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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na dluzszy czas pozostawia¢c duzych obcigzen
na szalce.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem stonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

Do obstugi panelu dotykowego nie uzywa¢ ostrych narzedzi
(np. N6z, wkretak itp.).

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaé zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

Jezeli urzadzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podigczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzgdzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem =.
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Wi-Fi® jest zarejestrowanym znakiem towarowym bedgcym wtasnoscig
organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy wystepujgcy w niniejszym
dokumencie zostat uzyty tylko dla celéw informacyjnych i nie ma za
zadanie oznaczania zgodnosci zadnych produktéw z produktami
certyfikowanymi przez organizacje Wi-Fi Alliance.
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1. PRZEZNACZENIE

Wagi sg odpowiedzig na rosngce oczekiwania rynku dotyczgce prostoty
obstugi jak i maksymalnego zautomatyzowania procesu wazenia.
Przeznaczeniem wag jest szybkie i dokltadne wyznaczanie masy
w warunkach laboratoryjnych i przemystowych. Waga wyposazona jest
w obudowe z wytrzymatego tworzywa ABS i aluminium oraz kolorowy 10”
wyswietlacz zapewniajgcy doskonatg czytelnos¢.

Waga w wykonaniu standardowym wyposazona jest w 2 ztgcza USB typu A,
USB typu C, Ethernet, tgcznos¢ bezprzewodowsg, Hotspot, 2 czujniki
zblizeniowe, czujnik RFID, gniazdo HDMI, gto$niki, kamere oraz mikrofon.
Urzadzenie wspétpracuje z drukarkami paragonow i etykiet, czytnikiem kodow
kreskowych oraz wyposazeniem PC (mysz, klawiatura, pamie¢ flash USB).

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzane;j
z uszkodzeniami lub stratami pochodzacymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania procesow  produkcyjnych lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg

eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzeh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
F. Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie
z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.
G. Szczegdtowe warunki gwaranciji znajdujg sie w karcie serwisowej.
H. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.



3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowac szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zalozona, moze
spowodowaé uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i $rodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzy¢é w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczacych na bazie mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajacy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczgcego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie prob  przydatnosci.
Nie stosowac¢ preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

3.2. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementdow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Usungé zanieczyszczenia sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.



3.3. Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg woda lub ggbka
o duzych porach z duzg iloscig wody, celem usunigcia luzniejszych i wiekszych
zabrudzen. Nie wolno stosowaé preparatéw zawierajacych substancje Scierne.
Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i srodka
czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czysci¢ powierzchnie
zachowujgc normalny docisk sciereczki do powierzchni elementéw.

Nigdy nie powinno sie czysci¢ samym detergentem na sucho, gdyz moze to
spowodowaé¢ uszkodzenie powtoki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody badz
roztworu wody ze srodkiem czyszczacym.

3.4. Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywac produktdw majgcych naturalne
kwasy. Doskonatymi srodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna.
Nie wolno stosowaé preparatow zawierajgcych substancje $cierne. Nalezy
unika¢ stosowania do czyszczenia szorstkich szczotek ktére mogg tatwo
porysowac¢ powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z mikrofibry bedzie tutaj
najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomoca okreznych ruchéw.
Po usunigciu zabrudzen z powierzchni nalezy wypolerowaé powierzchnie
suchg szmatka, aby osuszy¢ powierzchnie i nadac jej potysk.

4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sa jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwiocznie odfgczy¢ urzadzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek ktopotéw z prawidtowym dziataniem wagi nalezy
skontaktowac sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosié¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposob naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznoSci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.




5. UTYLIZACJIA

Wagi powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpadow
z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego
eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

6. BUDOWA WAG

CY10 sg wagami jednoczujnikowymi, przeznaczonymi do szybkich
i doktadnych pomiaréw mas nieprzekraczajgcych 300kg. Wagi jednoczujnikowe
charakteryzuja sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
zastosowany jest tylko jeden czujnik masy. Platformy wyposazone sg
w nierdzewng szalke oraz w zaleznosci od rodzaju wagi, konstrukcje krzyzaka
i podstawy wykonang ze stali nierdzewnej lub malowane;.

Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:
1- Szalka, 2 - Krzyzak, 3 - Czujnik masy, 4 - Podstawa.



6.1. Wymiary gabarytowe

Wagi serii CY10.D2 — wymiary gabarytowe
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Wagi serii CY10.F1.K — wymiary gabarytowe
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Wagi serii CY10.C3.K — wymiary gabarytowe

6.2. Opis zlacz
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1 | Przycisk stuzacy do twardego restartu lub do wytaczenia/wtgczenia miernika.
2 | Glosnik lewy.

3 | Gtosnik prawy.

4 | Gniazdo USB typu A.

5 | Gniazdo USB typu A.

6 | Mikrofon.

7 | Kensington Lock.

8 | Gniazdo Ethernet.

9 | Gniazdo zasilania.

10 | Gniazdo zasilania — USB typu C.

11 | Gniazdo HDMI.

12 | Gniazdo Media box.

13 | Czujnik RFID.

14 | Czujniki odbiciowe.

15 | Kamera.

16 | Dioda kamery.

17 | Dioda sygnalizacyjna.

18 | Dfawice przewodu platform wagowych.

7. INSTALACJA WAG

7.1. Rozpakowanie i montaz

7.1.1. Wagi serii CY10.D2

A. Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.
B. Urzgdzenie ustaw w miejscu uzytkowania na rownym i twardym podtozu
z daleka od zrodet ciepta.
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C. Zainstaluj szalke zgodnie z ponizszym rysunkiem:

7.1.2. Wagi serii CY10.xx.K

A. Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

B. Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na rownym i twardym podtozu
z daleka od zrédet ciepta.

C. Wysun zabezpieczenia transportowe i zatdz szalke:

szalka

[ [ 1 I —

I
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=
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7.2. Poziomowanie wagi

Wage nalezy wypoziomowaé, pokrecajgc nézkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidlowe

12



7.3. Podtaczenie do sieci

Urzadzenie moze by¢ podigczone do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego
zasilacza, znajdujgcego sie w jego wyposazeniu. Napiecie znamionowe
zasilacza (podane na jego tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne
Z napieciem znamionowym sieci.

Procedura:

Wigcz zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie wtyczke zasilacza
wilgcz do gniazda, ktére znajduje sie w tylnej czesci obudowy miernika
wagowego.

Po chwili rozpocznie sie procedura tadowania systemu operacyjnego wraz
z oprogramowaniem RADWAG. W czasie uruchamiania programu bedzie
miga¢ dioda sygnalizacyjna oraz diody LED umieszczone w dolnej
przedniej czesci miernika wagowego.

Po zakonczonej procedurze startowej zostanie uruchomione okno gtéwne
programu.

Miernik wagowy uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak
uzytkownika). Aby rozpocza¢ prace, nalezy sie zalogowac (procedura
logowania jest opisana w dalszej czesci instrukcji).

Wage nalezy uruchamia¢ bez obciazenia — z pusta szalka.
W wagach legalizowanych, wg przepiséw normy EN 45501,

dlatego jezeli wskazanie zmniejszy sie ponizej tej wartosci,
na wysSwietlaczu gfdbwnym pojawia sie informacja
<Lo mass>. W takim ﬁrzypadku nalezy wyzerowaé wage

i nie moze by¢ wyswietlana warto$¢ masy ponizej -20e,

naciskajac przycisk

Jezeli w trakcie pracy nastapi zawieszenie sie programu,
nalezy wykonaé tzw. twardy reset. W tym celu nalezy
nacisng¢ i przytrzymac okofo 5s przycisk w glowicy wagi.
Nastapi restart programu i ponowne uruchomienie
urzadzenia.

13



8. OKNO GLOWNE

Wazenie
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Glowne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszaréw:
W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie
uzywanym modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie,
aktywnym potgczeniu z komputerem.

Wazenie

Ponizej

2023.03.22 12:20:00

Admin

2023.03.22 12:20:00

znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia oraz stan
wypoziomowania wagi.

(R 0
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Pole zawiera dodatkowe informacje, zwigzane z aktualnie wykonywanymi

czynnosciami.
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AN

Informacje zawarte w tym obszarze sg dowolnie
programowalne. Sposo6b  definiowania znajduje sie
w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE CY10”.

e Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

=

l— -123- "

AN

Uzytkownik wagi ma mozliwosé definiowania ekranowych
przyciskow funkcyjnych. Sposéb definiowania znajduje sie
w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE CY10”.

¢ Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

o ) >« » T« P

9. PORUSZANIE SIE W MENU

Poruszanie sie w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dzieki
wyswietlaczowi z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta.

Nacisniecie

przycisku ekranowego Ilub pola na wyswietlaczu powoduje

uruchomienie przypisanej do niego operacji lub funkciji.

9.1. Klawiatura wagi

Wejscie go menu gtéwnego

Zatwierdzenie zmiany

Powrét do poprzedniego okna bez zmiany wartosci parametru

Dodanie pozycji w bazie danych

DATE

Wyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie

o EEEO |

Wydruk pozycji z bazy danych

15




Wybdr zmiennych dla wzoru wydruku z listy

T/

Powrét do poprzedniego poziomu menu

9.2. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisane automatycznie w menu
po powrocie do okna gtéwnego.

Procedura:

¢ Nacisnij kilkakrotnie przycisk , az waga wroci do wyswietlania okna
gtdéwnego.

¢ Nacisnij pole n w pasku gérnym, nastgpi natychmiastowy
powrét do wyswietlania okna gtéwnego.

10. WAZENIE

Na szalce wagi umies¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik n _a,
odczytaj wynik wazenia. W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu
uzytkowania i prawidtowych pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:

\ oY
TAK ’ \ // NIE
Szalke wagi obcigza¢ spokojnie fj‘E N\
i bezudarowo. / f
SENZ
[ \ 7 N
R=== S
NIE
tadunki na szalce rozmieszczaé TAK
centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501
pkt. 3.6.2). [ §
TAK
Nie obcigzaé szalki sitg skupiong.
[
[ I
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NIE

Unika¢ bocznych obcigzen wagi,
w szczegoblnosci bocznych udaréw.

11. ZNAKOWANIE WAG

Cechy legalizacyjne, w tym tabliczka znamionowa i oznaczenie zgodnosci CE
$g naniesione na spodniej stronie terminala. Widoczne sg po uniesieniu
lub obréceniu terminala, co ilustruje ponizszy rysunek.

Oznakowanie jest zgodne z certyfikatem modutowym terminala.

W pewnych przypadkach wymuszonych konstrukcjg wagi, tabliczka
znamionowa wraz z oznaczeniem zgodnosci CE sg naniesione na gtéwnej
konstrukcji wagi pod szalkg. Tabliczka znamionowa oraz oznakowanie
zgodnosci CE sg widoczne po zdjeciu szalki, co ilustruje ponizszy rysunek:

17



[
| —tabliczka znamionowa z oznaczeniem CE
| oraz oznakowaniem metrologicznym

—naklejka zabezpieczajgca lub bez*

*) - dla tabliczki znamionowej z folii plombowe;j.

12. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER Przewéd P0108 WAGA
DBY/F DBY/F
S h (2] I
ygnaly z .| zielony i
komputera °[|30 Si\r(jgzn-agxzowagl
in2- RXD  3||o-2f brazowy el
gins D 2|2 26ly pin3 - TxD
- ) il -
pins-GND | PIno-/GNL
(@)
L 20 1,7m
N “1
Widok ztacza Widok ztacza
od strony lutowania od strony lutowania

Przewoéd waga — komputer (RS232)

18



DRUKARKA PT0287 MIERNIK
DBS/M DBY9/F
Ekran
ol e O
e 36ity /' zielony 5 ”
Sygnaly z drukarki o \ 7 olle Sygnaty zmiemika
pislfl?? -"Iny 2 D brguw!\ﬂ f brazowy 3 o pin2 - RxD
pin3 - RxD 8 o © = ,E_ o © pin3 - TxD
pin5 - GND s/le-2 Zie'o'l/ oMty 2 o 9|5 pin5-GND
) @)
20 1,7m 20
Widok zlacza Widok Ziacza

od strony lutowania od strony lutowania

Przewdd waga — drukarka (RADWAG, ZEBRA)

Dla zapewnienia poprawnej wspofpracy z urzadzeniami
zewnetrznymi przy pomocy portow RS232, nalezy
zastosowacé konwerter USB na RS232.

Przewéd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakonczonym obustronnie zigczem RJ45.

13. PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry techniczne poszczegdélnych wag dostepne s na stronie
internetowej www.radwag.pl.

14. KOMUNIKATY O BLEDACH

Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia.

Zamontuj szalke.

Przekroczony zakres masy startowe;j.
Zdejmij obcigzenie z szalki.

Przekroczony goérny zakres wazenia.
Zdejmij obcigzenie z szalki.

Przekroczony zakres tarowania.
Uzyj przycisku zerowania lub zrestartuj

wage

Przekroczony zakres zerowania.
Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj

wage

Przekroczony czas operacji
zerowania/tarowania.
Brak stabilizacji wyniku wazenia.

Przekroczony zakres wyswietlacza.
Zdejmij obcigzenie z szalki.
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