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Dziekujemy Panstwu za wybér i zakup wagi firmy RADWAG.
Waga zostata zaprojektowana i wyprodukowana tak, aby stuzy¢ Wam przez wiele lat.
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1. INFORMACJE PODSTAWOWE
1.1.Wymiary gabarytowe wag

Wagi serii AS X7
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1.2.0pis zlgcz
Wagi serii AS X7

1.Gniazdo zasilacza
2.Gniazdo DB9/M

3.Gniazdo portu COM 1
4.Gniazdo portu USB 2, Typ B
5.Gniazdo portu USB 1, Typ A
6.Ztgcze Ethernetu RJ45

1.Ztgcze Ethernetu RJ45
2.Gniazdo portu USB 1, Typ A
3.Gniazdo portu USB 2, Typ B
4.Gniazdo portu COM 1
5.Gniazdo portu COM 2
6.Gniazdo zasilacza



1.3.Schematy przewodow potaczeniowych

Uwaga:
Przewdd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem sieciowym, zakonczonym obustronnie ztgczem RJ45.

KOMPUTER WAGA

DB9/F DBY/F
Sygna%y o Zielony f.:::: 5 7 O Sygnaly
z komputera 5||o o z wagi 4
pin2 - RxD i 0 ol|” brazowy 26y 3 g 8 ° pin2 - RxD PrzeWOd (R8232)
pin3 - TxD O 201 brazowy 2 o pin3 - TxD _
pin5-GND % 5/0 5 2 oJls pin5- GND waga komputer
o o
Widok zlacza Widok ztacza
od strony lutowania P01 08 od strony lutowania

1.4. Przeznaczenie

Wagi serii X7 sg przeznaczone do doktadnych pomiarow masy wazonych tadunkow,
realizowanych w warunkach laboratoryjnych.

1.5. Srodki ostroznosci

= Przed uzyciem prosimy o dokladne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg Obstugi i
uzywanie urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem.

= Do obstugi panelu dotykowego nie uzywac ostrych narzedzi (np. néz, wkretak itp.).

= Wazone tadunki nalezy starac sie umieszczac w centralnej czesci szalki wagi.

= Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz maksymalny udzwig wagi.

= Nie nalezy na dtuzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen na szalce.

= W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

= Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami prawa.

= Nie uzywacé wagi w srodowisku zagrozonym wybuchem. Waga nie jest przeznaczona do
pracy w strefach zagrozonych.

1.6. Warunki gwarancji

RADWAG zobowigzuje sie naprawic lub wymienic¢ te elementy, ktére okazg sie wadliwe

produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobéw ich wyeliminowania

moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli producenta i uzytkownika.

RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej

z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub nieprawidtowego

wykonywania procesow produkcyjnych lub serwisowych.

Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg eksploatacjg wagi oraz
uszkodzen termicznych, chemicznych, uszkodzeh spowodowanych wyladowaniem
atmosferycznym, przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

« uszkodzen wagi, gdy uzywana byta niezgodnie z przeznaczeniem,

e uszkodzen wagi, gdy serwis stwierdzi naruszenie lub uszkodzenie znaku
zabezpieczajgcego konstrukcje wagi przed otwarciem,

« uszkodzen spowodowanych przez ptyny oraz naturalne zuzycie,

e uszkodzen wagi z powodu nieodpowiedniego przystosowania lub wady instalacji
elektrycznej,

e uszkodzen bedgcych wynikiem przecigzenia mechanizmu pomiarowego,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
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E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osdb nieupowaznionych w konstrukcje mechaniczng lub
elektroniczng wagi,
e ZzoOstanie zainstalowana inna wersja systemu operacyjnego,
e waga nie posiada firmowych znakoéw zabezpieczajgcych.
F. Szczegdtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.

1.7. Nadzorowanie parametréw metrologicznych wagi

Wiasciwosci metrologiczne wagi powinny by¢ sprawdzane przez uzytkownika w okreslonych,
ustalonych odstepach czasowych. Czestotliwos¢ sprawdzania uwarunkowana jest
czynnikami srodowiska, w jakim pracuje waga, rodzajami prowadzonych procesow wazenia
oraz przyjetego systemu nadzoru nad jako$cig.

1.8. Informacje zawarte w instrukcji obstugi

Nalezy uwaznie przeczytacC instrukcje obstugi przed witgczeniem i uruchomieniem wagi,
nawet, gdy uzytkownik ma doswiadczenie w pracy z wagami tego typu. Instrukcja zawiera
wszelkie niezbedne do wiasciwego uzytkowania urzadzenia informacje; przestrzeganie
zawartych w niej wytycznych stanowi gwarancje prawidtowej i niezawodnej pracy wagi.

1.9. Szkolenie obstugi

Waga powinna byC¢ obstugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone do jej
obstugi i posiadajgce praktyke w uzytkowaniu tego typu urzadzen.

2. TRANSPORT I SKEADOWANIE

2.1.Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie oraz urzgdzenie bezposrednio po dostawie i
ocenic, czy nie ma zewnetrznych Sladéw uszkodzenia. Jezeli opakowanie jest uszkodzone,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem producenta.

2.2.0pakowanie

Nalezy zachowa¢ wszystkie elementy opakowania w celu uzycia ich do ewentualnego
transportu wagi w przysztosci. Tylko oryginalne opakowanie wagi moze by¢ zastosowane do
przesytania wagi. Przed zapakowaniem nalezy odtgczy¢ przewody oraz wyjaé ruchome
czesci (szalke, ostony, wktadki). Elementy wagi nalezy umie$ci¢ w oryginalnym opakowaniu,
zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie transportu.

3. ROZPAKOWANIE I MONTAZ

Rozcig¢ tasme zabezpieczajgcg. Wyja¢ wage z opakowania fabrycznego. Z pudetka na
akcesoria wyjgc¢ wszystkie elementy urzgdzenia.
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3.1.Miejsce instalacji, miejsce uzytkowania

e wage nalezy uzytkowaé w pomieszczeniach wolnych od drgan i wstrzgséw,
pozbawionych przeciggow i niezapylonych,

e temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic: +10 °C + +40 °C,

o wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%,

e« W czasie uzytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury pomieszczenia powinny
nastepowac stopniowo i bardzo powoli,

e« waga musi by¢ ustawiona na konsoli sciennej lub stabilnym stole, niepodlegajgcym
drganiom, daleko od zZrodet ciepta,

e nalezy szczegblng uwage zwroci¢ na wazenie materiatbw magnetycznych, poniewaz
czescig wagi jest silny magnes.

3.2.Lista standardowych elementéw dostawy

e Waga
¢ Dolna ostona komory wazenia (tylko wagi AS)
e Pierscien centrujgcy (tylko wagi AS z d=0.01/0.1mg i d=1mg)
e Srzalka petna, szalka azurowa — tylko wagi AS z d=0.01/0.1mg i d=1mg
e Ostona szalki (tylko wagi AS i PS z d=0.001g9)
e Zasilacz
AS X7

AS z d=0.1mg AS z d=0.01/0.1mg i d=1mg
—— ¢ ZdjgC zabezpieczenie transportowe

(1) - delikatnie docisngé¢
zabezpieczenie i przekreci¢ zgodnie
ze strzatkg <OPEN>, nastepnie
wyjac¢ element zabezpieczajgcy.
Zabezpieczenie nalezy zachowac, w
celu zapewnienia odpowiedniegj
ochrony wagi na czas ewentualnego
transportu.

Nastepnie zatozy¢ pozostate elementy
wedtug powyzszego schematu:
e dolng ostone komory wazenia (3),
e pierscien centrujgcy [wyttoczeniem
do gory] (2),
e ostone szalki (4),
szalke wagi (5).
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PS X7; d=0.001g

PS X7; d=0.01g

''''' . &

Zatozy¢ elementy wedtug owyzszego
schematu:

ostone komory wazenia (1); trzpienie szalki
(2) i szalke (3).

schematu:

ostone szalki (1); szalke (2).

Szalke nalezy natozy¢ na wystajgcy
trzpien. Szalka posiada od spodu wypust,
ktéry powinien wejs¢ w gniazdo znajdujace
sie w konstrukcji trzpienia. Zapewni to
stabilne, jednoznaczne ustalenie potozenia

szalki wzgledem ostony.

WLC X7, szalka fi 100 mm

WLC X7, szalka 195x195 mm

Zatozy¢ elementy wediﬁg powyzszego
schematu:

e dolng ostone komory wazenia (3),
e ostone szalki (2),
e szalke wagi (1).

ZatozyC elementy wéd’rg powyzszego
schematu:

e ostone szalki (3);
e trzpienie szalki (2)

e szalke wagi (1).
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3.3.Ustawienia

Przed witgczeniem zasilania nalezy wypoziomowaé¢ wage, regulujgc jej
nozki tak, aby pecherzyk powietrza umieszczony w poziomicy znalazt sie
OK

w potozeniu centralnym.
Waga powinna stabilnie sta¢ na podfozu, opierajgc sie na nim kazdg z n6zek.

Wagi serii AS X7 wyposazone sg w system poziomowania Level Sensing System, ktory
zapewnia monitorowanie poziomu wagi. Rozwigzanie to pozwala na ciggte sledzenie
poziomu wagi w trakcie jej pracy, co jest sygnalizowane w prawym dolnym rogu
wyswietlacza, w pasku przyciskow szybkiego dostepu.

. 0.00.

Brutto: Towar:
0.00g

C | Tara: Uzytkownik: -l
1 410.00g Admin =

4T ETH QR @=L

System nadzoruje wypoziomowanie wagi. W przypadku zmiany poziomu system sygnalizuje

'@7 Wazenie L WA

to na wyswietlaczu: poprzez zmiane wskaznika poziomu z < - waga wypoziomowana

prawidtowo> na <W¥ - waga niewypoziomowana> i/lub uruchomienie alarmu oraz przejscie
do ekranu ustawienia poziomu wagi.

Procedura poziomowania wagi:

e NacisngC przycisk stanu poziomowania <©> w prawym dolnym rogu wyswietlacza.

e Wyswietlacz wagi pokaze panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku
poziomnicy wysSwietlane sg piktogramy nozek z zaznaczonym sugerowanym
kierunkiem ich obracania.

0
@ @

e Wypoziomowaé wage, krecac jej nézkami w sposéb sugerowany na ekranie — punkt
poziomu bedzie przesuwat sie w kierunku srodka okregu.

e Gdy punkt znajdzie sie w wewnetrznym okregu ,widoku poziomnicy”, to nastgpi
zmiana jego koloru z czerwonego na zielony — waga jest prawidtowo
wypoziomowana.
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Po wypoziomowaniu wagi nalezy wroci¢ do wyswietlania okna gtownego.

3.4.Czyszczenie wagi

W celu bezpiecznego czyszczenia wagi nalezy w opisanej kolejnosci:

1.Zdemontowac szalke i inne ruchome elementy wagi; w zaleznosci od typu wagi (patrz:
opis w punkcie: ROZPAKOWANIE | MONTAZ). Czynnosci nalezy wykonywac¢ bardzo
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu wagi.

2.Mozliwe jest zdemontowane szklanych szafek w celu dokltadnego wyczyszczenia —
opis demontazu znajduje sie ponize;.

Uwaga:
Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatozona, moze spowodowac uszkodzenie wagi.

Czyszczenie elementow z tworzywa ABS:

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych sciereczek z celulozy lub
bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna uzy¢ takze roztworu wody
i Srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czyscic
powierzchnie zachowujgc normalny docisk sciereczki do podtoza, czyszczong powierzchnie
nalezy przetrzeé, a nastepnie osuszy¢. Czyszczenie mozna powtdrzy¢é w razie koniecznosci.
W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzeh takich jak: resztki kleju, gumy,
smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkéw czyszczgcych na bazie
mieszanki weglowodordéw alifatycznych nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem
srodka czyszczgcego przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie prob
przydatnosci. Nie stosowac preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

Czyszczenie elementéw szklanych:

W zaleznosci od rodzaju zabrudzenia powinien by¢ wybrany odpowiedni rozpuszczalnik.
Nigdy nie nalezy namacza¢ szkta w silnych roztworach alkalicznych, gdyz szkio moze by¢
uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno stosowac preparatow zawierajgcych substancje
Scierne.

W przypadku pozostatosci organicznych uzywamy acetonu, dopiero w kolejnym kroku
uzywamy wody i detergentu. W przypadku pozostatosci nieorganicznych uzywamy
rozcienczonych roztworéw kwaséw (rozpuszczalne sole kwasu solnego lub azotowego) lub
zasad (przewaznie sodowej, amonowej).

KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (weglan sodu), ZASADY usuwamy
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o réznym stezeniu).

W przypadku ciezkich zabrudzen nalezy uzy¢ szczotki oraz detergentu. Powinnismy unikac
uzywania takich detergentéw, ktérych rozmiary drobin sg duze i twarde, przez co moge
rysowac szkto.

Na koniec procesu mycia nalezy przeptuka¢ starannie szkto wodg destylowana.

Zawsze nalezy uzywac¢ miekkich szczotek z drewnianym lub plastikowym uchwytem, aby
unikng¢ zarysowan. Nie stosowac szczotek drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu.
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Etap ptukania jest konieczny, aby wszystkie resztki mydta, detergentéw i innych ptynow
czyszczagcych byly usuniete z wyrobdw szklanych przed ich powtornym zamontowaniu
w wadze.

Po wstepnym oczyszczeniu, elementy szklane ptucze sie pod biezgcg wodg, a na koniec
wodg destylowang.

Nie zaleca sie suszenia szkta recznikiem papierowym lub pod strumieniem wymuszonego
obiegu powietrza, poniewaz moze to wprowadzi¢ do elementéw szklanych, wiékna lub inne

zanieczyszczenia, co moze spowodowac btedy podczas wazenia.
Do szkta miarowego nie powinno sie uzywac suszarek elektrycznych.

Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza sie na potce do swobodnego

wyschniecia.

Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej:

W trakcie czyszczenia elementéw ze stali nierdzewnej, nalezy stosowac sie do zapisow
onizszej tabeli, w ktorej umieszczone sg rodzaje zanieczyszczen i sposoby ich usuwania.

Odciski palcow | Umyc spirytusem lub rozcienczalnikiem.
Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Oleje, Umyc¢ rozpuszczalnikami organicznymi, a nastepnie umy¢

ttuszcze, cieptg wodg z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.

smary Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Plamy i naloty | Umy¢ delikatnym detergentem szorujgcym, czyszczac lekko

temperaturowe | zgodnie z kierunkiem struktury powierzchniowe;.
Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Silne Czyscic¢ lekko zgodnie z kierunkiem struktury powierzchniowej.

przebarwienia | Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Slady rdzy Zwilzy¢ roztworem kwasu szczawiowego i pozostawi¢ na okoto 15-20
minut, a nastepnie umy¢ cieptg wodg z dodatkiem mydta lub delikatnego
detergentu. Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Farby Umyc¢ rozpuszczalnikiem do farb, a nastepnie umy¢
cieptg wodg z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.

Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Rysy na Delikatnie wyszlifowaé widkning (nie zawierajgcg zelaza) zgodnie

powierzchni z kierunkiem struktury powierzchniowej, a nastepnie umyc¢ tagodnym
detergentem szorujgcym. Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo:

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub ggbkg o duzych
porach z duzg iloscig wody, celem usuniecia luzniejszych i wiekszych zabrudzen.

Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej $ciereczki oraz roztworu wody i srodka czyszczgcego
(mydto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc normalny docisk
Sciereczki do powierzchni elementow.

Nigdy nie powinno sie czysci¢ samym detergentem na sucho, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie powioki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody bgdz roztworu wody ze srodkiem
Czyszczacym.

Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywac¢ produktow majgcych naturalne kwasy.
Doskonatymi srodkami bedg, zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje $cierne. Nalezy unika¢ stosowania do czyszczenia
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szorstkich szczotek, ktére mogag tatwo porysowaé powierzchnie aluminium. Miekka szmatka
z mikrofibry bedzie tutaj najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchéw. Po usunieciu zabrudzen
z powierzchni nalezy wypolerowa¢ powierzchnie suchg szmatkg, aby osuszy¢ powierzchnie
i nadac jej potysk.

W celu tatwiejszego czyszczenia szklanej szafki wag serii AS X dopuszcza sie
zdemontowanie szyb szafki zgodnie z ponizszym opisem.

Wagi serii AS X7 - kolejnosé czynnosci demontazu szafki:

przednig.

A

L

&€

Zdemontowac ucwyty szyb bocznych i Wysungc¢ boczne szyby i gorng szybe szafki.
szyby gornej.
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szalki i blache dolng.

Tak zdemontowang szafke i szyby mozna doktadnie wyczysci¢. Wszystkie czynnosci nalezy
wykonywac ostroznie, zwracajgc uwage, aby zanieczyszczenia oraz inne drobne elementy
nie dostaty sie do wnetrza wagi przez otwoér, w ktorym byta zamontowana szalka. Moze to

spowodowac nieprawidtowg pracy wagi.

Wagi serii PS X7 z d=0.001g - kolejnos¢ czynnosci demontazu szafki:

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcy i

zdemontowac zabezpieczenie gérnej szyby.

Wysungc¢ gorng szybe z prowadnic szafki.

Wyjac tylng szybe szafki.

Wysungc¢ boczne szyby szafki.
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Ostroznie zdemontowac szalke, trzpienie szalki i ostone dolna.

Tak zdemontowang szafke i szyby mozna doktadnie wyczysci¢. Wszystkie czynnosci nalezy
wykonywac ostroznie, zwracajgc uwage, aby zanieczyszczenia oraz inne drobne elementy
nie dostaty sie do wnetrza wagi przez otwory, w ktory byty zamontowane trzpienie szalki.
Moze to spowodowac nieprawidtowg pracy wagi.

Po wyczyszczeniu nalezy zmontowaé szafke, wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci
niz przy demontazu. Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby szyby boczne zamontowacC po
wiasciwej stronie.

3.5.Podtaczenie do sieci

Waga moze by¢ podigczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego zasilacza,
znajdujacego sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe zasilacza (podane na jego
tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne z napieciem znamionowym sieci.

Aby zatgczyC zasilanie wagi, nalezy wigczy¢ zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie
wtyk zasilacza podtgczy¢ do gniazda znajdujgcego sie z tylu obudowy wagi.

Po wigczeniu zasilania nastgpi test wyswietlacza wagi (na moment wszystkie elementy
i piktogramy zostang podswietlone), nastepnie pojawi sie nazwa i numer programu, po czym
wskazanie na wyswietlaczu osiggnie stan ZERA (z dziatkg odczytowg zalezng od rodzaju
wagi). W trakcie procedury uruchomienia wagi nastepuje takze test dziatania mechanizmu
wewnetrznej adjustacji (jednokrotne potozenie i podniesienie wewnetrznej masy

adjustacyjnej). Jezeli wskazanie jest rézne od zera, nalezy nacisng¢ przycisk V€

Uwaga: Jezeli waga jest legalizowana, po jej wlgczeniu nastagpi automatyczna adjustacja/kalibracja.

3.6.Czas stabilizacji temperaturowej wagi

Przed przystgpieniem do pomiaréw nalezy odczekac, az waga osiggnie stabilizacje cieplna.
W przypadku wag, ktére przed zatgczeniem do sieci byty przechowywane w znacznie nizszej
temperaturze (np. porg zimowg), czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi od 4 godzin dla
wag typu PS i WLC, do 8 godzin dla wag typu AS. W czasie stabilizacji cieplnej wagi
wskazania wyswietlacza mogg ulegac¢ zmianie. Zaleca sie, aby w miejscu uzytkowania wagi
ewentualne zmiany temperatury otoczenia byty niewielkie i nastepowaty bardzo powoli.

3.7.Podlaczenie wyposazenia dodatkowego

Tylko zalecane przez producenta wagi wyposazenie dodatkowe moze by¢ do niej
podtgczone. Przed podtgczeniem dodatkowego wyposazenia lub jego zmiang (drukarka,
komputer PC, klawiatura komputerowa typu USB lub dodatkowy wyswietlacz) nalezy
odtgczy¢ wage od zasilania. Po podigczeniu urzgdzen ponownie podtgczy¢é wage do
zasilania.
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4. URUCHOMIENIE WAGI

Wigczy¢ zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie wtyczke zasilacza wigczy¢ do
gniazda, ktére znajduje sie z tylu obudowy wagi.

Jezeli nie nastgpi automatyczne witgczenie wagi (Swieci sie dioda z prawej strony
elewacji, pod grafikg czujnikbw zblizeniowych oraz cyklicznie pojawiajgcy sie
piktogram na wysSwietlaczu “), nalezy wykonac¢ tzw. ,dwuklik” w dowolnym
miejscu wyswietlacza dotykowego.

Automatycznie rozpocznie sie procedura startowa.

Po zakonczonej procedurze startowej, zostanie wyswietlone okno gtéwne programu.
Waga uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak uzytkownika), aby rozpocza¢
prace, nalezy sie zalogowac¢ (procedura logowania jest opisana w dalszej czesci
instrukciji).

Wage nalezy uruchamiac¢ bez obcigzenia — z pustg szalka.

ponizej tej wartosci, na wySwietlaczu gtdwnym pojawia sie informacja
<Low mass>.
W takim przypadku nalezy wyzerowac¢ wage naciskajgc przycisk >0<.

W przerwach pomiedzy seriami pomiarow nie nalezy wylgczaC wagi z sieci.
Zaleca sie wylgczenie wyswietlacza wagi przyciskiem OFF znajdujgcym sie

W wagach legalizowanych, wg przepisow normy EN 45501, nie moze byc
& wySwietlana wartoS¢ masy ponizej -20d, dlatego jezeli wskazanie zmniejszy sie
u z prawej strony wyswietlacza.

= Stan wytgczenia wyswietlacza jest sygnalizowany $wieceniem diody z prawe;j
h—4
strony elewacji, pod grafikg czujnikow zblizeniowych oraz cyklicznie pojawiajacy

sie piktogram na wyswietlaczu @

Aby uruchomi¢ wage nalezy wykonac¢ tzw. ,dwuklik” w dowolnym miejscu
wyswietlacza dotykowego.
Po zakonczeniu procedury startowej waga jest gotowa do kolejnych wazen.
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5. ELEWACIJA WAGI

()
> (@ @)

Przycisk  Opis

@)

Czujniki zblizeniowe, dla ktérych mozna dowolnie programowac
funkcje uzytkowe.

«o

«

) Dioda, sygnalizujgca stan wytgczenia wyswietlacza.

6. OKNO WAGOWE PROGRAMU

' Uzyte w instrukcji niektore widoki wySwietlacza sq widokami poglgdowymi i nie
! odzwierciedlajg rzeczywistego wygladu wyswietlacza wagi.

'@ Wazenie o or "
|

- 0 0 0

=0« | 9

Brutto; Towar;

© |y Tara: Uzytkownik:
\ | 4000g Admin

R4ERET» 2@

it &
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Gléwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszaréw:

1. W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie uzywanym
modzie pracy (ikona i nazwa), piktogramy informacyjne, dane metrologiczne wagi oraz
przycisk umozliwiajgcy wybor funkcji dostepnych w danym modzie pracy.

'@ Wazenie ®rrrmIT 3

Max 220 g; Min 1 mg; d=0.1 mg g; e=1 mg; T=-220 g L

W gobrnej czesci ekranu mogg by¢ wyswietlone nastepujgce informacije:

oM | Symbol i nazwa modu pracy.
B4 Symbol aktywnej tgcznosci bezprzewodowej.
Symbol aktywnego potgczenia z pendrive.
[m

Symbol podtgczonej klawiatury PC.

Symbol podtgczonej drukarki przy uzyciu portu USB.
Symbol aktywnego potgczenia z komputerem.

Symbol zapisu danych w pamieci wagi.

Symbol aktywnej funkcji ACAI w modzie Liczenie sztuk.
Symbol wigczonej wspdtpracy z programem E2R.
Symbol aktywnego profilu wazenia.

RS

2. Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia:

hd

=0« . g

3. Pod wyswietlaczem znajduje sie pole, ktére zawiera dodatkowe informacje zwigzane
z aktualnie wykonywanymi czynnosciami oraz ekranowe przyciski funkcyjne:

Brutto: Towar:
0.00g

Tara: Uzytkownik:
0.00g Admin

&1 [
|4 (&) Tvé> 2 =
Uwaga: Informacje oraz przyciski zawarte w tym obszarze sg dowolnie programowalne.

Sposoéb definiowania jest opisany w pkt. 7.6 instrukciji.

4. Z lewej strony pola informacji znajdujg sie przyciski funkcyjne, ktérych nie mozna usungc¢
i zmienic:

Przycisk  Opis

Przycisk funkcyjny <Setup>, wejscie do menu gtéwnego.
Przycisk funkcyjny <Profil>, wybér profilu pracy wagi.

Tarowanie wagi.
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5. Z prawej strony pola informacji znajdujg sie kolejne przyciski funkcyjne, ktérych nie mozna
usungc¢ i zmienic:

Przycisk  Opis

@ Wylgczenie wyswietlacza wagi.
g Zatwierdzenie zmian/Drukowanie wyniku na drukarce lub komputerze.

»04- Zerowanie wagi.

7. PORUSZANIE SIE W MENU WAGI

Poruszanie sie w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dzieki wyswietlaczowi
z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta. Nacisniecie przycisku
ekranowego lub pola na wyswietlaczu powoduje uruchomienie przypisanej do niego operacji
lub funkciji.

Obstuga panelu dotykowego jest mozliwa réwniez w rekawiczkach.

7.1.Wejscie do menu wagi

Wazenie

Kalibracja wewnetrzna

Komunikacja
Kalibracja zewnetrzna

Urzadzenia

Kalibracja uzytkownika

AAS el lei

Test kalibracji

L alik d

Aby wejs¢ do menu wagi, nalezy klikng¢ w przycisk G <PARAMETRY>. Kazde klikniecie
w przycisk znajdujgcy sie w polu informacji lub w pole z nazwg parametru w menu wagi jest
sygnalizowane zmiang koloru tta. Jezeli do obszaru, ktoéry zostat zainicjalizowany, jest
przypisana funkcja lub dziatanie, automatycznie zostanie rozpoczete przeprowadzenie danej
procedury (np. kalibracja) lub wyswietlenie kolejnego okna z parametrami lub listg ustawien
do wyboru.
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7.2.Przesuwanie widoku w oknie ustawien

(_ﬂ Kalibracja

Kalibracja wewnetrzna Kalibracja wewnetrzna

| Kalibracja zewnetrzna 2
1

Kalibracja uzytkownika

&« Kalibracja

Kalibracja zewnetrzna

I’"d
Kalibracja uzytkownika

Test kalibracji

Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja uzytkownika
Kalibracja
t] 63

Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja uzytkownika

Test kalibracji

Obie

Kalibracja automatyczna Obie Kalibracja automatyczna

"

o A L Lalibensi 4 [ o R leatibensi

Przesuwanie widoku w oknie parametrow moze by¢ realizowane na dwa sposoby. Pierwszy
to nacisniecie, przytrzymanie i przesuniecie suwaka z lewej strony wyswietlacza w gore
i w dot. Drugi to nacisniecie, przytrzymanie dowolnego punktu w wyswietlanym oknie
i przesuniecie okna w gore lub w dot.

7.3.Przyciski edycyjne

Wejscie do menu
gtéwnego.

Czyszczenie pola edycyjnego.

Przewiniecie menu do gory
lub do dotu.

Wiaczenie/wytgczenie klawiatury
ekranowej.

Eksport bazy danych (przycisk
aktywny po podtgczeniu urzgdzenia

zmian.

Zatwierdzenie zmiany. Y
pamieci masowej pendrive).
Opuszczenie funkcji bez = Import bazy danych (pr zycisk .
=¢ | aktywny po podtgczeniu urzgdzenia

pamieci masowej pendrive).

Dodanie pozycji w bazie
danych.

Lo
C
v
X
+

Eksport wybranego raportu lub bazy
raportéw w formie pliku txt (przycisk
aktywny po podtgczeniu urzgdzenia
pamieci masowej pendrive).

Wydruk pozycji z bazy
danych.

Wyszukiwanie rekordu w bazie
danych po nazwie.

iy |

Powrét do poprzedniego
poziomu menu.

Wyszukiwanie rekordu w bazie
danych po kodzie.

Kasowanie zawartosci bazy danych.
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7.4.Uruchomienie dostepnych funkcji
¢ Nacisniecie przycisku szybkiego dostepu:

Yo Wazenie voar 3 Wejscie w ustawianie
parametrow.

-
Kalibracja .

Mody pracy

Komunikacja

Urzadzenia

AND el lef

e Nacisniecie etykiety:

a4 (_: Tara [g] ﬁ

1 2 3 =
4 5 6 v
7 8 9 0 E

Wykonanie kalibracji
00 wewnetrznej (do pola
g tekstowego jest

przypisana funkcja
Czas: kalibracji).

11:Q:00

o  Wybdr z listy dostepnych funkcji dla konkretnego modu pracy:

¢ Nacisniecie pola tekstowego z przypisang funkcja:

(_D Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja

Prosze czekac...

'@ Wazenie

< Zatwierdz/Drukuj
] J
Drukuj nagtowek
Drukuij stopke




7.5.Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone zmiany w pamieci wagi sg zapisane automatycznie w menu po powrocie do
wazenia.

‘ €] Kalibracja

Kalibracjaf

Test kalib

Kalibracja[

alibracja VN \yasenie

Mody prac!

Komuni

ikac

hd

Kalibracia wewnetrzna
'@' Wazenie L =l
-

003,

9
Urzad. Brutto:
rzadzeni P (I)
i Tara: Uzytkownik
000g Admin g
. e -]
LA4BPETVS @S0

" -0.03.

Towar: |

Uzytkownik: /
Admin

Nacisngc przycisk (Fh w gérnym prawym
rodu wyswietlacza, nastgpi natychmiastowy
powrot do wyswietlania okna gtéwnego.

Nacisngc kilkakrotnie przycisk (_::l, az
waga wrdci do wyswietlania okna
gtéwnego.

7.6.Sposob konfiguracji przyciskéw, etykiet, pol tekstowych

Obszar ponizej pola wyswietlania masy jest dowolnie programowalny. Jest on podzielony na
aktywne pola, w formie tabeli: 3 wiersze i 10 kolumn:

'@ Wazenie

-—

B

Linie podziatu na pola nie sg widoczne na ekranie wagi, tu sg umieszczone tylko dla
zwiekszenia czytelnosci opisu.

Przyciski po lewej i prawej stronie tego obszaru sg umieszczone na State | nie mozna ich
usungc, ani zmienic.

W ponizszych przyktadach sg umieszczone przyktadowe grafiki, ktére obrazujg sposob
postepowania i nie do korica odzwierciedlajg stan faktyczny widokdéw na wadze.

W tym obszarze mozna umieszcza¢ tzw. <Widzety>: przyciski, etykiety, pola tekstowe,
bargrafy:

e przycisk — graficzny obraz z przypisang do niego funkcjg, ktéra jest wywotywana po
nacidnieciu obszaru, w ktérym znajduje sie obraz.

e etykieta — pole z wyswietlanymi informacjami (zawarto$¢ etykiety jest stata i zalezna
od opcji, jaka ma zosta¢ wyswietlona), ktére sg aktualizowane na biezgco podczas
pracy. Etykieta moze by¢ aktywna lub pasywna. Aktywna charakteryzuje sie tym, ze
po nacisnieciu obszaru etykiety wykonuje sie przypisana do niej funkcja np. wybor
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towaru z bazy danych. Pasywna informuje uzytkownika o aktualnym stanie, nie ma
przypisanej do niej funkcji np. masa brutto.

e pole tekstowe - pole z wyswietlanymi informacjami, jego zawartos¢ (teksty i zmienne
w linii 1 i linii 2) oraz funkcja zwigzana z polem tekstowym sg programowalne.
Pole moze by¢ aktywne lub pasywne. Zasada jest podobna jak dla etykiety, z tg
réznicg, ze funkcje zwigzang z polem tekstowym ustala uzytkownik. Funkcja moze
by¢ inna niz wyswietlane informacje, np. w polu wyswietlana jest aktualna data i czas,
a po nacisnieciu pola wykonuje sie kalibracja wagi.

e bargraf — dostepny w modach DOWAZANIE i DOZOWANIE. Pole z informacjg o
progach Min, Max (DOWAZANIE) lub masie docelowej (DOZOWANIE) oraz z
graficznym zobrazowaniem (kolor bargrafu), czy wazona masa znajduje sie w
ustalonym polu tolerancji.

Kazdy z moddéw pracy ma domysiny uktad widzetéw ekranu gtéwnego. Uzytkownik moze
skonfigurowac ten obszar zgodnie ze swoimi potrzebami.

Zasady konfigurowania:
1. Rozmiary <Widzetow> (szeroko$c¢ pola x wysokos$¢ pola)
e Przycisk — 1x1; 2x2
e Etykieta — 2x1; 3x1; 4x1; 5x1
e Pole tekstowe - 2x1; 3x1; 4x1; 5x1; 6x1; 7x1; 8x1; 9x1; 10x1
e Bargraf — 5x1; 10x1
Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiego przywrécenie domysinego uktadu widzetéw. W takim
przypadku nalezy nacisngc€ i przytrzymac dowolny widzet na ekranie, az pojawi sie okno z
dostepnymi opcjami i wybrac opcje: <Domysine ustawienia ekranu> i potwierdzi¢ wybor.
Przyktadowe rozmieszczenie widzetow:

-~ Etykieta Etykieta

i 2x2 I Plzxcipk 3x1 4x1
I 1x1 Pole tekstowe Pole tekstowe
e -_—

8x1

. | i . __Pole tekstowe i
‘ Bargraf 10x1 { |

Min=148.000g Max=152.000g

2. Zawsze nalezy wskazac lewy skrajny bok pola, w ktérym ma zosta¢ umieszczony
<Widzet>:
..o~

> 0.0000, | > 0.0000.

-0~

Netto
0.000 g

R

3. Widzet mozna dodac tylko do wolnego obszaru, w ktorym jeszcze nie ma zadnych
widzetow. Program automatycznie wykrywa, jakie rozmiary widzetéw mozna
umiesci¢ w danym obszarze.
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o U0 g

= 0.0000,

Netto Brutto
0.000 g

0.000g Przycisk 1x1 .
Tara Towar
0.000 g

Q&@Emﬁ

L

Etykieta 3x1

" 0.0000,

Netto Brutto

(_:l Widzety

Przycisk 1x1 -
@ﬁ

4. W przypadku widzetu juz umieszczonego mozna dowolnie zmienia¢ zwigzane z nim
funkcje lub go usungg.

> 0.0000,

Netto

Brutto
0.000 g
Tara
0.000g Ustawienia .

Usun

5. Aby zmieni¢ uktad widzetéw na ekranie, nalezy najpierw usungc¢ juz umieszczone

widzety i dopiero wtedy zdefiniowa¢ nowy uktad rozmieszczenia przyciskéw, etykiet
i pol tekstowych.

7.6.1. Przyciski szybkiego dostepu

Uzytkownik ma mozliwo$¢ zdefiniowania przyciskow, ktére moga by¢ widoczne w dowolnym
miejscu obszaru pod polem, w ktérym wyswietlana jest masa. Po wybraniu przycisku z listy

dostepnych pojawia sie on w wybranym polu. Jest to tzw. klawisz szybkiego dostepu do
najczesciej wykonywanych operacji.
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Sposodb postepowania:

> 0.0000.

Netto Brutto
0.000 g 0.000g
Tara Towar:

0.000 g

f“Mz - :

ﬁyci =

Nacisngc i przytrzymac przez chwile
miejsce, w ktérym ma zosta¢ umieszczony
dany przycisk.

Pm)ﬁm .

Etyki x1

Etykieta 3x1

rhdooia docd

Wybrac opcje: Przycisk 1x1.

<_:| Ustawienia
Funkcja ?ak .

Wejs¢ w ustawienia funkcji dla przycisku.

la=

Wybrac konkretny przycisk, ktéry ma byé
uzyty.

S Zatwierdz/Drukuj .
Drykuj nagtéwek
Drwsdj stopke
a0 Zony . :
- Po powrocie do okna gtéwnego wybrany
0.0000 . przycisk pojawi sie na ekranie.
“r\?;tro Brutto
0.000 g 0.000g
Tara Towar
0.000 g ‘
™ =
Mozliwoéci wyboru przyciskow:
Przycisk Funkcja Dostepny w modzie
g ZatwierdZ/Drukuj We wszystkich modach
] _
ﬁ Drukuj nagtowek We wszystkich modach
X
* Drukuj stopke We wszystkich modach
# = | Zery; We wszystkich modach
= 4= | Taruyj We wszystkich modach
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Ustaw tare

We wszystkich modach

S

=
—_

Zmien jednostke na nastepng

We wszystkich modach, oprécz
liczenia sztuk i odchytek

al

Wybierz jednostke

We wszystkich modach, oprécz
liczenia sztuk i odchytek

Wejdz w ustawienia

We wszystkich modach

Wejdz w ustawienia baz danych

We wszystkich modach

Wybierz uzytkownika

We wszystkich modach

Wybierz towar

We wszystkich modach

Wybierz klienta

We wszystkich modach

Wybierz opakowanie

We wszystkich modach

EERE IOl

Wykalibruj wage

We wszystkich modach

=

Ustaw zmienng 1

We wszystkich modach

Ustaw zmienng 2

We wszystkich modach

Ustaw zmienng 3

We wszystkich modach

Ustaw zmienng 4

We wszystkich modach

Ustaw zmienng 5

We wszystkich modach

Ustawienia modu pracy

We wszystkich modach

Wylgczenie/wigczenie ostatniej
cyfry wyswietlanego wyniku

We wszystkich modach, oprocz
liczenia sztuk i odchytek

Podaj mase sztuki

Tylko w liczeniu sztuk

Wyznacz mase sztuki

Tylko w liczeniu sztuk

Wyznacz mase z 5 sztuk

Tylko w liczeniu sztuk

Wyznacz mase z 10 sztuk

Tylko w liczeniu sztuk

Wyznacz mase z 20 sztuk

Tylko w liczeniu sztuk

et NS S SIS

ull B

Wyznacz mase z 50 sztuk

Tylko w liczeniu sztuk

Wyznacz mase z 100 sztuk

Tylko w liczeniu sztuk

\ g

Podaj progi dowazania

Tylko w dowazaniu
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l' Podaj prog dolny Tylko w dowazaniu
1‘ Podaj prog gorny Tylko w dowazaniu
»lﬁ Warto$¢ docelowa Tylko w dozowaniu
Podaj mase odniesienia Tylko w odchytkach
Wyznacz mase odniesienia
(ugtaw’ i 180% ) Tylko w odchytkach
Start Tylko w gestosci ciat statych,
gestosci cieczy, recepturach
||||| Wyniki statystyki Tylko w statystyce
||E Zakonhcz statystyke Tylko w statystyce
x Zakohcz Tylko w zatrzasku max
[ = Receptura Tylko w recepturowanie
‘9 Profil We wszystkich modach
T« Wiacz tare We wszystkich modach
Tx Wylgcz tare We wszystkich modach
Wybierz towar po nazwie We wszystkich modach
Wybierz towar po kodzie We wszystkich modach
@ zng;;] ica (tylko waga We wszystkich modach
( I ) Wylgcz wyswietlacz wagi We wszystkich modach

7.6.2. Etykiety

Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru wielkosci etykiety i informaciji, ktéra ma by¢ wyswietlana w
tej etykiecie. Po wybraniu etykiety z listy dostepnych program automatycznie przechodzi do
wyboru informacji, jaka ma by¢ w etykiecie wyswietlana. Po jej wyborze i wyjsciu z ustawien
etykieta pojawia sie w wybranym polu.

Sposodb postepowania:
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-0~ | g
Netto Brutto:

0.000 g 0.000g

Tara

0.000 g

O o5 " =

Nacisngc¢ i przytrzymac przez chwile
miejsce, w ktérym ma zosta¢ umieszczony
dany przycisk.

Przycisk 1x1

Etykieta 2x1

Ecieta 3x1

Wybrac etykiete i jej rozmiar.

Informacja

Zostanie otwarte okno z ustawieniami
etykiety, po kliknieciu w pole INFORMACJA
program przejdzie do wyswietlania listy
dostepnych informacji dla etykiety.

(_:I Informacja

Data

Czas ‘

Data i czas ‘

Wybrac¢ informacje, ktéra ma by¢
wyswietlana w etykiecie.

Po powrocie do okna gtbwnego wybrana
etykieta pojawi sie na ekranie.

Netto
Brutto
Uzytkounik .
Towa% !
, 0 0000
-0~ | g
Netto: Brutto:
0.000 g 0.000g
Tara: Uzytkownik:
0.000 g
Lo BNTINN === =
o | W) }

Mozliwosci wyboru informacji dla etykiet:

Informacja dla etykiety Dostepna w modzie

Data We wszystkich modach
Czas We wszystkich modach
Data i czas We wszystkich modach
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Netto We wszystkich modach
Tara We wszystkich modach
Brutto We wszystkich modach
Uzytkownik We wszystkich modach
Towar We wszystkich modach
Opakowanie We wszystkich modach
Klient We wszystkich modach
Zmienna 1 We wszystkich modach
Zmienna 2 We wszystkich modach
Zmienna 3 We wszystkich modach
Zmienna 4 We wszystkich modach
Zmienna 5 We wszystkich modach
Wartos¢ MSW Tylko w wazeniu

Tara MSW Tylko w wazeniu
Status MSW Tylko w wazeniu

Masa sztuki Tylko w liczeniu sztuk
Progi Tylko w dowazaniu
Prég dolny Tylko w dowazaniu
Prég gorny Tylko w dowazaniu

Wartos¢ docelowa

Tylko w dozowaniu

Masa odniesienia

Tylko w odchytkach

Wazenie w powietrzu

Tylko w gestosci ciat statych i gestosci cieczy

Wazenie w cieczy

Tylko w gestosci ciat statych i gestosci cieczy

Ciecz

Tylko w gestosci ciat statych

Temperatura

Tylko w gestosci ciat statych

Gestos¢ cieczy

Tylko w gestosci ciat statych

Objetos¢ nurnika

Tylko w gestosci cieczy

wariancji dla probki)

Liczba Tylko w statystyce
Suma Tylko w statystyce
Srednia Tylko w statystyce
Min Tylko w statystyce
Max Tylko w statystyce
Réznica Tylko w statystyce
SDVP (odchylenie

standardowe populacji) Uy beo v S e
SDVS (odchylenie

standardowe probki) Uy v SIS EE
RDVP (wspofczynnik

wariancji dla populacji) e W sEEes
RDVS (wspbtczynnik Tylko w statystyce

Prég Tylko w zatrzasku max
Receptura Tylko w recepturach
Suma Tylko w recepturach

Wartosé docelowa

Tylko w recepturach

Powyzej umieszczone zostaty informacje dostepne w modzie WAZENIE, w innych modach
mogqg pojawic sie inne informacje, ktérych funkcje sg zwigzane z konkretnym modem pracy.
Opis tych informaciji jest umieszczony w dalszej czesci instrukcji, w punktach dotyczgcych
danego modu pracy.
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7.6.3. Pola tekstowe

Uzytkownik ma mozliwos¢é wyboru wielkosci pola tekstowego, informaciji, ktére majg byc¢
wyswietlane w pierwszej i drugiej linii pola tekstowego oraz funkcji, jaka ma by¢ przypisana
do tego pola.

Po ustawieniu wszystkich danych i wyjsciu z ustawieh pole tekstowe pojawia sie
w wybranym polu.

Sposob postepowania:

Nacisngc¢ i przytrzymac przez chwile
B 0 0000 miejsce, w ktérym ma zosta¢ umieszczony
-0~ " g dany przycisk.
Netto: Brutto:
0.000g 0.000g
Tara: Uzytkownik
0.000g
Lo I == Sl =

Wybrac pole tekstowe i jego rozmiar.

(_::I Widzety
Przycisk 1x1 .

Etykieta 2x1

Poly tekstowe 2x1

\ )
€] Ustawienia Zostanie otwarte okno z ustawieniami pola
- tekstowego.
inia 1 .
linia 2 Nalezy zdefiniowac poszczegdlne dane
= = dotyczgce pola tekstowego:
€] Linia1 & linia 1: np. tekst <Czas:>,
Czas:
1 2 3 4 5 6 7§ 8 9 (¢} o
q w e t y i o p
A e e i o ]
'o 2zl x| e v b e fmd [ E
260 212 ) — SRV
€] Linia2 . linia 2: np. zmienna {3}, ktéra jest zmienng
X wyswietlania aktualnego czasu (inne
i , zmienne znajduja sie w punkcie dotyczacym
10 D D definiowania wydrukow niestandardowych),
q wW e r t y us [¢] P i
A e e i o ]
‘_o 2zt beci e v b fn fm P
460 212 1 P SRRV 4
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m Opakowanie
@
=] Kalibracja[}

V1 ‘u |

Po zdefiniowaniu wszystkich danych dla

— c pola tekstowego w oknie bedg wyswietlane
zZas: O]
. wybrane wartosci.
linia 2 3}
Funkcja Kalibracja
| ' Po powrocie do okna gtbwnego
aee 0 0000 zdefiniowane pole tekstowe pojawi sie na
-0~ . g ekranie.
Netto Brutto:
0.000 g 0.000g
Tara Uzytkownik Czas
0.000 g 11:15:00
o BNl E =

7.6.4. Bargrafy

Opcja bargrafu dostepna jest we wszystkich modach pracy.

Bargraf petni role graficznego przedstawienia wykorzystania maksymalnego udzwigu wagi.
Dodatkowo w modzie dowazania ilustruje potozenie progéw Min i Max, a w dozowaniu —
wartosci masy docelowej i toleranciji, z jakg ma by¢ nawazona ta masa.

Uzytkownik ma mozliwo$s¢ wyboru wielkosci bargrafu oraz wigczenia/wytgczenia funkciji
<LUPA>, ktéra powoduje przeskalowanie bargrafu w celu lepszej wizualizacji wskazania
wzgledem progéw lub tolerancji.

Sposodb postepowania:

. Nacisngc¢ i przytrzymac przez chwile
0 000 miejsce, w ktérym ma zosta¢ umieszczony
~0- . g ‘ bargraf.
: Tara Uzytkownik:
g 0.000g
&METal =

Wybraé bargraf i jego rozmiar.

Pole tekstowe 4x1

Pole tekstowe 5x1

Bargraf 5x1

BaCaf 10x1 .
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(_'I] Ustawienia
Lupa
Tak

Zostanie otwarte okno z ustawieniami
bargrafu.

[
Min=148.000g

| |
Max=152.000g

Brutto: Tara: Uzytkownik:
0.000g 0.000g

r=1 —_— o) -
O o Ima =

Po powrocie do okna gtdwnego wybrany
bargraf pojawi sie na ekranie.

Dowazanie

147.500+

| - |
Min=149.000g Max=151.000g
Brutto: Dowatame
147. 5009
_—

Min=149.000g Max=151. 0009
Brutto: Tara: Uzytkownik
150.000g 0.000g

r=1 3 —_— -~ -
DEBPREdTe 2 —

Dowazanie

147. 500”'“

Min=149.000g  Max=151. OOOQ

Brutto: l Dowazanie
147.500g

Min=149.000g ‘Max=151 0009
Brutto: Tara: Uzytkownik:

150.000g 0.000g
OBEETma =

Przyktad dziatania bargrafu z wtgczong
funkcjg <LUPA>.

Przyktad dziatania bargrafu z wytgczong
funkcjg <LUPA>,

8. PANEL ADMINISTRATORA

W tej grupie menu jest mozliwos¢ zadeklarowania zakresu czynnosci, jakie moze
wykonywaé¢ uzytkownik o okreSlonym stopniu uprawnien, stopien zabezpieczen
w hastach i uprawnienia dla uzytkownika niezalogowanego.

UWAGA: Tylko uzytkownik o uprawnieniach <Administrator> moze dokonaé
modyfikacji tego menu.

(_:l Panel administratora

Ustawienia haset >

Ustawienia kont uzytkownika

Zarzgdzanie uprawnieniami
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8.1.Ustawienia hasta
Grupa menu umozliwiajgca okreslenie stopnia skomplikowania hasta dla uzytkownikow

wagi.
(_::I Ustawienie hasta
Minimalna dtugos$c¢ hasta 0 .

Wymagaj uzycia matych i wielkich liter 4/

Wymagaj uzycia cyfr V
Wymagaj uzycia znakdéw specjalnych V
Okres waznosci hasta 0 dni

Minimalna  dlugosc¢ | Okreslenie minimalnej ilosci znakow w hasle uzytkownika.
hasta Dla wartosci ,0” mozna ustawia¢ dowolng ilos¢ znakéw.

Wymagaj uzycia | Okreslenie wymagan, co do zawartosci znakdw w hastach
matych i duzych liter | uzytkownikow.

Wymagaj uzycia cyfr

Wymagaj uzycia

znakdw specjalnych

Okres waznosci | Okreslenie odcinka czasu, w dniach, po uptywie, ktérego
hasta nalezy zmieni¢ hasto.

Dla wartosci ,0” zmiana hasta nie jest wymagana przez
program wagi.

8.2.Ustawienie kont uzytkownika

(_ﬂ Ustawienie konta uzytkownika
Uprawnienia uzytkownika . .
niezalogowanego Uzytkownik .

Automatyczne wylogowanie Brak

Liczba btednych logowan blokujgcych 0
konto

Ukryj mase gdy operator V
niezalogowany

Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego
Administrator ma mozliwos¢ nadania poziomu uprawnien osobie obstugujgcej wage, ktéra
nie dokonata procedury logowania (tzw. Uzytkownik anonimowy).
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Procedura:

Nalezy wejS¢ do grupy parametrow <Ustawienia kont uzytkownika>, wybra¢ opcje
<Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego>, a nastepnie wybra¢ jedng z opcji: Gos¢,
Uzytkownik, Uzytkownik Zaawansowany, Administrator.

Uwaga: Ustawienie <Gos$é> powoduje, ze niezalogowany uzytkownik nie ma zadnych uprawnienn do zmian
ustawien programu.

Automatyczne wylogowanie

Opcja umozliwiajgca witgczenie automatycznego wylogowania uzytkownika po uptywie
okreslonego czasu, podawanego w minutach, jezeli waga jest nieuzywana.

Domyslinie waga ma wylgczong te opcje (ustawienie <Brak>).

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametrow < Ustawienia kont uzytkownika >, wybra¢ opcje
<Automatyczne wylogowanie>, a nastepnie wybrac jedng z opcji: brak/3/5/15/30/60. Czas
jest podawany w [min].

Liczba btednych logowan blokujacych konto

Opcja umozliwiajgca ustawienie ilosci btednych logowaé przez uzytkownika, ktore
spowodujg zablokowanie dostepu do konta.

Domysinie waga ma wytgczong te opcje (ustawienie <0>).

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametrow < Ustawienia kont uzytkownika >, wybraé opcje
<Liczba btednych logowan blokujgcych konto>, a nastepnie wprowadzi¢ zgdang wartos¢.

Uwaga: po wystgpieniu btednych logowan (pomytek przy wprowadzaniu hasta uzytkownika) w iloSci
okreslonej w tym parametrze, konto danego uzytkownika zostanie zablokowane. W takim przypadku
koniczna jest ingerencja administratora w celu odblokowania konta.

Ukryj mase, gdy operator niezalogowany

Opcja umozliwiajgca wytgczenie wyswietlania masy, jezeli uzytkownik nie jest
zalogowany. Domys$Inie waga ma wytgczong te opcje.

Domysinie waga ma wytgczong te opcje (ustawienie <Brak>).

Procedura:
Nalezy wejs¢ w opcje < Ukryj mase, gdy operator niezalogowany>, a nastepnie ustawi¢
opcje na wartos¢ - aktywna.

Ukryj mase gdy operator V
niezalogowany
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8.3.Zarzadzanie uprawnieniami

(_D Zarzadzanie uprawneiniami

FDA 21 CFR/ EU GMP Volume 4 > .
Baza danych >

Data i czas Administrator

Wydruki Administrator

Drukuj nagtéwek Uzytkownik

Drukuj stopke Uzytkownik

Przycisk wydruku / zatwierdzenia Uzytkownik

Uwaga: Ustawienie uprawnien na wartos¢ <Go$¢é> dla poszczegdinych parametréw, spowoduje, ze dostep do
ustawien jest otwarty (bez potrzeby logowania).

Dla kazdej z opcji mozna nada¢ poziom uprawnien do jej edyciji.
Dostepne ustawienia to:

(_:] Data i czas

Uzytkownik

Uzytkownik zaawansowany

Administartor

Bazy Danych

(—3 Bazy danych

Podglad baz danych Administrator
Towary Administrator
Uzytkownicy Administrator
Opakowania Administrator
Klienci Administrator
Receptury Administrator

Domysine ustawienia wagi pozwalajg uzytkownikowi zalogowanemu, jako Administrator
dokonywac zmiany ustawien poszczegolnych baz danych.

W zaleznosci od wymagan mozna te uprawnienia zmienic.
Podobnie mozna zmieni¢ uprawnienia do edycji pozostatych opcji dostepnych w tym menu.
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9. WAZENIE

Na szalce wagi umieéci¢ wazony fadunek. Gdy wyswietli sie znacznik n« z lewej strony
wyswietlacza, mozna odczyta¢ wynik wazenia.
Zapis/wydruk wazenia jest mozliwy po nacisnieciu przycisku <PRINT>:
e dla wag legalizowanych — tylko stabilnego wyniku wazenia (znacznik s ),
e dla wag nielegalizowanych — wyniku stabilnego lub niestabilnego (brak wyswietlanego
znacznika w».4); jesli wynik jest niestabilny, na wydruku przed wartoscia masy
drukowany jest znak <?>.

9.1.Zasady poprawnego wazenia

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych pomiaréw mas

wazonych fadunkow nalezy:
» Uruchamia¢é wage bez obcigzenia szalki wagi (dopuszczana wartosc
obcigzenia szalki przy uruchomieniu wynosi +10% obcigzenia maksymalnego).

TAK NIE TAK NIE

i ﬁ
[ x [ \
fus ) L | — fa 0
Szalke wagi obcigzac spokojnie tadunki na szalce rozmieszczaé
centralnie.
NIE
\ =
W<
-

Unika¢ bocznych obcigzen szalki, w szczegolnosci bocznych udarow.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub w przypadku istotnych zmian warunkow
zewnetrznych wage nalezy wykalibrowac.

. Przed rozpoczeciem pomiarow, zaleca sie kilkukrotnie obcigzy¢ szalke tadunkiem o
masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego. W przypadku wag posiadajgcych
dwie wartosci dziatki odczytowej "d" wstepne obcigzenie szalki nalezy uzalezni¢ od
wartosci tej dziatki.

Przyktad: Dla wag AS 82/220.X7 gdzie d;= 0,01lmg i d»=0,1mg zaleca sie obcigzy¢
szalke w nastepujgcy sposob: dla pomiaréw z d;=0,01mg masg 50g a dla pomiarow
z d>=0,1mg masg 200g.

. Po zdjeciu tadunku sprawdzié¢, czy nieobcigzona waga wskazuje doktadne zero -
symbol -0+ oraz czy pomiar jest stabilny - symbol n.«; jezeli nie, nalezy nacisng¢
przycisk -0-/Delete.

. Przyciskiem UNITS ustali¢ jednostke wazenia.

W przerwach pomiedzy seriami pomiarow nie nalezy wytgczaC wagi z sieci.
Zaleca sie wylgczenie wysSwietlacza wagi przyciskiem OFF znajdujgcym sie
z prawej strony wyswietlacza.
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Stan wytgczenia wyswietlacza jest sygnalizowany swieceniem diody z prawej
strony elewacji, pod grafikg czujnikow zblizeniowych oraz cyklicznie pojawiajgcy
sie napis na wyswietlaczu <double tap on screen to turn device on>.

e (

Aby uruchomi¢ wage nalezy wykonac¢ tzw. dwuklik w dowolnym miejscu
wyswietlacza dotykowego.
Po zakonczeniu procedury startowej waga jest gotowa do kolejnych wazen.

9.2.Logowanie

W celu petnego dostepu do parametrow uzytkownika oraz edycji baz danych osoba
obstugujgca wage, po kazdorazowym jej wigczeniu, powinna dokonac procedury logowania
z uprawnieniami <Administrator>.

Procedura pierwszego logowania:
N

e Znajdujgc sie w oknie gtdbwnym aplikacji, nalezy nacisngé przycisk<#>, po czym
zostanie otwarte okno bazy operatorow z listg dostepnych uzytkownikow.

e Po wyborze pozycji <Admin> zostanie uruchomiona klawiatura ekranowa z oknem
edycyjnym hasta operatora.

o Wpisac¢ hasto ,,4111” i potwierdzi¢ przyciskiem \/
e Program powréci do okna gtbwnego.
e Po zalogowaniu nalezy w pierwszej kolejnosci wprowadzi¢ uzytkownikow
i nada¢ im odpowiednie poziomy uprawnien (procedury opisano w dalszej czesci
instrukcji, patrz: pkt. 27).
Podczas kolejnego logowania nalezy wybrac uzytkownika z listy i po wpisaniu hasta program
rozpocznie prace z uprawnieniami dla wybranego uzytkownika.

Procedura wylogowania:
N

e Znajdujgc sie w oknie gtdwnym aplikacji, wcisng¢ przycisk <d>, po czym zostanie
otwarte okno bazy operatorow.

« Wocisngc¢ opcje <Wyloguj> (znajdujgcg sie w pozycji 1 listy uzytkownikow).

e Program powroci do okna gtéwnego.

Poziomy uprawnien

Oprogramowanie wagowe dysponuje 4 poziomami uprawnien: administrator, uzytkownik
zaawansowany, uzytkownik, goSc.

Dostep do edycji parametrow uzytkownika, baz danych oraz funkcji programu w
zaleznosci od poziomu uprawnien pokazuje tabela:

Uprawnienia Poziom dostepu
Gosé Minimalny poziom uprawnien.
Uzytkownik Dostep do edycji parametrow z podmenu: <Odczyt/Filtr> oraz ustawien

w grupie parametréw <Inne>, oprocz ustawien <Data i Czas>,
<Uprawnienia> i <Aktualizacja oprogramowania>. Moze rozpoczac i
realizowa¢ wszystkie procesy wagowe. Ma dostep do funkcji podglgdu
informacji w <Bazach Danych>, moze definiowac¢ zmienne uniwersaine.

Uzytkownik Dostep do edycji parametrow z podmenu: <Odczyt>; <Mody pracy>;
zaawansowany | <Komunikacja>; <Urzgdzenia>; <Inne>, oprécz ustawien <Data i Czas>,
<Uprawnienia> i <Aktualizacja oprogramowania>. Moze rozpoczac i
realizowac wszystkie procesy wagowe.

Administrator | Dostep do wszystkich parametrow uzytkownika, funkcji i edycji baz
danych.
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9.3.Jednostki

Grupa parametrow JEDNOSTKI umozliwia uzytkownikowi zmiany w dostepnosci do
jednostek masy podczas pracy z wagg oraz zdefiniowanie dwéch jednostek uzytkownika.
Pozwala to na poprawe komfortu i szybkosci pracy. Zmiana jednostki na inng niz [g] jest
mozliwa podczas wazenia lub podczas pracy z innymi modami. Wyjgtkiem sg mody
LICZENIA SZTUK i ODCHYLEK PROCENTOWYCH, dla tych modow zmiana jednostki nie
jest mozliwa.

9.4.Wybér jednostki wazenia
Zmiana jednostki wazenia jest mozliwa poprzez bezposrednie nacisniecie Jednostkl

widocznej w oknie wagowym, obok wyniku pomiaru lub poprzez klikniecie w przycisk wni
(jezeli jest dostepny w polu informacji). Po kliknieciu w jednostke nastepuje jej automatyczna

zmiana na nastepng z listy dostepnych jednostek. Innym sposobem jestlwybér z listy
L

dostepnych jednostek, ktora jest wyswietlana po kliknieciu w przycisk ~“a+ (jezeli jest
dostepny w polu informaciji).

Mozliwos$ci wyboru:

jednostka oznaczenie Iega\?ilgc?vavana jednostka oznaczenie Iegavl\ilgc?v?/ana
gram [0] tak Taele Tajwan [tit] nie
miligram [mg] tak* Taele Chiny [tic] nie
kilogram [ko] tak* Momme [mom] nie
karat [ct] tak* Grain [ar] nie
funt [Ib] nie Newton [N] nie
uncja [0Z] nie Tical [ti] nie
uncja troy [0zt] nie baht [baht] nie
pennyweight [dwit] nie tola [tola] nie
Taele Hongkong [tIn] nie mesghal [msg] nie
Taele Singapur [tls] nie

- Jednostki dostepne w zalezno$ci od typu i udzwigu wagi.

9.5.Dostepnos¢ jednostek wazenia
Uzytkownik moze zadeklarowac, ktére jednostki wazenia bedg dostepne przy wyborze
jednostki chwilowej pod przyciskiem J:'I| >, Jednostki, dla ktérych zostanie ustawiona warto$¢

parametru dostepnosci na <Tak \/>, bedg dostepne do wyboru przez uzytkownika w
modach, w ktorych jest mozliwa zmiana jednostek.

Jednostki, dla ktérych ustawiono warto$é

g \/ . na <Nie >, nie bedg dostepne
\/ podczas pracy z waga.

mg

a v

Ib

0z
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9.6.Wybor startowej jednostki wazenia

Po wybraniu jednostki startowej waga przy kazdym uruchomieniu bedzie zgtaszata sie w
modach, w ktérych jest mozliwa zmiana jednostek, z jednostkg wybrang, jako startowa.

O tym, ktére jednostki mozna wybrac, decyduje status wagi; tzn. czy waga jest legalizowana,
czy nielegalizowana.

(_D Jednostki (_D Jednostki
(_'I:I Jednostka startowa
Dostepnosé > . Dog .
g 8

Jednostka startowa g Je

mg H
Jednostka definiowana 1 > Je

ct B
Jednostka definiowana 2 > Je

9.7.Jednostka definiowana

Uzytkownik moze zadeklarowa¢ dwie jednostki definiowane. Wartos¢ wskazania na
wyswietlaczu wagi dla jednostki definiowanej jest wynikiem zwazonej masy przemnozone;j
przez mnoznik, wprowadzony dla danej jednostki definiowanej. Uzytkownik moze dowolnie
nazwac te jednostki. Maksymalna ilo$¢ znakéw w nazwie wynosi 3 znaki. Fabrycznie nazwy
te sg oznaczane, jako: [ul] — jednostka definiowana 1 oraz [u2] — jednostka definiowana 2.

(_::I Jednostki

Dostepnos¢ -
Jednostka definiowana 1

Nazwa ul
Jednostka definiowana 1 |

Mnoznik 1.0000

Jednostka definiowana 2

9.8.Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy nalezy wcisng¢ przycisk _>O<_. Na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie masy réwne zeru oraz pojawig sie symbole: 0+ i n .

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego, traktowanego
przez wage, jako doktadne zero. Zerowanie jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach
wyswietlacza.

Uwaga:

Zerowanie stanu wy$wietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do *2% obcigZzenia maksymalnego wagi. Jezeli
warto$¢ zerowana bedzie wigksza niz *2% obcigzenia maksymalnego, wyswietlacz pokaze odpowiedni
komunikat.
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9.9.Tarowanie wagi
W celu wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu sie

wskazania — nacisngc¢ przycisk =4 k3 Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne
zeru oraz symbole: Net i n_4. Po zdjeciu tadunku i opakowania na wyswietlaczu wyswietli sie
wskazanie réwne sumie wytarowanych mas ze znakiem minus. Mozna réwniez przypisac
warto$¢ tary do towaru w bazie danych, wéwczas waga automatycznie po wybraniu towaru

pobierze z bazy informacje o wartosci tary.

Uwaga:

Wytarowanie wartosci ujemnej jest niedopuszczalne. Proba wytarowania warto$ci ujemnej spowoduje
pojawienie sie odpowiedniego komunikatu. W takim przypadku nalezy wyzerowac¢ wage i ponownie wykonac¢
procedure tarowania.

Reczne wprowadzanie tary
Procedura:

e Znajdujgc sie w dowolnym trybie pracy, nacisng¢ przycisk szybkiego dostepuT\/ .
e Zostanie wyswietlona klawiatura numeryczna.

e Wprowadzi¢ wartos¢ tary i nacisngc przycisk ¥ .

e Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ wprowadzonej
tary ze znakiem ,-".

Kasowanie tary
Pokazang na wyswietlaczu wartosc tary mozna usung¢ poprzez nacisniecie przycisku _>0<_
na elewacji wagi lub wykorzystujgc przycisk programowalny <Wytgcz tare>.
Procedura 1 - po zdjeciu tadunku wytarowanego z szalki:
e Nacisngc¢ przycisk _>0<_.
e Zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi.

Procedura 2 - gdy fadunek wytarowany znajduje sie na szalce:
¢ Nacisng¢ przycisk _)0<_.
e Zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi.

e Gdy wartos¢ tary przekracza 2% obcigzenia maksymalnego, na wyswietlaczu pokaze
sie odpowiedni komunikat.

Procedura 3 - gdy fadunek wytarowany znajduje sie na szalce lub po zdjeciu fadunku
wytarowanego z szalki:

nacisng¢ przycisk programowalny <Wytgcz tare> TX,
zostanie usuniety znacznik NET,
wyswietlacz pokaze wartos¢ tary,

naciskajgc przycisk <Przywroc¢ tare> Tﬁ, mozna ponownie przywroci¢ wartos¢ tary
ostatnio uzywane;j.

Wybér tary z BAZY OPAKOWAN
Procedura:

e Znajdujgc sie w dowolnym trybie pracy, nacisng¢ przycisk “ w lewym goérnym rogu
wyswietlacza masy.

« W otwartym oknie wybra¢ opcje FLil <OPAKOWANIE>.
e Zostanie wyswietlone okno z listg wprowadzonych wartosci tar w bazie opakowan.

- 44 -



o Nalezy wybra¢ opakowanie, ktére ma zosta¢ przywotane.
« Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie wartoS¢ wybranej tary ze
znakiem ,—" z wybranego opakowania.

e Znajdujgc sie w dowolnym trybie pracy, nacisng¢ przycisk m (jezeli jest dostepny na
wyswietlaczu).

e Zostanie wyswietlone okno z listg wprowadzonych wartosci tar w bazie opakowan.

« Nalezy wybrac¢ opakowanie, ktore ma zostac przywotane.

« Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ wybranej tary ze
znakiem ,—" z wybranego opakowania.

AUTOTARA

Funkcja pozwalajgca na automatyczne tarowanie opakowania podczas wazenia towarow,
gdy masy opakowan dla kazdego towaru sg inne. Opis dziatania funkcji znajduje sie w
dalszej czesci instrukcji.

Kasowanie tary

Wprowadzong wartos¢ tary mozna usungc¢ poprzez nacisniecie przycisku _>0<_ na elewacji
wagi lub wprowadzajgc tare o wartosci 0.000g (patrz: opis powyzej).

9.10. Profil wazenia

Dla utatwienia pracy z wagg, domyslnie sg utworzone w programie 4 profile, dla ktérych
zostaly dobrane i zapisane ustawienia tak, aby wazenia dla konkretnych oczekiwan i
warunkéw byly przeprowadzane optymalnie.

Ustawienia profilu dotyczg ustawieh dla konkretnego modu pracy i sg zgrupowane w
parametrze: Setup/Mody pracy/Wazenie/Odczyt.

Opis tych ustawien znajduje sie w nastepnym punkcie instrukciji.

S3 to nastepujgce profile:

e User — profil podstawowy, dla ktérego ustawienia filtrow sg tak dobrane, aby wazenie
byto w miare szybki i precyzyjne.

e Fast — profil umozliwiajgcy szybkie wazenie dowolnych mas, niezaleznie od modu
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sg tak dobrane, aby koncowy wynik pomiaru byt osiggany
mozliwie najszybciej,

e Fast dosing - profil dedykowany jest dla dozowania i umozliwiajgcy szybkie
dozowanie mas.

e Precision — profil dedykowany jest dla precyzyjnego wazenia dowolnych mas,
niezaleznie od modu pracy. Dla tego profilu proces wazenia jest najdtuzszy, ale wynik
koncowy jest najbardziej doktadny i precyzyjny,

Uwaga: uzytkownik moze modyfikowa¢ w petnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla profilu User, inne
domysine profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogg by¢ modyfikowane jedynie w ograniczonym zakresie.

Na gornej belce wyswietlacza, widoczny jest piktogram (literka), ktory jest informacja, jaki
jest wybrany profil w danej chwili., Profil moze byé¢ indywidualnie dobrany do modu pracy.
Waga pamieta ostatnio uzywany profil w kazdym z modéw (wraz z wprowadzonymi
zmianami przez uzytkownika) i z takim profilem uruchamia mod po jego wybraniu.

'C'@' Wazenie BE«GF =
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Ikona profili:

Lp. | Ikona Opis

1 U Profil User

2 F Profil Fast

3 D Profil Fast dosing
4 P Profil Precision

Sposob wyboru profilu.
Q@

Wazenie

€] Profil

User
Fast

Fast dosing

'@' Wazenie

hd

9.11. Ustawienia dla modu <WAZENIE> - Odczyt

Program wagi umozliwia skonfigurowanie parametrow uzytkowych (filtréw, zatwierdzenia
wyniku oraz dziatanie autozera, wygaszenia ostatniej cyfry wyswietlacza oraz innych
ustawien), oddzielnie dla kazdego modu pracy. Tylko dla profilu User, uzytkownik moze
zmienia¢ ustawienia w pelnym zakresie, dla pozostatych profili (Fast,
Precision) nie mozna zmieni¢ parametrow Filtr i Zatwierdzenie wyniku, sg one dla tych

profili ustawione na wartosci domysine dobrane fabrycznie.

Umozliwia to dostosowanie urzgdzenia, jak i wtasciwosci uzytkowych, w zaleznosci od
potrzeb i oczekiwan uzytkownika lub specyficznych wymagan dla wybranego modu pracy

(np. DOZOWANIE) d2|ek| czemu praca bed2|e tatwa i szybka.

hd

-0~

Brutto:
0.000 g
Tara

0.000g

(_:] Parametry

Kalibracja

Urzadzenia

@_@_E

\Aburdeslei

(_3 Wazenie

Odczyt

Towar:

Uzytkownik:
Admin

éﬂ Wazenie

Autotara

Tryb wydruku

Dowazanie

Czujniki zblizeniowe

Autotara

Tryb wydruku

Gdy stabilny

Odczyt
Czujniki zbliﬁwe

(_3 Odczyt
Filtr

Zatwierdzenie wyniku
Autozero

Ostatnia cyfra

Srodowisko

Sredni

Szybko i doktadnie

v

Zawsze

Stabilne
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Ustawienie stopnia filtrowania (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing,
Precision)

W zaleznosci od warunkéw pracy wagi nalezy ustawic filtr. W warunkach idealnych mozna
ustawi¢ filtr, jako bardzo szybki (wartos¢ parametru Filtr na <BARDZO SZYBKI>), a jezeli
warunki sg niekorzystne (wibracje, przeciggi), nalezy ustawi¢ filtr, jako wolny lub bardzo
wolny (wartos¢ parametru Filtr na <WOLNY> lub <BARDZO WOLNY>). Skutecznos¢
dziatania filtra jest rézna dla zakresu wazenia. Filtr dziata stabiej w czasie ,dochodzenia” do
masy wazonej, natomiast silniej, gdy masa znajdzie sie w ustawionym zakresie dziatania
filtru (parametr <Zakres dziatania filtra> dostepny tylko z menu serwisowego — uzytkownik
nie ma do niego dostepu).

Zaleznie od ustawionego filtra, czas wazenia bedzie krétszy (wartosci BARDZO SZYBKI i
SZYBKI) lub diuzszy (wartosci WOLNY i BARDZO WOLNY).

Uwaga:
Im wyzszy stopien filtrowania, tym dtuzszy czas wazenia.

Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Poniewaz warunki srodowiskowe sg rézne, dlatego aby dostosowac do nich wage, nalezy
wybra¢ sposéb zatwierdzenia wyniku, jako: SZYBKO i DOKLADNIE, SZYBKO Ilub
DOKLADNIE. Zaleznie od wybranej opcji, czas wazenia bedzie krotszy lub dtuzszy.

Funkcja autozera

W celu zapewnienia doktadnych wskazan wagi wprowadzono programowg funkcje autozera
(Auto). Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.
Gdy funkcja jest aktywna, nastepuje poréwnywanie kolejnych wynikéw w zadeklarowanych
odstepach czasu, np. co 1 s, wowczas gdy szalka jest nieobcigzona, a wskazania sg bliskie
zeru. Jezeli te wyniki bedg rézni¢ sie o wartoS¢ mniejszg niz zadeklarowany zakres
autozera; np. 1 dziatka, to waga automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone
znaczniki wyniku stabilnego — s« i wskazania zerowego — -0-. Gdy funkcja autozera jest
wigczona, wtedy kazdy pomiar rozpoczyna sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg jednak
szczegolne przypadki, w ktorych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem moze by¢
bardzo powolne umieszczanie tadunku na szalce wagi (np. doktadanie tadunku).W takim
przypadku ukfad korygowania wskazania zerowego moze skorygowacC réwniez wskazania
rzeczywistej masy fadunku.

Wyswietlanie ostatniej cyfry wskazania
Za pomocg tej funkcji mozna wytgcza¢ widocznos¢ ostatniego miejsca dziesietnego w
eksponowanym wyniku wazenia. Funkcja ma trzy ustawienia:

e Zawsze: widoczne sg wszystkie cyfry.

e Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie jest pokazywana.

e Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyswietlana tylko wtedy, gdy wynik jest stabilny.

Srodowisko pracy wagi

Parametr ten odnosi sie do otoczenia i warunkéw, w jakich pracuje waga.

Parametr ten dysponuje 2 ustawieniami: <STABILNE> oraz <NIESTABILNE>. Ustawienie na
warto$¢ STABILNE powoduje, ze waga duzo szybciej dziata; tzn. czas wazenia jest duzo
krotszy niz w ustawieniu parametru na: NIESTABILNE. Jezeli warunki srodowiskowe sg
niestabilne, zalecana jest zmiana parametru <SRODOWISKO> na: <NIESTABILNE>.
Fabrycznie parametr ten jest ustawiony na: <STABILNE>.
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9.12. Czujniki zblizeniowe

Waga jest wyposazona w dwa czujniki zblizeniowe, ktére umozliwiajg sterowanie jej praca
bez koniecznosci naciskania przyciskow na elewaciji lub ekranie dotykowym.
Program rozpoznaje dwa stany ruchu w poblizu czujnikow:

1.Zblizenie dtoni do czujnika lewego <Czujnik lewy>.

2.Zblizenie dtoni do czujnika prawego <Czujnik prawy>.
Do kazdego z gestéw mozna przypisac¢ jedng z dostepnych funkcji. Funkcje sg identyczne
jak dla przyciskow (patrz: pkt. 7.6.1). Po wybraniu ustawienia i powrocie do wazenia program
po rozpoznaniu gestu wykona przypisang do gestu czynnosé. W celu zapewnienia
prawidtowej pracy nalezy pamietaC o odpowiednim ustawieniu czuto$ci czujnikdéw
zblizeniowych (patrz: opis w dalszej czesci instrukcji, pkt. 9).

9.13. AUTOTARA

Funkcja tary automatycznej jest przydatna dla szybkiego okreslania
masy netto wazonych tadunkow w przypadku, gdy dla kazdego kolejnego tadunku wartosc
tary jest inna.

W przypadku, gdy funkcja ta jest aktywna (warto$¢ parametru <AUTOTARA> ustawiona na
<TAK>), cykl pracy wagi wyglgda nastepujgco:

o Przy pustej szalce nacisng¢ przycisk zerowania.

o Potozy¢ opakowanie towaru (wartos¢ masy opakowania musi by¢ wyzsza niz warto$¢
ustawionego PROGU AUTO).

o Po ustabilizowaniu sie wskazania nastgpi automatyczne wytarowanie masy

opakowania (znacznik Net pojawi sie w gornej czesci wyswietlacza).

Umiesci¢ towar w opakowaniu.

Wyswietlacz pokaze mase netto towaru.

Zdjg¢ towar wraz z opakowaniem.

Po przekroczeniu ustawionej wartoéci masy brutto w parametrze <PROG AUTO> waga
automatycznie wykasuje wprowadzong wartos¢ tary (zniknie znacznik Net w goérnej
czesci wyswietlacza).

o Potozy¢ opakowanie kolejnego towaru, po ustabilizowaniu sie wskazania nastgpi
automatyczne wytarowanie masy opakowania (znacznik Net pojawi sie w gornej czesci
wyswietlacza).

o Umiesci¢ kolejny towar w opakowaniu.

W celu poprawnej pracy z funkcjg AUTOTARA nalezy takze ustawi¢ wartos¢ progu.
Parametr <PROG AUTO> jest zwigzany z nastepujgcymi funkcjami:
- automatyczna tara,
- automatyczny wydruk.
Nastepne automatyczne tarowanie nie bedzie wykonane, dopoki waga ,hie zejdzie” ponizej
ustawionej wartoéci masy brutto w parametrze <PROG AUTO>.

9.14. Tryb wydruku
P
Funkcja umozliwia ustawienie trybu wydruku, tzn. aktywnosci przycisku @..
Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru nastepujgcych ustawien:
e <GDY STABINY> - do portu drukarki bedzie wysytany tylko wynik st(a_llailny wraz z

ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. Naciéniecie przycisku @, gdy wynik
jest niestabilny (brak znaku s« na wys$wietlaczu), spowoduje, ze program wagi wysle
do portu wynik po osiggnieciu warunku stabilnosci dla pomiaru.
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e <KAZDY> - kazde naciéniecie przycisku spowoduje wystanie do portu drukarki
wyniku wazenia wraz z ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. Wystany bedzie
kazdy wynik (stabilny i niestabilny). W przypadku wyniku niestabilnego na poczatku
ramki z wynikiem bedzie sie znajdowat znak <?7>.

Funkcja dziafa tylko w wagach nielegalizowanych.

e <AUTO> - wybranie tej opcji spowoduje wigczenie wydruku automatycznego dla
pomiaréw. Nalezy pamietaC, aby wraz z wybraniem tej opcji ustawi¢ takze parametr
<PROG AUTOWYDRUKU> wedtug wtasnych potrzeb.

e <AUTO Z INTERWALEM> - wybranie tej opcji uruchamia prace automatycznego
wydruku i zapisu w bazie WAZEN i bazie ALIBII wskazan wagi cyklicznie z okre$lonym
interwatem. Interwat ustawia sie w formacie czasu (hh:mm:ss) w parametrze
<INTERWAL>. Minimalna mozliwa wartos¢ do ustawienia wynosi: 00:00:01 tzn. 1 s.

UWAGA: Drukowany i zapamietywany jest kazdy wynik (stabilny i niestabilny gdy waga jest
nielegalizowana, oraz tylko stabilny gdy waga jest legalizowana).

Praca automatyczna z interwalem rozpoczyna sie od chwili wigczenia opcji. Jako pierwszy pomiar jest
wydrukowany i zapamietany pierwszy wynik stabilny, ktory jest wiekszy od warto$ci PROGU AUTO.
Nastepne pomiary sg drukowane z czestotliwoscig ustawionego INTERWALU. Aby zakonczyé¢ prace
automatyczna z interwatem nalezy wyfgczyé opcje.

Po wiaczeniu opcji auto wydruku z interwatem, przycisk PRINT nie dziata (brak wydruku wskazania po
jego nacisnieciu).

Praca automatyczna przebiega wedtug nastepujacego schematu:

» NacisngC przycisk _)0<_, zeby wyzerowa¢ wage (wyswietlacz pokaze znacznik
stabilnego pomiaru a_« oraz znacznik zera -0-).

» Potozyc¢ tadunek, waga wysle do portu drukarki pierwszy stabilny pomiar.

» Zdjaé tadunek z szalki wagi.

» Kolejny pomiar bedzie mozliwy, gdy wskazanie na wyswietlaczu przed kolejnym pomiarem
bedzie nizsze niz ustawiona warto$¢ parametru <PROG AUTO> (przy kolejnym pomiarze
nie jest wymagany stan zera).

W przypadku pracy automatycznej nalezy takze ustawi¢ wartos¢ progu. Pomiar nie zostanie

wystany do komputera lub drukarki, dopoki wskazanie masy ,nie zejdzie” ponizej ustawionej

wartosci <PROG AUTO>.

Parametr <PROG AUTO> jest zwigzany z nastepujgcymi funkcjami: automatyczna tara,

praca automatyczna, autowydruk z interwatem.

9.15. Minimalna nawazka

W ustawieniach modu Wazenie znajduje sie funkcja <Minimalna nawazka>. Korzystanie z tej
funkcji jest mozliwe po wprowadzeniu wartosci minimalnej nawazki oraz wartosci tary, dla
ktorej ona obowigzuje. W wersji standardowej urzgdzenia wartosci te sg zerowe.

Czynnosci zwigzane z wyznaczaniem minimalnych nawazek i wprowadzaniem danych
moga by¢ wykonane wylgcznie przez uprawnionego pracownika firmy RADWAG lub
uzytkownika o uprawnieniach administratora, jezeli ta czynnos¢ jest udostepniona w
ustawieniach fabrycznych wagi.

Jezeli uzytkownik bedzie korzystat z tej funkcji, a nie sg wprowadzone do w menu wagi dane
dotyczace minimalnych nawazek, nalezy zwréci¢ sie o pomoc do najblizszego
przedstawicielstwa firmy RADWAG.

Uprawniony pracownik ustala, przy pomocy wzorcow masy, w miejscu zainstalowania wagi,
wedtug wymogow wynikajgcych ze stosowanego systemu zapewnienia jakosci, obcigzenia
minimalne dla okreslonych wartosci mas opakowan. Uzyskang wartos¢ wprowadza do
oprogramowania wagi — <Minimalne nawazki>.
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Program wagi umozliwia zdefiniowanie jednej warto$ci tary wraz z przynalezng jej wartoscig
minimalnej nawazki.

Uzycie funkcji <Minimalna nawazka> gwarantuje, ze wyniki wazenia mieszczg sie w obrebie
ustalonych tolerancji, zgodnie z wymogami zastosowanego systemu zapewnienia jakosci w
danej firmie.

Uwaga: Funkcja dziata tylko w modzie wazenia.

Dostepne opcje:
« TRYB
Brak — funkcja minimalnej nawazki jest wytgczona.
Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej
minimalnej nawazki, a program wagi uniemozliwia zatwierdzenie pomiaru, ktory jest
ponizej wartosci minimalnej nawazki.
Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej
minimalnej nawazki. Uzytkownik moze zatwierdzi¢ pomiar, ktory jest ponizej
wartosci minimalnej nawazki.
e TARA — maksymalna wartosc tary, dla ktorej obowigzuje minimalna nawazka (patrz:
opis przyktadéw ponizej).
e MASA MINIMALNA - wartos¢ minimalnej masy, ktora zostata wyznaczona dla danej
wagi w miejscu jej uzytkowania wedtug odpowiedniej metody.

Przyktad nr. 1 dla waqgi AS 220.X7 z d=0.0001 q:

Lp. | Warto$c¢ tary Minimalna | Opis dziatania
nawazka

2 10.0000 g 1.0000 g | Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktore
sg wazone w opakowaniu o masie od 0.0001 g do 9.9999
g wigcznie (uzyty przycisk <TARA>). Program identyfikuje
takie ustawienie w sposob, ze minimalna nawazka
obowigzuje tylko dla wazenia prébek w opakowaniu o
dowolnej masie z zakresu jak powyzej. Jezeli nie zostanie
uzyta opcja tarowania, lub wytarowane opakowanie ma
mase od 10.0000 g do Max wagi, wtedy program wygasi
ikone informujacg o uzyciu funkcji minimalnej nawazki.

Przyktad nr. 2 dla wagi AS 220.X7 z d=0.0001 q:

Lp. | Warto$¢ tary Minimalna Opis dziatania
nawazka

1 220.0000 g | 0.5000 g | Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére
sg wazone w opakowaniach, o masie dowolnej z petnego
zakresu wagi (uzyty przycisk <TARA>).

Program identyfikuje takie ustawienie w sposob, ze
minimalna nawazka obowigzuje tylko dla wazenia probek
w opakowaniu. Jezeli nie zostanie uzyta opcja tarowania,
wtedy program wygasi ikone informujacag o uzyciu funkcji
minimalnej nawazki.
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Przyktad nr. 3 dla wagi AS 220.X7 z d=0.0001 q:

Lp. | Warto$c tary | Minimalna Opis dziatania

nawazka

1 0.0000 g 0.2500 g | Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktore sg

wazone bez opakowania (nie jest uzyty przycisk <TARA>).
Program identyfikuje takie ustawienie w sposob, ze
minimalna nawazka obowigzuje tylko dla wazenia prébek
bez opakowan. Jezeli zostanie uzyta opcja tarowania, wtedy
program wygasi ikone informujgcg o uzyciu funkcji
minimalnej nawazki.

Uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu wprowadzonych danych, ale nie ma mozliwosci ich
edytowania.

Wazenie z wykorzystaniem funkcji <MINIMALNA NAWAZKA>

Jezeli podczas wazenia uzytkownik chce uzyskac¢ informacje, czy dany pomiar jest powyzej
minimalnej nawazki dla danego przedziatu wazenia, musi zostaC wigczona funkcja
<Minimalna nawazka> w ustawieniach modu Wazenie.

Procedura (tylko Administrator):

1. Wejs¢ w ustawienia modu wazenia.
2. Wcisng¢ pole <Minimalna nawazka>.
3. Nacisngc pole <Tryb>.
4. Zostanie wyswietlone okno z mozliwosciami wyboru ustawien, nalezy wybrac jedng
z opcji:
Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej
minimalnej nawazki, a program wagi uniemozliwia zatwierdzenie pomiaru, ktéry jest
ponizej wartosci minimalnej nawazki.
Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej
minimalnej nawazki. Uzytkownik moze zatwierdzi¢ pomiar, ktéry jest ponizej
wartosci minimalnej nawazki.
5. Po wybraniu ustawieh nalezy wrdci¢ do okna gtéwnego.
6. W polu masy wyswietlacza gtéwnego pojawi sie dodatkowa ikona informacyjna.
Ikona zmienia sie podczas wazenia, obrazujgc potozenie masy wazonej probki
w stosunku do wartosci zadeklarowanej minimalnej nawazki.
= 0.00000, = 2.45030.
Brutto Towar Brutto Towar
0.000 g 0.000 g
Tara Uzytkownik Tara Uzytkownik
0.000 g 0.000 g
CEBETVSm 2 = ERPRETSE R =

Masa ponizej okreslonej masy minimalnej | Masa powyzej okreslonej masy minimalne;j
nawazki dla danego zakresu tary. nawazki dla danego zakresu tary.

Znaczenie ikon dla funkcji minimalnej nawazki:

Masa ponizej wybranej wartosci minimalnej nawazki.

m

Masa powyzej lub robwna wybranej wartosci minimalnej nawazki.

Uwaga:

Jezeli zostaty zaprogramowane wigcej niz jedna warto$¢ tary odniesienia (i przynalezne im obcigzenia
minimalne), to wskazywana warto$¢ przechodzi automatycznie do zakresu, ktéry odpowiada ciezarowi
tarowanego pojemnika. Jednoczesnie zmienia sie takze wymagane obcigzenie minimalne.
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9.16. Wspétpraca z TITRATORAMI

Aby zapewni¢ prawidiowg wspotprace z TITRATORAMI, nalezy ustawic w zawartoSci
wydruku standardowego opcje <Masa dla titratora> na wartos¢ <Tak>, rownoczesnie
wytaczajgc pozostate zmienne w tym wydruku.

e ]

Wazenie
Max 220 g; Min 1 mg; d=0.1 mg g; e=1 mg; T=-220 y

Brutto

Aktualny wynik

1
Masa dla titratora
\\

VO

Brak

Raport kalibracji

Wydruk niestandardowy

Po wigczeniu opcji w gérnym pasku okna gtéwnego pojawi sie ikona informujgca
uzytkownika o specjalnym formacie wydruku masy, ktory bedzie akceptowany przez
TITRATORY.

9.17. Wazenie wag dwuzakresowych

Dotyczy wag: PS 200/2000.X7 i WLC 1/10.X2
Przyktad dla wagi PS 200/2000.X7

Waga PS 200/2000.X7 jest wagg dwuzakresowg. Dokfadnosc¢ | zakresu wynosi d;=0.001g,

natomiast Il zakresu WyﬂOSi dz—0.0lg.
B g

Przejscie z wazenia z doktadnoscig | zakresu do wazenia z doktadnoscig Il zakresu odbywa
sie automatycznie po przekroczeniu Max; 200g (bez udziatu operatora). Po wejsciu do
obszaru wazenia z doktadnoscig Il zakresu na wyswietlaczu pojawi sie symbol Il z prawej
strony wyswietlacza oraz przedostatnia cyfra zmieni kolor na szary.

250.5/0,

Waga bedzie od tego momentu wazy¢ caty czas z doktadno$cig Il zakresu.

hd

hd

30 2 |
O
0 g
Aby wrdéci¢ do wazenia z doktadnoscig | zakresu, nalezy:
e zdjgc obcigzenie z szalki wagi,
0 0 |
O
-0~ ] g

gdy wskazanie wrdci do zera i zapalg sie symbole: -0« i a4, nalezy nacisng¢ przycisk

>0¢€
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0 0 0 |

| |

*{+ | g

Waga wréci do wazenia z doktadnoscig odczytu d1=0.001g oraz zostanie wygaszony symbol
Il i wyszarzenie przedostatniej cyfry.

9.18. Wazenie tadunkéw podwieszonych pod waga

Wagi w standardowym wykonaniu majg mozliwo$s¢ wazenia tadunkow pod wagg. Taki
Sposob pracy wymaga ustawienia wagi ponad pewnym poziomem. Mozna do tego celu
wykorzystac stelaz, ktory jest wyposazeniem dodatkowym wag.

W przypadku korzystania z tej funkciji, nalezy:

e usungc¢ zaslepke z tworzywa sztucznego, umieszczong w podstawie wagi,

e w otworze widoczne bedzie podwieszenie - jest ono zainstalowane fabrycznie na
state,

e w otworze podwieszenia zainstalowa¢ odpowiedni haczyk (haczyk nie jest
standardowym wyposazeniem wagi) do zawieszania tadunku oraz ciegna i szalki
do umieszczania wazonych tadunkow.

e umiescic tadunek na szalce i dokonac¢ jego wazenia,

e po zakonczeniu wazenia z wykorzystaniem podwieszenia. nalezy zdemontowac
wszystkie wczesniej zamontowane elementy i zatozy¢ usunietg wczesniej zaslepke
Z tworzywa sztucznego.

Uwaga:

Podwieszenia nie wolno obracaé, przekrecac lub wyginaé. Grozi to uszkodzeniem mechanizmu wagi.
Masy wszystkich podwieszanych elementéw posrednich np. haczyka, szalki, ciegna itp. nalezy wyzerowac,
naciskajgc przycisk >0< lub >T<.
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10. INNE PARAMETRY

Uzytkownik moze ustawia¢ parametry, ktére majg wptyw na prace z wagg. Parametry te sg
zawarte w grupie INNE.

Zmiana ustawien poszczegdlnych parametrow odbywa sie tak samo, jak opisano w punkcie
7 instrukcji.

Jezyk menu

Parametr umozliwiajgcy wybor opisdw menu wagi.

Dostepne jezyki: POLSKI, ANGIELSKI, ROSYJSKI, UKRAINSKI, WEGIERSKI,
HISZPANSKI, FRANCUSKI, NIEMIECKI, WtOSKI, CZESKI, CHINSKI, ARABSKI,
TURECKI, KOREANSKI.

Uprawnienia

Parametr umozliwiajgcy wybdr poziomu uprawnien do wejscia do menu wagi dla
niezalogowanego uzytkownika.

Dostepne poziomy uprawniefn: ADMINISTRATOR; UZYTKOWNIK ZAAWANSOWANY;
UZYTKOWNIK, GOSC

W zaleznosci od wybranej opciji, uzytkownik bez koniecznosci logowania sie bedzie mogt
wejs¢ i dokona¢ zmian w ustawieniach w menu wagi w zakresie, na jaki pozwala poziom
uprawnien (opis uprawnien znajduje sie w pkt. 9 instrukciji).

Modut rozszerzen
Opcja pozwalajgca na uruchomienie:

e zgodnosci urzgdzenia dla procedur FDA 21 CFR,

e rozszerzenia protokotu komunikacyjnego w wadze

e Wwigczenie standardowej licencji wagi (tzw. Waga demo).
Aby wigczy¢ dziatanie nalezy zna¢ numer licencji dla poszczegdlnych opcji. Aby uzyskac ten
numer nalezy skontaktowacC sie z producentem urzgdzenia i poda¢ wartos¢ parametru
<LICENCJA>, jest to dwunastocyfrowa liczba na podstawie ktérej, generowane jest w
siedzibie producenta hasto, ktére uruchamia odpowiedni modut rozszerzen.

Procedura:
Wejs¢ w podmenu <Inne>, wybraé parametr < Modut rozszerzen> i postepowac wedtug
wyswietlanych komunikatow.

Sygnat dzwiekowy ,,beep” — reakcja na nacisniecie klawisza, przycisku

Parametr umozliwiajgcy wiaczenie/wytgczenie sygnalizacji dzwigkowej, informujgcej
uzytkownika o nacisnieciu dowolnego klawisza na elewacji wagi, wyswietlaczu lub reakcji
czujnikdw zblizeniowych.

Sposob ustawienia:

Inne
ol
o ' fr—rx—2
Jezyk R
o J
Uprawnienia Ekran J .
Dzwigk

Przyciski

Jasnos¢ wyswietlaca

SIS

Czujniki zblizeniowe
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Data i czas
Grupa parametrow odpowiedzialnych za ustawienia dla daty i czasu zegara wewnetrznego
wagi.

Format daty

Parametr umozliwiajgcy wybor formatu daty na wydruku [YYYY.MM.DD; YYYY.DD.MM;
DD.MM.YYYY; MM.DD.YYYY; YYYY/MM/DD; YYYY/DD/MM; DD/MM/YYYY; MM/DD/YYYY; YYYY-
MM-DD; YYYY-DD-MM; DD-MM-YYYY; MM-DD-YYYY; YYMMDD; YYDDMM; DDMMYY; MMDDYY;
D.M.YY; D/M/YY; D.M.YYYY; DD.MM.YY; DD/MM/YY; DD-MM-YY; DD-MMM-YY; DD.MMM.YYYY;
DD.MMM.YYYY; M/D/YY; M/D/YYYY; MM/DD/YY; YY-M-DD; YY/MM/DD; YY-MM-YY; YYYY-M-DD];
gdzie: YYYY — rok MM — miesigc DD — dzien.

Format czasu

Parametr umozliwiajgcy wybor formatu czasu na wydruku [12h/24h].

Przy ustawionej wartosci [12h] w parametrze CZAS, obok wyswietlanego czasu, bedzie
takze wyswietlana litera <A> lub <P>. A oznacza godziny przed godzing 12 w potudnie, a P
— godziny po godzinie 12 w potudnie. Na wydruku obok czasu bedg drukowane litery AM lub
PM.

Data
Parametr umozliwiajgcy ustawienie aktualnej daty.

Sposob ustawienia:

Inne
<
—
Data (_ﬂ Data
Cane [015-04-09 |
Format daty
1 2 3 g
Format czasu 4 5 6 \/
7 8 9 0 E

Czas
Parametr umozliwiajgcy ustawienie aktualnego czasu. Zmiany ustawienia czasu dokonuje
sie tak, jak zmiany daty.

Czas z internetu

Parametr umozliwiajgcy wigczenie synchronizacji zegara z internetu, wykorzystujgc
potgczenie z siecig poprzez ETHERNET lub Wi-Fi i tgczgc sie ze wskazanym serwerem
NTP. Program po wigczeniu opcji, co godzine automatycznie koryguje date i czas wg.
wskazanego serwera NTP.

Synchronizacja (parametr niewidoczny jezeli <Czas z internetu> jest wytgczony)
Wymuszenie recznej synchronizacji czasu wg wskazanego serwera NTP.

Strefa czasowa (parametr niewidoczny jezeli <Czas z internetu> jest wytgczony)
Ustawienie strefy czasowej dla miejsca pracy wagi.
Dla terytorium Polski nalezy ustawic strefe na warto$¢ UTC+2.

Adres serwera NTP (parametr niewidoczny jezeli <Czas z internetu> jest wytgczony)

Ustawienie adresu serwera NTP dla miejsca pracy wagi.
Dla terytorium Polski nalezy ustawic strefe na wartos¢ 80.50.231.226.
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Kalibracja RTC

Parametr pozwalajgcy przeprowadzenie procedury kalibracji zegara wewnetrznego wagi.
Opcja jest dostepna tylko dla uzytkownika z uprawnieniami administratora i jezeli jest
wytgczony parametr <Czas z internetu>.

Kazda waga ma fabrycznie ustawiony wspotczynnik pracy zegara wewnetrznego. W
wypadku gdy uzytkownik stwierdza duzy btgd w wyswietlanym czasie, moze przeprowadzi¢
procedure kalibracji zegara we wtasnym zakresie.

Procedura
1.Ustawié poprawng date i czas w wadze wg wzorca np. czas z internetu.

2.Uruchomi¢ opcje Setup/Inne/Data i czas/Kalibracja RTC
Data

‘12:27:19 ‘

al 2024.03.13

1 2 &
Czas 6:01:34

. 4 5 6
Czas z internetu

E

3.Wprowadzi¢ aktualny czas wg wzorca (tego samego co poprzednio).

7 8 g 0

Kalibracja RTC

4.0dczekac¢ co najmniej 12 godzin, najlepiej powyzej 24 godzin

5.Uruchomi¢ opcje Setup/Inne/ Data i czas/Kalibracja RTC — uruchomiono: 2024.02.28,

(ﬂ Data i czas {I'h (ﬂ Whprowadz aktualny czas

‘12129:00 ‘

Data 20240313

Czas 6.04:32

Czas z internetu

Uruchomiono: ' ' 7 8 9 0 E

Kalibracja RTC 2024.03.13

6.Wprowadzi¢ aktualny czas wg wzorca (tego samego co poprzednio).

7.Zostanie wyswietlone okno podsumowania przeprowadzonej kalibracji RTC.

Completed
126.108 PPM
10.896 sec/day
326.872 sec/month

v

8.Procedura kalibracji RTC zostata zakonczona pomysinie, nalezy zamkng¢ okno

naciskajgc przycisk v i wréci¢ do okna gtéwnego. Program automatycznie
wprowadzi wyliczone poprawki dla zegara czasu rzeczywistego.
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Regulacja jasnosci wyswietlacza
Parametr umozliwiajgcy ustawienie jasnosci podswietlenia lub catkowite wytgczenie
podswietlenia wyswietlacza.

Sposob ustawienia:

Jezyk

Uprawnienia
(_:] Jasno$é wyswietlacza
Dzwigk

Jasnosc¢ wyswietlacza

Regulacja czutosci czujnikéw zblizeniowych
Jest parametrem o skali 0 — 100%, ktory decyduje, z jakiej odlegtosci czujniki bedg
reagowac. Dla nizszych wartosci czujniki reagujg z blizszej odlegtosci.

Uprawnienia |

Dzwiek

Sposob ustawienia:

Jasnos¢ wyswietlacza

Czuto$¢ czujnikéw zbliZ

Czuto|

Wygaszenie ekranu
Parametr <WYGASZENIE EKRANU> umozliwia ustawienie dziatania wygaszenia ekranu
wyswietlacza, gdy na wadze nie sg przeprowadzane wazenia (warunkiem wygaszenia jest
stabilny wynik na wyswietlaczu).

BRAK - wygaszenie nie dziata, 0.5; 1; 2; 3; 5 - czas w minutach.
Jezeli program wagi zarejestruje, ze wskazanie na wyswietlaczu jest stabilne przez
ustawiony czas, to nastgpi automatyczne wygaszenie ekranu. Ekran zostanie witgczone,
jezeli nastgpi zmiana wskazania (zniknie znak stabilnosci) lub zostanie nacisniety dowolny
klawisz na klawiaturze wagi. Wygaszenie dziata rowniez, gdy waga pokazuje menu.

Automatyczne wylaczenie wagi
Parametr <AUTO WYLACZENIE> umozliwiajgcy ustawienie dziatania automatycznego

wytgczenia dziatania wyswietlacza (dziata tak jak naci$niecie przycisku (I)). Po wylaczeniu
wyswietlacza inne podzespoty sg zasilane, a waga pozostaje w stanie gotowosci.

BRAK - wylgczenie nie dziata, 1; 2; 3; 5; 10 - czas w minutach.
Jezeli program wagi zarejestruje, ze wskazanie na wyswietlaczu jest stabilne przez
ustawiony czas, to nastgpi automatyczne wytgczenie wyswietlacza.

Aby wigczy¢ wage, nalezy nacisngC przycisk O na klawiaturze wagi. Waga automatycznie
wroci do procesu wazenia.
Wyltgczenie wagi nie dziata, gdy jest rozpoczety jakis proces lub waga znajduje sie w menu.
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Przywracanie ustawien domysinych uzytkownika
Parametr pozwala na szybkie przywrocenie ustawien domysinych w menu uzytkownika.

Separator cyfry
Jest parametrem umozliwiajgcym wybor separatora dziesietnego na wydruku masy.

Procedura:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Inne>.
e Wybra¢ parametr <Separator cyfry>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne.
e Wybrac¢ jedng z opcji:
o Kropka (.)
o Przecinek (,)

Wybor wartosci spowoduje powrét do okna podmenu.

Autotest GLP

Autotest GLP oparty jest na te$cie powtarzalnosci wskazan w czasie cyklu naktadania
odwaznika wewnetrznego i wyznaczaniu w ten sposob btedu wskazania wagi, odniesionego
do jej maksymalnego obcigzenia.

Funkcja <AUTOTEST> powstata, aby wspomoc uzytkownika zardwno w ocenie pracy, jak i
w diagnozowaniu przyczyn powstawania btedéw wazenia, przekraczajgcych dopuszczalne
wartosci dla danego typu wagi.

AUTOTEST w prosty sposob umozliwia dokonywanie regularnej optymalizacji ustawien wagi
przez uzytkownika w celu uzyskania najlepszych parametrow powtarzalnosci i czasu
wazenia w danym $rodowisku pracy. Funkcja daje réwniez mozliwos¢ sprawdzenia w/w
parametrow w dowolnej chwili, a takze mozliwos¢ archiwizacji przeprowadzonych testow w
postaci wydrukow raportow z testéw, ktére sg generowane automatycznie po zakonczeniu
procedury sprawdzania. Mozna zapamieta¢ maksymalnie 50 raportéw.

Procedura polega na:
e 2-krotnym postawieniu odwaznika wewnetrznego, a nastepnie 10-krotnym postawieniu
tego odwaznika i obliczeniu odchylenia standardowego dla wykonanych 10 pomiaréw,
¢ wykalibrowaniu wagi,
e wydruku raportu.
Wyniki testu zawierajg, oprécz danych wagi, wyliczony btad dla obcigzenia maksymalnego
oraz warto$¢ powtarzalnosci wskazan, wyrazong jako odchylenie standardowe.

Przykiad raportu:

——————————— Autotest GLP: Raport -------------

Typ wagi XX
ID wagi 123456
Uzytkownik Admin
Wersja aplikacji VXXX
Data 2015.11.10
Czas 09:17:16
Liczba pomiaréw 10
Dziatka wagi 0.001/0.01 g
Masa odwaznika 1402.094 g
Filtr Sredni
Zatwierdzenie wyniku Szybko i doktadnie
Odchytka dla Max. -0.018 g
Powtarzalno$c 0.0028 g
Podpis
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Procedura:
Nalezy wejs¢ do grupy parametrow <Inne> i uruchomi¢ parametr <AUTOTEST GLP>.

pry =T
Format czasu 24H . Start .

Wygaszenie pods$wietlenia Brak

Wyniki

Auto wytgczenie Brak

Autotest GLP 1 >

Nacisngc¢ pole <Start>.Program wagi rozpocznie procedure autotestu GLP i zostanie ona
przeprowadzona do konca automatycznie. Dodatkowe okno pokazuje postep procesu.

(_::l Autotest GLP

Start

Wyniki

Uzytkownik w kazdym momencie moze przerwa¢ wykonywanie procedury przez nacisniecie

przycisku €] lub (A).

Po zakonczeniu procedury program wroci do okna parametru, a w polu <WYNIK> zostanie
powiekszona o wartos¢ <1> liczba zapisanych autotestow.

Aby obejrze¢ szczegétowe wyniki, nalezy klikngé w pole <WYNIKI> i wybra¢ konkretny,
zapisany autotest.

(_: Autotest GLP

Start

Wyniki 2

2015.12.17 9:50:45
(—ﬂ Szczegély

Typ wagi PS

ID wagi 123456

Uzytkownik Admin

Data 2015.12.17

Z poziomu okna <Szczegoty> mozna wydrukowacé raport: przez nacisniecie ikony drukarki w
gornym pasku okna.
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11. KALIBRACJA

W celu zapewnienia bardzo duzej dokladnosci wazenia wymagane jest okresowe
wprowadzanie do pamieci wagi wspoétczynnika korygujgcego wskazania wagi w odniesieniu
do wzorca masy, jest to tzw. kalibracja wagi.

Kalibracja powinna by¢é wykonana:
- przed rozpoczeciem wazenia,
- jezeli pomiedzy kolejnymi seriami pomiarow wystepujg diuzsze przerwy,
- jezeli temperatura w wadze zmienita sie o wiecej niz: 1°C lub 2°C (wagi serii AS) lub
2°C (wagi serii PS).

Rodzaje kalibracji:
- automatyczna kalibracja wewnetrzna,
- reczna kalibracja wewnetrzna,
- kalibracja zewnetrznym odwaznikiem o zadeklarowanej masie, ktéra nie moze
podlega¢ modyfikacji lub o dowolnej masie z zakresu wagi, jednak nie mniejszej niz
30% jej maksymalnego zakresu.

Uwaga:

& W wagach legalizowanych (z kalibracjg wewnetrzng) mozliwa jest tylko automatyczna i reczna
kalibracja wewnetrzna. Nalezy pamietac, aby kalibracje wagi przeprowadzac¢ wtedy, gdy na szalce nie
ma zadnego fadunku! W przypadku, gdy na szalce znajduje sie zbyt duzy fadunek, na wyswietlaczu w
dolnej linii pojawi sie komunikat <PRZEKROCZONY ZAKRES>. W takiej sytuacji nalezy usungc¢
obcigzenie z szalki i powtorzy¢ proces kalibracji. Proces Kkalibracji mozna przerwac, jezeli zachodzi taka

potrzeba, naciskajgc przycisk < .

11.1. Kalibracja wewnetrzna
. o LB
Kalibracja wewnetrzna wykorzystuje mase zabudowang wewngtrz wagi. Przycisk <G=3>
powoduje automatyczne uruchomienie procesu kalibracji. Po jego zakonczeniu na ekranie

wagi zostanie wyswietlony komunikat o zakonczeniu procesu i jego statusie.

Uwaga:

Kalibracja wagi wymaga stabilnych warunkéw (bez podmuchdw powietrza, drgar podfoza itp.), proces kalibraciji
powinien by¢ wykonany przy pustej szalce.

11.2. Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja zewnetrzna wykonywana jest za pomocg wzorca zewnetrznego o odpowiedniej
dokfadnosci i masie zaleznej od typu i udzwigu wagi. Proces przebiega pétautomatycznie, a

kolejne etapy sg sygnalizowane komunikatami na wyswietlaczu.

Uwaga:

Kalibracja zewnetrzna jest mozliwa jedynie w przypadku wag, ktére nie podlegajg ocenie zgodnosci
(legalizacji).

Przebieg procesu:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Kalibracja>, a nastepnie uruchomié opcje: <Kalibracja
zewnetrzna>.
e Na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat <Zdejmij mase>.

e Nalezy zdjg¢ obcigzenie z szalki i nacisng¢ przycisk \/ Podczas wyznaczania masy
startowej zostanie wyswietlony komunikat: ,,Kalibracja; Prosze czekaé...”.

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu wagi pojawi
sie komunikat <Postaw mase> oraz konkretna wartoS¢ wzorca masy przypisanego do
wagi.
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e Zgodnie z komunikatem, umiesci¢ na szalce zgdang mase, po czym nacisng¢ przycisk

e Po zakonczonej procedurze na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat <Zdejmij
mase>.
e Po zdjeciu wzorca z szalki waga wroci do wyswietlania okna menu <Kalibracja>.

11.3. Kalibracja uzytkownika

Kalibracja uzytkownika moze by¢ wykonana dowolnym wzorcem o masie z zakresu: powyze;
0,3 Max a Max. Procedura kalibracji jest podobna jak w przypadku kalibracji zewnetrznej,
jednak przed jej rozpoczeciem pojawia sie okno do deklaracji wartosci masy wzorca, ktory
bedzie uzyty.

Uwaga: Kalibracja uzytkownika jest mozliwa jedynie w przypadku wag, ktére nie podlegajg ocenie zgodnosci
(legalizacji).

Aby uruchomi¢ procedure, nalezy wejs¢ do podmenu <Kalibracja >, a nastepnie uruchomi¢
opcje <Kalibracja uzytkownika>, a dalej nalezy postepowa¢ wediug komunikatéw
wyswietlanych na ekranie wagi.

11.4. Test kalibracji

Funkcja <Test kalibracji> stanowi poréwnanie wynikow kalibracji wewnetrznej z wartoscig
wpisang w parametrach fabrycznych. Takie poréwnanie pozwala na okreslenie dryftow
czutosci wagi w czasie.

11.5. Kalibracja automatyczna

W tym menu nalezy zadeklarowa¢ czynnik, ktéry decyduje o momencie rozpoczecia
kalibracji automatycznej. Dostepne opcje to:
» Brak — kalibracja automatyczna nieaktywna.
» Czas — kalibracja odbywa sie w odstepach czasu, jakie zostaly zadeklarowane w
menu <Czas kalibracji automatycznej> (10.6).
» Temperatura — kalibracja odbywa sie tylko przy zmianie temperatury.
= Obie — zmiana temperatury i czas decydujg o momencie rozpoczecia kalibracji
automatycznej.

Uwaga: Zmiana ustawieni parametru jest mozZliwa jedynie w przypadku wag, ktére nie podlegajg ocenie
zgodnosci (legalizacji).

11.6. Czas automatycznej kalibracji

<Czas automatycznej kalibracji > jest parametrem okreslajacym, co jaki czas ma byé
wykonywana automatycznie kalibracja wewnetrzna wagi. Czas ten definiowany jest w
godzinach, w zakresie miedzy 0.5 a 12 godzin.
Aby ustawiC czas kalibracji automatycznej, nalezy:
» nacisngc przycisk <Czas kalibracji automatycznej>,
» z wyswietlanego menu wybraé¢ czas (podawany w godzinach), jaki ma uptyng¢ od
ostatniej kalibracji do wykonania kolejnego procesu kalibracji wewnetrzne,;.

Uwaga: Zmiana ustawieni parametru jest mozZliwa jedynie w przypadku wag, ktére nie podlegajg ocenie
zgodnoSci (legalizacji).
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11.7. Wydruk raportu

Raport z kalibracji jest generowany automatycznie na zakonczenie kazdego procesu
kalibracji lub testu Kkalibracji i wysylany do portu komunikacji, wybranego dla
URZADZENIA/DRUKARKA (fabrycznie jest to port COM 1). ZawartoS¢ raportu jest
deklarowana w menu <WYDRUKI/RAPORT KALIBRACJI>.

Opis deklarowania ustawien dla tej opcji znajduje sie w dalszej czesci instrukcji, w punkcie
dotyczgcym wydrukow.

Raport moze zosta¢c wydrukowany na podigczonej do wagi drukarce lub przestany do

komputera i zapisany w formie pliku celem archiwizaciji.

12. USTAWIENIE ZAWARTOSCI WYDRUKOW

12.1. Raport kalibracji

RAPORT KALIBRACJI to grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych, ktore
znajdg sie na wydruku raportu z kalibracji.

(_D Raport kalibracji
Projekt

Rodzaj kalibracji

Uzytkownik

Projekt

NSSIS

| Data

Nazwa zmiennej Opis zmiennej

PROJEKT Opcja umozliwiajgca wprowadzenie nazwy projektu (np.
skojarzonego z konkretnym typem wazenia). Nazwa moze
zawiera¢ max 31 znakow.

RODZAJ KAL Opcja pozwalajgca na wydrukowanie rodzaju wykonywanej
kalibraciji.

UZYTKOWNIK Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy zalogowanego
uzytkownika.

PROJEKT Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy projektu (patrz:
parametr Projekt)

DATA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie daty wykonania kalibracji.

CZAS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie czasu wykonania kalibraciji.

ID. WAGI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie numeru fabrycznego wagi.

ROZNICA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie réznicy pomiedzy masami

KALIBRACJA odwaznika kalibracyjnego zmierzonego podczas ostatnio
wykonywanej kalibracji a masg aktualnie zmierzong tego
odwaznika.

KRESKI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie linii kresek oddzielajgcych
dane na wydruku od pola podpisu.

PODPIS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie pola na podpis osoby
wykonujgcej kalibracje.

WYDRUK Opcja pozwalajgca na umieszczenie jednego ze 100 wydrukow

NIESTANDARDOWY | hiestandardowych w wydruku.
Mozna wybra¢ jedng z opcjii BRAK/nazwa  wydruku
niestandardowego
Sposob wprowadzania wydrukow niestandardowych znajduje sie w
dalszej czesci instrukciji.
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e Sposoéb wprowadzenia nazwy projektu

é_ﬂ Raport kalibracji

Rodzaj kalibracji PRUJ/23-04/2015 ‘
Uzytkownik 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 =
Q WE R T Y U1 o P
Projekt i Fae st ot PRt e’ Tt i ikt [ =
Data 2 x c v e N M (!
468 212 ) — -
Dla opisanych powyzej parametrow nalezy wybraé | Przyktad raportu:
WartOéCi: 1 Rodzaj kal. Wewnetrzna A
Uzytkownik Admin
Projekt Nazwa projektu-1
NIE — nie drukowa¢ na raporcie Goan 105427 AM
TAK — drukowaé na raporcie Rosnie kel 0.0 9
Podpis
| )

12.2. Inne wydruki

NAGLOWEK Grupa parametréow umozliwiajaca zadeklarowanie danych, ktore
znajdg sie na wydruku nagtowka.

Kreski J .
Mod pracy J

Data J
Czas J

Typ wagi Py /

WYDRUK GLP | Grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych, ktore
znajdg sie na wydruku pomiaru.

Data .
Czas
Uzytkownik
Towar
Kiient
STOPKA Grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych, ktore

znajdg sie na wydruku stopki.

Mod pracy J .
Data J

Czas J
Typ wagi \/

Id wagi Py /
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Wykaz zmiennych w wydrukach:

Nazwa zmiennej

Opis zmiennej

Wystepuje w:

MOD PRACY Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtowek
modu pracy wagi. Stopka
TYP WAGI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie typu wagi. Nagtowek
Stopka
ID. WAGI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie numeru Nagtowek
fabrycznego wagi. Stopka
UZYTKOWNIK Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtowek
zalogowanego uzytkownika. Wydruk GLP
Stopka
TOWAR Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtowek
aktualnie wybranego towaru. Wydruk GLP
Stopka
KLIENT Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtowek
aktualnie wybranego klienta. Wydruk GLP
Stopka
OPAKOWANIE Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Wydruk GLP
aktualnie wybranego opakowania.
DATA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie daty | Nagtowek
wydruku. Wydruk GLP
Stopka
CZAS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie czasu Nagtowek
wydruku. Wydruk GLP
Stopka
ZMIENNA 1 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci | Nagtowek
ZMIENNEJ 1. Wydruk GLP
Stopka
ZMIENNA 2 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci Nagtowek
ZMIENNEJ 2. Wydruk GLP
Stopka
ZMIENNA 3 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci | Nagtowek
ZMIENNEJ 3. Wydruk GLP
Stopka
ZMIENNA 4 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci | Nagtowek
ZMIENNEJ 4. Wydruk GLP
Stopka
ZMIENNA 5 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci Nagtowek
ZMIENNEJ 5. Wydruk GLP
Stopka
NETTO Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci | Wydruk GLP
masy NETTO w jednostce podstawowej
(kalibracyjnej).
TARA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci Wydruk GLP
tary w jednostce aktualne;.
BRUTTO Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci | Wydruk GLP
brutto w jednostce aktualnej.
AKTUALNY WYNIK Opcja pozwalajgca na wydrukowanie aktualnego | Wydruk GLP
wyniku (masa NETTO) pomiaru w jednostce
aktualnej.
RAPORT Z Opcja pozwalajgca na wydruk raportu z ostatniej Nagtowek
KALIBRACJI kalibracji, zgodnie z ustawieniami | Wydruk GLP
zadeklarowanymi dla wydruku z raportu kalibracji | Stopka
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(patrz: pkt. 12.1 instrukciji).

KRESKI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie linii kresek | Nagtowek
oddzielajgcych dane na wydruku od pola Stopka
podpisu.

PUSTA LINIA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie pustej linii Nagtowek
oddzielajace;j. Stopka

PODPIS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie pola na Stopka
podpis osoby wykonujgcej kalibracje.

PROFIL Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtowek
aktualnie wybranego profilu. Wydruk GLP

Stopka

WYDRUK Opcja pozwalajgca na umieszczenie jednego ze Nagtowek

NIESTANDARDOWY 100 WydrUkéW niestandardowyCh w WydrUkU. Wydruk GLP
Mozna wybra¢ jedng z opcji: BRAK/nazwa | Stopka
wydruku niestandardowego
Sposodb wprowadzania wydrukow
niestandardowych znajduje sie w dalszej czesci
instrukciji.

Dla opisanych powyzej parametrow nalezy wybra¢ warto$ci:

NIE — nie drukowa¢; TAK — drukowac
Przyktadowe wydruki: N
Viod pracy Waterie Cams 13154 AM Coss 1143124 AM
gg;as 2&1013-2209;2 Towar NAZWA Uzytkownik Admin
Typ wagi ' AS 0.000g :
ID wagi 32100000 Podpis
Uzytkownik ADMIN
Towar TABLETKA | L e
ZM-1
- o
Nagtéwek Wydruk GLP Stopka

12.3. Wydruki niestandardowe

Program wagi umozliwia wprowadzenie 100 wydrukow niestandardowych. Kazdy z nich

moze zawiera¢ okoto 1900 znakow.
Wydruk niestandardowy moze zawierac:

- zmienne dane, zalezne od modu pracy i innych potrzeb uzytkownika (masa, data itp.),

- teksty state, wpisane w menu uzytkownika,
- uktadany wydruk niestandardowy moze zawiera¢ okoto 1900 znakdw.

12.3.1.
Wykaz zmiennych

Wpisywanie tekstow

Symbol | Opis zmiennej
{0} Wydruk standardowy w jednostce kalibracyjnej
{1} Wydruk standardowy w jednostce aktualnej
{2} Data
{3} Czas
{4} Data i czas
{5} Mod pracy
{6} Masa netto w jednostce aktualnej
{7} Masa netto w jednostce kalibracyjnej
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{8} Masa brutto w jednostce kalibracyjnej

{9} Tara w jednostce kalibracyjnej

{10} Jednostka aktualna

{11} Jednostka kalibracyjna

{12} Prog dolny

{13} Prég gérny

{15} Statystyki: Liczba

{16} Statystyki: Suma

{17} Statystyki: Srednia

{18} Statystyki: Minimum

{19} Statystyki: Maksimum

{20} Statystyki: SDVP

{21} Statystyki: D

{22} Statystyki: RDVP

{23} Statystyki: SDVS

{24} Statystyki: RDVS

{32} Numer fabryczny

{35} Liczenie sztuk: Masa wzorca

{36} Odchytki: Masa odniesienia

{45} Wartos¢ docelowa

{46} Tolerancja

{49} Liczenie sztuk: Licznos¢ wzorca
{50} Towar: Nazwa

{51} Towar: Kod

{52} Towar: Kod EAN

{53} Towar: Masa

{54} Towar: Tara

{56} Towar: Minimum
{57} Towar: Maksimum
{66} Towar: Tolerancja

{70} Zmienna 1

{71} Zmienna 2

{72} Zmienna 3

{73} Zmienna 4

{74} Zmienna 5

{75} Uzytkownik: Nazwa

{76} Uzytkownik: Kod

{77} Uzytkownik: Uprawnienia

{80} Opakowanie: Nazwa

{81} Opakowanie: Kod
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{82}

Opakowanie: Masa

{85} Klient: Nazwa
{86} Klient: Kod
{87} Klient: NIP
{88} Klient: Adres
{89} Klient: Kod pocztowy
{90} Klient: Miejscowo$¢
{146} Masa brutto w jednostce aktualnej
{147} Tara w jednostce aktualnej
{150} Obciecie papieru dla drukarek EPSON
{151} Wysuniecie strony dla drukarek PCL
{155} Wspotpraca z programem RADWAG CONECT
{275} Data i czas odczytu warunkow srodowiskowych
{276} THB: Temperatura
{277} THB: Wilgotnosc¢
{278} Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1
{280} THB: Cisnienie
{281} Gestosc¢ powietrza
{284} THB Temperatura z czujnika dodatkowego
{58}2 | Towar: Tryb KTP
{100} ? | Raport KTP: Numer Partii
{101} ? | Raport KTP: Data rozpoczecia
{102} ? | Raport KTP: Data zakonczenia
{103} ? | Raport KTP: Wynik
{104} ? | Raport KTP: Liczno$¢ partii
{105} ? | Raport KTP: Liczba pomiaréw
{106} ? | Raport KTP: Warto$¢ btedu T1
{107} ? | Raport KTP: Warto$¢ btedu 2T1
{108} ? | Raport KTP: Liczba btedéw T1
{109} ? | Raport KTP: Dopuszczalna liczba btedéw T1
{110} ? | Raport KTP: Liczba btedéw 2T1
{111} ? | Raport KTP: Suma
{112} ? | Raport KTP: Min
{113}? | Raport KTP: Max
{114} ? | Raport KTP: Srednia
{115} ? | Raport KTP: Granica $redniej
{116} ? | Raport KTP: Odchylenie standardowe
{117}? | Raport KTP: Pomiary
{118} ? | Raport KTP: Jednostka
{119} ? | Raport KTP: Nr raportu
{120} ? | Raport Srednia Tara: Data
{121} ? | Raport Srednia Tara: Wynik
{122} ? | Raport Srednia Tara: Odchylenie standardowe
{123} ? | Raport Srednia Tara: 0,25T1
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{124} ? | Raport Srednia Tara: Liczba pomiaréw
{125} ? | Raport Srednia Tara: Pomiary
{126} ? | Raport Srednia Tara: Nr raportu

Uwaga: 2) Zmienne nieobstugiwane w wersji oprogramowania Standard

Kazdy wydruk moze zawiera¢ okoto 1900 znakodw (litery, cyfry, znaki specjalne, spacje).
Uzytkownik moze zastosowac¢ znaki specjalne, aby w wydrukach zawrze¢ zmienne dane,
zaleznie od swoich potrzeb.

Przykiad:
+LRADWAG”

DATA: <aktualna data pomiaru>
GODZINA: <aktualny czas pomiaru>
MASA TOWARU: <aktualne wskazanie masy>

<aktualny mod pracy>

Nalezy wejs¢ w ustawianie zawarto$ci wydruku i zaprojektowaé wydruk, uzywajgc
odpowiednich zmiennych danych i znakéw formatowania tekstu.

“RADWAG”
DATA: {2}
GODZINA: {3}

A TOWARU:

2 3
Q W E R|“RADWAG
. @ # -| DATA {2}
I A" S Dl GopziNA: {3}

° MASA TOWARU: {1
=, o, . {1}

- | e PODPIS............
aé6 212 %

Aby obcigé¢ papier po wykonaniu wydruku na drukarce EPSON (jezeli drukarka jest
wyposazona w noéz), nalezy dla danego wydruku, po ktérym ma by¢ obciety papier
(NAGLOWEK, WYDRUK GLP lub STOPKA), wprowadzié¢ wydruk niestandardowy, w ktérym
bedzie umieszczona zmienna {150} i ten wydruk nalezy wybra¢ dla ustawien nagtowka,
wydruku GLP lub stopki. (Zasada wprowadzania kodéw sterujgcych znajduje sie w punkcie

26 instrukcji).

W takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno by¢ puste. Obciecie papieru ma nastgpi¢
po wydrukowaniu STOPKI.

Przyktadowe ustawienia:

(_ﬂ Wydruki niestandardowe
(_ﬂ Obcigcie papieru




Sposob wprawadzania tekstow
-z klawiatury wyswietlanej na ekranie wagi
-z klawiatury komputerowej typu USB

Do wagi mozna podtagczy¢ klawiature komputerowg typu USB, co umozliwia uzytkownikowi
tatwiejszg i szybszg edycje wydrukow. Aby wpisac tekst, nalezy wejS¢ do odpowiedniej
pozycji menu i za pomocg klawiatury wpisac tekst.

12.4. Zmienne

Zmienne sg to informacje alfanumeryczne, ktére mogg by¢ powigzane z wydrukami,
towarem lub inng informacjg dotyczgacg wazenia. Dla kazdej zmiennej nalezy podac jej
zawartos¢. Zmienne mogg stuzy¢ do wprowadzania np. numeru serii lub numeru partii
podczas wazenia produktow. Program umozliwia wprowadzenie 5 zmiennych. Kazda z nich
moze zawieraC do 31 znakow.

Aby wprowadzi¢ zawartosc zmiennej, nalezy wejs¢ w ustawianie zmiennej (parametr
ZMIENNA 1, ZMIENNA 2, ZMIENNA 3, ZMIENNA 4 lub ZMIENNA 5) i wprowadzi¢ jej
zawartos¢, uzywajgc klawiszy kierunkowych (strzatek) klawiatury wagi lub klawiatury
komputerowej. Zasada wpisywania tekstow jest taka sama jak wydrukéw niestandardowych.
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13. MODY PRACY - informacje ogdine
Wagi serii X7 w wykonaniu standardowym dysponujg nastepujgcymi modami pracy:

Wazenie

Zasada dziatania: ciezar fadunku jest okreslany poprzez pomiar posredni,

'@3 zmierzona zostaje sita, z jakg tadunek jest przyciggany przez Ziemie. Otrzymany
wynik jest przetwarzany do postaci cyfrowej i pokazywany na wyswietlaczu

wagi.

Liczenie sztuk
Zasada dziatania: na podstawie znanej masy jednostkowej detalu mozna zlicza¢

LJ
oo | kolejne detale, zaklada sie, ze masa jednostkowa detalu jest wyznaczona z
wystarczajgcg doktadnoscig, a kolejne detale majg takg samg mase.
Dowazanie
E Zasada dziatania: kontrola masy prébki w zadanych progach, nalezy podac¢

wartos¢ progu dolnego <LO> oraz warto$¢ progu goérnego <HI>.

Dozowanie
Zasada dziatania: nalezy poda¢ mase docelowg, jakg ma osiggna¢ prébka
podczas nalewania, hasypywania.

D=

Odchyiki

Zasada dziatania: kontrola procentowa masy probki wzgledem wzorca
(odniesienia), efektem jest informacja, na ile badana probka rézni sie od
przyjetego wzorca.

N

Gestos¢ ciat statych
Zasada dziatania: na podstawie prawa Archimedesa wyznaczana jest gestosc
ciat statych, funkcja wymaga dodatkowego zestawu (wyposazenie opcjonalne).

Gestos¢ cieczy
Zasada dziatania: na podstawie prawa Archimedesa wyznaczana jest gestos¢
cieczy, funkcja wymaga dodatkowego zestawu (wyposazenie opcjonalne).

Wazenie zwierzat
é Zasada dziatania: pomiar masy odbywa sie przy wykorzystaniu specjalnych
filtrow ttumigcych ruch zwierzat, co pozwala na uzyskanie poprawnego pomiaru.

Statystyka
Mlly | £asada dziatania: z wykonanych pomiaréw wyznaczane sg wartosci
statystyczne; takie jak Min, Max, odchylenie itp.

Zatrzask Max
Zasada dziatania: zatrzaskiwana jest na wyswietlaczu masa, maksymalne
wskazanie wagi, ktére odzwierciedla najwigkszy nacisk na szalke wagi.

Receptury

mm | £@sada dziatania: wykorzystujgc kolejne sktadniki, mozna wykona¢ dowolng
EE | mieszanine, recepture nalezy zaprogramowac, podajgc masy poszczegolnych
sktadnikow.

z Dodawanie jest funkcjg, ktéra umozliwia sumowanie mas netto wazonych
probek.

SQC (Statystyczna Kontrola Jakosci). Mod pracy przydatny podczas réznego
rodzaju procesow pakowania produktow w celu monitorowania i/lub kontroli
procesu pakowania. Umozliwia wykrywanie nadmiarowych i niedomiarowych
ilosci produktu w opakowaniach.

Realizuje kontrole towaréw paczkowanych, zgodnie z Ustawg o towarach
paczkowanych.
(funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)
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W ustawieniach poszczegolnych modow pracy dostepne sg funkcje specjalne. Dzieki nim
mozna dostosowac dziatanie wybranego modu pracy do indywidualnych potrzeb. Te

ustawienia sg przywotywane przez wybranie odpowiedniego profilu. Szczegotowy opis tych
funkcji jest podany dla kazdego modu pracy.

13.1. Ustawienie dostepnosci modéw pracy

W tej grupie parametréw uzytkownik deklaruje funkcje, ktére majg by¢ dla niego dostepne.
Uzytkownik ma mozliwos¢ wytgczenia funkcji nieuzywanych podczas pracy
z wagaq, ustawiajgc parametr dostepnosci na wartos¢ <NIE>.

Nalezy postepowac zgodnie z ponizszym schematem:

hd

g_’ou(;‘(()) g Kalibracja

Tara

Liczenie sztuk

0.000 g Mod«ﬁacy

158 %24 ultl] Kom cja
Urzadzenia Wazenie
\Aicdenilis

Dowazanie

Dowazanie

Odahule

Odchylki

[ ]
v
Liczenie sztuk J
v
v
/

D

13.2. Wybér modu pracy

Aby zmieni¢ mod pracy, nalezy:

o hacisngc¢ ikone aktualnie wykorzystywanego modu, ktora jest widoczna w lewym
goérnym rogu wyswietlacza,

A ~4 H
@ Wazenie

Liczenie

)
° a
/o Odchyki ‘ Z

o na wys$wietlaczu pojawi sie lista modow,
o wybra¢ nazwe modu, jaki ma by¢ uzywany.

13.3. Parametry zwigzane z modem pracy

Z kazdym modem pracy zwigzane sg programowalne parametry decydujgce, jak ma on
dziataé. Opis mozliwych ustawien dla modu WAZENIE, znajduje sie w punkcie 8 instrukciji.
Ustawienia indywidualne dla innych modow znajdujg sie przy opisie dziatania danego modu
pracy.
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14. LICZENIE SZTUK

<<’ | iczenie sztuk> jest modem pracy pozwalajgcym na liczenie drobnych przedmiotéw o
jednakowych masach. Liczenie odbywa sie na podstawie znanej masy pojedynczej sztuki,
ktora:

o wyznaczono z pewnej ilosci sztuk wzorca,

o pobrano z danych dotyczgcych wybranego towaru,

o wpisano recznie jako wartos¢ numeryczng.

Procedura uruchomienia modu pracy:
e Wybra¢ mod <Liczenie sztuk>, program autorpatycznie powrdci do okna gtéwnego

modu, wyswietlajgc w gérnej belce okna ikone XY

.'. Liczenie sztuk

Netto: Towar:
0.00g
Masa sztuki: Uzytkownik:
1.000 g Admin
v & O,
Pole Info zawiera ponizsze informacje:

e Brutto

e Tara

e Netto

e Masa sztuki

e Towar

e Uzytkownik

[

Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, podaj mase sztuki,
wyznacz mase sztuki (z wzorca o dowolnej licznosci), wyznacz mase z 10 sztuk,
towar, uzytkownik, bazy danych.

14.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z liczeniem detali

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan. Dostep do tych
ustawien opisany jest ponizej.

Procedura:

-0~
n Brutto:
 M0.00g Mody pracy
"\ [Tara: Dostepnosé
hlg00s Kom: cja D -
Liczenie sztuk

- ﬁ

T+ s

Urzgdzenia ; Odczyt

. T ﬁ ok _
A fvurdealei
ACAI
Do nie J

Autotara

Kalibracja

Oddobndei

Tryb wydruku Gdy stabilny
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ACAI, Automatyczna Korekta Doktadno$ci:
o TAK, masa sztuki bedzie aktualizowana,
o NIE, masa sztuki nie bedzie aktualizowana.
Po wtgczeniu funkcji ACAI, podczas wyznaczania masy wzorca z probki o znanej licznosci,

w gornej linii wyswietlacza bedzie sie pojawiat piktogram: &4.

Zasady dziatania funkcji ACAI:

1. llo$¢ sztuk (po dotozeniu), znajdujgca sie na szalce, musi by¢ wieksza niz byta do tej
pory.

2. llos¢ sztuk (po dotozeniu), znajdujgca sie na szalce, musi by¢ mniejsza niz podwdjna
ilos¢, ktéra byta widoczna na wyswietlaczu przed dotozeniem.

3. Aktualna ilo$¢ sztuk musi sie miesci¢ w polu tolerancji + 0,3 od wartosci catkowite;j.

4. Wynik musi by¢ stabilny.

Zasady uzytkowania pozostatych ustawien zawiera punkt 9.11. Ustawienia dla modu
<WAZENIE>.

14.2. Liczenie detali — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien.

Wykaz dostepnych przyciskéw znajduje sie w pkt.7.6. instrukcji.

14.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy sztuki

Procedura:
EI Masa sztuki:
» Nacisng¢ przycisk < iy Podaj mase sztuki> lub etykiete 0.000g , po czym
zostanie wyswietlone okno edycyjne <Masa sztuki> z klawiaturg numeryczna:
(_::I Masa sztuki [g] &
1.590
1 2 3
4 5 6 v
7 8 9 0 E

« Nalezy wprowadzi¢ zgdang wartos¢ i potwierdzi¢ przyciskiem , co spowoduje
przejscie do modu pracy <Liczenie sztuk> z automatycznym ustawieniem masy sztuki.

" 0
-0~ pcs

[ Brutto Netto Towar
0.000 g 0.000g
Tara Masa sztuki Uzytkownik
0.000 g 1.590g
=] = ] ) \ N =
COBPE L2 STam lE

Uwaga: W przypadku wpisania masy jednostkowej mniejszej niz 0,1 dziatki odczytowej, program wagowy
wyswietli komunikat: <Wartos¢ zbyt mafa>.
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14.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu
Procedura:
« Nalezy postawic¢ pojemnik na szalce i wytarowac jego mase.
| |

« Nacisnagé przycisk <% Wyznacz mase sztuki>, zostanie wyswietlone okno edycyjne

<Licznos¢ wzorca> z klawiaturg ekranowa.
o Wprowadzi¢ zgdang wartos¢ i potwierdzi¢ przyciskiem .

18

1 2 3 -
4 5 6 i
7 8 9 0 E

o Zostanie wyswietlony komunikat: <Postaw sztuk: 18>.

N 0.000.

|
|
’ Brutto Netto Towar

0.000 g 0.000g

Tara Masa sztuki Uzytkownik

0.000 g 1.590g

(—:| Postaw sztuk: 18 V ‘

« Potozy¢ zadeklarowang ilo$¢ sztuk na szalce i gdy wynik bedzie stabilny (wyswietlany
jest symbol m.), zatwierdzi¢ ich mase przyciskiem ¥

- 17384

Brutto: Netto Towar:
| 17.384 g 17.384 g
Tara Masa sztuki Uzytkownik
| 0.0009g 1.590g
\ & ] Postaw sztuk: 18 v

e Program wagi automatycznie obliczy mase pojedynczego detalu i przejdzie do trybu
<Liczenie sztuk>, podajgc na wyswietlaczu ilos¢ sztuk, ktdére znajdujg sie na szalce

(pcs).
| pcs
" Brutto Netto Towar ‘
| 17.384 g 17.384 g
Tara Masa sztuki Uzytkownik
‘ 0.000 g 0.9658 g
] X" | i 0 (@) [ ]
DEBRE Y cTamlE ‘
Uwaga:

Nalezy pamietac o tym, ze:

o Masa catkowita wszystkich sztuk potozonych na szalce nie moze by¢ wieksza niz maksymalny zakres
wazenia wagi.

o Masa catkowita wszystkich sztuk potozonych na szalce wagi nie moze by¢ mniejsza od warto$ci
zadeklarowanej w parametrze <Minimalna masa referencyjna>. Jezeli nie jest spetniony powyzszy
warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mata masa probki>.

e Masa pojedynczej sztuki nie moze by¢ mniejsza od 0,1 dziatki odczytowej wagi. Jezeli nie jest
spetniony powyzszy warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mata masa sztuki>.
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14.5. Pobranie masy detalu z bazy danych
Kazdy towar w bazie danych posiada szereg informacji, ktére go identyfikujg. Jedng z nich
jest masa, ktorg wykorzystuje sie podczas liczenia detali.
Procedura:

Znajdujgc sie w modzie <Liczenie sztuk>, nalezy nacisng¢ przycisk < Towar>, a
nastepnie wybraC zgdany towar z listy. Program wagi wroci do trybu <Liczenie sztuk>, z
automatycznym ustawieniem masy sztuki z danych zapisanych w wybranym towarze.

N 0
il pcs

Brutto Netto: Towar:

0.000 g 0.000g Testowy 01

Tara Masa sztuki Uzytkownik

0.000 g 0.500g

£ @ ma=E

Wprowadzanie masy wzorca do pamieci wagi
Mase sztuki nalezy wprovx%zié do bazy towaréw w nastepujgcy sposob:

Nacisngc¢ przycisk < Bazy danych>.

W Bazie danych nacisng¢ pole <Towary>.

Nacisngc¢ przycisk + (Dodaj towar) w goérnej belce okna.

Uzupetnic pola zwigzane z towarem (Nazwa, Kod, EAN, Masa — w modzie Liczenie
sztuk bedzie to masa sztuki).

Wrdci¢ do modu <Liczenie sztuk>.

14.6. Wprowadzanie masy wzorca do pamieci wagi

Mase wzorca pojedynczej sztuki mozna wprowadzi¢ do bazy towardw w nastepujgcy
sposob:

o Woybierz zgdany towar z bazy danych za pomocg przycisku ﬁ

o Wyznacz mase wzorca (patrz pkt. 14.3, pkt. 14.4 instrukc;ji).

e Nacisnij przycisk i (przypisz wzorzec), po czym masa wzorca zostanie dla danego
towaru zapisana pod pozycjg <Masa>.

14.7. Proceduraliczenia detali
Pierwszym etapem jest uzyskanie informacji o masie sztuki.

Wybrac jedng z opciji:
— Whpisac wartos¢ dla masy jednostkowej detalu (pkt. 14.3), a nastepnie potozy¢ detale
na szalce, wyswietlacz pokaze ich ilos¢.
— Wyznaczy¢ mase detalu z wzorca o znanej licznosci (pkt. 14.4). PotozyC detale na
szalce wagi, wysSwietlacz pokaze ich ilos¢. Podczas wyznaczania pojawi sie

dodatkowo, w gornej belce wyswietlacza, znacznik aktywnej funkcji ACAlI <>
(jezeli jest wigczona).
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— Pobra¢ mase jednostkowg detalu z bazy danych ( pkt. 14.5), wybierajgc towar.
Potozy¢ detale na szalce wagi, wyswietlacz pokaze ich ilos¢.

Uwaga:
Wszystkie elementy dodatkowe (opakowania) powinny by¢ wytarowane przed rozpoczeciem procesu liczenia.

Po ustawieniu masy pojedynczego detalu nalezy na szalce lub w pojemniku, ktérego masa

zostata wytarowana do pamieci wagi, umiescic liczone detale.
Na gtownym wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie ilosci sztuk znajdujgcych sie na

szalce.
pcs

[Brutto Netto Towar
17.384 g 17.384 g
Tara Masa sztuki Uzytkownik
0.000 g 0.9658 g
=y X ( [ ] A =
EBE Y rTamiE

Po ustabilizowaniu sie wskazania (pojawi sie wskaznik stabilnosci) wynik mozna

wydrukowag, naciskajgc przycisk @.

15. DOWAZANIE

<mmm Dowazanie> jest modem pracy wykorzystujgcym dwa progi (Dolny oraz Gérny) do
kontroli masy probek. Zazwyczaj przyjmuje sie, Ze masa jest poprawna, gdy zawiera sie
pomiedzy wartosciami progowymi.

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Dowazanie>, program automatycznie powrdci do okna gtéwnego,
I

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone —

m  Dowazanie »e+s2U ¢
| — ] L]
hd

Ok
0+ . g
] C
Min=0.00 g Max=0.00 g
Brutto: Tara: Uzytkownik:
0.00g 0.00g Admin

SREtml O)=:

Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Bargraf z progami dowazania
Brutto
Tara
Uzytkownik
Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, podaj progi
dowazania, towar, uzytkownik, bazy danych
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15.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z dowazaniem

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wiasnych wymagan. Zasady ich
uzytkowania zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu <WAZENIE>. W obszarze pola
informacyjnego uzytkownik moze umiesci¢ bargraf. Ponizej bargrafu sg wyswietlane wartosci
progow Min i Max.

Dodatkowg funkcjg wykorzystywang tylko w modzie <Dowazanie> jest <Kontrola wyniku>.

Kontrola wyniku:
o TAK, funkcja wtgczona: mozliwosc¢ zapisania pomiaru do pamieci wagi tylko wtedy
gdy wartos¢ masy znajduje sie pomiedzy progami - wyswietlany jest znacznik <Ok>,
o NIE, funkcja kontroli wyniku wytgczona, mozliwy jest zapis kazdego pomiaru.

Po witgczeniu dziatania funkciji, jezeli wartos¢ masy jest poza progami (mniejsza od dolnego
progu lub wyzsza od gérnego progu), po probie zapisu takiego pomiaru do bazy (nacisniecie
przycisku PRINT) zostanie wysSwietlony komunikat <Masa analizowanej probki jest poza
zakresem> i pomiar nie zostanie zapisany do pamieci wagi.

15.2. Dowazanie — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modoéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktére sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskow znajduje sie w pkt.7.6. instrukcji.

15.3. Wykorzystanie progéw dowazania
Wykorzystanie progow dowazania moze sie odbywac poprzez:
— wybor Towaru <Eifi>, dla ktorego zadeklarowano Prog Dolny i Prég Gorny,
— Wwpisanie wartosci numerycznej dla progéw po nacisnigciu przycisku <i> lub

< > ub < 1 >, w tym przypadku progi nie sg zwigzane z zadnym towarem.

Procedura 1 — wybor towaru z Bazy Towarow:

o Nacisngc¢ przycisk Baz Towarow <>,
o Zlisty Towaréw wybraé ten, ktéry ma by¢é wazony.
o Automatycznie w polu Info zostang pokazane wartosci progéw pod bargrafem, ktéry
poprzez kolorystyke pokazuje aktualny stan masy:
o kolor zotty: masa mniejsza niz Prog Dolny,
o kolor zielony: masa zawiera sie pomiedzy Wartosciami Progowymi,
o kolor czerwony: masa wieksza niz Prog Gorny.
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Dowazanie

125.325”;"

\
Min=148.000g Max 152.000g

Brutto:
125.325 Dowazanle

_
Min=148.000g Max 152. 0009
Brutto: :

150.000¢ Dowazanie

T 154,695+

Min=148.000g Max=152. 0009
Brutto: Tara: Uzytkownik:
154.695g 0.000g

OaBFRdTma =

Procedura 2 — reczne wpisanie progéw dowazania:

7

« Nacisngc¢ przycisk Progi Dowazania <_1_>.

o Zostanie wyswietlone okno z klawiaturg numeryczng, aby wpisa¢ wartos¢ Progu
Dolnego.

« Po wpisaniu jego wartosci nalezy klikng¢ w przycisk <\/>.

o Zostanie wyswietlone okno z klawiaturg numeryczng, aby wpisa¢ wartos¢ Progu
Goérnego.

« Po wpisaniu jego wartosci nalezy klikng¢ w przycisk <\/>
e Waga wréci do wyswietlania okna gtdbwnego modu z wprowadzonymi wartoSciami
progow.
Uwaga: WartoSc¢ progu gornego powinna byc wieksza niz wartoS¢ progu dolnego.
Jezeli uzytkownik chce zmieni¢ warto$¢ jednego z progéw, moze uzy¢ przycisku:

e —_ - po kliknieciu w przycisk zostanie wyswietlone okno z klawiaturg numeryczna, aby
wpisa¢ wartos¢ Progu Dolnego. Po wpisaniu jego warto$¢, nalezy klikng¢ w przycisk

<\/> Waga automatycznie wroci do wyswietlania okna gtdwnego modu.

. 1 po kliknieciu w przycisk zostanie wyswietlone okno z klawiaturg numeryczng, aby
wpisa¢ warto$¢ Progu Gornego. Po wpisaniu jego wartosci nalezy klikng¢ w przycisk

<\/>. Waga automatycznie wroci do wyswietlania okna gtéwnego modu.

-78 -



16. DOZOWANIE

<A Dozowanie> jest modem pracy, w ktérym odbywa sie proces nawazania prébki, az do
momentu, gdy osiggnie ona okreslong mase docelowa.

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Odchytki>, program automatycznie powrdci do okna gtéwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone :

- 0.00:

0.00g +0.000 %

Brutto: Tara: Uzytkownik:

0.00g 0.00g Admin

3] ]
5 B Ewle Of=:

Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Bargraf z wartoscig docelowg
Netto
Tara
Uzytkownik
Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, podaj wartosc
docelowa, towar, uzytkownik, bazy danych

16.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z dozowaniem

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan. Zasady ich
uzytkowania zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu <WAZENIE>. W obszarze pola
informacyjnego uzytkownik moze umiesci¢ bargraf. Ponizej bargrafu sg wyswietlane
wartosci: wartosci docelowej i tolerancji dozowania.

16.2. Dozowanie — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modow ma zestaw domysinych przyciskow, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskow znajduje sie w pkt.7.6 instrukciji.

16.3. Wykorzystanie bazy towaréw w dozowaniu

Podczas wazenia mozna wykorzystywac warto$¢ docelowg przypisang do towaru i zapisang
w Bazie Towarow lub definiowaé tymczasowe wiasne wartosci docelowe. W Bazie Towaréw
warto$cig docelowg jest pole Masa.
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Procedura 1 — wybor towaru z Bazy Towaréw

Nacisng¢ przycisk Baza Towaréw <ﬁ>.

Z listy Towarow wybrac ten, ktéry ma by¢ wazony.

Automatycznie w polu bargrafu zostanie pokazana warto$¢ docelowa oraz tolerancja.
Wyswietlacz pokaze warto$¢ docelowg ze znakiem minus.

> =150.000.

[T 1

150.000g; +/- 10%
Netto: Tara: Uzytkownik:
0.000g 0.000g

o B Een 2

« Bargraf poprzez kolorystyke pokazuje aktualny stan masy:
o kolor zétty: masa mniejsza niz Wartos¢ Docelowa — Tolerancja,
o kolor zielony: masa zawiera sie w polu toleranc;ji;
Warto$¢ Docelowa +/- Tolerancja,
o kolor czerwony: masa wieksza niz Wartos¢ Docelowa + Tolerancja.

-25.000

[T ]

L

Dozowanie

150.000g; +/- 10%

AACH Dozowanie
125.000

e _ 0.000
35.000~

Dozowanie

150.000g; +/- 10%
Netto: Tara: Uzytkownik:
185.000g 0.000g

OmE delem 2

L.

Procedura 2 — reczne wpisanie wartosci docelowej

e Nacisngc przycisk < »|e Wartos¢ Docelowa>.

« Zostanie wyswietlone okno z klawiaturg numeryczng do wpisania wartosci docelowe;.

e« Po wpisaniu wartosci i jej zatwierdzeniu zostanie wyswietlone nastepne okno z
klawiaturg numeryczng do wpisania wartosci tolerancji dozowania probki.

o Po wpisaniu toleranciji i jej zatwierdzeniu waga wrdci do wyswietlania okna gtéwnego.

- 80 -



17. ODCHYLKI WZGLEDEM MASY WZORCA

L)
</O Odchytki> jest procedurg, w wyniku ktérej nastepuje poréwnanie wazonego tadunku z
masg odniesienia. Operacja ta jest wyrazona w [%].

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Odchytki>, program autorgatycznie powrdci do okna gtéwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone Z0:

- 0
. %

Brutto: Netto: Towar:
0.00g 0.00g
Tara: Masa odniesieni: Uzytkownik:
0.00g 1.00g Admin
T2k Of=
Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Brutto
e Tara
e Netto
e Masa odniesienia
e Towar
e Uzytkownik
e Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, podaj mase

odniesienia, wyznacz mase odniesienia (ustaw jako 100%), towar, uzytkownik, bazy
danych

17.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z odchytkami

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do witasnych wymagan. Zasady ich
uzytkowania zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu <WAZENIE>.

17.2. Odchyiki — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskdw, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskdw znajduje sie w pkt.7.6 instrukcji.
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17.3. Poréwnywanie prébki z masg wzorca
Poréwnywanie prébek z masg wzorca mozna realizowac poprzez:
— podanie masy wzorca, wykorzystanie przycisku < Podaj mase odniesienia>,
— przyjecie aktualnej masy, jaka znajduje sie na szalce wagi jako wzorzec,

zastosowanie przycisku < Wyznacz mase odniesienia (ustaw jako 100%)>,

— wybér towaru z bazy towardéw, dla ktdérego zdefiniowano parametr: Masa,
zastosowanie przycisku <Towar>.

Procedura 1 — reczne podanie masy odniesienia
« Nacisngc przycisk < Podaj mase odniesienia>.
o W widocznym oknie wpisa¢ wartos¢ i zatwierdzi¢ jg przyciskiem <\/>.

(_: Masa odniesienia [g]

125.000

1 2 3 = aQ
4 5 6 Vv
7 8 9 0 E

o Wszystkie wazone towary bedg porownywane z masg odniesienia, a wyswietlacz
pokaze réznice wyrazong w [%].

- 0.000.

Brutto Netto Towar
0.000g 0.000 g
Tara Masa odniesienia: Uzytkownik
0.000 g 125.000 g

(- ~
O a m 2

o

Procedura 2 — przyjecie aktualnej masy jako wzorca
« Nalezy postawic probke na szalce wagi.

« Po ustabilizowaniu sie wskazania nacisngc¢ przycisk < . Wyznacz mase odniesienia
(ustaw jako 100%)>, zostanie w dolnej czesci wyswietlacza pokazany pasek dialogowy,
nalezy postepowac wedtug komunikatoéw pojawiajgcych sie w tym pasku.

n 0.000,

Brutto Netto Towar

0.000g 0.000 g

Tara Masa odniesienia: Uzytkownik

0.000 g 125.000 g

(—:] Postaw maseg odniesienia V ‘

« Postawi¢ na szalce wazony detal i po ustabilizowaniu sie wskazania nacisngé [« ]
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~ 145300,

[ Brutto Netto Towar
0.000g 0.000 g
Tara Masa odniesienia: Uzytkownik
0.000g 125.000 g [
(—:I Postaw maseg odniesienia V ‘

o Wyswietlacz pokaze wskazanie 100.000%, masa przyjeta jako wzorzec zostata
automatycznie wpisana do pola masy odniesienia.

~100.000.

Brutto Netto Towar:
0.000g 0.000¢g
Tara Masa odniesienia: Uzytkownik
0.000 g 145.300 g
() =0
O m 2 =

o ZdjgC probke z szalki wagi.
o Wszystkie kolejno wazone probki bedg poréwnywane z masg odniesienia, a na

wyswietlaczu bedzie pokazywana réznica, wyrazona w [%], kazdej z nich w stosunku do
masy odniesienia.

Procedura 3 — wybor towaru z Bazy Towarow
e Nacisngc¢ przycisk <ﬁ Towar>, z wyswietlonej listy nalezy wybrac ten towar, ktéry ma

by¢ wazony.
o Automatycznie w polu Info zostang zmienione informacje dotyczgce masy odniesienia

-0« U | U U U /0

Brutto Netto Towar
0.000g 0.000 g Testowy 02
Tara Masa odniesienia: Uzytkownik
0.000 g 10.550 g
Lo JECE R =2 m =
o Zwigzana z towarem masa odniesienia zostata automatycznie wpisana do pola masy

odniesienia.
« Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie 0.000 % (gdy szalka jest nieobcigzona).
o Wszystkie kolejno wazone probki bedg porownywane z masg odniesienia, a na

wyswietlaczu bedzie pokazywana réznica, wyrazona w [%], kazdej z nich w stosunku do
masy odniesienia.
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18. GESTOSC CIAL STALYCH

<Gestos¢ ciatl statych> jest funkcjg, ktéra umozliwia wyznaczenie gestosci materiatu z

reprezentatywnie pobranej probki.

Stosowanie funkcji wymaga dodatkowego zestawu do wyznaczania gestosci (wyposazenie
opcjonalne). Jest to zestaw do wyznaczania gestosci ciat statych i cieczy. Aby zamontowac
zestaw, nalezy zdjg¢ szalke i ostone przeciwpodmuchowg z wagi i w jej miejsce zamontowac

zestaw.

Zestaw przystosowany do wag PS z szalkg 128x128 mm

Szalka wraz z wieszakiem

Dolna szalka zestawu do pomiaru
gestosci ciat statych

Ciegno

Goérna szalka zestawu do pomiaru
gestosci ciat statych

Zlewka

Haczyk

Termometr

Uchwyt termometru

Nurnik

Blo|o~Njoja] & (jw]| N |k

Podstawa zlewki

H
H

Dodatkowy wieszak dla zestawu
szalek lub nurnik

=
N

Dodatkowy zestaw szalek do
wyznaczania gestosci ciat statych,
ktére majg gestos¢ mniejszg od
gestosci wody

13

Dodatkowe ciezarki — stosowac do
wag serii PS o udzwigu od 2100g
do 35009
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Zestaw przystosowany do wag AS

1 |Podstawa zlewki

Dodatkowe ciezarki — stosowac do
wag serii AS o udzwigu do 220g

Dodatkowe ciezarki — stosowac do
wag serii AS o udzwigu od 310g do
520g

Zlewka

Wieszak szalek

Nurnik

Uchwyt termometru

Termometr

Haczyk

Dodatkowy wieszak dla zestawu
szalek lub nurnik

Dolna szalka zestawu do pomiaru
gestosci ciat statych

Goérna szalka zestawu do pomiaru
gestosci ciat statych

Dodatkowy zestaw szalek do
wyznaczania gestosci ciat statych,
ktére majg gestos¢ mniejszg od
gestosci wody

Dodatkowy zestaw szalek do

15 . . .
wyznaczania gestosci granulatow

Wagi AS

Uwaga:
e Czesci zestawu nalezy przechowywac w pudetku.

e Nie nalezy odktada¢ zestawu szalek lub nurnika na blat stotu, grozi to uszkodzeniem
poszczegolnych elementow.
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o Jezeli zestaw szalek Ilub nurnik nie jest uzywany, powinien byc¢ umieszczony na
dodatkowym wieszaku.

e JezZeli po zamontowaniu zestawu na wyswietlaczu pojawi sie komunikat —nuLL-, wtedy
nalezy docigzyc¢ zestaw ciezarkami (12). Tak przygotowang wage mozna stosowac do
wyznaczania gestoSci.

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Gestos¢ ciat statych>, program automatycznie powroci do okna

gtéwnego, wyswietlajgc w gornej belce okna ikone &&:

. 0.00.

Wazenie w powietrzu; Ciecz: Temperatura:
Woda 250°C

Wazenie w cieczy: Gestosé cieczy:  Uzytkownik:
0.99707 g/cm3  Admin

NeammE OL=

Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Wazenie w powietrzu
Wazenie w cieczy
Ciecz
Gestos¢ cieczy
Temperatura
Uzytkownik
Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, towar, uzytkownik,
start, bazy danych

18.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z gestoscia ciat statych

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Ciecz
Parametr umozliwiajgcy wybor rodzaju cieczy, w ktorej bedg dokonywane pomiary:
Woda/Etanol/Inna
Gestos¢ cieczy
Parametr umozliwiajgcy wprowadzenie gestosci cieczy, w ktorej bedg dokonywane
pomiary. Parametr dostepny tylko wtedy, gdy zostanie wybrana ciecz: INNA.
Temperatura
Parametr umozliwiajgcy wprowadzenie temperatury cieczy. Wartos¢ temperatury jest
potrzebna, aby do obliczen gestosci zostata przyjeta odpowiednia wartos¢ gestosci
cieczy. W programie sg umieszczone tabele gestosci wody i etanolu w zaleznosci od
temperatury.

Zasady uzytkowania pozostatych ustawien zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu
WAZENIE.
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18.2. Gestosc¢ ciat statych — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskéw, ktdre sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskéw znajduje sie w pkt.7.6 instrukciji.

18.3. Pomiar gestosci ciat statych

Przed rozpoczeciem procedury nalezy ustali¢ parametry zwigzane z procesem, takie jak:
— Rodzaj cieczy

o Woda destylowana
o Etanol
o Inna ciecz o znanej gestosci
— Temperatura cieczy
(nalezy jg poda¢, gdy wykorzystuje sie wode destylowang lub Etanol)
— Gestosc¢ cieczy
Jest automatycznie ustawiana przy wykorzystywaniu Wody lub Etanolu po
wpisaniu temperatury lub nalezy jg wpisaC recznie przy wykorzystaniu
cieczy <lnna>.

Gestos¢ ciat statych wyliczana jest wedtug ponizszego wzoru:

p=———p,
A-B

p - gestos¢ probki

A - masa prébki w powietrzu

B - masa prébki w cieczy

P o- gestos¢ cieczy

Wyznaczanie gestosci polega na zwazeniu probki w powietrzu (na goérnej szalce [4]
zestawu) oraz zwazeniu tej samej probki w cieczy (na dolnej szalce [2] zestawu). Wynik
gestosci wyswietlany jest na wyswietlaczu wagi w sposob automatyczny po zakonczeniu
procedury.

Aby dokonaé¢ pomiaru, nalezy:

1. Zamontowac zestaw do wyznaczania ggstosci.
2. Wejs¢ w funkcje <GESTOSC CIAL STALYCH>.
Przygotowaé probke do pomiaru.

Rozpoczac¢ proces, naciskajgc przycisk <>Start>.

Wybraé ciecz, w ktérej bedzie dokonywane badanie.

Wpisa¢ temperature cieczy (program zawsze podpowiada temperature ostatnio
wystepujaca).

Jesli zostanie uzyta ciecz INNA, nalezy wpisaC jej gestos¢ w temperaturze
pomiaru.

o0k W

~

. s . < | Wazeni ietrzu. Umiesc¢ obiekt
W dolnej linii zostanie wy$wietlony komunikat: c] Wazenie w powietrzu. Umies¢ obie v ‘

W pierwszym kroku nalezy umiesci¢ prébke na gornej szalce zestawu (pomiar
masy prébki w powietrzu) i po ustabilizowaniu sie wskazania zatwierdzi¢ pomiar.

© ©
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probka na gornej
__, szalce zestawu

(-:' Wazenie w cieczy. Umies¢ obiekt V

10.W dolnej linii zostanie wyswietlony komunikat:
11.W nastepnym kroku nalezy umiesci¢ probke na dolnej szalce (pomiar masy probki
w cieczy) i po ustabilizowaniu sie wskazania zatwierdzi¢ pomiar.

prébka na dolnej
_ szalce zestawu

N

12.Po zatwierdzeniu drugiego pomiaru program automatycznie wyliczy gestos¢
badanego ciata, ktéra zostaje pokazana na wyswietlaczu, a w dolnej linii zostanie
wyswietlony odpowiedni komunikat oraz zostanie wystany raport z pomiaru do
wybranego portu drukarki.

— Gestos¢ ciat statych----—----- b

Data 2015.04.29

Czas 6:44:00

Id wagi 1236

Uzytkownik Admin

Ciecz Woda

Temperatura 250 °C

" glem3 Gestos¢ cieczy 0.99707 g/cm3

| | Wazenie w powietrzu 26.9823 g

Wazenie w powietrzu: Ciecz: Temperatura: Wazenie w cieczy 13.4038 g

26.9823 g Woda 25C Gestosé 1.981312 g/cm3

Wazenie w cieczy: Gestos¢ cieczy: Uzytkownik: | mmmmmmmmmmmmmmmmme oo

13.4038 g 0.9970 g/lcm3 Podpis 1
] ] wynik

.
Przyktadowy wyglad raportu.

Raport mozna powtdrnie wydrukowac po nacisnieciu przycisku .

Aby zakonczyC proces, nalezy nacisng¢ przycisk (_:l Program wraca do gtéwnego okna
funkcji. Mozna rozpoczg¢ kolejny pomiar. Waga pamiegta ostatnio wprowadzone ustawienia
(ciecz, temperatura), co znacznie skraca rozpoczecie procedury pomiaru wtasciwego.
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19. GESTOSC CIECZY

Gestos¢ cieczy jest funkcjg, ktdbra umozliwia wyznaczenie gestosci dowolnej cieczy.
Stosowanie funkcji wymaga dodatkowego zestawu do wyznaczania gestosci (wyposazenie
opcjonalne). Jest to ten sam zestaw, ktorego uzywa sie dla wyznaczania gestosci ciat
statych (opis zestawu powyzej).

Gestos¢ cieczy oblicza sie wedtug ponizszego wzoru:

A-B

p:

p - gestosc cieczy

A - masa nurnika w powietrzu

B - masa nurnika w wodzie

V - objetosc ptywaka

d - gestos$é powietrza ( max 0,001 g/cm?)

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Gestos¢ cieczy>, program automatycznie powroéci do okna gtéwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone &3:

. 0.00.

Wazenie w powietrzu: Objetosé nurnika:
2.0000 cm3
Wazenie w cieczy: Uzytkownik:
Admin
]
(8] 4 Of=

Pole Info zawiera ponizsze informacje:

Wazenie w powietrzu

Wazenie w cieczy

Objetos¢ nurnika

Uzytkownik

Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, towar, uzytkownik,
start, bazy danych

19.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z gestoscia cieczy

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Objetos¢ nurnika
Parametr umozliwiajgcy wprowadzenie objetosci nurnika.

Zasady uzytkowania pozostatych ustawien zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu
<WAZENIE>.
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19.2. Gestosc¢ ciat statych — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskéw, ktdre sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskéw znajduje sie w pkt.7.6 instrukciji.

19.3. Pomiar gestosci cieczy

Podstawowym elementem przy pomiarze gestosci cieczy jest szklany nurnik (9). Ma on
okreslong precyzyjnie objetos$¢, podang na haczyku. Przed wiasciwymi pomiarami wartosc te
nalezy wprowadzi¢ do pamieci wagi. Pomiar gestosci cieczy polega na zwazeniu szklanego
nurnika w powietrzu oraz w badanej cieczy. Wynik gestosci cieczy wyswietlany jest na
wyswietlaczu w sposob automatyczny po zakonczeniu procedury.

Aby dokonaé pomiaru, nalezy:

Zamontowac zestaw do wyznaczania gestosci.
Wejs¢ w funkcje <GESTOSC CIECZY>.
Przygotowaé probke do pomiaru (wla¢ badang ciecz do zlewki).

Rozpoczac€ proces, naciskajgc przycisk <’Start>.
Wpisa¢ objetos¢ nurnika (program zawsze podpowiada objetos¢ ostatnio
uzywanego nurnika).

akr wbheE

(—:l Wazenie w powietrzu. Umie$¢ nurnik V

W dolnej linii zostanie wyswietlony komunikat:
W pierwszym kroku nalezy umiesci¢ nurnik na wieszaku (pomiar masy probki w
powietrzu) i po ustabilizowaniu sie wskazania zatwierdzi¢ pomiar

S

8. W dolnej linii zostanie wyswietlony komunikat: ‘{l el v

9. W nastepnym kroku nalezy: zdja¢ nurnik z wieszaka, nastepnie postawi¢ zlewke z
badang cieczg na podstawie (zlewka nie moze dotyka¢ wieszaka), delikatnie
zawiesi¢ nurnik na wieszaku (nurnik powinien by¢ catkowicie zanurzony w badane;j

cieczy) - pomiar masy probki w badanej cieczy i po ustabilizowaniu sie wskazania
zatwierdzi¢ pomiar
= "J 7

No

~15 mm

10.Po zatwierdzeniu drugiego pomiaru program automatycznie wyliczy gestosc¢
badanej cieczy, ktéra zostaje pokazana na wyswietlaczu oraz zostanie wystany
raport z pomiaru do wybranego portu drukarki.
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1.581195..

Wazenie w powietrzu: Objetos¢ nurnika:

34.5522 g 10.9970 cm3
Wazenie w cieczy: Uzytkownik:
17.1638 g

’ (—:l Wynik

------------- Gestos¢ cieczy-------------

Data 2015.04.29
Czas 6:57:04
Id wagi 1236
Uzytkownik Admin
Objeto$¢ nurnika 10.9970 cm3
Wazenie w powietrzu 34.5522 g
Wazenie w cieczy 17.1638 g
Gestosc 1.5681195 g/cm3
Podpis

Przyktadowy wyglad raportu.

Pl
Raport mozna powtérnie wydrukowaé po nacisnieciu przycisku ©.

Aby zakonczy¢ proces, nalezy nacisngcC przycisk < Program wraca do gtéwnego okna
funkcji. Mozna rozpoczg¢ kolejny pomiar. Waga pamieta ostatnio wprowadzone ustawienia
(objetos¢ nurnika), co znacznie skraca rozpoczecie procedury pomiaru wtasciwego.

<t Wazenie zwierzat> jest modem pracy pozwalajgcym napoprawne wazenie obiektow,
ktore poruszajg sie. Ten typ obiektu z zasady generuje niestabilny pomiar, co wymaga

20. WAZENIE ZWIERZAT

zastosowania innej metody filtrowania sygnatu pomiarowego.

Procedura uruchomienia modu pracy:

o Wybra¢ mod <Wazenie zwierzgt>, program automatycznie powréci do okna gtéwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone % :

t Wazenie zwierzat ®&r2U
[ |

hd

=+«

0.00.

Brutto:
0.00g

7|y Tara:
W | dooog

Pole Info zawiera ponizsze informacje:

Brutto

Tara
Towar
Uzytkownik

Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtowek, drukuj stopke, towar, uzytkownik,

bazy danych
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20.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z wazeniem zwierzat
Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Czas usredniania

Jest to czas, w ktorym analizowane sg pomiary. Z otrzymanych pomiarow wyliczany
jest wynik pomiaru. Jest on podawany w [s].

Autostart

Decyduje, czy pomiary odbywajg sie recznie (po nacisnieciu przycisku ’), czy
automatycznie.

o TAK: praca automatyczna,

o NIE: praca reczna.

Zasada pracy automatyczneyj:

pomiar obiektu rozpoczyna sie automatycznie po potozeniu go na szalce, w chwili
przekroczenia przez wskazanie wartosci ustawionego progu (pojawia sie odpowiedni
komunikat w dolnej czesci wyswietlacza).

(—:l Wyznaczanie masy - pozostato 10 s

po zakonczeniu pomiaru pojawi sie kolejny komunikat:

<] wynik

i masa koncowa zostanie ,zamrozona” na wyswietlaczu.
Pomiar kolejnego obiektu mozna wykonac¢ po_zdjeciu obiektu z szalki i zmniejszeniu sie
masy na szalce ponizej ustawionego progu (,zamrozone” wczesniejsze wskazanie
zostanie odblokowane). Nastepnie umiesci¢ kolejny obiekt na szalce. W chwili
przekroczenia przez wage wartosci ustawionego progu rozpocznie sie kolejny pomiar.

Prég auto
Jest wartoscig wyrazong w jednostkach masy. Aby nastgpito rozpoczecie pomiaru,
wartos¢ wskazania masy musi by¢ wieksza od wartosci progu.

Zasady uzytkowania pozostatych ustawien zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu
<WAZENIE>.

20.2. Wazenie zwierzat — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskdw, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskdw ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskdw znajduje sie w pkt.7.6 instrukcji.

PROCEDURA WAZENIA ZWIERZAT:
1. Ustawi¢ parametry dziatania funkcji (czas usredniania, autostart, prég auto).

2. Umiescic¢ obiekt na szalce wagi i nacisng¢ przycisk <# >, przy pracy automatycznej
rozpoczecie procesu wyznaczania nastgpi w chwili przekroczenia ustawionej masy
progu auto.
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14,4250 , 14.4250 ,

["Brutto Towar
0.000 g |
Tara Uzytkownik Brutto Towar
0.000 g 9:000.g
=1 = Py == Tara Uzytkownik
O @ - A = | 0o0og
‘ (—D Wyznaczania. Pozostalo 10 s

3. Po zakonczeniu wyznaczania wyswietlacz pokaze ,,zamrozony” wynik wazenia
obiektu oraz nastgpi automatyczny wydruk masy na podtgczonej drukarce.

141257 .

Brutto Towar
0.000 g

Tara Uzytkownik
0.000 g

(—:] Wynik

<«
Pomiar mozna powtornie wydrukowac po nacisnieciu prZﬁ:isku <@>.

4. Kolejny pomiar jest mozliwy po nacisnieciu przycisku <
powtornie:

> | rozpoczeciu procesu

- przy pracy nieautomatycznej — nacisng¢ przycisk <>>,
- przy pracy automatycznej — zdjg¢ obiekt i umiesci¢ kolejny obiekt na szalce.

20.3. Wazenie zwierzat — statystyka

Kazdy pomiar jest zapisywany w pamieci wagi wraz z numerem. Funkcjonalnosc¢ ta
umozliwia uzytkownikowi badanie obiektéw w tzw. seriach, dla ktorych program wagi
automatycznie wykonuje obliczenia statystyczne.

Dla kazdej serii pomiarow mozliwe sg takie operacje jak: przeglad wynikéw, wydruk raportu,
skasowanie wszystkich wynikow statystyki.

Dla sprawnego korzystania z opcji statystyki mozna korzystac¢ z dodatkowych przyciskow:

il wejscie w opcje podglgdu wynikéw staystycznych dla serii,
L]

- wydruk wynikow z automatcyznym ich wykasowaniem (zakoncenie serii).

Procedura 1:
1. Nacisngc przycisk <IL“' Wyniki>.

perl s i LK-)
Liczba 9 .

Suma 455600 g

Srednia 50.6222 g

Min 49939 g

2. Na wyswietlaczu zostang wyswietlone wyniki dla wykonanych pomiarow, a w
gornym pasku bedg dostepne opcje: Wykasuj, Druku;j.
3. Wybrac¢ opcje:
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~ By celu wydrukowania raportu,

Przyktad raportu:

-------------- Statystyka --------------

Liczba 9
Suma 455.600 g
Srednia 50.6222 g
Min 49.939 g
Max 51.380 g
Réznica 1441 ¢
SDVP 0.39605 g
SDVS 0.38505 g
RDVP 0.78 %
RDVS 0.82 %

- . - w celu usuniecia wszystkich informacji statystycznych.

Procedura 2:

Nacisng¢ przycisk <|“_! Zakoncz>, nastgpi automatyczny wydruk danych
statystycznych i natychmiastowe wykasowanie tych danych.

21. STATYSTYKA

<ilth Statystyka> umozliwia zbieranie danych z serii wazen i tworzenie z nich statystyki.
Zakres wyswietlanych danych statystycznych jest zalezny od ustawien wewnetrznych
funkcji.

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Statystyka>, program automatycznie powrdci do okna gtéwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone IIIII:

St k: pF N
|II|| atystyka MG

: 0.00.

Min: SDVP:
000g 0.0000 g
Max: Uzytkownik:
000g Admin

Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Liczba (liczna prébek zwazonych w serii)
Suma (sumaryczna masa probek w serii)
Min (wartos¢ minimalna w serii)
Max  (wartos¢ maksymalna w serii)
SDVP (odchylenie standardowe populacji)
Uzytkownik
Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, wyniki, zakoncz,
towar, uzytkownik, bazy danych
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21.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane ze statystyka

Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wiasnych wymagan.
Zasady uzytkowania ustawien zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu <WAZENIE>.

21.2. Statystyka — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modoéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskéw znajduje sie w pkt.7.6 instrukciji.

21.3. Parametry zwigzane z serig pomiaréw
Dla kazdej serii pomiaréw mozliwe sg takie operacje jak: przeglad wynikow, wydruk raportu,
skasowanie wszystkich wynikow statystyki.
Procedura 1:

1. Nacisngc przycisk <IL"' Wyniki>.

|

= <] statystyka i
-o-
[ Ticzba Min: Liczba o .

9 49.939 g
Suma Max Suma 455.600 g
455.600 g 51.380 g
- Srednia 50.6222
o M ==y :
Min 49.939 g

2. Na wyswietlaczu zostang wyswietlone wyniki dla wykonanych pomiarow, a w
goérnym pasku bedg dostepne opcje: Wykasuj, Drukuij.
3. Wybrié opcje:

- | wcel wydrukowania raportu,

Przyktad raportu:

—————————————— Statystyka --------------

Liczba 9
Suma 455.600 g
Srednia 50.6222 g
Min 49.939 g
Max 51.380 g
Rdznica 1.441¢g
SDVP 0.39605 g
SDVS 0.38505 g
RDVP 0.78 %
RDVS 0.82 %

~ - wecelu usuniecia wszystkich informacji statystycznych.

Procedura 2:

Nacisng¢ przycisk <|"_! Zakohcz>, nastgpi automatyczny wydruk danych
statystycznych i natychmiastowe wykasowanie tych danych.
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22, ZATRZASK MAKSYMALNEGO WYNIKU
Jest to funkcja, ktéra umozliwia zatrzasniecie maksymalnego nacisku dotozonego do szalki
wagi podczas jednego procesu docigzania wagi.
Oprocz standardowych ustawien dla tego modu (opisane w modzie wazenia), wprowadzono

dodatkowe ustawienie wartosci progu dziatania funkciji.
Opcja dostepna jest w ustawieniach dla modu <ZATRZASK MAX>.

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Zatrzask Max>, program automatycznie powréci do okna gtéwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone 4 .

; 0.00.

Netto: Tara: Towar:
0.00g 000g

Brutto: Prog: Uzytkownik:
0.00g 1.00g Admin

L[

NHeamEeax ©

Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Netto
Brutto
Tara
Prog
Towar
Uzytkownik
Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, towar, uzytkownik,
kasuj, bazy danych

22.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z modem Zatrzask Max
Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wkasnych wymagan.

e PROG - ktdra okresla punkt rozpoczecia kontroli maksymalnego nacisku na szalke
przez program wagi. Nalezy pamietaé, aby ten prég ustawi¢ zgodnie z potrzebami
przed rozpoczeciem procesu pomiarowego.

Zasady uzytkowania pozostatych ustawien zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu
<WAZENIE>.

22.2. Zatrzask Max — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z moddéw ma zestaw domysinych przyciskdw, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowac¢ poprzez przypisanie innych przyciskow
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskow znajduje sie w pkt.7.6 instrukcji.

- 06 -



22.3. Sposob dziatania

o Nalezy wejs¢ do modu <ZATRZASK MAX>.

Po wybraniu modu funkcja jest aktywna. W celu poprawnego dziatania nalezy ustawic
prég w gramach, okreslajagcy punkt po przekroczeniu ktérego funkcja zacznie
rejestrowanie nacisku Max.

o Od tego momentu waga rejestruje i zatrzaskuje kazde wskazanie, ktére jest powyzej
progu oraz jest wieksze niz poprzednio zatrzasniety wynik. Jezeli program wykryje mase
powyzej progu, najwieksze wskazanie z wykrytych zostanie zatrzasniete na gtdwnym
wyswietlaczu i pojawi sie piktogram <Max> z prawej strony wyswietlacza nad jednostkg

S 1252504~

[ Netto: Tara: Towar:

1 0.000g 0.000 g

| Brutto: Prég Uzytkownik:

0.000g 0.000g

‘ =1 ~ -
D & m X E

P
Uzytkownik moze wydrukowa¢ wynik, naciskajgc przycisk ©.
Rozpoczecie kolejnego procesu badania maksymalnego nacisku nastepuje po zdjeciu

obcigzenia z szalki i naci$nieciu przycisku x Spowoduje to powrét do okna gtéwnego
modu <ZATRZASK MAX> i automatyczne wykasowanie piktogramu <Max> w gérnej

czesci wyswietlacza.
=0~ | g

[ Netto Tara: Towar:
0.000 g 0.000 g
Brutto: Prog: Uzytkownik:
0.000 g 0.000 g
(=] N &0
o TS n < X E

23. RECEPTURY
[ 1
<H B Receptury> to mod pracy pozwalajgcy na sporzgdzanie mieszanin z wielu sktadnikéw.
Caly proces przebiega automatycznie.
Przy sporzadzaniu mieszanin uzytkownik ma mozliwos$c:

» korzystania z bazy receptur, gdzie sg zapisane receptury i wtedy program pomaga
przy odwazaniu poszczegolnych skfadnikow przez odpowiednie komunikaty
pojawiajgce sie w polu informacji,

» sporzgdzania mieszanin bez korzystania z bazy receptur, wtedy to sam uzytkownik
kontroluje nawazane sktadniki, ich kolejnos¢ i ilosc.

Jesli uzytkownik chce wykorzystaé bazy receptur, musi w pierwszej kolejnosci stworzy¢
recepture, a nastepnie przywotac jg do stosowania. Tworzenie receptur jest mozliwe tylko z
poziomu opcji <Bazy Receptur>. Procedura dla tej operacji jest opisana w dalszej czesci.
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Procedura uruchomienia modu pracy:
e Wybra¢ mod <Receptury>, program aut.owatycznie powroci do okna gtéwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone mm:

- 0.00.

\
Receptura: Wartos¢ docelov Suma:
&1 [ ] ]
et H g Of=;
Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Bargraf
e Receptura
e Wartos¢ docelowa
e Suma
e Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, towar, uzytkownik,

receptura, start, bazy danych
Uwaga:

W polu informacji moze by¢ aktywny (widoczny) bargraf. Jest on graficzng interpretacjg poprawnosci masy
Sktadnika z zatozong tolerancjg +/-.

23.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z recepturami
Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Mnoznik — opcja pozwala na sporzgdzenie wielokrotnosci mieszanin wedtug wybranej
receptury w jednym procesie wazenia:

o TAK: po wybraniu receptury do nawazania program zapyta o wartos¢ mnoznika,
przez ktory bedzie przemnazana masa poszczegdlnych sktadnikow przy ich
odwazaniu.

Wprowadzona warto$¢ mnoznika bedzie obowigzywac dla wszystkich sktadnikéw.
o NIE: brak mozliwo$ci wprowadzenia mnoznika, domysina warto$¢ ustawiona na <1>.

23.2. Receptury — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskdw, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskdw znajduje sie w pkt.7.6 instrukciji.

23.3. Wprowadzanie receptury do Bazy Receptur

Dodania receptury do bazy mozna dokona¢ z poziomu menu Bazy Danych.
Uzytkownik moze wprowadzi¢ 100 receptur, sktadajgcych sie maksymalnie z 25 sktadnikéw
kazda.
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Baza receptur sktada sie z nazw receptur oraz nazw sktadnikéw, ktére je tworza; wraz z
masami. W recepturze moze by¢ uzyty towar, ktéry jest zapisany w bazie towarow lub towar
bez nazwy. Dla kazdego z uzytych towardw nalezy wprowadzi¢ mase okreslajgcg ilos¢
sktadnika, jaka ma zosta¢ dodana do mieszaniny oraz tolerancje, z jakg ma by¢ nawazony
sktadnik. Dane te umozliwiajg wyswietlanie, poprzez bargraf, graficznej informacji o ilosci
nawazanego sktadnika i precyzji, z jakg jest on nawazany (patrz: opis bargrafu w modzie
DOZOWANIE).

Podczas tworzenia receptury nalezy w pierwszej kolejnosci doda¢ nazwy towardéw, z jakich
bedzie tworzona receptura, a nastepnie przy tworzeniu receptury dodawac sktadniki i ich
masy. Program dziata intuicyjnie i prowadzi uzytkownika przez wyswietlanie kolejnych
krokow.

Poniewaz dla kazdego sktadnika nalezy poda¢ nazwe oraz jego mase — operator musi znaé
doktadnie sktad catosci mieszaniny.

Procedura:
-

« Nalezy wej$é¢ do podmenu < Bazy Danych>, nacisngé pole < Receptury>.

« Nacisngc¢ przycisk < + Dodaj >, jezeli ma by¢ dodana receptura.
Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane dotyczgce nowej receptury.

Wykaz informacji definiowanych dla receptur:

1.Nazwa — po kliknieciu w pole nazwy zostanie otwarte nowe okno, w ktérym nalezy
wprowadzi¢ nazwe receptury.

|| Test 01 \
Skfadnik

y =
Warto$¢ / a@ sxd fr"g‘ ha] = el =
o
Bz xc v b T m ("' S
o ~ ;
466 212 3 — .

2.Kod — mozliwo$s¢ wprowadzenia kodu receptury (zasada jak przy wprowadzaniu

nazwy).
3.Sktadniki — po kliknieciu w pole zostanie otwarte okno z listg sktadnikow uzytych w

recepturze (dla nowej receptury lista jest pusta), nalezy dodac¢ sktadniki receptury:
e Nalezy nacisngc¢ przycisk < Dodaj >:

Nazwa Test 01 -
Kod

‘ adni (.3 Skiadnik

Towar Brak

Masa 0.0000

Tolerancja 0.0000

e Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edyciji.
Nalezy wprowadzi¢ wszystkie dane dotyczgce sktadnika.
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e Po wprowadzeniu wszystkich danych nalezy wrocic do wyswietlania
poprzedniego okna, naciskajgc przycisk <l

Towar 01 .

15.0000

Tolerancja 2. 5000
Towar 01 15.0000 .

o Nalezy wprowadzi¢ pozostate sktadniki receptury.
4.Wartos¢ docelowa — masa docelowa receptury, suma mas wszystkich sktadnikéw,
opcja nieedytowalna, jest aktualizowana na biezgco przez program po dodaniu
kazdego kolejnego skfadnika do receptury.

Nazwa Test 01 .

Kod

Sktadniki 3

Warto$¢ docelowa 180.0000

Po wprowadzeniu wszystkich danych nalezy wroci¢ do okna gtéwnego programu.

23.4. Wykorzystanie receptur w wazeniu

Po uruchomieniu funkcji RECEPTURY mozna przejs¢ do sporzgadzania mieszaniny, w
zaleznosci od ustawien: po wybraniu receptury z bazy receptur lub nawaza¢ mieszanine
recznie.
Sporzgdzanie mieszanin moze sie odbywac poprzez:

— realizacje receptury, ktéra nie jest zdefiniowana w Bazie receptur — recznie,

— realizacje receptury, ktéra jest zapisana w Bazie receptur,

— realizacje wielokrotno$¢ receptury, ktoéra jest zapisana w Bazie receptur —

wykorzystujgc opcje mnoznika.

Po wybraniu receptury nalezy odwazac¢ kolejne sktadniki i po ustabilizowaniu sie wskazania

naciska¢ przycisk <¥ >. Masa kazdego skfadnika po zatwierdzeniu przyciskiem <\/> jest
tarowana; tzn. zostata przyjeta do masy koncowej mieszaniny.

Przycisk << kasuje wszystkie operacje zwigzane z tworzeniem mieszaniny. Po jego
nacisnieciu mozna wybraé inng recepture do sporzgdzania.

Procedura 1 — Realizacja receptury, ktora nie jest zdefiniowana w Bazie receptur — recznie.
Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu:
o Umiesci¢ na szalce pojemnik, w ktérym bedg umieszczane sktadniki.
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e Nacisngc¢ przycisk Start <’> w pasku przyciskdw szybkiego dostepu.
e Program automatycznie przejdzie do opcji wyboru receptury.
o Wybrac opcje <Brak>.

0.

Brak
6-,
| W—)
—

Te5101®
e Program wréci do wyswietlania okna gtébwnego, masa pojemnika zostanie
automatycznie wytarowana, a w dolnej czesci wyswietlacza pojawi sie pasek
nawigacyjny, w ktorym sg wyswietlane komunikaty utatwiajgce prace.

* 0.0000.

[
Receptura: Warto$¢ docelowa: Suma:

0.0000 g 0.0000 g
’ €] Skiadnik 1: V4

e Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilos¢ sktadnika nr 1.

o Zatwierdzi¢ proces przyciskiem <¥ >.
o Masa 1 skladnika zostanie zapisana w pamieci wagi (w polu Suma pojawi sie masa
odwazonego 1 sktadnika), a wskazanie zostanie wytarowane.

* 10,0000,

Receptura: Warto$¢ docelowa: Suma:
0.0000 g 5.2500 g

‘ <] skiadnik 2: v 4

« Postepujgc jak poprzednio, odwazy¢ wszystkie sktadniki mieszaniny.

« Po odwazeniu ostatniego sktadnika nacisng¢ przycisk <l
o W dolnym pasku pojawi sie pytanie:
(—:l Dowazy¢ do okreslonej masy? V

Jezeli uzytkownik chce uzupetni¢ mase mieszaniny do oczekiwanej wartosci, musi

nacisngé przycisk \/
o Wtedy w oknie gtdbwnym zostanie wyswietlona masa netto nawazonych sktadnikéw, a
w dolnym pasku zostanie wyswietlony odpowiedni komunikat:
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" 145.4580,

12.000g; +10%
Receptura: Warto$¢ docelowa: Suma:
145.4580 g

‘ (—:l Dowazanie V

Nalezy uzupetni¢ mieszanine o brakujgcg mase.

*150.0000.

12.000g; +10%

Receptura: Warto$¢ docelowa: Suma:
145.4580 g

‘ (—:I Dowazanie V

Po potwierdzeniu przyciskiem \/ program zakonczy nawazanie mieszaniny,
zostanie wydrukowany i zapisany w bazie raport receptury (przyktad raportu
pokazany jest w nastepnym punkcie instrukcji), a w dolnym pasku wyswietlony
zostanie odpowiedni komunikat:

(—:] Zakonczone V

Aby wykonac kolejne operacje, nalezy nacisng¢ przycisk \/

Lub:

Po odwazeniu ostatniego sktadnika nacisngc¢ przycisk (_::l.
(—:] Dowazy¢ do okreslonej masy? V

W dolnym pasku pojawi sie pytanie:
Jezeli uzytkownik nie chce uzupemi¢ masy mieszaniny do oczekiwanej wartosci,

musi powtdrnie nacisngc¢ przycisk <l
(—:] Czy na pewno zakornczy¢? V

W dolnym pasku pojawi sie pytanie:

Po potwierdzeniu przyciskiem \/ program zakonczy nawazanie mieszaniny,
zostanie wydrukowany i zapisany w bazie raport receptury (przyktad raportu
pokazany jest w nastepnym punkcie instrukcji), a w dolnym pasku wyswietlony
zostanie odpowiedni komunikat:

(—:I Zakonczone V ‘

Aby wykonac kolejne operacje, nalezy nacisng¢ przycisk \/

Procedura 2 - Realizacja receptury, ktora jest =zapisana w Bazie receptur.
Jest to podstawowa opcja sporzgdzania mieszanin.

Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu:
o Umiesci¢ na szalce pojemnik, w ktorym bedg umieszczane sktadniki.

o Nacisng¢ przycisk Start <" > w pasku przyciskow szybkiego dostepu.
o Zlisty Receptur wybrac¢ te, ktéra ma byc¢ zrealizowana.
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- ———_—_ -

ﬁ :
-
=

Test 01
e« Program wr6ci do wyswietlania okna gtobwnego, masa pojemnika zostanie
automatycznie wytarowana. W polu <Receptura> zostanie wyswietlona nazwa
wybranej receptury, w polu <Wartos¢ docelowa> pojawi sie¢ masa catkowita wybranej
receptury, natomiast w dolnej czesci wyswietlacza pojawi sie pasek nawigacyjny, w
ktorym sg wyswietlane komunikaty utatwiajgce prace. W pasku sg takze wyswietlane
nazwy poszczegolnych sktadnikbw mieszaniny.

* 0.0000.

10.000g; *10%

[

Receptura: Warto$¢ docelowa: Suma:
Test 01 180.000 g 0.000 g
’ €] Skiadnik 1: Towar 01 v

W gornej czesci pola informacji jest wyswietlany bargraf, pod ktorym znajduje sie
masa sktadnika, jakg nalezy odwazy¢. Kolor wypetnienia bargrafu bedzie sie zmieniat
w zaleznosci od ilosci umieszczonego sktadnika (opis dziatania bargrafu znajduje sie
w punkcie dotyczgcym modu DOZOWANIE).

e Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilos¢ sktadnika nr 1.

o Zatwierdzi¢ proces przyciskiem <\/>.
o Masa 1 skladnika zostanie zapisana w pamieci wagi (w polu Suma pojawi sie masa
odwazonego 1 sktadnika), a wskazanie zostanie wytarowane.

*0.0000.

v

10.000g; *10%

Receptura: Warto$¢ docelowa: Suma:
Test 01 180.000 g 0.000 g
€] Skiadnik 2: Towar 02 v

o Postepujgc jak poprzednio, odwazy¢ wszystkie sktadniki mieszaniny.

« Po odwazeniu ostatniego skfadnika program zakonczy nawazanie mieszaniny,
zostanie wydrukowany i zapisany w bazie raport receptury (przyktad raportu
pokazany jest w nastepnym punkcie instrukcji), a w dolnym pasku wyswietlony
zostanie odpowiedni komunikat:

(—:l Zakonczone V ‘

« Aby wykona¢ kolejne operacje, nalezy nacisng¢ pra/cisk \/
o Realizacje mozna przerwac, naciskajgc przycisk <
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Procedura 3 — Realizacja wielokrotnosci receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur
przy wykorzystaniu opcji <MNOZNIK>.

Aby skorzystac z tej opcji, nalezy w ustawieniach modu ustawi¢ opcje <Mnoznik> na wartos¢
<TAK>.

Procedura:

B B Receptury K A

um .

ﬁi‘ (_:l Parametry

~
] -

Q Mariy pracy Wazenie Z| (-ﬂ Receptury

by

i\ Ki ikac| Statystyka Odezyt .

[
e, ,
T = Urzadzenia) Zatrzask M Czyjniki zblizeniowe

Mbucden il Re[ﬁptuw Mnoznik ﬁ

Po ustawieniu tej opcji na wartos¢ <TAK> przed rozpoczeciem procesu program bedzie
za kazdym razem Zzgdat podania przez uzytkownika wartosci mnoznika, przez jaki
bedzie mnozona masa kazdego skfadnika.

=0

Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu:
« Umiesci¢ na szalce pojemnik, w ktorym bedg umieszczane sktadniki.

« Nacisngc¢ przycisk Start <>> w pasku przyciskdw szybkiego dostepu.
o Z listy Receptur wybrac te, ktéra ma byc¢ zrealizowana.

hd

Brak

0.
8
{65

e Program wyswietli okno z klawiaturg numeryczng, aby wprowadzi¢ mnoznik.

| 12000 |

Test 01

1 2 3 L x|
4 5 6 v
7 8 9 0 E

« Po wpisaniu odpowiedniego mnoznika program wroci do wyswietlania okna
gtbwnego, masa pojemnika zostanie automatycznie wytarowana. W polu
<Receptura> zostanie wyswietlona nazwa wybranej receptury, w polu <Warto$¢
docelowa> pojawi sie masa catkowita wybranej receptury przemnozona przez
wprowadzony mnoznik, a w dolnej czesci wyswietlacza pojawi sie pasek
nawigacyjny, w ktorym sg wyswietlane komunikaty utatwiajgce prace. W pasku sg
takze wyswietlane nazwy poszczegolnych sktadnikow mieszaniny.
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* 0.0000.

I

12.000g; +10%

Receptura: Warto$¢ docelowa: Suma:
Test 01 216.000 g 0.000 g
’ & ] Sktadnik 1: Towar 01 v

Masa sktadnika w polu bargrafu takze jest przemnozona przez mnoznik.

o Dalsze postepowanie jest identyczne, jak przy realizacji receptury bez mnoznika.

23.5. Raport ze zrealizowanych proceséw recepturowania

Po wykonaniu kazdego procesu recepturowania jest generowany raport z procesu. Jest on
zapisywany w bazie danych <Raporty receptur>. Nazwa pliku raportu ma posta¢ daty i
godziny wykonania procesu.

Przyktadowy raport:

--------------- Raport z receptury -----------------
Uzytkownik Nowak Jan
Nazwa receptury Test1

Data rozpoczecia 2015.07.10 13:21:40
Data zakonczenia 2015.07.10 13:22:28
Liczba sktadnikow 5
Liczba pomiarow 5
---------------------- Sktadnik 1 --------------—----

Nazwa Towar 01
Masa 19.994 g
---------------------- Sktadnik 2 --------------—----

Nazwa Towar 02
Masa 49.993 g
---------------------- Sktadnik 3 --------------—----

Nazwa Towar 03
Masa 9.999 g
---------------------- Sktadnik 4 -------------------

Nazwa Towar 04
Masa 1.001¢g
---------------------- Sktadnik 5 -------------------

Nazwa Towar 05
Masa 19.995 g
Suma 100.982 g
Wartos¢ docelowa 101.000 g
R6znica -0.018 g
Status Zakoriczone
Podpis




24. DODAWANIE

<Z Dodawanie> jest funkcjg, ktdora umozliwia sumowanie mas netto wazonych probek.
Program umozliwia zsumowanie maksymalnie 9999 sktadnikéw w jednym cyklu lub takie]
ilosci probek, ktorych warto§¢ zsumowanych mas jest mozliwa do wyswietlenie na
wyswietlaczu (maksymalnie 9 cyfr).

Procedura uruchomienia modu pracy:
o Wybra¢ mod <Dodawanie>, program automatycznie powréci do okna gtdwnego,

wyswietlajgc w gornej belce okna ikone fem:

. 0.00.

Liczba: Suma:
0 0.00¢g
Towar: Uzytkownik:

Admin
Sl=zl=ha O)=:
8 L

Pole Info zawiera ponizsze informacje:
e Liczba (liczna probek zwazonych w serii)
e Suma (sumaryczna masa probek w serii)
o Uzytkownik
e Przyciski: parametry, kalibracja, drukuj nagtéwek, drukuj stopke, wyniki, towar,
uzytkownik, bazy danych

24.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z dodawaniem

Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wiasnych wymagan.
Zasady uzytkowania ustawien zawiera punkt 9.11 Ustawienia dla modu <WAZENIE>.

24.2. Dodawanie — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskdw, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskow znajduje sie w pkt.7.6 instrukciji.

24.3. Sposob postepowania

e Nalezy wejs¢ w mod <DODAWANIE>. W oknie gtdbwnym pojawig sie dane
dotyczgce ilosci sktadnikéw, ktore sg dodane do catkowitej sumy oraz zsumowana
mas.

e Nalezy ustawi¢ na szalce pierws(z_el| probke. Po ustabilizowaniu sie wskazania

zatwierdzié jego mase przyciskiem ©@. Program zapisze mase probki do sumy, a w
dolnej linii zmienig sie dane dotyczace ilosci sktadnikow oraz sumy catkowitej, oraz
nastapi automatyczny wydruk danych dotyczacych zapisanego pomiaru.
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~38.000.

| Liczba: Suma:
0 0.000 g
Towar Uzytkownik: 1. Netto 38.000 g
Tara 0.000 g
. o~ Brutto 38.000 g
OBPEIm =

o Nastepnie nalezy zdjg¢ zwazong probke i umiesci¢ nastepng. Po ustabilizowaniu sie

wskazania zatwierdzi¢ jej mase przyciskiem ©.
e« Tak postepujgc nalezy dokong¢ sumowania wszystkich prébek w danej seri
pomiarow.
Po zsumowaniu wszystkich probek nalezy zakonczy¢ procedure sumowania, postepujgc
zgodnie z ponizszym schematem:

& | Dodawanie 'i ]
L. 1) -
Liczba: Sum .

10 548.
Towar Uzytl

O@MW@n

Na wyswietlaczu zostang wyswietlone wyniki dla wykonanych pomiaréw, a w gérnym pasku
bedg dostepne opcje: Wykasuj, Drukuj.
Wybrac opcje:_
— B2 - w celu wydrukowania podsumowania bez kasowania wynikéw, uzytkownik
_moze kontynuowa¢ dodawanie mas po powrocie do okna gtbwnego

Liczba 10

Suma 548.100 g

-~ - wocelu wykasowania serii pomiaréw z jednoczesnym wydrukowaniem
podsumowania.

Przyktad wydruku:

1. Netto
Tara
Brutto

10. Netto
Tara
Brutto

38.000 g A

0.000 g
38.000 g

15.000 g
0.000 g
15.000 g

Dodawani

Suma

548.100 g

UWAGA: na zakonczenie dodawania nastepuje tylko wydruk podsumowania,
masy poszczegolnych probek sg drukowane tylko po zatwierdzeniu ich mas.

A J

Jezeli probki sg wazone w opakowaniach, nalezy przed zwazeniem prébki umiesci¢
opakowanie na szalce i po ustabilizowaniu sie wskazania nacisngc¢ przycisk »>T<.

P
UWAGA: dla modu DODAWANIE, po naci$nieciu przycisku (ktorym zatwierdzamy mase wazonej probki)
nastepuje wydruk danych zwigzanych z pomiarem. Maksymalnie mogg by¢ drukowane nastepujgce dane:
Numer pomiaru, masa NETTO (w jednostce kalibracyjnej), masa TARY (w jednostce aktualnej), masa
BRUTTO (w jednostce aktualnej), i aktualy wynik (w jednostce aktualnej). Dane ktére majg byc¢ drukowane
ustawia sie w parametrze WYDRUK GLP — patrz pkt 12.2. Inne informacje (précz wymienione powyzej) takie
jak: UZYTKOWNIK, TOWAR, DATA, CZAS, ZMIENNA 1, ZMIENNA 2, RAPORT KALIBRACJI, WYDRUK
NIESTANDARDOWY nie sg drukowane w tym modzie, niezaleznie jak ich status jest ustawiony.
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25. STATYSTYCZNA KONTROLA JAKOSCI - SQC

Mod pracy <Statystyczna Kontrola Jakosci> jest przydatny podczas réznego rodzaju
proceséw pakowania produktéw w celu monitorowania i/lub kontroli procesu pakowania.
Umozliwia wykrywanie nadmiarowych i niedomiarowych ilosci produktu w opakowaniach.
Jesli prébki sg wazone, a wyniki przechowywane w bazie, program umozliwia analize
trenddw, ktére mogag by¢ wyswietlane w formie wykresu.

Program umozliwia przeprowadzenie kontroli serii, sktadajgcej sie maksymalnie
z 250 prébek.

Kazda przeprowadzona kontrola jest zapisywana w bazie danych w menu <Raporty kontroli>
i w kazdej chwili mozna obejrze¢ jej wyniki. Dla kazdej serii sg wyliczane
i przechowywane w bazie nastepujgce dane: maksimum, minimum, odchylenie
standardowe, Srednie wartosci dla kazdej partii itp.

Proces kontroli SQC mozna wykona¢ recznie (po nacisnieciu klawisza <PRINT> dla
kazdego pomiaru) lub automatycznie (pomiary sg automatycznie rejestrowane, po
osiggnieciu stabilnosci wskazania dla kazdej prébki).

W wagach zostat zaimplementowany modut realizujgcy statystyczng kontrole, ktérego
podstawg jest baza danych zawierajgca wykaz towaréw wraz
z zadeklarowanymi dla kazdego z nich btedami <T4->; <T3->; <T2->; <T1->; <T1+>; <T2+>;
<T3+>; <T4+>.

Kontrola rozpoczeta z wagi zostaje automatycznie zakonczona po skontrolowaniu
odpowiedniej ilosci probek, ustalanej przez uzytkownika w ustawieniach modu SQC.
Po zakonczeniu kontroli generowany jest raport koncowy, zawierajgcy wszystkie niezbedne
informacje dotyczgce kontroli i mozliwe jest wydrukowanie go na podfgczonej drukarce.
Dane z kontroli zapisywane sg takze automatycznie w Bazie Raportéw kontroli.

Cykl kontroli przebiega wedtug nastepujgcego schematu:

wybor uzytkownika,

wybor towaru,

rozpoczecie kontroli,

pobieranie wazen,

automatyczne zakonczenie kontroli po zwazeniu okreslonej ilosci probek (partia),
wydruk raportu z kontroli.

25.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Aby rozpoczaé¢ kontrole:
« Powinien by¢ zalogowany operator o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli.

Uwaga:

1. Do rozpoczecia kontroli musi by¢ wybrany uzytkownik o stopniu uprawnieni co najmniej <Uzytkownik>.
Jezeli na wadze Zzaden uzytkownik nie jest zalogowany, to podczas startu kontroli program wyswietli
komunikat: <Uzytkownik niezalogowany>.

2. Procedura logowania opisana jest w pkt. 9 instrukcji, natomiast procedura okre$lania uprawnien dla
uzytkownikéw urzadzenia opisana jest w pkt. 10 instrukciji.

o Nalezy wprowadzi¢ do pamieci wagi ogolne parametry modu pracy <SQC>; opis
znajduje sie w punkcie 25.2.

« Nalezy wybrac¢ odpowiedni towar (odpowiedni przycisk w pasku przyciskow <Eiii> z
poprawnie wprowadzonymi danymi odnos$nie kontroli).
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Uwaga:

Dane dla towaru, niezbedne do uzupetnienia przed rozpoczeciem kontroli, znajdujg sie w tabeli ponizej,
opcja SQC jest widoczna tylko wtedy, gdy aktualnie uzywanym modem jest mod SQC. Pozostate
ustawienia dla towaru nie majg znaczenia podczas pracy w modzie SQC.

Masa Masa nominalna towaru.

Tara Masa opakowania w jednostce kalibracyjnej.
Petne

Tryb SQC Puste-petne

Petne-puste
Jezeli zostanie wybrany tryb SQC Puste-petne lub

Szarza petne-puste, nalezy ustawi¢ odpowiednig wartosc
dla szarzy.
g

Jednostka SQC mg
ml

Jezeli zostanie wybrana jednostka [ml] nalezy
ustawic¢ prawidtowg wartosc¢ gestosci cieczy, aby

Gestosé o . ) . o
zapewnic prawidtowe przeliczanie objetosci na
mase.

SQC
Deklaracja czy wartosci progow bedg wpisywane w

. jednostkach masy [g] - <Wartos¢ bezwzgledna>,

Tryb progéw

czy w procentach od wartosci nominalnej towaru -
<Wartos¢ wzgledna>.

Deklaracja, ktora z wartosci: Wartos¢ nominalna czy
Podstawa progéw Srednia ma by¢ warto$cig bazowa dla wyliczania
progow wg zadeklarowanych wartosci btedow.

Licznos¢ partii Deklaracja licznosci kontrolowanej partii.

Wartos¢ bledu [T4-] Wartos¢ granicznego btedu T4 na minus od masy

nominalnej.

Wartos¢ bledu [T3-] Wartlosc granicznego btedu T3 na minus od masy
nominalne;j.

Wartosé bledu [T2-] Wartlosc granicznego btedu T2 na minus od masy
nominalne;j.

‘A Wartos¢ granicznego btedu T1 na minus od mas
Wartosé btedu [T1-] nominalngej. 90 big y
Wartos¢ bledu [T1+4] \r/]\(/)ar\;ti(ralzlcngejranlcznego btedu T1 na plus od masy
Wartosé bledu [T2+] x\(l)?]:tiﬁz?n%;amcznego btedu T2 na plus od masy
Wartosé bledu [T3+] x\(l)?]:tiﬁz?n%;amcznego btedu T3 na plus od masy
Wartosé bledu [T4+] x\(l)?]:tiﬁz?n%;amcznego btedu T4 na plus od masy
Licznos¢ probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedow T4

dyskwalifikujacych [Qn-T4] | na minus od masy nominalnej.
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Licznosé probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T3
dyskwalifikujacych [Qn-T3] | na minus od masy nominalnej.

Licznosé probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedow T2
dyskwalifikujacych [Qn-T2] | na minus od masy nominalnej.

Licznosé probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania bteddéw T1
dyskwalifikujacych [Qn-T1] | na minus od masy nominalnej.

Licznosé préobek Wartosc ilosci granicznej wystepowania bteddéw T1
dyskwalifikujacych [Qn+T1] | na plus od masy nominalnej.

Licznosé probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania bteddéw T2
dyskwalifikujacych [Qn+T2] | na plus od masy nominalnej.

Licznosé probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T3
dyskwalifikujacych [Qn+T3] | na plus od masy nominalnej.

Licznosé probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedow T4
dyskwalifikujacych [Qn+T4] | na plus od masy nominalnej.

Uwaga:
Edycja towaréw w bazie danych opisana jest w pkt. 27.2 instrukciji.

e Po powrocie do okna gtéwnego modu <SQC> nacisng¢ ekranowy przycisk funkcyjny ’
(start kontroli), znajdujgcy sie w dolnej czesci wyswietlacza wagi.

« Automatycznie zostanie wyswietlone pole edycyjne <Numer Partii> z klawiaturg
ekranowg (tylko wtedy, gdy w ustawieniach dla modu zostanie wybrana wartos¢ <TAK>
dla opcji <Pytaj o numer partii).

o Nalezy wpisa¢ zgdany numer partii kontrolowanego towaru i potwierdzi¢ przyciskiem

Uwaga: Uzytkownik ma mozliwo$¢ przerwania kontroli w dowolnym momencie, naciskajgc ekranowy

przycisk funkcyjny (_D (stop kontroli), znajdujgcy sie w dolnej czeSci wyswietlacza wagi.
Podczas kontroli pozostate przyciski ekranowe, przyciski funkcyjne, przyciski na klawiaturze wagi sg
zablokowane.

25.2. Ustawienia dodatkowe zwigzane z SQC

Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Z procesem SQC zwigzane s3 takie ustawienia, jak:

- Pytaj o numer partii
Ustawienie wartosci na <TAK> spowoduje zgdanie przez program podania numeru partii
produktow przed rozpoczeciem kazdej procedury kontroli.
Procedura:
Nalezy wybraé parametr: <Pytaj o numer partii>, po czym zostanie wyswietlone okno z
mozliwymi nastawami: <Nie> — opcja wytgczona, <Tak> — opcja wtgczona.
Nalezy wybraé Zzadang wartos¢, po jej wybraniu program wrdci do wyswietlania
poprzedniego okna.

- Numer partii
Parametr umozliwiajgcy wprowadzenie numeru do identyfikacji partii kontrolowanych
towarow.
Procedura:
Nalezy wybra¢ parametr: <Numer partii>, po czym zostanie wyswietlone pole edycyjne
<Numer partii> z klawiaturg alfanumeryczng.
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Nalezy wpisac¢ zgdang warto$¢ numeru partii i potwierdzi¢ przyciskiem \/

- Automatyczne tarowanie
Ustawienie wartosci na <TAK> spowoduje automatyczne tarowanie wskazania wagi po
kazdym zatwierdzeniu poszczegolnych pomiaréw podczas kontroli. Proces kontroli jest
przeprowadzany bez koniecznosci zdejmowania tadunkéw po zapisaniu pomiaru. Nalezy
zwroci¢ uwage, aby catkowita masa badanych probek i pojemnika nie przekroczyta
maksymalnego udzwigu wagi.
Procedura:
Nalezy wybrac parametr: <Automatyczne tarowanie>, po czym zostanie wyswietlone okno
z mozliwymi nastawami: <Nie> — opcja wytgczona, <Tak> — opcja wtgczona.
Nalezy wybraé Zzgdang wartos¢, po jej wybraniu program wréci do wyswietlania
poprzedniego okna.

— Tryb wydruku
Wybor trybu pracy. Dla ustawienia <Gdy stabilny> zatwierdzenie wyniku odbywa sie
recznie po nacisnieciu piktogramu w dolnym pasku wyswietlacza. Dla ustawienia <Auto>
praca odbywa sie zgodnie z opisem zawartym w punkcie 9.14.

Zasade uzytkowania pozostatych ustawieh zawiera punkt 9.11 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.

25.3. Przeprowadzanie kontroli

Przed rozpoczeciem procesu nalezy wybra¢ towar do kontroli z bazy towarow, uzywajgc
przycisku szybkiego dostepu <Towar>. Po wybraniu towaru mozna rozpoczgé proces

kontroli. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk ’ w dolnym pasku wyswietlacza. Program
automatycznie wyswietli okno z klawiaturg do wprowadzenia numeru partii kontrolowanego
towaru, jezeli zostata wigczona taka opcja. Po wpisaniu numeru partii i zatwierdzeniu go
program przechodzi do kolejnych krokdw procesu.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki pomiarow i
wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc uzytkownika o wynikach
kontroli.

Komunikaty wyswietlane podczas kontroli:

- 0.000, - 0.871.

Xér= T1-: -0.100g T1+: 0.050g x¢= 0.8323¢g T1-: -0.100g T1+: 0.050 g
§= Max: 3 n: 0 Max: 3 no0 s= 0.03348 g Max: 3 n:0 Max: 3 n: 0
Min= T2-: -0.200g T2+: 0.100g Min= 0.813¢g T2-: -0.200g T2+: 0.100 ¢
Max= Max: 1 n:0 Max: 1 n:0 Max= 0.871g Max: 1 n:0 Max: 1 n: 0
<] Wazenie 1/10 E @V <] Wazenie4/10 EOv
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B Qn+[T4+]
W Qn+[T3+]
- B Qn+[T2+]
Qn+[T1+]
B an
Qn-[T1-]
B Qn-[T2]
B Qn-[T3]
B Qn-[T4-]
0.300 B Srednia
0 1 5 1o W Pomiary

xsr - | Srednia masa kontrolowanego towaru.

S - | Odchylenie standardowe dla zwazonych probek
Min - | Minimalna warto$¢ masy zwazonych prébek
Max - | Maksymalna wartos¢ masy zwazonych probek

T1- - | Charakterystyka btedow ujemnych T1- w prébce:
-0,1009 - wartosc¢ btedu ujemnego T1-,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedow ujemnych T1-,
n - rzeczywista liczba btedéw ujemnych T1-.

T2- - | Charakterystyka btedow ujemnych T2- w prébce:
-0.200g - wartosc¢ btedu ujemnego T2-,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedow ujemnych T2-,
n - rzeczywista liczba btedéw ujemnych T2-.

T1+ - | Charakterystyka btedow dodatnich T1+ w probce:
0,0509g - wartosc¢ btedu dodatniego T1+,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw dodatnich T1+,
n - rzeczywista liczba btedéw dodatnich T1+.

T2+ - | Charakterystyka btedéw dodatnich T2+ w probce:
0.100g - wartos¢ btedu dodatniego T2+ ,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw dodatnich T2+ ,
n - rzeczywista liczba btedéw dodatnich T2+ .

Wazenie 1/10 - | Polecenie dotyczace przebiegu procesu.

cacam - | Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres.

® i Przygisk wyswietlania informa.cji o] kor.1troli i wynikow
pomiarow w przeprowadzanej kontroli.

J - | Zatwierdzanie pomiardw.

(—::l - | Zakonczenie kontroli.

Status kontroli
Status kontroli opatrzony jest odpowiednig interpretacjg graficzng (kolor ta), ktéra informuje
uzytkownika o przekroczeniu granicznych wartosci ilosci btedéw. Wartosci i ilosci btedéw sg
wprowadzane przez uzytkownika dla badanego towaru.
T1+: 0.050 g - kolor pomaranczowy ostrzega, ze wystgpienie kolejnego
Max: 3 n: 2 btedu T1+ spowoduje, ze wynik kontroli bedzie negatywny,
- - kolor czerwony ostrzega, ze wystgpit btad T2+, ktdry
spowodowat, ze wynik kontroli jest negatywny.
Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie (raport) procesu, a
przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzér i przyktad raportu z kontroli opisany jest w pkt. 25.4 instrukciji.
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25.4. Raport z kontroli towaru

Przyktadowy wyglad raportu z przeprowadzonej kontroli

SQC.

Numer raportu S/22/11/2021/11/11
Typ wagi AS
Zakres maksymalny 2209
Dziatka wagi 0.001¢g
Id wagi 123

Data rozpoczecia
Data zakonczenia

22.11.2021 11:09:47
22.11.2021 11:11:03

Uzytkownik Admin
Imie i Nazwisko BBB CCC
Towar AAA
Gestosc 1.000 g/cm3
Numer partii XX111
Masa nominalna 0.700 g
Tara 0.000 g
Wartos¢ bfedu [T4-] 0.400 g
Warto$¢ btedu [T3-] 0.300 g
Warto$¢ btedu [T2-] 0.200 g
Warto$¢ btedu [T1-] 0.100 g
Warto$¢ btedu [T1+] 0.050 g
Warto$¢ btedu [T2+] 0.100 g
Warto$¢ btedu [T3+] 0.150 g
Warto$¢ btedu [T4+] 0.200 g
Liczno$c¢ partii 100
Liczba pomiaréw 10
Liczba btedow [T4-] 0
Liczba btedéw [T3-] 0
Liczba btedbw [T2-] 0
Liczba btedbw [T1-] 0
Liczba btedbw [T1+] 2
Liczba btedbw [T2+] 1
Liczba btedbéw [T3+] 1
Liczba btedbw [T4+] 0
Statystyka
Min 0.658 g
Max 0.874 ¢
Rozrzut 0.216 g
Srednia 0.73500 g
Suma 7.350 g
Odchylenie standardowe 0.079 ¢
RDVP 10.747 %
Tryb SQC Petne
Metoda SQC
Wynik Pozytywny
Pomiary

0.874 ¢
2 0.812¢g
3 0.659 g
4 0.703 g
5. 0.659 g
6. 0.799¢g
7 0.658 g
8 0.798 g
9. 0.672g
10. 0.716 g
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Tara: Statystyka

Tara: Min 0.000 g
Tara: Max 0.000 g
Tara: Srednia 0.000 g
Tara: Odchylenie standardowe  0.000 g
Tara: Suma 0.000 g
Tara: Pomiary

1.0.000 g

2.0.000 g
3.0.000g
4.0.000g
5.0.000 g
6. 0.000 g
7.0.000 g
8.0.000 g
9.0.000g
10.0.000¢g

Wzér raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <Wydruki/Projekt wydruku raportu SQC> ma mozliwos¢
edycji wzoru raportu z kontroli towaru. Zmienne, dla ktérych zostata ustawiona wartosc
<Tak>, bedg drukowane.
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26. KONTROLA TOWAROW PACZKOWANYCH
(funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)

Mod pracy < kTP> realizuje kontrole towaréw paczkowanych (jednostanowiskowg lub
sieciowq), ktoérej podstawg jest baza danych zawierajgca wykaz towaréw oraz operatorow.
Kontrola rozpoczeta z wagi zostaje automatycznie zakonczona po skontrolowaniu
odpowiedniej ilosci paczek (prébka).

Wagi majg mozliwos¢ potgczenia z programem komputerowym E2R SYSTEM, tworzgc
system wielostanowiskowy (sieC). Kazda waga jest niezaleznym stanowiskiem wagowym, a
informacje o przebiegu kontroli przesytane sg na biezgco do programu komputerowego.
Program komputerowy umozliwia zbieranie danych w czasie rzeczywistym z kazdej
podigczonej wagi. System umozliwia rozpoczecie kontroli z poziomu wagi lub z poziomu
programu komputerowego.

Na podstawie zebranych danych mozna dokonac¢ oceny jakosci produkowanych wyrobow
paczkowanych:

e w kwestii zgodnosci z ustawg KTP z dnia 7 maja 2009 r. o towarach paczkowanych (Dz.
U. Nr. 91 poz. 740), dyrektywg 76/211/EEC oraz poradnikiem WELMEC 6.4 (kontrola
ustawowa),

e w kwestii zgodnosci z zakladowym systemem kontroli jakosci (kontrola wewnetrzna).

Cykl kontroli przebiega wedtug nastepujgcego schematu:
e Wybor uzytkownika,
e wybor towaru,
e rozpoczecie kontroli,
e pobieranie wazen,
o automatyczne zakonczenie kontroli po zwazeniu okreslonegj ilosci paczek,
e wydruk raportu z kontroli.

Uwaga: Nawigzanie pofgczenia wagi z <E2R System> jest opisane w punkcie instrukcji dotyczgcym ustawien
urzgdzen — ,KOMPUTER’.

26.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Procedura:
Znajdujgc sie w gtbwnym oknie programu, nalezy nacisngc ikone , umieszczong na
gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, zawierajgce liste
i

modow pracy do wyboru. Nalezy wybra¢ mod <\ : KTP>, po czym zostanie wyswietlony
ekran poczgtkowy modu pracy:

« Jednoczesnie w pasku komunikatow zostanie wyswietlony komunikat <Rozpocznij

kontrole>, a takze przycisk w dolnym pasku okna:

’ Start kontroli.

. 0.00.

Brutto: Towar:
0.00g
Tara: Uzytkownik:
0.00¢g Admin
]
Tv &P ®=
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26.2. Okno ustawien kontroli

Uwaga:
Przed wej$ciem do okna ustawien kontroli nalezy dokonac procedury logowania, zgodnie z opisem w instrukcji
(,LLOGOWANIE”).

Po nacisnieciu przycisku b w oknie poczgtkowym modu pracy <> KTP> zostanie otwarte
okno ustawien kontroli:

Towar .

Numer partii

Licznos$¢ partii

Wyznaczanie $redniej tary V
llo$¢ opakowan 10
Start
Przy czym:
Towar Wybor towaru z bazy danych
Numer partii Pole wprowadzania numeru partii
Licznos¢ partii Pole wprowadzania licznosci partii

Wybor opcji wyznaczania $redniej tary przed
rozpoczeciem wiasciwej kontroli
Pole deklarowania ilo$ci opakowan dla

Wyznaczanie sredniej tary

llos¢é opakowan wyznaczenia sredniej tary. Minimalna ilo$¢
wynosi 10 szt.
Start Rozpoczecie kontroli

26.3. Ustawienia lokalne modu pracy KTP

Ustawienia lokalne dla modu pracy < kTP> sg dostepne po kliknieciu przycisku ‘4 w

dolnym pasku:
(_:] Parametry madu pracy
Odczyt .

Czujniki zblizeniowe

Wyznaczanie $redniej tary

Tryb wydruku Gdy stabilny
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Odczyt

Opis szczegodtowy w punkcie instrukeji: USTAWIENIA DLA
MODY <WAZENIE> - ODCZYT.

Czujniki zblizeniowe

Opis szczegodtowy w punkcie instrukcji: CZUJNIKI
ZBLIZENIOWE.

Wyznaczanie sredniej tary

Wigczenie lub wytgczenie opcji wyznaczania wartosci sredniej
tary przed rozpoczeciem kontroli.

Tryb wydruku

Wybor trybu pracy. Dla ustawienia <Gdy stabilny> zatwierdzenie
wyniku odbywa sie recznie po nacisnieciu piktogramu w dolnym
pasku wyswietlacza. Dla ustawienia <Auto> praca odbywa sie
zgodnie z opisem zawartym w punkcie 8.14.

26.4. Edycjatowaru dla kontroli

Edycji towaru dokonuje sie w podmenu <i—=>.

Uwaga:

W przypadku wspotpracy z programem komputerowym <E2R System> edycja baz danych w wadze jest

zablokowana. Edycja oraz eksport towaréw do wag odbywa sie za pomocg programu komputerowego.

Procedura:

« Nalezy wejs¢ do podmenu <i—=>.
« Nastepnie wejs¢ do bazy <Towary> i nacisngé zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

Nazwa danych Opis

Nazwa Nazwa towaru.

Kod Kod towaru.

EAN Kod EAN towaru.

Masa Masa nominalna towaru.

Tara \éVart;Jéé tary towaru (ustawiana automatycznie przy wyborze towaru z

azy).

Tryb KTP Rodyzaj kpntroli: Nieniszczgca Srgdnia Tara, Nieniszczaca Puste-
Petne, Niszczgca Petne-Puste, Niszczgca Puste-Petne.

Szarza Seria pomiarowa dla kontroli: Nieniszczgca Puste-Petne, Niszczgca

Petne-Puste, Niszczgca Puste-Petne.

Jednostka KTP

Jednostka miary towaru: [g] lub [ml].

Licznos¢ partii

Deklaracja licznosci kontrolowanej partii.

Interwat
wyznaczania
sredniej tary

Przedziat czasowy w [h] okreslajgcy, jak czesto nalezy wyznaczac
Srednig tare dla danego towaru.

llos¢ opakowan

Deklaracja ilosci sztuk opakowan podlegajgcych procesowi
wyznaczania sredniej tary (dla kontroli Nieniszczgca Srednia Tara).

Wspoétczynnik
sredniej tary

Wspotczynnik progu akceptacji odchylenia standardowego dla
Sredniej tary. Zakres mozliwosci wpisania wspétczynnika od 0.10 do
0.25.

Gestosc¢ towaru (zakres wpisywanych wartosci musi zawierac sie od

Gestos¢ 0,1g/cm?® do 5g/cm?).
Kontrola Podmenu definiowania kryteriow wewnetrznych dla kontroli (patrz:
wewnetrzna ponizsza tabela).
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« Wykaz danych dla kryteriéw wewnetrznych:

Kontrola wewnetrzna

Wigczenie/wytgczenie kryteriow kontroli
wewnetrznej.<TAK> <NIE>

Licznosé proébki

Wartosc licznosci prébki dla towaru.

Wartos¢ btedu [T1-]

Wartos¢ btedu ujemnego granicznego T1-,

wpisana w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
Pomiary ponizej wartosci Qn-[T1-] bedg uznawane za
wadliwe.

Wartosé biedu [T1+]

Wartos¢ btedu dodatniego granicznego T1+,
wpisywana w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
Pomiary powyzej wartosci Qn+[T1+] bedg uznawane
za wadliwe.

Licznosé probek
dyskwalifikujgcych Qn — [2T1-]

llos¢ wystepowania btedow ujemnych
2T1- w badanej probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

Licznosé probek
dyskwalifikujagcych Qn — [T1-]

llos¢ wystepowania btedow ujemnych
T1- w badanej probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

Licznosé probek
dyskwalifikujgcych Qn + [T1+]

llos¢ wystepowania btedéw dodatnich T1+ w badanej
probce, ktore dyskwalifikujg kontrole.

Licznosé probek
dyskwalifikujgcych Qn + [2T1+]

llos¢ wystepowania btedéw dodatnich 2T1+ w badanej
probce, ktore dyskwalifikujg kontrole.

Granica sredniej

Tryb wyliczania wartosci granicy $redniej (stata lub
automatyczna).

Granica sredniej [-]

Wartosc¢ granicy sredniej (ujemnej) dla badanej prébki
(dotyczy wartosci granicy sredniej jako ,stata”).

Granica sredniej [+]

Wartosc¢ granicy sredniej (dodatniej) dla badanej prébki
(dotyczy wartosci granicy sredniej jako ,stata”).

Wartos¢ wspoétczynnika [-WK]

Mnoznik odchylenia standardowego
dla wartosci granicy $redniej (ujemnej), wyznaczanej w
trybie automatycznym

Wartos¢ wspoétczynnika [+Wk]

Mnoznik odchylenia standardowego
dla wartosci granicy sredniej (dodatniej), wyznaczanej
w trybie automatycznym.

Poza wyzej wymienionymi opcjami, sg jeszcze inne opcje dostgpne dla towaru, ktére moga
by¢ wykorzystywane w innych modach pracy wagi (np. DOWAZANIE — Min, Max itp.)

26.5. Procedura rozpoczecia kontroli

Aby rozpocza¢ kontrole:

Powinien by¢ zalogowany operator o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli.

Uwaga: Procedura logowania i okre$lania uprawnien dla uzytkownikOw urzgdzenia opisana jest w punkcie

instrukcji dotyczgcym logowania.

Nalezy wybra¢ odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie kontroli:
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(_ﬂ Parametry V
Towar Brak .

« Nastepnie wprowadzi¢ do pamieci wagi ogélne parametry dla przeprowadzanej kontroli.

Towar TEST 01 .
Numer partii 123456

Licznos¢ partii 100

Wyznaczanie $redniej tary V

llos¢ opakowan 10

Start

Numer partii — dla identyfikacji partii kontrolowanych towarow.
Licznos¢ partii — wedtug tej liczby program przyjmie odpowiednig wielkos¢ prébki do
badania.
Opcje wyznaczania sredniej tary oraz ilosci opakowan do jej wyznaczenia, nie mniejszej
niz 10 szt.

o Usung¢ obcigzenie z szalki wagi.

e Nacisngé¢ pole <START>, znajdujgce sie w dolnej czesci okna ustawien. Program
przejdzie do wyswietlania gtéwnego okna kontroli towaru, w ktérym bedg widoczne dane
dotyczace kontroli.

Uwaga: Jezeli uzytkownik przed rozpoczeciem kontroli:

e Nie usungt obcigzenia z szalki wagi lub nie zostaty speifnione pozostate warunki zerowania (np. brak
stabilnego wyniku wazenia), waga wys$wietli komunikat: <-Err 2>; w takim przypadku nalezy usungc
obcigzenie z szalki i poczekacd, az zostang spetnione warunki do wyzerowania wagi.

e Nie dokonat procedury logowania lub zalogowany operator nie ma uprawnieni do przeprowadzenia
kontroli, waga wyswietli komunikat: <Brak uprawnien>.

o Nie wybrat towaru z bazy danych, waga wys$wietli komunikat: <Nie wybrano towaru>.
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26.6. Procedura przerwania kontroli
Po rozpoczeciu kontroli uzytkownik ma mozliwosc jej przerwania w dowolnym momencie,
naciskajgc przycisk funkcyjn (_::l (stop kontroli), znajdujgcy sie w dolnym pasku.
Po nacisnieciu przycisku A\ (stop kontroli) zostanie wyswietlony komunikat:

(—:_—_l Czy na pewno zakonczy¢? V

Nacisniecie przycisku (_::l spowoduje powrét do trwajgcej kontroli. Nacisniecie przycisku
spowoduje zakonczenie kontroli i powr6t do okna ustawien modu pracy KTP.

Jednoczes$nie w bazie danych <Raporty kontroli> zostanie zapisany raport z kontroli ze
statusem <Przerwana>.

26.7. Procedura przywracania przerwanej kontroli w chwili zaniku zasilania
wagi

Program na biezgco zapisuje wyniki kontroli, co zabezpiecza uzytkownika przed utratg
danych (podczas trwania kontroli) w chwili zaniku zasilania wagi.

Jezeli podczas trwania kontroli zostanie wytgczone zasilanie wagi, to program umozliwia
dokonczenie przerwanej kontroli po ponownym wigczeniu zasilania wagi.

Uwaga:

Nalezy pamieta¢, aby przed ponownym wigczeniem wagi, bezwzglednie zdja¢ tadunek
z szalki. Uruchomienie wagi powinno by¢ zawsze dokonywane przy pustej szalce.
Podczas procedury uruchamiania wagi program sprawdza, czy nie ma w pamieci

rozpoczetej kontroli. Jezeli jest, na zakonczenie procedury uruchomienia zostanie
wyswietlone okno z pytaniem, czy program ma przejs¢ do rozpoczetej kontroli.

(—:l Informacja

Przywroci¢ przerwang kontrole?

X v

Nacisniecie przycisku E spowoduje zakonczenie kontroli, ktéra zostata przerwana i
przejscie do wazenia. Nacisniecie przycisku E spowoduje powrét do przerwanej kontroli,
do miejsca, w ktorym zostata ona przerwana.

26.8. Przeprowadzanie kontroli Nieniszczacej w trybie ze sSrednig targ

Uzytkownik przed rozpoczeciem kontroli ma mozliwosC przeprowadzenia procesu
wyznaczania $redniej tary poprzez wazenie opakowan. Taka mozliwosc istnieje po
uaktywnieniu funkcji <Wyznaczanie Sredniej Tary> w oknie ustawien modu pracy KTP (po
nacisnieciu szarego pola wyswietlacza gtébwnego, w parametrach <USTAWIENIA>).

Podczas kontrolowania tary jest wyswietlane nastepujgce okno:
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- 0.000.

Srednia tara: T. 4,59 Netto:
ATC=1,125 Max: 3 n:0 0.000 g
Xér op= 2T: 99 Tara:
s= Max: 1 n:0 0.000g

(—:| Postaw puste 1/10 @ V

Przy czym:
ATC - | Wartos¢ wspotczynnika sredniej tary [g].
Xsr op - | Srednia masa opakowania w [g].
S - | Odchylenie standardowe.
T - | Charakterystyka btedéw ujemnych T1 w prébce.
2T - | Charakterystyka btedéw ujemnych 2T1 w prébce.
Netto - | Masa netto kontrolowanego opakowania.
Tara - | Tara opakowania.
Postaw - | Polecenie dotyczace przebiegu procesu z iloscig wszystkich
puste opakowan do zwazenia.
@ - | Przycisk pozwalajgcy wyswietli¢ informacje o kontroli.
J - | Zatwierdzenie pomiarow.
(—:l - | Przerwanie procesu.
Uwaga:

Aby towar mégt byé kontrolowany w trybie kontroli Nieniszczaca Srednia Tara, zgodnie z Ustawg, odchylenie
standardowe ,S” masy opakowania wyznaczone z co najmniej 10 pomiarow, powinno sie mieSci¢ w granicach
od 0.1 do 0.25 maksymalnego dopuszczalnego btedu ujemnego T dla nominalnej masy paczki. Zakres ten
ustawiany jest dla kazdego towaru osobno, w <Bazie fowarow>.

Gdy uzytkownik dokona ostatniego pomiaru masy opakowania, program wyswietli
podsumowanie, a raport z przeprowadzonego procesu zostanie automatycznie zapisany w

bazie danych wagi:
& ] Informacja

x=10,245g
$=0,0024563
0,25T=1,125

s<0,25T
Zapisac tare?

X v

Nacisniecie przycisku E spowoduje przejscie do kontroli bez zapisania nowo
wyznaczonej Sredniej masy opakowania w danych towaru i przyjecie wartosci tary, ktéra byta
przypisana do tego towaru w bazie.
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Nacisniecie przycisku E spowoduje przejscie do kontroli i jednoczesne zapisanie nowo
wyznaczonej $redniej masy opakowania w danych towaru przyjecie tej wartosci podczas
aktualnej kontroli.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki pomiarow i
wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc uzytkownika o wynikach

kontroli:
N 0 0 0 0
-0~ | g
Nieniszczaca $rednia tara. T- 4,59 Netto:
Qn=100g Max: 3 n:0 -10,245¢
Xsr= 2T: 99 Tara:
Lim xs= Max: 1 n:0 10,245¢g
<—:| Postaw petne 1/30 77:“ @ V ‘
Przy czym:
Qn Wartos¢ nominalna kontrolowanego towaru.
Xgr Srednia masa kontrolowanego towaru.
Lim xer Wartosc¢ sredniej dyskwalifikujgcej.
T Charakterystyka btedéw ujemnych T w prébce:

-4,59 - wartos¢ btedu ujemnego T,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw ujemnych T,
n - rzeczywista liczba btedéw ujemnych T.

2T Charakterystyka btedéw ujemnych 2T w prébce:
-9g - wartosc¢ btedu ujemnego 2T,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw ujemnych 2T,
n - rzeczywista liczba btedéw ujemnych 2T.

Netto Masa netto kontrolowanego towaru.

Tara Tara opakowania.

Postaw petne | Polecenie dotyczgce przebiegu procesu

z iloscig wszystkich pomiarow dla danej partii.

ra Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres.
@ Przycisk wyswietlania informacji o kontroli lub wynikéw pomiaréw
w przeprowadzanej kontroli.
J Zatwierdzanie pomiardw.
7—:] Zakonczenie kontroli.

o Status kontroli
Status kontroli opatrzony jest odpowiednig interpretacje graficzna:

- pozytywny, standardowe kolory wyswietlacza

- negatywny (dopuszcza sie kontrole prébki 2),
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W przypadku statusu <negatywny — dopuszcza sie kontrole prébki 2> odpowiednie pole
obszaru roboczego wysSwietlacza dla ktérego sg przekroczone wartosci dopuszczalne
zmienia tto na kolor pomaranczowy:

Kolor pomaranczowy ostrzega, ze wystgpienie kolejnego
btedu T spowoduje, ze wynik kontroli bedzie negatywny.

- negatywny.

W przypadku statusu <negatywny> odpowiednie pole obszaru roboczego wyswietlacza dla
ktorego sg przekroczone wartosci dopuszczalne zmienia tto na kolor czerwony:

Srednia masa kontrolowanego towaru ponizej
wartosci sredniej dyskwalifikujgce;.

e Zmiana obszaru roboczego

Po nacisnieciu  przycisku L  zostanie  wySwietlony  obszar  roboczy
w postaci wykresu z wynikami pomiarow:

PaN "
30.000 N

m Qn
B Qn-T1
B Qn-2T1
B Srednia
25.000 B Pomiary
01 5 10
Postaw petne 1/30 V

Aby wytgczy¢ wykres, nalezy nacisng¢ przycisk (_::l.
e Informacje o kontroli

Po kliknieciu przycisku ® zostanie wys$wietlone okno z informacjami dotyczgcymi ustawien

kontroli:
(—:| Informacja

Towar: TEST 01
Tryb KTP: Nieniszczaca Srednia tara
Metoda: Ustawowa
Qn=30,600g
Numer partii: 123456
Licznosc partii: 100
Szarza: 0

v

Jezeli kontrola trwa, to okno bedzie miato nastepujgcy wyglad:
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(—:| Informacja

Towar: TEST 01
Tryb KTP: Nieniszczaca $rednia tara
Metoda: Ustawowa; Qn=30,600g
Numer partii: 123456
Liczno$¢ partii: 100
Szarza: 0
Pokaza¢ wazenia?

X v

Po kliknieciu w przycisk ¥ | zostanie wyswietlone okno z pomiarami, jakie zostaty
dokonane dla tej kontroli:

(—:l Pomiary
10:15:30
TEST 01 30,842 g .

10:16:15
TEST 01 30,605 g
10:16:58
TEST 01 30,408 g
10:17:50
TEST 01 30.950 g

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu, a przeprowadzona
kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych wagi:

<] Wynik
X=30,841 g DX=30.600 g P
Wynik Pozytywny

Wydrukowac raport?

X v

Nacisniecie przycisku spowoduje Wﬁdrukowanie raportu na podtgczonej do wagi
drukarce. Natomiast nacisniecie przycisku spowoduje powrét do okna modu pracy
< KTP> bez wydrukowania raportu.

Uwaga: W przypadku wspotpracy z programem komputerowym <E2R System> komunikat podsumowania
procesu nie bedzie zawierat pytania o wydruk raportu. Wszystkie dane sg automatycznie przesytane do
programu komputerowego z mozliwo$cig wydruku raportu z poziomu komputera.

Jezeli w trakcie kontroli wystgpi taka ilos¢ btedéw ujemnych T, przy ktorej zgodnie z Ustawg

nalezy skontrolowa¢ drugg probke z partii, to po zakonczeniu pomiaru prébki 1, program
poda komunikat o konieczno$ci pobrania drugiej probki z partii i poddania jej kontroli:
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(—:| Informacja

Nalezy przeprowadzic¢ kontrole prébki 2

v

Nalezy zatwierdzi¢ komunikat przyciskiem E po czym zmienig sie opisy w oknie kontroli
oraz dopuszczalne ilosci btedow. Po zakonczeniu sprawdzania drugiej prébki program
wygeneruje podsumowanie z kontroli i bedzie mozna wydrukowac raport na podtgczonej do
wagi drukarce.

Uwaga: Wzér i przyktad raportu z wyznaczania Srednigj tary oraz z kontroli towaru opisany w dalszej czesci
instrukcji.

26.9. Przeprowadzanie kontroli Nieniszczacej w trybie puste-petne

Dla trybu kontroli Nieniszczagca Puste-Petne uzytkownik w danych dla towaru ustawia
szarze pomiarowg. Program zgodnie z ustawiong szarzg podaje komunikat, aby w pierwszej
kolejnosci wazy¢ opakowania puste, nastepnie te same opakowania po ich napetnieniu, z
zachowaniem kolejnosci wazenia:

N 0.000.

‘Nieniszczqca puste-petne. T: 4,59 Netto:
Qn= 100g Max: 3 n:0 0.000 g
X§r= 2T: 99 Tara:
Lim x&r= Max: 1 n:0 0.000g
6:] Postaw puste 1/5 (1/6) 7°':M (D V
Przy czym:
T - | Charakterystyka btedéw ujemnych T w probce:

-4,5¢g - warto$¢ btedu ujemnego T,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw ujemnych T,
n - rzeczywista liczba btedow ujemnych T.

2T - | Charakterystyka btedéw ujemnych 2T w prébce:
-9g - wartos¢ btedu ujemnego 2T,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw ujemnych 2T,
n - rzeczywista liczba btedow ujemnych 2T.

Netto - | Masa netto kontrolowanego towaru.
Tara - | Tara opakowania.
Postaw petne | - | Polecenie dotyczgce przebiegu procesu z nastepujgcymi danymi:

1/5 — pomiary w szarzy, ktéra wynosi 5 szt.
(1/6) —ilos¢ szarz w catym badaniu

- | Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres.

raam
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@ | Przycisk wyswietlania informacji o kontroli lub wynikéw pomiarow w
przeprowadzanej kontroli.

- | Zatwierdzanie pomiarow.

<« - | Zakonczenie kontroli.

Uwaga:

Nalezy pamieta¢ o zachowaniu kolejno$ci wazenia pustych opakowan oraz towaréw wraz z opakowaniami.
Tylko wtedy program bedzie poprawnie dokonywat obliczania masy netto towaru znajdujgcego w konkretnym
opakowaniu.

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowany raport, a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzor i przyktad raportu z kontroli opisany jest w dalszej czesci instrukcji.

26.10. Przeprowadzanie kontroli Niszczacej w trybie puste-petne,
pelne-puste

Przy kontroli ustawowej Niszczacej, niezaleznie od wielkosci serii produktu powyzej 100
szt., wielkos¢ prébki przyjmowana przez program do kontroli wynosi 20 szt. Pozostate
warunki oceniajgce wyniki kontroli sg przyjmowane zgodnie z Ustawa.

Po wybraniu z listy towaru z ustawionymi opcjami do kontroli Niszczacej, z okreslong szarza
pomiarowg i rozpoczeciu kontroli program bedzie wyswietlat komunikaty, utatwiajgce
przeprowadzanie kontroli (analogicznie, jak w przypadku kontroli opisanych powyzej).

W zaleznosci od ustawionego trybu, podawana jest kolejno$¢ wazenia produktow: puste-
peine lub petne-puste.

Uwaga:

Nalezy pamieta¢ o zachowaniu kolejno$ci wazenia towaréw wraz z opakowaniami oraz pustych opakowarn.
Tylko wtedy program bedzie poprawnie dokonywat obliczania masy netto towaru znajdujgcego w konkretnym
opakowaniu.

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu, a przeprowadzona
kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzér i przyktad raportu z kontroli opisany jest dalszej cze$ci instrukcji.

26.11. Przeprowadzanie kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych

Nalezy wybraé odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie kontroli
wedtug kryteriow wewnetrznych (patrz: poprzednie punkty instrukcji).

Po wprowadzeniu do pamieci wagi ogélnych parametréw modu pracy (zgodnie z opisem w
instrukcji), rozpoczgé naciskajgc pole <Start>, znajdujgcym sie w dolnej czesci okna
ustawien.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki pomiaréw i
wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc uzytkownika o wynikach
kontroli:
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. 0.000.

Qn= 100g T -: 45g T1+: 25¢
Xér= Max: 3 n:0 Max: 3 n: 0
Lim xsr [-]= 271 - 9g 2T1 +: 5¢
Lim xsr [+]= Max: 1 n:0 Max: 1 n: 0

(—::l Postaw petne 1/30 W:M (D « ‘

Przy czym:
Qn - | Wartos¢ nominalna kontrolowanego towaru.
xsr - | Srednia masa kontrolowanego towaru.
Lim xsr [-] - | Wartos¢ sredniej dyskwalifikujgcej ujemne;.
Lim xsr [+] - | Wartos¢ sredniej dyskwalifikujgcej dodatnie;.
T1- - | Charakterystyka btedéw ujemnych T1- w prébce:

-4,59 - wartos¢ btedu ujemnego T1-,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw ujemnych T1-,
n - rzeczywista liczba btedéw ujemnych T1-.

2T1- - | Charakterystyka btedéw ujemnych 2T1- w probce:
-9g - wartosc¢ btedu ujemnego 2T1-,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw ujemnych 2T1-,
n - rzeczywista liczba btedéw ujemnych 2T1-.

T1+ - | Charakterystyka btedéw dodatnich T1+ w probce:
2,5¢g - wartos¢ btedu dodatniego T1+,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw dodatnich T1+,
n - rzeczywista liczba btedéw dodatnich T1+.

2T1+ - | Charakterystyka btedéw dodatnich 2T1+ w prébce:
59 - warto$¢ btedu dodatniego 2T1+,

Max - dyskwalifikujgca liczba btedéw dodatnich 2T1+,
n - rzeczywista liczba btedéw dodatnich 2T1+.

Postaw petne 1/30 | - | Polecenie dotyczgce przebiegu procesu.

racan - | Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres.

@ i Przycisk wyswietlania informaciji o kontroli i wynikow
pomiarow w przeprowadzanej kontroli.

J - | Zatwierdzanie pomiardéw.

(—:l - | Zakonczenie kontroli.

Po zakonhczeniu kontroli zostaje wygenerowany raport, a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzor i przyktad raportu z kontroli opisany jest ponizej.
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26.12. Raporty

Przyktad raportu z wyznaczania Sredniej tary

Numer raportu U/07/05/21/13/37IT
Typ wagi PS
Zakres maksymalny 250.000 g
Dziatka wagi 0.001g
ID wagi 303
Data 2021.05.07 13:37:30
Towar towar 1
Tara 33.447 g
Wspétczynnik Sredniej tary 0,25
Granica $redniej tary 1.125¢g
Liczba pomiarow 10
Odchylenie standardowe 0.00483 g
Metoda Ustawowa
Wynik Pozytywny
Pomiary

1.33.440¢

2.33.440¢

3.33.440¢

4.33.450¢

5.33.450¢

6.33.450 ¢

7.33.450¢

8.33.450¢

9.33.450¢

10.33.450¢g

Podpis

Wz6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <Wydruki/
Projekt wydruku raportu sredniej tary> ma
mozliwos¢ edycji wzoru raportu z kontroli
towaru. Zmienne, dla ktérych zostata
ustawiona wartos¢ <Tak>, bedg drukowane.

Przykifad raportu z kontroli

Numer raportu U/06/05/21/14/17
Typ wagi PS
Zakres maksymalny 250.000 g
Dziatka wagi 0.001 g
ID wagi 303
Data rozpoczecia 2021.05.06 14:15:49
Data zakonczenia 2021.05.06 14:17:04
Uzytkownik AAAAAA
Towar towar 1
Gestosc 0.00 g/cm3
Numer partii 99
Masa nominalna 100 g
Tara 334479
Wartosé btedu [T1-] 45¢g
Wartos¢ btedu [2T1-] 9g¢g
Licznos¢ partii 500
Liczba pomiaréw 30
Liczba btedéw [T1-] 0
Liczba btedow [2T1-] 0
Min 98.579 ¢
Max 100.020 g
Srednia 99.72983 g
Suma 2991.895 g
Granica sredniej [-] 99.70685 g
Odchylenie standardowe 0.582804 g
Tryb KTP Nieniszczaca $rednia tara
Metoda Ustawowa
Wynik Pozytywny
Pomiary

1.100.008 g

2.98.579¢

3.98.582¢g

30. 100.012 g

Podpis

Wz6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <Wydruki/ Projekt
wydruku raportu KTP> ma mozliwo$¢ edycji wzoru
raportu z kontroli towaru. Zmienne, dla ktérych
zostata ustawiona warto$¢ <Tak>, bedg drukowane.
Nalezy zwroci¢ uwage, ze w tym miejscu uzytkownik
deklaruje czy pomiary majg by¢ drukowane,
natomiast co ma zwiera¢ kazdy pomiar jest
deklarowana w grupie <Wydruki/ <Wydruk GLP>.
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27. BAZY DANYCH
-
Oprogramowanie wagowe posiada nastepujgce bazy danych <>
e Towary (5 000 towarow)
o Uzytkownicy (100 uzytkownikdéw)
e Opakowania (100 opakowan)
e Klienci (1 000 klientéw)
e Receptury (100 receptur, zawierajgcych maksymalnie 25 sktadnikow kazda)
e Raporty receptur (500 raportow)
e Warunki srodowiskowe (10 000 rekordow)
e Wazenia (50 000 rekordow)
¢ Alibi (512 000 rekorddw)
e Raporty kontroli (1000 raportéw) — baza dostepna tylko dla wag z funkcjg KTP
e Srednie tary (1000 raportéw) — baza dostepna tylko dla wag z funkcjg KTP

Uwaga:
Jezeli jest wigczona wspoifpraca z programem EZ2R, to uzytkownik wagi nie moze edytowac niektérych baz
danych. Wszelkich zmian w tych bazach mozna dokonac tylko z poziomu programu komputerowego.

27.1. Operacje na bazach danych

Program umozliwia nastepujgce operacje: dodanie nowego rekordu, eksport danych
zapisanych w bazach, import danych do poszczegolnych baz, kasowanie jednego z
rekordow w bazie, wykasowanie zawartosci catej bazy, wydruk danych zapisanych w
rekordzie.

Uzytkownik w zaleznosci od uprawnien moze wykonywac poszczegdlne operacje.

DODANIE NOWEGO REKORDU
Aby dodac¢ nowy rekord nalezy:
e Po wejsciu do bazy nacisng¢ przycisk ikone + (Dodaj) w gérnym pasku.
e ZdefiniowaC potrzebne pola dla nowo utworzonego rekordu (zawartos¢ danych jest
zalezna od rodzaju bazy danych.
¢ Po powrocie do wyswietlania okna bazy na liscie pojawi sie dodany rekord.

EKSPORT

Aby wyeksportowaé zawartos¢ bazy, nalezy:
e Nalezy wtozy¢ pamieC zewnetrzng pendrive do gniazda USB
o Wejs¢ w baze, ktdra ma by¢ eksportowana

e Nacisngé L= ikone w gérnym pasku.

e Program automatycznie zapisze w odpowiednim pliku na pendrive dane
wyeksportowane z wagi, co zostanie potwierdzone komunikatami, jakie pojawig sie
na wyswietlaczu

¢ Nazwa pliku bedzie zalezna od bazy, ktéra zostata wyeksportowana

Baza danych Nazwa pliku i rozszerzenie
Baza uzytkownikdw users.x2

Baza towarow products.x2

Baza opakowan packaging.x2

Baza klientow customers.x2

Baza receptur formulas.x2

Wydruki niestandardowe non_standard_printouts.x2
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IMPORT
Aby zaimportowac zawartos¢ bazy, nalezy:

Nalezy zapisa¢ na pendrive plik z zawartoscig bazy danych, ktéra ma zostac
importowana. Nalezy pamietaC, ze importowane mogg byC tylko pliki wczesniej
wyeksportowane z innej wagi, musza posiada¢ odpowiednie nazwy i rozszerzenie —
patrz tabela powyze;.

Wtozy¢ pamiec zewnetrzng pendrive do gniazda USB

Wejs¢ w baze, ktéra ma by¢ importowana

Nacisngc¢ E(— ikone w gornym pasku.

Program automatycznie odczyta z pendrive odpowiedni plik i dane zawarte w tym
pliku zostang importowane do wagi, co zostanie potwierdzone komunikatami, jakie
pojawig sie na wyswietlaczu.

EKSPORT WYBRANEGO RAPORTU LUB BAZY RAPORTOW W FORMIE PLIKU TXT
Aby zapisa¢ dane na pendrive, nalezy:

Nalezy wiozy¢ pamie¢ zewnetrzng pendrive do gniazda USB
Wejs¢ w baze raportow, lub dane wazenie lub raport itp., ktéry ma by¢ zapisany

tx
Nacisngc¢ E—) ikone w gornym pasku.
Program automatycznie zapisze na pendrive dane w formie pliku *.txt

KASOWANIE REKORDU
Aby usungc rekord, nalezy:

Nacisngc¢ i przytrzymac nazwe.

Wyswietlacz pokaze pytanie <Czy na pewno usungc?>.
Wybraé opcje <. ¥ >,
Wybrany rekord zostanie suniety z listy.

KASOWANIE ZAWARTOSCI BAZY
Aby usung¢ zawartosc catej bazy, nalezy:

Po wejsciu w dang baze nalezy nacisngc¢ ikone .(usuh wszystko) w gérnym pasku.
Wyswietlacz pokaze pytanie <Czy na pewno usung¢ wszystkie rekordy?>.

Wybraé opcje <. ¥ >,
Zawarto$¢ bazy zostanie sunieta.

WYSZUKIWANIE REKORDU PO NAZWIE
Aby wyszukac rekord po nazwie nalezy:

Po wejsciu do bazy nacisngc¢ przycisk ikone ’O N w gérnym pasku.
Zostanie wyswietlone okno, w ktorym nalezy wpisa¢ nazwe ktérg szukamy (program

rozroznia wielkosc liter) i zatwierdzic¢ przyciskiem ¥ .
Program wyswietli wszystkie rekordy zawierajgce wpisany cigg znakow w nazwie.
Wybrac¢ zgdany rekord.

WYSZUKIWANIE REKORDU PO KODZIE
Aby wyszukac rekord po nazwie nalezy:

e Po wejsciu do bazy nacisngc¢ przycisk ikone ’OC w gornym pasku.
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e Zostanie wyswietlone okno, w ktorym nalezy wpisa¢ kod ktéry szukamy (program

rozréznia wielko$¢ liter) i zatwierdzi¢ przyciskiem ¥ .
e Program wyswietli wszystkie rekordy zawierajgce wpisany cigg znakéw w kodzie.
e Wybrac zgdany rekord.

Bazy: RAPORTY RECEPTUR, WAZENIA i ALIBIl sg bazami, ktore nie mogg by¢
importowane. Bazy ALIBII nie mozna takze wykasowac. Zawartosc tych baz moze by¢ tylko
eksportowana i zapisana w pamieci zewnetrznej pendrive. Nazwy plikow zawierajgce dane
wyeksportowane majg w nazwie numer fabryczny i odpowiednie rozszerzenie (patrz tabelka
ponizej).

Baza danych Nazwa pliku i rozszerzenie
Raporty receptur 123456.for

Wazenia 123456.wei

Alibi 123456.ali

Do odczytu zawartosci plikow stuzy specjalny program komputerowy produkcji firmy
RADWAG: ALIBI Reader, ktéry mozna pobra¢ ze strony www.radwag.com.

Baza WARUNKOW SRODOWISKOWYCH ma charakter informacyjny. Uzytkownik ma
mozliwo$¢ sprawdzenia jakie byly warunki Srodowiskowe i jak sie zmieniaty w czasie, przez
podglad rekordéw._Dane zapisane w poszczegolnych rekordach mozna wydrukowaé, po

nacisnieciu ikony E w gornym pasku. Rekordy majg w nazwie date i czas zapisu danych
do pamieci wagi.

27.2. Towary

Baza towarow zawiera nazwy wszystkich elementow, ktore mogg by¢ wazone, liczone,
kontrolowane.
Wykaz informacji definiowanych dla towaru:

1. Nazwa
2. Kod [Kod towaru]
3. EAN [Kod EAN towaru]
4. Masa [Masa nominalna/jednostkowa towaru]
5. Tara [Wartosc¢ tary towaru, ustawiana automatycznie przy
wyborze towaru z bazy]
6. Min [Prog dolny podczas wazenia towaru w modzie DOWAZANIE]
7. Max [Prog gérny podczas wazenia towaru w modzie DOWAZANIE]
8. Tolerancja [wartos¢ % liczona wzgledem masy, pokazuje obszar, w ktérym

pomiar jest uznawany za poprawny w modzie DOZOWANIE]
Uwaga:
Nalezy pamietac, aby towary byty przypisane do odpowiednich modoéw.
Jest to spowodowane tym, ze niektére dane majg warto$ci dostosowane do tych modéw; np. masa w modzie
<Odchytki> jest przyjmowana jako masa odniesienia, natomiast masa dla modu <Liczenie sztuk> jest
przyjmowana jako masa sztuki. Dlatego przy uzyciu tego samego towaru dla réznych modéw, masa w danych
dla towaru bedzie kojarzona z r6znymi danymi w tych modach.
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27.3. Uzytkownicy
Baza uzytkownikow zawiera wykaz uzytkownikow, ktdrzy mogg obstugiwac wage.

Dla kazdego uzytkownika mozna zdefiniowac ponizsze informacje:
Nazwa

Kod

Hasto

Uprawnienia

Jezyk

27.4. Opakowania

To wykaz stosowanych opakowan, dla ktorych nalezy poda¢ nazwe, kod oraz wartos¢ masy.
W trakcie wazenia, po wybraniu nazwy, automatycznie zostanie przywotana wartos¢ tary.
Wyswietlacz pokaze jg ze znakiem minus.

Wykaz informacji definiowanych dla opakowan:

1. Nazwa
2. Kod [wewnetrzny kod identyfikujgcy opakowanie]
3. Tara [masa opakowania]

27.5. Klienci
Baza Danych Klienci zawiera nazwy Odbiorcéw, dla ktérych wykonywane sg wazenia.

Wykaz informacji definiowanych dla klientéw:

1. Nazwa

2. Kod [wewnetrzny kod identyfikujgcy klienta]
3. NIP

4. Ulica

5. Kod pocztowy

6. Miejscowosc

27.6. Receptury

Baza Receptur zawiera wprowadzone receptury, ktére mozna automatycznie zrealizowac
poprzez wazenie kolejnych sktadnikéw.

Wykaz informacji definiowanych dla receptur:
Nazwa

Kod

Sktadniki

Wartos$¢ docelowa

Pwnh R

27.7. Raporty receptur

Zawierajg informacje o wykonanych recepturach. Dla kazdego raportu mozliwe sg operacje
podgladu oraz wydruku.
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Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu <= Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Raporty receptur>.

« Nacisng¢ pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewing¢ wykaz
raportéw przyciskami nawigacyjnymi.

« Nazwa raportu sktada sie z daty oraz czasu wykonania np. 2015.07.12 15:12:15.

Wykaz informacji zawartych w raporcie z receptury:
1. Uzytkownik
2. Receptura
3. Data rozpoczecia
4. Data zakonczenia
5. Liczba sktadnikow
6. Pomiary
7. Suma

8. Wartos¢ docelowa

9. Rdznica

10. Status

27.8. Warunki srodowiskowe

Zawierajg informacje zwigzane z parametrami srodowiska. Zaleznie od konfiguracji ~ wagi,
zestawienie takie moze zawieraC temperature, wilgotnos¢, warto$¢ cisnienia
atmosferycznego. W przypadku, gdy do wagi podtgczony jest modut sSrodowiskowy THB, to
informacje o jego wskazaniach bedg rowniez rejestrowane.

Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu < Bazy Danych>, nacisng¢ pole < Warunki
srodowiskowe>.

« Nacisngc¢ pole z wybranym rekordem, jezeli nie jest on widoczny, przewing¢ wykaz
rekordow.

« Nazwa rekordu skfada sie z daty oraz czasu.

(_:I Warunki $rodowiskowe

2016.01.15 14:30:30 -
(_3 Szczegoly

Data 2016.01.15 14:30:30

&
2

Czujnik wewnetrzny temperatury 1 27.5°C

Uwaga: zapis rekordu z danymi srodowiskowymi nastepuje w tzw. petli — jezeli zostanie
zapisany pomiar nr 10 001, to automatycznie z pamieci wagi zostanie usuniety pomiar nr 1.
Rekordéw zapisanych w pamieci wagi nie mozna usungg.

27.9. Wazenia
Kazdy wynik wazenia, wystany z wagi do drukarki lub komputera, jest zapisywany w bazie
wazen.
Uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu danych dla poszczegdlnych wazen.
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Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu <— Bazy Danych>.
« Wejs¢ do bazy <Wazenia> i nacisng¢ na zgdang pozycje.

Wykaz informacji w bazie danych dla wykonanego wazenia:

Data wazenia

Czas wazenia

Wynik wazenia

Masa

Wartosc tary

Uzytkownik

Nazwa towaru

Klient, nazwa kontrahenta

Opakowanie, nazwa tary uzyta podczas wazenia towaru

. Nazwa modu pracy

. Kontrola wyniku, informacja, w ktérym obszarze znajdowat sie
wynik:
MIN — ponizej progu (mozliwy tylko, gdy <Kontrola wyniku —NIE>)
OK — pomiedzy progami
MAX — powyzej progu (mozliwy tylko, gdy <Kontrola wyniku —NIE>)

12. Zmienna 1

13. Zmienna 2

14. Zmienna 3

15. Zmienna 4

16. Zmienna 5

17. Profil

18. Waga wypoziomowana

HOWVXRXNOUTHWN =

==

27.10. Alibi

Kazdy wynik wazenia, wystany z wagi do drukarki lub komputera, jest zapisywany w bazie
Alibi. Uzytkownik ma mozliwo$¢ podgladu danych dla poszczegdlnych wazen.

Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu <l Bazy Danych>.
« Wejs¢ do bazy <Alibi> i nacisng¢ na zgdang pozycje.

Wykaz informacji w bazie danych dla wykonanego wazenia:
Data wazenia

Czas wazenia

Wynik wazenia

Masa

Wartosc tary

Uzytkownik

Nazwa towaru

NounkwhE
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27.11.Raporty kontroli
(baza dostepna tylko dla wag z funkcjg KTP)

Kazda kontrola towaru przeprowadzona w modzie KTP jest wysytana do drukarki oraz
zapisywana w bazie <Raporty kontroli>. Kazda zapisana kontrola w bazie danych
opatrzona jest indywidualnym numerem, nadawanym w chwili jej zakonczenia. W bazie
danych maksymalnie moze by¢ zapisanych 1000 raportow kontroli.

Format numeru kontroli:
X/lyy/MM/dd/HH/m m, gdzie:

X —typ kontroli, ktéry przyjmuje wartosci:
U — kontrola ustawowa,
Z — kontrola zakonczona przez uzytkownika,
W — kontrola wg wewnetrznych kryteriow dla modu KTP
yy - rok zakonczenia kontroli,
MM - miesigc zakonczenia kontroli,
dd - dzien zakonczenia kontroli,
HH - godzina zakonczenia kontroli,
mm - minuta zakonczenia kontroli,

Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu <—— Bazy Danych>, nacisnaé pole <Raporty kontroli>.
« Nacisngc¢ pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewing¢ wykaz
raportow przyciskami nawigacyjnymi.

Wykaz informacji zawartych w raporcie z receptury:
11.Numer partii
12. Status
13.Data rozpoczecia
14.Data zakonczenia
15.Towar
16. Uzytkownik
17.Srednia
18. Granica sredniegj [-]
19.Odchylenie standardowe
20.Licznos¢ partii
21.Liczba pomiaréw
22.Pomiary
23.Metoda

27.12. Srednie tary
(baza dostepna tylko dla wag z funkcjg KTP)

Przed rozpoczeciem kontroli <Nieniszczaca Srednia Tara> istnieje mozliwosé
przeprowadzenia procesu wyznaczania sredniej tary poprzez wazenie opakowanh. Kazdy
w/w proces jest automatycznie zapisywany w bazie <Srednie Tary>. Kazda zapisana w
bazie danych kontrola z wyznaczania wartosci sredniej tary opatrzona jest indywidualnym
numerem, nadawanym w chwili jej zakonczenia. W bazie danych maksymalnie moze byc¢
zapisanych 1000 raportéw sredniej tary.

-135 -



Format numeru kontroli:
X/Iyy/IMM/dd/HH/mm/T, gdzie:

X — typ kontroli, ktory przyjmuje wartosci:
U — kontrola ustawowa,
Z — kontrola zakonczona przez uzytkownika,
W — kontrola wg wewnetrznych kryteriow.
yy - rok zakonczenia kontroli,
MM - miesigc zakonczenia kontroli,
dd - dzien zakonczenia kontroli,
HH - godzina zakonczenia kontroli,
mm - minuta zakonczenia kontroli,
T - kontrola z wyznaczania wartosci sredniej tary.

Uzytkownik ma mozliwos¢ podglgdu danych z poszczegolnych proceséw wyznaczania
Sredniej tary.

Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu < Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Raporty kontroli>.
« Nacisngc¢ pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewing¢ wykaz
raportéw przyciskami nawigacyjnymi.

Wykaz danych definiowanych dla sredniej tary:
1. Towar
2. Status
3. Data
4. Tara
5. Odchylenie standardowe
6. Wspotczynnik sredniej tary
7. Liczba pomiaréw
8. Pomiary
9. Uzytkownik
10.Metoda
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28. KOMUNIKACIA
Menu KOMUNIKACJA znajduje sie w menu Parametry. Dostep uzyskuje sie po nacisnieciu

przycisku Q Waga ma mozliwos¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym poprzez porty:
« COM 1 (RS232),

COM 2 (RS232) (brak w wagach AS X7),

USB 1, typ A,

USB 2, typ B,

Ethernet,
o Wi-Fi.

Konfiguracja  portow jest mozliwa w  grupie parametrow  <Komunikacja>.

Aby wejs¢ do podmenu <Komunikacja>, nalezy wcisng¢ przycisk Q a nastepnie wybrac
grupe parametrow ,Komunikacja”.

28.1. Ustawienia portéw RS 232

Procedura:
e Nalezy wybra¢ port komunikacyjny <COM1> lub COM 2 (brak w wagach
AS X7).
e Ustawi¢ odpowiednie wartosSci.
Dla ustawien portow RS 232 program wagowy ma nastepujgce parametry transmisji:
— Predkos¢ transmisji - 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s
- Parzystosé - Brak, Parzysty, Nieparzysty

28.2. Ustawienia portu ETHERNET

Procedura:
e Nalezy wybrac port komunikacyjny <Ethernet>, a nastepnie ustawi¢ odpowiednie
wartosci:
- DHCP - Tak — Nie
- Adres IP -192.168.0.2

Maska podsieci - 255.255.255.0
Brama domysina - 192.168.0.1

Uwaga:
1. Powyzsze ustawienia majg wytgcznie charakter informacyjny. Parametry transmisji nalezy dobrac¢ zgodnie
z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Nalezy wréci¢ do wazenia i zrestartowac urzgdzenie.

28.3. Ustawienia portu Wi-Fi
Uwaga:

1. Parametry transmisji nalezy dobra¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

2. Aby komunikacja z komputerem za pomocg portu Wi-Fi przebiegata prawidtowo, nalezy ustawi¢ w wadze
parametr portu dla komputera na wartos¢ <WIFI>;: <URZADZENIA/KOMPUTER/PORT/WIFI> oraz
parametry Wi-Fi wedfug ponizszego opisu.

Jezeli waga jest wyposazona w modut Wi-Fi, na wyswietlaczu gtdbwnym, w gérnym pasku
bedzie widoczny piktogram:
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Wazenie »:
max 220 g; Min 1 mg; d=0.1 mg g; e=1 mg; T=-220 g

> 0.0000.

Ikona stanu pofgczenia z siecig Wi-Fi.

Lp. | Ikona Opis

1 ' Waga potgczona, sita sygnatu bardzo dobra

2 . Waga potgczona, sita sygnatu dobra

3 » Waga potgczona, sita sygnatu staba

4 . Waga potgczona, sita sygnatu bardzo staba

5 Q Brak potaczenia (za s’raby sygnat Iup wybrana siec jest niedostepna
albo parametry potgczenia sg btednie wprowadzone — hasto, IP itp.)

Przyktadowe ustawienia dla portu Wi-Fi:

Wyszukiwanie sieci .
Nazwa sieci RADWAG |

Haslo e

DHCP J

Adres IR 1014014108

Maska podsieci 255.255.0.0

Brama domysina 10.10.254.254

Uwaga:
Powyzsze ustawienia majg wytgcznie charakter informacyjny. Parametry transmisji nalezy dobra¢ zgodnie z
ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Procedura:
e Nalezy wybrac¢ port komunikacyjny <WIFI>.

Wifi \/ .

Status Potaczono

Konfoguracja sieci

e Nastepnie wejs¢ w parametr <KONFIGURACJA SIECI> i ustawi¢ odpowiednig
warto$¢ dla parametru DHCP:
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Wifi
Status Wyszu Nie
Konfogura: Nazwal Tak
Hasto
DHCP Vv
Adres 2 101014 109

W celu ustawienia DHCP na wartos¢ NIE, nalezy recznie wprowadzi¢ takie dane, jak:
<IP>; <MASKA>; <BRAMA DOMYSLNA>,

Przy ustawieniu DHCP na wartos¢ TAK, program wagi automatycznie odczyta i
wyswietli te dane przydzielone przez Router Wi-Fi, z ktérym zostanie potgczona
waga.

e Nastepnie nalezy wejs¢ w parametr <WYSZUKIWANIE SIECI> i uruchomi¢
procedure  wyszukiwania dostepnych sieci, naciskajgc pole parametru
<WYSZUKIWANIE SIECI>. Rozpocznie sie procedura wyszukiwania, po jej
zakonczeniu wyswietlona zostanie lista wykrytych przez wage sieci wraz z sitg
sygnatu sieci oraz numerem kanatu podtgczenia do sieci.

(_: Konfiguracja sieci

Hasto

DHCP

Wyspykiwanie sig 6‘3 Wyszukiwanie sieci
Naz@ieci Wyszukiwanie sieci

<_ﬂ Konfiguracja sieci

RADWAG - 100%

INTERNET - 40%

Kanat 6

Kanat 1

—idpea

e Nalezy wybrac¢ interesujgca siec.
e W wyswietlonym oknie nalezy wpisac hasto dostepu do sieci, jezeli wybrana siec jest
zabezpieczona.

o oS
4 2 x ¢ v b n m {

a0 212 1

e Program wagi automatycznie wroci do wyswietlania okna <KONFIGURACJA SIECI>
I automatycznie nastgpi procedura tgczenia.
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e Nalezy wrdci¢ do wyswietlania poprzedniego okna, naciskajgc przycisk (_::l. W
parametrze <STATUS> pojawi sie napis <t ACZENIE>, co oznacza, ze waga prébuje
potgczy¢ sie z siecig, uzywajgc wprowadzonych ustawien.

e Jezeli waga potgczy sie z siecig, napis dla statusu zmieni sie na <POLACZONO>
oraz dodatkowo w gornej czesci wyswietlacza pojawi sie odpowiedni piktogram
(patrz: opis piktogramow powyzej).

e Jezeli waga dos¢ dtugo nie moze sie potgczyé z siecig (opis <tACZENIE>), to
najprawdopodobniej zostaly zle wprowadzone parametry sieci (hasto lub inny), w
takim przypadku nalezy sprawdzi¢, czy nastawy sg poprawnie wprowadzone i
powtorzyC proces tgczenia.

e W razie niepowodzenia nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy RADWAG.

Wybrana sie€ i ustawione parametry potgczenia sg pamietane przez program wagi i za
kazdym razem, przy witgczeniu wagi, program tgczy sie z siecig zgodnie z ustawionymi
parametrami.

Aby wytgczy¢ potgczenie z siecig, nalezy wytgczy¢ komunikacje:
KOMUNIKACJA/WIFI/WIFI — NIE

Wifi .

28.4. Porty USB

Port USB 1 typu A stuzy do:
- podtgczenia przenosnej pamieci pendrive, ktéra powinna by¢é wyposazona w <System
plikow FAT>,
- podtaczenia wagi do drukarki PCL,
- podtaczenia drukarki EPSON TM-T20 z portem USB.

Pamie¢ zewnetrzng pendrive mozna wykorzystaé do wydruku danych z pomiaréow
(ustawienie parametru <DRUKARKA/PORT> na warto§¢ <PENDRIVE>), opis dziatania
znajduje sie w punkcie 29 instrukcji. Dodatkowo mozna takze kopiowac bazy (patrz opis w
pkt. 27) oraz ustawienia parametréw uzytkownika pomiedzy wagami. Po wiozeniu do
gniazda USB pamieci zewnetrznej pendrive automatycznie zostanie otwarta grupa
parametréw Eksport/Import. W tej grupie uprawniony uzytkownik ma do dyspozycji
nastepujgce opcje:

Eksport: baz danych, parametrow uzytkownika

Import: baz danych, parametrow uzytkownika

Podczas eksportu program wagi zapisuje na pendrive pliki z zawarto$cig poszczegdlnych
baz i parametréw. Tak wyeksportowane dane mozna importowac na dowolng wage serii X7.

Uzywajgc drukarki PCL, nalezy pamietac, ze sterowniki drukarki drukujg strone, jesli jest ona
catkowicie wypetniona, tzn. strona zostanie wydrukowana dopiero po kilku lub kilkunastu
nacisnieciach przycisku PRINT na wadze (w zaleznosci od wielkosci wydruku).

Mozna uzyska¢ wydruk po kazdym naci$nieciu przycisku PRINT, jesli ustawiony zostanie
jako SUFIX kod sterujgcy <0C> - wysun strone (opis funkcji znajduje sie w pkt. 29
,Drukarka”).
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Port USB 2 typu B stuzy do:
- podtgczenia wagi do komputera.
Aby podtgczy¢ wage do komputera, nalezy w komputerze zainstalowac¢ wirtualny port COM.
W tym celu nalezy pobra¢ ze strony www.radwag.pl instalator sterownika:
R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER x.x.x.exe.

Kolejnos¢ czynnosci:
1. Uruchomic instalator sterownika.
Okno powitalne instalatora:

Wybierz jezyk instalacji ==l | Wybrac¢ jezyk instalatora.

R e e : IE__E@ Aby kontynuowagé, nacisng¢ przycisk ,,Dalej”.
| Drogramu R X2 SERIES RADWAG
USB DRIVER.

luje teraz program R X2 SERIES RADWAG
ja R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER 1.4.0
rze.

Okno z wyborem sciezki instalacyjnej:

— = W oknie wybra¢ lokalizacje dla programu, nastepnie
nacisngc przycisk ,,Dalej”.

Wybierz docelowa lokalizacje
Gdzie ma by¢ zainstalowany program R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER?

staluje program R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER do

Kl preycisk Dalej, aby kontynuowaé. Jedl chcesz okredic inny folder, kiknij przycisk
Przcglada].

C:Program Fies RADWAG] Przegladaj

Potrzeba przynajmriej 4,5 MB wolnego miejsca na dyshu.

Okno gotowosci do instalaciji:

i WSRO ' | Aby rozpoczaé proces instalacji, nacisng¢ przycisk
»Install” i postepowac wedtug ponizszego
schematu, klikajgc w odpowiednie przyciski w

| pojawiajacych sie oknach.

Gotowy do rozpoczecia instalaci
Instalator jest juz gotowy do

wy i2 instalacii programu R X2 SERIES
RADVAG USB DRIVER na tw

ik przycisk Instaluj, aby rozpocza instalacis lub Wteez, jedl cheesz przsjrzec b
Zmieni o

Lokalizacja
C:Pro

<wstecz [ Instaiy | Anuluj
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2.

Now

Koriczenie pracy Kreatora instalacji

Kreator instalacji sterownikow
sterownikow urzadzen

urzadzeri - Zapraszamy!

ia instalacig sterownicow
otrzsbrych do pracy nisktérych whikéw urzadzeri pomydinie ukoriczyt
era, dle nie nalazl zadhych uzadzert do

Nazwa sterownika Stan
\/ RADWAG (usbser) Ports. . Niepoirzsbe fbrak urzadzeri do

Aby ortynuowac, kikn praycisk Dale.
Dalei > Al stecz A
Instalator ==

O Prosze podiaczyé wage ponownie do portu USB.

Po zakmnieciu okna zostang wyswietlone wszystkie dostepne porty
RS232/UsB.

Po zainstalowaniu sterownika podtgczy¢ wage do komputera za pomocg przewodu
USB A/B, o dtugosci nie wiekszej niz 1,8 m (jesli waga byta podtgczona wczesniej do
komputera, nalezy odfgczy¢ i ponownie podtgczy¢ przewdd USB).

System wykryje obecnos¢ nowego urzgdzenia USB i rozpocznie automatycznie
wyszukiwanie sterownika do niego.

Sprawdzi¢ we wiasciwosciach komputera, pod jakim numerem zostat zainstalowany
wirtualny COM:

25 Menedzer uzadzen o] @ s
Piik Akcjs Widok Pomoc
4 o 7] v

2B Tomek C

Dla tego przypadku jest to STMicroelectronics Virtual COM Port (COMS).

Ustawi¢ odpowiednio parametry wagi: parametr KOMPUTER/PORT na wartos¢ USB.
Uruchomié program, w ktéorym bedg odczytywane pomiary wykonywane na wadze.
Ustawi¢ parametry komunikacji w programie — wybér portu COM (dla opisanego
przypadku jest to COMS8), ktéry zostat nadany podczas instalacji sterownikéw.

. Rozpocza¢ wspotprace.
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29. URZADZENIA
Menu URZADZENIA znajduje sie w menu Parametry. Dostep uzyskuje sie po nacisnieciu

przycisku Q W menu znajduje sie wykaz urzgdzen, ktére mogg wspotpracowac z wagg.

29.1. Komputer
W podmenu <Komputer> nalezy dokonac konfiguracji ustawien.

Procedura:

e Nacisngc¢ przycisk Q a nastepnie pola <Urzgdzenia/Komputer>.
e Ustawi¢ parametry wagi zwigzane ze wspotpracg z komputerem.
e Wybra¢ port komputera:
o dostepne opcje: brak, COM 1, COM 2 (brak w wagach AS X7), USB,

Ethernet, Wi-Fi, USB Free Link
UWAGA: Aby zmienic¢ ustawienie portu z USB na USB Free Link, nalezy w pierwszym kroku wybrac inny port
(np. brak, COM1 itp.), a nastepnie wybrac port USB Free Link. Przy powtérnej zmianie na port USB, procedura
zmiany jest podobna jak opisano powyzej.

USB FREE LINK - port USB typu B, do ktorego jest podtgczony komputer.
Narzedzie stuzgce do wprowadzania danych, dla urzadzen peryferyjnych,
spetniajgce role klawiatury, dzieki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku
niestandardowego i wystania odpowiedniego polecenia z komputera lub nacisnieciu
przycisku ENTER na klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku niestandardowym
sg bezposrednio wprowadzane z Wagi do programéw komputerowych takich jak
Excel, Word, Notatnik oraz wiele innych.

Dla zapewnienia poprawnej wspotpracy z programami komputerowymi nalezy po
wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowa¢ ustawienia dla tego portu:

ARK. KAL - wartos¢ TAK (.) - wspétpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartosci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (.) - kropka,

- wartos¢ TAK (,) - wspotpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartosci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (,) - przecinek,

- wartos¢ NIE - wspodipraca z innymi programami (wartoS¢ masy
przesytana jest jako tekst,

OPOZNIENIE - jezeli podczas wspOtpracy z np. programem Excel nastepuje
.gubienie” przesytanych informacji (wynikajagcy z auto uzupetniania lub auto
formatowania danych przez program komputerowy), to nalezy ustawi¢ wartos¢
parametru na <2>. Jezeli nadal sg kiopoty nalezy zwiekszy¢ wartos¢ parametru.
Uzytkownik ma mozliwos¢ zmiany wartosci parametru w zakresie od 0 (dane
przesytane najszybciej) do 9 (dane przesytane najwolniej okoto 10 znakdéw na
sekunde).

Dla opcji wydruku Free Link (emulator klawiatury), obstugiwane sg wszystkie jezyki

w uktadzie klawiatury amerykanskiej (US English) "QWERTY". Sg to jezyki
niewykorzystujgce znakow specjalnych.
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Dodatkowo dodana zostata obstuga jezykow:

e Polskiego, dla ukfadu klawiatury "Polski (programisty)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1250 (Srodkowoeuropejska,
Latin-2). Dodane polskie znaki diakrytyczne: g, ¢, e, 1, n, 6, $, Z, .

¢ Niemieckiego, dla uktadu klawiatury "Niemiecki (Niemcy)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: &, 6, U, 3. Zmieniony ukfad klawiatury
na "QWERTZ". Charakterystyczng cechg takiej klawiatury jest znak 'R' potozony
na prawo o "zera".

e Francuskiego, dla uktadu klawiatury "Francuski (Francja)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: &, &, ¢, a, u. Zmieniony uktad
klawiatury na "AZERTY".

Uwagal

W opcji wydruku Free Link mozna uzyskaC znaki, wytgcznie dostepne na klawiaturze.
Wypisywane sg rowniez wielkie litery oraz znaki specjalne uzyskane poprzez kombinacje
klawiszy z nacisnietym "Shift".

W jezyku polskim oraz niemieckim, dodane zostaty podstawowe znaki specjalne uzyskane
poprzez kombinacje klawiszy z nacisnietym prawym "Alt".

Pozostate znaki specjalne, w opcji wydruku Free Link nie sg obstugiwane.

e Ustawienia portu:
o ustawienia zwigzane sg z wybranym portem, do ktérego jest podtgczony
komputer.
UWAGA:
Dla portu Ethernet i Wifi bedzie widoczny parametr Timeout. Oznacza on
zwfoke czasowsg, jakg program wagowy czeka na roztgczenie potgczenia z
urzgdzeniem, od chwili ostatniego ofrzymanego polecenia z tego urzgdzenia.
Warto$c parametru Timeout ma by¢ wpisywana w milisekundach [ms].

e E2R
o dostepne opcje: Tak/Nie.
E2R jest to system nadzoru i kontroli wszystkich proceséw wazenia, jakie sg
realizowane na wadze. Po wigczeniu opcji operacje na niektérych Bazach
Danych sg dostepne tylko z poziomu komputera (opcje sg niedostepne z
poziomu programu wagi).
Aby rozpoczgé prace z systemem E2R, nalezy ustawi¢ parametr <E2R> na
wartos¢ <TAK>, w gornym pasku zostanie wyswietlona odpowiednia ikona:

»w Wazenie E2R 3
Max 220 g; Min 1 mg; d=0.1 mg g; =1 mg; T=-220g L .

Uwaga:
Dla zapewnienia prawidtowej wspotpracy z systemem E2R nalezy pamietac, aby transmisja
ciggta byta wytgczona.

e Adres:
o ustawienie a dresu wagi, z ktérg potgczony jest komputer .
e Projekt wydruku wazenia
o Mozna zaprojektowacC indywidualny wydruk do komputera, wykorzystujgc
okno z projektem wydruku. Zasady tworzenia wydrukdéw zawiera punkt 12.3.
e Transmisja ciggta — parametr umozliwia wigczenie lub wytgczenie transmisiji
ciggtej wyniku wazenia. Istnieje mozliwos¢ ustawienia jednej z trzech opcji:
o transmisja ciggta w jednostce kalibracyjnej: niezaleznie, jaka jednostka
masy jest aktualnie wybrana, transmisja wskazan wagi odbywa sie w
jednostce gtéwnej wagi (kalibracyjnej),
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o transmisja ciggta w jednostce aktualnej: transmisja wskazan wagi odbywa
sie w aktualnie uzywanej jednostce i zmienia sie¢ dynamicznie wraz ze
zmiang jednostki na wyswietlaczu (przycisk Units),

o transmisja ciggta wytgczona: <BRAK>.

Uwaga: Transmisje ciggla mozna takze wigczyc/wytaczy¢ poprzez wystanie odpowiedniej komendy z
komputera (patrz: PROTOKOt KOMUNIKACYJNY).
e Interwat
Parametr umozliwia ustawienie czestotliwosci wydrukow dla transmisji
ciggtej.
Czestotliwos¢ wydrukow ustawia sie w sekundach, z doktadnoscig 0.1s.
Uzytkownik ma mozliwos¢ ustawienia dowolnej wartosci czasu w zakresie
od 1000 do 0.1 sekundy.
Ustawienie obowigzuje dla transmisji ciggtej w jednostce kalibracyjnej i w
jednostce aktualnej uruchamianej z wagi, jak réwniez dla transmisji ciggtej
uruchamianej komendg z komputera.

29.2. Drukarka
Uzytkownik wagi w podmenu <DRUKARKA> ma mozliwos¢ wybrania portu urzgdzenia, na

ktory beda przesytane dane po nacisnieciu przycisku na klawiaturze wagi. Zawartosc
przesytanych danych ustawiana jest w parametrze <WYDRUKI/WYDRUK GLP>.

Procedura:

e Nacisngc¢ przycisk Q
e Wej$¢ do menu <URZADZENIA>.
¢ Nastepnie wejs¢ do grupy menu <DRUKARKA>.
o ustawi¢ parametry wagi zwigzane ze wspotpracg z drukarkg: <PORT>, do ktorego

ma by¢ wystany wydruk po nacisnieciu przycisku (podtgczona drukarka);
dostepne opcje:

UWAGA: Aby zmienic¢ ustawienie portu z USB na USB Free Link, nalezy w pierwszym kroku wybrac inny port
(np. brak, COM1 itp.), a nastepnie wybrac¢ port USB Free Link. Przy powtérnej zmianie na port USB, procedura
zmiany jest podobna jak opisano powyZzej.

COM 1 lub COM 2 (brak w wagach AS X7) — port RS 232, do ktérego jest podtgczona
drukarka,

USB - port USB 1, typu A, do ktdrego jest podigczona drukarka PCL lub drukarka
paragonowa,

Ethernet — port, ktéry moze przesyta¢ dane do specjalnego programu firmy RADWAG
lub dowolnym terminalem, otwartego na komputerze potgczonym z wagg za pomocg
siecli,

PENDRIVE — port USB 1, typu A, do ktérego jest podtgczona pamie¢ zewnetrzna
Pendrive. Dla tej opcji nalezy ustawi¢ format zapisanego pliku. Uzytkownik ma
mozliwos¢ zapisu danych w formacie *.txt (plik tekstowy, ktéry mozna otworzy¢ za
pomocg standardowego notatnika z poziomu komputera) lub *.csv (.) (plik, ktéry mozna
otworzy¢ za pomocg programu Excel, przy przesytaniu wartosci masy jako separator
dziesietny uzywany jest znak interpunkcyjny (.) - kropka,), lub *.csv (,) (plik, ktory
mozna otworzy¢ za pomocg programu Excel, przy przesytaniu wartosci masy jako
separator dziesietny uzywany jest znak interpunkcyjny (,) - przecinek,.
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WIFI — port Wi-Fi, ktéry moze przesytaC dane do specjalnego programu firmy
RADWAG lub dowolnym terminalem, otwartego na komputerze potgczonym z waga za
pomocg Wi-Fi, do drukarki wyposazonej w port Wi-Fi lub do drukarki sieciowej,

USB PC — port USB 2 typu B, do ktorego jest podtgczony komputer z otwartym
specjalnym programem firmy RADWAG lub dowolnym terminalem.

USB FREE LINK - port USB typu B, do ktorego jest podtgczony komputer. Narzedzie
stuzgce do wprowadzania danych, dla urzadzen peryferyjnych, spetniajgce role
klawiatury, dzieki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku niestandardowego i
wystania odpowiedniego polecenia z komputera lub nacisnieciu przycisku ENTER na
klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku niestandardowym sg bezposrednio
wprowadzane z Wagi do programoéw komputerowych takich jak Excel, Word, Notatnik
oraz wiele innych.

Dla zapewnienia poprawnej wspotpracy z programami komputerowymi nalezy po
wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowa¢ ustawienia dla tego portu:

ARK. KAL - wartos¢ TAK (.) - wspétpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartosci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (.) - kropka,

- wartos¢ TAK (,) - wspétpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartoSci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (,) - przecinek,

- wartos¢ NIE - - wspotpraca z innymi programami (wartoS¢ masy
przesytana jest jako tekst,

OPOZNIENIE - jezeli podczas wspotpracy z np. programem Excel nastepuje
,gubienie” przesytanych informacji (wynikajgcy z auto uzupetniania lub auto
formatowania danych przez program komputerowy), to nalezy ustawi¢ wartosc
parametru na <2>. Jezeli nadal sg ktopoty nalezy zwiekszy¢ wartoS¢ parametru.
Uzytkownik ma mozliwos¢ zmiany wartosci parametru w zakresie od 0 (dane
przesytane najszybciej) do 9 (dane przesytane najwolniej okoto 10 znakéw na
sekunde).

Dla opcji wydruku Free Link (emulator klawiatury), obstugiwane sg wszystkie jezyki w
uktadzie klawiatury amerykanskiej (US English) "QWERTY". Sg to jezyki
niewykorzystujgce znakéw specjalnych.

Dodatkowo dodana zostata obstuga jezykow:

e Polskiego, dla ukfadu klawiatury "Polski (programisty)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybraé strone kodowg Windows-1250 (Srodkowoeuropejska, Latin-
2). Dodane polskie znaki diakrytyczne: g, ¢, e, 1, i, 6, $, Z, Z.

¢ Niemieckiego, dla uktadu klawiatury "Niemiecki (Niemcy)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: 4, 0, u, 3. Zmieniony uktad klawiatury na
"QWERTZ". Charakterystyczng cechg takiej klawiatury jest znak 'R' potozony na
prawo o "zera".

. Francuskiego, dla ukfadu klawiatury "Francuski (Francja)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: €, €, ¢, a, u. Zmieniony ukfad klawiatury

na "AZERTY".

Uwaga!

W opcji wydruku Free Link mozna uzyskaC znaki, wytgcznie dostepne na klawiaturze.
Wypisywane sg réwniez wielkie litery oraz znaki specjalne uzyskane poprzez kombinacje klawiszy
z nacis$nigtym "Shift".
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W jezyku polskim oraz niemieckim, dodane zostaty podstawowe znaki specjalne uzyskane poprzez
kombinacje klawiszy z naciSnietym prawym "Alt".
Pozostate znaki specjalne, w opcji wydruku Free Link nie sg obstugiwane.

Wzorzec wydruku dla pomiaru jest opisany w punkcie dotyczgcym wydrukow.

Dodatkowo uzytkownik moze wprowadzi¢ (wystac) odpowiedni kod sterujgcy (w postaci
heksadecymalnej) do drukarki na poczatku wydruku - parametr <PREFIKS> oraz na konhcu
wydruku - parametr <SUFIKS>. Poprzez wystanie tych kodow mozna globalnie sterowac
informacjami lub czynnosciami wykonywanymi na poczatku i/lub na kohcu kazdego wydruku
wystanego przez wage do drukarki.

Najczesciej bedzie ta funkcja wykorzystywana, aby na poczatku wystaé informacje o stronie
kodowej wydruku wysytanego przez wage, a na kohncu — polecenie umozliwiajgce obciecie
papieru w drukarkach EPSON (jezeli drukarka wyposazona jest w noz).

Ustawienia parametréow <PREFIKS> i <SUFIKS> obowigzujg dla wszystkich wydrukow
wysytanych przez wage, np.: raporty z kalibracji, gestosci, statystyki itp. oraz wydrukdéw:
nagtéwek, wydruk GLP, stopka.

Uwaga:

Nalezy pamietaC¢, ze wprowadzenie obciecia papieru w parametrze <SUFIKS> (kod
Sterujgcy) bedzie powodowac¢ wystanie odpowiedniego kodu po kazdym wydruku. Jezeli
uzytkownik chce, aby jeden wydruk (w catosci) sktadat sie zz NAGEOWKA, WYDRUKU GLP
i STOPKI, a obciecie wydruku nastgpito po wydrukowaniu STOPKI, polecenie obciecia
papieru powinno by¢ wstawione tylko dla ustawienn STOPKI jako wydruk niestandardowy, w
ktérym bedzie sie znajdowac¢ zmienna <{150}> (obciecie papieru dla drukarki EPSON). W
takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno by¢ puste.

Aby zapewni¢ prawidtowg wspotprace wagi z drukarkg (prawidtowy wydruk liter ze znakami
diakrytycznymi dla danego jezyka interfejsu wagi), nalezy wybra¢ odpowiednig predkosc¢
transmisji w wadze; takg, jaka obowigzuje dla drukarki (patrz: ustawienia drukarki) oraz
zapewni¢ zgodnosc strony kodowej wysytanego wydruku ze strong kodowg drukarki.

Zgodnos¢ strony kodowej mozna uzyskaé na dwa sposoby:
e ustawiajgc odpowiednig strone kodowg w ustawieniach drukarki (patrz: Instrukcja
drukarki) — takg samg, jak strona kodowa wydruku, z jakg pracuje waga dla
poszczegolnych jezykdw menu:

Strona kodowa | Jezyk

1250 POLSKI, CZESKI, WEGIERSKI

1251 lub 866 ROSYJSKI

1252 ANGIELSKI, NIEMIECKI, HISZPANSKI, FRANCUSKI, Wt OSKI
1254 TURECKI

1256 ARABSKI

e wysylajgc kod sterujgcy z wagi, ktory automatycznie przed wydrukiem ustawia
odpowiednig strone kodowg drukarki (takg samg, jak strona kodowa wydruku, z jakg
pracuje waga) przed wydrukowaniem danych z wagi (tylko wtedy, gdy takg mozliwosé
ma drukarka — patrz: Instrukcja drukarki).

UWAGA: KODY NALEZY WPISYWAC W POSTACI HEKSADECYMALNEJ!

Przyktadowe ustawienia wagi dla poprawnej wspotpracy (wydruk polskich znakéw)
Z drukarkg podtgczong do portu RS232:
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1. Z drukarka iglowa EPSON TM-U220D
Parametry komunikacji portu, do ktérego jest podtgczona drukarka:
e predkos$c¢ transmisji — 9600 bit/s
e parzysto$c — brak
Parametry drukarki w grupie URZADZENIA:
e port — COM 1 lub COM 2 (brak w wagach AS X7) (ten, do ktérego jest
podigczona drukarka)
e strona kodowa — 852

2. Z drukarka termiczng EPSON TM-T20
Parametry komunikacji portu, do ktérego jest podtgczona drukarka:
e predkos$c¢ transmisji — 38400 bit/s

e parzysto$c — brak
Parametry drukarki w grupie URZADZENIA:
e port — COM 1 lub COM 2 (brak w wagach AS X7) (ten, do ktérego
Jest podtgczona drukarka)
e strona kodowa — 1250
o prefiks — 1B742D

lub parametry drukarki w grupie URZADZENIA:

eport —COM 1 lub COM 2 (ten, do ktdrego jest poditgczona drukarka)

e strona kodowa — 852

o prefiks —1B7412
Jezeli na wydruku, w miejscu znacznikow ostatniej cyfry, sg inne znaki (w wagach
legalizowanych), nalezy w parametrze <KODY STERUJACE> dodatkowo, oprécz kodu
strony kodowej, wprowadzi¢ takze kod tablicy znakéw UK: 1B5203. W takim przypadku
ustawienie parametru <KODY STERUJACE> bedzie miato postac¢:
prefiks — 1B74121B5203

Kody sterujgce dla przyktadowych stron kodowych:

Kod sterujgcy Strona lub inne polecenia
1B7412 Strona kodowa 852
1B7411 Strona kodowa 866
1B742D Strona kodowa 1250
1B742E Strona kodowa 1251
1B7410 Strona kodowa 1252
1B7430 Strona kodowa 1254
1B7432 Strona kodowa 1256
1B7433 Strona kodowa 1257
1B5203 Tablica znakéw UK
1B5202 Tablica znakéw DE
1D564108 Obciecie papieru

oC Wysuniecie strony w drukarce PCL

29.3. Zapis danych o pomiarach na pendrive

Program wagowy umozliwia zapis danych o pomiarze w pamieci zewnetrznej pendrive.
Aby taka operacja mogta by¢ wykonana, nalezy:

e Umiesci¢ pendrive w gniezdzie portu USB 1, typ A.

e Ustawi¢ w parametrze <URZADZENIA/DRUKAKA/PORT> opcje <PENDRIVE>.

e Ustawic format pliku: *txt lub *.csv

e Wroci¢ do wazenia.
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P
e Od tego momentu kazde nacisniecie przycisku spowoduje zapis danych o pomiarze

(zgodnych z ustawieniami dla WYDRUKU GLP) w pliku *.txt lub pliku *.csv, ktory
zostanie utworzony automatycznie przez program wagi. Nazwa pliku bedzie miata
postac: printout.txt lub printout.csv.

e Aby dane w pliku byty zapamietane, nalezy przed wyjeciem pendrive z gniazda USB
odczekac okoto 10s po zapisaniu ostatniego pomiaru. Nastepnie poditgczy¢ pendrive
do komputera i odczyta¢ utworzony plik za pomocg notatnika lub programu Excel.

| printout — Notatnik o2 ==
Plik Edycja Format Widok Pemoc
pata 22.07.2013
Czas 9:46:13
Towar
zmienna nr 1
zmienna nr 2
Tara 0.000 g
7 - 0.001 g
wydruk niestandardowy nr 1
Data 22.07.2013
. E@ Czas 9:46:14
) e » Komputer » USE DISK (F) « [ 44 ||| Preeszukaj: Use Disk (: 2| Towar
@\/ — e 2 = zmienna nr 1
. = 71 zmienna nr 2
Organizuj ] Otworz Dirukuj Nagraj Nowy folder = A @ Tara 0.000 g
=) Obra * Namw : Ty R ’ 0.000 g
me:ny aae i wydruk niestandardowy nr 1
[ 10353870.li Plik ALT 56 KB Data 22.07.2013
A USER 10353870 Plik WEL 74 KE Czas 9:46:15
wei ke W 7
gstreamer-0.10 = - . Towar
e | params. Plik NC 3KB zmienna nr %
/ - g— zmienna nr
faes— __| printout Dok :Em«sv..«c, K8 s 0.000 g
= 1] products Plik NC 134KB 7 0.000 g
& Kontakty ] tare Plik NC 1KB wydruk niestandardowy nr 1
# tacza PlikNC 1 KB Data 22.07.2013
1 Moja muzyka L - czas 9:46:15
= Towar
Meje dekumenty zmienna nr 1
£ Moje obrazy zmienna nr 2
& Moje wideo Tara 0.000 g 0.000 g
i Pobrane wydruk niestandardowy nr 1
% Pulgt Data 22.07.2013
Czas 9:46:15
[t Ulubione Towar
£ Wyszukiwania zZmienna nr 1
B Zapisane zmienna nr 2
BIES0S 96V Tara 0.000 g
18 Komputer 0.000 g
€ Siec wydruk niestandardowy nr 1
[ Panel sterowania
printout Data modyfikacji: 2013-07-22 09:46 Data utworzenia: 2013-07-22 09:46
Dokument tekstowy Rozmiar: 1,18 KB

Dane mozna wydrukowac¢ na dowolnej drukarce podtgczonej do komputera. Mozna w tym
samym pliku zapisywac kolejne dane. Program wagowy bedzie dopisywat dane do pliku juz
raz utworzonego na pendrive, uzytkownik moze wiec kontynuowac zapis pomiarow w tym
samym pliku (juz raz utworzonym).

Uwaga: Pendrive powinien by¢ wyposazony w <System plikéw FAT>.

29.4. Wyswietlacz dodatkowy

Podmenu <WYSWIETLACZ DODATKOWY> zawiera ustawienia wagi do wspotpracy z
zewnetrznym wyswietlaczem dodatkowym WD-6.

Procedura:

Nacisngc¢ przycisk Q

Wejs¢ do menu <URZADZENIA>.

Nastepnie wej$¢ do grupy menu <WYSWIETLACZ DODATKOWY>.

Ustawi¢ parametry wagi zwigzane ze wspotpracg z wyswietlaczem dodatkowym:

<PORT> - wybér portu, do ktérego ma by¢ podtgczony dodatkowy wyswietlacz:
o dostepne opcje: BRAK, COM 1, COM 2 (brak w wagach AS X7).

Uwaga:

Waga wspbtpracuje z dodatkowym wysSwietlaczem firmy RADWAG.

Aby zapewni¢ poprawng wspofprace z dodatkowym wySwietlaczem, nalezy ustawi¢ parametr predkos$¢
komunikacji na warto$¢ 115200 bit/s dla portu, do ktérego jest podtgczony dodatkowy wyswietlacz.

Wyswietlacz dodatkowy posiada dolng linie, w ktérej mogg by¢ wyswietlane dodatkowe

informacje. Moga to by¢ teksty lub dane, takie jak: data, wartosc¢ tary itp. (zmienne dane z
wagi). Zawarto$¢ wyswietlanych danych ustawiana jest z poziomu wagi.
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Procedura:

¢ Nacisng¢ przycisk Q

e Wej$¢ do menu <URZADZENIA>.

« Nastepnie wej$é do grupy menu <WYSWIETLACZ DODATKOWY>.

e Wejs¢ w parametr <PROJEKT DOLNEJ LINII>, zostanie wyswietlone okno z
klawiaturg. Nalezy wprowadzi¢ dane, jakie majg by¢ wyswietlane.

Jezeli ma byc¢ to tekst, nalezy go wpisac i zatwierdzi¢ przyciskiem \/ Tekst
moze zawiera¢ maksymalnie 19 znakow. Jezeli ma byc¢ to jedna ze zmiennych:
nalezy wpisa¢ jg zgodnie z zasadami np.: {3} — czas. Wykaz dostepnych
zmiennych znajduje sie w punkcie 11.4 instrukciji.

29.5. Czytnik kodéw kreskowych

Waga umozliwia wspotprace z czytnikiem kodow kreskowych.
Czytnik wykorzystywany jest do szybkiego wyszukiwania towaréw z bazy towardw.
Konfiguracji parametrow podtgczenia czytnika kodéw kreskowych dokonuje sie w podmenu
<Ustawienia/Urzgdzenia/Czytnik Kodow Kreskowych>.
Uzytkownik ma mozliwosc¢:

a) wybrania portu komunikacji, do ktérego jest podtgczony czytnik kodoéw kreskowych,

b) ustawienia parametrow wybranego portu.

Uwaga:

W podmenu <Komunikacja> lub z poziomu ustawien dla portu czytnika kodéw kreskowych
nalezy ustawi¢ predkosc transmisji na zgodng ze skanerem kodow kreskowych (domysinie
9600 b/s).

Procedura:

Nacisngc¢ przycisk ﬁ'
Wejs¢ do menu <URZADZENIA>.
Nastepnie wej$¢ do grupy menu <CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH>.
Ustawi¢ parametry wagi, zwigzane ze wspotpracg z czytnikiem kodow
kreskowych:
< PORT> - wybor portu, do ktérego ma by¢ podtgczony czytnik kodow
kreskowych:

o dostepne opcje: BRAK, COM 1, COM 2 (brak w wagach AS X7).

29.6. Przyciski zewnetrzne

Podmenu <PRZYCISKI ZEWNETRZNE> zawiera ustawienia pozwalajgce na uruchomienie
wspotpracy wagi z przyciskami zewnetrznymi: TARA i PRINT.

Procedura:
e Wej$¢ do menu <URZADZENIA>.
¢ Nastepnie wejs¢ do grupy menu <PRZYCISKI ZEWNETRZNE>.
e WigczyC dziatanie przyciskow:
<TARUJ> - na wartos¢ <TAK>;
<DRUKUJ> - na wartos¢ <TAK>.
e WYyjs¢ z menu wagi.
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Uwaga:

Program wagi umozliwia wspotprace z jednym z przyciskow lub z obydwoma. Jezeli do wagi
trzeba podigczyc¢ obydwa przyciski zewnetrzne, nalezy podtgczy¢ do portu COM 2 lub dla
wagi serii AS X7 ztgcze DB9/M ,rozgateznik”, a do niego podtgczy¢ przyciski TARA i PRINT.
Do COM 1 lub do ,rozgateznika” podtgczyc¢ drukarke Ilub terminal (nalezy uzgodnic
parametry transmisji DRUKARKA-WAGA). Kazde nacisniecie przycisku zewnetrznego TARA
lub PRINT bedzie powodowato reakcje wagi; takg sama, jak nacisniecie przycisku TARA Ilub
PRINT na klawiaturze wagi.

Jezeli ma zostac uzyty tylko jeden z przyciskow, wtedy mozna go podtgczy¢ bezposrednio
do portu COM 2 lub dla wagi serii AS X7 ztgcze DB9/M lub takze wykorzystac ,rozgateznik’.
W celu zapewnienia prawidtowej wspofpracy nalezy pamietac, aby:

e dodatkowe przyciski podtgczane byty do portu COM2 lub dla wagi serii AS X7 ztgcze
DB9/M,

e przyciski podifgczy¢ do odpowiednich gniazd ,rozgateznika”, jezeli jest wykorzystywany
(patrz: opisy na ,rozgatezniku’),

e wigczyc¢ dziatanie przyciskow w parametrach wagi (patrz: opis powyzej),

e wytgczy¢ dziatanie innych urzgdzen zewnetrznych (wyswietlacz dodatkowy lub czytnik
kodow) na porcie COM2 (port dla tych urzgdzen powinien byc¢ ustawiony na warto$¢
<BRAK>),

e jezeli drukarka bedzie podigczona do ,rozgateznika” (gniazdo CPU), to nalezy ustawic
port dla <DRUKARKI> na wartoS¢ <COM2>, ustawienie niemozliwe dla wag serii
AS X7.

Przyktadowy zestaw przyciskow zewnetrznych TARA i PRINT.
Zestaw przyciskow nie jest standardowym wyposazeniem wagi.

29.7. Modut sSrodowiskowy

Istnieje mozliwos¢ podtgczenia do wagi modutu srodowiskowego THB 3/5 poprzez porty
COM 1 lub COM 2 (brak w wagach AS X7). W celu zapewnienia prawidtowej wspodtpracy
nalezy wprowadzi¢ adres podfgczenia modutu oraz predkos¢ transmisji dla portu (ustawienia
portu), do ktoérego jest podigczony modut srodowiskowy (adres i predko$¢ znajduje sie na
tabliczce modutu sSrodowiskowego).

Przyktadowe ustawienia dla portu podtgczenia modutu Srodowiskowego:

Predkosc¢ — 115200 bit/s; Adres — 15.

(_ﬂ Urzadzenia

Modut $rodowiskowy

Wyswietlacz dod <

. Port
Czytnik kodow

Przyciski zewne Ustawienig portu
Predkosc 115200
’ Adres 15

dut $rodowis|
“ Parzystosc Brak
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30. SRODOWISKO

Grupa parametrow, w ktérej uzytkownik ma mozliwos¢ wigczenia odczytu warunkéw
srodowiskowych z modutu sSrodowiskowego THB 3/5, oraz definiowania wartosci
granicznych temperatury i wilgotnosci oraz ich zmian na 1 godzine. Wprowadzone wartosci
okreslajg wyswietlanie informaciji (poprzez odpowiednie ikony), o tym czy odczytane wartosci
Z czujnikdbw mieszczg sie w akceptowalnych granicach.

Ustawienia dla poszczegodlnych czujnikow:

stWiSko Czestotliwos¢ zapisu warunkéw [min] 1 min .

Inn. Czujnik wewnetrzny temperatury 1

Informacje o waq Modut $rodowiskowy

— Czestotliwosc¢ zapisu warunkéw [min]: parametr okresla z jakg czestotliwoscig bedg
zapisywane dane z czujnikbw w bazie, oraz z jakg czestotliwoscig bedg odswiezane
wyswietlane ikony obrazujgce stan warunkéw srodowiskowych,

— Czujnik wewnetrzny temperatury 1: po wejsciu w ustawienia parametru, uzytkownik
moze zdefiniowa¢ graniczne wartosci temperatury i szybkos¢ z jakg zmienia sie
temperatura w wadze,

] S vty Temperatura Min — warto$¢ minimalnej temperatury w wadze.

e L 0 | Ponizej tej temperatury bedzie wyswietlany czerwony piktogram

Termpormion e woe termometru.

S ee Temperatura Max — warto§¢ maksymalna temperatury w wadze.
Powyzej tej temperatury bedzie wyswietlany czerwony piktogram
termometru.

Temperatura delta t/h — warto§¢ maksymalnej szybkosci
zmiany temperatury w wadze. Powyzej tej wartosci bedzie
wyswietlany pulsujgcy czerwony piktogram termometru.

Widocznos¢ tego parametru jest wigczana w menu serwisowym wagi.

— Modut $rodowiskowy: grupa parametrow umozliwiajgca wigczenie odczytu z modutu
srodowiskowego podtgczonego do wagi, oraz okreslenie wartosci granicznych dla
tego modutu.

] e rstenidheeny Modut sSrodowiskowy - parametr okreslajgcy tryb pracy modutu.
— Dostepne opcje: Brak — odczyt wskazan z modutu

S PR . Srodowiskowego wytgczony; Zapis — wigczony odczyt i zapis do
ERN bazy wskazan modutu; Zapis i alert — wtgczony odczyt i zapis
i wskazan do bazy, oraz uruchomiona opcja wyswietlania

W:M o ostrzezen o zmianie warunkéw $rodowiskowych wg. ponizszych
Wigotnose Max s0% ustawien wartosci granicznych.

Wilgotnos¢ delta %/h 10 %

Dodatkowy czujnik temperatury — wigczenie odczytu
wskazania z dodatkowego czujnika temperatury podtgczonego
do modutu srodowiskowego.

Temperatura Min — warto$¢ minimalnej temperatury. Ponizej tej
temperatury bedzie wyswietlany czerwony piktogram
termometru.

- 152 -



Temperatura Max — wartos¢ maksymalna temperatury. Powyzej
tej temperatury bedzie wyswietlany czerwony piktogram
termometru.

Temperatura delta t/h — warto§¢ maksymalnej szybkosci
zmiany temperatury. Powyzej tej wartosci bedzie wyswietlany
pulsujgcy czerwony piktogram termometru.

Wilgotnos¢ Min — wartos¢ minimalnej wilgotnosci. Ponizej tej
wilgotnosci bedzie wyswietlany czerwony piktogram.
Wilgotnosé Max — wartos¢ maksymalna wilgotnosci. Powyzej
tej wilgotnosci bedzie wyswietlany czerwony piktogram.
Wilgotnosé delta %/h — warto$¢ maksymalnej szybkosci zmiany
wilgotnosci. Powyzej tej wartosci bedzie wyswietlany pulsujgcy
czerwony piktogram.

Po ustawieniu odpowiednich wartosci dla opcji Srodowisko, w oknie gtéwnym beda
wyswietlane odpowiednie piktogramy, ktore informujg uzytkownika o aktualnych odczytach
warunkow srodowiskowych i ich zmianie.

w»w \Wazenie el
@

Max 220 g; Min 1 mg; d=0.1 mg g; e=1 mg; T=-220 g

" 0.0000 .

Ikona stanu odczytu warunkow srodowiskowych:

Lp. | Ikona | Opis

1 Odczytana temperatura znajduje sie w ustawionych granicznych wartosciach

2 } Odczytana temperatura znajduje sie poza ustawionymi granicznymi wartosciami
3 Odczytana wilgotnos¢ znajduje sie w ustawionych granicznych wartosciach

4 $e Odczytana wilgotnos¢ znajduje sie poza ustawionymi granicznymi wartosciami
5 & Temperatura zmienita sie zbyt szybko (pulsujgcy)

6 :. Wilgotnos¢ zmienita sie zbyt szybko (pulsujacy)
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31. PROTOKOL KOMUNIKACYINY

Informacje podstawowe

A. Znakowy protokdt komunikacyjny waga — terminal przeznaczony jest do komunikacji
miedzy wagg RADWAG a urzgdzeniem zewnetrznym.

B. Protokot sktada sie z komend przesytanych z urzgdzenia zewnetrznego do wagi i
odpowiedzi z wagi do urzgdzenia.

C. Odpowiedzi sg wysytane z wagi kazdorazowo po odebraniu komendy, jako reakcja na
dang komende.

D. Przy pomocy komend sktadajgcych sie na protokdt komunikacyjny mozna uzyskiwacé
informacje o stanie wagi, jak i wptywac na jej dziatanie, np. mozliwe jest: otrzymywanie
z wagi wynikow wazenia, zerowanie itp.

31.1. Zestaw rozkazow

Rozkaz Opis komendy

Z Zeruj wage

T Taruj wage

oT Podaj wartosc tary

uT Ustaw tare

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowe;j

Sl Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
SuU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej

SuUl Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

C1 Wiacz transmisje ciggtg w jednostce podstawowej
Co Whytgcz transmisje ciggtg w jednostce podstawowej
Cul Wigcz transmisje ciggtg w jednostce aktualnej

Cuo Wytgcz transmisje ciggtg w jednostce aktualnej

DH Ustaw dolny prog dowazania

UH Ustaw gorny prog dowazania

ODH Podaj wartos¢ dolnego progu dowazania

OUH Podaj wartos¢ gérnego progu dowazania

SM Ustaw wartos¢ masy pojedynczej sztuki

TV Ustaw wartos¢ masy docelowej

RM Ustaw wartos¢ masy odniesienia

NB Podaj numer fabryczny wagi

SS Zatwierdzenie wyniku

IC Wykonanie kalibracji wewnetrznej

IC1 Zablokuj automatyczng kalibracje wewnetrzng wagi
ICO Odblokuj automatyczng kalibracje wewnetrzng wagi
K1 Zablokuj klawiature wagi

KO Odblokuj klawiature wagi

o1\l Podaj dostepne mody pracy

OMS Ustaw mod pracy

OMG Podaj aktualny mod pracy
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Ul Podaj dostepne jednostki masy

usS Ustaw jednostke masy

UG Podaj aktualny jednostke masy

BP Uruchom sygnat dzwiekowy

PC Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
BN Podaj typ wagi

FS Podaj max udzwig

RV Podaj wersje programu

A Ustaw autozero

EV Ustaw srodowisko

EVG Podaj ustawione srodowisko

FIS Ustaw filtr

FIG Podaj ustawiony filtr

ARS Ustaw zatwierdzenie wyniku

ARG Podaj ustawione zatwierdzenie wyniku
LDS Ustaw ostatnig cyfre

LOGIN Logowanie uzytkownika

LOGOUT Wylogowanie uzytkownika

PROFILE Wybor profilu

PRG Podaj wybrany profil

NT Wspétpraca z gtowicami PUE 7.1, PUE 10

Uwaga: Kazdy rozkaz musi zosta¢ zakonczony znakami CR LF.

31.2. Format odpowiedzi na pytanie z komputera
Indykator po przyjeciu rozkazu odpowiada:

XX ACRLF komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
XX DCRLF zakonczono komende (wystepuje tylko po XX _A)
XX I CR LF komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
XX ~NCRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu max
XX _VvCRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu min
XX _OKCRLF [komende wykonano
ES CRLF komenda niezrozumiana
przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

XX _ECRLF - . :

- (limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)

XX - w kazdym przypadku jest nazwg wystanego rozkazu
- reprezentuje znak odstepu (spaciji)
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OPIS KOMEND
Zerowanie wagi
Sktadnia: Z CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z DCRLF - zakonczono komende

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z "CRLF - komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu zerowania
Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

Z | CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Tarowanie wagi
Sktadnia: T CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T DCRLF - zakonczono komende

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T vCRLF - komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu tarowania
T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

T ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Podaj wartos¢ tary
Skfadnia: OT CR LF
Odpowiedz: OT_TARA CR LF - komenda wykonana
Format odpowiedzi:

112 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19
O | T | spacja tara spacja jednostka spacja CR | LF
Tara - 9 znakow z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewe;j
Uwaga:

Wartosc tary jest podawana zawsze w jednostce kalibracyjney.

Ustaw tare

Sktadnia: UT_TARA CR LF, gdzie TARA - wartosc tary
Mozliwe odpowiedzi:

UT_OK CRLF -komendawykonana

UT_I CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format tary)
Uwaga:

W formacie tary nalezy uzywac kropki jako znacznika miejsc po przecinku.
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Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej
Sktadnia: S CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

S ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

S ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

S ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 118 |19 | 20 | 21
S | spacja staf)ri]lﬁlciéci spacja | znak | masa | spacja jednostka | CR | LF

Przyktad:

SCRLF - rozkaz z komputera

S_ACRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie

s - 8.5 g CR LF ° komenda wykonana, zwracana jest wartosc

masy w jednostce podstawowe;j
gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
Sktadnia: SI CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SI ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest wartosS¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
1|2 3 4 5 6 7-15 16 17118 | 19| 20 | 21
S| | | spacja zr.1ak, . | spacja | znak | masa | spacja | jednostka ¢ LF
stabilnosci R
Przykiad:
SICRLF - rozkaz z komputera

- komenda wykonana, zwracana jest wartos¢

9
SI_? masy w jednostce podstawowej natychmiast

18.5 kg _CRLF

gdzie: _ - spacja

Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
Sktadnia: SU CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SU_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
SU E CRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
SU_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
l1]2] 3 | 4 | 5 | 6 |75 16 |17[18 |19 ] 20| 21 |
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: znak . :
S| U Sp;le stabilnosc spaaq znak | masa Sp:CJ jednostka CR | LF
[
Przykiad:
SUCRLF - rozkaz z komputera
SU_ACRLF -komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
su ) 172 135 N CRLE komengja wykonana, zwracana jest yvartosc
————— - = masy w jednostce aktualnie uzywane;.
gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

Sktadnia: SUI CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SULICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1123 4 5 6 7-15 16 |17 /18|19 ] 20 ] 21
S|U|I zr.1ak' . | spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
stabilnosci
Przykiad:
SUICRLF - rozkaz z komputera

- komenda wykonana, zwracana jest wartos¢

SuUl?_ - 58.237_kg_CRLF ) .
masy w jednostce podstawowe]

gdzie: _ - spacja

Wiacz transmisje ciagta w jednostce podstawowej

Sktadnia: C1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

Cl1 ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
C1_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1]2 3 4 5 6 | 715 16 |17 [18 |19 |20 ] 21
spacj znak spacj spacj
S| | pa I | stabilnosc pa ]| znak | masa pa ) jednostka CR | LF
i

Wytacz transmisje ciagta w jednostce podstawowej

Sktadnia: CO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CO_ACRLF - komenda zrozumiana i wykonana

Wiacz transmisje ciagta w jednostce aktualnej
Sktadnia: CU1 CR LF
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Mozliwe odpowiedzi:
CULl_ICRLF
CU1_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce aktualnej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

1 2 3 4 5 6 7-15 16

17 | 18 | 19

20

21

znak
stabilnos
Ci

S| U I spacja | znak | masa | spacja jednostka

CR

LF

Wylacz transmisje ciagta w jednostce aktualnej
Sktadnia: CUO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CUO_I CR LF
CUO_A CRLF - komenda zrozumiana i wykonana

Ustaw dolny prég dowazania

Sktadnia: DH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

DH _OK CR LF - komenda wykonana

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

Ustaw gorny prég dowazania

Sktadnia: UH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

UH_OK CR LF - komenda wykonana

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

Podaj wartos¢ dolnego progu dowazania

Sktadnia: ODH CR LF

Odpowiedz: DH_MASA CR LF - komenda wykonana
Format odpowiedzi:

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

1] 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17

18

19

D | H spacja masa spacja jednostka spacja

CR

LF

Masa
Jednostka

- 9 znakow z wyréwnaniem do prawej
- 3 znaki z wyrownaniem do lewe;j

Podaj wartos¢ gérnego progu dowazania

Sktadnia: OUH CR LF

Odpowiedz: UH_MASA CR LF - komenda wykonana
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1| 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17

18

19
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U | H | spacja masa spacja jednostka spacja CR LF

Masa - 9 znakdéw z wyréwnaniem do prawej

Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

Ustaw mase pojedynczej sztuki (tylko w LICZENIU SZTUK)

Sktadnia: SM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

SM_OK CR LF - komenda wykonana

SM | CR LE - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna (np. inny mod
- pracy niz LICZENIE SZTUK)
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

Ustaw mase docelowg (np. w DOZOWANIU)

Sktadnia: TV_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

TV_OK CRLF - komenda wykonana

TV | CRLE - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna (np. mod pracy
- WAZENIE)
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

Ustaw mase odniesienia (np. w ODCHYLKACH)

Sktadnia: RM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

RM_OK CR LF - komenda wykonana

RM | CR LE - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna (np. inny mod
- pracy niz ODCHYLKI)
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

Zatwierdzenie wyniku

Sktadnia: SS CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SS OK CR LF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Komenda imituje nacisniecie przycisku PRINT na elewacji wagi, wedtug ustawieh w wadze,
ktére sg wybrane dla zatwierdzenia wyniku.

Kalibracja wewnetrzna
Sktadnia: IC CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

IC_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

IC_ DCRLF - zakonczono kalibracje

IC_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

IC_ECRLF - przekroczony zakres, limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
IC_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Zablokuj automatyczng kalibracje wewnetrzng wagi
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Sktadnia: IC1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

IC1 ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
IC1_E CRLF - operacja nie jest mozliwa, np. w przypadku wagi legalizowanej
IC1_ OK CRLF -komenda wykonana

W wagach legalizowanych operacja nie jest mozliwa. W wagach nielegalizowanych komenda
blokuje kalibracje wewnetrzng, do momentu jej odblokowania rozkazem ICO lub wytgczenia wagi.
Komenda nie zmienia ustawien wagi, dotyczgcych czynnikdw decydujgcych o rozpoczeciu
procesu kalibraciji.

Odblokuj automatyczng kalibracje wewnetrzng wagi

Sktadnia: ICO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

ICO_I CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ICO_OK CR LF - komenda wykonana

Dla wag legalizowanych operacja nie jest mozliwa.

Podaj nr fabryczny wagi

Sktadnia: NB CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

NB_A_"x" CRLF - komenda zrozumiana, zwraca numer fabryczny

NB_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - numer fabryczny urzgdzenia (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: NB CR LF - podaj numer fabryczny

odpowiedz: NB_A "1234567” - numer fabryczny urzgdzenia —"1234567”

Zablokuj klawiature wagi

Sktadnia: K1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

K1 ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

K1 OK CRLF - komenda wykonana

Komenda blokuje klawiature wagi (czujniki ruchu, touch panel) do momentu jej odblokowania
rozkazem KO lub wytgczenia wagi.

Odblokuj klawiature wagi

Skfadnia: KO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

KO I CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
KO _OK CR LF - komenda wykonana

OMI — podaj dostepne mody pracy

Opis komendy:
Komenda zwraca dostepne mody pracy dla danego urzgdzenia.
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Sktadnia: OMI <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
OMI <CR><LF>
n_"Nazwa modu”
<CR><LF>
n_"Nazwa modu”
<CR><LF>
OK <CR><LF>
OMI_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
Nazwa modu — parametr, nazwa modu pracy, zwracana pomiedzy znakami cudzystowu.
Nazwa przedstawiona tak, jak na wyswietlaczu danego typu wagi, w wybranym aktualnie na
wadze jezyku pracy.
n - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca numer modu pracy
n— 1 - Wazenie

2 — Liczenie sztuk

3 — Odchyiki

4 — Dozowanie

5 — Receptury

6 — Wazenie zwierzat

8 — Gestosc ciat statych

9 — Gestosc cieczy

10 — Zatrzask MAX

12 — Dowazanie

13 — Statystyka

- komenda wykonana, zwraca dostepne mody pracy

Uwaga:

Numeracja modow pracy jest Scisle przypisana do ich nazwy i stata we wszystkich rodzajach
wag.

Niektére rodzaje wag w odpowiedzi na OMI mogg zwraca¢ samg numeracje, bez nazwy.
Przyktad:

polecenie: OMI <CR><LF> - podaj dostepne mody pracy
odpowiedz: OMI <CR><LF>
2 ” Liczenie sztuk” <CR><LF> - zwracane sg dostepne mody pracy,
4 " Dozowanie” <CR><LF> numer modu + nazwa
12_”" Dowazanie” <CR><LF>
OK <CR><LF> - koniec wykonywania komendy

OMS — ustaw mod pracy

Opis komendy:

Komenda ustawia aktywny mod pracy dla danego urzgdzenia.
Sktadnia: OMS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

OMS OK <CR><LF> - komenda wykonana

OMS E <CR><LE> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format

OMS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n - parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca mod pracy, doktadny opis przy komendzie OMI
Przyktfad:

polecenie: OMS_13<CR><LF> - ustaw mod STATYSTYKA
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odpowiedz: OMS_OK<CR><LF> - wybrano mod STATYSTYKA

OMG - podaj aktualny mod pracy

Opis komendy:

Komenda zwraca wybrany mody pracy dla danego urzgdzenia.
Sktadnia: OMG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

OMG_n_OK K q K ctual g
<CR><LE> - komenda wykonana, zwraca numer aktualnego modu pracy
OMG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca mod pracy, doktadny opis przy komendzie OMI
Przyktad:

polecenie: OMG<CR><LF> - odczytaj aktualny mod pracy

odpowiedz: OMG_13 OK<CR><LF> - urzgdzenie w modzie STATYSTYKA

Ul — podaj dostepne jednostki

Opis komendy:

Komenda zwraca dostepne jednostki dla danego urzadzenia, w aktualnym modzie pracy.
Sktadnia: Ul <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

Ul_"X1,X2, ... X,”_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca dostepne jednostki

Ul_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie
niedostepna

X - oznaczenie jednostek, oddzielone przecinkami

X — g, mg, ct, Ib, 0z, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tlc, mom, gr, ti, N, baht, tola, msg, ul, u2

Przyktad:
polecenie: Ul <CR><LF> - podaj dostepne jednostki
odpowiedz: Ul_"g, mg, ct’”_OK<CR><LF> - zwracane sg dostepne jednostki

US — ustaw aktualng jednostke

Opis komendy:

Komenda ustawia aktualng jednostke dla danego urzadzenia.

Sktadnia: US_x <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

US_x_OK <CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke

US_E <CR><LF> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
nieprawidtowy format
US_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X - parametr, oznaczenie jednostek: g, mg, ct, Ib, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tic, mom, gr, ti, N,
baht, tola, msg, ul, u2, next

Uwaga:

W przypadku, gdy x=next komenda powoduje zmianeg jednostki na nastepng z dostepnej listy

(symulacja wcisniecia przycisku ,, J:'I| > lub nacisniecie pola jednostki w oknie kontrolki masy).
Przyktad:
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polecenie: US_mg<CR><LF> - ustaw jednostke ,mg”
odpowiedz: US_mg_OK<CR><LF> - ustawiono aktualng jednostke ,mg”

UG - podaj aktualng jednostke

Opis komendy:

Komenda zwraca aktualng jednostke.

Sktadnia: UG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

UG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke

UG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X - parametr, oznaczenie jednostki

Przyktad:

polecenie: UG<CR><LF> - podaj aktualng jednostke
odpowiedz: UG_ct OK<CR><LF> - aktualnie wybrana jednostka

Lct’

BP — uruchom sygnat dzwigkowy

Opis komendy:

Komenda uruchamia sygnat dzwiekowy BEEP na okreslony czas.
Sktadnia: BP_CZAS <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:
BP_OK <CR><LF> - komenda wykonana, uruchamia sygnat BEEP

BP_E” <CR><LF> - brak parametru lub nieprawidtowy format

BP_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CZAS - parametr, wartos¢ dziesietna, okresla czas w [ms] trwania sygnatu dzwiekowego.
Zalecany przedziat <50 + 5000>.

W przypadku podania wartosci wiekszej od dopuszczalnej dla danego urzgdzenia, BEEP
zostanie uaktywniony na maksymalny czas obstugiwany przez urzgdzenie.

Przyktad:

polecenie: BP_350<CR><LF> - wigcz BEEP na 350 ms
odpowiedz: BP_OK<CR><LF> - BEEP zatgczony
Uwaga:

BEEP wywotany komendg BP zostanie przerwany, jezeli w czasie jego trwania nastgpi
uaktywnienie sygnat z innego zrédta: klawiatura, touch panel, czujniki ruchu.

PC - wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Sktadnia: PC CR LF
Polecenie: PC CR LF - wyslij wszystkie zaimplementowane komendy

Odpowiedz: PC_A "ZT,S,Sl...” - k_omenda wykonana, indykator wystat wszystkie
zaimplementowane komendy.

BN - podaj typ wagi

Sktadnia: BN <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
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BN_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca typ wagi

BN_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - Typoszereg wagi (miedzy znakami cudzystowu), poprzedzony ogolnym typem wagi
Przyktad:

polecenie: BN <CR><LF> - podaj typ wagi

odpowiedz: BN_A "AS” - typ wagi - "AS X7”

FS - podaj maksymalny udzwig

Sktadnia: FS <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FS_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca Max wagi

FS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X - Max wagi bez dziatek wybiegu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: FS <CR><LF> - podaj Max wagi

odpowiedz: FS_A "220.0000” - maksymalny udzwig wagi - "220 g”

RV - podaj wersje programu

Sktadnia: RV <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

RV_A_"x" <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca wersje programu

RV_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - wersja programu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: RV <CR><LF> - podaj numer programu
odpowiedz: RV_A_"1.1.17 - wersja programu - "1.1.1”

A - ustaw AUTOZERO

Sktadnia: A_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

A_OK <CR><LF> - komenda wykonana

A E <CR><LF> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format

A_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
N - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca ustawienie autozera
n — 0 — autozero wytgczone
1 — autozero wtgczone
Uwaga: Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktfad:
polecenie: A _1<CR><LF> - wigcz dziatanie autozera
odpowiedz: A OK<CR><LF> - autozero wigczone

Komenda wigcza dziatanie AUTOZERA do momentu wytgczenia rozkazem A O.
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EV - ustaw srodowisko

Sktadnia: EV_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

EV_OK <CR><LF> - komenda wykonana

- wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
nieprawidtowy format

EV_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n - parametr, wartosS¢ dziesietna okreslajgca ustawienie srodowiska

n — 0 — srodowisko niestabilne
1 — Srodowisko stabilne

EV_E <CR><LF>

Uwaga:

Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:

polecenie: EV_1<CR><LF> - ustaw srodowisko na Stabilne
odpowiedz: EV_OK<CR><LF> - ustawiono $rodowisko na Stabilne

Komenda ustawia parametr <SRODOWISKO> na wartos¢ <STABILNE> do momentu zmiany
na wartos¢ <NIESTABILNE> komendg EV 0.

EVG - podaj aktualnie ustawione srodowisko

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym srodowisku.

Skfadnia: EVG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

EVG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione srodowisko

EVG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X - parametr, oznaczenie aktualnie ustawionego srodowiska

Przyktad:

polecenie: EVG<CR><LF> - podaj aktualne srodowisko

odpowiedz: EVG_0 OK<CR><LF> - aktualnie ustawione srodowisko niestabilne

FIS — ustaw filtr

Sktadnia: FIS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FIS OK <CR><LF> - komenda wykonana

- wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
nieprawidtowy format

FIS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
n - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca numer filtra
n — 1 — bardzo szybki

FIS E <CR><LF>

2 — szybki

3 — Sredni

4 — wolny

5 — bardzo wolny
Uwaga:

Numeracja jest scisle przypisana do nazwy filtra i stata we wszystkich rodzajach wag.
Jezeli w danym typie wagi ustawienia filtra przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia

- 166 -



ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie: FIS_3<CR><LF> - ustaw filtr Sredni
odpowiedz: FIS OK<CR><LF> - ustawiono filtr Sredni

FIG — podaj aktualny filtr

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym filtrze.
Sktadnia: FIG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FIG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiony filtr

FIG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego filtru

Przyktad:

polecenie: FIG<CR><LF> - podaj aktualny filtr
odpowiedz: FIG_2 OK<CR><LF> - aktualnie ustawiony filtr Sredni

ARS — ustaw zatwierdzenie wyniku
Sktadnia: ARS_n <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
ARS_OK <CR><LF> - komenda wykonana
ARS E <CR><LF> - yvystapli btad podczas wykonywania komendy, brak parametru lub

- nieprawidtowy format
ARS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
n - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca zatwierdzenie wyniku
n — 1 —szybko

2 — szybko+doktadnie

3 — dokfadnie
Uwaga:
Numeracja jest scisle przypisana do nazwy zatwierdzenia wyniku i stata we wszystkich
rodzajach wag.
Jezeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktfad:

. - ustaw zatwierdzenie wyniku na
polecenie: ARS_2<CR><LF> szybko+doktadnie
odpowiedz: ARS_OK<CR><LF> - ustawiono szybko+doktadnie

ARG - podaj aktualne zatwierdzenie wyniku

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym zatwierdzeniu wyniku.

Sktadnia: ARG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

ARG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione zatwierdzenie wyniku
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ARG_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego zatwierdzenia wyniku
Przyktad:
polecenie: ARG<CR><LF> - podaj aktualne zatwierdzenie wyniku

odpowiedz: ARG_2 OK<CR><LF> - aktualnie ustaV\_none zatwierdzenie wyniku
szybko+doktadnie

LDS - ustaw ostatnia cyfre

Sktadnia: LDS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

LDS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

LDS E <CR><LE> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format

LDS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
n - parametr, wartosc dziesietna okreslajgca ustawienie dla ostatniej cyfry
n — 1-zawsze

2 — nigdy
3 — gdy stabilny
Uwaga:

Numeracja jest Scisle przypisana do nazwy ustawienia ostatniej cyfry i stata we wszystkich
rodzajach wag.

Jezeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie: LDS_1<CR><LF> - ustaw ostatnig cyfre na warto$¢ Zawsze
odpowiedz: LDS_OK<CR><LF> - ustawiono Zawsze

LOGIN - Logowanie uzytkownika

Sktadnia: LOGIN_Nazwa, Hasfo CR LF gdzie: _ - spacja

(Nazwa i hasto muszg by¢ wpisane zgodnie z formatem jak w wadze — mate i wielkie litery)
Mozliwe odpowiedzi:

LOGIN OK CR LF - komenda zrozumiana, nowy uzytkownik zalogowany

LOGIN ERRROR CR LE  ~ I_<omend.a zrozumiana, lecz btgd w nazwie lub hasle
uzytkownika, niemozliwe zalogowanie

ES CRLF - komenda niezrozumiana (btad w formacie)

LOGOUT — Wylogowanie uzytkownika

Sktadnia: LOGOUT CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

LOGOUT OK CR LF - komenda zrozumiana, uzytkownik wylogowany
ES CR LF - komenda niezrozumiana (btad w formacie)

Podaj nazwe profilu

Sktadnia: PRG CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

PRG_A X" CRLF - komenda zrozumiana, zwraca nazwe profilu

PRG_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
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X — nazwa profilu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:
polecenie: PRG CR LF - podaj nazwe profilu
odpowiedz: PRG _A_"Fast” — nazwa profilu —"Fast”

PROFILE — wybér profilu

Sktadnia: PROFILE_Nazwa CR LF

gdzie: _ - spacja (nazwa musi by¢ wpisana zgodnie z formatem, jak w wadze — mate,
wielkie litery, spacje np. Fast; Fast dosing, User, Precision).

Mozliwe odpowiedzi:

PROFILE OK CR LF - komenda zrozumiana, nowy profil ustawiony
LOGIN ERRROR CR LF I-Or(;mjenda zrozumiana, lecz btgd w nazwie, niemozliwe ustawienie
ES CRLF - komenda niezrozumiana (btad w formacie)

Wspobtpraca z glowicami PUE 7.1, PUE 10

Sktadnia: NT CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
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s | N | g | & S S 8 7 °
N S 8 & 3 2
- O
NT - rozkaz
Znak - [spacja] gdy stabilny, [?] gdy niestabilny
stabilnosci
Znak zera - [spacja] gdy poza zerem, [Z] gdy w zerze
Znacznik - W ktérym aktualnie zakresie znajduje sie masa: [spacja] gdy
zakresu jednozakresowa, [2] gdy dwuzakresowa, [3] gdy trzyzakresowa

Znacznik cyfry [zero] gdy bez znacznika, [1] znacznik jednej cyfry, [2] znacznik dwoch

cyfr, [3] znacznik trzech cyfr, [4] znacznik czterech cyfr, [5] znacznik

pieciu cyfr
Masa - 10 znakdéw masy netto w jednostce kalibracyjnej (z kropkg i ptywajgcym
znakiem ,-,, bez znacznikéw cyfry) z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej
masy
Tara - 9 znakow wartosci tary z kropkg z wyrownaniem do prawe;j (jezel

.ptywajgca” tara zostaje automatycznie wytgczona wtedy wysytana jest
warto$¢ zerowa)
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Jednostka tary

3 znaki z wyrbwnaniem do lewej

Liczba cyfr - Liczba okreslajgca ilos¢ cyfr ukrytych: [spacja] gdy nie ma cyfr ukrytych,

ukrytych [1] gdy jest jedna cyfra ukryta, [2] gdy jest dwie cyfry ukryte, [3] gdy jest
trzy cyfry ukryte

Status wagi - Liczba okreslajgca status wagi: [0] wazenie, [1] oczekiwanie na
rozpoczecie kalibracji, [2] kalibracja wagi

Czas do - Dla statusu [1], podawany jest czas w sekundach do rozpoczecia

kalibracji kalibracji automatycznej, moze przyjmowac wartos¢ od 30 do 01.

automatycznej Dla pozostatych statusow wartos¢ 00.

Przykitad:

NT CR LF - rozkaz z komputera

NT_?__0__ -5.113 _g9g___ 0.000_g__ 01 28CR LF

- komenda wykonana, zwracana jest warto$¢ masy z pozostatymi danymi gdzie: _ - spacja

31.3. Wydruk reczny/wydruk automatyczny

Uzytkownik moze generowac z wagi wydruki ricznie lub automatyczne.
« Wydruk reczny: nacisng¢ przycisk po ustabilizowaniu sie wskazania.
« Wydruk automatyczny generowany jest automatycznie, zgodnie z ustawieniami jak dla
wydruku automatycznego (patrz: pkt. 12).

Zawartos¢ wydruku zalezna jest od ustawien dla <Wydruk standardowy> - <Wydruk GLP>
(patrz: pkt. 12.2).

Format wydruku masy dla wag nielegalizowanych (brak znacznikéw cyfr
wyroznionych):

1 2 3 4-12 13 14 | 15| 16 | 17 | 18
znak . . .
stabilnosci spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
Znak [spacja] jezeli stabilny
stabilnosci [?] jezeli niestabilny

["] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na -

Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych
Masa 9 znakow z kropkg z wyréwnaniem do prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewej
Przyktad:

1832.0_ g(ll_ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi
po nacisnieciu przycisku przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP>:

Data NIE Tara NIE
Czas NIE Brutto NIE
Uzytkownik NIE Aktualny wynik TAK
Towar NIE Warto$sé¢ MSW NIE
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Klient NIE Tara MSW NIE
Opakowanie NIE Status MSW NIE
Zmienna 1 NIE Masa dla titratora NIE
Zmienna 2 NIE Raport kalibracji NIE
Zmienna 3 NIE Profil NIE
Netto NIE Wydruk niestandardowy BRAK

Format wydruku masy dla wag legalizowanych z jednym miejscem wyréznionym:

1 2 3 4-14 15 [16]17 18] 19 | 20
znak . . :
stabilnosci | SPacia znak masa spacja | jednostka CR | LF
Znak [spacja] jezeli stabilny
stabilnosci [?] jezeli niestabilny
["] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na -
Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych
Masa 11 znakow z kropka i ze znacznikami cyfry wyrdznionej z wyrdwnaniem do
prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewej
Przykiad:

18.32[0] 2_g| _ _ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi

po nacisnieciu przycisku przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP> jak w
pierwszym przykfadzie.

Format wydruku masy dla wag legalizowanych z dwoma miejscami wyréznionymi:

1 2 3 4-14 15 [16]17 18] 19 | 20
Staiﬂﬁgéci spacja | znak masa spacja | jednostka CR | LF
Znak [spacja] jezeli stabilny
stabilnosci [?] jezeli niestabilny
["] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na -
Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych
Masa 11 znakdw z kropka i ze znacznikami cyfry wyrdznionej z wyrdwnaniem do
prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewej
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Przykiad:
_.18.343[20] _(EJ__ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi

po nacisnieciu przycisku przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP> jak w
pierwszym przyktadzie.

32. URZADZENIA PERYFERYJINE
Waga moze wspotpracowac z nastepujgcymi urzgdzeniami:
o komputerem,
« drukarkg paragonowg EPSON,
o drukarkg PCL,
« dowolnym urzgdzeniem peryferyjnym obstugujgcym protokot ASCII.

33. KOMUNIKATY O BLEDACH

Przekroczony zakres zerowania
Uzyj przycisku tarowania lub zrestartu;

wage

Przekroczony zakres masy startowej
Zdejmij obcigzenie z szalki

Przekroczony zakres tarowania
Uzyj przycisku zerowania lub zrestartuj

wage

Przekroczony gorny zakres wazenia
Zdejmij obcigzenie z szalki

Przekroczony czas operacji
zerowania/tarowania
Brak stabilizacji wyniku wazenia

Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia
Zamontuj szalke

34. WYPOSAZENIE DODATKOWE

Typ Nazwa

P0O151 Przewdd RS232 do drukarki

lR TP-UEW80 Drukarka paragonowa

ub RTP-RUS80
Drukarka PCL

SAL Stoét antywibracyjny do wag serii AS i PS
Klawiatura PC typu USB.

THB 3/5 Modut srodowiskowy
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35. INFORMACIJE O WADZE
To menu zawiera informacje dotyczgce wagi oraz programu. Parametry majg charakter

informacyjny.
(_ﬂ Informacje o wadze
Id wagi 123455 .

Typ wagi AS
Wersja programu 2.0.0
Kod produktu 123456789012

Wydruk ustawien

o wybraniu parametru <Drukowanie ustawie> nastgpi wystanie do portu drukarki ustawien
wagi (wszystkie parametry).
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