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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na dluzszy czas pozostawia¢c duzych obcigzen
na szalce.

Do obstugi panelu dotykowego nie uzywaé ostrych narzedzi (np. néz,
wkretak itp.).

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem stonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaé zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

Jezeli urzadzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podtagczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzgdzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem =.
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Wi-Fi® jest zarejestrowanym znakiem towarowym bedgcym witasnoscig
organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy wystepujacy w niniejszym
dokumencie zostat uzyty tylko dla celdéw informacyjnych i nie ma
za zadanie oznaczania zgodnosci zadnych produktow z produktami
certyfikowanymi przez organizacje Wi-Fi Alliance.
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1. PRZEZNACZENIE

Wagi TMX przeznaczone sg do stosowania w przemy$le. Posiadajg duzy
kolorowy ekran z panelem dotykowym utatwiajgcym obstuge oprogramowania
bez uzycia klawiatury.

Waga TMX jest oryginalnym rozwigzaniem, ktéra zawiera w jednej obudowie
komputer i przetwornik masy. Obydwa urzadzenia sg potgczone poprzez
wewnetrzny interfejs.

Zastosowanie powszechnie uzywanych systeméw operacyjnych (Windows)
daje mozliwos¢ tworzenia oprogramowania przez zewnetrzne firmy,
oraz wykorzystanie juz istniejgcego. Zastosowanie komputera personalnego
dato duzg elastycznos¢ i fatwo$¢ w zastosowaniach sieciowych i jedno-
stanowiskowych.

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie¢ naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy,
ktdre okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdw ich
wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci zwigzanej
Zz uszkodzeniami lub stratami, wynikajgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania procesow  produkcyjnych lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg

eksploatacjg wagi oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzehh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e zostanie zainstalowana inna wersja systemu operacyjnego,
e waga nie ma firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.
Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.
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3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowac szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zalozona, moze
spowodowaé uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkow czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowac
preparatéw zawierajgcych substancje scierne. Zawsze nalezy usuwa¢ brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementow. W przypadku codziennej pielegnacji
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Usunaé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatow, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia

naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw z tworzyw sztucznych

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujac
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzyé w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczacych na  bazie  mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem $rodka czyszczacego przy
wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie prob przydatnosci. Nie
stosowac preparatéw zawierajgcych substancje $cierne.



3.3. Czyszczenie platform wag do przemystu migsnego

Platformy wag do przemystu miesnego wykonane sg ze stali nierdzewnej
(wg PN-OH18N9, wg EN-1.4301, wg AISI-304) i elementdow silikonowych.

Wyjatkiem sg wagi kolejkowe ocynkowane wykonane ze stali konstrukcyjne;
galwanicznie cynkowanej oraz inwentarzowe malowane wykonane ze stali
konstrukcyjnej malowanej proszkowo z naktadkg aluminiowg na szalke.

Srodki myjace i dezynfekujagce powinny byé dobrane
odpowiednio do uzywanej wagi.

W przypadku wag inwentarzowych nalezy stosowa¢ do masowej eksploataciji
tylko wagi nierdzewne.

Sg one zdecydowanie bardziej odporne na dtugotrwate przebywanie
w trudnych warunkach, jakie panuja w ubojniach i skupach zywych zwierzat.
Wagi inwentarzowe malowane mogg by¢é stosowane w matoseryjnej
sporadycznej eksploatacji, przechowywane w suchych warunkach,
po wczesniejszym dokfadnym umyciu. Mozna je my¢ wodg z detergentami.
Niedozwolone jest mycie $rodkami agresywnymi, niedopuszczonymi
do kontaktu ze skdrg (wymagajgcych stosowania rekawic ochronnych).

W przypadku wag kolejkowych zabrania sie stosowac¢ do mycia wagi srodkéw
chemicznych zawierajgcych penetratory. Wage nalezy okresowo czysci¢ ze
smaru i zanieczyszczeh w miejscach potgczen toru wagi i toru jezdnego kolejki.

Mierniki wagowe wszystkich wag majg obudowy ze stali nierdzewnej i dtawice
poliamidowe. Platformy wag najazdowych i inwentarzowych oraz konstrukcje
nosne i tory wazgce wag kolejkowych mozna my¢ silnym strumieniem wody
o temperaturze do +80°C z odpowiednim $rodkiem myjgcym. Mycie miernikéw
wagowych silnym strumieniem wody i gorgcg wodg jest niedozwolone.
Wskazane jest ostanianie miernikbw wagowych na czas mycia pod cisnieniem
ich otoczenia:




Do mycia platform wag pomostowych wodoodpornych i ich miernikow
wagowych nie uzywacé silnego strumienia ani gorgcej wody, aby nie uszkodzi¢
silikonowego mieszka ostony czujnika w platformie i elewacji czy dfawic
w mierniku wagowym. Szalki wag pomostowych po zdjeciu z wag mozna my¢
silnym strumieniem wody lub przez zanurzenie.

NIE

Wagi Wagi Wagi Wagi pomostowe

najazdowe inwentarzowe kolejkowe wodoodporne
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Mycie woda . Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak
z detergentami

Mycie silnym Tak Nie Tak Nie Tak Nie Nie Nie Tak

strumieniem wody

Mycie goraca woda

max 80°C Tak Nie Tak Nie Tak Nie Nie Nie Tak

4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sa jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwiocznie odlaczy¢ urzgdzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek ktopotéw z prawidtowym dziataniem wagi nalezy
skontaktowac sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosic
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposob naprawy.



AN

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosSci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.

5. UTYLIZACJA

Wagi powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpadéw
z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego
eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

)54

6. BUDOWA WAG

6.1. Wagi jednoczujnikowe

Wagi jednoczujnikowe TMX przeznaczone sg gidwnie do szybkich
i doktadnych pomiaréw mas nieprzekraczajacych 300kg. Wagi jednoczujnikowe
charakteryzuja sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
zastosowany jest tylko jeden czujnik masy. Platformy wyposazone sg
w nierdzewng szalke oraz w zaleznosci od rodzaju wagi, konstrukcje krzyzaka
i podstawy wykonang ze stali nierdzewnej lub malowane;.

Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:
1- Szalka, 2 - Krzyzak, 3 - Czujnik masy, 4 - Podstawa.
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6.2. Wagi wieloczujnikowe

Wagi wieloczujnikowe TMX przeznaczone sg gtdwnie do szybkich
i doktadnych pomiaréw mas o duzych gabarytach. Wagi wieloczujnikowe
charakteryzujag sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
wykorzystywane jest kilka, najczesciej cztery, czujniki masy. Platformy
w zaleznosci od rodzaju wagi wykonane sg ze stali nierdzewnej lub malowanej,
posiadajg konstrukcje dostosowang do indywidualnego przeznaczenie (wagi
paletowe, ptozowe, platformowe).

Widok gtéwnych elementéw budowy wag wieloczujnikowych:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag wieloczujnikowych:
1 - szalka, 2 - czujniki masy, 3 - nozki.

6.3. Wagi z modutami tensometrycznymi

Wagi TMX z modutami tensometrycznymi przeznaczone sg gtéwnie
do pomiaru masy zbiornikéw/siloséw. Modutu montowane sg w konstrukcje
podpdr zbiornika przytwierdzonych do podtoza. Wagi najcze$ciej wykonywane
sg na trzech lub czterech modutach tensometrycznych. Moduty w zaleznosci
od wykonania sg ze stali nierdzewnej lub cynkowane;.
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Widok gtéwnych elementéw budowy wag z modutami tensometrycznymi:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag z modutami tensometrycznymi:
1 - modut, 2 - sumator.

6.4. Wymiary gabarytowe

Wymiary gabarytowe sg dostepne w kartach produktu poszczegdlnych wag
na stronie internetowej www.radwag.pl.
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Istnieje mozliwos¢é wystepowania poszczegdinych zigcz
w iloSci zaleznej od konfiguracji miernika.

Dtawice (x4szt) przewodu czujnika tensometrycznego

Ztacze USB M12 4P

Ztacze RS232 (2)

Zaslepka (opcjonalnie 4WE, RS232 (1), RS485)

Zaslepka (opcjonalnie RS232 (3))

Ztgcze Ethernet (2) RJ45

Ztacze USB panelowe

Ztacze USB panelowe

Ol |IN|ojOa|d~|W|N]|PF

Ztacze Ethernet (1) RJ45

=
o

Ztacze USB M12 4P

=
[

Ztacze RS232 (1), RS485 (opcjonalnie RS232 (1))

=
N

Zaslepka (opcjonalnie 4WY)

=
w

Dtawica kabla zasilania

[N
N

Wigcznik zasilania ON/OFF
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6.6. Topologia zlacz

RS232, RS485

Pinl1 — B (RS485)
Pin2 — RxD

Pin3 — TxD

Pin4 — A (RS485)
Pin5 — GND

Pin6 - +5VDC
Pin7 — GND

Pin8 — 12vDC

RS232

Pin1 — NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC

usB

o~ 0
0- ~0

Pinl1 — Vcc
Pin2 — D-
Pin3 — D+
Pind — GND

Ethernet

RJ45

Standard RJ45

USB panel

USB A

Standard USB A

6.7. Wejscia / wyjscia

Miernik opcjonalnie posiada 4 optoizolowane wejscia i

Wykonanie opcjonalne

4 wyjscia

potprzewodnikowe (przekazniki potprzewodnikowe).

6.7.1. Topologia gniazd

4WYJSCIA

Pin1 -WY1
Pin2 —WY2
Pin3 -WY3
Pind —-WY4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4WEJSCIA

Pinl - WE1
Pin2 — WE2
Pin3 - WE3
Pin4 — WE4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC




6.7.2. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢

4

Rodzaj wyjs¢

Przekaznik potprzewodnikowy

Przekroj przewodu

0,14 - 0,5mm?

Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC
Maksymalne napigcie przewodzenia 30VDC, AC
Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢

Optoizolowane

Przekroj przewodu

0,14 — 0,5mm?

Zakres napiec sterujgcych

5-24VDC

6.7.3. Schematy ideowe wejscé/wyjs¢

o COM
< ol o WY4
— WE4 " o WY3
e
= l@ = o WY2
/X WE3 e
= WY1
SRAN WE2 °
com
WE1
4 wejscia 4 wyjscia

7. INSTALACJA WAG

7.1. Rozpakowanie i montaz

AN

7.1.1. Wagi wielofunkcyjne 1-czujnikowe

Uwazaj, zeby nie uszkodzi¢ przewodu fgczgcego miernik
wagowy z platforma wagowa.

o Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

e Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na réwnym i twardym podiozu
z daleka od zrodet ciepta.

o Wysun zabezpieczenia transportowe i zat6z szalke:

14




I szalka I

<= [ 1 =

7.1.2. Wagi platformowe serii TMX.4.xx.C, TMX.4.xx.H, TMX.4.xx.H/Z

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego (paleta).

e Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na réwnym i twardym podtozu
z daleka od zrodet ciepta.

¢ Usun zabezpieczenia transportowe (jezeli sg zainstalowane):

Zabezpieczenia transportowe

e Wkre¢ nozki (jezeli nie sg zainstalowane).

7.1.3. Wagi najazdowe serii TMX.4N

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego (paleta).

e Przed przystgpieniem do ustawiania wagi zamontuj stalowg obejme (2)
do podstawy nozki (1) wykorzystujgc pierscien rozprezny (3) a nastepnie
wkreci¢ podstawe ndzki (1) na trzpien nézki (4).

¢ Ustaw wage na réwnym podfozu i zat6z najazdy na stalowe obejmy.

e Zdejmij najazdy i zaznacz poprzez otwory w obejmach miejsca, w ktérych
bedg wiercone otwory na kotwy.

e Po wywierceniu otworéw zamocuj obejmy do podtoza.

15
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-6 5 - nakretka
) 7 6 - podkfadka
T ] ) 7 - stozek centrujgcy

7.1.4. Wagi kolejkowe serii TMX.2K

Konstrukcja wagi kolejkowej sktada sie z elementdw nosnych oraz
przetwornikéw tensometrycznych, ktére stanowig elementy pomiarowe. Wage
instaluje sie na szynie konstrukcji nosnej kolejki podwieszanej
a w wydzielonym odcinku toru kolejki instaluje sie belke pomiarowa.

Montaz wagi moze by¢é wykonywany wylgcznie przez
autoryzowany serwis RADWAG pod rygorem utraty
gwarancji. Podczas montazu wagi nalezy zwracaé¢ uwage,

aby nie wprowadzac¢ naprezen w ukfad wazacy.

7.2. Poziomowanie wag pomostowych 1-czujnikowych

Wage nalezy wypoziomowac, pokrecajgc nozkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidiowe nieprawidlowe

7.3. Poziomowanie wag platformowych 4-czujnikowych

Do wypoziomowania wag stuzg nozki regulacyjne i poziomnica. Kazdg z nézek
mozna wykrecac lub wkreca¢ uzyskujac niewielkie pochylenie wagi.
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Poniewaz zakres takiej regulacji jest niewielki, witasciwe poziomowanie
powinno sie uzyskiwa¢ poprzez umieszczanie stalowych podktadek pod nozki
wagi.

NOZKI NOZKI

= 7/% . %—

POPRAWNE NIEDOPUSZCZALNE

TRZPIEN . = popstawa  TrzPEN | O| popsTawa
\p -

Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidiowe nieprawidiowe

7.4. Wiaczenie wagi

o Wigcz zasilanie przyciskiem ON/OFF, znajdujgcym sie w tylnej
czesci obudowy miernika, po czym rozpocznie sie procedura fadowania
systemu operacyjnego.

e Po zakohczonej procedurze startowej urzgdzenie jest gotowe do pracy.

8. PROGRAM ,,PUE 5 CORE”

Do obstugi przetwornika masy MW-04 z poziomu komputera PC stuzy program
"PUE 5 Core”. Program umozliwia kalibracje przetwornika masy MW-04,
odczyt masy, tarowanie, zerowanie, ustawienia filtrow, itd.

8.1. Uruchomienie programu

Program mozna uruchomi¢ uzywajgc skrétu <PUE 5 Core> na pulpicie.
Po uruchomieniu programu zostanie wyswietlone gtéwne okno programu.
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8.2. Okno gtéwne

0.000 g

| e )
T & F & [
2 = Y] @ B =
<

f 0 T o

Giowne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszaréw:

e W gornej czesci ekranu wy$wietlacza znajduje sie informacja o aktualnie
uzywanym modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie,
aktywnym potgczeniu z komputerem.

e Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia.

0.000 g

e Ponizej znajduje sie pole zawierajgce dodatkowe informacje, zwigzane
z aktualnie wykonywanymi czynno$ciami.

 s—

o Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

= : a
3 =) -123- '

¢ Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

18



fA >0« >T< .

8.3. Poruszanie sie w menu

Poruszanie si¢ w menu programu wagowegdo jest intuicyjne i proste. Dzieki
wyswietlaczowi z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta.
Nacisniecie przycisku ekranowego Ilub pola na wyswietlaczu powoduje
uruchomienie przypisanej do niego operacji lub funkcji.

8.3.1. Klawiatura wagi

Wejscie do menu wagi
Wyjscie natychmiast do okna gtéwnego

v
2

Zerowanie wagi

Tarowanie wagi

~

Wysytanie wyniku do drukarki lub komputera

Zatwierdzenie zmiany

Powr6t do poprzedniego okna bez zmiany wartosci parametru

Powrét do poprzedniego poziomu menu

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych informaciji.

Zaznaczenie wszystkich informacji.

Powrét do ustawierr domysinych.

SRpE | |

8.3.2. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisane automatycznie w menu
po powrocie do okna gtéwnego.

Procedura:

¢ Nacisnij kilkakrotnie przycisk (1 , az waga wroci do wyswietlania okna
gtéwnego.

e Nacisnij pole n w pasku dolnym, nastgpi natychmiastowy powrét
do wyswietlania okna gtéwnego.
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9. WAZENIE

Na szalce wagi umie$¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik w .,
odczytaj wynik wazenia.

9.1. Warunki uzytkowania wag pomostowych 1-czujnikowych

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:

TAK ’ N/ NE
Szalke wagi obcigza¢ spokojnie N/
i bezudarowo.

tadunki na szalce rozmieszczacé TAK

centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501

pkt. 3.6.2). | V] \

W przypadku niecentrycznego
umieszczania fadunkéw na szalce nie
przekracza¢ potowy udzwigu platformy "2

dla tadunku umieszczonego przy jednej MAX MAX

z krawedzi szalki oraz jednej trzeciej 113
udzwigu platformy dla  tadunku MAX
umieszczonego blisko rogu szalki.

NIE TAK

Nie obcigzaé szalki sitg skupiona. )

NIE

Unika¢ bocznych obcigzen wagi,
w szczegolnosci bocznych udaréw.
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9.2. Warunki uzytkowania wag specjalizowanych

tadunek obcigzajgcy wagi specjalizowane powinien byé zgodny
Z przeznaczeniem wagi:
e dla wag ptozowych — tadunek o sztywnej, samonos$nej konstrukcji lub
w sztywnym, przenoszgcym ciezar tadunku opakowaniu:

: TAK

NIE

)

e

e dla wag paletowych (tadunek na europaletach naktadany wozkiem
paletowym) srodkowa stopa palety umieszczonej na wadze powinna by¢
nie podparta:

e dla wag najazdowych (wézki reczne uzywane w zakladach miesnych)
platforma wagi powinna by¢ dobrana tak, aby dla wézkéw o ciezarze
zblizonym do maksymalnego, kota wozka obcigzaty platforme w poblizu
profili nosnych:

o dla wag kolejkowych (towar zawieszony na hakach) przystosowanych
do przesuwu po podwieszonych torach:
— haki odpowiednie dla danego toru jezdnego i wagi,
— spokojny przesuw po belce wazacej, bez szarpania i nadmiernego
wychylania na boki,
— belka wazgca obcigzana réwnomiernie.

21



TAK NIE

/
5/\}]/\}1\)
7 4 /4
.
L L

10. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER MIERNIK
DB9/F PT0020 RSC 8/9
Sygnaty B9 |2 brazony reeny Sygnaly
z komputera O = z miernika
pin2 - RxD 8 o3y pin2 - RxD
pin3 - TxD o (o] S pin3 - TXD
pin5 - GNDRS | Q Of-{2—2e pin5 - GNDRS
O 15 1,7m
[
Widok ztacza
od strony lutowania
Przewod miernik — komputer
DRUKARKA MIERNIK
DB25/M PT0019 RSC 8/9
25 of [13
: : zielony Sygnaly
°e z miernika
Sygnaly oo pin2 - RXD
z drukarki P pin3 - TXD
pin7 - GND °e pin5 - GNDRS
pin3 - RXD %o
pin2 - TXD g0
°©
12| Lo 9]
O 15 1,7m 30
Widok ztacza

od strony lutowania

Przewéd miernik — drukarka (EPSON)
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ZEBRA PT0022 MIERNIK

DB9/M RSC 8/9
) 5 zielony Zzielony Sygnaty

@) 6 z miernika

o 2 3 ity pin2 - RxD

fe) o 2 brazowy pin3 - TxD

) g pin5 - GNDRS
O 2

I
Widok ztacza

od strony lutowania

Przewdd miernik - drukarka ZEBRA

MIERNIK USB°A®
RSC 4/7 PT0084 wtyk zenski
pin1 - VC } "
in2 - D- =
QI=iE
‘ zostawi¢ dtugosc oryginalng ’
\ |
widok wtyczki
od strony zaciskow
Przewod - przejsciéwka USB
Symbol MIERNIK
LS2208 RSC8/9
(%%
|
i czamy Sygnaly z
miernika
pin2 - RxD
y| pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
piné - +5VDC

Widok wtyczki
od strony zaciskow

Przewdd miernik — skaner kodéw kreskowych (LS2208)

Przewod ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakoniczonym obustronnie ztagczem RJ45.
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11. PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry techniczne poszczegdlnych wag dostepne
internetowej www.radwag.pl.

12. KOMUNIKATY O BLEDACH

Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia.
Zamontuj szalke.

Przekroczony zakres masy startowej.
Zdejmij obcigzenie z szalki.

Przekroczony goérny zakres wazenia.
Zdejmij obcigzenie z szalki.

Przekroczony zakres tarowania.
Uzyj przycisku zerowania lub zrestartuj
wage

Przekroczony zakres zerowania.
Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj

wage

Przekroczony czas operacji
zerowania/tarowania.
Brak stabilizacji wyniku wazenia.

Przekroczony zakres wyswietlacza.
Zdejmij obcigzenie z szalki.
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