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1. PRZEZNACZENIE

Wagi serii WPW sg urzgdzeniami przemystowymi, ktére mogg pracowaé
w duzej wilgotno$ci oraz w szerokim zakresie temperatur tj. od -10°C

do 40°C. W wykonaniu standardowym wagi sg wyposazone w diody
sygnalizacyjne (landrynka). Tarowanie w caltym zakresie pomiarowym
pozwala okresla¢ mase netto wazonych fadunkow.

Funkcje wag:

Tarowanie w catym zakresie pomiarowym,

Reczne wpisywanie tary,

Tara automatyczna,

Automatyczny print,

Ciggta transmisja danych,

Deklarowanie danych do wydruku (stabilny/niestabilny),
Projektowanie wydrukéw dla indywidualnych potrzeb klienta,
Okre$lanie minimalnej masy dla dziatania funkgcji,
Pomiar sity w Newtonach,

Wspotpraca z komputerem,

Wspotpraca z drukarka,

Wspbtpraca z przyciskami zewnetrznymi ZERO, TARA, PRINT,
Wspotpraca ze skanerem kodow kreskowych,
Wspdtpraca z czytnikiem kart zblizeniowych,
Sumowanie wazen,

Kontrola +/- wzgledem masy ustawionego wzorca,
Odchytka procentowa od masy wzorca,

Zatrzask maksymalnego wskazania wagi,
Recepturowanie,

Liczenie sztuk,

Wazenie zwierzat.

Funkcje uzytkownika mogg mie¢ atrybut niedostepnosci. Dlatego
tez mozliwe jest przystosowanie wagi do indywidualnych potrzeb,
tzn. udostepnienia tylko tych funkciji, ktére sg aktualnie potrzebne.
Okreslanie atrybutu dostepny / niedostepny jest mozliwe w
menu uzytkownika i jest opisane w dalszej czesci instrukciji.



2. SRODKI OSTROZNOSCI
2.1. Eksploatacja

A. Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg
Instrukcjg Obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem;

B. Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaé¢
zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa;

2.2. Akumulator

Wagi WPW sg urzadzeniami przeznaczonymi do zasilania buforowego
z akumulatoréow typu SLA (ang. Sealed lead acid type) 6V o
pojemnosciach od 3 do 4Ah. Urzadzenie podtgczone do zasilania
sieciowego automatycznie kontroluje stan i faduje akumulator.

W przypadku dtuzszego przechowywania (magazynowania)
urzadzenia w niskiej temperaturze nie mozna dopusci¢ do
roztadowania akumulatora, w ktéry jest wyposazone.

Wymiany zuzytego akumulatora moze dokonaé wytacznie
producent urzadzenia lub osoby do tego upowaznione.

> >

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg byé
wyrzucane do specjalnie oznakowanych pojemnikéw,
oddawane do punktow zbierania tego typu odpadow
lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz baterii

i akumulatoréw. Sa Panstwo prawnie zobowigzani do
usuniecia zuzytych akumulatoréw i prawidiowego ich
zagospodarowania.

Wskazéwka:
Symbole znajdujgce sie na akumulatorach okre$lajg zawarto$¢ w nich
substancji szkodliwych:

Pb = oféw,
Cd = kadm,
Hg = rtec.



2.3. Praca w trudnych warunkach elektrostatyki

Jezeli urzgdzenie ma pracowac w srodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podtgczy¢ do niego
przewdd uziemiajgcy. Do tego celu w urzadzeniu dostepny

jest zacisk uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem =.

2.4. Mycie wag dla przemystu miesnego

Platformy wag do przemystu miesnego wykonane sg ze stali nierdzewnej
(wg PN-OH18N9, wg EN-1.4301, wg AISI-304) i elementdéw silikonowych.

Wyjatkiem sg wagi kolejkowe ocynkowane oraz inwentarzowe malowane
wykonane ze stali konstrukcyjnej malowanej proszkowo z naktadkg
aluminiowg na szalke. Glowice pomiarowe wszystkich wag maja
obudowy ze stali nierdzewnej, poliestrowe elewacje i dtawice

nierdzewne lub poliamidowe.

Uwaga:
Srodki myjace i dezynfekujgce powinny byé dobrane odpowiednio
do uzywanej wagi.

Platformy wag najazdowych i inwentarzowych oraz konstrukcje nosne
i tory wazgce wag kolejkowych mozna my¢ silnym strumieniem wody
o temperaturze do +80°C z odpowiednim $rodkiem myjgcym. Mycie
gtowic pomiarowych tych wag silnym strumieniem wody i gorgca
wodg jest niedozwolone.

Uwaga:
Wskazane jest ostanianie gtowic na czas mycia pod cisnieniem ich
otoczenia:




Do mycia platform wag pomostowych wodoodpornych i ich gtowic
pomiarowych nie uzywac silnego strumienia ani gorgcej wody, aby nie
uszkodzi¢ silikonowego mieszka ostony czujnika w platformie i elewac;ji
czy dtawic w gtowicy. Szalki wag pomostowych po zdjeciu z wag mozna
my¢ silnym strumieniem wody lub przez zanurzenie.

NIE

TAK TAK
. Mycie silnym | Mycie goraca
Wagi: Mycie woda Z | strumieniem woda max
detergentami wody 80°C

platforma z najazdami tak tak tak
najazdowe

gtowica pomiarowa tak nie nie

platforma z barierkami tak tak tak
inwentarzowe

gtowica pomiarowa tak nie nie

Konstrukc1_a nosna z tak tak tak
kolejkowe belkg pomiarowag

gtowica pomiarowa tak nie nie

platforma tak nie nie
pomostowe Towi . tak : .
wodoodporne gtowica pomiarowa a nie nie

zdjeta szalka tak tak tak
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3. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawic¢ lub wymienic te elementy,
ktére okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie,

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem
przedstawicieli producenta i uzytkownika,

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
zwigzanej z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi
Z nieupowaznionego lub nieprawidtowego wykonywania
procesow produkcyjnych lub serwisowych,

D. Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewlasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzeh termicznych, chemicznych,
uszkodzen spowodowanych wytadowaniem atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem
losowym,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje wéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje oséb nieupowaznionych
w konstrukcje mechaniczng lub elektroniczng wagi,

e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

Szczegotowe warunki gwaranciji znajdujg sie w karcie serwisowej.

G. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem:
(0-48) 384 88 00 wew. 106 i 107.
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4. WYMIARY GABARYTOWE
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Wymiary gabarytowe miernika PUE C41H

5. OPIS ZLACZ

s
Wyjsche B5-2600 AC
Ethernet ! S080HZ
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@ A A @

[wo

6

[~
3

Ztgcza miernika PUE C41H
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1 - ztgcze WE/IWY
2 — ztgcze RS232, RS485
3 — dfawica przewodu czujnika tensometrycznego
4 — dfawica przewodu zasilania
5 — zacisk uziemienia funkcjonalnego
6 — dfawica przewodu dodatkowej platformy (opcjonalne)
7 — dtawica przewodu Ethernetu (opcjonalne)
8 — dfawica przewodu wyj$cia analogowego pradowego
lub napieciowego (opcjonalne)
Uwaga:
W zalezno$ci od ilosci zamontowanych modutéw dodatkowych liczba
oraz rozmieszczenie ztgcz i dfawic moze ulec zmianie. Ztgcza i dfawice
oraz ich rozmieszczenie, ktére wystepujg w wersji STANDARD nie

ulegajg zmianie w zalezno$ci od iloSci zainstalowanych modutéw
dodatkowych.

6. ROZPAKOWANIE | MONTAZ

A. Wyja¢ wage z opakowania fabrycznego,

B. Ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rownym i twardym
podtozu z daleka od zrddet ciepta,

C. Wage nalezy wypoziomowac pokrecajgc ndzkami regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne jezeli pecherzyk

powietrza znajduje sie w centralnym potozeniu @
poziomniczki umieszczonej w podstawie wagi.

prawidlowe nieprawidlowe

7. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

o Wigczyé zasilanie wagi przyciskiem — nalezy przytrzymaé
przycisk ok. 0,5 sekundy,

e Po wigczeniu zasilania nalezy odczekac, az zakohczy sie test wagi,

e Po zakonczonym tescie wagi na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie
masy rowne zero oraz wyswietlg sie symbole:

*O" - wskazanie doktadnie zero

o - wynik pomiaru jest stabilny
kg - jednostka wazenia

Jezeli wynik wazenia jest rézny od zera — nacisng¢ przycisk zerowania.
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8. KLAWIATURA WAGI
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2 5
alalalolalo]:
pars) | Tuv — /8

9. ZNAKI NA WYSWIETLACZU

Lp. | Komunikat | Znaczenie

1. -0« Waga w strefie autozera (wskazanie = doktadnie zero)
2. o Wynik pomiaru jest stabilny (gotowy do odczytu)

3. kg (9) Waga w modzie wazenia

4. |((mw] Wskaznik akumulatora

5. Net Waga zostata wytarowana

6. Min Dolny prég dowazania

7. OK Masa pomiedzy dolnym a gérnym progiem dowazania
8. Max Gorny prog dowazania i / lub waga w modzie TOP

9. S Waga w modzie liczenia sztuk

10. |% Waga w modzie kontroli odchytek %

11. (> Waga w modzie wazenia zwierzat

12. " Waga w modzie recepturowania

13. || - | Bargraf masy

14. m Pierwsza platforma wagowa (platforma o numerze 1)
15. m Druga platforma wagowa (platforma o numerze 2)

16. | +|2|« Drugi zakres wazenia

17. E Potgczenie (nawigzanie komunikacji) wagi z komputerem
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9.1. Wskaznik akumulatora

Piktogram =] znajdujgcy sie w gornej (prawej) czesci wyswietlacza
informuje o stanie akumulatora badz procesie fadowania:

e Piktogram (=] pylsuje: akumulator uszkodzony lub jego brak,

e Piktogram (M| wyswietlany w sposob ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 70% do100% akceptowalnego napiecia,

e Piktogram ™| wy$wietlany w sposob ciggly: akumulator natadowany

w zakresie od 30% do70% akceptowalnego napiecia,

Piktogram &1 wy$wietlany w sposab ciggly: akumulator roztadowany

(stan natadowania ponizej 30% akceptowalnego napigcia), nalezy

podtgczy¢ terminal wagowy do sieci celem natadowania,

Wyswietlane sg w sposéb cykliczny wewnetrzne elementy piktogramu

(mW|: stan tadowania akumulatora.

Brak piktogramu {®W]: praca sieciowa wagi, akumulator natadowany.

10. FUNKCJE PRZYCISKOW
Opis
Wigczenie / wytgczenie zasilanie wagi

Zmiana jednostki wazenia

E]

Zmiana numeru platformy wagowe;j

=

0
23S 3
<
0.
wn
&

Reczne wprowadzanie wartosci tary

Zerowanie wagi

()&

+
-
+

Tarowanie wagi
Przycisk funkcyjny (wejécie w menu wagi)

Opuszczenie funkcji bez zapisu zmian lub wyjscie
0 jeden poziom wyzej w menu

Wysytanie wyniku do drukarki lub komputera /
zatwierdzenie wprowadzonych zmian

—~m
@W

Wybor / podglad asortymentu w bazie asortymentéow

Wybdr zmiennych uniwersalnych

(R frz| (B) ()
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(3
E -

Nieaktywne

Wybdr modu pracy

Nieaktywny

Wylogowanie

Wprowadzanie wartosci progdéw dowazania (MIN, MAX)
Podglad statystyk

n Nieaktywne

Eo) e~ B0 0
(o) e

Klawisze programowalne

Uwaga:

Po nacisnigciu przycisku \=:*), funkcje poszczegoélnych przyciskow
ulegajg zmianie na czas programowania funkcji. Sposoéb ich uzycia
opisany jest w dalszej czesci instrukciji.

11. MENU WAGI - PARAMETRY
11.1. Wykaz parametrow

Struktura parametrow wagi zostata podzielona na dziesie¢ grup
funkcyjnych. W kazdej grupie znajdujg sie parametry pogrupowane
tematycznie. Nazwa grupy sktada sie z litery P z numerem oraz nazwy
grupy.

PARAMETRY

P 1 PARAMETRY WAGOWE
P 1.1 PAR. PLATFORMY 1

P 1.1.7 FILTR DOZ.
P 1.2 PAR. PLATFORMY 2

1

P1.1.1 FITR | SREDNI
P1.1.2 FITR MED. | NIE
P 1.1.3 PROG LO | 20d
P 1.1.4 TRYB TARY |  ZWYKLA
P 1.1.5 JEDN. START. | BRAK
P 1.1.6 AUTOZERO | TAK

I
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P1.2.1 FITR | SREDNI
P1.22 FITR MED. | NIE
P 1.2.3 PROG LO | 20d
P 1.2.4 TRYB TARY | ZWYKLA
P 1.2.5 JEDN. START. | BRAK
P 1.2.6 AUTOZERO | TAK
P 1.2.7 FILTR DOZ. |1
P 1.3 NUMER FABR. | 0
P 2 PARAMETRY PORTOW
P2.1 RS 485
P 2.1.1 PREDK. TRAN. | 9600
P 2.1.2 BITY DANE | 8
P 2.1.3 BIT PARZ. | BRAK
P 2.1.4 BITY STOPU |1
P 2.2 RS 232 (1)
P 2.2.1 PREDK. TRAN. | 9600
P 2.2.2 BITY DANE | 8
P 2.2.3 BIT PARZ | BRAK
P 2.2.4 BITY STOPU |1
P 2.3 RS 232 (2)
P 2.3.1 PREDK. TRAN. | 9600
P 2.3.2 BIT PARZ | BRAK
P 2.4 ETHERNET
P 2.4.1 TRYB PRACY | SERVER
P2.4.2 ADRES IP | 192.168.0.2
P 2.4.3 MASKA PODS. | 255.255.255.0
P 2.4.4 BRAMA | 192.168.0.1
P 2.4.5 PORT LOKAL. | 4001
P 246 IP HOSTA | 192.168.0.3
P 2.4.7 PORT HOSTA | 2000
P 2.4.8 TIMEOUT | 60
P 3 URZADZENIA
P 3.1 KOMPUTER
P 3.1.1 PORT KOMP. | NO
P 3.1.2 ADRES WAGI |1
P 3.1.3 WYDR. DO K. | BRAK
P 3.1.4 PROT. PODST. | NIE
P 3.1.5 SYSTEME2R
P3.1.5.1 SYST.AKTYWNY | NIE
P 3.1.5.1 BUFOR WAZEN | 0
P 3.1.5.1 BLOK. ASORT. | NIE
P 3.2 DRUKARKA
P 3.2.1 PORT DRUK. | NO
P 3.3 CZYT. KODOW KRESK.
P 3.3.1 PORT CZ. K.R. | NO
P 3.3.2 START | 0
P 3.3.3 DLUGOSC | 0
P 3.4 CZYT.KART TRANSP.
P 3.4.1 PORT CZ. K.T. | NO
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P 3.5 WYS. DODATK.
P 3.5.1 PORT WYS. D.
P 3.5.2 TYP WYS. D.

P 4 DATA/CZAS

P 4.1 POKAZ CZAS
P 4.2 USTAW CZAS
P 4.3 FORMAT DAT.

P 5 WYDRUKI

P 5.1 WYDRUK AUT.
P 5.2 DRUK STAB.

P 5.3 KONTR. WYN.
P 5.4 WYDRUK

P 5.5 WYDRUK 1

P 5.6 WYDRUK 2

P 5.7 WYDRUK 3

P 5.8 WYDRUK 4

P 6 BAZY DANYCH

P 6.1 LOGOWANIE

P 6.2 EDYCJA BAZ

P 6.3 UPRAW. ANON.
P 6.4 TYP HASLA

P 6.5 TYP KODOW

P 6.6 STATYSTYKI

P 7 MODY PRACY

P 7.1 DOSTEPNOSC
P 7.1.1 WAZENIE
P71.2 TOP
P 7.1.3 LICZ. SZTUK
P 7.1.4 ODCHYLKI
P 7.1.5 WAZ. ZWIERZ.
P 7.1.6 DOZOWANIE
P 7.2 FUNKCJE PRZYCISKOW
P7.21 P6
P722 P7
P 723 P8
P724 P9
P7.25 PO
P 7.3 WAZ. ZWIERZ
P 7.3.1 CZAS USRED.
P 7.4 RECEPTURY
P 7.4.1 MNOZNIK
P 7.4.2 TAROWANIE
P 7.4.3 POTW. SKLAD.
P 744 PYT. L. POWT.
P 7.45 CZAS ZSYPU
P 7.4.6 WYDR. AUT. R.
P 7.4.7 DOZ. NA MINUS
P 7.4.8 PYT.NR SERII

| NO
| LCD

| *FUNKCJA*
| *FUNKCJA*
|  YY-MM-DD

BRAK

TAK

NIE
STANDARD
* FUNKCJA *
* FUNKCJA *
* FUNKCJA *
* FUNKCJA *

NIE
ADMIN
ADMIN
NUM
NUM
OGOLNE

| TAK
| TAK
| TAK
| TAK
| TAK
| TAK

| BRAK
| BRAK
| BRAK
| BRAK
| BRAK

1.000
BRAK
NIE
NIE

BRAK

NIE
NUM
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P 8 KONF. WE /WY
P 8.1 PRZYCISKI ZEWN.

P8.1.1
P 8.1.2
P8.1.3
P8.1.4
P 8.1.5
P 8.1.6
P8.1.7
P 8.1.8

P. TARA

P. PRINT

P. ZERO

P. START

P. STOP
ZEZW. START
P. WSTRZYM.
ZEZW. ZSYPU

P 8.2 KONF. WYJSC

P8.2.1
P8.22
P8.23
P 824
P 8.2.5
P 8.2.6
P8.2.7

P 9 INNE

MIN

OK

MAX
STABILNY
PROG 1
PROG 2
ZSYP

P 9.1 JEZYK
P 9.2 DIODY

P9.21
P9.22
P9.23

MOC DIOD
DIODY CZER.
DIODA ZIEL.

P 9.3 AUTO WYL.
P 9.4 PODSWIETLENIE

P9.41
P9.4.2

PODSW. SIEC
PODSW. BAT

P 9.5 BEEP
P 9.6 TYP KLAW.
P 9.7 PROGR. VER.

P 10 KALIBRACJA UZYTK.

P 10.1 KAL. PLATFORMY 1
P 10.1.1 WYZ. M. STRT
P 10.1.2 KALIBRACJA

P 10.2 KAL. PLATFORMY 2
P 10.2.1 WYZ. M. STRT
P 10.2.2 KALIBRACJA

NO
NO
NO
NO
NO
NO
NO
NO

NO
NO
NO
NO
NO
NO
NO

POLSKI

100%
NIESTAB.
STABILNY
NIE

TAK

100%

TAK

ABC2
WTLS 1.7.5

* FUNKCJA *
* FUNKCJA *

* FUNKCJA *
* FUNKCJA *
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11.2. Poruszanie sie¢ w menu

Uzytkownik porusza sie po menu przy pomocy klawiatury wagi.

11.2.1. Klawiatura wagi

BIICIEID

» (@

CLESR

m
=
=
m
2

t
@

()

Wejscie w menu gtéwne, znaki specjalne w polu edycyjnym
Uaktywnienie opcji wyszukiwania rekordéw w bazach danych

Przewiniecie menu ,do gory”,
Przesuwanie znacznika w lewo w polu edycyjnym

Przewiniecie menu ,do dotu”,
Przesuwanie znacznika w prawo w polu edycyjnym

Dodanie pozycji w bazach danych,
Dodanie znaku w polu edycyjnym

Czyszczenie znaku / cyfry w polu edycyjnym,
Kasowanie pozycji w bazach danych
Wstrzymanie procedury recepturowania

START procedury recepturowania,
START procedury wazenia zwierzat,
Kasowanie znaku / cyfry w polu edycyjnym

Kasowanie pola edycyjnego,
Kasowanie bazy danych,
Kasowanie danych statystycznych
STOP procedury recepturowania

Wejscie w wybrane podmenu,
Aktywacja parametru do zmiany,
Zatwierdzenie zmiany

Opuszczenie funkcji bez zmian,
Wyijscie o jeden poziom wyzej w menu
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11.2.2. Szybkie poruszanie si¢ w menu

Mozliwe jest réwniez szybkie poruszanie sie w menu uzytkownika

9
za pomocg przyciskdw numerycznych od do .

Procedura:

g

R e W Ta e
oo LI N
Mooosun 0.000

T
S 0.000w | (B~
PRRANETRY k\\\
o7
= FarN

FPARAMNETRY WRGOUE

Py

CARTR / C2ZRS

P4

PORAZ CZIRS

11.3. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone zmiany w pamieci wagi sg zapisane na state
po powrocie do wazenia z procedurg zapisu zmian.

i ' i Nacisnij kilkakrotnie przycisk , az na wyswietlaczu pojawi

sie komunikat ZAPISAC ZMIANY 2. Po pojawieniu sie pytania
nacisnij w razie potrzeby:

ENTER
— zatwierdzenie zmian, lub @ — rezygnacja

z wprowadzonych zmian. Po nacisnieciu odpowiedniego
przycisku waga przechodzi do trybu wazenia.
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12. WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik a a,
mozna odczyta¢ wynik wazenia.

12.1. Warunki uzytkowania

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych fadunkéw nalezy:

e Szalke wagi obcigza¢ spokojnie i bezudarowo:

\7.

TAK ¢ .
E \

e tadunki na szalce rozmieszczaé centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501 pkt 3.5 3.6.2):

IE

¢ Nie obcigzac szalki sitg skupiona:

NIE TAK
1 )< ) \

[ IEERE]
P —

¢ Unika¢ bocznych obcigzen wagi, w szczegodlnosci bocznych
udarow:
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12.2. Tarowanie wagi

Dla wyznaczenia masy netto nalezy potozyé opakowanie tadunku

i po ustabilizowaniu sie wskazania - nacisng¢ przycisk (wskazanie
masy wroci do zera, wyswietli sie symbol Net w lewej gérnej czesci
wyswietlacza).

l-TL- m MNet
() ] "1 na 1
o a.850 o | L. ;_u_;.‘_'l ko
NO Sum 0.000 NO Sum 0.000

Po potozeniu tadunku wyswietlacz wagi pokaze mase netto. Tarowania
mozna dokonywac wielokrotnie w catym zakresie pomiarowym wagi.
Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage, aby nie
przekroczy¢ maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu
tadunku i opakowania na wyswietlaczu wyswietli sie wskazanie rowne
sumie wytarowanych mas ze znakiem minus.

K1 Net

2 -0.850+

"fﬂ sunm 0.000

Uwaga:

Procesu tarowania nie mozna wykonywac gdy na wys$wietlaczu wagi
jest ujemna warto$¢ masy lub zerowa warto$¢ masy. W takim przypadku
wyswietlacz wagi pokaze komunikat Err3 oraz zostanie wydany
krotkotrwaty sygnat dzwigkowy.
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12.3. Reczne wprowadzanie tary
Mozliwe jest takze reczne wprowadzenie tary.

Procedura:

e Bedac w dowolnym trybie pracy wcisnij przycisk ,
e W dolnej (lewej) czesci wyswietlacza pojawi sie pole edycyjne:

: 0.000%

n nnnonn
uU.uuvuouuy
i

2T
414

e Za pomocg klawiatury wagi wpisz wartosc tary:

T
e

1 "o* L'

e Wocisngc¢ przycisk ,

e Waga powrdci do trybu wazenia a na wyswietlaczu pojawi sie
warto$¢ wprowadzonej tary ze znakiem ,—".

Tare mozna wprowadzi¢ w dowolnym momencie wazenia. Ponadto
program wagowy umozliwia wybranie wartosci tary z pamieci wagi
(patrz pkt. 18.10. instrukciji).

12.4. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy wcisnij przycisk .
Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne zero
oraz pojawig sie symbole: ~0~ i . .

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu

zerowego traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie
jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.
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Uwaga:

Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do 2%
obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wieksza
niz £2% obcigzenia maksymalnego wyswietlacz pokaze komunikat Err2
oraz zostanie wydany krotkotrwaty sygnat dzwiekowy.

12.5. Wazenie dla wag dwuzakresowych

Przejscie z wazenia w | zakresie do wazenia w Il zakresie nastepuje
automatycznie bez udziatu operatora (po przekroczeniu Max | zakresu).
Wazenie w |l zakresie jest sygnalizowane wyswietlaniem przez wage
znacznika 12} w gornym lewym rogu wyswietlacza. Po zdjeciu
obcigzenia waga wraca do zera. Wazenie odbywa sie z

doktadnoscig Il zakresu do momentu powrotu do zera.

-
2

w

]

L I

r
I

Powrdét z wazenia w Il zakresie do wazenia w | zakresie nastepuje
automatycznie po zdjeciu obcigzenia z szalki i wejsciu wagi w strefe
AUTOZERA - zapali sie symbol ~0-. Wtedy zostanie wygaszony symbol
drugiego zakresu i waga wréci do wazenia z doktadnoscig | zakresu.

12.6. Zmiana jednostki wazenia
12.6.1. Wybér podstawowej jednostki wazenia

Funkcja stuzy do ustawienia jednostki, z jakg bedzie sie zgtasza¢ waga
po wigczeniu.

Procedura:
e Bedac w modzie WAZENIE nacisnij przycisk funkcyjny
a nastepnie:
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bd ENTER
w 0.000% (28~
I I

PRARANETRY

PI &
PARANETRY UAGOUE [E?\Q\
JKI|
P15

Y | d
JEDN. START. BRAK

_ BRAK—

n_s:u-rij'h KILOGRAN

| )

; ’F\’;ﬁ‘.‘?

KARAT 2 =
s — N
Tuncya—FURT Q

Ul
F115 ‘%&\

v
JEON. S5TART. GRANM

Mozliwosci wyboru:

e Gdy jednostka gtéwng jest [kg], uzytkownik ma do wyboru
nastepujgce jednostki: [kg, Ib, oz, ct, N, g] dla wag
legalizowanych [Ib, oz, N] niedostgpne;

o Gdy jednostkg gtéwng jest [g], uzytkownik ma do wyboru
nastepujgce jednostki: [g, kg, Ib, oz, ct, N] dla wag
legalizowanych [Ib, oz, N] niedostepne.

12.6.2. Wybér chwilowej jednostki wazenia

Wybdr chwilowej jednostki wazenia przez osobe obstugujgcg wage
jest mozliwy bezposrednio pod przyciskiem Units.

T kg
N e N luln g "
-0- uuuu“f A
No sum o.coo b or

~ct
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Mozliwosci wyboru:

e Gdy jednostka gtéwng jest [kg], uzytkownik ma do wyboru
nastepujgce jednostki: [kg, Ib, 0z, ct, N, g] dla wag
legalizowanych [Ib, oz, N] niedostepne;

o Gdy jednostkg gtdéwng jest [g], uzytkownik ma do wyboru
nastepujgce jednostki: [g, kg, Ib, oz, ct, N] dla wag
legalizowanych [Ib, oz, N] niedostepne.

Uwaga:
Po zmianie jednostki wazenia przyciskiem Units i restarcie urzgdzenia,
waga bedzie sie zgtaszac z jednostkq kalibracyjng.

12.7. Zmiana numeru platformy wagowej

Zmiana numeru platformy wagowej w przypadku wagi wyposazonej
w dwie platformy, jest mozliwa bezposrednio pod przyciskiem ).
Zmiana jest sygnalizowana znacznikiem w lewej gérnej czesci
wyswietlacza wagi.

414

w0000 (=

NGO sSum o.ooo

e

"2 0.000%

I
nog o suf 0.000

13. GLOWNE PARAMETRY USTAWCZE

Uzytkownik moze przystosowac¢ wage do zewnetrznych warunkéw
Srodowiskowych (stopien filtrow) lub wtasnych potrzeb (dziatanie
autozero) a takze okresla¢ minimalng mase dla dziatania funkcji
w wadze. Parametry te znajdujg sie w grupie

<P1 PARAMETRY WAGOWE>.
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13.1. Ustawienie stopnia filtrowania

Procedura:
e Bedac w modzie WAZENIE nacisnij przycisk funkcyjny L
a nastepnie:
I
- ENTER
- 0.000- (FE
PARAMETRY \“\\
F e
PRRANETRY WRGOUVE ul:, b ol
User, ™~
BT 1N
1. 1. 1
. Py il N _BARDZD SZYBKI__
' auki 57485
PLL] | @ vainssveoh
FILTR 579847

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

Uwaga:
Im wyzszy stopien filtrowania tym dtuzszy czas stabilizacji wyniku wazenia.

13.2. Filtr medianowy

Zadaniem filtru medianowego jest eliminowanie krotkotrwatych zaktécen
impulsowych (np. udary mechaniczne).

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P1 PARAMETRY WAGOWE>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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7
F

PRARAMNETRY WRGOUE

P12 Qq
FILTR MED.  NIE

NIE - dziatanie filtru medianowego wytgczone
TAK - dziatanie filtru medianowego wigczone

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

13.3. Filtr dozowania

W wadze WPW zaimplementowano dodatkowy filtr usredniajacy, ktéry
dziata tylko w procesie recepturowania. Wynik tej filtracji, a nie tradycyjne
filtry uzywane do wazenia statycznego, jest poréwnywany z nastawami
dozownika. Parametrem filtru jest liczba prébek z przetwornika (1 do 10).
Przy ustawieniu na 1 kazdy odczyt z przetwornika jest poréwnywany z
nastawami przetwornika nie wprowadzajgc opdznienia. Jezeli ustawimy
parametr n>1 wynik do poréwnan bedzie liczony jako $rednia z n
ostatnich pomiaréw:

n
M= Z X, gdzie: M jest wynikiem filtracji z probek X, do X,
i

Poniewaz dozowanie jest stanem dynamicznym, ktéry powoduje zmiane
masy wskazania, usredniana liczba prébek w filtrze wptywa na wynik.
Przyktadowa sytuacja jest zobrazowana na wykresie ponize;.
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Filtracja w dozowaniu
40

35

Godrna niebieska linia powyzej pokazuje wynik dla n=1 préobek w filtrze
(filtr wylgczony). Dolna czerwona linia ponizej obrazuje ten sam proces
przy filtrze nastawionym na maksimum n=10.

Réznica miedzy wskazaniami zalezy tez od dynamiki zmian, czyli szybkosci
procesu dozowania. Teoria pokazuje, ze najlepszym ustawieniem filtru jest
n=1 poniewaz nastawy mogg by¢ poréwnywane z biezgcg zadozowang
masg. Jednak w praktyce rejestrowane sg rézne drgania pochodzgce

ze Srodowiska zewnetrznego, a czasem takze sity zwigzana z energia
potencjalng i kinetyczng sypanego fadunku. To powoduje, ze nastawa

filtru powinna by¢ dobierana doswiadczalnie do kazdego procesu.

Uwaga:

1. Kolejne odczyty wartosci mierzonej z przetwornika odbywajg sie
€0 100 milisekund.

2. Dziatanie filtru ma zastosowanie wytgcznie podczas procesu
recepturowania.
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Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P1 PARAMETRY WAGOWE >

zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

1
F

PARAMETRY URGEOUY

R,

k

P
1

PLLT (B N,
FITR 0O2Z. ' \
- “-‘_... . )
Pl w
FITR 807 5 \

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

13.4. Okreslenie minimalnej masy dla dziatania funkcji w wadze

Parametr PROG LO jest zwigzany z nastepujgcymi funkcjami:

- automatyczna tara,
- praca automatyczna,
- wazenie zwierzat.

Nie bedzie wykonane nastepne automatyczne tarowanie dopoki waga
nie zejdzie ponizej ustawionej wartosci PROGU LO brutto.

Dla pracy automatycznej nie zostanie wystany pomiar do komputera
lub drukarki dopoki wskazanie masy nie zejdzie ponizej ustawionej
wartosci PROGU LO netto.

Program wagowy nie rozpocznie procedury wazenia zwierzagt, jezeli masa
zwierzecia nie przekroczy ustawionej wartosci PROGU LO brutto.
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Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P1 PARAMETRY WAGOWE>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

= T
PARANETRY WAGOWE (

o7 | \
Pl
PROG L0  0.00S

e

JKL

Pil3 |(EB>
PROG LO  0.055 \

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

13.5. Dziatanie funkcji tary

Funkcja ta umozliwia uzytkownikowi ustawienie odpowiednich parametrow
(w zaleznosci od potrzeb) dla funkcji tarowania.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P1 PARAMETRY WAGOWE>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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P e
.Y
PARAMETRY WRGOVE Q

-
077
PIL1Y
TRYB TARY ZUYKLA
symg EWYRLA_ %
PRAIEC___ RUTO _,‘\
FliY ‘[ BE D
TRY8 TARY  PAMNIEC ' Q
AUTO - wigczony tryb tary automatycznej (tryb jest pamietany
po wylgczeniu wagi z zasilania);
ZWYKLA - zwykly tryb tary (tarowanie wagi przyciskiem —T«);
PAMIEC - tryb pamieci tary - przechowuje ostatnig warto$c¢ tary

w pamieci wagi. Jest ona automatycznie wyswietlana
po ponownym uruchomieniu wagi. Wartos¢ tary jest
wyswietlona ze znakiem minus, a na wyswietlaczu
jest pokazywany symbol Net.

SUMA - suma tar - sumowanie na wyswietlaczu wagi warto$ci
tary asortymentu z wartoscig tary wybrang z bazy tar
lub wpisang w sposéb reczny.

Powrét do wazenia:
Patrz - punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

13.6. Funkcja autozero

Dla zapewnienia doktadnych wskazan wagi wprowadzono programowg
funkcje ,AUTOZEROQO”. Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola
i korekta zerowego wskazania wagi.

Gdy funkcja jest aktywna nastepuje poréwnywanie kolejnych wynikéw
w statych odstepach czasu. Jezeli te wyniki bedg rézni¢ sie o wartosé
mniejszg niz zadeklarowany zakres AUTOZERA np. 1 dziatka, to waga
automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone znaczniki wyniku
stabilnego — . i wskazania zerowego — = 0~
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Gdy funkcja AUTOZERA jest wigczona wtedy kazdy pomiar rozpoczyna
sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg jednak szczegdlne przypadki, w
ktérych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem tego moze by¢
bardzo powolne umieszczanie fadunku na szalce wagi (np. wsypywanie
tadunku) w takim przypadku ukfad korygowania wskazania zerowego
moze skorygowac rowniez wskazania rzeczywistej masy tadunku.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P1 PARAMETRY WAGOWE>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

P15 c<
RUTOZERD TRK

771 C
FiLb EER
RUTOZERD NE
NIE - funkcja autozera wytgczona
TAK - funkcja autozera wtaczona

Powrot do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

14. PARAMETRY PORTOW

Waga posiada mozliwo$¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym
poprzez porty:

RS 232 (1)
RS 232 (2)
RS 485
Ethernet

Konfiguracja portéw jest mozliwa w grupie parametrow
<P2 PARAMETRY PORTOW>.
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14.1. Ustawienia portow RS 232, RS 485

Dla ustawien portéw: RS 232, RS 485 program wagowy posiada
nastepujgce parametry transmisiji:

e Predkos$¢ transmisji - 2400 - 115200 bit/ s

¢ Bity danych -7,8

e Bit stopu -1,15,2

o Bit parzystosci - BRAK, NIEPARZ., PARZ.
Uwaga:

Dla portu RS 232(2) nie ma mozliwo$ci ustawieri parametrow transmisji:
bity danych oraz bit stopu. W/w parametry majg na state przypisane
wartosci: bity danych - 8 bitéw, bit stopu - 1 bit.

14.1.1. Predkosc¢ transmisji fgcza RS 232

Sposéb ustawienia predkosci transmisji:

o Wejdz w grupe parametrow <P2 PARAMETRY PORTOW>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

ﬁ
F o EET,?%/‘\'\

PARAMETRY PORTOU

o2 T

- 2
| | ABC \'2
RS 4&s ABC(—
[ |
] !E? E:{ ]

-—
. . resim 4800
PREDK. TRAN. 8500 L ¥ S 2l \
? 3506

51600 /
F’E C-‘ 7 ENTER L 19200

R | /@ N 38400

\PREDK. TRAN. 13200

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.
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14.1.2. Predkos¢ transmisji fgcza RS 485
Sposoéb ustawienia predkosci transmisji:

o Wejdz w grupe parametrow <P2 PARAMETRY PORTOW>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

P2 ‘[ T

PARANETRY PORTOY

1
A T

RS Y85

PO [fﬁ%Q

PREOK. TRAN., 39600

2400 —_
Y800
115200 -
\ i_ ~.
| S500
571608 / ¥
. . Y
19200
38400
[ e A | ENTER )\
' Ll 'l ' 4—'!@
PREOK. TRAN. 19200

Powrot do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

14.1.3. Ustawianie parametréw transmisji szeregowej tagcza RS 232

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P2.2 RS232 (1)> i nacisnij przycisk
<ENTER>,

'
e Za pomocg przycisku przejdz do parametru <P2.2.2 BITY
DANE> i nacisnij przycisk <ENTER>:
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Uwaga:

$—>

Cp2ce |

N | 8ITY DANE 1

-

Wybdr wartosci potwierdz przyciskiem <ENTER>,

'
Za pomocag przycisku przejdz do parametru
<P2.2.3 BIT PARZ.> i nacisnij przycisk <ENTER>:

: P E,. ’-:‘. 3 3935

niepagz.  PARZ.

1]

8T PARZ. 8RAK

/?

Wybor wartosci potwierdz przyciskiem <ENTER>,

'
Za pomocg przycisku przejdz do parametru
<P2.2.4 BITY STOPU> i nacisnij przycisk <ENTER>:

Clepeay |

gITY STEPU 1

1=

3
J
|

Wybor wartosci potwierdz przyciskiem <ENTER>.

Sposob nawigzania komunikacji wagi z programem komputerowym
EDYTOR WPW po RS232 jest opisany w pkt. 32.2.2 instrukcji.

Powrét do wazenia:

Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.
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14.1.4. Ustawianie parametréw transmisji szeregowej tagcza RS 485

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P2.1 RS485> i nacisnij przycisk
<ENTER>,

'
e Za pomocg przycisku przejdz do parametru <P2.1.2 BITY
DANE> i nacisnij przycisk <ENTER>:

8ITY DRNE -

1]
/

/ﬁ?

o  Wybdr wartosci potwierdz przyciskiem <ENTER>,

'
e Za pomocg przycisku przejdz do parametru
<P2.1.3 BIT PARZ.> i nacisnij przycisk <ENTER>:

A g — BRAK—__
' E. I = :: PRRZ.

) = NIEPBRZ.
~X_ | 8IT PARZ. BRAK —

b+ [t

o Wybdr wartosci potwierdz przyciskiem <ENTER>,

'
e Za pomocg przycisku przejdz do parametru
<P2.1.4 BITY STOPU> i nacis$nij przycisk <ENTER>:

~ PaT z_; -

- ~2_ 1§
.y, Ry BiTY STOPU

o Wybdr wartosci potwierdz przyciskiem <ENTER>.

-

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.
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14.2. Ustawienia portu ETHERNET

Ustawien portu ETHERNET dokonuje sie w grupie parametréow
<P2.4 ETHERNET>.

Wykaz parametréw:

NAZWA WARTOSC
NR PARAMETRU PARAMETRU OPIS
Ustawienie trybu fgczenia wagi
jako Serwer lub Klient, przy czym:
P2.4.1 TRYB PRACY SERVER, KLIENT | SERVER - waga oczekuje na potgczenie
KLIENT — waga inicjuje potaczenie
do komputera (HOSTA)
pP2.4.2 ADRES IP 192.168.0.2 Ustawienie adresu IP wagi
P2.4.3 MASKA PODS. | 255.255.255.0 Ustawienie Maski Podsieci
pP2.4.4 BRAMA 192.168.0.1 Ustawienie Bramy Domysinej
Ustawienie Portu Lokalnego. Dotyczy
P2.45 | PORT LOKAL. | 4001 wytgcznie trybu pracy SERVER. Waga
oczekuje na nadchodzgce potaczenia
na wybranym porcie
Ustawienie adresu IP Hosta (adres IP
P2.46 IP HOSTA 192.168.0.3 komputera z ktorym ma sie potaczyc¢
waga). Dotyczy wytacznie trybu pracy
KLIENT
Ustawienie Portu Hosta (port komputera
pP2.4.7 PORT HOSTA | 2000 na ktérym ma sie potgczy¢ waga).
Dotyczy wytgcznie trybu pracy KLIENT
p243g TIMEOUT 60 C_zas po jakim zostajg zerwane
nieaktywne potgczenie Ethernetowe
Uwaga:

1. W celu poprawnego ustawienia parametrow: <P2.4.2 ADRES IP>,
<P2.4.3 MASKA PODS.>, <P2.4.4 BRAMA> skontaktuj sie
z administratorem swojej sieci lokalnej;

2. Sposob nawigzania komunikacji wagi z programem komputerowym
EDYTOR WPW po Ethernecie jest opisany w pkt. 32.2.3 instrukciji.

3. Waga nie umoZliwia automatycznego pobierania konfiguracji sieci

z serweréw DHCP.
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Po zakonczonej edyciji i ustawieniu poszczegdlnych parametrow wréé
do trybu wazenia zgodnie z punktem 11.3. — powrét do wazenia.

15. WSPOLPRACA Z URZADZENIAMI DODATKOWYMI

15.1. Wspotpraca z komputerem

Waga posiada mozliwos¢ wspdtpracy z dowolnym komputerem klasy PC.
W podmenu <P3.1 KOMPUTER> nalezy dokonac¢ konfiguracji ustawien
do wspoétpracy wagi z komputerem.

Waga posiada mozliwos¢ wspotpracy z programem komputerowym
EDYTOR WPW. Opcja okna miernika w programie zawiera najwazniejsze
informacje o wazeniu widoczne na wyswietlaczu wagi. Program pozwala
w fatwy sposob skonfigurowa¢ wage, m.in. projektowac wydruki dla
indywidualnych potrzeb klienta, edytowa¢ gtéwne parametry ustawcze,
tworzy¢, edytowac i przesyta¢ bazy danych z komputera do wagi, itp..
Wspbétpraca wagi z programem EDYTOR WPW opisana jest w

pkt. 32.2 instrukciji.

Uwaga:

Plik instalacyjny programu komputerowego EDYTOR WPW jest dostepny
do pobrania na stronie internetowej: www.radwag.pl. w zakfadce:
Produkty / Mierniki wagowe / Miernik wagowy PUE C41H.

15.1.1. Wybor portu komunikacji waga - komputer

Waga posiada mozliwo$¢ komunikacji z komputerem poprzez porty:

RS 232 (1)
RS 232 (2)
RS 485
Ethernet

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréow <P3.1 KOMPUTER>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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=

KORPUTER

=

| /
PORT KONP. HNO

F 3.

PORT KGAP.  RS5YAE

Uwaga:

ENTER
/9

Q

eéh:ss

s*ysk NET ,
}
R523202) RS232(1;
ENTER Y

Waga w wykonaniu standardowym posiada mozliwo$¢ komunikacji
zZ komputerem wytgcznie poprzez porty: RS232(1), RS485.

Powrét do wazenia:

Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.1.2. Rodzaj wydruku waga - komputer

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.1 KOMPUTER>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

9
P31
EONPUTER
oI 10
[ A i |
YYOR. DO K. spms
T30
F3.13
YYoR. DO K. STAND

‘ Q“y RUK Y

BRAK——
STANDARRD
]

Uyue /% 3 VYORUK 1

ENTER R —yYORUK 2—
H!@Q\
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Uwaga:
Procedura tworzenia wydrukéw niestandardowych opisana jest
w pkt. 17.6 instrukciji.

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.1.3. Ustawienie adresu wagi

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.1 KOMPUTER>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

o2 7 @)—m
= ENTER A~
~

KOMNPUTER

PIILT @
PORT KQne. NO
| 7

e Za pomocg przyciskdw numerycznych wpisz warto$¢ parametru
. . . . L, . . ENTER
(od 0 do 254) i zatwierdz wpisang wartos¢ przyciskiem .

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.1.4. Obstuga rozkazéw protokotu komunikacyjnego

Uzytkownik wagi w parametrze <P3.1.4 PROT. PODST.> ma mozliwo$é
wylgczenia obstugi rozkazow protokotu komunikacyjnego przeznaczonego
do komunikacji miedzy wagg WPW a urzadzeniem zewnetrznym. Wykaz
rozkazow obstugiwanych przez wage znajduje sie w pkt. 28.2 instrukcji.

-42 -



Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.1 KOMPUTER>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

= \
KONPUTER "‘\

P33 LY (R

PROT. PODST. fIE

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.1.5. Wspétpraca z ,,E2R System”
Wagi majg mozliwos¢ wspotpracy z programem komputerowym , E2R
System” bedgcym modutowym systemem realizujgcym kompleksowo

obstuge procesow produkcyjnych powigzanych w réznych fazach z
procesami wazenia.

Uwaga:

Aktywacji wspotpracy urzgdzenia z programem ,E2R System” moze
dokonac wytacznie producent urzadzenia lub osoby do tego upowaznione.

15.1.5.1. Aktywacja ,E2R System”

Aby byta mozliwo$¢é nawigzania potgczenia z programem ,E2R System”
nalezy uaktywni¢ parametr <P3.1.5.1 SYST. AKTYWNY>,

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.1 KOMPUTER> zgodnie z pkt.
11.2. instrukcji a nastepnie:
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F3.15.1 R

SYST. RETHUNY TFPK

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.1.5.2. Bufor wazen

Uzytkownik posiada mozliwos¢ deklaracji ilosci wykonanych wazen do
zapamietania w wewnetrznym buforze wagi w przypadku pracy OFF-LINE
z ,E2R SYSTEM”. Po ponownym nawigzaniu potaczenia wagi z , E2R
SYSTEM”, przechowywane w buforze wazenia zostang automatycznie
przestane do bazy danych programu komputerowego.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.1 KOMPUTER> zgodnie z pkt.
11.2. instrukcji a nastepnie:

F3.1

\ g
KORPUTER (
F3.15 Ey

BUFOR UAZEN _'u'?

e Wopisz za pomocg klawiatury wagi zgdang wartos¢ buforu i potwierdz
zmiane przyciskiem .
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Uwaga:
Wartos¢ buforu réwna 0 powoduje zapamietanie wszystkich wykonanych
wazen w przypadku pracy OFF-LINE.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.1.5.3. Blokada zmiany asortymentu

Uzytkownik posiada mozliwo$¢ uaktywnienia blokady zmiany asortymentu
przez operatora obstugujgcego wage wspotpracujacg z ,E2R SYSTEM”.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.1 KOMPUTER> zgodnie z pkt.
11.2. instrukcji a nastepnie:

LOK. RSORT  NIE
| S 3 ENTER ) -
[ R i i /@
BLOK. ASORT.  TRK |

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.
15.2. Wspotpraca z drukarka

ENTER
Kazdorazowe nacis$niecie klawisza powoduje wystanie do
drukarki sygnatu odpowiadajgcego aktualnemu stanowi wyswietlacza
wraz z jednostkami miary.
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15.2.1. Wybor portu komunikacji

Waga posiada mozliwos¢ komunikacji z drukarkg poprzez porty:

RS 232 (1),
RS 232 (2),
RS 485,
Ethernet.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.2 DRUKARKA>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

o2 J ENTER

I~ 2. C .._J;QQ
DRURBKARKRA
D:"' E ;? [ ENTERQ‘

PORT ORUK. N

7 swas
ETHERNET
esesef:; Q

RS232 (21—

P = 2 ENTER
o (O l —/®
PORT DRUK. RS23211)

Powrot do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.3. Wspotpraca ze skanerem kodow kreskowych
Waga umozliwia wspétprace ze skanerem kodoéw kreskowych. Skaner

wykorzystywany jest do szybkiego wyszukiwania asortymentu z bazy
asortymentéw.
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Uwaga:

W ustawieniach <P2 PARAMETRY PORTOW:> nalezy ustawi¢ predko$¢
transmisji na zgodng ze skanerem kodow kreskowych (domysinie 9600b/s).
Szczegotowy opis komunikacji wagi z czytnikami kodéw kreskowych

znajduje sie w pkt. 32.1 instrukciji.

15.3.1. Wybor portu komunikacji

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.3 CZYT. KODOW KRESK.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukciji,

o Woybierz port komunikacji wagi ze skanerem kodow kreskowych:

F3.3

C29T. KOOOW KRESH.

ENTER '—
33 l /9L
ORT (2 \
Y, P
' R‘.S.‘-{SS -?- s
RS232 (2} '

' ..__gse_;"_c“{.'} ““\
UR 3 ENTER )
-« /& -~

PORT CZ.K.K RS5S¢ 38!”

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.3.2. Ustawienie parametru START

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw <P3.3 CZYT. KODOW KRESK.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukciji,

o Ustaw parametr START - pierwszy znaczgcy znak kodu, od
ktérego to znaku bedzie rozpoczynane szukanie asortymentu:
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P33 ‘ >

CZ2YT. KOOOW KRESK.

P31 @
PORT LZ.KR. no

PQRE @Q

START [&)ﬁﬁx
P332 = ™

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.3.3. Ustawienie parametru DLUGOSC

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw <P3.3 CZYT. KODOW KRESK.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukciji,

e Ustaw parametr DLUGOSC - ilo$¢ znakéw branych pod uwage
przy wyszukiwaniu:

F3.5 R O
C:l\

CZYT. KOO0 KRESK.

P3.3.] }@Q
PORT CZ. K.K. Ng

P3.33 |(E&>,
oLUGOSE g \x\\ ﬁ. ~

P333 [ﬂ\

OLUGOSCT
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Powrot do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.4. Wspotpraca z czytnikiem kart zblizeniowych

Logowanie przez osobe obstugujgcg wage po kazdorazowym wigczeniu
urzadzenia moze odbywac sie poprzez:

e podanie hasta przy wykorzystaniu klawiatury wagi,
e wykorzystanie czytnika kart zblizeniowych (zblizajgc
zarejestrowang uprzednio karte transponderowg do czytnika).
Uwaga:
W ustawieniach <P2 PARAMETRY PORTOWS> nalezy ustawi¢ predko$c
transmisji na zgodng z czytnikiem kart zblizeniowych (domysinie 9600b/s).

15.4.1. Wybor portu komunikacji

Aby dokona¢ wyboru portu komunikacji wagi z czytnikiem
kart zblizeniowych nalezy wej$¢ w grupe parametréw
<P3.4 CZYT. KART TRANSP.> zgodnie z pkt. 11.2.
instrukcji a nastepnie:

D3 L! ENTER )
I . /@ ~
CZYT. KRRT TRANSP.

PIyY ] \[z
PORTYT CZ2.K.T. na \

Y n
.
s
Redaz gy NovEs =
_RS232 (1) X
Dg L’ 7 ENTER )
= | 79

PORT £2.K.T. RS232 (1}

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.
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15.4.2. Procedura przypisania numeru karty do operatora

W celu dokonania logowania za pomocg czytnika kart zblizeniowych
nalezy w pierwszej kolejnosci dokonaé procedury przypisania numeru
uprzednio zarejestrowanej karty do wybranego operatora w bazie
operatoréw.

Procedura:

e Podtgcz czytnik kart zblizeniowych do ztgcza RS232/RS485
znajdujgcego sie na tylnim deklu obudowy wagi,

o Dokonaj wyboru portu komunikacji wagi z czytnikiem kart
zblizeniowych (patrz pkt. 15.4.1 instrukcji),

e W ustawieniach <P2 PARAMETRY PORTOW:> ustaw predko$¢
transmisji na zgodna z czytnikiem kart zblizeniowych (domysinie
9600b/s).

o WejdZ w baze operatoréw a nastepnie dokonaj edycji zgdanego
operatora przechodzac do pola <KOD KARTY>:

= 0.000w | (&R

OPERATORZY

=T

" poooe|e-

1. JAN KOWRLSK!

=T

VR e Ta Ta P T
oo LU (2

NRZUY JAN KOUARLSKI

=y ki ENTER
W 0.000 (280~
K00 KARTY @ \

o Zblizajgc karte do czytnika kart zblizeniowych program wagowy
automatycznie wyswietli w polu <KOD KARTY> numer
zarejestrowanej karty,

o Wczytany numer potwierdz przyciskiem ,

e Wrdo¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian — patrz punkt 11.3.
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15.5. Wspotpraca z dodatkowym wyswietlaczem

15.5.1. Wybor portu komunikacji

Waga posiada mozliwosé komunikacji z wyswietlaczem dodatkowym
poprzez porty:

e RS232(1)
e RS232(2)
e RS 485

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.5 WYS. DODATK.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

fQ/

’DJ g ‘ ENTER

F35.1 ENTER
PORT UYS. 0. NG \

—~NO —_

E'SE‘?E‘ {2} Ra78s

‘j;/[%§3

'-m ES:B:'I

Fl 3 c ENTER \

PORT W95. 0. 256‘36{‘;‘

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

15.5.2. Wybér typu wyswietlacza dodatkowego

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P3.5 WYS. DODATK.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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5
KN
Yys. DODATK.

L
W
- L
)

JPase  |mm-

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

16. USTAWIENIE DATY / CZASU

Podglad oraz ustawienie daty i czasu odbywa sie w grupie parametréw
<P4 DATA / CZAS>.

16.1. Podglad czasu

Procedura:

F Y Eile
¥

DATR ~ LZAS

P4 (R

POKRZ [ZRS

PY ]
a5

-g02-

—

200

-

1¢-55-15

Powrot do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.
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16.2. Ustawienie czasu

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P4 DATA /| CZAS>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

Py (T~

ORTR / L2ZRS

oL T
| |
POKAZ CZAS

- ENTER
PL{ c [«-u@’ﬁ“\
USTRY CLZRS \

¢ Po nacisnieciu przycisku w dolnej czesci wyswietlacza
pojawi sie okno do edyciji:

(]
A

POO0ARJ R

-
c

5

e Za pomocg klawiszy numerycznych podaj odpowiednig warto$é
i potwierdz przyciskiem ,
e Program wagowy przejdzie do wyswietlania kolejnych zmiennych
do edycji:
- PODAJ MIESIAC
- PODAJ DZIEN
- PODAJ GODZINE
- PODAJ MINUTE

e Kazdg wprowadzong wartosé w/w zmiennych potwierdz

L. ENTER
przyciskiem ,
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e Po zatwierdzeniu warto$ci ostatniej zmiennej, w dolnej czeéci
wyswietlacza pojawi sie okno z aktualnie wprowadzonymi
ustawieniami czasu:

PY. 2

c001-020-06 13-55-15

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

16.3. Zmiana formatu daty

Uzytkownik posiada mozliwo$¢ zmiany formatu wyswietlanej daty
na wyswietlaczu wagi.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P4 DATA / CZAS>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

PY |EE
\

OATAR /~ LZAS

q
PL!‘.! i ~
POKAZ CZRS

FY. 3 EETF“@Q

FOGRMAT ORT gy.-an-00

—Yy-MN-00—__ e

P'-: ERE S
ura&Q\
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YY - MM - DD - format daty ma postac: rok - miesigc — dzien
YY - DD - MM - format daty ma postac: rok - dzien - miesigc
DD - MM - YY - format daty ma postac: dzien - miesigc - rok

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

17. WYDRUKI

17.1. Rodzaj wydruku

W zaleznosci od ustawienia parametru <P5.1 WYDRUK AUT.>
uzytkownik ma mozliwos¢ ustawienia rodzaju wydruku wysytanego

z wagi do urzadzenia zewnetrznego.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P5 WYDRUKI>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

P5 QQ

UYORUKI

WYORUK RUT. BRAK

F5.1

VYDRUK AUT. BRAK

F5.1 fff;;Q

___BRAK—_

KAZOY STRB e SR ~

X _ CIAGEY
POJ. PRINT & L0
—0S57.57R8

PS.1 [ HQ

YYORUK AUT. CIAGEY ‘
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BRAK - wydruk reczny

GDY STAB. - wydruk automatyczny

CIAGLY - wydruk ciggty

OST. STAB. - wydruk automatyczny ostatniego stabilnego wyniku
wazenia po zejsciu masy ponizej progu -LO-

POJ. PRINT - Pojedynczy wydruk reczny powyzej progu -LO-

KAZDY STAB - Wydruk automatyczny kazdego stabilnego pomiaru

powyzej progu -LO-

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

17.2. Wydruk danych stabilnych / niestabilnych

Zaleznie od ustawienia parametru <P5.2 DRUK STAB.>, wydruk wystany
z wagi moze byc:

e wydrukiem danych stabilnych,
¢ wydrukiem danych niestabilnych.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P5 WYDRUKI>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

DL‘, .5 ~

| -~ Pat

YYDRUK!
P52

ORUK STAB. rss

Foc TR

GRUK STAB.  NIE

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.
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Uwaga:
W przypadku wag legalizowanych parametr <P5.2 DRUK STAB.>
Jest niedostepny dla uzytkownika.

17.3. Tryb pracy z kontrolg wyniku

W przypadku uaktywnienia trybu pracy terminala z kontrolg masy, wydruk
z wagi nastgpi tylko wtedy gdy masa tadunku umieszczona na szalce
bedzie zawierata sie pomiedzy progami MIN, MAX.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P5 WYDRUKI>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

P5 ~
:JSDRUK}' - \
P53 @\“\
KONTR. YN, NIE

P5.3 fﬁTF?aQ

KONTR. UYN. TRS

Powrot do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

17.4. Deklaracja wydruku niestandardowego

Uzytkownik posiada mozliwo$¢ utworzenia wtasnych czterech wydrukow.
Deklaracja numeru wydruku niestandardowego odbywa sie w parametrze
<P5.3 WYDRUK>.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P5 WYDRUKI>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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] L" 5
' - JKL
WYDRUKI
L .
L] ' .
LYDRYU STANDARD

VYDRUK Y “JSG;?{,]«’H! >~

vyoRuUK_ 3 YIORUA 2 [1\

PSR-

VYORUK VYORUK 1

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

17.5. Wejscie w edycje wydruku niestandardowego

W celu utworzenia wydruku niestandardowego:

e Wejdz w grupe parametrow <P5 WYDRUKI>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

Y
PS T

5

T
-
=

S

YYORUK AUT. BRAK
C“-q ENTER

I /e
UYpRUK 1 \
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e Po nacisnieciu przycisku , w lewej dolnej czesci wyswietlacza
pojawi sie migajacy kursor - waga jest gotowa do projektowania
wydruku.

Wydruk niestandardowy moze zawierac:

o teksty state,

e zmienne zalezne od modu pracy i innych potrzeb uzytkownika
(masa, data, progi dowazania),

e ukfadany wydruk niestandardowy projektowany w wadze moze
zawierac¢ nie wiecej niz 320 znakow,

e wydruk niestandardowy wysytany do bufora drukarki moze zawiera¢
nie wiecej niz 640 znakow,

e uzytkownik moze zaprojektowac 4 wydruki niestandardowe.

Uwaga:

1. Podczas projektowania wydruku niestandardowego nalezy podac¢
wszystkie znaki specjalne takie jak CR LF, tabulator itp.

2. Przyktad tworzenia wydruku niestandardowego opisany jest
w pkt. 32.4.

17.6. Wpisywanie tekstéw w wydruku niestandardowym

17.6.1. Format kodu

% XXX - wystanie do bufora drukarki znakéw zawierajgcych
wartos¢ wybranej zmiennej o kodzie XXX,
X XXXYY - wystanie do bufora drukarki YY (deklarowana ilo$¢)
znakéw zawierajgcych warto$¢ wybranej zmiennej
o kodzie XXX.
Uwaga:

Kazdy wydruk niestandardowy powinien by¢ zakoriczony znakiem
specjalnym \O (zakoriczenie wydruku).
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17.6.2. Zmienne wystepujace we wszystkich modach pracy

KOD OPIS

%000 Masa w jednostce podstawowej dla aktualnej platformy

%001 Masa w jednostce aktualnej dla aktualnej platformy

%002 Data

%003 Czas

%004 Data i czas

%005 Jednostka kalibracyjna

%006 Jednostka aktualna

%007 Prog Min (dolny prég dowazania w danym modzie pracy)

%008 Prég Max (gorny prog dowazania w danym modzie pracy)

%009 Prég Min (dolny prég dowazania w danym modzie pracy) siedmiocyfrowy
%010 Prég Max (gérny prog dowazania w danym modzie pracy) siedmiocyfrowy
%011 Masa netto w jednostce kalibracyjnej

%012 Masa brutto w jednostce kalibracyjnej

%013 Wartos¢ wyswietlana w jednostce aktualnej

%014 Tara w jednostce kalibracyjnej

%015 Statystyka - liczba porzgdkowa

%016 Statystyka - suma w jednostce uzywanego modu pracy

%017 Statystyka - warto$¢ srednia w jednostce kalibracyjnej

%018 Statystyka - warto$¢ minimalna w jednostce kalibracyjnej

%019 Statystyka - warto$¢ maksymalna w jednostce kalibracyjnej
%020 Statystyka - jednostka

%021 Masa pojedynczej sztuki (masa wzorca w jednostce platformy 1)
%022 Wartos¢ wzorca zadeklarowanego w modzie pracy - odchyiki
%023 Nr platformy wagowe;j

%024 Nazwa operatora

%025 Kod operatora

%038 Nazwa asortymentu

%039 Kod asortymentu

%040 Kod EAN asortymentu

%042 Masa minimalna asortymentu

%043 Masa maksymalna asortymentu

%044 Tara asortymentu

%056 Masa netto (Ib)

%058 llos¢ wyswietlanych miejsc po przecinku (jednostka kalibracyjna)
%059 llos$¢ wyswietlanych miejsc po przecinku (jednostka aktualna)
%060 Masa netto w postaci EAN 13 (kod 6-znakowy)

%061 Masa netto w postaci EAN 13 (kod 7-znakowy dla supermarketéw)
%064 Masa netto w kodzie EAN 128

%067 Masa netto (Ib) w kodzie EAN 128
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%068 Masa brutto w kodzie EAN 128

%070 Data w kodzie EAN 128

%126 Liczno$¢ wzorca w modzie liczenia sztuk

%127 Roéznica tar (aktualna tara pomniejszona o tare asortymentu)

%128 Numer serii (6 znakéw)

%131 Masa netto dozowania w jednostce kalibracyjnej

%132 Aktualna liczba rekordéw w bazie wazen

%134 Numer partii (10 znakow)

%136 Aktualna poprawka w dozowaniu jako masa w jednostce kalibracyjnej
%137 Aktualny Prog MAX dozowania po uwzglednieniu poprawki

%138 Wartos¢ glazury (ubytku masy) w procentach

%139 Masa netto w jednostce kalibracyjnej po odjeciu glazury (ubytku masy)
%140 Masa netto w jednostce aktualnej po odjeciu glazury (ubytku masy)

17.6.3. Zmienne do wykorzystania przy wydruku wazenia z bazy

%073 Masa netto wazenia

%074 Masa nominalna sktadnika w recepturze
%075 Jednostka wazenia

%076 Data wazenia

%077 Czas wazenia

%078 Kod operatora

%079 Kod asortymentu
%080 Kod kontrahenta
%081 Kod receptury

%083 Nr serii

%084 Nr platformy wagowe;j
%135 Nr partii

Program wagowy posiada standardowy wzér wydruku wazenia z bazy
(nazwa wzoru: XWGO01X), w ktorego sktad wchodzg nastepujgce zmienne:

- Masa netto wazenia,
- Data,
- Czas.

Uwaga:

Przy projektowaniu niestandardowego wzoru wydruku z wazenia
nalezy pamietac¢ o tym aby nazwa w/w wzoru miata postac:
XWGXXX, gdzie: XX - kolejny numer projektowanego wzoru.
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17.6.4. Zmienne do wykorzystania przy wydruku raportow z wazen

%086 Status wazenia (prég, w ktorym zostat wykonany pomiar - MIN, OK lub MAX)
%087 Suma wazen
%088 Jednostka wazenia
%089 Liczba wazen
%090 Data poczatkowa
%091 Data koncowa
%092 Kod operatora
%093 Kod asortymentu
%095 Kod receptury
%096 Wydruk numeru partii
%097 Nr serii
%098 Typ wazen
%099 Nr platformy wagowe;j
%129* | Nazwa aktualnego rekordu dla ktérego robiony jest ztozony raport
%130* Zaznaczenie obszaru wydruku wazen w ztozonym raporcie (zmienng
° umieszczamy na poczgtku i koncu zadanego obszaru wydruku wazen)

*) — Zmienne do wykorzystania przy tworzeniu wzoru raportu ztozonego
(tzw. raport typu ,nagtéwek — stopka”). Przyktad tworzenia wzoru
ztozonego raportu opisany jest w pkt. 32.5 instrukciji.

Program wagowy posiada cztery wzory raportéw z wazen z tym, ze wzér
XRPO02X jest angielskim odpowiednikiem wzoru XRP01X, natomiast wzér
X¥RPO04X% jest angielskim odpowiednikiem wzoru ¥RP03:

Nazwa wzoru Zmienne wchodzace w skiad wzoru

XRPO1% Suma wazen

Liczba wazen
Data poczgtkowa
Data koncowa

XRP03% Kod operatora

Kod asortymentu
Kod kontrahenta
Suma wazen
Liczba wazen
Data poczgtkowa
Data koncowa
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Uwaga:

1. Przy projektowaniu niestandardowego wzoru raportu z wazen
nalezy pamietac¢ o tym aby nazwa w/w wzoru miata postac:
XRPXXX, gdzie: XX — kolejny numer projektowanego wzoru;

2. Program wagowy w wykonaniu standardowym nie posiada bazy
kontrahentéw, dlatego w przypadku wydruku raportu na podstawie
wzoru XRP03X¥ w miejscu zmiennej ,Kod kontrahenta” pojawig sie
poziome kreski < - - - - >,

17.6.5. Zmienne do wykorzystania przy wydruku raportéw z receptur

%108 Data raportu

%109 Czas raportu

%110 Kod operatora

%111 Nazwa operatora

%112 Kod receptury

%113 Nazwa receptury

%114 Liczba sktadnikéw w recepturze

%115 Status receptury

%116 Suma mas receptury

%117 Jednostka kalibracyjna platformy 1

%118 Masa sktadnika

%119 Nastawa skfadnika

%120 Odchyitka sktadnika

%121 Jednostka skfadnika

%122 Kod asortymentu przypisany do sktadnika
%123 Nazwa asortymentu przypisana do sktadnika
%124 Numer platformy przypisanej do sktadnika
%125 Ustawienie aktualnego skfadnika

%133 Numer Serii sktadnika

Program wagowy posiada standardowy wzér wydruku raportu z receptur
(nazwa wzoru: kRCP1X), w ktoérego sktad wchodzg nastepujgce dane:

- Data i czas raportu,
- Nazwa operatora,

- Nazwa receptury,

- Kod receptury,

- Masa receptury,

- Status receptury,
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- Nazwa asortymentu (sktadnika),

- Kod asortymentu (sktadnika),

- Masa asortymentu (sktadnika),

- Nastawa asortymentu (sktadnika),
- Odchytka asortymentu (sktadnika).

Uwaga:

Przy projektowaniu niestandardowego wzoru wydruku z receptur nalezy
pamietac o tym aby nazwa w/w wzoru miata postaé: KRCPXX,

gdzie: X - kolejny numer projektowanego wzoru.

17.6.6. Znaki specjalne

\\ Wydruk pojedynczego znaku ,\"
\c CRLF

\r CR

\n LF

\t Tabulator

\0 Zakonczenie wydruku

Tekst kazdego z czterech wydrukéw niestandardowych moze zawiera¢
maksymalnie 320 znakéw (litery, cyfry, znaki specjalne, spacje).

18. BAZY DANYCH

18.1. Logowanie

W przypadku uaktywnienia funkcji w podmenu <P6.1 LOGOWANIE>,
osoba obstugujgca wage po kazdorazowym jej witgczeniu musi dokonaé

procedury logowania poprzez:

e podanie hasta przy wykorzystaniu klawiatury wagi,

o wykorzystanie czytnika kart zblizeniowych (patrz pkt. 15.4 instrukciji).
Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P6 BAZY DANYCH>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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F b

[ ENTER
‘ 4—';’0(\

BAZY DANYCH

oC 7 ENTER

S | /8 O~
LOGOUWARNIE MIE \

|

Fb. [ _*. N
LOGOUANIE n':g__

] T

e ENTER

o, QL
LOGOUANIE TAK \

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

Uzytkownik ma réwniez mozliwosé zalogowania sie pomimo
wylaczonej funkcji logowania:
|
Wiacz wage przyciskiem ,
Podczas testu urzadzenia nacisnij przycisk ,

Program wagowy przed wejsciem w tryb wazenia wyswietli
nastepujgce okno:

“~.__Migajacy kursor

Uwaga:
W przypadku braku rekordow w bazie operatorow uzytkownik moze

poming¢ procedure logowania naciskajgc przycisk . Jednoczesnie
nalezy pamietac, aby po pierwszym logowaniu dodac co najmniej
jednego uzytkownika z uprawnieniami ADMINISTRATORA. Jezeli
dopiszemy tylko uzytkownikéw z uprawnieniami OPERATORA

wtedy nie bedzie dostepu do funkcji programu przeznaczonych

tylko dla ADMINISTRATORA.
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18.2. Poziom uprawnien

18.2.1. Poziom uprawnien edycji baz danych
Administrator wagi ma mozliwos¢ ustawienia jednego z trzech
poziomow uprawnien edycji baz danych: administratora,

operatora zaawansowanego lub operatora.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P6 BAZY DANYCH>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

F& (&>

BRZY QRANYLH
F&.c

EQYCJR BRZ AOAIN
_AOAIN—

" op.zR8u. [EC\
T0PERATOR— v

(N

Fa.c EQ

EDYCJAR 8RZ OPERATOR

Uwaga:
Ustawienie poziomu uprawnien edycji baz danych obowigzuje
pomimo wytgczonej funkcji logowania.

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.2.2. Poziom uprawnien dla wytaczonej funkcji logowania

Program wagowy posiada mozliwos¢ nadania poziomu uprawnien
osobie obstugujgcej wage w przypadku wytgczonej funkcji logowania.
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Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P6 BAZY DANYCH>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

' -
fj‘!_-‘ Ms i,
BRZY OANYCH @‘\\

OPERATOR - Moze wykonywac¢ wazenia; posiada dostep do edycji
parametréw z grupy P1, P4, P9; nie moze edytowac
baz danych i kasowac¢ danych statystycznych; nie
moze zmienia¢ progéw dowazania Min, Max; nie
moze wyznacza¢ masy wzorca w modzie pracy
sliczenie sztuk” i modzie pracy ,odchytki.

OP. ZAAW. - Moze wykonywa¢ wazenia; posiada dostep do edycji
wszystkich parametréw z wyjatkiem grupy P8, P10
oraz parametrow: P6.1, P6.2, P6.3; moze edytowac
bazy danych z wyjgtkiem bazy operatorow.

ADMIN - Posiada petny dostep do wszystkich parametréw,
baz danych, moze dokonywaé procesu kalibracji
uzytkownika (w przypadku wag nielegalizowanych).

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.
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18.3. Typ hasta

Program wagowy umozliwia wybér typu hasta jakie uzytkownik wpisuje
podczas procedury dodawania operatora w bazie operatorow.

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P6 BAZY DANYCH>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

JDS \
BRZY DANYLH @<\
Pe4 B>
TYP HARASLA nun

ENTER -
PEY  |Em>
TYP HRSLAR ALFA ) \

NUM - mozliwos¢ wpisywania samych cyfr od 0 do 9
podczas wprowadzania hasta przy procedurze
dodawania operatora w bazie operatorow,

ALFA - SMS-owy sposdb wprowadzania hasta przy
procedurze dodawania operatora w bazie
operatoréw.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.4. Typ kodoéw

Program wagowy umozliwia wybor typu koddw jakich uzytkownik bedzie
uzywat podczas edycji baz danych w wadze.

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P6 BAZY DANYCH>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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TYyp Ko0DU  ALFA

NUM - mozliwos¢ wpisywania samych cyfr od 0 do 9 podczas
wprowadzania kodow przy edycji baz danych,

ALFA - SMS-owy sposob wprowadzania kodow przy edycji
baz danych.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.5. Dostep do edycji baz danych

Procedura:

HI

© 0.000% @~

L
0 Suf 8000

= 0,000 @C
ﬁﬂEHﬁET?S I

T

- ENTER
= 0.000% =R
1 I

z -

51

a

8RZY DANYLH

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.
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Uwaga:

W zaleznosci od poziomu uprawnien zdefiniowanych w wadze uzytkownik
bedzie miat odpowiadadajgcy tym uprawnieniom dostep do edycji baz
danych oraz funkcji programu.

18.6. Szybkie wyszukiwanie pozycji w bazach danych

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiego wyszukiwania danej pozycji
w bazach danych po:

e Kodzie,
e Nazwie pozycji,
¢ Numerze pozyciji.

Szybkie wyszukiwanie ma zastosowanie w przypadku baz operatoréw
oraz asortymentow.

18.6.1. Szybkie wyszukiwanie po kodzie

Procedura:

Bedac w dowolnym modzie pracy nacisnij przycisk (wybor / podglad
asortymentu w bazie asortymentow) a nastepnie:

T

s I | (F
-0~ oo e
I.IRSBE‘TS!‘IEHT ] I

A4

o

= 0.000w EET,%Q

I
YYS5ZUKARJ PO KOODZIE

" 0.000w

e Za pomoca klawiatury waii wpisz kod szukanego asortymentu

. .. o ENTER
i potwierdz przyciskiem .
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e Program wagowy wyswietli w dolnej linijce wySwietlacza szukany
asortyment o podanym kodzie.

Uwaga:

Jezeli szukany asortyment o podanym kodzie nie istnieje program
wagowy w dolnej linijce wy$wietlacza wyswietli na czas ok. 1s
komunikat: <BRAK REKORDU> i powrdci do wysSwietlania
aktualnie wybranego asortymentu.

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

18.6.2. Szybkie wyszukiwanie po nazwie pozycji
Procedura:

Bedgc w dowolnym modzie pracy nacisnij przycisk (wybor / podglad
asortymentu w bazie asortymentow) a nastepnie:

-
=T

a1l

2 0.000w (B~

1. RSGRTYMENT 1 i ~
FI

w2 0.000w .J@Q

I
WYSZUKAJ PO NRZUIE

AA

= 0.000%

e Za pomocg klawiatury wagi wpisz nazwe szukanego asortymentu
i potwierdz przyciskiem .

e Program wagowy wyswietli w dolnej linijce wyswietlacza nazwe
wyszukanego asortymentu.

Uwaga:

Jezeli szukany asortyment o podanej nazwie nie istnieje program
wagowy w dolnej linijjce wyswietlacza wyswietli na czas ok. 1s
komunikat: <BRAK REKORDU> j powrdci do wys$wietlania
aktualnie wybranego asortymentu.
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Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.6.3. Szybkie wyszukiwanie po humerze pozycji
Procedura:

F1
¢ Bedac w dowolnym modzie pracy nacisnij przycisk
(wybdr / podglad asortymentu w bazie asortymentéw),

e Program wagowy wyswietli w dolnej linijce wyswietlacza
asortyment o numerze 1 w bazie danych:

 0.000%

1.RSORTHMENT 01

i1

e Za pomocg przyciskédw numerycznych od do wpisz
zgdany numer,

e Program wagowy wyswietli w dolnej linijce wyswietlacza
szukany asortyment o wprowadzonym numerze.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.7. Baza operatoréw
Uzytkownik ma mozliwos¢ zdefiniowania 100 operatorow.

Procedura:

e Wejdz w bazy danych wagi zgodnie z pkt. 18.5 instrukcji
a nastepnie:

0000+ (=R

1
8RZY ODANYLH

fiRY )

s 0,000 IEETF?@Q




e W przypadku gdy uzytkownik nie ma zdefiniowanego zadnego
operatora po wejsciu w baze pojawia sie nastepujgce okno:

nA

0000w

BRAK REKORDOW

e Aby dodaé operatora nacisnij przycisk ,
e W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi sie pierwsza zmienna
do edycji,
o Wejscia w edycje oraz zatwierdzenia zmiany poszczegdlnej zmiennej

dokonujemy przyciskiem . Wyboru poszczegdlnej zmiennej

dokonujemy przyciskami

Wykaz zmiennych definiowanych dla danego operatora:

NAZWA Nazwa operatora (maksymalnie 40 znakdw)
KOD Kod operatora (maksymalnie 6 znakéw)
HASLO Hasto do logowania (maksymalnie 8 znakéw)
KOD KARTY | Kod karty zblizeniowej (maksymalnie 15 cyfr)
UPRAWN. Poziom uprawnien operatora

e Po zdefiniowaniu poszczegolnych zmiennych dla danego operatora

I ., |Esc
nacisnij przycisk "),

¢ W dolnegj linijce wyswietlacza wagi pojawi sie okno:

Il

s 0000w

ZAPISAL 7

 Po pojawieniu sie pytania naci$nij przycisk ,

¢ W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi sie okno zawierajgce
nazwe wprowadzonego operatora oraz kolejny numer w bazie:
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)

" 0.000%

. KOWARLSKI

e Aby skasowa¢ danego operatora w bazie nacisnij ,
e Aby edytowac zdefiniowanego operatora w bazie nacisnij \=—J,
e Aby skasowac wszystkich operatorow w bazie nacisnij \e=2J,

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

18.8. Baza asortymentow
Uzytkownik wagi moze zdefiniowa¢ 3000 asortymentow.

Procedura:

e WejdZz w bazy danych wagi zgodnie z pkt. 18.5 instrukciji,
a nastepnie:

oI
o ENTER
= 0.000w |2
] 1

BAZY DARANYCH \\\\

G
o
¢ 0.000% @
I 1
OPERATORZY

T
w11 ENTER
~0- u.ugg o STl N

I 1
RSORTYMENT ) \

o W przypadku gdy uzytkownik nie ma zdefiniowanego zadnego
asortymentu po wejsciu w baze pojawia sie nastepujgce okno:
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v 0.000%

| -
BRAK REKOROOY

e Aby dodaé asortyment nacisnij przycisk ,

e W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi sie pierwsza zmienna
do edycji,

o Wejscia w edycje oraz zatwierdzenia zmiany poszczegdlnej
zmiennej dokonujemy przyciskiem \</2 ). Wyboru poszczegoélnej

zmiennej dokonujemy przyciskami .

Wykaz zmiennych definiowanych dla danego asortymentu:

NAZWA Nazwa asortymentu (maksymalnie 40 znakdw)

KOD Kod asortymentu (maksymalnie 7 znakéw)

WY DOZOW. Deklaracja numeru wyjscia dla dozowania doktadnego
WY DOZ. SZ. Deklaracja numeru wyjscia dla dozowania szybkiego

¢ Po zdefiniowaniu poszczegdlnych zmiennych dla danego

asortymentu naciénij przycisk eS¢ ,

¢ W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi sie okno:

T2 ¥

s 0.000%

ZRPISARLC P

e Po pojawieniu sie pytania nacisnij przycisk ,

e W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi sie okno zawierajgce
nazwe wprowadzonego asortymentu oraz kolejny numer w bazie:

% 0.000-

1. BSORTYNENT O1
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e Aby skasowac¢ dany asortyment w bazie nacisnij przycisk ,
F
e Aby edytowac zdefiniowany asortyment w bazie nacisnij przycisk ,

e Aby skasowa¢ wszystkie asortymenty w bazie nacisnij przycisk

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.9. Baza receptur
Uzytkownik wagi moze zdefiniowaé 500 receptur.

Procedura definiowania rekordu:

e Wejdz w bazy danych wagi zgodnie z pkt. 18.5 instrukcji
a nastepnie:

B 'y l'il"l ENTER
o L, LI |<—lx@<\

BRZY DANYLH

R W T Ta I
o L LIk

PPEEHIGE‘ZB’ :b
2>

e 0000 E7Q

RECEPTURY

e W przypadku gdy uzytkownik nie ma zdefiniowanej zadnej receptury
po wejsciu w baze receptur pojawia sie nastepujgce okno:

"z 0.000w

EE’HK REKORDOU
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e Aby dodac¢ recepture nacisnij przycisk \e==/,

e W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi sie pierwsza zmienna
do edycji.

o Wejscia w edycje oraz zatwierdzenia zmiany poszczegdlnej zmiennej
dokonujemy przyciskiem {_<=/2 ) natomiast wyboru poszczegdinej

zmiennej dokonujemy przyciskami .

Wykaz zmiennych definiowanych dla danej receptury:

NAZWA Nazwa receptury (maksymalnie 40 znakoéw)

KOD Kod receptury (maksymalnie 6 znakoéw)

TARA PLATF. 1 Wartos¢ tary dla platformy 1 przypisana do receptury
TARA PLATF. 2 Wartos¢ tary dla platformy 2 przypisana do receptury

L. SKLADNIKOW Liczba skfadnikéw receptury

MASA SKL. 1 Masa nominalna sktadnika 1 w recepturze

MASA MIN SKL. 1 Masa minimalna sktadnika 1 w recepturze

MASA MAX SKL. 1 |Masa maksymalna skladnika 1 w recepturze

PLATF. SKL. 1 Numer platformy przypisanej do skfadnika 1

KOD AS. SKL. 1 Kod asortymentu przypisany do sktadnika 1

e Po zdefiniowaniu poszczegdlnych zmiennych dla danej receptury
naciénij przycisk
¢ W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi sie okno:

Il

aa 7 017
wo- 0 LI ILd K

ZAFPISAL P

e Po pojawieniu sie pytania nacisnij przycisk ,

e W dolnegj linijce wyswietlacza wagi pojawi sie okno zawierajgce
nazwe wprowadzonej receptury oraz kolejny numer w bazie:
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T

" 0.000%

1. RECEPTURRA 01

e Aby skasowac recepture w bazie nacisnij przycisk ,

. o . lii
e Aby edytowac recepture w bazie nacisnij przycisk \—J,

, : S : 1ii]
e Aby skasowac wszystkie receptury w bazie nacisnij przycisk \«=2),

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

18.10.Baza wazen

Kazdy wynik wazenia wystany z wagi do drukarki lub komputera
jest zapisywany w bazie wazen. Program wagowy ma mozliwos¢
zapisania w bazie 30 000 wazen.

Procedura edycji bazy wazen:

o Wejdz w bazy danych wagi zgodnie z pkt. 18.5 instrukcji
a nastepnie:

o 0000w (S0
' SN

8RZY DANYLH

X7

b

¢ 0000 @~
1 1
OPERRTORZY

L)

kg | [ ENTER
= 0000w (2
WRZENIA \

e W przypadku gdy w bazie nie jest zapisany Zadne wazenie
po wejsciu w edycje bazy pojawia sie nastepujgce okno:
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e W przypadku gdy w bazie sg zapisane wazenia , po wejsciu
w edycje bazy w dolnej linijce wyswietlacza pojawia sie pierwszy
numer wazenia sktadajgcy sie z daty wystania wyniku wazenia
z wagi, masy fadunku oraz jednostki wazenia:

o 0.000w

. 1c-30-15 0.500 K6

414

%N % N
\ * Czas zapisania wazenia \ *, Jednostka wazenia
RS
s NI rekordu \\Masa tadunku

e Aby skasowaé dane wazenie nacidnij przycisk ,

F4
e Aby skasowac wszystkie wazenia nacisnij przycisk ,
e Aby wydrukowa¢ dane wazenie nacisnij przycisk .

Uwaga:

1. Kasowanie pojedyriczego wazenia jest mozliwe tylko w przypadku
pierwszej (najstarszej) i ostatniej (najmtodszej) pozycji w bazie
wazen.

2. Wzér wydruku wazenia oraz wykaz zmiennych do wykorzystania
przy projektowaniu niestandardowych wzoréw wydrukéw wazenia
Z bazy jest opisany w pkt. 17.6 instrukcji.

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.11. Baza wartosci tar

Program wagowy umozliwia wprowadzenie 100 wartosci tar
(dla kazdej platformy wagowe;j).
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Procedura:

e Bedgc w dowolnym trybie pracy dwukrotnie wcisnij przycisk ,
na wyswietlaczu wagi pojawi sie okno:

-y
A4

T,
oo LLLILILE®

i
1. TARAR 0.000

e Poruszanie sie po bazie tar odbywa sie przyciskami @ @
lub poprzez wpisanie numeru tary za pomoca przyciskow

9
numerycznych od do .

e Aby wprowadzi¢ lub edytowa¢ wartosc¢ tary wcisnij przycisk ,
e Aby skasowac pole edycyjne nacisnij przycisk :
e Za pomocg klawiatury wagi wpisz zgdang wartosc tary

i zatwierdz przyciskiem ﬁ

o . ENTER .
e Po ponownym naci$nieciu przycisku waga powroci
do trybu wazenia a na wyswietlaczu pojawi sie wartosé

wprowadzonej tary ze znakiem ,,—".

Uwaga:

Jezeli uzytkownik zatwierdzi wpisang warto$c tary wiekszg niz
maksymalny zakres wazenia wagi, program wyswietli komunikat
o btedzie: <WARTOSC ZBYT DUZA>.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

18.12. Baza zmiennych uniwersalnych

Uzytkownik ma mozliwo$¢ wprowadzenia do pamieci wagi dowolnego
tekstu (liczby, litery) przeznaczonego do wydruku.

Podgladu i / lub edycji bazy mozna dokonywac z poziomu baz danych
lub poprzez szybki dostep z poziomu dowolnego modu pracy

(z wyjatkiem modu DOZOWANIE) poprzez naci$nigcie klawisza .
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18.12.1. Edycja bazy zmiennych uniwersalnych

Procedura:

o Wejdz w bazy danych wagi zgodnie z pkt. 18.5 instrukcji
a nastepnie:

w0000 (>

BRZY DANYLH

" 0.000w >

OPERATORZY

2

ZRIENNE UNIY.

o
ki ENTER
 0.000 (F-

e Aby utworzy¢ lub edytowa¢ zmienng uniwersalng (SMS-owy

F
sposoéb wprowadzania znakéw) wcisnij przycisk ,
e Aby utworzy¢ lub edytowac¢ zmienng uniwersalng

(wprowadzanie cyfr od 0 do 9) wcisnij przycisk ,

e Aby skasowac pole edycyjne nacisnij przycisk :

e Za pomoca klawiatury wagi wpisz zadang wartos¢ (nazwe, cyfre,
itp.) zmiennej uniwersalnej i zatwierdz przyciskiem \_</2 ),

e Poruszanie sie po bazie zmiennych uniwersalnych odbywa

¥
sie przyciskami lub poprzez wpisanie numeru porzagdkowego
zmiennej uniwersalnej w bazie za pomocg przyciskédw numerycznych

od do .

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.
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18.12.2. Umieszczanie zmiennych uniwersalnych w wydrukach

Baza zmiennych uniwersalnych sktada sie ze 100 pozycji. Kazda
zmienna uniwersalna moze zawiera¢ maksymalnie 40 znakow
(litery, cyfry, spacje). Do kazdej zmiennej uniwersalnej przypisany
jest kod w formacie % XXX lub ¥ XXX YY:

% XXX - wystanie do bufora drukarki znakéw zawierajgcych
wartos¢ wybranej zmiennej o kodzie XXX, gdzie:

XXX - zawiera sie w zakresie od 801 do 900, co odpowiada
kolejnemu numerowi zmiennej uniwersalnej w bazie
(np. kodowi 802 odpowiada zmienna uniwersalna o
numerze 2 w bazie).

X XXX YY - wystanie do bufora drukarki YY (deklarowana ilo$¢) znakow
zawierajgcych wartos¢ wybranej zmiennej o kodzie XXX.
Przyktad:

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
Data:
Godzina:
Masa tadunku:

Gdzie: < RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE > jest zmienng uniwersalng
o0 numerze 3 w bazie zmiennych uniwersalnych.

Po wejsciu w edycje wydruku niestandardowego (patrz pkt. 17.5
instrukcji) tworzymy w/w wydruk:

% 803\C\TDATA:%002\C\TGODZINA:%003\C\TMASA
_LADUNKU:%000\C\C\T\TPODPIS:......... \C\0

19. RAPORTY
19.1. Raporty z wazen

Uzytkownik wagi ma mozliwo$¢ wydruku raportdéw z przeprowadzonej
serii wazen.
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Raporty moga by¢ filtrowane wg.:

daty poczatkowej,

daty koncowej,

kodu operatora,

kodu asortymentu,

kodu receptury,

typu wazenia,

numeru platformy wagowe;j,
numeru serii,

numeru partii.

19.1.1. Wejscie w edycje raportu

Bedgc w dowolnym modzie pracy nacisnij przycisk a nastepnie:

~ 0.600%

£?.
.
| . | [1\
PRARAMNETRY —-

Ei%

 0.600|(EE

RAPORTY

Il

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

19.1.2. Wydruk raportu

Po wejsciu w edycje raportu (patrz pkt. 19.1.1 instrukcji) program wagowy
wyswietli nastepujgce okno:

o 0600w

oo 20071-05-20 1 -G?
\\ ‘\\
*, Data poczatkowa  \ Czas

e Aby edytowac¢ zmienng nacisnij przycisk ,
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. . . L. ENTER
e Wprowadzone zmiany zatwierdz przyciskiem ,

F4
e Aby wytgczyc filtrowanie po danej zmiennej nacisnij przycisk ,
na wyswietlaczu wagi pojawi sie okno:

e Mo
WO
0D --—---—---

\\ Filtrowanie wytaczone

¥
e Aby przej$¢ do kolejnej zmiennej nacisnij przycisk ,
Uwaga:
Kod asortymentu i operatora moze przyjmowac nastepujgce wartoSci filtru:
F2
o WSZYSTKIE (przycisk ) - drukowany bedzie ztoZzony raport

zawierajgcy dane o wazeniach osobno dla kazdego asortymentu
lub kazdego operatora,

F3

o NIEZEROWE (przycisk - drukowany bedzie ztozony raport
zawierajgcy dane o wazeniach osobno dla asortymentu ktéry byt
wazony lub dla operatora ktory byt wazony.

Przyktad tworzenia wzoru ztozonego raportu opisany jest w pkt. 32.5
instrukciji.

e Po edycji wszystkich zmiennych przejdz za pomocg przycisku (==
do pozycji <DRUKUJ RAPORT>

i : ENTER - L
¢ Nacisnij przycisk , na wyswietlaczu wagi pojawi sie okno:

[T

" 0.500%

HFn 1
WL’U'? '

¥
e za pomocg przyciskéw wybierz jeden z czterech wzoréw
raportu (opis wzoréw raportéw — patrz pkt. 17.6.4 instrukciji),

¢ Nacisnij przycisk po czym nastgpi wydruk raportu
na podfgczonej do wagi drukarce.
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Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

Uwaga:

Jezeli uzytkownik wytgczy filtrowanie po wszystkich zmiennych, program
wagowy wydrukuje raport ze wszystkich wazen zapisanych w wadze.

19.2. Raporty z receptur

Uzytkownik wagi ma mozliwos¢é wydruku raportéw z procesu
recepturowania.

Procedura wydruku raportu:

F
e Bedac w dowolnym modzie pracy nacisnij przycisk a nastepnie:

[ ]-
0.600%
Piﬁ’r‘i’ﬁ’r"?ErTE‘b‘ I

-‘j_4 5 QL‘ kg [ ENTFEQ Q‘

RAPORTY Z RECEPTUR

e Po nacisnieciu przycisku program wagowy wyswietli
nastepujgce okno:

i
w U600

I. P 16-15-

\ Status recepturg.r \ Kod receptury

Liczba porzadkowa \ Czas

+
e za pomocg przyciskow wybierz zgdany raport
(opis wzoru raportu — patrz pkt. 17.6.5 instrukcji),

F
e podgladu danych w raporcie dokonujemy przyciskiem
(wykaz danych w raporcie — patrz pkt. 17.6.5 instrukgciji),
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¢ Nacisnij przycisk po czym nastgpi wydruk raportu
na podtgczonej do wagi drukarce.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

20. KONFIGURACJA WEJSC / WYJSC

20.1. Konfiguracja przyciskéw zewnetrznych

Waga posiada mozliwo$¢ wspotpracy z przyciskami zewnetrznymi:

P. TARA
P. PRINT
P.ZERO
P. START

P. STOP
ZEZW. START

P. WSTRZYM.
ZEZW. ZSYPU

ZEZW. SKLAD.

Procedura:

przycisk tarowania

przycisk PRINT

przycisk zerowania

przycisk START dozowania,

przycisk START wazenia zwierzat

przycisk zatrzymania procesu dozowania,

przycisk zatrzymania procesu wazenia zwierzat
Sygnat wejsciowy zezwalajgcy na START dozowania
przycisk wstrzymania procesu dozowania

Sygnat wejsciowy zezwalajgcy na ZSYP

Sygnat wejsciowy zezwalajgcy na dozowanie sktadnika

e Aby zadeklarowac¢ numer wejscia obstugujgcego dany przycisk,
nalezy wejs¢ w grupe parametréw <P8.1 PRZYCISKI ZEWN.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukciji,

¢ Nacisnij przycisk , na wyswietlaczu wagi pojawi sie
parametr <P8.1.1 P. TARA>,

R . ENTER
¢ Nacisnij przycisk :
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e Wybdr wartosci potwierdz przyciskiem ,
v
e Za pomocg przycisku przejdz do kolejnego parametru.

Uwaga:

Procedura deklaracji numeréw wejs$¢ obstugujgcych pozostate przyciski
Jjest analogiczna do procedury opisanej powyzej. Przy deklaracji numeru
wejscia nalezy pamietac o tym, ze terminal wagowy w wykonaniu
standardowym jest wyposazony w 3 wejScia optoizolowane.

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

20.2. Konfiguracja wyjsé

Uzytkownik ma mozliwo$¢ konfiguracji wyjs¢é w wadze w celu
dostosowania dziatania programu wagowego do swoich potrzeb. Program
wagowy umozliwia deklaracje numeru wyjscia dla nastepujgcych funkciji:

MIN Masa ponizej progu MIN

OK Masa pomiedzy progami MIN, MAX

MAX Masa powyzej progu MAX

STABILNY Stabilny wynik wazenia powyzej masy LO

ZSYP P1 Sterowanie zsypem platformy 1

ZSYP P2 Sterowanie zsypem platformy 2

PRACA Sygnalizacja trwania procesu recepturowania
Procedura:

e Aby zadeklarowa¢ numer wyjscia obstugujacego dang funkcje,
nalezy wejs¢ w grupe parametréw <P8.2 KONF. WYJSC>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukciji,

¢ Nacisnij przycisk , na wyswietlaczu wagi pojawi sie
parametr <P8.2.1 MIN>,

R . ENTER
¢ Nacisnij przycisk :

~[pgar |2
] B ourIO DUTY
Yo | am "o ~ -

quTI2 ho—gurmi
! ] N0 I~ 5
wuiac auT

t—>

OUTS~gyrg_gyry—outs Y75
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e Wybdr wartosci potwierdz przyciskiem ,
e Za pomocg przycisku przejdz do kolejnego parametru.

Uwaga:

Procedura deklaracji numeréw wyj$¢ obstugujgcych pozostate funkcje
Jjest analogiczna do procedury opisanej powyzej. Przy deklaracji numeru
wyjscia nalezy pamietac o tym, ze terminal wagowy w wykonaniu
standardowym jest wyposazony w 3 wyjscia kontaktronowe.

Powrdét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

21. STATYSTYKI

21.1. Aktualizacja danych statystycznych

Wszystkie dane statystyczne sg na biezgco aktualizowane po wpisaniu
kolejnego pomiaru do pamieci wagi. Dopisanie kolejnego pomiaru do serii
nastepuje po potozeniu wazonego tadunku na szalce, ustabilizowaniu sie

ENTER
wyniku oraz nacisnigcie przycisku .

Liczba wazenh oraz ich suma jest na biezgco aktualizowana i pokazywana
w dolnegj linijce wyswietlacza:

Kl —
“ 0600k
N1 sUn 3.800 !
v

N llosé wazen N\ Suma mas wszystkich detali

Dane statystyczne mogg by¢ aktualizowane globalnie (bez wzgledu na
wazony asortyment) lub oddzielnie dla kazdego wazonego asortymentu
wybranego z bazy. Program wagowy umozliwia wybranie rodzaju
aktualizacji danych statystycznych w parametrze <P6.6 STATYSTYKI>.

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P6 BAZY DANYCH> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji, a nastepnie:
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— ;
, b ¥
GRZY DANYCH &
Fob 3>
STRTYSTYKI 0GOLNE

F 6.6 @‘Q

STATYSTYKI ASORT

OGOLNE - (globalna aktualizacja danych statystycznych

ASORT - aktualizacja danych statystycznych oddzielnie
dla kazdego wazonego asortymentu wybranego
z bazy asortymentdéw.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

21.2. Wydruk danych statystycznych

Uzytkownik bedgc w dowolnym modzie pracy ma mozliwosé
wydrukowania danych statystycznych z serii pomiarow.

Procedura:

T

e 7 "

. 0.60 ] (2>
N7 sum3.800

~a ENTER

. 0500 kgl /@
STRATYSTYKI
7,75
R ry ENTER )
. UEBL' kgl [ .-u@Q
N=1



¥

Za pomoca przyciskow uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu
danych statystycznych: SUM - sumy mas wszystkich detali,

AVG - $redniej masy wszystkich detali, MIN - masy minimalnej,

MAX - masy maksymaline;.

Przyktad wydruku danych statystycznych:

N=7

SUM=3.800 kg
AVG=0.543 kg
MIN=0.200 kg
MAX=1.000 kg

ilos¢ wazen

suma mas wszystkich detali
Srednia masa wszystkich detali
masa minimalna

masa maksymalna

21.3. Kasowanie danych statystycznych

Uzytkownik wagi ma mozliwos¢ kasowania danych statystycznych

w celu rozpoczecia statystyki z

nowej serii pomiarow.

ENTER

0.600 =5

Procedura:
“ 0h
f -
N1osuf 3.800
(%
e
smrssrsw
| L

e

M

-
n=i

5!’“‘!

[ |

00w (& E"TF%Q

I 1
SKRSOWARL STRATYST.?

0.600%
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Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.
Uwaga:

1. Po zmianie modu pracy przez uzytkownika, dane statystyczne
odnoszgce sie do poprzednio uzywanego modu pracy sg
kasowane automatycznie.

2. Dane statystyczne sg wspdlne dla obu platform w przypadku
wyposazenia wagi w dodatkowg platforme wagowa.

22. INNE PARAMETRY

Uzytkownik moze ustawia¢ parametry, ktére majg wptyw na prace z waga.
Te parametry sg zawarte w grupie <P9 INNE> np. jezyk, podswietlenie
wyswietlacza czy sygnat BEEP.

22.1. Wyboér jezyka opiséw parametrow

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P9 INNE> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

I /@
INNE
o7 X
FS. EER )
JEZYK POLSKI
POLSKI a\
ENGLISH
DEUTSCH 7
—CESKY— B E N
DS’ 7 ENTER )\
I = /L
JEZYK ENGLISH
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Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

22.2. Ustawienie mocy swiecenia diod sygnalizacyjnych

W zaleznosci od potrzeb (widocznosci w pomieszczeniu gdzie znajduje
sie waga) uzytkownik moze zmieni¢ moc $wiecenia diod sygnalizacyjnych
w granicach od 0% do 100%.

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P9.2 DIODY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

Fo.2  |(mm
. /@
81609
[ q > ) 7
I~ J.C. | BTR s
AGC 8100 180 %
o 79
==
AGC 0108 180 %
10 9.0 % —100 %— ]
10 %- 98 %.
28 % }
- 10 %
20 *—yp 050 95— 50 % P

I/
10 %
i '

ApL 010

Foc EETFE;Q
o

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.
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22.3. Ustawienie trybu dziatania diod sygnalizacyjnych

W podmenu <P9.2 DIODY> uzytkownik ma mozliwo$¢ konfiguracji trybow
dziatania diod sygnalizacyjnych umieszczonych nad wyswietlaczem wagi
(,skrajnych czerwonych” oraz ,Srodkowej zielonej”).

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P9.2 DIODY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

[l \
, -
orooy o | \

MIESTRAB———_ 3
( STREILN
T—yyigcz—— \

PRCC [EETF“QQK

=
I shsoad | |!’ ™~
p1eoR ZIEL. STRBILNY
VILRCZ. P/
~ = MIESTAB R\
P9.2.3
r3.cd (| &
DIODR ZIEL. NIESTARE \

-93-

TN

=== E
] . DEF
o100y CZER. STREILNY

0%




DIODY CZER. NIESTAB.

DIODY CZER. STABILNY

DIODY CZER. WYLACZ.
DIODA ZIEL. NIESTAB.

DIODA ZIEL. STABILNY

DIODA ZIEL. WYLACZ.

Powrét do wazenia:

diody czerwone zapalajg sie po
przekroczeniu ustawionego progu LO
(patrz pkt. 13.4 instrukcji),

diody czerwone zapalajg sie po
przekroczeniu ustawionego progu LO oraz
osiggnieciu stabilnego wyniku wazenia,

dziatanie diod czerwonych wytgczone,

dioda zielona zapala sie po przekroczeniu
ustawionego progu LO,

dioda zielona zapala sie po przekroczeniu
ustawionego progu LO oraz osiggnieciu
stabilnego wyniku wazenia,

dziatanie diody zielonej wytgczone.

Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

22.4. Automatyczne wylaczenie wagi

Zmiany dziatania funkcji automatycznego wytaczania wagi dokonuje sie
w podmenu <P9.3 AUTO WYL.>. Przy aktywnej funkcji AUTO WYL.
wytaczenie wagi nastgpi w ciggu 5 minut, w czasie ktérych nie nastgpito
zadne wazenie (wskazanie wyswietlacza nie zmienito sig).

Dzialanie funkcji w zaleznosci od rodzaju zasilania wagi.

Dziatanie funkcji
Ustawienie funkcji
Zasilanie sieciowe Zasilanie akumulatorowe
AUTO WYL. = NIE Nieaktywna Nieaktywna
AUTO WYL. = TAK Aktywna Aktywna
AUTO WYL. = AUTO * Nieaktywna Aktywna

* automatyczne przetgczanie aktywnosci funkciji w zaleznosci od rodzaju

zasilania wagi.
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Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P9 INNE> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

(] 7)
P — POR ™~
INNE 3
DEF[
] =
==
AUTO WYL, e
. P~
AUTe 1k’
P93 B
2.2 N~
AUTD UYL, TRE \

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

22.5. Pods$wietlenie wyswietlacza

W zaleznosci od potrzeb (widocznosci w pomieszczeniu gdzie znajduje

sie waga) uzytkownik moze:

e wigczyc, wytgczyé€ lub ustawic dziatanie podswietlenie wyswietlacza

jako AUTO - w przypadku zasilania sieciowego,

e zmieni¢ natezenie podswietlenia wyswietlacza w granicach od 0%
do 100% - w przypadku zasilania akumulatorowego (dla nizszych
wartosci natezenia wydtuza sie czas pracy akumulatorowej).
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22.5.1. Podswietlenie wyswietlacza - zasilanie sieciowe

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P9 INNE> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

I~ ‘ ‘\
INNE %
ﬂ<~

=

POOSY. SIEC TRE

AUTD RITE E\F\\

PadT @Q

POOSY. SIEL ﬁﬁ
NIE - podswietlanie wytaczone
TAK - podswietlanie wigczone
AUTO - podswietlanie wytaczane automatycznie, jesli

wskazanie nie zmieni sie przez okoto 10s

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.
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22.5.2. Pods$wietlenie wyswietlacza - zasilanie akumulatorowe

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P9 INNE> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

]D 9 PORY >
INNE GHI— >
\
Fa4.c

0% 100 %— o
0 %~ 30 %
80 % - "““\\
0 % )
10 %
' -
8% g 96—cpo—50% Q\.

”

P8Y2 (BB

POOSY. BAT 0%

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

Uwaga:
Dziatanie pods$wietlania skraca czas pracy akumulatora.

22.6. Sygnat “beep” — reakcja na nacisniecie klawisza

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P9 INNE> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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PS5 ‘ S
INNE @jﬁ\\
F59.5 2o
BEEP  TAK

Fa5 EETF“@Q

geep  MiE

NIE - sygnat naci$niecia klawisza wytgczony
TAK - sygnat nacisniecia klawisza wtgczony

Powrot do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

22.7. Typ klawiatury

Program wagowy umozliwia wybdr typu klawiatury, za pomoca ktore;j
uzytkownik wpisuje do pamieci wagi nazwy asortymentéw, zmiennych
uniwersalnych oraz tworzy wydruki niestandardowe.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P9 INNE> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

F 49 @‘\
INNE @Q

oo C

FS6 . 1
TYP KLAU. A8Ce

[

F85 BER
TYP KLRY. 2A8C
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Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

22.8. Wersja oprogramowania wagowego

Uzytkownik w parametrze <P9.7 PROGR. VER.> ma mozliwos¢ podgladu
wersji oprogramowania wagi.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametrow <P9 INNE> zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji
a nastepnie:

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

23. KALIBRACJA WAGI
opcja tylko dla wag nielegalizowanych

Zapewnienie bardzo duzej doktadnosci wazenia wymaga okresowego
wprowadzania do pamieci wagi wspotczynnika korygujgcego wskazania
wagi w odniesieniu do wzorca masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja
powinna by¢ wykonana woéwczas, gdy rozpoczynamy wazenie lub nastgpita
skokowa zmiana temperatury otoczenia. Przed rozpoczeciem kalibraciji
zdejmij obcigzenie z szalki wagi.
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23.1. Proces kalibracji

e WejdZz w grupe parametrow <P10 KALIBRACJA UZYTK.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

P10 &>
KALIBRALCJA UZITHK.
RES
AB

_-LAL-

ZO0EJAIJ OG8L. <ENTER=

e Zdejmij obcigzenie z szalki wagi,

¢ Nacisnij przycisk . Podczas wyznaczania masy startowej
w dolnej linijce wyswietlacza zostanie wyswietlony napis:
WYZN. MASY STARTOWEJ,

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej
na wyswietlaczu terminala pojawi sie nastepujgce okno:

3.000 K6 <ENTER>

e Umies¢ na szalce platformy 1 Zzgdang mase kalibracyjna,
po czym nacisnij przycisk ,

e Podczas procesu kalibracji w dolnej linijce wySwietlacza
zostanie wyswietlony napis: WYZN. WSP. KALIBRACJI,

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania wspdtczynnika
kalibracji w dolnej linijce wyswietlacza zostanie wyswietlony
napis: ZDEJMIJ OBC.,

e Po zdjeciu obcigzenia z szalki platformy 1 waga powrdci
do wyswietlania okna:
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e wrd¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

23.2. Wyznaczanie masy startowej

Jezeli waga nie wymaga kalibracji, lub uzytkownik nie dysponuje
odpowiednig iloscig wzorcéw do kalibracji, dla wagi mozna
wyznaczy¢ tylko mase startowa.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P10 KALIBRACJA UZYTK.>
zgodnie z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

P10
KALIGRACJA UZYTHK.
L- t

ZOEJRIJ OBC. <ENTER>

e Zdejmij obcigzenie z szalki wagi,

¢ Nacisnij przycisk . Podczas wyznaczania masy startowej
w dolnej linijce wyswietlacza zostanie wy$wietlony napis:
WYZN. MASY STARTOWEJ,

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej waga
powrdéci do wyswietlania okna:

o777
[ B SO B |
W8Z.N. STRT

e wro¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.
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24. MODY PRACY

24.1. Ustawienie dostepnosci modéw pracy wagi

W parametrze <P7.1 DOSTEPNOSC> uzytkownik deklaruje funkcje
(mody pracy), ktére majg by¢ dostepne dla uzytkownika po nacisnieciu

+
przycisku \=.
Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

o1 ENTER

nooY PRACY

[ I ]
= 0.1 ENTER A
OOSTEPNOSE \

[ ? ENTER )
\URZ'EH!E'. . TZ‘K ) ‘_”QQ
P Q

| WRZENIE ras )
P11] @~
| wRZENIE _ff;"f'_ J \

NIE - mod niedostepny
TAK - mod dostepny

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

Uwaga:

Procedura udostepnienia pozostatych modow pracy jest analogiczna
do opisanej powyzej.
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24.2. Klawisze programowalne

W parametrze <P7.2 FUNKCJE PRZYCISKOW?> uzytkownik wagi ma
7 8
mozliwo$é przyporzadkowania danej funkcji do klawisza , , ,

9
lub celem zwiekszenia szybkosci obstugi i funkcjonalnosci
urzadzenia.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

1
F AN
Ao0Y PRACY &\

Pl

fe B8RAK

e Za pomocg klawiszy i wybierz klawisz do zaprogramowania
(&), (&), (8 (2w (&),

o Wejscia w edycje parametru dokonaj przyciskiem ,

e Za pomoca klawiszy i wybierz zadana funkcje

i przyporzadkuj jg do klawisza za pomocg przycisku

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.
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Wykaz funkcji dla klawiszy programowalnych:

Nazwa funkcji

Opis funkcji

NR SERII CYFR. Whpisywanie 6-cio cyfrowego numeru serii

NR SERII ALEA Wpisywanie_‘_ 6-cio znakowego (alfanumerycznego)
numeru serii

WYDRUK 1 Wydrgk na podtgczonej do wagi drukarce wczesniej
zaprojektowanego wydruku niestandardowego nr 1

WYDRUK 2 Wyer_Jk na podtaczong do wa_gi drukarke wczesniej
zaprojektowanego wydruku niestandardowego nr 2

WYDRUK 3 Wydrgk na podtgczong do wagi drukarke wczesniej
zaprojektowanego wydruku niestandardowego nr 3

WYDRUK 4 Woydruk na podtgczong do wagi drukarke wczesniej

zaprojektowanego wydruku niestandardowego nr 4

EDYT. WYDRUK 1

Wejscie w edycje wydruku niestandardowego nr 1

EDYT. WYDRUK 2

Wejscie w edycje wydruku niestandardowego nr 2

EDYT. WYDRUK 3

Wejscie w edycje wydruku niestandardowego nr 3

EDYT. WYDRUK 4

Wejscie w edycje wydruku niestandardowego nr 4

KOD ASORTYMENTU

Szybkie wyszukiwanie asortymentu w bazie po kodzie
asortymentu

KOD EAN ASORT. *

Szybkie wyszukiwanie asortymentu w bazie po kodzie
EAN asortymentu

WYDR. STATYSTYK

Woydruk danych statystycznych

WYDR. STAT. Z KASOW.

Woydruk danych statystycznych z kasowaniem licznikow

KASOW. STAT. Kasowanie danych statystycznych s danej serii pomiaréw
PODGLAD CZASU Podglad daty i czasu

RAPORT Z WAZEN Bezposrednie wejscie w edycje raportu z wazen
BAZA WAZEN Bezposredni dostep do bazy wazen

UNIW. 1 ALFA Whprowadzanie 1 zmiennej uniwersalnej (40 znakow)
UNIW. 2 ALFA Wprowadzanie 2 zmiennej uniwersalnej (40 znakow)
UNIW. 3 ALFA Whprowadzanie 3 zmiennej uniwersalnej (40 znakow)
UNIW. 4 ALFA Wprowadzanie 4 zmiennej uniwersalnej (40 znakow)
UNIW. 5 ALFA Whprowadzanie 5 zmiennej uniwersalnej (40 znakow)
UNIW. 1 CYFR. Whprowadzanie 1 zmiennej uniwersalnej (40 cyfr)
UNIW. 2 CYFR. Whprowadzanie 2 zmiennej uniwersalnej (40 cyfr)
UNIW. 3 CYFR. Whprowadzanie 3 zmiennej uniwersalnej (40 cyfr)
UNIW. 4 CYFR. Whprowadzanie 4 zmiennej uniwersalnej (40 cyfr)
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UNIW. 5 CYFR. Whprowadzanie 5 zmiennej uniwersalnej (40 cyfr)

TYP KLAW. Wybor typu klawiatury

PROG LO Ustawienie minimalnej masy dla dziatania funkcji w wadze

WYZ. M. STRT Uruchomienie procesu wyznaczania masy startowej

KALIBRACJA Uruchomienie procesu kalibracji wagi

CZAS USRED. Us‘taW|en|e czasu usredniania dla procedury wazenia
zwierzat

. Ustawienie stanu licznika etykiet N1 (liczba wazonego asor-

N1 . P X :
tymentu po przekroczeniu ktérej nastapi wydruk etykiety z)
Ustawienie wartosci tacznej masy M1 (masa wazonego asor-

M1 * TP b b
tymentu po przekroczeniu ktérej nastgpi wydruk etykiety z)

. Ustawienie stanu licznika etykiet N2 (liczba wazonego asor-

N2 ) P X .
tymentu po przekroczeniu ktérej nastapi wydruk etykiety zz)
Ustawienie wartosci tacznej masy M2 (masa wazonego asor-

M2 * TP b h
tymentu po przekroczeniu ktérej nastgpi wydruk etykiety zz)

L. ETYK.Z* Deklaracja liczby etykiet zbiorczych do wydruku

L ETYK. 77 * Deklaracja liczby etykiet zbiorczych z etykiet zbiorczych
do wydruku

MNOZNIK Whpisywanie warto$ci mnoznika receptury

KOD RECEPTURY

Szybkie wyszukiwanie receptury w bazie po kodzie receptury

RAPORT Z RECEPT.

Dostep do bazy raportéw z receptur celem wydruku
zadanego raportu z procesu recepturowania

KOD KONTRAHENTA *

Szybkie wyszukiwanie kontrahenta w bazie po kodzie
kontrahenta

KOD SUROWCA *

Szybkie wyszukiwanie surowca w bazie po kodzie surowca

DRUKUJ Z * Woydruk etykiety zbiorczej
DRUKUJ z2Z * Woydruk etykiety zbiorczej ze zbiorczej
NOWY ASORT. Tworzenie nowego asortymentu w bazie asortymentow

NOWY KONTRAH. *

Tworzenie nowego kontrahenta w bazie kontrahentéw

NOWY SUROW. *

Tworzenie nowego surowca w bazie surowcow

NOWA RECEPT.

Tworzenie nowej receptury w bazie receptur

NR PARTII CYFR.

Whisywanie 10-cio cyfrowego numeru partii

NR PARTII ALFA

Whisywanie 10-cio znakowego (alfanumerycznego)
numeru partii

GLAZURA

Whisywanie wartosci procentowej glazury (ubytku masy)

* - Funkcja nie jest obstugiwana przez program w wersji RECEPTURY.
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24.3. Kontrola +/- wzgledem masy ustawionego wzorca

Bedac w modzie pracy WAZENIE uzytkownik ma mozliwos¢
wprowadzenia wartosci progéw dowazania (MIN, MAX).

Procedura:

: 0.000%

I
N O sun o0ooo

w 0.000w

1
mrn i
e

r

9
e Za pomocg przyciskéw numerycznych od do wpisz zgdang
warto$¢ progu MIN a nastepnie zatwierdz przyciskiem ,

¢ W dolnegj linijice wyswietlacza pojawi sie okno:

: 0.000%

I
nax o

I

a

9
e Za pomoca przyciskow numerycznych od do wpisz zgdana
wartos¢ progu MAX a nastepnie zatwierdz przyciskiem ,

e Waga automatycznie powrédci do modu pracy WAZENIE.
Podczas ustawiania wartosci progowych wystepuja nastepujace
zaleznosci:

e Symbole: Min, OK, Max w goérnej czesci wyswietlacza wagi:
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Masa tadunku wigksza niz |l prog

Masa tadunku zawarta pomiedzy progami

Masa ladunku mnigjsza niz | prég

Il Min 0K M.'zx/-"'
a 117
| LI Ly
No sumo.o”

e Oznaczenie przedziatu pomiedzy dolnym a gérnym progiem
dowazania na bargrafie masy:

- 250

NGO sup\oiooo

\\ Przedzial pomigdzy dolnym a gérnym progiem dowazania

e Trzy diody sygnalizacyjne nad wyswietlaczem wagi:

Skrajna lewa — czerwona — swiecenie diody sygnalizuje
ze masa znajdujgca sie na szalce jest mniejsza od dolnego
progu wazenia (Swiecenie diody odpowiada symbolowi Min);

Srodkowa — zielona — $wiecenie diody sygnalizuje ze masa
znajdujgca sie na szalce miesci sie w ustalonym polu tolerancji
wazenia dla danego towaru ($wiecenie diody odpowiada
symbolowi OK);

Skrajna prawa — czerwona — $wiecenie diody sygnalizuje ze
masa znajdujgca sie na szalce jest wieksza od gérnego progu
wazenia (Swiecenie diody odpowiada symbolowi Max).

Uwaga:

Uzytkownik moze wykorzystywac progi dowazania bedgc w innych
modach pracy (np. liczenie sztuk, odchytki procentowe od masy
wzorca) z tym, ze musi zwréci¢ uwage na wartosci oraz jednostki
zmiennych wystepujgcych w danym modzie pracy.
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24.4. Pomiar max sity nacisku na szalke — zatrzask

Procedura:

o Wejdz w mod pracy TOP:

YR NeTaln D %
- LI LILILI R
f‘:‘S sun g.ooo I

= 0000 EETFE;Q

o Potwierdzeniem dokonania wyboru funkcji TOP jest wyswietlenie
symbolu Max w gérnej czesci wyswietlacza wagi:

m Max
: 0.000%

nooosum 0,000

¢ Nalezy obcigzy¢ szalke wagi zmienng sitg, na wyswietlaczu
wagi zostanie zatrzasnieta wartos¢ maksymalnej sity,

e Zdejmij obcigzenie z szalki wagi,

e Przed kolejnym pomiarem nacisnij przycisk .

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

24.5. Liczenie detali o jednakowej masie

Waga w standardowym wykonaniu wyposazona jest w opcje liczenia
drobnych przedmiotéw o jednakowej masie. Jezeli liczenie sztuk ma

sie odbywa¢ w dodatkowym pojemniku, mase tego pojemnika nalezy
wpisa¢ do pamieci wagi (wytarowag).
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24.5.1. Procedura uruchomienia modu pracy

s 017
<0+ [?.LJ Lt
0 5um 0000

T
- L LILILS EETFE;Q

Lifz, 5ZTUK

e Potwierdzeniem dokonania wyboru funkgcji LICZ. SZTUK jest

wyswietlenie symbolu Sy gornej (prawej) czesci wyswietlacza
wagi.

24.5.2. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu

Procedura:

o Wejdz w mod pracy LICZ. SZTUK zgodnie z pkt. 24.5.1 instrukcji
a nastepnie:

h

v 0.000~|@

1
o SuUf 00600

@
< 0,000~

WIORZEL (K5 :}f.ssc
Kot ENTER
=4 L7L7L7 pes | (LSRR
WIORZIEC (KG f,_'.ccs

Nacisniecie przycisku spowoduje przejscie w mod pracy
LICZ. SZTUK z automatycznym ustawieniem masy pojedynczego
detalu.
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Uwaga:
Nie mozna wpisa¢ masy jednostkowej wiekszej niz maksymalny zakres
wazenia wagi gtdwnej oraz mniejszej niz 0,1 dziatki odczytowej tej wagi.

24.5.3. Ustawienie masy wzorca przez zadeklarowanie licznosci
wzorca
Procedura:

e WejdZz w mod pracy LICZ. SZTUK zgodnie
z pkt. 24.5.1 instrukcji a nastepnie:

3

R E

o o s5uf 0060

" 2

w4 GUU O’\\

+0+ 0
LICZNOSC WZORCA 4 [&\
Il

= 0,000~ EETFE%Q

LICZngst ¥ZORLA E’S

Przy wpisywaniu liczno$ci wzorca, nalezy pamieta¢ o tym, ze masa
elementu deklarowanego jako jedna sztuka wzorca nie moze by¢
mniejsza od 0.1 dzialki odczytowej oraz masa catkowita wszystkich
sztuk (zadeklarowanych jako liczno$¢ wzorca) potozonych na szalce
nie moze by¢ mniejsza od 1 dziatki odczytowej. Jezeli nie sg
spetnione powyzsze warunki waga podaje komunikat o btedzie.

. . . - , . . . ENTER
o Po zatwierdzeniu wpisanej licznosci wzorca przyciskiem ,
program wagowy wyswietli okno:

by ﬂ gﬂﬂ“gpcsx

F’L 20 527U

. Migajacy symbol
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Jezeli detale bedg wazone w pojemniku nalezy postawi¢ go na szalce i
wytarowaé jego mase, nastepnie potozy¢ zadeklarowang ilos¢ sztuk na
szalce i gdy wynik bedzie stabilny (wyswietlany symbol m ) zatwierdzié¢
jego mase.

Wdwczas program wagi automatycznie obliczy mase pojedynczego
detalu i przejdzie w tryb Liczenia sztuk podajac na wyswietlaczu
mase detalu (pcs):

--LJ J

L

pcs

g
e

N n S:rmn nn
L u un u.uvu

Uwaga:

Jezeli uzytkownik zatwierdzi mase wzorca przyciskiem ,
gdy na szalce wagi nie zostang potozone detale waga wyswietli
komunikat o bfedzie <Err6> i powrdci do poprzedniego kroku.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

24.6. Kontrola odchylek % wzgledem masy wzorca

Program wagi umozliwia kontrole odchytek (w %) masy wazonych
tadunkéw od masy przyjetego wzorca. Masa wzorca moze by¢ okreslana
przez jego wazenie lub wpisana do pamieci wagi przez uzytkownika.

24.6.1. Procedura uruchomienia modu pracy

a1 ICI0T
co- LN LILILS l:( N
N o sum 0000

¥ 0.000% (5

4
N

OOCHYLKI

]
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¢ Potwierdzeniem dokonania wyboru funkcji ODCHYLKI jest
wyswietlenie symbolu % w gornej (prawej) czesci wyswietlacza
wagi.

24.6.2. Masa wzorca okreslana przez jego wazenie

Procedura:

e WejdZz w mod pracy ODCHYLKI zgodnie
z pkt. 24.6.1 instrukcji a nastepnie:

N
o ] F3/—

Migajacy symbol

Tl TR
T
~oe UL

POLOZ WZORZEL [ENT]

potdz na szalce wagi tadunek, ktérego masa zostanie przyjeta
jako wzorzec,

¢ po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia (wyswietlany symbol m. )
naciénij przycisk ,
¢ na wyswietlaczu wagi pojawi sie wskazanie 100,00%,

¢ od tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa
wazonegdo tadunku, lecz odchytka masy tadunku potozonego
na szalce wzgledem masy wzorca (w %):

M = %
6.605

'
noosun oo

L] l:s'.-

C:l-

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.
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24.6.3. Masa wzorca wpisywana do pamieci wagi przez uzytkownika

Procedura:

o Wejdz w mod pracy ODCHYLKI zgodnie z pkt. 24.6.1 instrukc;ji
a nastepnie:

Od tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa wazonego
tadunku, lecz odchytka masy fadunku potozonego na szalce wzgledem
masy wzorca (W %).

e oconc
o.600U35

g suf 0,000

%

=

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

24.7. Wazenie zwierzat
24.7.1. Ustawienie czasu trwania procesu

Uzytkownik ma mozliwo$¢ ustawienia czasu trwania (w sekundach)
wyznaczania masy zwierzecia.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie z pkt. 11.2.
instrukcji a nastepnie:
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T
P

.
A00Y PRARCY DEF
* g
!

F 3.

£285 USRED. &

—~

':' f 5’ ' ENTER )

(ZARS USRED.

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

24.7.2. Procedura uruchomienia modu pracy

o 0.000%
0000 I
~ ENTER

I":" . /@
WAZ. ZWIERZ.

e Potwierdzeniem dokonania wyboru funkcji WAZ. ZWIERZ. jest
wyswietlenie symbolu » w prawej czesci wyswietlacza wagi.

=

-
=
=

=
=)
un
€
=

=}

aih

=3
C3
3
e

24.7.3. Procedura wazenia zwierzat

e Po uprzednim uruchomieniu modu pracy WAZ. ZWIERZ. (patrz
pkt. 24.7.2 instrukcji) umies¢ zwierze na platformie wagowe;j,

s . F3 - , ,
L] NaCISHIQCIe przyC|sku ! rozpoczyna proces wazenia zwierzgcia,
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Jednoczesnie na wy$wietlaczu wagi pojawiajg poziome kreski

S > sygnalizujgce postep procesu oraz odliczany
jest czas trwania procesu (wartos¢ ustawiona w parametrze
<P7.3.1 CZAS USRED.> - patrz pkt. 24.7.1 instrukcji),

Po zakonczonym procesie na wyswietlaczu wagi zostaje
zatrzasnieta warto$¢ masy zwierzecia,

Zakohczenie procesu jest sygnalizowane krotkotrwatym sygnatem
dzwiekowym oraz wyswietleniem znacznika Hold w lewej cze$ci
wyswietlacza:

Il

v 51545

o osuf 0.000

Przed rozpoczeciem kolejnej procedury wazenia zwierzecia,

wage nalezy wyzerowaé za pomocg przycisku ,
Uzytkownik ma mozliwos¢ przerwania procesu wazenia zwierzat

wciskajgc przycisk .

Powroét do wazenia:

Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

24.8. Dozownik / Receptury

Standardowa gtowica wagowa wyposazona jest w zewnetrzny ukfad
sygnalizacji pola tolerancji oraz wewnetrzny uktad dozujgcy - 3 wejscia
optoizolowane (wysterowywane napigciem 5+24V DC), 3 wyj$cia
kontaktronowe, ktére uzytkownik moze w dowolny sposoéb konfigurowac.

Uwaga:

1.

2.

3.

Mod pracy ,Receptury” nie obstuguje wydruku w postaci transmisji
ciggtej;

Przyktad zastosowania wagi w procesie dozowania znajduje sie

w pkt. 32.3 instrukgciji.

Obcigzenia o charakterze indukcyjnym podfgczane do gtowicy
dozujgcej powinny posiadac¢ zabezpieczenia przed zjawiskiem indukcji
charakterystycznej cewki. Przyktadowe schematy podtgczenia WY
gfowic dozujgcych z zabezpieczeniami dla napiecia statego oraz
zZmiennego znajdujg sie w pkt. 32.6 instrukcji.
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24.8.1. Mnoznik masy receptury

Parametr <P7.4.1 MNOZNIK> umoZzliwia przeskalowanie mas
wchodzgcych w skiad receptury.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

e Za pomoca klawiatury wagi wpisz zgdang warto$¢ parametru
i zatwierdz przyciskiem bl

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

24.8.2. Ustawienie trybu tarowania
Uzytkownik w parametrze <P7.4.2 TAROWANIE> ma mozliwo$é

ustawienia trybu tarowania mas poszczegdlnych sktadnikéw podczas
procesu dozowania / recepturowania.

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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=l \
nopyY PRACHY _‘"“\

P42

TAROUANIE  BRAK

P14 |-

TRROWANIE RECZNE

BRAK - masy poszczegolnych skfadnikéw po nawazeniu
sg sumowane na wyswietlaczu wagi

RECZNE - reczne potwierdzenie tarowania masy kazdego
sktadnika po nawazeniu

AUTOMAT. - automatycznie tarowanie masy kazdego sktadnika

po nawazeniu

Powrét do wazenia:

Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia.

24.8.3. Potwierdzenie masy nawazonego skfadnika

Uzytkownik w parametrze <P7.4.3 POTW. SKLAD.> ma mozliwosé
ustawienia sposobu zatwierdzenia masy sktadnika po nawazeniu
(zatwierdzenie reczne — TAK lub zatwierdzenie automatyczne - NIE).

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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PQRY

Powroét do wazenia:

_
.
‘~
DEF
2

(F>
\

Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia

24.8.4. Deklaracja liczby cykli procesu

W przypadku ustawienia parametru <P7.4.4 PYT L. POWT> na
wartos¢ TAK, uzytkownik podczas uruchomienia procesu dozowania /
recepturowania ma mozliwo$¢ deklaracji liczby cykli procesu dla danej

receptury.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

-
F

ooy PRACY

@\x

ENTER
Pk OV N

e
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Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrét do wazenia.

24.8.5. Zwtoka czasowa zakonczenia procesu

Uzytkownik w parametrze <P7.4.5 CZAS ZSYPU> ma mozliwo$¢
ustawienia czasu aktywnosci otwartego zsypu odliczanej od chwili
zej$cia masy ponizej ustawionej wartosci LO.

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

-

nooyY PRALCY

F 45

£ZRS 254PU 5

1
Za pomoca klawiszy numerycznych od do wpisz zadang
wartos¢ (od 0 do 60 s) i zatwierdzZ przyciskiem .

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia

24.8.6. Automatyczny wydruk raportu

Kazdy proces dozowania / recepturowania moze zosta¢ zakonczony
automatycznym wydrukiem raportu z przebiegu procesu na podtgczonej
do wagi drukarce i/lub komputerze.

Procedura:

e WejdZz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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7
I [} PQRS ~
o0y PRACY

F "7':_: QE}Q

WYOR. RUT. R SEHH

—~GRAK—

OrRU K HOW _
_KOAPUTER™

F’ 7.'7’.:5, _[ EETF?;<\

WYOR. AUT.R ORUKARKA

“QLHRPHH

BRAK - Brak automatycznego wydruku raportu z receptury
DRUKARKA

Automatyczny wydruk raportu z receptury
na podtgczonej do wagi drukarce

KOMPUTER - Automatyczny wydruk raportu z receptury
na podtgczonym do wagi komputerze
DRUK KOM - Automatyczny wydruk raportu z receptury

jednoczesnie na podtgczonej do wagi drukarce
i komputerze

Powrét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia

24.8.7. Dozowanie na minus
Parametr <P7.4.7 DOZ. NA MINUS> umozliwia prowadzenie wazeh

na minus. W tym trybie masa asortymentu na wyswietlaczu posiada
znak ,-,. Funkcje zsypu w tym trybie sg niedostepne.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:
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no0Y FPRACY
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PI47 @~
ooz M& MIKNUS H{E

<7
F Y ballr:

.
ogz nA minus TRE \

Za pomoca klawiatury wagi wybierz zgdang wartos¢ parametru
i zatwierdz przyciskiem

"\

.

Powrét do wazenia:

Patrz — punkt 11.3. — powr6t do wazenia

24.8.8. Numer serii asortymentu

Parametr <P7.4.8 PYT. NR SERII > umozliwia wprowadzenie serii
dla kazdego asortymentu wchodzgcego w sktad receptury.

Procedura:

Wejdz w grupe parametrow <P7 MODY PRACY> zgodnie
z pkt. 11.2. instrukcji a nastepnie:

P R
A00Y PRALCY @‘\
rg\r N
[Pl%Sm @
PYT. NR SERN S,E,‘?K

BLFR™ Tnun

- BRRK —

P '8 ENTER
7.(-7. . /el
PYT. NR SERIL nun
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BRAK - wprowadzanie numeru serii podczas wazenia
asortymentu wytgczone,

NUM - mozliwos¢ wpisywania samych cyfr od 0 do 9 podczas
wprowadzania serii przy wazeniu asortymentu,

ALFA - SMS-owy sposdb wprowadzania serii przy wazeniu
asortymentu.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia

24.8.9. Dodatkowy asortyment

Do kazdej receptury mozemy doda¢ asortyment, ktéry wchodzi w jej sktad,
a nie jest wazony. Asortyment ten w recepturze identyfikowany jest przez
pierwszy znak kodu.

Przy czym pierwszy znak w kodzie asortymentu to:

* - wprowadzanie liczby asortymentu. Masa jest wyznaczana przez
mnozenie ilosci oraz masy jednostkowej podanej w recepturze,

% - wprowadzenie doktadnej masy asortymentu.

Ponizej zaprezentowano przypisanie kodu asortymentu dla dowolnej
receptury w programie komputerowym , Edytor WPW” . Jesli kodu nie
ma na liscie mozemy go wprowadzi¢ recznie jednorazowo dla konkretnej
receptury.

Ustawienie dodatkowego asortymentu — wprowadzanie ilosci

)|

\mnn

Maza

Prég 1 800

Prog 2 (1200
Murmner platformy Mie akreslono platformp +
Kod asortymentu m

-122 -



Ustawienie dodatkowego asortymentu — wprowadzenie masy

Edycja reKordu: Sktadnik

J1 oo
ann

Masa

Prag 1

Prog 2 [1200

Mumer platformy Mie okreglono platformy +
Kod asortpmentu m

Kod asortymentu mozemy wprowadzi¢ na state w kartotece asortymentu.
Wowczas asortyment ten pojawi sie w polu rozwijanym Kod asortymentu.

t Hié rekordu: Kso'r'fyfnéﬁ't"'

Nazwa |Test

Fod asortymentu ]xa

1
s [

24.8.10. Procedura uruchomienia modu pracy

00000 @

Mo osumn 0000

= 0000w fﬁ%Q

1
RECEPTURY

5l

I

Potwierdzeniem dokonania_wyboru funkcji DOZOWNIK / RECEPTURY
jest wyswietlenie symbolu 'w w prawej gornej czesci wyswietlacza wagi.
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24.8.11. Procedura dozowania/recepturowania

Opis przebiegu procesu:

1.

Przed przystgpieniem do procesu nalezy za pomocg przycisku

F1
wem) wybrac z bazy zgdang recepture oraz potwierdzi¢ wybér

przyciskiem . W dolnej linijce wyswietlacza wagi pojawi
sie nazwa wybranej receptury,

Start procesu dozowania / recepturowania dokonujemy
L F3
przyciskiem ,

Jesli zmienna <P7.4.7 DOZ. NA MINUS> ma ustawiong wartos¢
TAK to dozowanie prowadzone jest na wyswietlaczu ze znakiem ,,-”
natomiast wartosci pomiaréw rejestrowanych w bazie danych majag
znak ,+”,

Jesli zmienna <P7.4.8 PYT. NR SERII> ma ustawiong wartos¢
ALFA lub NUM, wéwczas przed kazdym wazeniem wprowadzamy
serie asortymentu,

. Jesli w recepturze wystepuje asortyment zdefiniowany jako

dodatkowy, woéwczas wprowadzamy jego ilos¢ lub mase,

W chwili uruchomienia procedury:

e symbol w zaczyna pulsowac,

e nastepuje blokada klawiatury, az do chwili zakonczenia procesu,

¢ w dolnej linijce wyswietlacza na czas ok. 1s zostaje wyswietlona
nazwa pierwszego skfadnika receptury a nastepnie zostaje
wyswietlone okno:

Min Migajacy symbol

414

-
LA ‘AR
70
soo LA LIl
1/3 1.000 -1.000
L X \
\\ \ \\ \ Aktualna odchytka od masy odniesienia
N % o _ .
% \ ' Masa cdniesienia nawazanego skladnika

NN
b *\ Liczba skladnikow danej receptury

\\\ Mumer nawazanego skladnika
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7. Po nawazeniu pierwszego sktadnika program wagowy na czas
ok. 1s wyswietli w dolnej linijce wyswietlacza nazwe kolejnego
sktadnika a nastepnie przejdzie do procesu nawazania kolejnego
sktadnika. W przypadku gdy:

e Parametr <P7.4.3 POTW. SKLAD.> jest ustawiony na wartos¢
TAK (zatwierdzenie reczne) program wagowy po hawazeniu
pierwszego sktadnika wyswietli w dolnej linijce wyswietlacza
pulsujgcy komunikat: <POTW. SKLADNIK>. Potwierdz mase

skfadnika przyciskiem .

e Parametr <P7.4.2 TAROWANIE> jest ustawiony na wartos¢
RECZNE program wagowy po nawazeniu i potwierdzeniu masy
pierwszego sktadnika wyswietli w dolnej linijce wyswietlacza
pulsujgcy komunikat: <POTWIERDZ TAROWANIE>.

Wytaruj mase sktadnika przyciskiem .

8. Po nawazeniu ostatniego sktadnika receptury program wagowy
w dolnej linijce wyswietlacza wyswietli na czas ok. 1s komunikat:
<KONIEC RECEPTURY> a nastepnie powraca do wyswietlania
nazwy zrealizowanej receptury. W przypadku gdy parametr
<P8.2.5 ZSYP P1> ma przyporzgdkowany numer wyjscia, po
nawazeniu ostatniego sktadnika receptury program wagowy
przejdzie do wyswietlania w dolnej linijce wyswietlacza komunikatu
<ZSYP PLATF 1> (uruchomienie zsypu dla platformy 1) oczekujgc
na zejscie masy nawazonej receptury ponizej ustawionej masy LO.
Zsyp zostanie uruchomiony po zwtoce czasowej ustawionej w
parametrze <P7.4.5 CZAS ZSYPU> (patrz pkt. 24.8.5 instrukcji).

Przerwanie procesu:
. . s . L . |F4
Uzytkownik ma mozliwos¢ przerwania procesu wciskajgc przycisk
-—

co jest sygnalizowane wyswietlaniem w sposdéb cigglty symbolu  w.
W dolnej linijce wyswietlacza na czas ok. 1s zostanie wyswietlony
komunikat: <STOP RECEPTURY> a nastepnie program wagowy
powrdci do wyswietlania nazwy przerwanej receptury.

Wstrzymanie procesu:

Uzytkownik ma mozliwo$¢ wstrzymania procesu nawazania wciskajgc

przycisk lub .
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Wstrzymanie procesu sygnalizowane jest pulsowaniem dolnej linijki
- o : F3 . .
wyswietlacza. Wcisniecie przycisku spowoduje kontynuacje procesu.
F4
Wecisniecie przycisku spowoduje przerwanie procesu.

Powroét do wazenia:
Patrz — punkt 11.3. — powrdt do wazenia.

25. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

Waga w wykonaniu STANDARD moze wspoétpracowaé z:

« Komputerem,

o Drukarkami paragonowymi KAFKA, KYOLINE, EPSON,

o Drukarkami etykiet CITIZEN, ZEBRA,

o Przyciskami zewnetrznymi PRINT, TARA, ZERO,

« Modutem 3 wejs¢ optoizolowanych / 3 wyjs¢ kontaktronowych.

Do komputera
DBYIF zenskie

PUE C41H
sygnaly z miernika
O pin - B bialy
6 (3) 1 pin2 - RxD brazowy
Sygnaty z komputera | [© o 2 seloy [T g::g - ;N_Z[éhz;elon\-'
o by 8 N J \ a pin5 - GNDRS szary
s 6 - +5VDC roz
RXD - pin2 9 Og 5 szary | ping - + réEowy
Wisok zheza PT0020
od strony lulowania Przewéd PUE C41H - KOMPUTER
Przewod waga - komputer
Do drukarki KAFKA PUE C41H
Zlacze DINS
sygnaty z miernika
L] I pint - B bialy
Sygnaly z drukarki [ | zielony JAN pin2 - RxD brazowy
pin1 - RxD plni - ;le)dfrelony
- pind - y
pin3 - GNDRS | { sz L pin5 - GNDRS szary
\/ \ pinG - +5VDC rézowy
Widok ziacza PTOO 1 8
od strony lutowania Przewdd PUE C41H - KAFKA

Przewod waga - drukarka (KAFKA, KYOLINE)
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LS2208 RS232

-~

PUE C41H
RSC 819

Sygnaly z miemika

pinz - RxD
pin3 - TxD

pin5 - GNDRS
pinG - +5VDC

widok wiyczki od strony zaciskow

Przewod waga — skaner kodéw kreskowych (LS2208)

Do drukarki EPSON, CITIZEN

DE25/M meskie

= s PUE C41H
2| :
° 4 sygnaly z miemika
Sygnaly z drukarki ®a pin1 - B bialy
G’ED _‘:.-n;: : o7 | sz Il'" \I pin2 - RxD brazowy
RXD - pin3 ' - pin3 - TxD zielony
TXD - pin2 °? ‘ v, pind - A zolty
0 83 sioory | pin5 - GNDRS szary
O ofe] ey | pinG - +5VDC rézowy
14 8ot

Sygnaly z drukarki 9|
GND - pin5

RXD - pin3
TXD - pin2

Vo tacza PT0019

od strony lutowania Przewdd PUE C41H - EPSON, CITIZEN

Przewdd waga — drukarka (CITIZEN, EPSON)

Do drukarki ZEERA
Zlacze DBI/M meskie PUE C41H

sygnaly z miernika
pin1 - B biaty

pin2 - RxD brazowy
pin3 - TxD zielony
pind - A 2oty

pin5 - GNDRS szary
pinG - +5VDC rdZowy

Widok dacza PT0022

od strony lulowania Przewdd PUE C41H - ZEBRA

Przewdd waga - drukarka ZEBRA
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PUE C41H

EKRAN
pint - WY3 &) A COMM - zélty
pin2 - WY2 L |I :I WES3 - szary
pin3 - WY1 | t WEZ - rozowy
pind - COMM ]' WE1 - niebieski
pin5 - WE3 i GNDWE - czerwony
pinG - WE2 T — WY3 - bialy
pin7 - WE1 — 7 WY2 - brazowy
pin8 - GNDWE \ o WY1 - zielony
Przewod PUE C41H - 3WE/3WY (RSTS-8-184-2M)
Przewod waga - 3SWE/3WY (RSTS-8-184/2M)
PUE C41H
szary WE3 .
s pin1 - (NC)
[ == e | ‘ pin2 - (NC)
o0 sp 5T Fan pind - (NC)
%l %l E| | " pind - (+5V) Zdlty
~NIO =10 alo 2oty o5V pin5 - (WE3) szary

pinG - (WE2) rozowy
pin7 - (WE1) niebiesk
ping - (NC)

i wajsc
ika PUE C41H

PT0021

Przyciski PRINT, TARA, ZERO do PUE C41H

Przewdd do przyciskéw zewnetrznych PRINT, TARA, ZERO

26. OPIS ZLACZ

Uwaga:

W zalezno$ci od ilosci zamontowanych modutéw dodatkowych liczba oraz
rozmieszczenie ztgcz i dfawic moze ulec zmianie. Ztgcza i dfawice oraz ich

rozmieszczenie, ktére wystepujg w wersji STANDARD nie ulegajg zmianie
w zalezno$ci od ilosci zainstalowanych modutéw dodatkowych.

26.1. Ztagcze 3WE/3WY
e Kolory przewodow kabla 3WE/3WY

Kabel ,M12” 8pin (np: RSTS 8-184/2M)
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WEJSCIA WYJSCIA
SYGNAL KOLOR ZYLY SYGNAL KOLOR ZYLY
GNDWE CZERWONY COMM ZOLTY
WE1 NIEBIESKI WY1 ZIELONY
WE2 ROZOWY WY2 BRAZOWY
WE3 SZARY WY3 BIALY

e Opis ztagcza 3WE/3WY

pin1 - WY3 (NC)
pin2 - WY2 (NC)
pin3 - WY1 (NC)
pind - Wsp. (+5V)
pins - WE3 (WE3)
pinG - WE2 (WE2)
pin7 - WE1 (WE1)
ping - GNDWE (NC) WE/WY

W nawiasach sygnaty
dla przyciskow zewnetrznych

Ztgcze SWE/3WY

o Przykladowy schemat potaczen dla wejsé¢ / wyjsé:

WAGA WAGA
OUT1
NIEBIESKI N1 ZIELONY
ODBIORNIK 1
. ouT2 D
ROZOWY N2 CZERWONY ZOLTY ||~ 1 |BRAZOWY
ODBIORNIK 2
SZARY N3
+ _ ODBIORNIK 3
Napiecie dla wejsc: Max napiecie dla wyjsc:
od 5V DC do 24V DC 500mA 24V DC/AC

26.2. Ztacze RS232, RS485

pin1 - B

pin2 - RxD
pin3 - TxD
pind - A

pin5 - GNDRS
pin6 - +5VDC

RS232
RS485

Ztgcze RS232, RS485
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27. SPECYFIKACJA MODULOW DODATKOWYCH

Oprécz standardowych interfejséw istnieje mozliwos¢ opcjonalnej
rozbudowy wag z miernikiem PUE C41H o dodatkowe moduty
zwiekszajgce funkcjonalnos¢ urzadzenia:

+ Modut Ethernetu serii ET,

« Modut wyjscia analogowego serii AN,

o Modut wyj$¢ przekaznikowych PK 1,

o Modut 8 wejs¢ / 8 wyjs¢ WE 8,

o Modut 4 wejs¢ / 4 wyjs¢ WE 4,

« Modut dodatkowego przetwornika A/C DP 1,
« RS485 wyprowadzony dtawicg RS 1D.

Widok ptyty gtéwnej z zainstalowanymi przyktadowymi modutami
dodatkowymi:

M ¢ i ¢
A0 converter modul
v
J13
uz
1 e
Hi 15
Accumul ator
J
S [ ]
Relags modul nz PY
Anal '
0g outp
55
Power connector
™
oo
® [ E] @ °
usts: 5*3 \
RSABE  sersung:
o[ = . “"\ cable cj:w;l"n:mr
L - \ 0I0)
\\
\
4

- dodatkowy przetwornik A/C,

- modut Ethernetu,

- modut wyjs¢ przekaznikowych,
- modut wyj$¢ analogowych.

A OON -
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Widok ptyty gtéwnej miernika PUE C41H ze ztaczami do modutéw
dodatkowych:

TOP
Jig
¢ ¢

Al converter madul

J13

F
Solder jumpers L2 Iach.._.l.-m connector

M aciory Accumulator fuse
settings
1z
® SH [ ]
L

F e
RelTays modul nz
[ ]
Ji4
nalog ou

Power ONWrC 1 OF
keyboard .
¥ m L
J J4 RS48%5 & R5232 R5485
J10 J9 Ja
[[=]=I+]
® ® [k ® o
JP4
I Jumpers lor
E RS485
................ TR
Gnd 17 L Jn EI PE cable comnector
umper insout For i
SU output fuse OIO

J18 —modut DP 1

J1 — modut Ethernetu ET 1G, ET 1D
J3  — modut przekaznikéw

J12  — modut WE 8

J12  —modut AN

27.1. Modut Ethernetu serii ET

Ptytka modutu Ethernetu
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Modut pozwala na komunikacje z zewnetrznym urzgdzeniem za
posrednictwem standardu Ethernet zgodnie protokotem TCP/IP 10/100
Mbit/s. Modut serii ET instalowany jest wewnagtrz urzgdzenia. Posiada
dwie diody LED sygnalizujgce komunikacje w nastepujacy sposob:

e D2 Swieci gdy modut nawigzat potgczenie poprzez sie¢ Ethernet,
e D1 miga gdy modut otrzymuje, badz wysyta pakiety niezaleznie
od predkosci komunikacji 10Mbit/s lub 100Mbit/s.

Modut dostepny jest w dwéch wariantach:

ET 1G : wyprowadzenie sygnatéw na gniazdo wagi;

ET 1D : przewdd (skretka komputerowa) o diugosci ok. 3m, wyprowadzony

przez dtawice znajdujgca sie w tylnej obudowie wagi. Przewdd
wykonywany jest ,bez przeplotu” zakonczony wtyczkg RJ45.

27.1.1. Spos6b montazu modutu w mierniku PUE C41H

Modut przeznaczony jest do montazu wewngtrz miernika PUE C41H.
Montowany jest do ptyty gldwnej miernika do 10 pinowego ztgcza J1.

e Dla wersji ET 1G instalowane jest na deklu obudowy 4 pinowe
gniazdo Ethernetu.

e Dla wersji ET 1D w deklu obudowy miernika instalowana jest dtawica

przez ktorg wyprowadzony jest przewdd (ekranowana skretka
komputerowa) o dlugosci 3m zakonczona wtyczkg RJ45.

Procedura montazu modutu:

Odtaczy¢ miernik od zasilania (wyja¢ wtyczke z kontaktu 230V);
Odkreci¢ dekiel obudowy (tylna czes$¢ obudowy miernika);
Zainstalowa¢ modut w ztgczu J1 na ptycie gidwnej;

Instalujgc modut zwré¢ uwage na plastikowe stupki mocujace.

PN =

Powinny by¢ umieszczone w otworach montazowych w ptycie gtéwne;j

oraz drugg strong w otworach montazowych w module Ethernetu;

5. Dla wersji ET 1G odkreci¢ jedng z zaslepionych dfawic i w jej miejsce

zainstalowa¢ gniazdo;

6. Dla wersji ET 1G podigczy¢ przewody z gniazda PT0017 do ztgcz
J2 oraz J3 na module Ethernetu wg ponizszego opisu;

7. Dla wersji ET 1D w jednej z wolnych diawic wyjg¢ zaslepienie i
przeprowadzi¢ przez nig kabel PT0014 (skretke komputerows);

8. Dla wersji ET 1D podigczy¢ ekran kabla PT0014 do obudowy
miernika (szpilka gwintowana Srednicy 4mm);
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9. Podigczy¢ kabel PT0014 do ztgcz J2 oraz J3 na module Ethernetu
wg ponizszego opisu;

10. Kabel (skretke komputerowg) lub przewody z gniazda Ethernetu
dotgczy¢ do wigzki przewodow (rozpigé opaski zaciskowe mocujgce
wigzke przewoddw, utozy¢ kabel lub przewody z gniazda i ponownie
zacisng¢ opaski). Opaski zaciskowe wielokrotnego uzytku;

11. Zamontowac¢ pokrywe obudowy miernika.

D1, D2 - diody sygnalizujace
stan pracy modulu

otwér montazowy

Zlacze systemowe.
do slupka mocujacego

Podiaczyc do J1na —
ptycie giéwnej miernika
wagowego

=

] Y

2| & 3

3 @3 |_|

Bl

=X +Xg -X1 +X1
) . } Zlgcza J2, J3 do podiaczenia

otwor montazowy 44— G B a <— skretki (ET 1D) lub przewodéw
do stupka mocujacego _ z gniazda (ET 1G)

RX- RX+ TX- TX+

TX+ bialo pomarariczowy ] J3

TX- pomaranczowy kolory przewodow

skretki komputerowej (PT0014)

RX+ biato zielony

RX- zielony ]J2 dla ET 1D

TX+ bialy

TX- niebieski ]JS kolory przewodéw

RX+ z6lty

z gniazda (PT0017) dla ET 1G
RX- pomaranczowy J2

Montaz modutu Ethernetu na ptycie gtéwnej miernika PUE C41H
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27.1.2. Schematy gniazd i przewodéw modutu Ethernetu

PTO0017
Gniazdo Ethernetu dla ET 1G
pin1 : RX+ niebwesk| Tx‘ ] J3
pin2 : TX+ 32 o ot
pin3 : RX- 41 J2
pind : TX- o fecom RX-
L 430 N
I~ il
_ 460 N
™ gl
Gniazdo Ethernetu dla wersji ET 1G
PT0014
Przewdd Ethernetu dla ET 1D
] . 3m 30
pin1 - bialo pomaranczowy >
pin2 - pomaranczowy biso pomaratczowy |
pin3 - biato zielony 8 *:I
pind - niebieski ; - i 1 | J3
pin5 - bialo niebieski bialo zielony R
pinG - zielony 1 zilony R)(-] J2
pin7 - bialobrazowy
ping - brazowy
zakladac koszulke
termokurczliwg EKRAN = podiaczyc do
= obudowy miemnika
Widok wtyczki od gory 4¢>‘

Przewdéd Ethernetu dla wersji ET 1D (wersja do SWITCHA)

27.2. Modut wyjs¢ analogowych serii AN

Ptytka modutu wyjs¢ analogowych
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Modut dostepny jest w trzech wersjach:

« Wyjscie napieciowe AN 0-10V
o Wyjscie prgdowe AN 4-20mA
« Wyjscie prgdowe AN 0-20mA

27.2.1. Specyfikacja techniczna modutu

Tryby pracy 4 -20mA, 0-20mA, 0-10V
Rozdzielczosé¢ 16 bit

Rezystancja wyjscia pradowego <500£2

Rezystancja wyjscia napieciowego | >400£32

Zasilanie modutu 24V DC (12 - 30V DC) max 40mA

27.2.2. Sposéb montazu modutu w mierniku PUE C41H

Modut przeznaczony jest do montazu wewngtrz miernika PUE C41H.
Modut montowany jest do ptyty gtéwnej miernika do 10 pinowego zigcza
J12. Dla wszystkich wersji modutu serii AN instalowana jest na deklu
obudowy dfawica przez, ktérg wyprowadzony jest przewdd ekranowany
o dtugosci 3m zakonczony odizolowanymi zytami.

Procedura montazu modutu:

Odtaczy¢ miernik od zasilania (wyja¢ wtyczke z kontaktu 230V);
Odkreci¢ dekiel obudowy (tylna czes$¢ obudowy miernika);
Zainstalowa¢ modut w ztgczu J12 na ptycie gtdéwnej;

Instalujgc modut zwréci¢ uwage na plastikowe stupki mocujgce do

piyty gtdwnej. Powinny by¢ umieszczone w otworach montazowych

w plycie gtéwnej oraz drugg strong w otworach montazowych

w module wyj$¢ analogowych;

5. W jednej z wolnych dtawic wyjg¢ zaslepienie i przeprowadzi¢ przez
nig kabel PT0015;

6. Podigczy¢ kabel PT0015 do zigcza J3 na module wyjs¢ analogowych
Wg ponizszego opisu;

7. Podigczy¢ ekran kabla PT0015 do obudowy miernika
(szpilka gwintowana $rednicy 4mm);

8. Kabel dotgczy¢ do wigzki przewodow (rozpigé opaski zaciskowe
mocujgce wigzke przewodow, utozy¢ kabel i ponownie zacisngé
opaski). Opaski zaciskowe wielokrotnego uzytku;

9. Zamontowac pokrywe obudowy miernika.

PN =
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Zlacze systemowe
. podiaczyc do J12
otwér montazowy na plycie glownej miernika
do stupka mocujacego wagowego

|
¥ pup—
[oe], TE
O BeBEBEmE - 5
+ 1 1
Bn[=qs o ol

.
. i |
J3 [l

wyjécie —» Juout RIRZ[
heplestue B 7 R-50m
IGND E 0(1[4-20mA
wyjécie B [c3]1| 0 [0-20mA
— [lout H 1 -
pradowe r l R2 Rl
: 1 1
> [GND 1 Przetacznik trybdw
—» [24v O S1 | d— pracy modulu
- wyjsé analogowych
EI @0 B |o| (patrztabela ponizej)
q R2 RI
e | e El T2, El $ | otwér montazowy
* do slupka mocujgcegc
— R23 = —| RS I—
L3
otwdr montazowy
do stupka mocujacego
Zaciski do podiaczenia KONFIGURACJA MODULU WYJSC
zewnetrznego Zrodla napiecia ANALOGOWYCH
Tryb pracy modutu wyjsé
R1 R2 analogowych
MODUL WYJSC ANALOGOWYCH 0 0 0-10V
DOMYSLNIE USTAWIONY
W TRYB WYJSCIA PRADOWEGO 4-20mA 0 1 4-20mA
1 0 0-20mA
1 1 0-24mA

Montaz modutu serii AN na ptycie gtbwnej miernika PUE C41H

27.2.3. Konfiguracja trybu pracy modutu wyjs¢ analogowych

Tryb pracy modutu wyjs¢ analogowych ustawia sie za pomocg przetgcznika
S1 wg opisu jak na powyzszym rysunku (tabelka ,Konfiguracja modutu
wyjs¢ analogowych”). Na ptytce modutu wyjs¢ analogowych w poblizu
przetacznika konfiguracyjnego S1 znajduje sie opis ustawien.

-136 -



27.2.4. Schematy podlaczen oraz przewodéw modutu serii AN

Schemat podtaczenia wyj$cia napieciowego:

KOLORY PRZEWODOW
rozowy + Kolor Sygnat
szary _ odbiornik -

PUE C41H ] rézowy Uout +

+

AN 0-10V zelory . JIBE szary GND
24y 206Mty +24V DC
Zielony GND

Schemat podtaczenia wyjscia pradowego:

KOLORY PRZEWODOW
+ Kolor Sygnat
dbiomnik
PUEfZ41H I szary - odbiomi biaty lour +
AN 4-20mA szary GND
(AN 0-20mA) Zislony - bC -
24V 206Mty +24V DC
Zielony GND
PT0015
Przewod wyjsé analogowych
40
Uout rézowy razowy | Uout
GND sza szary
out % N — b jout
24y 26y 2oty 24V
GND zZielony -~/ 5 --- === zielony  aND
24y brazowy brazowy 24V
="
_ 50 P 3m " 90 ,;i T
podiaczyc do

obudowy miernika

Schemat przewodu wyj$¢ analogowych
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27.3. Modut wyjs¢é przekaznikowych - PK1

Ptytka modutu wyjs¢ przekaznikowych - PK1

Zaletg modutu przekaznikéw sg parametry elektryczne stykow.
Poszczegdlne wyjscia mozna dowolnie konfigurowac¢ (z poziomu menu
miernika). Przewdd modutu wyprowadzony jest przez dtawice znajdujgca
sie w tylnej obudowie Wagi. Dtugo$¢ przewodu wynosi 3m.

Uwaga:

Modut PK1 jest rozwigzaniem alternatywnym dla wyj$¢ kontaktronowych
w ktére jest wyposazona plyta gtdwna, tzn. uzycie tego modutu wyklucza
dziatanie wyj$¢ kontaktronowych.

27.3.1. Specyfikacja techniczna modutu

llo$¢ przekaznikow 4
Przekrdj zyty przewodu 0,14 + 0,5mm?2
Obcigzalnos¢ stykow 230V AC - 2A, 30V DC - 2A

Uwaga:

Przy obcigzeniu o charakterze indukcyjnym zalecane jest stosowanie
uktadow ttumigcych (LC lub warystorowych) instalowanych przy odbiorniku.
Parametry uktadéw ttumigcych w zaleznosci od parametrow obcigzenia
dobiera i instaluje klient.

27.3.2. Sposéb montazu modutu w mierniku PUE C41H

Modut przeznaczony jest do montazu wewnagtrz miernika PUE C41H.
Modut montowany jest do ptyty gtéwnej miernika do 10 pinowego ztgcza
J3. Dla modutu wyjs¢ przekaznikowych instalowana jest na deklu
obudowy dtawica przez, ktérg wyprowadzony jest przewod o

diugosci 3m zakonczony odizolowanymi zytami.
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Procedura montazu modutu:

Odtgczy¢ miernik od zasilania (wyjg¢ wtyczke z kontaktu 230V);
Odkrecic¢ dekiel obudowy (tylna cze$¢ obudowy miernika);
Zainstalowa¢ modut w ztgczu J3 na ptycie gtéwnej;

Instalujgc modut zwréci¢ uwage na plastikowe stupki mocujgce do ptyty

gtéwnej. Powinny by¢ umieszczone w otworach montazowych w ptycie

gtébwnej oraz drugg strong w otworach montazowych w module PK 1;

5. W jednej z wolnych dtawic wyja¢ zaslepienie i przeprowadzi¢ przez
nig kabel PT0016;

6. Podtgczy¢ kabel PT0016 do ztgcza J2 na module wyjs¢
przekaznikowych wg ponizszego opisu;

7. Kabel dotgczy¢ do wigzki przewodow (rozpigé opaski zaciskowe
mocujgce wigzke przewodow, utozy¢ kabel i ponownie zacisngé
opaski - opaski zaciskowe wielokrotnego uzytku);

8. Zamontowa¢ pokrywe obudowy miernika.

PN~

Zigcze systemowe
podiaczyc do J3
otwor montazowy na ptycie gldwnej miernika
do slupka mocujacego wagowego

| |

vo F) s B va B i. e
C) G Coi) Loy 2%
RL4 RL3 RL2 RL1
= 4.3.2.1
3] J2 o
N 09
(o] gg | otwor montazowy
3 8& do slupka mocujgcegc
4 N o
<+ o N
bl oo =
= = = =

otwar montazowy
do stupka mocujacego

WSPOLNY
WSPOLNY

Montaz modutu PK1 na ptycie gtownej miernika PUE C41H
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27.3.3. Schematy przewodoéw oraz wyjs¢ przekaznikowych

Schemat wyjs¢ przekaznikowych:

—0 0——0 w1 SYGNALY | OZNACZENIA
oo o Wi PRZEWODOW

o o o wv3 Numer zyly Sygnat
L " 0——0 wv 1 WYt
t+———0 WSPOLNY 2 WY2
L O WSPOLNY 3 WY3
4 WY4

5 (z6tto zielony) Wspadlny

27.4. Modut 4 wejs¢ | 4 wyjs¢ - WE 4

Modut WE 4 udostepnia 4 optoizolowane wejscia i 4 wyjscia
kontaktronowe. Sygnaty wyprowadzone / wprowadzone sg przewodem
przez dtawice znajdujaca sie w tylnej obudowie wagi. W zaleznosci od
potrzeby mozliwe jest wyprowadzenie tylko przewodu wejs¢ lub tylko
przewodu wyjs¢. Dtugos¢ przewodu wynosi 3m.

Uwaga:
W standardzie miernik posiada 3 wejscia i 3 wyj$cia wyprowadzone
gniazdem.

27.4.1. Specyfikacja techniczna modutu

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢ 4

Rodzaj wyjs¢ Kontaktronowe typu NO
przekrdj przewodu 0,14 - 0,5mm?
Maksymalny prad przetgczany 0,2ADC
Maksymalne napiecie przewodzenia |50V DC
Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Przekroj przewodu 0,14 - 0,5mm2
Zakres napie¢ sterujgcych 5-24V DC
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27.4.2. Kolory dla przewodoéw wejs¢ / wyjsé modutu

WEJSCIA WYJSCIA
NUMER 2YLY SYGNAL NUMER 2YLY SYGNAL
1 WE1 6 WY1
2 WE2 7 WY2
3 WE3 8 WY3
4 WE4 9 WY4
5 GNDWE 10 (z6tto zielony) WSPOLNY

27.4.3. Sposéb montazu w mierniku PUE C41H

Dla opcji WE 4 wyprowadzane sg dwa przewody, oddzielny dla wej$¢
i oddzielny dla wyjs¢.

Procedura montazu modutu:

1.
2.
3

Odtaczy¢ miernik od zasilania (wyja¢ wtyczke z kontaktu 230V);
Odkreci¢ dekiel obudowy (tylna czes$¢ obudowy miernika);

Jezeli instalowane sg jednoczesnie wejscia jak i wyjscia nalezy
zdemontowa¢ gniazdo WE/WY, w jego miejsce zainstalowac¢ dtawice
PG9 i przeprowadzi¢ przez nig kabel PT0016 (taki sam jak dla wyjs¢
przekaznikowych) . Jezeli instalowane sg tylko 4 wejscia lub tylko 4
wyjscia nalezy wyjgc zaslepke z jednej z wolnych dtawic

i przeprowadzi¢ przez nig kabel PT0016;

Podtgczy¢ kabel PT0016 do ztgcza J5 dla wejs¢ oraz J4 dla wyjsé
na ptycie gtébwnej miernika PUE C41H;

Kabel dotgczy¢ do wigzki przewoddw (rozpig¢ opaski zaciskowe
mocujgce wigzke przewoddw, utozy¢ kabel i ponownie zacisngé
opaski). Opaski zaciskowe wielokrotnego uzytku;

Zamontowac pokrywe obudowy miernika.
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Plyta gtowna

1-NC 1

2-WSPOLNY 311

3-Wy4
WY w3 T

5-WY2

B6-WY'1 6

1-5VDC i

2-GNDWE

3-WE4 75
WE 1-wes 7

5.WE2

B-WE1 [

— 3 ©

Montaz modutu WE 4 na ptycie gtéwnej miernika PUE C41H

27.5. Modut 8 wejs¢ / 8 wyjsé - WE 8

I ey v
Vilidiiiiaiiiisl :'J_‘.‘_'. L ¥a | ’_Q,.!.Ji.]. bt

Ptytka modutu 8 wejsc¢ / 8 wyjsc¢ - WE 8

Zadaniem modutu WE 8 jest rozszerzenie funkcjonalnosci miernika
wagowego o dodatkowe 8 wejs¢ i 8 wyj$¢. Modut posiada optoizolowane
wejscia oraz odseparowane galwanicznie wyjscia. Umozliwia dowolng
konfiguracje wejs¢ jak i wyj$¢ (z poziomu menu miernika). Dla modutu
WE 8 instalowana jest na deklu obudowy dtawica (PG11 lub PG13),

przez ktoérg wyprowadzony jest przewdd o dlugosci 3m zakonczony
odizolowanymi zytami.

Uwaga:
Modut WE 8 podigczany jest alternatywnie dla modutéw wyjScia
analogowego serii AN i modutu przekaznikéw PK 1.
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27.5.1. Specyfikacja techniczna modutu

Parametry wyjs¢

Liczba wyjsé 8

Rodzaj wyjs¢ Kontaktronowe typu NO
przekréj przewodu 0,14 - 0,5mm?
Maksymalny prad przetgczany 0,2A DC
Maksymalne napiecie przewodzenia 50V DC
Parametry wejs¢

Liczba wejsé 8

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Przekréj przewodu 0,14 — 0,5mm?
Zakres napiec sterujgcych 5-24V DC

27.5.2. Sposéb montazu modutu w mierniku PUE C41H

Modut przeznaczony jest do montazu wewngtrz miernika PUE C41H.
Modut montowany jest do ptyty gtéwnej miernika do 10 pinowego ztgcza
J12. Dla modutu WES instalowana jest na deklu obudowy dfawica przez,
ktérg wyprowadzony jest przewod o dtugosci 3m zakonczony
odizolowanymi zytami.

Procedura montazu modutu:

1. Odtgcz miernik od zasilania (wyjmij wtyczke z kontaktu 230V);

2. Odkre¢ dekiel obudowy (tylna cze$¢ obudowy miernika);

3. Zainstaluj modut w ztgczu J12 na ptycie gtéwnej;

4. Instalujgc modut zwré¢ uwage na plastikowe stupki mocujgce do ptyty
gtéwnej. Powinny by¢ umieszczone w otworach montazowych w ptycie
gtéwnej oraz drugg strong w otworach montazowych w module WE 8,

5. W jednej z wolnych dtawic wyjmij zaslepienie i przeprowadzi¢ przez
nig kabel WE/WY (w razie koniecznosci zastosuj wiekszag
dtawice w zaleznosci od $rednicy kabla);

6. Podigcz kabel WE/WY do ztgcza J1, J2 dla wyj$é oraz J3, J4
dla wej$¢ na module 8WE/8WY wg opisu podanego w tabeli;

7. Kabel dotgcz do wigzki przewoddw (rozepnij opaski zaciskowe
mocujgce wigzke przewodow, utdz kabel i ponownie zacisnij
opaski - opaski zaciskowe wielokrotnego uzytku);

8. Zamontuj pokrywe obudowy miernika.
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Montaz modutu WE 8 na pftycie gtéwnej miernika PUE C41H
27.5.3. Schematy ideowe wejs$¢ / wyj$é modutu
=| O WE1 - —
1 = O WE2 D/: 0 wyz
—E - O WE3 oo 5 Wi
= O wes 0" 0——o0 wv
= O WES U/E o wys
WED L o o——o0 wve
We7 0 0—0 wy
fo— WES O’O 0 wys
© GNDWE ———— O WSPOLNY

Schemat ideowy
wej$¢ modutu WES8
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27.5.4. Opis sygnalow wejs¢ /| wyjsc¢

Sygnatly wyprowadzone dwoma przewodami 10x0,5mm?
Z numerowanymi zytami.

WEJSCIA WYJSCIA
Numer zyly sygnat Numer zyly sygnat
1 WE1 1 WY1
2 WE2 2 WY2
3 WE3 3 WY3
4 WE4 4 WY4
5 WE5 5 WY5
6 WEG6 6 WY6
7 WE7 7 WY7
8 WES8 8 WY8
9 GNDWE 9 WSPOLNY

27.6. Modut dodatkowej platformy - DP1

Ptytka modutu DP 1

Modut zwiekszajacy funkcjonalnos$¢ miernika wagowego PUE C41H

o dodatkowg platforme wagowg. Modut przeznaczony jest do montazu
wewnagtrz miernika PUE C41H. Dla modutu DP1 instalowana jest na
deklu obudowy dodatkowa dtawica przez, ktérg wyprowadzony jest
przewod dodatkowej platformy.
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27.6.1. Specyfikacja techniczna modutu

Maksymalna ilo$¢ dziatek przetwornika 8 388 608
Klasa OIML 1

llo$¢ dziatek legalizacyjnych 6 000
Maksymalny przyrost sygnatu 19mV
Napiecie maksymalne na 1 dziatke legalizacyjng 3,3 v
Napiecie minimalne na 1 dziatke legalizacyjng 1uVv
Minimalna impedancja tensometrycznego 90Q
Maksymalna impedancja przetwornika tensometrycznego 1200Q
Napiecie zasilania przetwornika tensometrycznego 5V
Potgczenie przetwornikow tensometrycznych 4 lub E zrkzrg\r/]vodéw

27.6.2. Opis kolorow przewodow sygnatowych z platformy wagowej

Oznaczenia Oznacz_enia zaciskow (padow

RADWAG Kolor Iutownlczych) na plytkach
przetwornikéw A/C RADWAG

+INPUT brgzowy +5V

-INPUT zielony AGND

+OUTPUT Z0tty +IN

- OUTPUT biaty -IN

+SENSE szary +REF

- SENSE rézowy - REF

EKRAN z6tto zielony wg. zasad podfgczania ekranu
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27.6.3. Podtaczenie platformy wagowej

Podtaczenie platformy z czujnikami tensometrycznymi
6-cio przewodowymi

Rdzen ferrytowy montowany dla
platform potaczonych z miernikiem

tylko przewodem sygnatowym z czujnika
tensometrycznego

rdzen ferrylowy
okragly

CZUJNIK TENSOMETRYCZNY

PLATFORMA WAGOWA

E- ekran przewodu z czujnika tensometrycznego

REF+ “SENSE +” z czujnika tensometrycznego (JP1 nie lutowany)
REF- “SENSE -“ z czujnika tens (JP2 nie lutowany)

IN+ “OUTPUT+” z czujnika tensometrycznego

IN- “OUTPUT-* z czujnika tensometrycznego

+5V  “INPUT+” z czujnika tensometrycznego

AGND “INPUT-* z czujnika tensometrycznego
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Podtaczenie platformy z czujnikami tensometrycznymi
4-ro przewodowymi

Rdzen ferrytowy montowany dla
platform potaczonych z miernikiem

tylko przewodem sygnatowym z czujnika
tensometrycznego

rdzen ferrytowy
OKr:
ol oo Modut
v [ Tea DP 1
57w LN
+IN
% -REF ‘- . zworki lutownicze
wrer () dla czujnikdw 4-ro
E przewodowych

EKRAN

.y

CZUJNIK TENSOMETRYCZNY

1

PLATFORMA WAGOWA,

E- ekran przewodu z czujnika tensometrycznego
REF+ zlutowaé jumper JP1
REF- zlutowa¢ jumper JP2

IN+ “OUTPUT+” z czujnika tensometrycznego
IN- “OUTPUT-* z czujnika tensometrycznego
+5V  “INPUT+” z czujnika tensometrycznego

AGND “INPUT-* z czujnika tensometrycznego

Zasada podigczania ekranu przewodu sygnatowego
z platformy wagowej

Dla zapewnienia poprawnej pracy wagi nalezy stosowac¢ ponizej opisane
zasady podtgczania ekranu przewodu sygnatowego z czujnika
tensometrycznego. W obu przypadkach (platformy wagowe z przewodem
sygnatowym 6-cio i 4-ro zylowym) obowigzuje ta sama zasada podtgczania
ekranu przewodu sygnatowego z czujnika tensometrycznego:
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Wagi z miernikiem w obudowie | Wagi o zwartej konstrukgji
metalowej — platforma wagowa | mechanicznej obudowa
potgczona z miernikiem metalowa - miernik wagowy
wagowym tylko przewodem potaczony z platformg wagowa
sygnatowym z czujnika tens. za pomocg masztu, wysiegnika
itp.

Platforma wagowa bez

potaczenia galwanicznego PUNKT C E

ekranu przewodu

sygnatowego

Platforma wagowa z

potaczeniem PUNKT C PUNKT C

galwanicznym ekranu

przewodu sygnatowego

Punkt C — szpilka gwintowana, galwaniczne potgczona z obudowg miernika
wagowego (umozliwiajgca przykrecenie oczka lutowniczego),
E — punkt lutowniczy na module DP1.

Sposdéb sprawdzania potaczenia galwanicznego ekranu czujnika
tensometrycznego z konstrukcja platformy

Sprawdzenia dokonuje sie za pomocg omomierza.

Czujnik tensometryczn
EKRAN : biell

PLATFORMA WAGOWA

@ Koncowke pomiarowa przylozyc

do miejsca bez farby (powloki)
Sruby itp.

27.6.4. Sposéb montazu modutu w mierniku PUE C41H

Modut przeznaczony jest do montazu wewngtrz miernika PUE C41H.
Modut montowany jest do ptyty gtéwnej miernika do 10 pinowego zigcza
J18. Dla modutu DP1 instalowana jest na deklu obudowy dodatkowa
dtawica przez, wprowadzany jest do miernika wagowego przewdd
sygnatowy z platformy wagowe;.
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Procedura montazu modutu:

1. Odtgczy¢ miernik od zasilania (wyjg¢ wtyczke z kontaktu 230V);
2. Odkreci¢ dekiel obudowy (tylna czes$¢ obudowy miernika);
3. Zainstalowa¢ modut w ztgczu J18 na ptycie gtownej:

Zlacze systemowe

podtaczy¢ do J18
na plycie gidwnej miernika

olwér montazowy | 5 O -

do stupka mocujacego

i
P =

[ JE® iz s

L&3
+5U @m ILiiegsl [gs] l ﬁ [cis )

L&2
=IN ®m |L20l|l.?4| |c3

+IN @ (e TR B w. ﬁ
RONCRCEL -
zworki dla tensometrow  -REF] ®|—|£|IE 16 fo s & .
- JD] I 5 ] h
4-ro przewodowych +REF] @_@ G | @l
30) G '
Q RADWAG 227R0612 Q
[ |
otwor montazowy otwdr montazowy
do stupka mocujacego do stupka mocujacegc

Montaz modutu DP1 na pfycie gtéwnej miernika PUE C41H

4. Instalujgc modut zwréci¢ uwage na plastikowe stupki mocujgce do ptyty
gtéwnej. Powinny by¢ umieszczone w otworach montazowych w ptycie
gtébwnej oraz drugg strong w otworach montazowych w module DP1;

5. Kabel sygnatowy z platformy przeprowadzi¢ przez dodatkowg dtawice
PG7 umieszczong obok dtawicy przewodu platformy gtéwnej w deklu
obudowy;

6. Zatozyc¢ rdzenh ferrytowy na kabel (rdzen ferrytowy o odpowiedniej
srednicy wewnetrznej);

7. Zyly przewodu sygnatowego przewingé przez rdzen ferrytowy okragty
(5 zwojow);

8. Zyly przewodu sygnatowego z czujnika przylutowaé odpowiednio do
padéw lutowniczych na module DP1. STOSOWAC LUTOWNICE
BEZTRANSFORMATOROWA,;
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9. Kabel przymocowaé do obudowy za pomocg opaski zaciskowej
z oczkiem (do szpilki gwintowanej na bocznej sciance obudowy
miernika);

10.Zamontowac pokrywe obudowy miernika.

szpilka gwintowana
do podigczenia ekranu przewodu
sygnalowego z platformy wagowej

rdzen ferrytowy
okragty
modut DP 1

rdzen ferrytowy

opaska mocujaca przewody sygnatowe

27.7. RS485 wyprowadzony dlfawicg - RS 1D

Wersja RS485 wyprowadzony przez dtawice (w standardzie miernik
posiada RS485 wyprowadzony gniazdem) dla miernika wagowego PUE
C41H. Sygnaty wyprowadzone sg przewodem o dtugosci ok. 3m przez
dtawice.

27.7.1. Sposéb montazu w mierniku PUE C41H

1.
2.
3

Odtgczy¢ miernik od zasilania (wyjg¢ wtyczke z kontaktu 230V);
Odkreci¢ dekiel obudowy (tylna cze$¢ obudowy miernika);
Wyjaé zaslepke z jednej z wolnych dtawic i przeprowadzi¢
przez nig kabel PT0012;
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4. Podtagczy¢ kabel PT0012 do ztgcza J20 (ztgcze typu ARK)

na ptycie gtéwnej miernika PUE C41H:

TR1

R5485
J8_ 420
A B

. s s e

— ooo)|
B )L
Plyta gléowna
8 P
-]
o obudowa miemika - szpilka gwintowana |

Podfgczenie kabla PT0012 do ptyty gtéwnej miernika PUE C41H

5. Podigczy¢ ekran kabla PT0012 do obudowy miernika
(szpilka gwintowana $rednicy 4mm);

6. Kabel dotgczy¢ do wigzki przewodow (rozpigé opaski zaciskowe
mocujgce wigzke przewodow, utozy¢ kabel i ponownie zacisngé
opaski). Opaski zaciskowe wielokrotnego uzytku;

7. Zamontowac pokrywe obudowy miernika.

27.7.2. Schemat kabla RS 485 - PT0012

PT0012
Przewdd RS485

30 A - kolory: zielony | pomaranczowy
B - kolory: biato-zielony i bialo-pomaranczowy

O== EKRAN
80 3m 50
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28. PROTOKOL KOMUNIKACYJNY
28.1. Informacje podstawowe

A. Znakowy protokdét komunikacyjny waga-terminal przeznaczony
jest do komunikacji miedzy wagg RADWAG a urzgdzeniem
zewnetrznym przy pomocy interfejsow RS-232C, RS-485, Ethernet;

B. Protokét sktada sie z komend przesytanych z urzgdzenia
zewnetrznego do wagi i odpowiedzi z wagi do urzadzenia;

C. Odpowiedzi sg wysytane z wagi kazdorazowo po odebraniu
komendy jako reakcja na dang komendeg;

D. Przy pomocy komend sktadajgcych sie na protokét komunikacyjny
mozna uzyskiwac¢ informacje o stanie wagi jak i wptywac na jej
dziatanie, np. mozliwe jest: otrzymywanie z wagi wynikéw wazenia,
kontrolowanie wyswietlacza, itp.

Uwaga:

1. Wybor interfejsu komunikacyjnego deklarujemy w parametrze
<P3.1.1 PORT KOMP.> (patrz, pkt. 15.1.1 instrukcji),

2. Uzytkownik wagi w parametrze <P3.1.4 PROT. PODST.>
ma moZzliwo$¢ wytgczenia obstugi rozkazéw protokotu
komunikacyjnego (patrz, pkt. 15.1.4 instrukcji).

28.2. Zestaw rozkazéw obstugiwanych przez indykator

Rozkaz Opis komendy

z Zeruj wage

T Taruj wage

oT Podaj wartos¢ tary

uT Ustaw tare

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowe;j

Sl Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
SIA Podaj wyniki z obu platform natychmiast w jednostkach podstawowych
SU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej

Sul Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

Cl Wiacz transmisje ciggta w jednostce podstawowej
CO Wytgcz transmisje ciggta w jednostce podstawowej
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CuUl Wiagcz transmisje ciagtg w jednostce aktualnej
Cuo Wytgcz transmisje ciggta w jednostce aktualnej
K1l Zablokuj klawiature wagi

KO Odblokuj klawiature wagi

S1 Rozpocznij dozowanie / recepturowanie

SO Zakoncz dozowanie / recepturowanie

DH Ustaw dolny prég dowazania

UH Ustaw gorny prég dowazania

ODH Podaj warto$¢ dolnego progu dowazania
OUH Podaj warto$¢ gornego progu dowazania

PC Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Uwaga:

1. Kazdy rozkaz musi zosta¢ zakoriczony znakami CR LF;

2. Wysytajgc do wagi kolejne polecenia bez oczekiwania na odpowiedzi
nalezy liczy¢ sie z tym, Zze waga moze zgubic niektore z nich.
Najlepszym rozwigzaniem jest wysytanie kolejnych komend
po otrzymaniu odpowiedzi na poprzednie.

28.3. Format odpowiedzi na pytanie z komputera

Indykator po przyjeciu rozkazu odpowiada:

XX_ACRLF komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

XX_D CRLF zakonczono komende (wystepuje tylko po XX_A)

XX_I CR LF komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

XX _ "~ CRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu max

XX _VvCRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu min

XX _ OK CR LF | komende wykonano

ES CRLF komenda niezrozumiana

przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

XX_ECRLF (limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)

XX - w kazdym przypadku jest nazwg wystanego rozkazu
- reprezentuje znak odstepu (spaciji)
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28.4. Opis komend

28.4.1. Zerowanie wagi
Sktadnia: Z CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

Z ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z DCRLF -zakonczono komende

Z ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z ~"CRLF -komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu zerowania
Z ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

Z_ ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

28.4.2. Tarowanie wagi
Sktadnia: T CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

T_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T DCRLF -zakonczono komende

T _ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T vCRLF -komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu tarowania
T_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
T_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

28.4.3. Podaj wartos¢ tary
Skladnia: OT CRLF
Odpowiedz: OT_TARA CR LF - komenda wykonana

Format ramki tary jakg odpowiada indykator:
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1 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19

O | T | spacja tara spacja jednostka spacja CR LF

Tara - 9 znakow z wyréwnaniem do prawe;j
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

28.4.4. Ustaw tare
Skitadnia: UT_TARA CR LF, gdzie TARA - wartos¢ tary
Mozliwe odpowiedzi:

UT_OK CR LF - komenda wykonana

UT_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format tary)
Uwaga:

W formacie tary nalezy uzywac kropki jako znacznika miejsc po przecinku.

28.4.5. Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej
Sktadnia: S CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

S ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
S ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
S ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
S_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21

znak

S | spacia | giapiinosci

spacja | znak masa | spacja jednostka CR LF
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Przyktad:

S CR LF —rozkaz z komputera

S A CRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie

S - 8.5 g _ _CRLF-komenda wykonana, zwracana
jest warto$¢ masy w jednostce podstawowe;.

28.4.6. Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
Sktadnia: SI CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SI_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

SI_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21

S | spacja znak spacja | znak | masa | spacja jednostka CR LF
stabilnosci

Przyktad:

S | CR LF —rozkaz z komputera
s 18.5_kg_CRLF-komenda wykonana, zwracana
jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast

28.4.7. Podaj wyniki z obu platform natychmiast w jednostkach
podstawowych

Sktadnia: SIA CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SIA_ICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

RAMKA MASY ,P1" CRLF
RAMKA MASY ,P2” CR LF -zwracane sg warto$ci masy z obu platform w
jednostce podstawowej kazdej platformy natychmiast
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Format ramki masy z poszczegélnej platformy jakg odpowiada indykator:

11 2 3 4 5 6 7-15 16 17 | 18 19 | 20 21
! znak . . .
Pl n spacja | oo inosci | SPacia znak | masa | spacja jednostka CR LF
Gdzie:
n - numer platformy wagowe;j
Masa - 9 znakéw z wyréwnaniem do prawe;j

Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

Przyktad:
Zatézmy, ze do miernika PUE C41H s3 podtaczone obie platformy wagowe.

S| A CR LF -rozkaz z komputera
P1 2> 118.5_g__ CRLF
p2__ 36.2 kg _CRLF -komenda wykonana, zwracane

sg wartosci masy z obu platform w jednostkach podstawowych kazdej
platformy natychmiast

28.4.8. Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
Sktadnia: SU CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SU_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
SU ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
SU_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
SU_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21

znak
stabilnosci

S | U | spacja spacja | znak | masa | spacja jednostka CR LF
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Przyktad:

S U CR LF - rozkaz z komputera
S U _ ACR LF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
SuU - 172.135_N__ CRLF-komenda wykonana,

zwracana jest wartos¢ masy w jednostce aktualnie uzywane;.

28.4.9. Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej
Sktadnia: SUI CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SUI_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

SUI_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

11213 4 5 6 7-15 16 17 | 18 | 19 | 20 | 21
S U | staf)ri}algéci spacja | znak | masa | spacja jednostka CR LF

Przyktad:

S U I CR LF —rozkaz z komputera

SUIl?_ - 58.237_kg_ CRLF-komenda wykonana, zwracana

jest wartos¢ masy w jednostce podstawowe;j

Gdzie: _ - spacja

28.4.10. Wigcz transmisje ciaglta w jednostce podstawowej

Sktadnia: C1 CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

Cl ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

C1_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

- 159 -



Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1] 2 3 4 5 6 7-15 16 17 | 18 | 19 | 20 | 21
! znak . . .
S | spacja | o inosci | SPacia znak | masa | spacja jednostka CR LF
28.4.11. Wylacz transmisje ciagta w jednostce podstawowej
Sktadnia: CO CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
CO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CO_ACRLF - komenda zrozumiana i wykonana
28.4.12. Wiacz transmisje ciaglg w jednostce aktualnej
Sktadnia: CU1 CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
CU1_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CU1_A CRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce aktualnej
Format ramki masy jakg odpowiada indykator:
1 2 |3 4 5 6 7-15 16 17 | 18 | 19 | 20 | 21
S U staf)ri}ﬁlc()éci spacja znak masa spacja jednostka CR LF

28.4.13. Wylacz transmisje ciagla w jednostce aktualnej

Sktadnia: CUO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:
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CUO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CUO_A CRLF -komenda zrozumiana i wykonana

28.4.14. Zablokuj klawiature wagi
Skftadnia: K1 CRLF
Mozliwe odpowiedzi:

K1_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
K1_OK CRLF -komenda wykonana

Uwaga:
Komenda nie jest pamietana po restarcie wagi.

28.4.15. Odblokuj klawiature wagi
Sktadnia: KO CRLF

Odpowiedz: KO_OK CR LF - komenda wykonana

28.4.16. Rozpocznij dozowanie / recepturowanie
Sktadnia: S1CRLF
Mozliwe odpowiedzi:

S1_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
S1_ OK CRLF -komenda wykonana

28.4.17. Zakoncz dozowanie / recepturowanie
Skladnia: SO CRLF
Mozliwe odpowiedzi:

SO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
SO0_OK CRLF -komenda wykonana
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28.4.18. Ustaw dolny prog dowazania
Skfadnia: DH_XXXXX CR LF, gdzie XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

DH_OK CRLF - komenda wykonana
ESCRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

28.4.19. Ustaw gorny prog dowazania
Skiadnia: UH_XXXXX CR LF, gdzie XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

UH_OK CR LF - komenda wykonana
ESCRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

28.4.20. Podaj wartos¢ dolnego progu dowazania
Sktadnia: ODH CR LF

Odpowiedz: DH_MASA CR LF - komenda wykonana

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1] 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19
D|H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF
Masa - 9 znakow z wyréwnaniem do prawe;j

Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

28.4.21. Podaj wartos¢ gornego progu dowazania
Sktadnia: OUH CR LF

Odpowiedz: UH_MASA CR LF - komenda wykonana

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:
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1 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19

U| H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF

Masa - 9 znakow z wyréwnaniem do prawe;j
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

28.4.22. Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Sktadnia: PC CRLF

Odpowiedz: PC_A_"Z,T,S,SI,SU,SUI,C1,C0,CU1,CU0,PC,K1,KO0,DH,UH,
ODH,0UH,S1,S0,0T,UT" - komenda wykonana, indykator
wystat wszystkie zaimplementowane komendy.

28.5. Wydruk reczny / wydruk automatyczny

Uzytkownik moze generowac z wagi wydruki recznie lub automatyczne.

e Woydruk reczny generowany jest po umieszczeniu na platformie
wagowej wazonego tadunku i po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia

wcisnieciu klawisza .
¢ Wydruk automatyczny generowany jest automatycznie po

umieszczeniu na platformie wagowej wazonego fadunku
i ustabilizowaniu sie wyniku wazenia.

Uwaga:
Jezeli waga jest legalizowana to wydruk pomiaréw chwilowych jest
zablokowany.

Format wydruku:

1 2 3 4-12 13 14 ‘ 15 | 16 17 18

znak

stabilnosci spacja znak masa spacja jednostka CR LF

Znak stabilnosci [spacja] jezeli stabilny
[?] jezeli niestabilny
[*] jezeli wystgpi btgd przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na -
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Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych

Masa 9 znakdw z kropka z wyrdwnaniem do prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewe;j
Przyktad 1:

______ 1832.0_g__ CRLF -wydruk wygenerowany z wagi
po nacisnieciu przycisku ENTER/PRINT.

Przyktad 2:

? - 2.237_1b_CRLF-wydruk wygenerowany z wagi
po nacisnieciu przycisku ENTER/PRINT.

Przyktad 3:

N 0.000_kg_ CRLF -wydruk wygenerowany z wagi

po nacisnieciu przycisku ENTER/PRINT.

28.6. Transmisja ciagta

Indykator posiada mozliwo$¢ wydruku wartosci masy w transmisji ciagtej

zaréwno w jednostce podstawowej jak i dodatkowej. Tryb transmisji
moze zosta¢ wigczony poprzez wydanie rozkazu przez ztgcze RS232
(patrz pkt. 28.4 instrukciji) lub poprzez ustawienie parametru.

Format ramki wysytanej przez indykator w przypadku ustawienia
parametru transmisji ciagtej:

1 2 3 4-12 13 14 ‘ 15 | 16 17

18

znak

stabilnosci spacja znak masa spacja jednostka CR

LF

Znak stabilnosci [spacja] jezeli stabilny
[?] jezeli niestabilny
[*] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na -

Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub

[-] dla wartosci ujemnych
Masa 9 znakdw z kropka z wyrdwnaniem do prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewe;j
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28.7. Konfigurowanie wydrukéw

Jezeli informacje zawarte w wydruku standardowym sg nadmiarowe

lub niewystarczajgce i istnieje potrzeba ich zmiany mozna zaprojektowaé
w wadze wydruk niestandardowy. Uzytkownik posiada mozliwos¢
utworzenia wlasnych czterech wydrukow (patrz pkt. 17 instrukcji).

29. KOMUNIKATY O BLEDACH

BLAD " XXX" ESC - PRZYWROC POPRZEDNIE USTAWIENIA
(gdzie: XXX — nazwa parametru) - zatwierdzenie przyciskiem ENTER
btednej wartosci parametru w menu uzytkownika,

Err2
Err3
Err4

Err5

Err6

Err8
NULL
FULL2
HI

LH

Wartos¢ poza zakresem zerowania,

Warto$¢ poza zakresem tarowania,

Masa kalibracyjna lub masa startowa poza zakresem
(£1% dla odwaznika, £10 dla masy startowej),

Masa elementu deklarowanego jako jedna sztuka wzorca
wieksza niz maksymalny zakres wazenia wagi gtéwnej lub
mniejsza od 0,1 dziatki odczytowe;j,

Masa catkowita wszystkich sztuk (zadeklarowanych jako
liczno$¢ wzorca) potozonych na szalce mniejsza
od 1 dziatki odczytowej,

Przekroczony czas operacji tarowania/zerowanie,
Warto$¢ zerowa z przetwornika,

Przekroczenie zakresu pomiarowego,
Przekroczenie zakresu wyswietlacza wagi,

Btad masy startowej, wskazanie poza zakresem
120% masy startowe;j.
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30. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Waga wytgcza sie
samoczynnie

Parametr ,t1” ustawiony na
,YES” (samoczynne
wylgcznie sie wagi)

W menu <P9 INNE> zmieni¢
ustawienie parametru <P9.3
AUTO WYL.> na warto$¢ ,NIE”

Podczas startu waga

Pozostawione obcigzenie na
pokazuje komunikat ,LH” | szalce wagi

Zdjac¢ obcigzenie z szalki wagi.
Waga po pewnym czasie
pokaze zerowe wskazanie

31. PARAMETRY TECHNICZNE

31.1. Wagi recepturujagce WPW/R

Typ wagi: WPW/R WPW/R WPW/R WPW/R
6 C1/K 15 C1/K 30 CL/K 60 C2/K
Obcigzenie maksymalne 6kg 15kg 30kg 60kg
Dokfadnos¢ odczytu 2g 5g 10g 20g
Zakres tary -6kg -15kg -30kg -60kg
Wymiar szalki 290 x 360mm 400 x 500mm
Temperatura pracy od -10°C do +40°C
Sygnat wyjsciowy RS 232, RS 485
Stopien ochrony IP 66/67
Zasilanie 85-265V AC 50Hz oraz wewnetrzny akumulator 6V
Czas pracy na akumulatorach do9h
Wyswietlacz LCD z podswietleniem
Typ wagi: WPW/R WPW/R WPW/R WPW/R
150 C2/K 300 C2/K 150 C3/K 300 C3/K
Obcigzenie maksymalne 150kg 300kg 150kg 300kg
Doktadno$¢ odczytu 50g 100g 50g 100g
Zakres tary -150kg -300kg -150kg -300kg
Wymiar szalki 400 x 500mm 500 x 700mm
Temperatura pracy od -10°C do +40°C
Sygnat wyjsciowy RS 232, RS 485
Stopien ochrony IP 66/67
Zasilanie 85-265V AC 50Hz oraz wewnetrzny akumulator 6V
Czas pracy na akumulatorach do9h

Wyswietlacz

LCD z pods$wietleniem
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31.2. Wagi recepturujagce WPW/R/H

Dane techniczne: WPW/R WPW/R WPW/R WPW/R WPW/R
3 H1K 6 H2/K 15 H2/K 15 H3/K 30 H3/K
Obciagzenie Max. 3kg 6kg 15kg 15kg 30kg
Doktadnos¢ odczytu 19 29 5g 5g 10g
Zakres tary -3kg -6kg -15kg -15kg -30kg
Wymiar szalki 150%x200mm 250 x 300mm 410 x 410mm

Temperatura pracy

od - 10°C do +40°C

Sygnat wyjsciowy

RS 232, RS 485

Stopien ochrony

IP 66/67

Zasilanie

85-265V AC 50Hz oraz wewnetrzny akumulator 6V

Czas pracy na
akumulatorach

do9h

akumulatorach

Wyswietlacz LCD z podswietleniem

Dane techniczne: WPW/R WPW/R WPW/R WPWI/R
60 H3/K 150 H3/K 60 H4/K 150 H4/K

Obcigzenie Maksymalne 60kg 150kg 60kg 150kg

Dokfadnos¢ odczytu 20g 50g 20g 50g

Zakres tary -60kg -150kg -60kg -150kg

Wymiar szalki 410 x 410mm 500 x 500mm

Temperatura pracy od - 10°C do +40°C

Sygnat wyjsciowy RS 232, RS 485

Stopien ochrony IP 66/67

Zasilanie 85-265V AC 50Hz oraz wewnetrzny akumulator 6V

Czas pracy na akumulatorach do9h

Wyswietlacz LCD z podswietleniem

Dane techniczne: WPW/R WPW/R WPW/R | WPW/R | WPW/R

150 H5/K 300 H5/K 60 H5/K 150 H6/K 300 H6/K

Obcigzenie Max. 150kg 300kg 60kg 150kg 300kg

Dokfadnos¢ odczytu 50g 100g 20g 50g 100g

Zakres tary -150kg -300kg -60kg -150kg -300kg

Wymiar szalki 600 x 600 mm 800 x 800 mm

Temperatura pracy od -10°C do +40°C

Sygnat wyjsciowy RS 232, RS 485

Stopien ochrony IP 66/67

Zasilanie 85-265V AC 50Hz oraz wewnetrzny akumulator 6V

Czas pracy na do9h

Wyswietlacz

LCD z podswietleniem
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32. DODATKI

32.1. Komunikacja wagi z czytnikami kodéw kreskowych

1.

Wagi firmy RADWAG uzywajg interfejsu RS232 z transmisjg
simpleks (w jednym kierunku) bez potwierdzenia do komunikac;ji
z czytnikami kodoéw kreskowych. Do tego celu wystarczy uzycie
dwach linii kabla. Z tego powodu czytniki powinny wyposazony

w takowy interfejs i mie¢ wytgczong tak programowg jak i
sprzetowg kontrole przeptywu.

Zarowno wagi jak i czytniki majg mozliwos$é ustawiania parametrow
transmisji. Oba urzadzenia powinny zgadzac¢ sie co do: predkosci
transmisji, iloci bitow danych, kontroli parzystosci, ilosci bitéw
stopu. Np. 9600,8,N,1 — predkos¢ 9600 bit/s , 8-bitéw danych,
brak kontroli parzystosci, 1 bit stopu.

. Czytniki kodéw kreskowych mogg wysyta¢ dodatkowe informacije

oprécz oczekiwanego kodu kreskowego np. symbol oznaczajgcy
rodzaj kodu kreskowego. Poniewaz urzgdzenia firmy RADWAG
nie uzywajg tej informaciji zaleca sie jej programowe wytgczanie.
Niektore systemy firmy RADWAG posiadajg mozliwo$¢ pomijania
nieistotnych informacji w kodzie poprzez parametry wyznaczajace
poczatek i dtugosé kodu podlegajgcego analizie.

Aby kod kreskowy mogt byé odczytany przez wage musi posiadaé
szczegolne cechy. Jest wymagane nadanie (zaprogramowanie)
odpowiedniego przedrostka (ang. prefix), i przyrostka (ang. sufix).
W standardzie przyjetym przez RADWAG przedrostkiem jest znak
(bajt) 01 heksadecymalnie a przyrostkiem jest znak (bajt) 0D
heksadecymalnie.

. Czytniki przewaznie posiadajg mozliwos¢ wigczania i wylgczania

mozliwosci sczytywania roznych kodéw.

Programowanie czytnikow kodéw kreskowych odbywa sie poprzez
skanowanie odpowiednich koddéw programujgcych.

Czytniki zakupione z systemami firmy RADWAG s3g odpowiednio
skonfigurowane i sprawdzone.

Kod kreskowy w postaci heksadecymalnej
z przedrostkiem i przyrostkiem

Kod kreskowy w kodzie
ASCIl z pominigciem Typ kodu
znakow sterujacych

01303032 31303132360D 00210126 EAN-8
013031323334 35 36 37 38 39 0D 0123456789 KOD2Z5
0143 4F 44 45 20 33 39 20 54 45 53 54 0D CODE 39 TEST CODE 39
01313130 313233 34353637 3839310D 1101234567891 EAN-13
0143 6F 64 65 20 31 32 38 20 54 65 73 74 0D CODE 128 Test CODE 128
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32.2. Wspélpraca wagi z programem ,,EDYTOR WPW”

Waga posiada mozliwos¢ wspotpracy z programem komputerowym
EDYTOR WPW, ktéry zawiera najwazniejsze informacje o wazeniu
widoczne na wyswietlaczu wagi a ponadto pozwala:

o Definiowaé poziomy dostepéw dla poszczegdinych uzytkownikow,

o Edytowaé i zmienia¢ wszystkie parametrow uzytkownika z poziomu
komputera (ustawienia filtrow, daty/czasu, pod$wietlenia,
konfiguracji WEJSC/WYJSC, parametréw portow, itp),

o Tworzy¢, edytowac i przesyta¢ bazy danych z komputera do wagi,
o Eksportowaé i importowa¢ bazy danych,

o Zapisywac wydruki do pliku z przeprowadzonej serii pomiarow,

¢ Definiowa¢ informacje w dolnej linijce wyswietlacza wagi,

o Definiowaé wydruki niestandardowe.

32.2.1. Okno gtéwne programu

@ EDYTOR WPW v1.2.2
Wyléde Widok:
)
Rodlacz

¥
[ Wydnuk 2 wagi
= ] Paramety
+ [E] P1 - Patametry wagowe
@ ] P2« Parametry portow

& Definicie wydrukéuw niesta
177 Defiricie wygladu dolnei fr
A3 watenia
B2 Operatorzy
Asortyment
) Eukicty
Korhiaherici
T Recepluy
[ Zmienne uniwersaline
B Tay platfomy 1
& Taw platfomy 2

Uwaga:

Plik instalacyjny programu komputerowego EDYTOR WPW jest dostepny
do pobrania na stronie internetowej: www.radwag.pl. w zakfadce:
Produkty / Mierniki wagowe / Miernik wagowy PUE C41H.
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32.2.2. Ustawienia parametrow transmisji po RS232

W celu nawigzania komunikacji wagi z programem komputerowym
EDYTOR WPW po RS232 nalezy:

Uruchomi¢ wage oraz program komputerowy EDYTOR WPW,

Podtgczy¢ wage do komputera za pomocg przewodu PT0020
(patrz pkt. 25 instrukcji: Schemat przewodu waga - komputer),

Ustawi¢ w wadze port komunikacji z komputerem — parametr
<P3.1.1 PORT KOMP.> ustawi¢ na warto$¢ RS232 (1)
(patrz pkt. 15.1.1 instrukcji),

Ustawi¢ w wadze parametry transmisji dla wybranego portu
- podmenu <P2.2 RS232 (1)> (patrz pkt. 14.1.3 instrukcji),

W gtéwnym pasku narzedzi programu komputerowego nalezy
wybraé opcje , Ustawienia”:

Opcje programu g]

Ustawienia transmisj ]Inns 1 Jezvk ]

Wbierz typ kamunik acji

Port COM1 = Adres wagi 1 1 a2
Predkodé 15200 . Adres wagi 2 Brak- =

Parzystosc Brak = Adres wagi 3 Brak- =

Bity Danych 3 ~| Adeswagi 4 Brak- -
Bity stapu 1 ~| Adeswagi b Brak- hd

Adres wagi B Brak- o2

W zakfadce <Ustawienia transmisji>:

— ustaw typ komunikacji jako ,, Transmisja szeregowa RS232",

— wybierz odpowiedni numer portu,

— dokonaj odpowiedniej konfiguracji zgodnej z konfiguracjg
wagi (predkosé, parzystosé, bity danych, bity stopu),

Zmiane wszystkich ustawien potwierdz przyciskiem ,
Po zmianie ustawieh transmisji zrestartuj program komputerowy,

W gtéwnym pasku narzedzi programu komputerowego wybierz
opcje ,,Polacz”.
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¢ Prawidtowe nawigzanie komunikacji wagi z programem

komputerowym jest sygnalizowane symbolem * ~Ew lewej
czesci okna wyswietlacza,

e Brak synchronizacji ustawien transmisji pomiedzy waga a
programem EDYTOR WPW jest sygnalizowane komunikatem:

EDYTOR WPW v1.2.2

@ Brak kamunikacji z urzadzeniem lub nieprawidtowe parametry transmisji

32.2.3. Ustawienia parametrow transmisji po Ethernecie

W celu nawigzania komunikacji wagi z programem komputerowym
EDYTOR WPW po Ethernecie nalezy:

e Uruchomic¢ wage oraz program komputerowy EDYTOR WPW,

e Podigczy¢ wage do komputera / switcha za pomoca przewodu
PTO0017 lub PT0014 (w zaleznoéci od wersji zainstalowanego
modutu Ethernetu w mierniku - patrz pkt. 27.1.2),

o Ustawi¢ w wadze port komunikacji z komputerem — parametr
<P3.1.1 PORT KOMP.> ustawi¢ na warto§¢ ETHERNET
(patrz pkt. 15.1.1 instrukciji),

o Ustawi¢ w wadze parametry transmisji dla wybranego portu -
podmenu <P2.4 ETHERNET> (patrz pkt. 14.2), przy czym:

— Parametr <P2.4.1 TRYB PRACY> nalezy koniecznie ustawi¢
na wartos¢ SERVER,

— Wartosci parametréw <P2.4.2 ADRES IP>, <P2.4.3 MASKA
PODS.>, <P2.4.4 BRAMA> ustawi¢ po skonsultowaniu sie
z administratorem swojej sieci lokalnej,

— Wartos¢ parametru <P2.4.5 PORT LOKAL.> ustawi¢ zgodng
z warto$cig ustawiong w opcjach programu komputerowego,
— Parametr <P2.4.8 TIMEOUT> nalezy koniecznie ustawi¢
na wartos¢ 0.
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o W gtéwnym pasku narzedzi programu komputerowego nalezy
wybraé opcje , Ustawienia”:

Opcje programu @

Ustawienia transmisfi I Inne ] Jezyk ]

Wibierz typ komunikaci
Trarisris wa TCP

Adres 1P 1 10.10.8.15 Poit 4001

Adres IP 2 ,7
Adres IP 3 ’7
Adres IP 4 ’7
Adres IP & ’7
Adres IP & ’7

ok Anuluj ‘ Pamoc:

e W zakiadce <Ustawienia transmisji> nalezy:

— ustawic typ komunikacji jako , Transmisja sieciowa TCP”,

— wartos¢ ,,Adres IP 1" ustawi¢ zgodng z wartoscig parametru
<P2.4.2 ADRES IP> ustawiong w wadze,

— wartos¢ ,Port” ustawi¢ zgodng z wartoscig parametru
<P2.4.5 PORT LOKAL.> ustawiong w wadze,

e Zmiane wszystkich ustawien potwierdz przyciskiem ,

e Po zmianie ustawien transmisji zrestartuj program komputerowy,

o W gtdwnym pasku narzedzi programu komputerowego wybierz
opcje ,,Polacz”.

¢ Prawidtowe nawigzanie komunikacji wagi z programem

komputerowym jest sygnalizowane symbolem ~“~ == w lewej
czesci okna wyswietlacza,

¢ Brak synchronizacji ustawien transmisji pomiedzy waga a
programem EDYTOR WPW jest sygnalizowane komunikatem:

EDYTOR WPW v1.2.2

@ Brak komunikacii 2 urzadzeniem lub nieprawidtowe parametry transmisji
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32.3. Przyktad zastosowania wagi w procesie dozowania /
recepturowania

Waga WPW ma spetniaé role dozownika recepturowego dwuprogowego.
Szalkg wagi jest zbiornik zasypowy. Szybkos¢ dozowania okresla
predkosc¢ obrotowa silnika potgczonego ze $limakiem. Silnik sterowany
jest poprzez falownik posiadajgcy dwa cyfrowe wejscia sterujgce

w standardzie TTL, do ktoérych potgczone sg wyjscia wagi. Kazdy
skfadnik ma oddzielng sekcje (wyjscia, falownik, silnik). Do systemu
dofgczony jest pulpit sterujgcy z podstawowymi przyciskami: START,
AWARIA (STOP).

Procedura:

1. Nawigz komunikacje wagi z programem komputerowym
EDYTOR WPW (patrz pkt. 32.2 instrukgciji).

Dokonaj konfiguracji przyciskéw zewnetrznych - pozycja:
Parametry/Konfiguracja WE/WY/Przyciski zewnetrzne:

[E% EDYTOR WPW v1.2.2

Wyiscie  Widok
] H B, Waga 1 &
Rozface Odceyt ustawier | Zapis ustawier Ustawienia Zaloguj

[ wiarogs | oipis
Hie

Mie

Mazwa parametiu
Praycisk TARS
Praycisk PRINT
Przycisk ZERD
Praycisk START
Praycisk STOP

5 - Wdki
| PE - Bazy danpch
F7 - Mody pracy
1 P8 - Konfiguracia WE /WY

9.2 - Konfiguracia Wjé
& P9-Inne
Bazy danych
i@l Rozmiar baz danpch

Praycisk wstizpmania
Zezwolenie zsypu
Zezwolenie start
Zezwolenie sktadnika

£

3. Skonfiguruj procedure dozowania - pozycja: Parametry/Mody

pracy/Receptury:

[ EDYTOR WPW v1.2.2
Wyjscie  Widak

EEX

%

Roztacz

5]

Odeayt ustawier

+ [F] P4-Data/Czas
] P5 -wiydruki
[E] PE - Bazy danpch
[ Maody pracy
P7.1 - Dostepriogc
P7.2 - Funkgie praycisk ow
P7.2 - Wazenie zwierzgt

coeptury

= T P& - Konfiquracia WE AwY
S >

a

a

Zaloguj

*

Ustawienia

Waga 1

W

Zapis ustawiery

| wiaross [ Dpis

1.000000

Nazwa parametry
Mroznik,
Tarouarie

Potwierdzenie skbadnika
Liczba powtdrzer
‘wipdruk auto. receptury
Dozawanie na minus
Murner serii

Czas 2sppu

Pytanie o liczbg powtdzer

auta wydruk, po zakahczeniu receptury
Pytarie o dozowanis i minus

Pytanie o numer serii
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4. Otworz baze danych asortymentu sktadnikéw — pozycja: Bazy

danych/Bazy/Asortyment, przy czym wcisniecie przycisku
powoduje odczyt zawartosci bazy w podtgczonym terminalu:

[/ EDYTOR WPW v1.2.2
Wyiécie  widok

o8 =] k) Waga 1 2
Roztacz Odczyt ustawier Zapis ustawieri Uskawienia o, . Zaloguj

g Wydwietlace | - Rekordy

L3 Widik 2 wag |
! : =
] Parametry ‘ I Dodaj ‘ [E] Edycia ‘ Usur ‘ ‘E!DWt |1"1II'Wt ‘ Wyczyst tabele

[T P1- Parametry wagowe - :
O b [ | Mazwa | Kod ssotymentu | Kod san | Masajedn | Min | Max

1 P2 - Ureadeenia 1 Produkt 1 1 0.000000  0.000000  0.0000C
T P4 - Data/Czas 2 Produkt 2 2 0.000000  0.000000  0.0000C
= PS-Wydiki
[E PE- Bazy danych
+ ] P7 - Mady pracy
+ ] P8 - Kanfiguracia WE /WY
+1 5 P3-Inne
] Bazy danych
i8] Rozmiar baz danych
=17 Bazy
& Definicie wydrukw riestar
7 Definicie wyalady dolnei i

i
i
i
i

<
Kamunikacia z waga

‘ EJ odezyt 2 wagi | Hzap\sz w wadze | H Zapisz wybrane | m ‘Whyczyéd baze

5. Nastepnie wcisnij przycisk EX=N Pojawi sie okno pozyciji
asortymentu. Najistotniejszg rzeczg jest przypisanie
numeru wyj$¢ do progu 1 i progu 2:

Edycja rekordu: Asortyment

=

1 Surowce
Nazwa |Produkt2‘ ! J J 1 ‘ J
Kod azortyurenty |2 & ‘ sz‘ J
| =) B[ =
|. 4 ‘ _J‘M‘ _J
| 21 ] =
[ = E| |
P AT
| L ) =l
" o 12 [ |
| 10‘ JZD‘ J
J.
[ o7 o]
[ El

Murner wyigcia 1 ouT3 -
MNurmer wyjscia 2 ouT 4 o
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6. Otworz baze receptur — pozycja: Bazy danych/Bazy/Receptury
a nastepnie odczytaj baze z gtowicy (przycisk [ B otz naa |

[FA EDYTOR WPW v1.2.2
Wyidcie  Widok

# & b

Roztacz Odezyt ustawieri | Zapis ustanler Ustawienia

L Wydiuk 2 wagi e Fekordy
[ Foodi | Elesyep | —uvar | [Eswort [umoart |

=[] Parametry
+-[&] P1 - Parametiy wagowe
Parametiy parkéw Kod
- Urzadzenia
- Data/Ceas
- wipdiuki
[E] PG - Bazy darych
Mody pracy
- Konfiguracja WE AWy
Inne
=[] Bazy danych
& Rozmiar baz darych
=77 Bazy
€ Defiricie wydnikdw nic
5 Definicie wyaladu doln
L2 ‘wazenia A
BE Dperatorzy Komunikacia z waga
g Asortyment
=] Etykiety | ‘ I

Fl EJ odezyt 2 waai k) Zapisz 1 wadze

|l 2apisz wybrans Wiyeays haze

7. Wociskajgc przycisk masz mozliwo$¢ uzupetnienia
podstawowych wartos$ci:

Edycja rekordu: Receptura EJ

F1

Nazwa

Kod 1

Taia 1 platformy IU

Tara 2 platfarmy 10

Lista skbadrikaus =F Dodaj

Maza | Prig 1 | Prig 2 ] Murner platformy ‘ Kiod asortyrentu |
1.100000 1.000000  1.200000 1 1
1.060000 1.000000  1.100000 1 2

Uwaga:

Okno edycji rekordu receptury umoZzliwia wpisanie tary dla kazdej
platformy. Tara jest ustawiana przed dozowaniem pierwszego
Sktadnika.

8. Aby doda¢ / edytowac¢ dany asortyment (sktadnik) receptury nacisnij

przycisk ETN
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10.

11.

12.

13.
14.

Edycja rekordu: Skiadnik 3]

p
|u

Maza

Prdg 1
Frég 2 o

Nurmer platformy Nie ckreflono platfarmy -
Kod asorymentu | ]'

Anuluj

Uwaga:

Nalezy pamietac, ze jezeli do dozowania uzywamy zewnetrznych
ukfadow automatyki sterowanych z wyjs¢ terminala (sg przypisane
wyjScia — patrz punkt 5) zmienia sie interpretacja masy i progéw w
oknie powyzej. Prég 1 i masa (nominalna) stanowig odpowiednio
przedzialy dziatania dozowania zgrubnego i doktadnego. Prog 2
jest progiem awaryjnym po przekroczeniu ktérego nie jest
kontynuowane dozowanie. Dozowanie moze by¢ wznowione

po zejsciu masy ponizej wartosSci progu 2.

Po dokonaniu edycji bazy receptur, zapisz wprowadzone zmiany
do wagi za pomocg przycisku [brd 2oz o |

Zmiane wszystkich ustawien (Konfiguracja WE/WY, Przyciski
zewnetrzne, Dozowanie) zapisz w wadze za pomocg przycisku
H

Zapis ustawier

F1
Wociskajgc przycisk na klawiaturze wagi nalezy wybrac
recepture sposrod zadeklarowanych wczesniej w bazie danych.

Weciskajgc przycisk START umiejscowiony na pulpicie lub przycisk
F

na klawiaturze wagi zostanie rozpoczety proces nawazania.
Program wagowy taruje mase znajdujgca sie w zbiorniku.

Rozpoczyna sie dozowanie pierwszego sktadnika receptury w
sposéb dwuprogowy (dwa wyjscia sterujgce przyporzgdkowane
do skfadnika), zostajg wysterowane oba wyjscia. Podczas zasypu,
kiedy masa skfadnika osiggnie pewng wartos¢ ustalong w definiciji
receptury (np. 90% masy docelowej) nastepuje przetgczenie wyjsé
sterujgcych co powoduje zmniejszenie predkosci obrotowej silnika
i wolniejszy przyrost masy skfadnika.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

Taki sposdb dozowania zapewnia wiekszg doktadnos¢ nawazania w
stosunku do metody jednodrogowej, w ktdrej caty skfadnik receptury
dozowany jest ze statg predkoscia.

Wartosci masy odpowiadajgce progom dozowania deklarowane
sg w recepturze. Predkos¢ do jakiej powinien zwolni¢ silnik
deklarowana jest w falowniku.

Uwaga:

Zastosowany w tym przypadku falownik powinien umozliwia¢
deklarowanie co najmniej dwoch predkosci obrotowych silnika
w zaleznosci od stanoéw sygnatow wejsciowych.

Po osiggnieciu zadeklarowanej masy skfadnika miernik
przechodzi do dozowania nastepnego sktadnika receptury
zgodnie z powyzszym algorytmem uzywajgc kolejnej sekciji
(wyjscia, silnik, falownik).

Proces powtarza sie do momentu zadozowania ostatniego
skfadnika receptury.

Proces dozowania moze zosta¢ w kazdej chwili zatrzymany w
dowolnym momencie poprzez wcisniecie przycisku STOP/AWARIA
w nieprzewidzianych (niebezpiecznych) sytuacjach.

Po zasypaniu petnej receptury kolejne wyjscie sterujgce w wadze
uruchamia zsyp. Mozliwe jest ustawienie zewnetrznego sygnatu
zezwolenia na zsyp, ktéry jest sprawdzany przed uruchomieniem
zsypu. Po tym jak wartos¢ masy zejdzie ponizej ustawionej wartosci
-LO- towar jest uznany za zsypany i odmierzany jest dodatkowy
czas do zamkniecia zsypu ustawiony w parametrze

<P7.4.5. CZAS ZSYPU>.

Po zsypaniu towaru program przechodzi do oczekiwania na rozkaz
rozpoczecia kolejnego cyklu (wcisniecie przycisku START) lub
zmiany receptury.

32.4. Przyktad tworzenia wydruku niestandardowego

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE

Data:
Godzina:
Masa fadunku:
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Po wejsciu w edycje wydruku niestandardowego (patrz pkt. 17.5.
instrukcji) tworzymy w/w wydruk:

RADWAG_WAGI_ELEKTRONICZNE\C\TDATA:
%002\C\TGODZINA:%003\C\TMASA_LADUN
KU:%000\C\C\T\TPODPIS:.......... \C\O

32.5. Przykiad tworzenia raportu ztozonego

Uzytkownik chce wydrukowac raport ztozony zawierajgcy wazenia
wykonane dla poszczegdlnych asortymentow. Raport powinien rowniez
zawiera¢ nazwe firmy (nagtéwek) oraz dane statystyczne dla wazen
poszczegodlnych asortymentow w postaci liczby i sumy wazen (stopka).

Procedura tworzenia wzoru raportu:

1. Uruchom program komputerowy EDYTOR WPW i nawigz
komunikacje programu z wagg zgodnie z pkt. 32.2 instrukcji,

2. Otwoérz baze danych ,etykiety” — pozycja: Bazy danych/Bazy/Etykiety,
przy czym wcisniecie przycisku powoduje odczyt
zawartosci bazy w podtgczonej wadze:

[ EDYTOR WPW v1.2.2

Wyjscie  Widol
5 =] 5 B Waga 1[0 ] a
Roztacz Odczyt ustavien | Zapis ustawien Ustawienia . Zaloquj

LB Wpdiuk 2 wagi Rekord
=] Parametry ] - .
BE] 1 - Parsnety wagows |  Dodaj | ElEdycia | = Lsury | Export | Impert 1 wyczysc tabele
] P2 - Parametyy portée
(rss e
- Data/Caas

| Kod | twaarzec
RAPORT Z RECEPTURTAC
SUMA: %087 %088\CN: %08MCC
- Bazy darwch SUM: %087 Z0885CH: %20834C5
- Mody pracy KOD 0. %092%CKOD A %093\C
- Kanfiguracia WE A R * K * 0. CODE: 20924Cé. CODE: %097

- Inne < 5 #0723 %0780%078 207710
=[] Bazy danych
ffa&l Rozmiar baz danych
=7 Bazy

Q-’) Deefinicie wydrukdw nie

7 Definicis nygladudohn ||
‘;I‘; Wazenia Komurikacia z wagq
-§8 Operatorzy

(P dsailyment
= Engkiety | EJ odezyt 2 wagi ‘HZapisz wwadze |HZap\sz wybrane ‘ | 1ill wiycaysc baze
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3. Dokonaj edycji jednego ze wzoréw raportéw (pozycje *RP01*,
*RP02*, *RP03* lub *RP04*):

Edycja rekordu: Etykieta @
Nazwa
Vod [RPoT-
Wrtroee SUM: %087 %0884CN: %0895C5. DATE: %090\CE. DATE
‘Wstaw plik
[lb]
4 >
|‘ZEIEIEI. Maza w jednostce podstawowe] dla akbualne) platiormy L]
Dodaj

4. Wpisz wzér raportu:

JAN KOWALSKI SP. 2.0.0

Asortyment: %129

Wazenia:

%130%089. %073 %075 %076 %077

%130

Liczba wazen: %089
Suma wazen: %087

\0

Przy czym:

JAN KOWALSKI SP. Z.0.0 — nazwa firmy (nagtéwek)

%129

%130

%073
%075
%076
%077
%089
%087
\0

nazwa aktualnego rekordu dla ktérego robiony jest
ztozny raport

Zaznaczenie obszaru wydruku wazen w ztozonym
raporcie (zmienng umieszczamy na poczatku i koncu
zgdanego obszaru wydruku wazen)

masa netto wazenia dla wydruku wazen z bazy
jednostka wazenia dla wydruku wazen z bazy
data wazenia dla wydruku wazen z bazy

czas wazenia dla wydruku wazen z bazy
Liczba wazen (stopka)

Suma wazen (stopka)

Zakonczenie raportu
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Procedura wydruku wzoru raportu:

o Wejdz w edycje raportu zgodnie z pkt. 19.1.1 instrukcji,

e Zgodnie z pkt. 19.1.2 instrukcji:

Ustaw filtr kodu asortymentu na warto$¢ <NIEZEROWE>,
Przejdz do pozycji <DRUKUJ RAPORT> i wybierz
zmodyfikowany wzér raportu,

Nacisnij przycisk po czym nastgpi wydruk raportu
na podtgczonej do wagi drukarce:

RADWAG WAGITI ELEKTRONICZNE

Asortyment: Baleron
wWazZenia:

1. 0.190 kg 2009-05-22 7:49:47
2. 0.190 kg 2009-05-22 7:49:48
3. 0.190 kg 2009-05-22 7:49:48
4. 0.190 kg 2009-05-22 7:49:49
5. 0.190 kg 2009-05-22 7:49:49
6. 0.190 kg 2009-05-22 7:49:50
7. 0.190 kg 2009-05-22 7:49:50
8. 0.000 kg 2009-05-22 12:50:38
9. 0.000 kg 2009-05-27 8:20:14
10. 0.000 kg 2009-05-27 8:26:27
11. 0.000 kg 2009-05-27 8:27:07

Liczba waZzen: 11
Suma wazen: 1.330

RADWAG WAGTI ELEKTRONICZNE
Asortyment: Boczek
Wazenia:

1 1.501 kg 2009-05-2
2 1.501 kg 2009-05-2
3. 1.501 kg 2009-05-2
4. 1.501 kg 2009-05-2
5. 1.501 kg 2009-05-2
3] 1.501 kg 2009-05-2
7 1.501 kg 2009-05-2
8 1.501 kg 2009-05-2

Pod Pod o Mo P I I D
b
=
=
(W)
a
o

Liczba wazen: &
Suma wazen: 12.008
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32.6. Przyktady zabezpieczen przeciwprzepieciowych

e Schemat podtgczenia WY gtowic dozujgcych z zabezpieczeniami
dla napiecia statego:
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Gtlowica dozujagca RADWAG

e Schemat podtgczenia WY gtowic dozujgcych z zabezpieczeniami
dla napiecia zmiennego:
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Gtowica dozujaca RADWAG

-181 -



PRODUCENT
WAG ELEKTRONICZNYCH

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
26 — 600 Radom, ul. Bracka 28

Centrala tel. +48 48 38 48 800, tel./fax. + 48 48 385 00 10

Dziat Sprzedazy + 48 48 366 80 06
www.radwag.pl

SAAR CERT

1SO 9001:2008




	1. PRZEZNACZENIE
	2. ŚRODKI OSTROŻNOŚCI
	2.1. Eksploatacja
	2.2. Akumulator
	2.3. Praca w trudnych warunkach elektrostatyki
	2.4. Mycie wag dla przemysłu mięsnego

	3. WARUNKI GWARANCJI
	4. WYMIARY GABARYTOWE
	5. OPIS ZŁĄCZ
	6. ROZPAKOWANIE I MONTAŻ
	7. URUCHOMIENIE I OBSŁUGA
	8. KLAWIATURA WAGI
	9. ZNAKI NA WYŚWIETLACZU
	9.1. Wskaźnik akumulatora

	10. FUNKCJE PRZYCISKÓW
	11. MENU WAGI - PARAMETRY
	11.1. Wykaz parametrów
	11.2. Poruszanie się w menu
	11.2.1. Klawiatura wagi
	11.2.2. Szybkie poruszanie się w menu

	11.3. Powrót do funkcji ważenia

	12. WAŻENIE
	12.1. Warunki użytkowania
	12.2. Tarowanie wagi
	12.3. Ręczne wprowadzanie tary
	12.4. Zerowanie wagi
	12.5. Ważenie dla wag dwuzakresowych
	12.6. Zmiana jednostki ważenia
	12.6.1. Wybór podstawowej jednostki ważenia
	12.6.2. Wybór chwilowej jednostki ważenia

	12.7. Zmiana numeru platformy wagowej

	13. GŁÓWNE PARAMETRY USTAWCZE
	13.1. Ustawienie stopnia filtrowania
	13.2. Filtr medianowy
	13.3. Filtr dozowania
	13.4. Określenie minimalnej masy dla działania funkcji w wadze
	13.5. Działanie funkcji tary
	13.6. Funkcja autozero

	14. PARAMETRY PORTÓW
	14.1. Ustawienia portów RS 232, RS 485
	14.1.1. Prędkość transmisji łącza RS 232
	14.1.2. Prędkość transmisji łącza RS 485
	14.1.3. Ustawianie parametrów transmisji szeregowej łącza RS 232
	14.1.4. Ustawianie parametrów transmisji szeregowej łącza RS 485

	14.2. Ustawienia portu ETHERNET

	15. WSPÓŁPRACA Z URZĄDZENIAMI DODATKOWYMI
	15.1. Współpraca z komputerem
	15.1.1. Wybór portu komunikacji waga - komputer
	15.1.2. Rodzaj wydruku waga - komputer
	15.1.3. Ustawienie adresu wagi
	15.1.4. Obsługa rozkazów protokołu komunikacyjnego
	15.1.5. Współpraca z „E2R System”
	15.1.5.1. Aktywacja „E2R System”
	15.1.5.2. Bufor ważeń
	15.1.5.3. Blokada zmiany asortymentu


	15.2. Współpraca z drukarką
	15.2.1. Wybór portu komunikacji

	15.3. Współpraca ze skanerem kodów kreskowych
	15.3.1. Wybór portu komunikacji
	15.3.2. Ustawienie parametru START
	15.3.3. Ustawienie parametru DLUGOSC

	15.4. Współpraca z czytnikiem kart zbliżeniowych
	15.4.1. Wybór portu komunikacji
	15.4.2. Procedura przypisania numeru karty do operatora

	15.5. Współpraca z dodatkowym wyświetlaczem
	15.5.1. Wybór portu komunikacji
	15.5.2. Wybór typu wyświetlacza dodatkowego


	16. USTAWIENIE DATY / CZASU
	16.1. Podgląd czasu
	16.2. Ustawienie czasu
	16.3. Zmiana formatu daty

	17. WYDRUKI
	17.1. Rodzaj wydruku
	17.2. Wydruk danych stabilnych / niestabilnych
	17.3. Tryb pracy z kontrolą wyniku
	17.4. Deklaracja wydruku niestandardowego
	17.5. Wejście w edycję wydruku niestandardowego
	17.6. Wpisywanie tekstów w wydruku niestandardowym
	17.6.1. Format kodu
	17.6.2. Zmienne występujące we wszystkich modach pracy
	17.6.3. Zmienne do wykorzystania przy wydruku ważenia z bazy
	17.6.4. Zmienne do wykorzystania przy wydruku raportów z ważeń
	17.6.5. Zmienne do wykorzystania przy wydruku raportów z receptur
	17.6.6. Znaki specjalne


	18. BAZY DANYCH
	18.1. Logowanie
	18.2. Poziom uprawnień
	18.2.1. Poziom uprawnień edycji baz danych
	18.2.2. Poziom uprawnień dla wyłączonej funkcji logowania

	18.3. Typ hasła
	18.4. Typ kodów
	18.5. Dostęp do edycji baz danych
	18.6. Szybkie wyszukiwanie pozycji w bazach danych
	18.6.1. Szybkie wyszukiwanie po kodzie
	18.6.2. Szybkie wyszukiwanie po nazwie pozycji
	18.6.3. Szybkie wyszukiwanie po numerze pozycji

	18.7. Baza operatorów
	18.8. Baza asortymentów
	18.9. Baza receptur
	18.10. Baza ważeń
	18.11.  Baza wartości tar
	18.12.  Baza zmiennych uniwersalnych
	18.12.1. Edycja bazy zmiennych uniwersalnych
	18.12.2. Umieszczanie zmiennych uniwersalnych w wydrukach


	19. RAPORTY
	19.1. Raporty z ważeń
	19.1.1. Wejście w edycję raportu
	19.1.2. Wydruk raportu

	19.2. Raporty z receptur

	20. KONFIGURACJA WEJŚĆ / WYJŚĆ
	20.1. Konfiguracja przycisków zewnętrznych
	20.2. Konfiguracja wyjść

	21. STATYSTYKI
	21.1. Aktualizacja danych statystycznych
	21.2. Wydruk danych statystycznych
	21.3. Kasowanie danych statystycznych

	22. INNE PARAMETRY
	22.1. Wybór języka opisów parametrów
	22.2. Ustawienie mocy świecenia diod sygnalizacyjnych
	22.3. Ustawienie trybu działania diod sygnalizacyjnych
	22.4. Automatyczne wyłączenie wagi
	22.5. Podświetlenie wyświetlacza
	22.5.1. Podświetlenie wyświetlacza - zasilanie sieciowe
	22.5.2. Podświetlenie wyświetlacza - zasilanie akumulatorowe

	22.6. Sygnał “beep” – reakcja na naciśnięcie klawisza
	22.7. Typ klawiatury
	22.8. Wersja oprogramowania wagowego

	23. KALIBRACJA WAGI
	23.1. Proces kalibracji
	23.2. Wyznaczanie masy startowej

	24. MODY PRACY
	24.1. Ustawienie dostępności modów pracy wagi
	24.2. Klawisze programowalne
	24.3. Kontrola +/- względem masy ustawionego wzorca
	24.4. Pomiar max siły nacisku na szalkę – zatrzask
	24.5. Liczenie detali o jednakowej masie
	24.5.1. Procedura uruchomienia modu pracy
	24.5.2. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu
	24.5.3. Ustawienie masy wzorca przez zadeklarowanie liczności wzorca

	24.6. Kontrola odchyłek % względem masy wzorca
	24.6.1. Procedura uruchomienia modu pracy
	24.6.2. Masa wzorca określana przez jego ważenie
	24.6.3. Masa wzorca wpisywana do pamięci wagi przez użytkownika

	24.7. Ważenie zwierząt
	24.7.1. Ustawienie czasu trwania procesu
	24.7.2. Procedura uruchomienia modu pracy
	24.7.3. Procedura ważenia zwierząt

	24.8. Dozownik / Receptury
	24.8.1. Mnożnik masy receptury
	24.8.2. Ustawienie trybu tarowania
	24.8.3. Potwierdzenie masy naważonego składnika
	24.8.4.  Deklaracja liczby cykli procesu
	24.8.5. Zwłoka czasowa zakończenia procesu
	24.8.6. Automatyczny wydruk raportu
	24.8.7. Dozowanie na minus
	24.8.8. Numer serii asortymentu
	24.8.9. Dodatkowy asortyment
	24.8.10. Procedura uruchomienia modu pracy
	24.8.11. Procedura dozowania / recepturowania


	25. SCHEMATY PRZEWODÓW POŁĄCZENIOWYCH
	26. OPIS ZŁĄCZ
	26.1. Złącze 3WE/3WY
	26.2. Złącze RS232, RS485

	27. SPECYFIKACJA MODUŁÓW DODATKOWYCH
	27.1. Moduł Ethernetu serii ET
	27.1.1. Sposób montażu modułu w mierniku PUE C41H
	27.1.2. Schematy gniazd i przewodów modułu Ethernetu

	27.2. Moduł wyjść analogowych serii AN
	27.2.1. Specyfikacja techniczna modułu
	27.2.2. Sposób montażu modułu w mierniku PUE C41H
	27.2.3. Konfiguracja trybu pracy modułu wyjść analogowych
	27.2.4. Schematy podłączeń oraz przewodów modułu serii AN

	27.3. Moduł wyjść przekaźnikowych - PK1
	27.3.1. Specyfikacja techniczna modułu
	27.3.2. Sposób montażu modułu w mierniku PUE C41H
	27.3.3. Schematy przewodów oraz wyjść przekaźnikowych

	27.4. Moduł 4 wejść / 4 wyjść - WE 4
	27.4.1. Specyfikacja techniczna modułu
	27.4.2. Kolory dla przewodów wejść / wyjść modułu
	27.4.3. Sposób montażu w mierniku PUE C41H

	27.5. Moduł 8 wejść / 8 wyjść - WE 8
	27.5.1. Specyfikacja techniczna modułu
	27.5.2. Sposób montażu modułu w mierniku PUE C41H
	27.5.3. Schematy ideowe wejść / wyjść modułu
	27.5.4. Opis sygnałów wejść / wyjść

	27.6. Moduł dodatkowej platformy - DP1
	27.6.1. Specyfikacja techniczna modułu
	27.6.2. Opis kolorów przewodów sygnałowych z platformy wagowej
	27.6.3. Podłączenie platformy wagowej
	27.6.4. Sposób montażu modułu w mierniku PUE C41H

	27.7. RS485 wyprowadzony dławicą - RS 1D
	27.7.1. Sposób montażu w mierniku PUE C41H
	27.7.2. Schemat kabla RS 485 - PT0012


	28. PROTOKÓŁ KOMUNIKACYJNY
	28.1. Informacje podstawowe
	28.2. Zestaw rozkazów obsługiwanych przez indykator
	28.3. Format odpowiedzi na pytanie z komputera
	28.4. Opis komend
	28.4.1. Zerowanie wagi
	28.4.2. Tarowanie wagi
	28.4.3. Podaj wartość tary
	28.4.4. Ustaw tarę
	28.4.5. Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej
	28.4.6. Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
	28.4.7. Podaj wyniki z obu platform natychmiast w jednostkach podstawowych
	28.4.8. Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
	28.4.9. Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej
	28.4.10. Włącz transmisję ciągłą w jednostce podstawowej
	28.4.11. Wyłącz transmisję ciągłą w jednostce podstawowej
	28.4.12. Włącz transmisję ciągłą w jednostce aktualnej
	28.4.13. Wyłącz transmisję ciągłą w jednostce aktualnej
	28.4.14. Zablokuj klawiaturę wagi
	28.4.15. Odblokuj klawiaturę wagi
	28.4.16. Rozpocznij dozowanie / recepturowanie
	28.4.17. Zakończ dozowanie / recepturowanie
	28.4.18. Ustaw dolny próg doważania
	28.4.19. Ustaw górny próg doważania
	28.4.20. Podaj wartość dolnego progu doważania
	28.4.21. Podaj wartość górnego progu doważania
	28.4.22. Wyślij wszystkie zaimplementowane komendy

	28.5. Wydruk ręczny / wydruk automatyczny
	28.6. Transmisja ciągła
	28.7. Konfigurowanie wydruków

	29. KOMUNIKATY O BŁĘDACH
	30. ROZWIĄZYWANIE PROBLEMÓW
	31. PARAMETRY TECHNICZNE
	31.1. Wagi recepturujące WPW/R
	31.2. Wagi recepturujące WPW/R/H

	32. DODATKI
	32.1. Komunikacja wagi z czytnikami kodów kreskowych
	32.2. Współpraca wagi z programem „EDYTOR WPW”
	32.2.1. Okno główne programu
	32.2.2. Ustawienia parametrów transmisji po RS232
	32.2.3. Ustawienia parametrów transmisji po Ethernecie

	32.3. Przykład zastosowania wagi w procesie dozowania /    recepturowania
	32.4. Przykład tworzenia wydruku niestandardowego
	32.5. Przykład tworzenia raportu złożonego
	32.6. Przykłady zabezpieczeń przeciwprzepięciowych


