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1. | NFORMACJE OGCLNE

Przed uruchomieniem i eksploatacjN urzNdzenia
instrukcjN obsgugi, co pozwol uni knNI ni ebezrg
ur zzshd.

Nal eUy przestrzegal wszystkich zalece®& zawar t)y
ekspl oatacj i [ konserwacji, co umoUIl i wi dgugN

Zabrania sifi obci NOania wagi-wskazard natdblitics z N ni U
Zznami onowe|j urzNdzeni a.

Ur z Nd zreorlJiee pracowal tylko w zakresie temperatu
Znamionowej.
n uUOytkowania w strefach gro

ab [ Z a
7 Kk h kwas-w, opar - -wowagaaz- - w, pydg:-

O C

ra r onyc
od w r

Stanowczo zabrania sin uruchamiania I eksploat
N i
p o

rawi dgowa obsgdguga i konserwacj a moUe prowe
dt o do obraUe@® | ub Smierci personel u.

= ¢))
O O

J a
pr

o x
a —

ekol wiek zmiany kormpstomaldzywjnree tmd kN kyal wgrz:z
ucenta urzNdzeni a.

zabiegi konserwacyjne i serwisowe nal
du na WystnpUJNmmonweomraszzem)le'lzpeleemenet
wams ter @ e dioa moUe doprowadzil do cinC

>5¢ (D

Ni est

(7]
o

chupezdmemgiNuwykonywal tylko upowaUnione os.
Z zakresu obsgugi ur zNdzeni a i przepis-w BHP.

Podczas eksploatacj.i nal e Qtyr uzkacpjeiwnoibl's gsutgaig.y d o s

Firma RADWAG nie ponosi jakiejkolwiek odpowi ec
spowodowane niewgasSciwym uUytkowaniem, niepr ze
i eupowalUni onymi zmi anami l ub nieprzdsdtzreneé gani

mat eri agu zawartego W niniej

Wszel kie prawa do )
uUyt kowego i do rozwi Nza@E pr oj e

oprogramowani a

Zabrania sin udos
rysunk-w zawartyec
RADWAG.

im | ub
at kowe

o Z
o)

e
r

D

I y przestrzegal utrzymania oznacze® ostr ze
b kuj Nce | ub uszkodzone wymienial na nowe.
- wki bezp|ecza(EBewanfzawmaCjadewtycche b e
gnorowani e moUe doprowadzil do obraUeE
ania urzNdzeni a.

ska
h

Q_E
N O

a z
|
ag



N
x

naki i symbole wystinpuj Nce w instrukcji obsgt

A -

£ 2\ -OstrzeUenie przed moUliwoSci N wystfipowani

[>

-OstrzeUenie przed niebezpiecznym napifcie

> B>

-OstrzeUenie przed urazami dgJoni

/&\-Ostrzeﬁenie przed substancjami szkodliwym

dziaganie draUni Nce.

1

-WaUne informacje.

ZagroUenia, jakie meagl wyscipowabgpgd i konsert
a

Wyra¥*fnie zwraca sin uwagn n nastninpuj Nce zagr c
o

CzynnoS Miejsce Rozwi Nzani

Rodzaj =zadgd zagroQUe

Transport. Cage urz Transport urz
uUyci u oidhp oy

d¥fwignic, po
dopuszczenie, przez
przeszkolony personel.

Masa ur zN Przestrzeg
obowi Nzuj Ncyc
bezpi ecze &Es

Mont aO / Cage urz|Zamontowal wur
czyszczenie, stage przy w
wy gNc zan przewidziany

ZagroUen| eksploataj mocuj Ncych
przewr - cet demont a
ur zNdzen

MontaU| Cage urz Mont aU powin
przeprowadzany tylko przez

przeszkolony i autoryzowany
personel.
\ Jonizator. Nie wolndrdadadt

ZagroUeni € jon-w pod g
dgoni uszkodzenia c
tei emitery,s N bar

ostre).




Wszystkie rodzaje | Obudowa Osgona obudo
pracy. elektronicznego, | elektronicznego powinn a b

jonizator. z a mk n Nié&wolma
OstrzeUen dotykal ¥Fr.dg
niebezpiecznym gr o¥fbN por aUse
napi nci g elektrycznym (w trakcie
elektrycznym pracy).
Mycie przCage urz|Nosil osodabe
& Srodk-w m ochronne i p
, wskaz-wek pr
OstrzeUen Srodka myj N
substancjami
szkodliwymi dla
zdrowia albo

draUni Nc

Wszystkie rodzaje Ur z Nd z e| Poinstruowanie personelu o
pracy. ostrzegawcze. i stniej Ncych
ostrzegawczych.

OstrzeUen
sygnagem o
lub akustycznym

Przed roz p o ¢ z ficeyszezemia i napr nal eUOy
@ od zasilani a, wy g Nc yI ukgad
@

N e~

niezamierzonym ngAczenlem. ZwWr
wystipuj Nce na wyj Sciach ster owrn

2. WARUNKI GWARANCJI

Szczeg- - @owenkw gwarancji zawarte sN w karcie g
ur zNdzeni em. ) ) )
RADWAG zobowi Nzuje sin naprawil l ub wymienil t

produkeyjnie lub konstrukcyjnie.
OkreSlenie wad niejasnego pwciholdzwwyneélai mi ncwanh ie

dokonane tyl ko z udziagem przedstawicieli proc
RADWAG nie bierze na siebie | aki ezuskotizeniamk o dpc
stratami | ub wypadkami pochodzNcymiegoz ni eupowe

wy kony wa ni a pgmrarowyehdub serwisowych.

Gwarancja nie obejmuije:

fTbezpieczni k- w,

fprzewod-w przygNczeniowych zasilania, stero
fuszkodze®& mechanicznych spowodowanych ni ev
uszkodze® teremiaczmyachh, a@almzkodze®& spowodow;
at mosferycznym, przepinciem w sieci energet
fczynnoSci konserwacyjnych (czyszczenie, sma

Utrata gwarancji nastnpuje w-wczas, gdy:

1 naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym,

fserwis stwierdzi i ngerencjn w konstrukcjn m
1 dokonano zmian konstrukcyjnych bez zgody i wiedzy producenta,
furzNdnermi posi ada firmowych znak-w zabezpiec



3. BUDOWAURZt DZENI A

31. Widok og-I ny
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1.Drzwi przesuwne

2.Mechanizm ramienia robota

3.Magazyn wzorcowy (na wzorce)

4. Mikrowaga

4.1 Jonizator

50sgona mi kr owagi

6Ggowi ca odczytowa mikrowagi
7St - g kamienny

8.Filtr HEPA

9.Pompa skroplin

10.Czujnik temperatury

11.Ch g o d n i tyzacjik Wentyglaorem
12.Wentylator

13.Czujnik temperatury

14.Nagrzewnica

15.Nawi | Uacz

16.L.anca parowa nawil Uacza
17.Filtr HEPA

18.Magazyn na filtry

19. Szafa sterownicza robota

20Schgadzacz przemysgowy (Chiller)
21.Szafa sterownicza klimatyzacji

22.Drzwiczki rewizyjne

23.PrzygNcze wodne

- 14 -



3.2. Wymiary gabarytowe
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r 7

Widok z g-ry
14 15 16 17 14
/ [ ] [
[ @ o-! '@ )

1 |[Przycisk sguUNcy dd10 | Gniazdo zasilaniai USB typu C
l ub do wygNczeni al/ V
2 |GgoSni k | ewy 11 | Gniazdo HDMI
3 |[GgoSnik prawy 12 | Gniazdo Media box 1 RS 232 (COM3)
4 | Gniazdo USB typu A 13 | Czujnik RFID
5 | Gniazdo USB typu A 14 | Czujniki odbiciowe
6 | Mikrofon 15 | Kamera
7 | Kensington Lock 16 | Dioda kamery
8 | Gniazdo Ethernet 17 | Dioda sygnalizacyjna
9 | Gniazdo zasilania

3.4. Przeznaczenie

Robotyczny system wagowy RB 2.5Y.FCrepr ezent uj e profesjonalny poc
zapewnia pegnN automatyzacjn pomiaru masy filt
ultra-mikrowagi UYA5Y, kt - ry dwravitaujzal noSi i naj wyUsz|
odczytu.

35. $rodki ostroUnoSci

TPrzed uOyocsiiermy,po dokdgadne zapoznanie sifn z ni
uUywani e ur z Nd Zegopizeznazzgnem.ni e z

fDo obsgugi panelu dotykowego nie uUywal ostr\
1Szal ki nal eUy obci NUalmnioejag zaenji mi Unamsad kes yomault n
TNie naleUy na dguUszy czas pozostawial duUOycl
TW przypadku awari. nal eUy natychmiast odgNcz:

- 16 -



'nUerdz,enie'przewidziane do wy zgodne rak@alne ek spl
obowi Nzuj Ncy mi przepi sami prawa.

36. Nadzorowani e parametr-w metrologicznycl

WgaSci woSci metrologiczne wagi powinny byl spr
ustalonych odstnpach czasowych. Czneat gestl i wo
czynni kami Srodowi ska, w jakim pracuje waga,
oraz przyjntego systemu nadzoru nad jakoSci N.
4, TRANSPORT | SKGADOWANI E
_4.1. Sprawdzenie dostawy
Nal eUy sprawdzil dostarczone opakowadostevie br az
oceni |, czy nie ma zewnintrznych Slad-w uszlk
skontaktowal sin z przedstawicielem producent e
_4.2. Opakowanie
Nal eUy zachowal wszystkie elementyewenparegpwani .
transportu ur z Nd aveprziyss z go Sci . Tyl ko oryginalne opako
do przesyghldzamwraed zapakowaniem naI~ Uy odgN:
ruchome cznSci ( sz aitpk.nElemeoty @ o 0 M d znearkigaJg k iu mi e Sc
oryginalnym opakowaniu, zabezpi eczaj Nc przed uszkodzeniem w
5. ROZPAKOWANI E | MONTA
51. Mi ejsce instalacji, miejsce uUytkowani e
1T urzNdonehied)y przechowywal i uUytkowal w pon
i wstrzNs:-w, pozbawionych przeci Ng:-w i ni e
1 temperatur a powietrza w pomieszczeniu ,powinna
1 wilgotnoSl wzglndna nie powinna przekracza
1 W czasi e uUy zzdhmavweaeniuane zmiany temperatury pomieszczenia
powmnynastnpowal stopni owo i bardzo powoli
T ur z Nd zpowinne byl ustea wa stabiinym podgoUmi epodl egalj

drganiom, daleko od Fr-deg ciepga,_
1 Ur zNdae kijestrastal owane w miejscu uUytkowani

RADWAG, po zainstalowaniu,ni e wol no przestawi al w inne
pomieszczepia. JeUel i ta~ka koni ecznosSlI w,ysth'i,
zmi anN mi ej sca uUyt kowani a, rzezmupsawrbnyclo y |

pracowni k-w firmy RADWAG.
5.2. Rozpakowanie

Rozci NIl taSmh zabewpizgsthj BcNziWgj NurzNdze
fabrycznego i usunNI Zzabezpieczenia transportowe

- 17 -



53. MontaU urzNdzeni a

1 Podczas instalacji nal eUy bezwzglfdnie prze
obowi Nzuj Ncymi przepi sami BHP.

Napincie zasilajNce moUna podal dopiero po
[ podgiNi u wszystkich przewod:  w.

Miejsceusytuowaniaursz:pe)rwiizmnp byAI' wol ne od mocnych
i silnych wibracji. Wrbhédme®r @gdwimnyt dgyzeninwst .
urzNdzenia emituj Nce silne fale elektromagnet.y

Ur zNd meardieedy awi I w miejscu uUytkowania, z z
przestrzeni do cel-w konserwacji [ obsgugi

wal szczeg-1nN ostroUnaBykykoprzy ustaw
powania uraz-w mechanicznych dgoni

= N
< o
»w o
-~ =
S5¢ O

Wytyczne daotybdldRleai a

Podczasmont alUu el ektrycznego naleUy zachowal
or az przestrzegal zasad BHP ze wzgl ndu

napinl, mogNcych spowodowal trwage kal ect

Napifcie zasilaj Nce moUna uprozd\aitzaettag lpdpawnie pr zy p e
zainstalowane, a wszystkie przewody zostagy podpinte

Gniazdo zasilajNce przeznrauwkzousd o [ p ovdydPpNcszaeddmine
uziemiony bolec ochronny.

Ur zNd mearlieedldy poddNc myill achd aFrpozpaawiaonego zakg-c
stagN wartosSl amplitudy napinci a. Wahanla napi
wygNczanie, ze wzglndu na zainstal owane zuge

Wy gNczni k ochronny r-Unicoweprd&doayezpiatkoz §jeNg
e

ni ewystarczaj Ncy i niedopuszczal ny.
Wszystkie el ememntyNowpeminadanh wjasne, wewnitr z
Nal eOy zapewnil ekwipotencjalizacjfiuwsiNydgsehiert
W przypadkudoprowadzeni a zasilania sieciowego bezpoSi
ur zNdnahiedly zastosowal przew-d typu YLY 3x2, 5]
W wadze mogN wystipowal jednoczeSnie trzy pot e
T230VAC inapincie zasilania
1724vDC Tinapincie sterownicze ukgad-w wykonawcz
f12vDCinapi ncie sterownicze ukgad-w cyfrowych
Po chwilowym zani ku napifncia urzNdzenie rozpoc

systemu automatycznie zostaje uruchomiony program wagowy i przeprowadzany jest
wewnnintrzny test wagi .niJdee Sl oimywslznyiset,k op rporczeesb iuergu
sin wySwietleniem gg-wnego okna wagowego.
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Krok 1

Ustawil g § - wn N kangtriik§jiilur zNdzeni a na stabilnym podgoUt
Za pomoc Negula-c)ggknych ustawil urzNdzenserwktpkib
wypozi omowany (poziom ustawiamy za pomocN pozi
powi erzchni a wgawyjshdaiiddhmodi plozi omWsgydsd kgie n- Uk
musztNalsi | nie opieral sin o podgoUe.

- 19 -



Krok 2

Na® Oyrag § - Nvnc zkoristrukcji, filtr HEPA oraz g - N z fi hstrukcjii  dokr fici |
za pom@dN z e ki dzany a

Krok 3
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konstrukcj i

dol ny

prof il

IR/

L
L

Zdemont owall
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ce fi 100, fi 40, wg kolejnoSci
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Krok 5

Nago Uyl i zol achjsiyadm ppamka N cwk r a22sztv M5 x 12
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Krok 6

W celu gatwiejszego montaUu konstrukcji, nal el

=8
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Krok 7

NagoUyi konstrukcje tyg i dokWyreigiul mavap o mo dti ¢
aby wszystkie stabilnieopieraggi n o pod

goUe.
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Krok 9

Zamontowa |

€
W C

Schgad:

przewody

or az

i d4d0i0smNl kjrel emejhma miz
zewody pomindzy
pPgyw),

f
pr
od

rApirogf i 40 oraz
npnie zamontowal
| odowe|j (zasil ani e i

Nast

| L N

(]

d©©

WODA
ZASILANIE

LODOWA
ZASILANIE

WODA

©

@©@
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Krok 10

Zamont ow§ fbotznez a

g A .1W|«H|H|H,|w|' =ed)
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Krok 12

Zamontdwalwi prawe i drzwiikawepomBaWNi &sybpst pkKi
M6x14-8 szt . Dr z wi unsitea wmil n dszygmedtortyncyzm pr of i |l em p
2-3 mm luzu.

Nastnpni e zamqntowzad pucc rhovgy N MBgkdid ARt 526 W ggowichn
odczyzawpomocN wkrnt - w -ddset,t worazzy wy3,Nsc zxni& gg -
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Krok 13

Do

wnitrzajkoggt mmdejg wasnt y wiwrbzrz blatgmjkamjennym.

RGeS
. \'\\\\\\\\‘5

N

0L3

- 31 -



Krok 14

u

g
antyw

sto

v

do
stogu

bl atke@iromi kr owag

Oe k

n.
g-wnej a

99~

mi krdwscgupki dpedatawy

Blat podstawy mikrowagiwy p oz i o mawalb moc N
Pomindzm boémaster ukcj i

Zamonto wagdod st awh

l\\vll 0

.\ AN

NN

W

N

-

.
0

0

0

%

[)
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Krok 15

osGadmy paodonlor Nc #xEOri i szt. do pddistawy mikrowagi.

Podst awn
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Krok 16

Ust amiiKr owagi na podstawie, a ndd8tAgztndoler izka p om
jonizator do konstrukcji mikrowagi.
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Krok 17

osgony.

us oa ael misadgjoMaidsiza | mods mhawn

Profil

_,., ,.....,.‘,
Je/ / —7 X
V. i =, m'l; W

Qs
AN~
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A
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5 N S DR v g s
QM ¥/ £ M| NSof0 X/ D
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Krok 18

Zamont oagazinwaorcowyna podst awce wewnNtrz urzNdzeni

o
\
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\ r
N
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Krok 19

Z a mo nt oagazyny ma filtry na talerzach obrotowych.

—

et

~1

/4
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Krok 20

Sprawdzil i w r aangew&doorciheyd zema %c ik osnks t mpadétawy i g §
mikrowagi ( zac howa | wy mi ar pddstamvami) pcowyregalowaniu pochylenia

nal eUy s knoanktrriiotvkail k@ nmst Oki&gqlh izagpde zwieczaj Nc pr :
ewentualnymichod kr nc.eni em

Zamont prefiii os §onfnzapomopaNak i Rt - w - 6A&Ztx 1 2

A1)

AR RRDRDDI

1
1))

90,00

o0
0

0o

0
%9
1
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Krok 21

Ustawil w odpowiedni mcmgejdgsaczi podgNczyl
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55. PodgNczenie do sieci

Ur z Nd zrteorlJiee byl podgNczogh&kodpreziyeo Bpbi@a capgil ma
Napincie zmsempowoweo byl zgodne z n azasilania i e m
urzNdzenia znajduj Nce sifi na tabliczce znamior
Aby zagNczwir zNagielna faie & ykabel gldgniazgal sieciowego.

5.6. Czas stabilizacji temperaturowej wagi.

Przed przystNpieniem do pomiar-w nalelUy odczek
W przypadku wag, kt-re przed zagNczeniem do si
temperatur ze ( npzas agimatykhcjiz nagreewadia wynosi o k o I @odzin.
Wczasie stabilizacj.i cieplnej wagi , wskazani a
sin, aby w miejscu uUytkowani a wagi ewent ua
ni ewi el ki e i p@pewlii powagy bard

57. PodgNczenie wyposalUenia dodat kowego

Tyl ko zal ecane przez producent a wyposaUenie d c
Przed podgNczeniem dodat kowego Wypko)mmjtu@@la | ut
klawiatura komputerowa typu USBl ub dodat kowy wySwi etut aldleniate
od zasilania. uPa NfadatkENycrzpermownie podj Nc ny Z Nd de ni e
zasilania.

5.8. Czyszczenie i konserwacja

PoraUenie prNdem elektrycznym.

UrzNdzeniwyppsatione ow , | odnliaztaetg o podczas WS z
konserwacyjnych naIeUy zachowal szczeg-lne Src
1.Ur z Nd zreursiie byl odgNczone od zasilania przed
2Ni gdy nie naleUy otwieral obudowy laezamgi ,
sieciowego-ni e zawieraj N one Uadnych wewniftrzny
m-gdgby wyczyScil, naprawil lub wymienil
3Ni e podgNczal urzNdzenia ponownie dop:-ki cz
AWszel kie czynnoSci typu koryerzwaejnd ej, o wiykatr

czasi e minimum 5 minut po odgNczeniiowur zN
stanie bez napinciowym.

5Trzpienie emitera sN ostrymi cziSciami, dl 8
gdyU moUe to spowodowabhgaszkodzenie cznSci

Osgony jonizatora n'aIeOy Co naj mni ej raz !,
SciereczkN nasNczonN preparatem na bazie alk
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Uwaga: .
Czyszczenie szalkiwagiw momenci e, gdy jest zagoUona
uszkodzenie wagi.

1.Zdemont owal szal kfn i i nnCz yrnuncohSocnie nealleentleyn twy kvo:
bardzo ostroUnie, aby nie uszkodzil mechani z
mi krowagach wyj mowal przy pomocy pincety.

2W miarfi moUl i woSci odesrszadc zzaa dpoo nkolcalwinsi tnur yo dp
wagowej.

SMAROWANI E PROWADNI C WCZKA

Wymagane jest smarowanie osi prowadnic co 200-600 roboczogodzin.

Prowadnice z szynN profilowN muszN byl smarowe
Przestrzegal nal eUy pcentapmaruyPozamontowanimgawadnicyp r o d u
szynowe|j przeprowadzil pierwsze smarowani e. N &
wedJjugpoah&kij oSci smaru potrzebne do ur uchomi
uzupedgniaj Ncego podatejesSNdmwiptreobnml $ zynN profilo
zamontowane w bok lub z szynN profilowN w g-rft
zwinksza sin o ok. 50 %.

I nstrukcja smarowania dla prowadnic z §zynN pr
Prowadnice z szynN prof iolUyvesh op atorczzenbeu j Nvy sjtaak ck

zaopatrzenia w smary. W zasadzie moUliwe jest
ol ej em Smar jest elementem konstrukcyjnym i r
maszyny Smary zmniejszaabrudbgoiem, chapobiNe ga
wydguUaj N okres uUytkowania dzinki swoim wgaSc
profilowych moUe sin odkgadal i osadzal brud.
usuwal .

Smarowanie smarem
Do smarowaniasmaremzal ecamy smary wedgug DIN 51825:
Do normal nydkK2Kobci NUe G

Do obci NUe@® wyUs KpekK oCkPasi @e5konsystencji NGI

Nal eUy przestrzegal wskaz: -wek producenta smar L
1. Zast osowanie kr-tkich skok:--marPorway® kwe-dtgkui gc h
poni Uej. naleUy podwoil. Skok < 2 T dgugoS§
jezdnego zamontowal przygNcza smarowe i pr
w- zka: Po obydw-ch stronach w-zka jezdnego
przesmar owal . W-zek jezdny przesunNI przy tynm
jest to niemoUli we, prosimy o kontakt.

2. Smarowanie podstawowe przy uruchomieniu Pr
sN dostarczane juU zakonser wowane trzeéhi er ws z
etapach: Doprowadzil ilo8l smaru wedgdug t a
kilka razy o ok. trzy dgugoSci . Opi sane po

3. Smarowanie uzupegniaj Nce CzhAstotliwoSi sma
bar dzo sdtuooymmi u od obci NUe® i warunk-w otoc
takie jak wysokie obci NUenia, wibracje i z
smarowania. W czystym otoczeniu i przy mag
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smarowani a

mo Un a

przedhdwByiunkDlwa pmarcma lomy v

terminy smarowania uzupedgniaj Ncego wedgug

HIWIN zaleca nastipuj Nce smary:

BEACON EP1, Fa. ESSO

Microlube GBO, (KPON-20) , St aburags NBUBEP, | sofl ex Spe:z:

Optimol Longtime PDO, PD1 lub PD2zaleUni e od temperatury zastoso

Paragon EP1, (KP 1 N-30), Fa. DEA

Multifak EP1, Fa. TEXACO

Okresy smarowani a uzupedgni aj Ncego przy smar owe

Wi el koSl nomi nPrzedziadgy smarowania uzupefd
obci NUeniu < 0,10 Cdyn

15 1000

|l oSci smaru ] ]

Wi el koSl nominll oSl smaru prll oSl smaru do
uruchomieniu [g] uzupegni aj Nced

15 0,8-11 0,5

Smarowanie olejem ]

Wi el koSl n o mi n Smarowanie pierwszeiuz upegni aj Nce [ cm

15 0,5

Czyszczenieelement- w s zkl anych:

W zaleUnoSci od rodzaju zabrudzenia powinien t

Nigdy nie naleUy namaczal szkga w silnych rozt

uszkodzone przez te roztwory. Ni e clwvsubstarzje st os o

Scierne.

W przypadku pozostagoSci organicznych uUywamy

uUywamy wody i detergentu. W przypadku pozost e

rozcie®&zonych roztwor- -w kwas-w (rozpugglrzal ne

zasad (przewaUlUnie sodowej, amonowej ).

KWASY usuwamy rozpuszczalni kami zasadowymi (wr

rozpuszczal ni kami kwasowy mi (kwasy mineral ne ¢

W przypadku cifilOkich zabrudze@® naWebypi 8oyl uszé

uUywania takich detergent - w, kt-rych rozmiary

rysowal szkgo.

Na koniec procesu mycia naleUy przepgukal star

ZawsqunaIeOy uUOy wa i mi nkkich svycuwhwyterkaby dr ewr

uni knNI zarysowa@® Nie stosowal szczotek druci

Etap pgukania jest konieczny, aby wszystkie re

czyszczNcych bygy usuninte z wymzahontawasiuzwk | any c t

wadze
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Po wstn
wodN de
Ni e zal
obi egu
zaniecz
Do szkg
Zazwycz
wyschni

Czyszczeni

-

pnym oczyszczeniu, elementy szklane pglt
styl owanN.

eca sin suszenia szkga rncznikiem papi e
powietrza, ponidwadbtl em&lettw wpkbwadeh]|
yszczenia, c¢co moUe spowodowal bgndy poc
a miarowego nie powinno sifn uUywal sus:z
aj po umyciu, elementy szklane umi eszc:z
nci a.

e element  -w mal owanych proszkowo:

Pierwszym etapem powinno byl wstfipne czyszczer
porach z duUN il oSci N wody, celem usunincia |
Nie stosowal preparat-w zmevi eraj Ncych substanc
Nastnpnie, przy pomocy odpowiedniej QC|e[ec;k|
(mydgo, pgyn do mycia naczy® naleUy czyScil [
Sciereczki do powierzchni el ement - w.
Ni gdy nie powinno sigiendzySmial suarhyom deatyddr mo Ue
uszkodzenllmapcevwg/okqul duUe|j il oSci wody bNd¥
czyszczNcym.
Czyszczeni e el ement-w aluminiowych
Do czyszczenia aluminium nal ey uUywal produkt
Doskomiagyrodkami bndN zatem: ocet spirytusowy,
preparat-w zawierajNcych substancje Scierne. |
szorstkich szczotek kt-re mogN gatwo porysowal
mikrofibryb @ zi e t ut aj najl epszym rozwi Nzani em.
Powi erzchnie polerowane czyécimy za pomocN okr
z powierzchni nal eUy wypol erowal powi erzchnin
nadal jej pogysk.
Czyszczeni e el enmrdzevtinejw ze st ali
W trakcie czyszczenia element-w ze stali nierc
poni Uszej tabeli, w Kkt -rej umi eszczone SN rod:z
Odci ski plUmy i spirytusem |l ub rozcieCEzal
SpgukalN ewpgddNt i wytrzel do sucha
Ol eje, tglumyl rozpuszczal ni kami rgani cz
smary ciepdN wodN z,dodat’kiem mydga |
Spgukal czystN wodN i Wytrzel d
Plamy i naloty Umyi deli kathnym cetoerug Ncy m, zy
temperaturowe zgodnie z kierunkiem struktury powierzchniowej.
Spgukal czystN wodN i wytrzel d
Silne CzyScil lekko zgodnie z kierunk
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przebarwienia Spgukal czystN wodN i wytrzel d
$lady rdz|zwil Oyl roztworem kwasu szczawi
20 minut, a nastnpnie umyl <ciep
deli katnego detergentu. Spgukal
Farby Umy i rozpuszczalnikiem do farb,
C|epgNdvmc11daMk2| em mydga | ub delik
Spgukal czystN wodN i wytrzel d
Rysy na Deli katnie wyszlifowal wgd-kninN
powierzchni z kierunkiem struktury powierzec
detergentem szoruNcy m. Spgukal czystN wg

Czyszczeni e el ement-w z tworzywa ABS:

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sin za
bawegny, nie pozostaW|achych smug i ni e bar wi
Srodka czyszczNcego (mydgo, pgJgyn do mycia nacz
powi erzchnin zachowuch normalny doci sk Sciere
nal eUy przetrzel, a nastfipnie osuszyl .cz@oy<ic z
W przypadku wystNpienia trudno usuwal nych zabr
smogy, pianki poliuretanowe] itp. moUna uUOyl s
mi eszanki wngl owodor -w alifatycznyc htosowareemr oz p L
Srodka czyszczNcego przy wszystkich powierzchr
przydatnoSci . Nie stosowal preparat-w zawier aj

59. Dzi agani a z amapbawezg awc z o0

W razie wystNpienia jakichkolwwieki ajepalasvlyl Jon
wygNczyl i skontaktowal sin z firmN RADWAG.

W czasie pracy u r z N d zneanl ieaQ,y s pr a wd anhjmniekraz @ss7am)poziom

wody lodowejw s ¢ h § a.d zJaeclzeul i poziom wody spadnie poni
nal eUy ljzM@poeNnidemi nerali zowanN.

Okresowo odkurzal skraplacz schgadzacza, gdyU0U
Okresowo kontrolowal i w razie koniecznoSci C 2

schgadzacza.
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6. URUCHOMIENIE:

1 Popodd Nc z e n inia waga stadnia automatycznie uruchomiona.

T Po zakoE&zonej procedurze startowej zostan
ggdg-whe programu.

i Waga uruchamia sin w stanie niezalogowanyn

pracit, nal eUy(preceduralb@d wagmiwa [j est opi sana w
instrukcji).

Uwaga: Wagn narlechhyami al beizz opws tNN\Desnz al k N.

Dl a poprawne|j pracy urzNdzenia, waga powinna r

1.Kalibracja automatyczna i BRAK

2W pasku dol nym pr zycdsstkit pw ,s zryablkd (byg ou sdt awi | r
przyciski:
-czujnik zbl i UOBRAKowy | ewy
-czujnik zbli U&BRAKOWY prawy

3.Adres IP dla ETHERNET i 192.168.0.6
4 Maska dla EETHERNET i 255.255.255.0

6.1. Spos-b prawi dgowego wygdgNczania zasil ani

Spos:-b postninpowani a

4. Rozwi nNI g-rne menu wagi
Wazenie Admin 2024.03.01 13:11:33
Fast
O &8 $ B ¢ o -—
ﬂ GD i Ostatnia kalibracja: 01/03/2024 06:10:07
Whiylacz Mod pracy Profil Ustawienia  Instrukcje Wyloguj B Wersja aplikacji: LL2.0
:" ‘ i Wersja programu wagowego: 1.0.0
-
Jednostka dodatkowa J Temperatura o4 Wilgotnosé
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S.yaciani przyci sk iWychz>

€&— Dostepne akcje

Restartuj

Wytacz

6. Wybral opcjfi <WygNcz>, Zostanie wySwietlon

Wytaczanie wagi...

Nie odtaczaj zasilania zanim
dioda w prawym gérnym rogu
nie zaswieci sie swiattem
ciggtym

7. Po zamkninciu programu zaSwieci Si i w spc
rogu wySwietl acza.

8. Dopiero wtedy moVYkazwyiggNaeyh ®w gniazda ggo

6.2. Umieszczaniekasetf i | tr - w w magazynie filtr. -w u
1
Nal eOy umieScil filtr
pierScienia (2),
2 tak aby r-wnomiernie

pierSciec.
v

- 46 -



Tak przygotowanyfltemer
S 3), .

Nal eUOy umieScil w odg
magazynu (4).

UWAGA!
Przy umieszczaniu pierScien
jf nal eUy szczeg-I nN uwagn zwr
oUone w g

Pozycja5-pr awi dgowe podnaUeni e [

)
/6 bygy prawidgowo wd(
1A}

Pozycja6-ni epr awi dgowe ugd o Umeonl e

w spowodowal uszkodzenie urzN

7. STRUKTURA PROGRAMU
Struktur’a me n u
znajduj N sin pa
CzNANSci instrukec

-wnego programu zostaga podzi
met ry poigsr ukpaolUhwdaenje zt egnraut py czzma je

- @ ©

g
r
j

Wykaz grup menu i Parametry .
Dostnp do menu gg-wnego uzyskuje sin po naci Sr

Wy Swi et-m.cza

W menu znajdujN sifn par amet r grazfunkcjiNmigpnoféamiz u st av
< Parametry

Kalibracja Profile Bazy danych Raporty Komunikacja
= [P =0 @ O
Urzadzenia Panel administratora Srodowisko Zaplanowane Aktualizacja

zadania

= @

Informacje o

Inne :
systemie
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8. OKNO WAGOWE PROGRAMU

w0

Jednostka dodatkowa r o

Tara 0.0000 g

Brutto 000008 5y e
Towar

N 0

T & B Wy b &

Or >0« >Tx Pa|
Gg-wne okno aplikacj.i mo Un a pAodzieIiI' na 5 o0bs
TW g-rnej cznsSci ekranu wySwietlacza znajdu
modzie pracy, zalogowanym uUyt powNCkani dace
komputerem.

M1 Poni Uej znajduje sifn okno pokazuj Nce wynik
wagi.
0.0000,

T Pole zawiera dodatkowe informacje, zwi Nzan
czynnoSci ami

Jednostka dodatkowa

Tara 0.0000g
Brutto 000008 00
Towar

N

Uwaga: )
I nformacje zawarte w tyoramewalme. sNpdeswbl de
jest opisany w pkt. 15 instrukcji.

9 Poni Uej znajdujN sin ekranowe przyciski fu
T & @ty & &

Uwaga: B .

UUyt kownm& malglii woSIl definiowania ekranowych

Spos-b definiowantit&installcjtt. opi sany w pk

T Na samym dole ekranu znajduj N sifn stage pr
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9. LOGOWANIE

r a maanych-osobau Oyt kowni

W celu pegnego dostnpu a ]
n aonkwyralj @jr owapidaz ¢/ n i

do
obsguguj Nca wagn, po kaUdo
z uprawnieniami <Administrator>.

p
r

W tym celu naleUy rozwinNI menu W g-rnej cznSc
Wazenie Admin 2023.03.21 11:35:19
Fast =z
@ ® B ® 9 T
O - GD Ostatnia kalibracja: Brak
Wytacz Mod pracy Profil Ustawienia Instrukcje Wyloguj Wersja aplikacji: LL2.0
W ® Wersja programu wagowego: 1.0.0 |

Procedura pierwszego logowania: N o
fPo rozwinificiu g-rnego menu, <Zaaduplpygczymaci sn NI
zostanie otwarte oZXnmpozXEdmyN.oper ator - w

« Uzytkownicy = D‘
ljBrak mAdmin
fDomySlinie ten ulUytkownik nie ma ustawionego |
nast Npi automatyczne przej Scie do okna gg- wn
UWAGA: Po pierwszym zalogowaniu naleUy w pier.yv

uOyt kowni kafw iim maddoowi edni e poziomy uprawni e
dostiipu (procedury opisano w dal ®i¥p2). cziSci T
Podczas kolejnego |l ogowania naleUOy wybral uUOyt
program rozpoczni enpraatin dd au pwyadbwrminego uUyt kow

Procedura wylogowania:

fNal eUOy rozwi nNIi menu w g -nrarcejs ndNd i ooil<ﬂ!>yzévmiaeptil
fPo zwininciu g-rnego menu W g-rnej bel ce ekr :
operator a, p&fieazalogowana>. napi s
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10.PORUSZANIE SIN W MENU WAGI

Poruszanie sin wW menu programu wagowego jest i
z panelem dotykowym obsguga programu jest barc
ekranowego | ub pol a na wynsenie graypisanejzlauniegoopemdiu j e L
lub funkciji.

10.1.Klawiatura wagi

Wej Scie go menu g§-wnego

Zatwierdzenie zmiany
Powr -t do poprzedniego okna b

Dodanie pozycji w bazie danych

s Wyszuk i wani e pozycji w bazie wa
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie

Wydruk pozycji z bazy danych

Wyb-r zmiennych dla wzoru wyd

S

Powr -t do poprzedniego poziom

102.Komendy ggosowe

Program wagi umoUl i wia wykonanie kilku operaci
nastfipuj Nce operacje: tarowanie, zerowanie, Wy
wypowiedzi ane w jwl zoydkpuo wai negdinei lesjk isne,k wencj i . Pon
struktura poszczeg:-lnych komend.

Tarowanie: ellipsis [please] (tare | tar | terre) [the] device

Zerowanie: ellipsis [please] zero [the] device

Wydruk/Zapis: ellipsis [please] save [the] (mass | measurement | mass measurement)

Otwieranie drzwiczek automatycznych : ellipsis open door

Zamykanie drzwiczek automatycznych : ellipsis close door

Spos:-b wypowiedzenia komendy: cznaorlhey btyeilk st obc

wypowiedziany lub nie, czerwony -jedenzni ch obowi Nzkowy do wypowi ¢
np: dla komendy Print: ellipsis save mass.
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Procedura:

ggosowych
opi sany

rozpoznawani
wy Swi et | ane

Z opis

a wmpeznavy powi ed

k at i

1. Umi eSci | ¥>zyucriusckha<mi ania komend
(spos-b dodawania przycisk-w jest
0.0000,
Jednostka dodatkowa r Temperatira o4 Wilgotnose
Tara 0.0000 ¢ w%
} Brutto 0.0000 g 2382 q
Towar Q‘HhPa
= D ]
=] é} @ U = \_.a
2. NacisnNi Eszycisk <
3.Zostanie rozpocznta procedur a
informowany uUytkowni k poprzez
Komenda glosowa Komenda glosowa
I QOczekiwanie na ustuge Rozpoczeto nagrywanie
S I .
4. Nal eUy wypowiedzi el komendn zgodni e
5. JeUeli komenda zostanie popr
komendn, zostanie wySwietlony komuni
wykonana.
Komenda glosowa ' - )
ellipsis tare device _ O-OOOOg
. ol L
& = 'y P
103.Powr -t do funkcji waUeni a

Wprowadzone

okna gg-wnego.

Procedura:

T Naci s tkakiotnid drzycisk

‘nNacisnlﬂ.mpopIaesku g-rnym, nast Npi natychmi a

okna gg§g:-wnego.

€«

aU waga wr
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11.PANEL ADMINISTRATORA

W tej grupie menu jest
okreSlonym stopniu

uUyt kowni ka ni.ezal

UWAGA: Tyl ko uUytkownik o

modyfikacji tego menu.
<« Panel administratora

\ Ustawienia haset

upr awni e @&,

okreSl any zualkyrtekso wenzi ykn |
stopi e zabezpi

ogowanego

uprawni eni ach <Admi

F?W Ustawienia kont uzytkownika

D Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnego ~ FrEEEEEs
11.1.Ust awi eni a hasg@ga

Grupamenu umoUl i wiajNca okreSlenie stopnia sko
wagi.
« Ustawienia haset

IT Minimalna diugosc hasta 0 m Wymagaj uzycia matych i wielkich liter

D Wymagaj uzycia cyfr ) D Wymagaj uzycia znakow specjalnych )

D Okres waznosci hasta 0 Dni

Mi ni mal na dg/OkreSlenie minimalnej il oSci
Dla wartoSci A00 moUna ust awi

Wy ma g a | uUyc/OkreSlenie wymaga® co do zawa

duUywmh | uOyt kowni k- w.

Wymagaj ulUyc

Wy magaj uUyc

specjalnych

Okres waUnoS/OkreSlenie odcinka czasu, w d
zmienil hasgo.
Dl a wartoSci ahiifestwymagana przehpogrgm
wagi.
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112.Ust awi eni e kont uUytkowni ka

« Ustawienia kont uzytkownika

. Uprawnienia
r' I uzytkownika Uzytkownik

F?W Automatyczne
niezalogowanego

. Brak
wylogowywanie

?- Ukryj mase gdy operator
niezalogowany

Uprawnienia uUytkowni ka niezalogowanego

Admini strator ma moUl i woSlI nadania poziomu u|
kt-ra nie dokonaga pruddyd kwanmonichkey.owani a (t zw.
Wazenie Nie zalogowano 2023.03.21 11:38:43

Fast =
Procedura:

Nal eOy wejSI do grupy parametr-w <Ustawienia
<Uprawnienia uUytkowniakaastépalegwwyanagojedn]
UuUyt kowni k, UUy t k o wAdministiatara wansowany,

~

Uwaga: Ustawienie< Go Spoewoduj e, Ue niezalogowany uUyt |
uprawni e do zmian wustawie@E& progr amu.

Automatyczne wylogowanie

Opcja umoUliwiajNca wgNczenie automatycznego
okreSlonego czasu, podawagagpewtmnneudygwanpe
DomySInie waga ma wygNczonN tfi opcjn (ustawi
Procedura:

Nal eOy wej Si do grupy parametr -w < Ustawieni :
<Automatyczne wylogowanie>,a nastnpni e wybral jednN 3 opc,

jest podawany w [min].

UKr vyj mash gdy operator nie zal ogowany

Opcja umoUliwiajNca wygNczenie wySwietlania |
zal ogowany. Domy Sl nie waga ma wygNczonN tn o]
Procedura:

N~

Nal eOy wej SUk my jopmgsin <gdyalopgowamy>nia nastiip
opcjn na-akyanat o S|

?- Ukryj mase gdy operator N
niezalogowany
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DI

11.3.Zar zNdzani e

« Zarzadzanie uprawnieniami

ﬂ Bazy danych
Wydruki
5 wydruk stopki
Filmy

@; Informacje

Uwaga:Ust awi eni e

spowoduj e,

a
Dostnpne

€&— Dataiczas

kka (kdeopcj i
ust awi

Administrator

Uzytkownik

Administrator

Uzytkownik

! u
Ue do

en

Gosc

Uzytkownik

Uzytkownik zaawansowany

Administrator

Bazy Danych
« Bazy danych

D Podglad baz danych
@ Klienci
Opakowania

D Pipety

i Wzorce kalibracyjne
—

Zmienne uniwersalne

S usuii bazy danyech

Uzytkownik

Administrator

Administrator

Administrator

Administrator

Uzytkownik

Administrator

mo Un a

W
p

i a t

Towary
E Receptury
@ Magazyny

L} Serie

Wydruki / Etykiety

[ , . L.
1] Usur wazenia i raporty

d

nadal

uprawni eni ami

ﬁo Data i czas
= Wydruk nagtowka

Przycisk wydruku /
zatwierdzenia

Zmiana modu pracy

Reczne zerowanie
statystyk

Go&SEbma pwarzca

O ustawi e @®.

pozi om

(O )

Administrator

Administrator

Administrator

Uzytkownik
Zaawansowany

Administrator

Uzytkownik
zaawansowany

DomySI ne
dokonywa

moUna t e
Podobni e
menu.

Administrator
Uzytkownik
Uzytkownik
Uzytkownik

Uzytkownik

$ig- I nyc
jest ot

e

h
wa

uprawni e E

ar
ty
do

C

ust pwzenal aj WagiUyt kowni k oAdininigtratoro g o wa 1
ustawi e® podzdanedclinydh wyana

zmi any
upr awni

~

moUna z

eni a

mi

.54 -

eni

zmi eni |

I uprawni eni a

do

edycj i



l1l4Hasgo dostnpu zdalnego

<« Panel administratora

\ Ustawienia haset F'?W Ustawienia kont uzytkownika
D Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnego ~ FrEEEEEs
Waga posiada moUl woSi dosthpu zdalnego wykor :

sieci MtionmNer o kt -rej jest podgNczony VKO mput
Viewer.

DomySIi nym hasdem dostipu jakie jest ustawion

radwag1234. JeUel i uUytkowni k nie chce korzystal
powyUszym zpearuasmeatwi | swoje indywidualne hasgo
Uwaga: naleUy zapamiintal nowe hasgo, tak aby
do wagi.
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12. KALIBRACJA

Wagiwy p o s a Uo systens aNtormatycznej kalibracji (adjustacji), d z i 1 K i ~czemu
gwarant owana jest odpowiedni a dokgjadnoSI pomi a
pracN kalibracji zawiera menu <KALIBRACJA>.
121.Kal i bracja wewnntrzna

Kali bracja wewnntrzna wykorzystuje masn zabu
Przycisk <=2 Ka l i br ac jzaa> powodueiatitomatyczne uruchomienie procesu

kalibraciji. Po jego zako@&zeniu na ekranie wagi Z O ¢
zako® zeniu procesu i jego statusie. _

W wagach z automatycznymi n- Ukami , &duslatjor az o\
wewnintrznej, sprawdzany jest stan wypozi omows:
wWypozi omowanha, W pierwszej kol ejnoSci waga 2z«

zostanie wykonana adjustacja wewnntrzna.

Uwaga: Kalibraciawagiwy maga stabil nych warunk-w (bez pc
podgoUa), proces kalibracj.i powinien byl wyk:
122.Kal i bracja zewnntrzna

Kalibracja zewnntrzna wykonywana jest za pom
odpowi edniej dokmimsdmoBa@al eUnej od typu i udFw
p-gautomatycznie, a kolejne etapy sN sygnali:
Uwaga:Kal i bracja zewnntrzna jest mo Ul i wa jedyni
ocenie zgodmm)Sci (legali z

Przebieg procesu:

i1 Nal eUOy wej Si do podmemstdfalaliiebnacjanNi pol
<Kalibracja zewnntrzna>.

T Na wySwietpafawi wagh odpowiedni komunikat,
szal ki i n akc .IPodpzasawyzndczania masy startowej zostanie

wy Swi et |l onyWkomaini kmite masyé

1 Po zako@E&zonej procedu;rtzaeftvmywzer;amzaamyaﬁwmeesty
pojawi sifi nastfipny komummike$ci izgmans 2alzc e

po czym n
9 Dl a niekt-rych
I e

B Ni przyci sk
t
nim na

4
yp W w@aagj, awmia sviyilbwn ®dtl agprrew Kk
| eOy S [

zgodni umi eSci l na szalce ko
1 Po zako@® zoneg pabeBduzdj NI wzorzec z szal|
czynnoSci I S Wadka ewr - Ci do waUeni a.

12.3. Test kalibracji
Funkcja <Test kalibracji> stanowipor - wnani e wyni k- w kalibracj.i

WpisaanaV\meptrach fabrycznych. Takie por-wnani
C z u g wafiaviczasie.
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12.4.Kalibracja automatyczna

Wtymmenun a | eddgklarowadzynni k, kt-ry decyduje o morm
kalibracjjaut omat ycznej . Dostnpne opcje to:
1 Braki kalibracja automatyczna nieaktywna.
1 Czasi kalbraciaodbywa sifn w odstkiipa&ohbstazjaszwmdekl! ar
<Czas kalibracji automatycznej> (12.5).

1 Temperaturai kalibraciaodbywa sin tyl ko przy zmianie t
 Obieizmi ana temperatury i czas decyduj N o mo
automatyczne.

Uwaga:Zmi ana ustawi e®& parametru jest menkl i wa | e
podl egaj N ocenie zgodnoSci (l egalizacji).

12.5.Czas kalibracji automatycznej A
<Czaskalibraciaut omatycznej > jest ,wojparamebdsokpast

czasowychma byl wykonywana automafiy ovagi8zmsténal i br a
definiowany jest w godzinachyw zakresi e mindzy 1 a 12 godzin
Aby ustawi |l auwomatycing,| irbarlaec(yi

T Naci snNIi przyci sautomabezaep>. kal i bracj i

T Zwy Swineetglo menu wybral czas (podawany w god

ostatniej kalibracijd o wykonani a kol ejnego procesu kal

Uwaga:Zmi ana ustawi e® parametru jesy, maUlrwanij e
podl egaj N ocenie zgodnoSci (l egalizacji).

12.6. Wydruk raportu

Parametr <Wydruk raportu> mhlr édfukowany czy raport
automatycznie po jej zakoE&zeniu.

Aby nast Npi gwydraeamaryweomyu, naleUy ustawil pal
wydruku.

‘:‘ Wydruk raportu ()

12.7.Projekt GLP

LP jest jednym ze sposob-w dokumentowania preé
nformacje wybrane do wydruku biAidN dwagik owane :z
Uyt kowni k moUe wykorzystal poniUsze informaci

kalibracja (rodzaj kalibraciji) mod pracy (nazwa trybu pracy)

data czas

typ wagi ID wagi

uUyt kowni k i min i nazwisko

wypoziomowanie masa nominalna

masa aktualna r - Unica

masa nominalna 2 masa aktualna 2

rr Unica 2 temperatura

Kreski pusta linia

podpis wydruk niestandardowy
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12.8. Historia kalibracji

Zawiera 50 ostatnio wykonanych kalibracji wagi. Zapis dokonywany jest automatycznie.

KaUda zapi sanawkeat abpadstrawowe dane, dotyczNge
procesu. Z poziomu tego menu moUna wySwietlil
moUe zostal wydrukowany. )

Aby wydrukowal ragbe 0y wpodneebu<Kalibgacig>ja, nast npni e
w: <Historia kalibracji>, wybr al kal i bracjn, kt - r N nal eUOy wy

szczeg-Qg-wW WwWcCi sn%Dblka)n@-ldmyamapakskku.

Uwaga: J e Ue | i z 0 st andkelejnych kalibsagjino/zapms 51 raportu spowoduje
usuniecie najstarszego zapisu na | i Scie.
JeUeli procedury wewniftrzne wymagaj N kompl et ne
przeprowadzonych kalibracji, to | i stn z iokhezawbsdmukowheUyi

archi wi zowal

Wyszukiwanie zrealizowanej kalibracji

Mo Ul i we j

5 est wyszukanie in’pormacjén'oh*opazy,’c
nal eUy podal da

z
tn jej wykonani a.
Eksport informacji o wykonanych kalibracjach

Aby wyeksportowal informacje o wykonanych kal.i

USB do zgNcKaswapni e nac:ﬂ,NI'ktp-rlzy/cz'm;:kj &uj e si
g-rnym rogu wySwietlacza. ProReszphka@&bz emgiau aputt
zostaje zapisany plik z rozszerzeniem tdb, kt - ry moUna edytowal np.
lub w edytorze tekstowym.
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13.PROFILE

Profil jest to pakiet informacji, Kt -ry opi suj
Ajak ma dziagal funkcj,a; tpp . |l i czenia det al
Ajakie informacje bndN wySwietlane podczas
Ajakie przyci ski bndN aktywne,

Akt-re jednost ki bndN dostnpne
Ajakie kryteria sN obowi Nz ujiNabikzaciwyakus zy bk oS

Programwagiu mo Ul i wiean iset woirezZl u profili, co praktyczr
AkaOdy uUytkowni k moUe stworzyl wgasne indy
AmoUna zaprojektowal pppszbzdmndeganpai wage

i informacji, jakie adi) niezbndne (ergonomi

Dla ugatwienia pracy z wagN, domySlinie sN ut wc

zostagy dobrane i zapisane ustawienia tak, aby

warunk-w bygo przeprowadzane optymalnie.

SN to nastnpuj Nce profile:

fFastiprof i | umoUl i wi aj Ncy szybkie waUenie dowol
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sN tak dobrane, aby
moUl i wie najszybciej,

M Fastdosingi pr of il dedykowany jest dla dozowani a
dozowanie mas. Wyb-r tego profilu powoduj e
DOZOWANIE,

 Precisioniprof il dedykowany jest dla precyzyjnec
niezal eUniecpyd Bbadutega profilu proces waUe
koE&owy jest najbardziej dokgadny i precyzy

fTUseriprof il podstawowy, dla kt-rego ustawieni
bygo w miarn szybki i pr ecyeaujomatyczneWy b - r t ec
przejScie do modu WAt ENI E.

Uwaga: uUyt kowni k moUe modyfi kowal w pegnym zak:
profilu User, inne domySlne profile (Fast, Fa-c
jedynie w ograniczamymtXaokwye pireo.f iKalidywor zony

moUe byl takUe modyfi kowany w pednym zakresie

13.1. Tworzenie profilu

~

Administratorwa gi mo Ue st wor zyl nowe profile poprzez:
Tkopiowanie juU iastmad =tjMmmeigemopydfi klaej f,
1 stworzenie nowego profilu.

Kopi owanie istniejNcego profilu

Procedura:

fNal eUOy wej S do menu gg-mego, naci skaj Nc p

fNastnpnie wej SiNUas podmenu < .
19 Naci snNi i przytrzymal @gtzygi snk zosaawNspEo@
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T Zostanie wySwietlone menu, w kt-rym nal eUOy
1 Zostanie utworzony profil o nazwie <Kopianazwa>, wszyst ki e ustawien
same jak profilu bazowego. 3 ) )
T Po skopiowaniu nakeUyezwymaga Namedyfi kacj i
Dodawanie nowego profilu
Procedura:

1 Nal eUOy wej Si do menu gg-mego, naci skaj Nc p

s Nastiapnie wej §\Upo podmenu <

1 Naci snNi Dzycisk

1 Program automatycznie doda nowy profil i przejdzie do jego edyciji.

Usuwanie profilu

Procedura:
1 Nal eUOy wej Si do menu gg§-wnego, naciskaj Nc
4
1T Nastfipnie WejSQD#.o podmenu < ,
T Naci snNI i przytrzymal przyciskumi nagwN pr
TWySwi et | amiee zmesnnu, z | isty wybral opcjn <Us
fNastnpnie zostanie wySwietlony komuni kat: -
1 Potwierdzil komu Yt prpoyciskbsemanie usu
Uwaga:Operacje na profilach sN moUl ikwadmipistratorpr z e d

13.2. Konstrukcja profilu

W kaUdymzpap@uj N sin nastinpuj Nce pozycj e:
Ustawienia Menu umoUl i wi aj Nce nadani e( ciinNdgy wzr
alfanumerycznych) oraz zadeklar owani e, | aki mo d |
domySlinym (wybrany mod bfdzie zaw
wybraniu profilu).
Mody pracy Opcja umoUl i wi aj Nca ustawienia sp
mod-w pracy. ZawierajN takie podm
A Ustawienia dodatko we zwi Nzane z modem
A Przyciski
A Informacije
A Wydruki
Odczyt Zawiera takie podmenu, jak:
A Filtr
A Zatwierdzenie wyniku
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