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1. PODSTAWOWE INFORMACJE 

 
1.1. Wymiary gabarytowe wag 

Wagi serii AS PLUS: 

 
PS 200/2000 - PS 1000  

 
 

PS 2100 - PS 10100  

 
 
 

1.2. Gniazda przyğŃczeniowe 

 

1 - gniazdo zasilacza 

2 - gniazdo portu COM 2 (np. dodatkowy 
wyŜwietlacz lub przyciski zewnňtrzne) 

3 - gniazdo portu COM 1 (np. drukarka) 
4 - gniazdo portu USB 2 typ B (np. komputer) 

5 - gniazdo portu USB 1 typ A (np. klawiatura 
komputerowa) 

 
 



 -  7 -  

1.3. Schematy przewod·w sieciowych 

 

 
 

Przew·d waga ï komputer (RS232) 
 

 
 

Przew·d waga ï drukarka (EPSON) 
 

1.4.  Wagi serii PS R2.H 

Wagi serii PS R2.H reprezentujŃ nowy poziom standardowy wag precyzyjnych. ĞŃczŃ w 
sobie wszystkie zalety wag serii R oraz charakteryzujŃ siň moŨliwoŜciŃ pracy w trudnych 
warunkach (np. padajŃce pod dowolnym kŃtem krople wody czy duŨe zapylenie), 
odpowiadajŃcych stopniowi ochrony IP 54. 
Wagi PS R2.H wyposaŨone zostağy w szalki: okrŃgğŃ ß115mm lub kwadratowŃ 195x195mm. 
Wagi z mniejszŃ szalkŃ zaopatrzono w osğonň przeciwpodmuchowŃ. 
Wagi PS R2.H zostağy wyposaŨone w wiele interfejs·w komunikacyjnych, zamontowanych w 
szczelnej, odseparowanej od wagi, obudowie: 2ĬRS 232, USB typu A, USB typu B. 
Dodatkowo wagi mogŃ byĺ opcjonalnie wyposaŨone w interfejs komunikacyjny Wi-Fi. 
Obudowa wagi wykonana jest z tworzywa sztucznego, natomiast szalka ï ze stali 
nierdzewnej. 
Wagi cechujŃ siň identycznymi parametrami metrologicznymi jak wagi w wykonaniu 
standardowym. 
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Waga z szalkŃ ū 115 mm Waga z szalkŃ 195x195 mm 

  

 
Po wyjňciu wagi z opakowania naleŨy usunŃĺ wszystkie zabezpieczenia transportowe i 
zamontowaĺ kolejno poszczeg·lne elementy zgodnie z poniŨszymi schematami: 
 

 

 

- umieŜciĺ na wadze osğonň 
przeciwpodmuchowŃ (1) 

- zağoŨyĺ osğonň szalki (3) i szalkň (2) 

 

- wpiŃĺ zğŃcze zasilacza w gniazdo 
obudowy gniazd (4),  
- wğŃczyĺ wtyczkň zasilacza do gniazda 
sieciowego. 

 

Uwaga: 
Podczas czyszczenia wagi naleŨy zachowaĺ wszelkie Ŝrodki ostroŨnoŜci opisane w dalszej czňŜci instrukcji. 
Dodatkowo naleŨy bezwzglňdnie wyğŃczyĺ zğŃcze zasilacza oraz wszelkie urzŃdzenia peryferyjne (drukarki, 
komputer itp.) z obudowy zğŃcz i zabezpieczyĺ gniazda przez zağoŨenie zatyczek. Dopiero tak przygotowanŃ 
wagň moŨna czyŜciĺ. Po wyczyszczeniu wagi moŨna jŃ ponownie podğŃczyĺ do zasilania. 
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1.5. Przeznaczenie wagi 

Waga precyzyjna sğuŨy do dokğadnych pomiar·w masy waŨonych ğadunk·w, wykonywanych 
w warunkach laboratoryjnych. UrzŃdzenie naleŨy do grupy wag nieautomatycznych, wiňc 
waŨony materiağ powinien byĺ ostroŨnie umieszczany przez operatora na Ŝrodku 
powierzchni noŜni ğadunku ï na szalce. Wynik waŨenia powinien byĺ odczytany po 
ustabilizowaniu siň wskazania wyŜwietlacza ï po pojawieniu siň znaku stabilnoŜci. 

 

 
1.6. Warunki uŨytkowania 

Waga nie moŨe byĺ uŨywana do waŨenia dynamicznego. W przypadku, gdy do waŨonego 
materiağu sŃ dodawane lub odejmowane nawet jego mağe iloŜci, to wynik waŨenia powinien 
byĺ odczytany dopiero po wyŜwietleniu siň znaku stabilnoŜci. Nie naleŨy umieszczaĺ na 
szalce wagi materiağ·w magnetycznych, gdyŨ moŨe to spowodowaĺ uszkodzenie ukğadu 
pomiarowego. 
NaleŨy unikaĺ dynamicznego obciŃŨania szalki oraz przeciŃŨania wagi masŃ przekraczajŃcŃ 
jej maksymalny udŦwig. NaleŨy r·wnieŨ pamiňtaĺ o uwzglňdnieniu (odjňciu od udŦwigu 
wagi) masy tary (np. pojemnika na szalce). Zabronione jest uŨywanie wagi w Ŝrodowisku 
zagroŨonym wybuchem. Waga ta nie jest przystosowana do pracy w strefach zagroŨonych. 
Zabronione sŃ r·wnieŨ wszelkie przer·bki konstrukcyjne urzŃdzenia.  

 

 
1.7. Gwarancja 

UrzŃdzenie objňte jest peğnŃ gwarancjŃ ze strony producenta, kt·ra nie obejmuje 
nastňpujŃcych przypadk·w: 

¶ uŨytkowania niezgodnego z wytycznymi, zawartymi w Instrukcji obsğugi, 

¶ uŨywania wagi niezgodnie z przeznaczeniem, 

¶ dokonania przer·bek i samodzielnych modyfikacji wagi,  

¶ otwarcia obudowy urzŃdzenia przez osoby nieuprawnione, 

¶ uszkodzeŒ mechanicznych i uszkodzeŒ spowodowanych przez media, pğyny, wodň i 
naturalne zuŨycie, 

¶ nieodpowiedniego przystosowania lub wady instalacji elektrycznej, 

¶ przeciŃŨenia mechanizmu pomiarowego. 
 

 
1.8. Nadzorowanie parametr·w metrologicznych wagi 

WğaŜciwoŜci metrologiczne wagi powinny byĺ sprawdzane przez uŨytkownika w okreŜlonych, 
ustalonych odstňpach czasowych. CzňstotliwoŜĺ sprawdzania uwarunkowana jest 
czynnikami Ŝrodowiska, w jakim pracuje waga, rodzajami prowadzonych proces·w waŨenia 
oraz przyjňtego systemu nadzoru nad jakoŜciŃ.  

 

 
1.9. Instrukcja obsğugi 

NaleŨy uwaŨnie przeczytaĺ instrukcjň obsğugi przed wğŃczeniem i uruchomieniem wagi, 
nawet, gdy uŨytkownik ma doŜwiadczenie w pracy z wagami tego typu. Instrukcja zawiera 
wszelkie niezbňdne do wğaŜciwego uŨytkowania urzŃdzenia informacje; przestrzeganie 
zawartych w niej wytycznych stanowi gwarancjň prawidğowej i niezawodnej pracy wagi. 

 
1.10. Szkolenie obsğugi 

Waga powinna byĺ obsğugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone do jej 
obsğugi i posiadajŃce praktykň w uŨytkowaniu. 
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2. TRANSPORT I SKĞADOWANIE 

2.1. Sprawdzenie dostawy 

NaleŨy sprawdziĺ dostarczone opakowanie oraz urzŃdzenie bezpoŜrednio po dostawie i 
oceniĺ, czy nie ma zewnňtrznych Ŝlad·w uszkodzenia. W takim przypadku naleŨy 
skontaktowaĺ siň z przedstawicielem producenta. 
  
 

2.2. Opakowanie 

NaleŨy zachowaĺ wszystkie elementy opakowania w celu uŨycia ich do ewentualnego 
transportu wagi w przyszğoŜci. Tylko oryginalne opakowanie wagi moŨe byĺ zastosowane do 
jej przesyğania. Przed zapakowaniem naleŨy odğŃczyĺ przewody oraz wyjŃĺ ruchome czňŜci 
(szalkň, osğony, wkğadki). Elementy wagi naleŨy umieŜciĺ w oryginalnym opakowaniu, 
zabezpieczajŃc przed uszkodzeniem w czasie transportu.  
 
  
 

3. ROZPAKOWANIE, INSTALACJA I SPRAWDZENIE WAGI 

3.1. Miejsce instalacji, miejsce uŨytkowania 

¶ wagň naleŨy przechowywaĺ i uŨytkowaĺ w pomieszczeniach wolnych od drgaŒ i 
wstrzŃs·w, pozbawionych przeciŃg·w i niezapylonych, 

¶ temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosiĺ: +10 ÁC õ +40 ÁC, 
¶ wilgotnoŜĺ wzglňdna nie powinna przekraczaĺ 80%, 
¶ w czasie uŨytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury pomieszczenia powinny 

nastňpowaĺ stopniowo i bardzo powoli, 
¶ waga musi byĺ ustawiona na konsoli Ŝciennej lub stabilnym stole, niepodlegajŃcym 

drganiom, daleko od Ŧr·değ ciepğa, 
¶ naleŨy szczeg·lnŃ uwagň zwr·ciĺ na waŨenie materiağ·w magnetycznych, poniewaŨ 

czňŜciŃ wagi jest silny magnes.  
 
 

3.2. Rozpakowanie 

RozciŃĺ taŜmň zabezpieczajŃcŃ. WyjŃĺ wagň z opakowania fabrycznego.  
Z pudeğka na akcesoria wyjŃĺ wszystkie elementy urzŃdzenia. 

 

3.3. Lista standardowych element·w dostawy 

¶ Waga 

¶ Dolna osğona komory waŨenia (tylko wagi AS) 

¶ PierŜcieŒ centrujŃcy (tylko wagi AS) 

¶ Szalka peğna, szalka aŨurowa (tylko wagi AS z d=0.01/0.1mg) 

¶ Osğona szalki (tylko wagi AS i PS z d=0.001g) 

¶ Zasilacz 
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 AS PLUS 

 

Po dokonaniu tych czynnoŜci naleŨy zdjŃĺ zabezpieczenie transportowe (1) - delikatnie 
docisnŃĺ zabezpieczenie i przekrňciĺ zgodnie ze strzağkŃ <OPEN>, nastňpnie wyjŃĺ 
element zabezpieczajŃcy. Zabezpieczenie naleŨy zachowaĺ w celu zapewnienia 
odpowiedniej ochrony wagi na czas ewentualnego transportu. 
Nastňpnie zağoŨyĺ pozostağe elementy wedğug powyŨszego schematu: 
¶ dolna osğona komory waŨenia (2) 
¶ pierŜcieŒ centrujŃcy ï wytğoczeniem do g·ry (3) 
¶ osğona szalki (4) 
¶ szalka wagi (5) 
 

PS 200/2000-PS 1000 PS 2100-PS 10100 

 

 

Nastňpnie naleŨy zdjŃĺ taŜmň zabezpieczajŃcŃ sprňŨynkň masujŃcŃ, znajdujŃcŃ siň na 
jednym z gumowych trzpieni. 
 
ZağoŨyĺ pozostağe elementy wedğug powyŨszego schematu: 

¶ szalka (2), 

¶ osğona szalki (3). 
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3.4. Ustawienia 

 
Przed wğŃczeniem zasilania naleŨy wypoziomowaĺ wagň, regulujŃc jej 
n·Ũki tak, aby pňcherzyk powietrza umieszczony w poziomicy znalazğ siň 
w poğoŨeniu centralnym. 
 

Waga powinna stabilnie staĺ na podğoŨu, opierajŃc siň na nim kaŨdŃ z n·Ũek. 
 
 

3.5. Czyszczenie wagi 

W celu bezpiecznego czyszczenia wagi naleŨy w opisanej kolejnoŜci: 
 

1. Zdemontowaĺ szalkň i inne ruchome elementy wagi; w zaleŨnoŜci od typu wagi (patrz: 
opis w punkcie: ROZPAKOWANIE I MONTAŧ). CzynnoŜci naleŨy wykonywaĺ bardzo 
ostroŨnie, aby nie uszkodziĺ mechanizmu wagi. 

2. MoŨliwe jest zdemontowane szklanych szafek w celu dokğadnego wyczyszczenia ï 
opis demontaŨu znajduje siň poniŨej. 
 

Uwaga: Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zağoŨona, moŨe spowodowaĺ uszkodzenie wagi. 

 
 
Czyszczenie element·w z tworzywa ABS 
Czyszczenie suchych powierzchni odbywa siň za pomocŃ czystych Ŝciereczek z celulozy lub 
baweğny, niepozostawiajŃcych smug i niebarwiŃcych, moŨna uŨyĺ takŨe roztworu wody i 
Ŝrodka czyszczŃcego (mydğo, pğyn do mycia naczyŒ, pğynu do mycia szyb) naleŨy czyŜciĺ 
powierzchniň zachowujŃc normalny docisk Ŝciereczki do podğoŨa, czyszczonŃ powierzchniň 
naleŨy przetrzeĺ, a nastňpnie osuszyĺ. Czyszczenie moŨna powt·rzyĺ w razie koniecznoŜci. 
W przypadku wystŃpienia trudno usuwalnych zabrudzeŒ takich jak: resztki kleju, gumy, 
smoğy, pianki poliuretanowej itp. moŨna uŨyĺ specjalnych Ŝrodk·w czyszczŃcych na bazie 
mieszanki wňglowodor·w alifatycznych nierozpuszczajŃcych tworzywa. Przed 
zastosowaniem Ŝrodka czyszczŃcego przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie 
pr·b przydatnoŜci. Nie stosowaĺ preparat·w zawierajŃcych substancje Ŝcierne. 
 
 
Czyszczenie element·w szklanych 
W zaleŨnoŜci od rodzaju zabrudzenia powinien byĺ wybrany odpowiedni rozpuszczalnik. 
Nigdy nie naleŨy namaczaĺ szkğa w silnych roztworach alkalicznych, gdyŨ szkğo moŨe byĺ 
uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno stosowaĺ preparat·w zawierajŃcych substancje 
Ŝcierne. 
W przypadku pozostağoŜci organicznych uŨywamy acetonu, dopiero w kolejnym kroku 
uŨywamy wody i detergentu. W przypadku pozostağoŜci nieorganicznych uŨywamy 
rozcieŒczonych roztwor·w kwas·w (rozpuszczalne sole kwasu solnego lub azotowego) lub 
zasad (przewaŨnie sodowej, amonowej). 
KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (wňglan sodu), ZASADY usuwamy 
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o r·Ũnym stňŨeniu). 
W przypadku ciňŨkich zabrudzeŒ naleŨy uŨyĺ szczotki oraz detergentu. PowinniŜmy unikaĺ 
uŨywania takich detergent·w, kt·rych rozmiary drobin sŃ duŨe i twarde, przez co mogň 
rysowaĺ szkğo. 
Na koniec procesu mycia naleŨy przepğukaĺ starannie szkğo wodŃ destylowanŃ. 
Zawsze naleŨy uŨywaĺ miňkkich szczotek z drewnianym lub plastikowym uchwytem, aby 
uniknŃĺ zarysowaŒ. Nie stosowaĺ szczotek drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu.  
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Etap pğukania jest konieczny, aby wszystkie resztki mydğa, detergent·w i innych pğyn·w 
czyszczŃcych byğy usuniňte z wyrob·w szklanych przed ich powt·rnym zamontowaniu w 
wadze. 
Po wstňpnym oczyszczeniu, elementy szklane pğucze siň pod bieŨŃcŃ wodŃ, a na koniec 
wodŃ destylowanŃ. 
Nie zaleca siň suszenia szkğa rňcznikiem papierowym lub pod strumieniem wymuszonego 
obiegu powietrza, poniewaŨ moŨe to wprowadziĺ do element·w szklanych, wğ·kna lub inne 
zanieczyszczenia, co moŨe spowodowaĺ bğňdy podczas waŨenia. 
Do szkğa miarowego nie powinno siň uŨywaĺ suszarek elektrycznych. 
Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza siň na p·ğce do swobodnego 
wyschniňcia. 

 
 
Czyszczenie element·w ze stali nierdzewnej 
W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej naleŨy przede wszystkim unikaĺ uŨywania Ŝrodk·w 
czyszczŃcych zawierajŃcych jakiekolwiek ŨrŃce substancje chemiczne, np. wybielacze 
(zawierajŃcy chlor). Nie wolno stosowaĺ preparat·w zawierajŃcych substancje Ŝcierne. 
Zawsze naleŨy usuwaĺ brud za pomocŃ szmatki z mikrofibry, dziňki czemu nie zostanŃ 
uszkodzone powğoki ochronne czyszczonych.  
W przypadku codziennej pielňgnacji i usuwania niewielkich plam, naleŨy wykonaĺ 
nastňpujŃce czynnoŜci: 

1.. UsunŃĺ zanieczyszczenia ŜciereczkŃ zamoczonŃ w ciepğej wodzie. 
2.. Dla uzyskania lepszych rezultat·w, moŨna dodaĺ odrobinň pğynu do mycia naczyŒ. 

 
 
Czyszczenie element·w malowanych proszkowo 

Pierwszym etapem powinno byĺ wstňpne czyszczenie bieŨŃcŃ wodŃ lub gŃbkŃ o duŨych 
porach z duŨŃ iloŜciŃ wody, celem usuniňcia luŦniejszych i wiňkszych zabrudzeŒ. 
Nie stosowaĺ preparat·w zawierajŃcych substancje Ŝcierne. 
Nastňpnie, przy pomocy odpowiedniej Ŝciereczki oraz roztworu wody i Ŝrodka czyszczŃcego 
(mydğo, pğyn do mycia naczyŒ) naleŨy czyŜciĺ powierzchniň zachowujŃc normalny docisk 
Ŝciereczki do powierzchni element·w. 
Nigdy nie powinno siň czyŜciĺ samym detergentem na sucho, gdyŨ moŨe to spowodowaĺ 
uszkodzenie powğoki ï naleŨy uŨyĺ duŨej iloŜci wody bŃdŦ roztworu wody ze Ŝrodkiem 
czyszczŃcym. 

 
 
Czyszczenie element·w aluminiowych 

Do czyszczenia aluminium naleŨy uŨywaĺ produkt·w majŃcych naturalne kwasy. 
Doskonağymi Ŝrodkami bňdŃ, zatem: ocet spirytusowy, cytryna., Nie wolno stosowaĺ 
preparat·w zawierajŃcych substancje Ŝcierne. NaleŨy unikaĺ stosowania do czyszczenia 
szorstkich szczotek, kt·re mogŃ ğatwo porysowaĺ powierzchniň aluminium. Miňkka szmatka 
z mikrofibry bňdzie tutaj najlepszym rozwiŃzaniem. 
Powierzchnie polerowane czyŜcimy za pomocŃ okrňŨnych ruch·w. Po usuniňciu zabrudzeŒ 
z powierzchni naleŨy wypolerowaĺ powierzchniň suchŃ szmatkŃ, aby osuszyĺ powierzchniň i 
nadaĺ jej poğysk. 
 
W celu ğatwiejszego czyszczenia szklanej szafki wag serii AS R2 dopuszcza siň 
zdemontowanie szyb szafki zgodnie z poniŨszym opisem. 
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KolejnoŜĺ czynnoŜci demontaŨu szafki: 
Wagi serii AS PLUS 

 

WypiŃĺ przedniŃ 
czňŜĺ ramki i wyjŃĺ 
szybň przedniŃ. 

 

WypiŃĺ tylnŃ 
czňŜĺ ramki i 
wyjŃĺ g·rnŃ 
szybň szafki. 

 

WysunŃĺ tylnŃ 
szybň szafki. 

 

WysunŃĺ 
boczne szyby 
szafki. 

 

OstroŨnie 
zdemontowaĺ 
szalkň, osğonň 
szalki i blachň 
dolnŃ. 

  

 

Tak zdemontowanŃ szafkň i szyby moŨna dokğadnie wyczyŜciĺ. Wszystkie czynnoŜci naleŨy 
wykonywaĺ ostroŨnie, zwracajŃc uwagň, aby zanieczyszczenia oraz inne drobne elementy 
nie dostağy siň do wnňtrza wagi przez otw·r, w kt·rym byğa zamontowana szalka. MoŨe to 
spowodowaĺ nieprawidğowŃ pracy wagi. 
Po wyczyszczeniu naleŨy zmontowaĺ szafkň, wykonujŃc czynnoŜci w odwrotnej kolejnoŜci 
niŨ przy demontaŨu. NaleŨy zwr·ciĺ uwagň na to, aby szyby boczne zamontowaĺ po 
wğaŜciwej stronie. 
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3.6. PodğŃczenie do sieci 

Waga moŨe byĺ podğŃczona do sieci tylko przy uŨyciu oryginalnego zasilacza, 
znajdujŃcego siň w jej wyposaŨeniu. Napiňcie znamionowe zasilacza (podane na jego 
tabliczce znamionowej) powinno byĺ zgodne z napiňciem znamionowym sieci. 
Aby zağŃczyĺ zasilanie wagi, naleŨy wğŃczyĺ zasilacz do gniazda sieciowego, a nastňpnie 
wtyk zasilacza podğŃczyĺ do gniazda znajdujŃcego siň z tyğu obudowy wagi. 
Po wğŃczeniu zasilania nastŃpi test wyŜwietlacza wagi (na moment wszystkie elementy i 
piktogramy zostanŃ podŜwietlone), nastňpnie pojawi siň nazwa i numer programu, po czym 
wskazanie na wyŜwietlaczu osiŃgnie stan ZERA (z dziağkŃ odczytowŃ zaleŨnŃ od rodzaju 
wagi). W trakcie procedury uruchomienia wagi nastňpuje takŨe test dziağania mechanizmu 
wewnňtrznej adjustacji (jednokrotne poğoŨenie i podniesienie wewnňtrznej masy 
adjustacyjnej). 
JeŨeli po ustabilizowaniu siň wyŜwietlacza wskazanie jest r·Ũne od zera, naleŨy nacisnŃĺ 

przycisk . 
 
Uwaga: JeŨeli waga jest legalizowana, po jej wğŃczeniu nastŃpi automatyczna adjustacja/kalibracja. 

 
 

3.7. PodğŃczenie wyposaŨenia dodatkowego 

Przed podğŃczeniem dodatkowego wyposaŨenia lub jego zmianŃ (drukarka, komputer PC, 
dodatkowy wyŜwietlacz, klawiatura komputerowa itp.) naleŨy bezwzglňdnie odğŃczyĺ wagň 
od zasilania.  
Tylko zalecane przez producenta wagi wyposaŨenie dodatkowe moŨe byĺ do niej 
podğŃczone. 
Po podğŃczeniu urzŃdzeŒ moŨna podğŃczyĺ wagň do zasilania. 
 
 

3.8. Informacje o wadze 

Menu <INFO> zawiera informacje dotyczŃce wagi: typ wagi, wersjň programu, temperaturň 
wewnŃtrz wagi. Parametry majŃ charakter informacyjny. 
Parametr <WYDR. USTAW>> umoŨliwia wysğanie do drukarki ustawieŒ wagi (wszystkie 
parametry). 
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4. KLAWIATURA WAGI 

  

 

Przycisk ON/OFF, sğuŨŃcy do zağŃczenia/wyğŃczenia wyŜwietlacza 
wagi. Po wyğŃczeniu wyŜwietlacza inne podzespoğy sŃ zasilane, a 
waga pozostaje w stanie gotowoŜci.  
Przycisk F9 klawiatury komputerowej. 

 

Przycisk bezpoŜredniego wejŜcia w wyb·r danych, zapisanych w 
bazach danych wagi: uŨytkownik, towar, tara.  
Przycisk F10 klawiatury komputerowej. 

 

Przycisk funkcyjny, pozwala na szybkie wejŜcie w funkcje dla 
wybranego modu pracy.  
Przycisk F11 klawiatury komputerowej. 

 

Przycisk MODE - wyb·r trybu pracy wagi.  
Przycisk F5 klawiatury komputerowej. 

 
Przycisk UNITS sğuŨy do zmiany jednostek waŨenia. 

 

Przycisk PRINT/ENTER ï umoŨliwia przesyğanie stanu wyŜwietlacza 
do urzŃdzenia zewnňtrznego (PRINT) lub zatwierdzanie wybranej 
wartoŜci parametru lub funkcji (ENTER). 

 
Przycisk ZERO ï zerowanie wskazania wagi. 

 
Przycisk TARA ï tarowanie wskazania wagi. 

 

Przycisk bezpoŜredniego rozpoczňcia procesu adjustacji/kalibracji 
wagi.  
Przycisk F6 klawiatury komputerowej. 

 

Przycisk wejŜcia w menu gğ·wne wagi.  
Przycisk F7 klawiatury komputerowej. 

 

Przyciski kierunkowe umoŨliwiajŃce poruszanie siň w menu wagi lub 
zmianň nastawy parametr·w. 
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5. ROZPOCZŇCIE PRACY 

Po podğŃczeniu do sieci zasilajŃcej waga wyŜwietli nazwň i numer programu, po czym 
gotowa jest do realizacji funkcji waŨenia. 
 

UWAGA: 
W wagach legalizowanych, wg przepis·w normy EN 45501, nie moŨe byĺ wyŜwietlana wartoŜĺ masy 
poniŨej -20d, dlatego jeŨeli wskazanie zmniejszy siň poniŨej tej wartoŜci, na wyŜwietlaczu gğ·wnym 

pojawia siň informacja <Lo mASS>.  

W takim przypadku naleŨy wyzerowaĺ wagň naciskajŃc przycisk . 

 
Nie zaleca siň wğŃczania wygaszacza w wagach z d=0,01mg ze wzglňdu na wpğyw 
wğŃczania i wyğŃczania podŜwietlenia na zmianň temperatury wewnŃtrz wagi, co moŨe 
wpğynŃĺ na bğŃd powtarzalnoŜci. Dla tych wag zalecane jest ustawienie parametru na 
wartoŜĺ <BRAK>. 
 
 

5.1. Czas stabilizacji temperaturowej wagi 

Przed przystŃpieniem do pomiar·w naleŨy odczekaĺ, aŨ waga osiŃgnie stabilizacjň cieplnŃ. 
W przypadku wag, kt·re przed zağŃczeniem do sieci byğy przechowywane w znacznie niŨszej 
temperaturze (np. porŃ zimowŃ), czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi od 4 godzin dla 
wag typu PS dla wag typu AS ï do 8 godzin. W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania 
wyŜwietlacza mogŃ ulegaĺ zmianie. 
Zaleca siň, aby w miejscu uŨytkowania wagi zmiany temperatury otoczenia nastňpowağy 
stopniowo i bardzo powoli. 
 
 

5.2. Sygnalizacja informacji o warunkach Ŝrodowiskowych 

Funkcja ta sğuŨy sygnalizowaniu niestabilnych warunk·w pracy wagi. Funkcja jest aktywna 
tylko w wagach serii AS R. 
Funkcja kontroluje dynamiczne zmiany temperatury w wadze podczas uŨytkowania. JeŨeli 
zmiany przekroczŃ ustawione wartoŜci graniczne (szybkoŜĺ zmian temperatury), na 
wyŜwietlaczu wagi pojawi siň pulsujŃca ikona termometru. 
 

 
 

Pojawienie siň pulsujŃcej ikony termometru oznacza niestabilne warunki temperaturowe 
wewnŃtrz wagi, co moŨe byĺ powodem niedokğadnych pomiar·w masy. W takim wypadku 
naleŨy poczekaĺ, aŨ warunki temperaturowe ustabilizujŃ siň lub wykalibrowaĺ wagň 
(wygaszenie pulsujŃcej ikony termometru). 
 
 

5.3. Menu uŨytkownika 

Menu podzielone jest na 9 podstawowych grup funkcji. KaŨdej z grup przypisano 
indywidualny symbol, rozpoczynajŃcy siň duŨŃ literŃ P. 
 
P1  KALIBRACJA  

P1.1 KAL. WEWN.  | [kalibracja wewnňtrzna] 
P1.2 KAL. ZEWN.   | [kalibracja zewnňtrzna] 
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P1.3 KAL. UZYTK.  | [kalibracja uŨytkownika] 
P1.4 TEST KAL.   | [test kalibracji] 
P1.5 AUTO. KALIBR. | [kalibracja automatyczna] 
P1.6 AUTO KAL. C.  | [czas kalibracji automat.] 
 
P2  MODY PRACY 

P2.1 DOSTEPNOśĹ  | [ dostňpnoŜĺ poszczeg·lnych  mod·w podczas pracy z wagŃ] 
P2.2 WAZENIE    | [ustawienia dla funkcji waŨenia] 
P2.3 LICZENIE SZTUK | [ustawienia dla funkcji liczenia sztuk] 
P2.4 DOWAZANIE  | [ustawienia dla funkcji dowaŨania] 
P2.5 DOZOWANIE  | [ustawienia dla funkcji dozowania] 
P2.6 ODCHYĞKI   | [ustawienia dla funkcji odchyğki % wzgl. masy wzorca] 
P2.7 GESTOSC CIAL STALYCH | [ustawienia dla funkcji wyznaczania  gňstoŜci ciağ stağych] 
P2.8 GESTOSC CIECZY  | [ustawienia dla funkcji wyznaczania  gňstoŜci cieczy] 
P2.9 WAZENIE ZWIERZAT | [ustawienia dla funkcji waŨenia zwierzŃt] 
P2.10 STATYSTYKA    | [ustawienia dla funkcji statystyki] 
P2.11 SUMOWANIE    | [ustawienia dla funkcji sumowania] 
P2.12 ZATRZASK MAX   | [ustawienia dla funkcji zatrzasku maksymalnego wyniku] 
P2.13 DODAWANIE    | [ustawienia dla funkcji dodawanie] 
P2 14 KAL. PIPET     | [ustawienia dla funkcji kalibracji pipet] 
 
 
P3  KOMUNIKACJA  

P3.1 COM 1     | [parametry transmisji portu COM 1] 
P3.2 COM 2     | [parametry transmisji portu COM 2]  
P3.3 WIFI      | [parametry transmisji portu Wi-Fi]  

 

P4  URZłDZENIA 
P4.1 KOMPUTER   | [ustawienia dla wsp·ğpracy z komputerem] 
P4.2 DRUKARKA   | [ustawienia dla wsp·ğpracy z drukarkŃ] 
P4.3 CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH | [port podğŃczenia czytnika kod·w kreskowych] 
P4.4 WYSWIETLACZ DODATKOWY   | [port wyŜwietlacza dodatkowego] 
P4.5 PRZYCISKI ZEWNETRZ. | [wğŃczenie/wyğŃczenie dziağania przycisk·w zewnňtrznych] 

 

P5 WYDRUKI 
P5.1 RAPORT KAL  | [zawartoŜĺ raportu z kalibracji wagi] 
P5.2 NAGĞOWEK   | [zawartoŜĺ wydruku nagğ·wka] 
P5.3 WYDRUK GLP  | [zawartoŜĺ wydruku stopki] 
P5.4 STOPKA    | [zawartoŜĺ wydruku wyniku waŨenia] 
P5.5 W. NSTD. 1   | [projekt wydruku niestandardow. nr1] 
P5.6 W. NSTD. 2   | [projekt wydruku niestandardow. nr2] 
P5.7 W. NSTD. 3   | [projekt wydruku niestandardow. nr3] 
P5.8 W. NSTD. 4   | [projekt wydruku niestandardow. nr4] 
P5.9 ZMIENNA 1   | [projekt zmiennej 1] 
P5.10 ZMIENNA 2   | [projekt zmiennej 2] 
P5.11 SEPARATOR  | [wyb·r separatora drukowanej wartoŜci masy] 
 

P6  INNE 
P6.1 JEZYK     | [jňzyk menu] 
P6.2 UPRAWN.    | [poziom uprawnieŒ do edycji menu] 
P6.3 DZW. KLAWIS.  | [dŦwiňk klawiszy] 
P6.4 PODSWIETLE.  | [poziom podŜwietlenia wyŜwietlacza] 
P6.5 WYGASZENIE.  | [czas wyğŃczenia podŜwietlenia] 
P6.6 AUTO WYL.   | [czas wyğŃczenia wyŜwietlacza] 
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P6.7 DATA     | [ustawienie daty] 
P6.8 CZAS     | [ustawienie czasu] 
P6.9 FORM. DATY  | [format daty] 
P6.10 FORM. CZASU | [format czasu] 
P6.11 AUTOTEST GLP| [wykonanie autotestu wagi] 

 

P7  INFO 
P7.1 ID WAGI    | [id wagi] 
P7.2 TYP WAGI   | [typ wagi] 
P7.3 WER. PROG.  | [wersja programu] 
P7.4 TEMPERATURA | [temperatura] 
P7.5 WYD. USTAW.  | [wydruk parametr·w wagi] 

 

P8  JEDNOSTKI 
P8.1 DOSTEPNOSC  | [deklaracja poszczeg·lnych jednostek]  
P8.2 JEDN. START.  | [wyb·r jednostki, z jakŃ ma siň uruchamiaĺ waga] 
P8.3 JEDN. U1    | [definiowanie pierwszej jednostki uŨytkownika] 
P8.3 JEDN. U2    | [definiowanie drugiej jednostki uŨytkownika] 

 

P9  IMPORT/EXPORT (grupa widoczna po umieszczeniu pendrive w wadze) 
IE 1 EKSPORT   | [eksport danych]  
IE 2 IMPORT    | [import danych]  

 
Uwaga: 

Wprowadzone zmiany w pamiňci wagi bňdŃ zapisane na stağe, a wiňc takŨe po wyjŜciu z menu (po 
powrocie do funkcji waŨenia). Aby opuŜciĺ menu, naleŨy kilka razy nacisnŃĺ przycisk Esc. 

 
 

5.4. Logowanie 

W celu peğnego dostňpu do parametr·w uŨytkownika oraz edycji baz danych osoba 
obsğugujŃca wagň powinna za kaŨdym razem po jej wğŃczeniu dokonaĺ procedury logowania 
z uprawnieniami <ADMINISTRATOR>.  
Program wagi umoŨliwia wprowadzenie 10 uŨytkownik·w o r·Ũnym stopniu uprawnieŒ. 
 
Procedura pierwszego logowania: 
¶ ZnajdujŃc siň w oknie gğ·wnym aplikacji, naleŨy wybraĺ opcjň <ZALOGUJ>, dostňpnŃ 
na kilka sposob·w 

- po naciŜniňciu przycisku ,  
- po naciŜniňciu jednego z przycisk·w funkcyjnych, do kt·rego jest przypisany skr·t 
<ZALOGUJ>, 

- po naciŜniňciu przycisku ,  
 
nastňpnie naleŨy wejŜĺ do bazy uŨytkownik·w i wybraĺ uŨytkownika <ADMIN>. 

¶ Po wybraniu uŨytkownika <ADMIN> i potwierdzeniu wyboru przyciskiem , program 
wyŜwietli pole do wpisania hasğa operatora. 

¶ NaleŨy wpisaĺ hasğo Ă1111ò i potwierdziĺ przyciskiem . 
¶ Program powr·ci do okna gğ·wnego. 
¶ Po pierwszym zalogowaniu naleŨy w pierwszej kolejnoŜci wprowadziĺ uŨytkownik·w i 
nadaĺ im odpowiednie poziomy uprawnieŒ (procedury opisano w dalszej czňŜci 
instrukcji, patrz: pkt. 9.1). 
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Podczas kolejnego logowania naleŨy wybraĺ uŨytkownika z listy i po wpisaniu hasğa 
program rozpocznie pracň z uprawnieniami dla wybranego uŨytkownika. 
JeŨeli na urzŃdzeniu zalogowany jest jakikolwiek uŨytkownik, wyŜwietlacz pokazuje siň 

piktogram .  
 
Procedura wylogowania 
¶  W celu wylogowania siň naleŨy wybraĺ z listy dostňpnych uŨytkownik·w pozycjň 

<BRAK>. 
¶  Program powr·ci wtedy do okna gğ·wnego, a wyŜwietlacz pokaŨe nieobecnoŜĺ 

zalogowanego uŨytkownika (brak piktogramu  na wyŜwietlaczu).  
 
 

5.5. Jednostki  

Grupa parametr·w P8 JEDNOSTKI umoŨliwia uŨytkownikowi zmiany w dostňpnoŜci do 
jednostek masy podczas pracy z wagŃ oraz zdefiniowanie dw·ch jednostek uŨytkownika. 
MoŨliwoŜĺ dokonania tych zmian znaczŃco wpğywa na poprawň komfortu i szybkoŜĺ pracy. 
Zmiana jednostki na innŃ niŨ [g] jest moŨliwa podczas waŨenia lub podczas pracy z innymi 
modami. WyjŃtkiem jest mod LICZENIA SZTUK i ODCHYĞEK PROCENTOWYCH, dla tych 
mod·w zmiana jednostki nie jest moŨliwa. 
 
 

5.6. Wyb·r chwilowej jednostki masy 

Funkcja umoŨliwia wyb·r jednostki waŨenia, z jakŃ bňdzie wskazywana masa w trakcie 
pracy. Jednostka bňdzie obowiŃzywaĺ od chwili zmiany jednostki do chwili wyğŃczenia wagi 

lub ponownej zmiany jednostki waŨenia. KaŨde naciŜniňcie przycisku  powoduje zmianň 
jednostki miary. 
 

MoŨliwoŜci wyboru: 

jednostka oznaczenie 
waga 

legalizowana 
jednostka oznaczenie 

waga 
legalizowana 

gram  [g] tak Taele Singapur  [tls] nie 

miligram  [mg] tak* Taele Tajwan  [tlt] nie 

kilogram [kg] tak* Taele Chiny  [tlc] nie 

karat  [ct] tak* Momme  [mom] nie 

funt  [lb] nie Grain [gr] nie 

uncja  [oz] nie Newton [N] nie 

uncja troy  [ozt] nie Tical  [ti] nie 

pennyweight  [dwt] nie baht [bah] nie 

Taele Hongkong  [tlh] nie tola [tola] nie 
 

* - Jednostki dostňpne w zaleŨnoŜci od typu i udŦwigu wagi. 
 
 
 

5.7. DostňpnoŜĺ jednostek waŨenia 

UŨytkownik moŨe zadeklarowaĺ, kt·re jednostki waŨenia bňdŃ dostňpne przy wyborze 

jednostki chwilowej pod przyciskiem . Te jednostki, dla kt·rych wartoŜĺ parametru 
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dostňpnoŜci zostanie ustawiona na <TAK>, bňdŃ dostňpne do wyboru dla uŨytkownika w 
modach, w kt·rych jest moŨliwa zmiana jednostek. 
 
Procedura: 

 
 
 
 

5.8. Wyb·r startowej jednostki waŨenia 

Po wybraniu jednostki startowej waga przy kaŨdym uruchomieniu bňdzie zgğaszağa siň z 
jednostkŃ wybranŃ jako startowa (w modach, w kt·rych jest moŨliwa zmiana jednostek). 
O dostňpnych do wyboru jednostkach, decyduje status wagi; tzn. czy waga jest 
legalizowana, czy teŨ nielegalizowana. 
 
Procedura: 

 
 
 

5.9. Jednostka uŨytkownika 

MoŨliwe jest zadeklarowanie dw·ch jednostek uŨytkownika. Jednostka uŨytkownika jest 
wynikiem przemnoŨenia wskazania wagi przez wsp·ğczynnik wprowadzony dla okreŜlonej 
jednostki uŨytkownika. 
Na wyŜwietlaczu jednostki uŨytkownika sŃ oznaczane jako: [u1] ï jednostka uŨytkownika 1 
oraz [u2] ï jednostka uŨytkownika 2. 
Spos·b deklarowania wsp·ğczynnika dla jednostki uŨytkownika pokazany jest poniŨej: 
 

 
 
Jednostki uŨytkownika sŃ dostňpne tylko w przypadku wag nielegalizowanych. 
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6. INNE PARAMETRY 

UŨytkownik moŨe zmieniaĺ parametry, kt·re majŃ wpğyw na pracň z wagŃ. Parametry te sŃ 
zawarte w grupie P6 INNE.  
Zmiana ustawieŒ dla poszczeg·lnych parametr·w odbywa siň tak samo, jak opisano w 
poprzednim punkcie instrukcji. 
 
Jňzyk menu 

Parametr umoŨliwiajŃcy wyb·r jňzyka opis·w menu wagi. 
Dostňpne jňzyki: POLSKI, ANGIELSKI, NIEMIECKI, HISZPANSKI, FRANCUSKI, 
TURECKI, CZESKI, WLOSKI, WEGIERSKI. 

 
Uprawnienia 

Parametr umoŨliwiajŃcy wyb·r poziomu uprawnieŒ do wejŜcia w menu wagi dla 
niezalogowanego uŨytkownika. 
Dostňpne uprawnienia: ADMIN. / UŧYTKOWN. / ZAAWANSO. 
W zaleŨnoŜci od wybranej opcji, uŨytkownik bez koniecznoŜci logowania siň bňdzie 
m·gğ dokonaĺ zmian w ustawieniach w menu wagi; w zakresie, w kt·rym pozwala 
poziom uprawnieŒ (opis uprawnieŒ w punkcie 9.1 instrukcji). 

Sygnağ dŦwiňkowy Ăbeepò ï reakcja na naciŜniňcie klawisza 
Parametr umoŨliwiajŃcy wğŃczenie/wyğŃczenie sygnalizacji dŦwiňkowej, informujŃcej 
uŨytkownika o naciŜniňciu dowolnego klawisza na elewacji wagi. 
NIE  - sygnağ naciŜniňcia klawisza wyğŃczony. 
TAK - sygnağ naciŜniňcia klawisza wğŃczony. 

 
PodŜwietlenie i regulacja jasnoŜci podŜwietlenia wyŜwietlacza 

Parametr umoŨliwiajŃcy ustawienie jasnoŜci podŜwietlenia lub cağkowite wyğŃczenie 
podŜwietlenia wyŜwietlacza. 
 100 - maksymalna jasnoŜĺ podŜwietlenia. 
 10  - minimalna jasnoŜĺ podŜwietlenia. 
BRAK - podŜwietlenie wyğŃczone. 
 

Wygaszenie podŜwietlenia 
Parametr <P6.5 WYGASZENIE> umoŨliwia ustawienie dziağania wygaszenia 
podŜwietlenia wyŜwietlacza, gdy na wadze nie sŃ przeprowadzane waŨenia 
(warunkiem wygaszenia podŜwietlenia jest stabilny wynik na wyŜwietlaczu). 

BRAK - wygaszenie nie dziağa; 0.5; 1; 2; 3; 5 - czas w minutach. 
JeŨeli program wagi zarejestruje, Ũe wskazanie na wyŜwietlaczu jest stabilne przez 
czas ustawiony w parametrze <P6.5 WYGASZENIE>, to nastŃpi automatyczne 
wygaszenie podŜwietlenia. 
PodŜwietlenie zostanie ponownie wğŃczone, jeŨeli nastŃpi zmiana wskazania (zniknie 
znak stabilnoŜci) lub zostanie naciŜniňty dowolny klawisz na klawiaturze wagi. 
Wygaszenie dziağa r·wnieŨ, gdy program wagi wyŜwietla menu. 

 
UWAGA: 
Nie zaleca siň wğŃczania wygaszacza w wagach z d=0,01mg ze wzglňdu na wpğyw wğŃczania i 
wyğŃczania podŜwietlenia na zmianň temperatury wewnŃtrz wagi, co moŨe wpğynŃĺ na bğŃd 

powtarzalnoŜci. Dla tych wag zalecane jest ustawienie parametru na wartoŜĺ <BRAK>. 
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Automatyczne wyğŃczenie wagi 
Parametr <P6.6 AUTO WYL.> umoŨliwia ustawienie dziağania automatycznego 

wyğŃczenia wyŜwietlacza (dziağa tak samo, jak naciŜniňcie przycisku ). Po 
wyğŃczeniu wyŜwietlacza inne podzespoğy sŃ zasilane, a waga pozostaje w stanie 
gotowoŜci. 

BRAK - wyğŃczenie nie dziağa; 1; 2; 3; 5; 10 - czas w minutach. 
JeŨeli program wagi zarejestruje, Ũe wskazanie na wyŜwietlaczu jest stabilne przez 
czas ustawiony w parametrze <P6.6 AUTO WYL.>, to nastŃpi automatyczne 
wyğŃczenie wyŜwietlacza (zostanie wyğŃczone podŜwietlenie, wynik waŨenia zniknie i 
bňdzie wyŜwietlany zegar). 

Aby wğŃczyĺ wagň, naleŨy nacisnŃĺ przycisk  na jej klawiaturze. Waga 
automatycznie wr·ci do procesu waŨenia. 
WyğŃczenie wagi nie dziağa wtedy, gdy jest rozpoczňty jakiŜ proces lub program wagi 
wyŜwietla menu. 

 
Data 

Parametr umoŨliwiajŃcy ustawienie aktualnej daty. 
Spos·b ustawienia: 

 
 
Czas 

Parametr umoŨliwiajŃcy ustawienie aktualnego czasu. 
Spos·b ustawienia: 

 
 
Format daty 

Parametr umoŨliwiajŃcy wyb·r formatu daty na wydruku: 
[YYYY.MM.DD / YYYY.DD.MM / DD.MM.YYYY / MM.DD.YYYY]. 
 
Gdzie: YYYY ï rok; MM ï miesiŃc; DD ï dzieŒ. 

 
Format czasu 

Parametr umoŨliwiajŃcy wyb·r formatu czasu na wydruku [12H / 24H]. 
Dla ustawionej wartoŜci [12H], w parametrze <P6.6 CZAS> obok wyŜwietlanego czasu 
bňdzie takŨe wyŜwietlana litera <A> lub <P>. 
 
Gdzie: A oznacza godziny przed godzinŃ 12 w poğudnie, a P ï godziny po godzinie 12 
w poğudnie. Na wydruku obok czasu znajdŃ siň litery AM lub PM. 

 
Autotest GLP 

Funkcja <AUTOTEST> powstağa, aby wspom·c uŨytkownika zar·wno w ocenie pracy, jak 
i w diagnozowaniu przyczyn powstawania bğňd·w waŨenia, przekraczajŃcych 
dopuszczalne wartoŜci dla danego typu wagi. 
AUTOTEST w prosty spos·b umoŨliwia dokonywanie regularnej optymalizacji ustawieŒ 
wagi przez uŨytkownika w celu uzyskania najlepszych parametr·w powtarzalnoŜci i czasu 
waŨenia w danym Ŝrodowisku pracy. Funkcja daje r·wnieŨ moŨliwoŜĺ sprawdzenia w/w 
parametr·w w dowolnej chwili, a takŨe moŨliwoŜĺ archiwizacji przeprowadzonych test·w 



 -  24  -  

w postaci wydruk·w raport·w z test·w, kt·re sŃ generowane automatycznie po 
zakoŒczeniu procedury sprawdzania. 
Autotest GLP oparty jest na teŜcie powtarzalnoŜci wskazaŒ w czasie cyklu nakğadania 
odwaŨnika wewnňtrznego i wyznaczaniu w ten spos·b bğňdu wskazania wagi, 
odniesionego do jej maksymalnego obciŃŨenia. 

 
Autotest polega na: 

¶ 2-krotnym postawieniu odwaŨnika wewnňtrznego, a nastňpnie 10-krotnym 
postawieniu tego odwaŨnika i obliczeniu odchylenia standardowego dla wykonanych 
10 pomiar·w, 

¶ wykalibrowaniu wagi, 

¶ wydruku raportu. 
 

Wyniki testu zawierajŃ, opr·cz danych wagi, wyliczony bğŃd dla obciŃŨenia maksymalnego 
oraz wartoŜĺ powtarzalnoŜci wskazaŒ, wyraŨonŃ jako odchylenie standardowe. 
 
Przykğad raportu: 
.....................................................                               
--------- Autotest GLP: Raport ---------                               
Typ wagi                              xx.xx  
ID wagi                                 400010                               
UŨytkownik                             Admin                               
Wersja aplikacji                     v.x.x.x 
Data                             2013.07.16                               
Czas                                    09:17:16                               
-----------------------------------------------                        
Liczba pomiar·w                         10                               
Dziağka wagi                    0.001/0.01 g                               
Masa odwaŨnika wewn.    1402.094 g                               
Filtr                                 średni                               
Zatwierdzenie wyniku Szybko i dokğadnie                               
----------------------------------------                               
Odchyğka dla Max.                 -0.118 g                               
PowtarzalnoŜĺ                       0.0088 g                               
Podpis                                                                 
........................................ 

 
Procedura: 

NaleŨy uruchomiĺ parametr <P6.11 AUTOTEST GLP> przyciskiem . Program wagi 
rozpocznie procedurň autotestu GLP i zostanie ona przeprowadzona automatycznie do 
koŒca. UŨytkownik moŨe przerwaĺ wykonywanie procedury w dowolnym momencie przez 

naciŜniňcie przycisku  w oknie procesu. 
Po zakoŒczeniu procedury na gğ·wnym wyŜwietlaczu pojawi siň wynik odchylenia 
standardowego z wszystkich pomiar·w, a w dolnej linii napis <WYNIK> oraz nastŃpi 
automatyczne wydrukowanie raportu koŒcowego (przykğad raportu powyŨej). Raport moŨna 

wydrukowaĺ powt·rnie, przez naciŜniňcie przycisku . Raport nie jest zapisywany, dlatego 
po wyjŜciu z tego poziomu, zostanie on usuniňty z pamiňci ulotnej wagi. Aby opuŜciĺ okno, 

naleŨy nacisnŃĺ przycisk , program wr·ci do wyŜwietlania menu. 
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7. KALIBRACJA WAGI 

W celu zapewnienia dokğadnoŜci waŨenia wymagane jest okresowe wprowadzanie do 
pamiňci wagi wsp·ğczynnika korygujŃcego wskazania wagi w odniesieniu do wzorca masy; 
jest to tzw. kalibracja wagi.  
 
Kalibracja powinna byĺ wykonana: 

¶ przed rozpoczňciem waŨenia, 

¶ jeŜli pomiňdzy kolejnymi seriami pomiar·w wystňpujŃ dğuŨsze przerwy, 

¶ jeŜli temperatura w wadze zmieniğa siň o wiňcej niŨ: 1ÁC, lub 2ÁC (wagi serii AS, PS). 
 
Rodzaje kalibracji: 

¶ automatyczna kalibracja wewnňtrzna, 

¶ rňczna kalibracja wewnňtrzna, 

¶ kalibracja zewnňtrznym odwaŨnikiem o zadeklarowanej masie, kt·ra nie moŨe 
podlegaĺ modyfikacji lub o dowolnej masie z zakresu wagi, jednak nie mniejszej niŨ 
30% jej maksymalnego zakresu. 
 
Uwaga: 
W wagach legalizowanych (z kalibracjŃ wewnňtrznŃ) moŨliwa jest tylko automatyczna i rňczna 
kalibracja wewnňtrzna. NaleŨy pamiňtaĺ, aby kalibracjň wagi przeprowadzaĺ wtedy, gdy na szalce nie 
ma Ũadnego ğadunku!  
W przypadku, gdy na szalce znajduje siň zbyt duŨy ğadunek, na wyŜwietlaczu w dolnej linii pojawi siň 
komunikat <PRZEKROCZONY ZAKRES>. W takiej sytuacji naleŨy usunŃĺ obciŃŨenie z szalki i 
powt·rzyĺ proces kalibracji. Proces kalibracji moŨna przerwaĺ, jeŨeli zachodzi taka potrzeba, 
naciskajŃc przycisk Esc.  

 
 

7.1. Kalibracja wewnňtrzna 

Proces kalibracji moŨe zostaĺ zainicjowany w spos·b automatyczny lub rňczny.  

Spos·b rňczny polega na naciŜniňciu przycisku . Nastňpnie system automatycznej 
kalibracji samoczynnie przeprowadzi kalibracjň, informujŃc uŨytkownika o jej kolejnych 
etapach. 
 
Cykl kalibracji zainicjowany w spos·b automatyczny przebiega nastňpujŃco: 

¶ Program wagi wykrywa koniecznoŜĺ kalibracji i sygnalizuje tň koniecznoŜĺ 
piktogramem termometru lub zegara oraz napisem <Cal> w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza 

; od tego momentu odliczany jest czas okoğo 2 minut, w kt·rym moŨna 
realizowaĺ kolejne waŨenia. 

¶ Po upğywie tego czasu wyŜwietlacz pokazuje komunikat <CAL_30> 
i rozpoczyna odliczanie czasu od 30..29..28 do 0 (pokazana wartoŜĺ stanowi licznik 
czasu). 

¶ Aby kalibracja zostağa wykonana, nie naleŨy wykonywaĺ Ũadnej czynnoŜci. 

¶ W celu dokoŒczenia pomiar·w naleŨy nacisnŃĺ przycisk <Esc>. Po jego naciŜniňciu 
waga wraca do waŨenia, pokazujŃc poprzedni wynik waŨenia, a po okoğo 5 minutach 
waga ponownie wyŜwietli komunikat <CAL 30>. 

¶ Proces kalibracji moŨna odraczaĺ wielokrotnie, ale naleŨy uwzglňdniĺ fakt, Ũe zbyt 
dğugie jej odraczanie moŨe byĺ przyczynŃ wiňkszych bğňd·w podczas waŨenia. Bğňdy 
te sŃ efektem zmian temperatury, a w konsekwencji zmian czuğoŜci wagi.  
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Kalibracja automatyczna odbywa siň w 3 przypadkach: 

¶ Kalibracja po zağŃczeniu do sieci ï wagi legalizowane. 

¶ Kalibracja z uwzglňdnieniem zmian temperatury wewnŃtrz wagi. Waga jest 
wyposaŨona w precyzyjny system monitorowania zmian temperatury, kaŨdorazowo 
rejestrowana jest temperatura kalibracji, nastňpna bňdzie zainicjowana w·wczas, gdy 
temperatura mierzona przez wagň zmieni siň o wiňcej niŨ: 1ÁC lub 2ÁC (wagi serii AS 
PS). 

¶ Kalibracja z uwzglňdnieniem upğywu czasu. UŨytkownik moŨe zadeklarowaĺ odcinki 
czasowe, kt·re stanowiĺ bňdŃ kryterium do realizacji kalibracji (opcja dostňpna tylko 
dla wag nielegalizowanych). 

 
 

7.2. Menu kalibracji 

¶ P1.1 KAL. WEWN. - Kalibracja wewnňtrzna  
Rozpoczňcie procesu kalibracji wewnetrznej. Proces przebiega cağkowicie 
automatycznie, bez ingerencji operatora wagi. JeŨeli szalka jest obciŃŨona, na 
wyŜwietlaczu pokaŨe siň komunikat o koniecznoŜci usuniňcia obciŃŨenia. JeŨeli 
ğadunek na szalce bňdzie niewielki (do Ñ10% max zakresu wagi), to waga 
wykalibruje siň automatycznie, bez koniecznoŜci usuwania obciŃŨenia z szalki. 

 lub  
 

¶ P1.2 KAL. ZEWN. - Kalibracja zewnňtrzna (odwaŨnikiem zewnňtrznym) 
Kalibracja zewnňtrznym odwaŨnikiem, kt·rego wartoŜc jest zapisana 
w menu fabrycznym wagi. (opcja niedostňpna w wagach legalizowanych). 

 
¶ P1.3 KAL. UZYTK. - Kalibracja uŨytkownika (odwaŨnikiem zewnňtrznym) 
Kalibracja zewnňtrznym odwaŨnikiem o dowolnej masie z zakresu wagi, jednak nie 
mniejszej niŨ 30% jej maksymalnego zakresu (opcja niedostňpna w wagach 
legalizowanych). 

 
¶ P1.4 TEST KAL. - Test kalibracji  
Polega na por·wnaniu wewnňtrznej masy kalibracyjnej z jej wartoŜciŃ zapisanŃ w 
pamiňci wagi. Proces ten przebiega automatycznie, a na wyŜwietlaczu pokazany 
zostanie jego wynik (jeŨeli waga jest podğŃczona poprzez jeden z port·w 
komunikacyjnych do komputera lub drukarki, nastŃpi wydruk testu kalibracji). Po 
naciŜniňciu przycisku Esc nastŃpi powr·t do poprzedniego ekranu. 

  
¶ P1.5 AUTO. KALIBR. TEMP. - Kalibracja automatyczna 
OkreŜlenie czynnika, kt·ry ma decydowaĺ o rozpoczňciu automatycznej kalibracji 
wewnňtrznej (opcja niedostňpna w wagach legalizowanych). 

BRAK  - Ũaden z czynnik·w nie spowoduje rozpoczňcia kalibracj 
(kalibracja automatyczna wyğŃczona). 

TEMP  - kalibracja wzglňdem zmian temperatury wewnŃtrz wagi. 
CZAS - kalibracja wzglňdem czasu ustawionego w P1.6 AUTO KAL. C. 
OBIE  - kalibracja z uwzglňdnieniem czasu i zmian temperatury. 
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¶ P1.6 AUTO KAL. C. - Czas kalibracji automatycznej 
OkreŜlenie czasu, po kt·rym rozpocznie siň automatyczna kalibracja (opcja 
niedostňpna w wagach legalizowanych). 
 
 

7.3. Kalibracja rňczna 

7.3.1. Kalibracja wewnňtrzna 

Waga automatycznie przeprowadza proces kalibracji wewnňtrznej. Podczas jego trwania nie 
naleŨy obciŃŨaĺ szalki Ũadnym ğadunkiem. W dolnej linii wyŜwietlacza bňdzie widoczny 
komunikat <NIE WYLACZAJ KALIBRACJA>. Po zakoŒczeniu procesu kalibracji waga 
zapisuje wyniki kalibracji do pamiňci i wraca do trybu waŨenia.  

 
Uwaga: 

 - JeŨeli nastŃpi koniecznoŜĺ przerwania procesu kalibracji, naleŨy nacisnŃĺ przycisk Esc. 
 - JeŨeli podczas kalibracji szalka bňdzie obciŃŨona ğadunkiem, wyŜwietlacz pokaŨe komunikat o 

bğňdzie. Proces kalibracji zostanie przerwany, a waga wr·ci do waŨenia. Po zdjňciu obciŃŨenia 
proces kalibracji moŨe byĺ powt·rzony.  

 

7.3.2. Kalibracja zewnňtrzna 

Kalibracja zewnňtrzna powinna byĺ przeprowadzana za pomocŃ zewnňtrznego odwaŨnika 
klasy F1 ï dla wag serii PS (opcja niedostňpna w wagach legalizowanych). 
 
Procedura: 

¶ NaleŨy rozpoczŃĺ proces kalibracji zewnňtrznej, zostanie wtedy wyŜwietlony komunikat 
polecajŃcy zdjňcie ğadunku z szalki <ZDEJMIJ MASE> (szalka musi byĺ pusta). Po 

opr·Ũnieniu szalki naleŨy nacisnŃĺ przycisk . 

¶ Waga wyznaczy masň pustej szalki, a w dolnej linii wyŜwietlacza pojawi siň komunikat 
<KALIBRACJA>. Nastňpnie wyŜwietlony zostanie komunikat <POSTAW MASE> w 
dolnej linii, a w gğ·wnym oknie ï wartoŜĺ masy do umieszczenia na szalce; np. 
200.000g (w zaleŨnoŜci od typu wagi).  

¶ NaleŨy poğoŨyĺ odwaŨnik o podanej masie i nacisnŃĺ przycisk . Waga wyznaczy 
masň, a w dolnej linii bňdzie wyŜwietlany komunikat <KALIBRACJA>. Po kalibracji 
waga wraca do podmenu <P1.2 KAL. ZEWN.>.  

 

7.3.3. Kalibracja uŨytkownika 

Kalibracja zewnňtrzna powinna byĺ przeprowadzana za pomocŃ zewnňtrznego odwaŨnika 
klasy F1 ï dla wag serii PS (opcja niedostňpna w wagach legalizowanych). 
 
Procedura: 

¶ NaleŨy zadeklarowaĺ masň odwaŨnika, kt·ry bňdzie uŨyty do kalibracji. Jego masa 

musi byĺ ² 30% maksymalnego udŦwigu. 
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¶ Po wprowadzeniu i zatwierdzeniu masy odwaŨnika zostanie wyŜwietlony komunikat 
polecajŃcy zdjňcie ğadunku z szalki <ZDEJMIJ MASE> (szalka musi byĺ pusta). Po 

opr·Ũnieniu szalki naleŨy nacisnŃĺ przycisk . 

¶ Waga wyznaczy masň pustej szalki, a w dolnej linii wyŜwietlacza pojawi siň komunikat 
<KALIBRACJA>. Nastňpnie wyŜwietlony zostanie komunikat <POSTAW MASE> w 
dolnej linii, a w gğ·wnym oknie ï wartoŜĺ masy do umieszczenia na szalce; np. 
200.000g (w zaleŨnoŜci od typu wagi).  

¶ NaleŨy poğoŨyĺ odwaŨnik o podanej masie i nacisnŃĺ przycisk . Waga wyznaczy 
masň, a w dolnej linii bňdzie wyŜwietlany komunikat <KALIBRACJA>. Po kalibracji 
waga wraca do podmenu P1.2 KAL. ZEWN. 

 
 

7.4. Wydruk raportu kalibracji 

Raport z kalibracji jest generowany automatycznie na zakoŒczenie kaŨdego procesu 
kalibracji lub testu kalibracji i wysyğany do portu komunikacji COM 1. ZawartoŜĺ raportu jest 
deklarowana w menu P5.1 RAPORT KAL. 
Opis deklarowania ustawieŒ dla tej opcji znajduje siň w dalszej czňŜci instrukcji; w punkcie 
dotyczŃcym wydruk·w. 
Raport moŨe zostaĺ wydrukowany na podğŃczonej do wagi drukarce lub przesğany do 
komputera i zapisany w formie pliku celem archiwizacji.  
 
 
 

8. USTAWIENIE ZAWARTOśCI WYDRUKčW 

8.1. Raport kalibracji 

 
P5.1 RAPORT KAL. to grupa parametr·w umoŨliwiajŃca zadeklarowanie danych, kt·re 
znajdŃ siň na wydruku raportu z kalibracji. 
Nazwa zmiennej Opis zmiennej. 

PROJEKT Nazwa projektu (np. skojarzonego z konkretnym typem waŨenia). Nazwa 
moŨe zawieraĺ maksymalnie 16 znak·w. 

RODZAJ KAL Wydruk rodzaju wykonywanej kalibracji. 

UZYTKOWNIK Wydruk nazwy zalogowanego uŨytkownika. 

PROJEKT Wydruk nazwy projektu (patrz: parametr Projekt). 

DATA Wydruk daty wykonania kalibracji. 

CZAS Wydruk czasu wykonania kalibracji. 

ID. WAGI Wydruk numeru fabrycznego wagi. 

ROZNICA 
KALIBRACJA
  

Wydruk r·Ũnicy pomiňdzy masami odwaŨnika kalibracyjnego 
zmierzonego podczas ostatnio wykonywanej kalibracji, a masŃ aktualnie 
zmierzonŃ tego odwaŨnika. 

KRESKI Wydruk linii kresek oddzielajŃcych dane na wydruku od pola podpisu. 

PODPIS Wydruk pola na podpis osoby wykonujŃcej kalibracjň. 

 
Dla opisanych powyŨej parametr·w naleŨy wybraĺ wartoŜci: 
NIE - nie drukowaĺ na raporcie; TAK - drukowaĺ na raporcie. 
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Przykğad raportu: 

 
 
 

8.2. Inne wydruki 

NAGĞčWEK Grupa parametr·w umoŨliwiajŃca zadeklarowanie danych, 
kt·re znajdŃ siň na wydruku nagğ·wka. 

WYDRUK GLP Grupa parametr·w umoŨliwiajŃca zadeklarowanie danych, 
kt·re znajdŃ siň na wydruku pomiaru. 

STOPKA Grupa parametr·w umoŨliwiajŃca zadeklarowanie danych, 
kt·re znajdŃ siň na wydruku stopki. 

 
Wykaz zmiennych w wydrukach: 
 

Nazwa zmiennej Opis zmiennej Wystňpuje w: 

MOD PRACY Wydruk nazwy modu pracy wagi. 
Nagğ·wek 
Stopka 

TYP WAGI Wydruk typu wagi. 
Nagğ·wek 
Stopka 

ID. WAGI Wydruk numeru fabrycznego wagi. 
Nagğ·wek 
Stopka 

UŧYTKOWNIK Wydruk nazwy zalogowanego uŨytkownika. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

TOWAR Wydruk nazwy aktualnie wybranego towaru. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

DATA Wydruk daty wydruku. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

CZAS Wydruk czasu wydruku. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

ZMIENNA 1 Wydruk wartoŜci ZMIENNEJ 1. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

ZMIENNA 2 Wydruk wartoŜci ZMIENNEJ 2. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

NETTO 
Wydruk wartoŜci masy NETTO w jednostce 

podstawowej (kalibracyjnej). 
Wydruk GLP 

TARA Wydruk wartoŜci tary w jednostce aktualnej. Wydruk GLP 

BRUTTO Wydruk wartoŜci brutto w jednostce aktualnej. Wydruk GLP 
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AKTUALNY WYNIK 
Wydruk aktualnego wyniku (masa NETTO) pomiaru w 
jednostce aktualnej. 

Wydruk GLP 

RAPORT Z 

KALIBRACJI  

Wydruk raportu z ostatniej kalibracji, zgodnie z 

ustawieniami zadeklarowanymi dla wydruku z raportu 
kalibracji (patrz: pkt. 14.1 instrukcji). 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

KRESKI 
Wydruk linii kresek oddzielajŃcych dane na wydruku od 

pola podpisu. 

Nagğ·wek 
Stopka 

PUSTA LINIA Wydruk pustej linii oddzielajŃcej. 
Nagğ·wek 
Stopka 

PODPIS Wydruk pola na podpis osoby wykonujŃcej kalibracjň. Stopka 

PROFIL Opcja pozwalajŃca na wydrukowanie nazwy aktualnie 
wybranego profilu. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

WYDRUK 
NIESTANDARDOWY 

Wydruk jednego ze 100 wydruk·w niestandardowych. 

Spos·b wprowadzania wydruk·w niestandardowych 
znajduje siň w dalszej czňŜci instrukcji. 

Nagğ·wek 
Wydruk GLP 
Stopka 

 
Dla opisanych powyŨej parametr·w naleŨy wybraĺ wartoŜci: 

NIE - nie drukowaĺ; TAK - drukowaĺ 
 
Przykğadowe wydruki: 

 

 

 

 
 

Nagğ·wek Wydruk GLP Stopka  
 
 
 

8.3. Wydruki niestandardowe 

Program wagi umoŨliwia wprowadzenie 4 wydruk·w niestandardowych. KaŨdy z nich moŨe 
zawieraĺ do 160 znak·w. 
 
Wydruk niestandardowy moŨe zawieraĺ: 
¶ zmienne dane, zaleŨne od modu pracy i innych potrzeb uŨytkownika (masa, data itp.), 
¶ teksty stağe wpisane w menu uŨytkownika; naleŨy przy tym pamiňtaĺ o uŨywaniu tylko 

wielkich liter oraz o nieuŨywaniu polskich znak·w, 
¶ wydruk niestandardowy moŨe zawieraĺ nie wiňcej niŨ 160 znak·w (wpisanych jako 
jeden ciŃg znak·w). 

 

8.3.1. Wpisywanie tekst·w 

Zmienne dane, wystňpujŃce we wszystkich modach i majŃce te same wartoŜci: 
 

%% Wydruk pojedynczego znaku Ă%ò 

%V Aktualna masa netto w jednostce aktualnej 

%N Aktualna masa netto w jednostce podstawowej 

%G Aktualna masa brutto w jednostce podstawowej 

%T Aktualna masa tary w jednostce podstawowej 
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%D Aktualna data 

%M Aktualny czas 

%I Numer wagi 

%R Numer programu 

%P Numer projektu 

%U Numer uŨytkownika 

%F Nazwa aktualnej funkcji ï modu pracy 

%C Data i czas ostatniej kalibracji 

%K Rodzaj ostatniej kalibracji 

%S Aktualnie wybrany (waŨony) towar 

%Y Odchyğka w ostatniej kalibracji 

%1 Zmienna 1 

%2 Zmienna 2 

 
Zmienne dane, zaleŨne od aktualnie uŨywanego modu pracy:  
 

Zmienna Opis 
Mod, w kt·rym zmienna jest 
aktywna 

%W Masa wzorca 1 sztuki LICZENIE SZTUK 

%H G·rny pr·g 
DOWAŧANIE 

%L Dolny pr·g 

%A Masa docelowa DOZOWANIE 

%B Masa odniesienia ODCHYĞKI 

 
Znaki specjalne, wykorzystywane przy komponowaniu wydruk·w specjalnych: 
 

\\ pojedynczy znaku Ă\ò 

\C CRLF 

\R CR 

\N LF 

\T Tabulator 

\F Wysuniňcie strony (dla drukarek PCL) 

%E Obciňcie papieru dla drukarek EPSON 

 
KaŨdy wydruk moŨe zawieraĺ maksymalnie 160 znak·w (litery, cyfry, znaki specjalne, 
spacje). UŨytkownik moŨe zastosowaĺ znaki specjalne, aby w wydrukach zawrzeĺ zmienne 
dane, zaleŨnie od swoich potrzeb. 
 
Przykğad 1: 
 ĂRADWAGò 
DATA: <aktualna data pomiaru> 
GODZINA: <aktualny czas pomiaru> 
MASA TOWARU: <aktualne wskazanie masy> 
 
*****PODPIS:......... 
<aktualny mod pracy> 
 
NaleŨy wejŜĺ w ustawianie zawartoŜci wydruku i zaprojektowaĺ wydruk, uŨywajŃc 
odpowiednich zmiennych danych i znak·w formatowania tekstu. 
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Przykğad 2: 
Aby obciŃĺ papier po wykonaniu wydruku na drukarce EPSON (jeŨeli drukarka jest 
wyposaŨona w n·Ũ), naleŨy dla danego wydruku (NAGĞčWEK, WYDRUK GLP lub 
STOPKA) wprowadziĺ wydruk niestandardowy 1, 2, 3 lub 4, w kt·rym bňdzie zmienna <%E> 
i ten wydruk wybraĺ dla ustawieŒ danego wydruku. 
W takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno byĺ puste. 
Obciňcie papieru ma nastŃpiĺ po wydrukowaniu STOPKI. 

Przykğadowe ustawienia: 

¶ P5.4.14  WYDR. NSTD |W. NSTD. 1 

¶ P5.5 W. NSTD. 1  |%E 
 
Spos·b wprawadzania tekst·w: 

- z pulpitu wagi 
 

 

Wyb·r znaku do zmiany. Przesuwanie kursora lub 
aktywnego znaku (pulsujŃcego) w prawo. 

 

Wyb·r znaku do zmiany. Przesuwanie kursora lub 
aktywnego znaku (pulsujŃcego) w lewo. 

 
Zmiana znaku o jednŃ wartoŜĺ w d·ğ. 

 
Zmiana znaku o jednŃ wartoŜĺ w g·rň. 

 
Kasowanie znaku. 

 
Wstawianie znaku. 

 
- z klawiatury komputerowej typu USB 

 
Do wagi moŨna podğŃczyĺ klawiaturň komputerowŃ typu USB, co umoŨliwia uŨytkownikowi 
ğatwiejszŃ i szybszŃ edycjň wydruk·w. 
Aby wpisaĺ tekst, naleŨy wejŜĺ w odpowiedniŃ pozycjň menu, za pomocŃ klawiatury wpisaĺ 
treŜĺ i zatwierdziĺ przyciskiem <Enter>. 
 
Uwaga: 
NaleŨy pamiňtaĺ, aby zmienne uŨywane w wydrukach niestandardowych, byğy wpisywane wielkim literami. 

 
 

8.4. Zmienne 

Zmienne sŃ to informacje alfanumeryczne, kt·re mogŃ byĺ powiŃzane z wydrukami, 
towarem lub innŃ informacjŃ dotyczŃcŃ waŨenia. MogŃ sğuŨyĺ do wprowadzania np. numeru 
serii lub numeru partii podczas waŨenia produkt·w. Program umoŨliwia wprowadzenie 2 
zmiennych. KaŨda z nich moŨe zawieraĺ do 32 znak·w. Przy wprowadzaniu kaŨdej ze 
zmiennych naleŨy podaĺ jej zawartoŜĺ. 
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Aby wprowadziĺ zawartoŜc zmiennej, naleŨy wejŜĺ w ustawianie zmiennej (parametr P5.9 ï 
ZMIENNA 1 lub P5.10 ï ZMIENNA 2) i wprowadziĺ jej zawartoŜĺ, uŨywajŃc klawiszy 
kierunkowych (strzağek) klawiatury wagi lub klawiatury komputerowej. Zasada wpisywania 
treŜci jest taka sama jak dla wydruk·w niestandardowych. 
 
 

8.5.  Separator 

Program wagi umoŨliwia wyb·r przez uŨytkownika typu separatora w formacie drukowanej 
masy. 
 
MoŨliwoŜĺ wyboru: 

¶ KROPKA --. -- 

¶ PRZECINEK --,-- 
 
DomyŜlnŃ wartoŜciŃ dla separatora jest <KROPKA> i z takim separatorem jest drukowana 
wartoŜĺ masy (np.: 5.45 g). JeŨeli uŨytkownik zmieni ustawienie parametru na 
<PRZECINEK>, to od chwili zmiany wszystkie wartoŜci masy bňdŃ drukowane z 
separatorem przecinek (np.: 5,45 g). 
 
 
 

9. BAZY DANYCH 

Program wagowy posğuguje siň 3 edytowalnymi bazami danych (UZYTKOWNICY, TOWARY 
i TARY) oraz 2 bazami nieedytowalnymi (WAZENIA i ALIBI), w kt·rych sŃ zapisywane 
wszystkie pomiary, jakie wykonane zostağy na wadze. 
 
Zakres danych, jakie mogŃ byĺ zapisane w poszczeg·lnych bazach: 
UZYTKOWNICY ï 10 r·Ũnych uŨytkownik·w.  
TOWARY ï 1000 r·Ũnych towar·w.  
TARY ï 10 r·Ũnych mas opakowaŒ. 
WAZENIA ï 5 000 kolejnych pomiar·w. 
ALIBI ï 100 000 kolejnych pomiar·w. 
 
 

9.1. UŨytkownicy 

Dla kaŨdego z uŨytkownik·w moŨna wprowadziĺ nastňpujŃce dane:  
NAZWA (30 znak·w), KOD (6 znak·w),  
HASLO (8 znak·w, tylko cyfry),  
UPRAWNIENIA (UZYTKOWNIK, ZAAWANSO, ADMIN),  
JEZYK (kaŨdy z dostňpnych w wadze). 
 
Poziomy uprawnieŒ 
Oprogramowanie wagowe dysponuje 3 poziomami uprawnieŒ: UZYTKOWNIK, ZAAWANSO, 
ADMIN. 
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Dostňp do edycji parametr·w uŨytkownika, baz danych oraz funkcji programu w 
zaleŨnoŜci od poziomu uprawnieŒ pokazuje tabela. 
 

Uprawnienia Poziom dostňpu 

UZYTKOWN Dostňp do edycji parametr·w z podmenu: P2.1 DOSTEPNOSC, 
oraz INFORMACJE i SKROTY dla kaŨdego z mod·w pracy, a 
takŨe ustawieŒ w grupie parametr·w <INNE>, opr·cz ustawieŒ 
<P6.2 UPRAWNIENIA>, <P6.7 DATA> i <P6.8 CZAS>. Posiada 
dostňp do funkcji podglŃdu informacji w <Bazach Danych>, 
moŨe definiowaĺ zmienne. 
MoŨe rozpoczŃĺ i realizowaĺ wszystkie procesy wagowe.  

ZAAWANSO Dostňp do edycji parametr·w z podmenu: <ODCZYT>; <MODY 
PRACY>; <KOMUNIKACJA>; <URZADZENIA>; <INNE>, 
opr·cz ustawieŒ <P6.2 UPRAWNIENIA>, <P6.7 DATA> i <P6.8 
CZAS>. 
MoŨe rozpoczŃĺ i realizowaĺ wszystkie procesy wagowe. 

ADMIN Dostňp do wszystkich parametr·w uŨytkownika, funkcji i edycji 
<Baz Danych>.  

 
Aby dodaĺ uŨytkownika, naleŨy postňpowaĺ zgodnie z poniŨszym schematem, dodajŃc 
uŨytkownika i nadajŃc mu odpowiedniŃ nazwň oraz inne ustawienia: 
 

 
 
Po wpisaniu nazwy uŨytkownika naleŨy przejŜĺ do wprowadzenia kolejnych danych: 
- kodu uŨytkownika ï maksymalnie 6 znak·w, 
- hasğa uŨytkownika ï maksymalnie 8 cyfr, 
- wyboru uprawnieŒ uŨytkownika ï UZYTKOWNIK / ZAAWANSOWANY / 

ADMINISTRATOR, 
- wyboru jňzyka menu dla danego uŨytkownika. 

 
Aby usunŃĺ uŨytkownika, naleŨy: 

¶ WejŜĺ do bazy uŨytkownik·w. 

¶ Wybraĺ z listy uŨytkownika, kt·ry ma zostaĺ usuniňty z bazy. 

¶ NacisnŃĺ przycisk . 

¶ Program w dolnej linii wyŜwietli pytanie <USUNAC?>. 

¶ Potwierdziĺ operacjň przyciskiem . 

¶ Po potwierdzeniu program usunie wybranego uŨytkownika z listy. 
 

Po wğŃczeniu wagi przez cağy czas jest aktywny wyŜwietlacz, co umoŨliwia dokonywanie 
pomiar·w masy bez zalogowania Ũadnego z uŨytkownik·w. 
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9.2. Towary 

Baza TOWARY zawiera 1000 r·Ũnych towar·w. Dla kaŨdego z towar·w moŨna wprowadziĺ 
nastňpujŃce dane:  

¶ NAZWA (30 znak·w),  

¶ KOD (6 znak·w),  

¶ EAN (16 znak·w),  

¶ MASA (z dokğadnoŜciŃ dziağki wagi),  

¶ TARA (masa opakowania zwiŃzanego z danym towarem, z dokğadnoŜciŃ dziağki wagi),  

¶ MIN (pr·g dolny dla modu DOWAZANIE>, naleŨy wpisaĺ z dokğadnoŜciŃ dziağki wagi),  

¶ MAX (pr·g g·rny dla modu DOWAZANIE>, naleŨy wpisaĺ z dokğadnoŜciŃ dziağki wagi), 

¶  TOLERANCJA (progi tolerancji na [Ñ] dla modu <DOZOWANIE>, wprowadzane jako 
% od masy docelowej). 

 
Aby dodaĺ towar, naleŨy wejŜĺ do bazy towar·w i dodaĺ nazwň dla towaru (naleŨy 
postňpowaĺ, jak przy dodawaniu uŨytkownika ï opis powyŨej), a nastňpnie wprowadziĺ 
potrzebne dane dotyczŃce towaru. 
 
 

9.3. Tary 

Baza TARY zawiera 10 r·Ũnych mas opakowaŒ. Dla kaŨdego opakowania moŨna 
wprowadziĺ nastňpujŃce dane:  
 

¶ NAZWA (30 znak·w),  

¶ TARA (masa opakowania, naleŨy jŃ wpisaĺ z dokğadnoŜciŃ dziağki wagi). 

 
Aby dodaĺ tarň ï masň opakowania, naleŨy wejŜĺ do bazy tar i dodaĺ nazwň dla tary (naleŨy 
postňpowaĺ, jak przy dodawaniu uŨytkownika ï opis powyŨej), a nastňpnie wprowadziĺ 
pozostağe dane dotyczŃce danego opakowania. 
 
 

9.4. WaŨenia 

Baza WAZENIA jest bazŃ nieedytowalnŃ, tzn. dane dotyczŃce pomiar·w sŃ w niej 
zapisywane automatycznie. UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ tylko podglŃdu tych danych i 
ewentualnie wydruku lub eksportu do zewnňtrznej pamiňci pendrive (opis postňpowania przy 
eksporcie jest opisany w dalszej czňŜci instrukcji). 
Program wagi pozwala na zapisanie i przechowywanie do 5000 pomiar·w. 
Zapis pomiar·w nastňpuje automatycznie, po kaŨdorazowym klikniňciu w przycisk <PRINT>, 
bez koniecznoŜci wykonywania dodatkowych czynnoŜci lub zmiany ustawieŒ. 
Wraz z wynikiem zapisywane sŃ takŨe dodatkowe dane zwiŃzane z pomiarem: 

¶ Data pomiaru. 

¶ Czas pomiaru. 

¶ Wynik pomiaru (masa). 

¶ WartoŜĺ uŨytej tary. 

¶ Nazwa towaru, kt·ry byğ waŨony. 

¶ WykonujŃcy pomiar (zalogowany uŨytkownik). 

¶ Mod pracy, w kt·rym byğ dokonywany pomiar. 

¶ WartoŜĺ zmiennej 1 i 2. 
 
Zapis pomiar·w nastňpuje w tzw. pňtli ï jeŨeli zostanie zapisany pomiar nr 5001, to 
automatycznie z pamiňci wagi zostanie usuniňty pomiar nr 1. 
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Pomiar·w zapisanych w pamiňci wagi nie moŨna usunŃĺ. 
 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ przeglŃdania i wydrukowania danych zapisanych w bazie 
WAZENIA. 
 
Spos·b postňpowania: 
 

 
 
KaŨdy z pomiar·w jest zapisany pod swoim indywidualnym numerem. Format numeru ma 
postaĺ: b4.4.n; gdzie <n> jest kolejnym numerem zapisanego pomiaru. Dla wyr·Ũnienia w 
dolnej linii dla kaŨdego pomiaru jest wyŜwietlana data i czas jego wykonania. 
 
Przechodzenie do kolejnych zapisanych pomiar·w nastňpuje przez klikniňcie w jeden z 

przycisk·w kierunkowych:  lub . KaŨde klikniňcie w jeden z przycisk·w powoduje 
przeskok do nastňpnego pomiaru w g·rň lub w d·ğ listy. 
 
Aby przeglŃdaĺ pozostağe dane zwiŃzane z pomiarem, naleŨy po wybraniu okreŜlonego 

pomiaru kliknŃĺ w przycisk . 
 

 
 
Program automatycznie przejdzie do wyŜwietlania w dolnej linii wyŜwietlacza pierwszej z 
danych zwiŃzanych z pomiarem. 

 
 

KaŨde klikniňcie w jeden z przycisk·w:  lub  powoduje zmianň wyŜwietlanych 
danych zwiŃzanych z pomiarem (dolna linia wyŜwietlacza). Dane dotyczŃce tego pomiaru 

moŨna wydrukowaĺ po wybraniu opcji <DRUKUJ> i klikniňciu w przycisk . 
 
Przykğad wydruku dla konkretnego rekordu z pamiňci: 
Data                          21.06.2013                               
Czas                            13:05:02                               
UŨytkownik                                                             
Towar                                                                  
                                                                       
Tara                             0.000 g                               
Brutto                           0.000 g                               
       0.000 g                                                         
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--------------Raport kal.---------------                               
Rodzaj kal.                   Wewnňtrzna                               
UŨytkownik                                                             
Projekt                 1234567890129                               
Data                          16.07.2013                               
Czas                            13:27:09                               
ID wagi                         10353870                               
R·Ũnic. kal.                    -0.004 g                               
----------------------------------------                               
Podpis                                                                 
........................................  

Dane, kt·re bňdŃ wydrukowane, zaleŨne sŃ od ustawieŒ w parametrze P5.3 WYDRUK GLP. 
W zaleŨnoŜci, jakie dane sŃ w tym parametrze ustawione do wydruku (wartoŜĺ <TAK>), to 
wğaŜnie one w danym momencie bňdŃ drukowane. Dotyczy to takŨe wydruku waŨenia w 
bazie WAZENIA. (patrz: pkt. 8.2.) 
 
 

9.5. Pamiňĺ ALIBI 

Waga jest wyposaŨona w pamiňĺ ALIBI, pozwalajŃcŃ na zapisanie i przechowywanie do 
100 000 pomiar·w dokonanych na wadze. 
Zapis pomiar·w nastňpuje automatycznie, po kaŨdorazowym klikniňciu w przycisk <PRINT>, 
bez koniecznoŜci wykonywania dodatkowych czynnoŜci lub zmiany ustawieŒ. 
Wraz z wynikiem zapisywane sŃ takŨe dodatkowe dane zwiŃzane z pomiarem: 

¶ Data pomiaru. 

¶ Czas pomiaru. 

¶ Wynik pomiaru (masa). 

¶ WartoŜĺ uŨytej tary. 

¶ WykonujŃcy pomiar (zalogowany uŨytkownik). 

¶ Nazwa towaru, kt·ry byğ waŨony. 
Zapis pomiar·w nastňpuje w tzw. pňtli ï jeŨeli zostanie zapisany pomiar nr 100 001, to 
automatycznie z pamiňci wagi zostanie usuniňty pomiar nr 1. 
 
Pomiar·w zapisanych w pamiňci wagi nie moŨna usunŃĺ. 
 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ przeglŃdania i wydrukowania danych zapisanych w pamiňci 
ALIBI. 
 
Spos·b postňpowania: 
 

 
 
KaŨdy z pomiar·w jest zapisany pod swoim indywidualnym numerem. Format numeru ma 
postaĺ: b4.5.n; gdzie <n> jest kolejnym numerem zapisanego pomiaru. Dla wyr·Ũnienia w 
dolnej linii dla kaŨdego pomiaru jest wyŜwietlana data i czas jego wykonania. 
Operacje na bazie ALIBI wykonuje siň w ten sam spos·b, jak opisano powyŨej dla bazy 
waŨeŒ. 
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Przykğad wydruku dla konkretnego rekordu z pamiňci ALIBI: 
Data                          19.06.2013 
Czas                                6:48:41  
Wynik                           199.90 g  
Tara                                0.000 g  
UŨytkownik                   NOWAK  
Towar                       TABLETKA  

Aby wr·ciĺ do waŨenia, naleŨy kilkakrotnie kliknŃĺ w przycisk . 
 
 
 

10. EKSPORT I IMPORT BAZ DANYCH 

Opcja umoŨliwia: 

¶ Archiwizacjň danych dotyczŃcych wykonanych waŨeŒ ï baz WAZENIA i ALIBI. 

¶ Kopiowanie baz towar·w, tar i uŨytkownik·w pomiňdzy wagami tej samej serii. 
 
Operacje moŨna wykonaĺ tylko przy uŨyciu pamiňci zewnňtrznej pendrive, kt·ra powinna 
byĺ wyposaŨona w <System plik·w FAT>. 
Aby z tej opcji skorzystaĺ, naleŨy umieŜciĺ pendrive w gnieŦdzie USB 1 ï typ A. 
 

 
Waga automatycznie wykryje obecnoŜĺ pamiňci zewnňtrznej i w gğ·wnym oknie zostanie 
wyŜwietlony komunikat umoŨliwiajŃcy operacje zwiŃzane z eksportem lub importem danych.  
 

 
 

Po wejŜciu w parametr dostňpne sŃ opcje: 

¶ EKSPORT danych, 

¶ IMPORT danych. 
 

 
10.1. Eksport danych 

Aby wyeksportowaĺ bazy danych, naleŨy wejŜĺ w opcjň <EKSPORT>. 
 

 
 

UŨytkownik ma do dyspozycji nastňpujŃce funkcje: 

¶ Eksport wszystkich baz. 

¶ Eksport bazy uŨytkownik·w. 

¶ Eksport bazy towar·w. 

¶ Eksport bazy tar. 

¶ Eksport waŨeŒ. 

¶ Eksport waŨeŒ zapisanych w pamiňci ALIBI. 

¶ Eksport parametr·w uŨytkownika. 
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Po uruchomieniu opcji <WSZYSTKIE BAZY> program wagowy utworzy na pendrive pliki o 
odpowiednich nazwach, w kt·rych zostanŃ zapisane dane z poszczeg·lnych baz danych. 
Pliki majŃ specjalne rozszerzenia, a dane zapisane w plikach sŃ zaszyfrowane, wiňc 
zawartoŜci plik·w nie sŃ widoczne dla standardowych programach komputerowych. 
Do odczytania danych z plik·w baz: ALIBI i WAZENIA sğuŨŃ specjalne programy 
komputerowe firmy RADWAG. 
Dane z plik·w, w kt·rych sŃ zapisane dane z baz: TOWARY, UZYTKOWNICY i TARY, sŃ 
odczytywane automatycznie przez program wagowy w opcji <IMPORT>. 
 

 
 
 

10.2. Import danych 

Funkcja <IMPORT> sğuŨy np. do przenoszenia danych zapisanych w bazach z wagi, w kt·rej 
zostağy wprowadzone, do nowej wagi. Jest to szybki i pewny spos·b, aby dane wprowadziĺ 
bez pomyğek. 
Aby zaimportowaĺ bazy danych, naleŨy umieŜciĺ pendrive w gnieŦdzie USB, nastňpnie 
wejŜĺ w opcjň IMPORT i wybraĺ jednŃ z dostňpnych opcji. 
 

 
 

UŨytkownik ma do dyspozycji nastňpujŃce opcje: 

¶ Import wszystkich baz. 

¶ Import bazy uŨytkownik·w. 

¶ Import bazy towar·w. 

¶ Import bazy tar. 

¶ Import parametr·w uŨytkownika. 
Danych z baz ALIBI i WAZENIA nie moŨna importowaĺ. 
 
 

10.3. Wydruk danych o pomiarach 

Program wagowy umoŨliwia zapis danych o pomiarze w pamiňci zewnňtrznej pendrive. 
Aby taka operacja mogğa byĺ wykonana, naleŨy: 

¶ UmieŜciĺ pendrive w gnieŦdzie portu USB. 

¶ WyjŜĺ z opcji <IMPORT/EKSPORT>, kt·ra automatycznie zostanie uruchomiona, 

naciskajŃc przycisk . 

¶ Ustawiĺ w parametrze <P4.2.1 URZADZENIA/DRUKAKA/PORT> opcjň 
<PENDRIVE>. 

¶ Wr·ciĺ do waŨenia. 

¶ Od tego momentu kaŨde naciŜniňcie przycisku  spowoduje zapis danych o 
pomiarze (zgodnych z ustawieniami dla WYDRUKU GLP) w pliku tekstowym, kt·ry 
zostanie utworzony automatycznie przez program wagi. Nazwa pliku bňdzie miağa 
postaĺ: printout.txt. 
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¶ Aby dane w pliku zostağy zapamiňtane, naleŨy przed wyjňciem pendrive z wagi, 

wyğŃczyĺ wagň przyciskiem . Dopiero po wyğŃczeniu wagi moŨna wyjŃĺ 
pendrive z gniazda i odczytaĺ dane na komputerze. 

     
 
Po ponownym umieszczeniu pendrive w gnieŦdzie USB program wagowy bňdzie dopisywağ 
dane do pliku juŨ raz utworzonego na pendrive, wiňc uŨytkownik moŨe kontynuowaĺ zapis 
pomiar·w w tym samym pliku. 
Uwaga: Pendrive powinien byĺ wyposaŨony w <System plik·w FAT>. 
 
 

11. FUNKCJE WAGI 

- WaŨenia  
- Liczenie sztuk 
- DowaŨanie 
- Dozowanie 
- Odchyğki % wzglňdem masy wzorca  
- Wyznaczanie gňstoŜci ciağ stağych 
- Wyznaczanie gňstoŜci cieczy 
- WaŨenie zwierzŃt 
- Statystyka 
- Sumowanie 
- Dodawanie 
- Zatrzask maksymalnego wyniku 
- Kalibracja pipet (tylko wagi AS) 

Aby uruchomiĺ dany mod, naleŨy nacisnŃĺ przycisk , a nastňpnie z listy wybraĺ 
potrzebny mod. 

 

Po naciŜniňciu przycisku  pojawi siň nazwa pierwszej dostňpnej funkcji. 

 lub  - wyb·r modu pracy. 

 - wejŜcie w wybrany mod pracy. 
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Uwaga: NaleŨy pamiňtaĺ, Ũe program wagi jest tak skonstruowany, Ũe po wyğŃczeniu wagi z zasilania i 
ponownym wğŃczeniu uruchamia siň ona w tym modzie, w kt·rym zostağa wyğŃczona!!!  

 
Spos·b ustawieŒ dla funkcji opisany jest w dalszej czňŜci instrukcji. 
 
 

11.1. Ustawienie dostňpnoŜci mod·w pracy 

W tej grupie parametr·w uŨytkownik deklaruje funkcje, kt·re majŃ byĺ dostňpne po 

naciŜniňciu przycisku . UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ wyğŃczenia funkcji nieuŨywanych 
podczas pracy z wagŃ, ustawiajŃc ich parametr dostňpnoŜci na wartoŜĺ <NIE>. 
 
NaleŨy postňpowaĺ zgodnie z poniŨszym schematem: 

 

 
 
 

11.2. WaŨenie 

11.2.1. Zasady poprawnego waŨenia  

W celu zapewnienia dğugotrwağego okresu uŨytkowania i prawidğowych pomiar·w mas 
waŨonych ğadunk·w naleŨy: 
Á Uruchamiaĺ wagň bez obciŃŨenia szalki (dopuszczalna wartoŜĺ obciŃŨenia szalki przy 
uruchomieniu wynosi Ñ10% maksymalnego udŦwigu). 

Á Szalkň wagi obciŃŨaĺ spokojnie i bez udarowo: 
TAK NIE 

  
Á Ğadunki na szalce rozmieszczaĺ centralnie.  

 
TAK NIE 

 
 

 
 

Á Unikaĺ bocznych obciŃŨeŒ szalki, w szczeg·lnoŜci bocznych udar·w: 
NIE NIE 
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Przed przystŃpieniem do pomiar·w lub w przypadku istotnych zmian warunk·w 
zewnňtrznych wagň naleŨy wykalibrowaĺ.  
 
¶  Przed rozpoczňciem pomiar·w, zaleca siň kilkukrotnie obciŃŨyĺ szalkň ğadunkiem o 

masie zbliŨonej do obciŃŨenia maksymalnego. W przypadku wag posiadajŃcych 
dwie wartoŜci dziağki odczytowej "d" wstňpne obciŃŨenie szalki naleŨy uzaleŨniĺ od 
wartoŜci tej dziağki. 
Przykğad: Dla wag AS 82/220.R2 gdzie d1= 0,01mg i d2=0,1mg zaleca siň obciŃŨyĺ 
szalkň w nastňpujŃcy spos·b: dla pomiar·w z d1=0,01mg masŃ 50g a dla pomiar·w 
z d2=0,1mg masŃ 200g. 

¶  Po zdjňciu ğadunku sprawdziĺ, czy nieobciŃŨona waga wskazuje dokğadne zero - 
symbol  oraz czy pomiar jest stabilny - symbol ; jeŨeli nie, naleŨy nacisnŃĺ 
przycisk /Delete. 

¶  Przyciskiem UNITS ustaliĺ jednostkň waŨenia. 
¶  PoğoŨyĺ na szalce wagi waŨony ğadunek i po ustabilizowaniu siň wskazaŒ wagi 

odczytaĺ na wyŜwietlaczu wynik waŨenia. 
¶  Wskazanie masy poğoŨonego na szalce ğadunku moŨna wielokrotnie tarowaĺ, 

poprzez naciŜniňcie przycisku ­T«/Insert (jednak naleŨy zwracaĺ uwagň, aby 
suma mas ğadunk·w wytarowanych do pamiňci wagi nie przekraczağa 
maksymalnego jej obciŃŨenia).  

 
W przerwach pomiňdzy seriami pomiar·w nie naleŨy wyğŃczaĺ wagi z sieci. Zaleca siň 
wyğŃczenie wyŜwietlacza wagi przyciskiem ON/OFF. Po ponownym naciŜniňciu przycisku 
ON/OFF waga jest gotowa do kolejnych waŨeŒ. 
 

11.2.2. Zerowanie wagi 

W celu wyzerowania wskazania masy naleŨy wcisnŃĺ przycisk . Na wyŜwietlaczu pojawi 
siň wskazanie masy r·wne zeru oraz pojawiŃ siň symbole:  i . Wyzerowanie jest 
jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego, traktowanego przez wagň jako 
dokğadne zero. Zerowanie jest moŨliwe tylko przy stabilnych stanach wyŜwietlacza. 
 
Uwaga: 
Zerowanie moŨliwe jest tylko w zakresie: 
- dla wag legalizowanych od -3% do +1% obciŃŨenia maksymalnego wagi. 
- dla wag nielegalizowanych od -3% do +95% obciŃŨenia maksymalnego wagi. 
JeŨeli wartoŜĺ zerowana bňdzie wiňksza niŨ podany wyŨej zakres obciŃŨenia 
maksymalnego, wyŜwietlacz pokaŨe komunikat Err2. 
 
 

11.2.3. Tarowanie wagi 

W celu wyznaczenia masy netto naleŨy poğoŨyĺ opakowanie ğadunku i po ustabilizowaniu siň 

wskazania - nacisnŃĺ przycisk . Na wyŜwietlaczu pojawi siň wskazanie masy r·wne zeru 
oraz pojawiŃ siň symbole: Net i .   
Po zdjňciu ğadunku i opakowania na wyŜwietlaczu wyŜwietli siň wskazanie r·wne sumie 
wytarowanych mas ze znakiem minus. 
MoŨna przypisaĺ wartoŜĺ tary do towaru w bazie danych, w·wczas waga automatycznie po 
wybraniu towaru pobierze z bazy informacje o wartoŜci tary. 
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Uwaga: 
Wytarowanie wartoŜci ujemnej jest niedopuszczalne. Pr·ba wytarowania wartoŜci ujemnej spowoduje 
pojawienie siň komunikatu o bğňdzie Err3. W takim przypadku naleŨy wyzerowaĺ wagň i ponownie wykonaĺ 
procedurň tarowania. 

 
Rňczne wprowadzanie tary 
 

Procedura: 

¶ W dowolnym trybie pracy nacisnŃĺ jeden z przycisk·w szybkiego dostňpu F, do 
kt·rego jest przypisana opcja <WPISZ TARE> (opis ustawiania w dalszej czňŜci 
instrukcji, w pkt. Skr·ty klawiszy F).  

¶ Zostanie wtedy wyŜwietlone okno, za pomocŃ klawiszy strzağek kierunkowych naleŨy 

wprowadziĺ wartoŜĺ tary i nacisnŃĺ przycisk . 

¶ Waga powr·ci do trybu waŨenia, a na wyŜwietlaczu pojawi siň wartoŜĺ 
wprowadzonej tary ze znakiem Ăï". 

 
Wyb·r tary z bazy TARY 
 

Procedura: 

¶ W dowolnym trybie pracy nacisnŃĺ przycisk szybkiego dostňpu F, do kt·rego jest 
przypisana opcja <WYBIERZ TARE> (opis ustawiania w dalszej czňŜci instrukcji, w 
pkt. Skr·ty klawiszy F) lub wybraĺ opcjň <WYBIERZ TARE> po naciŜniňciu 

przycisku . 

¶ Zostanie wtedy wyŜwietlona pierwsza z mas opakowaŒ zapisanych w bazie tar, za 
pomocŃ klawiszy strzağek kierunkowych naleŨy wybraĺ tarň, kt·ra ma zostaĺ 

przywoğana i nacisnŃĺ przycisk . 

¶ Waga powr·ci do trybu waŨenia, a na wyŜwietlaczu pojawi siň wartoŜĺ wybranej tary 
ze znakiem Ăï". 

Lub 

¶ W dowolnym trybie pracy nacisnŃĺ przycisk . 

¶ Nastňpnie wejŜĺ w opcjň b3 <TARA>. 

¶ Zostanie wtedy wyŜwietlona pierwsza w mas opakowaŒ zapisanych w bazie tar, za 
pomocŃ klawiszy strzağek kierunkowych naleŨy wybraĺ tarň, kt·ra ma zostaĺ 

przywoğana i nacisnŃĺ przycisk . 

¶ Waga powr·ci do trybu waŨenia, a na wyŜwietlaczu pojawi siň wartoŜĺ wybranej tary 
ze znakiem Ăï". 

 
Kasowanie tary  

WprowadzonŃ wartoŜĺ tary moŨna usunŃĺ poprzez naciŜniňcie przycisku  na elewacji 
wagi lub wprowadzajŃc tarň o wartoŜci 0.000g (patrz: opis powyŨej). 
 

11.2.4. Profile waŨenia 

Dla uğatwienia pracy z wagŃ, domyŜlnie sŃ utworzone w programie 4 profile, dla kt·rych 
zostağy dobrane i zapisane ustawienia tak, aby waŨenia dla konkretnych oczekiwaŒ i 
warunk·w byğy przeprowadzane optymalnie.  
Ustawienia profilu dotyczŃ ustawieŒ dla konkretnego modu pracy i sŃ zgrupowane w 
parametrze: Setup / Mody pracy / WaŨenie / Odczyt.  
Opis tych ustawieŒ znajduje siň w nastňpnym punkcie instrukcji. 
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SŃ to nastňpujŃce profile: 

¶ User ï profil podstawowy, dla kt·rego ustawienia filtr·w sŃ tak dobrane, aby waŨenie 
byğo w miarň szybki i precyzyjne. 

¶ Fast ï profil umoŨliwiajŃcy szybkie waŨenie dowolnych mas, niezaleŨnie od modu 
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla 
tego profilu parametry sŃ tak dobrane, aby koŒcowy wynik pomiaru byğ osiŃgany 
moŨliwie najszybciej, 

¶ Fast dosing ï profil dedykowany jest dla dozowania i umoŨliwiajŃcy szybkie 
dozowanie mas. 

¶ Precision ï profil dedykowany jest dla precyzyjnego waŨenia dowolnych mas, 
niezaleŨnie od modu pracy. Dla tego profilu proces waŨenia jest najdğuŨszy, ale wynik 
koŒcowy jest najbardziej dokğadny i precyzyjny, 

 
Uwaga: uŨytkownik moŨe modyfikowaĺ w peğnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla profilu User, inne 
domyŜlne profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogŃ byĺ modyfikowane jedynie w ograniczonym zakresie. 

 
W dolnej linii wyŜwietlacza moŨe byĺ widoczny napis (nazwa profilu), kt·ry jest wybrany w 
danej chwili. Profil moŨe byĺ indywidualnie dobrany do modu pracy. Waga pamiňta ostatnio 
uŨywany profil w kaŨdym z mod·w (wraz z wprowadzonymi zmianami przez uŨytkownika) i z 
takim profilem uruchamia mod po jego wybraniu.  
 

Procedura: 

¶ W dowolnym trybie pracy nacisnŃĺ przycisk szybkiego dostňpu F, do kt·rego jest 
przypisana opcja <PROFIL> (opis ustawiania w dalszej czňŜci instrukcji, w pkt. Skr·ty 

klawiszy F) lub wybraĺ opcjň <PROFIL> po naciŜniňciu przycisku . 
¶ Za pomocŃ klawiszy strzağek kierunkowych naleŨy wybraĺ profil, kt·ry bňdzie uŨywany i 

nacisnŃĺ przycisk . 
¶ Waga powr·ci do trybu waŨenia i od tej chwili bňdzie pracowaĺ wg wybranego profilu. 

 

11.2.5. Ustawienia dla modu <WAŧENIE> - odczyt 

Program wagi umoŨliwia skonfigurowanie parametr·w uŨytkowych (filtr·w, zatwierdzenia 
wyniku oraz dziağanie autozera, wygaszenia ostatniej cyfry wyŜwietlacza oraz innych 
ustawieŒ) oddzielnie dla kaŨdego modu pracy. Tylko dla profilu User, uŨytkownik moŨe 
zmieniaĺ ustawienia w peğnym zakresie, dla pozostağych profili (Fast, Fast dosing, 
Precision) nie moŨna zmieniĺ parametr·w Filtr i Zatwierdzenie wyniku, sŃ one dla tych 
profili ustawione na wartoŜci domyŜlne dobrane fabrycznie. 
UmoŨliwia to dostosowanie urzŃdzenia i jego wğaŜciwoŜci uŨytkowych, w zaleŨnoŜci od 
potrzeb i oczekiwaŒ uŨytkownika lub specyficznych wymagaŒ, dla wybranego modu pracy 
(np. DOZOWANIE), dziňki czemu praca bňdzie ğatwa i szybka. 
 
Ustawienie stopnia filtrowania (opcja niedostňpna dla profili: Fast, Fast dosing, 
Precision) 
W zaleŨnoŜci od warunk·w pracy wagi naleŨy ustawiĺ filtr. W warunkach idealnych moŨna 
ustawiĺ filtr jako bardzo szybki (wartoŜĺ parametru P.2.2.1.1 na B. SZYBKI), a jeŨeli warunki 
sŃ niestabilne (wibracje, przeciŃgi), naleŨy ustawiĺ filtr jako wolny lub bardzo wolny (wartoŜĺ 
parametru P.2.2.1.1 na WOLNY lub B. WOLNY). SkutecznoŜĺ dziağania filtra jest r·Ũna dla 
zakresu waŨenia. Filtr dziağa sğabiej w czasie Ădochodzeniaò do masy waŨonej, natomiast 
silniej, gdy masa znajdzie siň w ustawionym zakresie dziağania filtra (parametr zakresu 
dziağania filtra dostňpny jest tylko z menu serwisowego ï uŨytkownik nie ma do niego 
dostňpu).  
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ZaleŨnie od ustawionego filtra, czas waŨenia bňdzie kr·tszy (wartoŜci B. SZYBKI i SZYBKI) 
lub dğuŨszy (wartoŜci WOLNY i B. WOLNY). 
 

 
 
Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostňpna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision) 
PoniewaŨ warunki Ŝrodowiskowe sŃ r·Ũne, dlatego aby dostosowaĺ do nich wagň, naleŨy 
wybraĺ spos·b zatwierdzenia wyniku jako: SZYB.+DOK., SZYBKO lub DOKLADNIE. 
ZaleŨnie od wybranej opcji, czas waŨenia bňdzie kr·tszy lub dğuŨszy. 
 

 
 
Funkcja autozera 
W celu zapewnienia dokğadnych wskazaŒ wagi wprowadzono programowŃ funkcjň autozera 
(Auto). Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi. 
Gdy funkcja jest aktywna, nastňpuje por·wnywanie kolejnych wynik·w w zadeklarowanych 
odstňpach czasu, np. co 1 s; w·wczas, gdy szalka jest nieobciŃŨona, a wskazania sŃ bliskie 
zeru. JeŨeli te wyniki bňdŃ r·Ũniĺ siň o wartoŜĺ mniejszŃ niŨ zadeklarowany zakres autozera 
np. 1 dziağka, to waga automatycznie wyzeruje siň oraz zostanŃ wyŜwietlone znaczniki 
wyniku stabilnego ï  i wskazania zerowego ï . 
Gdy funkcja autozera jest wğŃczona, wtedy kaŨdy pomiar rozpoczyna siň zawsze od 
dokğadnego zera. IstniejŃ jednak szczeg·lne przypadki, w kt·rych funkcja ta przeszkadza w 
pomiarach. Przykğadem moŨe byĺ bardzo powolne umieszczanie ğadunku na szalce wagi 
(np. dokğadanie ğadunku). 
W takim przypadku ukğad korygowania wskazania zerowego moŨe skorygowaĺ r·wnieŨ 
wskazania rzeczywistej masy ğadunku.  

 
 
WyŜwietlanie ostatniej cyfry wskazania 
Funkcja umoŨliwiajŃca wygaszenie ostatniej cyfry na wyŜwietlaczu masy. 
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środowisko pracy wagi 
Parametr ten dysponuje dwoma ustawieniami: STABILNE oraz NIESTAB. Ustawienie na 
wartoŜĺ STABILNE powoduje, Ũe waga duŨo szybciej dziağa; tzn. czas waŨenia jest duŨo 
kr·tszy niŨ przy ustawieniu parametru na: NIESTAB. Parametr ten odnosi siň do otoczenia i 
warunk·w, w jakich pracuje waga. JeŨeli warunki Ŝrodowiskowe sŃ niestabilne, zalecana jest 
zmiana parametru <SRODOWISKO> na: <NIESTAB>. Fabrycznie parametr ten jest 
ustawiony na: <STABILNE>. 

 
 

11.2.6. Autotara 

Funkcja tary automatycznej jest przydatna dla szybkiego okreŜlania masy netto waŨonych 
ğadunk·w w przypadku, gdy dla kaŨdego kolejnego ğadunku wartoŜĺ tary jest inna.  
W przypadku, gdy funkcja ta jest aktywna (wartoŜĺ parametru <P2.2.2 AUTOTARA> 
ustawiona na <TAK>), cykl pracy wagi wyglŃda nastňpujŃco: 

¶ Przy pustej szalce naleŨy nacisnŃĺ przycisk zerowania. 
¶ Nastňpnie poğoŨyĺ opakowanie towaru. 
¶ Po ustabilizowaniu siň wskazania nastŃpi automatyczne wytarowanie masy 

opakowania (znacznik Net pojawi siň w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza). 
¶ Nastňpnie naleŨy umieŜciĺ towar w opakowaniu ï wyŜwietlacz pokaŨe masň netto 

towaru. 
¶ ZdjŃĺ towar wraz z opakowaniem. 
¶ Waga wykasuje wartoŜĺ tary (masy opakowania, zapisanej w pamiňci wagi w 

pierwszym kroku procesu) po przekroczeniu ustawionej wartoŜci masy brutto w 
parametrze <P 2.2.3.2 PROG AUTO>. 

¶ PoğoŨyĺ opakowanie kolejnego towaru, po ustabilizowaniu siň  
wskazania nastŃpi automatyczne wytarowanie masy opakowania (znacznik Net 
pojawi siň w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza). 

¶ UmieŜciĺ kolejny towar w opakowaniu. 
 
W celu poprawnej pracy z funkcjŃ AUTOTARA naleŨy takŨe ustawiĺ wartoŜĺ progu. 

 
 

Parametr <P 2.2.3.2 PROG AUTO> jest zwiŃzany z nastňpujŃcymi funkcjami: 
- automatyczna tara, 
- praca automatyczna. 
Nastňpne automatyczne tarowanie nie zostanie wykonane, dop·ki waga ğadunku nie 
znajdzie siň poniŨej ustawionej wartoŜci masy brutto w parametrze <P 2.2.3.2 PROG 
AUTO>. 
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11.2.7. Tryb wydruku 

Funkcja umoŨliwia ustawienie trybu wydruku; tzn. aktywnoŜci przycisku . 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ wyboru nastňpujŃcych ustawieŒ: 

¶ <GDY STAB>: do portu drukarki bňdzie wysyğany tylko wynik stabilny wraz z 

ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. NaciŜniňcie przycisku , gdy 
wynik jest niestabilny (brak znaku  na wyŜwietlaczu), spowoduje, Ũe program 
wagi wyŜle do portu wynik po osiŃgniňciu warunku stabilnoŜci dla pomiaru. 

¶ <KAZDY>: kaŨde naciŜniňcie przycisku  spowoduje wysğanie do portu drukarki 
wyniku waŨenia wraz z ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. Wysğany 
bňdzie kaŨdy wynik (stabilny i niestabilny). W przypadku wyniku niestabilnego na 
poczŃtku ramki z wynikiem bňdzie siň znajdowağ znak <?>. Funkcja jest dostňpna 
tylko w wagach nielegalizowanych. 

¶ <AUTO>: wybranie tej opcji spowoduje wğŃczenie wydruku automatycznego 
pomiar·w. NaleŨy pamiňtaĺ, aby wraz z wybraniem tej opcji ustawiĺ takŨe parametr 
<PROG AUTO> wedğug wğasnych potrzeb. 

¶ <AUTO Z INT.>: wybranie tej opcji uruchamia pracň automatycznego wydruku i 
zapisu w bazie WAZENIA i bazie ALIBI wskazaŒ wagi ï cyklicznie, z okreŜlonym 
interwağem. Interwağ ustawia siň w [min] w parametrze P2.2.3.3 <INTERWAL A.>. 
Zakres ustawienia interwağu wynosi od 1 min do 9999 min. 

 
W celu pracy automatycznej z interwağem naleŨy takŨe ustawiĺ wartoŜĺ interwağu  
w [min]. 

 
PoniŨej na rysunku przedstawiono ustawienie interwağu na wartoŜĺ 2 min. 

 
Uwaga: 
Drukowany i zapamiňtywany jest kaŨdy wynik: stabilny (waga legalizowana) i niestabilny (waga 
nielegalizowana). 
Praca automatyczna z interwağem rozpoczyna siň od chwili wğŃczenia opcji i jest aktywna aŨ do czasu 
jej wyğŃczenia. 
Po wğŃczeniu opcji autowydruku z interwağem, przycisk PRINT nie dziağa (brak wydruku wskazania po 
naciŜniňciu). 

 
 
 
 
Praca automatyczna przebiega wedğug nastňpujŃcego schematu: 

¶ NacisnŃĺ przycisk , Ũeby wyzerowaĺ wagň (wyŜwietlacz pokaŨe znacznik 
stabilnego pomiaru  oraz znacznik zera ). 

¶ PoğoŨyĺ ğadunek, waga wyŜle do portu drukarki pierwszy stabilny pomiar.  

¶ ZdjŃĺ ğadunek z szalki wagi.  

¶ Kolejny pomiar bňdzie moŨliwy, gdy wskazanie na wyŜwietlaczu przed kolejnym 
pomiarem bňdzie niŨsze niŨ ustawiona wartoŜĺ parametru <PROG AUTO> (przy 
kolejnym pomiarze nie jest wymagany stan zera). 
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Procedura zmiany ustawieŒ: 
 

 
 
Dla pracy automatycznej naleŨy takŨe ustawiĺ wartoŜĺ progu. 
 

 
 

11.2.8. Informacje 

Funkcja umoŨliwia wyŜwietlenie dodatkowych informacji w dolnej linii wyŜwietlacza. W 
zaleŨnoŜci od potrzeb, uŨytkownik ma do wyboru nastňpujŃce informacje, kt·re bňdŃ na 
bieŨŃco wyŜwietlane podczas pracy w modzie <WAZENIE>: 
 

 
 
Opcja <BARGRAF> graficznie przedstawia wykorzystanie udŦwigu wagi w zakresie od 0 do 
MAX. 

 
 

PowyŨej przykğad wyglŃdu wyŜwietlacza wagi PS 1000.R2 z wğŃczonŃ opcjŃ <BARGRAF>: 
na szalce umieszczone obciŃŨenie 500g, co wykorzystuje maksymalny udŦwig w 50% 
(wypeğniona poğowa bargrafu w dolnej linii). 
MoŨna wğŃczyĺ opcjň <BARGRAF> takŨe w nastňpujŃcych modach: LICZENIE SZTUK, 
DOWAZANIE, DOZOWANIE, ODCHYLKI, WAZENIE ZWIERZAT, STATYSTYKA, 
SUMOWANIE, ZATRZASK MAX. 
 

11.2.9. Informacje niestandardowe 

Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie zawartoŜci informacji niestandardowych, kt·re majŃ byĺ 
wyŜwietlane w dolnej linii wyŜwietlacza. UŨytkownik moŨe zadeklarowaĺ dowolny tekst 
zğoŨony maksymalnie z 19 znak·w. 
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NaleŨy pamiňtaĺ, Ũe aby wprowadzona informacja niestandardowa byğa widoczna, naleŨy 
ustawiĺ opcjň P2.1.2 na wartoŜĺ <INF. NSTD>. 
 

 
 

11.2.10. Skr·ty klawiszy F 

Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu dla funkcji waŨenia, kt·re bňdŃ 
dostňpne pod przyciskami F1, F2, F3 i F4. UŨytkownik ma do wyboru w modzie 
<WAZENIE> nastňpujŃce opcje, kt·re moŨe dowolnie przypisaĺ do kaŨdego z przycisk·w F: 
<BRAK / WPISZ TARŇ / DRUKUJ NAGLOWEK / DRUKUJ STOPKE / ZMIENNA 1 / 
ZMIENNA 2>. W innych modach sŃ dostňpne takŨe inne opcje (patrz: dalsza czňŜĺ 
instrukcji). 
 

 
 
 
MoŨliwoŜci wyboru funkcji dla poszczeg·lnych mod·w pracy: 
 

Funkcja Dostňpna w modzie 

WYBIERZ TOWAR We wszystkich modach 

ZALOGUJ We wszystkich modach 

WPISZ TARE We wszystkich modach 

WYBIERZ TARE We wszystkich modach 

DRUKUJ NAGLOWEK We wszystkich modach 

DRUKUJ STOPKE We wszystkich modach 

ZMIENNA 1 We wszystkich modach 

ZMIENNA 2 We wszystkich modach 

WYL/WL OST. CYFRE We wszystkich modach opr·cz liczenia sztuk i odchyğek 

WPISZ WZORZEC W liczeniu sztuk, dozowaniu, odchyğkach 
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WYZNACZ WZORZEC W liczeniu sztuk, odchyğkach 

WPISZ PROGI Tylko w dowaŨaniu 

START 
W waŨeniu zwierzŃt, gňstoŜci ciağ stağych, gňstoŜci 
cieczy, kalibracji pipet 

WYNIK W statystyce i dodawaniu 

ZAKONCZ W statystyce, sumowaniu i dodawaniu 

KASUJ OST. W sumowaniu i dodawaniu 

PROFIL We wszystkich modach 

 

11.2.11. Waga dwuzakresowa (PS 200/2000.R2) 

Waga jest wagŃ dwuzakresowŃ. DokğadnoŜĺ I zakresu wynosi d1=0.001g, natomiast II 
zakresu ï d2=0.01g. 

 lub  
PrzejŜcie z waŨenia z dokğadnoŜciŃ I zakresu do waŨenia z dokğadnoŜciŃ II zakresu odbywa 
siň automatycznie, po przekroczeniu Max1 200g (bez udziağu operatora). Po wejŜciu w 
obszar waŨenia z dokğadnoŜciŃ II zakresu na wyŜwietlaczu pojawi siň symbol  (z lewej 
strony wyŜwietlacza) oraz dodatkowy znacznik przedostatniej cyfry, lub zmieni siň znacznik z 
1 na 2 (z prawej strony wyŜwietlacza) oraz pojawi siň dodatkowy znacznik przedostatniej 
cyfry. 

 lub  
 
Waga bňdzie od tego momentu waŨyĺ cağy czas z dokğadnoŜciŃ II zakresu. 
 

 lub  
 
Aby wr·ciĺ do waŨenia z dokğadnoŜciŃ I zakresu naleŨy: 

- zdjŃĺ obciŃŨenie z szalki wagi: 

 lub  

gdy wskazanie wr·ci do zera i zapalŃ siň symbole: ­0« i , naleŨy nacisnŃĺ przycisk 

. 
 

 lub  
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Waga wr·ci do waŨenia z dokğadnoŜciŃ odczytu d1=0.001g oraz zostanie wygaszony symbol 
 i znacznik nad przedostatniŃ cyfrŃ lub zmieni siň na znacznik z 2 na 1 i zostanie 

wygaszony znacznik nad przedostatniŃ cyfrŃ.  
 

11.2.12. WaŨenie ğadunk·w podwieszonych pod wagŃ 

Wagi w standardowym wykonaniu majŃ moŨliwoŜĺ waŨenia ğadunk·w pod wagŃ. Taki 
spos·b pracy wymaga ustawienia wagi ponad pewnym poziomem. MoŨna do tego celu 
wykorzystaĺ stelaŨ, kt·ry jest wyposaŨeniem dodatkowym wag. 
 
W przypadku korzystania z tej funkcji, naleŨy: 

¶ usunŃĺ zaŜlepkň z tworzywa sztucznego, umieszczonŃ w podstawie wagi, 

¶ w otworze widoczne bňdzie podwieszenie - jest ono zainstalowane fabrycznie na stağe, 

¶ w otworze podwieszenia zainstalowaĺ odpowiedni haczyk (haczyk nie jest 
standardowym wyposaŨeniem wagi) do zawieszania ğadunku oraz ciňgna i szalki do 
umieszczania waŨonych ğadunk·w.  

¶ umieŜciĺ ğadunek na szalce i dokonaĺ jego waŨenia, 

¶ po zakoŒczeniu waŨenia z wykorzystaniem podwieszenia. naleŨy zdemontowaĺ 
wszystkie wczeŜniej zamontowane elementy i zağoŨyĺ usuniňtŃ wczeŜniej zaŜlepkň z 
tworzywa sztucznego. 

 
 

Uwaga: 
Podwieszenia nie wolno obracaĺ, przekrňcaĺ lub wyginaĺ. Grozi to uszkodzeniem mechanizmu wagi. 
Masy wszystkich podwieszanych element·w poŜrednich np. haczyka, szalki, ciňgna itp. naleŨy wyzerowaĺ, 

naciskajŃc przycisk  lub . 
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11.3. Liczenie detali o jednakowej masie 

Waga w standardowym wykonaniu wyposaŨona jest w opcjň liczenia drobnych przedmiot·w 
o jednakowej masie. 
Przy pierwszym uruchomieniu funkcji masa wzorca jest r·wna 0.0000 g. JeŨeli zostanie 
wyznaczona lub wpisana masa wzorca i zostanie ona uŨyta podczas liczenia detali, wtedy 
program, przy kolejnym wejŜciu w mod <LICZENIE SZTUK>, bňdzie przyjmowağ jako masň 
wzorca masň ostatnio uŨywanego podczas liczenia detali wzorca. 
 

11.3.1. Ustawienia dla modu LICZENIE SZTUK 

Program umoŨliwia wprowadzenie odpowiednich ustawieŒ dla kaŨdego modu pracy. 
Niekt·re ustawienia sŃ identyczne we wszystkich modach. Zostağy opisane w punkcie 
dotyczŃcym ustawieŒ w modzie <WAZENIE>. 
W tym punkcie zostanŃ opisane tylko ustawienia specyficzne dla modu <LICZENIE 
SZTUK>. 
 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.3.2. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie z pr·bki o znanej licznoŜci 

Podczas wyznaczania masy pojedynczej sztuki dziağa funkcja ACAI (Automatyczna Korekcja 
DokğadnoŜci masy sztuki). 

Zasady dziağania funkcji ACAI: 

-  iloŜĺ sztuk (po doğoŨeniu) znajdujŃca siň na szalce musi byĺ wiňksza niŨ byğa do tej 
pory, 

-  iloŜĺ sztuk (po doğoŨeniu) znajdujŃca siň na szalce musi byĺ mniejsza niŨ podw·jna 
iloŜĺ, kt·ra byğa widoczna na wyŜwietlaczu przed doğoŨeniem,  

-  aktualna iloŜĺ sztuk musi mieŜciĺ siň w polu tolerancji ° 0,3 od wartoŜci cağkowitej, 
-  wynik musi byĺ stabilny. 

 
Procedura: 

¶ Postawiĺ pojemnik na szalce i wytarowaĺ jego masň. 
¶ NacisnŃĺ jeden z przycisk·w F, do kt·rego jest przypisana funkcja <WYZNACZ 

WZORZEC>, zostanie wyŜwietlone okno edycyjne <LICZNOśĹ WZORCA>. 

 

¶ UŨywajŃc przycisk·w  lub , wybraĺ odpowiedniŃ licznoŜĺ wzorca.  
¶ Dla opcji: dowolna licznoŜĺ (wyŜwietlana wartoŜĺ <0000>) naleŨy wpisaĺ dowolnŃ 
liczbň, uŨywajŃc przycisk·w ï strzağek. 

¶ Zatwierdziĺ wybranŃ licznoŜĺ pr·bki, po czym zostanie wyŜwietlony komunikat 
<POLOZ xx PCS>. 
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¶ PoğoŨyĺ zadeklarowanŃ iloŜĺ sztuk w pojemniku i gdy wynik bňdzie stabilny 

(wyŜwietlany jest symbol ), zatwierdziĺ ich masň przyciskiem . 
¶ Program wagi automatycznie obliczy masň pojedynczego detalu i przejdzie do trybu 

<LICZENIE SZTUK>, podajŃc na wyŜwietlaczu iloŜĺ sztuk, kt·re znajdujŃ siň na 
szalce (pcs), a w dolnej linii ï wartoŜĺ masy pojedynczego detalu (jeŨeli taka opcja 
dla funkcji <INFORMACJE> jest wybrana. 

 
Uwaga: 
NaleŨy pamiňtaĺ o tym, Ũe:  
¶ Masa cağkowita wszystkich sztuk poğoŨonych na szalce nie moŨe byĺ wiňksza niŨ maksymalny  
zakres waŨenia wagi. 

¶ Masa pojedynczej sztuki nie moŨe byĺ mniejsza od 0,1 dziağki odczytowej wagi. JeŨeli nie jest  
speğniony powyŨszy warunek, waga wyŜwietli komunikat: <Za mağa masa sztuki>.  

¶ Podczas wyznaczania iloŜci sztuk, aby przejŜĺ do zatwierdzenia tej iloŜci, naleŨy poczekaĺ na  
znacznik stabilnego pomiaru .  

¶ Dopiero po wyŜwietleniu tego znacznika moŨna zatwierdziĺ przyciskiem  zadeklarowanŃ iloŜĺ.  
W przeciwnym razie waga nie zaakceptuje pomiaru. 

 

11.3.3. Ustawienie masy wzorca przez jej wpisanie  

Procedura: 
¶ NaleŨy nacisnŃĺ jeden z przycisk·w F, do kt·rego jest przypisana funkcja <WPISZ 

WZORZEC>, zostanie wtedy wyŜwietlone okno edycyjne <WPISZ WZORZEC>. 
 

 
 

¶ UŨywajŃc przycisk·w ï strzağek naleŨy wpisaĺ znanŃ masň pojedynczego detalu. 
 

 
 

¶ Program wagi automatycznie przejdzie do trybu <LICZENIE SZTUK>, podajŃc na 
wyŜwietlaczu iloŜĺ sztuk, kt·re znajdujŃ siň na szalce (pcs), a w dolnej linii ï wartoŜĺ 
masy pojedynczego detalu (jeŨeli taka opcja dla funkcji <INFORMACJE> jest wybrana). 
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11.4. DowaŨanie 

DowaŨanie jest modem pracy wykorzystujŃcym dwa progi (DOLNY oraz GčRNY) do kontroli 
masy pr·bek. Zazwyczaj przyjmuje siň, Ũe masa jest poprawna, gdy zawiera siň pomiňdzy 
wartoŜciami progowymi. 

 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.4.1. Deklaracja mas prog·w 

Procedura: 
¶ NaleŨy nacisnŃĺ jeden z przycisk·w F, do kt·rego jest przypisana funkcja <WPISZ 

PROGI>, zostanie wtedy wyŜwietlone okno edycyjne do wprowadzenia wartoŜci 
minimalnej progu dolnego. WartoŜĺ progu naleŨy wpisaĺ w jednostce aktualnej. 

 
¶ UŨywajŃc przycisk·w ï strzağek, naleŨy wpisaĺ wartoŜĺ progu dolnego i zatwierdziĺ 

wpisanŃ masň przyciskiem . 
¶ Program automatycznie przejdzie do edycji maksymalnego progu g·rnego. WartoŜĺ 

progu naleŨy wpisaĺ w jednostce aktualnej. 
¶ UŨywajŃc przycisk·w ï strzağek, naleŨy ustawiĺ wartoŜĺ progu g·rnego i zatwierdziĺ 

wpisanŃ masň przyciskiem . 
¶ Program wagi automatycznie przejdzie do trybu <DOWAZANIA>, podajŃc w dolnej linii 
wartoŜci zadeklarowanych prog·w ï (jeŨeli taka opcja dla funkcji<INFORMACJE> byğa 
wybrana). 

¶ W g·rnej czňŜci wyŜwietlacza zostanie wyŜwietlony napis <Min>, kt·ry sygnalizuje stan 
masy na szalce w stosunku do wartoŜci masy progu dolnego; w dolnej linii, dla 
wybranej opcji <BARGRAF>, bňdzie graficznie obrazowany stan masy w stosunku do 
ustawionych prog·w. 

  
<Min>: masa mniejsza niŨ WartoŜĺ dolnego progu. 

  
<Ok>: masa zawiera siň pomiňdzy progami. 

  
<Max>: masa wiňksza niŨ WartoŜĺ g·rnego progu. 

 
Ze wzglňdu na ograniczone moŨliwoŜci wyŜwietlacza LCD, znaczniki te nie odzwierciedlajŃ 
dokğadnego ustawienia prog·w i masy docelowej, a tylko sğuŨŃ do zgrubnego zaznaczenia i 
zobrazowania nastaw, jako pomoc dla uŨytkownika podczas pracy z wagŃ. 
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11.5. Dozowanie 

Dozowanie jest modem pracy, w kt·rym odbywa siň proces nawaŨania pr·bki aŨ do 
momentu, gdy osiŃgnie ona okreŜlonŃ masň docelowŃ. Masň docelowŃ deklaruje siň wraz z 
tolerancjŃ dozowania. WartoŜĺ tolerancji ustawia siň jako procent masy docelowej, wpisujŃc 
wartoŜĺ procentowŃ. 

 
Przykğad: 
Masa docelowa = 100.000g 
Tolerancja = 2,5% (naleŨy rozumieĺ 2,5% od masy 100g czyli 2,5g); 
tzn.: jako wartoŜĺ poprawnie zadozowanŃ program bňdzie przyjmowağ masy z zakresu od 
97,500g do 102,500g. 
 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.5.1. Ustawienie masy docelowej przez wpisanie jej wartoŜci 

Procedura: 
¶ NaleŨy nacisnŃĺ jeden z przycisk·w F, do kt·rego jest przypisana funkcja <WPISZ 

WZORZEC>, zostanie wtedy wyŜwietlone okno edycyjne <WPISZ WZORZEC>. 
WartoŜĺ masy docelowej naleŨy wpisaĺ w jednostce aktualnej. 

 
 

¶ UŨywajŃc przycisk·w ï strzağek, naleŨy wpisaĺ znanŃ masň docelowŃ i zatwierdziĺ 

wpisanŃ jŃ przyciskiem . 
¶ Program automatycznie przejdzie do ustawienia tolerancji dozowania masy docelowej. 
UŨywajŃc przycisk·w ï strzağek, naleŨy ustawiĺ wartoŜĺ tolerancji i zatwierdziĺ jŃ 

przyciskiem . 
¶ Program wagi automatycznie przejdzie do trybu <DOZOWANIE>, podajŃc na 
wyŜwietlaczu wartoŜĺ masy docelowej ze znakiem minus, a w dolnej linii ï wartoŜĺ 
masy wzorca czyli masy docelowej (jeŨeli taka opcja dla funkcji <INFORMACJE> byğa 
wybrana). 

 
¶ W g·rnej czňŜci wyŜwietlacza zostanie wyŜwietlony napis <Min>, kt·ry sygnalizuje stan 
masy na szalce w stosunku do masy docelowej, poniŨej wartoŜci <MASA DOCELOWA 
ï TOLERANCJA>; w dolnej linii, dla wybranej opcji <BARGRAF>, bňdzie graficznie 
obrazowany stan masy w stosunku do masy docelowej i ustawionej tolerancji: 
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<Min>: masa mniejsza niŨ WartoŜĺ Docelowa ï Tolerancja. 

 
<Ok>: masa zawiera siň w polu tolerancji: WartoŜĺ Docelowa +/- Tolerancja. 

 
<Max>: masa wiňksza niŨ WartoŜĺ Docelowa + Tolerancja. 

 
Ze wzglňdu na ograniczone moŨliwoŜci wyŜwietlacza LCD, znaczniki te nie odzwierciedlajŃ 
dokğadnego ustawienia prog·w i masy docelowej, a tylko sğuŨŃ do zgrubnego zaznaczenia i 
zobrazowania nastaw, jako pomoc dla uŨytkownika podczas pracy z wagŃ. 
 
 

11.6. Kontrola odchyğek procentowych wzglňdem masy wzorca 

Program wagi umoŨliwia kontrolň odchyğki (w procentach) masy waŨonych ğadunk·w od 
masy przyjňtego wzorca. Masa wzorca moŨe byĺ okreŜlana przez jego waŨenie lub wpisana 
do pamiňci wagi przez uŨytkownika. 
 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.6.1. Ustawienie masy odniesienia przez zwaŨenie wzorca 

Procedura: 
¶ NaleŨy nacisnŃĺ jeden z przycisk·w F, do kt·rego jest przypisana funkcja <WYZNACZ 

WZORZEC>, zostanie wtedy wyŜwietlone okno edycyjne <POLOZ 100%>. 

 
¶ PoğoŨyĺ na szalce wzorzec (jako 100%) i gdy wynik bňdzie stabilny (wyŜwietlany jest 

symbol ), zatwierdziĺ masň przyciskiem , 

 
¶ Program wagi automatycznie wprowadzi wartoŜĺ zwaŨonego ğadunku jako wartoŜĺ 

wzorca i przejdzie do trybu <ODCHYLKI>, podajŃc na wyŜwietlaczu wartoŜĺ 
100.000%, a w dolnej linii ï wartoŜĺ masy wzorca (jeŨeli taka opcja dla funkcji 
<INFORMACJE> jest wybrana). 
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11.6.2. Ustawienie masy odniesienia przez wpisanie jej masy 

Procedura: 
¶ NaleŨy nacisnŃĺ jeden z przycisk·w F, do kt·rego jest przypisana funkcja <WPISZ 

WZORZEC>, zostanie wtedy wyŜwietlone okno edycyjne <WPISZ WZORZEC>. 

 
¶ UŨywajŃc przycisk·w ï strzağek, naleŨy wpisaĺ znanŃ masň odniesienia i zatwierdziĺ 

wpisanŃ masň przyciskiem . 
¶ Program wagi automatycznie przejdzie do trybu <ODCHYLKI>, podajŃc na 
wyŜwietlaczu wartoŜĺ 0.000%, a w dolnej linii ï wpisanŃ wartoŜĺ masy wzorca (jeŨeli 
taka opcja dla funkcji <INFORMACJE> jest wybrana). 

 
 
 

11.7. WaŨenie zwierzŃt 

WaŨenie zwierzŃt jest modem pracy pozwalajŃcym na poprawne waŨenie obiekt·w, kt·re 
siň poruszajŃ. Ten typ obiektu z zasady generuje niestabilny pomiar, co wymaga 
zastosowania innej metody filtrowania sygnağu pomiarowego. 
 

11.7.1. Dodatkowe ustawienia dla modu waŨenia zwierzŃt 

Opr·cz standardowych ustawieŒ dla tego modu (opisane w modzie waŨenia), wprowadzono 
dodatkowe ustawienia, kt·re opisujŃ dziağanie modu. 
SŃ to nastňpujŃce opcje: 

¶ CZAS UśREDNIANIA - jest to czas, w kt·rym analizowane sŃ pomiary.  
Z otrzymanych pomiar·w wyliczany jest wynik Ŝredni dla dokonywanego pomiaru. 

¶ PRčG - jest wartoŜciŃ wyraŨonŃ w jednostkach masy. Aby rozpoczŃĺ pomiar, 
wartoŜĺ wskazania masy musi byĺ wiňksza od wartoŜci progu. 

¶ AUTOSTART - decyduje, czy pomiary rozpoczynajŃ siň rňcznie: po naciŜniňciu 
odpowiedniego przycisku lub wybraniu funkcji START, czy automatycznie.  
Przy ustawieniu parametru na wartoŜĺ <TAK>, pomiar obiektu rozpoczyna siň 
automatycznie w chwili przekroczenia przez wskazanie wartoŜci ustawionego progu. 
Pomiar kolejnego obiektu moŨe byĺ rozpoczňty po zdjňciu obiektu (wskazanie musi 
zejŜĺ poniŨej wartoŜci progu) i po umieszczeniu kolejnego obiektu na szalce w chwili 
przekroczenia przez wskazanie wartoŜci ustawionego progu. 
 

NaleŨy pamiňtaĺ, aby przed rozpoczňciem waŨenia zwierzŃt ustawiĺ powyŨsze opcje na 
odpowiednie wartoŜci, zgodnie z oczekiwaniami i potrzebami, wynikajŃcymi z warunk·w 
pracy. 
 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
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11.7.2. Spos·b dziağania dla procesu rňcznego uruchomienia 

Aby rozpoczŃĺ proces waŨenia w trybie rňcznym, naleŨy w ustawieniach modu naleŨy 
wybraĺ opcjň <AUTOSTART> i zaznaczyĺ wartoŜĺ <NIE>. 
 
Spos·b ustawienia: 

 
 
Po zmianie ustawienia naleŨy wr·ciĺ do okna gğ·wnego menu, naciskajŃc kilkakrotnie 

przycisk . 
Nastňpnie ustawiĺ czas uŜredniania w sekundach. Jest to czas, w kt·rym program wagi 
bňdzie zbierağ pomiary i z wszystkich tych pomiar·w zostanie wyznaczony wynik Ŝredni. 
Parametr <PROG> nie jest wymagany dla tego trybu pomiaru. 
Nastňpnie wybraĺ mod <WAZENIE ZWIERZłT>. 
Ustawiĺ na szalce pojemnik, w kt·rym bňdzie dokonywany pomiar i po ustabilizowaniu siň 
wskazania wytarowaĺ jego masň. 
Nastňpnie wejŜĺ w opcje modu i rozpoczŃĺ procedurň pomiaru, postňpujŃc zgodnie z 
poniŨszym schematem. 
 

 
 
Po zakoŒczeniu pomiaru nastŃpi zatrzaŜniňcie wyznaczonego wyniku i automatyczne jego 
wydrukowanie. 

Aby zakoŒczyĺ pomiar, naleŨy nacisnŃĺ przycisk . Program automatycznie wr·ci do 
okna gğ·wnego modu. 
 

11.7.3. Spos·b dziağania dla procesu automatycznego pomiaru 

Aby rozpoczŃĺ proces waŨenia w trybie rňcznym, naleŨy w ustawieniach modu wybraĺ opcjň 
<AUTOSTART> i zaznaczyĺ wartoŜĺ <TAK>, zgodnie z opisem w poprzednim podpunkcie. 
Dodatkowo naleŨy ustawiĺ wartoŜci parametr·w <CZAS USREDNIANIA> i <PROG>. 
Aby przeprowadziĺ proces waŨenia w pojemniku (TARA) w tym trybie pracy, naleŨy 
wykorzystaĺ opcjň <WPISZ TARE>, kt·ra jest opisana w opcjach dotyczŃcych waŨenia. 
Aby rozpoczŃĺ proces, naleŨy (po ustawieniu opcji) wprowadziĺ masň pojemnika, nastňpnie 
postawiĺ ten pojemnik na szalce i umieŜciĺ w nim waŨony obiekt. Waga automatycznie, po 
przekroczeniu ustawionego progu masy, rozpocznie proces pomiaru. 
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Po zakoŒczeniu pomiaru nastŃpi zatrzaŜniňcie wyznaczonego wyniku i automatyczne jego 
wydrukowanie. 

Aby zakoŒczyĺ pomiar, naleŨy nacisnŃĺ przycisk . Program automatycznie wr·ci do 
okna gğ·wnego modu. 
 
 

11.8. GňstoŜĺ ciağ stağych 

GňstoŜĺ ciağ stağych jest funkcjŃ, kt·ra umoŨliwia okreŜlenie gňstoŜci materiağu 
wyznaczonego dla pobranej reprezentatywnej pr·bki. 
Stosowanie funkcji wymaga dodatkowego zestawu do wyznaczania gňstoŜci (wyposaŨenie 
opcjonalne). Jest to zestaw do wyznaczania gňstoŜci ciağ stağych i cieczy. 
Aby zamontowaĺ zestaw, naleŨy zdjŃĺ szalkň i osğonň przeciwpodmuchowŃ z wagi. W 
miejsce szalki naleŨy zağoŨyĺ ramkň szalki (1), a nad niŃ ustawiĺ podstawkň zlewki (3). 
 

 
Zestaw przystosowany do wag PS z szalkŃ 128x128 mm. 

 
W skğad zestawu wchodzŃ: 

1 Szalka wraz z wieszakiem 7 Uchwyt termometru 

2 
Dodatkowy wieszak dla 
zestawu szalek lub nurnik 

8 Haczyk 

3 Podstawa zlewki 9 
Dolna szalka zestawu do pomiaru gňstoŜci ciağ 
stağych 

4 Zlewka 10 
G·rna szalka zestawu do pomiaru gňstoŜci ciağ 
stağych 

5 Nurnik 11 
Dodatkowy zestaw szalek do wyznaczania 
gňstoŜci ciağ stağych, kt·re majŃ gňstoŜĺ mniejszŃ 
od gňstoŜci wody 

6 Termometr 12 
Dodatkowe ciňŨarki ï stosowaĺ do wag serii PS o 
udŦwigu od 2100g do 3500g 
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Zestaw przystosowany do wag AS 
 

 

1 Podstawa zlewki 

2 
Dodatkowe ciňŨarki ï stosowaĺ do 
wag serii AS o udŦwigu do 220g 

3 
Dodatkowe ciňŨarki ï stosowaĺ do 
wag serii AS o udŦwigu od 310g do 
520g 

4 Zlewka 

5 Wieszak szalek 

6 Nurnik 

7 Uchwyt termometru 

8 Termometr 

9 Haczyk 

10 
Dodatkowy wieszak dla zestawu 
szalek lub nurnik 

11 
Dolna szalka zestawu do pomiaru 
gňstoŜci ciağ stağych 

12 
G·rna szalka zestawu do pomiaru 
gňstoŜci ciağ stağych 

14 

Dodatkowy zestaw szalek do 
wyznaczania gňstoŜci ciağ stağych, 
kt·re majŃ gňstoŜĺ mniejszŃ od 
gňstoŜci wody 

 
  
Spos·b montaŨu zestawu 

 

Wagi AS Wagi PS 

 
 

Uwaga: 

- CzňŜci zestawu naleŨy przechowywaĺ w pudeğku. 

- Nie naleŨy odkğadaĺ zestawu szalek lub nurnika na blat stoğu, grozi to uszkodzeniem poszczeg·lnych 
element·w. 

- JeŨeli zestaw szalek lub nurnik nie jest uŨywany, powinien byĺ umieszczony na dodatkowym wieszaku. 

- JeŨeli po zamontowaniu zestawu, na wyŜwietlaczu pojawi siň komunikat ïnuLL-, wtedy naleŨy dociŃŨyĺ 
zestaw ciňŨarkami (12). Tak przygotowanŃ wagň moŨna stosowaĺ do wyznaczania gňstoŜci. 

 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
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11.8.1. Pomiar gňstoŜci 

GňstoŜĺ ciağ stağych moŨna wyznaczaĺ w dw·ch zdefiniowanych w wadze cieczach lub w 
cieczy o znanej gňstoŜci: 

- WODA (woda destylowana),  
- ETANOL (spirytus 100% +/- 0.1% w temp. odniesienia 200C), 
- INNA (inna ciecz o znanej gňstoŜci). 

W przypadku wody destylowanej i spirytusu naleŨy podaĺ temperaturň cieczy. Dla innej 
cieczy o znanej gňstoŜci wartoŜĺ gňstoŜci wpisywana jest z klawiatury wagi. Pomiar gňstoŜci 
polega na zwaŨeniu pr·bki w powietrzu (na g·rnej szalce [4] zestawu) oraz zwaŨeniu tej 
samej pr·bki w cieczy (na dolnej szalce [2] zestawu). Wynik gňstoŜci eksponowany jest na 
wyŜwietlaczu wagi w spos·b automatyczny po zakoŒczeniu procedury.  

Aby dokonaĺ pomiaru, naleŨy: 

1. Zamontowaĺ zestaw do wyznaczania gňstoŜci. 
2. WejŜĺ w funkcjň <GESTOSC CIAL STALYCH>. 
3. Przygotowaĺ pr·bkň do pomiaru. 
4. RozpoczŃĺ proces. 

  
 

5. Wprowadziĺ ustawienia dla procesu zgodnie z wyŜwietlanymi komunikatami. 
6. Wybraĺ ciecz, w kt·rej bňdzie dokonywane badanie. 

 
7. Po wybraniu cieczy i zatwierdzeniu wyboru przyciskiem <ENETER> program 
przejdzie do kolejnego kroku, w kt·rym naleŨy ustawiĺ temperaturň cieczy. 

  
8. JeŨeli zostağa wybrana ciecz <INNA> o znanej gňstoŜci, wtedy w kolejnym kroku 
naleŨy podaĺ jej gňstoŜĺ. 

  
9. Po wprowadzeniu tych danych program przejdzie do wğaŜciwego procesu pomiaru. 
10. W pierwszym kroku naleŨy umieŜciĺ pr·bkň na g·rnej szalce zestawu (pomiar masy 
pr·bki w powietrzu) i po ustabilizowaniu siň wskazania zatwierdziĺ pomiar. 

  
11. W nastňpnym kroku naleŨy umieŜciĺ pr·bkň na dolnej szalce (pomiar masy pr·bki w 
cieczy) i po ustabilizowaniu siň wskazania zatwierdziĺ pomiar. 
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12. Po zatwierdzeniu drugiego pomiaru program automatycznie wyliczy gňstoŜĺ 
badanego ciağa, kt·ra zostanie pokazana na wyŜwietlaczu oraz przeŜle raport z 
pomiaru do wybranego portu drukarki. 

 
 

Przykğadowy wyglŃd raportu: 

 

Raport moŨna powt·rnie wydrukowaĺ po naciŜniňciu przycisku . Aby zakoŒczyĺ proces, 

naleŨy nacisnŃĺ przycisk . Program wraca do gğ·wnego okna funkcji. MoŨna rozpoczŃĺ 
kolejny pomiar. Waga zapamiňtuje ostatnio wprowadzone ustawienia (ciecz, temperatura), 
co znacznie skraca rozpoczňcie procedury pomiaru wğaŜciwego. 

 

11.9. GňstoŜĺ cieczy 

GňstoŜĺ cieczy jest funkcjŃ, kt·ra umoŨliwia wyznaczenie gňstoŜci dowolnej cieczy. 
Stosowanie funkcji wymaga dodatkowego zestawu do wyznaczania gňstoŜci (wyposaŨenie 
opcjonalne). Jest to ten sam zestaw, jak uŨywany do wyznaczania gňstoŜci ciağ stağych (opis 
zestawu powyŨej). 
Ustawienia dla klawiszy skr·t·w sŃ identyczne jak dla funkcji <GESTOSC CIAL STALYCH> 
(patrz: poprzedni punkt). 
 

11.9.1. Pomiar gňstoŜci 

Podstawowym elementem przy pomiarze gňstoŜci cieczy jest szklany nurnik (9). Ma on 
okreŜlonŃ precyzyjnie objňtoŜĺ, podanŃ na haczyku. Przed wğaŜciwymi pomiarami wartoŜĺ tň 
naleŨy wprowadziĺ do pamiňci wagi. Pomiar gňstoŜci cieczy polega na zwaŨeniu szklanego 
nurnika w powietrzu oraz w badanej cieczy. Wynik gňstoŜci cieczy wyŜwietlany jest na 
wyŜwietlaczu w spos·b automatyczny po zakoŒczeniu procedury.  
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Aby dokonaĺ pomiaru, naleŨy: 

1. Zamontowaĺ zestaw do wyznaczania gňstoŜci. 
2. WejŜĺ w funkcjň <GESTOSC CIECZY>. 
3. Przygotowaĺ pr·bkň do pomiaru. 
4. RozpoczŃĺ proces. 

 

 
 

5. Wprowadziĺ ustawienia dla procesu zgodnie z wyŜwietlanymi komunikatami. 
6. Wprowadziĺ objňtoŜĺ nurnika, kt·rym bňdzie dokonywany pomiar. 

 

 
7. Po wprowadzeniu danych program przejdzie do wğaŜciwego procesu pomiaru. 
8. W pierwszym kroku naleŨy umieŜciĺ nurnik na wieszaku (pomiar masy pr·bki w 

powietrzu) i po ustabilizowaniu siň wskazania zatwierdziĺ pomiar. 

   
 

9. W nastňpnym kroku naleŨy: zdjŃĺ nurnik z wieszaka, nastňpnie postawiĺ zlewkň z 
badanŃ cieczŃ na podstawie (zlewka nie moŨe dotykaĺ wieszaka), delikatnie 
zawiesiĺ nurnik na wieszaku (nurnik powinien byĺ cağkowicie zanurzony w badanej 
cieczy ï pomiar masy pr·bki w cieczy) i po ustabilizowaniu siň wskazania 
zatwierdziĺ pomiar. 

   
 

10. Po zatwierdzeniu drugiego pomiaru program automatycznie wyliczy gňstoŜĺ badanej 
cieczy, kt·ra zostanie pokazana na wyŜwietlaczu oraz przeŜle raport z pomiaru do 
wybranego portu drukarki 
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Przykğadowy wyglŃd raportu: 

 

Raport moŨna powt·rnie wydrukowaĺ po naciŜniňciu przycisku . Aby zakoŒczyĺ proces, 

naleŨy nacisnŃĺ przycisk . 

Program wraca do gğ·wnego okna funkcji. MoŨna rozpoczŃĺ kolejny pomiar. Waga 
zapamiňtuje ostatnio wprowadzone ustawienia (objňtoŜĺ nurnika), co znacznie skraca 
rozpoczňcie procedury pomiaru wğaŜciwego. 

 

11.10. Statystyka 

Funkcja ta umoŨliwia zbieranie danych z serii waŨeŒ i tworzenie z nich statystyki. Zakres 
wyŜwietlanych danych statystycznych jest zaleŨny od ustawieŒ wewnňtrznych funkcji. 

 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 
Dane statystyczna, kt·re sŃ wyliczane dla kaŨdej serii pomiar·w: 

o N  (liczna pr·bek)       
o SUM (sumaryczna masa pr·bek) 
o AVG (wartoŜĺ Ŝrednia z serii) 
o MIN (wartoŜĺ minimalna w serii)      
o MAX (wartoŜĺ maksymalna w serii)   
o DIF (r·Ũnica pomiňdzy MAX i MIN w serii) 
o SDV P (odchylenie standardowe populacji) 
o SDV S (odchylenie standardowe pr·bki) 
o RDV P (wsp·ğczynnik wariancji dla populacji) 
o RDV S (wsp·ğczynnik wariancji dla pr·bki) 

 

11.10.1. Spos·b dziağania  

¶ NaleŨy wejŜĺ w mod <STATYSTYKA>. 
¶ Ustawiĺ pierwszy ğadunek na szalce. 
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Po ustabilizowaniu siň wskazania naleŨy zatwierdziĺ pomiar przyciskiem . 
Pomiar zostanie zapisany w pamiňci wagi i automatycznie wydrukowany z 
indywidualnym numerem. 

¶ ZdjŃĺ ğadunek z szalki. 
¶ Dokonaĺ pomiar·w kolejnych ğadunk·w w serii. 

 
Po zapisie wszystkich pomiar·w moŨna sprawdziĺ wyniki statystyki, naciskajŃc 

przycisk : 

 

NaleŨy wybraĺ opcjň <WYNIK>, naciskajŃc przycisk . 

 
W dolnej linii zostanie wyŜwietlona informacja o iloŜci zapisanych pomiar·w. KaŨde 

naciŜniňcie przycisku  lub  zmienia typ wyŜwietlanej informacji. 

Po wybraniu opcji <DRUKUJ> i naciŜniňciu przycisku  nastapi wydrukowanie danych 
statystycznych w formie raportu. 
 

 
 
Przykğad raportu: 

-------------- Statystyka --------------  
N 9 
Sum 455.600 g 
Avg 50.6222 g 
Min 49.939 g 
Max 51.380 g 
Dif 1.441 g 
Sdv P 0.39605 g 
Sdv S 0.38505 g 
Rdv P 0.78 % 
Rdv S 0.82 % 
----------------------------------------  
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11.10.2. Kasowanie statystyki 

Aby wykasowaĺ dane statystyczne wykonane dla serii pomiar·w, naleŨy postňpowaĺ 
zgodnie z poniŨszym schematem: 

 
 
Po uruchomieniu opcji <ZAKONCZ> nastňpuje automatyczny wydruk danych statystycznych 
i przejŜcie do okna <WYNIK>. Z poziomu tego okna uŨytkownik moŨe jeszcze raz sprawdziĺ 
dane i powt·rnie je wydrukowaĺ. 

WyjŜcie z tego okna za pomocŃ przycisku  spowoduje powr·t do okna gğ·wnego modu 
<STATYSTYKA> i automatyczne wyzerowanie danych, kt·re dotyczyğy wykonanych 
pomiar·w. 

 
UŨytkownik moŨe rozpoczŃĺ kolejnŃ seriň pomiar·w lub wr·ciĺ do modu waŨenia. 
 
 

11.11. Sumowanie 

Sumowanie jest funkcjŃ, kt·ra umoŨliwia zwaŨenie poszczeg·lnych skğadnik·w mieszaniny i 
zsumowanie ich cağkowitej masy. 
Program umoŨliwia zsumowanie maksymalnie 30 skğadnik·w w jednej mieszaninie. 

 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.11.1. Dodatkowe ustawienia dla modu sumowanie 

Opr·cz standardowych ustawieŒ dla tego modu (opisane w modzie waŨenia), wprowadzono 
dodatkowe ustawienie. 

¶ TARA NA RAP. ï opcja, dziňki kt·rej uŨytkownik moŨe wyğŃczyĺ drukowanie w 
koŒcowym raporcie wartoŜci masy opakowania, w kt·rym byğy waŨone skğadniki. 

 

11.11.2. Spos·b dziağania 

NaleŨy wejŜĺ w mod <SUMOWANIE>. 
W dolnej linii pojawiŃ siň dane dotyczŃce iloŜci skğadnik·w, kt·re sŃ dodane do cağkowitej 
sumy oraz zsumowana masa (jeŨeli takie informacje sŃ wybrane w ustawieniach dla modu 
sumowania). 

¶ NaleŨy ustawiĺ na szalce pojemnik, w kt·rym majŃ byĺ waŨone skğadniki i 
wytarowaĺ jego masň. Nastňpnie umieŜciĺ w pojemniku pierwszy skğadnik i po 

ustabilizowaniu siň wskazania zatwierdziĺ jego masň przyciskiem . 
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Program zapisze masň skğadnika do sumy i nastŃpi automatyczne tarowanie 
wskazania (na gğ·wnym wyŜwietlaczu bňdzie wyŜwietlane wskazanie zera), a w 
dolnej linii zmieniŃ siň dane dotyczŃce iloŜci skğadnik·w oraz sumy cağkowitej. 

¶ Nastňpnie umieŜciĺ w pojemniku kolejne skğadniki i po ustabilizowaniu siň wskazania 

zatwierdziĺ ich masy przyciskiem . 
¶ JeŨeli nastŃpiğa pomyğka w masie ostatnio dodanego skğadnika, uŨytkownik moŨe 
wr·ciĺ do poprzedniego kroku procedury i po zmianie masy skğadnika powt·rnie 
wprowadziĺ jŃ do sumy. W takim przypadku naleŨy postňpowaĺ zgodnie z 
poniŨszym schematem: 

 
 
Po odwaŨeniu wszystkich skğadnik·w naleŨy zakoŒczyĺ procedurň sumowania, postňpujŃc 
zgodnie z poniŨszym schematem: 
 

 
 

W dolnej linii zostanie wyŜwietlony komunikat <WYNIK>, oznaczajŃcy, Ũe na gğ·wnym 
wyŜwietlaczu znajduje siň wynik cağkowity masy wszystkich skğadnik·w, kt·re byğy odwaŨone 
oraz automatycznie zostanie wydrukowany raport koŒcowy, w kt·rym znajdujŃ siň informacje 
o masach poszczeg·lnych skğadnik·w, sumie cağkowitej i masie uŨytej tary. 
 

Przykğad raportu: 

TARA NA RAP. - TAK TARA NA RAP. - NIE 

-------------- Sumowanie -------- -------------- Sumowanie -------- 
1. 38.000   g 1. 38.000   g 
2. 100.000   g 2. 100.000   g 
3. 50.000   g 3. 50.000   g 
4. 10.000   g 4. 10.000   g 
5. 125.000   g 5. 125.000   g 
    
---------------------------------------- ---------------------------------------- 
Suma 323.000   g Suma 323.000   g 
Tara 100.000   g ---------------------------------------- 
----------------------------------------  

UŨytkownik moŨe wydrukowaĺ kolejny raz raport, naciskajŃc przycisk . WyjŜcie z tego 

okna nastňpuje po naciŜniňciu przycisku . Spowoduje to powr·t do okna gğ·wnego 
modu <SUMOWANIE> i automatyczne wyzerowanie danych, kt·re dotyczyğy wykonanych 
pomiar·w. 
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11.12. Zatrzask maksymalnego wyniku 

Jest funkcjŃ, kt·ra umoŨliwia zatrzaŜniňcie maksymalnego nacisku doğoŨonego do szalki 
wagi podczas jednego procesu dociŃŨania wagi. 
Opr·cz standardowych ustawieŒ dla tego modu (opisanych w modzie WaŨenia), 
wprowadzono dodatkowe ustawienie wartoŜci progu dziağania funkcji. Opcja dostňpna jest w 
ustawieniach dla modu <ZATRZASK MAX.>. 
Jest to opcja: <PROG>, kt·ra okreŜla punkt rozpoczňcia kontroli maksymalnego nacisku na 
szalkň przez program wagi. NaleŨy pamiňtaĺ, aby ten pr·g ustawiĺ zgodnie z potrzebami 
przed rozpoczňciem procesu pomiarowego. 
 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4. Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie 
dotyczŃcym ustawieŒ dla modu waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.12.1. Spos·b dziağania  

¶ NaleŨy wejŜĺ w mod <ZATRZASK MAX.>. 
Funkcja jest aktywna po wybraniu modu, a w dolnej linii pojawi siň informacja o masie 
netto (o ile inna informacja nie jest wybrana przez uŨytkownika). 
Nastňpnie naleŨy ustawiĺ pr·g w gramach, okreŜlajŃcy punkt, po przekroczeniu kt·rego 
funkcja zacznie rejestrowaĺ nacisk maksymalny. 

¶ Od tego momentu waga rejestruje i zatrzaskuje kaŨde wskazanie, kt·re jest powyŨej 
progu oraz jest wiňksze niŨ poprzednio zatrzaŜniňty wynik. JeŨeli program wykryje 
masň powyŨej progu, najwiňksze wskazanie z wykrytych zostanie zatrzaŜniňte na 
gğ·wnym wyŜwietlaczu i pojawi siň napis <Max> w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza. 

 

UŨytkownik moŨe wydrukowaĺ wynik, naciskajŃc przycisk . 
Rozpoczňcie kolejnego procesu badania maksymalnego nacisku nastňpuje po zdjňciu 

obciŃŨenia z szalki i naciŜniňciu przycisku . Spowoduje to powr·t do okna 
gğ·wnego modu <ZATRZASK MAX.> i automatyczne wykasowanie piktogramu <Max> 
w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza.  

 
 
Uwaga: Aby wybraĺ jednostkň waŨenia, naleŨy uŨyĺ przycisku Units/Esc. JeŨeli jakiŜ wynik jest juŨ 
zatrzaŜniňty (wyŜwietlany jest piktogram Max), wtedy przycisk Esc sğuŨy do wykasowania ostatniego 
zatrzaŜniňtego wyniku pomiaru. 

 
 

11.13. Dodawanie 

Dodawanie jest funkcjŃ, kt·ra umoŨliwia sumowanie mas netto waŨonych pr·bek. 
Program umoŨliwia zsumowanie maksymalnie 9999 skğadnik·w w jednym cyklu lub takiej 
iloŜci pr·bek, kt·rych wartoŜĺ zsumowanych mas jest moŨliwa do wyŜwietlenie na 8-io 
segmentowym wyŜwietlaczu. 
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Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.13.1. Spos·b dziağania: 

¶ NaleŨy wejŜĺ w mod <DODAWANIE>. 
W dolnej linii pojawiŃ siň dane dotyczŃce iloŜci skğadnik·w, kt·re sŃ dodane do 
cağkowitej sumy oraz zsumowana masa (jeŨeli takie informacje sŃ wybrane w 
ustawieniach dla modu sumowania). 

¶ NaleŨy ustawiĺ na szalce pierwszŃ pr·bkň. Po ustabilizowaniu siň wskazania 

zatwierdziĺ jego masň przyciskiem . 

 
Program zapisze masň pr·bki do sumy, a w dolnej linii zmieniŃ siň dane dotyczŃce 
iloŜci skğadnik·w oraz sumy cağkowitej, oraz nastapi automatyczny wydruk danych 
dotyczŃcych zapisanego pomiaru. 

         
¶ Nastňpnie naleŨy zdjŃĺ zwaŨonŃ pr·bkň i umieŜciĺ nastňpnŃ. Po ustabilizowaniu siň 

wskazania zatwierdziĺ jej masň przyciskiem . 
¶ Tak postňpujŃc naleŨy dokonŃĺ sumowania wszystkich pr·bek w danej serii pomiar·w. 
¶ JeŨeli nastŃpiğa pomyğka w masie ostatnio dodanej pr·bki, uŨytkownik moŨe wr·ciĺ do 

poprzedniego kroku procedury i po zmianie pr·bki powt·rnie wprowadziĺ jŃ do sumy. 
W takim przypadku naleŨy postňpowaĺ zgodnie z poniŨszym schematem: 

 
 
Po zsumowaniu wszystkich pr·bek naleŨy zakoŒczyĺ procedurň sumowania, postňpujŃc 
zgodnie z poniŨszym schematem: 
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W dolnej linii zostanie wyŜwietlony komunikat <WYNIK>, oznaczajŃcy, Ũe na gğ·wnym 
wyŜwietlaczu znajduje siň wynik cağkowity masy wszystkich zwaŨonych pr·bek, oraz 
automatycznie zostanie wydrukowana suma. 
 
Przykğad wydruku: 

 

UWAGA: na zakoŒczenie dodawania nastňpuje tylko wydruk podsumowania, 
masy poszczeg·lnych pr·bek sŃ drukowane tylko po zatwierdzeniu ich mas. 
 

UŨytkownik moŨe wydrukowaĺ kolejny raz sumň, naciskajŃc przycisk . WyjŜcie z tego 

okna nastňpuje po naciŜniňciu przycisku . Spowoduje to powr·t do okna gğ·wnego 
modu <DODAWANIE> i automatyczne wyzerowanie danych, kt·re dotyczyğy wykonanych 
pomiar·w. 
 

 
 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ wydrukowanie poŜredniej sumy zapisanych pr·bek. W takim 
przypadku naleŨy postňpowaĺ zgodnie z poniŨszym schematem. 
 

 
 

 

Aby kontynuowaĺ dodawanie naleŨy po wydrukowaniu sumy nacisnŃĺ przycisk . 
Program wr·ci do okna gğ·wnego modu. 
JeŨeli pr·bki sŃ waŨone w opakowaniach, naleŨy przed zwaŨeniem pr·bki umieŜciĺ 

opakowanie na szalce i po ustabilizowaniu siň wskazania nacisnŃĺ przycisk . 
 

UWAGA: dla modu DODAWANIE, po naciŜniňciu przycisku  (kt·rym zatwierdzamy masň waŨonej pr·bki) 
nastňpuje wydruk danych zwiŃzanych z pomiarem. Maksymalnie mogŃ byĺ drukowane nastňpujŃce dane: 
Numer pomiaru, masa NETTO (w jednostce kalibracyjnej), masa TARY (w jednostce aktualnej), masa 
BRUTTO (w jednostce aktualnej), i aktualy wynik (w jednostce aktualnej). Dane kt·re majŃ byĺ drukowane 
ustawia siň w parametrze WYDRUK GLP ï patrz pkt 8.Inne informacje (pr·ch wymienione powyŨej) takie jak: 
UZYTKOWNIK, TOWAR, DATA, CZAS, ZMIENNA 1, ZMIENNA 2, RAPORT KALIBRACJI, WYDRUK 
NIESTANDARDOWY nie sŃ drukowane w tym modzie, niezaleŨnie jak ich status jest ustawiony. 
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11.14. Kalibracja pipet 

Uwaga: Funkcja dostňpna tylko w wagach serii AS R. 
 
Funkcja kalibracji pipet obejmuje pipety o stağej i zmiennej objňtoŜci. Podczas procedury 
wyznacza siň bğŃd dokğadnoŜci i bğŃd powtarzalnoŜci. 
Dla pipet o zmiennej objňtoŜci wyznacza siň bğňdy dla objňtoŜci Max, Min oraz İ Max. 
Wszystkie pipety sŃ sprawdzane pod kŃtem speğnienia norm dokğadnoŜci i powtarzalnoŜci 
dozowania, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 8655:2003.  
 
Do kalibracji pipet naleŨy uŨywaĺ wyğŃcznie wody destylowanej. 
 
Warunki Ŝrodowiskowe niezbňdne do zapewnienia wysokiej dokğadnoŜci kalibracji: 

Á Temperatura otoczenia pipety, koŒc·wki i cieczy powinna wynosiĺ 
20ÁC õ 25ÁC, ustabilizowana w trakcie waŨenia w granicach Ñ 0.5ÁC. 

Á WilgotnoŜĺ wzglňdna powinna wynosiĺ 50 õ 75%.Pipeta wraz koŒc·wkami oraz 
woda destylowana powinny byĺ poddane procesowi stabilizacji temperaturowej 
bezpoŜrednio w pomieszczeniu wagowym. Norma odniesienia zaleca, aby czas 
aklimatyzacji wynosiğ minimum 2 godziny. 

 
Przed rozpoczňciem kalibracji naleŨy wewnŃtrz szafki zamontowaĺ specjalny zestaw 
(kurtynň parowŃ). Zestaw ten nie jest standardowym wyposaŨeniem wagi. PoniŨej znajduje 
siň rysunek, przedstawiajŃcy spos·b montaŨu zestawu. 
Naczynie kurtyny parowej minimalizuje bğňdy pomiaru powstajŃce wskutek parowania cieczy 
podczas waŨenia. 

 
Przed przystŃpieniem do wzorcowania pipet naleŨy do pierŜcienia kurtyny parowej nalaĺ 
wody destylowanej do 2/3 wysokoŜci pierŜcienia. Ukğad jest gotowy do pracy po okoğo 1 
godzinie ï jest to czas niezbňdny do stabilizacji wilgotnoŜci. NaleŨy pamiňtaĺ 
o kontrolowaniu poziomu wody destylowanej w naczyniu ï powierzchnia naczynia powinna 
byĺ cağy czas przykryta wodŃ. Nadmiar wody w naczyniu moŨe zostaĺ usuniňty przy pomocy 
automatycznej pompki lub zewnňtrznej pipety. 
Aby zminimalizowaĺ wszelkie zmiany wilgotnoŜci wewnŃtrz komory waŨenia oraz szkodliwy 
wpğyw podmuch·w podczas otwierania drzwiczek, naleŨy dozowanie cieczy 
z pipety do naczynia wagowego przeprowadzaĺ przez otw·r w g·rnej pokrywie komory 
waŨenia. 
Z tak przygotowanŃ wagŃ moŨna rozpoczŃĺ procedurň kalibracji pipet. 
 

11.14.1. Dodatkowe ustawienia dla modu kalibracji pipet 

Opr·cz standardowych ustawieŒ dla tego modu (opisane w modzie WaŨenia), wprowadzono 
dodatkowe ustawienia, kt·re opisujŃ dziağanie modu. 
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SŃ to nastňpujŃce opcje: 

¶ BADANE OBJETOSCI ï opcja umoŨliwiajŃca ustawienie iloŜci badanych objňtoŜci 
dla konkretnej pipety. NaleŨy ustawiĺ: wartoŜĺ <1> dla pipety o stağej objňtoŜci lub 
wartoŜĺ <2> lub <3> dla pipety o zmiennej objňtoŜci. 

¶ LICZBA POMIAROW ï opcja umoŨliwiajŃca ustawienie iloŜci pomiar·w (powt·rzeŒ) 
dla kaŨdej z badanych objňtoŜci. Zakres ustawieŒ: od 6 do 20 pomiar·w. 

¶ AUTOMAT. TAROWANIE ï opcja umoŨliwiajŃca wğŃczenie funkcji automatycznego 
tarowania zadozowanej porcji wody po kaŨdorazowym zatwierdzeniu pomiaru 
(ustawiona wartoŜĺ <TAK>).  

 
NaleŨy pamiňtaĺ, aby przed rozpoczňciem kalibracji pipet ustawiĺ powyŨsze opcje na 
odpowiednie wartoŜci, zgodnie z oczekiwaniami i potrzebami wynikajŃcymi z warunk·w 
pracy. 
 
Skr·ty klawiszy F 
Funkcja umoŨliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostňpu, kt·re bňdŃ dostňpne pod 
przyciskami F1, F2, F3 i F4.  
Spos·b zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczŃcym ustawieŒ dla modu 
waŨenia Skr·ty klawiszy F. 
 

11.14.2. Procedura kalibracji: 

¶ NaleŨy wejŜĺ w mod <KALIBRACJA PIPET>. 

¶ RozpoczŃĺ proces. 
 

 
 

¶ Wprowadziĺ ustawienia procesu wedğug wyŜwietlanych komunikat·w. 

¶ OkreŜliĺ temperaturň otoczenia, po wpisaniu prawidğowej wartoŜci nacisnŃĺ przycisk 
ENTER. 
 

 
¶ Po wpisaniu temperatury i zatwierdzeniu jej przyciskiem <ENTER> program przejdzie 
do kolejnego kroku, w kt·rym naleŨy okreŜliĺ wilgotnoŜĺ otoczenia. 

 
¶ Po wpisaniu wilgotnoŜci i zatwierdzeniu jej przyciskiem <ENTER> program przejdzie do 
kolejnego kroku, w kt·rym naleŨy okreŜliĺ ciŜnienie powietrza. 

 
¶ Po wpisaniu ciŜnienia i zatwierdzeniu go przyciskiem <ENTER> program przejdzie do 
kolejnego kroku, w kt·rym naleŨy wprowadziĺ pierwszŃ kontrolowanŃ objňtoŜĺ (V1) 
badanej pipety. W przypadku pipet o stağej objňtoŜci (parametr P2.13.5 BADANE 
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OBJETOSCI ustawiony na wartoŜĺ <1>) jest to jedyna wartoŜĺ objňtoŜci do 
wprowadzenia. 
 

 
¶ Po wpisaniu pierwszej objňtoŜci i zatwierdzeniu jej przyciskiem <ENTER> program 
przejdzie do kolejnego kroku, w kt·rym naleŨy wprowadziĺ kolejnŃ kontrolowanŃ 
objňtoŜĺ (V2) badanej pipety. 
 

 
¶ Po wpisaniu kolejnej objňtoŜci i zatwierdzeniu jej przyciskiem <ENTER> program 
przejdzie do kolejnego kroku, w kt·rym naleŨy wprowadziĺ kolejnŃ kontrolowanŃ 
objňtoŜĺ (V3) badanej pipety. 
 

 
¶ Po wprowadzeniu tych danych program przejdzie do wğaŜciwego procesu kalibracji 

pipety. 
 

 
 

¶ PostňpujŃc zgodnie z opisami wyŜwietlanymi w dolnej linii, naleŨy zrealizowaĺ 
procedurň do koŒca. 

¶ Nastňpnie naleŨy zadozowaĺ pierwszŃ porcjň wody z pipety i po ustabilizowaniu siň 
wyniku zatwierdziĺ go przyciskiem <ENTER>. 
 

 
 

¶ Pomiar zostanie zapamiňtany przez program. JeŨeli ustawiona jest opcja dla parametru 
<P2.3.7 AUTOMAT. TAROWANIE> na wartoŜĺ <TAK>, nastŃpi automatyczne 
wytarowanie wskazania, a jeŨeli na wartoŜĺ <NIE>, to przed zadozowaniem kolejnej 
porcji z pipety naleŨy wytarowaĺ wskazanie wagi, naciskajŃc przycisk <TARA>. 

¶ Po wykonaniu serii pomiar·w dla danej objňtoŜci na wyŜwietlaczu pojawia siň 
podsumowanie. 
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Aby przejŜĺ do kolejnych pomiar·w, naleŨy nacisnŃĺ przycisk <ENTER>. JeŨeli 
uŨytkownik chce zakoŒczyĺ pomiary, musi nacisnŃĺ przycisk <Esc>. Program 
zakoŒczy procedurň i wr·ci do wyŜwietlania gğ·wnego okna. 

¶ Po naciŜniňciu przycisku <ENTER> podczas wyŜwietlania podsumowania ostatniej 
objňtoŜci ï pipety o zmiennej objňtoŜci (pipety o stağej objňtoŜci ï okna podsumowania 
objňtoŜci V1), zostanie automatycznie wygenerowany raport, kt·ry zostanie 
wydrukowany na podğŃczonej drukarce (wartoŜci dla warunk·w Ŝrodowiskowych, 
widoczne w raporcie, sŃ wartoŜciami wprowadzonymi na poczŃtku procedury 
kalibracji). 
 

 
 

¶ Program wr·ci do wyŜwietlania okna gğ·wnego. 

¶ MoŨna rozpoczŃĺ kolejnŃ procedurň dla tej samej pipety lub wprowadziĺ nowe dane 
dla innej pipety. 
 

Przykğad raportu ï pipeta o zmiennej objňtoŜci, badanie 3 objňtoŜci: 
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12. KOMUNIKACJA 

Menu Komunikacja umoŨliwia konfiguracjň ustawieŒ port·w. 

Dostňp uzyskuje siň po naciŜniňciu przycisku . 
Waga ma moŨliwoŜĺ komunikacji z urzŃdzeniem zewnňtrznym poprzez porty: 

¶ COM 1 (RS232), 
¶ COM 2 (RS232), 
¶ USB 1 typu A, 
¶ USB 2 typu B, 
¶ Wi-Fi. 

Parametry port·w USB nie sŃ moŨliwe do konfigurowania. Port typu B sğuŨy do podğŃczenia 
komputera, a port typu A ï do podğŃczenia klawiatury komputerowej, czytnika kod·w 
kreskowych lub pamiňci zewnňtrznej pendrive. 
 
 

12.1. Ustawienia port·w RS 232 (COM) 

Procedura: 

¶ NaleŨy wybraĺ port komunikacyjny <COM 1> lub <COM 2>. 

¶ Nastňpnie ustawiĺ odpowiednie wartoŜci:  

 
Dla ustawieŒ port·w RS 232 program wagowy dysponuje nastňpujŃcymi parametrami 
transmisji: 

- prňdkoŜĺ transmisji ï 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s, 
- parzystoŜĺ ï BRAK, NIEPARZYSTY, PARZYSTY. 

 
 

12.2. Ustawienia portu Wi-Fi 

 Uwaga: 
1. Parametry transmisji naleŨy dobraĺ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.  
2. Aby komunikacja z komputerem za pomocŃ portu Wi-Fi przebiegağa prawidğowo, naleŨy ustawiĺ w 
wadze parametr portu dla komputera na wartoŜĺ <WIFI>:  
P4.1.1 <URZADZENIA/KOMPUTER/PORT/WIFI>. 

 

Parametry dostňpne w celu ustawienia poğŃczenia Wi-Fi: 
P3.3.1 ï STATUS 
P3.3.2 ï WIFI 
P3.3.3 ï WYBIERZ SIEC 
P3.3.4 ï PARAMETRY SIECI 
 P3.3.4.1 ï DHCP 

P3.3.4.2 ï NAZWA (nazwa sieci, kt·ra zostağa wybrana) 
 P3.3.4.3 ï HASLO (hasğo dostňpu do sieci ï widoczne gwiazdki) 

P3.3.4.4 ï IP (numer identyfikacyjny wagi, naleŨy zwr·ciĺ uwagň, aby ten numer nie byğ 
zajňty przez inne urzŃdzenie pracujŃce w danej sieci) 

 P3.3.4.5 ï MASKA (domyŜlnie 255.255.000.000) 
 P3.3.4.6 ï BRAMA (domyŜlnie 10.10.8.244) 
 P3.3.4.7 ï MAC ADRES (0008DCéé.) 
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Po wejŜciu w parametr w dolnej linii wyŜwietlacza pojawi siň napis <STATUS> i stan 
aktualnego poğŃczenia z sieciŃ Wi-Fi: 

¶ POLACZONO ï oznacza, Ũe waga jest poğŃczona z jednŃ z dostňpnych sieci Wi-Fi, 

dodatkowo w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza bňdzie Ŝwieciğ siň piktogram . Piktogram 
widoczny jest przez cağy czas, gdy waga ma aktywne poğŃczenie z sieciŃ. 

¶ LACZENIE ï oznacza, Ũe waga pr·buje poğŃczyĺ siň z sieciŃ, z kt·rŃ byğa ostatnio 
poğŃczona, przy wczeŜniej wprowadzonych ustawieniach (sieĺ, IP itp.). 

¶ BLAD ï w wadze nie jest zamontowany moduğ Wi-Fi lub jest on wyğŃczony w 
parametrze P3.3.2 WIFI (ustawiona wartoŜĺ parametru - NIE). 
 

Procedura poğŃczenia: 

¶ NaleŨy wğŃczyĺ dziağanie moduğu Wi-Fi ï parametr P3.3.2 <KOMUNIKACJA/WIFI ï 
TAK>. 

¶ Nastňpnie ustawiĺ w parametrze P3.3.4.1 <KOMUNIKACJA/WIFI/PARAMETRY 
SIECI/DHCP> odpowiedniŃ wartoŜĺ dla DHCP: 
- w celu ustawienia DHCP na wartoŜĺ NIE, naleŨy rňcznie wprowadziĺ takie dane, 
jak: <IP; MASKA; BRAMA DOMYśLNA>, 
- w celu ustawienia DHCP na wartoŜĺ TAK, program wagi automatycznie odczyta i 
wyŜwietli te dane; przydzielone przez router Wi-Fi, z kt·rym zostanie poğŃczona 
waga. 

¶ NaleŨy wejŜĺ w parametr P3.3.3 <WYBIERZ SIEC> i uruchomiĺ procedurň 

wyszukiwania dostňpnych sieci przyciskiem . Rozpocznie siň procedura 
wyszukiwania, po jej zakoŒczeniu w dolnej linii wyŜwietli siň pierwsza z wykrytych 
przez wagň sieci. 

¶ UŨywajŃc przycisk·w  lub , wybraĺ sieĺ i nacisnŃĺ przycisk . 

¶ W dolnej linii pojawi siň napis <HASLO ********>. Do wpisania hasğa naleŨy uŨyĺ 
klawiatury komputerowej podğaczonej do gniazda USB, umoŨliwiajŃcej wpisanie 
mağych i wielkich liter hasğa (z klawiatury wagi moŨliwe jest wpisanie tylko wielkich 

liter oraz cyfr). NaleŨy wpisaĺ hasğo dostňpu do sieci i zatwierdziĺ je przyciskiem . 

¶ Po wybraniu sieci i wpisaniu hasğa nastŃpi automatycznie procedura ğŃczenia. 

¶ NaleŨy przejŜĺ do parametru <P3.3.1 STATUS>, w opisie tego parametru pojawi siň 
napis <LACZENIE>, co oznacza, Ũe waga pr·buje siň poğŃczyĺ z sieciŃ, uŨywajŃc 
wprowadzonych ustawieŒ. 

¶ JeŨeli waga poğŃczy siň z Wi-Fi, napis statusu zmieni siň na <POLACZONY> oraz 

dodatkowo, w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza, wyŜwietli siň piktogram . 

¶ JeŨeli waga dğugo nie moŨe siň poğŃczyĺ z sieciŃ (opis w dolnej linii <LACZENIE>), 
to najprawdopodobniej zostağy Ŧle wprowadzone parametry sieci (hasğo, IP lub inne). 

¶ NaleŨy sprawdziĺ, czy nastawy sŃ poprawnie wprowadzone i powt·rzyĺ proces 
ğŃczenia. 

¶ W razie niepowodzenia naleŨy skontaktowaĺ siň z serwisem firmy RADWAG. 

 
Wybrana sieĺ i ustawione parametry poğŃczenia sŃ zapamiňtywane przez program wagi i 
za kaŨdym razem przy jej wğŃczeniu program ğŃczy siň z sieciŃ zgodnie z ustawionymi 
parametrami. 
Aby wyğŃczyĺ poğŃczenie z sieciŃ, naleŨy wyğŃczyĺ komunikacjň: 
<KOMUNIKACJA/WIFI/WIFI ï NIE>. 
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12.3. Port USB 

 Port USB 1 typu A sğuŨy do: 

¶ podğŃczenia przenoŜnej pamiňci pendrive, kt·ra powinna byĺ wyposaŨona w 
<System plik·w FAT>, 

¶ podğŃczenia wagi do drukarki PCL, 

¶ podğŃczenia drukarki np. EPSON TM-T20 (z portem USB). 
 

Pamiňĺ zewnňtrznŃ pendrive moŨna wykorzystaĺ do eksportu/importu danych w wagach lub 
wydruku danych z pomiar·w (ustawienie parametru P4.2.1 DRUKARKA/PORT na wartoŜĺ 
PENDRIVE), opis dziağania znajduje siň w punkcie 10.3 instrukcji. 
UŨywajŃc drukarki PCL, naleŨy pamiňtaĺ, Ũe sterowniki drukarki drukujŃ stronň jeŜli jest ona 
cağkowicie wypeğniona, tzn. Ũe strona zostanie wydrukowana dopiero po kilku lub kilkunastu 
naciŜniňciach przycisku PRINT na wadze (w zaleŨnoŜci od wielkoŜci wydruku). 
MoŨna uzyskaĺ wydruk po kaŨdym naciŜniňciu przycisku PRINT, jeŜli ustawiony zostanie 
jako SUFIX kod sterujŃcy <0C> - wysuŒ stronň (opis funkcji znajduje siň w punkcie 13.2 
Drukarka). 
 
Port USB 2 typu B sğuŨy do podğŃczenia wagi do komputera.  
Aby podğŃczyĺ wagň do komputera, naleŨy w nim zainstalowaĺ wirtualny port COM. 
W tym celu naleŨy pobraĺ ze strony www.radwag.pl lub z pğyty z instrukcjami instalator 
sterownika: R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER x.x.x.exe -. 
 
KolejnoŜĺ czynnoŜci: 

1. Uruchomiĺ instalator sterownika 
Okno powitalne instalatora: 

 

Wybraĺ jňzyk instalatora. 

 

Aby kontynuowaĺ, nacisnŃĺ przycisk <Dalej>. 

Okno z wyborem ŜcieŨki instalacyjnej: 

 

W oknie wybraĺ lokalizacjň dla programu, nastňpnie 
nacisnŃĺ przycisk <Dalej>. 

 
 
 
 
 
 

http://www.radwag.pl/
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Okno gotowoŜci do instalacji: 

 

Aby rozpoczŃĺ proces instalacji, nacisnŃĺ przycisk 
<Install> i postňpowaĺ wedğug poniŨszego 
schematu, klikajŃc w odpowiednie przyciski w 
pojawiajŃcych siň oknach. 

  

 
  

2. Po zainstalowaniu sterownika podğŃczyĺ wagň do komputera za pomocŃ przewodu 
USB A/B o dğugoŜci nie wiňkszej niŨ 1,8 m (jeŜli waga byğa podğŃczona wczeŜniej do 
komputera, naleŨy odğŃczyĺ i ponownie podğŃczyĺ przew·d USB). 

 
3. System wykryje obecnoŜĺ nowego urzŃdzenia USB i rozpocznie automatycznie 

wyszukiwanie sterownika do niego. 
4. Sprawdziĺ we wğaŜciwoŜciach komputera, pod jakim numerem zostağ zainstalowany 

wirtualny COM: 

  
Dla tego przypadku jest to RADWAG USB SCALE (COM3).  



 -  79  -  

5. Ustawiĺ odpowiednio parametry wagi: parametr <P4.1.1 KOMPUTER/PORT> na 
wartoŜĺ <USB>. 

6. Uruchomiĺ program, w kt·rym bňdŃ odczytywane pomiary wykonywane na wadze. 
7. Ustawiĺ parametry komunikacji w programie ï wyb·r portu COM (dla opisanego 
przypadku jest to COM3), kt·ry zostağ nadany podczas instalacji sterownik·w. 

8. RozpoczŃĺ wsp·ğpracň. 
 
 

13. URZłDZENIA 

Menu UrzŃdzenia znajduje siň w menu Parametry. Dostňp uzyskuje siň po naciŜniňciu 

przycisku . W menu znajduje siň wykaz urzŃdzeŒ, kt·re mogŃ wsp·ğpracowaĺ z wagŃ. 
  
 

13.1. Komputer 

W podmenu <KOMPUTER> moŨna dokonaĺ wyboru portu, do kt·rego jest podğŃczony 
komputer z programem umoŨliwiajŃcym komunikacjň z wagŃ, wğŃczenie lub wyğŃczenie 
transmisji ciŃgğej oraz wğŃczenie i wyğŃczenie wsp·ğpracy wagi z programem komputerowym 
E2R firmy RADWAG.  
 

13.1.1. Port podğŃczenia komputera 

 
  
Procedura: 

¶ NacisnŃĺ przycisk . 

¶ WejŜĺ w menu <P4 URZADZENIA>. 

¶ Nastňpnie wejŜĺ w grupň menu <P4.1 KOMPUTER>. 

¶ Wybraĺ port, do kt·rego ma byĺ podğŃczony komputer: 
- COM 1 lub COM 2 ï p ort RS 232, do kt·rego jest podğŃczony komputer, 
- USB typu B ï port USB, do kt·rego jest podğŃczony komputer, 
- USB FREE LINK ï port USB typu B, do kt·rego jest podğŃczony komputer. 
Narzňdzie sğuŨŃce do wprowadzania danych, dla urzŃdzeŒ peryferyjnych, 
speğniajŃce rolň klawiatury, dziňki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku 
niestandardowego i wysğania odpowiedniego polecenia z komputera lub naciŜniňciu 
przycisku ENTER na klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku niestandardowym 
sŃ bezpoŜrednio wprowadzane z Wagi do program·w komputerowych takich jak 
Excel, Word, Notatnik oraz wiele innych. 
Dla zapewnienia poprawnej wsp·ğpracy z programami komputerowymi naleŨy po 
wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowaĺ ustawienia dla tego portu: 
 
ARK. KAL - wartoŜĺ TAK --.-- - wsp·ğpraca z programem typu Excel, przy  
                      przesyğaniu wartoŜci masy jako separator dziesiňtny uŨywany jest znak  
       interpunkcyjny (.) - kropka, 
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     - wartoŜĺ TAK --,-- - wsp·ğpraca z programem typu Excel, przy  
                    przesyğaniu wartoŜci masy jako separator dziesiňtny uŨywany jest znak  
      interpunkcyjny (,) - przecinek,  
     - wartoŜĺ NIE - wsp·ğpraca z innymi programami (wartoŜĺ masy  
      przesyğana jest jako tekst,  
 
OPOZNIENIE ï jeŨeli podczas wsp·ğpracy z np. programem Excel nastňpuje 
Ăgubienieò przesyğanych informacji (wynikajŃcy z auto uzupeğniania lub auto 
formatowania danych przez program komputerowy), to naleŨy ustawiĺ wartoŜĺ 
parametru na <2>. JeŨeli nadal sŃ kğopoty naleŨy zwiňkszyĺ wartoŜĺ parametru. 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ zmiany wartoŜci parametru w zakresie od 0 (dane 
przesyğane najszybciej) do 9 (dane przesyğane najwolniej okoğo 10 znak·w na 
sekundň). 
 
Dla opcji wydruku Free Link (emulator klawiatury), obsğugiwane sŃ wszystkie jňzyki 
w ukğadzie klawiatury amerykaŒskiej (US English) "QWERTY". SŃ to jňzyki nie 
wykorzystujŃce znak·w specjalnych. 
 
Dodatkowo dodana zostağa obsğuga jňzyk·w: 

¶ Polskiego, dla ukğadu klawiatury "Polski (programisty)". W wadze, w opcjach 
drukarki, naleŨy wybraĺ stronň kodowŃ Windows-1250 (Ŝrodkowoeuropejska, 
Latin-2). Dodane polskie znaki diakrytyczne: Ń, ĺ, ň, ğ, Œ, ·, Ŝ, Ũ, Ŧ. 

¶ Niemieckiego, dla ukğadu klawiatury "Niemiecki (Niemcy)". W wadze, w opcjach 
drukarki, naleŨy wybraĺ stronň kodowŃ Windows-1252 (zachodnioeuropejska, 
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: ª, º, ¿, Ç. Zmieniony ukğad klawiatury 
na "QWERTZ". CharakterystycznŃ cechŃ takiej klawiatury jest znak 'Ç' poğoŨony 
na prawo o "zera". 
Uwaga! 
W opcji wydruku Free Link moŨna uzyskaĺ znaki, wyğŃcznie dostňpne na klawiaturze.  
Wypisywane sŃ r·wnieŨ wielkie litery oraz znaki specjalne uzyskane poprzez kombinacjň 
klawiszy z naciŜniňtym "Shift". 
W jňzyku polskim oraz niemieckim, dodane zostağy podstawowe znaki specjalne uzyskane 
poprzez kombinacjň klawiszy z naciŜniňtym prawym "Alt". 

Pozostağe znaki specjalne, w opcji wydruku Free Link nie sŃ obsğugiwane. 
 
- WIFI ï port Wi-Fi. 

 

13.1.2. Transmisja ciŃgğa 

Parametr umoŨliwia wğŃczenie lub wyğŃczenie transmisji ciŃgğej wyniku waŨenia. Istnieje 
moŨliwoŜĺ ustawienia jednej z trzech opcji: 

¶ transmisja ciŃgğa w jednostce kalibracyjnej <JEDN. KAL.>: niezaleŨnie, jaka 
jednostka masy jest aktualnie wybrana, transmisja wskazaŒ wagi odbywa siň w 
jednostce gğ·wnej wagi (kalibracyjnej), 

¶ transmisja ciŃgğa w jednostce aktualnej <JEDN. AKT.>: transmisja wskazaŒ wagi 
odbywa siň w aktualnie uŨywanej jednostce i zmienia siň dynamicznie wraz ze 
zmianŃ jednostki na wyŜwietlaczu (przycisk Units), 

¶ transmisja ciŃgğa wyğŃczona <BRAK>. 
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Spos·b ustawienia: 

 
 
Uwaga: Transmisjň ciŃgğŃ moŨna takŨe wğŃczyĺ/wyğŃczyĺ poprzez wysğanie odpowiedniej komendy z 
komputera (patrz: punkt 15 PROTOKčĞ KOMUNIKACYJNY). 

 

13.1.3. Interwağ wydruk·w dla transmisji ciŃgğej 

Parametr <P4.1.3 INTERWAL> umoŨliwia ustawienie czňstotliwoŜci wydruk·w przy 
transmisji ciŃgğej. CzňstotliwoŜĺ wydruk·w ustawia siň w sekundach z dokğadnoŜciŃ 0.1s.  
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ ustawienia dowolnej wartoŜci czasu w zakresie od 1000 do 0.1 
sekundy. Ustawienie obowiŃzuje przy transmisji ciŃgğej w jednostce kalibracyjnej i w 
jednostce aktualnej, uruchamianej z wagi (patrz: parametr P4.2.1.2), jak r·wnieŨ przy 
transmisji ciŃgğej, uruchamianej komendŃ z komputera (patrz: punkt 15 PROTOKčĞ 
KOMUNIKACYJNY).  
 

13.1.4. Wsp·ğpraca z E2R 

E2R jest to system nadzoru i kontroli wszystkich proces·w waŨenia, jakie sŃ realizowane 
przy pomocy wagi. Po wğŃczeniu opcji operacje na niekt·rych bazach danych sŃ dostňpne 
tylko z poziomu komputera (opcje sŃ niedostňpne z poziomu programu wagi). 
Aby rozpoczŃĺ pracň z systemem E2R, naleŨy ustawiĺ parametr <E2R SYSTEM> na 
wartoŜĺ <TAK>. 
 
Uwaga: 
Uaktywnienia parametru <E2R System> moŨe dokonaĺ wyğŃcznie uŨytkownik o uprawnieniach administratora. 
W celu zapewnienia prawidğowej wsp·ğpracy z systemem E2R naleŨy pamiňtaĺ, aby transmisja ciŃgğa byğa 
wyğŃczona. 

 

13.1.5. Wydruk 

Typ wydruku jaki bňdzie wysyğany na port, kt·ry zostağ wybrany dla podğŃczenia komputera. 
Procedura: 

¶ NacisnŃĺ przycisk . 

¶ WejŜĺ w menu <P4 URZADZENIA>. 

¶ Nastňpnie wejŜĺ w grupň menu <P4.1 KOMPUTER>. 

¶ Nastňpnie wybraĺ parametr <P4.1.7 WYDRUK> 

¶ Wybraĺ wydruk: 
- BRAK ï Ũaden wydruk nie zostağ wybrany 
- W. NSTD 1 õ 4 ï jeden z wydruk·w niestandardowych (patrz opis wydruk·w 
niestandardowych) 
- MOB. APP ï specjalny wydruk (ramka z danymi wysyğanymi z wagi) 
rozpoznawana przez specjalna aplikacjň do podglŃdu wyniku warzenia na 
urzŃdzeniach mobilnych. 
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13.2. Drukarka 

UŨytkownik wagi w podmenu <DRUKARKA> ma moŨliwoŜĺ wybrania portu i urzŃdzenia, na 

kt·re bňdŃ przesyğane dane po naciŜniňciu przycisku  na klawiaturze wagi. ZawartoŜĺ 
przesyğanych danych ustawiana jest w parametrze <WYDRUKI/WYDRUK GLP>. 
  
Procedura: 

¶ NacisnŃĺ przycisk . 

¶ WejŜĺ w menu <P4 URZADZENIA>. 

¶ Nastňpnie wejŜĺ w grupň menu <P4.2 DRUKARKA>. 

¶ Wybraĺ port, do kt·rego ma byĺ podğŃczona drukarka:  
- COM 1 lub COM 2 ï port RS 232, do kt·rego jest podğŃczona drukarka, 
- USB 1 typu A ï port USB, do kt·rego jest podğŃczona drukarka PCL lub drukarka 
EPSON, 
- WIFI ï port Wi-Fi, kt·ry moŨe przesyğaĺ dane do specjalnego programu firmy 
RADWAG, otwartego na komputerze poğŃczonym z wagŃ za pomocŃ Wi-Fi, 
- PENDRIVE ï port USB 1, typu A, do kt·rego jest podğŃczona pamiňĺ zewnňtrzna 
Pendrive. Dla tej opcji naleŨy ustawiĺ format zapisanego pliku. UŨytkownik ma 
moŨliwoŜĺ zapisu danych w formacie *.txt (plik tekstowy, kt·ry moŨna otworzyĺ za 
pomocŃ standardowego notatnika z poziomu komputera) lub *.csv (.) (plik, kt·ry 
moŨna otworzyĺ za pomocŃ programu Excel, przy przesyğaniu  wartoŜci masy jako 
separator dziesiňtny uŨywany jest znak interpunkcyjny (.) - kropka,), lub *.csv (,) 
(plik, kt·ry moŨna otworzyĺ za pomocŃ programu Excel, przy przesyğaniu wartoŜci 
masy jako separator dziesiňtny uŨywany jest znak interpunkcyjny (,) - przecinek,. 
- USB PC ï port USB 2 typu B, do kt·rego jest podğŃczony komputer z otwartym 
specjalnym programem firmy RADWAG np. PomiarWIN. 
- USB FREE LINK - port USB 2 typu B, do kt·rego jest podğŃczony komputer. 
Narzňdzie sğuŨŃce do wprowadzania danych, dla urzŃdzeŒ peryferyjnych, 
speğniajŃce rolň klawiatury, dziňki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku i 
przyciŜniňciu zadeklarowanego klawisza na wadze (np. nagğ·wek F1, stopka F3, 
wydruk ENTER) dane sŃ bezpoŜrednio wprowadzane z Wagi do program·w 
komputerowych takich jak Excel, Word, Notatnik oraz wiele innych. 
Dla zapewnienia poprawnej wsp·ğpracy z programami komputerowymi naleŨy po 
wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowaĺ ustawienia dla tego portu: 
 
ARK. KAL - wartoŜĺ TAK --.-- - wsp·ğpraca z programem typu Excel, przy  
                    przesyğaniu wartoŜci masy jako separator dziesiňtny uŨywany jest znak  
       interpunkcyjny (.) - kropka, 
     - wartoŜĺ TAK --,-- - wsp·ğpraca z programem typu Excel, przy  
                    przesyğaniu wartoŜci masy jako separator dziesiňtny uŨywany jest znak  
      interpunkcyjny (,) - przecinek, 
     - wartoŜĺ NIE - - wsp·ğpraca z innymi programami (wartoŜĺ masy  
      przesyğana jest jako tekst, 
 
OPOZNIENIE ï jeŨeli podczas wsp·ğpracy z np. programem Excel nastňpuje 
Ăgubienieò przesyğanych informacji (wynikajŃcy z auto uzupeğniania lub auto 
formatowania danych przez program komputerowy), to naleŨy ustawiĺ wartoŜĺ 
parametru na <2>. JeŨeli nadal sŃ kğopoty naleŨy zwiňkszyĺ wartoŜĺ parametru. 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ zmiany wartoŜci parametru w zakresie od 0 (dane 
przesyğane najszybciej) do 9 (dane przesyğane najwolniej okoğo 10 znak·w na 
sekundň). 
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Dla opcji wydruku Free Link (emulator klawiatury), obsğugiwane sŃ wszystkie jňzyki 
w ukğadzie klawiatury amerykaŒskiej (US English) "QWERTY". SŃ to jňzyki nie 
wykorzystujŃce znak·w specjalnych. 
 
Dodatkowo dodana zostağa obsğuga jňzyk·w: 

¶ Polskiego, dla ukğadu klawiatury "Polski (programisty)". W wadze, w opcjach 
drukarki, naleŨy wybraĺ stronň kodowŃ Windows-1250 (Ŝrodkowoeuropejska, 
Latin-2). Dodane polskie znaki diakrytyczne: Ń, ĺ, ň, ğ, Œ, ·, Ŝ, Ũ, Ŧ. 

¶ Niemieckiego, dla ukğadu klawiatury "Niemiecki (Niemcy)". W wadze, w opcjach 
drukarki, naleŨy wybraĺ stronň kodowŃ Windows-1252 (zachodnioeuropejska, 
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: ª, º, ¿, Ç. Zmieniony ukğad klawiatury 
na "QWERTZ". CharakterystycznŃ cechŃ takiej klawiatury jest znak 'Ç' poğoŨony 
na prawo o "zera". 
Uwaga! 
W opcji wydruku Free Link moŨna uzyskaĺ znaki, wyğŃcznie dostňpne na klawiaturze.  
Wypisywane sŃ r·wnieŨ wielkie litery oraz znaki specjalne uzyskane poprzez kombinacjň 
klawiszy z naciŜniňtym "Shift". 
W jňzyku polskim oraz niemieckim, dodane zostağy podstawowe znaki specjalne uzyskane 
poprzez kombinacjň klawiszy z naciŜniňtym prawym "Alt". 
Pozostağe znaki specjalne, w opcji wydruku Free Link nie sŃ obsğugiwane. 

 
Uwaga: Wzorzec wydruku dla pomiaru jest opisany w punkcie dotyczŃcym wydruk·w. 
 

13.2.1. Opis uruchomienie opcji FREE LINK krok po kroku 

1. PodğŃcz wagň do komputera za pomocŃ przewodu USB A-B (do wagi ï wtyczka USB 

typ B, do komputera ï wtyczka USB typ A). 

2. W menu SETUP/URZłDZENIA/DRUKARKA/PORT wybierz opcjň USB FREE LINK. 

3. W menu SETUP/URZłDZENIA/DRUKARKA/USTAWIENIA PORTU/ARKUSZ KAL. 

ustaw w zaleŨnoŜci od potrzeby jednŃ z opcji: 

- NIE ï jeŨeli wydruk bňdzie wysyğany np. do notatnika 
- TAK -,- ï jeŨeli wydruk bňdzie wysyğany do arkusza EXCEL i separator w wyniku  

       waŨenia ma byĺ przecinkiem 
- TAK -.- ï jeŨeli wydruk bňdzie wysyğany do arkusza EXCEL i separator w wyniku  

       waŨenia ma byĺ kropkŃ 
 

4. W menu SETUP/URZłDZENIA/DRUKARKA/ USTAWIENIA PORTU/OPOZNIENIE 

ustaw wartoŜĺ co najmniej 2. 

5. W menu SETUP/WYDRUKI/WYDRUK GLP ustaw zawartoŜĺ wydruku wysyğanego do 

portu drukarki po naciŜniňciu przycisku PRINT. 

6. Otw·rz arkusz EXCEL lub inny program w kt·rym ma byĺ wpisywany wydruk z wagi. 

7. Ustaw kursor w miejscu, w kt·rym ma siň rozpoczynaĺ wpisywanie wydruku. 

8. Postaw na szalce ğadunek i po ustabilizowaniu siň wskazania naciŜnij przycisk PRINT. 

Dodatkowo uŨytkownik moŨe wprowadziĺ (wysğaĺ) odpowiedni kod sterujŃcy (w postaci 
heksadecymalnej) do drukarki na poczŃtku wydruku - parametr <P4.2.2 PREFIKS> oraz na 
koŒcu wydruku - parametr <P4.2.3 SUFIKS>. Poprzez wysğanie tych kod·w moŨna globalnie 
sterowaĺ informacjami lub czynnoŜciami wykonywanymi na poczŃtku i/lub na koŒcu kaŨdego 
wydruku wysğanego przez wagň do drukarki. 
NajczňŜciej funkcja ta jest wykorzystywana, aby na poczŃtku wysğaĺ informacjň o stronie 
kodowej wydruku wysyğanego przez wagň, a na koŒcu ï polecenie umoŨliwiajŃce obciňcie 
papieru w drukarkach EPSON (jeŨeli drukarka posiada n·Ũ). 
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Ustawienia parametr·w <PREFIKS> i <SUFIKS> obowiŃzujŃ dla wszystkich wydruk·w 
wysyğanych przez wagň np.: raporty z kalibracji, gňstoŜci, statystyki itp. oraz wydruk·w: 
nagğ·wek, wydruk GLP, stopka. 
 
Uwaga: 
NaleŨy pamiňtaĺ, Ũe wprowadzenie obciňcia papieru w parametrze <SUFIKS> (kod sterujŃcy), bňdzie 
powodowaĺ wysğanie odpowiedniego kodu po kaŨdym wydruku. JeŨeli uŨytkownik chce, aby jeden wydruk (w 
cağoŜci) skğadağ siň z: NAGĞčWKA, WYDRUKU GLP i STOPKI, a obciňcie wydruku nastŃpiğo po wydrukowaniu 
STOPKI, polecenie obciňcia papieru powinno byĺ wstawione tylko dla ustawieŒ STOPKI jako wydruk 
niestandardowy, w kt·rym bňdzie siň znajdowaĺ zmienna <%E> (obciňcie papieru dla drukarki EPSON). W 
takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno byĺ puste. 

 
Aby zapewniĺ prawidğowŃ wsp·ğpracň wagi z drukarkŃ (prawidğowy wydruk liter ze znakami 
diakrytycznymi dla danego jňzyka interfejsu wagi), naleŨy wybraĺ odpowiedniŃ prňdkoŜĺ 
transmisji w wadze; takŃ, jaka obowiŃzuje dla drukarki (patrz: Ustawienia drukarki) oraz 
zapewniĺ zgodnoŜĺ strony kodowej wysyğanego wydruku ze stronŃ kodowŃ drukarki.  
ZgodnoŜĺ strony kodowej moŨna uzyskaĺ na dwa sposoby: 
¶ ustawiajŃc odpowiedniŃ stronň kodowŃ w ustawieniach drukarki (patrz: Instrukcja 

drukarki) ï takŃ samŃ jak strona kodowa wydruku, z jakŃ pracuje waga dla 
poszczeg·lnych jňzyk·w menu (strona kodowa 1250 dla jňzyk·w: POLSKI, CZESKI, 
WŇGIERSKI; strona kodowa 1252 dla jňzyk·w: ANGIELSKI, NIEMIECKI, 
HISZPAőSKI, FRANCUSKI, WĞOSKI; strona kodowa 1254 dla jňzyka TURECKIEGO), 

¶ wysyğajŃc kod sterujŃcy z wagi, kt·ry automatycznie przed wydrukiem ustawia 
odpowiedniŃ stronň kodowŃ drukarki (takŃ samŃ jak strona kodowa wydruku, z jakŃ 
pracuje waga) przed wydrukowaniem danych z wagi (tylko wtedy, gdy takŃ moŨliwoŜĺ 
ma drukarka ï patrz: Instrukcja drukarki). 

 
Uwaga: KODY NALEŧY WPISYWAĹ W POSTACI HEKSADECYMALNEJ! 
Przykğadowe ustawienia wagi dla poprawnej wsp·ğpracy z drukarkŃ EPSON TM-U220B, 
podğŃczonŃ do portu RS232 (ze wzglňdu na to, Ũe drukarka ma tylko stronň kodowŃ 852, na 
wydruku nie bňdzie polskich znak·w): 
 
1. Z drukarkŃ igğowŃ EPSON TM-U220B. 
 
Parametry komunikacji portu, do kt·rego jest podğŃczona drukarka: 

¶ PRED. TRANS.  ï 9600 bit/s 

¶ PARZYSTOSC ï brak 
Parametry drukarki w grupie URZłDZENIA: 

¶ PORT   ï COM 1 lub COM 2 (ten, do kt·rego jest podğŃczona drukarka) 

¶ PREFIKS ï 1B742D (strona kodowa 1250) 

¶ SUFIKS ï 1D564108 (obciňcie papieru dla drukarek EPSON wyposaŨonych w n·Ũ) 
 
Przykğadowe ustawienia wagi dla poprawnej wsp·ğpracy (wydruk polskich znak·w) z 
drukarkŃ EPSON TM-T20, podğŃczonŃ do portu RS232 (jeŨeli drukarka jest podğŃczona do 
portu USB, to ustawienia prňdkoŜci transmisji i parzystoŜci nie majŃ znaczenia): 
 
2. Z drukarkŃ termicznŃ EPSON TM-T20. 
 
Parametry komunikacji portu, do kt·rego jest podğŃczona drukarka: 

¶ PRED. TRANS. ï 38400 bit/s 

¶ PARZYSTOSC ï brak 
Parametry drukarki w grupie URZłDZENIA: 

¶ PORT       ï COM 1 lub COM 2 (ten, do kt·rego jest podğŃczona drukarka) 
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¶ PREFIKS ï 1B742D (strona kodowa 1250) 

¶ SUFIKS ï 1D564108 (obciňcie papieru dla drukarek EPSON wyposaŨonych w n·Ũ) 
 
JeŨeli na wydruku w miejscu znacznik·w ostatniej cyfry sŃ inne znaki (dla wag 
legalizowanych), naleŨy w parametrze <P4.2.2 PREFIKS> dodatkowo, opr·cz kodu strony 
kodowej, wprowadziĺ takŨe kod tablicy znak·w UK: 1B5203. 
W takim przypadku ustawienie parametru <P4.2.2 PREFIKS> bňdzie miağo postaĺ:  

¶ PREFIKS  ï 1B742D1B5203 (strona kodowa 1250 i tablica znak·w UK) 
 
Kody sterujŃce dla przykğadowych stron kodowych: 

Kod sterujŃcy Strona lub inne polecenia 

1B742D strona kodowa 1250 

1B7410 strona kodowa 1252 

1B7430 strona kodowa 1254 

1B5203 tablica znak·w UK 

1B5202 tablica znak·w DE 

1D564108 obciňcie papieru 

0C wysuniňcie strony w drukarce PCL 

 
 

13.3. Czytnik kod·w kreskowych 

Podmenu <CZYTNIK KODOW KRESK.> zawiera ustawienia wagi do wsp·ğpracy z 
czytnikiem kod·w kreskowych. 
Procedura: 

¶ NacisnŃĺ przycisk . 

¶ WejŜĺ w menu <P4 URZADZENIA>. 

¶ Nastňpnie wejŜĺ w grupň menu <P4.3 CZYTNIK KODOW KRESK.> i 
wybraĺ port, do kt·rego ma byĺ podğŃczony czytnik kod·w kreskowych: 
BRAK, COM 1, COM 2. 

 
Uwaga: Wagi serii R sŃ kompatybilne z czytnikami kod·w kreskowych firmy RADWAG. 
 
 

13.4. WyŜwietlacz dodatkowy 

Podmenu <WYSWIETLACZ DODATK.> zawiera ustawienia wagi do wsp·ğpracy z 
zewnňtrznym wyŜwietlaczem dodatkowym WD-6. 
 
Procedura: 

¶ NacisnŃĺ przycisk . 

¶ WejŜĺ w menu <P4 URZADZENIA>. 

¶ Nastňpnie wejŜĺ w grupň menu <P4.4 WYSWIETLACZ DODATK.>, wybraĺ port, do 
kt·rego ma byĺ podğŃczony dodatkowy wyŜwietlacz: BRAK, COM 1, COM 2. 

 
Uwaga: 
Waga wsp·ğpracuje z dodatkowym wyŜwietlaczem firmy RADWAG. Dla zapewnienia poprawnej wsp·ğpracy z 
dodatkowym wyŜwietlaczem ustawiĺ parametr prňdkoŜĺ komunikacji na wartoŜĺ 115200 bit/s dla portu, do 
kt·rego jest podğŃczony dodatkowy wyŜwietlacz. 
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13.5. Przyciski zewnňtrzne 

Podmenu <PRZYCISKI ZEWNETRZ.> zawiera ustawienia pozwalajŃce na uruchomienie 
wsp·ğpracy wagi z przyciskami zewnňtrznymi: TARA i PRINT. 
 
Procedura: 

¶ NacisnŃĺ przycisk . 

¶ WejŜĺ w menu <P4 URZADZENIA>. 

¶ Nastňpnie wejŜĺ w grupň menu <P4.5 PRZYCISKI ZEWNETRZ.>. 

¶ WğŃczyĺ dziağanie przycisk·w:  
<P4.5.1 TARUJ> - na wartoŜĺ <TAK>, 
<P4.5.2 DRUKUJ> - na wartoŜĺ <TAK>, 

¶ WyjŜĺ z menu wagi. 
 
Uwaga: 
Program wagi umoŨliwia wsp·ğpracň z jednym z przycisk·w lub z obydwoma. JeŨeli do wagi 
trzeba podğŃczyĺ obydwa przyciski zewnňtrzne, naleŨy podğŃczyĺ do portu COM 2 
ĂrozgağňŦnikò, do niego podğŃczyĺ przyciski TARA i PRINT. Do COM 1 lub do ĂrozgağňŦnikaò 
podğŃczyĺ drukarkň lub terminal (naleŨy uzgodniĺ parametry transmisji DRUKARKA-WAGA). 
KaŨde naciŜniňcie przycisku zewnňtrznego TARA lub PRINT bňdzie powodowağo reakcjň 
wagi takŃ samŃ, jak naciŜniňcie przycisku TARA lub PRINT na klawiaturze wagi. 
JeŨeli ma zostaĺ uŨyty tylko jeden z przycisk·w, wtedy moŨna go bezpoŜrednio podğŃczyĺ 
do portu COM 2 lub takŨe wykorzystaĺ ĂrozgağňŦnikò. 
Dla zapewnienia prawidğowej wsp·ğpracy naleŨy pamiňtaĺ, aby: 

¶ dodatkowe przyciski podğŃczane byğy do portu COM2, 

¶ przyciski podğŃczyĺ do odpowiednich gniazd ĂrozgağňŦnikaò, jeŨeli jest wykorzystywany 
(patrz: opisy na ĂrozgağňŦnikuò), 

¶ wğŃczyĺ dziağanie przycisk·w w parametrach wagi (patrz: opis powyŨej), 

¶ wyğŃczyĺ dziağanie innych urzŃdzeŒ zewnňtrznych (wyŜwietlacz dodatkowy lub czytnik 
kod·w) na porcie COM2 (port dla tych urzŃdzeŒ powinien mieĺ wartoŜĺ <BRAK>), 

¶ jeŨeli drukarka bňdzie podğŃczona do ĂrozgağňŦnikaò (gniazdo CPU), to naleŨy ustawiĺ 
port dla <DRUKARKI> na wartoŜĺ <COM2>. 

 
 
Przykğadowy zestaw przycisk·w zewnňtrznych TARA i PRINT. 
 
Zestaw przycisk·w nie jest standardowym wyposaŨeniem wagi. 
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14. WSPčĞPRACA Z URZłDZENIAMI ZEWNŇTRZNYMI TYPU 
DRUKARKA LUB KOMPUTER 

 
Uwaga: 

UrzŃdzenie zewnňtrzne, przyğŃczane do gniazda RS 232 lub USB, musi byĺ zasilane ze wsp·lnej sieci 
niskiego napiňcia, ze wsp·lnŃ ochronŃ przeciwporaŨeniowŃ w spos·b uniemoŨliwiajŃcy istnienie 
r·Ũnicy potencjağ·w na przewodach zerowych wagi i urzŃdzenia przyğŃczanego. 

 
Parametry transmisji zaprogramowane w wadze muszŃ siň zgadzaĺ z parametrami 
urzŃdzenia, kt·re jest podğŃczone do wagi. 

¶ PrňdkoŜĺ transmisji  - 4800 õ 115200 bit/s. 

¶ Kontrola parzystoŜci  - BRAK, NIEPARZYSTY, PARZYSTY. 
WartoŜĺ wskazywana przez wyŜwietlacz wagi moŨe byĺ wysğana przez ğŃcze RS232, 
USB do urzŃdzenia zewnňtrznego, na jeden ze sposob·w: 

-  Rňcznie ï po naciŜniňciu przycisku . 
-  Automatycznie ï po ustabilizowaniu siň wskazania. 
-  W spos·b ciŃgğy  - po aktywacji funkcji lub przesğaniu komendy sterujŃcej. 
-  Na ŨŃdanie z urzŃdzenia zewnňtrznego (patrz: funkcje dodatkowe). 
WartoŜĺ wskazywana przez wyŜwietlacz wagi moŨe byĺ wysğana przez port COM 
lub USB jako wartoŜĺ: 

- stabilna ï rozpoczňcie wysyğania informacji moŨe nastŃpiĺ po ustabilizowaniu 
siň wyniku waŨenia,  

- niestabilna ï stan wyŜwietlacza jest przesğany do urzŃdzenia zewnňtrznego w 
chwili wysğania polecenia (na wydruku taki stan jest oznaczony symbolem <?> 
przed wynikiem waŨenia). 

 
 

14.1. Format przesyğania danych 

Wynik waŨenia moŨna przesğaĺ z wagi do urzŃdzenia zewnňtrznego poprzez naciŜniňcie 

przycisku  na wadze lub poprzez przesğanie komendy sterujŃcej z komputera.  
Format danych przesyğanych po naciŜniňciu przycisku PRINT przy poniŨszych ustawieniach 
dla <Projekt wydruku GLP>: 
 

 UŨytkownik NIE Tara NIE 

Towar NIE Brutto NIE 

Data NIE Aktualny wynik TAK 

Czas NIE Raport kalibracji NIE 

Zmienna 1 NIE Kreski NIE 

Zmienna 2 NIE Pusta linia NIE 

Netto NIE Profil NIE 

  Wydruk niestandardowy BRAK 

 
Uwaga: Dla wagi legalizowanej wydruk pomiar·w niestabilnych jest zablokowany. 
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Format wydruku masy dla wag nielegalizowanych (brak znacznik·w cyfr 
wyr·Ũnionych): 
 

1 2 3 4 - 12 13 14 - 16 17 18 
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znak stabilnoŜci  - [spacja] - jeŨeli stabilny 
- [?] - jeŨeli niestabilny 
- [^] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na + 
- [v] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na - 

znak      - [spacja] - dla wartoŜci dodatnich lub [-] dla wartoŜci ujemnych 
masa    - 9 znak·w - wyr·wnanie do prawej 
jednostka   - 3 znaki  - wyr·wnanie do lewej. 
 
 

Przykğad: 

_ _ _ _ _ _ 1 8 3 2 . 0 _ g _ _ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi po naciŜniňciu 

przycisku  przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP> jak w tabeli powyŨej. 
 
Format wydruku masy dla wag legalizowanych z jednym miejscem wyr·Ũnionym: 

1 2 3 4 - 14 15 16 - 18 19 20 
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znak stabilnoŜci  - [spacja] - jeŨeli stabilny 

- [?] - jeŨeli niestabilny 
- [^] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na + 
- [v] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na - 

znak      - [spacja] - dla wartoŜci dodatnich lub [-] dla wartoŜci ujemnych 
masa    - 11 znak·w - wyr·wnanie do prawej (zawiera znaczniki cyfr) 
jednostka   - 3 znaki  - wyr·wnanie do lewej. 
 
 

Przykğad: 

_ _ _ _ _ _ 1 8 . 3 2 [ 0 ] _ g _ _ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi po naciŜniňciu 

przycisku  przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP> jak w tabeli powyŨej. 
 
Format wydruku masy dla wag legalizowanych z dwoma miejscami wyr·Ũnionymi: 

1 2 3 4 - 14 15 16 - 18 19 20 
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znak stabilnoŜci  - [spacja] - jeŨeli stabilny 
- [?] - jeŨeli niestabilny 
- [^] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na + 
- [v] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na - 

znak      - [spacja] - dla wartoŜci dodatnich lub [-] dla wartoŜci ujemnych 
masa    - 11 znak·w - wyr·wnanie do prawej (zawiera znaczniki cyfr) 
jednostka   - 3 znaki  - wyr·wnanie do lewej. 
 

 

Przykğad: 

_ _ _ _1 8 . 3 4 3 [ 2 0 ] _ g _ _ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi po naciŜniňciu 

przycisku  przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP> jak w tabeli powyŨej. 
 
 

14.1.1. Format przesyğanych danych dla komend generowanych z komputera 

Waga po przyjňciu rozkazu odpowiada najpierw: 
 
XX_A CR LF ï komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie, 
XX_I     CR LF ï komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna, 
XX_^    CR LF ï komenda zrozumiana, ale wystŃpiğo przekroczenie zakresu maksymalnego, 
XX_v    CR LF ï komenda zrozumiana, ale wystŃpiğo przekroczenie zakresu minimalnego, 
XX_E  CR LF ï wystŃpiğ bğŃd przy wykonaniu komendy - przekroczony limit czasu przy 
oczekiwaniu na wynik stabilny (limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi), 
XX    ï nazwa rozkazu. 
a nastňpnie: 

1 ï 3 4 5 6 7 8 ï 16 17 18 - 20 21 22 
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rozkaz    - 1 õ 3 - znaki 
znak stabilnoŜci - [spacja] - jeŨeli stabilny 

- [?] - jeŨeli niestabilny 
- [^] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na + 
- [v] - jeŨeli wystŃpi bğŃd przekroczenia zakresu na - 

znak     - [spacja] - dla wartoŜci dodatnich lub [-] dla wartoŜci ujemnych 
masa    - 9 znak·w - wyr·wnanie do prawej 
jednostka   - 3 znaki - wyr·wnanie do lewej. 
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15. PROTOKčĞ KOMUNIKACYJNY 

 Informacje podstawowe 

¶ Znakowy protok·ğ komunikacyjny waga ï terminal przeznaczony jest do komunikacji 
miňdzy wagŃ RADWAG a urzŃdzeniem zewnňtrznym, przy pomocy ğŃcza szeregowego 
RS-232C. 

 

¶ Protok·ğ skğada siň z komend przesyğanych z urzŃdzenia zewnňtrznego do wagi i 
odpowiedzi z wagi do urzŃdzenia.  

 

¶ Odpowiedzi sŃ wysyğane z wagi kaŨdorazowo po odebraniu komendy, jako reakcja na 
danŃ komendň. 

 

¶ Przy pomocy komend skğadajŃcych siň na protok·ğ komunikacyjny moŨna uzyskiwaĺ 
informacje o stanie wagi, jak i wpğywaĺ na jej dziağanie, np. moŨliwe jest otrzymywanie 
z wagi wynik·w waŨenia, zerowanie itp. 

 
 

15.1.  Zestaw rozkaz·w  

Rozkaz Opis komendy 

Z Zeruj wagň 

T Taruj wagň 

OT Podaj wartoŜĺ tary 

UT Ustaw tarň 

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej 

SI Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej 

SU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej 

SUI Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej 

C1 WğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce podstawowej 

C0 WyğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce podstawowej 

CU1 WğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce aktualnej 

CU0 WyğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce aktualnej 

DH Ustaw dolny pr·g dowaŨania 

UH Ustaw g·rny pr·g dowaŨania 

ODH Podaj wartoŜĺ dolnego progu dowaŨania 

OUH Podaj wartoŜĺ g·rnego progu dowaŨania 

SM Ustaw wartoŜĺ masy pojedynczej sztuki 

TV Ustaw wartoŜĺ masy docelowej 

RM Ustaw wartoŜĺ masy odniesienia 

NB Podaj numer fabryczny wagi 

SS Zatwierdzenie wyniku 

IC Wykonanie kalibracji wewnňtrznej 

IC1 Zablokuj automatycznŃ kalibracjň wewnňtrznŃ wagi 

IC0 Odblokuj automatycznŃ kalibracjň wewnňtrznŃ wagi 
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K1 Zablokuj klawiaturň wagi 

K0 Odblokuj klawiaturň wagi 

OMI Podaj dostňpne mody pracy 

OMS Ustaw mod pracy 

OMG Podaj aktualny mod pracy 

UI Podaj dostňpne jednostki masy 

US Ustaw jednostkň masy 

UG Podaj aktualny jednostkň masy 

BP Uruchom sygnağ dŦwiňkowy 

PC WyŜlij wszystkie zaimplementowane komendy 

BN Podaj typ wagi 

FS Podaj max udŦwig 

RV Podaj wersjň programu 

A Ustaw autozero 

EV Ustaw Ŝrodowisko 

EVG Podaj ustawione Ŝrodowisko 

FIS Ustaw filtr 

FIG Podaj ustawiony filtr 

ARS Ustaw zatwierdzenie wyniku 

ARG Podaj ustawione zatwierdzenie wyniku 

LDS Ustaw ostatniŃ cyfrň 

LOGIN Logowanie uŨytkownika 

LOGOUT Wylogowanie uŨytkownika 

NT Wsp·ğpraca z gğowicami PUE 7.1, PUE 10 

 
Uwaga: KaŨdy rozkaz musi zostaĺ zakoŒczony znakami CR LF. 

 
 

15.2. Format odpowiedzi na pytanie z komputera 

Indykator po przyjňciu rozkazu odpowiada: 
 

XX_A CR LF komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

XX_D CR LF  zakoŒczono komendň (wystňpuje tylko po XX_A) 

XX_I CR LF  komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

XX _ ^ CR LF komenda zrozumiana, ale wystŃpiğo przekroczenie zakresu max 

XX _ v CR LF komenda zrozumiana, ale wystŃpiğo przekroczenie zakresu min 

XX _ OK CR LF komendň wykonano 

ES_CR LF komenda niezrozumiana 

XX _ E CR LF 
przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny 
(limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi) 

  

XX  - w kaŨdym przypadku jest nazwŃ wysğanego rozkazu 
 _ - reprezentuje znak odstňpu (spacji) 
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OPIS KOMEND 

Zerowanie wagi 

Skğadnia: Z CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

Z_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

Z_D CR LF - zakoŒczono komendň 

Z_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

Z_^ CR LF - komenda zrozumiana, ale wystŃpiğo przekroczenie zakresu zerowania 

Z_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

Z_E CR LF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny 

Z_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

 

Tarowanie wagi 

Skğadnia: T CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

T_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

T_D CR LF - zakoŒczono komendň 

T_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

T_v CR LF - komenda zrozumiana, ale wystŃpiğo przekroczenie zakresu tarowania 

T_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

T_E CR LF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny 

T_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

 

Podaj wartoŜĺ tary 

Skğadnia: OT CR LF 

OdpowiedŦ: OT_TARA CR LF - komenda wykonana 

Format odpowiedzi: 

1 2 3 4-12 13 14 15 16 17 18 19 

O T spacja tara spacja jednostka spacja CR LF 
 

Tara - 9 znak·w z wyr·wnaniem do prawej 

Jednostka - 3 znaki z wyr·wnaniem do lewej 

Uwaga: WartoŜĺ tary jest podawana zawsze w jednostce kalibracyjnej. 

 

Ustaw tarň 

Skğadnia: UT_TARA CR LF, gdzie TARA - wartoŜĺ tary 

MoŨliwe odpowiedzi: 

UT_OK CR LF - komenda wykonana 

UT_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidğowy format tary) 

Uwaga: W formacie tary naleŨy uŨywaĺ kropki jako znacznika miejsc po przecinku. 
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Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej 

Skğadnia: S CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

S_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

S_E CR LF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny 

S_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

RAMKA MASY - zwracana jest wartoŜĺ masy w jednostce podstawowej 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 

1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21 

S spacja 
znak  

stabilnoŜci 
spacja znak masa spacja jednostka CR LF 

 

 
Przykğad: 

 

S CR LF - rozkaz z komputera 

S _ A CR LF - komenda zrozumiana i rozpoczňto jej wykonywanie 

S _ _ _ _ - _ _ _ _ _ _ 8 . 5 _ g _ _ CR  LF 
- komenda wykonana, zwracana jest wartoŜĺ 
masy w jednostce podstawowej 

gdzie:  _ - spacja 

 

Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej 

Skğadnia: SI CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

SI_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

RAMKA MASY - zwracana jest wartoŜĺ masy w jednostce podstawowej natychmiast 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21 

S I spacja 
znak  

stabilnoŜci 
spacja znak masa spacja jednostka CR LF 

 

Przykğad:  

S I CR LF - rozkaz z komputera 

S I _ ? _ _ _ _ _ _ _ 1 8 . 5 _ k g _ CR LF 
- komenda wykonana, zwracana jest wartoŜĺ 
masy w jednostce podstawowej natychmiast 

gdzie:  _ - spacja 

 

Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej 

Skğadnia: SU CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

SU_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

SU_E CR LF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny 

SU_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

RAMKA MASY - zwracana jest wartoŜĺ masy w jednostce podstawowej 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21 
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S U spacja 
znak  

stabilnoŜci 
spacja znak masa spacja jednostka CR LF 

 

 
Przykğad: 

 

S U CR LF - rozkaz z komputera 

S U _ A CR LF - komenda zrozumiana i rozpoczňto jej wykonywanie 

S U _ _ _ - _ _ 1 7 2 . 1 3 5 _ N _ _ CR LF 
- komenda wykonana, zwracana jest wartoŜĺ 
masy w jednostce aktualnie uŨywanej. 

gdzie:  _ - spacja 

 

Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej 

Skğadnia: SUI CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

SUI_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

RAMKA MASY - zwracana jest wartoŜĺ masy w jednostce podstawowej natychmiast 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21 

S U I 
znak  

stabilnoŜci 
spacja znak masa spacja jednostka CR LF 

 

Przykğad:  

S U I CR LF - rozkaz z komputera 

S U I ? _ - _ _ _ 5 8 . 2 3 7 _ k g _ CR LF 
- komenda wykonana, zwracana jest wartoŜĺ 
masy w jednostce podstawowej 

gdzie:  _ - spacja 

 

WğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce podstawowej 

Skğadnia: C1 CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

C1_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

C1_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

RAMKA MASY - zwracana jest wartoŜĺ masy w jednostce podstawowej 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21 

S I spacja 
znak  

stabilnoŜci 
spacja znak masa spacja jednostka CR LF 

 

 

WyğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce podstawowej 

Skğadnia: C0 CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

C0_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

C0_A CR LF - komenda zrozumiana i wykonana 
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WğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce aktualnej 

Skğadnia: CU1 CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

CU1_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

CU1_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

RAMKA MASY - zwracana jest wartoŜĺ masy w jednostce aktualnej 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21 

S U I 
znak  

stabilnoŜci 
spacja znak masa spacja jednostka CR LF 

 

 

WyğŃcz transmisjň ciŃgğŃ w jednostce aktualnej 

Skğadnia: CU0 CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

CU0_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

CU0_A CR LF - komenda zrozumiana i wykonana 

 

Ustaw dolny pr·g dowaŨania 

Skğadnia:  DH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy 

MoŨliwe odpowiedzi: 

DH_OK CR LF - komenda wykonana 

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidğowy format masy) 

 

Ustaw g·rny pr·g dowaŨania 

Skğadnia:  UH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy 

MoŨliwe odpowiedzi: 

UH_OK CR LF - komenda wykonana 

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidğowy format masy) 

 

Podaj wartoŜĺ dolnego progu dowaŨania 

Skğadnia:  ODH CR LF 

OdpowiedŦ: DH_MASA CR LF - komenda wykonana 

Format odpowiedzi: 

1 2 3 4-12 13 14 15 16 17 18 19 

D H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF 
 

Masa - 9 znak·w z wyr·wnaniem do prawej 

Jednostka - 3 znaki z wyr·wnaniem do lewej 
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Podaj wartoŜĺ g·rnego progu dowaŨania 

Skğadnia:  OUH CR LF 

OdpowiedŦ: UH_MASA CR LF - komenda wykonana 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 

1 2 3 4-12 13 14 15 16 17 18 19 

U H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF 
 

Masa - 9 znak·w z wyr·wnaniem do prawej 

Jednostka - 3 znaki z wyr·wnaniem do lewej 

 

Ustaw masň pojedynczej sztuki (tylko w LICZENIU SZTUK) 

Skğadnia:  SM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy 

MoŨliwe odpowiedzi: 

SM_OK CR LF - komenda wykonana 

SM_I CR LF 
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna (np. inny mod 
pracy niŨ LICZENIE SZTUK) 

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidğowy format masy) 

 

Ustaw masň docelowŃ (np. w DOZOWANIU) 

Skğadnia:  TV_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy 

MoŨliwe odpowiedzi: 

TV_OK CR LF - komenda wykonana 

TV_I CR LF 
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna (np. mod 
pracy WAŧENIE) 

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidğowy format masy) 

 

Ustaw masň odniesienia (np. w ODCHYĞKACH) 

Skğadnia:  RM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy 

MoŨliwe odpowiedzi: 

RM_OK CR LF - komenda wykonana 

RM_I CR LF 
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna (np. inny mod 
pracy niŨ ODCHYĞKI) 

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidğowy format masy) 

 

Zatwierdzenie wyniku 

Skğadnia: SS CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

SS_OK CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

Komenda imituje naciŜniňcie przycisku PRINT na elewacji wagi, wedğug ustawieŒ w wadze, 
kt·re sŃ wybrane dla zatwierdzenia wyniku. 
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Kalibracja wewnňtrzna 

Skğadnia: IC CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

IC_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

IC_D CR LF - zakoŒczono kalibracjň 

IC_A CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczňto wykonywanie 

IC_E CR LF - przekroczony zakres, limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny 

IC_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

 

Zablokuj automatycznŃ kalibracjň wewnňtrznŃ wagi 

Skğadnia: IC1 CR LF  

MoŨliwe odpowiedzi: 

IC1_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna  

IC1_E CR LF - operacja nie jest moŨliwa, np. w przypadku wagi legalizowanej 

IC1_OK CR LF - komenda wykonana  

W przypadku wag legalizowanych operacja nie jest moŨliwa. 
W wagach nielegalizowanych komenda blokuje kalibracjň wewnňtrznŃ, do momentu jej 
odblokowania rozkazem IC0 lub wyğŃczenia wagi. Komenda nie zmienia ustawieŒ wagi, 
dotyczŃcych czynnik·w decydujŃcych o rozpoczňciu procesu kalibracji. 

 

Odblokuj automatycznŃ kalibracjň wewnňtrznŃ wagi 

Skğadnia: IC0 CR LF  

MoŨliwe odpowiedzi: 

IC0_I CR LF  - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna  

IC0_OK CR LF  - komenda wykonana  

W przypadku wag legalizowanych operacja nie jest moŨliwa. 

 

Podaj nr fabryczny wagi 

Skğadnia: NB CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

NB_A_òxò CR LF  - komenda zrozumiana, zwraca numer fabryczny 

NB_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - numer fabryczny urzŃdzenia (miňdzy znakami cudzysğowu) 

Przykğad:  

polecenie: NB CR LF ï podaj numer fabryczny 

odpowiedŦ: NB_A_ò1234567ò ï numer fabryczny urzŃdzenia ï ò1234567ò  

 

Zablokuj klawiaturň wagi 

Skğadnia: K1 CR LF  

MoŨliwe odpowiedzi: 

K1_I CR LF  - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna  

K1_OK CR LF  - komenda wykonana  

Komenda blokuje klawiaturň wagi (czujniki ruchu, touch panel) do momentu jej odblokowania 
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rozkazem K0 lub wyğŃczenia wagi. 

 

Odblokuj klawiaturň wagi 

Skğadnia: K0 CR LF  

MoŨliwe odpowiedzi: 

K0_I CR LF  - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna  

K0_OK CR LF  - komenda wykonana  

 

OMI ï podaj dostňpne mody pracy 

Opis komendy: 

Komenda zwraca dostňpne mody pracy dla danego urzŃdzenia. 

Skğadnia: OMI <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

OMI <CR><LF> 
n_òNazwa moduò <CR><LF> 
: 
n_òNazwa moduò <CR><LF> 
OK <CR><LF> 

- komenda wykonana, zwraca dostňpne mody pracy 

OMI_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

Nazwa modu ï parametr, nazwa modu pracy, zwracana pomiňdzy znakami cudzysğowu. 
Nazwa przedstawiona tak, jak na wyŜwietlaczu danego typu wagi, w wybranym aktualnie na 
wadze jňzyku pracy. 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca numer modu pracy. 

n Ÿ 1 ï WaŨenie 
2 ï Liczenie sztuk 
3 ï Odchyğki 
4 ï Dozowanie 
5 ï Receptury 
6 ï WaŨenie zwierzŃt 
8 ï GňstoŜĺ ciağ stağych 
9 ï GňstoŜĺ cieczy 
10 ï Zatrzask MAX 
12 ï DowaŨanie 
13 ï Statystyka 
21 - Dodawanie 

Uwaga:  
Numeracja mod·w pracy jest ŜciŜle przypisana do ich nazwy i stağa we wszystkich rodzajach 
wag. 

Niekt·re rodzaje wag, w odpowiedzi na OMI, mogŃ zwracaĺ samŃ numeracjň, bez nazwy. 

Przykğad:  

polecenie: OMI <CR><LF> - podaj dostňpne mody pracy 

odpowiedŦ: OMI <CR><LF> 
2 <CR><LF> 
4 <CR><LF> 
12 <CR><LF> 

- zwracane sŃ dostňpne mody pracy, numer modu 

 OK <CR><LF> - koniec wykonywania komendy 
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OMS ï ustaw mod pracy 

Opis komendy: 

Komenda ustawia aktywny mod pracy dla danego urzŃdzenia. 

Skğadnia: OMS_n <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

OMS_OK <CR><LF> - komenda wykonana 

OMS_E <CR><LF> 
- wystŃpiğ bğŃd podczas wykonywania komendy, brak parametru 
lub nieprawidğowy format 

OMS_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca mod pracy. Dokğadny opis znajduje siň przy 
komendzie OMI. 

Przykğad:  

polecenie: OMS_13<CR><LF> - ustaw mod Statystyka 

odpowiedŦ: OMS_OK<CR><LF> - wybrano mod Statystyka 

 

OMG ï podaj aktualny mod pracy 

Opis komendy: 

Komenda zwraca wybrany mod pracy dla danego urzŃdzenia. 

Skğadnia: OMG <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

OMG_n_OK <CR><LF> - komenda wykonana, zwraca numer aktualnego modu pracy 

OMG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca mod pracy. Dokğadny opis znajduje siň przy 
komendzie OMI. 

Przykğad: 

polecenie: OMG<CR><LF> - odczytaj aktualny mod pracy 

odpowiedŦ: OMG_13_OK<CR><LF> - urzŃdzenie w modzie Statystyka 

 

UI ï podaj dostňpne jednostki 

Opis komendy: 

Komenda zwraca dostňpne jednostki dla danego urzŃdzenia, w aktualnym modzie pracy. 

Skğadnia: UI <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

UI_òx1,x2, é xnò_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca dostňpne jednostki 

UI_I <CR><LF>  - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - oznaczenie jednostek, oddzielone przecinkami 
x Ÿ g, mg, ct, lb, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tlc, mom, gr, ti, N, baht, tola, u1, u2 

Przykğad: 

polecenie: UI <CR><LF> - podaj dostňpne jednostki 

odpowiedŦ: UI_òg, mg, ctò_OK<CR><LF> - zwracane sŃ dostňpne jednostki 
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US ï ustaw aktualnŃ jednostkň 

Opis komendy: 

Komenda ustawia aktualnŃ jednostkň dla danego urzŃdzenia. 

Skğadnia: US_x <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

US_ x_OK <CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawionŃ jednostkň 

US_E <CR><LF> - wystŃpiğ bğŃd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub 
nieprawidğowy format 

US_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - parametr, oznaczenie jednostek: g, mg, ct, lb, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tlc, mom, gr, ti, N, 
baht, tola, msg, u1, u2, next 
Uwaga:  
W przypadku, gdy x=next komenda, powoduje to zmianň jednostki na nastňpnŃ z dostňpnej 

listy (symulacja wciŜniňcia przycisku Ăò lub naciŜniňcie pola jednostki w oknie kontrolki 
masy). 

Przykğad:  

polecenie: US_mg<CR><LF> - ustaw jednostkň Ămgò 

odpowiedŦ: US_mg_OK<CR><LF> - ustawiono aktualnŃ jednostkň Ămgò 

 

UG ï podaj aktualnŃ jednostkň 

Opis komendy: 

Komenda zwraca aktualnŃ jednostkň. 

Skğadnia: UG <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

UG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawionŃ jednostkň 

UG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - parametr, oznaczenie jednostki 

Przykğad: 

polecenie: UG<CR><LF> - podaj aktualnŃ jednostkň 

odpowiedŦ: UG_ct_OK<CR><LF> - aktualnie wybrana jednostka Ăctò 

 

BP ï uruchom sygnağ dŦwiňkowy 

Opis komendy: 

Komenda uruchamia sygnağ dŦwiňkowy BEEP na okreŜlony czas. 

Skğadnia: BP_CZAS <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

BP_OK <CR><LF> - komenda wykonana, uruchamia sygnağ BEEP 

BP_Eò <CR><LF> - brak parametru lub nieprawidğowy format 

BP_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

CZAS - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna, okreŜla czas w [ms] trwania sygnağu dŦwiňkowego. 

Zalecany przedziağ <50 · 5000>.  
W przypadku podania wartoŜci wiňkszej od dopuszczalnej dla danego urzŃdzenia, BEEP 
zostanie uaktywniony na maksymalny czas obsğugiwany przez urzŃdzenie. 

Przykğad:  
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polecenie: BP_350<CR><LF> - wğŃcz BEEP na 350 ms 

odpowiedŦ: BP_OK<CR><LF> - BEEP zağŃczony 

Uwaga: 
BEEP wywoğany komendŃ BP, zostanie przerwany, jeŨeli w czasie jego trwania nastŃpi 
uaktywnienie sygnağu z innego Ŧr·dğa: klawiatura, touch panel, czujniki ruchu. 

 

PC - wyŜlij wszystkie zaimplementowane komendy 

Skğadnia: PC CR LF 

Polecenie: PC CR LF - wyŜlij wszystkie zaimplementowane komendy 

OdpowiedŦ: PC_A_òZ,T,S,SIéò 
- komenda wykonana, indykator wysğağ wszystkie 
zaimplementowane komendy. 

 

BP - podaj typ wagi 

Skğadnia: BN <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

BN_A_òxò <CR><LF>  - komenda zrozumiana, zwraca typ wagi 

BN_I <CR><LF>  - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - Typoszereg wagi (miňdzy znakami cudzysğowu), poprzedzony og·lnym typem wagi 

Przykğad: 

polecenie: BN <CR><LF> - podaj typ wagi 

odpowiedŦ: BN_A_òASò - typ wagi ï òAS Rò  

 

FS - podaj maksymalny udŦwig 

Skğadnia: FS <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

FS_A_òxò <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca Max wagi 

FS_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - Max wagi bez dziağek wybiegu (miňdzy znakami cudzysğowu) 

Przykğad: 

polecenie: FS <CR><LF> - podaj Max wagi 

odpowiedŦ: FS_A_ò220.0000ò - maksymalny udŦwig wagi ï ò220 gò  

 

RV - podaj wersjň programu 

Skğadnia: RV <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

RV_A_òxò <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca wersjň programu 

RV_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - wersja programu (miňdzy znakami cudzysğowu) 

Przykğad: 

polecenie: RV <CR><LF> - podaj numer programu 

odpowiedŦ: RV_A_ò 1.1.1ò - wersja programu ï ò1.1.1ò  

A - ustaw AUTOZERO 

Skğadnia: A_n <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 
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A_OK <CR><LF> - komenda wykonana 

A_E <CR><LF> 
- wystŃpiğ bğŃd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub 
nieprawidğowy format 

A_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca ustawienie autozera.  

n Ÿ 0 ï autozero wyğŃczone 
  1 ï autozero wğŃczone 
Uwaga:  
Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy. 

Przykğad: 

polecenie: A_1<CR><LF> - wğŃcz dziağanie autozera 

odpowiedŦ: A_OK<CR><LF> - autozero wğŃczone 

Komenda wğŃcza dziağanie AUTOZERA; do momentu wyğŃczenia rozkazem A 0. 

 

EV - ustaw Ŝrodowisko 

Skğadnia: EV_n <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

EV_OK <CR><LF> - komenda wykonana 

EV_E <CR><LF> 
- wystŃpiğ bğŃd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub 
nieprawidğowy format 

EV_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca ustawienie Ŝrodowiska  

n Ÿ 0 - Ŝrodowisko niestabilne 
  1 - Ŝrodowisko stabilne 
Uwaga:  
Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy. 

Przykğad: 

polecenie: EV_1<CR><LF> - ustaw Ŝrodowisko na stabilne 

odpowiedŦ: EV_OK<CR><LF> - ustawiono Ŝrodowisko na stabilne 

Komenda ustawia parametr <SRODOWISKO> na wartoŜĺ <STABILNE>, do momentu 
zmiany na wartoŜĺ <NIESTABILNE> komendŃ EV 0. 

 

EVG ï podaj aktualnie ustawione Ŝrodowisko 

Opis komendy: 

Komenda zwraca informacjň o aktualnie ustawionym Ŝrodowisku. 

Skğadnia: EVG <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

EVG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione Ŝrodowisko 

EVG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - parametr, oznaczenie aktualnie ustawionego Ŝrodowiska 

Przykğad: 

polecenie: EVG<CR><LF> - podaj aktualne Ŝrodowisko 

odpowiedŦ: EVG_0_OK<CR><LF> - aktualnie ustawione Ŝrodowisko 

 

FIS ï ustaw filtr 
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Skğadnia: FIS_n <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

FIS_OK <CR><LF> - komenda wykonana 

FIS_E <CR><LF> 
- wystŃpiğ bğŃd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub 
nieprawidğowy format 

FIS_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca numer filtra  

n Ÿ 1 ï bardzo szybki  
  2 ï szybki 
  3 ï Ŝredni 
  4 ï wolny 
  5 ï bardzo wolny 
Uwaga:  
Numeracja jest ŜciŜle przypisana do nazwy filtra i stağa we wszystkich rodzajach wag. 
JeŨeli w danym typie wagi ustawienia filtra przypisane sŃ do modu pracy, komenda zmienia 
ustawienia dla aktywnego modu pracy. 

Przykğad: 

polecenie: FIS_3<CR><LF> - ustaw filtr Ŝredni 

odpowiedŦ: FIS_OK<CR><LF> - ustawiono filtr Ŝredni 

 

FIG ï podaj aktualny filtr 

Opis komendy: 

Komenda zwraca informacjň o aktualnie ustawionym filtrze. 

Skğadnia: FIG <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

FIG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiony filtr 

FIG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego filtru 

Przykğad: 

polecenie: FIG<CR><LF> - podaj aktualny filtr 

odpowiedŦ: FIG_2_OK<CR><LF> - aktualnie ustawiony filtr Ŝredni 

 

ARS ï ustaw zatwierdzenie wyniku 

Skğadnia: ARS_n <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

ARS_OK <CR><LF> - komenda wykonana 

ARS_E <CR><LF> 
- wystŃpiğ bğŃd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub 
nieprawidğowy format 

ARS_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca zatwierdzenie wyniku  

n Ÿ 1 ï szybko 
  2 ï szybko+dokğadnie 
  3 ï dokğadnie 
Uwaga:  
Numeracja jest ŜciŜle przypisana do nazwy zatwierdzenia wyniku i stağa we wszystkich 
rodzajach wag. JeŨeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sŃ do modu pracy, 
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komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy. 

Przykğad: 

polecenie: ARS_2<CR><LF> - ustaw zatwierdzenie wyniku na szybko+dokğadnie 

odpowiedŦ: ARS_OK<CR><LF> - ustawiono szybko+dokğadnie 

 

ARG ï podaj aktualne zatwierdzenie wyniku 

Opis komendy: 

Komenda zwraca informacjň o aktualnie ustawionym zatwierdzeniu wyniku. 

Skğadnia: ARG <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

ARG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione zatwierdzenie wyniku 

ARG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

x - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego zatwierdzenia wyniku 

Przykğad: 

polecenie: ARG<CR><LF> - podaj aktualne zatwierdzenie wyniku 

odpowiedŦ: ARG_2_OK<CR><LF> 
- aktualnie ustawione zatwierdzenie wyniku 
szybko+dokğadnie 

LDS ï ustaw ostatniŃ cyfrň 

Skğadnia: LDS_n <CR><LF> 

MoŨliwe odpowiedzi: 

LDS_OK <CR><LF> - komenda wykonana 

LDS_E <CR><LF> 
- wystŃpiğ bğŃd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub 
nieprawidğowy format 

LDS_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostňpna 

n - parametr, wartoŜĺ dziesiňtna okreŜlajŃca ustawienie dla ostatniej cyfry 

n Ÿ 1 ï zawsze;   2 ï nigdy;   3 ï gdy stabilny 

Uwaga:  
Numeracja jest ŜciŜle przypisana do nazwy ustawienia ostatniej cyfry i stağa we wszystkich 
rodzajach wag. JeŨeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sŃ do modu pracy, 
komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy. 

Przykğad: 

polecenie: LDS_1<CR><LF> - ustaw ostatniŃ cyfrň na wartoŜĺ zawsze 

odpowiedŦ: LDS_OK<CR><LF> - ustawiono zawsze 
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Wsp·ğpraca z gğowicami PUE 7.1, PUE 10 

Skğadnia: NT CR LF 

MoŨliwe odpowiedzi: 

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidğowy format masy) 

RAMKA MASY - zwracana jest wartoŜĺ masy w jednostce podstawowej 

Format ramki masy, jakŃ odpowiada waga: 
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NT - rozkaz 

Znak 
stabilnoŜci 

- [spacja] gdy stabilny, [?] gdy niestabilny 

Znak zera - [spacja] gdy poza zerem, [Z] gdy w zerze 

Znacznik 
zakresu 

- W kt·rym aktualnie zakresie znajduje siň masa: [spacja] gdy 
jednozakresowa, [2] gdy dwuzakresowa, [3] gdy trzyzakresowa 

Znacznik cyfry - [zero] gdy bez znacznika, [1] znacznik jednej cyfry, [2] znacznik dw·ch 
cyfr, [3] znacznik trzech cyfr, [4] znacznik czterech cyfr, [5] znacznik 
piňciu cyfr 

Masa - 10 znak·w masy netto w jednostce kalibracyjnej (z kropkŃ i pğywajŃcym 
znakiem Ă-Ă, bez znacznik·w cyfry) z wyr·wnaniem do prawej 

Jednostka 
masy 

- 3 znaki z wyr·wnaniem do lewej 

Tara - 9 znak·w wartoŜci tary z kropkŃ z wyr·wnaniem do prawej (jeŨeli 
ĂpğywajŃcaò tara zostaje automatycznie wyğŃczona wtedy wysyğana jest 
wartoŜĺ zerowa) 

Jednostka tary - 3 znaki z wyr·wnaniem do lewej 

Liczba cyfr 
ukrytych 

- Liczba okreŜlajŃca iloŜĺ cyfr ukrytych: [spacja] gdy nie ma cyfr ukrytych, 
[1] gdy jest jedna cyfra ukryta, [2] gdy jest dwie cyfry ukryte, [3] gdy jest 
trzy cyfry ukryte 

Status wagi - Liczba okreŜlajŃca status wagi: [0] waŨenie, [1] oczekiwanie na 
rozpoczňcie kalibracji, [2] kalibracja wagi 

Czas do 
kalibracji 
automatycznej 

- Dla statusu [1], podawany jest czas w sekundach do rozpoczňcia 
kalibracji automatycznej, moŨe przyjmowaĺ wartoŜĺ od 30 do 01. 
Dla pozostağych status·w wartoŜĺ 00. 

 
 
Przykğad: 

 

NT CR LF - rozkaz z komputera 

N T _ ? _ _ 0 _ _ _ _ _ - 5 . 1 1 3 _ g _ _ _ _ _ _ _ 0 . 0 0 0 _ g _ _ _0_1_28CR  LF 

- komenda wykonana, zwracana jest wartoŜĺ masy z pozostağymi danymi gdzie: _ - spacja 
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16. KOMUNIKATY O BĞŇDACH 

-Err2-   WartoŜĺ poza zakresem zerowania 

-Err3-   WartoŜĺ poza zakresem tarowania 

-Err8-   Przekroczony czas operacji tarowania/zerowania 

-NULL-   WartoŜĺ zerowa z przetwornika 

-FULL-   Przekroczenie zakresu pomiarowego 

-LH-   BğŃd masy startowej 

 
 

17. WYPOSAŧENIE DODATKOWE 

St·ğ antywibracyjny 

 

Stanowi stabilnŃ podstawň, dziňki kt·rej eliminowane sŃ wszelkie drgania 
oraz wstrzŃsy podğoŨa. WewnŃtrz stoğu zainstalowana jest marmurowa 
pğyta, kt·ra stanowi podstawň dla posadowienia wagi. 
 

StelaŨ do waŨenia ğadunk·w pod wagŃ 

 

Wykorzystywany jest w·wczas, gdy ğadunki wymagajŃ waŨenia poza 
pomostem wagowym. Dotyczy to ğadunk·w magnetycznych lub tych, dla 
kt·rych okreŜlana jest gňstoŜĺ. StelaŨe wykorzystywane sŃ r·wnieŨ 
podczas badaŒ chğonnoŜci materiağ·w (np. chğonnoŜĺ styropianu). 
Konstrukcja stelaŨa wykonana jest ze stali malowanej proszkowo. 
WysokoŜĺ stelaŨa wynosi 330mm. 
 

Zestaw do wyznaczania gňstoŜci ciağ stağych i cieczy 

 

Przeznaczony jest do wag o dokğadnoŜci waŨenia 1mg. UmoŨliwia 
okreŜlanie gňstoŜci ciağ stağych i cieczy. Proces wyznaczania gňstoŜci jest 
w peğni zautomatyzowany, tzn. czynnoŜci operatora wagi ograniczajŃ siň 
do umieszczania pr·bek na szalkach zestawu. 
 

Dodatkowy wyŜwietlacz 

 

Charakterystyka: dğugoŜĺ przewodu ğŃczŃcego wyŜwietlacz dodatkowy z 
wagŃ - 1,5m, obudowa plastikowa, moŨliwoŜĺ pochylenia gğowicy 
odczytowej wyŜwietlacza. 
 

Pňtla prŃdowa AP2-1 

 

Moduğ pňtli prŃdowej 4-20mA produkcji RADWAG przeznaczony jest do 
konwersji cyfrowej postaci odczytu masy na wartoŜĺ analogowŃ. AP2-1 ma 
obudowň plastikowŃ. Zasilany zewnňtrznym zasilaczem 230V/5VDC.  
AP2-1 oraz zasilacz stanowiŃ komplet. Obw·d prŃdowy wyprowadzony jest 
przewodem dwuŨyğowym o dğugoŜci 1,7m. 
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