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1. PODSTAWOWE INFORMACJE

1.1.Wymiary gabarytowe wag
Wagi serii AS PLUS:

il i f )l
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i 333 1L 206 |
PS 2100 - PS 10100
195 195
o
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Yo}
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o ©
~— 00

333 206

12.Gni azda przygNczeniowe

=== —||| 1 - gniazdo zasilacza
| 2 - gniazdo portu COM 2 (np. dodatkowy
o {E = = = o wySwietlacz lub przyci
e 3 - gniazdo portu COM 1 (np. drukarka)
[#] 4 - gniazdo portu USB 2 typ B (np. komputer)
: 1% 5 - gniazdo portu USB 1 typ A (np. klawiatura
1 \ 2 E 3 4\ komputerowa)




13.Schematy przewod-w sieciowych

KOMPUTER WAGA
DB9/F DBY9/F
Sygna.y O Zielon, E\KIR:N .‘O Sygna.y
zkomputera  5((o~gy1g A fi zelony S Ale  zwagi
pin2 - RxD O ol brazowy “ H 26ty 3||° o pin2 - RxD
pin3 - TxD g of[ zoty [] (] brazowy _2[[° o pin3 - TxD
pin5-GND  { gﬂs v v o 9|6 pin5-GND
(@) (@)
Widok ztacza Widok ztacza
od strony lutowania P01 08 od strony lutowania
Pr zew- di kerapgtar (RS232)
DRUKARKA
EPSON, CITIZEN
DB25/M
WAGA
DB9/F
13
) EKRAN O
Sygnaty el 7. i zelony  SLS ffan;‘y
z_drukarki H H 26ty B pin2 - RxD
p!nZ—TxD 26H || brazowy 2[|o pin3 - TxD
pin3 - RxD v o 9J|6 pin5-GND
pin7 - GND
brazowy O
v
Widok ztacza
P01 51 od strony lutowania

Widok ztacza
od strony lutowania

Pr zew:- di dwkagka (EPSON)

1.4. Wagi serii PS R2.H

Wa g i serii PS R2.H reprezentuj N nowy poziom
sobie wszystkie zalety wag seri R or az charakteryzuj N tadnych mo Ul
warunkach (np. padaj Nce pod d o kroplenwody ck Nt e dnapylenie)z
odpowiadajN cch stopniowi ochrony IP 54.

WagiPSR2Hwy pos a Uo n e szlkisotka gl 5 rumk wa d r alt9sxi®8mm.
Wagizmn i e jsg aNdopatrzonowos gonin przeci wpodmuchowN.
Wagi PS R2.H zostagy wyposaUone w wiel eychiwnt er f
szczelnej, odseparowanej od wagi, obudowi e: 21 RS 232, USB typ
Dodat kowo wagi mogN byl opcjonalnie whiposaUone
Obudowa wagi wykonana jest z tworzywa sztucznego, nhatomiast szalka T ze stali
nierdzewnej.

Wagi ¢ e ¢ h uj MNlentgcznyimi parametrami metrologicznymi jak wagi w wykonaniu
standardowym.



Waga z

F95Ex495 ki

Po wyjnciu

zamont owall

wag.i z

opakowani a
kcozleegj-nlon ep oeslze ment vy

naleOy usunNIi w
zgodnie z poni Us

eScil

-u mi na wadze o o0V i < |
przeci wpodmuchowN (1 -zagolUy csgonn sza

[ — - wpi NI zZpdlaczae w gniazdo

obudowy gniazd (4),

:E[I -wgNczyl wtyczkn =za
I\ sieciowego.

4

| 1 [ 1
Uwaga: ~ i A
Podczas czyszczenia wagi naleUy zachowal wszel kie Srod
Dodat kowo naleUy bezwzglindnie wygNczyl zgNcze zasilacz
komputer itp.) z eozbpuideocwzyy |z ggh\hciza zid az gpr zez zagoUeni e zat)
wagh moUna czyScil. Po wyczyszczeniu wagi moUna j N pono



1.5.Przeznaczenie wagi

Waga precyzyjna sguUy do dokgadnych pomiar- -w |
w warunkach laboratoryjnych. Ur z Ndzeni e nal e Uyea utdroatyogryan,p y wiwia @
waUony materiag optowd b iee lbmz’iee vpeaora nnya Srodku
powierzchni nofmai sgadoeceku Wyni k waUeni a powi |
ustabilizowaniu si fwskazaniawy Swi efi pogpocjavieniusi i znaku stabil noS

16Warunki uUytkowani a
Waga nie moUe byl wuUywana WopwaVYpadkRudygdwmi dbp

materiagu sN dodawane | ub odejmoawa/vrymid(avweatoejnd
byl odczytany dopiero po wySwietl| eruimi esizit zah a
szalce wagi mat er i ag-w mag mahpyez ntyoc hs powodowal us z k c
pomiarowego.

Nal aslhyi ginami czneapo aolsecialldi oraz przecabBB@apiNaN
j e] maksymal ny ru-dWng egbii nNaaItI]arvG!;glndnleniu (odjn
wagi) masy tary (np. pojemnika na szalce). Zabronione jest u Uy meawa g i w Srodow
zagroUonym wybuchem. Waga ta nie jestUpnygbt os
Zabronione sN r-wnieU wszelkie przer - bki konst

1.7.Gwarancja

UrzNdzenie objfAite jest pednN gwar m@en obgjiNuje z e ¢

nastnpuj Ncych przypadk:  w:

fuUyt kowani a nwytgczngmoi,awartyroi w instrukcjiob s g u g i ,
fuUywania wagi ni ezgodni e z przeznaczeni em,
1 dokonania p r z leek i-samodzielnych modyfikacji wagi,

fotwarcia obudowy urzNdzeni,a przez osoby nie
fuszkodze® mechanicznych i uszkodze®E& spowodc
naturalne zuUyci e,

1 nleodp0W|edn|ego przystosowania lub wady instalacji elektrycznej,

fprzeci NUenia mechanizmu pomiarowego.

18Nadzorowanie parametr-w metrologicznych wac

WgaSci woSci metrologiczne wagi powi nonkyr ebSylio nsypcr
ustal onychch o dcsztanspoawy ¢ h . Czfist otuwarwko®dna jespr a wd
czynni kami Srodowi sk a,odzaajanjipk ® wa pz @rcyug e pragae s -
orazprzyjntego systemu nadzoru nad jakoSci N.

1.9.Instrukcjaobs gugi

Nal eLvaaUrplrezeczrysttarlukCJ mr zbdngggnl\iwmcmmrnlenlem wagi,
nawet, gdy uUyt kowni k ma pratyzSwagamiceya tgpo.ilnstrukcja zawiera
wszel kie niezbindne do wdgaSciwego uUytkowani a
zawartych w nie]j wyt yczwiavgjinetaaadrejpiacygaga r ancj n

1.10.Szkol enie obsgugi

Wa g a pOW|nna byl obsgugi wana i nadzorowana t
obsgugi [ posi adaj Nce praktykn w uUytkowani u.



2. TRANSPORT | SKGADOWANI E
2.1.Sprawdzenie dostawy

Nal eUy sprawdzi [akowaais drazruac zd\ndez e @ p e bAezpoSr edni c
oceni |, czy nie ma zewnntrWnytcahk i @1 apdr-zw p a d k &
skontaktowal sin z przedstawicielem producent e

2.2.0pakowanie

Nal eUy zachowal wszystkie el ementyewenparnegowani
transportu wagi W przyszgoSci. Tylko oryginal:H
jejprzesygani a. Przed zapakowaniem naleUy odgNc
(szal kn, osgony, wkgadki) . El e melmyin yopakewagil, nall

zabezpieczaj Nc przed uszkodzeniem w czasie tre

3. ROZPAKOWANIE, INSTALACJA | SPRAWDZENIE WAGI

31.Mi ej sce instalacji, miejsce uUytkowani a
1 wagin naleUy przechowywal i uUOytkowal w po
wstrzNs: w, cpho zpbrazwei coinNyg - w i niezapyl onych,

f temperatura powietrza w pomieszczeniu powi
1 wilgotnoSl wzglndna nie powinna przekracza
T w czasi e uUy tekentuaine Zmanyweageratury pomieszczenia powinny

nasbwpl st op rdropawoli, i bar

1 wagamusiby i ustawiona na konsol i Sciennej | ul
drganiom, daleko od F¥r-degdg ciepga,

9 naleUy szczeg-InN uwagin zwr-cil na waUenie
cznSci N wagi jest silny magnes.

3.2.Rozpakowanie

Rozci NI taSmih zabezpieczaj NcN. WyjNI wagh z op
Z pudegka na akcesoriauwyjNNIzems mayst ki e el ement

33Li sta standardowych el ement -w dostawy

Waga

Dol na osgona komory wadl
PierScie® centruj Ncy (t
Szak a pegna, s z(iglkokvagi AS @ d=0.
Os g o n a (tgko wagilAS i PS z d=0.0019)
Zasilacz

enia (tyl ko wagi A
yl ko wagi AS)
01

i
K
¥0.4mg)

E N

- 10 -



AS PLUS

t ych dg Ny n nzoadceiz pn &lc e @y i -&elikatniex

Po dokonaniu i-E
zabezpieczenie Zie psrtzrezka gikaNs t 4 @Ry

doci snNi

el ement zabezpieczaj Ncy. Z ab e wpdela czapewniera
odpowiedniej ochrony wagi na czas ewentualnego transportu.
Nastnpnie zagoUyl pozostage el ementy wedg

1 dolnao s gadamory waUenia (2)

fpierScieCEG wegngoag&loyem do g-ry (3)
fosgona szal ki ( 4)
1 szalka wagi (5)

PS 200/2000-PS 1000 PS 2100-PS 10100

Nastnpni edjndl etCayS ned

zabezpieczaj NeNapspmgiNg
jednym z gumowych trzpieni.

ZagjUyl pozostage el ementy wedgdug powyUszeg
1 szalka (2),
fosgona szal ki ( 3)

- 11 -



3.4.Ustawienia

Przed wgNczeniem zasil ani a, rreaglud]dyj Nwy
n-Ukak, aby pncherzyk powietrza umies
OK

w pogoUeniym centraln

Waga powinna stabiJompiiersatjaNic ma fip ondag onGun k a Ud N

3.5.Czyszczenie wagi

W celu bezpiecznego czyszczenia wagi nal eUy w

1.Zdemont owal szal kefemanty wagirwe zrau cehlonnoeSci od typu

opis w punkcie: ROZPAKOWANI E ) . MG TFANoSci nal eUy wy
ostroUnie, aby nie uszkodzil mechani zmu wacg
2Mo Ul i we jest zdemontowane szklanych $zaf ek
opi' s demomad jadup oen isU e

Uwaga: Czyszczenie szalkiw momencie,gdy j est zagoUona, moUe spowodowal u

Czyszczeni e zawoezgvealABS w

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sin za
bawegnye,pozost asmugaijnN eypah wi Neoylecnha uUyl takUe roc
Srodka czyszczNcego (mydgo, pgyn do mycia nac
powi erzchnin zaphowuch normalny docisk Scier

nal ey przetrzel, a nasdten pnoiUsm ao pwswzyir.zyCz ws z az
W przypadku wystNpienia trudno usuwalnych za
smogdy, pianki poliuretanowej itp. moUna uOyli
mi eszanki wiigl owodor - woz palls iz fc @ha y Naraywac h Przedn i e
zastosowaniem Srodka czyszczNcego przy wszyst
pr-b przydatnoSci . Nie stosowal preparat-w zay

Czyszczeni e el ement-w szklanych

W zaleUnoSci od nrioad zpag wi pziaebnrutDI}zI'e wybrany odpc
Nigdy nie naleUy namaczal szkga w silnych roz
uszkodzone przez te roztwory. Ni e wolno stosc

Scierne. A N
W przypadku ipoarmngdmigosrty c h uUywamy acetonu,

uUy wa my wody i detergent u. W przypadku poz
rozcie@® zonych roztwor - w kwaaussolvego(ub azotpvego)zlubz al n
zasad (przewalUnie sodowej, amonowej ) .

KWASY usuwamy rozpuszczal ni kami zasadowymi (
rozpuszczal ni kami kwasowy mi (kwasy mineral ne ¢

W przypadku cifiOkich zabrudze® naleUy ulyl sz
uUywania taki ch- rdyectherrgeeznmi-am,y kdr obin sN duUe
rysowal szkgo.

~

Na koniec procesu mycia nal eUy przepgukal star
Zawsze naleUy uUywal mi nkkich szczotek =z dr e\
uni KknNI zarysowh@E&zbtlretsekodopwci anych ani szczc

- 12 -



Etap pgukania |jest konieczny, aby wszystkie
czyszczNcych bygy usunifnte z wyrob-w szklanyc
wadze.

Po wstnpnym wczglsemerernhy szkl ane pgucze sifn po
wodN destyl owanN.

Nie zaleca sin suszenia szkga rncznikiem papi
obiegu powietrza, ponlewaU moUe t o Wprowadzii
zanieczy szczenia, co moUe spowodowal bgndy podcza
Do szkga miarowego nie powinno sin uUywal sus:z
Zazwyczaj po umyci u, el ementy szkl ane umi es
wyschninci a.

Czyszczeni e element - -w ze stali ni erdzewne|j
Wttakci e czyszczenia stald.i nierdzewne|j nal eUy |
czyszczNcych zaw |erachych jakiekol wiek UrNc
(zawieraj Ncy chl or) . Nie wolno stosowal prep
Zawsze nal eUy wusuwal brud za pomoighi semamki nize
uszkodzone powgoki ochronne czyszczonych.

W przypadku codziennej pielngnacij.i [ usuwan
nastﬁpuche czynnoéci

1..UsunNi zanieczysKczamoaz&eNeweciz&pgdej wodzi
2.Dla uzyskania | epszych rezultat-w, moUna dc
Czyszczenie element-w malowanych proszkowo
Pierwszym etapem powinno byl wstfiipne czyszcze
porach z dwddy ,i lcoeSlceml usunificia |lu¥fniejszych i
Nie stosowal preparat-w zawierajNcych substanc
Nastnpni e, przy pomocy odpowiedni e] Sciereczki
(mydgo, pgyn do mycia narehmEhinnabhelgwrjzNScnbr
Sciereczki do powierzchni el ement - w.

Nigdy nie powinno sin czyScil samym detergent
uszkodzeni en@loewgpwkiuUOyi duUej iloSci wody bNd

czyszczNcym.

Czyszczeni e el ement - -w aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nale(Oy uOywal pr
Doskonady mi biSdN,dk:zomét spnytusowy, cytryna., Ni e wol no st
preparat-w zawieraj Ncych substancj e c8szczenian e .
szorstkichs zczot enpg Kt gmé wo porysowal powi erzchnin
zmikrofibrybndzi e tut aj najlepszym rozwi Nzani em.
Powi erzchnie polerowane czyScimy za pomocN ok
z powierzctlympiol maloav@dy wowi erzchni i suchN szmat
nadal jej pogysk.

0]
(0]

W <celu gat wi ej szego czyszczeni a szkl anej S z
zdemontowanie szyb szafkem zgodnie z poniUszym
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KolejnoSi czynnoSici demontaUu szafk
Wagi serii AS PLUS

/ Wy pi Ni Wypi Ni t
cznSi cznSi ra
szybn wyj NI g
szybn sz
Wy s un Wy sunNI
szybn boczne szyby
szafki.
OstroUni e
zdemont owa
szal kn, os
szal ki i b
dol nN.
Tak zdemontowanN szafkn i szyby moUna dokgadni
wykonywal ostroUnie, zwracaj Nc uwagn, aby =zan
nie dostagy sin do wnntrza wagi przez dtw:tro,
spowodowal nieprawidgowN pracy wagi .
Po wyczyszczeniu naleOUy zmontowal szaf kn, wy Kk
ni U przy demontaUu. NaleUy zwr-cil wuwagi na
wgaSciwej stronie.
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36,PodgNczenie do sieci

Waga mbyé podfgNczona do sieci tyl ko przy ul
znajdujNcego sin w jej wyposaUeniu Na pjegbci e
tabliczce znamionowej) powinno byl zgodne z ne
Aby za gNc z y | zasi hgwig®c wpilgi zasilacz do gniazda
wtyk zasilacza podgNczyl do gniazda znajduj Nc

€
Po wgNczeniu zasilania nast Nanent wseystiie eleredtyi et |
pi ktogramy zostanN peodponiaewil omiel) ,nazawd Nipnmumer
wskazanie na wySwietlaczu osi Ngnzael stUmN &dERAO

wagi ) . W trakcie procedury uruchomienia wagi

wewnntrznej adjustaojUeni(ej ednogodhhnesi poge w

adjustacyjnej). A N

JeUpbi ustabili zowaniws ksaizfia nwyS wieesttl arc-zlhne od z
+0«

przycisk.

Uwaga:JeUed ga jest | egalizowana, po jej wgNczeniu nast Npi

37PodgNczenie wyposaUenia dodat kowego

Przed podgNczeniem dodatkowego wyposaUenia |u
dodat kowy wySwietl acz, kl awi atura komputer owa
od zasilania.

Tylko zalecane przez producenta wag i wyposaUeni e dodat kowe n

poddNczone. N ) )
Po podgNczeni u poddzN\cdzzyel E waoghinad o zasi | ani a.

3.8.Informacje o wadze

Menu <I NFO> zawiera infotypacwagdot werN¢ @& waogg:r
wewnNtrz wagi maPdr amatrrakter informacyjny.
Parametr <WYDR. USTAW>> umoUl i wia wysg@ganie do

parametry).
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4. KLAWIATURA WAGI

Przycisk ON/OFF, s guUNcy do agNczeni ¢
On/Off wagi . Po wygNczeniu ngxy edN ae a
waga pozostaje w stanle got owoSc
Przycisk F9 klawiatury komputerowej
o Przyci sk bezpoSredn|e~g , weigabychi va
g bazach danych wagi: Uytkownlk,
—— Przycisk F10 klawiatury komputerowej.
(= Przycisk funkcy j ny , pozwal a na szybki
:E'z wybra_nego modu pracy. _
Przycisk F11 klawiatury komputerowe;.
Mode Przycisk MODE-wy b - r trybu pracy wagi

Przycisk F5 klawiatury komputerowe.

Przycisk UNITSs gu Uy do zmi any jednost el

Przycisk PRINT/ENTERT umo Ul pwi@asy ani e

1 St e
- do wurzNdzenia zewnntrznego (PRI
wartoSci parametru | ub funkcj.i (
D: ?e:e Przycisk ZERO i zerowanie wskazania wagi.
|::n Przycisk TARA i tarowanie wskazania wagi.
) Przycisk bezpoSredni ego rozpocznci a
Ry|  wagi. . |
— Przycisk F6 klawiatury komputerowe;.
Setup Przycisk wejScia w menu g§g-wne
Lo, Przycisk F7 klawiatury komputerowej.
F1 ]
o A " |Przyciski kierunkowe umoUl i wiajl
3y zmi annanst awy parametr - w.
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5. ROZPOCZNCI E PRACY

Po podgNczeniu do sieci zasilajNcej ,poacgym wyS
gotowa jestdo realizacjif unkcj i waUeni a.

UWAGA:
& W wagach legalizowanycHEN4558)g mi 2e mioddew biyvda rmyoSwi entalsa
poni-20d,j dl atego jeUel:i wskazani e ,mmniweyjSswziyetdiaic zpomg
pojawia sifn informacja <Lo mASS>.

+>0«
W takim przypadku nal eUOy wyze.wai waghih naciskaj Nc przy

Ni e zal eca sin wiNczania wWwy@adiamgzazew wewagd ad
wgNczania i wygNczania podSwietlenia na zmia
wpgynNi na bgNd powtarzalnoSci. Dla tych wag
wartoSi <BRAK>.

5.1.Czas stabilizacji temperaturowej wagi

Przed przystNpieniem do p,ami awva.gwe masli eNgyn i ced sz eakbd
W przypadkuwa g, kt-re przed zadgNczeniem do sieci b
temperaturze (np. porN zimowN), czas akldamaty
wag typu PS dla wag typu AS T do 8 godzin. W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania
wySwi etl acza mogN ulegal zmianie.

Zal eca sin, aby w miejscu uUyt kowanniaastwigmiwaij
stopniowo i bardzo powoli.

5.2.Sygnalizacja informacji o warunkach Sr odowi s kowy c h

Funkcja ta s § usygnalizowaniuni est abi | nych wairFunkdajest aidywmac y w
tylko w wagach serii AS R.

Funkcja kontroluje dynamiczne zmiany temperat
zmi any pr zetkawiceMe uwart oSci graniczne (szybk
wy Swi etl aczu wagi pojawi sin pulsujNca ikona t

o annmn

- N

THRH 0000
Pojawieni e si ny tgrmdmstu jotdaceaj niestakiloenwarunki temperaturowe
wewnNtr,z ovagmoUe byl powogdemi ai eddokgagny ®Wh t ak
nal eUy poaclz ewat unki temperatur owe ustabili zu]

(wygaszenie pulsuj Nce,j i kony termometru).

53.Menu uUytkowni ka

Menu podzielone jest na 9 podst awowych gr ug z frupn Braypisano Kal
indywidualny symbol,r 0 z p 0 ¢ zyy m & jNHterNLP.

P1 KALIBRACJA
P1.1 KAL.WEWN.  |[ k
I[ k

(o
—
Q
(@]
Q
=
D
=
>
¢ 3¢
—~ —~+
= =
N N
>0 S
O

el

P1.2 KAL. ZEWN.



P1.3 KAL. UZYTK. I[ kal i bracja uUytkowni ka]
P1.4 TEST KAL. | [test kalibracji]

P1.5 AUTO. KALIBR. | [kalibracja automatyczna]

P1.6 AUTO KAL. C. | [czas kalibracji automat.]

P2 MODY PRACY ) A
P21 DOSTEPNOS L|[ dostippsp&zegmddhaywhpodczas pracy z

P2.2 WAZENIE |[[ ust awienia dla funkcji waUeni a]
P2.3 LICZENIE SZTUK | [ustawienia dla funkcji liczenia sztuk] N
P2.4 DOWAZANIE |[ ust awienia dla funkcji dowaUani a]

P2.5 DOZOWANIE | [ustawienia dla funkcji dozowania]

P26ODCHYGKI |[[ustawienia dl a f umakyavgoicalodchy dki %
P2.7 GESTOSC CIAL STALYCH | [ustawienia dla funkcji wyznaczania gfist oSci ci ag

P2.8 GESTOSC CIECZY | [ustawienia dla funkcji wyznaczaniag ist o Sci ¢ ieczy]

P2.9 WAZENIE ZWIERZAT |[[ ust awi enia dla funkcji waUeni a
P2.10 STATYSTYKA | [ustawienia dla funkcji statystyki]

P2.11 SUMOWANIE | [ustawienia dla funkcji sumowania]

P2.12 ZATRZASK MAX | [ustawienia dla funkcji zatrzasku maksymalnego wynikul]

P2.13 DODAWANIE | [ustawienia dla funkcji dodawanie]

P2 14 KAL. PIPET | [ustawienia dla funkcji kalibracji pipet]

P3 KOMUNIKACJA

P3.1COM 1 | [parametry transmisji portu COM 1]

P3.2 COM 2 | [parametry transmisji portu COM 2]

P3.3 WIFI | [parametry transmisji portu Wi-Fi]

P4 URZt DZENI A

P4.1 KOMPUTER |[[lust awi enia dla wsp-]Jgpracy z komput e
P4.2 DRUKARKA |[[ust awi enia dla wsp-gpracy z drukark
P4.3 CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH |[portpod Nczeni a czytnika kod
P4.4 WYSWIETLACZ DODATKOWY | [ port wagoBakowedo] ac z

P4.5 PRZYCISKI ZEWNETRZ. [ wgNczeni e/ wygNczenie dziagani a
P5 WYDRUKI

P5.1 RAPORT KAL |I[ zawartoSi raportu z kalibracji wart
P5.2 N A G@VEK Il zawartoSi wydruku nagg- wkal]

P53 WYDRUKGLP |[ zawartoSi pWlydruku sto

P5.4 STOPKA Il zawartoSi wydruku wyni ku waUeni a]
P5.5 W.NSTD. 1 | [projekt wydruku niestandardow. nri]

P5.6 W. NSTD. 2 | [projekt wydruku niestandardow. nr2]

P5.7 W. NSTD. 3 | [projekt wydruku niestandardow. nr3]

P5.8 W. NSTD. 4 | [projekt wydruku niestandardow. nr4]

P5.9 ZMIENNA 1 | [projekt zmiennej 1]

P5.10 ZMIENNA 2 | [projekt zmiennej 2]

P5.11 SEPARATOR | [ wyb-r separatora drukowanej wart
P6 INNE

P6.1 JEZYK ] me n u |

P6.2 UPRAWN.
P6.3 DZW. KLAWIS.

| [
| [ upr aywmengl E do edyc
| [

P6.4 PODSWIETLE. |]
| [
| [

kl awi szy]

podSwietlenia wySwietl aczal
wygNczenia podSwietleni a]
wygNczenia wySwietlaczal]

O >«<O0 X
3% 3

P6.5 WYGASZENIE.
P6.6 AUTO WYL.
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P6.7 DATA | [ustawienie daty]

P6.8 CZAS | [ustawienie czasu]

P6.9 FORM. DATY | [format daty]

P6.10 FORM. CZASU | [format czasu]

P6.11 AUTOTEST GLP| [wykonanie autotestu wagi]

P7 INFO
P7.1 ID WAGI | [id wagi]
P7.2 TYP WAGI | [typ wagi]
P7.3 WER. PROG. | [wersja programul]

P7.4 TEMPERATURA | [temperatura]
P7.5WYD.USTAW. |[wydruk parametr - -w wagi]

P8 JEDNOSTKI
P8.1 DOSTEPNOSC | [deklaracjap 0 s z ¢ z e gedrostek]c h )
P8.2 JEDN. START. |[wy b - r | ezdnoasktNKkima sin bruchamial waea

P8.3 JEDN. Ul |[definiowanie pierwszpj jednostki u

P8.3 JEDN. U2 |[defini owanie drugie]] jednostKki uUly
P9 IMPORT/EXPORT (grupa widoczna po umieszczeniu pendrive w wadze)

IE1 EKSPORT | [eksport danych]

IE 2 IMPORT | [import danych]

Uwaga:
Wprowadzone zmiany w pamifci awangiii clpiodaN YedSmii sia ee nree
powrocie do funkcjiwa Ue nAbay) .o p u Sc iall ekillgamaay,n arci sn NI Egcr zyci sk

5.4.Logowanie

W celu penego dostnpu do parametr-w uUytkowni ka

obsguguj womwnnawagtk aUdy m r azem dpook ojneaji wpdr Nbcczeednui ruy
z uprawnieniami <ADMINISTRATOR>. N
Program wagi umoUIl i wia wprowadzenu eupdrOawrliyd .o v

Procedura pierwszego logowania: 3 )
1Znaj dujwNoksiiifte gg- - wmame d&dp | wkh &<&4LOGUIp c jdiop st npn
na kil ka sposob-w

-ponaci SniAﬁci,przyci s ku
-po naci Sninziprjiednelgowdbdbukkeypepgpchest tpr z
<ZALOGUJ>,

Database
-po naciSniﬁJ przycisku
nast fApaliedy ®bazyu Uyt kowni k- w i wysDMiNE. uUyt kow

;
TPo wybraniu <ADMIN>k potwierdZerau wyboru przyciskiem L=, program
wy Swi et |l wpipodari alohasga operator a

)
TNal eUOy hvpdAslmlililopot wi erdzi!.przyci skiem

fProgram powr - Ci do okna gg”]-wne~go
fPo pierwszym zalogowaniu naleUy w pierwszej
nadal im odpowiedni e pozi omy uprawni e® (p

instrukcji, patrz: pkt. 9.1).
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Podczas kolejnego |l ogowania naleUy wybral l

program rozpocznie pracnh z uprawnieni ami dl
JeUrd& i ur z Nzdlagewamyyestj a ki kol wi ek uUyt lpakazue ski,n wy
piktograma.

Procedura wylogowania ]
TW celu wyl ognoawaenlya wsyibfirdaoist apriysh yuUyt kowni
<BRAK>,
T Program pdyrdoci okna gg§ weve,t| acz pokaUlUe

zal ogowanego (maﬂpiktdgramwrankaa wy Swietl aczu) .

5.5.Jednostki

Grupa parametr-w P8 JEDNOSTKI umoUliwia uUyt
jednostek masy podczas pracy z wagN oraz zdef
MoUIl i woSI dokonania tychazmopnawnak @ Ntpoacyiwp gy ws
Zmiana jednost ki na innN niU [g] jest moUIliwa p
modami . Wyj Ntkiem jest mod LICZENIA SZTUK i O
mod-w zmiana jednost ki nie jest moUl i wa.
56Wyb-r chwil owej jednostKki masy

Funkcja umoUl ijwd canowsytbki waUenia, z jakN bndzi

pracy. Jednostka bndzie obowi Nzywal od chwil

l ub ponownej Z mi an;Kaeri@nmatckiSn\iv@niwmd uyei s kU
jednostki miary.

MoUl i woSci wyboru:

jednostka oznaczenie Iega\?ilggv?/ana jednostka oznaczenie Iegavl\ihzagv?/ana
gram [0] tak Taele Singapur [tls] nie
miligram [mg] tak* Taele Tajwan [tIt] nie
kilogram [kq] tak* Taele Chiny [tic] nie
karat [ct] tak* Momme [mom] nie
funt [Ib] nie Grain [ar] nie
uncja [0z] nie Newton [N] nie
uncja troy [ozt] nie Tical [ti] nie
pennyweight [dwt] nie baht [bah] nie
Taele Hongkong [tIn] nie tola [tola] nie

*~Jednostki dostnpne w dgawagiUnoSci od typu i

57DostfipnoSi jednostek waUeni a
UOyt kowni k moUe zadekl arowal, kt-re jednostk

jednostki chwilowej pod przyciskiem . Te jednostki, dla wartg8h paran
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d o st i pzostaBie ustawiona na <TAK>, b i d N fdoonset

do deywbJoyrtik owni k a

modach, w kt-rych jest moUliwa zmiana jednost e
Procedura:
- TAK
- Mrnn = PB | (4]
o L o) L L
TARA BEA8 9 JEINDS THT g TAK Fr]
NIE
[ f
! | PB1 i
kAL IBRACJA JOSTEPNOSC
58Wyb-r startowej jednostki waUeni a
Po wybraniu jednostKki startowej waga przy ka!
j ednost kMNjakestabbowa wmodach, w kt-rych jest moUIl i wa
O dostnpnych do wy hdecyduje gtatusl nvags ttzk.a azyh waga jest
legalizowana,c zy teU nielegali zowana.
Procedura:
nnnn i 7
LU LU AN - Pac
TARA BBen 9 IOSTEPNDSC ck
Il =] - Units
. PHC - PAc
KALIBRACJA JdEIN STHRT 9 dEIN STHRT ct 2x
JEIN U2~ 3 “mB-cp- o
PS PEE TELE}qJJ.w_ L1 IE] UL\D;ET
JEINDSTHI g B0HT IWT
f‘"TTHrP _TI F"ITLH
i K] -MDI'VLTL[—T' T-IL:
590Jednostka uUytkowni ka
uOyt Kk

Mo Ul i weadgklarevanie dw- ¢ hednostek u Uy t k ownd &kdinost k a

wynikiem pr z e m
jednost ki

nowWskamani a wagi przez wsp- -dglkrzg®lIno ke

uUOyt kowni k a.

|l aczu jednostki uliUpjikedmostkas Nuldygmnla

Na wySwiet
oraz[u2]ij ednost ka ®Uyt kowni ka
Spos:-b dekl arowania wsp-gczynnika dla :jednost k
- nnnn g | [+ ] pg3
-0- UUUUQ L) L IE bl «~
TARA 0000 9 DOSTEPNOSC 00 13560
P = PR3 B Pg3
KALIBRACJA JEIN U1 05000 JEIN U1 135680 3x
P 5P =)
JEB?’]S TKI D'DDQ%DBDD H .

Jednost ki

uUyt k own iwkprypalhl wagmislégalipowanych. y | k o
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6. INNE PARAMETRY

UOyt kownizkni mopth@iamet ry, kt-re maj N PargmgtyywesiNa pr
zawarte w grupie P6 INNE.

Zmi ana ustawieE& dla poszczeg:- | nyc hjakppisamome t r - v
poprzednim punkcie instrukcji.

Jnzyk menu
Parametr umoUlji ivi wdfidsc-gw wiyebn-ur wa g i
Dostnpne jnzyki: P OL SMECKI, HESRFANIKL FRANCUSKI | E
TURECKI, CZESKI, WLOSKI, WEGIERSKI.

Uprawnienia
Par ametr umoUl i wiaj Ncy wyb-r pozi omudapr aw
niezal ogowanego uUytkowni ka
Do st nuprawnieniaz. ADMI N. / Ut YTKOWN. |/ ZAAWANSDO.
W zaleUnoSanejopdowgjpi ,beuUyktoknd vercizkn o Sch in d zoigeo w
m-g§ dokonal zmian w ustwwiekrashew weht: - m
poziom uprawni e® (opi slinstrpkcjipwni e@® w punkci e
Sy gndafgwi n kAobweyeip;roe akcj a na naci Snifcie klawisza
Par ametr umoUl i wiajNcy wgNczenie/wygNczenie
uUOytkownika o naci Snifnciu dowolnego kl awi sz
NIE -sygnagd naci Snificia klawisza wygNczony
n k|

TAK-sygnag naci Sninfncia awi sza wdgNczony.
PodSwietl eacpaijasgaoabci podSwietlenia wySwiet.|

Parametr wumoUliwiajNcy wustawienie |jaemeoSci

podSwietl enia wySwietlacza.

100 -maksymalna jasnoSi podSwietlenia

10 -mini malna jasnoSi podSwietlenia

BRAK -podSwietNendmre wy §

Wygaszenie podSwietleni a
Par ametr <P6.5 WYGASZENI E> umo Ul i wi a ust
podSwietleni a, gWwSwhnat |wmadae ni e sN przepr
(warunkiem wygaszenia podSwietlenia jest st
BRAK-wy gaszeni e ;0bjle2; 8 5 i-azgsav minutach.

JeUeli program wagi zarejestruje, Ue wskaz
czas ustawiony w parametrze <P6.5 WYGASZEN
wygaszenie podSwietlenia.

PodSwi et | geporewnewgNazone, jeUeli nastNpi zmi
znak stabilnoSci) lub zostanie naciSninty d
Wygaszenie dzi apgograntwagiwy & Wi neeinuld &

a
|

wygNczani a wietlenia na zmiani temperatury w

UWAGA: )
Nie zaleca sin_ wgNczaniza dwy0g alslznagc zae wwzwgalgiadcuh na w
podsS
powt arzal noSci . Dla tych wag zalecane jest ustawienie p
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Aut omatyczne wygdgNczenie wagi
Parametr <P6. 6 AUTO WYL. > umoUl i wi a ustawi eni e

wy §Nc zenSvai et | acza sama zjiaskd an atcaikSn i ﬁ( Poprzyc
wydgNczeniu wysSwietlacza inne podzespogy sN

gotowoSci .
BRAK-wy g Nc zeni e1;2;i3€5; 1 zczas § minutach.

JeUeli program wagi zarejestruje, Ue wskaza
czas ustawiony w parametrze <P6.6 AUTO WYL.
wygNczenie wySwietlacza (zostani eiamikiieNczone
bndzie wySwietlany zegar) .
B onioff]

Aby wgNczrydl evdygfnnaci s'ajejklavv'zalgarzei.\/ydga
automatycznie wr-ci do procesu waUeni a.
Wy gNczeni e wavtedy gndiye jdezsitaJa z poc z progamjvagik i S pr
wy Swingehul a

Data
Parametr umoUl i wiajNcy ustawienie aktual ne|j

Spos:-b ustawieni a:

PR F=H)

vyyyMMID 20 130604

tle

Czas
Parametr umoUl i wiajNcy ustawienie aktualneg
Spos:-b ustawieni a:

PG B

HHMM 092 1

tle

Format daty N )
Parametr umoUl i wiajNcy wyb-r formatu daty n
[YYYY.MM.DD/YYYY.DD.MM / DD.MM.YYYY / MM.DD.YYYY].
Gdzie: YYYY i rok; MM mi e s, DNicd z i.e E

Format czasu

Par ametr umoOIiwiaquy wyb-r formatu czasu
Dl a ust awi oAd2H], wpammetrze SR6iI6 CIAS>0ob ok wy Swi et | ane.
bndzie takUe wyASWwb<etl ana | itera <

Gdzie:Aoznacza godziny przed @ ® dorziny po gddZniet2 p o § u
w p 0 g UNd wydraku obok czasuz n aj dIXeryAM fub PM.

Autotest GLP

Funkcja <AUTOTEST>p o ws taabjya wspom- ¢ u @yt wooemd pkay, jak

iwdi agnozowaniu przyczyn powsrakwanacaapfdyew w
dopuszczalne wartoSci dla danego typu wag.i
AUTOTESTW prosty spos-b umoUl i wi a dok oustgweé&Eni e
wagipr zez uUyw kcoewnui kuazyskani a napbewparvyahnop&8cail
waUenia w danym SFwordlowjias kdajpe ac ysprawdeetia who Ul i w
parametr -w w dovaolmakjlecvhonSil iarchi wi zacji prz:
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W postaci wydruk-w raport-w z t estezniw,po kit -1
zakoE&zeniu procedury sprawdzani a.

Autotest GLP oparty jest nateSc ipoewt ar zabka8ailE w cnakigadank .
odwaUni ka wewnntrznegaw itenmnwylEspdde drmiskazani a
odniesionego do jej maksymalnegoo b ci NUeni a.

Autotest polega na:
T 22krot nym postawieniu odwaUni ka l1Qeomymit r z n
postawi eni u t ieobliczeni dderylénimistanadardowego dla wykonanych
10 pomiar - w
1 wykalibrowaniu wagi,
1 wydruku raportu.

Wynikitestu zawi eopi Ncz danwydh cwaglgo bgiNNUeni a maksy
orazwart oSl powt ar z,aMymr aSimkinodetylénie standardowe.

Przvkdgad raportu:

--------- Autotest GLP: Raport ---------

Typ wagi XX. XX
ID wagi 400010
UOyt kowni k Admin
Wersja aplikacji V.X.X.X
Data 2013.07.16
Czas 09:17:16
Liczba pomia r - w 10

Dzi agka wa gi0.001/0.01¢g

Masa odwaUnide.0%gwn .

Filtr Sredni
ZatwierdzeniewynikuSzy b ko i dokgdadni e
Odchygka dl a Mamg

Powt arzal noSi 0.0088g

Podpis

Procedura:

Nal eUy uruchomidl par ametr <P6.1]E].erdg‘lfa®1Tan@T GL
rozpoczni e pr ot 6l u zastanie wraoptzepowadzona automatycznie do
ko Uyt kowni k moUe przer wal wwdowkliym ynensemcie @rzepr oc e

naci Sni ﬁciv\poknia—:-prociesm.ku

Po zakoE& zeniu procedury n a gg-wnym wySwi et
standardowego z wszysdbilaolkj pomnar - - wi,apas w<WYN
automatyczne Wydrukowanie raportu koG owego (

wydr ukqwai powt - rnie, pneRapomnaagJestSaplsywany ddategor z y c i
po wyjSciu z tego ponziifotnyu,z zpoasniarnéhyeo polnS dkuseui W &

nal eUy nacis,NI'prpmgrya:mS\kr-C| do wySwietlania n
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7. KALIBRACJA WAGI

Weceluzapewni enia dokgadnoSci waUeni a wymagane
pami nci wagi ws p- §gczynniakvagi vkoomiegieniu do\Wwzaog onasw s k a z
jest to tzw. kalibracja wagi.

Kali bracja powinna byl wykonana:
fprzed rozpoczinciem waUeni a,
fjepbmifnidzy kolejnymi seri ami pomiar - w wystn

fjeBemperatura w weaavi & c 2 A @ub 25 @agsseriiAS, PS).

Rodzaje kalibracji:

faut omatyczna kali,bracja wewnntrzna

frnczna kalibracja wewnntrzna

fkal i bracja zewnitranymdolkdwalUnw&n ejmn ma s ineo, U
podl egal mo doydébwolkeproagie z zbktedu wagi, jednak ni e mni ej sze

30% jej maksymalnego zakresu.

Uwaga:

W wagach 1l egalizowanych (mo UK djéstatylkoaautpmatycome wn it e ma N)
kalibracja Nwaelwnlhyt rpzanmai.nt ali , aby kal wtbdy,@dyjndiszalca rjei pr z
ma Uadnggdunku!

W przypadku gdy na szalce znajduje sifn zbyt duOy ¢
komunikat <PRZEKROCZONY ZAKRES>. W takiej sytuacji nal e Uy usunNIi obci NUen
powt -rzyl pr ocPersockal ikbarlaicbjriac jwjaji entloelnia zparczhod zi t ak

naci skaj NEscprzyci sk

71.Kal i bracja wewnntrzna
Proces kalibracji moUe zostal zainicjowany w ¢

Spos-b rnczny polega n.nl\aacsitér“ngyﬂ’ﬁéneiagtsm@tycmqici s k
kalibracji samoczynni e przepriowfhdzmmujkNacl i bdUpttck awni k a
etapach.

Cy Kkl kali bracji zainicjowany wW spos-b automaty
1T Program wagi wy krywa koniecznoSi kal i br ac
piktogramem termometrul ub zegara oraz napisem <Cal > w
—lca';od tego mo ment u odliczany |jest czas o]
realizowal kolejne waUenia

1 Po upgywi e tego czasu wy Swi et k@At B0> p ok
i rozpoczyna odliczanie czasu od 30..29. . 28 do 0 ( p ctarew #can&k war
czasu).

1 Aby kalibracjaz o s twgkpreana, nien al e Uy wylkaodnyemjyah n o Sci

T W celu d o k odlia pomiar- wn a | endtign N przycisk <Esc>. Po j ego naci $§
waga wraca ,dpokawauJeNci apopr a&dndpawkodhk @chminu
waga ponownie wyS@GALS@>l i komuni kat

T Proces kalibracji moUna odraczal wielokrotr
dgujoedr aczanie moUe byl przyczynN wifkszycl
te sN ef enk tteermpzemiaa ur vy, a w konsekwencji Z mi

- 25 -



Kal

= =4

i bracja automatyczna odbywa sin w 3 przypac
Kal i bracja po =z agydyidegatizowane. do si ec i

Kal i bracj a z uwzgl ndni eni em zmi an t emper a
wyposaUona w mryesdyznyjmonitorowania zmian t e
rejestrowana jest temperatura kalibragdyi, N

temperatura mierzona przeZlli8aguib RaliGen AS si i
PS).

Kalibracja z upggWidrizeasiuem Uyt kowni k moUe
czasowe, kt - re st an o realitacj tkalilaalji (korpyctj ear iduons t di p n
dla wag nielegalizowanych).

7.2.Menu kalibracji

1 P11 KAL.WEWN.-Kal i bracja wewnntrzna
Rozpocznci e procewmet kahepracRriocws pr zet
automatyczni e, bez ingerencij.i operatora
wy Swi etl aczu pokaUkonsiieic ziksaurg rifickiaat oob ci NUe
gadunek na szalce bndzi e ni ewi ¢tk waga( d o

wykalibruje silleaukoma¢egyzrzmbei usuwania okt
Cal |
R 1ub kAL :'JE'NN B
1P12KAL.ZEWN.-Kal i bracja zewnfitrzna (odwaUnikie
Kal i bracj a zewnntrznym odwaUni ki em, k t
w menu fabrycznym wagi. (opcjani edostnpna w wagach | egali
P
KAL %éLN [:]
1 P1L3KAL.UZYTK.-Kal i bracja uUytkownika (odwaUni ki
Kal i bracja zewnnt odowgnse masik wzakiesu vikagi,geanak nie

mni ej szej jejnmallsymalfedp zakresu (opcj a ni e d oveagadhp n a
legalizowanych).
P 8

KAL. UZvTK.
1 P1.4 TEST KAL. - Test kalibracji
Pol ega na por - -wnaniu wewnntrznej] masy kal

pami nci wagi . Proces ten przebiega aut oma
zostanie j eg o wy ni k (j eUd § Nc zwangaa pjoepsrtzepo j ed
komuni kacyjnych do komputera | ub drukarki

naci Sni nciBscmpagtydpiskpowr -t do poprzedni ego

Ay B

TEST KAL
1 P1.5 AUTO. KALIBR. TEMP. - Kalibracja automatyczna

OkreSl eni e oz ymanidkeac,y dkotw ari O rozpoczAinci u
wewnnt (oocjpaeij edostnpna w wagach | egali zowany
BRAK -Uaden z czymowkdwj @mirospocziicia kal
(kalibracja automatyczna wygdNczona

TEMP -kalibracja wzglndemewmNtamztwamgier at

CZAS -kalibracja wzgl nde mPL&zZAUTQKAL.£€t awi 0on

OBIE -kalibracja z uwzglndnieniem czasu

- 26 -



1 P1.6 AUTO KAL. C. - Czas kalibracji automatycznej

OkreSlenie czasu, p o Kt -rym r oacpoapgani e
niedostnpna w wagach | egalizowanych)
73Kal i bracja rnczna
731. Kali bracja wewnntrzna

Waga automatycznie przeprowadza proces kalibracjiw e wn i t . Padczasjjego trwania nie
nal eUy obci NUal szal ki Uadmymw( a tbinedkzeieeczny W d

komunikat <NIE WYLACZAJ KALIBRACJA> . Po zako&zeniu proces

zapisuje wyniki kal idotrydwewa Uednoi ap.a mi nci i  wraca

Uwaga: ; ;

-JeUra& st Npi k gmédrveasiazprooeSuikalibracji, n a | addig n Npizycisk Esc.

& -Jeel i podczas kalibracji szalka bndzie obci NUOona
bgndzi e. Proces kalibraciji zostanie przerwany, a
proces kalibracji moUe byl powt -rzony.

732. Kal i bracja zewnntrzna

Kalibbracja zewnifitrzna powinna byl przeprowadzana za

klasy F1 7 dlawagseriPS(opcj a niedostnpna w wagach | egal i z

Procedura: )

T Nal eUy r'ozpoczNI p r o c ezestakiawtedybwyaScwiie tzl eownnyn tkrozn
pol ecajiNciye zgdajd u n KZDEJKIJ BASE* K$ zal ka musiPobyl

opr-Unieniu szalki n*JeUy nacisnNi przycisk

T Waga wyznaczy mash pust ey Swi aiploih @avkomwmikatt o | n e
<KALIBRACJA> . Nas wypwi et | on komunieas tPOSTAY MASE> w

dol nej i ni i, ai wa rg go-Swn ynmmissgkzemaena szalce; np.

200.000g(w zal eUnoSci od typu wagi) .
T Nal ebgopyl odwaUni k o podanejl n@aga eyznaczyn a c i ¢

mas n, a w dol nej i nii b sKALZIBRACJIA>y Bonkalibradji a n y
waga wraca do podmenu <P1.2 KAL. ZEWN.>.

733. Kalibracja uUytkowni ka

Kalibracja zewnfiAtrzna powinna byl przeprowadz
klasy F1 7 dlawagseriPS(opcj a ni edostnpna w wagach | egal i z
Procedura: )

T Nal eUOy =zadekl arowal masn odwaUni k alego masa r y t

mu s i 2 BOpimaksymalnegou d Fwi gu .

00000000 ESE

MHYA ODWHZNIKH

te
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1T Po wprowadzeniu i zatwierdzeniu masy odwaU
pol ecaj Ncy =zdj nc i<eDEgVAIAMABE>US zza | skzaa Inkus i Pd y | [

|
opr-Unieniu szal ki n=*JeUy nacisnNI przycisk
f Waga wyznaczy masfi pusteySwizat kb zkemumibglawine
<KALIBRACJA> . Naswi@BSmwi et | on komunikas «POSTAW MASE> w
dol nej | i ni i okni@i wa rg & -SvWn ymmissyczemiaona szalce; np.
200.000g(w zal eUnoSci od typu wagi) .

T Nal edgopPyli odwaUni k o podanej Wagh wyznaczyn a c i
mas n, a w dol nej i nii b rKAlzZIBRACJIA>y Bonkalbradji a n'y
waga wraca do podmenu P1.2 KAL. ZEWN.

7.4.Wydruk raportu kalibracji
Raport z kalibracji jest generowany automatycznie na zako E&czeni e kaUde

kalibracji lub testu kalibracji i wy sgopatm g omuni kacj i CoOM 1. Zawar
deklarowana w menu P5.1 RAPORT KAL.
Opis deklarowania ustawie® dla te]j o, w@ynkcie z n a |
dotyczNcym wydruk- - w.
Raport moUe zostal wydrukowany na podgNczone

komputera i zapisany w formie pliku celem archiwizacji.

8. USTAWI ENI E ZAWARTOS CI WYDRUKCW
8.1.Raport kalibracji

P5.1 RAPORT KAL.t o grupa parametr-w umoUl i wiaj Nca

znajdN sifn na wydruku raportu z kalibracji
Nazwa zmiennej Opis zmiennej.
PROJEKT Nazwa projektu (np. skojarzonegoz konkr et nym typer

moUe =z amakgymaniel 6 znak : - w.
RODZAJ KAL Wydruk rodzaju wykonywanej kalibraciji.
UZYTKOWNIK | Wydruknazwyz al ogowanego uUytkowni ka.

PROJEKT Wydruk nazwy projektu (patrz: parametr Projekt).

DATA Wydruk daty wykonania kalibraciji.

CZAS Wydruk czasu wykonania kalibraciji.

ID. WAGI Wydruk numeru fabrycznego wagi.

ROZNICA Wydruk r - Uni cy pomi ndzy ma s a mi o]

KALIBRACJA zmi erzonego podczas ostatnio wyko
zmi erzegd odwaUni ka.

KRESKI Wydruk|l i ni i kresek oddzielajNcych d
PODPIS Wydrukpol a na podpis osoby wykonuj N

Dl a opisanych powyUeJ parametr - w nal eOy wybral
NIE -ni e dr ukowal TAK a-drukopaoir ciae r.aporci e
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Przykgad raportu:

Rodzaj kal.
Uzytkownik
Projekt
Data

Czas

Nr wagi
Roznic. kal.

Wewnetrzna

Nazwa projektu-1
04.06.2013
10:54:27 AM

Admin

353870
0.045 g

8.2.Inne wydruki

NAGGE WE K Grupa parametr-w umoUl i wiajN
kt-re znajdN sin na wydruku n
WYDRUK GLP Grupa parametr - w umoUl i wi aj N
kt -re znajdN sifmfuna wydruku p
STOPKA Grupa parametr-w umoUl i wiajN
kt-re znajdN sin na wydruku s
Wykaz zmiennych w wydrukach:
Nazwa zmiennej Opis zmiennej Wy st ipu
MOD PRACY Wydruk nazwy modu pracy wagi NE DG e W
' Stopka
. Nagg- - we
TYP WAGI Wydruk typu wagi. Stopka
: Nagg- - we
ID. WAGI Wydruk numeru fabrycznego wagi. Stopka
Nagg: - we
Ut YTKOWNI K|Wydruknazwy zal ogowanego uUy Wydruk GLP
Stopka
Nagg- - we
TOWAR Wydruk nazwy aktualnie wybranego towaru. Wydruk GLP
Stopka
Nagg: - we
DATA Wydruk daty wydruku. Wydruk GLP
Stopka
Nagg: - we
CZAS Wydruk czasu wydruku. Wydruk GLP
Stopka
Naggd: - we
ZMIENNA 1 Wydrukwar t oSci zZMI ENNEJ 1. Wydruk GLP
Stopka
Nagg: - we
ZMIENNA 2 Wydrukwar t oSci ZMI ENNEJ 2. Wydruk GLP
Stopka
NETTO Wydruk wartosSci masy NrioStce Wydruk GLP
podstawowej (kalibracyjnej).
TARA Wydrukwar t oSci tary w | ednog Wydruk GLP
BRUTTO Wydrukwar t oSci brutto w j edrn Wydruk GLP
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AKTUALNY WYNIK Wydruk aktualnego_wyniku (masa NETTO) pomiaru w Wydruk GLP
jednostce aktualnej.
RAPORT 7 Wydruk raportu z ostatniej kalibracji, zgodnie z| Na g g - we
ustawieniami zadeklarowanymi dla wydruku z raportu | Wydruk GLP
KALIBRACJI kalibracji (patrz: pkt. 14.1 instrukciji). Stopka
KRESK] Wydrukl'inii kresek oddziekialj Nagg: - we
pola podpisu. Stopka
. S . I Nagg: - we
PUSTA LINIA Wydrukpustej | ini.i OddZIeIaJStopka
PODPIS Wydrukpol a na podpis osoby | Stopka
PROFIL Opcja pozwalajNca na wydr/Nagg: - we
wybranego profilu. Wydruk GLP
Stopka
WYDRUK Wydrukj ednego ze 100 wydruk{Nagg:- - we
NIESTANDARDOWY | Spos - b wprowadzani a wy dr { Wydruk GLP
znajduje sin w dalszej c z | Stopka
Dla opisanych powyUej pamraméteri-w nal ely wybral
NIE-ni e dr uTRK wdarlu k o wa |
Przykgdgadowe wydruki
Data 04.06.2013 Data 04.06.2013
Mod pracy Wazenie Czas 11:11:24 AM Czas 11:11:24 AM
Data 28.08.2013 Towar NAZWA Uzytkownik Admin
Czas 11:20:52 0.000 g
Typ wagi AS Podpis
ID wagi 32100000
Uzytkownik ADMIN | s
Towar TABLETKA
ZM-1
Nagg- - wek Wydruk GLP Stopka
8.3.Wydruki niestandardowe
Program wagi umoUl i wia wprowadzenie 4 wydruk-
zawieral do 160 znak:- w.
Wydruk niestandardo wy mo Ue zawieral:
1 zmiennedane,zal eUne od modu pracy i _ innych potrz
T teksty stage wpi san;emaw emgtynmup aund yrbtkaal Wy ke i u

wielkich literorazo ni eu Ug/omlasnki iuch znak- - w 3
1 wydruk niestandardowy moUe zawi er al ni e \(wpisaoyeh jakon i U
jeden ci Ng znak- - w).
831l Wpisywanie tekst - -w
Zmiennedane,wy st Aipuj Nce we wszystkich modach i maj

%% Wydruk pojedynczego znaku A
%V Aktualna masa netto w jednostce aktualnej
%N Aktualna masa netto w jednostce podstawowej
%G Aktualna masa brutto w jednostce podstawowej
%T Aktualna masa tary w jednostce podstawowe;j
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%D Aktualna data

%M Aktualny czas

%] Numer wagi

%R Numer programu

%P Numer projektu

%U Numer uUytkowni ka

%F Nazwa aktualnej funkcji T modu pracy

%C Data i czas ostatniej kalibracji

%K Rodzaj ostatniej kalibracji

%S Aktualnie wybrany (waUony)
%Y Odchygka w ostatniej kalibr
%1 Zmienna 1

%2 Zmienna 2

Zmiennedane,zal eUne od aktual dupracu Uywanego mo

Zmienna | Opis Mod,w Kkt -rym zmien

aktywna
%W Masa wzorca 1 sztuki LICZENIE SZTUK
%H G-rny pr-g
oL Dol ny pr- g DOWAt ANI E
%A Masa docelowa DOZOWANIE
%B Masa odniesienia ODCHY GKII

Znaki specjalne, wykorzystywane przy komponowaniu wydruk - w s pecj al nych

\\ pojedynczyz n a Rou A
\C CRLF
\R CR
\N LF
\T Tabulator
\F Wysunincie strony (dla dr uk
%E Obcincie papieru dla drukar
KaUOdy wydruk moUe =zawieral maksymalnie 160 z

spacj| g)gowﬁli k moUe zastosalpgl wzwgskiukpehj abhwe
dane, z a | ie ddrswoich potrzeb.

Przykgad 1:

ARADWAGDO

DATA: <aktualna data pomiaru>

GODZINA: <aktualny czas pomiaru>

MASA TOWARU: <aktualne wskazanie masy>

<aktualny mod pracy>

Nal eUOy wej Si W ustawianie zawartoS.c
K -

Oywnyad Mk
odpowi ednich zmiennych danych i zna f

U
w or mat c
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Przykgad 2:

Aby obci Ni papier po wykonaniu wydruku
wposaUona w n-0), nal eUy dla danego
STOPKA) wprowadzil wydruk

i ten wydruk wybrai dl ustawi e danego

W takim przypadku pol ecenite. <SUFI KS>
Obcifcie papieru ma nastNpil po wydrukowani u
Przykgadowe ustawienia:

Spo

gat
Aby

uRHEIWAG" NCOATANINCOODZ INANTNCM )

(. NCNESZNEN

1 P5.4.14 WYDR. NSTD |W.NSTD. 1
1 P5.5W.NSTD. 1 |%E

s-b wprawadziania tekst- -w
- z pulpitu wagi
2] |wyb-r znaku do zmiany. P
| J |laktywnego znalk)wpawoul suj Nceg
F: Wy b - r znaku do zmi any . P
aktywnego znaku (pul suj Nceg

v Zmi ana znaku o

jednN wartoSi

A Zmi ana znaku o

jednN wartoSi

+0«

Kasowanie znaku.

Delete

<
+Te«

Insert

Wstawianie znaku.

- z klawiatury komputerowej typu USB

wagi moUna podgNczyl

wpi s,alal e€kswej ST w

wydr uk
nNw elstt amydra r oo dvdoE>x , z 1B,

d

wy dr uk
powi nno

k

C
-

C ) kl awi at abRi wWiompuUert bw
wiiejsszyNoszN edycjn wydruk: - w.

treSizat wi erdzi<Enteppr zyci ski em

Uwaga: _ ) _
Nal eUy pamyntmi enne uUywane

odpowd & dmo Mo @M zkIcq Wi antet

w wydbw@wncwp nilknwliteeamid ar d owy ¢

prod

8.4.Zmienne

Zmi enne sN to i nformacj e alfanumeryczne,
towarem lub innN informacj N do prgwadzaia hp. nwaethe ni a .
seri.i l ub numeru partidi podczas waUeni a
zmiennychz Kab®d moUe zawi erRParizydowp3dwadakniwu
zmi ennych naleUy podal jej zawartoSi.
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Aby wprowadzil zeajwarnalSecUyz mieejn® i w ustawiiani e
ZMIENNA 1 lub P5.10 i ZMI ENNA 2) i wpr owadiddiylwaj B¢ kha
ki erunkowych (strzagek) kl awi atury wagi | ub Kk
t r ejésttaka samajakdlawydru k - w ni est andar dowych.

8.5. Separator

Program wagi umoUliwia wyb-r przez uUytkownik
masy.

Mo Ul i woSI wyboru:

1 KROPKA --. --

1 PRZECINEK --,--

DomySInN wartoSci N dla separatora jestowasliROPK
wartoSlI maSy45(npg) . JeUel i uUyt kowni k Zzmi en
<PRZECI NEK>, t o od chwildi zmi any wszystkie

separatorem przecinek (np.: 5,45 g).

9. BAZY DANYCH

Program wagowy pos § u g u B edyt@wvalmiymi bazami danych (UZYTKOWNICY, TOWARY
I TARY) oraz 2 bazami nieedytowalnymi ( WAZENI A i ALI BIl ), w Kkt -r
wszystkie pomiary, jakie wykonane zostag ya wadze.

Zakresdanych,j aki e mogN byl zapisane w poszczeg:-I|ny:«
UZYTKOWNICYi 10 r - Uty ¢ kowni k - w.

TOWARYi 1000 r-Unych towar - w.

TARYi 10 r - Unych mas opakowa (.

WAZENIAT5 000 kol ejnych pomiar - - w

ALIBIT 100000 kol ejnych pomiar - - w

9.1.U0yt kowni cy

Dla kaUdego z uUytkowni k-w moUna wprowadzil ne
NAZWA( 30 znak-w) k-kw®D (6 zna

HASLO( 8 znak:-w, tylko cyfry),

UPRAWNIENIA (UZYTKOWNIK, ZAAWANSO, ADMIN),

JEZYK ( kaUdy z dosthnpnych w wadze).

Poziomy wuprawni e

Oprogramowanie wagowe dysponuje 3 poziomamiu p r a w JZYEKBWNIK, ZAAWANSO,
ADMIN.
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Dostnp do edycji parametr-w uUytkownika, b
zal eUnoSci od poziomu uprawni e pokazuje t

Uprawnienia |[Pozi om dostnpu

UZYTKOWN |[Dostnp do edycj i p akRP2d D@STEPN@SCz
oraz INFORMACJE i SKROTYd | a kaUd egpracy, a m
t a kudtawie®v gr upi e p dNNBE>N@@E M-~ ovz <U S
<P6.2 UPRAWNIENIA>, <P6.7 DATA> i <P6.8 CZAS>. Posiada
dostiip do funkcji podgl Ndu in

moUe definiowal zmienne. ]
MoUe r ozpocz NI zystkie ppoaelsyiwagowea | w
ZAAWANSO ([ Dostnp do edycj i p a rODGY T>r <M@DYz

PRACY>; <KOMUNIKACJA>; <URZADZENIA>; <INNE>,
oOpr - cz u<Pt.2URRANEIENIA>, <P6.7 DATA> i <P6.8

CZAS>. » )
MoUe rozpoczNI [ reali zowal w
ADMIN Dostnp do wszystkich parametr

<Baz Danych>.

Aby dodal ulnatllkedwnipkoast ipowal zgodni e dadajold (
uUyt kowni ka i nadaj Ncoranmneodfapienvai e dni N nazwn

B nnnﬁ Database) ] [F2 ) 111 F2

] L E I'J ( > bL‘ [ | e

TARA 0000 9 UZv THOWNIC Y L) |NAZWA NOW

bl ) YL 3 opiii | EER

UZy TROWNIFH BRAK ) NOW
F2
[ 111
L; - L L - A P A | -
POBGLAD ~ EZYLCO JO0DARC NOWY RERORI? NOWRK  JRN

Po wpisaniu mazvay nalOyettkyowr zej SI ddanych:ir owadzen
-kodu uOy tiknmksymakia6 znak- - w
-has ga uUyi rkaksynmainik &cyfr,
~wyboru  uprudwynikeoGin i UZETKOWNIK / ZAAWANSOWANY /
ADMINISTRATOR,
-wyboru jhzyka menu dl.a danego uUytkowni ka

AbyusunNi uUOytnladverdiyk a
TWej 8dbazyu Uyt kowni k- w

fWybral =z listy uUytkownika,. kt-ry ma zost a
i B
fTNaci snNI & zyci sk
TfTProgram w dol nej | UBUNAC?wY Swi et | | pytanie <
.
TPot wierdzil ope.cjﬁ przyciskiem

1 Po potwierdzeniu programusuni e wy br anego ulUytkowni ka z |

t aktyw

Po wgNczeniu wagi przez cagy czas | es
tkowni k- w

pomi ar - wemasgywl ogowania Uadnego z ulUy
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9.2.Towary

Baza TOWARY zawieral1 000 r - Unych t owaz -twowaDl-aw kmaoUlineag ow p
nastnpuj Nce dane:
TNAZWA (30 znak:-w),

TKOD (6 znak: - w),

TEAN (16 znak- - w),

TMASA (z dokgadnoSci N dziagki wagi),

TTARA (masa opakowania zwi Nz ahekypa &zn dSmiyNn d i
TMIN (pr dolny dlanmbdUyD®OWAZANI E>dokgadno
TMAX (pr g-rny dla modu DOWAZANI E>, nal eOy

T TOL ERANCJ A (progi t ol er an c jANIE>pveprofalizhne fhikoa mo
% od masy docelowe)).

Aby dodal]natlevyr dwesgzysi owar - w_ i zwioddlia ntaowar u
postinpow&l przy dodawaihiopi s Uyt vgausetjmni e wpr ow
potrzebne dane dotyczNce towar u.

9.3.Tary
Baza TARY zawiera 10 r - Unych mas opakowaGE. DIl a kaUd
wprowadsthpnj Nce dane:

TNAZWA (30 znak- w), ,
fTARA (masa opakpwWwapnisa] maldelégadnoSci N dzi ag

Aby dodamas@rdpakmadaenlyadowazytSdr i dvordadl anat ary (

postfippwkl przy dodawainiopi s Uyjpvgalketi fkni e wpr ow
pozostage dane dotyczNce danego opakowani a.

94WaUeni a

Baza WAZENIA jest bazN ni eedyt owal nN, t zn. danew mept ycz
zapi sywane automatycznie. UOyt kowni k ma mo Ul
ewentualnie wydrukul ub eksportu do zpendnvé(taminse jp satnti piccw a
eksporcie jest opisany w dal sze|j cznSci i nstrt
Program wagi pozwala na zapisanie i przechowywanie do 5000 pomi
Zapis pomiar-w nastfipuje aut omaitwpmzosk <PRINTPo0 k a l
bez koniecznoSci wykonywania dodat kowych czynr

Wraz z wynikiem zapisywane sN takUe dodat kowe

1 Data pomiaru.

1 Czas pomiaru.

1 Wynik pomlaru (masa)

T WartoSi uUyt e]j tary

f Nazwa towarbuy,g kwaGony

f Wykonuj Ncy pomiar (zal ogowany uUytkowni k)
1 Modpracyy w kt-rym byg dokonywany pomiar

T WartoSi zmiennej 1 i 2

Zapi s pomiar -w nastinjpauleel iw ztosw.anpéat |HR0pits any
automatyczniez pami Nz o s twamgi e pomaunnNli nt y
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Pomiar-w zapisanych w paminci wagi nie moUna

UOyt kowni k ma moUl i wo Sowana danyeryzapiéangch w lBazid wy d r u k
WAZENIA.

Spos-b postnpowani a:

N == | LY e =
Ll g = 8

.
UZy THOWNIK Uzy THOWNICY 11060 19 130244 —

KaUdy z pomiar - pod sweim indywiduginyrs aumgrem. Format numeru ma
postal ;;gb#ai d. sRn> jest kol ejnym numerem zapisa
dol nej l'inii dla kaUdego pojspgowykananjae st wySwi et |

Przechodzenie do kolejnych zapisanych pomiar -

[F1A] {FI’V
przyci sk-w ki luh /iy cknaaUde kIl i kni Aci
przeskok do nastnpnego pomiaru w g-r

w jede
ub w

n
I d -

¢ (D

Aby pr z e glphodzaist age dane zwi Nzane z pohmraSémpeaq
F2
>

pomiaru klikLJi w przyci sk

L Ll [
04 | -
110620 13 130243

Progr am automatycznie przejdzie do wy Swi et |l ani a
danych zwi Nzanych z pomiar em.

o L

IATH 110620 14

F1 F3
KaUde kliknincie W[A]hhtel'7popwozdyucjieskz-rwi:anﬁ wy S

T

danych zwi Nzanych z pomiarem (ddootlyncaz Ncien itae gwy &

: ,
moUna wydrukowal po wybraniu opcjl2)l <DRUKUJ> |

Przvkdgad wydruku dla konkretnego rekordu z par
Data 21.06.2013

Czas 13:05:02

UOyt kowni k

Towar

Tara 0.000 g

Brutto 0.000 g
0.000g
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.............. Raport kall.

Rodzalij kal . Wewnintrzna

UOyt kowni k

Projekt 1234567890129

Data 16.07.2013

Czas 13:27:09

ID wagi 10353870

R-Unic. kal-0004g

Podpis

Dane, kt-re bAndN wgdedlkwswtaamwi, e Eaw efJar ametrze P
W zanoeSk akie dane sN w tym parametrze ug$3toawi ol
wgaSniw daeym momenci e .bDotgcky todtraukkbewawyedr uku wa

bazie WAZENIA. (patrz: pkt. 8.2.)

95Pami nl  ALI BI
Waga | est wyposaUona w p amiapi$anieA IprizeBHowywapi® dow a | a |
100000 pomiar-w dokonanych na wadze. |
Zapis pomiar-w nastinpuje automatycznie, po kal
bez koniecznoSci wykonywania dodatkowych czynr
Wraz z wynikiem zapisywane s N t akUe dodat kowe dane zwi Nzan
1 Data pomiaru.

1 Czas pomiaru.

T Wynik pomiaru (masa)

T WartoSi uUOytej tary

T Wykonuj Ncy pomiar (zalogowany uUytkowni k)
1 Nazwa towaru, kt-ry byg waUony
Zapis pomiar-w nastppUpéi wz o g twapomipent 108 @O, soca n
automatyczniez pami nzostwamgie usuninty pomiar nr 1.
Pomi ar-w zapisanych w paminci wagi nie moUna
UOyt kowni k ma moUl i woSiowapia dagy bl ariapi 5§ anmwyah u
ALIBI.
Spos-b postninpowani a:
= n " nﬁ Database g2 [F2 )

o LUy g = L{ > S >
TRRHA 0000 9 FOIGLAT EBvCOA HLIAT -
2

bll N b 'g N F’
UZ ¥ THOWNIH UZ Y THOWNIC 10620 13 130243 L
KaQd z pomiar - w ppdessvdim izdgwpduagngnmnumerem. Format numeru ma
postal :;gb2i 6. "Rn> jest kol ejnym numerem zapisa
dol nej Finii dl a kaUdego pojegowykananjaest wySwi et |
Operacje na bazie ALIBlwy konuj e sin w ,jak ®©amsapospobwyUe
wa Ue E.
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Przvkgad wydruku dla konkretnego rekordu z par
Data 19.06.2013

Czas 6:48:41

Wynik 199.90 g

Tara 0.000 g

UOyt kowni k N O WA K

Towar TABLETKA

Aby wr -cil ,dal av@y ekii Iaka\kprzydjsln. kK1 i knNI

10. EKSPORT | IMPORT BAZ DANYCH

Opcja umoUl i wi a:
fTAr chi wi z ahdptyic dMdayc h wy k o ri daz WAZENIW BAUIBIE
fKopi owanie baz towar - -w, tar i safleyserkowni k. - w

Operacje mQUna wykonal tyl ko ppendrive, u Byt ¢ irwa  pami
byl wypossYsnamwvpl i>k-w FAT
Aby z t ej opopi efljyorpemeSevéeé w gniiggpgAlzi e USB 1

Waga automatycznie wykryje obecn'oSI' pami Aci Z
wy Swi etl ony komuni kat umoUl i wi aj Ncy operacje z2
it
IMPORT /EKSPORT

Po wej Sciu w parametr dostfipne sN opcje:
 EKSPORT danych,
1 IMPORT danych.

10.1. Eksport danych
Aby wyeksportowalaltkedzyy wkg EKSPR@RTe.pcj i

F2
IC .
IC 1

EKSPORT

UUOyt kowni k ma do dyspozycji nastfipuj Nce funkc,j
9 Eksport wszystkich baz.

fEksport bazy .uUytkowni k- w

fEksport bazy towar - w

1 Eksport bazy tar.

fEksport. walUeE

fEksport waUe@® zapisanych w pamifici ALI BI
fEksport paramet.os -w uUytkowni ka
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Po uruchomieniu opcji <WSZYSTKIE BAZY> program wagowy utworzy na pendrive pliki o
odpowi ednich nazwach, iwakte- - rdyamhe zo sptoasrzN zz2ap | T
Pl i ki maj N specjaldmamer aapiesmaneniva pl i kadhcsN
zawartoSci pl i k -dia standaedows/di pregrachacic kompeiterowych.

Do odczytani a danych z pl i k- w bsapze:cj ALhBI pt
komputerowe firmy RADWAG.

Dane z plik-w, w kt-rych sNY, dZZKOWNQ@Y TARY,nes N b
odczytywane automatycznie przez program wagowy w opcji <IMPORT>.

o o=
@Qvl- » Komputer » USB DISK (F:) + [ 3 ][ Preeszukaj: UsB Disk (F: r
Organizuj ~ [} Otwérz Nagraj Nowy folder = 0 @
&) Obrazy “ Nazwa ’ Data modyfikacji Typ Rozmiar
B Wideo

_ 10353870.ali
|| 10353870.wei

A USER Plik ALT 56 KB

Plik WE 74KB
Plik NC 3KE
Plik NC 134 KB
Plik NC 1KB

Plik NC 1KB

.gstreamer-0.10
LOGOComforte.1
Application Data

= Kontakty

# tacza

h Maia misuka

10.2.Import danych
Funkcja <I| MPORT> sguUynygph dappsaeyocszenbazdal

Z 0 s twprgwadzone,d 0 nowej wagi . Jest to szybki i pew
bez pomygek. ) N A )
Aby zai mportowalnabedy danedsSki )l pendrive w gn

wej SI w opcjn | MMOIRTZ idowyt birpanly cjhe opcj i

IE2 >

IMPORT

UUOyt kowni k ma do dyspozycij.i nastnpuj Nce opcj e:

1 Import wszystkich baz.

f Il mport bazy .wUytkowni k- -w

T I mport bazy towar - -w

1 Import bazy tar.

T I'mport parametr-w uUytkownika 3
Danych z baz ALIBI i WAZENIA nie moUna i mportc

10.3. Wydruk danych o pomiarach

Program wagowy umoUl i wi & zapiasnidany clke wanpo mina i
Aby taka operacja ,magdybyl wykonana
f UmieScil pendrive w gnie¥fdzie portu USB
T wyj Si Z opcji <| MPORT/ EKSPORT >, kt-ra aut
Units
naci skaj NL*Jprzyci sk
f Ustawi i w pxPéa4m2ttzeURZADZENI A/ DRUKAKA/ F
<PENDRIVE>.
T Wr-cil do waUeni a

f Od tego momentu kaUde *.J spovdduje zapiseanyshr @ y ci s
pomiarze (zgodnych z ustawieniami dla WYDRUKU GLP) w pliku tekstowym, kt - r vy
zostanie utworzony automatycznie przez pr ¢
p 0 s tpantout.txt.
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f Aby dane w pliku z o s t zaajpya mi ,fintaal neeUy

przed

Wyj nci em j

On/Off
o W { .. I . o W .
wy g Ncwa d przyciskiem . Dopiero p o wygNczeni u |
pendr i ve z gniazda i odczytal dane na komput
printout — Notstnik [=lta

) cias i

@\/,v_ » Komputer » USB DISK (7 >4 y) oo 4

Organizy) » Otwérz = Drulkuy Nagray Nowy foldes - 1 ® - S
Po ponownym umieszczeniupendr i ve w gnregdaime wd§Bwp bndzi e

dane do pliku juU
pomiar - w w

Uwaga: Pendrive powinienb vy |

raz

11. FUNKCJE WAGI

- WaUeni a

- Liczenie sztuk

- DowaUani e

- Dozowanie

- Odchygki %
- Wyznaczani e
- Wyznaczani e
- WaUenie zwi
- Statystyka

- Sumowanie

- Dodawanie

- Zatrzask maksymalnego wyniku
- Kalibracja pipet (tylko wagi AS)

m

O o0 Qa
Uy o

z m
g ci
g Ci
;

N S« 3<Q

20 n —
— o~ —~ =

witimcdy v howgbk nmogenkdonve
tym samym pliku.
wypossSysnyemwpl k- w FAT

asy wzorca
ciag stagych
cieczy

s

Aby uruchomi | nadaenlyy rmoadc i pr myacsitsikp ni e z I
potrzebny mod.
” nnnn Tods
- ooy FE
THRA 0000 4 LICZENIE S2TUK
l F1‘
| = F3 B
WAZENIE ODCHYLKI
R Mode
Po naci Snin *Epopjrazmyicissikﬁu nazwa pierwszej dostn
F1 F3
[‘]Iubl'J-wyb-r moyd u p
-wej Scie w wybrany mod pracy
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Uwaga: Nal e Oy pampnﬁm@ﬂ'amﬂwagi j est tak skonstruowany, Ue
ponownym wgNczeniu uymmodzieewmk 8- sy m pasat wga wygNczona! !l

Spos-b ustawi eEndl pesunwcpgal epepacziiSci i nstrt

11.1.Ust awi eni e dostfipnoSci mod-w pracy

W te]j grupi e parametr-w uUytkownik dekl ar uj e
R Mode . . . .

naciSniﬁcimrzUyUcyitslg}«)UNnik ma moUl i wo S| wy gNc z

podczas pr aucsyt azwichegjgN\ca met r dost np ANIESc i na wartc

Nal ey postinpowal zgodnie z poniUszym schemat e

nnnn g 111 =

- LUy : E Pl g
TARA Q@@ 3 105 TEPNOSC TAH

! 11 ] | @

| m E 1 PE L1 -
KAL IBRACIA WAZENIE TAH NIE

3x

. N i 111 Pm

8 > 8. '.l l > PE_ l_l ' Esc

MODY PRACY ZATRZASK MAx TAK ZATRZASK MAX NIE

11.2.Wa Ueni e

11.21.Zasady poprawnego waUeni a

W celu zapewnienia dgugotrwagego okresu uUyt
waUonych gadunk-w nal eOy:
A Uuchami al wagfi bez @dposichalaniward o&likiobeci NUeni
uruchomieniu wynosi N10% maksymal nego udT7¥wi
A Szal kfnobwaigNUal <eroadamjoni e i
TAK NIE

[

A Gadunki na szalce rozmieszczal centralnie

TAK

NIE

A Uni kal bocznychwehkhcizEde EnowBalikibocznych wudar
NIE NIE

g E ;<
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Przed przystNpieniem do pomi ar - w l ub w pr z

zewnfiAtrznych wagn naleUy wykalibrowal.

1 Przed rozpocznciadmcmo miiairr -kw,l kukrotni e obci
masie zbli Uonej do obci NUenia makswntha|] Ney
dwiewart oSci dziagki odczytowej "d" wstfipne
wartoSci tej dziagki
Przykgad: DIl 20.R& gdgzie A-S0,08mMyi®=0, 1mg zal eca sin
szal ki w nast Adlug Npcoymisaroisng ha s 5d0iga apomi ar

zd,=0, 1 mg 209g.s N s
1 Po zdjnciu ¢@gad,wcekyu ns perodbwd zNUona waga wskaz

symbol -0~ oraz czy pomiar jest stabilny - symbol n«; j e Ue | i ni e, nal e
przycisk -0+/Delete.

1  PrzyciskiemUNITSust al il jednostkn waUeni a

9 PogoUyli na szalce wagi waUony gadunek i g
odczytal na wySwietlaczu wynik waUeni a

1 Wskazani e masgyo pmgoBaml ce gadunku mo Un a
poprzez naci Snifi«</ingert pfedoakkwmal ely zwraca
Suma ma s gadunk - w wytarowanych do pami
maksymalnego j.ej obci NUeni a)

W przerwach pomindzw siee i aml e pyomivpag Nczal wag|
wygNczenie wySwiet!| a@N/GFF. waRgoi  ppornzoyweni ysnk i reanc i Sn i
ON/OFFwaga jest gotowa do kolejnych waUe

11.2.2. Zerowanie wagi

>0«
W celu wyzerowania wskazania masy n a lye wc i s n Ni r zZNyac iveykSwi et | ac z
sin wskazanie maswzrpopawizB r0-i &« Yyzerbvariegest
jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego,t r akt owanego przez
dokgadne zero. Zerowaniteabjielsnty cnho Usltiawnea cthy | vwkyoS wpir

Uwaga:

Zerowanie mo Ul i we jest tylko w zakresie:

- dla wag legalizowanych od -3% do +1% o b ci NUeni a maksymal nego wag
- dla wag nielegalizowanych od -3% do +95% o bci NUeni a maksymal nego w
JeUewdartoSi zerowana b podideanywi iwkysdzego b adialllreens
maksymal nego, wySwietlEazz pokaUe komuni kat

11.2.3. Tarowanie wagi
W celu wyznaczeniamasy neton al e Uy pogoUyi opakowani eu a diun

»>Te
wskazania-nacianIMrzp&laiwySwieviIa(niluwpdijaaanie ma s
oraz poj awi NNesim=. symbol e:

Po zdjnciu gadunku i opakowania na wySwietl a
wytarowanych mas ze znakiem minus.

MoUnaypi sal wartoSi tary ¢dowtwwaaatomaydgrezppb e da
wybraniu towaru pobierze z bazy informacje o
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Uwaga:

Wyt arowani e wartoSci uj emne|j j est ni ed oupnmnejz spavaduje e . P i
poj awi enie sif koBEw8nN ktaatkui mo pbr&iycdpmid&ku nal eUy wyzerowal
procedurin tarowani a.

Rnczne wprowadzanie tary

Procedura:
TfWdowolnym trybie pracy nacisnNi j eden z
kit rego | est pr zWPiSZL §AREa ©Oopeij® &«stawiania w
instrukcji, wpkt. Skr -ty klawiszy F)
| Zostaniewtedywy Swi et | waepomooN kl awi szy snalza@ye k

] A . .
wprowadzil wartoSI|l tl=ly i naci snNI przycis
T Waga powiro-cirybu,avvafheaniwyéwivetlaczu poj a
wprowadzonej taitty ze znakiem A

Wy b - r thazy TARY

Procedura:
fWdowolnym trybie pracy nacisnmi dpr &y cirslgo
przypisana opcja <WYBIERZ TARE> (opis ustawianiaw da | s z e | cznsSci T

pkt. Skr -ty k| awibs zwy bF Ja IWYBERZ TARE>< po naci Sni

przycisku .

| Zostanie wtedy wy Swi et | ona pierwsza Z mas opzmkowa

pomocN Kkl awiszy strzage ki erunkowyocsht ah al
przywogana i n.|anI przyci sk
T Waga powr - ci doatmy bwy wailemliaczu poj awi Si
ze znaikiiem A

Lub

Database

T Wdowol nym trybie pr Z) nacisnNi przyci sk
T Nastfipnive owegjSi b3 <TARA>
{ Zostanie wtedy wy Swi et | sza wi enm@ opakowa@E& zagi san:
pomocN Kkl awiszy strzagek ki erunkowych nall
przywogana i n.lanI przyci sk

T Wwaga powr - ci doatmy bwy Snailemliaczu poj awi si
ze znaikKiem A

Kasowanie tary

e ~ *0* Ve
WprowadzonN warto,SI tary moUna uAsrizsiéIewacjjprzez
wagil ub wprowadzaj Nc tar n:oopiwarptoonSyce j0..000g (pa

11.24.Profile waUeni a
Dla ugatwienia pracy z wagN, dodnypdtoiiel s,N dlte
zostagy dobrane | zapisane ustawi enia tak, é
warunk-w bygy przeprowadzane optymalnie.
Ust awi eni a profilu dotyczN ustawieE& dl a k onk

parametrze: Setup / Mody pracy / Wa U e n ®dezyt.
Opis tych ustawie® znajduje sin w nastnpnym pt
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SN to nastnpuj Nce profile:

fTUseri pr of il podstawowy, dl a kt-rego wustawi eni
bygo w miarn szybki i precyzyjne

fFasti profili wump®dMcy szybkie waUenie dowol nyct
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sN tak dobrane, ab
moUl i wie najszybciej,

 Fast dosing i profii dedykowany jest dla dozowania i umo Ul i wi aj Ncy
dozowanie mas.

7 Precision T pr of i | dedykowany j est dl a precyzyj
niezaleUnie od modu pracy. Dl a tego profil
koE& owy aedtriajpjtbokgadny i precyzyjny,

Uwaga: uUytkownik moUe modyfikowal w pegdgnym zakresie
domySlne profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogN b
W dolnej liniwy Swi et |l acza moUe byl widoczny napis (n
dane|] chwili. Prof il moUe byl indywidualnie d
uUywany profil w kaUdym z mod-w (wraz 2z WPpr oWw:

takim profilem uruchamia mod po jego wybraniu.

Procedura:

1 W dowolnym trybie pracy naci s®NIi dprkyecrekgo
przypisana opcja <PROFIL> (opi s wustawiania w dalSskzre jt yc z

klawiszy F) | u b wybraPROFdepq)hna:ciSniﬁJ przycisku
9 Za pomocN klawiszy strzagelkrofl,lkér ugkowyehenal
nacisnNIi %k zyci sk )

1 Waga powr -ci do tordy btue jwacthewniil ai bndzi e pracow

11.25.Ust awi eni a dl a moddezyt<c WAt ENI E>

Program wagi umoUl i wi a tgk ovn fu Gyyutrkoomaynci he (pfairlatnre
wyni ku or az dziagani e autozer a, wygaszeni a (
ustawi e oddzielnie dTylko diagidfduelser, mwdywt kpddvanciyk.
zmieni al ustawienia w pedgnym z kastr Easti dosing,d | a

Precision) ni e moUna =z mi FEiltrii Zatwpeedzeaienwymniku, w s N one dl a
prof il ustawi one na wartoSci domySl ne dobr ane
Umo Ul i wi a to urozsNdzsdgaagiakSci woSci , wUyadlkeWyadci
potrzeb i oczekiwa@® ulUyt k own,idla awybranedo medp pracy f i ¢ z

(np. DOZOWANIE), dzinki czemu praca bndzie gat

Ustawienie stopniafiltrowania( opcj a ni e d erefilinFast, &astddbsang,

Precision)

W zaleUnoSci od warunk-w prVdwayunkechgdeabhgtly ms
ustawil filtr jako bardzo szybki (wartoSIi par e
s Niestabiine ( wi br acj e,naplrezleyc iuNsgtiaywi | filtr jako wol
parametru P.2.2.1.1 na WOLNY |l ub Baj eMalL Nf¥)Un aS
zakresu waUenia. Filtr dziaga sJabiej w czasi

silniej, gdy masa znaj dzi e sin w ustawi onyanfparaneek zaresu e dz
dzi agaadas tf rijgbtttylko z menu serwisowego T uUyt kowni k ni e ma
dostnpu) .
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ZaIeUni~e od uastacvzjacsna/vgadjefniilatrbﬁdzie kr -tszy (w
lub dguUszy (wartoSci WOLNY i B. WOLNY) .
—— _
0000, Pe! @ Peeti
TARE 0000 9 IOSTEPNOSC FILTR WOLNY
B SZvEKI
| m P22 T PR L 2 uoie E e
kAL T3RACOR WAZENIE o I L
S—
. ] Peci ] PEE |
MODY PRACY OopCzyT KI
Zatwierdzeniewyniku( opcj a ni edostnpna dla profili: Fas
Poni ewaU warunki Srodowi skowe sN r - Une, dl at e

wybral spos-b zat wi erSAYBeDOKa SZVBKOI lubu DOKLARNIE.
Zal eUni e od wybranej opcji, czas waUenia bndzi

P2 ]

FILTR WOLNY

pazie (e

ZATH WYNIK DOKLAINI| B+“Dh\_,///
Funkcja autozera
Wceluzapewni enia dokgadnych wskaza®&® wagi wpr owa
(Auto). Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.
Gdy funkcja jest aktywna, nastnpuj e por-wnywa
odstnpachp.awdaswu wec zgadsy szal ka | esat wesikeazmmii MU smNa
zeru. JeUeli te wynritkdSibfAmmi j-UnN Inisl fnz =od emal ar
np. 1 dziagka, to waga automatycznie wyzeruj
wyniku stabilnego i a .« i wskazania zerowego i -0-.
Gdy funkcja autozera | est wgNczona, we ed y K
dokgadnego zer a. | stniejN jednak szczeg-lne p
pomiar ach. Przykgadem moUe byl bardzo powol ne
(np. dokgadanie gadunku) .

W takim przypadku ukgad kogwpgawdrei as kws kyagmavmnil
wskazania rzeczywistej masy gdgadunku.

Pac i3 )

0ZERD TAK TAK

P22 13 —ipt

THK

Wyéwietlanig ostatniej cyfry wskazani a
Funkcja umoUliwiajNca wygaszenie ostatniej cyf

P22 M ]

OST CYFRA ZAWSZE

ZAWS ZE
Pog (8N
JHWE ZE INLDw
— GIv ETHH?/L )



Srodowi sko pracy wagi

Parametr ten dysponuje dwoma ustawieniami: STABILNE oraz NIESTAB. Ustawienie na
wartoSli STABILNE waewaddjud®o stzzmcierasdzwa§ani a
Kr - tnsiptgyust awi eni u parametru na: NIESTAB. Par a
warunhk- wakich pracuje wagaskdabelsiN ,maecasatdatb i §m
zmiana parametru <SRODOWISKO> na: <NIESTAB>. Fabrycznie parametr ten jest

ustawiony na: <STABILNE>.
P22 15 ()

SRODOWNISKD NIESTHE

11.2.6. Autotara

Funkcja tary automatycznej jest przyd at na dl a s

) zyblkmasgo neknt @S lwarli
gadunk-w w,pgdypadhkhukaUdego kol

ejnego gadunku
W przypadku, gdy funkcja ta |est aktywna (w
ustawionana<TAK>), cy k!l pracy wagi wygl Nda nastfpuj Nc
1 Przy pustej szalc e n anhois Ghy\pizycisk zerowania.
1 Nastil p n ioe)y fopakowanie towaru.
1T Po ustabilizowaniu s automatyszkea wyganowanie rmasyt N p i
opakowania (znacznik Netpoj awi sifn w g-rnej cznSci wyS
T Nasthipni e n altovalw opakowaniS6tcwy Swi et |l acz pokaUe
towaru.
1 Zd j Kblvar wraz z opakowaniem.
T Waga wykasuje wartoSi t zapisanej (wm@a mi nocp a Kwava@i

pierwszym Kr oku procesu) po przekroczeniu ust e
parametrze <P 2.2.3.2 PROG AUTO>.

1 PoogUy | opakowanie kolejnego towaru, po ust abil i zowani u
wskazania nast Npi automatyczne wytaNawani
pojawi sifn w g-rnej cznSci wySwietlacza)

7 Umi e %al&jn} towar w opakowaniu.

Wecelupoprawnej pracy zAraulnek(ly N aAkUTTeOTuASRE awi | wart
Pec
ppdg ﬁueug 190008 B

Parametr <P 2.2.3.2 PROG AUTO>j est zwi Nzany z nastfipuj Ncymi
- automatyczna tara,

- praca automatyczna.

Nastnpne aut omat ymez zostaniet \®ykooane rdioe - ki gvaagamik u
znajdzipenisUdj ustawi onej wart oSc&P 2282 PROGr ut t
AUTO>.
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11.2.7. Tryb wydruku

Funkcja umoUl i wia us:tawiemike ytwmyl* Jiwypdrzylku sku

UOyt kowni k ma moUl i woSi wyboru nasthipuj Ncych
1 <GDY STAB>: d o portu drukar ki bndzie wysygany
ustawieniami dla par ametru <WYDRUK GLP>. < JegdySni fc
wynik jest niestabilny (brak znaku n«4na wy Swi,estploavodw)pregtam Ue
wagi wySle do portu wynik po osi NgnifAciu \

 <KAZDY>: k a Ud e naciéniis;aaowqmujeszscﬁasrkiue do portu
wyni ku waUenia wraz z wustawieni ami dla p
badzie kaUdy wyni k ).(Wpgrzgpadkd wygiku niestatilnegotna b i | n
poczNtku ramki z wyni ki em bFfudzicg as ijfie sz n adjo
tylko w wagach nielegalizowanych.

1 <AUTO>. wy br ani e t ej opcj i spowoduj e wg Nc z e
pomi ar -w. Nal @ty wmamzi iz alvybr aniteankgdmeptr op c j
<PROG AUTO>we dguwgasnych potrzeb.

1 <AUTO Z INT.>: wybranie tej opcjiur uchami a pracn automatyc
zapisu w bazie WAZENIA i bazie ALI BIi cyktickniezza @ kwaegS| o n:

inter wa g e m. | nt er wmig] wparamatize R2.2.8.3 <INTERWAL A.>.
Zakres ustawienia interwagu wynosi od 1 mi
W celu pracy automatycznej z interwagem nal eUOy
w [min].
Poni Uej na rysunku przedstawi ono ustawienie ir
INTERWL A & E]
Uwaga:
Drukowany i zapami ity wan stabilnye gvaga kegalizdwana)wiy mestabilny (waga

nielegalizowana).

Praca automatyczna z interwae m rozpoczyna sin od cilestiaktywnaadN cdzoe nd zma soy
jej wygdgNczeni a.

Po wgNczeniu opcj.i autowydruku z interwagem, przyci sk
naci Sninfciu).

Praca automatyczna przebiega wedgug nastfinpuj Nc

>0«

fNaci snNi ,zy(fJieQJIy wyzerowal wagn (wySwie-
stabilnego pomiaru a_« oraz znacznik zera -0-).

fPogoUyli gadunek, waga wySle do partu druka
1 z2dj NI ne§ astalki wagi.

TKol ejny pomiar bidzie moUliwy, gdy wskaza
pomi arem bndzie niUsze ni U wustawiona war't
kolejnym pomiarze nie jest wymagany stan zera).
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Procedura zmiany ustawi e CE:

Hifii Pe | P223 g
TARA Q080 9 05 TEPNOSC TRYD WY IRUKU
.' - P2c Pocd i ]
KAL I BRACIRA WAZENIE TRV RZ D
KAZDY
2 ) PA2 EEEN j< BN
MODY PRAC Y 0ICzZvT KRZ T v ] '
Aurg—
Dlapracy automatycznej naleUy takUe wustawil wart
Peced ]
PROG AUTO 12008
11.2.8. Informacje
Funkcja umoUliwia wySwietlenie dodatkowych i
zal eUnoSci , wUy tpkotwnziekb ma do wyboru nastnpuj Nc
bi e UNc o wneyp&dezaseptatya modzie <WAZENIE>:
: . BARGRAF
s = BRAK [ T Units
- [pon, m PR o 0D T | paoy
TARA 0000 8 TARA PROFTL Y] gehrrg (INFORMACOE BRUTTO | 2
: TONAR~ 7 ¢ TROWNT
. aoao
P22Y4 | P22H BRUTTD DODO 8

INFORMACOE THRA BRUTTD

Opcja <BARGRAF> graficznie przedstawia wykorzy st ani e ud¥wi gu wagi w
MAX.

. S n ﬁ nnn
Llll i IIIHIH u U “

Powy Uejykpgad wygl Ndwagi Ry 1D00iR2z | w§ K az o kBARGRAE>] N

na szalce umi es zczone wykolzystujél bhaksymany 560 ®wi, g cw 50
(wypegnl ona pogowa bargrafu w dol ne|j i ni i) .
MoUna wgpgiaBIARG6RAF> takUe w nastfidpuj Ncych mo
DOWAZANIE, DOZOWANIE, ODCHYLKI, WAZENIE ZWIERZAT, STATYSTYKA,
SUMOWANIE, ZATRZASK MAX.

11.2.9. Informacje niestandardowe

Funkcja umoUliwia zadekl|l arowanie zawartoSci i

wySwietlane w dolnej linii wySwietlacza. UUy
z g o Upaksymalniez1 9 znak - w.
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. 0000, @ P2es EEE Pogs e
TARA 0000 9 _ INF. NSTD  DOWOLNA | 4x
: - 700D
P225 ] | P225 - I0MOLNA TFO O POM
INF NST] JOWOLNA IFO O POM
Nal eUy pamifntaliadzbenaabyfwpmawjj a niestandar do\

ust awi [P2.h2ncaj fwa r INFa SITD><

11.2.10. Skr -

Funkcja umoUl
dostnpne pod

ty
i wi a

PcH

INFORMACOE

INF. NETT

kl awiszy F

zadekl| arowani e opcj i szybki
przyci skamitkowhik ma do2wyboriF & modzieF 4 .

<WAZENIE> nastnpuj Nce opcje, kt-re moUe dowbBl nie
<BRAK / WP I SYDRUKBRMAGLOWEK / DRUKUJ STO}PKE /| ZMIENNA 1 /A )
ZMI ENNA 2>. W innych modach SN dpdatszapcn e S|t a k
instrukcji).
-
aiod, Pcch FROFTL 3RAK Poch
IRRA G000 9 £ -_".'1IE.“JNH/EIJ\‘BIEH-_" TOWAR LWPISZ TARE
PE}EE ZMIENNF;:!’ TE Z\"HLBGUJ PE’EE
IRUKUD STOPKE WPISZ TRRE s
Pcch [F) e IRUKUD NAGLOWEK WYATERZ TRRE  |F1  WPISZ 1A
SKROTY
Mo Ul i woSci wyboru funkcji dla poszczeg-Ilnych

Funkcja

D o s t aiwpnmodzie

WYBIERZ TOWAR

We wszystkich modach

ZALOGUJ

We wszystkich modach

WPISZ TARE

We wszystkich modach

WYBIERZ TARE

We wszystkich modach

DRUKUJ NAGLOWEK

We wszystkich modach

DRUKUJ STOPKE

We wszystkich modach

ZMIENNA 1 We wszystkich modach
ZMIENNA 2 We wszystkich modach
WYL/WL OST. CYFRE We wszystkich modach opr - ¢
WPISZ WZORZEC W |liczeniu sztuk, dozowani
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WYZNACZ WZORZEC W Iliczeniu sztuk, odchygkeé
WPISZ PROGI Tyl ko w dowaUani u

START \é}/ec:;l/,akgit?rar]cj: p?pet AT e
WYNIK W statystyce i dodawaniu

ZAKONCZ W statystyce, sumowaniu i dodawaniu

KASUJ OST. W sumowaniu i dodawaniu

PROFIL We wszystkich modach

11.2.11. Waga dwuzakresowa (PS 200/2000.R2)

Waga | est
zakresu 1 d,=0.01g.

wagN dwu z a kzaleeswwyhbsi d;E0081g, aadomiasS i

~—

0~

138075,

[

(38075,

lub
Przej Scie z wa Ue hzakaeswd od ovkagChednni 0aS azii Iftakriesiy adbywa S
si n aut o mpotpyzekmezenal Max;200g (bez udzi agu operat
obszar waUenia z dokdadnoSci N Il za*2«dzslawejna w
strony wy)ovaz dodatkawg znacznik przedostatniejcyfry , | ub zmi eni si ¥
lna2(z prawej strony wySwietl|l acza) oraz pojaw
cyfry.
- cninan ~ gnmnRn
. 501030, 50 {30,
lub
Waga bndzie od tego momentu wlaékyebu. cagy czas z
= ap3em < an3en
. 20350, ¢354,
lub
Aby wr-cil do waUedmkresumabdeWygadnoSci N
-zdj NI obci NUeni e z szal ki wagi
~ nnnn ~ ran'l’B
- uuuug o uuuu g
lub
gdy wskazanie wr-ci do z®« amanahp&yNnsicisnelmnt
- nnnn = nnnn
- uuuug o uuuy g
lub
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Waga wr-ci do waUeni a z=0.00bgkoazostani&vygasrony symboly t u
»2l« i znacznik nad przedost at diuM aynfireM i Si N2 na aizpostapie z ni K
wygaszony znaczni k nad przedostatni N cyfrN

11.2.12. WaUeni e Jgadunk-w podwieszonych pod wag!l

Wagi w standardowym wykonaniu majN moUliwoSi
spos-b pracy wyinmagwagustpowmaed pewnym pozi omem.
wykorzystal stelaU, kt-ry jest wyposaUeniem dc
W przypadku korzystania z tej funkcji, naleUOy:
f usunNi zaSlepkih z tworzywa sztucznego, umie
T w otworze wi do eovieszemie fjredszti eonppodz ai nst al owane f
T w ot wor ze podwi eszeni a zainstal owdel jestodpo

standardowym wywagispapUdni emwi eszani ai Gguanku :
umi eszczania waUonych gadunk- w.

umi eScil napmidaidekopabo waUeni a

po zako@® zeniu waUenia 2z wyhatl edidga mmntearwap
wszystkie wczeSniej zampoUpwansuei emEnwgzeéeS
tworzywa sztucznego.

= =

Uwaga: ) ) )
Podwi eszenia nie worlmoaloblrak awygipmalek Grozi to uszkodze
Masy wszystkich podwieszanych el ement-w poSrednich np.

>0+ »Te
naci skaj Nﬂubci s k
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11.3.Liczenie detali o jednakowej masie

Waga w standardowym wykonaniuwy posaUona jest w opcjfi liczen
o jednakowej masie.

Przy pierwszym uruchomieniu funkaoj.i Jnzddtadiei wz o
wyznaczona lub wpisana masawz or c a i zostanie ona uUyta poc
program, przy kol ej ny modweICZENIE 8ZTUK>m bnindzie przyj mowa
wzorca masi ostatnio uUywawreauo podczas |iczeni

11.3.1. Ustawienia dla modu LICZENIE SZTUK

Program umoUl i wi a wprowadzeni e odpowi edni ch
Ni ektusrteawi enia sN identyczne we wszystkich r
dotyczNcym ust aWAZENEE>SW modzi e <

W tym punkci e zostanN opisane t yl k oLICZENIE a wi e
SZTUK>,

Skr -ty klawiszy F

Funkcja umoUliwia zadeklbki @ganidosadp@ju, kt-re
przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Spos-b zadekl|l arowania funkcj.i opi sany | est w

walUeBka-ty klawiszy F.

11.32.Ust awi eni e masy wzorca przez wyznaczeni €

Podczas wyznaczania masy poj ACAlI (Aatamatyczna Kdrelickai  d z |
DokgadnoSci .masy sztuki)

Zasady dziagania funkcji ACAI
- i1 o8I sztuk (po dogoUeniu) znajduj Nca sian
pory, .
- i1 oSl sztuku(paeanadagdalWydma sin na szal ce mu:

i | pkSti- ra byga widoczna na wySwietlaczu pr ze

- aktualna il oSi s ivipolktoleramgi?f 0 m3 e®Sadi wart oSci ¢
- wyni k musi byl stabilny.
Procedura: ) )
T Post awielmnpdk na szalce i. wytarowal jego mas

T Naci snNi jedenF z dpr ZKytcirsekg-ow j est WNANAGZpi s ar
WZORZEC>, zostanie wySwi etLlozZeN @skin oWZeQRy/GAy j n e

ll'i
: P i~ =
- np. -
- M [ nrn ]
o ] [+] 1 U Fr ] C:Ll
WZORZEC 0OODOD 4 LICZNSD WZORECH n
I'H'i SU
NN
~ . F1 F3 L . ,
T UOywaj Nc p[‘lwbl'J,kw-yvbral odpowi edrma. N | icznof
1TDla opcji: dowolna | iczf006)na(lveylywivepilsaanla d
i ccolywaj Nc pirszyeka § k - w
T Zatwierdzil wybranpd czymi zesb&hi eor whE&wi et ]l on
<POLOZ xx PCS>

- 52 -



= nnnn z LT

L, JJu -

POLOZ 24 PCY POLOZ 23 PCY

T PogoUyi zadekl|l arowagmN emhbBU B&ztguky wynik

N . . o ﬁl :

(wy Swi et | an ywa)jzeasttwiseyrndbzoill i chil=*ixasn przyci sk
1 Programwagiaut omatyczni e obliczy masn potysdync:
<LICZENIE SZTUK> podaj Nc na wygSwiszlta&kzu kil re zn
szalce (pcs), aw dolnej liniii wart oS masy pojedynczego de

dla funkcji <INFORMACJE> jest wybrana.

Uwaga: _ i .
Nal eUy pamintal o tym, Ue: ) .
fMasa cagkowita wszystkich sztokl|l pwinikkd amalks ynmalsrzy

zakres wagleni a

fMasa pojedynczejsztukini e moUe byi O mhieziisa @k ionhgiddeedetl a waji e | e
spedniony powywhsgzay wyaS wimsetkk Z a k o § asztukies a

fPodczas wyznaczania iloSci sztuk, aby przejSi do
znacznik stabilnego pomiaru k.

fDopiero po wySwietleniu tego znat*“/naddakhmatowam Bt w
W przeciwnym razie waga nie zaakceptuje pomiaru.

11.3.3. Ustawienie masy wzorca przez jej wpisanie
Procedura: o
T Nal elayci s n NI j edenF,z dpor zkytc-i rsekgsema furkga <WPI8Z y p
WZORZEC>, zostanie wtedywy Swi et | one oWRISZWORZEG> ne <

e np. "y
~ I e aAnnnnnnn
o L g

. o -

1 U0y waj Nc pirsztyrcziresaedly wpi sal znanN masfi poj e

00000000 | EEB 600083 (0

te

1 Program wagi automatycznie przejdzie do trybu <LICZENIE SZTUK>, pod a ] N,c LK
wy Swi etl aczu 11 0SI szt uk, pcg)ta-wdelnejzlinia jwauw jt ¥ S$ i
masy pojedynczego det al u (NFERMACIE> jestwymana).pc | a

[

pes

n
-0~ U
wWoORZED OH310 3
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11.4.DowaUani e

DowaUani e
masypr - bek.
wartoSci ami

] e

Skr -ty kl awi

Funkcj a

Zazwyczaj

st moydsetmu jpNcaycny dwayak oprrzo g i (DOLNY or
p rjzeysjt mupjoep rsaiwn,a , Ueg drga szaa wi

progowymi

przyciskami F1, F2, F3 i F4.

Spos - b

waUeSBka - k

ty

11.41.De k|l ar
Procedura:

T Nal elayci s nNi i
PROGI>, zostanie wtedy wy Swi et | one

minimalnejp r o g u

szy F
umoUl i wi apeadekslzayrbdkwaergioe dostfipu, kt -
zadek!|l arowania funkcji opi sany jest w
|l awi szy F.
acja mas prog-w

dpor zkytc-irsekgov j est WBIBZ y pi s
> okno edycyjne do
n AMae W yo Sujqumostae kwalnej.

j edenkF, z

dol nego.

~ " nannn e | 00 !0onoo
Lo g [N R NRRR NN
188888 cubeng MIN

1 UUOywaj Nc prirssyciabreal esthyl wpairt oS|I pirzagwi elrod mie
wpi sanN masnl¥kzyciskiem

1 Program automatycznie przejdzie do edycji maksymalnego pr ogu g-rnego.
progunal e Uy wyjennostee bktualnej. ) o

1 UOywaj Nc prirgyczagreda eUy ustawil vod rattowsS l e rpdrzd
wpi sanN masnl¥kzyciskiem )

1 Program wagi automatycznie przejdzie do trypu <DOWAZANIA>, podaj Nc w dol n
wartoSci zadek]!l air(ojwealheylcih tparkoag - DNPGRMACJIE>I ab yfguan k
wybrana). A A A

TW g-raepcic wySwietlacza zostapnilkt wypwseghali
masy na szalce w stosunku do ; wadangjdiicdla mas
wybranej opcji <BARGRAF>, bndzi e graficznie obrazowany s
ustawiony ch pr og - w.

~ " yyggnn - n
o 'L"j'ﬁ,'L'g t"fgguug
158388 3588 mmmmmm
<Min>: masamni ej sWar tna S dol.nego pr
- E:ll'nl'l - { nnn
o O SBUUUg
1SBBBB 153588 INll“lllIlHllllLllllmlllHIHl
<Ok>:masaz awi er a S|r“1 pomi ndzy pr
” - l nnn
e q lLlLlng SL’UUUg
15BBBB HJBE HlIIIHIHHIIHOLIHHIHIIHIMII U
<Max>:masawiﬁksz\/\laarrt|oLSI g-r.nego prog
Ze wzglndu na ograniczone moUliwoSci wySwiet.|
dokgadnego ustawienia prog-w i masy docel owe]j

zobrazowania nastaw, jako pomocdlau Uyt k owni k a

podczas pracy z \
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11.5. Dozowanie

Dozowanie jest modem pracy, w kt -rym odbywa sinAn proces na
momentu,gdy osi Ngni e ona okreSlonN masn docel owN.
tolerancj N dozowania. Wantpakotoeoprecantwpmaay Nd\

wartoSi owNocent

Przykgad:

Masa docelowa = 100.000g

Tolerancja = 2,5% (naleUy rozumiel 2,5% od mas
tzn.: jako wartoSi poprawnie zadozowanN program
97,5009 do 102,500g.

Skr -ty klawiszy F

Funkcja wumoUliwia zadekl|l arowanie opcj i szybk
przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Spos-b zadekl|l arowania funkcj.i opi sany | est w

walUeBka-ty klawiszy F.

11.5.1. Ustawienie masy docelowej przez wpisaniejejwar t o Sc i
Procedura: »
T Nal elayci s n NI ] edenAF,z dpr zkytc-irsekgow j est WBISZZ y pi s
WZORZEC>, zostanie wtedy wy Swi et | one 0 k WRBISZ eMZQRZIEEG>n e <
Wart oSl ma s yn ad adpey | sogeldmgstce aktualnej.

o | JP-
. nnnn ¢ E Annnnnnn
" (MR NN L'LIL“ L
WoORZEC 00000 4 WRIS? WZORZEC
T U0Oywaj Nc pigsycizad edly wpisal znanN amaswerdat

o
wp i s p Nryciskiem L
1 Program automatycznle przejd2|e do ustawienia tolerancji dozowania masy docelowe;j.

UOy waj pi sycizenlewUy usatrawiSi wohewiaajicHzil
przyciskiem :

1 Program wagi automatycznie przejdzie do trybu <DOZOWANIE>, p o d a | Nc n

wy Swi etl aczu wartoSi masy doceloweuwazretoeria\
masy wzorcaczyimasy docel owe| (j eUe | INFORMACAE>0 ho/jgam
wybrana).

Soo_innnnn "

o R NNy N

WZORZEC 1000000 9

z C
TW g-rnej cziSci wySwietl acza ,zokstt-arnyi es ywgynSawi i
masy na szalce w stosunku do masy dolO@Aowe|]
i TOLERANCJA> w dol nej i ni i, dl a wybranej] opcj
obrazowany stan masy w stosunku do masy docelowej i ustawionej toleranciji:

- b5 -



) -8883 e

i

<Min>: masamn i eJ s za n iotklowéd MolevaSda. D

- (500,
lllIlHHlHIlIlIlLHHHIIi 3

<Ok>:masazawi era sin w polu t ol eildemncja.l

Max

- " a7,

IllIIIIHIHIIHIILHHHIIIIHIHIUI
<Max>:masawi fksza ni U WartoSI|I .Doce
Zewzgl ndu na ograniczone moUliwoSci wySwietl acz
dokgadnego ustawienia prog-w i masy docel owe |
zobrazowania nastaw, jako pomoc dla uUytkowni k

11.6.Kontrola odchyg efgocentowychwz gl ndem masy wzor ca

Program wagi umoUl i wia kontroln odchygki (w
masy przyjntego wzorca. Masa wzorca moUe byl
do paminci wagi przez uUytkowni ka.

Skr -ty ¥HFawi sz

Funkcja wumoUliwia zadekl|l arowanie opcji szybk
przyciskami F1, F2, F3 i F4.

Spos-b zadekl|l arowania funkcj.i opi sany |jest w

walUeBka-ty klawiszy F.

11.6.1. Ustawienie masy odniesieniaprzez zwaUeni e wzorca
Procedura:

TNale@yxisnNI jedenF, zdprkycrselgowj estWHINACZpi s a
WZORZEC>, zostanie wtedywy Swi et | one O0oROLOZW®Woprcy | ne <
@ . np.
- nonn ’E nonn
o ooy - Lo
WoORZED 00000 4 ROLOZ 108%
1T PogoUyl a szalce wzorzec (jaklonylOoQwySwi egtdly
,
symbolma),zat wi erdzi | ma_* rzyci skiem
. |
ge5 14,
POLOZ 188%
1 Program wagi aut omatycznie wprowadzi WarIOSI' zwa l
wzorca | przejdzie do trybu <ODCHYLKI> podaj Nc na wy Swi et | a
100.000%, a w dolnej linii i wart oSI ma sy wWzorca (jeUeli

<INFORMACJE> jest wybrana).

mn
(L
WZORZEC 889318 8




11.6.2. Ustawienie masy odniesienia przez wpisanie jej masy
Procedura: o
f Nal elayci s n NI jeden z przycisk-w F, dWPISEt - 1 e
WZORZEC>, zostanie wtedywy Swi et | one o WRISZWORZEG> ne <

e [
- nnnn - AOnnnnnn
N L vuuuouuy
WO0RZEC O0DCC 4 WPISZ WZORZELC

TU0Oywaj Nc pirgtyczageéywlvpi sal znanN maastiwioced ndizei:
wpi sanN masnl*¥rzyciskiem )

1 Program wagi automatycznie przejdzie do trybu <ODCHYLKI> podaj Nc n
wy Swi etl aczu wartoSl ODw@i0OD&n N awawv tdooSIn ema slyi n
taka opcja dla funkcji <INFORMACJE> jest wybrana).

- nnnn
(AR RN
WZORZEC 1883118 9

11.7WaUeni e zwier zNt
WaUenie zwierzNt jest modemppawcy wwabteaktj Noebyir

sin poruszaj N. Ten typ 0 hiestabilny upomiar, cp anyraagay ge
Zzastosowania innej met ody filtrowania sygnagu

11.712.Dodat kowe ustawienia dla modu waUenia zuv

Opr-cz standardowych ustawie@® dhbdeniegp, mopuo \{:é
dodat kowe ustawienia, kt-re opisujN dziaganie
SN to nastnpuj Nce opcje:

T CZAS US REDN4 st ItAA czas, w kt - rym anali zowane

Z otrzymanych pomiar-w wyliczany | est Wyn,i
1T PREGjestwart 0oSci N wyraUonN w jAebdyn orsd kma,dz Nmha
wartoSl wskazania masy musi .byl wi nksza od

~

f AUTOSTART - decyduje, czy pomi ary rozpoczymaj Nnagii®nr
odpowiedniego przycisku lub wybraniu funkcji START, czy automatycznie.
Przy ustawieniu par ametru na wamiabl odbTAK® U roz|

automatycznie w chwild@ przekroczenia przez
Pomi ar kolejnego obiektu moUe byl rozpoczhn
zejSi poni Uej wartoSci progu) i po umieszc
przekroczenia przez wskazanie wartoSci ust

Nal eUy pamiyntpaized rozpocziiciem waUenia zwier:

odpowi edni e warztoozékiwanjami 2 pouzgbaini, wy ni kaj Ncy mi zZ W
pracy.

Skr -ty klawiszy F

Funkc) a umoUl i wia zadekl arowani e opcj i szybk
przyciskami F1, F2, F3 i F4.

Spos-b zadekl|l arowania funkcji mpiusamawi e&std!| a

waUeBka-ty klawiszy F.
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11.72.Spos-b dziagania dla procesu rncznego ur
Aby rozpoczNI proces walbaniedywwt st iaewi alielayn
wybral opcjn <iAUZTaOzsSrieAcRATYyslS| < NI E>.

Spos-b ustawieni a:
- annn = | P2 ! i |
- LU g o) L & L1
TARA BEAA 9 D0S TEPNOSE AUTOSTART  TAK
] =] N
! 3 P25 ] P28 ]
KALIBRACIA WAZENIE ZWIERZAT TAK
2 BINELY =1 pag7
MODY PRACY oIczvT *Jinie T
Po zmi ani ustawienia naleUy wrnaici sikdaj Ncknli |gd
przymsk.
Nastnpnie ustawil czas uSredniania w sekundac
bndzie zbierag pomiary i z wszystkichedtiych por

Parametr <PROG> nie jest wymagany dla tego trybu pomiaru.
Nastfnpnie wybral mod <WAZENIE ZWIERZt T>.

Ust awi | na szwl ke - pgmemmidk i e dokonywany pomia
wskazani a wytarowal j ego masn. )
Nastnipni e wej Si wzpepci i mpdacepomsbApwjmiar a go
poni Uszym schematem.
188, B --------,
HRA 17H05 9 W HCZHNIE
54088, | [ YT,
START WYNIF
Po zako@®zeniu pomiaru nast Npi zatrzaSninfncie

wydrukowanie.

Units
ko@® zg bl @loyni mac i s[Prporgzryacm skut omatyczni

Aby =za
okna gg-wnego modu.

11.73.Spos-b dziagania dla procesu automatyczr
Aby rozpoczNl proces wa@dé¢rily w usymiwe emih@azhy m
<AUTOSTART>i z az maacrztyolSi , zgodinke i episem w poprzednim podpunkcie.
Dodat kowousnaawiUy wartoSC| parametr-w <CZAS USR
Ab y przeprowadzi l proces wa Wetym tybiewpraqy,o j @ mh e Ky
wykorzystal opcjn <WPISZ TARE>, kt-ra jest opi
Aby rozpocznhal eplryo c(epsoniuus toapac j i) wprowadzil ma s
postawil ten pojemnik na szalce i umieScpol w

przekroczeniu ustawionego progu masy rozpocznie proces pomlaru

________ SL’ l'l lg

]
WYZNACZANIE WYNIK

- B8 -



Po zako@®zeniu pomi ar u n azenegsd pwynikuzi automatywe jegd c i e
wydrukowanie.

Aby zakoGEczyliaIeplByniaacisI’Prpgzyxmi akit omatyczni
okna gg-wnego modu.

11.8.GAist oSl ciag stagych

Giist oS ciafjessttagyakcj N, kkre§lgeinsnteed)$ ¢ iwi amat e
wyznaczonego dla pobranejr e pr ezent at ywne|j pr - bki

Stosowanie funkcji wymaga dodat kowego zestawu
opcjonalne). Jest to zestaw do wyznaczania gns

Aby zamontowahlh!| e@yt awj NI fis zparl zkeic iiwpos dao howN
mi ej sce szal ki nal ely, zagdgodg!l nr Amkat aBial kpodst

Zestaw przystosowany dowagPSz szal kN 128x128 mm.

W skgad zestawu wchodzN:

1 | Szalka wraz z wieszakiem 7 | Uchwyt termometru

> Dodatkowy wieszak dla_ 8 |Haczyk

zestawu szalek lub nurnik

3 | Podstawa zlewki 9 DoIrJa szal ka zestawu do
stagych

4 | Zlewka 10 G-rga szal ka zestawu do
stagych
Dodatkowy zestaw szalek do wyznaczania

5 | Nurnik 11 |jgnstoygcistaigych, kt- -re o
od gnstoSci wody

6 | Termometr 12 Dodat kowei st ondJawxli de&So
udTwi 2u00godd 35009
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Zestaw przystosowany do wag AS

=)

N

to)ololololcliolclo,

®

Podstawa zlewki

Dodat kowei st aidaw 4
wag seri ASoud¥wi gu do

Dodat koweicti diddawd

3 |wag serii AS o0 wu
520g

4 | Zlewka

5 |Wieszak szalek

6 |Nurnik

7 | Uchwyt termometru

8 | Termometr

9 |Haczyk

10 Dodatkowy wieszak dla zestawu
szalek lub nurnik
Dolna szalka zestawu do pomiaru

11 - A ) -
gnstoSci ciag st

12 G-rna szalka zes
gnstoSci ciag st
Dodatkowy zestaw szalek do

14 wyznaczania gnst
kt - re maj N gnsto

ginstoSci wody

Spos-b montalUu zestawu

Uwaga:

- CznSci zestawu naleUy przechowywal w pudegku.

- Nie naleUy odkgadal zestawu szalek |l ub nurnika
el ement - w.

- JeUeli zestaw szalek lub nurnik nie jest uUyakany,

- JeUel i po zamontowaniu zestawu, frlLlwy Swieedtyl ancazd te Upyo jda
zestaw cinUarkami (12). Tak przygotowanN wagfin moUna

Skr-ty klawiszy F

Funkcja umoUliwia zadekd adowahpe, oRtjie shid

przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Spos-b zadekl
waUeBka-ty ki

arowani a
awi szy F.
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11.8.1.Pomi ar ghistoSci

GistoSi ciag stagych moUna wyznacedédzactludw - c h
cieczy o znanej ghistoSci

-WODA (woda destylowana),

-ETANOL (spirytus 100% +/- 0.1% w temp. odniesienia 20°C),

-INNA(inna ciecz o znanej gfistoSci).
W przypadku wody dest yl owane|] [ spirytusu naleUy pod
cieczyo znanej gistoSci wartoSi ghnstoSci wpisywar
polega na zwaUeniu pr-bki Wil powt @wu )zuor(aa gwa
s ame|j pr - bki w ci e §2kzye s(tnaawud)o. | nVéyjn iskz agl ficsett naS c i €
wySwietlaczu wagi W spos-b automatyczny po zak

Aby dokona,nap@®iiyar u

1.Zamontowal zestaw do wyznaczania ghstoSci
2. Wej S| w fU[]ijﬁ <GESTOSC ClI AL STALYCH>
3. Przygotowal pr-bkn do pomiaru
4. RozpoczNIl proces
nnnnn nnnnn
. douuu, . uuUuu,

Wprowadzi |iadasptoeesuizgpanie zwy Swi arti Koraumilatami.
Wy br aetz,w kt - -r ej bndzi e dokonywane badani e

...... ‘m(’f@\

y = g F3
CIECZ WOIA

oo

7. Po wybraniu cieczy i zatwierdzeniu wyboru przyciskiem <ENETER> program

rzejdzie do kolejnego kroku, w kit-rym nal
33N [ ]
30 -
TEMPERATURH E
8. Jeel i zostaga wybranan ag[iesjc,Z\Ageﬁs/sIV\tNdxlérwnn kroku
nall podal jej gnstoSl

al eOy
00000000 )

9. Po wprowadzeniu tych danych program przejd
100W pierwszym kroku naleUy wumieSci l prapkn n
pr - bki wW powietrzu) i po ustabili.zowani u s

prébka na gérnej
_ szalce zestawu

«

11.W na\stﬁpnym kro
cieczy) i po us

y umieScil pr-bkn n
waniu sin wskazani a

n

N / N ~0+ .u
SN //\\ NAZ W POWIETRZU °

|

|

- x



12.Po  zatwierdzeniu drugiego pomi ar
ci

badanego

a§

probka na dolnej
_ szalce zestawu

] 1
- Jood
E. 1 lg_lg -
WHZ W CIECZY
u progr a
rae, pkotk-arzaa

omiaru do wybranego portu drukarki.

194 I56Y

IIUP\IT}_
YNV INE

1

Przykgdgadowy wygl Nd

e Gestos$é ciat statych---------- \
Data 27.08.2013
Czas 13:35:19
ID wagi 32100000
Uzytkownik ADMIN
Ciecz Woda
Temperatura 23.0 °C
Gestosc cieczy 0.99756 g/cm3
Waz. w powietrzu 5.0355 g
Waz. w cieczy 2.4483 g
Gestosc¢ 1.941564 g/cm3
Podpis

raport u:

m a

ut omat yczn

nzao sntaa wyBrwi erdfdoreazc z u

e ~ s
Raport moUna powt - -rnie WydruAaUy pzoa knaa@&d zSynli np

Units
nal eUy naci 'I' Pprogy @aims kwr aca do gg-wnego okna
kolejny pomiar. Waga zap a m uj& dstatnio wprowadzone ustawienia (ciecz, temperatura),

CoO znacznie skraca rozpocznci e
119.GAist oSl cieczy

Giist 0Si jceisetc zftyunkcj N, kt-ra umoUUl
St osowani e funkcji wy mag a

procedury

i Wi

dodat kowego

-

C

p omi

a wyznacze

zest awu

opcjonalne). Jest to ten sam zestaw, jak u Uy walowy znaczani aa@ nstta@dyxdh c

zest awu
Ust awi eni a
(patrz: poprzedni punkt).

dl

11.9.1.Pomi ar
Podstawowym

okr eSdroend\y z vy j nl,peo,doabnjl\'ﬁt

nal ey wprowadzil
numnika w powi etrzu
wy Semtil aczu w spos -

a

gns
el em

powyUej) .

k|

-

awiszy skr-t-w sN identyczne
t oSci

entem przy pomiarze giMabmoSci

noaSIhaczyku. Przed wgasSci

do pami nzy mpalgega Poani awalga s

oraz w badanej cieczy. Wy ni k

b automatyczny po zako@&czeni
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Aby dokona,nap@®miyar u
1.Zamontowal zestaw do wyznaczania ghstoSci
2. Wej SI w funkcjn <GESTOSC CIlIECZY>
3. Przygotowal pr-bkn do pomiaru
4. RozpoczNIlL proces
- nannn - nnnnn @
. UL - LUy
THRA 4pbbe 9 STRRT
5. Wprowadzil ust awizgpdnieawy$ai erirkoraumikstami.
6. Wpr owa @7 inlt ods | nurnika, kt-rym bndzie dokon
frnnnn ”
g i
7. Po wprowadzeniu danych program przejdzie d
8 W pierwszym kroku naleUy umieScil nur ni k
powietrzu) i po ustabilizowaniu sifn. wskazania za
] 2
. | |
-0~ 33 'g «!
WHZ PDJI TRZU
9.W nastfipnym kroku naleUOy: zdj NI nurnik z
badanN cieczN na podstawie (zl ewka nie r
zawiesi l nurni k na wine zyd k wc a(grkwrwri ick ep @wainrui
cieczy i pomi ar masy pr - bki w cieczy) [ p o
zatW|erdZ|I pomi ar
4 2
. (11030
o- LIy -
WHZ W CIECZY
100Po zatwierdzeniu drugiego pomiaru program
cieczy, knie - pa@ k 2@ & h aietlata orazypS w er&pbrez pomiaru do
wybranego portu drukarki
l 'l'ln
0b 16
WYNIK
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Przykgadowy wygl Nd raportu:

------------- Gestos¢ cieczy-------------
Data 28.08.2013
Czas 9:24:19
ID wagi 32100000
Uzytkownik ADMIN
Objetos¢ nurnika 10.0000 cm3
Waz. w powietrzu 23.3511 g
Waz. w cieczy 17.1834 g
Gestosé 0.616770 g/cm3
Podpis

Ve ~ Ve
Raport moUna powt-rnie wydrul“walAbgozabkoiE&Salyi

nal eUy nacisi przyci sk

Program wraca do g§ - wnlergao rockmpaocfz N kckadl.ej My
zapamu@bstatni o wprowadzone ustawi eni a (obj nt
rozpoczncie procedury pomiaru wgaSci wego.

11.10. Statystyka

FunkpjataumoUIiwia zbi eranie danych z ser.izakreswaUe(_
wy Swi etl anych danych statystycznych jest zal el

Skr -ty klawiszy F

Funkcja wumoUliwia zadekl|l arowanie opcji szybk
przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Spos:-b zaareikd af awkcj i opi sany | est w punkci e

walUeBka-ty klawiszy F.

Dane statystyczna, kt-re sN wyliczane dla kaUc
oN(liczna pr - - bek)
0 SUM(sumarycznamasapr - b e k)
0AVG(wartoSi Srednia z serii)
oMIN (wartoSi minimalna w serii)
oMAX(wartoSi maksymalna w serii)
oDIF (r - Unica pomindzy MAX i MIN w serii)

0 SDV P (odchylenie standardowe populaciji)

oSDVS (odchyl enie standardowe pr - bki)
ORDVP( wsp- gczynndlakopulaiji)i ancj i
oRDVS(wsp-gczynni k wariancj i dl a pr-bki)

11.101. Spos-b dziagani a

1Nal e0y wej SI Y8TYiwa>d <STAT
TUstawil pierwszy. gadunek na szal ce

P} il

51350, || 51350,

N 8 N 1

- 64 -



Po ustabilizowaniu sin wskazani a n!.eUy

Pomiar zostanie zapisany w pa mi nc i i autangatycznie wydrukowany z
indywidualnym numerem.
12dj NI gadunek z szal ki
1 Dokonal pomiar-w kolejnych gadunk-w w ser.i
50680,
N g
Po zapisie wszystkich pomiar-w ,moalnias ksip N
RIS,
prz cisk:
50880,
N g
50880, ™
WYNIK
F2
. >
Nal eUy wybr al pnpaccjifis praxskl___K >
N 9 A g
By sum 4sseoe G
ArG SB6222 6
MIN 43939 G
MAX S13B0 G
DIF 1441 G
W dol nej I i nii zostani e wy Swi et |l ona i nf or ma
R L o L2 I . o
naC|Sn|hC|[ Jlubz_, zsnkiteni a typ wySwietl anej i nf
Po wybraniu opcji <DRUKUJriastapiavycd'rulé)wainiédainwh pr zy
statystycznych w formie raportu.
______
|
IRUKUD
Przykgdgad raportu:
-------------- Statystyka --------------
N 9
Sum 455.600 g
Avg 50.6222 g
Min 49.939 ¢
Max 51.380 g
Dif 1.441¢g
Sdv P 0.39605 g
Sdv S 0.38505 g
Rdv P 0.78 %
Rdv S 0.82%
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11.10.2. Kasowanie statystyki

Aby wykasowal dane statystyczne wykonane dl e
zgodnie z poniUszym schematem:

 508eo, ©opgen, [

N 9 ZAKONCZ

) S 3.8 B B g x| | @2 mmm—e——— UEnsizs

WYNIK N 9

Po uruchomieniu opcji <ZAKONCZ>nast npuj e automatyczny wydruk
[ przej Sci e do0 oZknpaoziWYrNul K ego okna uUytkowni k
dane i powt -rnie je wydrukowal

Wyj Scie z tego oknapmommajwl"jleprpzowvcri-stkwo okna

<STATYSTYKA> [ automatyczne wyzerowani e dan:
pomivar -

o nnnn

- LI g

N2
UOyt kowni k moUe rozpoczNI kolejnN serifi pomiar

11.11. Sumowanie

Sumowaniej est funkcj N, kt-ra umoUliwia zwaUenie p
zsumowanie ich cagkowitej masy.
Progr am umo Ulanievnaksynzalmie 300 v k § a @ jedndj mieszaninie.

Skr -ty klawiszy F

Funkcja wumoUliwia zadekl|l arowanie opcj i szybk
przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Spos-b zadekl|l arowania funkcj.i opi sany |jest w

walUeBka-ty klawiszy F.

11.11.1. Dodatkowe ustawienia dla modu sumowanie
Opr-cz standardowych ustawie® dla tego modu (c
dodatkowe ustawienie.
1 TARANARAP.7T opcja, dzifnki kt-rej uUytkownik
koE& owy mewapbo§Sci ma s yw okpta-kroywra nbiyag,y waUone

11.11.2. Spos-b dziagani a

Nal eOy wej Si w mod <SUMOWANI E>

W dolnej linii pojawi N aslini kdawne ktdort gcagRNoeaioidap
sumy oraz zsumowana mas as Nvyberevlustawieraakhida moda f o r m
sumowania).

ﬂNaIeG;ytaw,il' n a szal ce poj emni k, w kt-rym
wytarowal j ego masn. Nastnpnie u eSci l !
ustabilizowaniu sin Wskazanla.ltW|erdZ|i
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. nnnn

(NARY NNy

N 48888 4
Program zapiszrei kmasdio sskuwmy i nast Npi aut
wskazania (na gg-wnym wySwietlaczu bndzie
dol nej ' i ni i zmi eni N adni kd-aw eo rdaozt yscuznmNyc ec ai gl |

T Nastinpnie umi e &ai kowep mjeemkgadni ki [ po us
zatwierdzil ichasy przyciskiem
1TJeUel i nast Npi da pomygka w masie ostatnio
wr-cil do poprzedniego kroku procedury
wprowadzi | ] N do sumy. W takim przypadku n
poni Uszym schematem
o nnnn o annn - ISI'II'H'I @
L (WA NN Ly, o)
No1B S 543100 9 KASUJ OST. N9 S 533180 9
- nnnn i nnnn - nnnn
L g L
ZAKONCZ NG S 533100 9 N0 S SHAE0 9
Po odwaUeni u wszystkich skgadnik-w nal eUy zak
zgodnie z poniUszym schematem:
b4 1 3 1 b3 1
. nrnr Fancion] | nnn S B (rn
LU LIS uuuu, | 43100, (&
NG S4Y3EE 9 WYNIK IRUKUD
W dolnej |linii =zostanie wy®wuwinatclzagWNckp mwrei kna:
wy Swi ezlha¢ duwyeniski icagkowity masy wszystkich sk
oraz automatycznie zostanie wydrukowany raport
0O masach poszczeg- -l nychwistkgjadinirka svi, e swlhy tee jc at] &
Przykgad raportu:
TARA NA RAP. - TAK TARA NA RAP. - NIE
-------------- Sumowanie -------- -------------- SUMoOwWanie --------
1. 38.000 ¢ | 1. 38.000 g
2. 100.000 g | 2. 100.000 g
3. 50.000 g | 3. 50.000 g
4, 10.000 g | 4. 10.000 g
5. 125.000 g | 5. 125.000 g
Suma 323.000 g | Suma 323.000 g
Tara 100.000 g

UOyt kowni k moUe wydrukowal kol ejM.Wy}aSciﬂapmrt

Units

okna nastfipuje po nl&=li SBpawoduijpe zyoi plowr -t d
modu <SUMOWANI E> i automatyczne wyzerowwhi e d
pomiar - w.
3
” nnnn
- LU
NS BBRn Y
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11.12. Zatrzask maksymalnego wyniku

Jest funkcj N, kt-ra umoUliwia zatrzaSnifcie 1
wagi podczas jednego procesu doci NUania wagi .
Opr - cz standar dowych ust awi gofE wdrhodzie Wa §e ) inao d
wprowadzono dodat kowe ustawienie wartoSci progu

ustawieniach dla modu <ZATRZASK MAX.>.

Jest to opcja: <PROG>,kt - ra okreSla punkt rozpoczficia ko
szal kin przez program,abygitemNapeUy pamawt bhi zgo
przed rozpocznciem procesu pomiarowego.

Skr -ty klawiszy F

Funkcja wumoUliwia zadekl|l arowanie opcj i szybk
przyci skami F1, F2, F3 i F4. Spos - b punkeid ek | a
dotyczNcym ustawi e&@kdl aymadd awvadgniFa

11.12.1. Spos-b dziagani a

1 Nal eOy wej SiI w mod .<ZATRZASK MAX. >
Funkcja jest aktywna po wybraniu modu, a w dolnej linii pojawi s i ififormacja o masie
netto (o ile inna informacja nie jest wybrana przez  u Uyt kowni ka) .

Nasthnpali ey ustawil pr-g w gpamarchekonke 2&n iay
funkcja zacznie rejestro wa | n maksiynsaky.

10d tego momentu waga rejestruje i zatrzask.!
progu oraz | BstpowrbdkdnrneonizatrzaSnifdty wyni
mashn powyUe,] progu, naj wi i kzestagie zwastkrazzaadniien t z
gg- wnym wyéwietlaczu [ pojawi sin napis <Ma:

Made1

. 98345,
NETTD 551408 9

©
UOyt kowni k moUe wydrukprzzycaskli}.ynik, naci skaj N
Rozpoczncie kolejnego procesu badania maksy

Units
obci NUenia z szalki .naspéwbﬁuje b D z ypcoi wsr |
gg-wnego modu <ZATRZASK MAX. > | automatyczn
w g-rneij wyeSivicet | acza.
Mode1
- annn
(AN R NN
NETTD Bbbg 9
Uwaga: Aby wybral jednost ey walghi aprzyci sku Units/ Esc.
zatrzaSninty (wySwietlany j est pi ktogram Max), wt edy
zatrzaSnintego wyniku pomiaru.

11.13. Dodawanie

Dodawaniej est funkcj N, kt-ra umoUliwia sumowanie
Program umoUl iiwe amalsuyoalami e 9edrym syluglebdakiej k - w
i1 oSci pr - bek, kt -rych wartoSl| zsumowanyoch m

segmentowy m wy Swi et |l aczu.
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Skr -ty klawiszy F
Funkcja umoUliwia =zadekl arowanie opcj. szybk
przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Spos-b zadekl|l arowania funkcj.i opi sany | est w
walUeBka-ty klawiszy F.

11.131. Spos-b dziagani a:

1Nal eJy wej BODAWANiEo.d < ) )
W dol nej i nii pojawi N sin dane dotyczNce
cagkowitej s umy or az Zzsumowana mas a (j eUe
ustawieniach dla modu sumowania). )
T Nal eUy uatszalwe bi enr ws z N pr -uskthnabi Pi zowani u S
zatwierdzil jegol¥nasn przyciskiem
b3 1
o annn
o Lo
Mg S pben o
Program zappsziloimasmy, a w dol nej i ni i zm
i | osskcgadni k-w oraz sumy cagkowitej, ochaz n
dotycchy ch zapisanego pomiaru.
1
= n 1. Netto 38.000 g
3800 weo I
N JBBBBE
i1 Nastninpnie naleUy zdjNi zwaUortl pst akil i zouws
wskazani a ;eMasmlpreymsklenn. »
1 Tak pOSthpUjNC nal eUy dokonNIl sumowani a wsz:
1JeUel | nast Npi ga pomygkar wb kia@y tek covert iakt nmoUed
poprzedniego kroku procedury i po zmianie pr - plowt - rni e wprowadzi l
W takim przypadku nal eUy ostnpowal zgodni e
. nnnn - annn o nrnnn
Loy LUy g [+ ] Ny E]
No1g S 543188 8 WYNIK 2X |KASUD 05T
. nnnn i - nrn l nnn
LU AR N R - UL
NG9 & 533100 9 NG & 53315@9 N0 S 54HB188 9
Pozsumowaniuwszystkichp[-bneakleOy zakoEczyl procedurn s
zgodnie z poniUszym schematem:
- annn . nonn Fi - nnn w2
LU uouu, | uuuu, |[”
N8 S SHE1E0 9 YNIH ZRKONCZ
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W dol

( nej
wy Swi et |l aczu

N
zn

Zzostani
ajduje

automatycznie zostanie wydrukowana suma.

Pr z vy kvydaukd:

1. Netto
Tara
Brutto

10. Netto
Tara
Brutto

Dodawani

38.000 g
0.000 g
38.000 g

15.000 g
0.000 g
15.000 g

Suma

548.100 g

\

N

J

UWAGA:

masy

na
poszczeg-

e

sin

 nych

zako@E®zeni e

pr-

wy Swi etl ony
wy rziwk Ue a\g & o, woiar y b enk

dodawani a

bek

komuni ka

: nast
SN drukowe

UUOyt kowni k moUe Wydrswm,ﬂnwaislkajlﬁcj:Wyiaébisk z t

Units

okna nastfipuje po nl®=Ji SBpawoduijpe zyoi Plowr -t d
modu <DODAWANIE> i automatyczne wyzerowanie danych
pomi ar - w.
. nonn
- LU g
Ngo S bpBe o
UOyt kowni k ma moUl i woSI jwysdurmiyk oavamii ®a npyocShr emm
przypadku nal eUy postnpowal zgodnie z poni Uszy
- nnnn = nnnn - mnn
(AL A (NN R E] L;R oy -~
ML LYHIBE o WYNIHK IRUKU
(1 Netto 38.000 g
Tara 0.000g
Brutto 38.000 g
5. Netto 5.000g
Tara 0.000 g
Brutto 5.000 g
Dodawani
Suma 43.100 g
Aby kontynuowal dodawani e nal eUy p o W.I‘UkO\
Program wr - ci do okna gg-wnego modu.
JeUel i pr - bki SN waUone wr apdk ozwwaanU eancihe,m nparl -
+>T+
opakowanie na szalce i p o ustabiliwaniu sin

UWAGA: dlamo d u

nastnpuje wyd

r uk

DODAWANI E,
danych

p)rayciskla?!rkitﬁcriyun zatwierdzamy masn
zakisNzveard ynd re  zmo g dNmibayrie ndr uM owan e

Numer pomiaru, masa NETTO (w jednostce kalibracyjnej), masa TARY (w jednostce aktualnej), masa

BRUTTO (w jednostce aktualnej), i aktualy wynik ( w
W parametrze

ustawia sin

NIESTANDARDOWY n i e

sN drukowane

jednostce

T \patrD pkiBKnneGnfadPmacje ( p r -
UZYTKOWNIK, TOWAR, DATA, CZAS, ZMIENNA 1, ZMIENNA 2, RAPORT KALIBRACJI,

w
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11.14. Kalibracja pipet

Uwaga: Funkcja dostnpna tylko w wagach serii AS
Funkcja kalibracji pi pet obejmuje pipety o s
wyznacza sin bgNd dokgadnoSci [ bgNd powtar zal

Dl a pipet o zmiercrzeaj sdbij rbtgaiQicyi dwyazmoabj it oSci M
Wszystkie pipety sN sprawdandaek gpaoddn okSNctie m sppoevg
dozowania, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 8655:2003.

Do kalibracji pipet naleUy uUwwali wygNcznie wc
War unki Sr o dnoi veizsbkiodwnee do zapewni eni a wysokiej
ATemperatur a otoczeni a pipety, kwoy@co- sw ki i

~20AC 0, ustabilk@vanawtrak ci e waUenia wCyranicach KN
AWilgotnoSi pwwighndnapn®%iPi peta wraz koG Ec- - w

woda destyl owana powinny byl poddane pro

bezpoSr epomiesaczemiu wagowym. Norma odniesienia zaleca, aby czas

aklimatyzacji wynosi g minimum 2 godziny.
Przed rozpoczﬁcieme kvae lwintNrt & zj i s zrad ke zamont ow:
(kurtyn pZaersotwa\Wy ten nie jest standardowym WwWyrj
sin rypsruzneed<staW|achy spos-b montaUu zestawu.
Naczynie kurtyny parowe|] mi ni mal ikzpargwanialwigciyd y p «
podczas waUeni a.

Przed przystNpieniem do wzorcowania pipet nall
wody destylowanej do 2/ 3 wysokoSci pierScieni
godzinie T | es't t o czas ni ezcbjiidnywi Idgoot sod &di | i zMa
0 kontrolowaniu poziomu wody destylowanej w naczyniu i powierzchnia naczynia powinna

byl cagy czas przykryta wodN. Nadmiar wody w
aut omatycznej p o nrepplpety. | ub zewnntr zn
Abyzmi ni mal i zowal wszelkie zmiany wilgotnoSci W
wpgyw podmuch- - w podczas ot wi erani a dr zwi c

z pipety do naczynia wagowego przeprowadzal
waUeni a. ) . o
Ztak przygotowan N wagN moUna rozpoczNI procedurn kal.

11.14.1. Dodatkowe ustawienia dla modu kalibracji pipet

r-cz standardowych wustawi e@E Wh@en\thg)wadzormodu (c
dat kowe ustawienia, kt-re opisujN dziagani e
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SN to naspcgpuj Nce
 BADANE OBJETOSClIi opcja umoUl i wiajNca ustawienie

dla konkretne|] pi pety. Nal eUy ustawilil: war
wart oSl <2> |l ub <3> dla pipety o zmiennej C
1 LICZBA POMIAROW i opcj a uma:)aJIusviayvNenle il oSci po

dla kaUdej z badanych oodj BtdSc20 Pakias: - wst
1 AUTOMAT. TAROWANIE 7 opcj a umo Ul i wi afynktj autormalydimegoe ni e

tarowani a zadozowane]j porcij i wody pou kauU
(ustawiona wartoS]| <TAK>) .
Nal eUOy p,airbiyﬁtmrl'zedA rozpocznciem kalibracji p i
odpowi edni e wartoSci, zgodnie z oczekiwani ami
pracy.
Skr-ty klawiszy F
Funkcja wumoUl i wi aopezadekslzayrbckweaemngioe dostnpu, kt -
przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Spos:-b zadekl arowania funkcj.i opi sany |jest w

waUeBka-ty klawiszy F

11.14.2. Procedura kalibracji:

f NaleUy wejSI w mod <KALIBRACJA PIPET>
! Rozpoc z NI proces
~ Annnn e | NOnnn
LU #H |- LLLLun -
TARA 090E0 9 START
1 Wprowad,zil' ust awvidggmigdwpeotasyctu komuni kat - w
! OkreSdmpertaturin otoczeni a, po wpisaniu praw

ENTER.

e I Fa F2
= IR =
TEMPERATURA
1 Po wpisaniu temperatury i zatwierdzeniu jej przyC|sk|em <ENTER> program przejdzie
do kol ejnego krokk,r ewilkgot pmShabeOgzeni a
ncn IZ]
050
WILGOTNOSC
gotnoSc i zatwierdzeniu jej
okwecsltSrflyerm in@a |l pdwi et r za
“n‘Sn EB
il &3

ISNIENIE ™

T Po wpisaniu wil
kol ejnego kroku

f Po wpisaniu ci Sni gonprzgiskiem zEANTER? rogra przejdzie do
kol ejnego kroku, w kt-rym naleUy wprowadzi
badanej pipety. W przypadku pi pet O stagej objntoSci (pe
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OBJETOSCI ustawiony na warto3ito%il>)bijretsdSs
wprowadzenia.

nnnnnn

aoooto <=
Cﬁ% TOSC v 1 ..
Po wpisaniu pi er ws z e j i zatigrdzeniu Jef przyciskiem <ENTER> program
przejdzie do kol ejnego kr oku, w kt-rym na
objntoSlI (V2) badanej pipety.

00000000 [0

ETOSC v@
Po wpisaniu kol ej neji i aabwjertzemiuSjej przyciskiem <ENTER> program
przejdzie do kol ejnego kr oku, w kt-rym na

objnAatoSli (V3) badanej pipety.

00000000 [0

ETOSC V'3
P

Po wprowadzeniu tych danych program przejd
pipety.

. nonnnn
oo
HH ENIE V1 1798
Postipuj Nc zgodnie z opisami wpn SWwe 8y | aznryemail i
procedurn do koC&Ea.
NastihipalieUyn zadozowal pierwszN porcjin wody

wyni ku zatwier dzENTERPO przyci skiem

<«

“ nnnn
o d,
WAZENIE V1 171

Pomi ar zostanie papagmiamtade Uil zenstawi ona |

<P2.3.7 AUTOMAT. TAROWANIE> na wart oSI <TAK>, nast Ng
wytarowanie wskazania, a jeUeli na wartoSi
porcj i z pipety nal eUy,nagigkgaNco woarkIARésiksakz ani e

Po wykonani u ser il pomiar -w dl a danej obj

podsumowanie.

ES: 189 LR 8

te
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Aby przej SI do kol ejnych pomi &aBNTER> Janlad leiUy
uUyt kowni k chce zakoE&zyl p 0 mi<Bscxy ,Progmram s i r
zakoE&zy procedurn i wr-ci do wySwietlani a
T Po naci Sni nc<ENTERSrEodcd zs&ksu wy Swi et l ania podst
objntipbpiety o zmiennej] obj nt o $Skna podspmopamia y o
objntoSci V1) tomatyrans teanwg geawr owany zostami@ or t |,
wydrukowany na poddNczone|] drukarce (war t
widoczne w raporcie, s N wartoSci ami wprowadzony mi n
kalibracji).
IRUKUD
T Program wr - ci do wySwietlania okna g§-wnego
f MoUna rozpoczNI kol ejnN procedurn dla te]j !
dla innej pipety.
Przykgadiprigopedrat o zmi ennej objfAitoSci, badanie
/_\_’
/— ——————————— Kalibracja pipet------------ e i
Liczba pomiaréw 10 --—-----Badana objetos¢: 5000 pl-----—-- | | -l Badana objeto$¢: 10000 pl------ -
Data 24.04.2014 1 4966 pl 1 10033 pl
Czas 11:31:27 2 4966 pl 2 10033 pl
Temperatura 22.0°C 3 4966 pl 3 10033 pl
Wilgotnos¢ 50 % 4 4986 pl 4 10033 pl
Cisnienie 1013 hPa 5 4976 pl 5 10043 pl
6 4966 yl 6 10043 pl
-—---—-Badana objetos¢: 1000 pl--—--—- 7 4966 pl 7 10043 pl
1 1003 pl 8 4976 pl 8 10043 pl
2 993 pl 9 4976 pl 9 10043 pl
3 1013 pl 10 4976 pl 10 10043 pl
4 1023 pl
5 1003 pl Srednia objetos¢ [Va] 4972 pl Srednia objetos¢ [Va] 10039 pl
6 993 i Btad systematyczny [Es] 0.56 % Btad systematyczny [Es] 0.39 %
7 1003 pl Biad przypadkowy [Sr] 7.0 pl Btad przypadkowy [Sr] 5.2 ul
8 1013 pl S e S e e e i mE S SR S SR
9 1053 e I R [
10 1003 pl
Srednia objetosé [Va] ol 0l e
Btad systematyczny [Es] 1.03 % L& /
Btad przypadkowy [Sr] 17.7 pl
—_— -
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12. KOMUNIKACJA

Menu Komunikacjau mo Ul i wi a fkucsrt faiwg ler@ gjor t - w.

Dostnp juez yssikiu p o naci.i nciu pr

Wagamamo Ul i woSi komuni kacji z wur
T COM 1 (RS232),

COM 2 (RS232),

USB 1 typu A,

USB 2 typu B,

Wi-Fi.

Parametry por tmowlUSse ndioe ksocnPbgtur owpoi B dajuUy

komputera, aporttypu Ai do podgdNczenia klawiatury komputer

kreskowych | ub papendriveei zewnntr znej

=A =4 -4 =4

121.Ust awi enia port-w RS 232 (COM)

Procedura:

fNal eUy oyt komumikacyjny <COM 1> lub <COM 2>.
TNast it ebdpowiednie war:t oSci

H P ~
- nrnnmn smp P 1152008 [E 4EEo
Anne 3 L. l ﬁém 95‘;3”
TARA 0000 9 PF?E}] TRANS 9620 - ”\” E A
: IP4EE—19208

Pl

MM A
Lo 1

tawi e port - w R&spéndj@n g torgymigjansrosteamio wy

DI a

transmisiji:
-pr ndk oSI ti 2400y 4860, 3600j 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s,
-par z vy sitBRAK| NIEPARZYSTY, PARZYSTY.

12.2. Ustawienia portu Wi-Fi

Uwaga: . )
1. Parametry transmisj.i nal eUy dobr al zgodni e z ustawi
2. Aby komuni kacja z komputedriemprzaebpenmadgd pomtwi d@bwo,

wadze parametr portu dla komputera na wartoSi <WI FI
P4.1.1 <URZADZENIA/KOMPUTER/PORT/WIFI>.

Par amet ry wdtauutsitparnd eni a prRagNczeni a W
P3.3.17 STATUS
P3.3.21 WIFI
P3.3.37 WYBIERZ SIEC
P3.3.417 PARAMETRY SIECI
P3.3.4.117 DHCP

P3.342T NAZWA (nazwa sieci, kt-ra zostaga wybrar
P3.343THASLO (hasgo aio witodzpeugwidzdki) s i e

P3344i1 P (numer identyfikacyjnyabwagdgien malmely nz
zajnty przez inne urzNdzenie pracuj Nce w dan
P3.3.451 MASKA (domySlnie 255.255.000.000)

P3.3461i BRAMA (domySinie 10.10.8.244)

P3.34771 MAC ADRES (0008DCee.)

~
a1
1



Po wej Sciu w parametr w dol nej linii wySwiet
aktualnegopo §Nczeni ai-Fiz sieci N W
1 POLACZONOioznacza, Ue waga jest pogdNczoF,a z
dodat kowo w gvyrSwéjetd arc&@i bridzi eldSRikiogrami § s i
widoczny jestprzezc adJy ,ocdzyaswaga ma aktywne pogdgNczen
f LACZENIEi oznacza, Ue wagaspm-bugei NogNckylr N
pogNcpeywaz,zeSniej wprowanthch¢syeh ,.uétPawie.)
T BLADiT w wadze nie jest z aidfiol nutbo wjaenyt mom u vy G\
parametrze P3.3.2 WIFI (udNEgpwiona wartoSi

Procedurapo Nczeni a

f Nal e§Wyemzi agani ei-Fiiopdranipin P3\8.2 <KOMUNIKACJA/WIFI i
TAK>.

f Nast i pstawie iw parametrze P3.3.4.1 <KOMUNIKACJA/WIFI/PARAMETRY
SIECI/IDHCP>odpowi edni N wartoSi dla DHCP:
- w celu ustawiena DHCP na warrnalSdUyNIrEficzni e wprowad
jak: <l P; MASKA,; BRAMA DOMYSLNA>,
- w celu ustawienia DHCP na war t o S|, prdgrai wagi automatycznie odczyta i
wy Swi et | i przydeieloneaprzez router Wi-F i |, z kt-rym =zost an
waga.

T Nal ewejSi w parametr P3.3.3 <WYBIERZ SIEC> i uruchomi iprocedur fi

wyszuki wani a dostﬁpnyclﬂ. Rezparzanie BI Aycprska e
wyszuki wani a, po | ej zako @&czenszaz wykrytyahl n e j
przez wagn sie

UOywaij Nc  plliypd™ kviybrvad i e i smepng{(Iislk.

1
T Wdolnej | i ni i poj awi S P D W i s<aHMiSa ©h auilyd
kl awi atury Kkomputerowe | podiha Ok b wivgisardooe j g n
maygh i wielkich| i t er Heas @a u€y kagi mo Ul i wéelkighe s t
literorazcyfr). Nal e Uy hvgps Fmidost fipu dzdjépriy«a’skiém. zat w
T Powybraniu sieci i wpisaniu hasgda nastNpi ¢
f Nal eOyepSi do <PAramet3TATUS>, w opisie teg

napis <LACZENIE>, co oznacza, Ue  wHgwajpNc
wprowadzonych ustawi eC.

TJeUel i wa ga 2IWiF Nomayp i s st at usu AQAONYRm orazs i M
dodatkowo,w g-rnej cznSecwy SwmyiSewtileit IsEcriz api kt ogram
fJeUeli waga dgugo nie moUe sin pogNcz2yl z

to najprawdopodobniejzosta gy ¥l e wprowadzone [[Pabianmet ry
‘ﬂNquUy spozaywdza$ét awy sN poprawnie wprowad
gNczeni a.

fW razie niepowodzeni aiabanvisetd frmsRADWAGa kt owa |

Wybrana siel i ustawhbaeap B apwhieerzaz progmm wagici z e
za kaUdym rijgwdMcpenriyu program gNczy sifn z s
parametrami.

Aby wygNczyl pogNczemiaé e Uyz wsyi geNeci zNy | k o

<KOMUNIKACJA/WIFI/WIFI'i NIE>.
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12.3. Port USB

PortUSB1ltypu A sgulUy do:
fpodgdgNczenia pr zpenrvé n eijt
<System pl i>k-w FAT

fpodgNczenia wagi do drukarKki
fpodgNc z e ninp. ERISON KM&T2& (z portem USB).

<
o
C
-
o

Drukarka).

Port USB2t ypu B spjauddyNadmeni a wagdq.

strona
wadze

Paminl ze

wydruku danych z pomiar - -w

PENDRI VE), opis dziaganl0odinstrukgij duj e
UUOy wa drukacklPCLnaleUy pamltretra)lwnllkie
cagkowicie wypegniona, tzn.
nagiénlnciach przycisku PRI

uzyskal wydruk po kaUdym
jako SUFI X kod>-samyesruu® Nsctyr on@iCz fapidsj € usk B8j2iw

Aby poydwadicdzo komput er@mz aiad t0y| ovw
W tym celu nal e Uy pobr alwweradwag.pld aarby z
sterownika: R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER x.x.x.exe -.

Kol ejnoSi czynnoSci
1. Uruchomil i nstal ator sterowni
Okno powitalne instalatora:
weme—. S Wybral j i zinstalatora.
iiﬁ‘:’ ybierz jezyk uzywany podczas instalacii:
[poiski -
h

n G

Witamy w Kreatorze instalacji

programu R X2 SERIES RADWAG
USB DRIVER.

Instalator z (alu m R X2 SERIES RADWAG
USB DRIER e R xz CERIES RADWAG USBDRIVER 1,40

cisk Dale, aby kontynuowaé, lub Anuiu, aby
talacie.

Okno z wyborem ScieUki

Wybierz docelowa lokalizacie
Gdzie ma by¢ zainstalowany program R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER?

s oz

e program R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER do
g0 folderu

elej, aby kontynuomae. Jedi cheesz okrei inny folder, iknj praycisk

C:Program Fies RADWAG] Przegladaj

Potrzeba przynajmriej 4,5 MB wolnego miejsca na dyshu.

prT ks
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ﬁhnm\{ark_piEfEsMDWAsusanRNER =] =@ == A b y k 0 n t y n l_SnN ’l ZL/ClSk <Dﬁg;>|.

nstal
5! Instalacja - R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER ol = /== W 0 k n | e Wy b r a I

n —o

naci snNI| <palejzy ci

. amigiboviwmgpasalona w

pendritemo )M a wy k or z y s t mdortudlanycle vk wagachriub u / i
(ustawienie paramet
[ W punkoc

dr ukar Kestomar uk u

zostani
(w zal e
tagie u pr

p u

omputer a
i rtual ny |

nstru


http://www.radwag.pl/

Okno

gotowoSci

do instal

5! Instalacjo - R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER
zecia ta\ lacji programu R X2 SERIES

instalacjs lub Wstecz, jedi cheesz prasjrzec b

doc
O Progrom FieaRADWAG

<wstecz [ Instaiy |

[E=8 =R )

Andly

Aby
<Install> i

rozpoczNI

acj i

sin

Kreator instalacji sterownikow
urzadzen - Zapraszamyl
Ten kreator ulatwia instalacie

o e hrvythd umcy et
urzadzer komputera

Aby kortyruowat, kikrij preycisk Dalei

Konczenie pracy Kreatora instalacji
sterownikéw urzadzen

nmvs\ ukofi
ralazd zadnych ur ad

i do

Nazwa sterownika Stan
" RADWAG (usbser) Potts... Niepotrzebne (brak urzadz

o do

Instalator

0 Prosze podiaczy¢ wage ponownie do pertu USE.

Po zakmnieciu okna zostana wyéwictlone wszystkie dostepne porty

R5232/UsEB.

Po zainstal
USB A/ B o d
komputera,nal e Uy

owani u
gugosSdi
oddNczyl i

System wykr

yje obecnoSi

wyszukiwanie sterownika do niego.

Sprawdzi i
wirtualny COM:

w

e wgaSci,wo&cij

sterowni
8nime (WwierSk § z avja grai

ka podgN

ponownie po

nowego ur

jpir,o cneasc i i snnsh
post n@ubg\mcgnlmUszego
schematu, k | i Igvxaqdptbmedme przyciski w

poj awi aj Ncych oknach

gzyl
byga
dgNc

zNdzeni

a

akihmkommpet emazost a

Dla tego przypadku jest to RADWAG USB SCALE (COMB3).

2 Menedser urzsdzer
Pik Akga Widok Pomog
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Ust awi I edaia pacameétry wagi: parametr <P4.1.1 KOMPUTER/PORT> na
war t dJSB>.

Uruchomil program, w kt-rym bywdidnoomddze yt y wa
Ust awi i parametry koniuwyibk-arcjporw upr@@M a(md le;
przypadku jest to COM3), kt-ry zostag nada
RozpoczNi wsp-gprach

13. URZt DZENI A
Menu Ur zNdzeniafaduje sifi w menuuzPasrkaumeet rs/i. i Dpe t |

Setup . .
przyciskum.Wmenuznajduje sin wykaz wur zNdzeG, kt-re mogN

13.1. Komputer

W podmenu <KOMPUTER> moUna dokonal wyboru port
komputer z programem umoUl i wigdlcMewniek o min iwk & dNj
transmisji ciNggej oraz wdgNczenie i wygNczeni e
E2R firmy RADWAG.

13.1.1.Port podgNczenia komputer a

BRAK
d ™~
- nnn'ﬁ PL: WIFI [El coM o
o L g I \ /
TARA 0000 9 PORT coM o g [:jaam i

I —_—

Py i

HOMPUTER

Procedura:

1
1
1
il

L, Setup .
Naci snNI .zy(:| s k

Wej SI w menu <P4. URZADZENI A>
NastAwej®igruphn 4meKOMPUTER>.

Wybral,dpokt -rego ma byl podgNczony komput e
-COM1lubCOM2iport RS 232, do kt - -rego, jest pod:
-USBtypuBi portUSB,do kt -rego jest podgNczony komj
- USB FREE LINK 1 port USB typu B, do glot -jreest podgNczony
Narzndzi e sguUNce do wprowadzani a danyc
spegni aj Nce rol n kl awi atury, dzinki Czemt
niestandardowegoiwy s gani a odpowi edni ego pol eceni a
przycisku ENTER na klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku niestandardowym

sN bezpoSrednio wprowadzane z Wagi do pro
Excel, Word, Notatnik oraz wiele innych.

Dl a zapewnieni a poprpra)gmamenj]ikomwterov@/rpirnabylj)z po

wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowal ustawi eni
ARK. KAL-WartoSi--.--T-A\Msp-(jpA a z programem t
przesyganiu wartoSc masy Jjako separ

interpunkcyjny (.) - kropka,
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-wartoSi --TAWsp- gpraca z programem t
przesyganiu wartoSci masy jako separ
interpunkcyjny (,) - przecinek,

-wartoSi- weIpE §pz adaany mi progr amami (
przesygana jest jako tekst,

OPOZNIENIE i j e Ue l i podczas wWsSp-gpracy z np.
Agubieniebd przesywyamiykdj Nicryt oz pamigujidlo auto
formatowania danych przez program komputerowy) , t o nal eOy ust a
parametru na <2>. JeUel i nadal sN kJopoty
UOy t hikoma mo Ul i woSi zmi any wartoSci par ame-t
przesygane najszybciej) do ®&ko(gdoankOwzrmza s
sekundn

DI a pCji wydruku Free Link (emulator kI a\
w ukgadzie klawiatury amerykaGEski ej (US I
wy kor z ystUJNce znak-w specjalnych.
Dodat kowo dodana zostaga obsguga jnzyk: - w:
fTPol ski ego, dl a u"Rolski dpuograknisty)'w Wawadze, yw opcjach
drukar ki, nal eUy wybr al-12s5t0r o(n$r okdokdoomoNe u A
Latin-2) . Dodane pol skie znaki diakrytyczne:
fTNi emi ecki ego, d | a Niamkegkia(MiemcyK'.| Wa waidze, twuopcyach "
drukarki, naleUy wybr ali-1258 (zachodnioeutopejdka,w N W
Latin-1) . Dodane znaki specjalne takie Jak:
na " QWERTZ". CharakterystyczniNakec@N pa§
na prawo o “zera".
Uwagal! . )
W opcji wydr uku Free Link mo Un a uzyskal znaki
Wy pi sywane sN r-wnieU wielkie litery or az znak
kl awiszy z naci SnifAatym " Shi ft"
W jnzylkskipo oraz niemieckim, dodane zostagdgy pod
poprzez kombsiznyaczj inakcliaSmii it ym prawym " Al t".
Pozostage znaki specjalne, w opcj.i wydruku Free |

- WIFI'i port Wi-Fi.

13.1.2.Transmi sja ci Ngga

Parametr umoUl i wi a wgNczenie |l ub wygNczeni elsinieieans m

moUl i woSiI wustawienia jednej z trzech opcji:
ftransmisj a ci Ngga w o jJEDN KAl i kadl pricy |
jednostka masy | est aktual ni egiwybdbpwa &7
jednostce gg-wnej, wagi (kalibracyjnej)
ftransmisja ci NggJa WEDNe AKTessttrcaen sark tsuy aal nvesj k a<z
odbywa sin w aktualnie wuUywanej j ednost ce
zmi anN jednostki na wgSwietlaczu (przyci sk
ftransmisja ci BRAKe. wygNczona <
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Spos:-b ustawieni a:

BRAK \\\
PY i ( EJEBN KAL.
TRANS. CIAG JEIN AKT [:;l///

JEIN AKT

Uwvaga: Transmisjin ci NggN moUna takUe wgNczyl/wygNczyl p
komputera (patrz: punkt 1I5PROTOKE G KOMUNI KACYJNY)

13.13.1 nterwag wydruk-w dla transmisji ciNggej
Para met r <P4.1. 3 | NTERWAL > umoUl i wi a uprzya wi er
transmisgzn snmglgleyvoSI wydruk-w ustawia sin w s
UOyt kowni k ma moUl i woSi ustawienia dowol nej W
sekundy. Ust awi eni e jprdyawiaNzsunjies j i ci Nggej w jedno
jednostce aktualnej, uruchamianej z wagi (patrz: parametr P4.2.1.2), j a k r -pegi eUO

transmi s,ur ucihMg ejn e | komendN : punktk s nPpRIQ TeQr Kag G(
KOMUNIKACYJNY).

1314 Wsp-gpraca z E2R

E2R | est to system nadzoru i kopakbei sWszestk
przy pomocy wagi. Po wgNczeniu opcjibamaghaddamg¢le o8 doek
tylko z poziomu komputera ( o pgecajnewag)N ni edostnpr
Aby rozpoczNI pracn z systemem E2R, nal eUOy 1
wartoSi <TAK>.

Uwaga:
Uaktywnienia parametru <E2R System>mo Ue d o k o n a iu Uyt gkNocwznni i ke 0 uprawnieniac
Weceluzapewni eni a wsrpa-wj pdrgascwysjt emem E2R nal eUy paminintal, a

wy gNczona.

13.1.5. Wydruk
Typ wydruku jaki bndzie wysygany na port, Kkt r
Procedura:

f Naci snNi .zyci s k

Wej SI w menu <P4 URZADZENI A>.

NastfiApni e wej fi<P4vt KQMPUTER> me

Nastfipnie wybral parametr <P4.1.7 WYDRUKS>
Wybral wydruk

-BRAKi Uaden wydruk nie zostag wybrany
-W.NSTD 16 Ti4jeden z wydruk- wniestandardowych (patrz opis wydruk- w
niestandardowych)

- MOB. APP i specjalny wydruk (ramka z danymiwy sy g a ny mi z wagi
rozpoznawana przez specjalnaa pl i kacj i do podgl Ndu wyni ku
urzNdzeniach mobilnych.

= =4 =4 4
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13.2. Drukarka
UOyt kownw kp wdiménu <DRUKARKA> ma moUl i woSi wybr

. R
ktebhrindN przesygape naciSnnaukpaw'yatskme wagi
przesyganych danych ustawiana jest w parametr z

Procedura:

L. Setup
1 Na c i s nzicisk .

TWejSIi w menu <P4. URZADZENI A>
fNasthnwejwigrupil menu <P4. 2 DRUKARKA>
fWybral,dpokt -rego ma byl podgNczona drukark
-COM1lubCOM2iport RS 232, do kt-rego jest pod
-USB 1typu Ai portUSB,do kt -rego jest podgdNczona dr
EPSON,

- WIFl i port Wi-Fi, kt-ry moUe pr zesy gaprogravaireny d o
RADWAG,o0t wartego na komputerze podifczonym z

-PENDRIVET port USB 1, typu A, do kt-rego | esl
Pendrive. Dl a tej opcij i nal eUy wustawil f
mo Ul i wo &Il dmapiich w formacie *.txt (plik te

pomocN standardowego notatnika 2z poziomu
moUna otworzyl za pomoacN pracewmydwmSic ehasy
separator dzi es i fnakninterpunkeyjmy &)n-ykropkaeg),slib *.csv (,)
(plik, kt-ry moUna otworzprzyappewmegBaprcag
masy jako separator dziesifAtny -pridginelkany | es
-USB PCi portUSB2t ypu B, dostktp-ordegNoc zjoeny komput
specjalnym programem firmy RADWAG np. PomiarWIN.

- USB FREE LINK - port USB 2t ypu B, do Kkt - r e &anpuiee st P
Narzndzi e sguUNc e do wprowadzani a danyc
spedniaj Nce radainfikkil awi@mwr pp odpowiedni ej
przyci Sninciu zadekl|l arowanego kl awisza na
wydruk ENTER) dane sN bezpoSrednio wprow
komputerowych takich jak Excel, Word, Notatnik oraz wiele innych.

Dl a zapewnienia poprawne]j wsp-gpracy z pr

wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowal ustawi eni
ARK. KAL - wart oSl —--T-AKsp- §gpr aca z programem t
przesywpaniolSc i masy jako separator dz
interpunkcyjny (.) - kropka,
-wartoSl --TAWsp-gpr aca z programem t
przesyganiu wartoSci masy jako separ

interpunkeyjny (,) - przecinek,
-wartoSl--MNER:-gpraca z i nny mi prograr
przesygana jest jako tekst,

OPOZNIENIE i j e Uell i podczas wsp-§gpracy z np.
Agubieniebd przesyganygh zi ndwtrana ajziup  gwyind r
format owania danych przez program komput e
parametru na <2>. JeUeli nadal sN kgJopoty
UOyt kowni k ma moUliwoSi zmiany wartoSci
przesygane naj szybciej) do 9 (dane przesy

sekundn) .
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Dl a opcji wydruku Free Link (emulator kIl a\
w ukgadzie klawiatury amerykaG@ski e]j (US
wykorzystuNce znak-w specjalnych.

Dodat kowo dodana zostaga obsguga jnzyk: - w:
fTPol ski ego, dl a u'Ralski dpuograknisty)'w Wawadeze, yw opcjach
drukar ki, nal eOy wybraIlZsStOro(nSﬁrokdd<doovmeauV\
Latin-2). Dodane polskie znaki diakrytyczn e : N, [, n, §, G C
TNi emi ecki ego, dla ukgadu klawiatury " Nie
drukarki, naleUy wybr al1258 (zachodnioeutogejska,w N W
Latin-1 ) . Dodane znaki specjal ne t akwiaturyy ak:
na " QWERTZ". CharakterystycznN cechN tak
na prawo o “zera".
Uwaga
W opcji wydr uku Free Link mo
sywane sN r-wnieU wielkie
iszy z naci Sninatym "Shift"
zyku pol skim oraz niemi ecki m, dodane zost act
Z e
st

uzyskal znaki

Un a
skaneryopraez zkahk

z kombinacjn klawiszy z naci SniAtym prawym
age znaki specjalne, Nwobpgdgjupi wapderuku Free |

Uwaga:Wzor zec wydruku dla pomiaru jest opisany w

13.2.1. Opis uruchomienie opcji FREE LINK krok po kroku
1. PodgNcz wagn do komput er a zBadopagnionybzkagJSE e wo d
typ B, do komputera i wtyczka USB typ A).
2. W menu SETUP/ URZt DZENI A/ DRUKARIJISBFREDRNK. wy bi e
3. W menu SETUP/ URZ}t DZENI A/ DRURGRKWARKUXZTKAWI ENI |,

ustaw w zaleUnoSci od potrzeby jednN z opcj |
-NIETj eUeli wydruk bndzie wysygany np. do n
-TAK --ij eUgldir uk bndzie wysygany do arkusza
waUenia ma byl przecinkiem
-TAK--ijeUeli wydruk bhAdzie wysygany do arKk
waUenia ma byl kropkN

4. W menu SETUP/ URZt DZENI A/ DRUKARK AQOPOZNISNIA WI E N
ustaw wartoSRk co naj mniej
55 W menu SETUP/ WYDRUKI/ WYDRUK GLP wustaw zawar

portu drukarki po naci Snifnciu przycisku PRI |
6. Ot w-rz arkusz EXCEL |l ub inny program w k¢t r
7. Ustaw kursorwmiejscu, w kt-rym ma sifi rozpoczynal wp
8. Postaw na szalce gadunek i po ustabili zowani
Dodat kowo uUytkowni k moUe wprowadzil (wysgal)

heksadecymal nej ) dtau wydrukuk- parametr <kP42.2 PREFKSE> oraz na
ko u wypdarukmetr <P4.2.3 SUFI KS>. Poprzez wysg
sterowal informacjami |lub czynnoSciami wykonyy
wydruku wysganego kapki.zez wagn do dru

Naj cznSci ¢ajjestfiwyrklocjzay st ywana, aby na poczNtku
kodowej wydruku wy sy anego przez iwmaliec eaninea uknoo®ELlui wi a |
papieru w drukarkach EPSON (jeUeli drukarka poc
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Ust awienia parametr -w <PREFI KS> | <SUFI KS> o
wysyganych przez wagh np.: raporty z kalibra
nagg-wek, wydruk GLP, stopka.

Uwaga:

Nal eUOy pdei niwmdowadzenie obpamameat rpzaepi €eBUFIWS> (kod s
powodowal wysganie odpowiedniego kodu po kaUdym wydruk
cagoSci) skgadagd sin z: NAGGEWKA, WYDRUKU GLP i STOPKI,
STOPKI, pol eceni e obci Aci a papieru powinno byl wstawi one
ni estandar dowy, w kt-rym bn®%E> e( oshicii izzn aj dpoawpaile r aimidel nan ad

takim przypadku polecenie <SUFI KS> powinno byl puste.

Aby zapewnidigopmN wsp- gprachn wagi =z drukar kN (p
\
1

di akrytycznymi dl a danego jnzyka interfejsu

transmisji w wadze; t a kjNaka obowi Nzuj e dUst@awiedia drdkarki) loraz ( p a
zapewngioldnoSi strony kodowej wysyganego wydruk
ZgodnoSi strony kodowej moUna uzyskal na dwa s

1T ustawiajNc odpowiedni N stronf koldspukdja w ust a
drukarki) T takN samNjak strona kodowa wydruku,zj ak N pracuj e waga dlI
poszczeg:-Ilnych jnzyk: - d250ckinau j(rsz yrko-nva: kPhQ@LoSval |,

WNGI ERSKI ; st 26hdal ak ojdiozwak - w:  ANGI ELSKI , NI EN
HISZPA6§KI ' FRANCUSKI , WGEBAEKI | a jsit zryoknaa TkKWRIEODGW
1T wysygaj NojRNey gt eagi, kt-ry automatycznie p

odpowi edni N st r onf Nkambjaksthonackodawa avydiuku, z( tj aakk N
pracuje waga) przed wydrukowaniem danych z wagi (tylkowtedy,gdy t ak N mo Ul i
ma drukarka i patrz: Instrukcja drukarki).

Uwaga: KODY NALEtY WPI SYWAL W POSTACI HEKSADECY|
Przykgdgadowe wustawienia wagi dl a pop TMU2A0B] WS |
podgNczonN do portu RS232 (rmat ywzkgol fsdtur omal tkoo,d ol
wydruku nie bndaalk:- wpil skic

1.Zdrukar kN i gg§owHR2BEPSON TM

Parametry komunikacji portu,d o kt -rego jest poddgNczona druka
1 PRED. TRANS. 1 9600 bit/s
1 PARZYSTOSC i brak
Parametry drukarki w grupie URZt DZENI A:
1 PORT i COM1lubCOM2(ten,do Kkt -rego naamskarka) od g Nc zo
1 PREFIKS T 1B742D (strona kodowa 1250)
1 SUFIKS 1 1D564108( obci nci e papieru dla drukarek EF

Przykgadowe ustawieni a wagi dl a poprawne ] W ¢
drukar k NTERGPNdgNczonN do(edeti u REZX2rka jest
portu USB, to ustawienia prndkoSci )transmisj.i

2.Zdrukar kN termi cI20N EPSON TM

Parametry komunikacjiportu,d o kt - rego jest poddgNczona druka
1 PRED. TRANS. i 38400 bit/s

1 PARZYSTOSC i brak

Parametry drukar ki w grupie URZI DZENI A:

fPORT i COM1llubCOM2(ten,do kt-rego jest pPodgNczona
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1 PREFIKS T 1B742D (strona kodowa 1250)
1 SUFIKS 1 1D564108( obci nci e papieru dla drukarek EF

Uel i na wy dntiuekj s cu znaczni k-w ostatniej C )
gal i zowanych), n<@4.22(PREFIKS>pdadatkome b precz kodu s
dowej , Wprowadzii t ak IB520R.od tablicy znak-w L
akim przypadku ustawienie parametru <P4.2.2 PREFIKS> bnfndzi e mi ago post
1 PREFIKS T 1B742D1B5203 (strona kodowa 1250itabl i ca zphak- - w UK

Je
| e
k o
Wt

Kody sterujNce dla przykgadowych stron kodowyc

Kod st er| Stronalubinne polecenia

1B742D strona kodowa 1250

1B7410 strona kodowa 1252

1B7430 strona kodowa 1254

1B5203 tablica znak-w UK
1B5202 tablica znak-w DE
1D564108 obcincie papieru
oC wysunifncie strony

133.Czytni k kod-w kreskowych

Podmenu <CZYTNI K KODOW KRESK. > zawiera ustawi €
czytnikiem kod-w kreskowych.
Procedura:

Setup
T Naci snNI .zyci s k

TwejSI w menu <P4. URZADZENI A>

TNastinwejwlgrupin menu <P4.3 CZYTINI K KODOW KRE
wybralbdpokt -rego ma byl podgdgNczony czytnik |
BRAK, COM 1, COM 2.

Uwaga:Wagi serii R s N k omp a wyreskolycrefimey RADIWAG.n i k a mi

134 Wy Swi et l acz dodat kowy

Podmenu <WYSWIAETLACZ DODATK. > zawi er a ust aw
zewnntrznym wySwietl| a6.zem dodat kowym WD

Procedura:

Setup
f Naci snNi .zycisk
TWejSi w menu <P4. URZADZENI A>
T Nastinpnie wej Si <P4.4 WYSWERLAGZeDODATK.>, wy br al,dopor t
kt -rego ma byl podgNczo rBRAKIOGAMaliGOM®BY wy Swi et

Uwaga:

Waga wsp-gpracuje z dodatkowym QNyasziaeptelmancizeenni af i pronpyr aRnMDe
dodat kowym wy 8wt apafamezempridkoSI komunikacji na wartosS
kt - rego jest podgNczony dodat kowy wySwietlacz.
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135.Przyci ski zewnntrzne

Podmenu <PRZYCI SKI ZEWNETRZ. > zawiera ustawi e
wsp-gpracy wagi z przyRAIPRINIMmi zewnnitrznymi: TH/

Procedura:

., Setup
Naci snNI .zyci s k

Wej SI w menu <P4. URZADZENI A>

Nastfipnie wejSIi w grupii menu <P4.5 PRZYCI
WgNczyl dziaganie przycisk-w

<P45.1TARUJ>-na warto$i <TAK>

<P4.5.2DRUKUJ>-na wartoSi <TAK>

T WyjSIi z menu wagi

E

Uwaga
Program wag.i umoUl i wia wsp-gpracin z jednym z |
trzeba podgNczyl obydwanaprdycipkd g Nzewdntdanag
Arozgagn¥fni ko, do niego podgNczyl przyciabi T.
poddNczyl drukarkin lub terminal (nal e WAGA).zgod1
KaUde naci Snificie przycisku zewnintrznego TARA
wagi takNaksamakci Snincie przycisku TARA |l ub PRI
JeUmhi zostal ulOyty tylko jeden z przycisk:-w,
do portu COM 2 lub takUe wykorzystal Arozgaghn?
Dla zapewnienia prawi dgowe,jabywsp- gpracy nal eOy
T dodat kowe przyci ski podgNczane bygy do port
 przyciskipod g Nczyi do odeW|ednich gniazd Arozgayg
(patrz: opisy na Arozgagn¥nikuo),
T wgNczyl dziaganie przycisk-w w parametrach
T wygNczyl dziaganie innych urzNdze@& zetmikitr z
kod-w) na porcie COM2 (port dla tych wurzNdz
9 jeUeli drukarka bndzie podNczona do Arozga
port dla <DRUKARKI> na wartoSi <coMm2>.

Przykgdgadowy zestaw przyAiPRINT . w zewnntrznych TATF

Zestaw przycisk-w nie jest standardowym wWypose
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14. WSPE& GPRACA Z URZIZEZRMNITRMINYMI TYPU
DRUKARKA LUB KOMPUTER

Uwaga:
UrzNdzenie ,pewygiNczaee do gniazda RS 232wslpub nkgB,sir
nlsklegonap|n0|a ze wsp-IlnN ochronN przeci,wporaUeniow
r-Unicy po tpzewodachgerowycmveagiiur zNdzenia przygNczanego
Parametry transmisji Zzaprogramowane w wadze 1
ur zNdzeni a,t ktodrgeNcjzeone do wagi .
TPridkoSi tradn8sOndi s i115200 bit/s
TKontrol a paiBRRK NIBPARZAYSTY, PARZYSTY.
War t oS wskazywana przez wySwietlacz wagi n
USB do urzNdzenimjerdenntzezeseospb: - w:

2 - -
- RAanieipo naci Snint2Ju przycisku

- Automatyczniei po ustabilizowaniu sin wskazani a.
- W spos: b-pco NagkgtyywaCJi funkcj i l ub. przesgan
- Na UNdanie z urszzeniurakqezdedwtlmwet)rznego (pat |
WartoSi wskazyvxmalneatIparczzezwavgyls moUe byl wys:i
l ub USB jako wartoSi
- stabilnaiT rozpoczncie wysygania informacj.i m ¢

sin wyni ku waUeni a

- niestabinai st an wySwietlacza jest przesgany
chwiliwy s Gaaalecenia (na wydruku taki stan jest oznaczony symbolem <?>
przed wynikiem waUenia).

141.For mat przesygania danych
Wyni k waUenia moUna przesgal =z wagi do ur zNd

.
przyciskun a wadze | ub poprzez pNzejs gz nk emikwtnerna.y
Format danych przesygany cPRINppr znya cg dSmii Uisca yuc hp r s
dla <Projekt wydruku GLP>:

UUOyt kowni k NIE Tara NIE
Towar NIE Brutto NIE
Data NIE Aktualny wynik TAK
Czas NIE Raport kalibracji NIE
Zmienna 1 NIE Kreski NIE
Zmienna 2 NIE Pusta linia NIE
Netto NIE Profil NIE

Wydruk niestandardowy BRAK

A Uwaga: Dla wagi legalizowanejwy d r u k p aiestalalnmych yest zablokowany.
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Format wydruku masy dla wag nielegalizowanych ( br ak znaczni k-w cyfr
wyr - Unch)ony
1 2 3 4-12 13 14 -16 17 18
8| x @ g
xo | Q| o o 7 e
So | & 2 g 3 G -
N_ | o e ) S
o 2,
znak st ablfsdagap-$@ilel i stabilny
-[?]-j eUel i niestabilny
-["1-j eUel i wystNpi bgNd przekroczenia z
-v]-j eUel i wy s tkidgzdnia takyddwnap r z e
znak -[spacja] -d | a wadodatoi$dub[-] dIl a wjammnycl Sc i
masa -9 znakyw- wnanie do prawej
jednostka -3znaki -wyr - wnanie do | ewe|]
Przykgad
______ 1832.0_g__ CRLF-wydruk wygenerowany zwagip o naci Sni fAci u
przyciskuprzy ustawieniach dla <Projekt wydruku ¢
For mat wydruku masy dla wag |l egalizowanych z |
1 2 3 4-14 15 16 -18 19 20
T8 x ®© g8
x0 g ®© © o' D o
So | 8| S @ g o @) L
N_ | o e 7) S
o 2
znak st abijsdacgap-$e@iUel i stabilny
-[?]-j eUel i niestabilny
-[M-j eUeli wystNpi bgNd przekroczenia z
-[v]-j eUel i wystNpi bgNd przekroczenia z
znak -[spacja] -d | a w adodatai¢hdub[-] dI a wjemmyclo Sc i
masa -11 znakyrmw wnanie do prawej (zawiera zn
jednostka -3znaki -wyr - wnanie do | ewe|]

Przykdgad:

______ 18.32[0] _g_ _ CRLF-wydruk wygenerowany zwagipo naci Sni
przyciskuprzy ustawieniach dla <Projekt wydruku
Format wydruku masy dla wag | egali zowanych z

1 2 3 4-14 15 16 - 18 19 20

| 8| x oo g

Sc | 3| N © o e O —

N n e n S

o 2
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znak st abijsdacgap-$e@iUel i stabilny
-[?]-j eUel i niestabilny
-[M-jeUeli wystNpi bgNd przekroczenia z
-v]-j eUel i wystNpi bgNd przekroczenia z
znak -[spacja] -d | a w adodatai¢hdub[-] dI a wjemmyclo Sc i
masa -11znak-wyr - wnanie do prawej (zawiera zn
jednostka -3znaki -wyr - wnanie do | ewe|]

Przykdgad:

_1&(3_.1343[20]_9__CRLF-Wydrukwygenerowanyzwagipo naci Sni n
przyciskuprzyustawieniach dla <Projektwy dr uku GLP> jak w tabeli

1411.For mat przesyganych danych akompueoane nd g€
Waga po przyjnciu rozkazu odpowiada najpier w:

XX_A CRLFikomenda zrozumiana, rQzpocznto wykonyw
XX I CRLFT komenda zrozumiana, ale wdanymmomen ci e ni e, dost npna

XX CRLFikomenda zrozumi ana, ale wystNpigo,prze
XX v CRLFikomenda zrozumiana, ale wystNpigo prze

XX E CRLFi wystNpi g bgNd pr zy - mpzekkoozony timituczasu mye n d y
oczekiwaniu na wynik stabilny (limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi),

XX T nazwa rozkazu.

a nastnpni e:

173 | 4 5 6 7 81 16 17 18 - 20 21 22
N © ol © g
I | 2| © S & o @ ne T
5 |8/c° & S g 5 g C =
@ 2 A 2] n 8
N —
rozkaz -1 0 zndki
znak st albpadapp 88el i stabilny
-[?]-j eUel i niestabilny
-[M-j eUeli wystNpi bgNd przekroczenia za
-[v]-j eUel i wystNpi bgNd przekroczenia za
znak -[spacja] -d | a w adodatai¢hdub[-]d | a w aujemmyic i
masa -9 znakyw- wnanie do prawej
jednostka -3znaki-wyr - wnanie do | ewej
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15.PROTOKEG KOMUNI KACYJNY

Informacje podstawowe

TZnakowy protok- g kb teuwnimal krzeengczonyyjestwa goaunikacii
midizy wagN RADWAG a ur z Ndpreznyi epo nmoeown Ngt N czznay ns
RS-232C.

TProtok-g skgada sin z komend przesyganmnych
odpowi edzi z wagi do urzNdzeni a.

TOdpowi edzi s N wkyasgrdjoavo @o odebramia komendy, jako reakcja na
danN komendn

TPrzy pomocy komend skgadaj Ncych sifi na pro
informacje o stanie wagi,j a k | wpgywal na | e]j dziagani e,
z wagi wgbewri av, wzerowanie itp.
151.Zestaw rozkaz- - w

Rozkaz Opis komendy

Z Zeruj waghn

T Taruj waghn

oT Podaj wartoSi tary

uT Ustaw tarhi

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej

Sl Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej

SuU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej

SuUl Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

C1 WGgNcz transmisjn ci NggN w jednd
Co Wy gNcz transmisjn ci NggN w jedr
Ccul WGgNcz transmisjn ci NggN w jednd
CuU0 Wy g Ncz tr an svjednestca akimandjg § N

DH Ustaw dolny pr-g dowaUani a

UH Ustaw g-rny pr-g dowaUani a

ODH Podaj wartoSi dolnego progu doy
OUH Podaj wartoSi g-rnego progu do\
SM Ustaw wartoSli masy pojedynczej
TV Ustaw wartoSl masy docel owej

RM Ustawwar t oSI masy odniesienia

NB Podaj numer fabryczny wagi

SS Zatwierdzenie wyniku

IC Wykonanie kalibracji wewnntr zne
IC1 Zabl okuj automatycznN kalibraci
ICO Odbl okuj automatycznN kalibrac,]
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K1 Zabl okuj kl awi aturn wagi

KO Odbl okuj klawiaturn wagi

o1\l Podaj dostnpne mody pracy

OMS Ustaw mod pracy

OMG Podaj aktualny mod pracy

Ul Podaj dostnpne jednostKki masy

usS Ustaw jJjednostkn masy

UG Podaj aktualny jednostkn masy

BP Uruchom sygnag d¥wi hnkowy

PC Wy S1 i j wsmpesédntovare kanaendy

BN Podaj typ wagi

FS Podaj max ud¥wig

RV Podaj wersjn programu

A Ustaw autozero

EV Ustaw Srodowi sko

EVG Podaj ustawi one Srodowi sko

FIS Ustaw filtr

FIG Podaj ustawiony filtr

ARS Ustaw zatwierdzenie wyniku

ARG Podaj ustawione zatwierdzenie wyniku

LDS Ustaw ostatni N cyfran

LOGIN Logowanie uUytkowni ka

LOGOUT Wyl ogowanie uUytkowni ka

NT Wsp-gpraca z ggowi cami PUE 7. 1,
Uwaga:KaUdy rozkaz musi zostal .zako@® zony znakami CFR

15.2. Format odpowiedzi na pytanie z komputera
Indykator po przyjnAnciu rozkazu odpowi ada:

XX_ACRLF komenda zrozumi ana, rozpocznt
XX _D CR LF zako®&zono komendn (wystnpuj e
XX_ICRLF komenda zrozumi ana, al e w dan)
XX _~CRLF komenda zrozumiana, alewy st Npi go przekr og
XX _VvCRLF komenda zrozumi ana, ale wystN
XX _OKCRLF |komendn wykonano
ES CRLF komenda niezrozumiana
przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
XX ECRLF - . .
(limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)
XX -w kaUdym przypadku jest nazwN wysgdanego r Oz
_-reprezentuje znak odstnpu (spacji)
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OPIS KOMEND

Zerowanie wagi

Sk § a &ZCR &F

MoUl i we odpowiedzi

Z ACRLF - komenda zrozumiana, r ozpoczfAto wykonywani g
Z DCRLF -zako@® zono komendn

Z ACRLF -k omenda zrozumiana, rozpocznto wyk
Z "CRLF - komenda zrozumiana, alewy st Npi o pr z e k reowania n i
Z ACRLF -k omenda zrozumi ana, rozpocznto wylk
Z ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

Z | CRLF -k omenda zrozumi ana, al e w danym mg

Tarowanie wagi

Sk § a dICR &F

MoUl i we odpowi edzi
T ACRLF -k omenda zrozumiana, rozpocznto wyk
T DCRLF -zako@® zono komendn
T ACRLF -k omenda zrozumiana, rozpocznto wyk
T VCRLF -komenda zrozumi ana, al ezakegutarodaniad o
T_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpocznto wyk
T_ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
T ICRLF -k omenda zrozumi ana, ale w danym mg
Podaj wartoSi tary
Sk gadolTCRLF
Od p owi &0 FARA CR LF - komenda wykonana
Format odpowiedzi:

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19

O | T | spacja tara spacja jednostka spacja CR | LF
Tara -9 znak-w z wyr-wnaniem do prawe]j
Jednostka -3 znaki z wyr - -wnaniem do | ewej
Uwaga:Wart oSi tary jest podawana zawsze w jedno
Ustaw tarn

Sk § a dUTiTARA CR LF, gdzie TARA-wa r t tard |

MoUl i we odpowiedzi

UT_OK CR LF | komenda wykonana

UT ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencieni edost npna
ES CR LF -k omenda niezrozumiana (nieprawi dagg¢
Uwaga:W f ormacie tary nal eUy uUywaolprzdcinko.pki j ako
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Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej
Sk g a dSICR &F

MoUl i we odpowiedzi

S ACRLF -komenda zrozumiana, rozpocznto wyk
S ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

S ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencieni edost npna

RAMKAMASY -z wr acana | estwjedaasttep&dstamoveejs y
Formatramkimasy,j ak N odpowi ada waga

1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 {18 |19 | 20 | 21

S | spacja S tzr;alé - spacja | znak | masa | spacja jednostka | CR | LF
Przykgat
SCRLF - rozkaz z komputera
S ACRLF -komenda zrozumiana i rozpocznto | e
s - 8.5 g CR LF -komenglawykonana, zwracana | est

masy w jednostce podstawowe;j

gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej

Sk § a dShGRa_F

Mo Ul i we odpowiedzi

SI ICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym mo
RAMKA MASY -zwrac ana | est wajednost&ipodsteavewej natychmiast
Formatramkimasy,j ak N odpowi ada waga

12 3 4 5 6 7-15 16 17 |18 |19 | 20 | 21
S| | | spacja S tzr;algi | spacja | znak | masa | spacja | jednostka |CR | LF

Przykgad
SICRLF - rozkaz z komputera

SI_2 18.5 kg CRLF -komenda wykonana, zwr.

masy w jednostce podstawowej natychmiast

gdzie: _ -spacja

Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
Sk gadShCRLF

MoUl i we odpowiedzi

SUACRLF -komenda zrozumi ana, rozpocznto wyk
SU _E CRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

SU_ICRLF -komenda zrozumiana, ale wdanym momencieni edost npna

RAMKAMASY -z wr acana | estwjedanasttep&dstamoveejs y
Formatramkimasy,j ak N odpowi ada waga
l1]2] 3 | 4 | 5 | 6 | 715 | 16 [17]18]19]| 20 | 21|
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znak

S | U | spacja stabi

Ispacja znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF

Przykgat
SUCRLF - rozkaz z komputera
SU ACRLF-komenda zrozumiana i rozpocznto | e

Su . 172.135 N CRLF ‘komenda wykonana, zwr.
_____ - - masyw jednostce aktualn

gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

Sk gadSuliCRLF

MoUl i we odpowi edzi

SUIL I CRLF -komenda zrozumiana, ale w danym momencieni edo st inpna
RAMKA MASY - zwracana jestwarto S|  nwajesiiyostce podstawowej natychmiast
Format ramkimasy,j ak N odpowi ada waga

11213 4 5 6 7-15 16 |17 )18 |19] 2021
S|U|I S tzr;aléi | spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
Przykga
SUICRLF -rozkaz z komputera
SUI? - _ 58.237 kg CRLF -komenda wykonana, ZWr .

masy w jednostce podstawowe]
gdzie: _ - spacja

WGNcz transmisjn ci NgGgN w jednostce podst ¢
Sk § @doA CRLF

Mo Ul i we odpowiedzi
ClLICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym mo
Cl1 ACRLF -komenda zrozumiana, rozpocznto wyk

RAMKAMASY -z wr acana | estwjedaasttep&dstamoveejs y
Format ramkimasy,j ak N odpowi ada waga

12| 3 4 5 6 | 7-15 16 |17]18]19]| 20 | 21
S| || spacja Stzr;al;)i | spacja | znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF

WygNcz transmisjn ci NggN w jednostce podst
Sk g a dCO CRLF

MoUl i we odpowi edzi

COICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym mo
CO_ACRLF -komenda zrozumiana i wykonana

- 94 -



WGNcz transmisjfin ci NggN w jednostce aktual
Sk gadiiul GRLF

MoUl i we odpowiedzi
CU1l_ICRLF - komenda zrozumian a , ale w danym momenci e
CU1L_ ACRLF -komenda zrozumiana, rozpocznto wy

RAMKAMASY -zwr acana | estwjedaasttem8dalngina sy
Formatramkimasy,j ak N odpowi ada waga

1/2]3 4 5 6 7-15 16 [17]1819] 20 | 21
S|U|I Stzr;aléi | spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF

WygNcz transmisjin ci NggN w jednostce aktuce
Sk g a doyo GRLF

Mo Ul i we odpowiedzi

CUO_ICRLF - komenda zrozumiana,al e w danym momenci e ni
CUO_ACRLF -komenda zrozumiana i wykonana

Ustaw dolny pr-g dowaUani a
Sk g a d n DHL XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy

Mo Ul i we odpowiedzi
DH OK CR LF - komenda wykonana
ESCRLF - komenda niezrozumi ana (ni eprawi dgowy fornmn

Ustaw g-rny pr-g dowaUani a
Sk g adn UHXXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy

Mo Ul i we odpowiedzi

UH_OK CR LF - komenda wykonana

ESCRLF -komenda niezrozumiana (§gieprawidg
Podaj wartoSi dolnego progu dowaUani a

SkgadnOBRHCRLF
Od p owi BHl MASA CR LF - komenda wykonana
Format odpowiedzi:

1] 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19

D|H spacja masa spacja jednostka spacja CR | LF
Masa -9 znak-w z wyr-wnaniem do prawej
Jednostka -3 znaki z wyr-wnaniem do | ewe]j
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Podaj wartoSi g-rnego progu dowaUani a
SkgadnOWBHCRLF

Od p owi EHI MASA CR LF - komenda wykonana

Formatramkimasy,j ak N odpowi ada waga

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19

U | H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF
Masa -9 znak-w z wyr-wnaniem do prawe |
Jednostka -3 znaki z wyr-wnaniem do | ewe]j

Ustaw masn poj edynovil€ZENIY BATUK) i (tyl ko
Sk g adn BM XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mo Ul i we odpowiedzi

SM_OK CR LF - komenda wykonana

SM I CR LE - komenda zrozumiana, ale wdanymmome nci e ni edost np
- pracy niU LICZENIE SZTUK)

ES CRLF -komenda niezrozumiana (nieprawidg

Ustaw masin docel owN (np. w DOZOWANI U)
Sk g adnTVaXXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mo Ul i we odpowiedzi

TV_OK CRLF -komenda wykonana

- komenda zrozumiana, alewdanym momenci e ni edost
TVICRLE ' acy WAt ENI E)

ES CRLF -komenda niezrozumiana (nieprawidg

Ustaw mashn odniesienia (np. w ODCHYGKACH)
Sk g adnRM XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy

Mo Ul i we odpowiedzi
RM_OK CR LF - komenda wykonana
-komenda zrozumiana, ale w danym m
RM_ICRLF 3¢y ni U ODCHYGKI )
ES CR LF -komenda niezrozumiana (nieprawidg

Zatwierdzenie wyniku
Sk g adSsCRLF
Mo Ul i we odpowiedzi

SS OKCRLF -komenda zrozumiana, rozpocznto wy
Komenda imituje naciSnifcie pradguuskawpPRIE
kt - re sN wybrane dla zatwierdzenia wyni ku.
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Kali bracja wewnntrzna
Sk Jgad@CRaF

MoUl i we odpowiedzi

IC_ACRLF -komenda zrozumiana, ‘rozpocznto wy
IC_DCRLF -zako®&®zono kalibracjn

IC_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpocznto wy
IC_ ECRLF - przekroczony zakres, limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

IC_ ICRLF - komenda zrozumiana,al e w danym momenci e ni
Zabl okuj automatycznN kalibracjfi wewnftrzr
Sk g adQliCRLF

Mo Ul i we odpowiedzi

IC1 ICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym m

IC1 ECRLF -operacja nie jest moUjilégalizowangjp. w
IC1_ OK CRLF -komendawykonana

Woprzypadkuwag | egali zowanych operacja nie |est
Wwagachni el egal i zowanych komenda bl okuje kal
odbl okowania rozkazem I CO | ub wyd Nisz eearwii &8 B

dotyczNcych czynnik-w decyduj Ncych o rozpc¢

Odbl okuj automatycznN kalibracjn wewnftrzrt
Sk g a d@OICR LF

MoUl i we odpowi edzi

ICO_ICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym m
ICO_OK CR LF - komenda wykonana

W przypadkuwag | egal i zowanych operacja nie jest

Podaj nr fabryczny wagi
Sk gadBICRLF

MoUl i we odpowi edzi
NB _ A _ 0 x 0-komenda zrozumiana, zwraca numer fabryczny
NB_I CR LF - komenda zrozumiana,alew danym momenci e nied

x-numer fabryczny urzNdzenia (mindzy znaka
Przykgad

polecenie: NB CR LF i podaj numer fabryczny

odpowi edNB_A_012BAG®&ED fabryczinylu3LNalZzdeni

Zabl okuj klawiaturn wagi

Sk g a &dKi CRLF

Mo Ul i we odpowiedzi

K1 ICRLF -komenda zrozumi ana, ale w danym m
K1_OKCRLF - komenda wykonana

Komenda bl okuj e kIl awi a touch ganely@gnome(ta jg adpblokowania
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rozkazem KO |l ub wygNczenia wagi

Odbl okuj klawiaturn wagi

Sk g a KO CRLF

MoUl i we odpowi edzi

KO ICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym m
KO_OK CR LF - komenda wykonana

OMITpodaj dostnpne mody pracy

Opis komendy:

Komenda zwraca dasyfnpgha tadggprurzNdzeni a.
Sk g a dOMI <€R><LF>

Mo Ul i we odpowiedzi
OMI <CR><LF>
n_ oONazwa modubo
: -komenda wykonana, zwraca do
n_0Naz wa<QRe<tlR» 0
OK <CR><LF>
OMI_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencienie d o st r
Nazwamodui par amet r , nazwa modu pracy, ZWwWraca
Nazwa przedstawionatak,j ak na wySwi etl aczu danego tyg
wadze jnzyku pracy.
n-parametr, wartoSi dziesintagya okreSl aj Nca
n Y 1iwaUeni e

21 Liczenie sztuk

3i0dchygki

47 Dozowanie

51 Receptury

6iWalUenie zwierzNt

8iGnstoSIi ciag stagych

91 GiistoSi cieczy

1071 Zatrzask MAX

12i DowaUani e

1371 Statystyka

21 - Dodawanie
Uwaga:
Numeracja mod-w pzwppgiysareatd&ci Shenazwy i s
wag.
Ni ekt -re r oddpaviedina@w, mogN zwracal samN nu
Przykgad

polecenie: OMI <CR><LF> -podaj dostinpne mody ©pr a
odpowi ed ¥OMI <CR><LF>
2 <CR><LF> . .
4 <CR><LE> -zwr acane sN dost,numarenodmo
12 <CR><LF>
OK <CR><LF> - koniec wykonywania komendy
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OMS i ustaw mod pracy

Opis komendy:

Komenda ustawia aktywny mod pracy dl a dance
Sk g a dOMB _a <CR><LF>

MoUl i we odpowi edzi

OMS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

OMS_E <CR><LF> l—V\l/beS tnl\i| pelpgr abwgi I\lldg”] olowoyCI Cf Zoar Sm aV\tly conyu
OMS_| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w dan)
n-parametr, wartoSi dziesifnkgadogmapidagc s
komendzie OMI.

Przykdgad:

polecenie: OMS_13<CR><LF> - ustaw mod Statystyka

odpowi ed TOMS _OK<CR><LF> - wybrano mod Statystyka

OMG i podaj aktualny mod pracy

Opis komendy:

Komenda zwraca wybrany mod pracy dla danegourzNd z e ni a .
Sk g a dOMG &aCR><LF>

MoUl i we odpowi edzi
OMG_n_OK <CR><LF> - komenda wykonana, zwraca numer aktualnego modu pracy
OMG _| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w dan)

n-parametr, wartoSi dzi esiDdkia drzgyn eddddagidgc
komendzie OMI.

Przykdgad:
polecenie: OMG<CR><LF> - odczytaj aktualny mod pracy
odpowi edFOMG_13 OK<CR><LF> -ur zNdzeni eStaystykao d z i e

Uipodaj dostnpne jednost ki

Opis komendy:

Komenda zwraca dostdhpneajnedgoosrk Ndzeni a,
Sk g a duhdCR=<LF>

Mo Ul i we odpowiedzi

Ul X% &0 XOK<CR><L-komenda wykonana, ZWraca
Ul_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale wdanym momenc i e ni edos
X - oznaczenie jednostek, oddzielone przecinkami

x¥Y g, mg, c¢t, | b, o0z, o0zt, dwt, tlh, tls,
Przykgad:

polecenie: Ul <CR><LF> -podaj dostnpne | ed
odpowi ed¥Ul _06g, mg, cto-zwracane sN dostifnp
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USiustaw aktualnN jednostkn
Opis komendy:

Komenda ustawia aktualnN jednostkn dl a dar

Sk §adsixaECR><LF>

Mo Ul i we odpowiedzi

US_ x OK<CR><LF> -komenda wykonana, zwraca ustaw

US_E <CR><LF> -wystNpi g bgNd podczas wykonywa
ni eprawi dgowy f or mat

US_| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w dany

X - parametr, oznaczenie jednostek: g, mg, ct, Ib, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tlc, mom, gr, ti, N,
baht, tola, msg, ul, u2, next

Uwaga:

W przypadku, gdy x=next komenda, powodujetoz mi ann j ednost ki na

|l i sty (symulacja dwwd Snuticnacipriytcis&up &l a
masy).

Przykgac

polecenie: US_mg<CR><LF> -ustaw jednostkn Amgo
odpowi e cUS mg OK<CR><LF> -ust awi ono aktualnN jedr

UGipodaj aktualnN jednostkn
Opis komendy:

Komenda zwraca aktualnN jednost ki

Sk § a dUGi<@R><LF>

MoUl i we odpowi edzi

UG _x OK<CR><LF> -komenda wykonana, zwraca ustawi ol
UG_| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w dany
X - parametr, oznaczenie jednostki

Przykgad:

polecenie: UG<CR><LF> -podaj aktualnN jednost

odpowi e cUG_ct OK<CR><LF> - aktualniewybranajednost ka Act 0

BPiuruchom sygnag d¥fwi nkowy

Opis komendy:

Komenda uruchamia sygnag d¥fwi nkowy BEEP n¢
Sk § a dBRPiCZAS <CR><LF>

MoUl i we odpowi edzi

BP_OK <CR><LF> -komenda wykonana, uruchamia sy
BP_EO <CR><-brakparametru | ub nieprawidgowy f o
BP_| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w dany
CZAS-parametr, wartoSi dziesifntna, okreSl a
Zal ecany pr-5@6>=zi ag <50 A

W przypadku podarmzieg wadr tdooScuis zwizrak sn e j dl a

zostanie uaktywniony na maksymalny czas ol
Przykgac
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polecenie: BP_350<CR><LF> -wgNcz BEEP na 350 ms

odpowi e cBP_OK<CR><LF> -BEEP zagNczony

Uwaga: ) .

BEEP wywogdgany ,kaemnesrndMiRP przerwany, jeUel:|

uaktywni enz ei siygg@ag¥r - dga: kl awi atura, tou

PC-wy Sl ij wszystkie zaimplementowane komen

Sk gadPeCRLF

Polecenie: PC CRLF -wy Sl i j ws zy sentéwaree kamandym p
-komenda wykonana, i ndy

Odpowi edPC_A_0Z, T, S,__.
zaimplementowane komendy.

BP - podaj typ wagi
Sk g a BNKG@GR><LF>

Mo Ul i we odpowiedzi

BN_A_0x0 < C-komenda zrozumiana, zwraca typ wagi

BN_| <CR><LF> -komenda zrozumi ana, ale w dany
x-Typoszereg wagi (mindzy znakami cudzysgo
Przykgad:

polecenie: BN <CR><LF> - podaj typ wagi

odpowi ecBN_A_ 0ASO -typwagii 0 AS RO

FS - podaj maksymal ny ud¥wi g
Sk g a d&B kKGR><LF>

MoUl i we odpowi edzi

FS A_0x0 < C-komenda zrozumiana, zwraca Max wagi

FS_| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w dany
x-Max wagi bez dziagek wybiegu (mindzy zna
Pr zykga

polecenie: FS <CR><LF> - podaj Max wagi

odpowi ecFS_A_0220.C-maksymal ny uid®Rwi0g gwagi

RV-podaj wersjn programu
Sk § a RV KGR><LF>
Mo Ul i we odpowiedzi

RV _A 0x0 <C-komenda zrozumiana, zwraca wer
RV_| <CR><LF> -komenda zrozumi ana, ale w dany
X-wersja programu (mindzy znakami cudzysgo
Przykdgad:

polecenie: RV <CR><LF> - podaj numer programu

odpowi ed¥IRV_A_0 1. l-wersjaprogramui 01. 1. 10
A - ustaw AUTOZERO

S k § adAnn <CR><LF>

Mo Ul i we odpowi edzi
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A_OK <CR><LF> - komenda wykonana
-wystNpi g bgNd podczas wykonywani
ni eprawi dgowy for mat
A_| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w danym
n-parametr,war t 0o S dzi esifitna okreSlajNca ustaw
n Yiautozero wygNczone

liautozero wgNczone

A_E <CR><LF>

Uwaga:

Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przykgad:

polecenie: A_1<CR><LF> -wgNcz dziaganie autozer
odpowi edIA OK<CR><LF> -aut ozero wgNczone

Komenda wdNcza dzi;@pamoeneAUTOHEBNCzeni a r

EV-ustaw Srodowi sko

Sk g a ENin&aCR><LF>

MoUl i we odpowi edzi

EV_OK <CR><LF> - komenda wykonana

-wyst Npi g bgNd podczas \‘kpdrametry lwka n i

EV_E <CR><LF> : . o
- ni eprawidgowy f or mat

EV_| <CR><LF> -komenda zrozumiana, ale w danym
n-parametr, wartoSi dziesintna okreSlaj Nca
n Y-Srodowi sko niestabilne
1-Srodowi sko stabilne
Uwaga:
Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.
Przykgad:
polecenie: EV_1<CR><LF> -ustaw Srodowi sko na st a

odpowi ed¥EV OK<CR><LF> -ustawiono Srodowi sko na

Komenda ustawia parametr <SRODOWI SKO> na
zmiany na wartoS | <NI ESTABI LNE> komendN EV 0.

EVGipodaj aktualnie ustawione Srodowi sko
Opis komendy:

Komenda zwraca informacjn o aktualnie wustz¢
Sk g a ENG <CR><LF>

MoUl i we odpowiedzi

EVG X OK<CR><LF> -komenda wykonana, zdawiskbna ust av
EVG_| <CR><LF> -komenda zrozumi ana, al e w dany

X - parametr, oznaczenie aktualnie ustawionego Sodowiska

Przykgad:

polecenie: EVG<CR><LF> -podaj aktualne S
odpowi ed¥: EVG 0 OK<CR><LF> -aktual ni e u swiskowi

FIS T ustaw filtr
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Sk g a dFiBi na<xCR><LF>
Mo Ul i we odpowiedzi
FIS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

FIS_E <CR><LF> -wyst Npi § bgNd podczas wykonywa
- ni eprawi dgowy f or mat

FIS | <CR><LF> - komenda zrozumi ana, al e w danym mome
n-parametr, wartoSi dziesifntna okreSl aj Nca
n YLT bardzo szybki

21 szybki

3iSredni

47 wolny

57 bardzo wolny
Uwaga:
Numeracja jest SciSle przypi s aahsadzdjachwag z wy
JeUeli w danym typie wagi ustawienia filtrt
ustawienia dla aktywnego modu pracy.
Przykgad:
polecenie: FIS 3<CR><LF> -ustaw filtr Sred
odpowi ed¥: FIS OK<CR><LF> -ustawiono filtr

FIG T podaj aktualny filtr
Opis komendy:

Komenda zwraca informacjn o aktualnie ustz¢
Sk g a FFiGi<@R><LF>

MoUl i we odpowi edzi

FIG_Xx OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiony filtr

FIG_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, alewdany m momenci e ni e

X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego filtru

Przykgad:

polecenie: FIGKCR><LF> - podaj aktualny filtr

odpowi ed¥: FIG_2 OK<CR><LF> -aktualnie ustawi

ARS i1 ustaw zatwierdzenie wyniku

Sk g a dARS_a KCR><LF>

MoUl i we odpowiedzi

ARS OK <CR><LF> - komenda wykonana

ARS E <CRs><LF> ~WystNpi g bgNd podczas wykonywa
- ni eprawi dgowy f or mat

ARS | <CR><LF> -komenda zrozumi ana, ale w dany
n-parametr,ziwasiotShadokreSl ajNca zatwierdz
n YLi szybko

2iszybko+dokgadni e
3idokgadni e

Uwaga: A A
Numeracja jest ScisSle przypisana do nazwy
rodzajachwag.J eUel i w danym typie wabidaosmaduenpt



komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przykdgad:

polecenie: ARS 2<CR><LF> -ustaw zatwierdzenie wynik
odpowi eARS OK<CR><LF>-ust awi ono szybko+dokgadni

ARG T podaj aktualne zatwierdzenie wyniku
Opis komendy:

Komenda zwraca informacjn o aktwualnie wust:¢
Sk § a dAARG aCR><LF>

MoUl i we odpowi edzi

ARG _x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione zatwierdzenie wyniku
ARG _| <CR><LF> - komenda zrozumiana, alewdany m momenci e ni e

X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego zatwierdzenia wyniku
Przykdgad:
polecenie:  ARG<CR><LF> - podaj aktualne zatwierdzenie wyniku

0dDowi ARG 2 OK<CR><LE> - aktualnie ustawione zatwierdzenie wyniku
P — = szybko+dokgadni e

LDSiustaw ostatni N cyfran

Sk gadb$ a<CR><LF>

MoUl i we odpowi edzi

LDS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

-wystNpi § bgNd podczas wykonywa

LDS_E <CR><LF> : . <
- ni eprawidgowy f or mat

LDS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, alewdany m momenci e ni €
n-parametr, wartoSi dziesintna okreSlaj Nca
n YLi zawsze; 21 nigdy; 371 gdy stabilny

Uwaga: A A

Numeracja jest SciSle przypisana do nazwy
rodzajachwag.J eUel i w danym typie wagi ust awi eni
komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przykgad:

polecenie: LDS_1<CR><LF> -ustaw ostatni N cyfrn ne
odpowi eeDS_OK<CR><LF> - ustawiono zawsze
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Wsp-gpraca z ggowicami PUE 7.1, PUE 10

Sk g ad\iif CRLF

MoUl i we odpowiedzi

ES CR LF -komenda niezrozumiana (nieprawi dg:

RAMKAMASY -zwr acana | estwjadaastteqp&stawoveejs y
Format ramki masy,jakN odpowi ada waga

alalolc|olo|n|o|8]2|8 a8 a|f|s|a|a|e|e|| e
N N 4] <
© S S 3
e |2 ] A1
ZlFl g~ |5 |2|§|8|€e|g|g |8 8|8 |8|8| 5|8|2|g|8|c]|=
“lels| B8] T1E” - R - I - B AR -
N g~ 2 & 3 8
- O
NT - rozkaz
Znak - [spacja] gdy stabilny, [?] gdy niestabilny
stabilno
Znak zera - [spacja] gdy poza zerem, [Z] gdy w zerze
Znacznik - W kt-rym akt ualjndiug ez askirne smaes azn g s
zakresu jednozakresowa, [2] gdy dwuzakresowa, [3] gdy trzyzakresowa
Znacznikcyfry - [ zero] gdy bez znacznika, [1] zn:
cyfr, [3] znacznik trzech cyfr, [4] znacznik czterech cyfr, [5] znacznik
p i iacyfr
Masa - 10 znak-w masy netto w jednostce
znaki-fm ez znacznik-w cyfry) z w
Jednostka -3 znaki z wyr-wnaniem do | ewe]j
masy
Tara -9 znak-w wartoSci tary z kjropjkdlUe
Apgywaj Ncad tara zostaje automat)
wartoSl zerowa)
Jednostkatary - 3 znaki z wyr - -wnaniem do | ewe]
Liczba cyfr -Liczba okreSlajNca iloSi cyfr uki
ukrytych [1] gdy jest jedna cyfra ukryta, [2] gdy jest dwie cyfry ukryte, [3] gdy jest
trzy cyfry ukryte
Status wagi -Liczba okreSlajNca status wagi: |
rozpoczncie kalibracji, [ 2] kal il
Czas do - Dlastatusu[l] , podawany jest czas W se
kalibracji kalibracj.i automatycznej , mo Ue pi

automatycznej Dla pozostagych status-w wartoSlI

Przykgad

NT CR LF - rozkaz z komputera
NT_?__0__ -5.113 _go____ 0.000_g__ 01 28CR LF
-komenda wykonana, ZWr acampa zjoesd ta gwyani t abfelcjay m
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16. KOMUNI KATY O BGNDACH

-Err2- WartoSi poza zakresem zerowani a
-Err3- WartoSi poza zakresem tarowani a
-Err8- Przekroczony czas operacji tarowania/zerowania

-NULL- WartoSi zerowa z przetwornika
-FULL- Przekroczenie zakresu pomiarowego

-LH- B Nd statewe

17 WYPOSAt ENI E DODATKOWE

St- g antywibracyjny

St anowi stabil nN podst awhn, wszklkié digania
oraz wstrzNsy podgdgoUa. WewnNtrz s
pgyta, kt-ra stanowi podstawn dl a

StelaUO do waUenia gadunk-w pod wagN

Wykorzystywany j est wW- wczas, gdy
pomostem wagowym . Dotyczy to Qgadunk: - w me
kt -rych okreSlana jest gist oS .

podczas bada® chgonmpScichganeoSh
Konstrukcj a stel aUa wykonana j es

Wy sokoeSliaa wynosi 330mm.

do wyznaczania ghnstoSci i a
Przeznaczony jest do wa ¢ o] dokgadnoS$S
okreSlanie gnstoSci ciag
W pegni zaut omatitzynoapdagg wadi b
do umieszczania pr-bek na s

O

wn
~—
Nng&)(

Dodat kowy wySwietl acz

= || Charakterystyka: dgugo Si prMzzMoedgo gwy Swi et |
wagN 1, 5m, obudowa pl asti kowa, m ¢
odczytowej wySwietlacza.

Piitla pr Ndlowa AP2 )
Modug pnt |l i-20mA podukojy RADWAG przeznaczony jest do

_v_.,.,J- konwersji cyfrowej postaci odcz4ma
| = obudowin plasti kowN. Zasilany zewni
AP2-1 oraz zasi |lmamml ett.an®bwi-Nd kpr Ndow
przewodem dwuUygowym o dgugoSci 1,
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