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2 "Uzyte rysunki, zdjecia, grafiki maja charakter pogladowy."



SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia
konieczne jest zapoznanie sie z ninigjszg Instrukcjg  obstugi
i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem stonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Do obstugi panelu dotykowego nie uzywaé ostrych narzedzi (np. noz,
wkretak itp.).

Urzadzenie nie moze by¢é uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazdéw lub pytow.

Jezeli urzgdzenie ma pracowaé¢ w s$rodowisku o trudnych warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.), nalezy podtgczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzadzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego, oznaczony symbolem =.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzadzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

W przypadku dluzszego przechowywania (magazynowania) urzadzenia
w niskiej temperaturze nie mozna dopusci¢ do roztadowania
akumulatoréw, w ktore jest wyposazone.

Wymiany zuzytego akumulatora moze dokona¢ wytacznie producent
urzadzenia lub osoby do tego upowaznione.

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg by¢ wyrzucane
do specjalnie oznakowanych pojemnikdw, oddawane do punktéw
zbierania tego typu odpadow lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz
baterii i akumulatoréw. Symbole znajdujgce sie na akumulatorach
okreslajg zawartos¢ w nich substancji szkodliwych: Pb = otéw, Cd = kadm,
Hg = rte¢. Sg Panstwo prawnie zobowigzani do usuniecia zuzytych
akumulatoréw i prawidtowego ich zagospodarowania.

Wi-Fi® jest zarejestrowanym znakiem towarowym bedgcym wiasnoscig
organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy wystepujacy w niniejszym
dokumencie zostat uzyty tylko dla celéw informacyjnych i nie ma za
zadanie oznaczania zgodnosci zadnych produktéw 2z produktami
certyfikowanymi przez organizacje Wi-Fi Alliance.
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1. PRZEZNACZENIE

Miernik wagowy PUE HY10 jest urzgdzeniem przeznaczonym do budowy
wag przemystowych w oparciu o0 czujniki tensometryczne oraz moduty
magnetoelektryczne. Wyposazony jest w obudowe ze stali nierdzewnej
o stopniu ochrony IP 68/69, co umozliwia prace w duzej wilgotnosci oraz
w szerokim zakresie temperatur; tj. od -10°C do +40°C. Kolorowy wyswietlacz
pojemnosciowy 10,1” z panelem dotykowym pozwala na intuicyjng obstuge
urzadzenia bez uzycia klawiatury.

Miernik wagowy w wykonaniu standardowym wyposazony jest w 2 ztgcza USB,
ztgcze RS232, port Ethernet oraz 4WE/4WY. Do urzgdzenia mozna podigczy¢
max 6 platform wagowych (2 x wewnetrzny modut wagowy + 4 x zewnetrzny
modut wagowy). Ponadto miernik moze wspétpracowaé ze skanerami kodow
kreskowych, drukarkami paragonéw, drukarkami etykiet, czytnikami RFID oraz
wyposazeniem PC (mysz, klawiatura, pamiec¢ flash USB).

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy,
ktére okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobéw ich
wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
Z uszkodzeniami lub stratami, wynikajgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania  proceséw  produkcyjnych  lub
serwisowych.

D. Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzeh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje wowczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,

e zostanie zainstalowana inna wersja systemu operacyjnego,

e waga nie ma firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

Szczegoétowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.

Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.
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3.CZYSZCZENIE

3.1. Czyszczenie elementow ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczacych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancije
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Usung¢ zanieczyszczenia $ciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomoca czystych Sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podtoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszy¢. Czyszczenie mozna powtdrzy¢ w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczgcych na  bazie  mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem $rodka czyszczgcego przy
wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie prob przydatnosci. Nie
stosowac preparatow zawierajgcych substancje scierne.



4. BUDOWA MIERNIKA
4.1. Wymiary gabarytowe
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Wymiary gabarytowe miernika PUE HY10

4.2.Opis gniazd

The cable can be connected
only to receptacle equipped
with grounding connector.

Urzadzenie mozna
| podiaczy tylko do gniazda
*  zbolcem ochronnym

Disconnec the instramert 12 1 10
from the power supply

Przed zdjeciem pokrywy
! before taking cover off

' Wyjac wtyczke

2 gniazda sieciowego

16 15 14 13

ON/ OFF RS 232(2) RS 232(3) Vk 1 Vk 2 VK3 PLATFORM 2
@
100-240V AC USB (1) USB () RS 232 (1) ETHERNET 40Ut 4iN PLATFORM 1
+  s060Hz

IREFRERP

Opis gniazd miernika PUE HY10



Zacisk uziemienia.

Dtawica kabla zasilajgcego.

Ztacze USB A.

Ztacze USB M12 4P.

Ztacze RS232(1) M12 8P.

Ztacze Ethernet RJ45.

Ztacze 4WY M12 8P.

Ztacze 4WE M12 8P.

o~ |WIN]|F

Dtawica platformy 1.

=
o

Dtawica platformy 2.

Miejsce na dlawice/gniazdo dodatkowego wyposazenia (Vk3, 12IN, PROFIBUS IN) —
montowane w zalezno$ci od wersji miernika, domysinie zaslepione.

=
[N

Miejsce na dtawice/gniazdo dodatkowego wyposazenia (Vk2, 120UT, PROFIBUS OUT) —

12 O P P P
montowane w zaleznosci od wersji miernika, domysinie zaslepione.

Miejsce na diawice/gniazdo dodatkowego wyposazenia (Vk1, RS485, Analog OUT) —

13 AU P o AT
montowane w zaleznosci od wersji miernika, domysinie zaslepione.

14 | Ztacze RS232(3) M12 8P opcjonalne.

15 | Ztacze RS232 (2).

16 | Wigcznik zasilania.

4.3. Topologia gniazd

Pinl1 —NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 —NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC
Pin7 — GNDZ
Pin8 — 24VDC

RS232

Pinl —Vcc
Pin2 — D-
Pin3 — D+
Pin4 — GND

uUsB

(- -]
o~ ~0

Pinl1 —NC

PROFIBUS IN Pin2 —A

, Pin3 — NC
(meskie) Pin4 — B

Pin5 —NC

Pinl - +5V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pin4d - B
Pin5 —NC

PROFIBUS OUT
(zenskie)




4.4, Wejscia / wyjscia

Miernik w standardzie posiada 4 optoizolowane wejscia i 4 wyjscia
potprzewodnikowe (przekazniki potprzewodnikowe). Sygnaty wyprowadzone sa

gniazdami M12 8P.

4WYJSCIA

Pin1 —-WY1
Pin2 —-WY2
Pin3 —WY3
Pind —WY4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4WEJSCIA

Pinl —-WE1
Pin2 —-WE2
Pin3 —WE3
Pin4 —-WE4
Pin5 — COM
Pin6 — 24vDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4.4.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢é

Liczba wyjs¢

4

Rodzaj wyjs¢

Przekaznik potprzewodnikowy

Przekrdj przewodu 0,14 - 0,5mm’
Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC
Maksymalne napigcie przewodzenia 30VDC, AC
Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢

Optoizolowane

Przekrdj przewodu

0,14 - 0,5mm?

Zakres napie¢ sterujgcych

5-24VDC




4.4.2. Schematy ideowe wejs¢/wyjs¢

o COM
= = o WY4
e
= "0 o WY3
b WE4
. (/C o WY2
<A WE3 —
e O o WY1
DIVAN WE2
o COM
o WE1

4 wejScia 4 wyjscia

4.5. Klawiatura miernika

Klawiatura miernika PUE HY10

Funkcje przyciskow:

Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu

Wejscie do menu wagi
Wyjscie natychmiast do okna gtéwnego

Logowanie uzytkownika
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Zerowanie wagi

Tarowanie wagi

Wysytanie wyniku do drukarki lub komputera

Usun ostatni znak

Kropka

- flefefafle

Przyciski numeryczne

Ofo

4.6. Parametry techniczne

Dane ogélne:

Obudowa

Stal nierdzewna

Stopien ochrony

IP68 (1h max)/69

Wyswietlacz

10,1” - panoramiczny kolorowy
1024 x 600 + panel dotykowy

Zasilanie

100+240VAC 50+60Hz

Zasilanie opcjonalne

Zewnetrzne 12+24VDC

Temperatura pracy

-10°C + 40°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

10+85% RH bez kondensac;ji

Dane metrologiczne:

Klasa doktadnosci OIML II'lub 111
Liczba dziatek legalizacyjnych 6000
Standardowa ilo$¢ obstugiwanych platform 1

Max ilos§¢ obstugiwanych platform

6 (2 x wewnetrzny modut wagowy + 4 x
zewnetrzne moduty wagowe)

Max sygnat wejsciowy 19,5mV
Max napiecie na dziatke legalizacyjng 3,25pV
Min napigcie na dziatke legalizacyjng 0,4pV
Min impedancja czujnika tensometrycznego 50 Q
Max impedancja czujnika tensometrycznego 1200 Q
Zasilanie czujnika tensometrycznego 5V DC

Podtgczenie czujnikéw tensometrycznych

4 lub 6 przewodow + Ekran

11




Komunikacja:

Interfejs standardowy RS 232

2 x gniazdo hermetyczne

Interfejs standardowy USB

1 x gniazdo hermetyczne M12, 1 x gniazdo
hermetyczne USB A

Interfejs standardowy Ethernet

10/100 Mb, 1 x gniazdo hermetyczne RJ45

Interfejs standardowy IN/OUT

4 x IN - gniazdo, 4 x OUT - gniazdo

Interfejs komunikacyjny MODBUS TAK

Opcje dodatkowe:
Modut WE12 12WE/12WY — dfawica
Modut AN Petla prgdowa 4-20mA, 0-20mA;

petla napieciowa 0-10V

Modut PROFIBUS

1 x gniazdo M12 5P kodowanie B, DP SLAVE

Modut PROFINET

1 x gniazdo hermetyczne RJ45

Interfejs RS 232

1 x gniazdo hermetyczne M12 8P

Interfejs RS 485 1 x dtawica
Modut dodatkowej platformy DP6 1 x dfawica
ModulWi-Fi® 2,4GHz
Wielozakresowos¢ TAK

5. INSTALACJA MIERNIKA

5.1. Rozpakowanie i montaz

A. Wyjmij miernik wagowy z opakowania fabrycznego.
B. Po podtgczeniu do miernika platformy wagowej urzadzenie ustaw
w miejscu uzytkowania, na rownym i twardym podfozu, z daleka od zrédet

ciepfa.

C. Wage wypoziomuj, pokrecajgc nézkami regulacyjnymi. Poziomowanie jest
poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie w centralnym potozeniu
poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

©

©

Poziomowanie Poziomowanie
nieprawidiowe

prawidlowe

12



5.2. Wiaczenie miernika

Wtacz zasilanie przyciskiem ON/OFF, znajdujgcym sie w tylnej
czesci obudowy miernika, po czym rozpocznie sie procedura tadowania
systemu operacyjnego.

Po zakohczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.

Urzagdzenie jest gotowe do pracy.

6. OKNO GLOWNE

Gtéwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 2 obszary: gorna belka, obszar

roboczy.
Widok ogdlny:
I ‘
Towar: o
Opakowanie:
Numer serii: =0~ 1 kg

Numer partii:

- . Tara: 0.000kg
% § 0123 || 1eAse % @
SO || @ Brutto: 0.000kg
Liczba: 0
Suma: Okg
Srednia: 0
Prég: MIN

o3

SELE ugglx giﬁl' Ii—i !;i)) - £

& Szczegotowy opis konfiguracji okna gféwnego znajduje sie

w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE HY10”.

6.1. Gorna belka

13



W gornej czesci ekranu wyswietlone sg nastepujgce informacje:

Symbol i nazwa modu pracy.

Logowanie uzytkownika.

Symbol aktywnego potgczenia z komputerem.

Symbol aktywnego potgczenia z E2R SYSTEM.

Nazwa urzadzenia.

Data i czas.

6.2. Obszar roboczy

Pod obszarem gornej belki znajduje sie obszar roboczy, ktoéry skiada sie
z 4 programowalnych ekrandéw dla kazdego modu pracy wagi. Uzytkownik
moze skonfigurowac ten obszar zgodnie ze swoimi potrzebami.

7. PORUSZANIE SIE W MENU

Dzieki kolorowemu wyswietlaczowi z panelem dotykowym poruszanie sie
W menu programu wagowego jest intuicyjne i proste.
7.1.Klawiatura wagi

Wejscie do menu gtéwnego.

Wyjscie natychmiast do okna gtéwnego.

Wyjscie natychmiast do okna gtéwnego.

€ Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu.

&

Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu.

Przewiniecie menu do géry.

QP

Przewiniecie menu do dotu.

Szybkie przewijanie menu gora-dot.

14



Zatwierdzenie zmiany.

Opuszczenie funkcji bez zmian.

Dodanie pozycji w bazie danych.

Wytaczenie wybranego wczesniej rekordu z bazy danych. Wylogowanie
operatora.

Wyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie.

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie.

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie.

Wydruk pozycji z bazy danych.

Export raportéw z kontroli i $rednich tar dla modu pracy KTP.

A llzellz Qb@OMH

,,,,,, Czyszczenie pola edycyjnego.

Wiaczenie/wytgczenie klawiatury ekranowej.

X |

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.Ib (przycisk aktywny
po podtaczeniu urzadzenia pamieci masowej pendrive).

N

Zapis wzorca do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna po podtaczeniu
urzadzenia pamieci masowej pendrive).

Wybdr zmiennych dla wzoru wydruku z listy.

&

7.2. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtdwnego. Powrét do okna gtéwnego moze odbywac sie
na 2 sposoby:

o poprzez kilkukrotne nacisniecie przycisku | "1, az nastgpi powr6t
do wyswietlania okna gtéwnego,

e poprzez nacisniecie przycisku n lub pola w pasku gornym,
po czym nastgpi natychmiastowy powro6t do wyswietlania okna gtéwnego.

15



8. INSTRUKCJA INSTALATORA
Na bazie miernika wagowego PUE HY10 mogg by¢ budowane wagi
tensometryczne.

8.1.Podtaczenie platformy z czujnikami tensometrycznymi 6-cio
przewodowymi

|j 421 [u1e [ui7 ]

120 Swi1
J12
J26 n
J23 c—am
483R
Dm

J27
B o ¢
J22 5 =

L J
Ja4 JP7

v
DJPZ J6 J5 J7 J9 J28

1
EL 2 s0 J13 29 CZUJNIK

" 1] D D D D D D D "] TENSOMETRYCZNY
E’S uln usaz :

8 J16 mi m2 m3 ma s j5n
use3

Podtgczenie czujnika 6-cio przewodowego

Plytka przetwornika A/C Sygnaly z czujnika UWAGI
Radwag tensometrycznego
E EKRAN
REF+ SENSE + JP3 nie lutowaé
REF- SENSE - JP4 nie lutowaé
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-
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8.2. Podtaczenie platformy z czujnikami tensometrycznymi 4-ro
przewodowymi
921 [u1e [ 17 ]
720 B — o W
e J26 ||
0 123 C—aum
- 483R
= E|J14
- |j J27
E 2es J25
L] ]
J4 JP7
1 [up2
h Iﬁ RN L JZBJ,Z_Q CZUJNIK
A" | D D D D D D L | TENSOMETRYCZNY
E|J3 _l usez :
8 ﬂ? i M2 M3 mA e jon
Podtgczenie czujnika 4-ro przewodowego
Plytka przetwornika A/C Sygnaly z czujnika
UWAGI
Radwag tensometrycznego
E EKRAN
REF+ - JP3 zlutowacé
REF- - JP4 zlutowacé
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-

8.3. Podtaczenie ekranu przewodu sygnatowego z platformy wagowej

Dla zapewnienia poprawnej pracy wagi nalezy stosowaC ponizej opisane
zasady podtgczania ekranu przewodu sygnatowego z  czujnika
tensometrycznego. W obu przypadkach (platformy wagowe z przewodem
sygnatowym 6-cio i 4-ro zylowym) obowigzuje ta sama zasada podigczania
ekranu przewodu sygnatowego z czujnika tensometrycznego:
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Wagi z  miernikiem w
obudowie metalowej -
platforma wagowa potgczona
z miernikiem wagowym tylko
przewodem sygnatowym
z czujnika tensometrycznego.

Wagi o zwartej konstrukcji
mechanicznej obudowa
metalowa - miernik wagowy
potaczony z platformg wagowg
za pomocag masztu,
wysiegnika itp.

ekranu przewodu sygnatowego

Platforma wagowa bez

potaczenia galwanicznego PUNKT C E
ekranu przewodu sygnatowego

Platforma wagowa

z potgczeniem galwanicznym PUNKT C PUNKT C

Punkt C — szpilka gwintowana, galwaniczne pofgczona z obudowg miernika wagowego
(umozliwiajgca przykrecenie oczka lutowniczego).
E — zacisk dla ekranu kabla czujnika tensometrycznego na zigczu J15.

8.3.1. Sprawdzanie potaczenia ekranu czujnika tensometrycznego

Sprawdzenia dokonuje sie za pomocg omomierza.

-

PLATFORMA WAGOWA

CZUJNIK
TENSOMETRYCZNY

' EKRAN

©

Uktad pomiarowy

9. PARAMETRY FABRYCZNE

Uruchamiajgc wage w trybie ustawien fabrycznych

istnieje mozliwos¢

zmiany zaréwno parametréow dostepnych dla uzytkownika jak i wszystkich
parametrow fabrycznych, a wiec rowniez zdefiniowania catej wagi.
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9.1. Dostep do parametrow fabrycznych

Wtacz zasilanie przyciskiem ON/OFF znajdujgcym sie w tylnej
czesci obudowy terminala, po czym rozpocznie sie procedura
tadowania systemu operacyjnego.

Po zakohczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.

Wcisnij wewnetrzny przycisk SW1.:

CALIBR!

(M [
= — przycisk dostepu
- &——{ do parametrow

: i
sz

L']LI'I]J

L
Li

UsB1 USB2 2321 2322 2323 2324 468

EEEHDHHHE

Przycisk dostepu do parametréow fabrycznych

e Za pomoca przycisku n wejdz w menu gtdéwne programu, gdzie zostang

wys$wietlone dwa podmenu: Globalne, Fabryczne.

9.2. Wykaz parametréow globainych

NAZWA DEFAULT ZAKRES OPIS
Belka gérna - Uaktywme,nle. danych metrgloglcz—
metrologia - - nych w gornej b_elce ekr'gnu gtéwnego
(patrz punkt 9.4 instrukcji).
Liczba platform 1 1+6 Liczba platform wagowych.
Deklaracja typu modutu wagowego
Typ modutu Standard - wspotpracujgcego z miernikiem (patrz
wagowego

punkt 11 instrukcji).

Legalizowana

7 Nie v Nie,

& Tak Deklaracja wagi legalizowane;.
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. . . Wigczenie / wytgczenie koniecznosci
\gzmﬁga parowania & Tak 2;_’;‘ 'T(’ parowania modutéw wspotpracuja-
a cych z miernikiem PUE HY10.
Wigczenie /  wytaczenie  zmian
NTEP V4 &/ Nie, & Tak |w modzie pracy ,Liczenie sztuk” dla
wag legalizowanych (rynek USA).
Predkos¢ 6.25, 12.5, 25, 50, . - .
przetwornika 25 100 Zmiana predkosci przetwornika.
Funkcja wyznaczania wspoétczynnika
g-cor. 1 - poprawki grawitacyjnej (patrz punkt
9.7 instrukciji).
Numer fabryczny 0 - Numer fabryczny wagi.
Profibus, Profinet, | Wigczenie / wytaczenie obstugi
Egﬂit:i?(‘gg r_r;odul - Modut analogowy | dodatkowego modutu komunikacyj-
yiny RS 485, RS232(3) | nego.
Okres Zabezpieczenie przed usunieciem
rzechowywania 0 ) danych z baz wazen, kontroli oraz
\Fl)vaier’l [dn%] $rednich tar w postaci okresu
przechowywania wazen w dniach.
Serwis - - Tryb serwisowy.
Ustawienia ) ) Podmenu zaawansowanych
zaawansowane ustawien serwisowych.
Dostepnosé modéw ) ) Wiaczenie / wytgczenie dostepnosci
pracy zadanych modow pracy.
Wiaczenie / wytaczenie dostepu do
Dostepnos¢ menu - - podmenu: Wyswietlacz, Wydruki,
Wejscia/Wyjscia, Import/Eksport.
s Wiaczenie / wytaczenie dostepnosci
Dostepnos$¢ baz danych - - Zelc?anych baz c)ilaanych. &P
s . Wiaczenie / wytaczenie dostepnosci
Dostepnosé raportéw - - Zelc?anych rapo)r/tgw. eP
) . Podmenu konfiguracyjne baz danych
ggr?ﬂcg# racja baz - - (patrz ,Instrukcja oprogramowania
Y miernika PUE HY10”).
Wiaczenie / wytaczenie parametrow
[ct] dostepne 7 Nie WNie,WTak metrologicznych w jednostce [ct]
w gérnej belce okna gtéwnego.
. . Wiaczenie / wylgczenie obstugi
Jednostki dodatkowe & Tak L4 Nie, & Tak jednostek dodatkowych.
Tryb zaokraglonej tary / Nie L4 Nie, &/ Tak Z\gc?lfrzaegr;fn oj t/ary wytgezenie trybu
Blokada tary 7 Nie L4 Nie, &/ Tak }/L\J/r’f]?(c(;;ietr;riwéniawy’chzenle obstugi
Import ) ) Impqrt 'parametréw z zewnetrznej
pamigci masowej pendrive.
Eksport ) ) Eksport parametrow do zewnetrznej

pamieci masowej pendrive.
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Eksport zdarzen
systemu

Funkcja eksportu ,zdarzen systemu”
do pamigci masowej pendrive.

Ustaw domysing
konfiguracje wagi

Ustawienie domysinej konfiguracji
wagi (funkcji przyciskow, wydrukéw,
informaciji tekstowych).

Resetuj do ustawien
fabrycznych

Przywracanie globalnych ustawien
domysInych urzadzenia.

9.3. Wykaz parametréw fabrycznych

NAZWA DEFAULT ZAKRES | OPIS

Metrologia - - Ustawienia metrologiczne

Dziatka zakresu 1 0.001 0,001 + 50 Zaokr_agle_nle ostatniej cyfry | pozycja
kropki w pierwszym zakresie wazenia.

Dziatka zakresu 2 0001 | 000150 |Z80kraglenie ostatniej cyfry i pozycja
kropki w drugim zakresie wazenia.

. . Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja
Dzialka zakresu 3 0.001 0,001 + 50 kropki w trzecim zakresie wazenia.
Zakres 6.009 - Zakres wazenia + przekroczenie.

Zakres 2 * 0.000 ) Punl_(t przetgczenia drugiego zakresu
wagi.

Zakres 3 * 0.000 ) Punl_(t przetgczenia trzeciego zakresu
wagi.

Ma_sa od\_/vazmka 2 - Masa odwaznika kalibracyjnego.

kalibracyjnego

Jednostka kalibracyjna kg g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.

g-cor. 1 - Wspédtczynnik poprawki grawitacyjnej.

Zakres Autozera 0,25 01+5 Zakres autozera (w dziatkach).

Zakres stabilnosci 1 01+5 Zakres stabilnosci w dziatkach [d].

Czas stabilnosci 0,8 0+20 Czas stabilnosci w [s].
Kontrola masy startowej: 0 — wylgczona,

Kontrola masy startowej 1 0,1,2 1 — w zakresie od -5% do +15% masy
start., 2 — w zakresie £20% masy start.

Znacznik cyfry Nie Tak, Nie | Wiaczenie / wytgczenie znacznika cyfry.

Kalibracja ) ) Proces ”kallbracn (patrz punkt 9.5
instrukciji).

Wyznaczanie Masy . .

Startowej - - Wyznaczanie masy startowej platformy.

Kalibracja - - Proces kalibracji platformy.

Masa startowa - - Masa startowa (w dziatkach).

Wspotczynnik 100 - Wspéiczynnik kalibrac.

kalibracyjny
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Masa kalibracyjna Masa zewnetrznego odwaznika

zewnetrzna kalibracyjnego.

Liniowosé ) ) :(nzl;(::r(:j;i).liniowos'ci (patrz punkt 9.6
Wyznacz - - Wyznaczanie punktéw korekcji liniowosci.
Usun - - Usuwanie korekgcji liniowosci.

Informacje - - Informacje (tylko do odczytu).

Numer fabryczny 0 - Podglad numeru fabrycznego wagi.
Dziatka zakresu 1 0.001 - Podglad wartosci dziatki zakresu 1.
Dziatka zakresu 2 0.001 - Podglad wartosci dziatki zakresu 2.
Zakres 6.009 - Podglad wartosci zakresu.

Zakres 2 0.000 - Podglad wartosci zakresu 2.

Wersja programu

Wagowego - - Wersja programu modutu wagowego.

Dziatki - - Wyswietlenie dziatek przetwornika.

Przywracanie ustawien fabrycznych

Ustaw domysine - - platformy.

*) - Dla wag jednozakresowych ustawia¢ warto$¢ 0,
**) - Dla wag jedno lub dwuzakresowych ustawiac¢ wartosc 0.

W/w wykaz parametréow fabrycznych zakiada obsiuge 1
platformy wagowej. W przypadku wiekszej ilosci platform,
po wejsciu w menu <Fabryczne> zostanie wyswietlona lista
zadeklarowanych platform. Lista parametrow kazdej
platformy jest analogiczna do opisanej w w/w wykazie.

9.4. Dane metrologiczne

(3037
o Wejdz w podmenu <™ Globalne / 7w Gérna belka — metrologia>
i ustaw zgdane wartosci, przy czym:

NAZWA

PARAMETRU DEFAULT ZAKRES OPIS

Aktywacja Nie Tak, Nie W’faczen{e / wy’f'alczgnle obstugi rdanych
metrologicznych w gornej belce ekranu gtéwnego.

Typ wagi ) PUE HY10, | Wybdr typu wagi w zaleznosci od miernika

HTY, HRP | wagowego.

Nazwa specjalna i/lub nazwa urzadzenia
Nazwa wagi - - dystrybutora RADWAG (max. 6 znakéw).
Wpisanie wartosci zastepuje wybrany ,Typ wagi’.
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9.5. Kalibracja fabryczna

9.5.1. Kalibracja zewnetrzna

[
il

» Wejdz w podmenu < n / ”‘"ﬁ Fabryczne / 63 Kalibracja> i przejdz
do parametru <® Kalibracja>.
Zdejmij obcigzenie z szalki platformy.

Po wejsciu do parametru na wys$wietlaczu wagi pojawi sie komunikat
<Zdejmij obcigzenie z platformy>.

¢ Naciénij przycisk ¥ | Podczas wyznaczania masy startowej zostanie
wyswietlony komunikat <Wyznaczanie masy startowej>.

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi sie komunikat <Postaw odwaznik xxx> (gdzie: xxx — masa
odwaznika kalibracyjnego.

¢ Umies¢ na szalce platformy Zzgdang mase kalibracyjng i nacisnij przycisk
v

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania wspoétczynnika kalibracji
na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat <Operacja zakonczona
poprawnie>.

e Zatwierdz komunikat przyciskiem E i wro¢ do wazenia z procedurg
zapisu zmian.

Proces kalibracji platform: 2, 3, 4, 5, 6 jest analogiczny
do opisanego powyzej.

9.5.2. Wyznaczanie masy startowej

e Wejdz w podmenu < n / ﬂ’ﬁ Fabryczne / v)} Kalibracja> i przejdz

do parametru <‘§9 Wyznaczanie masy startowej>.

e Zdejmij obcigzenie z szalki platformy.

e Po wejsciu do parametru na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat
<Zdejmij obciazenie z platformy>.

o Nacisnij przycisk E Podczas wyznaczania masy startowej zostanie
wyswietlony komunikat: <Wyznaczanie masy startowej>.

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi si¢ komunikat <Operacja zakornczona poprawnie>.

e ZatwierdZz komunikat przyciskiem E

zapisu zmian.

i wro¢ do wazenia z procedurg
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& Proces wyznaczania masy startowej platform: 2, 3, 4, 5, 6

jest analogiczny do opisanego powyzej.

9.6. Korekcja liniowosci

9.6.1. Wyznaczanie liniowosci

Deklarowanie mas dla poszczegdélnych krokéw liniowosci z jednoczesnym
wyznaczaniem poprawek przez program wagi.

Procedura:

Wejdz w podmenu #‘"ﬁ Fabryczne / 4 Liniowo$é> i wybierz opcje
<Wyznacz>, po czym zostanie uruchomione okno dialogowe <Masa>
z klawiaturg ekranowa.

Zdejmij obcigzenie z szalki platformy.

Whpisz zadang mase (pierwszy punkt korekcji liniowosci) i zatwierdz
przyciskiem \jl] po czym zostanie wyswietlony komunikat <Postaw
XXX> (gdzie: xxx — wpisana warto$¢ masy).

Nalezy pamieta¢, aby na szalce wagi nie znajdowato sie zadne obcigzenia
a w przypadku, gdy waga nie wyswietla symboali 0« inag nalezy jg

wyzerowaé przyciskiem .

Umies¢ na szalce wagi zadeklarowang mase pierwszego punktu korekc;ji
liniowosci i po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia naci$nij przycisk
\—IQ, .

Na wyswietlaczu wagi zostanie uruchomione okno dialogowe <Masa>
z klawiaturg ekranowg w celu deklaracji kolejnego punktu korekgji
liniowosci.

Proces przeprowadzania korekcji liniowosci dla drugiego punktu jest
analogiczny do opisanego powyzej (program wagi umozliwia deklaracje
max. 6 punktow liniowosci).

Po zatwierdzeniu masy ostatniego (széstego) punktu korekcji liniowosci
program wagowy automatycznie powraca do podmenu <Liniowos$¢>.

W przypadku deklaracji ilosci punktow korekcji liniowosci mniejszej niz
maksymalna, po pojawieniu sie na wyswietlaczu wagi okna dialogowego
<Masa> (deklaracja kolejnego punktu korekcji liniowosci) wcisnij przycisk
%

Program wagowy automatycznie powrdci do podmenu <Liniowos¢>.
Wr6¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.
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wartosci punktu korekcji liniowosci na wyswietlaczu wagi
pojawi sie komunikat: <Wartos¢ zbyt mafa>.

ij W przypadku zatwierdzenia przyciskiem E zerowej

9.6.2. Poprawki

Edycja wartosci poprawek dla poszczegdlnych punktéw liniowosci.

Procedura:
L = S T

Wejdz w podmenu < %2 Fabryczne /4  Liniowo$é>.
Wybierz opcje <Poprawki>, po czym zostanie wyswietlona lista
wyznaczonych punktow korekcji liniowosci zawierajgca wcze$niej
deklarowane masy dla poszczegdélnych punktéw korekcji oraz odchyiki
wyrazone w dziatkach odczytowych wagi.

e Po wybraniu zgdanej pozycji zostanie otworzone okno dialogowe <Masa>
z klawiaturg ekranowg zawierajgce wczesniej zadeklarowang mase.

¢ Nalezy pamietaé, aby na szalce wagi nie znajdowato sie zadne obcigzenia
a w przypadku, gdy waga nie wyswietla symboli =0+ i m.« nalezy jg

wyzerowaé przyciskiem .

Postaw na szalce wagi deklarowang mase i nacisnij przycisk E
Program automatycznie przejdzie do wyswietlania okna dialogowego
<Poprawka> z klawiaturg ekranowa.

e Jezeli po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia warto$¢ masy wyswietlana w
oknie wagowym rozni sie od masy deklarowanej, nalezy za pomocg
numerycznej klawiatury ekranowej wprowadzi¢ odpowiednig poprawke
korygujaca.

e Jezeli zachodzi koniecznos¢ wprowadzenia ,ujemnej” wartosci poprawki,

poprzedz wprowadzang wartos¢ znakiem ,-”, v

o Wprowadzong wartos¢ poprawki potwierdz przyciskiem E po czym
program wagowy powrdci do wyswietlania listy punktéw korekciji
liniowosci,

o Wprowadzanie poprawki dla kolejnego punktu korekcji liniowosci jest
analogiczny do opisanego powyze;.

o Wroc¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.

9.6.3. Usuwanie liniowosci
o Wejdz w podmenu ﬂ,ﬁ Fabryczne/( Liniowos¢>.
o Whybierz opcje <Usun> po czym na wyswietlaczu wagi zostanie
wyswietlony komunikat <Czy na pewno usungc>.
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o Potwierdz komunikat przyciskiem E
o Wrd¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.

9.7. Wspétczynnik grawitacyjny

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na réznych szerokosciach geograficznych i wysokosciach n.p.m.. Umozliwia
poprawng adjustacje wagi z dala od punktu pdzniejszego uzytkowania.
Warto$¢ wspotczynnika grawitacyjnego mozemy wyznaczy¢ na 3 sposoby:

o Wohpisujgc znang wartos¢ wspétczynnika grawitacyjnego.

o Metodg przyspieszenia grawitacyjnego.

o Metodg szerokosci geograficzne;.

9.7.1. Wpisanie znanej wartosci wspélczynnika grawitacyjnego

Poprawke grawitacyjng mozemy wprowadzi¢ na podstawie tabel
udostepnianych przez firme ,Radwag Wagi Elektroniczne” lub poprzez
wyliczenie jej zgodnie ze wzorem:
g
g-cor.=—2%

gkal.

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
wartosé ,poprawki grawitacyjnej” (parametr <g-cor.>)
& powinna wynosié¢ 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi
z dala od miejsca p6zniejszego uzytkowania zawsze nalezy
skorygowacé wartosé parametru <g-cor.>.

Procedura:

ﬁ«- 2

o Wejdz w podmenu <-" Fabryczne/ e Metrologia>.

o Wybierz opcje <g-cor.>, po czym zostanie otworzone okno edycyjne
<g-cor.> z klawiaturg ekranowa. v

o Whpisz zgdang wartos¢ i potwierdz zmiany przyciskiem E

o Wr6¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.

9.7.2. Metoda przyspieszenia grawitacyjnego

Metoda polega na automatycznym wyliczeniu przez program wagowy wartosci
poprawki grawitacyjnej <g-cor.> na podstawie wprowadzonych wartosci:

e przyspieszenia grawitacyjnego miejsca kalibraciji,
e przyspieszenia grawitacyjnego miejsca uzytkowania.
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Procedura:

Wejdz w podmenu < Globalne / g-cor.>.

Wybierz opcje <Metoda przyspieszenia grawitacyjnego>, po czym
zostanie otworzone okno edycyjne <Podaj przyspieszenie grawitacyjne
miejsca kalibracji> z klawiaturg ekranowa, ktdre bedzie zawierato
wartos¢ przyspieszenia grawitacyjnego dla miasta RADOM.

Jezeli kalibracja wagi odbywa sie w w/w lokalizacji potwierdz wyswietlang

wartos¢ przyciskiem v
Jezeli kalibracja wagi odbywa sie w innej lokalizacji, wpisz Zgdang warto$¢
«

i potwierdz zmiany przyciskiem

Program wagowy automatycznie przejdzie do wyswietlania okna
edycyjnego <Podaj przyspieszenie grawitacyjne miejsca
uzytkowania> z klawiaturg ekranowa. v

Wpisz zadang warto$¢ i potwierdz zmiany przyciskiem E
po czym zostanie wyswietlony komunikat zawierajgcy wyliczong
warto$¢ poprawki grawitacyjnej <g-cor.>.

Zatwierdz komunikat przyciskiem v , PO czym program wagowy
automatycznie  przypisze nowo wyznaczong warto$C  poprawki

6= 8
grawitacyjnej w pole opcji <g-cor.> w podmenu < %> Fabryczne / “i)
Metrologia>.
Wré¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.

9.7.3. Metoda szerokosci geograficznej

Metoda polega na automatycznym wyliczeniu przez program wagowy wartosci
poprawki grawitacyjnej <Gcor> na podstawie wprowadzonych wartosci:

przyspieszenia grawitacyjnego miejsca kalibracji,
stopni szerokosci geograficznej miejsca uzytkowania,
minut szerokosci geograficznej miejsca uzytkowania,
wysokos¢ nad poziomem morza miejsca uzytkowania.

Procedura:

Wejdz w podmenu < Globalne / g-cor.>.

Wybierz opcje <Metoda szerokosci geograficznej>, po czym zostanie
otworzone okno edycyjne <Podaj przyspieszenie grawitacyjne miejsca
kalibracji> z klawiaturg ekranowa, ktére bedzie zawierato wartos¢
przyspieszenia grawitacyjnego dla miasta RADOM.

Jezeli kalibracja wagi odbywa sie w w/w lokalizacji potwierdz wyswietlang

wartos¢ przyciskiem v
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o Jezeli kalibracja wagi odbywa si% w innej lokalizacji, wpisz Zadang warto$¢

i potwierdz zmiany przyciskiem ‘ v

e Program wagowy automatycznie przejdzie do wyswietlania okna
edycyjnego <Podaj stopnie szerokosci geograficznej miejsca
uzytkowania> z klawiaturg ekranowa.

o Wpisz Zzgdang warto$¢ i potwierdz zmiany przyciskiem E
po czym program wagowy automatycznie przejdzie do wyswietlania
okna edycyjnego <Poda] minuty szerokosci geograficznej miejsca
uzytkowania> z klawiaturg ekranowa.

o Wpisz zgdang warto$¢ i potwierdz zmiany przyciskiem E
po czym program wagowy automatycznie przejdzie do wyswietlania
okna edycyjnego <Podaj wysoko$¢ nad poziomem morza miejsca
uzytkowania> z klawiaturg ekranowa.

o Wpisz zgdang warto$¢ i potwierdz zmiany przyciskiem E
po czym zostanie wyswietlony komunikat zawierajgcy wyliczong
warto§¢  wspdiczynnika  przyspieszenia  grawitacyjnego  miejsca
uzytkowania <G> oraz wartos¢ poprawki grawitacyjnej <g-cor>.

o Zatwierdz komunikat przyciskiem E po czym program wagowy
automatycznie przypisze nowo wyznaczong wartoS¢  poprawki

o == ) .
grawitacyjnej w podmenu < %> Fabryczne / = w Metrologia>.
o Wroc¢ do wazenia z procedurg zapisu zmian.

9.8. Deklaracja wagi legalizowanej

Wykonie wagi w wersji legalizowanej naktada ograniczenia dla stosowania
niektérych funkcji specjalnych programu. Dlatego wprowadzony zostat
parametr <Legalizowana>, ktéry automatycznie blokuje dostep do funkciji
zabronionych w wagach legalizowanych. Wiec dla uzytkownikéw, ktérzy nie
wymagajg legalizacji parametr <Legalizowana> powinien by¢ ustawiony na
wartos¢ <Nie> w celu zwiekszenia funkcjonalnosci wagi.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Globalne / Legalizowana> i ustaw
odpowiednig wartos¢ (W - wersja nielegalizowana, V. wersja legalizowana).

28



10. OPCJONALNE MODULY ROZSZEZEN
10.1. Modut dodatkowych 12WE/12WY

Zadaniem modutu jest rozszerzenie funkcjonalnosci miernika wagowego
o0 dodatkowe 12 wejs¢ i 12 wyjsé. Modut posiada optoizolowane wejscia oraz
pétprzewodnikowe wyjscia. Umozliwia dowolng konfiguracje wejsé jak i wyjs¢
(z poziomu menu miernika). Dla modutu instalowane sg na deklu obudowy
dwie dtawice, przez ktére wyprowadzone sg przewody o dlugosci 3m
zakonczony odizolowanymi zytami.

10.1.1. Specyfikacja techniczna modutu

Parametry wyjsé

Liczba wyjs¢ 12

Rodzaj wyj$é Przekaznik poétprzewodnikowy
Przekroj przewodu 0,14 - 0,5mm2

Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC

Maksymalne napigcie przewodzenia 30VDC, AC

Parametry wejs¢

Liczba wejsé 12
Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Przekroj przewodu 0,14 - 0,5mm®
Zakres napie¢ sterujgcych 5-24V DC
ra
[
0 QO | |
9, 9D, o
> [ | |
2 s [
N N
(g =
= Dz =z
(@) O —
123 4C1 56 78C2 9101112C 1234Clt 5678 C2 9101112C3

Modut 12WE/12WY
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10.1.2. Schematy ideowe 12WE/WY

o COMM3
z
i WE12 = o W1
i oy o o Wy2
?ZE WE10 ::O © WY3
s o o WY4
o COMM2 - eiCOMM
o o WY5
S
= . o o WY6
< 8
= = o WY7
< WE7 e
_| o WYs
b3 WES
- o COMM2
ot o o WY9
- o o WY10
k- = o WY11
< WE4 —
- o o WY12
o WE3
= COMM3
GZE WE2
WE1
12 wejsc 12 wyjsc

10.1.3. Opis sygnatow wejs¢ / wyjsé

Sygnaty wyprowadzone przewodem 16x0,5mm? z numerowanymi zytami.

WEJSCIA WYJSCIA

Numer zyty Sygnat Numer zyly Sygnat
1 WE1 1 WY1
2 WE2 2 WY2
3 WE3 3 WY3
4 WE4 4 WY4
5 COMM1 5 COMM1
6 WES5 6 WY5
7 WE6 7 WY6
8 WE7 8 WY7
9 WES8 9 WY8
10 COMM2 10 COMM2
11 WE9 11 WY9
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12 WE10 12 WY10
13 WE11 13 WY11
14 WE12 14 WY12
15 COMM3 15 COMM3

10.2. Modut 4WE/4WY - WE4

Sygnaty wyprowadzone sg przewodami przez dtawice.

10.2.1. Specyfikacja techniczna modutu

Parametry wyjsé

Liczba wyjs¢ 4

Rodzaj wyj$é Przekaznik pétprzewodnikowy
przekréj przewodu 0,14 - 0,5mm®

Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC

Maksymalne napigcie przewodzenia 30VDC, AC

Parametry wejs¢

Liczba wejsé 4

Rodzaj wejsé

Optoizolowane

Przekroj przewodu 0,14 - 0,5mm®
Zakres napie¢ sterujgcych 5-24VDC
10.2.2. Schematy ideowe 4WE/4WY
0 COM
< o o WY4
= WE4 el o WY3
e
P = o WY2
<A WE3 —
ST WE2 = s W
o WE1 o COM
4 wejscia 4 wyjScia
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10.2.3. Opis sygnatow wejsc / wyjsc

WEJSCIA WYJSCIA
NUMER 2YLY SYGNAL NUMER 2ZYLY SYGNAL
1 WE1 1 wy1
2 WE2 2 wY2
3 WE3 3 wY3
4 WE4 4 wY4
5 COMWE 5 COMWY
6 GNDWE 6 GNDWY
7 +24VDC 7 +24VDC
10.3. Modut wyjsé analogowych AN
Modut dostepny jest w trzech wersjach:
« Woyjscie napieciowe AN 0-10V.
» Woyjscie prgdowe AN 4-20mA.
» Woyjscie prgdowe AN 0-20mA.
wyjscie i !
napieciowe bl gz~
wyjscie = RE o
pradowe  —> [lou e 5225:3]:2 Przetacznik trybow
Zaciskido —> ;;; 1 1 pracy moc:u{u h
podiaczenia 240 st il cidiots* i
zewnetrznego o s
Zrodta napiecia "2 Al

|
potencjometr
regulacji offsetu

Rys.21. Modut wyj$¢ analogowych — AN

10.3.1. Konfiguracja modutu AN

Tryb pracy modutu ustawia sie za pomocg przetgcznika S1 wg opisu jak
na ponizszym rysunku (tabelka ,Konfiguracja modutu wyjs¢ analogowych”).
Na ptytce modutu wyjs¢ analogowych w poblizu przetacznika konfiguracyjnego
S1 znajduje sie opis ustawien.
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R1 R2 TRYB PRACY
0 0 0-10V
0 1 4-20mA
1 0 0-20mA
1 1 0-24mA

DOMYSLNIE USTAWIAC MODUt WYJSC ANALOGOWYCH W TRYB

WYJSCIA PRADOWEGO 4-20mA.

Wyjécie analogowe nalezy wykalibrowa¢ - ustawi¢ odpowiednio offset za

pomocg potencjometru P1

(np. dla wyjscia 4-20mA tak

regulowac

potencjometrem P1, aby dla wskazania Okg na wadze prad petli wynosit

dokfadnie 4mA).
analogowego.

Analogicznie dla pozostatych

tryboéw pracy wyjscia

10.3.2. Specyfikacja techniczna modutu

Tryby pracy

4-20mA, 0 - 20mA, 0 - 10V

Rozdzielczos¢ 16 hit
Rezystancja wyjscia pradowego <500Q
Rezystancja wyjscia napieciowego >400Q

Zasilanie modutu

24VDC (12 - 30V DC), max 40mA

10.3.3. Schematy podtaczen modutu AN

Schemat podtaczenia wyjscia napieciowego:

roézowy

KOLORY PRZEWODOW

Ty __+ Kolor Sygnat
szary _ odbiornik
PUE HY s 1 rozowy Uour +
AN 0-10V Zelony . B5E szary GND
24V 204ty +24V DC
zielony GND

Schemat podtaczenia wyjscia pradowego:

KOLORY PRZEWODOW

- Kolor Sygnat
PUE HY szary _ odbiornik -
+ biaty lout +
2:: g'ggm:) o = szary GND
fHhS-<m 24V 20Mty +24V DC
zielony GND
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10.4. Modut dodatkowej platformy — DP6

Modut zwiekszajgcy funkcjonalnos¢ miernika wagowego PUE HY10
o dodatkowg platforme wagowag. Modut przeznaczony jest do montazu
wewnagtrz miernika. Dla modutu DP6 ptytka (484R) - instalowana jest na deklu
obudowy dodatkowa dtawica, przez ktérg wyprowadzony jest przewod
dodatkowej platformy.

10.4.1. Specyfikacja techniczna modutu

Temperatura pracy -10°C + 40°C
OIML ]
Liczba dziatek legalizacyjnych 6000
Max sygnat wejsciowy 19,5mV
Max napiecie na dziatke legalizacyjng 3,25pV
Min napigcie na dziatke legalizacyjng 0,4pVv
Min impedancja czujnika tensometrycznego 50 Q
Max impedancja czujnika tensometrycznego 1200 Q
Zasilanie czujnika tensometrycznego 5V
Podtaczenie czujnikdw tensometrycznych 4 lub 6 przewodow + Ekran
Wielozakresowos¢ TAK

10.4.2. Kolory przewodéw sygnatowych z platformy wagowej

Oznaczenia Kolor Oznaczenia zaciskéw (p_aq()w lutowniczych)
RADWAG na plytkach przetwornikow A/C RADWAG
+INPUT brgzowy +5V
-INPUT zielony AGND
+OUTPUT 201ty +IN
- OUTPUT biaty -IN
SENSE szary +REF
- SENSE rézowy - REF
EKRAN z6tto zielony wg. zasad podtgczania ekranu
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ztacze czujnika
tensometrycznego

P

Modut dodatkowego przetwornika A/C — DP6

10.5. Modut RS485 (309R)

Miernik moze zosta¢ opcjonalnie wyposazony w interfejs RS485. W tym celu
konieczne jest zainstalowanie ptytki 309R w gniezdzie U1 na plytce
uniwersalnych modutéw komunikacyjnych (ptytka 385R wer,.B).

Kok
piytka s " o
RS485 309R > " ;léj:glse
- przetacznik do
i &= konfiguracyji

Usytuowanie modutu RS485 na ptycie 385R wer.B

Jezeli na ptycie gtéwnej zainstalowany jest modut PROFIBUS
lub PROFINET to nie mozna zainstalowaé¢ jednoczesnie
modufu RS485. Moduly instalowane sga zamiennie w tym

samym zfgczu na plycie giownej 483R.

10.6. Modut PROFIBUS

Miernik moze zosta¢ opcjonalnie wyposazony w interfejs PROFIBUS. W tym
celu konieczne jest zainstalowanie modutu AB6000 Anybus-IC (Elmark
Automatyka) w gniezdzie U1 na plytce uniwersalnych modutéw
komunikacyjnych (ptytka 385R wer.A).
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modut
PROFIBUS —»
AB6000

wejscie,

| wyjscie,

zasilanie
PROFIBUS

przetacznik do
konfiguracyji

s

<—

Usytuowanie modutu PROFIBUS na ptycie 385R wer.A

Miernik wyposazony jest w gniazdo wejsciowe oraz wyjsciowe. Na gniezdzie
wyjsciowym dostepne jest napiecie zasilania 5VDC niezbedne do prawidtowej
pracy terminatora. Gniazda sg w standardzie M12 5 pin z kodowaniem B
(do PROFIBUS DP).

Topologia gniazd:

Pinl1 —NC
Pin2 — A
Pin3 —NC
Pin4 - B
Pin5 —NC

Pinl - +5V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pin4d —B
Pin5 —NC

PROFIBUS IN
(meskie)

PROFIBUS OUT
(zenskie)

Jezeli na plycie gtéwnej zainstalowany jest modut RS485 lub
PROFINET to nie mozna zainstalowaé¢ jednoczesnie modutu
PROFIBUS. Moduly instalowane sg zamiennie w tym samym

zigczu na pfycie giéwnej 483R.

10.7. Modut PROFINET

Miernik moze zosta¢ opcjonalnie wyposazony w interfejs PROFINET. W tym
celu konieczne jest zainstalowanie modutu AB6005 Anybus-IC (Elmark
Automatyka) w gniezdzie U1 na plytce uniwersalnych modutéw
komunikacyjnych (ptytka 386R).
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modut

PROFINET —3) bacoa G
AB 6005 # € 5RORNET

AT

Usytuowanie modutu PROFINET na ptycie 386R

Miernik wyposazony jest w dodatkowe gniazdo RJ45 z opisem PROFINET.

Szczegdtowy opis ustawien interfejsu PROFINET znajduje sie w ,Instrukcji
oprogramowania miernika PUE HY10”, natomiast opis protokotu komunikacji
znajduje sie w ,Instrukcji protokotu komunikacji PROFINET”.

Jezeli na plycie gtéwnej zainstalowany jest moduf RS485 lub
PROFIBUS to nie mozna zainstalowaé jednoczesnie moduftu
PROFINET. Moduty instalowane sa zamiennie w tym samym

zfgczu na plycie giéwnej 483R.

10.8. Rozmieszczenie zainstalowanych modutéw dodatkowych

Istnieje mozliwos¢ instalowania réznych modutéw do tego samego zigcza
systemowego na ptycie gtéwnej. Zasady instalacji okresla tabela wykluczen
instalacji modutéw dodatkowych (patrz punkt 9.9 instrukcji).

Przyktadowe rozmieszczenie modutéw na ptycie gitéwnej 483R:

= - B
e O =

modut wyj§é
analogowych
ANXxXxx

=]
T~

modul dodatkowej
T platformy - DP4

NN | \

. ¢ modul PROFIBUS
4 RS485 lub PROFINET

ez — e WU PN | |
L =HEHHHH

USB1 SB2 2321 2m2 2323 2324 4

=]
i
0T

1 s

Rozmieszczenie modutéw dodatkowych
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10.9. Wykluczenia w instalowaniu modutéw dodatkowych

JEZELI ZAINSTALOWANY WYKLUCZONE MODULY
12WEMWY
ANXXXX -
PROFIBUS RS485, PROFINET
RS485 PROFIBUS, PROFINET
PROFINET RS485, PROFIBUS
Dodatkowa platforma DP6

11.DODATEK A - Wspoétpraca z modutami wagowymi petnigcymi
role dodatkowej platformy wagowej

Deklaracja typu modutu wagowego wﬁipracujaeego z miernikiem wagowym
/Globalne>.

Parametry transmisji moduiu wagowego (predkos$é
transmisji, port komputera) musza by¢é kompatybilne
i Z parametrami transmisji miernika wagowego PUE HY10.

PUE HY10 odbywa sie w podmenu: <

Ustawienia parametrow transmisji typow modufow
wagowych wspoéipracujgcych z miernikiem wagowym
PUE HY10 znajduja sie w instrukcjach uzytkownika
poszczegdlnych wag.

11.1. Wspoétpraca z modutem wagowym obstugujgcym protokot
komunikacyjny ,,Waga z komendg NT”

Wspotpraca miernika wagowego PUE HY10 z modutem wagowym
obstugujgcym protokdt komunikacyjny ,Waga z komenda NT” odbywa sie
poprzez interfejs RS232 lub Ethernet.

Wykaz urzadzen wspotpracujacych:

Wagi AS X2, wagi AS R, wagi AS 3Y.

Wagi PS X2, wagi PS R, wagi PS 3Y, wagi PM.
Wagi APP X2, wagi APP R, wagi APP 3Y.
Wagi WLC, wagi WTC, wagi C315.

Moduly wagowe: MAS, MPS.
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Procedura:

e Podigcz urzadzenie wspotpracujgce do miernika wagowego PUE HY10
za pomoca dotgczonego kabla RS232 a nastepnie wigcz oba urzgdzenia.

o WejdzZ w podmenu

PUE HY10.
e Przejdz do parametru <Typ modutu wagowego> i wybierz Zgdany numer

modutu wagowego.

parametréw globalnych miernika wagowego

o Wybierz z dostepnej listy urzgdzenie wspdtpracujgce, po czym pojawi sie
komunikat: <Aby dokonaé zmian nalezy zrestartowa¢ wage>.

e ZatwierdZz komunikat przyciskiem Y i wyjdz do wazenia z procedurg
zapisu zmian a nastepnie zrestartuj urzadzenie.

e Wejdz w podmenu parametréw fabrycznych miernika wagowego
PUE HY10.

e Przejdz do zmodyfikowanego podmenu platformy wagowej, po czym
zostanie wyswietlona nastepujgca lista parametrow:

NAZWA DEFAULT | ZAKRES |[OPIS
Brak, Deklaracja numeru portu RS 232 miernika wagowego
Port * Brak RS232 (1), |PUE HY10 do komunikacji z urzadzeniem
RS232 (2) |wspotpracujacym.
Adres [P 0.0.0.0 ) Deklaraqg ad_r_esu 1P mler_nlka wagowego PUE HY10
do komunikacji z urzgdzeniem wspotpracujacym.
Deklaracja Portu P miernika wagowego
PUE HY10 do  komunikacji po  Ethernet
Port IP 0 - ; . . - .
z urzadzeniem wspédtpracujagcym. (warto$é domysina:
4001).
Dziatka Zaokragglenie ostatniej cyfry i pozycja kropki
0.001 0,001 +50 |w pierwszym  zakresie = wazenia  urzadzenia
zakresu 1 . .
wspotpracujgcego.
Dziatka Zaokragglenie ostatniej cyfry i pozycja kropki
0.001 0,001 +50 |w drugim zakresie wazenia urzadzenia
zakresu 2 . .
wspotpracujgcego.
Dziatka Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja kropki
0.001 0,001 +50 |w trzecim zakresie wazenia urzgdzenia
zakresu 2 . )
wspotpracujgcego.
Zakres 0 - Zakres wazenia urzgdzenia wspotpracujgcego.
Zakres 2 0 ) Punkt prze’ch;enia .drugiego zakresu wazenia
urzadzenia wspotpracujacego.
Zakres 3 0 ) Punkt prze%qc;ema 'trzeC|ego zakresu wazenia
urzadzenia wspoipracujacego.
Jednostka . . . . .
kalibracyjna G 0, kg, Ib Jednostka kalibracyjna urzgdzenia wspoipracujgcego.
Odéwies * ) ) Automatyczny odczyt parametrow metrologicznych

z urzgdzenia wspotpracujgcego.
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*) - Parametry transmisji miernika wagowego PUE HY10 muszg by¢ kompatybilne z urzgdzeniem
wspofpracujgcym. Ustawien parametrow transmisji miernika wagowego PUE HY10 dokonujemy
w podmenu ,,SETUP/ Komunikacja”.

e Ustaw Zzgdane wartosci parametrow i wyjdz do wazenia z procedurg
zapisu zmian.

11.2. Wspétpraca z modutem wagowym ,,MW-01"

Uzyskanie petnej wspétpracy miernika PUE HY10 z modutem wagowym
-,MW-01" sktada sie z dwéch etapow:

¢ Nawigzania komunikacji miernika PUE HY10 z modutem ,MW-01".

e Edycji oraz zapisu do pamieci modutu wagowego ,MW-01" parametréw
transmisji jak i wszystkich parametréw fabrycznych z poziomu miernika
wagowego PUE HY10.

11.2.1. Nawigzanie komunikacji miernika PUE HY10 z modutem wagowym
»MW-01”

Wspotpraca miernika wagowego PUE HY10 z modutem wagowym ,MW-01"
odbywa sie poprzez interfejs RS232 lub Ethernet.

Procedura:

e Podigcz modut wagowy ,MW-01" do miernika wagowego PUE HY10
za pomocg wyprowadzonego kabla RS232 lub Ethernet (w zaleznosci
od wersji wykonania) a nastepnie wtgcz oba urzadzenia.

e Wejdz w podmenu parametréw globalnych miernika wagowego
PUE HY10.

e Przejdz do parametru <Typ modutu wagowego> i wybierz zgdany numer
modutu wagowego.

o Wybierz z dostepnej listy <MW-01>, po czym pojawi sie komunikat:
<Aby zmiany weszty w zycie nalezy zrestartowa¢ wage>.

e Zatwierdz komunikat przyciskiem E i wyjdz do wazenia
z procedurg zapisu zmian a nastepnie zrestartuj urzgdzenie.

e Wejdz w podmenu parametrow fabrycznych miernika wagowego
PUE HY10.

o Przejdz do zmodyfikowanego podmenu platformy wagowe;.

o Wejdz w podmenu ,Inne / PUE Y: Komunikacja”, po czym zostanie
wyswietlona nastepujgca lista parametrow:
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NAZWA | DEFAULT ZAKRES OPIS

Brak, Tcp, Deklaracja typu portu miernika wagowego PUE HY10
Port * Brak RS232 (1), Lo ”
RS232 (2) do komunikacji z modutem wagowym ,MW-01".

Deklaracja adresu miernika wagowego PUE HY10 do
Adres 0 - komunikacji z modutem wagowym ,MW-01" (warto$¢
domysina adresu w module wagowym ,MW-01": 1).

Deklaracja  adresu P miernika  wagowego
PUE HY10 do komunikacji po Ethernet z modutem
wagowym ,MW-01" (warto$¢ domysina adresu IP
w module wagowym ,MW-01": 192.168.0.2).

Deklaracja Portu P miernika wagowego
PUE HY10 do komunikacji po Ethernet z modutem
wagowym ,MW-01" (warto$¢ domysina portu I[P modutu
wagowego ,MW-01: 4001)

Adres IP 0.0.0.0 -

Port IP 0 -

*) - W przypadku wspéipracy po RS232 domysina warto$¢ predkoSci transmisji w module
wagowym ,MW-01" wynosi 57600bit/s.

Deklaracja portu RS 232 lub TCP miernika wagowego
PUE HY10 do komunikacji z modutem wagowym ,,MW-01"
wigze sie z koniecznosScig ustawienia odpowiednich
parametréw transmisji dla tych portéw.

Parametry transmisji portow miernika wagowego PUE HY10
muszg by¢é kompatybilne z parametrami transmisji modutu
wagowego ,MW-01”. Ustawien parametrow transmisji
portébw miernika wagowego PUE HY10 dokonujemy
w podmenu: ,,SETUP/ Komunikacja”.

e Ustaw zagdane wartosci parametrow i wyjdz do wazenia z procedurg
zapisu zmian.

11.2.2. Definiowanie parametréw transmisji modutu wagowego ,,MW-01"

W celu uzyskania mozliwosci definiowania parametrow transmisji modutu
wagowego ,MW-01", zatéz zworke dostepu do parametrow fabrycznych
na ptytce gtéwnej modutu:
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Procedura:

e Po nawigzaniu komunikacji miernika PUE HY10 z modutem ,MW-017,
wejdz w podmenu parametréow fabrycznych miernika wagowego
PUE HY10.

Przejdz do zmodyfikowanego podmenu platformy wagowe;.
Przejdz do podmenu ,Inne / MW-01: Komunikacja”, po czym zostanie
wyswietlona nastepujgca lista parametrow:

NAZWA DEFAULT ZAKRES | OPIS
Ustawienie adresu modutu wagowego

Adres 1 - MW-01".

Adres |P 192.168.0.2 ) UstaW|e’r’1|e adresu IP modutu wagowego
,MW-01".

Maska podsieci 255 255 255.0 ) Ustawienie MaSk’I’ Podsieci modutu
wagowego ,MW-01".

Brama domy$ina 192.168.0.1 ) Ustawienie Bramy" Domysinej modutu
wagowego ,MW-01".

Port 4001 ) Ustawienie Portu" Lokalnego modutu
wagowego ,MW-01".
Ustawienie czasu, po jakim zostaje

Timeout 0 0+300s zerwane nieaktywne potgczenie
Ethernetowe.

e Ustaw Zzgdane wartosci parametrow i wyjdz do wazenia z procedurg
zapisu zmian.

Aby zmiany zostaly na stale zapisane w pamieci modufu
wagowego ,,MW-01" nalezy go zrestartowac.
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11.2.3. Definiowanie parametrow fabrycznych modulu wagowego
»MW-01”
Aby uzyska¢ mozliwos¢é definiowania parametrow

fabrycznych modutu wagowego ,MW-01", nalezy zaftozy¢
zworke dostepu do parametrow fabrycznych na pflytce
giéwnej modutu (patrz punkt 11.2.2 instrukcji).

e Po nawigzaniu komunikacji miernika PUE HY10 z modutem ,MW-017,

wejdz w podmenu

PUE HY10.

parametrow fabrycznych miernika wagowego

e Przejdz do zmodyfikowanego podmenu platformy wagowej, po czym
zostanie wyswietlona nastepujgca lista zawierajgca m.in. odczytane
wartosci parametréw fabrycznych z modutu ,MW-01":

NAZWA ZAKRES OPIS

Metrologia - Ustawienia metrologiczne.

Dziatka Zakresu 1 0,001 = 50 Zao_kraglenle ostatn_lej cyfry_ i pozycja kropki
w pierwszym zakresie wazenia

Dziatka Zakresu 2 0,001 = 50 Zaokra_glenle os_tatnlgj c_yfry i pozycja kropki
w drugim zakresie wazenia

Dziatka Zakresu 3 0,001 = 50 Zaokra_glenle os_tatnle! c_yfry i pozycja kropki
w trzecim zakresie wazenia

Zakres - Zakres wazenia modutu ,MW-01".

Zakres 2 - Punkt przetaczenia drugiego zakresu wazenia.

Zakres 3 - Punkt przetgczenia trzeciego zakresu wazenia.

Mgsa odwaznlka - Masa odwaznika kalibracyjnego.

kalibracyjnego

Jednostka kalibracyjna g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.

G-cor - Wspétczynnik poprawki grawitacyjnej.

Zakres Autozera 01+5 Zakres autozera (w dziatkach).

Zakres stabilnosci 01+5 Zakres stabilnosci w dziatkach [d].

Czas stabilnosci 0+5 Czas stabilnosci w [s].
Kontrola masy startowej: 0 - wytgczona,

Kontrola masy startowej 0,1,2 1 — w zakresie od -5% do +15% masy start.,
2 — w zakresie od -20% do +20% masy start.

Znacznik cyfry Nie, Tak Wiaczenie / wytgczenie znacznika cyfry.

Predkos$c¢ przetwornika

6.25, 12.5, 25, 50,
100, 200, 400,
800, 1600, 3200

Predkos¢ przetwornika ustawiana w zaleznosci
od przeznaczenia modutu ,MW-01", wykorzy-
stawana w wagach dynamicznych (wartos¢
domysina: 6.25).

Kalibracja

Proces kalibraciji.
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Wyznaczanie Masy
Startowej

Wyznaczanie masy startowej modutu ,MW-01"
(procedura analogiczna do opisanej w punkcie
9.5 instrukcji).

Kalibracja

Proces kalibracji modutu ,MW-01" (procedura
analogiczna do opisanej w punkcie 9.5
instrukcji).

Masa startowa

Masa startowa (w dziatkach).

Wspdiczynnik

Wspotczynnik kalibracji.

kalibracyjny
Korekcja liniowosci modutu ,MW-01”

Liniowosé (procedura analogiczna do  opisanej
w punkcie 9.6 instrukcji).

Wyznacz Wyznaczanie punktéw korekcji liniowosci.

Usun Usuwanie korekgcji liniowosci.

. Whprowadzanie poprawek dla wyznaczonych
Poprawki punktow korekcji liniowosci.
Informacje Informacje (tylko do odczytu).

Numer fabryczny

Numer fabryczny modutu ,MW-01".

Wersja programu

Podglad wersji programu wagowego

wagowego w module ,MW-01".
Dziatki Wyswietlenie dziatek przetwornika.
Inne Inne parametry.

Pue7: Komunikacja

Grupa parametréw okreslajgca komunikacje
miernika PUE HY10 z modutem ,MW-01"
(patrz punkt 11.2.1 instrukcji).

MW-01: Komunikacja

Grupa parametrow pozwalajgca na zmiang
parametrow  transmisji modutu ,MW-01"
z poziomu miernika PUE HY10 (patrz punkt
11.2.2 instrukgcji).

Ustaw domysine

Przywracanie ustawien fabrycznych modutu
»MW-01”,

o Ustaw zgdane wartosci parametrow i wyjdz do wazenia z procedurg
zapisu zmian.

11.3. Wspotpraca z modutem wagowym ,,HRP”

Uzyskanie petnej wspoétpracy miernika PUE HY10 z modutem wagowym
,HRP” sktada sie z dwdch etapdéw:
¢ Nawigzania komunikacji miernika PUE HY10 z modutem ,HRP”.
e Edycji oraz zapisu do pamieci modutu wagowego ,HRP” parametrow
transmisji jak i wszystkich parametréw fabrycznych z poziomu miernika
wagowego PUE HY10.
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11.3.1. Nawigzanie komunikacji miernika PUE HY10 z modutem wagowym

»HRP”

Wspotpraca miernika wagowego PUE HY10 z modutem wagowym ,HRP”
odbywa sie poprzez interfejs RS232, RS485 lub Ethernet.

Procedura:

Podtgcz modut wagowy ,HRP” do miernika wagowego PUE HY10
za pomocg dedykowanego kabla RS232, RS485 lub Ethernet (wykaz
przewodow potgczeniowych znajduje sie w instrukcji serwisowej modutu
wagowego ,HRP”).

Witacz miernik wagowy PUE HY10 i wejdz w podmenu parametrow
globalnych.

Przejdz do parametru <Typ modutu wagowego> i wybierz zgdany numer
modutu wagowego.

Wybierz z dostepnej listy <HRP>, po czym pojawi sie komunikat:
<Aby zmiany weszty w zycie nalezy zrestartowa¢ wage>.

Zatwierdz komunikat przyciskiem E i wyjdz do wazenia
z procedurg zapisu zmian a nastepnie zrestartuj urzgdzenie.

Wejdz w podmenu parametréow fabrycznych miernika wagowego
PUE HY10.

Przejdz do zmodyfikowanego podmenu platformy wagowe;.

Wejdz w podmenu ,Inne / PUE Y: Komunikacja”, po czym zostanie
wyswietlona nastepujgca lista parametrow:

NAZWA | DEFAULT ZAKRES OPIS

Port * Brak

Brak, Tcp,
RS232 (1), Deklaracja typu portu miernika wagowego PUE HY10
RS232 (2), do komunikacji z modutem wagowym ,HRP”.

RS 485

Deklaracja adresu miernika wagowego PUE HY10 do

Adres 1 - komunikacji z modutem wagowym ,HRP” (warto$¢

domys$ina adresu w module wagowym ,HRP”: 1).

Deklaracja adresu IP  miernika  wagowego

Adres IP 0.0.0.0 - PUE HY10 do komunikacji po Ethernet z modutem

wagowym ,HRP”.

Deklaracja Portu P miernika wagowego

Port IP 0 - PUE HY10 do komunikacji po Ethernet z modutem

wagowym ,HRP”.

*) - W przypadku wspofpracy po RS232 domys$ina warto$¢ predkoSci transmisji w module
wagowym ,HRP” wynosi 57600bit/s.
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Deklaracja portu RS232, RS485 Iub TCP miernika
wagowego PUE HY10 do komunikacji z modutem wagowym
,,HRP” wigze sie z koniecznosScig ustawienia odpowiednich
parametrow transmisji dla tych portéw.

AN
AN

Parametry transmisji portow miernika wagowego PUE HY10
muszg by¢é kompatybilne z parametrami transmisji modufu
wagowego ,,HRP”. Ustawien parametrow transmisji portow
miernika wagowego PUE HY10 dokonujemy w podmenu:
»SETUP/ Komunikacja”.

o Ustaw zgdane wartosci parametrow i wyjdz do wazenia z procedurg
zapisu zmian.

11.3.2. Definiowanie parametréw transmisji modutu wagowego ,,HRP”

A\

W celu uzyskania mozliwosci definiowania parametrow
transmisji modufu wagowego ,,HRP”, wcisnij wewnetrzny
przycisk SW1 na plytce giéwnej modufu zgodnie
Z instrukcja serwisowa modutu wagowego ,,HRP”.

e Po nawigzaniu komunikacji miernika PUE HY10 z modutem ,HRP”
wejdz w podmenu parametréw fabrycznych miernika wagowego
PUE HY10.

e Przejdz do zmodyfikowanego podmenu platformy wagowe;.

e Przejdz do podmenu ,Inne / MW-MH: Komunikacja”, po czym zostanie
wyswietlona nastepujgca lista parametrow:

NAZWA DEFAULT ZAKRES OPIS
RS232 (1) 57600 1200+115200 Predko$¢ transmisji por"tu RS232 (1)
modutu wagowego ,HRP”.
. Predko$¢ transmisji portu RS485
RS485 57600 1200+115200 modutu wagowego ,HRP”.
Adres 1 ) Ustav!ienie adresu modutu wagowego
LHRP”.
Adres IP 192.168.0.2 ) Ustawienie adresu IP modutu

wagowego ,HRP”.

Maska podsieci 255.255.255.0 -

Ustawienie Maski Podsieci modutu
wagowego ,HRP”.

Brama domysina 192.168.0.1 -

Ustawienie Bramy Domysinej modutu
wagowego ,HRP”.

Port

Ustawienie Portu Lokalnego modutu

4001 ) wagowego ,HRP”.
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Timeout

Ustawienie czasu, po jakim zostaje
zerwane nieaktywne potaczenie
Ethernetowe.

60 0+300s

e Ustaw Zzgdane wartosci parametrow i wyjdz do wazenia z procedurg
zapisu zmian.

AN

Aby zmiany zostaly na stale zapisane w pamieci moduiu
wagowego , HRP” nalezy zrestartowa¢ miernik wagowy
PUE HY10.

11.3.3. Defin

iowanie parametréw fabrycznych modutu ,,HRP”

AN

Aby uzyskaé mozliwosé definiowania parametréw
fabrycznych moduftu wagowego ,,HRP”, wci$nij wewnetrzny
przycisk SW1 na pfytce gtébwnej modutu (patrz instrukcja

serwisowa modufu wagowego ,,HRP”).

e Po nawigzaniu komunikacji miernika PUE HY10 z modutem ,HRP” wejdz
w podmenu parametréw fabrycznych miernika PUE HY10.

e Przejdz do zmodyfikowanego podmenu platformy wagowej, po czym
zostanie wyswietlona nastepujgca lista zawierajgca m.in. odczytane
wartosci parametréw fabrycznych z modutu ,HRP”:

NAZWA ZAKRES OPIS

Metrologia - Ustawienia metrologiczne.

Dziatka Zakresu 1 0,001 = 50 Zao_kraglenle ostatn_lej c_yfry_ i pozycja kropki
w pierwszym zakresie wazenia

Dziatka Zakresu 2 0,001 = 50 Zaokra_glenle os_tatnle_] c_yfry i pozycja kropki
w drugim zakresie wazenia

Dziatka Zakresu 3 0,001 = 50 Zaoqugleme os_tatnle! c_yfry i pozycja kropki
w trzecim zakresie wazenia

Dziatka Zakresu . . .

legalizacyjnego 1 0,001 + 50 Dziatka legalizacyjna zakresu 1

D2|a+_ka Za_lkresu 0,001 + 50 Dziatka legalizacyjna zakresu 2

legalizacyjnego 2

Dziatka Zakresu 0,001 + 50 Dziatka legalizacyjna zakresu 3

legalizacyjnego 3

Zakres - Zakres wazenia modutu ,HRP”.
Zakres 2 - Punkt przetgczenia drugiego zakresu wazenia.
Zakres 3 - Punkt przetgczenia trzeciego zakresu wazenia.
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Masa odwaznika
kalibracyjnego

Masa odwaznika kalibracyjnego.

Jednostka kalibracyjna 0, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.
G-cor - Wspotczynnik poprawki grawitacyjnej.
Zakres Autozera 01+5 Zakres autozera (w dziatkach).
Zakres stabilnosci 01+5 Zakres stabilnosci w dziatkach [d].
Czas stabilnosci 0+5 Czas stabilnosci w [s].
Kontrola masy startowej: 0 — wylaczona,
Kontrola masy startowej 0,1,2 1 — w zakresie od -5% do +15% masy start.,

2 — w zakresie od -20% do +20% masy start.

6.25, 12.5, 25, 50,

Predkos$¢ przetwornika ustawiana w zaleznosci

Predkos¢ przetwornika 100, 200, 400, . ”
800, 1600, 3200 od przeznaczenia modutu ,HRP”.
Unipolarny, .
Tryb pracy ADC bipolarny Tryb pracy przetwornika A/C.

Legalizowana

Deklaracja wagi legalizowane;.

Kalibracja

@Tak, WNie

Proces kalibracji.

Wyznaczanie Masy

Wyznaczanie masy startowej modutu ,HRP”
(procedura analogiczna do opisanej w punkcie

Startowe 14 instrukcji).
Proces kalibracji modutu ,HRP” (procedura
Kalibracja - analogiczna do opisanej w punkcie 9.5

instrukcji).

Kalibracja wewnetrzna

Procedura kalibracji fabrycznej przy uzyciu
wewnetrznego odwaznika kalibracyjnego.

Korekcja temperatury
wewnetrzna

Procedura kompensacji temperaturowej
przeprowadzana przy uzyciu wewnetrznego
odwaznika kalibracyjnego.

Korekcja temperatury
zewnetrzna

Procedura kompensacji temperaturowej
przeprowadzana przy uzyciu zewnetrznego
odwaznika kalibracyjnego.

Masa startowa

Masa startowa (w dziatkach).

Wspétczynnik kalibracyjny

Wspétczynnik kalibraciji.

Wspdtczynnik temperatury
zera

0.000000000000

Wspétczynnik zmian zera w zaleznosci od
zmian temperatury. Wyznaczany przez program
po zakonczeniu kompensacji.

Wspétczynnik temperatury
czutos¢

0.000000000000

Wspétczynnik zmian czutosci w zaleznosci od
zmian temperatury. Wyznaczany przez program
po zakonczeniu kompensacji.

Temperatura kalibracji

Wartos¢ dziatek z czujnika
odczytana w chwili kalibracji wagi.

temperatury,

Zakres wyznaczania masy
startowej [%]

Wartos¢ w procentach maksymalnego udzwigu
na plus i minus od wartosci zerowej wagi,
sprawdzanej podczas uruchomienia.
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Kalibracja automatyczna

Podmenu, w ktérym ustawia sie dziatanie
automatycznej kalibracji wewnetrzne;.

Zmien potozenie
odwaznika wewnetrznego

Parametr pozwalajgcy na zmiang potozenia
wewnetrznego odwaznika kalibracyjnego.

Korekcja liniowosci modutu »HRP”
Liniowosé - (procedura  analogiczna do  opisanej
w punkcie 9.6 instrukcji).
Wyznacz - Wyznaczanie punktéw korekcji liniowosci.
Usun - Usuwanie korekgcji liniowosci.
Poprawki ) Whprowadzanie poprawek dla wyznaczonych

punktéw korekc;ji liniowosci.

Liniowos¢ paraboliczna

Korekcja liniowosci parabolicznej modutu
,»HRP”

Wyznacz } Wyznac_zanlg punktdw  korekcji  liniowosci
parabolicznej.
Pojedyncza bez
Typ histerezy; Poje- | Typ liniowos$ci paraboliczne;.

dyncza z histerezg

Wspdtczynnik A

Wspdtczynnik liniowo$ci parabolicznej A.

Wspdtczynnik B

Wspdtczynnik liniowo$ci parabolicznej B.

Mnoznik

Wartos¢ wyznaczona doswiadczalnie, ktora
powoduje przyblizenie paraboli dla obcigzen

powyzej maksymalnego odwaznika uzytego

podczas procedury.

Zakres masy w dziatkach okreslajgcy Max dla
Zakres - d ) .

wyznaczanej paraboli (waga okresla sama).
Informacje - Informacje (tylko do odczytu).

Numer fabryczny

Numer fabryczny modutu ,HRP”.

Wersja programu ) Podglad wersji programu wagowego
wagowego w module ,HRP”.

Dziatki - Wyswietlenie dziatek przetwornika.

Dziatki temp ) Wyswietlenie dziatek temperaturowych

przetwornika.

Temperatura °C

Wartos¢ w [°C] temperatury 2z czujnika
wewnetrznego zamontowanego w module
LHRP”.

Masa startowa

Masa startowa (w dziatkach).

Wspétczynnik kalibracyjny

Wspétczynnik kalibraciji.

g-cor

Wspétczynnik poprawki grawitacyjnej.

Wspétczynnik temperatury
zera

0.000000000000

Wspétczynnik zmian zera w zaleznosci
od zmian temperatury. Wyznaczany przez
program po zakonczeniu kompensac;ji.

Wspétczynnik temperatury
czutos¢

0.000000000000

Wspétczynnik zmian czutosci w zaleznosci
od zmian temperatury. Wyznaczany przez
program po zakonczeniu kompensac;ji.
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Temperatura kalibracji

Warto$¢ dziatek z czujnika
odczytana w chwili kalibracji wagi.

temperatury,

Licznik kalibracji

Licznik ilosci wykonanych proceséw kalibracii.

Filtr definiowany

Wiaczenie  oraz serwisowa

dynamiki filtrow.

definicja

Aktualizacja - Aktualizacja oprogramowania.
Inne - Inne parametry.
HRP ciezkie, HRP
Typ wagi lekkie, MW-MH, | Typ wagi (modutu wagowego ,HRP”).
MPSH, MASH
Import Import parametréow
Eksport Eksport parametréw

Pue Y: Komunikacja

Grupa parametrow okreslajagca komunikacije
miernika PUE HY10 z modutem ,HRP”
(patrz punkt 11.3.1 instrukcji).

MW-MH: Komunikacja

Grupa parametrow pozwalajgca na zmiane
parametréw transmisji modutu ,HRP” z poziomu
miernika PUE HY10 (patrz punkt 11.3.2
instrukcji).

Ustaw domysine

Przywracanie ustawien fabrycznych modutu
wagowego ,,HRP”.

e Ustaw zgdane wartosci parametrow i wyjdz do wazenia z procedurg

zapisu zmian.

11.3.4. Parowania platformy wagowej HRP z miernikiem PUE HY10

Funkcja wymaganego parowania platformy wagowej

PUE HY10.

Procedura:

HRP z miernikiem

o Wejdz w podmenu <Info / Sparowane moduty / Paruj moduty>.

e Zostanie automatycznie przeprowadzona procedura parowania platformy
wagowej HRP z miernikiem PUE HY10, zakohnczona komunikatem
<Moduly zostaty sparowane>.

e Zatwierdz komunikat przyciskiem E po czym na dostepnej liscie
zostanie wyswietlony numer fabryczny sparowanej platformy wagowej

HRP.

Funkcja <Paruj moduty> jest dostepna po aktywacji
parametru <Wymagaj parowania moduféw> w podmenu
<Globalne>.
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12. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER MIERNIK
DB9/F PT0020 RSC 8/9
Sygnaly O azow Zolory Sygnaty
z komputera 8 O g :;o y\_' z miemnika
pin2 - RxD o O Y pin2 - RxD
pin3 - TxD o ; /_' pin3 - TxD
pin5 - GNDRs | Q Of-5—=een pin5 - GNDRS
O 15 | 1,7m
[
Widok ztacza

od strony lutowania

Przewdd miernik — komputer

DRUKARKA MIERNIK
DB25/M PT0019 RSC 8/9
Zielony ? Sygnaty
z miernika
Sygnaly pin2 - RXD
z drukarki pin3 - TXD
pin7 - GND pin5 - GNDRS
pin3 - RXD
pin2 - TXD
1,7m 30
Widok ztgcza
od strony lutowania
Przewdd miernik — drukarka (EPSON)
ZEBRA PT0022 MIERNIK
DB9/M RSC 8/9
O
O}-|5_zielony Zielony Sygnaty
O o ’ z miernika
(@] o 3 oMty pin2 - RxD
o o2 brazowy pin3 - TxD
(] o pin5 - GNDRS
O 30 ! 2m
Widok ztacza

od strony lutowania

Przewoéd miernik - drukarka ZEBRA
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PT0084

USB “A”
wtyk zenski

II:]EH

MIERNIK
RSC 4/7
pin1 -
pin2 - D-
pin3 -
pind -

zostawic¢ diugosc oryginalng ‘

widok wtyczki
od strony zaciskéw

Przewdd - przejsciowka USB

Symbol
LS2208

4

)

7

MIERNIK
RSC8/9

Sygnaty z
miernika

pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
piné - +5VDC

Widok wtyczki

od strony zaciskow

Przewdd miernik — skaner kodow kreskowych (LS2208)

UWAGA !!!!
Dla przycisku “STOP” stosowac¢ styki typu NC

PT0213

26ty WE4
Zielony WE3
brazowy WE2
ap o < b oBhe!
5[ & & ¢
) Nlo ~l1o 01O sy s20v

MIERNIK
RS8/9

pin1

Przewod miernik — PRINT, TARA, ZERO, STOP
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pin2 -
pin3 -
pind -
pin5 -
pinG -
pin7 -

2 Sygnaty
z miernika
- WE1(WY1)

WE2 (WY2)
WE3 (WY3)
WE4 (WY4)
COMM
24VDC
GND



PT0256 MIERNIK
RSTS 8-184/2M

. Sygnaty
WY1 (WE1) - bialy z miernika
WY2 (WE2) - brazowy ~

)~

" pin1 - WE1(WY1)

WY3 (WE3) - zielony” ———— 2\ pin2 - WE2 (WY2)

WY4 (WE4) - 26ty | pin3 - WE3 (WY3)

COMM - szary pind - WE4 (WY4)

24VDC - rézowy pin5 - COMM

GND - niebieski pin6 - 24VDC
pin7 - GND

100

Przewod miernik - WE/WY

Przewéd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakoriczonym obustronnie ztgczem RJ45.
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