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1. PRZEZNACZENIE WAG

Wagi sg odpowiedziag na rosngce oczekiwania rynku dotyczgce prostoty
obstugi jak i maksymalnego zautomatyzowania procesu wazenia. Dzieki
zastosowaniu wszechstronnego miernika wagowego PUE HY10 moga byé
stosowane w szerokim zakresie aplikacji przemystowych. Miernik
PUE HY10 wyposazony jest w obudowe ze stali nierdzewnej o stopniu ochrony
IP 68/69, co umozliwia prace w duzej wilgotnosci oraz w szerokim zakresie
temperatur; t. od -10°C do +40°C. Kolorowy wys$wietlacz 10,1”
z pojemnosciowym panelem dotykowym pozwala na intuicyjng obstuge
urzadzenia bez uzycia klawiatury.

Waga w wykonaniu standardowym wyposazona jest w 2 ztgcza USB, zigcze
RS232, port Ethernet oraz 4WE/4WY. Do urzadzenia mozna podtgczyé max 6
platform wagowych (2 x wewnetrzny modut wagowy + 4 x zewnetrzny modut
wagowy). Ponadto waga moze wspédipracowaC ze skanerami kodow
kreskowych, drukarkami paragonow, drukarkami etykiet, czytnikami RFID oraz
wyposazeniem PC (mysz, klawiatura, pamiec¢ flash USB).

Urzadzenie nie moze byé uzytkowane w atmosferze
zagrozonej wybuchem gazéw lub pytéw.

2. KLAWIATURA MIERNIKA




Funkcje przyciskow:

ok |

Woyjscie o jeden poziom wyzej w menu

Wejscie do menu wagi
Woyjsécie natychmiast do okna gtéwnego

Logowanie uzytkownika

Zerowanie wagi

Tarowanie wagi

Wysytanie wyniku do drukarki lub komputera

Usun ostatni znak

Kropka

n Przyciski numeryczne

3. WLACZENIE

Wigcz zasilanie przyciskiem ON/OFF, znajdujgcym sie w tylnej
czesci obudowy miernika, po czym rozpocznie sie procedura tadowania
systemu operacyjnego.

e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.

Urzgdzenie jest gotowe do pracy.

- fleflef e flefiedafa

4. OKNO GLOWNE

Gtéwne okno aplikacji mozna podzieli€ na 2 obszary: gérna belka, obszar
roboczy.



Widok ogolny:

I
Towar: [ |
Opakowanie:
Numer serii: -0~ 1 kg
Numer partii:
- - Tara: 0.550Eg

&j § 0123 || 12RBe % ®

SO || @ Brutto: 0.000kg

Liczba: 0 I
Suma : Okg
Srednia: 0
Prég: MIN
; - - 5
@é o 5 5

4.1. Gorna belka

W goérnej czesci ekranu wyswietlone sg nastepujgce informacje:

Symbol i nazwa modu pracy.

Logowanie uzytkownika.

Symbol aktywnego potgczenia z komputerem.

Symbol aktywnego potgczenia z E2R SYSTEM.

Nazwa urzadzenia.

Data i czas.

4.2. Obszar roboczy

Pod obszarem goérnej belki znajduje sie obszar roboczy, ktory sktada sie z 4
programowalnych ekranéw dla kazdego modu pracy wagi. Szczegoétowe
informacje o elementach ekranu znajdujg sie w punkcie 12.1 instrukciji.
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5. PORUSZANIE SIE W MENU

Dzieki kolorowemu wys$wietlaczowi z panelem dotykowym poruszanie sie
W menu programu wagowego jest intuicyjne i proste.

5.1. Klawiatura wagi

Wejscie do menu gtéwnego.
Woyjscie natychmiast do okna gtéwnego.

Woyjscie natychmiast do okna gtéwnego.

<] Wyjécie o jeden poziom wyzej w menu.

Woyjscie o jeden poziom wyzej w menu.

Przewiniecie menu do géry.

Przewiniecie menu do dotu.

Szybkie przewijanie menu goéra-dot.

Zatwierdzenie zmiany.

Opuszczenie funkcji bez zmian.

Dodanie pozycji w bazie danych.

Wytaczenie wybranego wczesniej rekordu z bazy danych. Wylogowanie
uzytkownika.

@@M@H]NDTI B

Wyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie.

0|0

2]

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie.

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie.

Wydruk pozycji z bazy danych.

Export raportow z kontroli i Srednich tar dla modu pracy KTP.

B ALl e

Czyszczenie pola edycyjnego.

&

Wiaczenie/wytgczenie klawiatury ekranowe;j.

¢
0.9

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.Ib (przycisk aktywny
po podtgczeniu urzadzenia pamigci masowej pendrive).

po
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% Zapis wzorca do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna po podtaczeniu urzadzenia
pamieci masowej pendrive).

@{\ Wybér zmiennych dla wzoru wydruku z listy.

5.2. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,

po powrocie do okna gtéwnego. Powrét do okna gtéwnego moze odbywac sie

na 2 sposoby:

e poprzez kilkukrotne nacidnigecie przycisku ‘ , az nastgpi powrot
do wys$wietlania okna gtéwnego,

e poprzez nacisniecie przycisku n lub pola w pasku gornym,
po czym nastgpi natychmiastowy powrét do wyswietlania okna gtéwnego.

6. STRUKTURA PROGRAMU

Struktura menu gldwnego programu zostata podzielona na 12 grup
funkcyjnych. W kazdej grupie znajdujg sie parametry pogrupowane
tematycznie.

Wykaz grup menu gtéwnego: wagowe, bazy danych, raporty, mody pracy,

komunikacja, urzgdzenia, wyswietlacz, wejscia/wyjscia, uprawnienia, jednostki,
inne, kalibracja uzytkownika, info, aktualizacja, zdalny pulpit.

7. LOGOWANIE

W celu petnego dostepu do parametrow uzytkownika oraz edycji baz danych
osoba obstugujgca wage powinna byé zalogowana z uprawnieniami
<Administrator>.

Fabrycznie nowa waga ma domysinie ustawionego

uzytkownika <8 Admin>, bez hasta z uprawnieniami
<Administrator>. Po wfgczeniu wagi nastepuje automatyczna
& procedura logowania uzytkownika domysinego.
W przypadku zmiany danych uzytkownika domysinego lub
utworzenia dodatkowych uzytkownikéw nalezy dokonac
recznej procedury logowania.
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7.1.

7.2,

7.3.

Procedura logowania

Znajdujac sie w oknie gtébwnym aplikacji, wcisnij przycisk , po czym
zostanie otwarte okno bazy uzytkownikow.

Wybierz Zzgdang pozycje, po czym zostanie uruchomiona klawiatura
ekranowa z oknem edycyjnym hasta uzytkownika.

Wopisz hasto i potwierdz przyciskiem v
Program powrdci do okna gtéwnego, a na gérnej belce ekranu, w miejscu
napisu <Zaloguj>, pojawi sie nazwa zalogowanego uzytkownika.

Procedura wylogowania
Znajdujac sie w oknie gtdéwnym aplikacji, wcisnij przycisk , PO czym

zostanie otwarte okno bazy uzytkownikow.
Wecisnij przycisk wylogowania (znajdujacy sie na goérnej belce okna

bazy uzytkownikéw):

Program powréci do okna gtéwnego a na gérnej belce ekranu, w miejscu
nazwy zalogowanego uzytkownika, pojawi sie napis <Zaloguj>.

Poziomy uprawnien

Oprogramowanie wagowe dysponuje 4 poziomami uprawnieh: Administrator,
Uzytkownik zaawansowany, Uzytkownik, Brak.

Dostep do edycji parametrow uzytkownika, baz danych oraz funkcji
programu w zaleznosci od poziomu uprawnien:

Uprawnienia Poziom dostepu

Brak dostgpu do edycji wszystkich parametrow uzytkownika.
Nie moze zatwierdzi¢ wazenia oraz rozpoczgé proceséw: wpisywania
masy wzorca i wyznaczania liczno$ci wzorca w modzie <Liczenie sztuk>,

Brak . ] - : . .
wpisywania masy wzorca i wyznaczania wzorca w modzie <Odchytki>,
wyznaczania gestosci, realizacji proceséw dozowan, receptur, kontroli
KTP, kontroli SQC, transakcji, transakcji samochodowe;j.

Dostep do edycji parametrow z podmenu: <Wagowe>; <Wyéwietlacz>1)

Usytkownik (z wyjatkiem grupy parametréw <Funkcje przyciskow>); <Inne>". Moze

rozpocza¢ i realizowa¢ wszystkie procesy wagowe. Posiada dostep
do funkeji <Eksportuj baze wazen do pliku> w menu <Raporty>2.
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Dostep do edycji parametréw z podmenu: <Wagowe> <Mod1y pracy>;
Uzytkownik <Komunikacja>; <Urzadzenia>"; RA <Wyswietlacz>"; Y <inne>?. Moze
zaawansowany rozpocza¢ i realizowac wszystkie procesy wagowe. Posuada dostep
do funkcji <Eksportuj baze wazen do pliku> w menu <Raporty>2).

Dostep do wszystkich parametrow uzytkownika, funkcji i edycji baz

Administrator 2) . - . . .
danych”. Moze rozpoczga¢ i realizowac wszystkie procesy wagowe.

1) Poziom uprawnien do edycji funkgiji:
. <é?r Wydruki> w podmenu < Urzadzenia / é Drukarka>.

4 =
D < Wzorzec> w podmenu < Urzadzenia /
dodatkowy>.

o < Wzorzec wyswietlania> w podmenu <[:] Wyswietlacz / %
Informacje tekstowe>.

00
o <@ Data i Czas> w podmenu <%>o Inne>.

2) Uzytkownik  zalogowany jako <Administrator> w  podmenu

Wyswietlacz

< Uprawnienia> moze zmienic poziom uprawnien do edycji
poszczegolnych baz danych oraz funkgciji: Usun starsze dane>,
< Licznik wazen>. Wyjatek stanowi baza <% Wazenia>,

posiadajgca status <Tylko do odczytu>.

8. WAZENIE

Na szalce wagi umies¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik w .,
odczytaj wynik wazenia.

Zapis wazenia jest mozliwy w przypadku stabilnego wyniku
wazenia (znacznik n ).

8.1. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy, wybierz odpowiednig platforme
na wyswietlaczu dotykowym wagi i wcisnij przycisk . Na mgéwietlaczu
pojawi sie wskazanie masy réwne zeru oraz pojawig sie symbole: *U~ in 4.

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego,
traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie jest mozliwe tylko
przy stabilnych stanach wyswietlacza.
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Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie
do *2% obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli wartosé

& zerowana bedzie wieksza niz ¥*2% obcigzenia maksymalnego,
wyswietlacz pokaze komunikat: <Przekroczony zakres

zerowania. Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj wage>.

8.2. Tarowanie wagi

W celu wyznaczenia masy netto, potdz ﬁakowanie tadunku i po

ustabilizowaniu sie wskazania nacisnij przycisk . Na wyswietlaczu pojawi
sie wskazanie masy rowne zeru oraz pojawig sie symbole: Net i n_«. Waga
zostata wytarowana.

Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwracaé uwage, aby nie przekroczy¢
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu fadunku i opakowania
na wyswietlaczu wyswietli sie¢ wskazanie rowne sumie wytarowanych mas
ze znakiem minus.

Mozna réwniez przypisa¢ wartos¢ tary do towaru w bazie danych, woéwczas
waga automatycznie, po wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje
0 wartosci tary.

Procesu tarowania nie mozna  wykonywaé, gdy
na wyswietlaczu wagi jest ujemna warto$s¢é masy lub zerowa
& wartos$é masy. W takim przypadku wyswietlacz wagi pokaze
komunikat: <Przekroczony zakres tarowania. Uzyj przycisku
zerowania lub zrestartuj wage>.

8.3. Reczne wprowadzanie tary
e Znajdujgc sie w dowolnym modzie pracy, wcisnij wczesniej zdefiniowany

przycisk ekranowy 23, po czym zostanie wyswietlona klawiatura
ekranowa.

o Wprowadz wartosc¢ tary i nacisnij przycisk M

o Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie wartosc
wprowadzonej tary ze znakiem ,—" oraz symbole: Net i n .
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8.4. Wazenie dla wag dwuzakresowych

Przejscie z wazenia w | zakresie do wazenia w Il zakresie nastepuje
automatycznie, bez udziatu uzytkownika (po przekroczeniu Max | zakresu).

W przypadku wag dwuzakresowych:

e wazenie w | zakresie jest sygnalizowane wyswietlaniem przez wage
znacznika 1w lewym rogu wy$wietlacza.

o Wazenie w Il zakresie jest sygnalizowane wys$wietlaniem przez wage
znacznika * 2+ w lewym rogu wy$wietlacza.

Powr6t z wazenia w |l zakresie do wazenia w | zakresie nastepuje
automatycznie po zdjeciu obcigzenia z szalki i wejsciu wagi w strefe
AUTOZERA - zapali sie symbol =0+« a waga wroci do wazenia
z dokfadnoscig | zakresu.

8.5. Zmiana jednostki wazenia

Zmiana jednostki wazenia przez osobe obstugujgcg wage jest mozliwa
na dwa sposoby, poprzez:
e bezposrednie nacisniecie jednostki widocznej w oknie wagon(ym,
N
e nacisniecie wczesniej zaprogramowanego na funkcje < -lb Zmiana
jednostki> przycisku.

Mozliwosci wyboru: g (gram), kg (kilogram), ct (karat), |b (funt), oz (uncja)*,
N (Newton)*.

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowanej.

Uzytkownik ma mozliwos¢é deklaracji jednostki startowej
& oraz zdefiniowania dwéch wilasnych jednostek — patrz punkt
15 instrukcji.

9. PARAMETRY WAGOWE

Uzytkownik moze przystosowaé wage do zewnetrznych warunkéw
Srodowiskowych (stopien filtrow) lub wtasnych potrzeb (dziatanie autozero),
a takze okresla¢ minimalng mase dla dziatania funkcji w wadze.

Sciezka dostepu: < n / %\% Odczyt>.
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platformg wagowa, dlatego na poczatku nalezy wybrac¢

i Parametry wagowe sa S$cisle zwigzane z obstugiwang
platforme, dla ktorej beda ustawiane odpowiednie wartosci.

Wykaz parametréw wagowych:

Eliminowanie  krotkotrwatych  zaktécen  impulsowych  (np.  udary
Filtr Mediany mechaniczne). Dostepne wartosci: Brak - dziatanie filtru medianowego
wytaczone; 0.5, 1, 1.5, 2, 2.5 - dziatanie filtru medianowego wtgczone.

Przystosowanie wagi do zewnetrznych warunkéw $rodowiskowych. Im
Filtr szybsze filtrowanie, tym diuzszy czas stabilizacji wyniku wazenia. Dostepne
wartosci: Brak, Bardzo szybki, Szybki, Sredni, Wolny.

Parametr <Prég LO> jest zwigzany z funkcja pracy automatycznej. Kolejny
Prég LO pomiar nie zostanie zapisany, dopoki wskazanie masy ,hie zejdzie” ponizej
ustawionej wartos$ci Progu LO netto.

Funkcja automatycznej kontroli i korekty zerowego wskazania wagi. Istniejg
jednak szczegdlne przypadki, w ktérych funkcja ta przeszkadza
w pomiarach. Przyktadem moze by¢ bardzo powolne umieszczanie tadunku
Autozero na szalce wagi (np. wsypywanie fadunku). W takim przypadku zaleca sie
wytaczenie dziatania funkcji. Dostepne wartosci: - funkcja wytaczona,

- funkcja wtgczona.

Wygaszanie widocznosci ostatniego miejsca dziesietnego
w eksponowanym wyniku wazenia. Dostepne wartosci: Zawsze: widoczne
Ostatnia cyfra sg wszystkie cyfry; Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie
jest pokazywana; Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyswietlana tylko
wtedy, gdy wynik jest stabilny.

10. KOMUNIKACJA

Waga ma mozliwos¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym poprzez porty:
RS232 (1), RS232 (2), Ethernet, TCP, Lﬁznoéé bezprzewodowa (opcja).

Konfiguracja portéw jest mozliwa w menu < /@ Komunikacja>.

10.1. Ustawienia portow RS 232

e Woybierz port <RS232 (1)> lub <RS232 (2)>.
e Ustaw odpowiednie parametry transmisji:

Predkos¢ transmisji 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s.
Bity Danych 5,6,7,8.

Bity Stopu Brak, 1, 1.5, 2.

Parzystos¢ Brak, Nieparzysty, Parzysty, Znacznik, Odstep.
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10.2. Ustawienia portu ETHERNET

o Wybierz port <Ethernet>.
e Ustaw odpowiednie parametry transmisji:

DHCP o Tak, ¥/ Nie
Adres IP 192.168.0.2
Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domysina 192.168.0.1
DNS 192.168.0.1
Mac adres

Powyzsze ustawienia maja wyfacznie charakter
informacyjny. Parametry transmisji nalezy dobraé zgodnie
z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Parametr <MAC adres> jest przydzielany do urzgdzenia
automatycznie z atrybutem <Tylko do odczytu>.

> 2>

W przypadku deklaracji parametru <DHCP> na wartos$é¢
i restarcie urzadzenia, pozostate parametry transmisji bedg
mialy atrybut <Tylko do odczytu>.

10.3. Ustawienia protokotu TCP

TCP (ang. Transmission Control Protocol — protokét kontroli transmisji) jest
strumieniowym protokotem komunikacji miedzy dwoma komputerami. TCP jest
protokotem dziatajgcym w trybie klient — serwer.

Serwer oczekuje na nawigzanie potgczenia na okreslonym porcie, natomiast
klient inicjuje potgczenie do serwera. Oprogramowanie wagi umozliwia
ustawienie numeru portu dla protokotu TCP.

Procedura:

o Wybierz <@ Tcp / Port>, po czym zostanie otwarte okno <Port>
z klawiaturg ekranowa.

o Wpisz zgdany numer portu i potwierdzi¢ przyciskiem &J

A\

Numer portu TCP urzadzen firmy RADWAG ma domysing
wartosc¢ 4001.
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10.4. Ustawienia Wi-Fi®

Wykonanie opcjonalne

/N

Wi-Fi® jest zarejestrowanym znakiem towarowym bedgcym
wfasnoscig organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy
wystepujgcy w niniejszym dokumencie zostaf uzyty tylko dla
celéow informacyjnych i nie ma za zadanie oznaczania
zgodnosci zadnych produktow z produktami
certyfikowanymi przez organizacje Wi-Fi Alliance.

10.4.1. Status sieci

e W celu sprawdzenia parametréow wybranej sieci kliknij w pole
<Status sieci>.
o W wyswietlonym oknie zostang podane parametry sieci:

Nazwa Wartosé Opis

Sie¢ Nazwa sieci.

Status sieci Potagczono | Status sieci przyjmujacy wartosci: potgczono, nie potgczony.
- dbm . L

RSSI -% Sita sygnatu sieci.

Zapomnij sie¢ Zerwanie potgczenia z wybrang siecia.

Wybrana sie¢ i ustawione parametry potgczenia sg zapamietywane przez
program wagi i za kazdym razem, przy wigczeniu wagi, program taczy sie
Z siecig zgodnie z ustawionymi parametrami.

10.4.2. Dostepne sieci

Uzytkownik
przez wage.

Procedura:

moze sprawdzic¢ = Dostepne sieci>, ktére zostaty wykryte

o Wejdz w podmenu <%= WiF® | & Dostepne sieci> i wybierz z listy

zadang

siec.

e Aby dokonaé¢ wf;;szukiwania (ponownego skanowania) dostepnych sieci
wybierz opcje <= Od$wiez>.

AN

Ikonka obok nazwy sieci pokazuje, czy sie¢ wymaga podania
hasta (ikonka z kiodka).
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10.4.3. Parametry transmisji

o Wybierz <% WiFi®.
e Ustaw odpowiednie parametry transmisji:

DHCP WTak, WNie
Adres IP 192.168.0.2
Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domysina 192.168.0.1
DNS 192.168.0.1
Mac adres

informacyjny. Parametry transmisji nalezy dobraé zgodnie

j Powyzsze ustawienia maja wylgcznie charakter
z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Parametr <MAC adres> jest przydzielany do urzadzenia
automatycznie z atrybutem <Tylko do odczytu>.

i restarcie urzadzenia, pozostate parametry transmisji bedg
mialy atrybut <Tylko do odczytu>.

ii W przypadku deklaracji parametru <DHCP> na wartos$é¢ L4

e Po dokonaniu zmian nacisnij przycisk T po czym zostanie
wyswietlony komunikat: <Aby dokonaé¢ zmian nalezy zrestartowaé
wage>.

o Wroc¢ do wazenia i zrestartuj urzadzenie.

11. URZADZENIA
11.1. Komputer
Waga ma mozliwos¢ wspétpracy z komputerem. Aktywne potaczenie

waga — komputer jest sygnalizowane ikonka w gornym pasku okna
gtébwnego. Konfiguracji ustawien do wspolpracy wagi z komputerem

dokonujemy w podmenu < / @ Urzadzenia / Igl Komputer>.

11.1.1. Port komputera

Waga ma mozliwos¢ komunikacji z komputerem poprzez porty: RS232 (1),
RS232 (2), TCP.
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Procedura:

o WejdZz w podmenu < Urzadzenia / 51 Komputer / @Porb
i wybierz z listy Zgdany port.

11.1.2. Adres komputera

Ustawienie adresu wagi, z ktdrg potgczony jest komputer.
Procedura:

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / Igl Komputer / 2 Adres>,
po czym zostanie otwarte okno <Adres> z klawiaturg ekranowa.

o Whpisz zgdany adres i zatwierdzi¢ zmiany przyciskiem v

11.1.3. Transmisja ciggta
Wiaczenie transmisji ciggtej waga — komputer. Uaktywnienie parametru

<Transmisja ciggta> rozpoczyna ciggte wysytanie zawartosci << Wzorca
Wydruku Wazenia> do komputera.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / IEI Komputer / <@Transmisja
ciagta> i ustaw odpowiednig wartosé.

Dostepne wartosci:

v 4 Transmisja ciggta wytaczona.
Qﬁ Transmisja ciggta wigczona.

11.1.4. Wzorzec wydruku wazenia

Wzorzec indywidualnego wydruku z wagi do komputera.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / Igl Komputer / Wzorzec
Wydruku Wazenia>, po czym zostanie wyswietlone pole edycyjne
<Wzorzec Wydruku Wazenia> z klawiaturg ekranowa.

o Dokonaj zadanej modyfikacji wzorca i potwierdz zmiany przyciskiem

4
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11.1.5. Wspotpraca z E2R System

Aktywacja wspéipracy wagi z programem komputerowym E2R System.
Oprogramowanie E2R System jest modutowym systemem realizujgcym
kompleksowo obstuge proceséw produkcyjnych, powigzanych w réznych
fazach z procesami wazenia.

Uaktywnienia parametru <E\-Z!'“ E2R System> moze dokonaé
wyfacznie uzytkownik o uprawnieniach <Administrator>.

Sciezka dostepu: <n / Urzadzenia / L} Komputer / EZ!“‘ E2R
System>.

[F21

Wykaz opcji podmenu < E2R System>:

Uaktywnienie potaczenia z programem E2R System:

- potaczenie nieaktywne, - potaczenie aktywne.
System aktywny
Uaktywnienie potgczenia jest sygnalizowane ikonka
na goérnej belce okna gtéwnego.

Uaktywnienie blokady wyboru towaru dla uzytkownika

Blokuj wybér towaru obstugujacego wage: 47 _plokada nieaktywna, &/ _blokada
aktywna.

Wymusza wybranie towaru przed wykonaniem wazenia:

Wymuszaj wybranie towaru
y Wy - blokada nieaktywna, Q//ﬁ - blokada aktywna.

Opcja powoduje usuniecie raportu KTP po wystaniu go

U j rt tani
suwaj raport po wystaniu do E2R: - blokada nieaktywna, - blokada aktywna.

11.1.6. Nawigzane potaczenia

Automatycznie generowana lista polgczen nawigzanych z  innymi
urzgdzeniami. Kazde potgczenie z listy zawiera nastepujgce informacje: adres
IP, numer portu oraz czas potgczenia.

Czas podtrzymania potgczenia (czas oczekiwania na nawigzanie potgczenia)
wynosi 15 minut, po czym dane potagczenie jest usuwane z listy potgczen.

Parametr dostepny wytacznie w przypadku ustawienia portu
komputera na wartosé¢ <Tcp>.

znajdujgca sie na goérnej belce ekranu gtédwnego, zmienia
kolor na czerwony.

7\ W przypadku wiecej niz jednego potfaczenia ikonka ,
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11.1.7. Hasto autoryzacyjne

Dodatkowe zabezpieczenie przed niepozgdanym potgczeniem z urzadzeniem
przez osoby postronne. Hasto nie jest wymagane. Sciezka dostepu:

= (@
< / Urzadzenia / (g Komputer / '"J Hasto autoryzacyjne>.

Parametr dostepny wytacznie w przypadku ustawienia portu
komputera na wartos¢ <Tcp>.

11.2. Drukarka

Uzytkownik wagi w podmenu <é Drukarka> ma mozliwosé:
¢ Ustawienia portu komunikacji z drukarka,
Wyboru strony kodowej drukarki,
Zdefiniowania wzorcéw wydrukow,
Aktywaciji/dezaktywacji wydruku zgdanych wzorcow.
Przekierowania (zdublowania) wydruku na port komputera PC.

11.2.1. Port drukarki

Waga ma mozliwos¢ komunikacji z drukarkg poprzez porty: RS232 (1), RS232
(2), USB, TCP.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Urzadzenia / é Drukarka / <@Porb
i ustaw odpowiednig opcje.

11.2.2. Strona kodowa drukarki

Aby zapewni¢ prawidtowg wspotprace wagi z drukarkg (prawidtowy wydruk liter
ze znakami diakrytycznymi dla danego jezyka interfejsu wagi), nalezy zapewnic
zgodnos¢ strony kodowej wysytanego wydruku ze strong kodowg drukarki.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / é Drukarka / é Strona
kodowa>, po czym zostanie wyswietlona klawiatura ekranowa.
4

o Wpisz zgdang warto$c¢ i potwierdz przyciskiem

Domysina wartos¢ strony kodowej drukarki to 1250 — strona
kodowa srodkowoeuropejska.
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11.2.3. Wzorce wydrukow

Definiowanie indywidualnych wzorcéw wydrukow.

Procedura:

= 4
o WejdZz w podmenu < Urzadzenia / é Drukarka / Wydru Ki>.

e Po wejSciu do edycji odpowiedniego wzorca zostanie wys$wietlone
pole edycyjne z wartoscig domysing oraz klawiatura ekranowa.

o Dokonaj zadanej modyfikaciji i potwierdz zmiany przyciskiem \L‘

Lista dostepnych wzorcow wydrukéw jest zalezna
od wybranego modu pracy.

11.2.4. Aktywacja wydrukéw

Aktywacja/dezaktywacja wydruku wybranych wzorcéw na podtgczonej do wagi
drukarce.

Procedura:

= 74
o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / é Drukarka / ~~ Aktywacja
wydrukéw> i aktywuj/dezaktywuj zgdany wzorzec (Q//ﬁ - Wzorzec aktywny,
4 - Wzorzec nieaktywny).

11.2.5. Przekieruj na PC
Przekierowanie (zdublowanie) wydruku na ustawiony port komputera PC.
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Urzadzenia / é Drukarka / Igl Przekieruj
na PC> i ustaw odpowiednig opcje (Q/f' - Przekierowanie aktywne,
&7 - Przekierowanie nieaktywne).

11.3. Radwag Print Studio

Waga ma mozliwos¢ wspotpracy z serwerem wydrukéw Radwag Print Studio.
Jest to oprogramowanie komputerowe zintegrowane z programem ,,Edytor
Etykiet R02”, stuzgce do wydruku etykiet na réznych typach drukarek.

Konfiguracji ustawieh do wspotpracy wagi z serwerem wydrukéw dokonujemy

w podmenu < / @ UrzzqdzenialE!r Radwag Print Studio>.
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11.3.1. Aktywacja Radwag Print Studio

Po aktywacji Radwag Print Studio mozna bedzie drukowac etykiety
umieszczone na serwerze wydrukow. Wszystkie wagi podtgczone do serwera
korzystajg z wspdlnej bazy etykiet.

Procedura:
o WejdZz w podmenu < Urzadzenia / E’ Radwag Print Studio>
i aktywuj/dezaktywuj Radwag Print Studio (& - opcja aktywna,

- opcja nieaktywna).

Po aktywacji Radwag Print Studio nie beda dostepne
etykiety z lokalnej bazy etykiet na wadze.

11.3.2. Wyszukaj serwery wydrukéw

Wyszukiwanie uruchomionych serweréw wydrukow w sieci lokalne;.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Urzadzenia / E’ Radwag Print Studio / g
Wyszukaj serwery wydrukéw>, po czym zostanie wyswietlona lista
wyszukanych serweréw.

o Wybierz zgdany serwer.

Jesli zadany serwer wydrukdéw nie zostat wyszukany upewnij
sie, czy jest uruchomiony.

11.3.3. Adres IP

Adres IP komputera, na ktérym uruchomiony jest serwer wydrukow.
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Urzadzenia / Radwag Print Studio /

\’fAdres IP>.
e Po wejsciu do edycji adresu IP zostanie wyswietlone pole edycyjne
z adresem domyslng oraz klawiatura ekranowa.

o Dokonaj zgdanej modyfikaciji i potwierdz zmiany przyciskiem M
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uzyj opcji wyszukiwania.

& Jesli nie znasz adresu IP komputera z serwerem wydrukow

11.3.4. Port IP

Serwer wydrukéw oczekuje na nawigzanie potgczenia na okreslonym porcie,
natomiast waga inicjuje potgczenie do serwera. Oprogramowanie wagi
umozliwia ustawienie numeru portu dla protokotu TCP.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / H Radwag Print Studio /
Port IP>, po czym zostanie otwarte okno <Port IP> z klawiaturg
ekranowa.

o Whpisz zgdany numer portu i potwierdzi¢ przyciskiem \LJ

& Numer portu IP ma domysing wartosé 4100.

11.3.5. Uzyj drukarki serwera
Etykiety drukowane bedg na drukarce podtgczonej do serwera wydrukéw.
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Urzadzenia / H Radwag Print Studio / é
Uzyj drukarki serwera> i ustaw odpowiednig opcje (Q//s’ - opcja aktywna,
- opcja nieaktywna).

11.3.6. Udostepnij wiasne drukarki

Inne wagi podtgczone do serwera wydrukdw bedg moglty drukowac
na drukarkach podtgczonych do naszej wagi.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / H Radwag Print Studio / &
Udostepnij wlasne drukarki> i ustaw odpowiednig opcje (Q//» - opcja
aktywna, . opcja nieaktywna).
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11.3.7. Drukarka serwerowa

Wybdr drukarki podtgczonej do serwera.

Procedura:

o WejdZz w podmenu < Urzadzenia / E! Radwag Print Studio / &
Drukarka serwerowa>, po czym zostanie wyswietlona lista wyszukanych
drukarek.

o Wybierz zgdang drukarke.

Jesli lista drukarek jest pusta upewnij sie czy do serwera
wydrukéw sa dodane jakies drukarki. W tym celu na
komputerze z serwerem wydrukéw uruchom ,Konfigurator

Radwag Printer Studio”.

11.4. Czytnik kodéw kreskowych

Waga umozliwia wspotprace z czytnikiem kodow kreskowych. Czytnik jest
wykorzystywany do szybkiego wyszukiwania rekordow w bazach danych wagi.

W podmenu <@ Komunikacja> nalezy ustawi¢ predkos$é
transmisji na zgodng ze skanerem koddéw kreskowych
(domysinie 9600b/s). Szczegblowy opis komunikacji wagi
z czytnikami kodéw kreskowych znajduje sie w instrukcji

»DODATKI 01”.

11.4.1. Port czytnika kodéw kreskowych
Waga ma mozliwos¢ komunikacji z czytnikiem poprzez porty RS232 (1),
RS232 (2), TCP, USB.

Procedura:

= >
e Wejdz w podmenu < Urzadzenia> / « Czytnik Kodow
Kreskowych / <@Porb i ustaw odpowiednig opcje.

11.4.2. Prefiks/Sufiks

. . . M . L )
Edycja wartosci przedrostka <<= Prefiks> oraz przyrostka <=0 Sufiks>

w celu synchronizacji programu wagowego z obstugiwanym czytnikiem koddw
kreskowych.
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W standardzie przyjetym przez RADWAG przedrostkiem jest
znak (bajt) 01 heksadecymalnie, a przyrostkiem jest znak
& (bajt) 0D heksadecymalnie. Szczegéiowy opis komunikacji
wagi z czytnikami kodéw kreskowych znajduje sie
w instrukcji ,,DODATKI 01”.

Procedura: _
o Wejdz w podmenu <*: Czytnik Kodéw Kreskowych /ﬂw Prefiks> i za
pomocyg klawiatury ekranowej wpisz zgdang wartos¢ (heksadecymalnie),
a nastepnie potwierdz zmiany przyciskiem \LI
e Przejdz do parametru <W]& Sufiks> i za pomoca klawiatury ekranowej

wpisz zgdang wartos¢ (heksadecymalnie), a nastgpnie potwierdZz zmiany
L 4

przyciskiem
11.4.3. Wybor pola
Konfiguracja wyboru pola do wyszukiwania w poszczegdlnych bazach danych.
Procedura:
= >
o Wejdz w podmenu < Urzadzenia/ « Czytnik Kodéw Kreskowych /

IIII\T,§-‘
< 5 Wybor pola>, po czym zostanie wyswietlona lista wyboru pola.

Dostepne wartosci: Towar, Uzytkownik, Klient, Opakowanie, Magazyn
Zrodtowy, Magazyn Docelowy, Proces dozowania, Receptura, Zmienna
uniwersalna 1, Zmienna uniwersalna 2, Zmienna uniwersalna 3, Numer serii,
Numer partii, Masa / llo$¢, Proces identyfikacji.

e Wejdz w zadang pozycje, po czym =zostanie wyswietlona lista
nastepujacych parametréw:

"cnde

s Filtrowanie Deklaracja pozycji stanowigcej kryterium wyszukiwania.
Ustawienie pierwszego znaczacego znaku kodu, od ktérego
""” I‘ Offset bedzie rozpoczynane wyszukiwanie. Wszystkie znaki
| poprzedzajgce sg pomijane.
|||||| m Dlugosé Kodu Ustawienie ilosci znakéw kodu, branych pod uwage przy
[imansnai] wyszukiwaniu.

Deklaracja poczatku sczytywanego kodu, ktory bedzie

i Znacznik Poczatku ) h
brany pod uwage przy wyszukiwaniu.

Deklaracja konca sczytywanego kodu, ktory bedzie brany

|I|.“[”| Znacznik Konca : .
. pod uwage przy wyszukiwaniu.
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e Wyjatek stanowi pozycja <‘ﬁ

podmenu <=&

Receptura>, ktéra ma dodatkowe

Skladniki>, zawierajgce nastepujgce parametry:

"};‘:: Filtrowanie

Deklaracja pozycji stanowigcej kryterium wyszukiwania
(dostepne opcje: Brak, Kod).

Illl\ L I‘ Offset

Ustawienie  pierwszego znaczacego znaku  kodu,
od ktérego bedzie rozpoczynane wyszukiwanie. Wszystkie
znaki poprzedzajgce sg pomijane.

""” ” Dlugos¢ Kodu
[l

Ustawienie ilosci znakéw kodu, branych pod uwage przy
wyszukiwaniu.

o l““” Znacznik Poczatku

Deklaracja poczatku sczytywanego kodu, ktéry bedzie
brany pod uwage przy wyszukiwaniu.

|||"J“| Znacznik Konca

Deklaracja konca sczytywanego kodu, ktéry bedzie brany
pod uwage przy wyszukiwaniu.

Wykaz pozycji filtrowania w zaleznosci od wyboru pola:

Wybor pola

Filtrowanie

Towar

Brak, Nazwa, Kod, Kod EAN.

Uzytkownik ¥

Brak, Nazwa, Kod, Numer karty.

Klient

Brak, Nazwa, Kod.

Opakowanie

Brak, Nazwa, Kod.

Magazyn zrédtowy

Brak, Nazwa, Kod.

Magazyn docelowy

Brak, Nazwa Kod.

Proces dozowania

Brak, Nazwa, Kod.

Receptura Brak, Nazwa, Kod.
Sktadnik Brak, Kod.
Zmienna uniwersalna 1 Brak, Kod.
Zmienna uniwersalna 2 Brak, Kod.
Zmienna uniwersalna 3 Brak, Kod.

Numer serii

WNie, @Tak.

Numer partii

WNie, @Tak.

Masa / llosé ?

WNie, @Tak.

Proces identyfikacji

Brak, Nazwa, Kod.

Po zeskanowaniu nazwy lub kodu uzytkownika zostanie wybrany, ale trzeba bedzie
1 wprowadzi¢ hasto. Po zeskanowaniu numeru karty uzytkownika zostanie zalogowany bez
koniecznosci wprowadzania hasta.
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Opcja umozliwia wykonanie wazenia za pomocg skanera kodéw kreskowych. Dziata
w modach: Wazenie, Liczenie sztuk, Odchytki oraz Receptury. Jesli w kodzie kreskowym
znajduje sig liczba 100 to po zeskanowaniu zostanie zapisana masa 100 z aktualnie
wybrang jednostka. Jesli natomiast w kodzie kreskowym po spacji znajduje sig jednostka

2 obstugiwana w danym modzie pracy (np. 100g, 100kg, 100pcs) to po zeskanowaniu
zapisze sie masa z tg jednostkg. W modzie Receptury oraz Zlecenia receptur nie mozna
jednym zeskanowaniem wybra¢ towaru i zapisa¢ wazenia. Trzeba uzy¢ dwoch kodow
ze znacznikami.

11.4.4. Test

Weryfikacja poprawnego dziatania czytnika kodéw kreskowych, podtgczonego
do wagi.

Procedura:

> ot
o Wejdz w podmenu < « Czytnik Kodéw Kreskowych / ™% Test>,
po czym zostanie otwarte okno <Test>, zawierajgce pole ASCII oraz pole
HEX.
e Po zeskanowaniu kodu zostanie on wczytany w pole ASCIlI oraz
w pole HEX, a w dolnej czesci okna zostanie wyswietlony wynik testu.

W przypadku, gdy:

o <Prefiks> i <Sufiks>, zadeklarowane w ustawieniach wagi, sg zgodne
z <Prefiks> i <Sufiks> w sczytanym kodzie, wynik testu bedzie
<Pozytywny>.

o <Prefiks> i <Sufiks>, zadeklarowane w ustawieniach wagi, nie sg zgodne
z <Prefiks> i <Sufiks> w sczytanym kodzie, wynik testu bedzie
<Negatywny>.

11.4.5. Usuwaj znaczniki

(1L} LI
Wytgczenie widocznosci < Znacznika Poczatku> i <|“.. Znacznika

Konca> w generowanych przez wage kodach kreskowych.

Procedura:

>
o Wejdz w podmenu < « Czytnik Kodow Kreskowych / o Usuwaj
znaczniki> i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:

W Znaczniki widoczne.

@ Znaczniki niewidoczne.
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11.4.6. Automatyczny zapis pomiaru

Automatyczny zapis pomiaru wazenia z chwilg wybrania zgdanego rekordu
z bazy danych za pomocg czytnika kodoéw kreskowych.

Procedura:

- =
o WejdzZ w podmenu < « Czytnik Kodéw Kreskowych / o =
Automatyczny zapis pomiaru> i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:

W Automatyczny zapis pomiaru wytgczony.

@ Automatyczny zapis pomiaru wigczony.

11.47.J3S
Po uzyciu czytnika kodéw kreskowych wykona sie skrypt w jezyku Java Script.

Procedura:

>
o Wejdz w podmenu < « Czytnik Kodéw Kreskowych /E JS> i wstaw
odpowiedni kod Java Script.

11.5. Czytnik kart zblizeniowych
Wybor (logowanie) uzytkownika po kazdorazowym wigczeniu urzgdzenia moze
odbywac sie z wykorzystaniem czytnika kart zblizeniowych — po zblizeniu
zarejestrowanej karty do czytnika.

W celu poprawnej wspéipracy wagi z czytnikiem Kkart
zblizeniowych nalezy w podmenu <@ Komunikacja>
ustawi¢ odpowiednia predkosé¢ transmisji (domysinie

9600b/s).

11.5.1. Port czytnika kart transponderowych
Waga ma mozliwo$¢ komunikacji z urzgdzeniem poprzez porty: RS232 (1),
RS232 (2).
Procedura: _
» Wejdz w podmenu < Urzadzenia / Czytnik  Kkart
transponderowych / <@Porb i ustaw odpowiednig opcje.

=
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11.5.2. Procedura przypisania numeru karty do uzytkownika

W celu dokonania logowania za pomocg czytnika kart zblizeniowych nalezy
w pierwszej kolejnosci dokonaé procedury przypisania numeru uprzednio
zarejestrowanej karty do wybranego uzytkownika w bazie uzytkownikéw.

Procedura:
e Podtgcz czytnik kart zblizeniowych do portu (RS 232 (1) lub RS 232 (2)).
o Wybierz port komunikacji wagi z czytnikiem kart zblizeniowych.

e W podmenu <@ Komunikacja> ustaw predko$¢ transmisji na zgodng
z czytnikiem kart zblizeniowych (domyslnie 9600b/s).

e Wejdz do bazy uzytkownikdw i dokonaj edycji zgdanego uzytkownika.

1,2.n|

e Przejdz do pozycji <‘Rﬁ Numer karty>, po czym zostanie
wyswietlone pole edycyjne <Numer karty> z klawiaturg ekranowa.

e Po zblizeniu karty do czytnika kart zblizeniowych program wagowy
automatycznie wyswietli w polu edycyjnym <Numer karty> numer
zarejestrowanej karty.

o Woczytany numer potwierdz przyciskiem M i wro¢ do wazenia.

11.6. Wyswietlacz dodatkowy

Grupa ustawien wagi do wspoipracy z zewnetrznymi wyswietlaczami
dodatkowymi.

11.6.1. Port wyswietlacza dodatkowego

Waga ma mozliwos¢ komunikacji z wyswietlaczem dodatkowym poprzez porty:
RS232 (1), RS232 (2), TCP.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Urzadzenia / %“g Wyswietlacz dodatkowy /
@ Port> i ustaw odpowiednig opcje.

11.6.2. Wzorzec protokotu komunikacji

Waga wspolpracuje z wyswietlaczem typu WD lub WWG. Aby nawigzac
wspolprace wagi z wyswietlaczem, nalezy zdefiniowa¢ odpowiedni wzorzec
protokotu komunikacji.
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Procedura:

o WejdZz w podmenu <“ Urzadzenia / % Wyswietlacz dodatkowy /

‘ Wzorzec>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wzorzec>
z klawiaturg ekranowa.
o Wpisz Zzgdang warto§¢ wzorca za pomocag klawiatury ekranowej lub

wybierz warto$¢ wzorca z listy po nacisnieciu przycisku @f

Wartosci wzorcow:

{141} Wzorzec do wspétpracy z wyswietlaczem typu WD.

{142} Wzorzec do wspétpracy z wyswietlaczem typu WWG.

o Wprowadzone zmiany potwierdz przyciskiem \L‘

Dla ustawienn domysinych parametr <¢¥ Wzorzec> ma
wartos$¢ w postaci zmiennej {141}.

11.7. Modbus RTU

Modbus RTU jest standardowym protokotem komunikacyjnym, okreslajgcym
zasady wymiany informacji pomiedzy dwoma Iub wiecej urzadzeniami.
ModBus RTU zapewnia mozliwie szybkie przestanie danych, przy
jednoczesnej kontroli, czy nie zostaty one przektamane.

w instrukcji ,,MODBUS RTU - Protokéf komunikacyjny

i Szczegotowy opis protokotu Modbus RTU znajduje sie
PUE 7.1 PUE HY10”.

11.7.1. Port komunikacyjny

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / Wod Modbus RTU / <@Porb
i ustaw odpowiednig opcje.

Dostepne wartosci: Brak, RS232 (1), RS232 (2), Tcp.

11.7.2. Adres

o Wejdz w podmenu < Urzadzenia / oo Modbus RTU / & Adres>,
po czym zostanie otwarte okno <Adres> z klawiaturg ekranowa.
4

o Wopisz zgdany adres i potwierdz przyciskiem
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11.8. Ustawienia zaawansowane

Grupa dodatkowych ustawien do wspotpracy z urzadzeniami zewnetrznymi,

,
dostepnych w podmenu < / @ Urzadzenia / ~# Ustawienia
zaawansowane>:

Deklaracja obstugi do 3 drukarek, wspotpracujacych z waga.

Liczba drukarek Dostepne wartosci: 1, 2 lub 3.

Liczba skanerow Deklaracja obstugi do 3 skaneréw kodéw kreskowych
kodow kreskowych wspétpracujgcych z waga. Dostepne wartosci: 1, 2 lub 3.

Grupa parametréow < Urzadzenia> automatycznie rozszerza sie
0 zadeklarowang liczbe drukarek i skaneréw kodoéw kreskowych.

12. WYSWIETLACZ

Uzytkownik moze przystosowa¢ wyglad wyswietlacza gtéwnego i informacje
na nim pokazywane do wiasnych potrzeb. Wejscie do podmenu

<[:] Wyswietlacz> moze odbywac sie na 2 sposoby, poprzez:

e Nacisniecie przycisku , @ nastepnie: <[:] Wyswietlacz>.
e Bezposrednie nacisniecie obszaru roboczego wyswietlacza gtéwnego
(nie dotyczy modéw pracy: KTP, SQC).

Wykaz parametréw wyswietlacza giéwnego:

7? Elementy ekranu

Informacje tekstowe

Funkcje przyciskow *

L Bargraf

B_ Wykres pomiaréw

*) - Dla modoéw pracy KTP oraz SQC funkcje przyciskow sg oddzielnie definiowane dla: ekranu
poczatkowego, ekranu ustawien i ekranu procesu.

12.1. Elementy ekranu

Obszar roboczy wyswietlacza wagi sktada sie z 4 programowalnych ekranow
dla poszczegolnych modow pracy:
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—
Towar: Iu
Opakowanie:
Numer serii: 1 -0~ kg
Numer partii: 2
- P Tara: 0.000kg

@ ﬁ -3 || 1eAbe % @

LON IAO) Brutto: 0.000kg

3 T—

Liczba: 0
Suma : Okg

Srednia:

Prég: 3
@ : @ | b3 i I P23 H‘ ;‘22
QAL || rinmax i] [-o-] é ) || o

i Wyjatek stanowia mody pracy: KTP, SQC, Waga

Samochodowa, dla ktérych dostepne sa wylgcznie
programowalne elementy ekranu 2i 4.

o

Podmenu <:* Elementy ekranu> zawiera nastepujgce elementy:

T"? Elementy ekranu 1

Tﬂ? Elementy ekranu 2

T"? Elementy ekranu 3

Tﬂ? Elementy ekranu 4

C@ Ustaw domysine

Kazdy z programowalnych ekrandéw zawiera nastepujgce elementy do wyboru:
masa, bargraf, obszar roboczy, przyciski, wykres, bazy danych *,

*) Element dostepny wytgcznie dla ekranéw 1 2, przy czym:
¢ element zadeklarowany dla ekranu 1 zajmuje automatycznie obszar ekranow 1 3,
¢ element zadeklarowany dla ekranu 2 zajmuje automatycznie obszar ekranow 2 i 4.

Funkcja <{‘:Q Ustaw domysine> ustawia domysine wartosci elementow
ekranu dla danego modu pracy.

Kazdy z w/w elementéw ma zadeklarowany obszar, dlatego program wagowy
automatycznie zaweza mozliwos¢ wyboru poszczegdlnych elementow
na danym ekranie programowalnym, co prezentuje ponizsza tabela:
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Masa Bargraf rggziazl; Przyciski Wykres dgr?;():/h
1 nd ad ad - - -
2 nd nd - nd - -
3 d - nd nd - -
4 - nd nd nd - -
5 - - - - V4 -
6 - - - - - nd

Elementy ekranu majg rowniez mozliwos¢ tgczenia sie (skalowania) pomiedzy
ekranami programowalnymi, przy czym:

Element ekranu Mozliwos¢ taczenia ekranéw

Masa
taczenie ekranéw programowalnych 1i 2.
Bargraf . - .
taczenie ekrandw programowalnych 3 i 4.
Wykres

tgczenie ekrandw programowalnych 1 2.
taczenie ekrandw programowalnych 3 i 4.
taczenie ekranow programowalnych 1 3.
taczenie ekranow programowalnych 2 i 4.

Obszar roboczy

taczenie ekranow programowalnych 1 3.

Bazy danych taczenie ekranow programowalnych 2 i 4.

taczenie ekrandw wigze sie z okreslonymi warunkami:
e Dla elementu <Masa> nalezy zadeklarowa¢ ten sam numer platformy.
e Dla elementu <Bargraf> nalezy zadeklarowaé¢ ten sam numer platformy.
e Dla elementu <Obszar roboczy> nalezy zadeklarowa¢ ten sam wzorzec
wyswietlania.

12.2. Masa

i
Element ekranu < Masa> jest oknem wagowym, zawierajgcym wszystkie
informacje o wazeniu:

hd
-0~ 0!0 9

By
o Wejdz w podmenu <[:] Wyswietlacz / =2®* Elementy ekranu> i wybierz
zgdany element ekranu.

Procedura:
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O
o Uaktywnij element ekranu < 2 Masa>.

12.3. Informacje tekstowe

Uzytkownik w podmenu <% Informacje tekstowe> ma mozliwos¢ ustawienia
nastepujgcych elementow:

Wzorzec wyswietlania

Informacje w obszarze roboczym. Opis

Lewy wzorzec wyswietlania szczego6towy w punkcie 12.3.1 instrukcji.

Prawy wzorzec wyswietlania

Q [P

Czcionka Podmenu ustawien czcionki.

a Zmiana rodzaju czcionki informaciji
2 S Typ tekstowych w obszarze roboczym. Dostepne
- czcionki: Arial, Courier.

Zmiana wielkosci czcionki informaciji
IE Wielko$¢ tekstowych w obszarze roboczym. Dostepne

wielkosci czcionek: Mata, Srednia, Duza.

ra L Pogrubienie czcionki informacji tekstowych
a Pogrubienie w obszarze roboczym.

& . Pochylenie czcionki informacji tekstowych
al Pochylenie w obszarze roboczym.
~ Kolor czcionki informaciji tekstowych
G’I Kolor w obszarze roboczym. Dostepna paleta 18
kolorow.
D Kolor ta Kolor tta obszaru roboczego. Dostepna paleta
9 18 kolorow.

Ustawienia domysine dla podmenu
<Informacje tekstowe>.

@ Ustaw domysine

12.3.1. Wzorzec wyswietlania

Okno gitéwne aplikacji zawiera obszar roboczy, a informacje w nim zawarte
mogg by¢ dowolnie konfigurowalne oddzielnie dla kazdego modu pracy.

Obszar roboczy sktada sie¢ z 3 wzorcow wyswietlania: wzorzec
wyswietlania, lewy wzorzec wyswietlania, prawy wzorzec wyswietlania.

W gornej czesci obszaru roboczego znajduje sie informacja graficzna, ktory
z wzorcow jest obecnie aktywny. Zmiany wzorca wyswietlania dokonuje sie
poprzez przeciggniecie ekranu obszaru roboczego w prawo lub w lewo.
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Procedura:

e Wejdz w podmenu <D Wyswietlacz / % Informacje tekstowe>,
a nastepnie zgdany wzorzec wyswietlania, po czym zostanie wyswietlone
pole edycyjne z wartoscig domysing oraz klawiatura ekranowa.

o Dokonaj zadanej modyfikacji wybranego wzorca i potwierdZz zmiany

przyciskiem v

Domysine wartosci wzorca wyswietlania dla poszczegélnych modéw
pracy:

{40:Towar:,-15}{50}
{40:Tara:,-15{9K11}
Wazenie: {40:Brutto:,-15{8K11}
{40:Liczba:,-15{15}
{40:Suma:,-15{16}{11}

{40:Towar:,-15}{50}

{40:Masa wzorca:,-15{3511}
{40:Netto:,-151{7}{11}
{40:Tara:,-15}{9H11}

{40:Towar:,-15}{50}
{40:Masa wzorca:,-1536}{11}

Liczenie sztuk:

Odchytki: {40:Netto:,-15{{7}{11}
{40:Tara:,-15§9K11}
Dozowanie: Proces dozowania: {175}
{220}
{40:Sktadnik:,-121{230}/{231}[{226}]
Receptury: {40:Porcja:,-12}{22811}{227}{11}
{40:Szarza:,-12}{232}/{233}
{40:Wykonano:,-12}{225:F0}
KTP Towar: {50} Kod: {51}
SQC Towar: {50} Kod: {51}
Gestosé: Towar: {50}

{40:Tara:,-15§9K11}
{40:Brutto:,-15}{8}{11}

{40:Transakcja:,-16}{384}
{40:Towar:,-16}{50}

{40:Towar Liczba:,-16}{390}
{40:Towar Suma:,-16}{391}{11}

Wazenie zwierzat:

Transakcje:

12.4. Funkcje przyciskow

Opcja programowania przyciskow ekranowych. Przyciski sg programowane
indywidualnie dla kazdego z 4 ekrandéw programowalnych oraz dla kazdego
z modéw pracy. Przypisujgc danemu przyciskowi konkretng funkcje,
jednoczesnie dokonuje sie jego uaktywnienia. Jezeli przycisk nie ma
przypisanej funkcji, to pozostaje on nieaktywny.
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Procedura:

e WejdZz w podmenu <[:] Wyswietlacz / 00O Funkcje przyciskow>
i przejdz do podmenu zadanego ekranu (1, 2, 3 lub 4).
o Ustaw odpowiednig opcje dla Zgdanego przycisku ekranowego.

Funkcja <{E‘~i@ Ustaw domysine> ustawia domysine wartosci przyciskow
programowalnych dla danego modu pracy.

przyciski programowalne, zostatla opisana w instrukcji

™\ Lista wszystkich dostepnych funkcji, wykonywanych przez
,,DODATKI 01”.

12.5. Bargraf

Bargraf jest wizualizacjg wykorzystywang przy wykonywaniu wazen.
Pozwala on na szybkg ocene, czy wazony towar osiggngt oczekiwang
mase i czy jej wartos¢ znajduje sie w okreslonym progu toleranciji.

12.5.1. Typ bargrafu

e Wejdz w podmenu <D Wyswietlacz / 11 Bargraf / ?

bargrafu> i ustaw zadany typ bargrafu.

Typ

Dostepne typy Bargrafow: Brak (bargraf nie jest wyswietlany), szybkie
wazenie, sygnalizacja progéw dowazania, liniowy, obszar roboczy, kontrolny*.

*) — Dotyczy wytgcznie modow pracy KTP i SQC. Dla modow pracy KTP i SQC pozostate typy
bargraféw sg niedostepne.

12.5.2. Bargraf ,,Szybkie wazenie”
Ustawienia dla bargrafu <Szybkie wazenie> sg dostepne w podmenu
<D Wyswietlacz / 177 Bargraf / s Szybkie wazenie>:

Stabilny - sygnalizacja progéw MIN, MAX
jest widoczna po przekroczeniu progu LO
‘}i«%} Tryb dziatania progéw MIN, MAX | oraz osiggnieciu stabilnego wyniku wazenia.

M Niestabilny — sygnalizacja progéw MIN, MAX
jest widoczna po przekroczeniu progu LO.

Stabilny - sygnalizacja progu OK. jest

widoczna po przekroczeniu progu LO oraz
K Tryb dziatania progu OK. osiggnieciu stabilnego wyniku wazenia.

Niestabilny — sygnalizacja progu OK. jest

widoczna po przekroczeniu progu LO.

39



Wybdr koloru sygnalizacji progu MIN. Dostepna

Kolor sygnalizacji progu MIN paleta 18 kolorow.

Wybdr koloru sygnalizacji progu OK. Dostepna

Kolor sygnalizacji progu OK. paleta 18 kolorow.

Wybdr koloru sygnalizacji progu MAX. Dostepna

Kolor sygnalizacji progu MAX paleta 18 kolorow.

Wiaczenie/wytgczenie efektu wypetnienia typu

iGN 1E olF off o

Gradient ,Gradient”.

Kolor tha Wybqr koloru tta bargrafu. Dostepna paleta 18
kolorow.

Kolor ramk Wybor koloru ramki bargrafu. Dostepna paleta

18 kolorow.

Opis dziatania:

Bargraf sktada sie z 8 lampek (pdl) czerwonych i 3 zielonych.

S0

Lampki zielone sygnalizujg wazenia mieszczace si¢ miedzy progami
MIN i MAX, gdzie:

MIN = ustawiony minimalny prég dobrego nawazenia LO.
MAX = ustawiony maksymalny prég dobrego nawazenia Hl.

Jezeli pomiar jest powyzej wartosci MIN (do wartosci 1/3 zakresu MIN —
MAX), to zapala sie pole zielone wraz z tréjkatnym polem z lewej strony.
Jezeli pomiar znajduje sie miedzy 1/3 a 2/3 zakresu MIN — MAX, to $wieci
sie srodkowe zielone pole (kwadrat). Jezeli natomiast pomiar znajduje sie
miedzy 2/3 zakresu MIN — MAX a MAX, to zapala sie pole zielone wraz
z tréjkatnym polem z prawej strony.

Jezeli warto§¢ masy jest ponizej ustalonej wartosci MIN, to zapalajg
sie czerwone pola wraz z czerwonymi strzatkami z lewej strony. Im
mniejsza wartos¢ masy ponizej progu MIN, tym wiecej jest zapalanych
czerwonych strzatek po lewo.

Jezeli wartos¢ masy jest powyzej ustalonej wartosci MAX, to zapalajg
sie czerwone pola wraz z czerwonymi strzatkami z prawej strony.
Im wieksza wartos¢ masy powyzej progu MAX, tym wiecej jest zapalanych
czerwonych strzatek po prawo.

Wartoéci MIN i MAX znajdujg sie miedzy skrajnymi zielonymi polami
a sgsiadujgcymi z nimi polami czerwonymi.
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12.5.3. Bargraf ,,Sygnalizacja progéow dowazania”

Ustawienia dla bargrafu <Sygnalizacja progow dowazania> sg dostepne

w podmenu <[:] Wyswietlacz / (11 Bargraf / [l Sygnalizacja progow
dowazania>:

%} Tryb dziatania progéw
M

Stabilny — sygnalizacja progow MIN, MAX jest
widoczna po przekroczeniu progu LO oraz osiggnieciu
stabilnego wyniku wazenia. Niestabilny — sygnalizacja
progow MIN, MAX jest widoczna po przekroczeniu
progu LO.

MIN, MAX

K Tryb dziatania progu OK.

Stabilny — sygnalizacja progu OK jest widoczna
po przekroczeniu progu LO oraz osiggnieciu stabilnego
wyniku wazenia. Niestabilny — sygnalizacja progu OK
jest widoczna po przekroczeniu progu LO.

Kolor sygnalizacji progu Wybér koloru sygnalizacji progu MIN. Dostepna paleta
MIN 18 kolorow.

Kolor sygnalizacji progu Wybér koloru sygnalizacji progu OK. Dostepna paleta
OK. 18 kolorow.

Kolor sygnalizacji progu Wybdr koloru sygnalizacji progu MAX. Dostepna paleta
MAX 18 kolorow.

Wiaczenie/wytgczenie efektu wypetnienia typu

Kolor tta Wyb6r koloru tta bargrafu. Dostepna paleta 18 kolorow.

&
o
b
N | Gradient ,Gradient’.
£

Wybér koloru ramki bargrafu. Dostepna paleta 18

Kolor ramki .
koloréw.

Opis dziatania:

Bargraf sktada sie z 2 lampek (pdl) czerwonych i 1 zielonej.

Skrajna lewa — czerwona — Swiecenie diody sygnalizuje, ze masa
znajdujgca sie na szalce jest mnigjsza od dolnego progu wazenia (progu
Min).

Srodkowa - zielona - $wiecenie diody sygnalizuje, ze masa
znajdujgca sie na szalce miesci sie w ustalonym polu tolerancji
wazenia dla danego towaru (prog OK).

Skrajna prawa — czerwona — Swiecenie diody sygnalizuje, ze masa
znajdujgca sie na szalce jest wieksza od gornego progu wazenia (progu
Max).
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12.5.4. Bargraf ,,Liniowy”
Ustawienia dla bargrafu <Liniowy> sg dostepne w podmenu
<D Wyswietlacz / (11 Bargraf / Bll] Liniowy>:

Wybér koloru sygnalizacji progu MIN.

Kolor sygnalizacji progu MIN Dostepna paleta 18 koloréw.

Wybdr koloru sygnalizacji progu OK. Dostepna

Kolor sygnalizacji progu OK paleta 18 kolorow.

Wybdr koloru sygnalizacji progu MAX.
Dostepna paleta 18 koloréw.

Wybor koloru tta zakresu MIN, MAX bargrafu.
Dostepna paleta 17 koloréw.

Kolor sygnalizacji progu MAX

Kolor tta zakresu MIN, MAX

Wybér koloru tta zakresu OK bargrafu.

Kolor tta zakresu OK. Dostepna paleta 18 koloréw.

Wiaczenie/wytgczenie efektu wypetnienia typu
,Gradient”.

/=t o i =

Gradient

Opis dziatania:

Bargraf w sposéb liniowy odzwierciedla zakres wazenia wagi.

Dodatkowo bargraf prezentuje sygnalizacje progow MIN, MAX, jezeli zostaty
one zadeklarowane:

e Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci MIN:
e Sygnalizacja masy pomiedzy ustawionymi wartosciami MIN, MAX:

e Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci MAX:

12.5.5. Bargraf ,,Kontroiny”
Bargraf <Kontrolny> jest obstugiwany wytgcznie w modzie pracy <O KTP>.

| N . A I
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Opis dziatania:

Bargraf dysponuje sygnalizacja:

masy nominalnej Qn, zadeklarowanej dla wybranego towaru,
progéow MIN, MAX — jezeli zostaty one zadeklarowane,
wartosci masy Qn-T,

wartosci masy Qn-2T,

wartosci masy Qn+T,

wartosci masy Qn+2T.

Przy czym:

Qn —masa nominalna
T—blad T
2T — podwajny btad T

Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci Qn-2T:

I I . A

Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn-2T a Qn-T:
| [ T Y T T

Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn-T a Qn+T:

0] v |

Pole bargrafu pomiedzy w/w wartosciami zostaje automatycznie
przeskalowane, co dodatkowo sygnalizuje symbol ,,lupy”.
Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn+T a Qn-2T:

| [T Y T ]

Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci Qn+2T:

Opis dziatania bargrafu w modzie pracy <@ SQC>:

Bargraf dysponuje sygnalizacja:

masy nominalnej Qn, zadeklarowanej dla wybranego towaru,
wartosci masy Qn-T,

wartosci masy Qn-T2,

wartosci masy Qn+T,

wartosci masy Qn+T2.
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Przy czym:
Qn —masa nominalna
T-blad T
T2-btad T2
e Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci Qn-T2:

I I . A

e Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn-T2 a Qn-T:

| I . A

e Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn-T a Qn+T:

L] v [ |

Pole bargrafu pomiedzy w/w wartosciami zostaje automatycznie
przeskalowane.

¢ Sygnalizacja masy pomiedzy warto$cig Qn+T a Qn+T2:

| [T Y T ]

e Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci Qn+2T:

12.5.6. Bargraf ,,Obszar roboczy”

Ustawienia dla bargrafu <Obszar roboczy> sg dostepne w podmenu:

TERT | TEST
TERT  TEST

<D Wyswietlacz / (11 Bargraf / # & Obszar roboczy>:

Wybdr koloru sygnalizacji progu MIN. Dostepna

U Kolor sygnalizacji progu MIN paleta 18 kolorow.

Wybdr koloru sygnalizacji progu OK. Dostepna

R Kolor sygnalizacji progu OK paleta 18 kolorow.

o Wybdr koloru sygnalizacji progu MAX. Dostepna
M Kolor sygnalizacji progu MAX paleta 18 kolorow.

Opis dziatania:

Okno gtowne aplikacji zawiera obszar roboczy, ktorego tto moze jednoczesnie
sygnalizowac progi MIN, MAX, jezeli zostaty one zadeklarowane:
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e Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci MIN:

Towar: -
Tara: 0.000kg
Brutto: 1.000kg
Liczba: 0

Suma : Okg

e Sygnalizacja masy pomiedzy ustawionymi wartosciami MIN, MAX:

e Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci MAX:

13. WEJSCIA/WYJSCIA
Wﬁa jest wyposazona w 4 wejscia i 4 wyjscia. Sciezka dostepu:

=
<l / “O Wejscia/Wyjscia>.

13.1. Konfiguracja wejs¢

=0
e Wejdz w podmenu <“® Wejscia/Wyjscia / = Wejscia> i wejsc
do edycji zgdanego wejscia, po czym zostanie otwarta lista funkcji
do przypisania.
o Wybierz z listy zgdang funkcje i wré¢ do okna gtéwnego.

w instrukcji ,,DODATKI 01”. Przy ustawieniach fabrycznych

/_\ Lista funkcji wykonywanych przez wejscia zostata opisana
funkcje wszystkich wej$¢ majg opcje <Brak>.
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13.2. Konfiguracja wyjs¢

Przypisujgc danemu wyjsciu konkretng funkcje, jednoczesnie dokonuje sie jego
uaktywnienia. Jezeli dane wyjscie nie ma przypisanej funkcji, to pozostaje ono
nieaktywne.

Procedura:
=0
e Wejdz w podmenu <D Wejscia /| Wyjscia / D Wyjscia> i przejdz
do edycji zadanego wyjscia, po czym zostanie otwarta lista funkc;ji
do przypisania:

Brak Wyjscie nieaktywne.

Stabilny Stabilny wynik wazenia powyzej masy LO.

MIN stabilny Stabilny wynik wazenia ponizej progu MIN.

MIN niestabilny Niestabilny wynik wazenia ponizej progu MIN.

OK stabilny Stabilny wynik wazenia pomiedzy progami MIN, MAX.

OK niestabilny Niestabilny wynik wazenia pomiedzy progami MIN, MAX.
MAX stabilny Stabilny wynik wazenia powyzej progu MAX.

MAX niestabilny Niestabilny wynik wazenia powyzej progu MAX.

Zero Stabilny wynik wazenia zero netto.

Potwierdzenie zakonczenia Sygnat potwierdzajgcy zakonczenie cyklu dozowania
cyklu * (okreslonej ilosci porciji).

Zero Zerowy wynik wazenia (wskaznik ,zera”).

I OK niestabilny Niestabilny wynik wazenia poza progiem OK.

I OK stabilny Stabilny wynik wazenia poza progiem OK.

Sl Loy s poman - ke
Potwierdzenie tarowania \?vs;g?ea;*owr;?]t;vine;dczgg%o?rri]irfcje tarowania - wyjscie
Potwierdzenie zerowania \?V{/g?e?t)wr;%t;vfardczzaajzcgoo(E?nesr]écje zerowania —  wyjscie
Btad Woystgpienie komunikatu o btedzie.

KTP — oczekujace wazenie Sygnat oczekiwania na wazenie w procesie kontroli KTP.
KTP - oczekujaca kontrola Sygnat oczekiwania na kontrole KTP.

*) - Nie dotyczy programu w wersji Standard.

o Wybierz z listy zgdang funkcje i wré¢ do wazenia.
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Przy ustawieniach fabrycznych funkcje wszystkich wyjsé
maja opcje <Brak>.

13.3. Serwis wejséiwyjsé

Opcja <Serwis> umozliwia przetestowanie czy wejscia oraz wyjscia dziatajg
w oczekiwany sposob.

Procedura:
=0
¢ Wejdz w podmenu <“® Wejscia / Wyjscia / Serwis>.
e Po podaniu sygnatu na wejscie zmieni ono kolor na zielony.
e Po Kliknieciu na wyjscie zostanie ono aktywowane (sygnat zostanie
ustawiony na wysoki) oraz zmieni kolor na zielony.

Przy czym:

El Wejscie/wyjscie nieaktywne,
lI' Wejscie/wyjscie aktywne.

14. UPRAWNIENIA

Podmenu <% Uprawnienia> jest dostepne tylko po zalogowaniu jako
Administrator. W tej grupie parametréw okresla sie poziom uprawnien dla
uzytkownikow urzgdzenia. Uzytkownik ma do dyspozycji 4 poziomy uprawnien:
Brak, Uzytkownik, Uzytkownik Zaawansowany, Administrator.

do ustawien i/lub baz danych jest otwarty (bez potrzeby

j Ustawienie poziomu <Brak> powoduje, ze dostep
logowania).

Sciezka dostepu: < n / % Uprawnienia>.

Wykaz parametrow w podmenu <% Uprawnienia>:

Uzytkownik Nadanie poziomu uprawnien osobie obstugujgcej wage, ktéra nie
anonimowy dokonata procedury logowania (tzw. Uzytkownik anonimowy).
Data i czas Ustawienie poziomu uprawnien do edycji parametrow z podmenu

<Data i czas>.

Wydruki Ustawienie poziomu uprawnien do edycji wzorcéw wydrukow.
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Wyswietlacz

Ustawienie poziomu uprawnien do edycji parametréw z podmenu
<Wyswietlacz>.

Ustawienie poziomu uprawnien do edycji parametrow z podmenu

Inne
<Inne>.
) Ustawienie poziomu uprawnien do edycji parametréow z podmenu
Jednostki <Jednostki>.
Parametry Ustawienie poziomu uprawnien do edycji wszystkich parametrow

uzytkownika z podmenu <Parametry>.

Kontrola wyniku

Ustawienie poziomu uprawnien do edycji opcji <Kontrola wyniku>.

Edycja baz danych

Ustawienie pozioméw uprawnien do edycji baz danych: towary,
klienci, receptury, procesy dozowan, etykiety, opakowania, magazyny,
samochody, grafiki, licznik wazen, procesy identyfikacji, usun starsze
dane.

Wybor pozycji
z bazy danych

Ustawienie pozioméw uprawnien do wyboru pozycji z baz danych:
towary, klienci, receptury, procesy dozowan, opakowania, magazyny,
samochody, procesy identyfikacji, numer serii, numer partii.

KTP

Ustawienie pozioméw uprawnienn do zmiany nastepujgcych wartosci
parametréw i /lub funkcji modu pracy <KTP>: numer partii, liczno$é
partii, licznos¢ probki, wyznaczanie $redniej tary, tara, gestosc,
przeprowadzanie kontroli.

Ustawienia haset

Mozliwos¢ ustawienia parametréow dla haset:
o Minimalna dtugos¢ hasta

Wymagaj matych i duzych liter

Wymagaj uzycia cyfr

Wymagaj uzycia znakow specjainych

Hasto tymczasowe — jest ustawiane dla nowych uzytkownikéw

oraz po zmianie hasta istniejgcemu uzytkownikowi. Przy

pierwszej probie logowania uzytkownik bedzie je musiat zmienic.

e Okres waznosci hasta — opcja wymusza zmiane hasta co
okreslony czas.

e Dopuszczalna liczba préb logowania — mozliwos¢ zdefiniowania
liczby nieudanych préb logowania, po ktérych konto uzytkownika
jest blokowane. Konto odblokowaé moze administrator w bazie
uzytkownikow.

15. JEDNOSTKI

Olet]

Uzytkownik w podmenu < ‘st Jednostki> ma mozliwosé:
o deklaracji dostepnosci poszczegdlnych jednostek,
o deklaracji jednostki startowe;j,
o definiowania dwoch wiasnych jednostek wagowych,
e zmiany wartoSci przyspieszenia ziemskiego.

Sciezka dostepu: <

o
o .
| ow Jednostki>.
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15.1. Dostepnosc¢ jednostek

Deklaracja jednostek, ktére majg by¢ dostepne na liscie po nacisnieciu
symbolu jednostki w oknie wagowym.

Procedura:

Olet]

o Wejdz w podmenu < U Jednostki / %]t%gl Dostepnos¢>, po czym pojawi
sie lista jednostek z atrybutem dostepnosci (Q//s’ - jednostka dostepna, .
jednostka niedostepna).

o Ustaw dostepnosé zgdanych jednostek i wr6¢ do okna gtéwnego.

15.2. Jednostka startowa

Po wybraniu jednostki startowej waga przy kazdym uruchomieniu bedzie
zgtaszata sie w modach, w ktérych jest mozliwa zmiana jednostek, z jednostkg
wybrang jako startowa.

Procedura:

e ) 00l
e Wejdz w podmenu <% Jednostki / @D Jednostka startowa>
i wybierz zgdang jednostke startowg z wyswietlonej listy.

Mozliwosci wyboru: brak, g (gram), kg (kilogram), ct (karat), b (funt),
0z (uncja) *, N (Newton) *.

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowanej.

o Wroc¢ do okna gtéwnego.
e Po procedurze restartu waga zglosi sie z wczesniej zadeklarowang
jednostkg startowa.

15.3. Jednostki definiowane
opcja tylko dla wag nielegalizowanych

Uzytkownik moze zadeklarowa¢ dwie jednostki definiowane. Warto$¢
wskazania na wyswietlaczu wagi dla jednostki definiowanej jest wynikiem
zwazonej masy przemnozonej przez mnoznik wprowadzony dla danej jednostki
definiowanej.

Procedura:

. T ., 00wl -
o Wejdz w podmenu < ow Jednostki / @0 Jednostka definiowana 1>
i dokonaj definicji nastepujgcych parametrow:

00085 Mnoznik Mnoznik jednostki kalibracyjnej wagi.

[_',J Nazwa Nazwa jednostki (maksymalnie 3 znaki).

49




o Wroc¢ do okna gtéwnego.

¢ Nacisnij symbol jednostki widoczny w oknie wagowym, po czym zostanie
wyswietlona lista jednostek do wyboru, z wczesniej zdefiniowang
jednostkg umieszczong na ostatniej pozycji.

OOl
Procedura definiowania drugiej jednostki <@D Jednostka
definiowana 2> jest analogiczna, jak opisana powyzej.

15.4. Przyspieszenie ziemskie

(m[m]e)
Parametr <@ Przyspieszenie ziemskie> niweluje zmiany sity przyciggania
ziemskiego na réznych szerokosciach geograficznych i wysokosciach n.p.m.
w przypadku wyboru jednostki wazenia ,Newton” [N].

Procedura:
Olet] 00l

e Wejdz w podmenu < tiw Jednostki / @0 Przyspieszenie ziemskie>,
po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Przyspieszenie ziemskie>
z klawiaturg numeryczna.

o Wpisz wartoS¢ przyspieszenia ziemskiego miejsca uzytkowania
i zatwierdz zmiany przyciskiem M

o Wroc¢ do okna gtéwnego.

16. INNE PARAMETRY

Parametry, ktére majg wplyw na prace z wagg. Sciezka dostepu:
00

< 1 2P Inne>.
16.1. Wybor jezyka interfejsu

e &
e Wejdz w podmenu <\%° Inne / Jezyk> i dokonaj wyboru jezyka
interfejsu.

Dostepne wersje jezykowe: Polska, Angielska, Niemiecka, Francuska,
Rosyjska, Hiszpanska, Czeska, Wegierska, Estoniska, totewska, Wioska,
Grecka, Turecka, Tajlandzka, Chinska, Rumunska.
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16.2. Ustawienie daty i czasu

Ustawienie aktualnej daty i czasu oraz formatu daty i czasu. Wejscie do edycji
ustawienia daty i czasu moze odbywaé sie na 2 sposoby, poprzez:
e bezposrednie nacisniecie na pole <data i czas>, umieszczone
na goérnej belce ekranu gk’)ovx(/)nego wagi,

e wejscie do podmenu: <%)O Inne / @ Data i Czas / - Ustaw date
i czas>.

Po wejsciu do edycji ustawien daty i czasu zostanie wyswietlona klawiatura
ekranowa. Ustaw kolejno odpowiednie wartosci, tj. rok, miesigc, dzien,
godzina, minuta i zatwierdz zmiany przyciskiem v

Q0
Podmenu: <¥° Inne / @ Data i Czas> zawiera dodatkowe funkcje, stuzgce
do definiowania formatu daty i czasu:

lkona | Nazwa Wartosé Opis

Wybér formatu daty. Dostepne wartosci:
d.M.yy, d.M.yyyy, d/Mlyy, dd.MM.yy,
dd.MM.yyyy, dd.MMM.yyyy, dd/MMlyy,
| Format daty yyyy.MM.dd * dd/MM/yyyy, dd-MMM-yy, dd-MM-yy,
M/dlyy, M/dlyyyy, MM/ddlyy, MM/dd/yyyy,
yy/MM/dd, yy-M-dd, yy-MM-dd, yyyy.MM.dd,
yyyy-M-dd, yyyy-MM-dd.

Wybér formatu czasu. Dostepne wartosci:
H.mm.ss, H:mm:ss, H-mm-ss, HH.mm.ss,
HH:mm:ss, HH-mm-ss, H.mm.ss tt,
%/ Format czasu HH:mm:ss ** H:mm:ss tt, H-mm-ss tt, HH.mm.ss ft,
HH:mm:ss tt, HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt,
h:mm:ss tt, h-mm-ss tt, hh.mm.ss tt,
hh:mm:ss tt, hh-mm-ss tt.

&l 2013.03.29 14:32:09 Podglad daty i czasu z uwzglednieniem
) zadeklarowanych formatéw.

*) - Dla formatu daty: y — Rok, M — miesigc, d — dzien.
**) - Dla formatu czasu: H — godzina, m — minuta, s — sekunda.

Parametr <@ Data i Czas> jest dostepny w menu wagi
w zaleznosci od ustawienia poziomu uprawnien dla tego
parametru.

16.3. Moduty rozszerzen

Waga posiada dodatkowe moduty, ktére mozna aktywowac po wprowadzeniu
klucza licencyjnego.
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Procedura:

00

o Wejdz w podmenu <@?O Inne | ¥ Moduly rozszerzen>, po czym
zostanie otwarte okno z listg dodatkowych modutow.

e Aktywacje modutu mozna wykonaé¢ na dwa sposoby. Przez podtgczenie
pendrive, na ktérym znajduje sie plik z licencjg lub po wprowadzeniu
recznie kodu.

o Jesli aktywacja sie nie powiedzie wyswietlony zostanie komunikat z 12
znakowym  kodem = (XX-XX-XX-XX-XX-XX), ktory nalezy wystac
do swojego dystrybutora w celu otrzymania licencji.

Przy czym:

W Modut aktywny.
@ Modut nieaktywny.

16.3.1. Sciezka audytu

Aktywacja Sciezki audytu spowoduje zapis kazdej zmiany dokonanej
w bazie danych wagi. Doktadnos¢ zapisywanych danych (data, wartos¢
poczatkowa, warto$¢ zmieniona, uzytkownik odpowiedzialny za zmiane)
pozwala przesledzi¢ calg aktywnos¢ i cofng¢ zmiany w przypadku zaistnienia
takiej koniecznosci. Raport (w postaci pliku tekstowego) mozna wyeksportowac
do urzadzenia pamieci masowej pendrive.

Procedura:
. @8 ’ ,
e Wejdz w podmenu < Inne / % Moduty rozszerzen>,

e Uaktywnij opcje < SC|ezka audytu>.
e Wejdz w podmenu <_1 Raporty / (’ Eksportuj sciezke audytu /

’ Eksportuj sciezke audytu>.
e Raport zostanie zapisany w urzadzeniu pamieci masowej pendrive
podtgczonym do wagi.

16.3.2. Modut dostepu do danych RDA

Modut dostepu do danych RDA umozliwia wymiane danych pomiedzy
systemem zewnetrznym a terminalem wagowym. Komunikacja z terminalem
wagowym odbywa sie za pomocg WebSocket. Nalezy ustanowi¢ potgczenie
przy uzyciu tego protokotu na porcie 4101 (4101 port domysiny) oraz przesytac¢
wszelkie dane w formacie JSON.

W celu poprawnej komunikacji nalezy przeprowadzi¢ wstepng konfiguracje
terminala.
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Procedura:
[o]¢]
o Wejdz w podmenu <@?O Inne / <+ Moduly rozszerzen>, po czym aktywu;

o WejdZz w podmenu <“ Urzadzenia / rE] Komputer / @ Port>
i wybierz z listy port TCP.

16.3.3. Modut rozszerzenia protokotu SI RES

Rozszerza protokét Sl umozliwiajgc podigczenie terminala wagowego
do zewnetrznych systemow.

Procedura:
[o]¢]
o Wejdz w podmenu <@?O Inne / 4% Moduly rozszerzen>, po czym aktywuj
< Modult rozszerzenia protokotu S| RES>.

16.3.4. Proces identyfikacji
Po aktywacji tego modutu mozna dodawa¢ nowe procesy identyfikacji oraz
edytowac juz istniejgce (Procesy identyfikacji — patrz rozdziat 43 instrukciji).
Procedura:

e Wejdz w podmenu <@?O Inne / 4 Moduty rozszerzen>, po czym aktywu;j
<0 Procesy identyfikacji>.

16.4. Sygnat dzwiekowy

@O
e Wejdz w podmenu <P° Inne / ﬂ Beep> i ustaw odpowiednig opcje
(Qf - Sygnat dzwigkowy aktywny, . Sygnat dzwigkowy nieaktywny).

16.5. Jasnos¢ ekranu

Zmiana jasnosci ekranu w granicach od 0% do 100%. Domys$lna wartos¢
jasnosci ekranu wynosi 90%.

Procedura:

O
o Wejdz w podmenu <@yo Inne / Jasnos¢ ekranu>, po czym zostanie
otwarte okno edycyjne <Jasnos$¢ ekranu> z klawiaturg ekranowa.
e Wpisz zgdang warto$¢ jasnosci ekranu w [%] i zatwierdz zmiany

przyciskiem \L‘
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16.6. Kalibracja ekranu dotykowego

Kalibracja ekranu jest wymagana wtedy, gdy podczas pracy stwierdzimy
niepoprawne dziatanie panelu dotykowego.

Procedura:
00
o Wejdz w podmenu <@?O Inne / @ Kalibracja ekranu dotykowego>,
po czym zostanie otworzone okno edycyjne,

e Przy pomocy cienkiego oraz miekkiego wskaznika wciskaj (dtuzsze
przytrzymanie) ekran w miejscu, w ktorym znajduje sie krzyzyk,
i

po wskazaniu 4 miejsca zatwierdz zmiany przyciskiem & .

16.7. Wyloguj automatycznie po czasie

Opcja uaktywnienia funkcji automatycznego wylogowania uzytkownika wagi
po okreslonym czasie, podawanym w [min]. Domysina warto$¢ wynosi 0 [min]
(parametr nieaktywny).

Procedura:
, @O Uy : : :
o Wejdz w podmenu < S Inne / auto Wyloguj automatycznie po czasie>,
po czym zostanie otwarte okno edycyjne < Wyloguj automatycznie
po czasie> z klawiaturg ekranowa.

o Wpisz zgdang warto$¢ w [min] i zatwierdz zmiany przyciskiem \L‘

Warunki uaktywnienia funkcji po zadeklarowanym czasie:
waga w giéwnym oknie wagowym oraz zerowe wskazanie
A wagi. Po spetnieniu w/w warunkéw zalogowany uzytkownik
zostaje automatycznie wylogowany, co jest sygnalizowane

komunikatem: <! Uzytkownik wylogowany automatycznie>.

16.8. Wymagane logowanie

Opcja wymuszenia logowania uzytkownika po wtgczeniu urzadzenia.

Procedura:
(] )

o) B

e Wejdz w podmenu <@?O Inne / ®& Wymagane logowanie> i ustaw
odpowiednig opcje (W - Wymagane logowanie aktywne, v . Wymagane
logowanie nieaktywne).
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16.9. Procesy identyfikacji

9] e
e WejdZz w podmenu <%)O Inne / -0 Procesy identyfikacji> i ustaw
odpowiednig opcje.

Przy czym:

Wybrany proces identyfikacji wykona sie przy

Proces przy starcie systemu .
przy y starcie systemu.

Wybrany proces identyfikacji wykona sie

Proces po wylogowaniu po wylogowaniu uzytkownika.

Wybrany proces identyfikacji wykona sie przed

Proces przed zapisem wazenia : L
zapisem wazenia.

Wybrany proces identyfikacji wykona sie po zapisie

Proces po zapisie wazenia .
wazenia.

Po wejsciu do menu aktualnie uruchomiony proces

Zakoncz proces otwierajac menu :
zostanie przerwany.

Po wylogowaniu lub przelogowaniu uzytkownika

Zakoncz proces zmieniajac uzytkownika . . ;
aktualnie uruchomiony proces zostanie przerwany.

Po wybraniu towaru aktualnie uruchomiony proces

Zakoncz proces zmieniajac towar :
zostanie przerwany.

16.10. Logo startowe
Opcja zmiany pliku grafiki startowej wagi przy wykorzystaniu pamieci masowej
pendrive.

Procedura:

e Podigcz do gniazda USB wagl urzgdzenie pamieci masowej pendrive.

e Wejdz w podmenu: < $0 Inne / 08¢ Logo startowe / 18 Logo

startowe>, po czym zostanie otwarta zawarto$¢ gtéwnego folderu pamieci
masowej pendrive.

o Wybierz zadany plik graficzny, po czym program wagowy automatycznie

powroci do podmenu <148 Logo startowe>, wyswietlajgc wybrang
grafike.

Uzytkownik ma mozliwos¢ przywrocenia domyslnego logo startowego,

wykorzystujgc opcje <CQUstaw domysine>.

Format obsfugiwanych plikéw to *.jpg, *.png, z optymalna
(maksymalng) rozdzielczoscig 640x480 pikseli.
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16.11. Czas wyswietlania informacji o bledach

Deklaracja czasu w [s] wyswietlania komunikatéw o btedach.

Procedura:

5 1nne 1 @
Wejdz w podmenu <P° Inne / ¥ Czas wyswietlania komunikatéw
o btedach> i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:
1[s] Wyswietlanie komunikatéw o btedach na czas 1 [s].
3[s] Wyswietlanie komunikatéw o btedach na czas 3 [s].
5[s] Wyswietlanie komunikatéw o btedach na czas 5 [s].
10 [s] Wyswietlanie komunikatéw o btedach na czas 10 [s].
Max Wyswietlanie komunikatéw o btedach do momentu zatwierdzenia komunikatu
przyciskiem .

16.12. Eksport/import ustawien

Opcja eksportu/importu ustawieh wagi (wzorcow wydrukéw, parametréw
uzytkownika) za pomocg pamieci masowej pendrive.

Procedura eksportu:

Podtgcz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive.

Q0
Wejdz do podmenu: <%)O Inne / E%’ Eksport>, po czym nastgpi
automatyczny eksport ustawien na podtgczone do wagi urzgdzenie
pamieci masowej pendrive.
Po zakonczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat: <Operacja
zakonczona poprawnie>.

Proceduraimportu:

Podtgcz do gniazda USB V\éaogi urzgdzenie pamieci masowej pendrive.

Wejdz do podmenu < % Inne / Gz Import>, po czym nastgpi

automatyczny import ustawien z urzadzenia pamieci masowej pendrive.
Po zakonczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat: <Operacja
zakonczona poprawnie>.
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17. KALIBRACJA WAGI

opcja tylko dla wag nielegalizowanych

Zapewnienie bardzo duzej doktadnosci wazenia wymaga okresowego
wprowadzania do pamieci wagi wspétczynnika korygujgcego wskazania
wagi w odniesieniu do wzorca masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja
powinna by¢é wykonana przy rozpoczeciu wazenia lub gdy nastgpita skokowa
zmiana temperatury otoczenia. Przed rozpoczeciem kalibracji nalezy zdjgc
obcigzenie z szalki wagi.

Sciezka dostepu: < n / @ Kalibracja uzytkownika>.

17.1. Proces kalibracji

e Wejdz w podmenu <§E Kalibracja uzytkownika / \'ji Kalibracja>,
po czym na wyswietlaczu wagi pojawi sie okno <Kalibracja>
z komunikatem <Zdejmij obcigzenie z platformy>.

e Zdejmij obcigzenie z szalki platformy i nacisnij przycisk M Podczas
wyznaczania masy startowej zostanie wysSwietlony komunikat:
<Wyznaczanie masy startowej>.

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi sie okno <Kalibracja> z komunikatem <Postaw odwaznik
2000g>.

o Umies¢ na szalce platformy zgdang mase kalibracyjng i nacisnij przycisk
\—Jv .

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania wspotczynnika Kkalibracji
na wyswietlaczu wagi pojawi sie okno <Kalibracja> z komunikatem
<Operacja zakonczona poprawnie>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem \L‘ i wré¢ do wazenia.

Parametr <&D Wyznaczanie Masy Startowej> pozwala
na wyznaczenie masy startowej platformy.

Proces kalibracji pozostalych platform jest analogiczny jak
opisany powyzej.

17.2. Wyznaczanie masy startowej

Jezeli waga nie wymaga kalibracji lub uzytkownik nie dysponuje odpowiednig
ilodcig wzorcow do kalibracji, dla wagi mozna wyznaczy¢ tylko mase startowa.
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Procedura:

¢ Wejdz w podmenu <@ Kalibracja uzytkownika / &D Wyznaczanie
Masy Startowej>, po czym na wySwietlaczu wagi pojawi sie okno
<Wyznaczanie masy startowej> z komunikatem <Zdejmij obciazenie
z platformy>.

e Zdejmij obcigzenie z szalki platformy i nacisnij przycisk &J Podczas
wyznaczania masy startowej zostanie wyswietlony komunikat:
<Wyznaczanie masy startowej>.

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi sie okno <Wyznaczanie masy startowej> z komunikatem
<Operacja zakoriczona poprawnie>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem M i wro¢ do wazenia.

17.3. Raport z procesu kalibracji

Uaktywnienie funkcji automatycznego wydruku raportu z przebiegu procesu
kalibracji na podigczonej do wagi drukarce.

Procedura:

o Wejdz w podmenu <@ Kalibracja uzytkownika /é Wydruk raportu>
i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:

W Automatyczny wydruk raportu wytgczony.

Q& Automatyczny wydruk raportu wigczony.

Domysina warto$¢ wzorca wydruku raportu kalibracji:

{40:Data:,-25}{2}
{40:Czas:,-25}{3}
{40:Uzytkownik:,-25}{75}

{40:Masa nominalna:,-25}{211}{11}
{40:Numer platformy:,-25}{206}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukgiji.

17.4. Historia kalibraciji

Kazdy zakonczony proces kalibracji jest automatycznie zapisywany w bazie
danych wagi, w podmenu <\'fi Historia kalibracji>.
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Aby wejs¢ do podmenu <\'§ Historia kalibracji>, wcisnij przycisk n

a nastepnie przejdz do: <@ Kalibracja uzytkownika / \'5‘ Historia
kalibracji>. Nazwy plikéw raportbw majg postaCc daty i godziny
przeprowadzenia procesu.

Wykaz danych dla wykonanego procesu kalibracji:

@ Data Data wykonania operacji.

8 Uzytkownik Nazwa uzytkownika.

q Masa nominalna Masa odwaznika kalibracyjnego.

/S%\ Numer platformy Numer platformy, na ktérej zostata wykonana operacja.

Uzytkownik ma mozliwos¢ wydruku informacji o danej pozycji poprzez

nacisniecie przycisku é , umieszczonego na gornej belce okna programu.

18. AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

wagi legalizowanej (podlegajgcej metrologicznej kontroli

7\ Funkcja <@ Aktualizacja> jest niedostepna w przypadku
prawnej).

Uzytkownik ma mozliwos¢ aktualizacji programy na wadze.

Procedura:

e Podtgcz do wagi pamie¢ masowg Pendrive, ktéra zawiera plik aktualizaciji
(update.hy10).

e Zaloguj sie na uzytkownika z prawami administratora.

o Wejdz w podmenu <@ Aktualizacja/ &) Aktualizacja z pendrive>.

o Zatwierdz komunikat przyciskiem \LJ

o Nastgpi restart wagi. Po wigczeniu waga sie zaktualizuje.

19. ZDALNY PULPIT

Waga ma mozliwos¢ wspoétpracy z programem komputerowym <RADWAG
Remote Desktop>. Dzieki potgczeniu wagi i programu komputerowego
uzyskano mozliwos¢ zdalnego dostepu do wagi.

Wiecej informacji o programie RADWAG Remote Desktop znalez¢ mozna
na stronie www.radwag.pl w zaktadce <Produkty / Oprogramowanie>.
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Funkcja <Zdalny pulpit> jest niedostepna w przypadku
pofgczenia waga — komputer poprzez port RS232.

20. MODY PRACY - Informacje ogodlne

Waga dysponuje nastepujgcymi modami pracy:

Wazenie

8| 0N

Liczenie sztuk

5% | Odehyiki
Dozowanie
Receptury

Zlecenia receptur*

Kontrola Towaréw Paczkowanych

Gestosé

Wazenie zwierzat

Waga Samochodowa

Transakcje

k|| i ™= | (D e g e

sQcC

*) — Mod dostepny wytgcznie po podtgczeniu wagi do programu E2R SYSTEM.

Sciezka dostepu: < n / @ Mody Pracy>.

W ustawieniach poszczegélnych modow pracy dostepne sg funkcje specjalne,
umozliwiajgce dostosowanie dziatania urzgdzenia do indywidualnych potrzeb
klienta. Czes¢ funkcji specjalnych ma charakter globalny, tzn. ma zastosowanie
w wiekszosci dostepnych modéw pracy (z wyjgtkiem modéw: Receptury,
Procesy dozowan, Waga samochodowa), co prezentuje ponizsza tabela:

| 0| £ T O 4
Tryb zapisu + + + - + + + +
Odwazanie + + + - - - + -
Kontrola wyniku + + + + + - + -
Tryb tary + + + + + - + -
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Usuwaj tare + + + + + . + :
Tryb etykietowania + + + + - - + -
Zezv_volenle na zapis + + + . . i . i
pomiaru

Statystyki + + + + + - + -
Zaokraglenie masy + + + . . i . i
w statystyce

Wazenie réznicowe + - - - - - - -
Progi Min 2, Max 2 + ) ) i i i i i
aktywne

Smart Select + - - - - - - -
Infqrmgqe 0 zapisanym + + + ) i . i .
wazeniu

Infgrmgqe 0 zapisanym + + . i i . i .
wazeniu — czas sygnatu

Pytaj o ilo$¢ opakowan + + + - - - - -
Ustawienia wyboru + ) i i i i i )
opakowan

Wydruk standardowy + + + + - - - -

Pozostate funkcje specjalne, zwigzane bezposrednio z danym modem pracy,
opisane sg w dalszej czesci instrukcji.

Lewy skrajny przycisk ekranowy w oknie giéwnym
kazdego z modoéw pracy stuzy do bezposredniego dostepu

& do ustawien poszczegdéinych modow.

Zmiana wartosci poszczegdlnych funkcji w jednym
zZ modéw pracy powoduje zmiane wartosci tych funkcji
w pozostalych modach pracy.

20.1. Dostepnos¢ modoéw pracy

Deklaracja modéw pracy, ktére majg by¢é dostepne dla uzytkownika
po nacisnieciu ikony z nazwg modu pracy, umieszczonej w lewej czesci gornej
belki okna gtéwnego.

Procedura:

o Wejdz w podmenu: <<I" Mody Pracy / C\’?"\% Dostepnosc¢>, po czym
pojawi sie lista modoéw pracy z atrybutem dostepnosci (@ - Mod pracy
dostepny, 4/ - Mod pracy niedostepny).

e Ustaw dostepnos¢ zgdanych moddw pracy i wro¢ do okna gtéwnego.
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20.2. Tryb zapisu

Ustawienie trybu wysytania informacji z wagi do urzadzenia zewnetrznego.

Procedura:

, Mody Pracy i wybierz zgdany mod pracy.
o Wybierz funkcje <0 Tryb Zapisu> i ustaw zadany tryb.

Dostepne tryby zapisu:

Wydruk reczny kazdego stabilnego wyniku wazenia

Reczny kazdy stabilny powyzej progu —L O-.

Wydruk reczny pierwszego stabilnego wyniku

Reczny pierwszy stabilny wazenia powyzej progu —LO-.

Wydruk automatyczny pierwszego stabilnego wyniku

Automatyczny pierwszy stabilny wazenia powyzej progu —LO-.

Wydruk automatyczny ostatniego stabilnego wyniku

Automatyczny ostatni stabilny wazenia po zej$ciu masy ponizej progu —LO-.

Wydruk reczny kazdego wazenia powyzej progu

Potautomaty czny kazdy stabilny -LO- z oczekiwaniem na wynik stabilny.

Wydruk reczny pierwszego wazenia powyzej progu

Pétautomatyczny pierwszy stabilny -LO- z oczekiwaniem na wynik stabilny.

20.3. Odwazanie

Wazenie w trybie ,odwazania” (wazenia na ,-”). Po pofozeniu na szalce wagi
catego tadunku, wytarowaniu masy i odwazaniu poszczegolnych porcji fadunku
z jednoczesnym zapisem wazen, w bazie zostang zapisane wazenia
z wartosciami masy odmierzonych porc;ji.

Procedura:

e WejdZz w podmenu ¢ Mody Pracy> i wybierz zgdany mod pracy.

o Wybierz funkcje < Odwazanie> i ustaw zadang opcje.

Przy czym:

W Waga pracuje w zwyktym trybie wazenia.

Qf’ Waga pracuje w trybie odwazania.

20.4. Kontrola wyniku

W przypadku uaktywnienia trybu pracy wagi z kontrolg wyniku, wydruk
z wagi nastgpi tylko wtedy, gdy masa fadunku umieszczonego na szalce,
bedzie zawierata sie pomiedzy progami MIN i MAX.
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Procedura:
o Wejdz w podmenu <@?1 Mody Pracy> i wybierz zgdany mod pracy.

o Woybierz funkcje <=== Kontrola wyniku> i ustaw zgdana opcje.

Przy czym:

W Waga zapisuje kazde wazenie.

@ Waga zapisuje wazenia zawierajgce sie pomiedzy progami MIN i MAX.

20.5. Tryb tary

Ustawienie odpowiednich parametréw dla funkcji tarowania.

Procedura:

o Wejdz w podmenu <@] Mody Pracy> i wybierz zadany mod pracy.
e Wybierz funkcje < | Tryb tary> i ustaw zgdang opcje.

Przy czym:

Zwykty tryb tary. Ustawiona (wybrana) wartos$¢ tary jest nadpisywana po

Pojedyncza ) ) s
wprowadzeniu nowej wartosci.

Sumowanie  aktualnie  wprowadzonych  wartosci tar towaru
i opakowania, z mozliwoscig dodania do tej sumy wartosci tary wpisanej
Suma aktualnych w sposéb reczny. Po ponownym ustawieniu wartosci tary towaru lub
opakowania, jako wartos$ci tary wpisanej w sposéb reczny, funkcja
zostanie wylgczona.

Suma wszystkich Sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych wartosci tar.
Autotara Tryb tary automatycznej w potaczeniu z trybem <Suma wszystkich>.
Kazdy pomiar Automatyczne tarowanie kazdego zatwierdzonego pomiaru.

20.6. Usuwaj tare

Opcja umozliwia usuniecie wartosci tary po zdjeciu masy z szalki.
Gdy wskazanie masa ,zejdzie” ponizej wartosci progu LO wartos¢ tary zostanie
wyzerowana.

Procedura:

o Wejdzw podmenu <@ Mody Pracy> i wybierz zagdany mod pracy.

o Wybierz funkcje < f@ Usuwaj tare> i ustaw zgdang opcje (W Tara nie
bedzie usuwana; & - Tara bedzie usuwana).
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20.7. Usun po wazeniu

Opcja umozliwia usuniecie towaru, uzytkownika, klienta itp., po wykonaniu
wazenia.

Procedura:
o Wejdz w podmenu <@] Mody Pracy> i wybierz zagdany mod pracy.

o Wybierz funkcje <P Usun po wazeniu> i ustaw zgdang opcje
(W - rekord bedzie usuwany@ - rekord nie bedzie usuwany).

20.8. Tryb etykietowania

W kazdym z modow pracy mozliwa jest praca w trybie etykietujgcym. System
etykietujgcy stuzy do drukowania etykiet w celu oznaczania towaréw
wazonych, np. w procesie pakowania. Program moze generowaé etykiety
standardowe do oklejania pojedynczych towardw, etykiety zbiorcze
do oklejania pojemnikéw zbiorczych i etykiety zbiorcze ze zbiorczych
na kontenery, zawierajgce pojemniki zbiorcze.

Funkcje specjalne podmenu < = Tryb etykietowania>:

= Liczba etykiet

Z
<,_j Liczba etykiet zbiorczych
q% Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych
&

Automatyczne wyzwalanie etykiet Z

Automatyczne wyzwalanie etykiet ZZ

20.8.1. Ustawienie ilosci etykiet do wydruku

Deklaracja liczby etykiet, ktére bedg drukowane na podtgczonej do wagi
drukarce.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < e Mody Pracy> i wybierz zagdany mod pracy.
o Wybierz: <1 = Tryb etykietowania / I = Liczba etykiet>, po czym
zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet> z klawiaturg ekranowa.

o Wopisz zgdang liczbe etykiet i potwierdZ przyciskiem v
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20.8.2. Ustawienie ilosci etykiet zbiorczych do wydruku

Deklaracja liczby etykiet zbiorczych, ktére bedg drukowane na podtgczone;j
do wagi drukarce.

Procedura:

.o,
S

o Wejdz w podmenu <<H" Mody Pracy> i wybierz Zgdany mod pracy.

o Wybierz: < == " Tryb etykietowania / = Liczba etykiet zbiorczych>,
po czym zostanle otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet zbiorczych>
z klawiaturg ekranowa.

o \Wpisz zgdang liczbe etykiet zbiorczych i potwierdz przyciskiem \L‘

20.8.3. Ustawienie ilosci etykiet zbiorczych ze zbiorczych do wydruku

Deklaracja liczby etykiet zbiorczych ze zbiorczych, ktére bedg drukowane
na podtgczonej do wagi drukarce.

Procedura:

o Wejdzw podmenu <E Mody Pracy> i wybierz zgdany mod pracy.

o Wybierz: < = Tryb etykietowania / ~= Liczba etykiet zbiorczych ze
zbiorczych>, po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet
zbiorczych ze zbiorczych> z klawiaturg ekranowa.

e Wpisz zagdang liczbe etykiet zbiorczych ze zbiorczych i potwierdz
przyciskiem v

20.8.4. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych

Funkcja automatycznego wyzwalania (Wydruku) etykiety zbiorczej poprzez

ppppp

Procedura:

o Wejdzw podmenu <E Mody Pracy> i wybierz zadany mod pracy.
&=

o Wybierz: < f Tryb etykietowania / auto Automatyczne wyzwalanie

etykiety Z / Tryb> i ustaw zgdang opcje, przy czym:

druk etykiety zbiorczej nastepuje w sposéb reczny, po nacisnigciu klawisza
Brak i
Iub
Wydruk etykiety zbiorczej nastepuje po przekroczeniu ustawionej w parametrze
Masa _rRar

< Prog> wartosci tagcznej masy etykiet pojedynczych.
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*) Reczny wydruk etykiet zbiorczych moze odbywaé sie na 2 sposoby,

za pomocg przyciskow programowalnych:

éég Wydruk z kasowaniem licznikéw (liczby wazen i tagcznej masy).

5”: Wydruk bez kasowania licznikéw (liczby wazen i tagcznej masy).

Przy ustawieniach fabrycznych przycisk jest dostepny w dolnej czesci

wyswietlacza Wﬁi, natomiast uaktywnienie przycisku [~

w podmenu: < / D Wyswietlacz / coo Funkcje przyciskéw>.
Do automatycznego wydruku etykiet zbiorczych jest na state przypisana
funkcja kasowania licznikow (liczby wazen i fgcznej masy).

o

jest mozliwe

Zatwierdz wprowadzone zmiany przyciskiem M i przejdz

ppppp

do parametru <fﬁ> Prég>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne
<Prég> z klawiaturg ekranows.
Ustaw odpowiednig warto$¢ wyzwalania etykiety zbiorczej, przy czym:

C o e } . s

— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na warto$¢ <Masa>,
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang warto$¢ tgcznej
masy, po osiggnieciu ktérej ma nastgpi¢ wyzwolenie etykiety Z,

— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na wartos¢ <Licznik>,
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang warto$¢ stanu
licznika, po osiggnieciu ktérego ma nastgpi¢ wyzwolenie etykiety Z.

Zatwierdz wprowadzone zmiany przyciskiem v

20.8.5. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych ze zbiorczych

Funkcja automatycznego wyzwalania (wydruku) etykiety zbiorczej z etykiet

zbiorczych poprzez zdefiniowanie parametru < Tryb> oraz <TZ> Prog>

wyzwalania.

Procedura:

WejdZz w podmenu < ’ Mody Pracy> i wybierz zagdany mod pracy.
é 33

Wybierz: < == Tryb etykietowania / austo Automatyczne wyzwalanie

etykiety 27 / ﬁ Tryb> i ustaw zadana opcje, przy czym:
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Wydruk etykiety zbiorczej ze zbiorczych nastepuje w sposéb reczny,

Brek po nacisnigciu kIaW|sza lub é"lj
Wydruk etykiety zbiorczej z etykiet zbiorczych nastepuje po przekroczeniu
Masa ustawionej w parametrze < Prég> wartosci tagcznej masy etykiet zbiorczych.
] Wydruk etykiety zbiorczej z etykiet zbiorczych nastepuje po przekroczeniu
Hozba ustawionej w parametrze < Prég> liczby etykiet zbiorczych.
*) Reczny wydruk etykiet zbiorczych ze zbiorczych moze odbywac sie

na 2 sposoby, za pomocg przyciskow programowalnych:

éza Wydruk z kasowaniem licznikéw (liczby wazen i tagcznej masy).

& Wydruk bez kasowania licznikéw (liczby wazen i tgcznej masy).

Przy ustawieniach fabrycznych przycisk S jest dostepny w dolnej czesci

wyswietlacza wagi, natomiast uaktywnienie przyC|sku “J| jest mozliwe

w podmenu < n / D Wyswietlacz / ooo Funkcje przyciskow>.
Do automatycznego wydruku etykiet zbiorczych ze zbiorczych jest

na state przypisana funkcja kasowania licznikéw (liczby wazen
i tgcznej masy).

e Zatwierdz wprowadzone zmiany przyciskiem E i przejdz

PRINT

do parametru < Prég>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne
<Prég> z klawiaturg ekranowa.

e Ustaw odpowiednig wartos¢ wyzwalania etykiety zbiorczej ze zbiorczych,
przy czym:

a8
— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na wartos¢ <Masa>,
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang wartos¢ tgcznej
masy, po osiggnieciu ktérej ma nastgpi¢ wyzwolenie etykiety ZZ,

— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na warto$¢ <Licznik>,
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang warto$¢ stanu

licznika, po osiggnieciu ktorego ma nastgpi¢ wyzwolenie
etykiety ZZ.

e ZatwierdZz wprowadzone zmiany przyciskiem :l
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20.9. Zezwolenie na zapis pomiaru

Opcja umozliwia zablokowanie mozliwosci zapisywania pomiaréw az do
ponownego odblokowania. Po zapisaniu jednego pomiaru wigcza sie blokada.
Dezaktywacji dokonuje sie za pomocg przycisku ekranowego lub wejscia.

Procedura:

Wejdz w podmenu Mody Pracy> i wybierz Zzgdany mod pracy.

Wybierz funkcje <m-m Zezwolenie na zapis pomiaru> i ustaw zgdang
opcje (@- funkcja aktywna, . funkcja nieaktywna).
W celu dodania przycisku ekranowego wejdz w podmenu

<@ Wyswietlacz / E%D Funkcje przyciskéw> i dodaj przycisk

<m-m Zezwolenie na zapis pomiaru>.

Natomiast w celu konfiguracji wejscia wejdz w podmenu
=0

<“D Wejscia/lWyjscia / =0 Wejscia> i wejdz do edycji zadanego

wejscia, po czym zostanie otwarta lista funkcji do przypisania. Odszukaj
i wybierz z listy funkcje <Zezwolenie na zapis pomiaru>.

Teraz po zapisaniu pomiaru trzeba bedzie odblokowa¢ mozliwosc

zapisania kolejnego wciskajgc przycisk ekranowy <m-m Zezwolenie
na zapis pomiaru> lub zewnetrzny podtgczony do wejscia.

20.10. Statystyki

Wszystkie dane statystyczne sg na biezgco aktualizowane po wpisaniu
kolejnego pomiaru do pamieci wagi. Dane statystyczne mogg byé
aktualizowane globalnie (bez wzgledu na wazony towar) lub oddzielnie dla
kazdego wazonego towaru, wybranego z bazy danych.

Procedura:

Wejdz w podmenu <& Mody Pracy> i wybierz zagdany mod pracy.
Wybierz: Ll Statystyki> i ustaw zgdang opcje.

Przy czym:
Globalne Globalna aktualizacja danych statystycznych.
T Aktualizacja danych statystycznych oddzielnie dla kazdego wazonego towaru
owar
wybranego z bazy danych.
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W przypadku pracy urzadzenia z ustawieniem parametru
Ll Statystyki> na wartos¢ <Towar>, nalezy liczy¢ sie
z tym, ze po restarcie wagi zostang zapamietane wyfacznie
dane statystyczne ostatnio wazonego towaru.

20.11. Zaokraglanie masy w statystyce

Funkcja umozliwiajgca zaokraglanie masy w danych statystycznych.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < " Mody Pracy> i wybierz zgdany mod pracy.
o Wybierz: <l Zaokraglanie masy w statystyce> i ustaw Zadang
warto$¢ zaokraglenia.

20.12. Wazenie réznicowe

Funkcja umozliwiajgca analizowanie zmian masy jednej lub wigkszej liczby
probek. Realizowane jest to przez wyznaczenie masy poczatkowej probki,
a nastepnie probka jest poddawana réznym procesom, w wyniku ktérych
pewne skfadniki prébki sg oddzielane lub dodawane do jej poczatkowego
stanu. Na koniec probki sg ponownie wazone (wazenie réznicowe).
Po koncowym wazeniu waga wyznacza réznice miedzy tymi dwoma
wartosciami mas (wazenie | i wazenie Il).

20.12.1. Ustawienia lokalne

Ustawienia’_‘lqﬁkalne funkcji sg dostepne w podmenu: <B¥ ’ Mody Pracy /

Wazenie / A-8 Wazenie réznicowe>:

i Aktywacja Aktywacja funkcji wazenia réznicowego (Q//S’- funkcja aktywna, .
A=B funkcja nieaktywna).

Typ szarzy dla wazenia réznicowego: Wartos¢ — wazenie
réznicowe realizowane zgodnie z zadeklarowang wartoscig szarzy,
HSE Typ szarzy jako serii pomiarowej. Filtr — wazenie rdéznicowe realizowane
Asc zgodnie z zadeklarowanym filtrem oraz warto$cig szarzy, jako serii

pomiarowe;.

Deklaracja typu filtra, stanowigcego kryterium  wazenia
Yo réznicowego. Wartosci: Towar, Klient, numer serii, numer partii,

§ e Filtrowanie magazyn zrédiowy, magazyn docelowy, opakowanie. Parametr
<Filtrowanie> jest niedostepny w przypadku deklaracji parametru
<Typ szarzy> na <Wartos¢>.

= Szarza W arto$¢ serii pomiarowej dla wazenia réznicowego.
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20.12.2. Raportowanie zrealizowanych proceséw wazenia réznicowego

Po wykonaniu kazdego procesu wazenia rdéznicowego automatycznie
generowany jest raport.

DomysIna wartosé wzorca raportu wazenia réznicowego:

Wazenie rdbznicowe

{40:Data rozpoczecia:,-20}{330}
{40:Data zakonczenia:,-20}{331}

Wazenia
{333: (7)(11)

Dowolna modyfikacja wzorca — patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu wazenia roznicowego jest
jednoczesénie zapisywany w bazie danych i Raporty wazen
réznicowych>, gdzie nazwa pliku ma posta¢é daty i godziny wykonania
procesu (wykaz danych dla procesu wazenia réznicowego — patrz punkt 34.5.9

instrukcji).

20.13. Smart Select

Funkcja automatycznego wyboru towaru na podstawie masy. Jesli w towarze
ustawimy progi Min oraz Max i masa umieszczona na szalce bedzie sie
miesci¢ w tych progach to ten towar zostanie automatycznie wybrany. Jesli
natomiast masa na szalce bedzie sie miesci¢ w progach wiecej niz jednego
towaru to wyswietlona zostanie lista tych towaréw i trzeba bedzie wybraé
recznie wiasciwy.

Procedura:

e Wejdz w podmenu " Mody Pracy> i wybierz zgdany mod pracy.
o Wybierz funkcje <u@ Smart Select> i ustaw zadang opcje.

Przy czym:

Aktywacja podstawowego trybu pracy opcji Smart Select.
Program sprawdza, ktéry towar z bazy danych ma ustawiony
prog min oraz max tak, ze masa znajdujaca si¢ na szalce wagi
zawiera sie w tych progach. Jesli ten warunek spetnia tylko
jeden towar zostanie on automatycznie wybrany. Jesli
natomiast jest wiecej niz jeden towar to wyswietli sie lista,
z ktérej trzeba bedzie recznie wybraé zadany towar.

Aktywacja - tryb
potwierdzen

Gdy opcja jest aktywna sprawdzane bedg wszystkie towary
w bazie danych. Jesli natomiast opcja jest nieaktywna,
sprawdzane bedg wytgcznie towary z wybranej kategorii.

Selekcja we wszystkich
kategoriach *
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Dodatkowy tryb pracy opcji Smart Select. Ten tryb bazuje na
liscie towaréw wysSwietlonej na state na wysSwietlaczu.
Po potozeniu masy na szalke na liscie pokazg sie tylko towary,
ktére majg odpowiednio ustawiony préog min oraz max. Jesli jest
to jeden towar zostanie on automatycznie wybrany. Jesli
natomiast jest kilka takich towaréw trzeba bedzie wybra¢ jeden
recznie.

Aktywacja - lista na
wyswietlaczu

*) — opcja dostepna po aktywacji kategorii (aktywacja opisana jest w punkcie 33.1.3 instrukcji).

20.14. Progi Min 2, Max 2 aktywne

Deklaracja dodatkowych progow wazenia Min 2, Max 2 (tzw. Alertow).
Uaktywnienie funkcji powoduje:

o Mozliwos¢ zadeklarowania progdw Min 2, Max 2 za pomocg przycisku

programowalnego < @ Ustaw MIN i MAX>.

o Uaktywnienie obstugi progéw Min 2, Max 2 w rekordzie towaru.

o Uaktywnienie wizualnej obstugi progéw Min 2, Max 2 na bargrafie
typu <[ Sygnalizacja progoéw dowazania>.

e Zapis progu dowazania Min 2, Max 2 w rekordzie wazenia.

Procedura:

e Wejdz w podmenu <! Mody Pracy% Wazenie>.

o Uaktywnij opcje <=== Progi Min 2, Max 2 aktywne>.

20.15. Informacja o zapisanym wazeniu

Wigczenie / wylgczenie komunikatu o zapisanym wazeniu w bazie danych,
po kazdorazowym dokonaniu pomiaru.

Procedura:

o Wejdz w podmenu Mody Pracy /% Wazenie>.

o Uaktywnij opcje <§ Informacja o zapisanym wazeniu>.
e Po kazdorazowym dokonaniu pomiaru na wyswietlaczu wagi zostanie
wyswietlona informacja <Zapisano pomiar>.

Czas wyswietlania komunikatu o zapisanym wazeniu jest

zalezny od ustawionej wartosci parametru <@ Czas
wyswietlania komunikatow o bledach> (patrz punkt 16.11
instrukciji).
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20.16. Informacja o zapisanym wazeniu — czas sygnatu

Funkcja umozliwiajgca ustawienie czasu, na jaki wysterowane zostanie wyjscie
informujgce o zapisanym wazeniu. Mozna ustawi¢ czas w przedziale od 0
do 10000ms (0-10s).

Procedura:

Wejdz w podmenu : Mody Pracy /% Wazenie>.

Uaktywnij opcje <©® Informacja o zapisanym wazeniu — czas
sygnalu>, po czym zostanie otwarte okno z klawiaturg ekranowa.
Wprowadz zgdany czas trwania sygnatu na wyjsciu.

=0

Wejdz w podmenu <*“© Wejscia /| Wyjscia / D Wyjscia> i przejdz
do edycji zgdanego wyjscia, po czym zostanie otwarta lista funkciji
do przypisania.

Woybierz z listy funkcje <Zapisano pomiar> i wré¢ do wazenia.

Po kazdorazowym dokonaniu pomiaru wybrane wyjscie zostanie
wysterowane na okreslony czas.

20.17. Ustawienia wyboru opakowan

Grupa funkcji odpowiedzialna za korzystanie z opakowan.

20.17.1. Pytaj o ilos¢ opakowan

Funkcja mnoznika mas opakowan.

Procedura:

- T
" Mody Pracy / Wazenie / § Ustawienia

x ?
wyboru opakowan / & Pytaj o ilo§¢ opakowan> i ustaw zgdang opcje
(Q//ﬁ'- funkcja aktywna, . funkcja nieaktywna).
W przypadku aktywnej funkcji, po kazdorazowym wyborze rekordu
opakowania z bazy danych zostanie automatycznie wyswietlone okno
<Podaj ilos¢ opakowan> z klawiaturg numeryczna.
Wpisz zgdang ilos¢ opakowan, po czym na wyswietlaczu pojawi sie
wskazanie masy, réwne zadeklarowanej krotnosci wybranego
opakowania oraz pojawig sie symbole: Net i n 4.

Wejdz w podmenu <&

20.17.2. Wybor wielu opakowan

Funkcja umozliwia wybranie kilku opakowan. Jedno klikniecie zaznacza
opakowanie a drugie odznacza.
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Procedura:

T
" Mody Pracy / Wazenie / § Ustawienia

wyboru opakowan / j% Wybér wielu opakowan> i ustaw zgdang opcje
(Q//ﬁ- funkcja aktywna, . funkcja nieaktywna).

W przypadku aktywnej funkcji, po kazdorazowym wyborze rekordu
opakowania z bazy danych zostanie on zaznaczony. Po kolejnym
wyborze tego samego opakowania rekord zostanie odznaczony.

Wybierz Zgdang ilos¢ opakowan, po czym na wyswietlaczu pojawi sie
wskazanie masy, réwne sumie wybranych opakowah oraz pojawig sie
symbole: Net i a 4.

Wejdz w podmenu <E

20.17.3. Zamykaj okno wyboru

Funkcja umozliwia automatyczne zamkniecie okna wyboru rekordu opakowan
kazdorazowo po wybraniu jednego z rekordéw.

Procedura:

~ TP
" Mody Pracy / Wazenie / § Ustawienia

wyboru opakowan / j%]v' Wybér wielu opakowan> i ustaw zgdang opcje
(Q//ﬁ- funkcja aktywna, . funkcja nieaktywna).

W przypadku aktywnej funkcji, po kazdorazowym wyborze rekordu
opakowania z bazy danych zostanie zamkniete okno wyboru.

Wejdz w podmenu < S

20.18. Wydruki standardowe
Tryb wydruku sktadajgcy sie z trzech podstawowych blokéw:

Nagtéwek G_rupa parametrow u'mozI|W|aJaca zadeklarowanie zmiennych, ktére znajdg
sie na wydruku nagtéwka.
Wydruk GLP G_rupa parametrow qmozI|W|aJaca zadeklarowanie zmiennych, ktore znajdg
sie na wydruku pomiaru.
Grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie zmiennych, ktére znajdg
Stopka . )
sie na wydruku stopki.

Kazdy z blokow zawiera liste zmiennych przeznaczonych do wydruku.
Dla kazdej zmiennej nalezy ustawi¢ odpowiedni atrybut dostepnosci.

Przy czym:

Qf

Zmienna ma wystepowaé na wydruku.

v

Zmienna ma nie wystepowac na wydruku.
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Wykaz zmiennych przeznaczonych do wydruku:

NAGLOWEK WAZENIE STOPKA
Kreski Liczba pomiarow Mod pracy
Mod pracy Data Data
Data Czas Czas
Czas Klient Typ wagi
Typ wagi Magazyn docelowy Numer fabryczny
Numer fabryczny Magazyn zrédtowy Uzytkownik
Uzytkownik Towar Klient
Klient Opakowanie Magazyn docelowy
Magazyn docelowy Numer serii Magazyn zrédtowy
Magazyn zrédtowy Numer partii Towar
Towar Zmienna uniwersalna 1 Opakowanie
Opakowanie Zmienna uniwersalna 2 Numer serii
Numer serii Zmienna uniwersalna 3 Numer partii
Numer partii Netto Zmienna uniwersalna 1
Zmienna uniwersalna 1 Tara Zmienna uniwersalna 2
Zmienna uniwersalna 2 Brutto Zmienna uniwersalna 3
Zmienna uniwersalna 3 Masa * Liczba pomiaréw
Pusta linia Wzorzec wydruku wazenia Suma
Srednia
Min
Max
QOdchylenie standardowe
Kreski
Pusta linia
Podpis

*) — Zmienna z domys$inym atrybutem dostepnosci Q//S’

Zasady postugiwania sie wydrukami:

1. Poprzez nacisniecie przycisku PRINT, znajdujgcego sie na elewacji
wagi, mozna wydrukowaCc zmienne z atrybutem dostepnosci v,
ktére znajdujg sie w bloku WAZENIE.

2. Zmienne z atrybutem dostepnosci , znajdujgce sie w bloku
NAGLOWEK i/lub STOPKA, bedg druk(/)wane po nacisnieciu

odpowi/edniego przycisku programowalnego: <4 Wydruk nagtéwka>
i/lub <~ Wydruk stopkis.

w punkcie 12.4 instrukciji.

& Procedura programowania przyciskow jest opisana

21. MOD PRACY — WAZENIE

Standardowy tryb pracy wagi, umozliwiajgcy wykonywanie wazen wraz
zapisem do bazy danych.
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21.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Jezeli uzytkownik wagi dokonat zmiany modu pracy na inny, to nalezy:

e Znajdujgc sie w gtdbwnym oknie programu, nacisnij ikone z nazwg modu
pracy, umieszczong w lewej czesci gornej belki okna, po czym zostanie
otwarte podmenu <Mody pracy>, zawierajgce

do wyboru.

e Wybierz mod <ﬁ Wazenie>, program automatycznie powréci do okna

gtébwnego, wyswietlajgc na gornej belce okna ikone

21.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy sg dostepne po wecisnieciu przycisku

ekranowego < Ustawienia lokalne>:

Tryb zapisu Opis szczegotowy w punkcie 20.2 instrukcji.
Odwazanie Opis szczegotowy w punkcie 20.3 instrukcji.
‘fﬁ_ Kontrola wyniku Opis szczegotowy w punkcie 20.4 instrukcji.
T Tryb tary Opis szczegotowy w punkcie 20.5 instrukcji.
C‘J@ Usuwaj tare Opis szczegotowy w punkcie 20.6 instrukcji.
%’ Usun po wazeniu Opis szczegotowy w punkcie 20.7 instrukcji.
*"@ Tryb etykietowania Opis szczegdtowy w punkcie 20.8 instrukcji.
n(’ﬂj Zezwolenie na zapis pomiaru Opis szczegdtowy w punkcie 20.9 instrukcji.
Ll Statystyki Opis szczegdtowy w punkcie 20.10 instrukciji.
Ll Zaokraglenie masy w statystyce Opis szczegdtowy w punkcie 20.11 instrukciji.
g_.g Wazenie réznicowe Opis szczegotowy w punkcie 20.12 instrukcji.

®

Smart Select

Opis szczegotowy w punkcie 20.13 instrukcji.

;S_ Progi Min 2, Max 2 Aktywne Opis szczegotowy w punkcie 20.14 instrukcji
% Informacja o zapisanym wazeniu | Opis szczegdtowy w punkcie 20.15 instrukcji.
é? I_n‘f::;r:as;jgnc;'zuapisanym wazeniu Opis szczegotowy w punkcie 20.16 instrukcji.
§ Ustawienia wyboru opakowan Opis szczegotowy w punkcie 20.17 instrukcji.
;4&/ Wydruki standardowe Opis szczegotowy w punkcie 20.18 instrukcji.
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22. MOD PRACY - LICZENIE SZTUK

<% |iczenie sztuk> jest modem pracy pozwalajgcym na liczenie drobnych
przedmiotow o jednakowej masie, na podstawie ustalonej wzorcowej masy
pojedynczej sztuki, wyznaczonej na wadze lub pobranej z bazy danych.

pojemniku, mase tego pojemnika nalezy wpisa¢ do pamieci
wagi (wytarowac).

i Jezeli liczenie sztuk ma sie odbywa¢ w dodatkowym

22.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gldbwnym oknie programu, naci$nij ikone ,
umieszczong na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, za.wierajace liste modéw pracy do wyboru.

Wybierz mod <$%e Liczenie sztuk>, program automatycznie pOWroci

do okna gtéwnego, wyswietlajgc na gérnej belce okna ikone
e Automatycznie zostanie zmieniona jednostka wazenia na pcs oraz

zostang uruchomione specjalne przyciski ekranowe:

]
22 Podaj mase sztuki.
]
. Wyznacz mase sztuki.
&8 .
Przypisz wzorzec do towaru.
P P

22.2. Ustawienia lokalne modu pracy
]

Ustawienia lokalne dla modu pracy <995 Liczenie sztuk> sg dostepne

po wcisnieciu przycisku ekranowego <% Ustawienia lokalne>:

& | Automatycznakorekta masy Opis szczegStowy w punkcie 22.2.1 instrukgii.
SMP | wzorca

%ﬁ Minimalna masa referencyjna Opis szczegotowy w punkcie 22.2.2 instrukciji.
f?g Tryb zapisu Opis szczegdtowy w punkcie 20.2 instrukcji.

Odwazanie Opis szczegotowy w punkcie 20.3 instrukcji.

o8| Oty

Kontrola wyniku Opis szczegotowy w punkcie 20.4 instrukcji.

Opis szczegotowy w punkcie 20.5 instrukcji.

=]

Tryb tary
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SJ@ Usuwaj tare Opis szczegdtowy w punkcie 20.6 instrukcji.
,Q%\’ Usun po wazeniu Opis szczegdtowy w punkcie 20.7 instrukcji.
-"@ Tryb etykietowania Opis szczegdtowy w punkcie 20.8 instrukcji.
nc>n3 Zezwolenie na zapis pomiaru Opis szczegotowy w punkcie 20.9 instrukcji.
[, | Statystyki Opis szczegdtowy w punkcie 20.10 instrukciji.
@ Informacja o zapisanym wazeniu Opis szczegotowy w punkcie 20.15 instrukcji.
“?i Informacja o zapisanym wazeniu Opis szczegotowy w punkcie 20.16 instrukcji.
L% — czas sygnatu

? Pytaj o ilo$¢ opakowan Opis szczegotowy w punkcie 20.17 instrukcji.
én/ Wydruki standardowe Opis szczegoétowy w punkcie 20.18 instrukcji.

22.2.1. Funkcja automatycznej korekty masy wzorca

Funkcja stuzgca do korygowania przez program wagowy masy jednostkowej
detalu <SMP>.

Procedura:

: ° Y
e Wejdz w podmenu: <& Mody Pracy / 885 |jczenie sztuk / swp
Automatyczna korekta masy wzorca> i ustaw odpowiednig opcje

(W - funkcja nieaktywna, . funkcja aktywna).

Uaktywnienie dziatania funkgiji <swp Automatyczna korekta masy wzorca>
nastepuje w chwili wyznaczenia licznosci wzorca i sygnalizowana jest poprzez
wyswietlanie wartosci <PCS> (licznos¢ wzorca) oraz <SMP> (masa
jednostkowa detalu) w gornej linijce obszaru roboczego wyswietlacza wagi.

Program wagowy ma zaimplementowane 4 warunki dziatania funkc;ji:

1. Wynik wazenia musi by¢ stabilny.

2. llos¢ sztuk musi by¢ zwiekszona.

3. llos¢ sztuk po dotozeniu nie moze by¢ wieksza niz podwdjna ilos¢
dotychczasowych sztuk.

4. Aktualna ilos¢ sztuk musi sie miesci¢ w polu tolerancji + 0,3 od wartosci
catkowitej.
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Jezeli uzytkownik uzna, Ze liczno$¢ wzorca jest wystarczajgca, moze zapisac
mase pojedynczego detalu do pamieci wagi (patrz punkt 22.6 instrukcji) oraz
=24

dezaktywowac funkcje poprzez nacisniecie przycisku

=)
Podczas aktywnosci funkcji przycisk Zmienia swojg

. s . . . -
funkcjonalnosé. Za pomoca przycisku nie jest mozliwy
wydruk wazen na podfgczonej do wagi drukarce oraz

zatwierdzanie pomiaréw.

22.2.2. Minimalna masa referencyjna

Deklaracja catkowitej masy wszystkich sztuk poftozonych na szalce wagi,
wyrazonej w dziatkach odczytowych.

Procedura:

> 2
o Wejdz w podmenu < Mody Pracy / %8 Liczenie sztuk / wmiN
Minimalna masa referencyjna> i ustaw odpowiednig wartosc.

Dostepne wartosci: 1d,2d,5d, 10d.

Jezeli podczas procedury wyznaczania masy detalu, masa

catkowita wszystkich sztuk pofozonych na szalce wagi
& bedzie mniejsza od wartosci zadeklarowanej w parametrze

990

see s . . s .
<wmin Minimalna masa referencyjna>, zostanie wyswietlony
komunikat: <Za mafa masa probki>.

22.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu
e Wejdz w mod <288 Liczenie sztuk> i nacisnij przycisk —  (Podaj mase
sztuki), po czym zostanie wysSwietlone okno edycyjne <Masa wzorca>
z klawiaturg ekranowa.

o Wprowadz zgdang wartos¢ i pot;/vierdz przyciskiem \L] co spowoduje

przejscie do modu pracy <®8e Liczenie sztuk> z automatycznym
ustawieniem masy pojedynczego detalu.

maksymalny zakres wazenia wagi, program wagowy

/_\ W przypadku wpisania masy jednostkowej wiekszej niz
wyswietli komunikat: <Wartos$c¢ zbyt duza>.
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dziatki odczytowej, program wagowy wyswietli komunikat:

i W przypadku wpisania masy jednostkowej mniejszej niz 0,1
<Wartos¢ zbyt mafa>.

22.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu
(]
o Wejdz w mod <885 | jczenie sztuk>.
o Jezeli detale bedg wazone w pojemniku, nalezy postawi¢ go na szalce
i wytarowac jego mase.

[ST6)

o Nacisnij przycisk (Wyznacz mase sztuki), po czym zostanie
wyswietlone okno edycyjne <Liczno$¢é wzorca> z klawiaturg ekranowa.

o Wprowadz Zzgdang warto$¢ i potwierdzi¢ przyciskiem \L‘ po czym
zostanie wyswietlony komunikat: <Postaw sztuk: xx> (gdzie xx -—
wczesniej wprowadzona wartosé).

o Potdz zadeklarowang ilos¢ sztuk na szalce i gdy wynik bedzie stabilny

(wyswietlany symbol m.), zatwierdz ich mase przyciskiem \L‘
e Program wagi autoLnatycznie obliczy mase pojedynczego detalu

i przejdzie do trybu <8%s | jczenie sztuk>, podajgc na wyswietlaczu mase
detali (pcs).

Masa catkowita wszystkich sztuk, polozonych na szalce
wagi, nie moze byé mniejsza od wartosci zadeklarowanej
w parametrze <Minimalna masa referencyjna> (patrz punkt
22.2.2 instrukcji). Jezeli nie jest spefniony powyzszy
warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mala masa
probki>.

Masa catkowita wszystkich sztuk pofozonych na szalce, nie
moze by¢ wieksza niz maksymalny zakres wazenia wagi.

Masa pojedynczej sztuki nie moze by¢é mniejsza od 0,1
& dziatki odczytowej wagi. Jezeli nie jest spelniony powyzszy
warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mafa masa sztuki>.

22.5. Ustawienie masy wzorca przez wprowadzenie masy detalu z bazy
danych

Po wprowadzeniu towaru z bazy asortymentow wprowadzana jest
automatycznie masa jednostkowa pojedynczego detalu, przypisana do towaru
pod pozycjg <Masa>.
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Procedura:
[ ]

e Znajdujgc sie w modzie <985 | iczenie sztuk>, wybierz zadany towar
z listy <Towary> z zadeklarowang masg jednostkowg pojedynczego
detalu.

22.6. Wprowadzanie masy wzorca do pamieci wagi

Mase wzorca pojedynczej sztuki mozna wprowadzi¢ do bazy towarow
w nastepujgcy sposob:
o Wyznaczyé mase wzorca (patrz punkt 22.2, punkt 22.3 instrukciji).
e Przytrzymaé palec na wskazanej pozycji towaru na liscie <Towary>,
po czym zostanie wyswietlone menu kontekstowe.
o Wybrac opcje <Przypisz wzorzec>, po czym masa wzorca zostanie dla
danego towaru zapisana pod pozycjg <Masa>.

Przypisanie  wyznaczonego wzorca do wybranego
(wazonego) towaru jest rowniez mozliwe za pomoca
przycisku programowalnego. Procedura programowania
przyciskow jest opisana w punkcie 12.4 instrukcji, natomiast
lista funkcji wykonywanych przez przyciski jest opisana
w instrukcji ,,DODATKI 01 - Instrukcja oprogramowania”.

23. MOD PRACY — ODCHYLKI

Program wagi umozliwia kontrole odchytek (w %) masy wazonych tadunkéw
w stosunku do masy przyjetego wzorca. Masa wzorca moze by¢ okreslana
przez jego wazenie lub wpisana do pamieci wagi przez uzytkownika.

23.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gldwnym oknie programu, nacisnij ikone ,
umieszczong na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, zawierajgce liste moddéw pracy do wyboru.

o Wybierz mod <E'§{) Odchytki>, program automatycznie powrdci do okna
gtébwnego, wyswietlajgc na gornej belce okna ikone

e Automatycznie zostanie zmieniona jednostka wazenia na ,,%” oraz
zostang uruchomione dwa specjalne przyciski ekranowe:

Q%
[ —
Q%
pom—

Podaj mase wzorca.

Wyznacz mase wzorca.
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23.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <@{) Odchytki> s3 dostepne po wcisnieciu

przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne>:

==

f‘fE Tryb zapisu Opis szczegotowy w punkcie 20.2 instrukcji.
% Odwazanie Opis szczegotowy w punkcie 20.3 instrukcji.
;ﬁ_ Kontrola wyniku Opis szczegotowy w punkcie 20.4 instrukcji.

T Tryb tary Opis szczegotowy w punkcie 20.5 instrukcji.
lr]fb Usuwaj tare Opis szczegotowy w punkcie 20.6 instrukcji.
%%» Usun po wazeniu Opis szczegotowy w punkcie 20.7 instrukcji.
#_E Tryb etykietowania Opis szczegotowy w punkcie 20.8 instrukcji.
ncbu: Zezwolenie na zapis pomiaru Opis szczegotowy w punkcie 20.9 instrukcji.
Ll Statystyki Opis szczegdtowy w punkcie 20.10 instrukciji.
Lt Zaokraglenie masy w statystyce Opis szczegoétowy w punkcie 20.11 instrukcji.
f%? Informacja o zapisanym wazeniu Opis szczegoétowy w punkcie 20.15 instrukcji.
% rzf;sr?;;:"aaﬁlzapisanym wazeniu - Opis szczegoétowy w punkcie 20.16 instrukcji.
2 Pytaj o ilos¢ opakowan Opis szczegdtowy w punkcie 20.17 instrukciji.
é,” Wydruki standardowe Opis szczegdtowy w punkcie 20.18 instrukciji.

23.3. Masa wzorca okreslana przez jego wazenie

i wytaruj jego mase.fw

e Nacisnij przycisk == (Wyznacz mase wzorca), po czym zostanie

Wejdz w mod pracy < Odchytki>.
o Jezeli wzorzec bedzie wazony w pojemniku, postaw pojemnik na szalce

wyswietlony komunikat: <Postaw wzorzec>.

o Potdz na szalce wagi tadunek, ktérego masa zostanie przyjeta, jako
wzorzec i po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia (wyswietlany symbol

k), Nacisnij przycisk v |
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Od tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa wazonego
tadunku, lecz odchytka masy tadunku, potozonego na szalce, wzgledem
masy wzorca (w %).

23.4. Masa wzorca wpisywana do pamigci wagi

Wejdz w Mod pracy <€% Odchytkis.
%

Nacisnij przycisk —— (Podaj mase sztuki), po czym zostanie wy$wietlone
okno edycyjne <Podaj mase wzorca> z klawiaturg ekranowa.

Wprowadz zgdang wartos¢ i potwierdz przyciskiem v

Od tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa wazonego
tadunku, lecz odchytka masy tadunku, potozonego na szalce, wzgledem
masy wzorca (w %).

24. MOD PRACY — DOZOWANIE

Mod pracy pozwalajgcy na realizacje procesdw dozowan towaréw na wagach
z miernikiem wagowym PUE HY10. Mod pracy umozliwia dozowanie reczne
lub automatyczne na jednej lub kilku platformach wagowych jednoczesnie.

24.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Znajdujgc sie w gidwnym oknie programu, nacisnij ikone ,
umieszczong na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, zawierajgce liste modow pracy do wyboru.

Wybierz Mod pracy < & Dozowanie>, program automatycznie powrdci

do okna gtéwnego, wyswietlajgc na gornej belce okna ikone
Automatycznie zostang uruchomione nastepujgce przyciski ekranowe:

Parametry lokalne.

gp
290

-

@

Wybierz proces dozowania.

Start.

Awaria.

&
v
x Stop.
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24.2. Struktura procesu dozowania

Wszystkie operacje zwigzane z procesem dozowania mozna realizowac
z poziomu wagi. Kazdy proces dozowania skfada sie z nazwy, kodu oraz
podmenu <Platforma>. llos¢ platform uzalezniona jest od konfiguracji miernika
wagowego. Dla kazdej z platform mozna utozy¢ oddzielny proces dozowania.
Procesy realizowane na réznych platformach, mogg by¢ od siebie uzaleznione,
np.: dozowanie na platformie 2 moze sie rozpoczgé dopiero po zakonczeniu
dozowania na platformie 1, potwierdzonym sygnatem z czujnika.

24.3. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy < & Dozowanie> sg dostepne
po wcisnieciu przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne>:

Powoduje wywotanie pytania o mnoznik dla

2 . Lo procesu dozowania, czyli okreslenie, przez ile
Jix < Pytaj o mnoznik ) . . ol .
a - majg by¢ przemnozone wartosci mas wszystkich
sktadnikow.
-~ Powoduje wywotanie pytania o liczbe cykli
5 - Pytaj o liczbe cykli procesu dozowania, czyli okreslenie, ile razy ma

zosta¢ powtdrzony caty proces.

Powoduje wymuszenie potwierdzenia recznego

- Potwierdzaj sktadniki e isk Pri
dozowane recznie przez  wcisniecie  przycisku Enter/Print na
mierniku dla kazdego wazenia.
% Liczba pomiaréw do Okresla, ile ostatnich pomiaréw ma by¢
- W Iicze'r:ia oprawki analizowanych do automatycznego wyliczenia
y pop poprawki przy dozowaniu.
) Pozwala na cykliczng realizacje rozpoczetego
i
PIN Cykl automatyczny procesu.
Globalne Globalne ustawienia dla dozowania.

Pozwala na ustawienie wyjs¢ dla dozowania
2D | Wyjscia dozowania (dozowania doktadnego w przypadku dozowania
2-progowego).

5 Wyjscia dozowania Pozwala na ustawienie wyjs¢ dla dozowania
szybkiego szybkiego przy dozowaniu 2-progowym.
<&~ | Poprawka Pozwala na okreslenie globalnej warto$ci

poprawki dla wszystkich platform.

MAX Pozwala na okreslenie maksymalnej wartosci
B Poprawka maksymalna | poprawki, ktéra moze by¢ wyznaczona
automatycznie dla wszystkich platform.

Ustawienia < Globalne> znajdujg zastosowanie w przypadkach tworzenia
prostych proceséw dozowania, np. dozowania jednego rodzaju sktadnika
na wszystkich platformach.
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24.4. Opis funkcji i ustawien procesu dozowania

Przy tworzeniu procesu dozowania sg do dyspozycji nastepujgce funkcje:

lkona Skrét | Funkcja Opis
- Funkcja  wywolujaca  operacje = odwazania
{h 2& [DH] Dozuj recznie recznego sktadnika procesu dozowania
(dozowania recznego).
% Masa Masa sktadnika do zadozowania.
v Min Prég min. dla sktadnika procesu dozowania.
Max Prég max. dla sktadnika procesu dozowania.
Towar Sktadnik procesu dozowania, wybrany z bazy
Towarow.
A Pozwala na wigczenie trybu odwazania (wazenia
Odwazanie

na minus).

Masa: Wzorzec

Wzorzec masy sktadnika do zadozowania
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych
do wydruku.

Min: Wzorzec

Wzorzec progu min z wykorzystaniem zmiennych,
przeznaczonych do wydruku.

Max: Wzorzec

Wzorzec progu max z  wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.

B

Dozuj
automatycznie

Funkcja  wywotujgca  operacje  odwazania
automatycznego (dozowania automatycznego).
Funkcja pozwala wysterowa¢ wyjscia sterujgce
dozowaniem.

Masa

Masa sktadnika do zadozowania.

Masa dozowania
szybkiego

Masa sktadnika do zadozowania szybkiego
(w przypadku dozowania 2-progowego).

Masa: Wzorzec

Wzorzec masy sktadnika do zadozowania
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych
do wydruku.

Masa dozowania
szybkiego: Wzorzec

Wzorzec masy sktadnika do zadozowania
szybkiego (w przypadku dozowania 2-progowego)
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych
do wydruku.

Sktadnik procesu dozowania, wybrany z bazy

@ Towar .
Towarow.
% Odwazanie Pozwala na wigczenie trybu odwazania (wazenia
na minus).
Funkcja ustawiajgca stan wyjs¢ miernika do
wysterowania urzgdzen zewnetrznych,
o [O] Wyjscia podtgczonych do tych wyjsé. Mozliwe wartosci:

Brak — wyjscie nieaktywne; ,0” — wyjscie w stanie
niskim; ,1” — wyj$cie w stanie wysokim.
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Funkcja
sgsiednich krokéw procesu dozowania. Funkcja

okreslajgca przerwe w realizacji

O (1] Opéznienie definiuje czas oczekiwania na kolejny krok
w sekundach.
O Czas Okreslenie czasu oczekiwania w sekundach.
Obis Opis tekstowy przerwy, wyswietlany
P na wyswietlaczu miernika.
[— 2] Zerui Funkcja zerowania platformy, tozsama
- ! z dziataniem przycisku -0« na mierniku.
[*j [T] Tarui Funkcja tarowania platformy, tozsama
- y z dziataniem przycisku — T« na mierniku.
=] Funkcja ustawiania tary, tozsama z dziataniem
L:. [ST] Ustaw tare przycisku <Ustaw tare> na mierniku.
Funkcja warunkowa, okresla, kiedy ma zosta¢
wykonany nastepny krok, w zaleznosci od masy
[CM] Warunek masy znajdujgcej sie na platformie wagowej, np.

{.,r

nastepny krok zostanie wykonany, jezeli masa
(netto lub brutto) na platformie bedzie mniejsza
niz masa progowa.

Prog

Warto$¢ masy progowej dla warunku.

Masa

Rodzaj zdefiniowanej
(netto lub brutto).

masy progowe;j

Warunek masy

Warunek progowy — ,>=" lub ,<”.

[Cl]

Warunek wejsé

Funkcja warunkowa, okresla, kiedy ma zostac
wykonany nastepny krok, w zaleznosci od stanu
wejscia  miernika. Kazde wejscie moze
przyjmowac stan: Brak — wejscie nieaktywne; ,0”
— na wejsciu stan ,niski”; ,1” — na wejsciu stan
Lwysoki’; /7 — na wejsciu pojawia sie zbocze
narastajgce (zmiana stanu z niskiego na wysoki,
np. moment wcisniecia przycisku); ,\” — na wejéciu
pojawia sie zbocze opadajgce (zmiana stanu
z wysokiego na niski, np. moment zwolnienia
przycisku).

|2

(EM]

Podaj mase

Funkcja wywotujagca podawanie tzw. ,masy
z reki” — masy sktadnika procesu dozowania,
dostarczanego w gotowych opakowaniach,
0 znanej doktadnej masie. Podana masa jest
dopisywana do wazonej masy skfadnika, np.:
sktadnik do nawazenia = 21,8kg — na wadze
dokonuje sie wazenia 1,8kg, a 20kg zostanie
wpisane ,z reki”.

(ET]

Podaj liczbe porcji

Funkcja okreslajgca ilos¢ porcji wazonego
sktadnika, ktory ma by¢ dodany w ramach
procesu dozowania. Masa pojedynczej porcji jest
zdefiniowana w wybieranym towarze (kartoteka
TOWARY - pole Masa). Masa towaru zostanie
przemnozona przez podang warto$¢ i taka masa
towaru bedzie dodana jako wazenie. Stosowane
dla towaru w porcjach.
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Funkcja definiujgca warunek (punkt
charakterystyczny) w procesie dozowania, ktéry
bedzie pozwalat na warunkowanie wykonania
_l [F] Ustaw flagi innego kroku procesu dozowania. Ustawianie
punktéw charakterystycznych (flag) w potgczeniu
z warunkami flag, pozwala na uzaleznianie
procesow na réznych platformach migdzy soba.

Funkcja warunkowa, okresla warunki wystgpienia
r. [CF] | Warunek flag zdarzen, ktére muszg zaistnie¢, aby zostat
wykonany nastepny krok procesu dozowania.

Funkcja  wywotujgca  operacje = odwazania
automatycznego (dozowania automatycznego),
uzupetniong pomiarem przeptywu dozowanej
masy. Masa dozowana jest dwuetapowo.
& [DG] Dozoyvanig Pierwszy etap konczy si_e: po osiagnie_ciu progu
== grawitacyjne masy w procentach. Wyjscie dozowania zostaje
na chwile wytgczone i obliczany jest czas
potrzebny na zadozowanie pozostatej masy.
Nastepnie w drugim etapie wyjscie dozowanie
aktywuje sie na obliczony czas.

% Masa Masa sktadnika do zadozowania.

Prég masy w [%], do ktdérego jest realizowane
dozowanie automatyczne. Po osiggnieciu tego
progu wyjscie dozowania aktywowane jest
na wyliczony czas.

Mg,
“7/o | Procenty

@ Towar Sktadnik procesu dozowania, wybrany z bazy
Towarow.
<9 Korekcja czasowa Korekcja czasowa = w [ms] zamkniecia zaworu

podczas procesu dozowania.

Dopuszczalny btad + w [%] zadozowanej masy.

i JU - Po przekroczeniu tego progu dozowanie
Yo Prog nieczutosci zakonczy sie. Poprawka nie bedzie brana pod
uwage.

Warto$¢ minimalnego przeptywu w [g/s] lub [kg/s]
dla zainicjowania algorytmu dozowania
" grawitacyjnego. Jesli wartos¢ przeptywu spadnie
‘f[h;:m Minimalny przeptyw | ponizej minimum tryb dozowania grawitacyjnego

zostanie dezaktywowany. Wyjscie dozowania
zostanie wytgczone po osiggnigeciu progu masy
a nie po obliczonym czasie.

Pozwala na wigczenie trybu odwazania (wazenia

5 Odwazanie .
na minus).

24.5. Tworzenie nowego procesu dozowania

-

o Wejdz w podmenu <§Bazy Danych / oY Procesy dozowan>.

o Nacisnij przycisk <© Dodaj> i potwierdzi¢ utworzenie nowego rekordu
w bazie danych.
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o Nadaj nazwe, kod wybierz platforme, dla kitérej bedzie ukladany proces

dozowania, np. <> Platforma 1>.
- . L

e Utdz proces dozowania, wciskajgc przycisk </ Dodaj> i wybierajgc
jedng z dostepnych funkcji procesu. Kazdy z krokéw nalezy dodawaé
po kolei.

¢ |stnieje mozliwo$¢ modyfikacji gotowego procesu — dodania lub usuniecia
kroku w procesie, np. aby dodac element w procesie, nacisnij i przytrzymaj
przez ok. 4 sekundy element, przed ktérym ma zosta¢ dodany krok.
Wyswietli sie podreczne menu, zawierajgce:

Edytyj
Dodaj
Usun
Anuluj

o Wocisnij <Dodaj> i zdefiniuj nowy element procesu.

24.6. Przyklady realizacji proceséw dozowania

24.6.1. Przyktad 1 - Proces dozowania recznego 4 sktadnikébw na 2
platformach

Proces dozowania skiada sie z 4 sktadnikow, ktére bedg odwazane na 2
platformach:

e Platforma 1: sktadniki — Mgka i Cukier.
e Platforma 2: sktadniki — Przyprawy i Woda.

Proces dozowania zaklada warunek, ze przed dodaniem sktadnika ,Woda”
muszg zosta¢ zadozowane pozostate skiadniki. Do tego celu wykorzystano
flagi, ktére konfigurujg wykonanie procesu dozowania miedzy platformami tak,
aby skfadnik ,Woda” byt zadozowany jako ostatni. Caty proces zostat opisany
ponizej w tabelach dla kazdej platformy osobno.

Proces dozowania z miernika:

Nazwa procesu dozowania: Przykiad 1
Kod procesu dozowania: 1111
Platforma 1:
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Krok

Wartos¢

Opis

1. [T1] Opodznienie

[5s] Postaw
pusty pojemnik

Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika
na pierwszy towar.

2. [Cl] Warunek wejs¢

Wejscie 1 —,/”

Na wejscie 1 ma by¢ podane zbocze narastajace
— wcisniecie  przycisku potwierdzajgcego
postawienie pojemnika.

3. [T] Taryj Taryj Tarowanie platformy 1.
4. [DH] Dozuj recznie 1kg [Maka] ?ke;zne nawazanie towaru ,Maka” do wartosci
[5s] Zdejmij R . . . .
5. [Tl Opstnienie | pojemnikz | OcZekiwanie na zdjecie pojernika z nawazonym
towarem P y Wagowey.
Na wejscie 4 ma by¢ podane zbocze narastajace
6. [Cl] Warunek wejs¢ Wejscie 4 — /" — wcidniecie przycisku potwierdzajgcego zdjecie
pojemnika.
7.[Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 1.
[5s] Postaw Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika

8. [T1] Opodznienie

pusty pojemnik

na drugi towar.

Na wejscie 1 ma by¢ podane zbocze narastajgce

9. [Cl] Warunek wejs¢ Wejscie 1 —,/” — wcisniecie  przycisku potwierdzajgcego
postawienie pojemnika.
10. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 1.

11. [DH] Dozuj recznie

0,2kg [Cukier]

Reczne nawazanie towaru ,Cukier” do wartosci
0,2kg.

[5s] Zdejmij Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z nawazonym
12. [T1] Opéznienie pojemnik z }
towarem z platformy wagowe;j.
towarem
Na wejscie 4 ma by¢ podane zbocze narastajace
13. [Cl] Warunek wejs¢ | Wejscie4 —,/° — wcisniecie przycisku potwierdzajgcego zdjecie
pojemnika.
14. [Z] Zeruj Zeryj Zerowanie platformy 1.

15. [F] Ustaw flagi

Ustaw flage 1

Ustawienie punktu charakterystycznego dla
procesu, ktory bedzie warunkiem dla wykonania
czesci procesu na drugiej platformie.

16. [O] Wyjscia

Wyjscie 1 —,1”

Na wyjsciu 1 pojawia sie stan wysoki (,17) -
zostaje zapalona sygnalizacja wykonania procesu
dozowania na platformie 1.
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Platforma 2:

Krok

Wartos¢

Opis

1. [T1] Opoéznienie

[5s] Postaw pusty

Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika

pojemnik na trzeci towar (pierwszy towar na 2 platformie).
2. [CI] Warunek o ) Na wejscie 9 ma by¢ po_dane zbocze_ naras_tajace
Wejsc Wejscie 9 —,/ - wcisnigcie  przycisku  potwierdzajacego
postawie-nie pojemnika.
3. [T] Taryj Taryj Tarowanie platformy 2.
4. [DH] Dozuj Reczne nawazanie towaru ,Przyprawy” do
recznie 0,2kg [Przyprawy] wartosci 0,2kg.

5. [T1] Opdznienie

[5s] Zdejmij
pojemnik z towarem

Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z nawazonym
towarem z platformy wagowe;.

12. [TI] Op6znienie

pojemnik z towarem

6. [CI] Warunek Na wejscie 12 ma by¢é podane zbocze
wé's’é Wejscie 12 —,/” narastajgce - wcisniecie przycisku
) potwierdzajgcego zdjecie pojemnika.
7.[Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 2.
Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest ustawiona
na warto$¢ ,1” — tym samym sprawdzenie, czy
fslé[CF] Warunek Flagal-,1" zgdana cze$¢ procesu zostata juz zrealizowana
9 na platformie 1. Jezeli tak, to proces dozowania
na 2 platformie bedzie kontynuowany.
Na wyjsciu 1 zostaje ustawiony stan niski —
zostaje wytgczona sygnalizacja zakonczenia
9. [0] Wyjscia Wyijscie 1 —,0", realizacji procesu dozowania na platformie 1; na
' Y Wyijscie 12 — 17 wyjsciu 12 zostaje ustawiony stan wysoki —
zostaje otwarty gtéwny zawér wody, aby mozliwe
byto reczne dozowanie wody.
10. [DH] Dozuj Reczne nawazanie towaru ,Woda” do wartosci
recznie 2kg [Woda] 2kg.
11. [O] Wyjscia Wviscie 12 — 0" Na wyjsciu 12 zostaje ustawiony stan niski -
' Y v ” zostaje zamkniety gtéwny zawdr wody.
[5s] Zdejmij Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z nawazonym

towarem z platformy wagowe;.

13. [CI] Warunek o ) Na wejscie 12 ma byc podane zchze
L Wejscie 12 -,/ narastajgce - wcisnigcie przycisku
wejs¢ : : Lo . .
potwierdzajacego zdjecie pojemnika.
Na wyjsciu 9 pojawia sie stan wysoki (,17) —
14. [O] Wyjscia Wyjscie 9 — 1" zostaje zapalona sygnalizacja wykonania procesu
dozowania na platformie 2.
R [5s] Procgs Wyswietlenie informacji tekstowej na mierniku
15. [TI] Opodznienie | dozowania X : R .
. o zakonczeniu realizacji procesu dozowania.
zakonczony

Zakonczenie realizacji procesu dozowania powoduje wytgczenie wszystkich

wyj$¢ miernika.

89




24.6.2. Przyktad 2 - Dozowanie automatyczne 2 skladnikbw na 2
platformach

Proces dozowania sktada sie z 2 sktadnikow, ktore bedg odwazane na 2
platformach:

e Platforma 1: sktadnik Maka.
e Platforma 2: sktadnik Woda.

Proces dozowania bedzie realizowany automatycznie i zaktada warunek, ze
kolejno$¢ dozowania sktadnikéw jest Scisle okreslona — dozowanie skfadnika
~Noda” moze by¢ rozpoczete tylko wtedy, jezeli zakornczono dozowanie
sktadnika ,Maka”. Do tego celu wykorzystano flagi, ktére konfigurujg wykonanie
dozowania miedzy platformami tak, aby sktadnik ,Woda” byt dozowany jako
drugi. Caty proces zostat opisany ponizej w tabelach dla kazdej platformy
osobno.

Proces dozowania z miernika:

Nazwa procesu dozowania: Przykiad 2

Kod procesu dozowania: 2222
Platforma 1.
Krok Wartos¢ Opis
1. [CM] Warunek Brutto<0.1kg Wal_'un_ek _ sprayvd_zaj_qcy,_ czy na platformie nie
masy znajduje sie obcigzenie wieksze niz 100g.
2. [Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 1.

[5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwarcie gtéwnego zaworu zbiornika

3. [T1] Opdznienie zaworu Maka .Maka”.

Automatyczne nawazanie towaru ,Maka” do wartosci
1kg w trybie szybkiego nawazania (otwarte zawory
dozowania szybkiego i doktadnego — Wyjscia 1 i 2),
a nastepne 0,2kg w trybie dozowania doktadnego —
otwarty tylko zawér dozowania doktadnego Wyjscie 1
(dozowanie 2-progowe).

4. [DA] Dozuj

automatycznie 1,2kg [Maka]

[3s] Zamknigcie | Oczekiwanie na zamknigcie gtdbwnego zaworu

5. [Tl] Opdznienie zaworu ,Maka” zbiornika ,Maka”.

Na wyjsciu 11 pojawia sie stan wysoki (,1”) — zostaje
6. [O] Wyjscia Wyjscie 11 — ,1” | zapalona sygnalizacja wykonania procesu dozowania
na platformie 1.

Ustawienie punktu charakterystycznego dla procesu,
7. [F] Ustaw flagi Flagal-,1" ktory bedzie warunkiem dla wykonania czesci
procesu na drugiej platformie.

Dozowanie na pierwszej platformie ma charakter 2-progowy, poniewaz dla
towaru ,Maka” zostaty ustawione wyjscia dozowania 2-progowego.
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Platforma 2

flag

Krok Wartos¢ Opis
Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest ustawiona
1. [CF] Warunek . na wartos¢ 1 — tym samym sp_rawdzenle, czy
Flagal - ,1 zadana cze$¢ procesu dozowania zostata juz

zrealizowana na platformie 1. Jezeli tak,
to dozowanie na 2 platformie zostanie rozpoczete.

2. [CM] Warunek
masy

Brutto<0.1kg

Warunek sprawdzajgcy, czy na platformie nie
znajduje sie obcigzenie wieksze niz 100g.

3. [Z] zeryj

Zeruj

Zerowanie platformy 2.

5. [DH] Dozuyj
automatycznie

2,2kg [Woda]

4. [TI] Opéznienie [5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwarcie gléwnego zaworu
’ P zaworu Woda zbiornika ,\Woda”.
Automatyczne  dozowanie  towaru ~Woda”

do wartosci 2,2kg w trybie dozowania 1 progowego
— Wyjscie 6 sterujgce zaworem dozowania.

6. [Tl] Opdznienie

[5s] Zamknigcie
zaworu Woda

Oczekiwanie na zamkniecie gtébwnego zaworu
zbiornika ,\Woda”.

7. [O] Wyjscia

Wyjscie 12 — ,1”

Na wyjsciu 12 pojawia sie stan wysoki
(,1") — zostaje zapalona sygnalizacja wykonania
procesu dozowania na platformie 2.

8. [TI] Opo6znienie

[5s] Zakonczenie
dozowania

Wyswietlenie informacji tekstowej na mierniku

0 zakonczeniu realizacji dozowania.

Dodatkowo przy dozowaniu automatycznym nalezy dokona¢ dodatkowych
ustawien wyjs¢ dozowania dla dozowanych skfadnikéw — ustawienia w bazie
danych <Towary>.

24.6.3. Przyktad 3 — Dozowanie mieszane

Proces dozowania skiada sie z 4 sktadnikow, ktére bedg odwazane na 2
platformach:

o Platforma 1: sktadniki — Mgka, Cukier, Przyprawy.
o Platforma 2: sktadnik Woda.

Proces dozowania bedzie realizowany recznie i automatycznie. Zatozeniem
jest warunek, ze kolejnos¢ dozowania skfadnikow jest $cisle okreslona —
dozowanie sktadnika ,Woda” moze by¢ rozpoczete tylko wtedy, jezeli
zakonczono dozowanie sktadnikow ,Maka” i ,Cukier’. Sktadnik ,Przyprawy”
bedzie dodawany jako ostatni do catego procesu dozowania. Do tego celu
wykorzystano flagi, ktore konfigurujg wykonanie dozowania miedzy platformami
tak, aby skfadnik ,Woda” byt dozowany w odpowiednim momencie. Caty
proces zostat opisany ponizej w tabelach dla kazdej platformy osobno.
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Proces dozowania z miernika:

Nazwa procesu dozowania: Przyktad 3
Kod procesu dozowania: 3333
Platforma 1:

Krok Wartosé Opis

1. [T1] Opdznienie

[5s] Postaw pojemnik
Maka na szalce

Oczekiwanie na postawienie pojemnika ,Maka”
na szalce platformy 1.

2. [Cl] Warunek
wejsé

Wejscie 1 —,/”

Na wejscie 1 ma by¢ podane zbocze
narastajgce - wcisniecie przycisku
potwierdzajacego postawienie pojemnika.

3. [T] Taryj Taryj Taruj platforme 1.
4. [DI-_|] Dozuyj 1kg [Makal] Reczne nawazanie towaru ,Maka” do masy
recznie 1kg.

5. [T1] Opdznienie

[7s] Zdejmij towar z
wagi

Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z ,Makg”.

6. [CI] Warunek o ) Na wejscie 4 ma b_yp _ p_odane zchze
"y Wejscie 4 —,/ narastajgce - wecisniecie przycisku
wejsé : ; - . .
potwierdzajgcego zdjecie pojemnika.
7. [O] Wyjscia Wyjscie 1 —,1” Sygnalizacja zadozowania sktadnika ,Maka”.
8. [Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 1.

9. [TI] Op6znienie

[5s] Postaw pojemnik
Cukier na szalce

Oczekiwanie na postawienie pojemnika ,Cukier”
na szalce platformy 1.

10. [CI] Warunek

s Wejscie 1 —,/” Potwierdz postawienie pojemnika ,Cukier”.
wejsé
11. [T] Taruj Taruj Taruj platforme 1.
12. [D_H] Dozuj 0,4 kg [Cukier] Reczne nawazanie towaru ,Cukier” do masy
recznie 0,4kg.
2'33' .[TI]. . [5s] .Zde]m” towar Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z ,Cukrem”.
pdznienie wagi

14. [CI] Warunek o ) Na wejscie 4 ma b_y,c _ p_odane zchze
L Wejscie 4 -,/ narastajgce - wcisniecie przycisku
wejs¢ ; ; . . f
potwierdzajgcego zdjecie pojemnika.
15. [O] Wyjscia Wyjscie 2 — ,1” Sygnalizacja zadozowania sktadnika ,Cukier”.
16. [Z] Zeruj Zeryj Zeruj platforme 1.
17.. '[(’:I] Warunek Wejscie 5 — 1" Pptmerd;eme wsypania  skladnikow  do
wejsc mieszalnika.
Ustawienie punktu charakterystycznego dla
18. [F] Ustaw flagi Flagal-,1" procesu, ktéry bedzie warunkiem dla wykonania
czesci procesu na drugiej platformie.
19. [0] Wyjécia Wyjscie 5 — 1" Zapalenie sygnalizacji dodania sktadnikow

do mieszalnika.
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20. [CF] Warunek Flagal-,1" Czekanie na zadozowanie automatyczne
flag Flaga2 - ,1” ,Wody” na drugiej platformie.

21.[T1] [5s] Postaw pojemnik Oczekiwanie na postawienie  pojemnika
Opdznienie Przyprawy na szalce ,Przyprawy” na szalce platformy 1.

22. [CI] Warunek
wejsé

Wejscie 1 —,/”

Potwierdz postawienie pojemnika ,Przyprawy”

23. [T] Taruyj Taryj Taruj platforme 1.

24. [DH] Dozuj Reczne  nawazanie towaru ,Przyprawy”
recznie 0,25kg [Przyprawy] do masy 0,25kg.

25.[TI] [5s] Zdejmij towar z Oczekiwanie na zdjecie pojemnika
Opéznienie wagi z ,Przyprawami”.

Na wejscie 4 ma by¢ podane zbocze
26'. ,[C,:I] Warunek Wejscie 4 — /" narastajgce - wcisniecie przycisku
wejsé : - - . .
potwierdzajgcego zdjecie pojemnika.
27. [0] Wyjécia Wyjscie 3 — 1" SygnallzaCJfl zadozowania sktadnika
JPrzyprawy”.
28. [TI] [10s] Zakonczenie Wyswietlenie informacji tekstowej na mierniku
Opéznienie dozowania o zakonczeniu realizacji dozowania.
Platforma 2:
Piktogram | Krok Wartosé Opis
Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest
ustawiona na wartos¢ ,1”7 — tym samym
'a 1. [CF] » sprawdzenie, czy zadana cze$S¢ procesu
Flagal —,1 ; (. ;

° Warunek flag dozowania zostata juz zrealizowana na
platformie 1. Jezeli tak, to dozowanie na 2
platformie zostanie rozpoczete.

[ I 2. [T] Taryj Taruj Tarowanie platformy 2.

O 3.[T1] [5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwarcie gtéwnego zaworu
Opédznienie zaworu Woda zbiornika ,Woda”.

Automatyczne dozowanie towaru ,Woda”

4. [DH] Dozuj do wartosci 2kg w trybie dozowania

automatycznie

2kg [Woda]

1-progowego — Wyjscie 6 sterujgce zaworem

dozowania (ustawione dla ~Wody”
w kartotece Towary).
O 6. [TI] [6s] Zamkniecie | Oczekiwanie na zamkniecie gtéwnego
Opédznienie zaworu Woda zaworu zbiornika ,Woda”.
Na wyjsciu 12 pojawia sie stan wysoki (,1”) —
= 7.[0] Wyjscia | Wyjscie 12 —,1” | zostaje zapalona sygnalizacja wykonania
procesu dozowania na platformie 2.
_qw Ustawienie  punktu charakterystycznego
_l 8. ['.:] Ustaw Flaga 1 “1,, dla procesu, ktéry bedzie warunkiem dla
flagi Flaga2 - ,1 . . .
wykonania czesci procesu na platformie 1.
[10s] Wyswietlenie informaciji tekstowej
8.[TI] . . o - . o
O Obéznieni Zakonczenie na mierniku o zakonczeniu realizacji
pdznienie : ;
dozowania dozowania.
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Przyktad dozowania mieszanego (recznego i automatycznego) zostat
rozszerzony o sygnalizacje poszczegdélnych etapdw, aby pokazaé mozliwosci
modu <Dozowanie>.

24.7. Raportowanie zrealizowanych proceséw dozowania

Po wykonaniu kazdego procesu dozowania automatycznie generowany jest
raport.

DomysIna wartosé wzorca raportu dozowania:

{40:Data rozpoczecia:,-25}{180}
{40:Data zakonczenia:,-25}{181}
{40:Nazwa:,-25}{175}
{40:Kod:,-25}{176}

{40:Status:, -25}{182}
{40:Pomiary:,-25}

{185:(50,-20) (7) (11)

(40:Masa nominalna:,-25) (186) (11)
(40:Ré6znica:,-25) (187) (11)

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu jest jednoczesnie zapisywany

w bazie danych <:;- Raporty dozowan>, gdzie nazwa pliku ma posta¢ daty
i godziny wykonania procesu oraz statusu procesu dozowania (wykaz danych
dla procesu dozowania — patrz punkt 34.5.2 instrukcji).

25. MOD PRACY - RECEPTURY

Mod pracy pozwalajgcy na realizacje recepturowania towarow (sktadnikow
receptury) na wagach.

25.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gtdwnym oknie programu, nacisnij ikone umieszczong
na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>,
zawierajgce listg modow pracy do wyboru.

e Wybierz mod pracy <5 Receptury>, program automatycznie powrdci

do okna gtéwnego, wyswietlajgc na gornej belce okna ikone
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¢ Automatycznie zostang uruchomione nastepujgce przyciski ekranowe:

2% o)

(o,

Parametry lokalne.

i

Ve

Wybierz recepture.

Rozpocznij realizacje receptury.

Zatrzymaj realizacje receptury.

Wybierz sktadnik receptury z listy.

0T 8| &

Podaj ,mase z reki” - mase sktadnika receptury, dostarczanego w gotowych
opakowaniach o znanej masie.

25.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <Eo Receptury> sg dostepne

po wcisnieciu przycisku ekranowego <% Ustawienia lokalne>:

=
B

Wybdr jednego z trzech trybow przeliczania
receptury za kazdym razem bezposrednio przed
rozpoczeciem recepturowania.

Tryb przeliczania masy
receptury

Wywotanie pytania o mnoznik dla receptury, czyli
Mnoznik okreslenie, przez ile majg by¢ przemnozone
wartosci mas wszystkich sktadnikéw receptury.

)

Wywotanie pytania o mase sktadnika. Po zmianie
Skfadnik masy jednego sktadnika pozostate zostang
przeliczone wedtug proporciji.

4

Wywotanie pytania o mase receptury. Po zmianie
Masa masy receptury przeliczona zostanie masa
wszystkich sktadnikéw.

Wywotanie okno z mozliwoscig wyboru jednego

=
x-’- Wszystko z trzech trybu przeliczania masy receptury.
=00 Wywotanie pytania o liczbe cykli receptury, czyli
“? Pytaj o liczbe cykli okreslenie, ile razy ma zostaé powtérzona cata
receptura.
&= Wybdr jednego z trzech trybow przeliczania
% Tryb przeliczania szarzy | szarzy receptury za kazdym razem bezposrednio

przed rozpoczeciem recepturowania.

= . Wywotanie pytania o liczbe szarzy, na ktérg ma
Liczba ! :
zostac¢ podzielona receptura.

e Wywotanie pytania o to, jakg czes¢ receptury
==/, | Procent - .
<Y w procentach ma mie¢ jedna szarza.
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Masa Wywotanie pytania o to, jakg cze$¢ receptury
w masie ma mie¢ jedna szarza.
— . . :
Q%L Wszystko Wywotanie okno z mOZ‘|IWOSCI.&1 wyboru jednego
o) z trzech trybu przeliczania szarzy receptury.
Przed nawazeniem kazdego sktadnika wywotane
1PABC Pytaj o numer partii zostanie okno z mozliwoscig wprowadzenia
numeru partii.
Przed rozpoczeciem recepturowania wywotane
00285 Pytaj o numer serii zostanie okno z mozliwoscig wprowadzenia
numeru partii.
- Potwierdzaj sktadniki Wymgsz_enle p_otW|erdzen|a_ recznego  przez
d . wecisniecie przycisku Enter/Print na mierniku dla
ozowane recznie kas LT
azdego wazenia.
Potwierdzaj sktadniki Wymuszenie potwierdzenia recznego przez
dozowane wcisniecie przycisku Enter/Print na mierniku
automatycznie po skonczeniu dozowania automatycznego.
Opo6znij zapis Pomiar  zostanie  zapisany po  uptywie
%/ dozowania ustawionego czasu po zakonczeniu dozowania
automatycznego automatycznego.
_ Uaktywnienie automatycznego tarowania masy
| Tara automatyczna w chwili rozpoczecia procesu oraz masy kazdego
kolejnego sktadnika po nawazeniu.
= . Ustawienie odpowiednich parametréow
| Tryb tary dla tary ustawionej w towarze.
_ Zwykty tryb tary. Ustawiona (wybrana) warto$¢
| Pojedyncza * tary jest nadpisywana po wybraniu sktadnika
do nawazania.
—l' Suma wszystkich * Sumoyvgnle wszystkich kolejno wprowadzanych
wartosci tar.
—l' Pytai o tare * Przed nawazeniem kazdego skfadnika wywotane
ytal ¢ zostanie okno z pytaniem: Dodac tare towaru?
Uaktywnienie  trybu  nawazania  skfadnika
-kl Wazenie porcii w dowolnych porcjach, do chwili uzyskania masy
pore zadanej. Po przewazeniu skfadnika mozliwe
bedzie przeliczenie receptury.
@ Wydruk raportu Uaktywn'lenle_ automatycznego wydruku raportu
po zakonczeniu procesu.
'}Z Notatka Wzorzec notatki, ktérej mozna uzy¢ na raporcie.

*) - Ustawienia dotyczg sktadnika receptury wybranego z bazy Towaréw. Warto$¢ tary nalezy

ustawic¢ w towarze.
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25.3. Tworzenie nowej receptury

o WejdZz w podmenu <@Bazy Danych / Receptury>.
o Nacisnij przycisk <

Dodaj> i potwierdZz utworzenie nowego rekordu
w bazie danych receptur.

Wykaz danych dla utworzonej receptury:

m Nazwa Nazwa receptury.
D Kod Kod receptury.
Wé Sktadniki Definiowanie sktadnikéw receptury.
F;‘E Liczba sktadnikow Podglad liczby utworzonych sktadnikéw.
Masa receptury Podglad sumarycznej masy receptury.
EEC Typ szarzy Typ serii pomiarowej dla receptury.
Towar Towar wynikowy, ktéry powstanie po zakonczeniu

receptury. Jego stan magazynowy zostanie zwigkszony.

Magazyn docelowy

Magazyn, na ktérym zwiekszany
wynikowego,

jest stan towaru

Proces identyfikacji:

Poczatek

Przypisanie procesu identyfikacji, ktéry wykona sie przed
rozpoczeciem receptury

S5 %@

Proces identyfikacji:

Koniec

Przypisanie procesu identyfikacji,
po zakonczeniu receptury

ktéry wykona sie

1) Typ szarzy mozna zdefiniowa¢ jako jedng z 3 wartosci:

Brak

Funkcja nieaktywna.

Globalna

Szarza jest realizowana globalnie dla catej receptury.

Po sktadniku

Szarza jest realizowana po kolei dla kazdego sktadnika.

2) Dane uzywane w programie E2R.
3) Procesy identyfikacji opisane sg w punkcie 35 instrukciji.

e Po wejsciu do podmenu <Hé5 Sktadniki> dodaj po kolei kolejne sktadniki

receptury, wciskajgc przycisk <© Dodaj>.
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Wykaz danych dla tworzonego sktadnika receptury:

D Nazwa Nazwa sktadnika receptury.

D Kod Kod sktadnika receptury.

@ Towar Sktadnik receptury wybrany z bazy Towaréw.

?% Masa Masa sktadnika receptury.
pata Typ odchytki Deklaracja typu odchytki: jednostka masy

wybranej platformy lub wartos¢ w [%].

Odchytka dolna

Odchytka dolna od masy sktadnika.

Odchytka gorna

Odchytka gérna od masy sktadnika.

i} f

ﬁ Platforma Przypisanie numeru platformy do sktadnika.

ﬁ Odwazanie Wigczenie trybu odwazania (wazenia na minus).
Uaktywnienie mozliwosci wpisania masy

) Podaj mase sktadnika podczas nawazania  sktadnika

o
za pomocg przycisku .

[ ﬁﬂ%

Kontrola sktadnika

Uaktywnienie trybu kontroli sktadnika
wchodzgcego w sktad receptury. Tryb Kontroli
sktadnika wymusza podanie prawidtowego kodu
sktadnika przed jego nawazeniem.

OOl
1)

Jednostka

Jednostka masy skfadnika.

B

Dozuj automatycznie

Ustawienie odpowiednich opcji dla dozowania.

Dozuj automatycznie

Dozowanie zostanie rozpoczete od razu
po wybraniu sktadnika. Gdy opcja jest nieaktywna
dozowanie wystartuje po wybraniu sktadnika

i weisnieciu przycisku v (Rozpocznij dozowanie
automatyczne).

Wyjscia dozowania

Deklaracja numeréw wyjs¢ dla dozowania
doktadnego.

Wyjscia dozowania

Deklaracja numeréw wyjs¢ dla dozowania

szybkiego szybkiego.
<@~ | Poprawka Wartos¢ liczbowa poprawki dozowania.
p
E _@':Nf Prég Procentowy prég przetagczenia wyjS¢ przy

dozowaniu 2-progowym.

Magazyn zrodiowy

Magazyn, na ktérym zmniejszany jest stan
magazynowy sktadnika.
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O Proces identyfikacji: Przypisanie procesu identyfikacji, ktory wykona
Poczatek sie przed rozpoczeciem nawazania sktadnika.

O Proces identyfikacji: Przypisanie procesu identyfikacji, ktory wykona

Koniec sie po nawazeniu sktadnika.

H&) Faza Przypisanie sktadnika do fazy (grupy).

ABC

H&) Kolejnosé¢ Przypisanie kolejnosci nawazania do sktadnika.

123

W przypadku:

1.

Wyboru sktadnika receptury z bazy towaréw program wagowy wyswietli
komunikat: <Nazwa skladnika, masa skiadnika, odchytka dolna,
odchytka gérna oraz typ odchytki zostang pobrane z towaru,
kontynuowaé?>.

Deklaracji masy sktadnika, przekraczajgcej maksymalne obcigzenie
wybranej platformy, program wagowy wyswietli komunikat: <Masa
sktadnika przekracza maksymalne obcigzenie wybranej platformy>.
Deklaracji wartosci odchytki dolnej, wiekszej od zadeklarowanej masy
sktadnika, program wagowy wys$wietli komunikat: <Wartos¢ odchytki
dolnej zbyt duza>.

Sumy masy sktadnika i wartosci odchyiki gornej, przekraczajgcej
maksymalne obcigzenie wybranej platformy, program wagowy wyswietli
komunikat: <Wartos¢ odchytki gérnej zbyt duza>.

Po wprowadzeniu zadanych danych wcisnij przycisk r po czym
utworzony skfadnik zostanie dodany do skladu receptury. Utworzona
pozycja na liscie zawiera: kolejny numer pozycji, nazwe sktadnika oraz
mase do nawazenia.

Istnieje mozliwos¢ modyfikacji gotowej listy skiadnikbw — dodania
lub usuniecia skfadnika, np., aby dodac¢ sktadnik nacisnij i przytrzymaj
przez ok. 4 sekundy pozycje, przed ktérg ma zostaé dodany sktadnik.
Wyswietli sie podreczne menu, zawierajgce:

Edytuj
Dodaj
Usun

Anuluj

Wcisnij <Dodaj> i zdefiniuj nowy sktadnik receptury.
Po wprowadzeniu wszystkich sktadnikdw receptury wyjdz do okna

gtébwnego, wciskajgc przycisk
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25.4. Procedura recepturowania

zalogowany uzytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania

™\ Aby rozpocza¢ proces recepturowania, powinien by¢
procesu — patrz punkt 7.3 instrukcji.

Procedura:

=0

e Za pomocg przycisku ekranowego ES wybierz zgdang recepture.

o WprowadZz do pamieci wagi ogolne parametry modu pracy (patrz punkt
25.2 instrukgji).

¢ Nacisnij ekranowy przycisk funkcyjny%f (Start procesu).

o Jezeli jest uaktywniony tryb Kkontroli sktadnika, program wagowy
wyswietli okno edycyjne <Kontrola sktadnika> z klawiaturg ekranowg
i polem edycyjnym do wprowadzenia skanerem kodow kreskowych
poprawnego kodu nawazanego sktadnika.

o Nawazanie kazdego kolejnego sktadnika bedzie wymagato podania jego
prawidtowego kodu.

W przypadku, gdy:

1. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest nieprawidiowy, ale sktadnik
znajduje sie w sktadzie receptury, program wagowy wyswietli komunikat:
<Nieprawidtowy Kod sktadnika. Skladnik znajduje sie w sktadzie
receptury. PrzejS¢ do skiadnika?>. Po zatwierdzeniu komunikatu

E program wagowy przejdzie do procedury jego
%

nawazania. Po nacisnieciu przycisku , program  powroci
do wyswietlania okna edycyjnego <Kontrola skladnika> z klawiaturg
ekranowg do wprowadzenia poprawnego kodu skfadnika.

2. Wprowadzony Kod aktualnego skfadnika jest nieprawidtowy i sktadnik
nie znajduje sie w skfadzie receptury, program wagowy wyswietli
komunikat: <Brak sktadnika o podanym kodzie. Pomingé?>.

przyciskiem

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem E program Wa?o%

przechodzi do kolejnego sktadnika. Po nacisnieciu przycisku ‘ ad
program powroci do wyswietlania okna edycyjnego <Kontrola sktadnika>
z klawiaturg ekranowg do wprowadzenia poprawnego kodu sktadnika.

1. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest prawidtowy, program
wagowy wyswietli komunikat: <Prawidlowy Kod sktadnika> i przejdzie
do procedury jego nawazania.

o W oknie roboczym wyswietlacza wagi zostanie wyswietlony bargraf masy
nawazanego sktadnika receptury oraz nastepujgce informacje:
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Proces w realizacji: Receptura testowa
Skiadnik: 1/3 [ Sktadnik 1]

Porcja: 0g /-500.0g

Szarza: 1/10

Wykonano: 0%

Przy czym:
Proces w realizacji: Status procesu.
Receptura testowa Nazwa realizowanej receptury.
Skfadnik: 1/3 Numer nawazanego skfadnika/Liczba sktadnikéw receptury.
[Sktadnik 1] Nazwa nawazanego skfadnika.
Porcja: Og Aktualnie nawazona masa sktadnika.
Porcja: -500.0g Aktualna odchytka od masy odniesienia.
Szarza: 1/10 Numer realizowanej szarzy/Liczba zadeklarowanych szarz.
0% Postep procesu.

W przypadku, gdy:

Po starcie procesu na szalce wagi bedzie znajdowac sie obcigzenie,
program wagowy podczas préby zatwierdzenia pomiaru wysSwietli
komunikat <Potéz odpowiedni towar>.

Uzytkownik dokona proby zatwierdzenia kolejnej porcji masy bez zmiany
obcigzenia szalki wagi, program wagowy wyswietli komunikat <Potéz
odpowiedni towar>.

Uzytkownik dokona proby zatwierdzenia porcji masy w przypadku
nieaktywnego parametru <Wazenie porcji>, program wagowy wyswietli
komunikat <Potéz odpowiedni towar>.

Uzytkownik dokona proby zatwierdzenia niestabilnego wskazania masy,
program wagowy wyswietli komunikat <Pomiary niestabilne>.
Uzytkownik dokona préby zatwierdzenia przekroczonej dopuszczalnej
masy skfadnika, program wagowy wys$wietli komunikat <Przekroczona
dopuszczalna wartos¢ masy sktadnika. Przeliczy¢ sktadniki?>.

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem E program wagowy

powraca do poprzedniego kroku. Po zatwierdzeniu komunikatu
L4

przyciskiem , program wagowy automatycznie przeliczy masy
sktadnikéw, proporcjonalnie do przekroczonej warto$ci masy i powrdci do
realizacji receptury.

Uzytkownik ma mozliwos¢ przerwania procesu w dowolnym momencie,

naciskajgc ekranowy przycisk funkcyjny ® (Stop procesu), znajdujgcy sie
w dolnej czesci wyswietlacza wagi.
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25.5. Raportowanie zrealizowanych proceséw recepturowania

Po wykonaniu kazdego procesu recepturowania automatycznie generowany
jest raport.

DomysIna wartosé wzorca raportu receptury:

{40:Data rozpoczecia:,-25}{240}
{40:Data zakonczenia:,-25}{241}
{40:Nazwa:,-25}{220}
{40:Kod:,-25}{221}
{40:Status:,-25}{242}
{40:Pomiary:,-25}

{245:(50,-20) (7) (11)
(40:Masa nominalna:, -25) (246) (11)
(40:Rbznica:,-25) (247) (11)

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu jest jednoczesnie zapisywany

w bazie danych <@5 Raporty receptur>, gdzie nazwa pliku ma posta¢ daty
i godziny wykonania procesu oraz statusu receptury (wykaz danych dla
procesu recepturowania — patrz punkt 34.5.3 instrukciji).

26. MOD PRACY - ZLECENIA RECEPTUR

Mod pracy Zlecenia receptur dostepny jest tylko po podigczeniu wagi
do programu E2R Receptury. Normalnie mod ten jest niewidoczny. Pozwala
na realizacje zlecen recepturowych wystawionych w tym programie.

26.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gtdwnym oknie programu, nacisnij ikone umieszczong
na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>,
zawierajgce liste modow pracy do wyboru.

e Wybierz mod pracy <E& Zlecenia receptur>, program automatycznie

powréci do okna gtéwnego, wyswietlajgc na gérnej belce okna ikone
e Automatycznie zostang uruchomione nastepujgce przyciski ekranowe:
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Parametry lokalne.

\i‘g?}

|1l
b

Woybierz recepture.

Zawies realizacji zlecenia receptury.

Przerwij realizacje zlecenia receptury.

Wybierz sktadnik receptury z listy.

0 T % | =

Podaj ,mase z reki” - mase sktadnika receptury, dostarczanego w gotowych
opakowaniach o znanej masie.

26.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <Eb Zlecenia receptur> sg dostepne

po wcisnieciu przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne>. Szczegotowy
opis znajduje sie w punkcie 25.2 instrukcji.

26.3. Tworzenie nowego zlecenia recepturowego

Zlecenia recepturowe tworzy sie w programie E2R Receptury. Szczegoétowy
opis tworzenia zleceh recepturowych znajduje sie w instrukcji do programu
E2R Receptury.

26.4. Procedura recepturowania

A\

Aby rozpoczgé proces recepturowania, powinien by¢
zalogowany uzytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania

procesu — patrz punkt 7.3 instrukcji.

Procedura:

o Wybierz zlecenie recepturowe z listy dostepnych zlecen.

o Pojawi sie komunikat z nazwg receptury iloscig szarz oraz masg zadana.
Zatwierdz komunikat przyciskiem J

o Jezeli jest uaktywniony tryb kontroli sktadnika, program wagowy
wyswietli okno edycyjne <Kontrola skladnika> z klawiaturg ekranowg
i polem edycyjnym do wprowadzenia skanerem kodow kreskowych
poprawnego kodu nawazanego skfadnika. Nawazanie kazdego kolejnego
sktadnika bedzie wymagato podania jego prawidtowego kodu.
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W przypadku, gdy:

1. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest nieprawidtowy, ale skfadnik

znajduje sie w skitadzie receptury, program wagowy wyswietli komunikat:
<Nieprawidtowy Kod sktadnika. Skitadnik znajduje sie w skladzie
receptury. PrzejS¢ do skiadnika?>. Po zatwierdzeniu komunikatu

przyciskiem v program wagowy przejdzie do procedury jego
nawazania. Po nacisnieciu przycisku J\L—I program  powrdci
do wyswietlania okna edycyjnego <Kontrola skladnika> z klawiaturg
ekranowg do wprowadzenia poprawnego kodu skfadnika.

. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest nieprawidtowy i sktadnik
nie znajduje sie w skftadzie receptury, program wagowy wyswietli
komunikat: <Brak sktadnika o podanym kodzie. Pomingé?>.

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem E program wagowy

przechodzi do kolejnego skfadnika. Po naci$nieciu przycisku ad ,
program powréci do wyswietlania okna edycyjnego <Kontrola sktadnika>
z klawiaturg ekranowg do wprowadzenia poprawnego kodu sktadnika.

. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest prawidtowy, program wagowy
wyswietli komunikat: <Prawidtowy Kod sktadnika> i przejdzie
do procedury jego nawazania.

W oknie roboczym wyswietlacza wagi zostanie wyswietlony bargraf masy
nawazanego sktadnika receptury oraz nastepujgce informacje:

Zlecenie: ZL-1/2018-06-27
Sktadnik: 1/ 2 [Sktadnik 1]
Nawazono: 0g

Do nawazenia: 100g
Progi: 95g / 110g

Szarza: 1/10

Przy czym:

Zlecenie:

Realizowane zlecenie

Z1-1/2018-06-27

Nazwa realizowanego zlecenia

Sktadnik: 1/2

Numer nawazanego sktadnika/Liczba sktadnikéw receptury.

[Sktadnik 1]

Nazwa nawazanego sktadnika.

Nawazono: 0g

Aktualnie nawazona masa sktadnika.

Do nawazenia: 100g

Masa sktadnika do nawazenia.

Progi: 95g/110g

Progi tolerancji.

Szarza: 1/10

Numer realizowanej szarzy/Liczba zadeklarowanych szarz.
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W przypadku, gdy:

1. Po starcie procesu na szalce wagi bedzie znajdowaé sie obcigzenie,
program wagowy podczas préby zatwierdzenia pomiaru wyswietli komunikat
<Pot6z odpowiedni towar>.

2. Uzytkownik dokona préby zatwierdzenia kolejnej porcji masy bez zmiany
obcigzenia szalki wagi, program wagowy wyswietli komunikat <Potéz
odpowiedni towar>.

3. Uzytkownik dokona préby zatwierdzenia porcji masy w przypadku
nieaktywnego parametru <Wazenie porcji>, program wagowy wyswietli
komunikat <Pot6z odpowiedni towar>.

4. Uzytkownik dokona préby zatwierdzenia przekroczonej dopuszczalnej masy
sktadnika, program wagowy wyswietli komunikat <Przekroczona
dopuszczalna wartos¢ masy skladnika. Przeliczy¢ skladniki?>.

®

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem program wagowy powraca

do poprzedniego kroku. Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem v ,
program wagowy automatycznie przeliczy masy sktadnikéw, proporcjonalnie
do przekroczonej wartosci masy i powréci do realizacji receptury.

5. Uzytkownik dokona proby zatwierdzenia niestabilnego wskazania masy,
program wagowy wyswietli komunikat <Pomiary niestabilne>.

Uzytkownik ma mozliwos¢ zawieszenia lub przerwania procesu w dowolnym

momencie, naciskajgc ekranowy przycisk funkcyjny ] (Zawies$ proces) lub > ¢
(Stop procesu), znajdujgcy sie w dolnej czesci wyswietlacza wagi.

27. MOD PRACY - KTP

Mod pracy <O KTP> realizuje kontrole towaréw paczkowanych
(jednostanowiskowg lub sieciowg), ktérej podstawg jest baza danych,
zawierajgca wykaz towarow oraz uzytkownikéw. Kontrola rozpoczeta z wagi
zostaje automatycznie zakonczona po skontrolowaniu odpowiedniej ilosci
paczek (prébka).

Wagi majg mozliwos¢ potaczenia z programem  komputerowym
E2R SYSTEM, tworzac system wielostanowiskowy (sie¢). Kazda waga
jest niezaleznym stanowiskiem wagowym, a informacje o przebiegu kontroli
przesytane sg na biezgco do programu komputerowego. Program
komputerowy umozliwia zbieranie danych w czasie rzeczywistym z kazdej
podtgczonej wagi. System umozliwia rozpoczecie kontroli z poziomu wagi
lub z poziomu programu komputerowego. Na podstawie zebranych danych
mozna dokonac¢ oceny jakosci produkowanych wyrobéw paczkowanych:
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27.1

w kwestii zgodnosci z wymaganiami Obwieszczenia Prezesa Gtéwnego
Urzedu Miar z dnia 3 kwietnia 1997r. w sprawie wymagan dotyczgcych
kontroli iloSciowej towaréw paczkowanych — poprzez losowe wybranie
wynikébw pomiaréw i przestanie ich do procedury kontroli towarow
paczkowanych (DOTYCZY UNII EUROPEJSKIEJ),

w kwestii zgodnosci z zaktadowym systemem kontroli jakosci (kontrola
wewnetrzna).

. Procedura uruchomienia modu pracy

Znajdujgc sie w gtdwnym oknie programu, nacisnij ikone ,
umieszczong na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, zawierajgce liste modéw pracy do wyboru.

Wybierz mod <U_° KTP>, po czym zostanie wys$wietlony ekran
poczgtkowy modu pracy:

Ustaw parametry kontroli ad
e o i 0 | 0 9

Towar 1 Towar 2 Towar 3

@ 100 g @ 100 g 1009
Towar 4 Towar 5 Towar 6

1009 @ 1009 1009
Towar 7 Towar 8 Towar 9

@ 1009 @ 1009 1009

Przy czym:
e Waejscie do okna ustawien kontroli.
Ustawienia lokalne modu pracy.
Towar 1
@ 004 Pozycja rekordu towaru z bazy danych (nazwa towaru i nominat).
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27.2. Okno ustawien kontroli

Przed wejsciem do okna ustawien kontroli nalezy dokonac
procedury logowania.

e
Po nacisnieciu przycisku J w oknie poczgtkowym modu pracy <O KTP>
zostanie otwarte okno ustawien kontroli:

| ™|
@ Towar Brak
] | g
EE Numer Partii
ABC
I
Towar:
Kod:
Rozpocznij kontrole
ok (2 2V 4
e S

Przy czym:

Wybdr towaru z bazy danych.

i
5@
Lecl

Deklaracja numeru kontrolowanej partii.

&

Ustawienia lokalne modu pracy.

< Powrét do okna poczgtkowego.

L4 Rozpoczecie kontroli.

27.3. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <(\l KTP> sg dostepne po wecisnieciu
przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne> w oknie ustawien kontroli:
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Aktywacja/dezaktywacja masy brutto na

Masa brutto na wyswietlaczu Do .
wyswietlaczu gléwnym.

Tryb zapisu Opis szczegdtowy w punkcie 20.2 instrukcji.

Uaktywnienie  obstugi  dwéch kontroli
jednoczesnie (patrz punkt 27.12 instrukcji).

D] P =

Liczba dostepnych kontroli

-
)

Funkcja wymuszajgca podanie numeru partii

I2ABC | Pytaj o numer partii przed rozpoczeciem kontroli.

Funkcja wymuszajaca podanie gestosci przed

Pytaj o gestos¢ rozpoczeciem kontroli.

Automatyczny wydruk raportu Wydruk raportu $redniej tary po zakonczeniu
Sredniej tary kontrolo.

& |6

Funkcja wymuszajgca podanie licznosci partii
przed rozpoczeciem kontroli.

oo
[EEa|
|}

Pytaj o licznos$¢ partii

~
@

Funkcja wymuszajgca podanie licznosci
prébki przed rozpoczeciem kontroli.

oo
[EEa|
|}

Pytaj o licznos$¢ probki

~
@

- Po uaktywnieniu parametru wymagane jest
j Wymagane hasto kazdorazowe logowanie przy przejsciu
do okna ustawien.

Zabezpieczenie przed zapisem btednych
pomiarow kontrolowanego towaru. Wartos¢
wyrazona jako dolna odchytka [%] od masy
nominalnej kontrolowanego towaru.

% Kontrola zapisu ponizej 100% Qn
=

Zabezpieczenie przed zapisem btednych
. s . o pomiaréow kontrolowanego towaru. Wartosé

;8. Kontrola zapisu powyzej 100% Qn wyrazona jako gérna odchytka [%] od masy

nominalnej kontrolowanego towaru.

é? Informacja o zapisanym wazeniu Opis szczegdtowy w punkcie 20.15 instrukciji.

27.4. Edycja towaru dla kontroli

W przypadku wspoéipracy z programem komputerowym

<E2R System>, edycja baz danych w wadze jest
zablokowana. Edycja oraz eksport towarow do wag odbywa

sie za pomocg programu komputerowego.

Procedura:

e Wejdz do podmenu <@ Bazy Danych / @ Towary> i nacisnij
na zadang pozycje.
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Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

lkona Nazwa danych Opis

G Nazwa Nazwa towaru.

[j Kod Kod towaru.

zﬂﬁ Masa Masa nominalna towaru.

Tara Warto$¢ tary towaru (ustawiana automatycznie

(4)5]3) przy wyborze towaru z bazy).

o KTP -
. Rodzaj kontroli: Nieniszczaca Srednia Tara,
‘F‘%\' Tryb KTP Nieniszczaca Puste-Petne, Niszczaca Petne-

Puste, Niszczaca Puste-Petne.

Licznos¢ partii

Deklaracja  liczno$ci kontrolowanej partii
(Maksymalna warto$¢ 999999).

Seria pomiarowa dla kontroli: Nieniszczaca

Szarza Puste-Petne, Niszczgca Petne-Puste, Niszczgca
Puste-Petne.
D«:% Jednostka Jednostka miary towaru: [g] lub [ml].
. Gestos¢ towaru (zakres wpisywanych wartosci
@a Gestosé musi zawieraé sie od 0,1g/cm® do 5g/cm?).
poan Deklaracja ilosci sztuk opakowan podlegajacych
-‘ llos¢ opakowan procesowi wyznaczania $redniej tary (dla kontroli

,Nieniszczacej ze $rednig targ”).

Cykliczne wyznaczanie

Sredniej tary

W Wiaczenie / Qy wytgczenie opcji cyklicznego
wyznaczania sredniej tary dla towaru.

Interwat wyznaczania

Wartos¢ czasu okreslajgcego czestotliwo$é
sprawdzania tary w procesie kontroli produktu.

=0 | éredniej tary [h] Tym samym wyznaczanie s_rednlej tary dla towaru
bedzie wymuszane zgodnie z zadeklarowanym
interwatem.
A,‘ Przypomnij o pomiarze | Aktywacja komunikatu przypominajgcego
=4 | co [min] o koniecznosci wykonania kolejnego pomiaru.
= Max odchylenia Maksymalne odchylenie standardowe opakowan
f| standardowego :
=] " w kontroli tary.
opakowan
Y Zabezpieczenie przed zapisem  btednych
\f&,.f Tara MIN pomiaréw kontrolowanej tary. Warto$¢ wyrazona
= jako dolny prag.
Y Zabezpieczenie przed zapisem  btednych
\f&,.f Tara MAX pomiaréw kontrolowanej tary. Warto$¢ wyrazona

jako gorny prog.
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<,/ | Kontrola wewnetrzna

Podmenu definiowania kryteriow wewnetrznych
dla kontroli (patrz: ponizsza tabela).

o Wykaz danych dla kryteriow wewnetrznych

Kontrola wewnetrzna

Wiaczenie Q//ﬁ | wytgczenie Qy kryteriow kontroli
wewnetrzne;j.

Licznos¢ probki

Wartos¢ licznosci prébki dla towaru.

Wartos¢ btedu [- T]

Warto$¢ btedu ujemnego granicznego —T, wpisana
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary
ponizej warto$ci Qn-T bedg uznawane za wadliwe.

Wartos¢ btedu [+ T]

Wartos$¢ btedu dodatniego granicznego +T, wpisywana
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary
powyzej wartosci Qn+T bedg uznawane za wadliwe.

Liczba préobek dyskwalifikujgcych
[Qn - 2T]

llos¢ wystepowania btedéw ujemnych -2T w badanej
probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

Liczba probek dyskwalifikujgcych
[Qn + 2T]

llos¢ wystepowania btedéw dodatnich +2T w badanej
probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

Liczba probek dyskwalifikujgcych
[Qn -T]

llos¢ wystepowania btedéw ujemnych —T w badanej
probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

Liczba probek dyskwalifikujgcych
[Qn +T]

llos¢ wystepowania btedéw dodatnich +T w badanej
probce, ktore dyskwalifikujg kontrole.

Wartos¢ granicy sredniej

Tryb wyliczania wartosci granicy $redniej (stata lub
automatyczna).

Wartos¢ granicy sredniegj [ - |

Warto$¢ granicy $redniej (ujemnej) dla badanej prébki
(dotyczy wartosci granicy $redniej okreslonej jako
,stata”).

Wartos¢ granicy sredniej [ + ]

Warto$¢ granicy $redniej (dodatniej) dla badanej prébki
(dotyczy wartosci granicy $redniej okreslonej jako
,stata”).

Wartos¢ wspétczynnika [- Wk]

Mnoznik odchylenia standardowego dla wartosci
granicy $redniej (ujemnej), wyznaczanej w trybie
automatycznym.

Wartos¢ wspoétczynnika [+ WKk]

Mnoznik odchylenia standardowego dla wartosci
granicy $redniej (dodatniej), wyznaczanej w trybie
automatycznym.

Ignoruj btedy [+]

Przekroczenie ilosci btedéw dodatnich nie ma wptywu
na negatywny wynik kontroli.

27.5. Procedura rozpoczecia kontroli

uzytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli —

j Aby rozpoczgc¢ kontrole KTP, powinien by¢ zalogowany

patrz punkt 7.3 instrukcji.
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Wybierz odpowiedni towar, z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie
kontroli.

Wprowadz do pamieci wagi ogélne parametry modu pracy (patrz punkt
27.2 oraz 27.3 instrukcji).

Usun obcigzenie z szalki wagi.

Nacisnij ekranowy przycisk funkcyjny m (start kontroli), po czym
zostanie wyswietlone okno informacji o wprowadzonych danych:

Typ: Kontrola ustawowa
Nieniszczaca Srednia Tara
Towar: Towar KTP 1
Qn:321¢g
Numer Partii: 123
Licznos¢ Partii: 300
Licznosc probki: 30
Tara:0g
Rozpocznij kontrole

% | v |

Przy czym:

% Rezygnacja z rozpoczecia kontroli.

o« Rozpoczecie kontroli.

Jezeli uzytkownik przed rozpoczeciem kontroli:

Nie usunie obcigzenia z szalki wagi lub nie zostang spetnione pozostate
warunki zerowania (np. niestabilny wynik wazenia), waga wyswietli
komunikat: <Nie mozna rozpocza¢ kontroli. Btad zerowania>.

Nie dokona procedury logowania lub zalogowany uzytkownik nie ma
uprawnien do przeprowadzenia kontroli, waga wyswietli komunikat:
<Brak uprawnien>.

Nie wybierze towaru z bazy danych, waga wyswietli komunikat:
<Nie wybrano towaru>.

Nie zadeklaruje licznosci partii, waga wyswietli komunikat: <Nie wpisano
licznosci partii>.

27.6. Procedura przerwania kontroli

Po rozpoczeciu kontroli uzytkownik ma mozliwo$c¢ jej przerwania w dowolnym

momencie, naciskajgc ekranowy przycisk funkcyjny

Po nacisnieciu przycisku

E (Stop kontroli).
Ll (Stop kontroli) zostanie wyswietlony

komunikat:

111



Przerwa¢ kontrole?

% v

Przy czym:

Powrét do trwajacej kontroli.

Przerwanie kontroli i powr6t do okna ustawien modu pracy KTP. Jednocze$nie

o damen <O o ap -
w bazie danych <U Kontrole> zostanie zapisany raport z kontroli ze statusem

<Przerwana>.

27.7. Procedura wylogowania podczas trwania kontroli

o W trakcie kontroli wcisnij nazwe zalogowanego uzytkownika, umieszczong
na gornej belce ekranu.

o Uzytkownik zostanie automatycznie wylogowany i jednoczesnie zostanie
wyswietlone okno logowania <Podaj hasto> z nazwg wczesniej
zalogowanego uzytkownika.

e Po podaniu prawidiowego hasta i zatwierdzeniu przyciskiem E
nastgpi automatyczny powrét do trwajacej kontroli.

e Po nacisnieciu przycisku ‘ o nastgpi powr6t do okna poczatkowego
modu pracy KTP:

Wznéw kontrole O
e s@@ ol i g

Towar 1 Towar 2 Towar 3

@ 100 g @ 100 g @ 100 g
Towar 4 Towar 5 Towar 6

@ 100g @ 100g @ 100g
Towar 7 Towar 8 Towar 9

@ 100g @ 100 g @ 1009
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Przy czym:

Wznéw kontrole

Informacja o mozliwosci wznowienia trwajacej kontroli.

==
\\

Przycisk kontynuaciji kontroli.

o Wocisniecie przycisku

—
\]

powoduje wys$wietlenie okna

logowania <Podaj hasto> z nazwg wczesniej zalogowanego uzytkownika.

e Po podaniu prawidiowego hasta i zatwierdzeniu przyciskiem v
nastgpi automatyczny powrét do trwajgcej kontroli.

27.8. Przeprowadzanie kontroli Nieniszczacej w trybie ze Srednia Tara

Przed rozpoczeciem kontroli uzytkownik ma mozliwos¢ przeprowadzania
procesu wyznaczania s$redniej tary poprzez wazenie opakowan. Taka

mozliwos¢ istnieje po uaktywnieniu funkciji < Wyznaczanie Sredniej
Tary> w oknie ustawien modu pracy KTP.

Podczas kontrolowania tary jest wy$wietlane nastepujgce okno:

il I hd
A&SE—
47335— 1 g
475.75—
E W Pormiar: —
i s | Toyar: Towar 1
E Wan-T
— Eeee o2t Kod: 1
1 16 3p @on
0.00g Max T = 1 | [} 0.0g
0.00g nT=0 KA 0g
0.000g Max 2T = 0 (Status: OK
n 2T = 0 |Pozytywny
Postaw opakowanie 1/10
<« i3 ™
@ %
Przy czym:
Towar Nazwa towaru.
Kod Kod towaru.

Wartos¢ warunku 0,25T w [g].
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Srednia masa opakowania w [g].

ﬂ Odchylenie standardowe.

E—E Charakterystyka btedéw ujemnych T1 w prébce.
@H Charakterystyka btedéw ujemnych 2T1 w prébce.
m Masa netto kontrolowanego opakowania.
+T« Tara opakowania.
Status Status kontroli opakowania.
Postaw Polecenie dotyczace przebiegu procesu z iloscig wszystkich opakowan
opakowanie do zwazenia.

-l . .

Zatwierdzenie masy.

@ Auto-wylogowanie.

@ Informacje o trwajacej kontroli.

b 4 Zakonczenie kontroli.

Aby towar moégt byé kontrolowany w trybie kontroli
Nieniszczacej ze Srednig Targ zgodnie z Ustawa, odchylenie
standardowe S masy opakowania, wyznaczone z co hajmniej
10 pomiaréw, nie moze by¢ wieksze niz 0.25 maksymalnego
dopuszczalnego bfedu ujemnego T dla nominalnej masy
paczki.

Gdy uzytkownik dokona ostatniego pomiaru masy opakowania, program
wyswietli podsumowanie, a raport z przeprowadzonego procesu zostanie
automatycznie zapisany w bazie danych wagi:

X =50
S=0
0.25T = 3.75

S<0.25T
Zapisac tare?

% | v |
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Przy czym:

P Przejscie do kontroli bez zapisania nowo wyznaczonej $redniej masy opakowania
w danych towaru.

Q’ Przejscie do kontroli, jednoczesnie zapisujgc nowo wyznaczong $rednig mase
opakowania w danych towaru.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezaco analizuje wyniki
pomiaréw i wy$wietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc
uzytkownika o wynikach kontroli:

513."_ “
504.1 E—-—/_\1
49455— W 1 g
485.( & A4
475.55— W Pomiary —]i
= méenia  Towar: Towar 1
= Qan-T
s L ! I ! | L L L L ;Qn’ﬂ Kod: al,
1 16 30 Ben
| Qp | 500g g Max T = 1| [T} 493.9g
= 496.02g _159 nT=0 9.8g
e 495.99¢ @ Max 2T = 0 |Status: OK
_369 n 2T = 0 |Pozytywny
Postaw peine 20/30
!
& @ %
Przy czym:
Towar Nazwa kontrolowanego towaru.
Kod Kod kontrolowanego towaru.
@j,j Wartos¢ nominalna kontrolowanego towaru.
Srednia masa kontrolowanego towaru.
X Wartos¢ sredniej dyskwalifikujace;.
[7) Max T = 1 C_harakterystyka btedoéw ujemnych T w prébce: -15g - wartos¢ btedu
= AT =0 ujemnego T; Max T - dopuszczalna liczba btedéw ujemnych T; n T -
ey rzeczywista liczba btedéw ujemnych T.
T Max 2T = 0 C_harakterystyka btedéw ujemnych 2T w probce: —3’Og —.wartoéé btedu
_309 n 2T =0 ujemnego 2T; Max 2T - dopuszczalna liczba btedéw ujemnych 2T; n
E 2T - rzeczywista liczba bledéw ujemnych 2T.
m Masa netto kontrolowanego towaru.
+T+ Tara opakowania.
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Status Status kontroli: pozytywny, negatywny.

Polecenie dotyczace przebiegu procesu z iloscig wszystkich

Postaw peine pomiaréw dla danej partii.

Status kontroli:

Status kontroli ma odpowiednia interpretacje graficzna:

OK pozytywny,

J negatywny (dopuszcza sie kontrole prébki 2),

=1

x negatywny.

J

W przypadku statusu = i odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia
wypetnienie na kolor zétty:

L}
N

u Max T Przekroczona dopuszczalna liczba btedéw ujemnych T1, ale
-15g nT dopuszcza sie kontrole prébki 2.

W przypadku statusu x odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia
wypetnienie na kolor czerwony:

&3 i _— o e
% 199.40g Srednia masa kontrolowanego towaru ponizej warto$ci $redniej
s 500.00g dyskwalifikujgcej.

Informacje o trwajacej kontroli:

Po nacisnieciu przycisku g zostang wyswietlone informacje
o trwajacej kontroli:

Typ: Kontrola ustawowa
Nieniszczgca Srednia Tara
Towar: towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznos¢ Partii: 300
Tara: 50 g
Pokazaé dokonane wazenia?

% v
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Przy czym:

Powrét do trwajacej kontroli.

Przejscie do listy wykonanych wazen.

Lista wykonanych wazen:

KTP M)
y

% 1.201507.1015:3635 49949 % 2,2015.07.1015:37:28 =

& 3201501015373 & awmsori0tme g —

& soon0m015820 4809 & coosoni015m821  480g

& o008 800 & soonsoni01sma  480g

% 9.2015.07.10 15:38:21 498.0g 10.2015.07.10 15:38:22 498.0g

% 11.2015.07.10 15:38:22 498.0g 12.2015.07.10 15:38:22 498.0g

% 13.2015.07.10 15:38:22 498.0g 14.2015.07.10 15:38:22 498.0g

O | OF Ok | OF

% 15.2015.07.10 15:38:23 498.0g 16.2015.07.10 15:38:23 498.0g

Aby powrdcié do trwajgcej kontroli nacisnij przycisk

Dodatkowo, po nacisnieciu na obszar wykresu, uzytkownik moze zmienié¢
jego typ (z wykresu liniowego na wykres stupkowy):

o
W ™ N

W Pomiary
monT
Oen-21
18 3 Ban

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu,
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych
wagi:
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Przy czym:

X = 500.56 DX = 499.694 Pozytywny
T = 0/3 (15) Pozytywny
2T = 0/1 (30) Pozytywny
Wynik: Pozytywny
Wydrukowac raport?

x| v

Powrét do okna ustawien modu pracy bez wydrukowania raportu.

Wydruk raportu na podtaczonej do wagi drukarce.

W przypadku wspéipracy z programem komputerowym
<E2R System> komunikat podsumowania procesu nie bedzie
zawieral pytania o wydruk raportu. Wszystkie dane sag
automatycznie przesytane do programu komputerowego,
z mozliwos$cig wydruku raportu z poziomu komputera.

Jezeli w trakcie kontroli wystgpi taka ilos¢ btedow ujemnych T, dla ktorej
zgodnie z ustawg nalezy skontrolowa¢ drugg prébke z partii, to po zakonczeniu
pomiaru probki 1, program poda komunikat o koniecznosci pobrania drugiej
prébki z partii i poddania jej kontroli: <Nalezy przeprowadzi¢ kontrole prébki

2>. Zatwierdz komunikat przyciskiem

E, po czym zmienig sie opisy

w oknie kontroli oraz dopuszczalne ilosci btedéw. Po zakonczeniu sprawdzania
drugiej prébki program wygeneruje podsumowanie z kontroli i bedzie mozna
wydrukowac¢ raport na podtgczonej do wagi drukarce.

AN

Wzér i przykfad raportu z kontroli towaru opisany jest
w punkcie 27.14 instrukcji. Wzér i przykiad raportu
z wyznaczania S$redniej tary opakowania opisany jest
w punkcie 27.13 instrukciji.

27.9. Przeprowadzanie kontroli Nieniszczacej w trybie Puste-Peine

Dla trybu kontroli Nieniszczgca Puste-Petne uzytkownik w danych dla towaru
ustawia szarze pomiarowg. Program zgodnie z ustawiong szarzg podaje
komunikat, aby w pierwszej kolejnosci wazy¢ opakowania puste, nastepnie te
same opakowania po ich napetnieniu, z zachowaniem kolejnosci wazenia:
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o5, .~
g829)
9793 -0~ ] o]

[l |

W Pormiat
e = Towar: Towar 1
man-T
# f L f L | L i L f Bona Kod: 1
1 16 30 O6n
| Qp | 1000g H Max T = 1| [ 0.0g
B 0.00g _]},g nT=0 KA 0g
in ===g 5 Max 2T = 0 |Status: OK
_éég n 2T = 0 |Pozytywny

Postaw puste 1/10 (1/3)

Q@ %

Przy czym:
Towar Nazwa kontrolowanego towaru.
Kod Kod kontrolowanego towaru.
m Wartos¢ nominalna kontrolowanego towaru.
Srednia masa kontrolowanego towaru.
E3 Wartosé sredniej dyskwalifikujacej.
g Max T =1 Charakterystyka btedéw ujemnych T1 w prébce (zgodnie
-15g =) z punktem 27.8 instrukcji).
y Max 2T = 0 Charakterystyka btedéw ujemnych 2T1 w prébce (zgodnie
-30g n2T =0 Z punktem 27.8 instrukcji).
m Masa netto kontrolowanego towaru.
+T+ Tara opakowania.
Status Status kontroli (zgodnie z punktem 27.8 instrukciji).
Postaw puste 1/10 Polecenie dotyczgce przebiegu procesu.
(2/13) Wartos¢ szarzy pomiarowe;j.
@ Informacje o trwajacej kontroli (zgodnie z punktem 27.8 instrukcji).
® Zakonczenie kontroli.
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Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu
(patrz punkt 27.8 instrukcji), a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Wzor i przykfad raportu z kontroli opisany jest w punkcie
27.14 instrukcji.

27.10. Przeprowadzanie kontroli Niszczacej w trybie Puste-Peine, Pelne-
Puste

Dla kontroli ustawowej Niszczacej, niezaleznie od wielkosci serii produktu,
powyzej 100 szt. wielkos¢ prébki przyjmowana przez program do Kkontroli
wynosi 20 szt. Pozostate warunki oceniajgce wyniki kontroli sg przyjmowane
zgodnie z Ustawa.

Po wybraniu z listy towaru z ustawionymi opcjami do kontroli Niszczacej,
z okre$long szarzg pomiarowg i rozpoczeciu kontroli program bedzie
wyswietlat komunikaty ufatwiajgce przeprowadzanie kontroli (analogicznie,
jak w przypadku kontroli opisanym powyzej). W zaleznosci od ustawionego
trybu, podawana jest kolejnos¢ wazenia produktéw: Puste-Petne lub Petne-
Puste.

Nalezy pamieta¢ o zachowaniu kolejnosci wazenia towarow
wraz z opakowaniami oraz pustych opakowan. Jest to
niezbedne, aby program poprawnie dokonywat obliczenia

masy towaru znajdujacego w konkretnym opakowaniu.

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu
(patrz punkt 27.8 instrukcji), a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Wzér i przykfad raportu z kontroli opisany jest w punkcie
27.14 instrukcji.

27.11. Przeprowadzanie kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych

o Wybierz odpowiedni towar, z poprawnie wprowadzonymi danymi odnos$nie
kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych (patrz punkt 27.4 instrukcji).

o Wprowadz do pamieci wagi ogdélne parametry modu pracy.
v

e Rozpocznij kontrole przyciskiem (Start kontroli), znajdujgcym sie
w dolnej czesci okna ustawien. Automatycznie zostanie wyswietlone okno
informacji o wprowadzonych danych:
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Typ: Kontrola wewnetrzna
Nieniszczgca Srednia Tara
Towar: Towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznos¢ prébki: 300
Tara: 50 g
Rozpocznij kontrole

® v

o Zatwierdz komunikat przyciskiem , co spowoduje przejscie
do kontroli.

o W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki
pomiardw i wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc
uzytkownika o wynikach kontroli:

RS
128
E -0+
= - 1 (o]
= B érednia
- et [l
1 Oan-21
5424 gan —
E X Towar: Towar 1
B WX+
e L 1 L ! 1 ! L L ! Lt Kod: 1
1 151 300 BG2T
500qg | [ Max T = 1 | =@ Max T = 2
Qn | 9 -g
0.00g -15g nT=0 +15g nT=0
s =g Max 27 = 0 | @ Max 2T = 1
o9
@ -==9 |-30g n2T =20 +30g n2T =20
Postaw peine 1/30 Netto:0.0g
<« 5
Q@ @ %
Przy czym:
Towar Nazwa kontrolowanego towaru.
Kod Kod kontrolowanego towaru.
m Wartos¢ nominalna kontrolowanego towaru.
E Srednia masa kontrolowanego towaru.
E3 Wartos¢ éredniej dyskwalifikujacej ujemnej.
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Warto$¢ $redniej dyskwalifikujgcej dodatnie;.

Max T
nT

Charakterystyka btedéw ujemnych T w prébce (zgodnie z punktem
27.8 instrukgcji).

Max 2T
N

Charakterystyka btedéw ujemnych 2T w prébce (zgodnie z punktem
27.8 instrukcji).

Max T
nT

Charakterystyka btedéw dodatnich T w probce: +15g - wartosé btedu
dodatniego T; Max T - dopuszczalna liczba btedéw dodatnich T; n T
- rzeczywista liczba btedéw dodatnich T.

Max 2T
n 2T

Charakterystyka btedéw dodatnich 2T w prébce: +30g - warto$¢
btedu dodatniego 2T; Max 2T - dopuszczalna liczba biedéw
dodatnich 2T; n 2T, - rzeczywista liczba btedéw dodatnich 2T.

Postaw petne 1/30

Polecenie dotyczace przebiegu procesu.

Netto

Masa netto kontrolowanego towaru.

8

Informacje o trwajacej kontroli (zgodnie z punktem 27.8 instrukcji).

3

Przerwanie kontroli.

27.11.1. Procedura przerwania kontroli

Po rozpoczeciu kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych uzytkownik ma
mozliwos¢ jej przerwania w dowolnym momencie, naciskajgc ekranOﬁ

przycisk funkcyjny

(Stop kontroli). Po nacisnieciu przycisku

(Stop kontroli) zostanie wyswietlony komunikat:

Przy czym:

Przerwa¢ kontrole?

x| v |

Powrét do trwajacej kontroli.

L% |
v ]

Przerwanie kontroli i powr6t do okna ustawien modu pracy KTP. Jednoczesnie

(N
w bazie danych <U_ Kontrole> zostanie zapisany raport z kontroli ze statusem
<Przerwana>.
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27.11.2. Procedura zakonczenia kontroli

Zakonhczenie kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych moze by¢ realizowane
na dwa sposoby:

Automatycznie:

Kontrola wszystkich prébek w ilosci zadeklarowanej w parametrze <Licznos$é
probki>. Po zakohczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie
procesu a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie
danych wagi.

Recznie:

Nacisniecie wczesniej zdefiniowanego przycisku ekranowego E (zakoncz
kontrole). Po nacis$nieciu przycisku zostanie wyswietlony komunikat:

q Czy zakonczy¢ kontrole?

x| v |

Przy czym:

Powrdét do trwajgcej kontroli.

Zakonczenie kontroli i powrét do okna ustawien modu pracy KTP.

Wzér i przyktad raportu z kontroli opisany jest w punkcie
27.14 instrukcji.

= [

27.12. Przeprowadzanie dwéch kontroli jednoczesnie
M
e Zadeklaruj parametr < Liczba dostepnych kontroli> na wartosé
2 (dwie kontrole).

e Zmien ustawienia funkcji przyciskow dla ekranéw: poczatkowego,

ustawien i procesu. Dla w/w ekranéw uaktywnij przyciski: <\ L Ustaw

kontrole 1> oraz <\& Ustaw kontrole 2>.
e Przejdz do okna ustawien zadanej kontroli, po czym zostang wyswietlone
odpowiednie informacje identyfikujgce numer aktywnej kontroli:
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TR |
(O
§ Towar Brak O . "
7 Platforma 1
TTj— Sl
Rozpocznij kontrole
Bl@@ e v
W  przypadku wagi wieloplatformowej  uzytkownik

A\

W parametrze <L~.:’i§ Platforma> ma mozliwos$é przypisania
numeru platformy do realizowanej kontroli.

e Po wprowadzeniu zgdanych danych i rozpoczeciu danej kontroli réwniez
zostang wysSwietlone odpowiednie informacje, identyfikujgce numer
aktywnej kontroli:

486 o “
482.95—
479.3; -0~ 1 g
075.75— ‘ IV’
F Woiar
e B Sre Towar: Towar 1
| Won-T
=a ! L I ! 1 L I L M-t Kod: 1
1 16 3 Bon
[ Qp | 500g 9 Max T = 1| [T} 0.0g
=) 0.00g |-15¢ nT=0 50g
o =g @g Max 2T = 0 [Status: OK
—30g n 2T = 0 (Pozytywny
Postaw pekne 1/30
@] @ | *
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trwania kontroli oraz zakorniczenia kontroli sg analogiczne

i Procesy: przeprowadzania kontroli, wylogowania podczas
do opisanych w poprzedniej czesci instrukcji.

27.13. Raport z wyznaczania wartosci sredniej tary

Przykitad raportu:

Raport Srednia Tara U/26/09/09/10/56/T

Typ wagi: WPY KTP

Max: 1.5/3 kg

d=e: 0.5/1 g

Numer Fabryczny: 123589

Data: 2009.09.26 10:56:30
Towar: towar 2

Tara: 7.9g

Wartos¢ 0.25T1: 3.75g

Liczba pomiaroéw: 10

Wynik kontroli: Pozytywny

Odchylenie standardowe: 0.3162278

e}
=]

C 00 ~J ~J 0 0 W ~J W -

=

HOo-Jo 0w g
cowvwuooouuhR
Q QU uQuQuQYQQuy - -

Wz6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <&} Wydruki> ma mozliwos¢ edycji wzoru
raportu z wyznaczania wartosci sredniej tary (patrz punkt 11.2.3 instrukcji).
Domyslny wzor raportu z wyznaczania wartosci sredniej tary ma postac:

Raport Srednia Tara {301}
{40:Typ wagi:, -20} {44}
{40:Max:,-20}{34}
{40:d=e:,-20}{33}

{40:Numer Fabryczny:,-20}{32}
{40:Data:,-20} {295}
{40:Towar:,-20} {50}
{40:Tara:,-20} {54} g

{40:Wartos¢ 0.25T1:,-20}{298} g
{40:Liczba pomiardw:,-20}{299}
{40:0dchylenie standardowe:,-20}{297}
{40:Wynik:,0} {296}

{40:Pomiary:,-20}
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{143:0c}

27.14. Raport z kontroli towaru

Przykitad raportu:

Raport KTP U/26/09/09/10/59

Typ wagi: WPY KTP

Max: 1.5/3 kg

d=e: 0.5/1 g

Numer fabryczny: 123589

Data rozpoczecia: 2009.09.26 10:55:28
Data zakonczenia: 2009.09.26 10:59:53
Uzytkownik: Jan Kowalski

Towar: towar 2

Numer Partii: 123/09

Masa nominalna: 520 g

Tara: 7.9 g

Wartos$¢ biedu T1: 15 g

Wartos$¢ biedu 2T1l: 30 g

Licznos¢ Partii: 100

Liczba pomiaroéw: 30

Liczba biedéw T1: 0
Liczba bteddéw 2T1: O

Min: 518 g

Max: 529.5 g
Srednia: 519.9833 g
Suma : 15599.5 g
Granica Sredniej: 518.9138 g
Odchylenie standardowe: 2.159515
Tryb KTP:

Nieniszczaca Srednia Tara

Wynik: Pozytywny

Pomiary:

1. 518.0 g 16. 518.0 g
2. 520.5 g 17. 518.0 g
3. 529.5 g 18. 518.0 g
4. 520.0 g 19. 518.5 g
5. 521.0 g 20. 518.5 g
6. 518.0 g 21. 518.5 g
7. 519.0 g 22. 519.0 g
8. 519.0 g 23. 519.0 g
9. 519.0 g 24. 519.0 g
10. 521.0 g 25. 519.0 g
11. 521.0 g 26. 521.0 g
12. 521.0 g 27. 521.0 g
13. 521.0 g 28. 521.0 g
14. 520.0 g 29. 521.0 g
15. 521.0 g 30. 521.0 g
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W2z6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <&5 Wydruki> ma mozliwos¢ edycji wzoru
raportu z kontroli towaru (patrz: punkt 11.2.3 instrukcji). Domysiny wzor
raportu z kontroli towaru ma postac:

Raport KTP {279}

{40:Typ wagi:, -20} {44}
{40:Max:,-20}{34}

{40:d=e:,-20}{33}

{40:Numer Fabryczny:,-20}{32}
{40:Data rozpoczecia:,-20}{261}
{40:Data zakonczenia:,-20}{262}
{40:Uzytkownik:,-20}{75}
{40:Towar:,-20}{50}

{40:Numer Partii:,-20}{260}

{40:Masa nominalna:,-20}{53}{278}
{40:Tara:,-20}{54}g

{40:Wartos¢ btedu T1l:,-20}{266}{278}
{40:Wartosé¢ btedu 2T1:,-20}{267}{278}
{40:Licznos$¢ Partii:,-20}{264}
{40:Liczba pomiardéw:,-20}{265}
{40:Liczba bleddédw T1l:,-20}{268}
{40:Liczba bleddédw 2T1:,-20}{270}
{40:Min:,-20}{272} {278}
{40:Max:,-20}{273}{278}
{40:8rednia:,-20}{274}{278}
{40:Suma:,-20}{271}{278}

{40:Granica S$redniej:,-20}{275}{278}
{40:0dchylenie standardowe:,-20}{276}
{40:Tryb KTP:,-20}

{58}

{40:Wynik:,0} {263}

{40:Pomiary:,-20}
{277}

{143:0c}

28. MOD PRACY — GESTOSC

Mod pracy <WGestoéé> umozliwia wyznaczanie gestosci ciat statych, cieczy
i substancji o duzej lepkosci. Gestos¢ wyznaczana jest na podstawie prawa
Archimedesa, méwigcego, ze kazde ciato zanurzone w cieczy traci na ciezarze
tyle, ile wazy wyparta przez nie ciecz. Mod pozwala rowniez na wykorzystanie
piknometru do oznaczania gestosci cieczy.
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28.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gtdwnym oknie programu, nacisnij ikone

na belce okna,

gornej

umieszczong

po czym zostanie otwarte podmenu

<Mody pracy>, zawierajgce liste modéw pracy do wyboru.

e Wybierz mod pracy <WGestos'é>, program automatycznie powrdci
do okna gtéwnego, wyswietlajgc na goérnej belce nazwe wybranego modu
pracy.

e Jednoczesnie w obszarze okna

roboczego zostanie wyswietlony

komunikat: <Rozpocznij wyznaczanie gestosci>.

28.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <WGestoé(:> sg dostepne po wcidnigciu

przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne>:

©

Ciecz wzorcowa

Funkcja stuzy do okre$lenia cieczy wzorcowej. Sa
do dyspozycji 3 pozycje: woda, etanol, inna. Przy wybraniu
pozycji ,Inna”, nalezy poda¢ dodatkowo gesto$¢ cieczy
wzorcowej. W pozostatych przypadkach gestosci sg juz
wpisane w programie.

&=
e=

Temperatura

Parametr okreslany dla cieczy wzorcowej, wpisywany przez
uzytkownika. Na podstawie zadeklarowanej temperatury
cieczy dobierana jest automatycznie jej gestos¢ z tabeli
gestosci. Dla cieczy wzorcowej ,Inna” parametr nie jest
wykorzystywany — gestos¢ cieczy podawana recznie.

Gestos¢ cieczy
wzorcowej

Parametr stuzy do recznego okre$lenia gestosci cieczy
wzorcowej, wyrazonej w [g/cms].

Objetos¢ nurnika

Parametr stuzy do recznego okreslenia objetosci nurnika
wyrazonej w [cm?].

Pytaj o numer prébki

Funkcja wymuszajgca podanie numeru probki
rozpoczeciem badania.

przed

Masa piknometru

Parametr stuzy do recznego okreslenia masy piknometru,
wyrazonej w [g], stosowanego w procesie. Jezeli zostanie
wpisana wartos¢ ,0”, to przy rozpoczeciu procesu bedzie
realizowane dodatkowe wazenie samego piknometru celem
okreslenia jego masy.

Objetos¢ piknometru

Parametr stuzy do recznego okreSlenia

objetosci
piknometru, wyrazonej w [cma].

e Jednostka ustawiana jako  wynikowa, w  ktorej

b:“:]g}] Jednostka prezentowane sg wyniki pomiaréw, raporty, bazy danych
i podsumowania.

% Tryb Zapisu Opis szczegdtowy w punkcie 20.2 instrukcji.

;ﬁ_ Kontrola wyniku Opis szczegotowy w punkcie 20.4 instrukcji.
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Tryb tary Opis szczegdtowy w punkcie 20.5 instrukcji.
-
- Iﬁ@ Usuwaj tare Opis szczegotowy w punkcie 20.6 instrukcji.
> Zezvyolenle nazapis Opis szczegdtowy w punkcie 20.9 instrukcji.
mem | pomiaru
L, Statystyki Opis szczegdtowy w punkcie 20.10 instrukciji.
Zaokraglenie masy . . . . "
L, W statystyce Opis szczegdtowy w punkcie 20.11 instrukciji.

28.3. Realizacja procesu wyznaczania gestosci

W modzie pracy < W Gestosé> sg do dyspozycji 4 rozne metody wyznaczania
gestosci w zaleznosci od materiatu, ktérego gestos¢ nalezy wyznaczy¢.

Metody wyznaczania gestosci: Ciecz, Ciato state, Piknometr, Ciato porowate.

Poszczegolne metody zostaty opisane w osobnych podrozdziatach niniejszej
instrukcji.

28.3.1. Wyznaczanie gestosci cieczy

Pomiar gestosci cieczy wykonuje sie poprzez okreslenie masy nurnika
0 znanej objetosci. Nurnik musi zostaé najpierw zwazony w powietrzu,
a nastepnie zwazony w cieczy, dla ktérej jest wyznaczana gestosc.

Réznica ciezaréw jest wypornoscig, na podstawie ktorej oprogramowanie wagi
oblicza gestos¢ cieczy badanej. Przed pomiarem nalezy wpisa¢ objetosé
nurnika — jest ona podana na jego haczyku.

Przebieg procesu:

o Wejdz w podmenu < Ustawienia lokalne / [f-—;-] Objetos¢ nurnika>.
o Wprowadz warto$¢ objetosci nurnika w [cm®], zanurzanego w badanej
cieczy.

¢ Wyjdz do ekranu gtéwnego, wmskajqc przycisk
¢ Nacisnij przycisk ekranowy <E5T @ Wyznaczaj gestos¢ cieczy>.

Jezeli w ustawieniach lokalnych zostala wigczona funkcja
<Pytaj o numer probki>, to po rozpoczeciu procesu pojawi
& sie okno do wpisania numeru badanej probki. Wpisany
numer zostanie powigzany z danymi procesu i zapisany
w bazie danych.
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e Jako pierwsze jest realizowane wazenie nurnika w powietrzu — postaw
nurnik na szalce wagi i po uzyskaniu stabilnoSci zatwierdzi¢ wazenie,

(=)
wciskajgc “

e Postaw na szalce badang ciecz z zanurzonym w niej nurnikiem i po

uzyskaniu stabilnodci wykonaj wazenie, potwierdzajac je przyciskiem .
e Po wykonaniu drugiego wazenia waga wyznacza gestos¢ cieczy i wynik
wyswietla na ekranie wagi. Aby wydrukowaé raport z wyznaczania
gestosci na drukarce podigczonej do wagi, wcishij przycisk v
Jednoczesénie proces wyznaczania gestosci zostaje zakonczony.
e Raport z procesu wyznaczania gestosci cieczy zostanie zapisany

w kartotece <[ /= Gestosci>. Nazwa raportu jest data realizacji procesu.

28.3.2. Wyznaczanie gestosci ciata stalego

Pomiar gestosci ciata statego wykonuje sie realizujgc wazenia ciata statego
w dwoch réznych osrodkach: w powietrzu i w cieczy pomocniczej o znanej
gestosci. Ro&znica ciezaréw jest wypornoscig, na podstawie ktorej
oprogramowanie wagi wyznacza gestosc¢ ciata statego.

Przebieg procesu:

o Wejdz w podmenu < Ustawienia lokalne / 6 Ciecz wzorcowa>
i wybierz ciecz wzorcowg, uzywang w badaniu jako ciecz pomocnicza.
Jezeli ciecz pomocnicza jest inna niz ,,Woda” czy ,,Etanol”, to wybierz
ciecz ,Inna” z listy.

e Przejdz do parametru < L'l Temperatura> i podaj wartos¢ temperatury
cieczy pomocniczej, wyrazong w [°C]. Wpisang wartos¢ zatwierdz
przyciskiem M

o Jezeli wybrana zostata ciecz wzorcowa ,,Inna”, wcisnij <§ Gestos¢
cieczy wzorcowej> i podaj warto$¢ gestosci cieczy wzorcowej, wyrazong
w [g/cm?] dla okreslonej temperatury pomiaru.

o Wrdc¢ do ekranu gtéwnego, WC|skanc przycisk
¢ Nacisnij przycisk ekranowy <W Wyznaczaj gestos¢ ciala statego>.

Jezeli w ustawieniach lokalnych zostala wigczona funkcja
<Pytaj o numer probki>, to po rozpoczeciu procesu pojawi
& sie okno do wpisania numeru badanej probki. Wpisany
numer zostanie powigzany z danymi procesu i zapisany
w bazie danych.
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e Jako pierwsze jest realizowane wazenie badanego ciata statego
w powietrzu — postaw badany obiekt na szalce wagi i po uzyskaniu

[=)
stabilnosci, zatwierdz wazenie wciskajgc przycisk “ .

o Postaw na szalce ciecz pomocniczg z zanurzonym w niej badanym ciatem
statym i po uzyskaniu stabilnosci wykonaj wazenie, potwierdzajgc
i

(=)

je przyciskiem s
e Po wykonaniu drugiego wazenia waga wyznacza gestos¢ ciata statego
i wynik wySwietla na ekranie. Aby wydrukowac raport z wyznaczania

gestosci na drukarce podtgczonej do wagi, wcisnij przycisk v
Jednoczesénie proces wyznaczania gestosci zostaje zakonczony.
e Raport z procesu wyznaczania gestosci ciata statego zostanie zapisany

w kartotece </ Gestosci>. Nazwa raportu jest data realizacji procesu.

28.3.3. Wyznaczanie gestosci piknometrem

Piknometr — naczynie szklane, ktére pozwala na doktadny pomiar masy cieczy
przy scisle okreslonej objetosci. Metoda piknometryczna jest jednym
Z najprostszych  sposobow  wyznaczania gestosci cieczy (metod
densymetrycznych).

Kluczowym elementem piknometru jest korek szlifowy z zatopiong rurkg
kapilarng, ktéra umozliwia tatwg obserwacje poziomu cieczy umieszczonej
w naczyniu. Przed pomiarem piknometr celowo lekko przepetnia sie
analizowang ciecza, po czym zamyka sie go szczelnie korkiem i termostatuje.

Nadmiar cieczy wyplywajacy przez kapilare, usuwa sie bibulg. Nastepnie
umieszcza sie przyrzad na wadze i szybko mierzy jego mase. W czasie
pomiaru masy, na skutek kurczenia sie objetosci cieczy, jej poziom zazwyczaj
wyraznie spada w kapilarze, nie ma to jednak znaczenia, o ile w momencie
umieszczenia przyrzadu na wadze byt on catkowicie napetniony i miat wtasciwg
temperature. Dzieki matej srednicy kapilary parowanie z niej cieczy nie ma
istotnego wptywu na wynik pomiaru.

Przed wyznaczaniem gestosci za pomocg piknometru nalezy wprowadzi¢ dane
piknometru do wagi, podajgc jego mase i objetosé¢. Jezeli nie zostanie podana
masa piknometru w parametrach lokalnych, to waga jako pierwsze wazenie
bedzie wyznaczata mase pustego piknometru — wykona dodatkowe wazenie.

Przebieg procesu:

o Wejdz w podmenu <% Ustawienia lokalne / &"® Masa piknometru>
i wpisz mase piknometru, uzywanego do wyznaczania gestosci cieczy
badanej. Masa wyrazona jest w gramach [g].
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Whpisang wartos¢ potwierdz przyciskiem E

Przejdz do parametru <[ Objetos¢ piknometru> i wpisz objetosé

piknometru, uzywanego do wyznaczania gestosci cieczy badanej.

Objetos¢ wyrazona jest w [cm3]. Wpisang wartos¢ potwierdz przyciskiem
L 4

Przejdz do parametru < { Temperatura> i podaj wartos¢ temperatury,
w ktérej bedzie realizowany proces wyznaczania gestosci cieczy. Wartosé
temperatury wyrazona jest w [°C].

Wpisang warto$¢ potwierdz przyciskiem E Temperatura ma
charakter informacyjny i bedzie wystepowata w raportach
z przeprowadzonych procesow.

Wré¢ do ekranu gtéwnego wciskajgc przycisk
Nacisnij przycisk ekranowy <G Wyznaczaj gestos¢ piknometrem>.

j <Pytaj o numer prébki>, to po rozpoczeciu procesu pojawi

Jezeli w ustawieniach lokalnych zostata wiaczona funkcja

sie okno do wpisania numeru badanej probki. Wpisany
numer zostanie powigzany z danymi procesu i zapisany
w bazie danych.

Jako pierwsze jest realizowane wazenie piknometru (jezeli wartos¢ masy

piknometru, wpisana w parametrach, wynosi ,0”) — postaw pusty

piknometr na szalce wagi i po uzyskaniu stabilnosci zatwierdz wazenie
..

weiskajgc  przycisk Jezeli podano wartos¢ masy piknometru

w parametrze < 5 Masa piknometru>, to ten krok zostanie pominiety.
Postaw na szalce piknometr napetniony badang cieczg i po uzyskaniu
stabilnosci wykonaj wazenie, potwierdzajgc je przyciskiem .

Po wykonaniu wazenia piknometru z cieczg badang, waga wyznacza
gestos¢ cieczy i wynik wyswietla na ekranie. Aby wydrukowac raport
Z wyznaczania gestosci na drukarce podigczonej do wagi, wcisnij przycisk

\LI. Jednoczes$nie proces wyznaczania gestosci zostaje zakonczony.
Raport z procesu wyznaczania gestosci cieczy za pomoc piknometru

zostanie zapisany w kartotece <_4E Gestosci>. Nazwg raportu jest data
realizacji procesu.
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28.3.4. Wyznaczanie gestosci ciata porowatego

Wyznaczanie gestosci ciata statego porowatego odbywa sie w 3 etapach:

wazenie ciata porowatego w powietrzu,
wazenie ciata porowatego nasgczonego olejem w powietrzu,
wazenie ciata porowatego nasgczonego olejem w cieczy pomocniczej.

W przypadku ciat porowatych konieczna jest kgpiel olejowa, majgca na celu
wypetnienie i zamkniecie poréw, zanim zostanie wykonane wazenie w cieczy
pomocniczej.

Przebieg procesu:

Wejdz w podmenu < Ustawienia lokalne / © Ciecz wzorcowa>
i wybierz ciecz wzorcowg, uzywang w badaniu jako ciecz pomocnicza.
Jezeli ciecz pomocnicza jest inna niz ,,Woda” czy ,,Etanol”, to wybierz
ciecz ,Inna” z listy.

Przejdz do parametru < & Temperatura> i podaj warto$¢ temperatury
cieczy pomocniczej, wyrazong w [°C]. Wpisang wartos¢ zatwierdz
przyciskiem v .

Jezeli wybrana zostata ciecz wzorcowa ,Inna”, wcisnij < Gestosé
cieczy wzorcowej> i podaj warto$¢ gestosci cieczy wzorcowej wyrazong
w [g/cm?] dla okreslonej temperatury pomiaru.

Po wprowadzeniu parametrow wro¢ do ekranu gtéwnego, wciskajgc
przycisk

Nacisnij przycisk ekranowy <W’ Wyznaczaj gestos¢ ciala
porowatego>.

™\ <Pytaj o numer prébki>, to po rozpoczeciu procesu pojawi

Jezeli w ustawieniach lokalnych zostata wigczona funkcja

sie okno do wpisania numeru badanej probki. Wpisany
numer zostanie powigzany z danymi procesu i zapisany
w bazie danych.

Jako pierwsze jest realizowane wazenie badanego ciata statego
porowatego w powietrzu — postaw badany obiekt na szalce wagi

. . . o] . . . . . . @d
i po uzyskaniu stabilnosci, zatwierdz wazenie przyciskiem a .

Zanurz ciato porowate w oleju aby wypetnié pory i postaw na szalce
badane ciato state porowate, z porami zamknietymi po kapieli olejowej.

=)
Po uzyskaniu stabilno$ci wykonaj wazenie, naciskajgc przycisk G .
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W trzecim kroku wykonaj wazenie ciata porowatego z zamknietymi
porami, zanurzonego w cieczy pomocniczej — postaw na szalce ciato
porowate zanurzone w cieczy pomocniczej i po uzyskaniu stabilnosci

wykonaj wazenie, naciskajgc przycisk =t .

Po wykonaniu trzeciego wazenia waga wyznacza gesto$¢ ciata statego
porowatego i wynik wyswietla na ekranie. Aby wydrukowac¢ raport
Z wyznaczania gestosci na drukarce podtgczonej do wagi, wcisnij przycisk
. Jednoczesdnie proces wyznaczania gestosci zostaje zakonczony.
Raport z procesu wyznaczania gestosci ciata statego porowatego zostanie

zapisany w kartotece <[/ Gestosci>. Nazwg raportu jest data realizacji
procesu.

28.4. Raportowanie zrealizowanych proceséw wyznaczania gestosci

Po

wykonaniu kazdego procesu wyznaczania gestosci automatycznie

generowany jest raport.

DomysIna wartosé wzorca raportu gestosci:

{40:
{40:
{40:
{40:
{40:
{40:
:Wazenie 2:,-25}{166}

:Gestoscé:,-25}{162} {163}

Uzytkownik:,-25} {75}

Data rozpoczecia:,-25}{155}
Data zakonczenia:,-25}{156}
Ciecz wzorcowa:,-25}{158}
Metoda:,-25} {157}

Wazenie 1:,-25}{165}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu jest jednoczesnie zapisywany

w bazie danych <jﬂ Raporty Gestosci>, gdzie nazwa pliku ma posta¢ daty
i godziny wykonania procesu (wykaz danych dla procesu wyznaczania gestosci
— patrz punkt 34.5.4 instrukciji).
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28.5. Tabela gestosci dla wody

TPC | 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9
10. 0.99973 | 0.99972 | 0.99971 | 0.99970 | 0.99969 | 0.99968 | 0.99967 | 0.99966 | 0.99965 | 0.99964
11. 0.99963 | 0.99962 | 0.99961 | 0.99960 | 0.99959 | 0.99958 | 0.99957 | 0.99956 | 0.99955 | 0.99954
12. | 0.99953 | 0.99951 | 0.99950 | 0.99949 | 0.99948 | 0.99947 | 0.99946 | 0.99944 | 0.99943 | 0.99942
13. [0.99941 | 0.99939 | 0.99938 | 0.99937 | 0.99935 | 0.99934 | 0.99933 | 0.99931 | 0.99930 | 0.99929
14, |0.99927 | 0.99926 | 0.99924 | 0.99923 | 0.99922 | 0.99920 | 0.99919 | 0.99917 | 0.99916 | 0.99914
15. [0.99913 | 0.99911 | 0.99910 | 0.99908 | 0.99907 | 0.99905 | 0.99904 | 0.99902 | 0.99900 | 0.99899
16. | 0.99897 | 0.99896 | 0.99894 | 0.99892 | 0.99891 | 0.99889 | 0.99887 | 0.99885 | 0.99884 | 0.99882
17. |]0.99880 | 0.99879 | 0.99877 | 0.99875 | 0.99873 | 0.99871 | 0.99870 | 0.99868 | 0.99866 | 0.99864
18. |0.99862 | 0.99860 | 0.99859 | 0.99857 | 0.99855 | 0.99853 | 0.99851 | 0.99849 | 0.99847 | 0.99845
19. |0.99843 | 0.99841 | 0.99839 | 0.99837 | 0.99835 | 0.99833 | 0.99831 | 0.99829 | 0.99827 | 0.99825
20. |0.99823 | 0.99821 | 0.99819 | 0.99817 | 0.99815 | 0.99813 | 0.99811 | 0.99808 | 0.99806 | 0.99804
21. |0.99802 | 0.99800 | 0.99798 | 0.99795 | 0.99793 | 0.99791 | 0.99789 | 0.99786 | 0.99784 | 0.99782
22. 10.99780 | 0.99777 | 0.99775 | 0.99773 | 0.99771 | 0.99768 | 0.99766 | 0.99764 | 0.99761 | 0.99759
23. |0.99756 | 0.99754 | 0.99752 | 0.99749 | 0.99747 | 0.99744 | 0.99742 | 0.99740 | 0.99737 | 0.99735
24, |0.99732 | 0.99730 | 0.99727 | 0.99725 | 0.99722 | 0.99720 | 0.99717 | 0.99715 | 0.99712 | 0.99710
25. |0.99707 | 0.99704 | 0.99702 | 0.99699 | 0.99697 | 0.99694 | 0.99691 | 0.99689 | 0.99686 | 0.99684
26. |0.99681 | 0.99678 | 0.99676 | 0.99673 | 0.99670 | 0.99668 | 0.99665 | 0.99662 | 0.99659 | 0.99657
27. |0.99654 | 0.99651 | 0.99648 | 0.99646 | 0.99643 | 0.99640 | 0.99637 | 0.99634 | 0.99632 | 0.99629
28. |0.99626 | 0.99623 | 0.99620 | 0.99617 | 0.99614 | 0.99612 | 0.99609 | 0.99606 | 0.99603 | 0.99600
29. |0.99597 | 0.99594 | 0.99591 | 0.99588 | 0.99585 | 0.99582 | 0.99579 | 0.99576 | 0.99573 | 0.99570
30. |0.99567 | 0.99564 | 0.99561 | 0.99558 | 0.99555 | 0.99552 | 0.99549 | 0.99546 | 0.99543 | 0.99540

28.6. Tabela gestosci dla etanolu
TPC | 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9
10. |[0.79784 | 0.79775 | 0.79767 | 0.79758 | 0.79750 | 0.79741 | 0.79733 | 0.79725 | 0.79716 | 0.79708
11. | 0.79699 | 0.79691 | 0.79682 | 0.79674 | 0.79665 | 0.79657 | 0.79648 | 0.79640 | 0.79631 | 0.79623
12. | 0.79614 | 0.79606 | 0.79598 | 0.79589 | 0.79581 | 0.79572 | 0.79564 | 0.79555 | 0.79547 | 0.79538
13. | 0.79530 | 0.79521 | 0.79513 | 0.79504 | 0.79496 | 0.79487 | 0.79479 | 0.79470 | 0.79462 | 0.79453
14. | 0.79445 | 0.79436 | 0.79428 | 0.79419 | 0.79411 | 0.79402 | 0.79394 | 0.79385 | 0.79377 | 0.79368
15. | 0.79360 | 0.79352 | 0.79343 | 0.79335 | 0.79326 | 0.79318 | 0.79309 | 0.79301 | 0.79292 | 0.79284
16. | 0.79275 | 0.79267 | 0.79258 | 0.79250 | 0.79241 | 0.79232 | 0.79224 | 0.79215 | 0.79207 | 0.79198
17. |0.79190 | 0.79181 | 0.79173 | 0.79164 | 0.79156 | 0.79147 | 0.79139 | 0.79130 | 0.79122 | 0.79113
18. | 0.79105 | 0.79096 | 0.79088 | 0.79079 | 0.79071 | 0.79062 | 0.79054 | 0.79045 | 0.79037 | 0.79028
19. | 0.79020 | 0.79011 | 0.79002 | 0.78994 | 0.78985 | 0.78977 | 0.78968 | 0.78960 | 0.78951 | 0.78943
20. |0.78934 | 0.78926 | 0.78917 | 0.78909 | 0.78900 | 0.78892 | 0.78883 | 0.78874 | 0.78866 | 0.78857
21. |0.78849 | 0.78840 | 0.78832 | 0.78823 | 0.78815 | 0.78806 | 0.78797 | 0.78789 | 0.78780 | 0.78772
22. |0.78763 | 0.78755 | 0.78746 | 0.78738 | 0.78729 | 0.78720 | 0.78712 | 0.78703 | 0.78695 | 0.78686
23. |0.78678 | 0.78669 | 0.78660 | 0.78652 | 0.78643 | 0.78635 | 0.78626 | 0.78618 | 0.78609 | 0.78600
24. 0.78592 | 0.78583 | 0.78575 | 0.78566 | 0.78558 | 0.78549 | 0.78540 | 0.78532 | 0.78523 | 0.78515
25. 0.78506 | 0.78497 | 0.78489 | 0.78480 | 0.78472 | 0.78463 | 0.78454 | 0.78446 | 0.78437 | 0.78429
26. 0.78420 | 0.78411 | 0.78403 | 0.78394 | 0.78386 | 0.78377 | 0.78368 | 0.78360 | 0.78351 | 0.78343
27. 0.78334 | 0.78325 | 0.78317 | 0.78308 | 0.78299 | 0.78291 | 0.78282 | 0.78274 | 0.78265 | 0.78256
28. 0.78248 | 0.78239 | 0.78230 | 0.78222 | 0.78213 | 0.78205 | 0.78196 | 0.78187 | 0.78179 | 0.78170
29. 0.78161 | 0.78153 | 0.78144 | 0.78136 | 0.78127 | 0.78118 | 0.78110 | 0.78101 | 0.78092 | 0.78084
30. 0.78075 | 0.78066 | 0.78058 | 0.78049 | 0.78040 | 0.78032 | 0.78023 | 0.78014 | 0.78006 | 0.77997
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29. MOD PRACY — WAZENIE ZWIERZAT

<! Wazenie zwierzat> jest modem pracy pozwalajgcym na wazenie towarow
niepozwalajgcych na sprawne ustalenie stanu stabilnosci
Wykorzystywany jest gtéwnie przy wazeniu réznego rodzaju zwierzat. Mod
moze pracowaé w trybie automatycznym lub recznym — proces wazenia jest

uruchamiany recznie lub automatycznie.

29.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gtdwnym oknie programu, nacisnij ikone

umieszczong na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu

<Mody pracy>, zawierajgce liste moddéw pracy do wyboru.

e Woybierz mod pracy A

Wazenie zwierzat>, program automatycznie

powrdci do okna gtéwnego, wyswietlajgc na gérnej belce okna ikone

e Automatycznie zostanie wysSwietlony dodatkowy przycisk ekranowy:

(rozpocznij wazenie zwierzat).

29.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <tWaienie zwierzat> sg dostepne

po wcisnieciu przycisku ekranowego <% Ustawienia lokalne>:

ﬁ Kontrola wyniku Opis szczegdtowy w punkcie 20.4 instrukcji.
T Tryb tary Opis szczegdtowy w punkcie 20.5 instrukcji.
p—
&) Usuwaj tare Opis szczegdtowy w punkcie 20.6 instrukcji.
L
,QE? Usun po wazeniu Opis szczegdtowy w punkcie 20.7 instrukcji.
#_5 Tryb etykietowania Opis szczegotowy w punkcie 20.8 instrukcji.
> ZeZV\_/oIenle nazapis Opis szczegotowy w punkcie 20.9 instrukcji.
mem pomiaru
Statystyki Opis szczegotowy w punkcie 20.10 instrukcji.
Zaokraglenie masy Opis szczegotowy w punkcie 20.11 instrukcji.
w statystce
éb/ Wydruk standardowy Opis szczegotowy w punkcie 20.18 instrukcji.
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Deklaracja czasu trwania procesu w sekundach

Ao (od 1s do 90s) — z pomiaréw wykonanych w tym

Czas usredniania : . r s . . .
czasie waga wylicza warto$¢ $rednig, ktéra jest

wynikiem wazenia.

@ Tryb pracy, w ktérym waga automatycznie rozpoczyna

Praca automatyczna kolejny proces wazenia, jezeli nacisk na szalke
przekroczy warto$¢ progu LO.

29.3. Procedura wazenia zwierzat

30

Wejdz w od pracy <£ Wazenie zwierzat>.

Jezeli zwierze bedzie wazone w pojemniku, postaw pojemnik na szalce
i wytaruj jego mase.

Po umieszczeniu zwierzecia na szalce wagi nacisnij przycisk « (Start
procesu), po czym zostanie wyswietlone okno informacyjne przebiegu
procesu.

Okno informacyjne zawiera:

— pasek postepu, procesu wyrazony w %,

— wartos¢ czasu usredniania, ustalong w parametrach lokalnych,

— przycisk E umozliwiajgcy przerwanie procesu.
Po zakonczeniu procesu w oknie informacyjnym zostanie zatrzasnieta
warto$¢ masy zwierzecia.

Potwierdz zakonczenie procesu przyciskiem \L]

. MOD PRACY - WAGA SAMOCHODOWA

-
Mod pracy <4-*f-- Waga Samochodowa> umozliwia wazenie samochodow
ciezarowych i obliczanie masy tadunku na podstawie wazenia przy wjezdzie
i wyjezdzie.

30.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Znajdujac sie w gtéwnym oknie programu, nacisnij ikone umieszczong
na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, zawierajgce liste modéw pracy do wyboru.

-
Wybierz mod pracy < ®e== Waga Samochodowa>, program

automatycznie powréci do okna gtéwnego:
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-0« kg

Wybierz samochéd

Samochéd:
Tara: Okg
Brutto: Okg

1
% & ©| & %
Przy czym:
@ [ Wybor samochodu.
e
= Domysliny rodzaj transakcji.
a

Parametry lokalne modu pracy.

Wybdr otwartej transakcji.

Wybor towaru.

Wybdr klienta.

LI

Przerwanie trwajgcej transakcji.

30.2. Ustawienia lokalne modu pracy

-
Ustawienia lokalne dla modu pracy < == Waga Samochodowa>

sg dostepne po wcisnieciu przycisku ekranowego <§§§2 Ustawienia lokalne>:
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Ve Domysiny rodzaj Wybér domysinego rodzaju transakcji. Mozliwos¢
b transakcji wyboru: Wjazd, Wyjazd, Wazenie kontrolne.

- P Deklaracja sposobu wyboru samochodu. Mozliwos¢
"—' Wybér samochodu wyboru: Z listy, Z reki, Po nazwie, Po kodzie.
Wydruk raportu Uaktywaenle_ automatycznego wyo_lruku raportu
S po zakonczeniu transakcji samochodowej.

> Zezwolenie na zapis

-8 pomiaru Opis szczegdtowy w punkcie 20.9 instrukcji.

30.3. Przebieg transakcji samochodowej

Uzytkownik ma mozliwos¢ przeprowadzenia 3 rodzajow transakcji: Wjazd,
Wyjazd, Wazenie kontrolne.

zalogowany uzytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania

™\ Aby rozpoczgé¢ transakcje samochodowgq, powinien byé
transakcji — patrz punkt 7.3 instrukcji.

30.3.1. Transakcja wjazdowa/wyjazdowa

=
Zmiany rodzaju transakcji dokonaj przyciskiem 1‘? =, przy czym:

1’*—‘? Transakcja wjazdowa.
a

i - . .
—e Transakcja wyjazdowa.

Procedury przeprowadzania transakcji wjazdowej oraz transakcji wyjazdowej
sg analogiczne, dlatego w dalszej czesci instrukcji zostat opisany przebieg
transakcji wjazdowe;.

Procedura:

-
e Za pomocg przycisku ekranowego @n— wybierz zgdany samochdd,
po czym zostanie wyswietlone okno:
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-0«

kg
PL 45332 Zatwierdz wazenie 1
Samochéd:
Tara: Okg
Brutto: Okg

& & @ & %

Przy czym:
-«
A= Samochdéd z wprowadzonym numerem rejestracyjnym.
PL 45332
-
N Rodzaj transakcji (wjazd)
Ty '
Wijazd
I Lo Komunikat dla uzytkownika. Waga oczekuje na zatwierdzenie
Zatwierdz wazenie 1 L
wazenia wjazdowego.

/N Uzytkownik ma dodatkowo mozliwo$¢ przypisania towaru
(przycisk ) i/lub klienta (przycisk @) do transakcji.

Przed rozpoczeciem transakcji w pierwszej kolejnosci
& wybierz samochdéd. W innym przypadku zostanie

wyswietlony komunikat < O Nie wybrano samochodu>.

e Po wjechaniu samochodu na pomost wagowy (wjaﬁi ustabilizowaniu sie
=)

wskazania wagi, zatwierdz pomiar przyciskiem @, po czym zostanie

wyswietlone okno:
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kg

.
=2

PL 45332 Zatwierdz wazenie 2 11 Okg
8880 kg

2015.07.14 10:53:10

Samochéd:
Tara: Okg
Brutto: 8880kg

o & | ® & %

o

Przy czym:
-«
TR Samochéd z  wprowadzonym  numerem  rejestracyjnym,
PL 45332 zatwierdzong masg wjazdu oraz datg i czasem wazenia
8880kg wjazdowego.

2015.07.14 10:53:10

Rodzaj transakcji (wyjazd).

Wyjazd

Komunikat dla uzytkownika. Waga oczekuje na zatwierdzenie

Zatwierdz wazenie 2 . A
wazenia wyjazdowego.

Okg Masa tadunku.

Jednoczesnie na podigczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany
»Bilet wjazdowy”.

Po wjechaniu tego samego samochodu na pomost wagowy (wyjazd)
(=)

i ustabilizowaniu sie wskazania wagi, zatwierdZ pomiar przyciskiem ,
po czym zostanie wySwietlone podsumowanie procesu:
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&

8880 kg

2015.07.14
10:53:10

18880 kg

2015.07.14
10:55:54

------ Masa tadunku: 10000 kg

v [

A\

Niezadeklarowane skiadowe transakcji sa prezentowane
w postaci poziomych kresek, ktére oznaczajq odpowiednio:

e brak kodu przypisanego do samochodu,

e brak towaru przypisanego do transakcji,

o brak klienta przypisanego do transakcji.

e Jednoczesnie na podtgczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany
,»Bilet wyjazdowy”.

W przypadku zadeklarowania automatycznego wydruku
raportu po zakonczeniu transakcji samochodowej,
jednoczesnie z wydrukiem ,Biletu wyjazdowego” zostanie
wydrukowany ,,Raport Wagi Samochodowej”.

A\
A\

Domysine wartosci wzorcow wydrukow: ,,Biletu
wjazdowego”, ,Biletu wyjazdowego” oraz , Raport Wagi
Samochodowej” opisane sg w punkcie 30.5 instrukcji.

e Po zatwierdzeniu okna podsumowania ,Raportu transakcji samochodowej’

program automatycznie powroci do okna gtdwnego.

30.3.2. Transakcja wazenia kontrolnego

Zmiany rodzaju transakcji dokonaj przyciskiem

-
=

T, przy czym:

L =
= Wijazd.
-
- -
1 !\.\- Wyjazd.

|

A
‘ma:}.

W azenie kontrolne.
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Procedura:

-
e Za pomocg przycisku ekranowego @n\-- wybierz zgdany samochdd,
po czym zostanie wyswietlone okno:

hd
-0~ kg
PL 45332 Zatwierdz wazenie 1
N ——— ) ————
Samochéd: PL 45332
Tara: Okg
Brutto: Okg
% W
Wazenie kontrolne ?@ g & % AS
Przy czym:
-
Ty == Samochdd z wprowadzonym numerem rejestracyjnym.
PL 45332
q
hﬂ 3&! Rodzaj transakgji (wazenie kontrolne).
Wazenie kontrolne
— A Komunikat dla uzytkownika. Waga oczekuje na zatwierdzenie
Zatwierdz wazenie 1 .
wazenia kontrolnego.

Uzytkownik ma dodatkowo mozliwos¢:

& e przypisania przyciskiem towaru do transakcji,
e przypisania przyciskiem klienta do transakcji.

e Po wjechaniu samochodu na pomost wagowy (wazenie kontrolne)
i ustabilizowaniu sie wskazania wagi zatwierdz pomiar przyciskiem

, po czym zostanie wyswietlone podsumowanie procesu:
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PL 45332 8860 kg

...... 2013.02.26
14:45

...... Masa tadunku: --—-

Niezadeklarowane skiadowe transakcji sa prezentowane
w postaci poziomych kresek, ktére oznaczajg odpowiednio:

e brak kodu przypisanego do samochodu,

e brak towaru przypisanego do transakcji,

e brak klienta przypisanego do transakcji,
e brak wartosci masy tadunku.

e Jednoczesnie na podtgczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany
,,Bilet wazenia kontrolnego”.

e Po zatwierdzeniu okna podsumowania ,Raportu transakcji samochodowej”
program automatycznie powrdci do okna gtéwnego.

30.4. Tabela otwartych transakcji

Uzytkownik ma mozliwos¢ rozpoczecia dowolnej ilosci transakcji jednoczesnie.
Wszystkie rozpoczete (niedokonczone) transakcje sg tymczasowo zapisywane
w tabeli otwartych transakcji. Dostep do listy otwartej transakcji w celu jej

1k
zakonczenia jest mozliwy po nacisnieciu ekranowego przycisku 2: .

Jezeli uzytkownik dokona proby wyboru samochodu, dla
ktérego jest juz otwarta transakcja, program wagowy
wyswietli komunikat: <Dla wybranego samochodu juz jest

otwarta transakcja. Kontynuowac?

30.5. Wzorce wydrukéw dla realizowanej transakcji

Wykaz wzorcow wydrukéw dla modu pracy <Waga Samochodowa>:
Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego,

Wzorzec Wydruku Biletu Wyjazdowego,

Wzorzec Wydruku Biletu Wazenia Kontrolnego,

Wzorzec Wydruku Raportu Wagi Samochodowe;.
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Domysine wartosci wzorcow wydrukow:

{40:Data:,-20} {4}
Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego {40:Samochdéd:, -20} {210}
{40:Masa wjazdu:,-20}{7}{11}

{40:Data:,-20}{4}

Wzorzec Wydruku Biletu Wyjazdowego {40:Samochéd:, -20} {210}
{40:Masa wyjazdu:,-20}{7}{11}

{40:Data:,-20}{4}
{40:Samochdéd:, -20} {210}
{40:Masa:,-20}{7}{11}

Wzorzec Wydruku Biletu Wazenia
Kontrolnego

{40:Data rozpoczecia:,-20}{213}
{40:Data zakonczenia:,-20}{214}
Wzorzec Wydruku Raportu Wagi {40:Samochéd:, -20} {210}
Samochodowej {40:Masa wjazdu:,-20}{215} {11}
{40:Masa wyJjazdu:,-20}{216}{11}
{40:Masa tadunku:,-20}{217}{11}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

30.6. Raportowanie zrealizowanych transakcji
Kazda zrealizowana transakcja jest automatycznie zapisywana w bazie

A= Raportow Wagi Samochodowej>.

Kazda pozycja w bazie danych opatrzona jest nastepujgcymi informacjami:
e numer rejestracyjny samochodu,
o rodzaj transakcji (wjazd, wyjazd lub wazenie kontrolne),
o status transakcji (zatadunek lub roztadunek).
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Rodzaj oraz status transakcji sg oznaczane odpowiednim kolorem:

Zielony Transakcja zakonczona poprawnie.
Niebieski Transakcja niedokonczona.
Czerwony Transakcja przerwana.

Szczegdtowy wykaz danych dla zrealizowanej transakcji samochodowej
znajduje sie w punkcie 34.5.7 instrukciji.

31. MOD PRACY - TRANSAKCJE

Mod pracy umozliwiajgcy rejestracje wazen towaréw wchodzgcych w skiad
transakcji sprzedazy, zakupow i przesunie¢ magazynowych. W wadze zostaje
utworzona nowa transakcja, w ramach ktérej istnieje mozliwos¢ czasowego
przerwania lub jej catkowitego zamknigcia.

31.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gtdbwnym oknie programu, nacidnij ikone ,
umieszczong na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, zawierajgce liste moddéw pracy do wyboru.

e Wybierz mod pracy < Transakcje>, po czym zostanie wyswietlony
ekran poczgtkowy modu pracy:

hd
/ [’
i D Rodzaj transakcji Nieokreslona -0+
S o~ . g

|2 v |um|x

_ —

=
Liczba: O Suma: O g
Transakcja:
Towar Liczba:

Towar Suma: g

® | @

lo
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Przy czym:

/

‘\_@ Rodzaj transakeji Wybér rodzaju transakcji: przyjecie, przesunigcie, wydanie.
# Parametry lokalne modu pracy.
)») Wybér rodzaju transakcji: przyjecie, przesuniecie, wydanie.

/
\

Wybdr towaru.

Informacje o przeprowadzanej transakcji oraz wykonanych wazeniach.

0®|@

Podaj ,mase z reki” - mase towaru, dostarczanego w gotowych
opakowaniach o znanej masie.

Start transakcji.

Zawieszenie transakcji.

KX =<K

Przerwanie (zakonczenie) transakciji.

31.2. Wybér danych dla transakcji

W celu rejestracji wazen, konieczny jest wybor jednego z trybdéw transakcji oraz
wybér wszystkich niezbednych informaciji.

Procedura:

e Nacisnij przycisk ";z‘, po czym zostanie otwarte okno <Rodzaj
transakcji>, z mozliwoscig wyboru: przyjecie, przesuniecie, wydanie.

e W zaleznosci od wyboru rodzaju transakcji, program wagowy
automatycznie przechodzi do kolejnego okna wyboru, zgodnie z ponizszg

tabela:
Przyjecie Przesuniecie Wydanie
1. Klient 1. Magazyn zrédtowy 1. Magazyn zrodtowy
2. Magazyn docelowy 2. Magazyn docelowy 2. Klient
3. Towar 3. Towar 3. Towar

e Po wyborze wymaganych danych program jest gotowy do rozpoczecia
transakcji:
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hd
Vi
\b Rodzaj transakcji Przyjecie -0«
) [ g
m Kontrahent il
Vs
9 Magazyn Docelowy 2 ?¢ “\L v Il x
Foe o —
@ Towar Towar 01 Liczba: O Suma: 0 g

Transakcja: PZ-010101000000
Towar Liczba: ---

Towar Suma: ---g

@

lo

31.3. Przebieg procesu transakcji

Po wyborze wymaganych danych nacisnij przycisk il po czym zostanie
wyswietlona, na czas ok. 3s, informacja z komunikatem <Proces w realizacji>
Z automatycznie nadanym numerem transakcji.

Format numeru transakcji:

XX/dd/MM/yy/HH/mm/ss, gdzie:

rodzaj transakcji, ktory przyjmuje wartosci: PZ — przyjecie;, MM — przesunigcie;

XX WZ — wydanie.

dd dzien rozpoczecia transakcji.

MM miesigc rozpoczecia transakciji.

vy rok rozpoczecia transakciji.

HH godzina rozpoczecia transakc;ji.

mm minuta rozpoczecia transakcji.

Ss sekunda rozpoczecia transakciji.
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Po rozpoczeciu transakcji zostanie uruchomione okno gtéwne procesu:

N 0 0
. | ¢}

Towar 06

e

@1 Towar 01 : i
. U
9. oo [
- /
¢ €
@, oo ol v |m|x
[ ]
@ Towar 04 Liczba: 0 Suma: 0 g
4.
Transakcja: PZ-170905093834
@ Towar 05 Towar Liczba: ---
-3
Towar Suma: ---g

o e -

o

Trwajgcg transakcje mozna w dowolnym momencie zawiesi¢ (przerwac)
lub zakonczy¢.

Zawieszenie transakcji:

Nacisnij przycisk UD, po czym zostanie wyswietlony komunikat;
<Czy opusci¢ transakcje?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem Q//ﬁ, po czym dana transakcja zostanie
automatycznie wyswietlona na liscie zawieszonych transakciji.
Zawieszenie transakcji umozliwia odiozenie jej do czasu, kiedy zostanie
ponownie wybrana z listy. Po zawieszeniu danej transakcji mozna tworzyc¢
nowe transakcje oraz kontynuowac i konczy¢ inne transakcje.

Zakonczenie transakcji:

Zakonhczenie transakcji wigze sie z zamknieciem mozliwosci wazenia
towaréw w danej transakgc;ji.

Aby zakonczy¢ trwajgcg transakcje nacisnij przycisk % po czym zostanie
wyswietlony komunikat: <Czy zakonczy¢ transakcje?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem W

31.4. Raportowanie zrealizowanych transakcji

Po wykonaniu kazdej transakcji automatycznie generowany jest raport z jej
przeprowadzenia.
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Domysina wartos¢ wzorca raportu transakcji:

{40:Rodzaj transakcji:,-20}{373}

{40:Data rozpoczecia:,-20}{371}

{40:Data zakonczenia:,-20}{372}
{40:Uzytkownik rozpoczynajacy transakcje:,-20}{377}
{40:Uzytkownik konczacy transakcje:,-20} {378}
{40:Magazyn docelowy:,-20} {135}

{40:Magazyn zrddiowy:,-20}{130}
{40:Klient:,-20} {85}

{40:Liczba pomiardw:,-20}{374}
{40:Suma:, -20} {375}

{40:Pomiary:,-20}

{376}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kazdej przeprowadzonej transakcji jest jednoczesnie zapisywany
w bazie danych <) Raporty Transakcji> (wykaz danych dla
przeprowadzonej transakcji — patrz punkt 34.5.8 instrukgciji).

32. MOD PRACY - SQC

Statystyczna kontrola jakosci SQC (Statistical Quality Control) zapewnia
stabilnos¢ procesow produkcyjnych i tatwy nadzér nad nimi. Mod pracy SQC
realizuje kontrole wedlug zadeklarowanych bitedéw, co jednoczesnie daje
mozliwos¢ ograniczania strat wynikajgcych z przepetniania.

Ponadto mod pracy SQC zapewnia:

e Przeprowadzanie kontroli wagowej towaréw wedlug indywidualnie
definiowanych kryteriéw.

e Prace w oparciu o zadeklarowane w bazie danych towary oraz
uzytkownikow.

e Zapis rekordow wazen i raportowanie przeprowadzonych kontroli.

o Wspotprace z programem komputerowym E2R SYSTEM.

32.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Znajdujgc sie w gtdwnym oknie programu, nacisnij ikone umieszczong
na gornej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, zawierajgce liste moddw pracy do wyboru.

o Wybierz mod pracy < g SQC>, po czym zostanie wyswietlony ekran
poczgtkowy modu pracy:
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Ustaw parametry kontroli and
N o3 -0~
S s [ | J
Towar 01 ‘ Towar 02 Towar 03
ﬁ 500 g @ 100 g @ 100 g
Towar 04 Towar 05 Towar 06
@ 100g @ 100 g ﬁ 100 g
Towar 07 Towar 08 Towar 09
@ 100 g ﬁ 100 g j 100 g
Towar 10 Towar 11 Towar 12
ﬁ 100 g ﬁ 100 g @ 100 g
Przy czym:
(\‘ W ejscie do okna ustawien kontroli.

Towar 05

ﬁ 1009

Pozycja rekordu towaru z bazy danych (nazwa towaru i nominat).

32.2. Okno ustawien kontroli

AN

Przed wejsciem do okna ustawienn kontroli nalezy dokonaé
procedury logowania, zgodnie z punktem 7.1 instrukcji.

Po nacisnieciu przycisku

(N

zostanie otwarte okno ustawien kontroli:
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Towar Brak -0«

EEE Numer Partii Rozpoczadé kontrole?
ABC

Towar:
Kod:

Masa nominalna:

6 & v
Przy czym:
@ Wybor towaru z bazy danych.
EEE Deklaracja numeru kontrolowanej partii.
Ustawienia lokalne modu pracy.
\,\\; Powr6t do okna poczatkowego.
Qf Rozpoczecie kontroli.

32.3. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <@ SQC> sg dostepne po wcisnieciu
przycisku ekranowego <% Ustawienia lokalne> w oknie ustawien kontroli:

Aktywacja / dezaktywacja masy brutto na

Masa brutto na wyswietlaczu wyswietlaczu gléwnym.

E?:E Tryb zapisu Opis szczegotowy w punkcie 20.2 instrukcji.
‘O . . Uaktywnienie obstugi dwoch kontroli jednoczesnie
‘1"2 Liczba dostepnych kontroli (patrz punkt 32.10 instrukcji).

Funkcja wymuszajgca podanie numeru partii przed

IPABC | Pytaj o numer partii rozpoczeciem kontroli.
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Funkcja wymuszajgca wyboér zmiennej dodatkowe;j

Var Pytaj o zmienn3 dodatkowa przed rozpoczeciem kontroli.

@ Pytaj o klienta Funkcja ‘wymuszajaca wybor  klienta przed
rozpoczeciem kontroli.
£ . . . Funkcja wymuszajgca podanie warto$ci zmiennej
g Pytaj o zmienng uniwersalna . . . )
v uniwersalnej przed rozpoczeciem kontroli.
Pytaj o gestosé Funkcja wymuszajaca podanie gestosci przed
rozpoczeciem kontroli.
ﬁ B Pytaj o licznosé partii Funkcja wymuszajaca podanie licznosci partii przed

T3S rozpoczeciem kontroli.

ﬁﬁ* Pytaj o licznos¢ probki Funkcja wymuszajaca po_danle licznosci prébki
123 przed rozpoczeciem kontroli.

Po uaktywnieniu parametru wymagane jest
Wymagane hasto kazdorazowe logowanie przy przejsciu do okna
ustawien.

Zabezpieczenie przed zapisem btednych pomiaréw

% Kontrola zapisu ponizej 100% kontrolowanego towaru. Warto§¢ wyrazona jako
== | QN dolna odchytka [%] od masy nominalnej
kontrolowanego towaru.

Zabezpieczenie przed zapisem btednych pomiaréw

% Kontrola zapisu powyzej 100% | kontrolowanego towaru. Warto$¢ wyrazona jako
me= | Qn gorna odchytka [%] od masy nominalnej
kontrolowanego towaru.

5) Informacja o zapisanym . , ) . .
ﬁ wazeniu Opis szczegoétowy w punkcie 20.15 instrukcji.

32.4. Edycja towaru dla kontroli

W przypadku wspoipracy z programem komputerowym

<E2R System>, edycja baz danych w wadze jest
zablokowana. Edycja oraz eksport towaréw do wag odbywa

sie za pomocg programu komputerowego.

Procedura:

o Wejdz w podmenu <§Bazy Danych /@ Towary> i nacisnij na zadang
pozycje.
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Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

lkona Nazwa danych Opis
D Nazwa Nazwa towaru.
D Kod Kod towaru.
Q’ Masa Masa nominalna towaru.
@ Tara Wartos$¢ tary towaru (ustawiana automatycznie
[3)3[3) przy wyborze towaru).
@ SQC -

Licznos¢ partii

Deklaracja  licznosci  kontrolowanej  partii
(Maksymalna warto$¢ 999999).

Przypomnij o pomiarze

co [min]

Aktywacja komunikatu przypominajacego
o koniecznosci wykonania kolejnego pomiaru.

Licznos$¢ proébki

Wartos¢ licznosci probki dla towaru.

& &

Wartos¢ btedu [- T1]

Wartos¢ bledu ujemnego -T1, wpisana
w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
Pomiary ponizej wartosci Qn-T1 bedag uznawane
za wadliwe.

&

Wartos¢ btedu [+ T1]

Wartos¢ btedu dodatniego +T1 wpisywana
w jednostkach masy ustalonych dla towaru.

&

Wartos¢ btedu [- T2]

Pomiary powyzej wartosci Qn+T1l bedg
uznawane za wadliwe.
Wartos¢ btedu ujemnego -T2, wpisana

w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
Pomiary ponizej wartosci Qn-T2 bedg uznawane
za wadliwe.

&

Wartos¢ btedu [+ T2]

Wartos¢ btedu dodatniego +T2, wpisywana
w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
Pomiary powyzej wartosci Qn+T2 bedg
uznawane za wadliwe.

&

Liczba prébek
dyskwalifikujacych
[Qn -T2]

llos¢ wystepowania btedéw ujemnych -T2
w badanej probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

&

Liczba prébek
dyskwalifikujacych
[Qn +T2]

llos¢ wystepowania btedéw dodatnich +2T
w badanej probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

&

Liczba prébek
dyskwalifikujacych
[Qn -T1]

llos¢ wystepowania btedéw ujemnych -T1
w badanej probce, ktére dyskwalifikujg kontrole.

&

Liczba prébek
dyskwalifikujacych
[Qn +T1]

llos¢ wystepowania btedéw dodatnich +T1
w badanej prébce, ktére dyskwalifikujg kontrole.
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gl Blokada zapisu btedu Blokada zapisu pomiaru mieszczacego sie
T1[-] w zakresie btedu -T1.
gl Blokada zapisu btedu Blokada zapisu pomiaru mieszczacego sig
T1[+4] w zakresie btedu +T1.
QI Blokada zapisu bitedu Blokada zapisu pomiaru mieszczacego sie
T2[-] w zakresie btedu -T2.
QI Blokada zapisu bitedu Blokada zapisu pomiaru mieszczacego sie
T2 [+] w zakresie btedu +T2.
32.5. Procedura rozpoczecia kontroli
zalogowany

™\ Aby rozpoczaé kontrole, powinien by¢

patrz punkt 7.3 instrukcji.

uzytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli —

Procedura:

o Wybierz odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie

kontroli.

e Wprowadz do pamieci wagi ogdélne parametry modu pracy (zgodnie

Z punktem 32.2 oraz 32.3 instrukcji).
e Usun obcigzenie z szalki wagi.

o Nacisnij ekranowy przycisk funkcyjny (start kontroli), znajdujgcy

sie w dolnej czesci okna ustawien, po czym zostanie wyswietlone okno

informacji o wprowadzonych danych:

Towar: Towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznos¢ proébki: 30
Tara: 10 g
Rozpocznij kontrole

% v

Przy czym:

Rezygnacja z rozpoczecia kontroli.

KR
24 Rozpoczecie kontroli.
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Jezeli uzytkownik przed rozpoczeciem kontroli:

o Nie dokona procedury logowania lub zalogowany uzytkownik nie ma
uprawnien do przeprowadzenia kontroli, waga wyswietli komunikat:

<Brak uprawnien>.

e Nie wybierze towaru z bazy danych, waga wyswietli

<Nie wybrano towaru>.

o Nie zadeklaruje licznosci partii, waga wyswietli komunikat: <Nie wpisano

licznosci partii>.

32.6. Procedura przebiegu kontroli

Rozpocznij kontrole zgodnie z punktem 32.5 instrukcji. W trakcie
przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki pomiarow
i wyswietla je w odpowiednich polach wys$wietlacza, informujgc uzytkownika

o wynikach kontroli:

0.0.

A
Towar: Towar 01

Kod: 1
| Qp | 500g Max T1 = 1 Max T1 = 2
= 0.00g [-159 n T = 0[+20g n V=0
28 0.00g Max T2 = 0 Max T2 = 0
B 0.000g |-45g n T2 = 0 [+40g nT2=0
Postaw pelne 1/30 Netto:0.0g
<« )
@ €3) 3
Towar Nazwa kontrolowanego towaru.
Kod Kod kontrolowanego towaru.

Wartos¢ nominalna kontrolowanego towaru.

BB

Srednia masa kontrolowanego towaru.

Suma przeprowadzonych pomiaréw.

Wartos¢ odchylenia standardowego.
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D Max T1 = 1 Charakterystyka btedéw ujemnych T1 w probce: -15g - warto$¢
-15 T=0 btedu ujemnego T1; Max T1 - dopuszczalna liczba bteddéw
g s ujemnych T1; n T - rzeczywista liczba btedéw ujemnych T1.
Max T2 = 0 Charakterystyka btedéw ujemnych T2 w prébce: -45g - warto$¢
_45 -0 btedu ujemnego T2; Max T2 - dopuszczalna liczba bteddéw
g n T2 = ujemnych T2; n T2 - rzeczywista liczba btedéw ujemnych T2.
[:] Max Tl = 2 Charakterystyka btedéw dodatnich T1 w probce: +20g - wartosé
+20g T =0 btedu dodatniego T1; Max T1 - dopuszczalna liczba btedow
nEss dodatnich T1; n T - rzeczywista liczba btedéw dodatnich T1.
P Max T2 = 0 Charakterystyka btedéw dodatnich T2 w prébce: +40g - warto$¢
+40g ™ = 0 btedu dodatniego T2; Max T2 - dopuszczalna liczba bteddéw
g = dodatnich T2; n T2 - rzeczywista liczba btedéw dodatnich T2.
Postaw petne 1/30 Polecenie dotyczace przebiegu procesu.
Netto Masa netto kontrolowanego towaru.
@ Informacje o trwajacej kontroli.
<@ Opuszczenie kontroli z automatycznym wylogowaniem.
% Przerwanie kontroli.
Zatwierdzenie pomiaru.

Status kontroli:

Dodatkowo, podczas przebiegu procesu aktywny jest Status kontroli,
przyjmujacy jedng z 3 wartosci o odpowiedniej interpretacji graficznej.

Przy czym:
Pozytywny Pola obszaru roboczego nie zmieniajg koloru wypetnienia.
Ostrzegawczy Pole obszaru roboczego zmienia wypetnienie na kolor z6tty.
Negatywny Pole obszaru roboczego zmienia wypetnienie na kolor czerwony.
[:] Max Tl = 2 Status ostrzegawczy — wystapit btad dodatni T1, ale nie zostata
+20g T = przekroczona zadeklarowana liczba dopuszczalna wystgpienia
4= btedu.
Max T2 = 0 Status negatywny — rzeczywista liczba btedéw ujemnych T2
-45g nT2 =2 przekroczyta zadeklarowang liczbe dopuszczalna.
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Informacje o trwajacej kontroli:

Nacisnij przycisk po czym zostang wyswietlone informacje o trwajgce;j

kontroli:

Towar: Towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznos¢ prébki: 30
Tara: 10 g

v |

v

Nacisnij przycisk

Wykres z wynikami pomiaréw

Wyniki pomiaréw sg automatycznie nanoszone na wykres z pomiaréw:

i wré¢ do trwajgcej kontroli.

547 0,

530.2)

5134

496 5|

4798

463.0

30

W Pomiary
@ Srednia
man-T
Oan-T12
oen
mx-
B+

B an+T
Oan+T2

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu,
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych

wagi:

D: 20

T1- = 0/1 (15g) Pozytywny
T1+ = 0/2 (20g) Pozytywny
T2- = 0/0 (30g) Pozytywny
T2+ = 0/0 (40g) Pozytywny
Min: 495 Max: 515
SDV: 5.47470673124172
RDV: 1.07685026184928

Wynik: Pozytywny
U/11/02/16/14/43/56

b

4
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Przy czym:

Powrét do okna ustawien modu pracy bez wydrukowania raportu.

L4 Wydruk raportu na podtgczonej do wagi drukarce.

2
v ]
W przypadku wspofpracy z programem komputerowym
<E2R System> komunikat podsumowania procesu nie bedzie
A zawieral pytania o wydruk raportu. Wszystkie dane sa
automatycznie przesytane do programu komputerowego,
Z mozliwoscig wydruku raportu z poziomu komputera.

Wzér i przykfad raportu z kontroli towaru opisany jest
w punkcie 32.11 instrukciji.

32.7. Procedura przerwania kontroli
Po rozpoczeciu kontroli uzytkownik ma mozliwo$¢ jej przerwania w dowolnym

momencie, naciskajgc ekranowy przycisk funkcyjny % (stop kontroli),
znajdujgcy sie w dolnej czesci okna procesu. Po nacisnieciu przycisku L‘
(stop kontroli) zostanie wyswietlony komunikat:

Przerwac kontrole?

% | v

Przy czym:

Powr6t do trwajacej kontroli.

Przerwanie kontroli i powr6t do okna ustawien modu pracy <KTP>. Jednoczesnie

< B

w bazie danych < Raporty kontroli> zostanie zapisany raport z kontroli ze
statusem <Przerwana>.
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32.8. Procedura zakonczenia kontroli

Zakonczenie kontroli towaru moze by¢ realizowane na 2 sposoby:

Automatycznie. Kontrola wszystkich prébek w ilosci zadeklarowanej

w parametrze <Licznos¢ probki>. Po zakonczeniu kontroli zostaje

wygenerowane podsumowanie procesu (patrz punkt 32.11 instrukcji),

a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie

danych wagi.

Recznie. Nacisniecie wczesniej zdefiniowanego przycisku ekranowego
%

(zakoncz kontrole). Po nacisnieciu przycisku zostanie wyswietlony
komunikat:

q Czy zakonczy¢ kontrole?

Przy czym:

Powrd6t do trwajgcej kontroli.

Zakonczenie kontroli i powrét do okna ustawien modu pracy <SQC>.

> |<|s

Wzér i przykiad raportu z kontroli opisany jest w punkcie
32.11 instrukcji.

32.9. Procedura wylogowania podczas trwania kontroli

Bedac w trakcie kontroli, wcisnij nazwe zalogowanego uzytkownika,
umieszczong na gornej belce ekranu.

Uzytkownik zostanie automatycznie wylogowany i jednoczesnie zostanie
wyswietlone okno logowania <Podaj hasto> z nazwg wczesniej
zalogowanego uzytkownika:

Podaj prawidtowe hasto i zatwierdZz zmiany przyciskiem E po czym

nastgpi automatyczny powrét do trwajgcej kontroli.
Po nacisnieciu przycisku E

nastgpi powr6t do okna poczatkowego
modu pracy <SQC>:
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Wznéw kontrole nd

¢ 22 ol 1V 9
Towar 01 ‘ Towar 02 Towar 03
@ 500 g @ 100 g @ 100 g
Towar 04 Towar 05 Towar 06
@ 1009 @ 1009 @ 100¢g
7 Towar 07 Towar 08 - Towar 09
@ 100 g @ 100 g @ 100 g
Towar 10 ‘ Towar 11 Towar 12
@ 100 g @ 100 g @ 100 g

Przy czym:

Informacja dla uzytkownika o mozliwosci wznowienia trwajgcej

Wznéw kontrole Kontroli

Przycisk kontynuacji kontroli. Wcisniecie przycisku powoduje
wyswietlenie okna logowania <Podaj hasto>, z nazwg wczesniej
(\ zalogowanego uzytkownika. Po podaniu prawidtowego hasta
- -V

i zatwierdzeniu przyciskiem
do trwajgcej kontroli.

nastgpi automatyczny powrdét

32.10. Przeprowadzanie dwéch kontroli jednoczes$nie

Uzytkownik wagi ma mozliwosé przeprowadzania 2 kontroli jednoczesnie.

Procedura: .
e W ustawieniach lokalnych modu pracy zadeklaruj parametr <= Liczba
dostepnych kontroli> na warto$¢ 2 (dwie kontrole).

e Zmien ustawienia funkcji przyciskow dla ekranéw: poczatkowego,

ustawien i procesu. Dla w/w ekranéw uaktywnij przyciski: <\ Ustaw

kontrole 1> oraz <\& Ustaw kontrole 2>.

Po wejsciu do okna ustawien zgdanej kontroli zostang wyswietlone
odpowiednie informacje, identyfikujgce numer aktywnej kontroli:
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hd

@ Towar Brak -0~
| d

% Platforma il Towar: _

Kod:
ﬁ Numer Partii 123 Masa nominalna:
ABC

Rozpoczaé kontrole?

)
l®]e s v

w parametrze <42 Platforma> ma mozliwosé przypisania

~ W  przypadku wagi  wieloplatformowej uzytkownik
numeru platformy do realizowanej kontroli.

Po wprowadzeniu zgdanych danych i rozpoczeciu danej kontroli réwniez
zostang wyswietlone odpowiednie informacje, identyfikujgce numer aktywnej
kontroli:

R

547, i “
530.25—
E -.o.-
m“:_ BPomiary l g
E Wérednia
496.6_— man-T
£ oon-T12
El e =
o5 X Towar: Towar 01
= EX+
| S mont | Kod: 1
1 16 30 OomT2
| Qp | 500g Max T1 = 1 Max T1 = 2
0.00g [~159 n T =0 |[+20g nT=0
0.00g Max T2 = 0 Max T2 = 0
B 0.000g |-45g n T2 = 0 |[+40g nT2=0
Postaw pelne 1/30 Netto:0.0
) @ * |
@ a 2 @ | =
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Procesy: przeprowadzania kontroli, wylogowania podczas
trwania kontroli oraz zakornczenia kontroli sa analogiczne
do opisanych w poprzedniej czesci instrukcji.

32.11. Raport z kontroli towaru

Przykitad raportu:

Raport Kontroli W/12/02/16/08/12/29

Typ wag
Max:
d=e:
Numer £
Data ro
Data za

i:

abryczny:
zpoczecia:
konczenia:

Uzytkownik:

Towar:
Numer P
Masa no
Tara:
Wartos$é
Wartos$é
Wartos¢
Wartos$é
Liczno$
Liczba
Liczba
Liczba
Liczba
Liczba
Min:
Max:
Srednia
Suma :

artii:
minalna:

biedu
biedu
biedu
biedu
¢ Partii:
pomiardw:
btedéw [-
btedéw [-
btedéw [+
bteddw [+

WLY

3kg

1g

112233

2016.02.12 08:08:25
2016.02.12 08:12:29
Jan Kowalski

Towar 1

123

500g

109

15g

30g

20g

409

5000

15

513g
502.4g
75369

Odchylenie standardowe:

8.22713
Wynik:

Pomiary
513
477
492
503
503
504
506
506

W oUW N

281075

Pozytywny

[{eJuteJute Ryt Jte Jrte JuNe Jte]
=
w
o
o
IS

Q QO uQuau\

163




W2z6r raportu:

.
Uzytkownik wagi w podmenu <Wydruki> ma mozliwos¢ edycji wzoru

raportu z kontroli towaru (patrz punkt
raportu z kontroli towaru ma postac:

Raport Kontroli {279}

{40:Typ wagi:, -20} {44}
{40:Max:,-20}{34}

{40:d=e:,-20}{33}

{40:Numer fabryczny:,-20}{32}

{40:Data rozpoczecia:,-20}{261}
{40:Data zakonczenia:,-20}{262}
{40:Uzytkownik:,-20}{75}
{40:Towar:,-20}{50}

{40:Numer Partii:,-20}{260}

{40:Masa nominalna:,-20}{53}{278}
{40:Tara:,-20}{54}g

{40:Wartosé¢ bitedu [-T1l]:,-20}{266}{278}
{40:Wartosé¢ bitedu [-T2]:,-20}{267}{278}
{40:Wartos$é bredu [+T1]:,-20}{280}{278}
{40:Wartos¢ bitedu [+T2]:,-20}{281}{278}
{40:Liczno$¢ Partii:,-20}{264}

{40:Liczba pomiardéw:,-20}{265}
{40:Liczba bledbéw [-T1]:,-20}{268}
{40:Liczba bledbéw [-T2]:,-20}{270}
{40:Liczba bledbéw [+T1]:,-20}{282}
{40:Liczba bledbéw [+T2]:,-20}{284}
{40:Min:,-20}{272}{278}
{40:Max:,-20}{273}{278}
{40:Srednia:,-20} {274} {278}
{40:Suma:,-20}{271}{278}
{40:0dchylenie standardowe:,-20}
{276}

{40:Tryb:,-20}

{58}

{40:Wynik:,0}{263}

{40:Pomiary:,-20}
{277}

{143:0c}
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33. BAZY DANYCH

Oprogramowanie wagowe dysponuje nastepujgcymi bazami danych:

Towary

Uzytkownicy

Klienci

Procesy dozowan

Receptury

Samochody

Procesy identyfikacji

Harmonogramy KTP

Opakowania

Magazyny

Etykiety

Zmienne uniwersalne

v Zmienne dodatkowe

i Grafiki

Konfiguracja baz danych jest mozliwa w podmenu < n / @Bazy Danych>.

33.1. Konfiguracja baz danych

W podmenu < Konfiguracja baz danych> uzytkownik ma mozliwos$¢:

Konfiguracja potaczenia z bazg danych SQL.

Ustawienia dostepnosci baz danych.

Przypisania kategorii do towaréw.

Deklaracji obstugi danych dla baz: towardw, uzytkownikéw, Kklientow,
zmiennych dodatkowych.

Zmiany widokéw rekordow baz danych.

Importu baz danych z pamieci masowej pendrive do wagi.

Eksportu baz danych do pamieci masowej pendrive.

Opcje do zarzadzania wewnetrzng baza Squlite.
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Konfiguracji baz danych moze dokonywaé uzytkownik
o stopniu uprawnien ,,Administrator”.

33.1.1. Potaczenie SQL
Konfiguracja potgczenia do zewnetrznej bazy danych SQL

Procedura:

o WejdZ w podmenu <§Bazy Danych / @Polaczenie SQL / iﬁiﬂ
Dostepnos¢ baz danych>, po czym pojawig sie¢ parametry potrzebne
do potgczenia do zewnetrznej bazy danych SQL.

Wykaz parametrow bazy SQL.:

lkona Nazwa danych Opis

Wyszukuje wszystkie dostepne serwery SQL w lokalnej sieci
internetowe;.

b o

Wyszukaj serwery

IP lub nazwa serwera, na ktérym uruchomiony jest serwer
SQL (jesli baza danych ma zdeklarowang instancje, nalezy jg

] Serwer A p )
- rowniez poda¢). Format: SERWER\ANSTANCJA. Domysinie:
(IP serwera)\bazaradwag2012.
= . .
Wyszukaj bazy Wyszukuje dostepne bazy danych na serwerze.
@ Baza danych Nazwa bazy danych SQL, domysinie: E2R.
‘ 'E Login Nazwa uzytkownika, domysinie: sa.
(@] Hasto Hasto uzytkownika, domysinie: Radwag99.
Lt | Hasto jest szyfrowane i nie jest widoczne dla uzytkownika.
’( Potacz Sprawdzenie potaczenia z bazg danych.
, v;g Tryb Tryb potgczenia z bazg danych. Bezposrednio lub przez Api.

Wymusza petng synchronizacje z bazg danych. Wszystkie
dane zapisane w bazach danych wagi zostang skasowane
i zastgpione nowymi.

Synchronizacja
tabel (pobieranie)

Aktualizuje baze danych do ktérej podigczony jest terminal

E2R DbUpdate*
wagowy.

*) - Opcja dostepna wytgcznie dla serwisu Radwag.

wystapienia probleméw z synchronizacja. Nieuzasadnione

i Opcji DbUpdate mozna uzyé wylagcznie w przypadku
uzycie tej funkcji moze uszkodzi¢ baze danych.
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33.1.2. Dostepnos¢ baz danych

Deklaracja baz danych, ktére majg by¢ dostepne dla uzytkownika.
Procedura:

o Wejdz w podmenu <@Bazy Danych / Konfiguracja baz danych /

@¥® Dostepnos¢ baz danych>, po czym pojawi sie lista baz danych
z atrybutem dostepnosci (W - baza danych dostepna; %/ - baza danych
niedostepna).

33.1.3. Kategorie

Opcja podziatu bazy danych towaréw na foldery (kategorie) w celu
optymalnego grupowania poszczegoélnych rekordéw. Wigczenie opcji odbywa

sie poprzez uaktywnienie parametru < Kategorie towaréw> w podmenu:

<Konfiguracja baz danych / ra Kategorie>.
Procedura tworzenia bazy kategorii:

e Wejdz w podmenu <E’ Konfiguracja baz danych / Kategorie /
Baza kategorii> i nacisnij przycisk O po czym zostanie
wyswietlony komunikat: <Utworzy¢é nowy rekord?>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem v ,  program automatycznie
przejdzie do edycji nowej pozyciji.

o Wejdz w edycje pozycji <L~ Nazwa> i nadaj nazwe kategorii.

e Wejdz w pozycje <CJ Kod> i nadaj kod.
Procedura przypisania kategorii do towaru:

o Wejdz w podmenu <@Bazy Danych /@ Towary> i nacisnij na zadany
rekord.

o Przejdz do pozycji < Kategoria>, po czym zostanie otwarta baza
wczesniej utworzonych kategorii.

o Woybierz zgdang pozycje i wro¢ do wazenia.

kategoria, sg automatycznie umieszczane w folderze

~ Towary, do ktérych nie zostala przydzielona zadna
< Nieprzydzielone>.
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33.1.4. Wybor obstugi zmiennych bazodanowych

Wigczenie/wytgczenie obstugi zmiennych bazodanowych w przypadku baz
danych: towarow, uzytkownikow, klientow.

Procedura:

o WejdZz w podmenu <*&f Konfiguracja baz danych> i wybierz Zgdang
baze danych, po czym pojawi sie lista zmiennych z atrybutem dostepnosci
(W - zmienna dostepna; &/ - zmienna niedostepna).

e Ustaw dostepnos¢ zgdanej zmiennej i wro¢ do wazenia.

33.1.5. Zmiana nazwy bazy zmiennych dodatkowych

Opcja zmiany nazwy bazy (tabeli) zmiennych dodatkowych w przypadku:
e korzystania z przyciskbw programowalnych <Wybierz zmienng
dodatkowa>,
e korzystania z funkcji <Wybierz zmienng dodatkowa z bazy danych>
podczas procesu identyfikacji.

Procedura:

o Wejdz w podmenu: <-&F Konfiguracja baz danych / Y2 Zmienne
dodatkowe>.

e Przypisz do Zzgdanej zmiennej nazwe bazy, ktéra bedzie widoczna
w przypadku korzystania z w/w funkcji.

33.1.6. Zmiana widokéw rekordow baz danych

Opcja zmiany widoku wyswietlanych rekordow z ,,listy” na ,,kafelki”.

Procedura:

-

e Wejdz w podmenu <% Konfiguracja baz danych / & Widok
rekordow> i zmien widok rekordow dla zgdanej bazy danych.

Przy czym:

Lista.

Kafelki.

33.1.7. Eksport/import baz danych

Opcja eksportu/importu wszystkich baz danych za pomocg pamieci masowej
pendrive.
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Procedura eksportu baz danych:
e Podtgcz do gniazda USB wagi urzadzenie pamieci masowej pendrive.

45 quraci 9
o Wejdz w podmenu <*&f Konfiguracja baz danych / #=* Eksport>,
po czym nastgpi automatyczny eksport baz danych na podtgczone
do wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive.
e Po zakohczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat <Operacja
zakohczona poprawnie>.

Procedura importu baz danych:
e Podtgcz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamigci masowej pendrive.

. S Us
o Wejdz w podmenu <-uF Konfiguracja baz danych / @& Import>,
po czym nastgpi automatyczny import baz danych z urzgdzenia pamieci
masowej pendrive.
e Po zakohczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat <Operacja
zakonczona poprawnie>.

33.2. Wyszukiwanie pozycji w bazach danych
Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiego wyszukiwania danej pozycji w bazach

danych wedtug 2 kryteriow: ’QNJ wyszukaj po nazwie, ‘i€ wyszukaj
po kodzie.

33.2.1. Szybkie wyszukiwanie po nazwie

o Wejdz w podmenu <§Bazy Danych /@ Towary> i nacisnij przycisk

NI, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyszukaj po nazwie>
z klawiaturg ekranowa.

o Whpisz nazwe szukanego towaru i potwierdz przyciskiem M
e Program automatycznie wejdzie do edycji towaru o podanej hazwie.

33.2.2. Szybkie wyszukiwanie po kodzie

o WejdZz w podmenu <@Bazy Danych /@ Towary> i nacisnij przycisk

[Cl, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyszukaj po kodzie>
z klawiaturg ekranowa.

o Wopisz kod szukanego towaru i potwierdZ przyciskiem M
e Program automatycznie wejdzie w edycje towaru o podanym kodzie.
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33.3. Dodawanie pozycji w bazach danych

Wejdz w podmenu <§Bazy Danych /@ Towary> i nacinij przycisk

O, po czym zostanie wyswietlony komunikat: <Utworzyé nowy
rekord?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem E program automatycznie wejdzie
w edycje howej pozyciji.

& Dodawanie pozycji w bazach danych jest mozliwe

po zalogowaniu sie jako Administrator.

33.4. Usuwanie pozycji w bazach danych

Wejdz w podmenu <@Bazy Danych /@ Towary> i przytrzymaj palec
na wskazanej pozyciji, po czym zostanie wyswietlone menu kontekstowe.
Nacisnij <Usun> po czym zostanie wyswietlony komunikat:
<Czy na pewno usunaé¢?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem \L‘

A Usuwanie pozycji w bazach danych jest mozliwe

po zalogowaniu sie jako Administrator.

33.5. Drukowanie pozycji z bazy danych

Opcja wydruku informacji o danej pozycji w bazach danych.

Procedura:

Wejdz w podmenu <@Bazy Danych /@ Towary> i nacisnij na zadang
pozycje.
Nacisnij przycisk é , umieszczony na gornej belce okna programu.

Na podtgczonej do wagi drukarce zostang wydrukowane informacje
0 wybranym towarze.

DomysIne wartosci wzorcow:

{50}

Wzorzec Wydruku Towaru 51
Wzorzec Wydruku Uzytkownika {75}
{76}

. {85}

Wzorzec Wydruku Klienta {86}
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{130}
Wzorzec Wydruku Magazynu (1313

{80}
Wzorzec Wydruku Opakowania {81}
{82}

Wzorzec Wydruku Samochodu giﬂ

33.6. Menu kontekstowe

Szybki dostepu do funkcji obstugi baz danych. Wywotanie menu
kontekstowego polega na nacisnieciu i przytrzymaniu przez ok. 2 sekundy
zgdanego elementu (podmenu) bazy danych. Z poziomu gtéwnego menu

<¥ Bazy Danych> wywotanie menu kontekstowego dla jednej z baz danych
spowoduje wyswietlenie nastepujgcej listy funkgji:

Otworz

Import

Eksport

Usun wszystkie
Zmien nazwe

Anuluj
Przy czym:
Otworz Otwieranie zawartosci folderu.
Import Import bazy danych z zewnetrznej pamieci masowej pendrive do wagi.
Eksport Eksport bazy danych na zewnetrzng pamie¢ masowg pendrive.
Usun wszystkie Usuwanie wszystkich rekordéw z danej bazy.
Zmien nazwe Zmiana nazwy bazy danych.
Anuluj Anulowanie (wytgczenie) menu kontekstowego.

Wywotanie menu kontekstowego dla jednego z rekordow danej bazy
spowoduje wyswietlenie nastepujacej listy funkgji:

Edytuj
Usun

Drukuj
Kopiuj
Anuluj

Przy czym:

Edytuj Wejscie do edycji rekordu.

Usun Usuniegcie rekordu.
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Drukuj Wydruk informacji o rekordzie.
Kopiuj Tworzenie kopii (powielenie) rekordu.
Anuluj Anulowanie (wytgczenie) menu kontekstowego.

33.7. Edycja baz danych

A\

Edycja baz danych jest mozliwa po zalogowaniu sie jako
Administrator.

33.7.1. Baza uzytkownikéw

Wykaz danych definiowanych dla uzytkownika:

Nazwa

Nazwa uzytkownika.

Kod

Kod uzytkownika.

Imi¢ i nazwisko

Imie i nazwisko uzytkownika.

Hasto

Hasto do logowania (maksymalnie 16 znakéw).

Uprawnienia

Poziom uprawnien uzytkownika.

[1.2.n

Numer karty

Numer karty transponderowej do logowania za
pomocg czytnika kart transponderowych lub skanera

- kodow kreskowych.
\g’% Mody pracy Przypisanie modu pracy do uzytkownika.

Automatycznie

Tryb automatyczny: logowanie danego uzytkownika

ﬁ uruchamia mod pracy ostatnio przez niego uzywany.
Przypisanie konkretnego modu pracy do logowanego
E@ Zmien mod pracy uzytkownika na state. Opcja <Brak> wylgcza dziatanie

funkcji.

Proces identyfikacji

Przypisanie procesu identyfikacji do logowanego
uzytkownika. Przypisany proces identyfikacji wykona
sie za kazdym razem po zalogowaniu.

Min

Procentowa odchytka od minimalnej masy do wazenia
towaréw (kontrola wyniku).

Procentowa odchytka od maksymalnej
do wazenia towarow (kontrola wyniku).

masy

Konto aktywne

Po dezaktywacji konta nie bedzie sie¢ mozna na nie

zalogowac. ( - konto aktywne, - konto
nieaktywne).
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33.7.2. Baza towaréow

Wykaz danych definiowanych dla towaru:

G Nazwa Nazwa towaru.
Opis Dodatkowy opis dla towaru.
[j Kod Kod towaru.
|||l"|H Kod EAN Kod EAN towaru (maksymalnie 20 cyfr).
1) .
E‘% Masa Masa jednostkowa towaru.
Ubytek Ubytek masy w [%].

RS | O

Masa dozowania
szybkiego

Masa sktadnika do zadozowania szybkiego (w przypadku
dozowania 2-progowego).

Wyjscia dozowania

Deklaracja numerow wyjs¢ dla dozowania doktadnego.

Wyjscia dozowania
szybkiego

Deklaracja numerow wyjs¢ dla dozowania szybkiego.

i~ | Poprawka 1 2 Warto$¢ poprawki dozowania dla platformy 1.

~ifli~ | Poprawka 2 2 Warto$¢ poprawki dozowania dla platformy 2.

~i@i~ |Poprawka 3 2 Wartos$¢ poprawki dozowania dla platformy 3.

~ili~ |Poprawka 4 2 Wartos¢ poprawki dozowania dla platformy 4.

MAX 2 s . . .

N Poprawka maksymalna Wartos¢ maksymalnej poprawki dozowania.

@ Min @ Minimalna masa do wazenia towaru w przedziatach
nin (kontrola wynikuy).

4 Max ? Maksymalna masa do wazenia towaru w przedziatach
max (kontrola wyniku).

A 4 Min 22 Dodatkowy prég minimalnej masy do wazenia towaru
nin w przedziatach (kontrola wyniku).

4 Max 2 9 Dodatkowy préog max. masy do wazenia towaru
max w przedziatach (kontrola wyniku).

. 4) Deklaracja typu odchytki: jednostka masy lub warto$é
Typ odchyiki W [%].

Odchytka dolna *

Odchytka dolna od masy (masy sktadnika w recepturze).

Odchytka gérna ¥

Odchytka gérna od masy (masy sktadnika w recepturze).

173




Warto$¢ tary towaru (ustawiana automatycznie przy

| Tara wyborze towaru z bazy).
Cena Cena jednostkowa towaru.
Waluta Waluta przypisana do ceny towaru.
KTP® Podmenu danych deklarowanych dla modu pracy <KTP>.
sQc® Podmenu danych deklarowanych dla modu pracy <SQC>.

Liczba dni waznosci

Liczba dni waznosci towaru.

Dodatkowa liczba dni
waznosci

Offset liczby dni waznosci asortymentu.

De|e|a|E o |

Data Stata data towaru.
VAT Wartos¢ VAT towaru w [%)].
% Sktadniki Pole edycyjne do wprowadzenia sktadnikow.
ﬁ ~ | Etykieta Wzor etykiety pojedynczej, przypisanej do towaru.
& *§| Etykieta Z Wz6r etykiety zbiorczej, przypisanej do towaru.
ij Etykieta ZZ Wzor etykiety zbiorczej ze zbiorczej przypisanej do towaru.
| Kategoria Kategoria przypisana do towaru.
" | Grafika Grafika (obrazek) przypisana do towaru.

Proces identyfikacji

Proces identyfikacji przypisany do towaru.

Rozmiar porcji

Wartos¢ porcji uzywana na wydruku tabelki energetyczne;j.

Wartos¢ odzywcza

Wartosci uzywane na wydruku tabelki energetycznej.

Nazwa zmiennej uzalezniona jest od wybranego modu pracy. Dla modoéw pracy: Wazenie,
Dozowanie, Receptury, Gestos¢, Wazenie Zwierzat, zmienna przyjmuje nazwe Masa. Dla
modu pracy Liczenie Sztuk zmienna przyjmuje nazwe Masa sztuki. Dla modu pracy
Odchytki zmienna przyjmuje nazwe Masa wzorca.

Zmienne dostepne dla towaru wytacznie w modzie pracy Dozowanie.

Zmienne niedostepne dla towaru w modzie pracy Receptury.

Zmienne dostepne dla towaru wytgcznie w modzie pracy Receptury.

Zmienne dostepne dla towaru wytacznie w modzie pracy KTP.

|| |WIN

Zmienne dostepne dla towaru wytgcznie w modzie pracy SQC.
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33.7.3. Baza klientow

Wykaz danych definiowanych dla klienta:

Nazwa Nazwa klienta.
Kod Kod klienta.
NIP NIP klienta.
Adres Adres klienta.

Kod pocztowy

Kod pocztowy klienta.

Miejscowos¢

Miejscowos¢ klienta.

S| alela

Rabat

Rabat klienta.

=

Etykieta

Wzér etykiety przypisanej do klienta.

33.7.4. Baza proceséw dozowan

Wykaz danych dla wybranego procesu dozowania:

[—] Nazwa Nazwa procesu dozowania.
D Kod Kod procesu dozowania.
/7 | Platforma 1 Platforma 1 zdefiniowana dla danego miernika.

Platforma 2 *

Platforma 2 zdefiniowana dla danego miernika.

Platforma 3 *

Platforma 3 zdefiniowana dla danego miernika.

Platforma 4 *

Platforma 4 zdefiniowana dla danego miernika.

*) - llo$¢ platform zalezna od zdefiniowanych w mierniku.

33.7.5. Baza receptur

Wykaz danych dla wybranej receptury:

123

m Nazwa Nazwa receptury.

D Kod Kod receptury.

ﬂé Sktadniki Definiowanie sktadnikdw receptury.

E_é Liczba sktadnikow Podglad liczby utworzonych sktadnikéw w recepturze.
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| O

Masa receptury

Podglad sumarycznej masy receptury.

™
[Eusl

Typ szarzy Typ serii pomiarowej (partii przerobowej) dla receptury.
ABC
=
ﬁﬁ% Szarza Seria pomiarowa (partii przerobowej) dla receptury.
123
@ Towar wynikowy, ktérego stan magazynowy zostanie
3 Towar . ;
zwiekszony po wykonaniu receptury.
Magazyn, na ktérym zwiekszany jest stan towaru
Q Magazyn docelowy wynikowego.
_'_'_';'O Proces identyfikacji: | Wybrany proces identyfikacji wykonany zostanie przed
Poczatek* rozpoczeciem receptury.
_'_'_';'O Proces Identyfikacji: | Wybrany  proces identyfikacji ~ wykonany  zostanie
Koniec* po zrealizowaniu receptury.

*) - tworzenie procesow identyfikacji opisane jest w punkcie 35 instrukciji.

33.7.6. Baza harmonograméw KTP

Wykaz danych dla wybranego harmonogramu KTP:

N

Towar

Przypisanie towaru do harmonogramu KTP.

123

Licznos¢ partii

Deklaracja licznosci kontrolowanej partii w harmonogramie
KTP.

39

Data

Deklaracja daty rozpoczecia harmonogramu KTP.

3

Kontrola cykliczna

Aktywacja kontroli cyklicznej.

3

Interwat [min]

Deklaracja interwatu w [min] dla kontroli cykliczne;j.

33.7.7. Baza samochodéw

Wykaz danych definiowanych dla samochodu:

['J Nazwa * Nazwa samochodu.

D Kod Kod (numer rejestracyjny) samochodu.

D Tara Wartos¢ tary samochodu (ustawiana automatycznie przy wyborze
@) samochodu z bazy).

;’;‘; Numer karty Numer karty transponderowej do logowania kierowcy.

Opis

Dodatkowy opis dla samochodu.
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*) - Przy zadeklarowanym typie wyboru samochodu "Z reki", wprowadzenie nowego numeru
rejestracyjnego powoduje automatyczne dodanie nowego rekordu do bazy danych z nazwg
odpowiadajgcg wprowadzonemu numerowi rejestracyjnemu.

33.7.8. Baza proceséw identyfikacji

Wykaz danych dla wybranego procesu identyfikacji:

D Nazwa Nazwa procesu identyfikacji.

Kod Kod procesu identyfikaciji.

ﬁ‘ Powtarzaj proces Cykliczna realizacja rozpoczetego procesu identyfikacji.
?

Kreator procesu Podmenu definiowania (tworzenia) procesu identyfikacji.
@ Raport wazen Erc;cil:zsel;\u definiowania raportu generowanego po wykonaniu

33.7.9. Baza opakowan

Wykaz danych definiowanych dla opakowania:

G Nazwa Nazwa opakowania.

D Kod Kod opakowania.

?ﬂi Masa opakowania (ustawiana automatycznie przy wyborze
= Masa -

. opakowania z bazy).

33.7.10. Baza magazynéw

Wykaz danych definiowanych dla magazynu:

FJ Nazwa Nazwa magazynu.
D Kod Kod magazynu.
D Opis Dodatkowy opis magazynu.

33.7.11. Baza etykiet

Baza zawiera wzory etykiet, ktére uzytkownik moze przypisac
do poszczegolnego asortymentu lub klienta w celu pracy w trybie wagi
etykietujgcej.
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Wykaz danych definiowanych dla etykiety:

O Nazwa Nazwa etykiety.

G Kod Kod etykiety.

D Wozorzec etykiety * Wzorzec etykiety.

é Drukarka 1, 2, 3 Wyb6r drukarki, na ktérej drukowana ma by¢ etykieta.

*) - Przyktad tworzenia i przesytania wzorca etykiety do pamieci wagi znajduje sie w instrukcji
»DODATKI 01”.

33.7.12. Baza zmiennych uniwersalnych

Baza zawiera wzory zmiennych uniwersalnych, ktére uzytkownik moze
(1

przypisa¢ do ekranowych przyciskow funkcyjnych vari, varz, \%93 w celu
wprowadzenia do pamieci wagi dowolnego tekstu (liczb, liter), przeznaczonego
do wydruku. Ponadto wartosci 3 pierwszych zmiennych uniwersalnych
wprowadzone do pamieci wagi i wywotane do edycji, bedg zapisywane w
rekordzie wykonanego wazenia.

Wykaz danych definiowanych dla zmiennej uniwersalnej:

O Kod Kod.
FJ Nazwa zmiennej uniwersalnej, przeznaczona do wydruku i/lub
! Nazwa L
3 rekordu wazenia.
Warto§¢ zmiennej uniwersalnej, przeznaczona do wydruku i/lub
ﬁ:\ Wartosé rekordu wazenia. Mozna uzywa¢ zmiennych przeznaczonych
do wydruku.

33.7.13. Baza zmiennych dodatkowych

Baza zawiera wzory zmiennych dodatkowych, ktére uiytkow%k moze

@ G ) 3 @
przypisaé do ekranowych przyciskéw funkcyjnych =, va2 =3 =4 v=§
w celu wprowadzenia do pamieci wagi dowolnego tekstu (liczb, liter),
przeznaczonego do wydruku.

33.7.14. Baza grafik
Baza zawiera grafiki, ktére mogg by¢ przyporzadkowane do poszczegoélnych

rekordow w bazie danych < Towary>.
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Procedura tworzenia nowego rekordu:

Podtgcz do gniazda USB wagi urzadzenie pam|e0| masowej pendrive.
Wejdz w podmenu <§Bazy Danych / % Grafiki> i nacisnij przycisk

, po czym zostanie wyswietlony komunikat: <Utworzyé nowy
rekord?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem E program automatycznie wejdzie
do edycji nowej pozycji.

Wejdz w edycje pozyciji <[7 Nazwa> i nadaj zadang nazwe grafice.
Przejdz do opcji < A" Grafika>, po czym zostanie otwarta zawartosé
gtéwnego folderu pamieci masowej pendrive.

Wybierz zadany plik graficzny, po czym program wagowy automatycznie
powréci do poprzedniego podmenu, wyswietlajac wybrang grafike oraz

nazwe pliku w polu < A" Grafika>.

& o dla widoku rekordéw towaréw w postaci listy optymalna

Format obstugiwanych plikébw to *jpg, *jpeg, *.png,
Z maksymalng rozdzielczoscig 150x150 pikseli, przy czym:

rozdzielczo$¢ wynosi 57x57 pikseli,
e dla widoku rekordéw towaréw w postaci ,kafelkow”
optymalna rozdzielczo$¢ wynosi 133x133 pikseli.

33.7.15. Baza ttumaczen uzytkownika

Opcja zmiany nazw baz danych. Zmiany nazw baz danych sg automatycznie

zapisywane w bazie < 7 Tlumaczenia uzytkownika>.

Kazda utworzona pozycja w bazie < 7/ Tlumaczenia uzytkownika> zawiera
nazwe fabryczng danej bazy oraz jej ttumaczenie. Usuwajgc dang pozycje
z bazy, automatycznie usuwa sie wprowadzone ttumaczenie.

34. RAPORTY

Oprogramowanie wagowe dysponuje nastepujgcymi raportami:

S =

£ Raporty wazen

Raporty dozowan

@l
ﬁ‘:’]lj Raporty receptur
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G Raporty kontroli

fg” Raporty srednich tar

1':" Raporty wagi samochodowej
?\‘Lﬂ Raporty transakgciji

_4@ Raporty gestosci

ﬁ . P ) .
= ;ﬂa Raporty wazen réznicowych

Podglad, eksport oraz usuwanie raportow jest dostgpne w podmenu:
<m / ﬁﬂ] Raporty>.

34.1. Konfiguracja raportéw

i
W podmenu < ' Konfiguracja raportéw> istnieje mozliwos¢:
o Deklaracji raportow, ktére majg by¢ dostepne dla uzytkownika.
e Konfiguracji numeru serii oraz numeru partii.
o Deklaraciji liczby wazen do usuniecia.

34.1.1. Dostepnos¢ raportéow

e Wejdz w podmenu <ﬂﬂ Raporty / C@ Dostepnos¢ raportéw>, po czym
pojawi sie lista raportéw z atrybutem dostepnosci (% - raport dostepny,
/- raport niedostepny).

e Ustaw dostepnos¢ dla zadanych raportéw.

34.1.2. Konfiguracja numeru serii

o Wejdz w podmenu: <" " Raporty / “e= Konfiguracja raportow / 00285
Numer serii> i dokonaj zgdanej konfiguraciji.

Wykaz danych definiowanych dla numeru serii:

Nazwa Zmiana nazwy numeru serii.
[‘] Wzorzec Wzorzec numeru serii  z  wykorzystaniem zmiennych,
przeznaczonych do wydruku.
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34.1.3. Konfiguracja numeru partii

o WejdZz w podmenu: <ﬁ] Raporty /

g;; Konfiguracja raportow /| 12A8C

Numer partii> i dokonaj zgdanej konfiguracji.

Wykaz danych definiowanych dla numeru partii:

G Nazwa Zmiana nazwy numeru partii.
D Wzorzec Wzorzec numeru parti z  wykorzystaniem zmiennych,
przeznaczonych do wydruku.

34.1.4. Pytaj o liczbe wazen do usuniecia

Uzytkownik z uprawnieniami Administratora ma mozliwo$¢ usuniecia
(cofniecia) ostatnio wykonanych wazen z opcjg deklaracji liczby wazen
do usuniecia.

Procedura:

e WejdzZz w podmenu <ﬁ] Raporty /

=
Al

ﬁm' Konfiguracja raportow>

i uaktywnij opcje <25 Pytaj o liczbe wazen do usuniecia>.
e Po wyjsciu do okna gtdbwnego i nacisnieciu przycisku programowalnego

<3 Cofnij wazenie> zostanie wyswietlony komunikat <Liczba wazen
do usuniecia> z klawiaturg numeryczna.

o Wpisz zgdang wartos¢ (od 1 do 10) i zatwierdzi¢ przyciskiem \L‘
po czym zostanie wyswietlony komunikat: <Liczba usunietych wazen: x,
gdzie x — liczba usunietych wazen.

A\

W przypadku, gdy czes¢é z zadeklarowanych wazenn do
usuniecia jest powigzana z raportem (dozowania, receptury,
kontroli KTP, kontroli SQC, wagi samochodowej, gestosci,
wazenia réznicowego), zostanie wyswietlony komunikat
<Liczba usunietych wazen: x. Pozostale wazenia powigzane
Z raportem>,

A\

W przypadku, gdy wszystkie zadeklarowane wazenia
do usuniecia sa powigzane z raportem (dozowania,
receptury, kontroli KTP, kontroli SQC, wagi samochodowej,
gestosci, wazenia roznicowego), zostanie wysSwietlony
komunikat <Operacja niedozwolona. Wazenie powigzane
Z raportem>.
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34.2. Usuwanie starszych danych

Opcja usuwania starszych pozycji (wazen) w bazie <ﬁ Wazenia> przez
uzytkownika o uprawnieniach co najmniej uzytkownik zaawansowany.

Procedura:

o Wejdz w podmenu <ﬁ] Raporty / @ Usun starsze dane>, po czym
zostanie wyswietlone okno edycyjne <Podaj rok> z klawiaturg ekranowa.
e Poda¢ date, do ktérej majg by¢ usuniete dane z bazy wazen,

potwierdzajgc wprowadzane wartosci przyciskiem v

e Po wprowadzeniu danych program wagowy wyswietli komunikat:
<Czy na pewno usungé?>.

o Potwierdz komunikat przyciskiem M po czym program rozpocznie
usuwanie danych, a nastepnie zostanie wyswietlona informacja o ilosci
usunietych rekordow.

o Wyjdz z funkgcji, potwierdzajgc informacje przyciskiem M

34.3. Szybkie wyszukiwanie po dacie

o Wejdz w podmenu <ﬁl Raporty / % Wazenia> i nacisnij przycisk }\)D\,
po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Podaj rok> z klawiaturg
ekranowa.

e Wpisz kolejno: rok, miesigc, dzien, godzing, minute wazenia,
potwierdzajgc wprowadzanie dane przyciskiem v

e Program wagowy automatycznie przejdzie do wyswietlania listy wazen,
ustawiajgc na po poczatku pozycje z wprowadzong data.

34.4. Raporty wazen

Kazdy wynik wazenia wystany z wagi do drukarki lub komputera, jest
zapisany w raportach wazen. Uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu danych
dla poszczegodlnych wazen a ponadto: filtrowania danych, wydruku raportu
z wazen, podgladu i wydruku wykresu wazen, eksportu bazy wazen do pliku
oraz podgladu i edycji globalnego licznika wazen.

34.4.1. Filtrowanie

Opcja filtrowania raportéw z przeprowadzonych wazen, ktére beda drukowane
na podtgczonej do wagi drukarce.
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Raporty z wazen mogg by¢ filtrowane wedtug: daty rozpoczecia, daty
zakonczenia, nazwy uzytkownika, nazwy towaru, nazwy Kklienta, nazwy
opakowania, wartosci MIN, wartosci MAX, numeru serii, numeru partii, nazwy
magazynu docelowego, nazwy magazynu zrodtowego, kontroli wyniku, numeru
platformy.

Procedura:

5 b W

e WejdzZ w podmenu: <ﬂ] Raporty / % Raporty wazen / ‘»é}
Filtrowanie>,

e Wejdz w Zzgdang pozycje filtra i uaktywnij opcje <Filtrowanie>
(Qf' - filtrowanie aktywne, &/ filtrowanie nieaktywne).

34.4.2. Wydruk raportu

Opcja wydruku raportu z przeprowadzonej serii wazen na podtgczonej do wagi
drukarce.

Procedura:

i i pins
o Wejdz w podmenu: <ﬂﬂ Raporty / % Raporty wazen / & Wydruk

raportu>, co spowoduje automatyczny wydruk raportu z wazen
na podtgczonej do wagi drukarce.

program wagowy wyswietli komunikat <Postep procesu>,

™\ W przypadku duzej ilosci drukowanych informacji (wazen)
wyrazony w %.

DomysIna wartosé wzorca raportu wazen:

{40:Data rozpoczecia:,-20}{101}
{40:Data zakonczenia:,-20}{102}

Wazenia
{100:
(40:Data:,-10) (4)
(40:Masa:,-10) (6) (10)
{40:Liczba wazen:,-20}{116}
{40:Suma wazen:,-20}{116}{11}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukgiji.
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34.4.3. Wykres wazen

Opcja generowania i wys$wietlania wykresu rozktadu pomiarow w ukfadzie
wspotrzednych wartosé pomiaru/pomiar dla wykonanej serii pomiaréw.

Przykladowy wyglad wykresu:

Wykres pomiarow
1880.

1879.0]

1878.0]

1677.0]

1876.0]

c-s-3om owo~-wsE

T 1750

1874

I |
0 z 4 8 E 10 12
Pomiar
HPomiary [g]

W dolnym pasku ponizej wykresu sg dostepne opcje:

m,l’\ Powrét do wyswietlania widoku catego wykresu.
=N Zmniejszenie ekranu do poprzedniego widoku.
1 (v 4 Powrét do wyswietlania poprzedniego okna.
Pcw;lf‘f_f Wydruk wykresu na podtgczonej drukarce typu PCL.
E! Zapis_ wkresu jako pliku *.bmp na zewnetrznej pamieci masowej pendrive,
podpietej do portu USB.

34.4.4. Eksport bazy wazen do pliku

Opcja eksportu bazy wazen do pliku przy wykorzystaniu urzgdzenia pamieci
masowej pendrive, z mozliwoscig wyboru danych, ktére zostang
wyeksportowane.

Procedura:
e Podigcz do gniazda US_B wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive.
o Wejdz w podmenu <g_ﬂﬂ Raporty / % Raporty wazen / "8 Eksportuj

baze wazen do pliku / “s& Wyboér danych>, ktére zawiera nastepujgca
liste z atrybutem dostepno$ci (Q//” - opcja aktywna, . opcja nieaktywna):
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lkona

Opcja

Wartos¢ domysina

“H

Automatycznie *

@ Data i czas

% Masa

Tara

00285 Numer serii

2Asc Numer partii
Uzytkownik
Towar
Klient
Opakowanie

Magazynu Zrédtowy

Magazyn Docelowy

00| (% B B @0

Kontrola wyniku

Numer platformy

e

0257

(=)

Statystyki: Liczba pomiarow

@: | Licznik wazen
- .
1;,_ Samochéd
T’f Rozliczenie handlowe

Zmienna uniwersalna

|

Zmienna dodatkowa

Var
Var Zmienna specjalna: Wartosé
Var Zmienna specjalna: Nazwa
! Min

Max

3
]
3

QAL R RRARRRRLALLRAARLRILLLLK1&
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b4 Min 2 'V 4
* Max 2 2V 4

max

*) Automatyczny wybér danych do eksportu (pomijane sg niewypetnione pola).

e Po zadeklarowaniu danych do eksportu wré¢ do podmenu
<
<@E Eksportuj baze wazen do pliku> i wybierz opcje <[‘%] Eksport

_
[txt]> lub <Y 8 Eksport [csv]> po czym program automatycznie
rozpocznie eksport bazy wazen.

W przypadku nierozpoznania przez wage urzgdzenia pamieci

& masowej pendrive, po wejéciu w opcje <8 Eksportuj baze
wazen do pliku> zostanie wyswietlony komunikat: <Bfad
operacji>.

e Po zakonczonej operacji zostanie wyswietlony komunikat: <Operacja
zakonczona poprawnie> wraz z informacjg o nazwie pliku
(z rozszerzeniem *.txt lub *.csv), utworzonego w pamieci masowej
pendrive.

Nazwa utworzonego pliku skiada sie z nazwy bazy danych
oraz numeru fabrycznego wagi, np. <Wazenia_239800.txt>.

e (Odtgcz urzgdzenie pamieci masowej pendrive od gniazda USB wagi.

Wzér utworzonego pliku:

Wzor utworzonego pliku ma postac tabeli, ktérej kolumny sg odseparowane
znakiem <Tab> w celu mozliwosci bezposredniego eksportu pliku do arkusza
kalkulacyjnego <Excel>.

Tabela zawiera wszystkie informacje o wykonanym wazeniu, zadeklarowane

w podmenu: <@§ Eksportuj baze wazen do pliku / @?@ Wybor danych>.

34.4.5. Licznik wazen

Licznik wazen zawiera globalng liczbe wykonanych przez urzgdzenie
pomiaréw. Uzytkownik o uprawnieniach administratora ma mozliwosé¢ edycji
licznika wazen.
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Licznik wazen> jest mozliwy

Dostep do edycji pozycji <u-1i
w zaleznosci od ustawien poziomu uprawnien dla tego

parametru.

Procedura edycji:

|

@ _
o WejdZz w podmenu Rl Raporty / ¢ Licznik wazen>, po czym zostanie
wyswietlone okno edycyjne z wartoscig licznika wazen oraz numeryczng

klawiaturg ekranowa.

o Whpisz zgdang wartos¢ i potwierdz zmiany przyciskiem .

34.5. Podglad raportéw

34.5.1. Wazenia

Wykaz danych dla wykonanego wazenia:

@ Data

Data wazenia.

72 | Masa

Masa wazenia.

;Q Masa po uwzglednieniu ubytku

Masa wazenia po uwzglednieniu ubytku.

(93 Ubytek Ubytek masy wyrazony w [%].
nﬁ‘ Tara Wartos¢ tary.
Towar Nazwa towaru.
Uzytkownik Nazwa uzytkownika.
Klient Nazwa klienta.
Numer serii Numer serii.
Numer partii.

Magazyn zrodiowy

Nazwa magazynu zrédiowego.

Magazyn docelowy

Nazwa magazynu docelowego.

Opakowanie

Nazwa opakowania.

N
8
aD
00285
12AC | Numer partii
e
2
=
s

Kontrola wyniku

Prég dowazania, w ktérym zostat wykonany pomiar
(MIN, OK lub MAX).
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@f Min

Minimalny prég wazenia (kontrola wyniku).

m‘w Max Maksymalny prég wazenia (kontrola wyniku).

'Q? Min 2 Dodatkowy minimalny prég wazenia (alert).

m‘ax Max 2 Dodatkowy maksymalny prég wazenia (alert).

% Numer platformy \ll\lv:;enrie-platformy, na ktérej zostato wykonane
n;si Statystyki: Liczba pomiaréow Statystyki: Aktualna liczba pomiaréw.

"E Licznik wazen

Globalny licznik wazen.

W przypadku wykonania wazenia z wybranym towarem, w rekordzie wazenia

zostanie automatycznie utworzone podmenu <% Rozliczenie handlowe>.

Wykaz danych podmenu rozliczenia handlowego:

Masa

Masa wazenia.

Masa jednostkowa

Masa jednostkowa towaru.

Cena Cena jednostkowa towaru.
VAT Wartos¢ VAT towaru w [%].
9%/~ | Rabat Rabat dla klienta w [%].
E&, Wartosé Nalezno$¢ do zaptaty netto.

Wartos¢ brutto

| VAT |

Nalezno$¢ do zaptaty brutto.

34.5.2. Raporty dozowan

Wykaz danych dla raportu dozowania:

% Status

Status poprawnosci realizacji procesu dozowania.

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia realizacji procesu dozowania.

Data zakonczenia realizacji procesu dozowania.

@
@ Data zakonczenia
P

Proces dozowania

Nazwa zrealizowanego procesu dozowania.
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Uzytkownik

Uzytkownik realizujgcy proces dozowania.

Klient

Klient, dla ktérego realizowany jest proces dozowania.

8
ao
-

Liczba pomiaréw

Liczba wazen zrealizowanych w ramach procesu dozowania.

34.5.3.

Raporty receptur

Wykaz danych dla raportu receptury:

Status

Status poprawnosci realizacji receptury.

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia realizacji receptury.

Data zakonczenia

Data zakonczenia realizacji receptury.

& | &

=5 Receptura Nazwa zrealizowanej receptury.
Uzytkownik Uzytkownik realizujgcy recepture.
Klient Klient, dla ktérego realizowana jest receptura.

Liczba pomiarow

Liczba wazen zrealizowanych w ramach receptury.

Magazyn docelowy

Magazyn na ktéorym zwiekszany jest stan towaru
wynikowego.

Towar

Towar wynikowy, ktérego stan magazynowy zostanie
zwiekszony po wykonaniu receptury.

SOEEER

Notatka

Uwagi dodane po zakorczeniu receptury.

Status synchronizacji raportu z systemem E2R (Q’/ﬁ-

m"}ﬂ Status synchronizacji - )
S poprawnie wystano do E2R, - nie wystano do E2R)
CMN Svnchronizui ponownie Ponowne wystanie raportu do E2R. Jesli raport znajduje
e | SY 1P sie juz w E2R zostanie zdublowany.
Wazenia Podglad wszystkich wazen wykonanych w recepturze.
% Sktadniki Podglad wazen z podziatem na sktadniki.
(-j Z16z podpis Mozliwos¢ ztozenia podpisu raportu.
y Raport podpisany Status podpisgnia raportu (W— raport podpisany, Qy-
o raport niepodpisany).
-j Podpisy elektroniczne Wykaz ztozonych podpiséw elektronicznych.
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34.5.4. Raporty gestosci

Wykaz danych dla raportu gestosci:

AIas
e85

Numer prébki

Numer prébki, dla ktérej wyznaczana jest gestose¢.

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia procesu.

Data zakonczenia

Data zakonczenia procesu.

Gestos¢

Warto$¢ wyznaczonej gestosci.

Objetos¢

Warto$¢ wyznaczonej objetosci.

Metoda wyznaczania

Metoda wyznaczania gestosci.

Uzytkownik

Uzytkownik realizujgcy proces.

Towar

Towar, dla ktérego wyznaczana jest gestosc.

Ciecz wzorcowa

Ciecz wzorcowa wykorzystana w procesie.

Gestos¢ cieczy wzorcowej

Wartos$¢ gestosci przypisana do cieczy wzorcowej.

Temperatura

Temperatura, w ktérej bedzie realizowany proces.

Objetos¢ nurnika

Warto$¢ objetosci nurnika zanurzanego w badanej
cieczy.

<3 Wazenie 1 Warto$¢ masy 1 wazenia.
3 Wazenie 2 Wartos¢ masy 2 wazenia.
g‘l’ Wazenie 3 Warto$¢ masy 3 wazenia.
u Wartos¢ masy piknometru uzywanego do wyznaczania

Masa piknometru

gestosci.

Objetos¢ piknometru

Wartos¢  objetosci
wyznaczania gestosci.

piknometru  uzywanego do

34.5.5. Raporty kontroli

Kazda kontrola towaru, przeprowadzona na wadze, jest wysytana do drukarki

oraz zapisywana w podmenu < Raporty kontroli>. Kazda zapisana
kontrola w raportach opatrzona jest indywidualnym numerem, nadawanym
w chwili jej zakonczenia.
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Format numeru kontroli:
X/yy/MM/dd/HH/mm/s s, gdzie:

Typ kontroli, ktéry przyjmuje wartosci: U — kontrola ustawowa; W — kontrola

X wewnetrzna; Z — kontrola zakonczona przez uzytkownika.
vy Rok zakonczenia kontroli.
MM Miesigc zakonczenia kontroli.
dd Dzieh zakonczenia kontroli.
HH Godzina zakonczenia kontroli.
mm Minuta zakonczenia kontroli.
Ss Sekunda zakonczenia kontroli.
Wykaz danych dla raportu kontroli:
EBE Numer partii Numer partii kontrolowanego towaru.
Status Status (wynik) kontroli.

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia kontroli.

Data zakonczenia

Data zakonczenia kontroli.

FIF|F |0 &6

Towar Nazwa kontrolowanego towaru.

Uzytkownik Nazwa uzytkownika przeprowadzajgcego kontrole.
X Wartos¢ srednia dokonanych pomiaréw.

DX Wartos¢ sredniej dyskwalifikujace;.

S Srednie odchylenie standardowe.

[Eui]

~
w

Licznos¢ Partii

Licznos¢ (wielko$¢) partii, dla ktorej wartosci program
przyjmie, zgodnie z Ustawa, wielko$¢ badanej probki.

Liczba pomiarow

Liczba przeprowadzonych pomiaréw.

Wazenia

Podglad wszystkich wazen wykonanych w kontroli.

i
== m

Status synchronizacji

Status synchronizacji raportu z systemem E2R (V—

s poprawnie wystano do E2R, - nie wystano do E2R).
(-j Z16z podpis Mozliwos¢ ztozenia podpisu raportu.
7 Raport podpisany Status podpisania raportu (W— raport podpisany, .
o raport niepodpisany).
-j Podpisy elektroniczne | Wykaz ztozonych podpiséw elektronicznych.
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CR N . | Ponowne wystanie raportu do E2R. Jesli raport znajduje sie
& | Synchronizuj ponownie juz w E2R zostanie zdublowany.

g

Metrologia Pole dla parametréw wagi Max, Min, d, e.

34.5.6. Raporty srednich tar

Przed rozpoczeciem kontroli Nieniszczaca Srednia Tara istnieje mozliwos$é
przeprowadzania procesu wyznaczania s$redniej tary poprzez wazenie
opakowan. Kazdy w/w proces jest automatycznie zapisywany w podmenu

< 4
< Raporty Srednich Tar>. Kazda zapisana w raporcie kontrola
z wyznaczania wartosci sredniej tary opatrzona jest indywidualnym numerem,
nadawanym w chwili jej zakonczenia.
Format numeru kontroli:

X/lyy/IMM/dd/HH/mm/ss/T,gdzie:

X Typ 'kontroli, ktc')ry_ przyjm_uje wartosci: U — kontrola ustawowa; Z - kontrola
zakonczona przez uzytkownika.

yy Rok zakonczenia kontroli.

MM Miesigc zakonczenia kontroli.

dd Dzien zakonczenia kontroli.

HH Godzina zakonczenia kontroli.

mm Minuta zakonczenia kontroli.

Ss Sekunda zakonczenia kontroli.

T Kontrola z wyznaczania warto$ci Sredniej tary.

Wykaz danych dla raportu sredniej tary:

@ Towar Nazwa towaru, ktérego opakowanie podlega procesowi
wyznaczania sredniej tary.
% | Status Status (wynik) procesu.
@ Data Data przeprowadzenia procesu.
Tara Wyznaczona wartos¢ tary opakowania.
S Srednie odchylenie standardowe.
0.25T1 Wartos¢ warunku wyniku procesu.
9—’3@ Liczba pomiarow Liczba przeprowadzonych pomiaréw wartosci tary.
5 Uzytkownik Nazwa uzytkownika przeprowadzajgcego proces.
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34.5.7.

Raporty wagi samochodowej

Wykaz danych dla raportu wagi samochodowej:
. .\: Samochéd Numer rejestracyjny samochodu.
Status Status transakcji. Mozliwe wartosci: Zatadunek, Roztadunek.
|- —
:::‘ Rodzaj transakcji Rodzaj zrealizowanej transakcji. Mozliwe wartosci: Wjazd,

Wyjazd, Wazenie kontrolne.

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia transakcji.

Data zakonczenia

Data zakonczenia transakcji.

Masa tadunku

Masa tadunku wazonego samochodu.

Masa wjazdu

Masa wjazdu wazonego samochodu.

Masa wyjazdu

Masa wyjazdu wazonego samochodu.

8 Uzytkownik Uzytkownik realizujgcy proces transakcji.
@ Klient Klient przypisany do transakciji.
@ Towar Towar przypisany do transakcji.

34.5.8. Raporty transakcji
Kazdy raport z przeprowadzonej transakcji jest po jej zakonczeniu wysytany

do drukarki oraz zapisywany w podmenu < 5 Raporty transakcji>. Kazdy
zapisany raport z transakcji opatrzony jest indywidualnym numerem,
nadawanym w chwili jej rozpoczecia.

Format numeru transakcji:

XX/yy/MM/dd/HH/m m/ss, gdzie:

XX rodzaj zadek_lar(_)wanej transakcji, ktéry przyjmuje wartosci: PZ — przyjecie;
MM — przesunigcie; WZ — wydanie,

yy Rok rozpoczecia transakc;ji.

MM Miesiac rozpoczecia transakcji.

dd Dzien rozpoczecia transakc;ji.

HH Godzina rozpoczecia transakcji.

mm Minuta rozpoczecia transakcji.

Ss Sekunda rozpoczecia transakciji.
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Wykaz danych dla raportu transakcji:

&5
\ k) Rodzaj transakcji

L

Rodzaj zadeklarowanej transakcji. Mozliwe
warto$ci: przyjecie, przesuniecie, wydanie.

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia transakcji.

Data zakonczenia

Data zakonczenia transakcji.

Uzytkownik rozpoczynajacy transakcje

Nazwa uzytkownika rozpoczynajacego
transakcje.

Uzytkownik konczacy transakcje Nazwa uzytkownika konczacego transakcje.

Klient

Klient przypisany do transakcji.

Magazyn zrédtowy

Magazyn zrédtowy przypisany do transakciji.

“ % B0 6O

Magazyn docelowy

Magazyn docelowy przypisany do transakciji.

%228, |Liczba pomiaréw

Liczba wykonanych pomiaréw.

<<

Wazenia

Podglad wszystkich wykonanych wazen
w zrealizowanej transakciji.

34.5.9. Raporty wazen réznicowych

Wykaz danych dla raportu wazen réznicowych:

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia procesu wazenia réznicowego.

Data zakonczenia procesu wazenia réznicowego.

Wazenie 1 *

Wykaz danych dla wykonanego wazenia 1.

@
@ Data zakonczenia
fet =
€»
B

Wazenie 2 *

Wykaz danych dla wykonanego wazenia 2.

a s
-= | Réznica

Réznica (warto$¢ bezwzgledna) pomiedzy wazeniem
1 i wazeniem 2. Warto$¢ niedostepna w przypadku procesu
sktadajgcego sie z wiecej niz 2 wazen.

@ Statystyka

Dane statystyczne procesu wazenia réznicowego. Podmenu
dostepne w przypadku procesu skfadajgcego sie z wigcej niz
2 wazen.

*) - W przypadku procesu, sktadajgcego sie z wigecej niz 2 wazen, dane bedg zgrupowane

w folderze <Wazenia>.
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35. PROCESY IDENTYFIKACJI

Uzytkownik ma mozliwo$¢ tworzenia wiasnego algorytmu dziatania wagi,
dostosowujgc tym samym urzgdzenie do wiasnych potrzeb (specyfiki zaktadu
produkcyjnego, linii produkcyjnej itd.). Dzieki temu mozna zarejestrowac
rozbudowany raport wazeh z unikalnymi danymi, gromadzonymi w trakcie
procesu. Pozwala to na identyfikowanie i lokalizowanie wadliwych towaréw
(partii towaréw) w fancuchu proceséw produkcyjnych.

Procesy identyfikacji moga by¢ realizowane w modach pracy: wazenie,
liczenie sztuk, odchytki.

Procesy identyfikacji moga by¢é aktywowane poprzez: przycisk
programowalny, logowanie uzytkownika, wybdr towaru.

Tworzenie proceséw identyfikacji mozliwa jest po aktywacji
tego modu rozszerzen. Patrz punkt 16.3.4 instrukcji.

35.1. Tworzenie procesu identyfikacji

mechanizmami edycji i wyszukiwania jak pozostale bazy

j Baza proceséw identyfikacji postuguje sie takimi samymi
danych.

Wejdz w podmenu <@ Bazy danych / P Procesy identyfikacji>

i nacisnij przycisk , po czym zostanie wyswietlony komunikat:
<Utworzy¢ nowy rekord?>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem M program automatycznie wejdzie
do edycji nowej pozyciji.

e Uzupetnij zgdane pola i przejs¢ do podmenu < 9 Kreator procesu>.

e Algorytm dziatania procesu uktadany jest przez wcisniecie przycisku

<O Dodaj>, po czym nalezy wybra¢ jedng z dostepnych funkcji procesu
(tabela w punkcie 35.2 instrukgji). Kazdy z krokéw nalezy dodawac
po kolei.

Istnieje  mozliwos¢ modyfikacji gotowego procesu. Aby doda¢ element
w procesie, nalezy nacisngc¢ i przytrzymac przez ok. 2 sekundy element, przed
ktorym nalezy dodac krok. Wyswietli sie podreczne menu zawierajgce:

Edytuj
Dodaj
Usun

Anuluj
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35.2. Wykaz funkcji procesu identyfikacji

Podczas tworzenia procesu identyfikacji uzytkownik ma do dyspozycji
nastepujgce funkcje (kroki procesu):

lkona Funkcja Opis
Wybierz pozycje z bazy | Funkcja wywotujaca wybér rekordu z zgdanej bazy
o danych danych.

Deklaracja bazy danych do wyboru rekordu: towar,
@ Bazy danych uzytkownik,  klienta, = opakowanie, = magazyn
zrodtowy, magazyn docelowy, zmienna dodatkowa.

Deklaracja pozycji, po ktérej ma by¢ realizowane
wyszukiwanie. Mozliwosci wyboru:  standard,
nazwa, kod. Funkcja niedostepna w przypadku
bazy Zmiennych dodatkowych.

§® Tryb wyboru

Przypisanie wybranej podczas procesu zmiennej
dodatkowej do odpowiedniej zmiennej dodatkowej
w raportach (bazie wazen). Mozliwe wartosci: od 1
do 5. Funkcja dostepna wytacznie w przypadku
bazy Zmiennych dodatkowych.

Vor Przypisz do zmiennej
—™ | dodatkowej

Deklaracja pozycji poczatkowej tabeli bazy danych,

= Pozycja poczatkowa wyswietlanej podczas wyszukiwania rekordu.

Deklaracja pozycji koncowej tabeli bazy danych,
wyswietlanej podczas wyszukiwania rekordu.
Ustawienie wartosci 0 powoduje wysSwietlenie
catej tabeli bazy danych.

= | Pozycja koncowa

‘%%} Ustaw pozycje z bazy Funkcja wywotujgca ustawienie (automatyczny
o danych wybor) zagdanego rekordu z danej bazy danych.

Deklaracja bazy danych do ustawienia rekordu:
towar, uzytkownik, klienta, opakowanie, magazyn
Bazy danych zrodtowy, magazyn docelowy, numer serii, numer
partii, zmienna uniwersalna, zmienna dodatkowa,
receptura.

Wybér zadanej pozycji z tabeli towaréw (domysina
@ Towar baza danych). Funkcja zalezna od zadeklarowanej
bazy danych.

Funkcja wymuszajgca wykonanie okreslonej serii

5 Wykonaj seri¢ wazen wazen.

Tryb wykonywania serii wazen. Liczba -
ﬁ"l Tryb wykonanie okreslonej liczby wazen; Masa -

007 nawazenie okreslonej masy; Brak — wytgczony limit
liczby wazen i masy.

Deklaracja wartosci masy Ilub liczby wazen,

B‘W Prég w zaleznoséci od ustawionego trybu wykonywania
serii wazen.
Wzorzec progu z wykorzystaniem zmiennych,
Ei" Wzorzec ! prog ykorzy Y
przeznaczonych do wydruku.

196



Ustaw MIN i MAX

Funkcja wywotujgca ustawienie progéw dowazania
MIN, MAX.

Funkcja zerowania platformy, tozsama z dziataniem

[ zeruj przycisku —0<« na mierniku.
= . Funkcja tarowania platformy, tozsama z dziataniem
(-1 Taruj : o
- przycisku - T« na mierniku.
[_ ) Ustaw tare Funkcja ustawiajgca zadeklarowang wartos¢ tary.

Pytaj o tare

Funkcja wywotujgca ustawienie (edycje) wartosci
tary.

30285

Edytuj numer serii

Funkcja wywotujgca edycje numeru serii.

I2A8c

Edytuj numer partii

Funkcja wywotujgca edycje numeru partii.

e

Okno informacyjne

Funkcja wywotujgca dowolnie zaprojektowane okno
informacyjne.

Nazwa okna informacyjnego, umieszczona na

[j Nazwa gornej belce okna.
[1] | Opis Opis dla okna informacyjnego.
Grafika dla okna informacyjnego. Mozliwosci
A" | Grafika wyboru: <@ informacja>, <! Ostrzezenie>,
<O Biad>.
) Deklaracja przyciskow w oknie informacyjnym.
A Przycisk Mozliwosci  wyboru: <Ok>, <Ok | Anuluj>,
<Anuluj> lub <Brak>.
Deklaracja kroku, ktéry zostanie wywotany

Lista krokéw

po wcisnieciu przycisku anuluj.

Deklaracja numeru platformy, do ktdrej odnosi sie

e«e—»@@»g

Platforma warto$¢ parametru <Prég [1]>, <Prég [2]>.
Typ masy (stabilna lub niestabilna), do ktorej
Typ odnosi sie warto$¢ parametru <Prég [1]>, <Prég
[2]>.
Masa Rodzaj zdefiniowanej masy progowej (netto lub
i brutto) dla wyswietlania okna informacyjnego.
Wartos¢ masy progowej dla warunku pierwszego,
B Prog [1]1) ktory  odpowiada za wyswietlania okna

informacyjnego.

B
bl

Warunek masy [1]

Pierwszy warunek progowy wyswietlania okna
informacyjnego: — ,>=" lub ,<”.

Wzorzec [1]Y

Wzorzec pierwszego progu z wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.

PRET

I

Prog [2]"

Wartos¢ masy progowej dla warunku drugiego,
ktory  odpowiada za  wySwietlania okna
informacyjnego.

B
bl

Warunek masy [2]

Drugi warunek progowy wyswietlania okna
informacyjnego: —,>=" lub ,<”.
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Wzorzec [2]V

Wzorzec drugiego progu z wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.

JS

Skrypt w jezyku JavaScript, ktory wykona sie po
spetnieniu warunku pierwszego oraz drugiego.

Dodaj zmienng

Funkcja wywotujgca nowg zmienng specjalng.
Zmienna po zakonczeniu procesu jest

specjalng automatycznie zapisywana w raporcie (bazie
wazen).
!%, Typ zmiennej Deklaracja typu zmiennej specjalnej. Mozliwosci

wyboru: zmienna tekstowa, zmienna liczbowa.

Przypisz do zmiennej
specjalnej

Przypisanie zmiennej specjalnej do odpowiedniej
zmiennej specjalnej w raportach (bazie wazen).
Mozliwe wartosci: od 1 do 255.

Nazwa

Nazwa zmiennej specjalne;j.

Edytuj towar

Funkcja wywotujgca zmiane (edycje) zmiennych dla
wybranego towaru. Jezeli w poprzednich krokach
procesu nie zostat wybrany towar, to funkcja jest
pomijana podczas trwania procesu.

Var.

~fizag

Typ zmiennej

Deklaracja typu zmiennej towaru do edyciji.
Mozliwosci wyboru: masa, cena, liczba dni
waznosci, dodatkowa liczba dni waznosci.

Wyjscia

Funkcja ustawiajgca stan wyjs¢ miernika do
wysterowania urzgdzen zewnetrznych. Mozliwe
wartosci: Brak — wyjscie nieaktywne; 0 — wyjscie
w stanie niskim; 1 — wyjscie w stanie wysokim.

(1

Opodznienie

Funkcja okreslajgca przerwe w realizacji sasiednich
krokéw procesu dozowania. Funkcja definiuje czas
oczekiwania na kolejny krok w [s].

Warunek wejsé

Funkcja warunkowa, okresla, kiedy ma zostac
wykonany nastepny krok, w zaleznosci od stanu
wejscia miernika. Kazde wejscie moze przyjmowac
stan: Brak — wejscie nieaktywne; 0 —stan ,niski”;
1 —stan ,wysoki’; / — na wejsciu pojawia sie zbocze
narastajgce (zmiana stanu z niskiego na wysoki,
np. moment wcisniecia przycisku); \ — na wejsciu
pojawia sie zbocze opadajgce (zmiana stanu
z wysokiego na niski, np. moment zwolnienia
przycisku).

Edytuj zmienng
uniwersalng

Funkcja wywotujgca edycje zmiennej uniwersalne;j.

Przypisz do zmiennej
uniwersalnej

Przypisanie zmiennej uniwersalnej do odpowiedniej
zmiennej uniwersalnej w raportach (bazie wazen).
Mozliwe wartosci: od 1 do 3.

0
0

Funkcje przyciskow

Funkcja
przycisku.

wywotujgca  zadeklarowang  akcje

Akcja

Wybdr akcji przycisku.
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Warunek masy

Funkcja warunkowa, okresla, kiedy ma zosta¢
wykonany nastepny krok, w zaleznosci od masy
znajdujgcej sie¢ na platformie wagowej, np.

e nastepny krok zostanie wykonany, jezeli masa
(netto lub brutto) na platformie bedzie mniejsza
niz masa progowa.

% Platforma Deklaracja numeru platformy, do ktérej odnosi sie
warto$¢ parametru <Prég>.
Typ Tryb dziatania progu: stabilny, niestabilny.
A Rodzaj zdefiniowanej masy progowe;j
Masa (netto lub brutto).
B Proég [1] 2 Warto$¢ masy progowej dla warunku pierwszego.
%_7 Warunek masy [1] Pierwszy warunek progowy — ,>=" lub ,<".
1) Wzorzec pierwszego progu z wykorzystaniem
B Wzorzec [1] zmiennych, przeznaczonych do wydruku.
B Prég [2] 2 Wartos¢ masy progowej dla warunku drugiego.
b Warunek masy [2] Drugi warunek progowy — ,>=" lub ,<”.
?d) wzorzec [2" Wzorzec drugiego progu z wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.
Petla Funkcja warunkowa, ktéra kilkukrotnie wykonuje
Doo ¢ wybrang grupy krokow.

Lista krokéw

Deklaracja pierwszego kroku w petli. Musi to by¢
krok poprzedzajagcy petle. Wszystkie  kroki
pomiedzy zostang wykonane w jednej petli.

?d) Prég llos¢ powtdrzen petli.
. Funkcja umozliwia wystanie wydruku na urzadzenie
Wydruki
podtgczone do wybranego portu.
Deklaracja portu, na ktéry wystany zostanie
@ Port wydruk. Do wyboru: RS232 (1), RS232 (2), TCP lub
Brak.
Wzorzec wydruku. Mozna utozy¢ recznie lub
@ Wzorzec zaimportowa¢ z podigczonej pamigci masowej

Pendrive.

Wymus wazenie

Funkcja wykonuje wazenie.

Masa

Deklaracja numeru platformy, na ktérej wykonane
zostanie wazenie.

o

Typ

Tryb masy: stabilny, niestabilny.

Poréwnanie

Funkcja poréwnujaca wartosci z dwéch progow.
Jesli warunek zostanie spefniony wywotany
zostanie wybrany krok, w przeciwnym razie
wywotany zostanie nastepny krok.

Lista krokéw

Deklaracja kroku, ktéry ma zostaé wywotany po
spetnieniu warunku.
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_‘_'_‘_'-O Warunek Rodzaj V\./arunku:l rézny, mniejszy, mniejszy rowny,
- réwny, wiekszy rowny, wiekszy.

B Wartos¢ 1 Pierwsza warto$¢ do poréwnania.

?d) Wartos¢ 2 Druga warto$¢ do poréwnania.

Zapis wartosci alfanumerycznej do zmiennej {325},

. . 2)
Zapisz rejestr ktérg mozna uzy¢ na wydruku.

Nazwa Nazwa zmiennej (rejestru) {325:nazwa}

Wzorzec warto$ci z wykorzystaniem zmiennych,

Wartos¢ przeznaczonych do wydruku.

Funkcja umozliwia przejScie do innego procesu

dz do identyfikacii.

Nazwa Nazwa procesu identyfikacji.

Ustaw wzorzec . o .
Funkcja umozliwia zmiane wzorca tekstowego.

tekstowy
C Nazwa Nazwa wzorca.
?d) Wartos¢ Nowy wzorzec tekstowy.

00285

Funkcja umozliwia zmiane warto$ci wybranej

Ustaw zmienng zmiennej

) . Deklaracja zmiennej, ktérej wartos¢ ma byé
“% | Typzmiennej

zmieniona.
2 | Warto$¢ Nowa warto$¢ zmiennej.
E JS Funkcja umozliwia wykonanie skryptu w JavaScript.
O JS Kod JavaScript
o Bash Funkcja umozliwia wykonanie skryptu w Bash.
O Zmienna tekstowa Kod Bash.
@ Koniec ¥ Funkcja konczy proces identyfikaciji.
1 W przypadku wypetnienia pola prog i wzorzec, pod uwage brana bedzie tylko warto§é
z pola wzorzec.
2 Wartos¢ nie jest zapisywana do rekordu wazenia. Po wylgczeniu terminala jest zerowana.
W celu uzycia jej na wydruku nalezy wpisac {325:Nazway}.
Krok nie musi by¢ na koncu procesu identyfikacji. Jesli znajdujg sie za nim kolejne kroki
3 mozna sie do nich odwota¢ za pomocg okna informacyjnego, po wcisnigciu przycisku
anuluj lub funkcji warunkowej po spetnieniu warunku.
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35.3. Procedura aktywacji procesu identyfikacji

Procesy identyfikacji mogg by¢ aktywowane poprzez: przycisk programowaliny,
logowanie uzytkownika, wybér towaru, uruchomienie receptury lub sktadnika
oraz po starcie wagi.

35.3.1. Aktywacja poprzez przycisk programowalny
Opcja aktywaciji procesu identyfikacji poprzez przycisk programowalny.
Procedura:

o Ustaw dla wybranego przycisku jedng z 3 funkcji:

Wybierz proces identyfikacji.

Wybierz proces identyfikacji po nazwie.

B|B|d

Wybierz proces identyfikacji po kodzie.

e Po wyjsciu do okna gtéwnego nacisnij zaprogramowany przycisk i wybierz
zadany proces identyfikacji, po czym nastgpi jego aktywacja.

35.3.2. Aktywacja poprzez logowanie uzytkownika

Opcja przypisania procesu identyfikacji do uzytkownika. Tym samym proces
rozpoczyna sie automatycznie po procedurze logowania.

Procedura:

¢ Wejdz w podmenu: <@Bazy Danych /C@ Uzytkownicy / O Proces
identyfikacji>.

o Wybierz zgdany proces i wro¢ do okna gtéwnego.

e Zaloguj sie jako wczesniej edytowany uzytkownik, po czym automatycznie
nastgpi aktywacja procesu identyfikacji przypisana do tego uzytkownika.

35.3.3. Aktywacja poprzez wybor towaru

Opcja przypisania procesu identyfikacji do towaru. Tym samym proces
rozpoczyna sie automatycznie po wyborze towaru z bazy danych.

Procedura:

e Wejdz w podmenu: <§Bazy Danych / @ Towary / O Proces
identyfikacji>.
o Wybierz zgdany proces i wroci¢ do okna gtéwnego.
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o Wybierz z bazy danych wczeéniej edytowany towar, po czym
automatycznie nastgpi aktywacja procesu identyfikacji, przypisana
do tego towaru.

35.3.4. Aktywacja poprzez wybor receptury

Opcja przypisania procesu identyfikacji do poczatku i konca receptury. Tym
samym proces rozpoczyna sie automatycznie po wystartowaniu oraz
zakonczeniu receptury.

Procedura:

e Wejdz w podmenu: <§Bazy Danych / Receptury / Ué Sktadnik /

& Proces identyfikacji: Poczatek>.
o Wybierz proces, ktéry ma sie wykona¢ przed rozpoczeciem
recepturowania.

e Wejdz w podmenu: <§Bazy Danych / Receptury / Ué Sktadnik /

& Proces identyfikacji: Koniec>.

o Woybierz proces, ktéry ma sie wykonaé¢ po zakonczeniu recepturowania.

o Woystartuj wczeséniej edytowang recepture, po czym automatycznie nastgpi
aktywacja  procesu identyfikacji.  Natomiast po  zakonczeniu
recepturowania aktywowany zostanie drugi proces.

35.3.5. Aktywacja poprzez wybor sktadnika receptury

Opcja przypisania procesu identyfikacji do sktadnika receptury. Tym samym
proces rozpoczyna sie automatycznie po wybraniu sktadnika oraz po jego
nawazeniu.

Procedura:

e Wejdz w podmenu: <@Bazy Danych / Receptury / O Proces
identyfikacji: Poczatek>.

o Wybierz proces, ktory ma sie wykona¢ po wybraniu sktadnika podczas
recepturowania.

e Wejdz w podmenu: <§Bazy Danych / Receptury / O Proces
identyfikacji: Koniec>.

o Woybierz proces, ktéry ma sie wykona¢ po nawazeniu skfadnika podczas
recepturowania.

o Woystartuj recepture i wybierz edytowany wczes$niej sktadnik, po czym
automatycznie nastgpi aktywacja procesu identyfikacji. Natomiast
po nawazeniu sktadnika aktywowany zostanie drugi proces.
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35.3.6. Aktywacja po starcie wagi

Opcja przypisania procesu identyfikacji do startu systemu. Tym samym proces
rozpoczyna sie automatycznie po witgczeniu wagi.

Procedura:

00

Wejdz w podmenu: <%)O Inne / O Proces identyfikacji / Proces przy
starcie systemu>.

Wybierz proces, ktéry ma sie wykonac po starcie systemu.

Zrestartuj wage. Po jej ponownym wigczeniu przypisany proces
identyfikacji sie wykona.

35.3.7. Przyktad 1 - tworzeniai realizacji procesu

Uzytkownik wymaga nastepujgcego algorytmu dziatania wagi:

1.
. Nalezy podaé numer zmiany.

. Zerowanie wagi.

. Okno informacyjne <Przygotuj towar do wazenia> (komunikat 60 [s]).
. Wybrac towar po kodzie EAN skanerem kodoéw kreskowych.

. Poda¢ aktualng cene towaru.

. Wybra¢ <Kraj pochodzenia> z listy.

. Wybraé¢ <Kod klienta>.

. Wybra¢ <Kraj dostawcy> z listy,

O©QoONOOOPAWN

Logowanie uzytkownika przy pomocy karty transponderowe;j.

10. Poda¢ numer serii.
11. Podac¢ numer partii.
12. Okno informacyjne <Rozpocznij proces wazenia>.

Tworzenie procesu identyfikacji:

Utwoérz nowy rekord <?"."-O Procesu identyfikacji>, zgodnie z punktem
35.1 instrukgiji.

Kolejne kroki procesu tworzy sie w podmenu < 9 Kreator procesu>:

Krok Wartos¢ Opis

1. Dodaj zmienng
specjalng

Typ zmiennej: Zmienna liczbowa; | Wyswietlenie okna  edycyjnego
nazwa: Numer zmiany; Przypisz [<Numer zmiany> 2z klawiaturg
do zmiennej specjalnej 1. numeryczna.

2. Zeryj Zeruj Automatyczne zerowanie wagi.

3. Opoznienie

Czas: 60s; Opis: Przygotuj towar | WySwietlenie na czas 60s okna:
do wazenia. <Przygotuj towar do wazenia>.
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Wyswietlenie catej listy towaréw.

4. Wybierz pozyci Bazy danych: Towar; Tryb wyboru: | Konfiguracja i wybodr danych

.zgaz dgn gche Standard; Pozycja poczatkowa: 1; |skanerem  kodéw  kreskowych

Y Y Pozycja koncowa: 0. opisany jest w punkcie 114
instrukciji.

Wyswietlenie okna: <Edycja

5. Edytuj towar

Typ zmiennej: Cena.

rekordu: Towar/Cena> z klawiaturg
numeryczna.

6. Wybierz pozycje
z bazy danych

Bazy danych: Zmienna dodatkowa;
Przypisz do zmiennej dodatkowej:
2; Pozycja poczatkowa: 1; Pozycja
koncowa: 20.

Wyswietlenie  tabeli  zmiennych
dodatkowych od pozycji 1 do 20.
Nadanie nazwy tabelii <Kraj
pochodzenia> — patrz punkt 33.1.5
instrukcji.

7. Wybierz pozycje
z bazy danych

Bazy danych: Klient; Tryb wyboru:
Kod; Pozycja poczatkowa: 1;
Pozycja koncowa: 0.

Wyswietlenie okna: <Wyszukaj po
kodzie>.

8. Wybierz pozycje

Bazy danych: Zmienna dodatkowa;
Przypisz do zmiennej dodatkowej:

Wyswietlenie  tabeli  zmiennych
dodatkowych od pozycji 21 do 40.
Nadanie nazwy tabelii <Kraj

z bazy danych 3 Eozyc!a p.oczatkowa: 21; dostawcy> — patrz punkt 33.1.5
Pozycja koncowa: 40. . )
instrukcji.
Wyswietlenie okna edycyjnego
9. Edytuj numer serii Edytuj numer serii. <Numer serii> z  klawiaturg
alfanumeryczna.
Wyswietlenie okna edycyjnego
10. Edytuj numer partii | Edytuj numer partii. <Numer partii> z klawiaturg
alfanumeryczna.
Nazwa: Informacja; Opis: Wyswietlenie okna informacyjnego:
11. Okno informacyjne | Rozpocznij proces wazenia; ¥ yinego:

Grafika: Informacja; Przycisk: OK.

<Rozpocznij proces wazenia>.

e Przypisz numer karty transponderowej do zgdanego uzytkownika, zgodnie
Z punktem 11.5.2 instrukgciji.

e Przypisz utworzony proces

identyfikaciji

zgodnie z punktem 35.3.2 instrukgiji.

e Zaloguj sie kartg transponderows,

do zadanego uzytkownika,

po czym automatycznie nastgpi

aktywacja procesu identyfikacji przypisanego do tego uzytkownika.

e Po wykonaniu wazenia w raportach wazen zostang zapisane wszystkie
unikalne dane edytowane podczas procesu: Masa wazenia, Numer
zmiany, Nazwa towaru, Cena towaru, Kraj pochodzenia, Nazwa klienta,
Kraj dostawcy, Numer serii, Numer partii.

Ponadto, podczas trwania procesu identyfikacji uzytkownik ma mozliwosé
przerwania procesu lub powrotu do poprzedniego kroku procesu.

204




35.3.8. Przykiad 2 - tworzeniai realizacji procesu

System liczenia sztuk oparty na wadze z dwoma platformami. Dla kazdego
z towaréw okredlona jest czestotliwo$é, z jakg waga wymusza wyznaczenie
$redniej masy detalu oraz numer platformy, na ktérej ma by¢ wyznaczona.

Uzytkownik wymaga nastepujgcego algorytmu dziatania wagi:
1. Uzytkownik wybiera towar.
2. Wyznacza mase detalu na dodatkowe;j platformie.
3. Przypisuje wyznaczong mase do towaru.
4. Wykonuje wazenia na platformie gtéwne;.
5. Po zarejestrowaniu okreslonej liczby wazen np. 20 (dla réznych towaréw
bedg to ré6zna wartosci) waga wyswietla komunikat "Wyznacz mase detalu.”
6. Po zatwierdzeniu komunikatu algorytm powraca do punktu 2 i wykonuje
jeszcze raz kolejne punkty.

Tworzenie procesu identyfikacji:

e Utwoérz nowy rekord <Z'.T--0 Procesu identyfikacji>, zgodnie z punktem
35.1 instrukgiji.

¢ Kolejne kroki procesu tworzy sie w podmenu < 0 Kreator procesu>:

Krok Wartos¢ Opis

Zerowanie statystyk zbiorczych.
Uzytkownik bedzie miat informacje ile
wazen wykonat od wyznaczenia masy
detalu.

Pojawi sie¢ komunikat: Wyznacz mase
Nazwa: Informacja; Opis: [nowego detalu {50} na platformie 2,
Wyznacz mase nowego |aktualna masa detalu {53:0.000}{11}.
detalu {50}; Grafika: Info;|Gdzie {50} - nazwa aktualnie wybranego
Przycisk: OK. towaru; {53:0.000} — aktualna masa
detalu; {11} — jednostka.

Ustawienie  drugiej platformy, jako
3. Funkcje przyciskéw | Akcja: Wybierz platforme 2 aktywnej. Jest to platforma do
wyznaczania masy detalu.

1. Funkcje przyciskow | Akcja: Statystyki Z: Zeruj

2. Okno informacyjne

4. Funkgje przyciskow Akcja: Liczenie sztuk: | Uruchomienie procedury wyznaczania
Wyznacz mase masy detalu.

5. Funkcje przyciskow Akcla:_ Liczenie sztuk: Przyplsamg wyznaczonej masy detalu
Przypisz wzorzec do aktualnie wybranego towaru.

Ustawienie pierwszej platformy, jako
6. Funkcje przyciskéw | Akcja: Wybierz platforme 1 aktywnej. Jest to platforma do
wykonywania zwyklych wazen.
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7. Okno informacyjne

Nazwa: Informacja; Opis:
Przypisano mase detalu
{53:0.00011} do {50},
Wykonaj wazenia na

platformie 1 — {65} sztuk;
Grafika: Info; Przycisk: OK.

Pojawi sie komunikat: Przypisano mase
detalu {53:0.000} do {50}, Wykonaj
wazenia na platformie 1 — {65} sztuk.
Gdzie {53:0.000} — aktualna masa detalu;
{11} — jednostka; {50} - nazwa aktualnie
wybranego towaru; {65} — ilos¢ wazen do
wykonania.

8. Wykonaj serig
wazen

Tryb:  Liczba;
Wzorzec: {65}.

Prég: O;

Wykonanie wazen. llos¢ okresla jest
w zmiennej {65} — Towar: Opis.

9. Funkcje przyciskow

Akcja: Statystyki Z: Zeru;j

Zerowanie statystyk zbiorczych.

10. Petla

Lista krokéw: 1. Funkcje
przyciskéw; Prég: 10000.

Powrét do pierwszego kroku.
wykona sie 10000 razy.

Petla

e Stworz baze towaréw. W polu opis wprowadz ilo$¢ wazen, po ktérej trzeba
bedzie wyznaczy¢ mase detalu.

e Przypisz utworzony proces identyfikacji do wszystkich towaréw, zgodnie
z punktem 35.3.3 instrukcji.

o Wejdz w podmenu <%>O Inne / - O Procesy identyfikacji>, po czym

aktywuj <@D\ Zakoncz proces zmieniajgc towar>.

e Po wybraniu towaru automatycznie uruchomiony zostanie proces
identyfikacji, ktory poprowadzi uzytkownika zgodnie z ulozonym
algorytmem. Po zmianie towaru aktualny proces zostanie przerwany
i uruchomiony zostanie nowy proces.

Ponadto, podczas trwania procesu identyfikacji uzytkownik ma mozliwosc
przerwania procesu lub powrotu do poprzedniego kroku procesu.

35.3.9. Przerwanie procesu identyfikacji
Aby przerwac¢ proces identyfikacji, nalezy:

iléwnego okna
procesu, nacisnij przycisk , po czym

zostanie wyswietlony komunikat:

w przypadku WySW|et|an|a Proces nie zakonczony

o
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ZatwierdZ komunikat przyciskiem ,

po czym zostanie wyswietlone nastepujace
okno:

Proces identyfikacji 1

=

Lista krokow Przerwij Kontynuuj

Nacisnij przycisk <m Przerwij>.

W przypadku wyswietlenia okna edycyjnego
8

lub informacyjnego nacisnij przycisk‘
badz w przypadku tabeli bazodanowej —

nacisnij przycisk ® po czym zostanie
wyswietlone nastepujace okno:

Proces identyfikacji 1

=

Lista krokow Przerwij Kontynuuj

Nacisnij przycisk <m Przerwij>.

W punkcje 16.9 instrukcji opisane sa dodatkowe opcje
dezaktywacji procesow identyfikacji.

35.3.10. Powroét do poprzedniego kroku w procesie identyfikacji

Aby powréci¢ do poprzedniego kroku procesu, nalezy:

W przypadku wys$wietlenia okna edyc%ine?o
lub informacyjnego nacisnij przycisk ‘ o
badz w przypadku tabeli bazodanowej —

nacisng¢ przycisk , po czym zostanie
wyswietlone nastepujgce okno:

Proces identyfikacji 1

Lista krokow Przerwij Kontynuuj

Nacisnij przycisk E Lista krokow>,
po czym pojawi sie lista zrealizowanych
krokow procesu.

207




Wybierz Zzgdang pozycije z listy (krok),
po czym program wagowy automatycznie
powréci do wybranego kroku.

35.3.11. Zawieszenie oraz wznowienie procesu identyfikacji

Aby zawiesi¢ proces identyfikacji, nalezy:

W przypadku wyswietlania ik’)wnego okna

procesu, nacisnij przycisk
zostanie wyswietlony komunikat:

, po czym

Proces nie zakoriczony

O

v

Zatwierdz komunikat przyciskiem ,

po czym zostanie wyswietlone nastepujgce
okno:

Proces identyfikacji 1

Przerwij

Lista krokow Kontynuuj

Nacisnij przycisk <m Przerwij>, po czym
zostanie wyswietlony nastepujacy
komunikat: Dokonczy¢ pozniej?

Dokonczyc pozniej?

x| v |

Zatwierdz komunikat przyciskiem ,

po czym proces zostanie zawieszony.

W przypadku wyswietlenia okna edycyjnego
8

lub informacyjnego nacisnij przycisk‘
badz w przypadku tabeli bazodanowej —

nacisnij przycisk , PO czym zostanie
wyswietlone nastepujgce okno:

Proces identyfikacji 1

Przerwij

Lista krokow Kontynuuj
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zostanie
komunikat: Dokonczy¢ pozniej?

wys$wietlony

Nacisnij przycisk <m Przerwij>, po czym
nastepujacy

Dokonczyc pozniej?

x| v |

ZatwierdZz komunikat przyciskiem ,

po czym proces zostanie zawieszony.

Aby wznowié proces identyfikacji, nalezy:

36

Wejdz w podmenu <[:] Wyswietlacz / x%o Funkcje przyciskoéw>

i przejdz do podmenu zgdanego ekranu (1, 2, 3 lub 4).

Ustaw opcje <Kontynuuj proces identyfikacji> dla zgdanego przycisku

ekranowego.

Wr6¢ do ekranu gtéwnego i wcishij edytowany wczesniej przycisk.

Pojawi sie lista zawieszonych proceséw identyfikacji. Wybierz zadany

proces, po czym zostanie on wznowiony.

. KOMUNIKATY O BLEDACH

Przekroczony zakres zerowania.
Uzyj przycisku tarowania lub
zrestartuj wage

v |

o

Przekroczony zakres tarowania.
Uzyj przycisku zerowania lub
zrestartuj wage

v

O

Przekroczony maksymalny zakres
wazenia

v |

o

Przekroczony czas operacji
zerowania / tarowania. Brak
stabilizacji wyniku wazenia

v |

o

Przekroczony zakres masy
startowej. Zdejmij obciazenie z
szalki

v |

O

o Warto$¢ zerowa z przetwornika A/D

K3
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