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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgadzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcja  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcja
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Do obstugi panelu dotykowego nie uzywaé ostrych narzedzi (np. noéz,
wkretak itp.).

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

Jezeli urzgdzenie ma pracowa¢ w srodowisku o trudnych warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.), nalezy podtgczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzadzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego, oznaczony symbolem =.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odigczy¢ zasilanie urzadzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.
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Wi-Fi® jest zarejestrowanym znakiem towarowym bedgcym wtasnoscig
organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy wystepujgcy w niniejszym
dokumencie zostat uzyty tylko dla celéw informacyjnych i nie ma
za zadanie oznaczania zgodno$ci zadnych produktéw z produktami
certyfikowanymi przez organizacje Wi-Fi Alliance.
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1. PRZEZNACZENIE

Mierniki wagowe PUE 5.15, PUE 5.19 przeznaczone sg do budowy wag
w oparciu o czujniki tensometryczne. PUE 5.15, PUE 5.19 jest miernikiem
wagowym w obudowie nierdzewnej. Przeznaczony jest do stosowania
w przemys$le. Posiada duzy kolorowy ekran 2z panelem dotykowym
utatwiajgcym obstuge oprogramowania bez uzycia klawiatury.

Miernik wagowy PUE 5 jest oryginalnym rozwigzaniem, ktére zawiera w jednej
obudowie komputer i przetwornik masy. Obydwa urzgdzenia sg potgczone
poprzez wewnetrzny interfejs.

Zastosowanie powszechnie uzywanych systemow operacyjnych (Windows)
daje mozliwos¢é tworzenia oprogramowania przez zewnetrzne firmy,
oraz wykorzystanie juz istniejgcego. Zastosowanie komputera personalnego
dato duzg elastycznos¢ i fatwos¢ w zastosowaniach sieciowych i jedno-
stanowiskowych.

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie¢ naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy,
ktére okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdw ich
wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami, wynikajgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania proceséw  produkcyjnych lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg

eksploatacjg wagi oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzenn  spowodowanych  wytadowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnos$ci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje wéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e zostanie zainstalowana inna wersja systemu operacyjnego,
e waga nie ma firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
F. Szczegétowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.
s Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.



3.CZYSZCZENIE

3.1. Czyszczenie elementow ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikaé
uzywania srodkow czyszczacych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajacy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwac brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Usungc¢ zanieczyszczenia $ciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomoca czystych Sciereczek
z celulozy lub bawelny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczacego (mydio, ptyn do mycia
naczyh, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podtoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzy¢ w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkéw
czyszczacych na bazie mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczacego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie prob  przydatnosSci.
Nie stosowac preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.



4. BUDOWA MIERNIKA

4.1. Wymiary gabarytowe
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Wymiary miernika PUE 5.15
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Wymiary miernika PUE 5.19

4.2. Opis ztacz
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1 Dtawice (x4szt) przewodu czujnika tensometrycznego
2 Ztgcze USB M12 4P
3 Ztacze RS232 (2)
4 Zaslepka (opcjonalnie 4WE, RS232 (1), RS485)
5 Zaslepka (opcjonalnie RS232 (3))
6 Ziagcze Ethernet (2) RJ45
7 Ztacze USB panelowe
8 Ztacze USB panelowe
9 Ztacze Ethernet (1) RJ45
10 | Zigcze USB M12 4P
11 | Ztgcze RS232 (1), RS485 (opcjonalnie RS232 (1))
12 | Zaslepka (opcjonalnie 4WY)
13 | Dtawica kabla zasilania
14 | Wiacznik zasilania ON/OFF
4.3. Topologia ztacz
Pin1 — B (RS485)
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 — A (RS485)
RS232, RS485 Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC
Pin7 — GND
Pin8 — 12VDC
Pin1 —NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
RS232 Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC
Pin1 - Vcc
USB T 2 Pin2 - D-
& o Pin3 — D+
A~ Pin4 — GND
Ethernet RJ45 Standard RJ45
USB panel USB A Standard USB A
4.4. Wejscia / wyjscia
Wykonanie opcjonalne
Miernik opcjonalnie posiada 4 optoizolowane wejscia i 4 wyjscia

potprzewodnikowe (przekazniki pétprzewodnikowe).



4.4.1. Topologia gniazd

4WYJSCIA

Pin1 — WY1
Pin2 - WY2
Pin3 — WY3
Pin4 —WY4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 — NC

4WEJSCIA

Pin1 — WE1
Pin2 — WE2
Pin3 — WE3
Pin4 — WE4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 — NC

4.4.2. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢

4

Rodzaj wyjs¢

Przekaznik potprzewodnikowy

Przekréj przewodu

0,14 - 0,5mm?

Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC
Maksymalne napigcie przewodzenia 30VDC, AC
Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Przekréj przewodu 0,14 — 0,5mm?
Zakres napiec sterujgcych 5-24VDC

4.4.3. Schematy ideowe wejsé/wyjsé

o COM
o= =% o WY4
b
= =% o WY3
s WE4
— =% o WY2
bIAN WE3
— =% o WY1
SA WE2
com
WEH1
4 wejScia 4 wyjscia




4.5. Parametry techniczne

PUE 5.15 PUE 5.19

Obudowa Stal nierdzewna
Stopien ochrony IP67
Wyswietlacz LCD 15,6” LCD 19”

(1366x768) (1280x1024)
Panel dotykowy Podczerwien
Zasilanie 100 + 240VAC 50 + 60Hz
Maksymalny pobor mocy 75W
Temperatura pracy 0+40C
Temperatura przechowywania -20C +60C
Maksymalna ilos¢ dziatek przetwornika 8388608
Klasa OIML 1
llos$¢ dziatek legalizacyjnych 6000
Maksymalny przyrost sygnatu 19,5mV
Maksymalne napigcie na jedna dziatke legalizacyjng 3,25uV
Minimalne napigcie na jedng dziatke legalizacyjng 0,4uV
Minimalna impedancja przetwornika tensometrycznego 80
Maksymalna impedancja przetwornika tensometrycznego 1200
Napiecie zasilania przetwornika tensometrycznego 5V
Potaczenie przetwornikéw tensometrycznych 4 lub 6 przewodow
Procesor * Intel® Celeron® J6412

Karta grafiki *

Intel® UHD Graphics for 10th Gen
Intel® Processors

Pamie¢ RAM *

KVR32822S8: 16GB

Pamie¢ danych *

DEM28-A28M41BC1DC
M.2 2280-D2-M SATA SSD - 128GB

Wyposazenie standardowe

Ethernet 2x10/100/1000 Mbit (2xRJ45 hermetyczne **)
Interfejsy szeregowe 2xRS232, 1xRS485 (2xM12 8P **)
Interfejs USB 4xUSB 2.0 (2xUSB A **, 2xM12 4P **)
System operacyjny Microsoft Windows 11




Wyposazenie opcjonalne

Dodatkowo max. 3 sztuki

Modut dodatkowej platformy wagowe; (parametry metrologiczne jak w platformie gtéwnej)

Panel dotykowy Pojemnosciowy, Rezystancyjny
Wejscia / Wyjscia 4WE/4WY (2 x gniazda M12 8P **)
Wejscia / Wyjscia 4WE/AWY (2 x przewody przez diawice)

*) - lub kompatybilny.
**) - szczelno$¢ zachowana tylko przy wkreconej zatyczce lub wkreconej wtyczce kabla.

Dopuszcza  sie  stosowanie  podzespoiéw  innych
producentéw o podobnych parametrach funkcjonalnych.
& Zmiany typu oraz producenta danego podzespoiu moga
wynika¢ z postepu technicznego oraz ogélnych trendow
rynkowych.

5. INSTALACJA MIERNIKA

5.1. Rozpakowanie i montaz

A. Wyjmij miernik wagowy z opakowania fabrycznego.

B. Po podigczeniu do miernika platformy wagowej urzgdzenie ustaw
w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu, z daleka od Zrédet
ciepfa.

c. Wage wypoziomuj, pokrecajac n6zkami regulacyjnymi. Poziomowanie jest
poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie w centralnym potozeniu
poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

©) (©

Poziomowanie Poziomowanie
prawidiowe nieprawidtowe

5.2. Wilaczenie miernika

e Wigcz zasilanie przyciskiem ON/OFF, znajdujgcym sie w tylnej
czesci obudowy miernika, po czym rozpocznie sie procedura tadowania
systemu operacyjnego.

e Po zakonczonej procedurze startowej urzgdzenie jest gotowe do pracy.




6. PROGRAM ,,PUE 5 CORE”

Do obstugi przetwornika masy MW-04 z poziomu komputera PC stuzy program
"PUE 5 Core”. Program umozliwia kalibracje przetwornika masy MW-04,
odczyt masy, tarowanie, zerowanie, ustawienia filtrow, itd.

6.1. Uruchomienie programu

Program mozna uruchomi¢ uzywajac skrétu <PUE 5 Core> na pulpicie.
Po uruchomieniu programu zostanie wyswietlone gtéwne okno programu.

6.2. Okno gtéwne

| 0.000 5 -

T~ >« >T« pal|

Gtéwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszarow:
o W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie
uzywanym modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie,
aktywnym potgczeniu z komputerem.

Admin

e Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia.

0.000 g |

e Ponizej znajduje sie pole zawierajace dodatkowe informacje, zwigzane
z aktualnie wykonywanymi czynnosciami.



e Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

=

— -123- : 0

o Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

i >(0¢< >T« pul|

6.3. Poruszanie sie¢ w menu

Poruszanie sie w menu programu wagowedo jest intuicyjne i proste. Dzigki
wyswietlaczowi z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta.
Nacisniecie przycisku ekranowego lub pola na wyswietlaczu powoduje
uruchomienie przypisanej do niego operacji lub funkgiji.

6.3.1. Klawiatura wagi

Wejscie do menu wagi
Wyjscie natychmiast do okna gtéwnego

>

A

v

v
=

Zerowanie wagi

Tarowanie wagi

Wysytanie wyniku do drukarki lub komputera

Zatwierdzenie zmiany

Powrét do poprzedniego okna bez zmiany wartosci parametru

Powrét do poprzedniego poziomu menu

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych informaciji.

Zaznaczenie wszystkich informacji.

Powrét do ustawien domysinych.




6.3.2. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisane automatycznie w menu
po powrocie do okna gtéwnego.

Procedura:

¢ Nacisnij kilkakrotnie przycisk (] , az waga wroci do wyswietlania okna
gtéwnego.

e Nacisnij pole Bl w pasku dolnym, nastgpi natychmiastowy powr6t
do wyswietlania okna gtéwnego.

7. INSTRUKCJA INSTALATORA
Na bazie miernika wagowego PUE 5 mogg by¢ budowane wagi
tensometryczne.

7.1. Przetwornik masy MW-04

dostep do parametréw

fabrycznych
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Przetwornik masy MW-04



Przetwornik masy MW-04 (334Rxxxx) jest bazowym elementem, na ktorym
zainstalowane sg plytki przetwornikow A/C oraz ptytka 4WE/4WY. Na niej
znajduje sie takze przycisk dostepu do parametrow fabrycznych. Przetwornik
masy zabezpieczony jest przed niepowotanym dostepem poprzez metalowg
plombowang ostone. Komunikacja z modutem PC odbywa sie za pomocg
RS232 (COM1).

7.2. Przetwornik A/C

Ptytka przetwornika A/C montowana jest na przetworniku masy MW-04.
Maksymalna liczba zainstalowanych przetwornikéw A/C wynosi 4 sztuki.
Parametry wagowe wszystkich przetwornikéw sg identyczne.

=] = 5 -
= —H
E]EI IQIEIIEIIEJ 12| | REF+
B a| | REF- o
H czujnik
[ 18 -||| J=| [N+ tensometryczny
. G ES BgBlY) T [¢ [ IN-
2 'ﬁ'@@"nﬂZJ ) I% +5V
B[ ) |8 GND i
Ptytka przetwornika A/C
7.3. Podiaczenie platformy wagowej
7.3.1. Podlaczenie czujnika tensometrycznego 6-cio
przewodowego

Dla czujnikow tensometrycznych z przewodem 6-cio zytowym wykonac
potgczenia jak na rysunku ponize;j:

a4 49

0*9 NG+ NI- N[+ 43H-430+ 3 r
I

Podtgczenie czujnika 6-cio przewodowego



Plytka przetwornika A/C

Sygnaly z czujnika

Radwag tensometrycznego UWAGI
E EKRAN patrz punkt. 7.1.3
REF+ SENSE +
REF- SENSE -
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-
7.3.2. Podlaczenie czujnika tensometrycznego 4-ro

przewodowego

Dla czujnikbw tensometrycznych z przewodem 4-ro zylowym wykonaé
potgczenia jak na rysunku ponizej:
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Podtgczenie czujnika 4-ro przewodowego

Plytka przetwornika A/C

Sygnaly z czujnika

Radwag tensometrycznego UWAGI
E EKRAN patrz punkt. 7.1.3
REF+ - podtgczy¢ do +5V
REF- - podtgczy¢é do AGND
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-

Wykona¢ potaczenia pomiedzy REF+ a +5V oraz REF- a AGND za pomocg
odcinkéw przewodu LiY 0,34mm2



7.3.3. Sposob podiaczenia ekranu tensometru

Potaczenie galwaniczne
ekranu wykonane na state
w konstrukgji belki przez
producenta

Waga z gtowicg metalowg potgczong
z platformg przewodem sygnatowym. PUNKT B PUNKT B

Bez potgczenia
galwanicznego ekranu
z konstrukcjg belki

Zwarta konstrukcja mechaniczna wagi
(np. waga z gtowicg na maszcie) PUNKT B E
gtowica w obudowie metalowe;j.

Punkt B — szpilka gwintowana elektrycznie potgczona z obudowa miernika.
E — punkt lutowniczy na ptytce przetwornika A/C.

8. PARAMETRY FABRYCZNE

Uruchamiajgc wage w trybie ustawien fabrycznych istnieje mozliwosé
zmiany zaréwno parametréw dostepnych dla uzytkownika jak i wszystkich
parametréw fabrycznych, a wiec rowniez zdefiniowania catej wagi.

8.1. Dostep do parametréw fabrycznych

Dostep do przycisku fabrycznego przetwornika masy MW-04 mozliwy jest
po zdemontowaniu ostony. Aby uzyskac dostep do przycisku nalezy:

o ZdjgC naklejke zabezpieczajgcg zakrywajgcg Srube,

e Odkreci¢ odkrytg Srube,

¢ Ostroznie podniesc ostone.

naklejka zabezpieczajaca

dostep do ustawien fabrycznych
wewnatrz obudowy

Dostep do ustawien fabrycznych wewnatrz obudowy



o Wigcz zasilanie przyciskiem ON/OFF znajdujagcym sie w tylnej czesci
obudowy miernika, po czym rozpocznie sie procedura tadowania systemu
operacyjnego.

e Po zakonczonej procedurze startowej uruchom program “PUE 5 Core”
uzywajac skrétu <PUE 5 Core> na pulpicie.

e Wcisnij i przytrzymaj przez czas ok. 3 sekund wewnetrzny przycisk SW1
znajdujacy sie na ptytce przetwornika masy MW-04:

dostep do
parametrow
fabrycznych

O

334R

Przycisk dostepu do parametréw fabrycznych

e Za pomocg przycisku wejdz w menu gidwne programu, gdzie
zostang wyswietlone dwa podmenu: Globalne, Fabryczne.

8.2. Wykaz parametréw globalnych
Poziom | \ A 7wa ZAKRES | OPIS
menu
Funkcja umozliwiajgca szybkie
Definiowanie wagi ) zdefiniowanie wagi z automatycznym
9 ustawieniem  kluczowych  parametréw
metrologicznych.
Okres Zabezpieczenie przed usunieciem danych
rzechowvwania } z bazy wazen, kontroli oraz Srednich tar
przechowy w postaci okresu przechowywania wazen
wazen [dni] w dniach.
Liczba . .
przechowywanych ) \?/le(:;acja liczby przechowywanych
wazen )
Kontrahent Wytaczony Dla ustawienia: <Wytgczony> podczas
Pusty (biaty) startu program wyswietlane jest logo Firmy
\ércson Radwag. Dla ustawienia <Pusty (biaty)

podczas startu wysSwietlane jest biate tto




BOECO Germany
Cole-Palmer
Fisher Scientific
Schuler Scientyfic

bez Zzadnego loga firmowego. Dla innych
ustawien podczas startu wyswietlane jest
logo wybranej firmy.

Ustawienia modow
pracy

Menu zawierajace ustawienia dodatkowe
moddéw pracy.

Aktywacja wersji przemystowe;j
Waga przemystowa Nie, Tak oprogramowania wagi. Warto§¢ domysina:
TAK (parametr tylko do odczytu).
Dostepne mody pracy } Wigczanie/wylgczanie dostepnosci modow
pracy.
Zarzadzanie } Menu zawierajace ustawienia importu,
parametrami eksportu oraz kopii zapasowej wagi.
Import ) Impor.t ustaW|en.wag| Zz pamieci masowej
pendrive do wagi.
Eksport ) Ekspo_rt ustawien wagi do pamieci masowej
pendrive.
Menu zawierajgce funkcje odczytu/zapisu
Kopia zapasowa - kopii zapasowej parametrow globalnych
i fabrycznych.
Ustaw domysine ) Przywracanie ustawien domysinych
programu.
Ustawienia i} Menu zawierajace ustawienia
zaawansowane zaawansowane wagi.
Wigczenie / wytaczenie zmian w modzie
NTEP Nie, Tak pracy ,lLiczenie sztuk” dla wag
legalizowanych (rynek USA).
Tryb zaokraglonej tary Nie, Tak Aktywacja trybu zaokraglonej tary.

8.3. Wykaz parametréw fabrycznych
Poziom | \Azwa ZAKRES  |OPIS
menu
Liczba platform 1,2,3,4 Deklaracja liczby platform.
Platforma 1 - Menu parametréow platformy 1.
Metrologia - Ustawienia metrologiczne.
Dziatka odczytowa . o
zakresu 1 0.001 + 50 Dziatki odczytowe zakresu 1.
Dziatka odczytowa . .
zakresu 2 0,001 + 50 Dziatka odczytowa zakresu 2.
Dziatka odczytowa . :
zakresu 3 0,001 + 50 Dziatka odczytowa zakresu 3.
Zakres - Zakres wazenia + przekroczenie.
Zakres 2 - Punkt przetaczania zakresu II.
Zakres 3 - Punkt przetgczania zakresu |l




Zewnetrzna masa } Masa zewnetrznego odwaznika
kalibracyjna kalibracyjnego.

Jednostka . .

kalibracyjna g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.

Geor 09+1.1 Wspétczynnik poprawki grawitacyjnej

(patrz punkt 8.6 instrukcji).

Zakres autozera

0.1,0.2,0.25,0.5,

Zakres autozera (w dziatkach).

1,2,25,5.
Zakres stabilnosci 0.1 ’10'22’ 5'52550'5’ Zakres stabilnosci w dziatkach [d].
0,0.2,04,0.6,
Czas stabilnosci 0.8,1,2,3,4,5, |Czas stabilnosci w [s].
10, 15, 20.
Kontrola masy startowe;j:
Kontrola masy 0.1 2 0 — wylgczona; 1 - w zakresie od -5%
startowej T do +15% masy startowe;j,
2 — w zakresie £20% masy start.
Znacznik cyfry Tak, Nie Wiaczenie / wytgczenie znacznika cyfry.
. Predkos¢ przetwornika, ilos¢ pomiarow
Pre;dkosc. 10, 80 na sekunde. Ustawiana w zaleznosci od
przetwornika .
przeznaczenia modutu.
Legalizowana Nie, Tak Deklaracja wagi legalizowane;j.

. . } Menu kalibracji fabrycznej wagi
Kalibracja (patrz punkt 8.4 instrukcji).
Wyznaczanie fabrycz- - Wyznaczanie masy startowe;j.
nej masy startowej
Kalibracja - Proces kalibracji wagi.

Masa startowa - Aktualna masa startowa w dziatkach.

Wspétczynnik . . . .

kalibracyjny - Aktualny wspétczynnik kalibracji.
Parametry zwigzane z osigganiem

Wazenie - wyniku stabilnego oraz funkcja
zerowania.

Filtr medianowy Tak, Nie Eliminowanie kroétkotrwatych zaktdcen

impulsowych (np. udary mechaniczne).

Brak, Bardzo

Przystosowanie wagi do zewnetrznych

Filtr er)ézlgi’ \Slvzglt;‘ i;' warunkéw srodowiskowych.
Funkcja automatycznej kontroli
Autozero* Tak. Nie i korekty zerowego wskazania wagi:
’ Tak — funkcja autozero wigczona;
Nie - funkcja autozero wytaczona.
Liniowosé ) !(orekc;a“ liniowosci (patrz punkt 8.5
instrukcji).
Wyznacz ) :.Nyznac’;zgnle punktow korekgciji
iniowosci.
Usun - Usuwanie korekc;ji liniowosci.




Poprawki

Wprowadzanie poprawek dla punktow
korekgciji liniowosci.

Informacje

Informacje (tylko do odczytu).

Numer fabryczny

Numer fabryczny urzadzenia.

Wersja programu

Wersja programu modutu wagowego.

wagowego
Dziatki - Wyswietlenie dziatek przetwornika.
Paramet ) Menu zawierajace ustawienia
ry importu, eksportu oraz komunikacji.
Imoort ) Import ustawiehn parametréw platformy 1
P z pamigci masowej pendrive do wagi.
Eksport ) Eksport ustawien parametréw platformy

1 do pamieci masowej pendrive.

MW-04: Komunikacja

Parametry komunikacji miernika

z przetwornikiem masy MW-04.

Adres 1 Adres przetwornika masy MW-04.
Serial Port 1 1200 + 115200 | Predkos¢ portu komunikacyjnego.
. Predkosé portu komunikacyjnego
RS485 1200 + 115200 RS485.
MW-04: Test . s s
Wejscia / Wyjécia - Menu diagnostyczne Wejs¢é/Wyjsé.
Wyczy$¢ wszystkie ) Przywracanie ustawien domysinych
ustawienia menu <Parametry>.
Typ modutu wagowego:
L};p ;n“?edu;u MW-04, HRP HRP - modut elektromagnetyczny;
9 9 MW-04 - modut tensometryczny.
. Port komunikacji plyty gtéwnej
Port g:::: I':g:tti z modutem wagowym. Wartosé
domysina: Serial Port 4.
Adres i} Adres przypisany do modulu

wagowego. Wartos¢ domysina: 255.

Opis platformy

Nazwa urzadzenia i informacje
metrologiczne wyswietlane na
gornym pasku wyswietlacza.

Opis platformy [ct]

Nazwa urzadzenia i informacje
metrologiczne [ct] wyswietlane na
gornym pasku wyswietlacza.

Platforma 2 ) Menu parametrow platformy 2
(analogicznie jak platforma 1).
. Menu parametrow platformy 3
Platforma 3 (analogicznie jak platforma 1).
Platforma 4 ) Menu parametréw platformy 4

(analogicznie jak platforma 1).

*) - Parametry o charakterze diagnostycznym, bedgce kopig parametréw uzytkownika z podmenu
<Odczyt>. Zmiana wartosci tych parametréw nie nadpisuje wartosci parametréw z podmenu
<Odczyt>.



W/w wykaz parametrow fabrycznych zakiada obstuge 1
platformy wagowej. W przypadku wiekszej iloSci platform,

& po wejsciu w menu <Fabryczne> zostanie wyswietlona lista
zadeklarowanych platform. Lista parametrow kazdej

platformy jest analogiczna do opisanej w w/w wykazie.

8.4. Kalibracja fabryczna

8.4.1. Fabryczna kalibracja zewnetrzna

WejdZz w menu <Fabryczne> i wybierz numer platformy.

Przejdz do podmenu <Kalibracja> i wejdz w funkcje <Kalibracja>,
po czym zostanie wyswietlony komunikat <Kalibracja: Zdejmij
obciazenie z szalki>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i potwierdz komunikat przyciskiem

(zatwierdz).

Podczas wyznaczania masy startowej zostanie wyswietlony komunikat
<Kalibracja: Wyznaczanie masy startowej>.
Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi sie komunikat <Kalibracja: Postaw odwaznik xxx> (gdzie:
XXX — masa kalibracyjna).
Umies¢ na szalce wagi zgdang mase kalibracyjng i nacisnij przycisk

(zatwierdz), po czym zostanie wyswietlony komunikat
<Kalibracja: Kalibracja>.
Po zakonczonym procesie zostanie wyswietlony komunikat <Kalibracja:
Zdejmij obcigzenie z szalki>.

Zdejmij obcigzenie z szalki i potwierdz komunikat przyciskiem -
(zatwierdz).
Zostanie wyswietlony komunikat <Kalibracja: Zakonczone>.

Potwierdz komunikat przyciskiem - (zatwierdz), po czym waga
automatycznie powrdci do podmenu <Kalibracja>.

Proces fabrycznej kalibracji zewnetrznej dodatkowej
platformy jest analogiczny do opisanego powyzej.




8.4.2. Wyznaczanie fabrycznej masy startowej

Wejdz w menu <Fabryczne> i wybierz numer platformy.

Przejdz do podmenu <Kalibracja> i wejdz w funkcje <Wyznaczanie
fabrycznej masy startowej>, po czym zostanie wyswietlony komunikat
<Wyznaczanie fabrycznej masy startowej: Zdejmij obcigzenie
z szalki>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i nacisnij przycisk - (zatwierdz),
po czym zostanie wyswietlony komunikat < Wyznaczanie fabrycznej
masy startowej: Wyznaczanie fabrycznej masy startowej>.

Po zakonczonym  procesie  zostanie  wySwietlony  komunikat
<Zakonczone>.

Potwierdz komunikat przyciskiem - (zatwierdz), po czym waga
automatycznie powréci do podmenu <Kalibracja>.

& Proces wyznaczania fabrycznej masy startowej dodatkowej

platformy jest analogiczny do opisanego powyzej.

8.5. Liniowosé

8.5.1. Wyznaczanie liniowosci

Deklarowanie mas dla poszczegdélnych krokéw liniowosci z jednoczesnym
wyznaczaniem poprawek przez program wagi.

Procedura:

Wejdz w menu <Fabryczne> i wybierz numer platformy.

Przejdz do podmenu <Liniowo$¢ / Wyznacz> po czym zostanie
uruchomione okno dialogowe <Masa> z klawiaturg ekranowa.

Zdejmij obcigzenie z szalki platformy.

Wpisz zadang mase (pierwszy punkt korekcji liniowosci) i zatwierdz

przyciskiem , po czym zostanie wyswietlony komunikat
<Postaw xxx> (gdzie: xxx — wpisana warto$¢ masy).

Umies¢ na szalce wagi zadeklarowang mase pierwszego punktu korekciji
liniowosci i po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia nacisnij przycisk

Na wyswietlaczu wagi zostanie uruchomione okno dialogowe <Masa>
z klawiaturg ekranowg w celu deklaracji kolejnego punktu korekcji
liniowosci.

Proces przeprowadzania korekcji liniowosci dla drugiego punktu jest
analogiczny do opisanego powyzej (program wagi umozliwia deklaracje
max. 6 punktéw liniowosci).



Po zatwierdzeniu masy ostatniego (szdstego) punktu korekcji liniowosci
program wagowy automatycznie powraca do podmenu <Liniowos$¢>.

W przypadku deklaracji ilosci punktéw korekcji liniowosci mniejszej niz
maksymalna, po pojawieniu sie na wyswietlaczu wagi okna dialogowego
<Masa> (deklaracja kolejnego punktu korekgciji liniowosci) wcisnij przycisk

Program wagowy automatycznie powréci do podmenu <Liniowos$é>.
Wro6¢ do wazenia.

i j W przypadku zatwierdzenia przyciskiem - zerowej

wartosci masy dla punktu korekcji odcinkowej, na
wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat: <Btedna wartos$¢é>.

8.5.2. Poprawki

Edycja wartosci poprawek dla poszczegdlnych punktéw liniowosci.

Procedura:

WejdZz w menu <Fabryczne> i wybierz numer platformy.

Przejdz do podmenu <Liniowos¢ / Poprawki> po czym zostanie
wyswietlona lista wyznaczonych punktéw korekcji liniowosci zawierajgca
wczesniej deklarowane masy dla poszczegdlnych punktow korekcji oraz
odchyiki wyrazone w dziatkach odczytowych wagi.

Po wybraniu zgdanej pozycji zostanie otworzone okno dialogowe <Masa>
z klawiaturg ekranowg zawierajgce wczesniej zadeklarowang mase.

Postaw na szalce wagi deklarowang mase i nacisnij przycisk

Program automatycznie przejdzie do wysSwietlania okna dialogowego
<Poprawka> z klawiaturg ekranowa.

Jezeli po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia warto§¢ masy wyswietlana
w oknie wagowym rézni sie od masy deklarowanej, nalezy za pomocag
numerycznej klawiatury ekranowej wprowadzi¢ odpowiednig poprawke
koryguijaca.

Jezeli zachodzi konieczno$é wprowadzenia ,ujemnej” wartosci poprawki,
poprzedz wprowadzang warto$¢ znakiem ,-",

Wprowadzong warto$¢ poprawki potwierdz przyciskiem -
po czym program wagowy powrdci do wyswietlania listy punktéw korekciji
liniowosci,

Wprowadzanie poprawki dla kolejnego punktu korekcji liniowosci jest
analogiczny do opisanego powyzej.

Wré¢ do wazenia.



8.5.3. Usuwanie liniowosci

¢ Wejdz w menu <Fabryczne> i wybierz numer platformy.
e Przejdz do podmenu <Liniowos$¢ / Usuin> po czym zostanie wyswietlony
komunikat <Czy na pewno usung¢?>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem
e Wroc¢ do wazenia.

8.6. Poprawka grawitacyjna

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na réoznych  szerokosciach  geograficznych. Umozliwia  poprawne
wykalibrowanie wagi z dala od punktu pdzniejszego uzytkowania. Poprawke
grawitacyjng nalezy wprowadzi¢ na podstawie tabel udostepnianych przez
,RADWAG Wagi Elektroniczne” Ilub poprzez wyliczenie jej zgodnie
Ze wzorem:

g uzyt.

gkal.

Dozwolony zakres, akceptowany przez program, wartosci poprawki miesci sie
w zakresie 0,90000 + 1,99999.

Gceor =

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
parametr <Gcor> powinien by¢ ustawiony na wartosé
& 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi 2z dala
od miejsca pobziniejszego uzytkowania zawsze nalezy
wprowadzi¢ poprawke grawitacyjng.

9. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER MIERNIK
DB9/F PT0020 RSC 8/9
Sygnah O] Sygnaly
z)ll(%nnfpﬁtera B O < t_’fazowy z miernika
pin2 - RxD Ol 3 2y g pin2 - RxD
pin3 - TXD %o , / pin3 - TxD
pin5 - GNDRS | Q Of {5 zelony pin5 - GNDRS
O 15 1,7m
\

Widok zigcza
od strony lutowania

Przewdd miernik — komputer



DRUKARKA
DB25/M

Q

13

25

Sygnaty
z drukarki
pin7 - GND

pin3 - RXD
pin2 - TXD

000000000000
0000000000000

O 15

MIERNIK
PT0019 RSC 8/9

Zzielony

Sygnaty
z miernika

pin2 - RXD

pin3 - TXD
pin5 - GNDRS

Widok ztacza
od strony lutowania

Przewdd miernik — drukarka (EPSON)

ZEBRA
DB9/M

O
5 zielony

PT0022 MIERNIK

RSC 8/9

Sygnaty
z miernika

zielony

pin2 - RxD

2 brazowy /—'

0000

O

O ) \_i
o 3 ity

O

©]

pin3 - TxD
pin5 - GNDRS

O 30

Widok ztgcza
od strony lutowania

2m 30 J
)

Przewdd miernik - drukarka ZEBRA

MIERNIK
RSC 4/7
pin1 - VCC
pin2 - D-
pin3 - D+
pin4 - GND

USB “A”
PT0084 wtyk Zzenski

\DEH

zostawi¢ diugos¢ oryginalng

widok wtyczki
od strony zaciskow

Przewdd - przejsciowka USB



Symbol MIERNIK
LS2208 RSC8/9

czarny

Sygnaty z
miernika

pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
pin6 - +5VDC

¥

Widok wtyczki
od strony zaciskow

Przewod miernik — skaner kodéw kreskowych (LS2208)

Przewoéd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakonczonym obustronnie zigczem RJ45.

10. KOMUNIKATY O BLEDACH

Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia.
Zamontuj szalke.

Przekroczony zakres masy startowe;j.
Zdejmij obciazenie z szalki.

Przekroczony gorny zakres wazenia.
Zdejmij obcigzenie z szalki.

Przekroczony zakres tarowania.
Uzyj przycisku zerowania lub zrestartu;j
wageg

Przekroczony zakres zerowania.
Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj
wage

Przekroczony czas operacji
zerowania/tarowania.
Brak stabilizacji wyniku wazenia.

Przekroczony zakres wyswietlacza.
Zdejmij obcigzenie z szalki.
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