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1. PRZEZNACZENIE WAG

Terminalwagowy PUE 7.1 jest urzNdzeniem pr
przemysgowych w oparci u Odlermirmalupfodukdwany t e n
jest z dwiema wersjami obudowy: plastk o wN or az panel owN
wy Swi eTFIl &bz panel em dotykowym pozwala na
urzNdzenia bez uUycia klawiatury.

Terminal wagowy wyposaUony |jest w 2 zgNcza
Ethernet oraz 4WE/4WY, Wi-Fi® b,g,n. Terminal mo Ues pw gpr acowal
skaner ami kod-w kreskowych, drukar kami
czytni kami RFID oraz wyposaUeniem PC (nm

Termin Wi—FiEjest zastrzeUonym zn
organizacji Wi-Fi Alliance.

& UrzNdzenie enileyl mowUOyt kowane

zagroUonej wybuchem gaz-w |lub

2. KLAWIATURA TERMINALA

www.radwag.com




Funkcje przycisk-w:

Przycisk Opis

WgNczenie/ wygNczenie zasilania

!

p4
o
4

Zerowanie wagi.

¥
—
4

Tarowanie wagi.

Wysyganie wyni ku do drukarKki | u

SETUP Przycisk funkcyjny (wejScie do

Przycisk programowalny.

Przycisk programowalny.

w

Przycisk programowalny.

3.WGt CZENI E

1T Po poddNczeniu zasilania do wagi Z0oSs
GN AR na obudowie terminala wagowego.

. I .
T Weci Snij oIn@,?sprzyaisk, znajduj Ncy si
cznSci otdynuirchla wagowego. Po chwilir o zpoczni e si

g aowdania systemu operacyjnego wraz z oprogramowaniem RADWAG,
sygnalizowana miganiem czerwonej diody ON/LOAD.

T Po zako@E&czoneg staptowejc eattaniez automatycznie
uruchomi one okno gg§-wne programu.

4. OKNO GGE WNE

Gg-wne okno aplikacji4dome@aay:podzdkmhai ib

wagowe, obszar roboczy, przyciski funkcyjne.



Widok og-I1 ny:

) 0.0 .

Towar:

Tara: 0.0g
Brutto: 0.0g
Liczba: 0
Suma : Og

£l 2, § 2=

41.G-rna bel ka

=
A&
3
OF=
e 5

W g-rnej czwlS®wi etklr@amar sN nastinpuj Nce i

Symbol i nazwa modu pracy.

Logowanie uUytkowni ka.

Symbol aktywnego pogNczeni a

Symbol aktywnegd:iE.pochzenia

Symbol aktywnego pogNczeni a

Nazwa urzNdzeni a.

Data i czas.
4.2.0kno wagowe
Okno wagowe zawiera wszystkie informacij
("
-0~ | g

10



4.3.0bszar roboczy

Obszar roboczy skgada sin z 3 wzorc-w v
roboczego znajduje sin informacja graf
aktywny. Zmiany wzorca wySwietlania moUna dok
ekranu obszaru roboczego w prawo lub lewo. Szczeg:- gowe i nf
o el ementach ekranu f2danptrdkeji N si A w punk

4.4 Przyciski funkcyjne
Poni Uej okna roboczego zyiskidunkdyng:N sin ekr

e | @ @ 0123 || 12aBc || ik

S o YD [|5®
DI a kaUdego z dostihpnych mod - w pracy
ekranowych przycisk-w funkcyjnych. Pr c

w punkcie 12.2 instrukciji.

5PORUSZANIE SIN W MENU

5.1.Klawiatura wagi

Wej Scie do menu gg§-wnego.

Przewinifncie menu do g-ry.

Przewinifncie menu do dogu.

Szybkie przewijdagie menu g-ra

Zatwierdzenie zmiany.

Opuszczenie funkcji bez zmian.

SEOTRE.

Dodanie pozycji w bazie danych.

WygNczenie wybranego wczeSni ej nieepkratorad u

D@

Wyszuki wanie pozycji w bazie waUeE po

@b ©

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie.

50

l

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie.
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Wydruk pozycji z bazy danych.

Eksport aport-w z kontr adyKTPiSQ&r edni ch
Eksport aport-w dozowa@ i receptur.
Czyszczenie pola edycyjnego.

WgNczenie/ wygNczenie klawiatury ekranog

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.Ib (przycisk aktywny po

Ndzeni a

A7 8 (£ | S| [ | RS

podgNczeniu urz pami Aci masowe]j
Zapis wzorca do pliku w formacie *.1b
pami fci masowej pendrive).
Wyb-r zmiennych dla wzoru wydruku z [
WyjScie o jeden poziom wyUej w menu.
Wyj Scie natychmiast do okna g§-wnego.
52Powr -t do afluennkicaj i w
Wprowadzone w paminfci wagi zmi any sN z
po powrocie do okna gg§g-wnego. Powr -t d
na dwa sposoby:
N ey | - .
1 poprzez kilkukrotn e naci Snincil®, padycrnaxtuNpi
do wySwietlanioa okna gg-wneg
1T poprzez naci ¢ iwcipaskhpwl g -rnym, po
natychmiastowy powr -t do wySwietl ani a
6. STRUKTURA PROGRAMU
Struktura menu gg-wnego progr §foaokcyjpeo st a
W kauUde] grupi e znaj du jahtematytznip.ar ametry
Wy kaz grup men uwagpwe; bazy elgngch, raporty, mody pracy,
komuni kacj a, urzNdzenia, wySwietlacz, W
inne, kalibracja uUytkownika, info, akt
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7. LOGOWANIE

W cel u pegrndagpa do parametr - w qutkoyvni
osoba obsguguj Nca waghn powi nna byl
<Administrator>.

Fabryczni e nowa waga ma do

qutkown&kAadminz bez hasga z u
<Administrator>. Powd Nc z eni u wa gautomasyszhai
& procedura logowania uUyt kownidkany S| n
W przypadku zmiany danych u Uy t k o wdnoinkyaS| n e g
utworzenia dodatkowych u Uyt kownrn &l-ewlOy d
r 1 ¢ zpracedury logowania.

7.1.Procedura logowania

f Znajduj Nckrmiieh oM -ownym apl i k &2ajoguj> wci
umi eszczony na (¢g-rnej belce ekranu, p
operator - w.

T Nal eUOy wybrai UONdanN pozycjfi, po czyn
ekranowa z oknem e‘dycyjnym hasga oper

f Wpisalgohaspotwier vy | przyciskiem

T Program powr-ci do okna gg-wnego, a |
napisu <Zaloguj>, poj awi zaldgdwanego operatora.

7.2.Procedura wylogowania

f Znaj duj Nc sin w oknie gg- wnym aplikKk
nag:-rnej belce ekranu zawierajNcy n é
po czym zostanie otwarte okno bazy op

1 Wci Snij przyci sk wylogowania (znajdu

operator - w):

T Program powr - ci do okna gg- wmengescu a |
nazwy zal ogowanego opeckzzlbgupra, poj awi

73Pozi omy wuprawnie@E

Oprogramowanie wagowe dysponuje 4 pozi
UUy t k zaawandowany, UUy t k oBrak.i k
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Dostnp do edycj uUytak anbsiz ldanyeh oraz funkcji
progr amu w zaleUnoSci od poziomu wuprawni
Uprawnienia Poziom dostnpu
Br ak dostipu do edyciji wWszyst |
Nie moUe zatwierdzil waUenia ora
Brak masy wzorca i Wwyznac z andzia<Liczenezsaue>S
wpi sywania masy wzorca i wyznacz4q
wyznaczania gnistoSci, realizacij.i

KTP, kontroli SQC, transakcji, transakcji samochodowe;j.

do edww jzi ppoadrmaemeut:r - < Wa laczwB

Dostnp
~ S (z Wyth}kiem grupy parametr - w. <Ho
UUytkowni rozpoczNi i reali zowadgows.zy Poki a
do funkcji <Eksportuj bazin walUeGE
. Dostnp do edycji parametr-w z po
UOytkowni|<Komunikacja>; " <UrwNEw&e klarex’z > Mo
zaawansowany rozpoczNI i reali zowal wszystkie
do funkcji <Eksportuj bazn walUeGE
- Dostnp do wszystkich parametr - w
Administrator danych?. Mo Ue rozpoczNi i realizowal
1) Poziom uprawni e® do edycji funkecji

1 <Wydruki>wpodmenu<Ur zNdzenia ./ Drukarka>

1 <Wzorzec>wpodmenu<UrzNdzeni a / WySwiet.l acz dodat
1 <Wzorzec wySwpodmehuasiNysBxwi et |l acz / | nf.or mac
i <Datai Czas> w podmenu <Inne>.

2) UOyt kowni k z al<Aadménis@atoy> wj padmenu <Uprawnienia> mo U e
zmienil poziomy upr awni egdk bat aanyehdgraz jfunkcjip o s z
<Usu® stars=didanek . waWe¢ ®W* ek s t<avadweini &a
posi adaj Nadyko da cadzytis>.

8. WAt ENI E

Na szalce wagi umi eSi walUony gadiaek.
odczytaj wynik waUeni a.

Zapis wa(Qersit moUliwy w przypa
waUenia (ka&acznik

8.1.Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazani a masi nal e
na wy Swi et l aczu dotykowym wag raz
Na wetSlwaczu poj awi si i wwek azzeanui eo rmazs yp
symbole: =0« i n .

14



Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu
zerowego, traktowanego przez wagn j a
jest moUliwe tylko przy stabilnych stan

Zerowanie staomawm8UWi ewekajest
do N2% obeniNJ maksymal nego wagi

zerowana badzi e wili% s z @ b c inN
maksymal nego, wy Swi etl acz

<Przekroczony zakres zerowani 4
l ub zrestartuj waghn>.

8.2.Tarowanie wagi

W celu wyznaczenia npaosgyoUnlket toopakawe i

ipo wustabil i zowani u si i mwakiazmMii a Ci sk
Na wySwietlaczu poj awi sin wskazanie I
symbole: Netim 4. Waga zostaga wytarowana.

Przy uUywaniu funkcji tarowania nal eUy z
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi
na wySwietlaczu wySwiet]l: sin wskazani

znakiem minus.

MoUna r-wnieUrpo8Shypitsnaly W@ towaru w be
waga automatycznie, po wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje
owartoS c i tary.

Procesu tarowani a ni e mo Un
na wySwietlaczu wagi jest ujern
& wartoSi mas yprzypadka wylSiwinet | acz wi
komuni kat : <Przekroczony zakr ¢
zerowania |lub zrestartuj waghn>

83RNczne wprowadzanie tary

T ZnajdujNc sifn w dowolnym mo“, pr

po czym zostanie wySanbwat | ona Kkl awi at
f Wprowad¥ wartoSi ta.i naci Snij prz
1T Waga powr : ci do trybu waUeni a, a na

wprowadzonej tdaoy ze znakiem A
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84WaUenie dla wag dwuzakresowych

Przej Scie z | sakrébendioa wwa Ue flizakresie nast fipuj
automat yczni e, bez wudziagu opetzakresu)a ( po

W przypadku wag dwuzakresowych:

T waUenie w I zakresie |jest sygnali zo
znacznika *11 w |l ewym rogu wySwietlacza.
T WaUenie w |1 zakresie jtelsani syng nparlz ezz

znacznika *12« w l ewym rogu wySwietlacza.

Powr -t z w &l (keknesia d v wa Ue rlizakresie nast fipuj
automat yczni e po zdjnAciu obci NUeni a z S
AUTOZERA i zapal i si ~O0-symboWwaga wr - ci d
zdokg a d n ol Sakriesh.

85.Zmi ana jednostki waUeni a

Zmi ana jednost ki waUeni a przez osobn
na dwa sposoby, poprzez:
f bezpoSrednie naci Snincie jednostki wi
. - 3
T naci Sninci e wczesSni ej Zapr< -lprZanmoawa n €
jednostki> przycisku.

Mo Ul i wo Sci g fgremh),okg (kitogram), ct (karat), Ib (funt), oz (uncja)*,
N (Newton)*.

*»Wjednostka niedostnpna w wadze | egalizowanej .

UOytkowni k ma moUl i woSiI dekl &
& oraz zdefiniow@as may dhw . jcidhmphtrzopsinke

15 instrukciji.

9. PARAMETRY WAGOWE

I:JUytkownik mo Ue przystosowal waghn d
Srodsckwwych (stopie& filtr: . w) l ub wgdas:
a takUe okreSlal mini maljiwWadeasn dla dzi

$cielka dmmﬁ Odczyt>.

Parametry wagowe sN SciSle
platformN wagowN, dl atego na

pl atformii, dl aavwkitanee o dbpiodwN eudsnti
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Wykaz parametr - -w wagowych:

El i mi nowani e kr -t kot mpusavyck h (np. z adkarg

Filtr Mediany mechaniczne). Do SBtakipdei awparniosSci il t
wy § Nc £6,1,6l52,25-dzi aganie filtru medi
Przystosowanie wagi do z e owiskKowychez iy

Filtr szybsze filtrowanie, tym dguUszy c¢
war t Bfak, Bardzo szybki, Szybki, $ r e dWailny.

Parametr< Pr - g jleG@> z wi Nz apragy aatométycandj. Kpldhy

Pr-g LO pomiar nie zostanie zapisany, d o p - K i wskazani e mas)
ust awi on e Progua® retoS c i
Funkcja automatycznej kontroli i k
j ednak szczeg-lne przypadki, w
w pomiar ach. Prbzyyl k gobaadrednz omoplbewo | ne u

Autozero na szalce wagi (np. wsypywanie {Jagdg

wygNczenie dziagania f S kfcynkcjDeosw
-funkcja wgNczona.

Ostatnia cyfra

Wygaszani e widocznoSciejsosatatdt
w eksponowanym wyni ku wa UZwszex widoEzoes
s N ws zyst Kigdg: ostagnia cyra wyniku zostaje wygaszona i nie
jest pokazywana; Kiedy stabilny: Ost at ni a cyfra zost
wtedy, gdy wynik jest stabilny.

10. KOMUNIKACJA
moUl i woSiI komunikacji z urzNdz

Waga ma

port

RS232 (1), RS232 (2), Ethernet, Tcp, Wi-Fi. Ko n f i gur acj a
W menu < /@ Komunikacja>.
10.1. Ust awi enia port-w RS 232
1 Wybierz port <RS232 (1)> lub <RS232 (2)>.
1 Ustaw odpowiednie parametry transmisji:
PriidkoSi tr an s 4800,9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s.
Bity Danych 5,6,7,8.
Bity Stopu Brak, 1, 1.5, 2.
ParzystoSi Br ak, Ni eparzysty, Parzysty,

17
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10.2. Ustawienia portu ETHERNET

1 Woybierz port <Ethernet>.
1 Ustaw odpowiednie parametry transmisji:

DHCP o/ Tak, ¢ Nie

Adres IP 192.168.0.2

Maska podsieci 255.255.255.0

Brama domySlna 192.168.0.1

DNS 192.168.0.1

Mac adres ---
Powy Usze ustawieni a maj N
inf or macyjny. Parametry transm

z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

>

Par ametr <MAC adres> j est pr

automatycznie z atrybutem <Tylko do odczytu>.

W przypadku deklaracji para®

irestarcie urzNdzeni a, pozost 4

miagy atrybut <Tyl ko do odczyt
103. Ust awi enia protokogu TCP
TCP (ang. Transmission Control Protocol i pr otgokkont r ol i tra
strumieniowympr ot ok o gem tiodny k gompuierami. TCP jest
protokogem dziagaijdeoverm w trybie klient
Serwer oczekuje nanawi Nzani e po§gNczenia na okre
klient inicjuje podgNczeni e do serwer

ustawienie numeruTRhrtu dla protokogu

Procedura:

1 Wybierz <@| Tep / Port>, po czym zostanie otwarte okno <Port>

z klawiaturN ekranowN.

T Wpisz UNdany numer portm.potwierdzi

Numer portu TCP wurzNdzeGE
wartoSl 4001.

f

r n
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http://pl.wikipedia.org/wiki/J%C4%99zyk_angielski
http://pl.wikipedia.org/wiki/Protoko%C5%82y_komunikacyjne
http://pl.wikipedia.org/wiki/Komputer

10.4. UstawieniaWi-Fi E

Wi-FIiE jest zarejestrowanym znakiem towarowym bAdNcym
WgasnoSC|N organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy
wystiipujNcy w niniejszym dokumencie zostaguUyty tylko dla
cel-w informacyjnych i nie ma za zadanie oznaczania
zgodnoSci Uadnych produkt- w z produktami certyfikowanymi
przez organizacjn Wi-Fi Alliance.

10.4.1. Status sieci

T wW celu sprawdzeni a parametr - w wy br
<Status sieci>.
f W wySwietlonym oknie zostanN podane p

Nazwa War t o g Opis

Siel - Nazwa sieci.

Status sieci PogNcz Status sieci przyjmujNcy warto$

RSSI Od/?m Siga sygnagu sieci.

Zapomni j - Zerwanie pogNczenia z wybranN
Wybrana siel [ ustawi one parametry po
program wagi [ za k@gNdyenirwmzeagi ,prgiyoc

Z sieci N zgodnie z wustawi onymi par ametr

1042. Dostnpne si eci

UOytkowni k mo&%® Bepstaivdzé,| skeecie zostag
przez wagh.

Procedura: )

1 Wej dF w p<@ méFfuy % Dost fipne iwybiezi listy
UNd asniNe i

1T Aby dokgnal' wyszuki wania (ponownego

wybi er =redddSjwi e 0>

l konka obok nazwy sieci pokazu
hasgdga (ikonka z kg-dkN).
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10.4.3. Parametry transmisji

1 Woybierz <% WiFi®>.
1 Ustaw odpowiednie parametry transmisji:

z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

DHCP @Tak, o Nie

Adres IP 192.168.0.2

Maska podsieci 255.255.255.0

Brama domySlna 192.168.0.1

DNS 192.168.0.1

Mac adres
Powy Usze ustawieni a maj N
informacyjny. Parametry trans

automatycznie z atrybutem <Tylko do odczytu>.

Par ametr <MAC adres> j est pr

i restarcie urzNdzeni a,
mi a &rybut <Tylko do odczytu>.

>

W przypadku dekl araciji para&f

pozos

1 Po dokonaniu zmi aW,nam@ Sniympzaytasike

komunikat: < Aby dokonal zmian nal eUy

T Wr - do waUenia i zrestartuj

11.URZt{ DZENI A
11.1. Komputer

zrest

C

ur zNdzen

Waga ma mo Ul i woSi ws p- Epreancy AXKt ykvomep u tp
waga 1T komputer j e st sygnaliz wang-1ikpmkHNasku
gg- wnego. Konfiguracij.i ustawi e®E& do W

dokonujemy w podmenu </ @ Ur zNdz «Eu Koaputer>.

11.1.1. Port komputera

Waga ma moUl i wo $ikomputenem mpopkzez cppriy: R3232 (1),

RS232 (2), TCP, WiFi.

20



Procedura:

T Wejd¥ w p@éﬁemruz Nd~z erg Komputer / <@Porb
i wybierz z Ilisty UNdany port.

11.1.2. Adres komputera

Ustawienie adresu wagi, z kt-rN pogNczo
Procedura:

T Wej d¥ wmenyp céﬁ Ur zNdz egi kKompluter / 2 Adres>,
po czym zostanie otwarte okno <Adres>z k|l awi atur N ekr an

T Wpisz UNdany adres i zaterdzil' zmi a

11.13. Transmi sja ci Ngga
WgNczenie t r ans miis kamputeri USagtgwmignie waiagwatru

<Transmi s j a ci Ng@aczyna ci Ngge vv: Wg)ecal e
Wy dr uku Wadblkomputera.

Procedura:

T Wej d¥ w pqamlnmNdzuglKosmpUter/ 8 Transmisja
ci Ngigawst aw odpowfSkedni N wa

Dostfipne wartoSci

LY 4 Transmisja ciNgga wygNczona.

VA Transmisja ciNgga wgNczona.

11.1.4. Wzorzec wydruku waUeni a

Wzorzec indywidualnego wydruku z wagi do komputera.

Procedura:

T Wejd¥ w p{éﬁ\wandzegiK@mpbterlWzorzec
Wydruku WaUemdaczym =zostanie wySwie
<Wzorzec Wydruka Madwinataur N ekr anowN.

T Dokonaj UNdane,j modyfikacji wzorca
L4
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11.15. Wsp- gpraca z E2R System

Akt ywacj a wsp-gpracy wagi z E2B rSgggema me
Oprogramowanie E2R System | e st modugowym systeme
kompleksowo ob s Jugn proces-w produkcyjnych,
fazach z procesami waUeni a.

Uaktywnienia parametru <§g!"* E2R System> mol
wygNcznie uUytkowni k o uprawni

. = . =R
sci eUka ct/p Ur z Nd z egliK@mpUter / !:\Z"“ E2R

System>.

E2

Wykaz opcji podmenu <sé¥ E2R System>:

Uaktywnienie pogNCcE2RSystan: z pr
-pogNczenie e plotgWNwrze,ni e
System aktywny
Uaktywnienie pogNczeni a j
na g-rnej belce okna gg-wneg

Uaktywnienie blokady wyboru towaru dla u Uyt k o
Blokuj wiathi-r tdobsguguj Nc%)-wlokada gigaktywna, & - blokada
aktywna.

Wy mus za wybranie t owar u pr z

Wymuszaj wybranie towaru
4 ad - blokada nieaktywna, &/ _ plokada aktywna.

Opcj a powoduj e usuni nci e ra

Usuwaj raport 0O wys
 rap P y do E2R: - blokada nieaktywna, 4/ - blokada aktywna.

11.16. Nawi Nzane pogNczeni a

Automatycznie generowana l'ista pogdNCc
ur zNdzeni ami . KaUde pogl\hcpzuejnNcge zZi nlfiosrtmya
I P, numer portu oraz czas pogNczeni a.

Czas podtrzymania pogdgNczeni a (czas ocz
wynosi 15 minut, po czym dane pogdgNczeni

Parametr dostnpny yvy@NtawieniiaeporW
komputera na wart oSl <Tcp>.

znajdujNca sifn na g-rnej bel ¢
kolor na czerwony.

ij W przypadku wifice] ni U jedne
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11.1.7. Has §go autoryzacyjne

Dodat kowe zabezpieczenie przed Ndzeepnoi (eNm
przez osoby postronne. Hasgo ni e j es

’ &
</éﬁUr szzngwaompu/ter/TJHaSQO autoryzacy|]

Parametr dostipny \A/v'y@chnie w
komputera na wart oSl <Tcp>.

11.2. Drukarka

UOyt kowni k ngéMUkprbadmanmo Ol'i woSi :

T Ustawienia portu komunikacji =z drukar
1 Wyboru strony kodowej drukarki,
T Zdefini owania wzorc-w wydruk - - w,
1 Aktywacji/dezaktywacji wydruku UNdany
1 Przekierowania (zdublowania) wydruku na port komputera PC.

11.2.1. Port drukarki
Waga ma moUl i woSi komunikacji z drukark
(2), USB, TCP.
Procedura:

T Wejd¥ w p@éﬁgl_hruz Ndzeé@ruk/arka/(\@%rb
iustawodpowi edni N opcj .

11.2.2. Strona kodowa drukarki

Aby zapewnil prawi dgowNkMsgpdprwadiljowsgg v
ze znakami di akrytycznymi dla danego jn
zgodnoSI strony kodowej wysygdganego wydr
Procedura:

T Wejd¥ w p<§% d&Jrw Nd z eéprukarka / d Strona
kodowa>, poczy m z ost anioea klawiaﬂjm iekeandwa.

T Wpisz ONdanN wartoSi Eotwierd?‘ przy

DomySlina wartoSi strony kb stomae
kodowa Srodkowoeuropejska.
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11.23. Wzorce wydruk- -w

Definiowanie indywidualnych wzorc-w wyd
Procedura:
= ; A
T Wejd¥ w p<1ldmzuNd z ‘éiDraJkar‘ka/Wydrukiz
T Po wej Sci u do edycij i odpowiedniego

pole edycyjne z wartoSci N domySInN or
T Dokonaj ONdanej modyfikacjijkotwier

Lista dost npnych wWzZorc-w wydr uk
od wybranego modu pracy.

11.24. Akt ywacja wydruk- -w

Akt ywacjal/dezaktywacja wydruku wybranyc
drukarce.

Procedura:

= . 7.4
T WejdF w p<1,1el naNdz eéi Daukarka / =@ Aktywacja
wydr ukiaktywuj / dezakt ywuj C(Q’f’da\/mryecaktmyrzec
& -Wzorzec nieaktywny).

11.2.5. Przekieruj na PC
Przekierowanie (zdublowanie) wydruku na ustawiony port komputera PC.
Procedura:

T Wejd¥ w p<(é%|d-dm z Nd z eé Cxukdrka / ug Przekieruj
na PC> i ustaw odpowied ni N O(ch-j Arzekierowanie aktywne,
& - Przekierowanie nieaktywne).

11.3. Radwag Print Studio

Wagama moUl i woSi wsp-gpracy z serwerem |
Jest to oprogramowanie komputerowe zintegrowane z programem AEdytor
Etykiet R020,s gu UMc evydlr uku et ykiet na r-Unych

Konfiguracij.i ustawi e do wsp-gpracy wa

w podmenu </ Ur z Ndz 050 Ralwdg Print Studio>.
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11.3.1. Aktywacja Radwag Print Studio

Po aktywaciji Radwag Print Swalldi oet ynloil
umi eszczone na serwerze wydruk: - w. Ws z vy :
korzystajN z wsp-1lnej bazy etykiet.

Procedura:

T Wejd¥F w p-@é%eUrruz Ndz eE’ Radwag Print Studio>

i aktywuj/dezaktywuj 1= Radwag Print Studio (& - opcja aktywna,
- opcja nieaktywna).

Po aktywaciji Radwag Print St
etykiety z lokalnej bazy etykiet na wadze.

11.32. Wyszukaj serwery wydruk- - w

Wyszukiwanie uruchomionych serwer - -w wyd
Procedura:

T Wejd¥F w pq,éﬁlelnszzeE!iRadwag PrintStudio/g
Wyszukaj serwery mydrual mw>z o sdna listae w
wyszukanych serwer - w.

f Wybierz UNdany ser wer .

JeSli UNdany serwer wydruk-w n
sifA, czy jest uruchomiony.

11.3.3. Adres IP

Adres IP komputera, nakt- r ym uruchomiony jest serwe
Procedura:

T Wejd¥ w pc,eUrruz Nd z eEf! Radwag Print Studio /

M’fAdresIP>.
1 Po wejSciuadoesuytPi zost apoleeedyaypeSwi e
z adresem domySInN oraz klawiatura ek

1T Dokonaj UNd amjeij imopd(ythikeard'-FE.any pr
Jgéli nie znasz adresu | P kom
uUyj opcji wyszukiwani a.
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11.3.4. Port IP

Serwer wydruk- - wawo Nzeakijee pmag Nozeni a na

nat omi ast waga inicjuje pogmbwanienwag dc
umoUl i wia ustawienie nuUGReru portu dla p
Procedura:

T Wej d¥ w pqéﬁlu nea Ndz eﬁ’i Radwhg Print Studio / &
Port IP>, po czym zostanie otwarte okno <Port IP> z kl awi at
ekranowN.

f Wpisz UNdany numer poskidszLl.potwierdzi

& Numer portu | P ma domySInN war

11.35. UUOyj drukarki serwera

Etykiety drukowane biAdN na drukarce pod

Procedura:

T Wej dF w p<(|éJ na Ndz e Radwhg Print Studio / &
UOyj dr uk a r>iiustaw edpawiedna N o8 c- joptja aktywna,
- opcja nieaktywna).

11.36. UdostApnij wdasne drukarKki
I nne wagi podchz'one do serwer a wy di
na drukarkach podgNczonych do naszej wa
Procedura:

T WejdF w pqéﬁ.@n a Nd z i Radwhg Print Studio / &5
Udostninpni j wga>sineusdtraumkamdkpowQ//"a-dopcjaN o]
aktywna, . opcja nieaktywna).

11.3.7. Drukarka serwerowa
Wyb-r drukarki podgNczone,j do serwer a.

Procedura:

T Wejd¥F w p<(|éJn Nd z eE’iRadwag Print Studio / 2]
Drukarka serwerowa>, poczym z ost ani ena hsta &ysiulamnyth
drukarek.
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f Wybierz ONdanN drukarkhi.

JeSl i lista drukarek jest pus

wydruk-w sN dodane jakieS dr

komputerze z serwerem Mprdiguiakor
Radwag Printer Studioo.

114. Czytni k kod-w kreskowych

Waga umoUliwia wsp-gpracn z cCzynikndstk i er
wykor zyst ywany do szybkiego wyszukiwani a

Wpodmenu<@Komunikacja> nal eOy

transmisji na s kkagmamdlm zlkod- - w

(domySlinie 9600b/ s). Szczeg- §

z czytni kami kod-w kr es kiostrukcjh
ADODATKI 01 0 .

1141. Port czytnika kod-w kreskowych

Waga ma moUl i woSi komuni kacj i z czytn
RS232 (2), TCP, USB.

Procedura:

R ' |
T Wej d¥ w p o< h»nWir zNdzerevaGzytnik Kod
Kreskowych/@Porbi ustaw odpowiedni N opcj i

11.4.2. Prefiks/Sufiks
. ~ i . L .
Edycja wart oSc<ie Prefikse dorap prtytosika <= Sufiks>

w celu synchronizacji programu wagowego zobsgugi wanym czytni k
kreskowych.

W standardzie przyjantym przez
znak (bajt) 01 heksadecymalnie, a przyrostkiem jest znak
& (bajt) OD heksadecymal nie. Sz
wagi z czytni kami kod- w ks ni
w instrukcji ADODATKI 010.
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Procedura:
. - . i _ _
T Wejd¥ w pas«l@zyntuni k Kod- w /KrmePsekikaiya h

pomocN k|l awi atury ekranowej wpisz UN
a nastipni e potwiermiany przyci sk

T .
T Przejd¥ do <spabudileetzau pomocN Kkl awiatur

wpisz UNdanN wartoSi (heksadecymalnni
przyciskiem! v

1143. Wy b-r pol a

Konfiguracja wyboru pola do wyszuki wani

Procedura:
| Sununaz Tooa
T Wejd¥ w pas/ildmaNd z «Czyanik/Kod- w Kr eskbwyc

Nl <5
~OWyb-r poba>czym zostanie wySwietl on

DostfApne wddowaro S8kt k o Wient,k Opakowanie, Magazyn

tr-ddgowy, Magazyn Docel owy, Proces d

uniwersalna 1, Zmienna uniwersalna 2, Zmienna uniwersalna 3, Numer serii,

Numer partii, Masa [/ |1 oSl Proces iden

T Wejd¥ w UNdanN pozycjn, po czym

nastnpuj Ncych parametr - w:

:’;':: Filtrowanie Dekl aracja pozycji stanowi Nc
Ustawieniepi er wszego znaczNcego 1

‘l"” I‘ Offset bndzi e ynane pweyszakiwanie. Wszystkie znaki

o poprzedzaj Nce sN pomijane.

|||||||\ Dugosi Ko Ustawienie iloSci znak-w ko

(nanasa] wyszukiwaniu.

Dekl aracja pocedlokkoduozykywa

__|“||” Znaczni k P 3 . .
] pod uwagnfi przy wyszukiwani u.

Dekl aracja koEa sczytywane(

||.|.l”“|. Znaczni k K L . .
pod uwagnfi przy wyszukiwaniu.

f Wyj Nt ek stanm%ﬁ Regeptunae, j akt - r a ma do
podmenu<"§[[-138k gadnziakwi>e r ag tNicpeu jndMce par amet r

{icode
| e

Dekl aracj a pozycij.i stanowi N

Filtrowanie (dost npnBrakokpad) e :
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Offset od kt-rego biindneiwgszukinvardiep b0/szystkie

I Ustawienie pierwszego zna
i znaki poprzedig®ej Nce sN pom

Ust awieni e il oSci znak-w ko

Dgugosl Ko wyszukiwaniu.

i

Deklaracja poczNtku sczytywa

_‘_lmI” Znaczni k P L . .
i pod uwagfi przy wyszukiwani u.

[ Znaczni k K Deklaracjva ko@Eca sczyt ybwiadnzeid
.95 pod uwagfi przy wyszukiwaniu.
Wykaz pozycji filtrowania w zaleUnoSci
Wyb-r pol a Filtrowanie
Towar Brak, Nazwa, Kod, Kod EAN.
uOyt k Fwni k Brak, Nazwa, Kod, Numer karty.
Klient Brak, Nazwa, Kod.
Opakowanie Brak, Nazwa, Kod.
Magazyn ¥Fr - dgo\ Brak, Nazwa, Kod.
Magazyn docelowy Brak, Nazwa Kod.
Proces dozowania Brak, Nazwa, Kod.
Receptura Brak, Nazwa, Kod.
Skgadni k Brak, Kod.
Zmienna uniwersalna 1 Brak, Kod.
Zmienna uniwersalna 2 Brak, Kod.
Zmienna uniwersalna 3 Brak, Kod.
Numer serii WNie, @Tak.
Numer partii WNie, WTak.
Masa /211 0S8i 7 Nie, ¥ Tak.
Proces identyfikaciji Brak, Nazwa, Kod.
Po zeskanowaniu nazwy [|ub kodu uOyt kown
1 wprowadzil hasgo. Po zteys kabytwlhawni ka mzo it
koniecznos~ci wprowadzani a hasga.
Opcja umoUliwia wykonanie waUenia za po

w modach: Wa Ueni e, Licdemiyg ks ztoulkz Receptury.
znaj duj e a 30D fp pd Zeskanbwaniu zostanie zapisana masa 100 z aktualnie
wybranN jédBSbdsomiNast w kodzie kreskowym ¢

obsgugiwana w danym modzie pracy (np. 1
zapisze sin nsatskdN.mod Ni ¢ eReoeptury oraz ZI
jednym zeskanowaniem wybral towar u i z ap|

ze znacznikami.
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11.4.4. Test

Weryfikacja poprawnego dziagania czytni
do wagi.

Procedura:

> >
T Wejd¥ w pesnCeznyu ni k Kod: - w Ki®sTest>wy c h

po czym zostanie otwarte okno <Test>, zawieraj Nce pole

HEX.
f Po zeskanowaniu kodu zostanie on wczytany w pole ASCIlI oraz
w pole HEX, a w dol nej cznSciesmkna zo

W przypadku, gdy:

1 <Prefiks> i <Sufiks>, zadekl|l arowane w wustawien
z <Prefiks> i <Sufiks> w sczytanym kodzi e, WYy |
<Pozytywny>.

1 <Prefiks>i<Sufiks>, zadeklarowan e w ust awi eni agodne wa g
z <Prefiks> i <Sufiks> w sczytanym kodzie, wynik testu bndzi e
<Negatywny>.

11.4.5. Usuwaj znaczniki

i (L]} R i .
Wy ggNczenie w/i.ofraosrciika Pio<z“:"'... \ Zriaeerrika

KoEw>generowanych przez wagn kodach Kkr

Procedura:
. - . (\ .
T Wejd¥T w pesmanyd nik Kod- w KL)’;UskJ\ma;vych
znaczniki> i ustaw odpowiedni N opcjn.
Przy czym:

Qf Znaczniki widoczne.

Qf’ Znaczniki niewidoczne.

11.4.6. Automatyczny zapis pomiaru

Automatyczny zapis pomiaru walUenia z c
zZz bazy danych za pomocN czytnika kod-w

Procedura:
_ - _ B
T Wej d¥ w pxen€rzyt ni k Kod:  w Kr & ik ow:
Automatyczny zapis pomiaru> i ustaw odpowiedni N op
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Przy czym:

Qf Automatyczny zapis pomiaru wygNczony.

Qf’ Automatyczny zapis pomiaru wgNczony.

11.47. J S
Po uUyciu czytnika kosifw &§kegpowwchinwyk
Procedura:

. - . Y 15
T Wejd¥ w pases@enuni k Kod- w / d3>k wstaw ¢ h
odpowiedni kod Java Script.

115. Czytni k kart zbliUeniowych

Wyb-r (1| oglwakndpes)i k@aUdorazowym wgNczeni
odbywal wgkorzyst ani em <czytni ka Karot zzodliiUg
zarejestrowanej karty do czytnika.

W celu poprawnej wsp-gpracy

& zbliUeniowych naIeU@ Komupikadjare
ustawi l odpowi edni N prhAidkoSi
9600b/s).

11.5.1. Port czytnika kart transponderowych

Waga ma moUl i woSi komunikacji =z wurzNdz
RS232 (2).

Procedura:

. = ;
A Wej d¥ w po< nUdr z Ndz eniZx Czytnik Kkart
transponderowych/@Porbi ustaw odpowiedni N op

11.5.2. Procedura przypisania numeru kartydou Uyt kowni k a

W celu dokonania | ogowania za,pomocN C
W pierwszej kol ejnoSci dokonal proced
zarejestrowanej karty do wybranegou Uy t k owbaziekuady t k owni k - w

Procedura:

1 PodgNcrei ke zkyagrt zbl i Ueni owych do portu
1T Wybierz port komunikacji wagi z czytn
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i Wpodmenu<@Komunikacja>ustaw priadkoSi trans|
z czytnikiem kart zbliUeniowych (domy
1 Wejd¥ doUblhawni kdlokkona] edyOyt k &Wnliak &
1,2..n|
T Przejd¥ do <‘RF|p o Muynerj ikarty>, po czym zostanie
wy Swi e tole edycgine gNumer karty>z k|l awi atur N ekr a
1 Po zbli Ueniu karty do czytnika kar t
automat yczni e wy @lw i edycyingm <Numer karty> numer
zarejestrowanej karty.

T Wczytany numer pot@ﬁvdr?- iprazo cwalkd reima

116. Wy Swi etl acz dodat kowy

Grupa ustawi e wagi do wsp-gpracy z
dodatkowymi.

116.1. Port wySwietlacza dodat kowego

Waga ma moUl i woSi komunikacji z wySwiet!]
RS232 (1), RS232 (2), TCP.

Procedura:

T Wejd¥F w p«éﬁlwnlﬁldze%vuyélwietlacz idoda
Port>i ustaw odpowiedni N opcj i.

116.2. Wzorzec protokodgu komunikacij:.

Waga ws p - @pracwvjieéaczem typuy \§D lub WWG. Aby nawi Nz
wsp:-gpwagien wySwi etl aczem, nal eUy zdefin
protokodu komunikaciji

Procedura:
T Wejd¥ w pqalwnlNdzegVﬂySIW|etlacz /doda

‘ Wzorzec>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wzorzec>
z klawiaturN ekranowN.

T Wpisz UNdanN wartoSi wzorca za poma
wybierz wartoSi wzorca z I@ﬁty po naci
WartoSci wzorc- w:

{141} Wzorzec do wsp-gpracy z wySwietlaczem

{142} Wzorzec doywspw§pPpwaetl aczem typu WWG.
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1T Wprowadzone zmiany pJZLerd'-F przyci sk

A S
& DI a ust awi e E domySIWztorzeq}amaa

wartoSi w postaci zmiennej {14

11.7. Modbus

Modbus | e st standardowym protokogem kom

zasady wymiany inf or mac|j i pomi ndzy dwo ma Il ub

ModBus zapewnia moUliwie szybkie przesgai

kontroli, czy nie zostagy one przekgama
Szczeg- gowy opi s pr o Izohpﬂuje

& W instrukciji AMODBUB Kk - komuni K
PUE 7.1 PUE HY100

11.7.1. Port komunikacyjny

T WejdF w p@@gmmz Ndz e ™2 Modbus / @ port>
iustawodpowi edni N opcj n.

Dost Apne wBaak tR823x(1),:RS232 (2), Tcp.

11.7.2. Adres

T Wejd¥T w pqalwn a Nd z e Wicd amodbus / & Adres>, po
czym zostanie otwarte okno <Adres>z k| awi at ur N ekr anow

f Wpisz UNdany adres iLT_ltwierdT przyci

11.8. Ustawienia zaawansowane

Grupa dodat kowych wustawie®& do wsp-gpra
dosthApnych W<ﬁm.|Uerdzeft3aJstaW|ema

Zaawansowane>:

. Dekl aracj a obsgugi do 3 dr uka
Liczba drukarek DostfApne MWyalubt3o Sci :

Liczba skane Deklaracja obsgugi do 3 s k g
kod-w kreskojlwsp:-gpracuj Ncych z walgNub3Dost Ap

Grupa par%@rp-rdezeauaomatycznie roz
o zadekl arowanN |iczbn drukarek i skane
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12WYSWI ETLACZ

UOyt kowni k moUe przystosowal wygl Nd wy
na ni m pokazywane do WejjaSciyec h d go o tpro:

<[:]Wyéwietmcalﬁe>odbywai sifi na 2 sposoby

f Naci Sninci ,zyacinsaksc[jp/\/lyiéev:i et.l acz>
1 BezpoSrednie naci Snincie obszaru rob
(nie dotyczy mod-w pracy: KTP, SQC).

Wykaz parametetwWwawy8wgg- - wnego:

% Informacje tekstowe

Funkcje przycisk-w *

000
3|8 - .
%*E PokaU wszystkie platformy

| Bargraf

*)-Dl a mod- WTPporaa 8QCf unkcje przycisk-w sN oddzieln
poczNt kowego, ekranu ustawie@ i ekranu procesu.

12.1. Informacje tekstowe

S C
D

yt kowni k ‘v%prﬂodnmaejewtekstow@ma mo Ul i woeBid us
stiAipuj Ncych el ement - w:

[
74

Wzorzec wySwiet

Informacje w obszarze roboczym. Opis

Lewy wzorzec W)szczeg-gowy w punkci

Prawywzorz e ¢ wy Swi

i)l

=l Czcionka Podmenu ustawie& czc
2 Zmiana  rodzaju  czcionki  informacji
2 | Typ tekstowych ~w  obszarze  roboczym.

Dost finpne ArialcCowrierk i

Dekl aracj a wi el koSci
~ : & tekstowych ~w  obszarze  roboczym.
IC wWirel kosl Dost fipne wi el koScMa §
Sred,udla

Pogrubienie czcionki informacji tekstowych

ra I
Pogrubienie w obszarze roboczym.

~a . Pochylenie czcionki informacji tekstowych w
a - Pochylenie obszarze roboczym.
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Deklaracja koloru czcionki informaciji
U Kolor tekstowych ~w  obszarze  roboczym.
DostfAipna paleta 18 Kk

Dekl aracja koloru t{g
Dostfipna paleta 18 k

Ustawieni a domySI
<Informacje tekstowe>.

Kol or tga

e

Ustaw domySlnne

&5

12.1.1. Wzor zec wySwietl ani a

Okno g4 - wn ezawierp boliszararobpczy, a informacje w nim zawarte

mogN byl dowolnie konfigurowalne oddzie
Obszar roboczy skgada sin z ®z0rze¢z o r ¢
wy Swi etl leaviyi avz or zec pwyaSwyi emzloarnzieac, wy Swi e
W gneaj cznSci obszaru roboczego znajdu
Z wzorc-w jest obecnie aktywny. Zmi any

poprzez przeci Ngnifncie ekranu obszaru r

Procedura:

1 Wej d ¥podmenu <D Wy Swi et I%claforrﬂacje tekstowe>,
a nastfinpnweobKdanwySwietl ani a, etore ¢z
pole edycyjne z wartoSci N domySInN or
T Dokonaj ONdanej modyfikacij. wybrane:

przyciskiem ‘L‘

DomySlne waotroc&ciwySwietlania dla posz
pracy:

{40:Towar:, - 15}{50}

{40:Tara;, - 151911}
waUeni e: {40:Brutto:, - 1548}{11}
{40:Liczba:, - 15415}
{40:Suma:, - 15}{16}{11}
{40:Towar:, - 15}{50}

{40:Masa wzorca:, - 15435K11}
{40:Netto:, -157H 11}
{40:Tara:;, - 15}{9K11}

{40:Towar:, - 15}{50}

Liczenie sztuk:

o {40:Masa wzorca:, - 15436H11}
Odchygki: {40:Netto:;, - 1547H11}
{40:Tara:;, - 15}{9H11}
Dozowanie: Proces dozowania: {175}
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{220}

{40: Sk § a d 0n2{230}/{231}[{226}]
Receptury: {40:Porcja:, - 12K228}{11}/{22 7H11}
{ 40: Sz ar124232}/{233}
{40:Wykonano:, - 12}225:F0}

KTP Towar: {50} Kod: {51}
SQC Towar: {50} Kod: {51}
Grist oSl : Towar: {50}
~ . . {40:Tara:;, - 15}9H11}
WaUeni e zwi e yopuo, - 1548H11}
{40:Transakcja:, - 16384}
T keie: {40:To war:;, - 16450}
ransaxcje. {40:Towar Liczba:, - 16{390}

{40:Towar Suma:, - 16}{391K11}

122. Funkcje przycisk-w

Opcja programowania przycisk-w ekranow
indywi dualnie dla kaUdego z 4 ekran-w
z mod - w prasyj NcPradgmpé mu przyci skowi

jednoczeSnie dokonuj e sin j ego uakt y\

przypisanej funkcji, to pozostaje on nieaktywny.

Procedura:

&N

f Wej d Fpodmenu <DWy§wietJl—iun/kcje Pr>zyci
iprzejd¥ do pegbekeqnudl,l}&lldbmh

f Ustaw odpowi edni N prpadskuekrahowegoUNd ane go

Funkcja <{E{5@ Ustaw domuShtmevbP a domySline wart
programowalnych dla danego modu pracy.

Lista wszystkich dostnAapnych f
A przycisk i programowal ne ana awo mstrakyja
ADODATKI 0109.

12.3. Bargraf

Bargraf j est WizuaI[zach wykorzysty:
Pozwal a on na szybkN ocenn, czy wa Uo
masn i czy jej wartoS| zgowlerahdgij e si A w o
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1 Wej d ¥ podmenu <D Wy Swi et | @1 zBargraf / ?

12.3.1. Typ bargrafu

bargrafu>iustawUNd any

Dos

waUeni e,

i Dotyczy
bargraf . - w

thipne

s N

123.2. Bar gr af

typy BRlathaggrad hi w: |
sygnalizacj a

ASzybkie

Ustawienia dla bargrafu <Szybki e

Typ

typ bargrafu.

est
prog-

wygNcznKEP iBQA - WI mr annyd KTR | PQCpoyz ost af e
ni edostnpne.

waUeni eod

wa N e rdioes >twii podneenu

wy Swi et |
w d komtraltya n i

Wy Swi et CmidBargraf / mmmm Szybki e waUeni e>
Stabilny i sygnali zacj a pr g
jest widoczna po przekroczeniu progu LO

% Tryb dzi agaMINMAYiLoraz osi Ngnifnciu stabi

M Niestabilny i sygnal i zacja pr
jest widoczna po przekroczeniu progu LO.
Stabilny 1 sygnalizacja progu OK. jest
widoczna po przekroczeniu progu LO oraz

S | Tryb dziagekia pjosi Ngnifciu stabilnego

Kolor sygnalizacji progu MAX

Niestabilny i sygnalizacja progu OK. jest

widoczna po przekroczeniu progu LO.
o Wyb-r koloru sygnaliza

Kolor sygnalizacji progu MIN paleta 18 kol or-w.
L Wy b-r kol oru sygnaliza

Kolor sygnalizacji progu OK. paleta 18 kol or-w.
Wyb-r koloru sygnaliza

paleta 18 kolor- w .

WgNczenie/ wygNczenie e

Gradient AGradiento.
Kol or tga Wyb-r koloru tga bargr
kol or - w.
Kolor ramki Wy b - r kol oru ramki bar
18 kolor - w.
Opis dziagani a:

1T Bargr af

skiampeki Gpzl B

czerwonych

S
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1 Lampki ziel o n e sygnalizujN waUeni a mi es z
MIN i MAX, gdzie:

MIN= ustawiony minimalny pr-g dobr
MAX= wustawi ony maksymalny pr-g dob

T JeUeli popmniwyrlejeswtart oSci MIN (doi war
MAX), to zapala sin pole zielone wraz
JeUeli pomiar znajduje si i MAIXAdziy 1S/W
sin Srodkowe zielone pole (lawadmaf )du,]
mindzy 2/ 3 ZaArXesau MAIXN to zapala sift
z tr-jkNtnym polem z prawej strony.

T JeUel i wartoSi masy jest poni Oej us
sin czerwone pola wraz z czer womy mi
mniejsza wartoSi masy poni Uej progu
czerwonych strzagek po | ewo.

T JeUeli wartoSi masy jest powyUe]j ust
sin czerwone pola wraz z czerwonym,
|

m wi fiksza swarptoon§iUema progu MAXanychy m
czerwonych strzagek po prawo.

WartoSci MI N i MAX znajduj N sif minfc
a sNsiaduj Ncymi Z ni mi pol ami czerwonynm

1233. Bargr af ASygnalizacja prog-w dow
Ustawienia dla bargrafu < Sygnal i zacja pr og-Nw dbswail:

wpodmegu<DWy Swi et I :Bargraf /(M Sygnalizacja |
dowaUanni a>

Stabilnyi sygnali zacja prog-w M
) Tryb dziaganpo przekroczeniu progu e
ME%} MIN, MAX wyni ku wNieStabilnyd sygnali zacj a
MAX jest widoczna po przekroczeniu progu LO.

Stabilny i sygnalizacja progu OK jest widoczna
|( Tryb dziagafpo przekroczeniu progu LO
& | oK. wy ni ku whiéstamilnyai. sygnalizacja progu OK

jest widoczna po przekroczeniu progu LO.

Kolor sygnalizacji Wy b -
progu MIN kol o

kol oru sygnalizaciji

r
r- w.

Kolor sygnalizacji Wyb-r kol oru sygnalizaciji
progu OK. 18k ol or - w.

progu MAX 18 kolor - w.

’; Kolor sygnalizacji Wyb-r kol oru sygnalizacji
N

Gradient WgNczenie/ wygNczenie efekt (
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u Kol or tga Wyb-r koloru tgda bargrafu.

. Wy
@ Kolor ramki Ko

kol oru ramki bargr g

Opis dziagani a:

T Bargraf skgada sin z 2 lampek (p-1) ¢

f Skrajna lewa i czerwona i Swi eceni e di ody ygna
znajdujNca sifn na szaloepjegtt malUeps
Min).

T §rodkoivazielona ¥ Swi eceni e di ody sygnal
znajduj Nca sin n a szal ce mi eSci S i
waUenia dla dan®go towaru (pr-g

9 Skrajna prawa i czerwona i Swi eceni e di ody sygna
znaj duj Nca sin na szalce jest winksza
Max).

12.34. Bargraf ALiniowybo

Ustawienia dla bargrafu  <Liniowy> s N dost wp pamenu

<[:] Wy Swi et [ I:Bargraf / M= Liniowy>:

. Wy b . r kol oru sy g nMiN. i

‘,} Kolor sygnalizacji progu MIN Dostfipna paleta 18 kol

. Wyb-r koloru sygnal i za
u Kolor sygnalizacji progu OK paleta 18 kolor-w
. Wy b . r kol oru sygnal i

M Kolor sygnalizacji progu MAX Dostnpna paleta 18 kol

(1% - Wyb-r koloru tga zakr

[ Kolor tga zakresu Dostfipna paleta 17 kol

(o) < Wyb-r kol oru tga za

N N Kolor tga zakresu DostfiApna paleta 18 kol

. WGNczenie/ wygNczenie g

L‘ Gradient AGradiento.

Opis dziagani a:

Bargraf w spos-b liniowy odzwierciedla zak
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sygnal i za

stawi onej

Dodat kowo bargraf prezentuj e

one zadeklarowane:

f Sygnalizacja masy poni Uej u

1T Sygnalizacja masy pomi GianzMIN, MAXt awi onyn
f Sygnalizacja masy powyUej wu

stawionej

1235. Bar gr af

Bargraf <Kontrolny>j e st

AKontrolnyo

obsgugi wany wyg<\CKTrPi>.e w

| [ T Y T ] |
Opis dziagani a:
Bargraf dysponuje sygnalizacj N:
1 masy nominalnej Qn, zadeklarowanej dla wybranego towaru,
T progMINWMAXijeUeli zostagy one zadekl| ar ¢
f wartoScQ@n-Tmasy
f wartoScQ@n-2masy
f wartoScQn+Tmasy
f wart oScQn+afasy

Przy czym:

Qn T masa nominalna
TibgNd T

wartoSci N

2Tipodw:- jny bgNd T

1 Sygnalizacja masyejpow®UR) Saist awi
] I . A |

1T Sygnalizacja masy @ne2ima@ndlzy
| [T Y T ] |

f Sygnalizacja masy @neTmiQitdzy wartoSci N
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Eel v [ |

Pol e bargrafu pomi ndzy w/ w wartoSc
przeskalowane, co dodatkowo sygnalizuje symbol Al upy o
 Sygnali zacja masy ponQniTdap-2Twart oSci N

| [ . A I

f Sygnalizacja masy powyQoe2l: ust awi onej

Opis dziagani a bargr@SQva modzie pracy

Bargraf dysponuje sygnalizacj N:
1 masy nominalnej Qn, zadeklarowanej dla wybranego towaru,
f wart o&gQn-Tm
T wartoScQn-Thasy
f wartoScQn+Tmasy
f wartoScQn+Tpasy
Przy czym:

Qn 1 masa nominalna

TibgNd T

T2ibgNd T2

f Sygnalizacja masy ponQUEj ustawi onej
I [ Y T ] |

f Sygnalizacja masy @neTha@dlizy wartoSci N
| [ T Y T 1 |

f Sygnalizacja masy pomiQh-da@n+wart oSci N

L] v [ |

Pole bargrafu pomifdzy w/w wartoSci an
przeskalowane.
f Sygnalizacja masy Q@neTwQnelr2:y wartoSci N

| [T Y T 7 ]

1 Sygnalizacja masy powyQde: ust awi onej
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12.3.6. Bargraf AObszar
Ustawienia dla bargrafu <Obszar roboczy> s N
L wy swi et mwusBargar B @

TERT  TEHT
TERT  TEHT

roboczyo

d o s twh podneenu:

Obszar roboczy>:

o Wy b - r kol oru sygnali zadg
o Kolor sygnalizacji progu MIN paleta 18 kol or-w.
o Wyb-r kol oru sygnaliza
9 Kolor sygnalizacji progu OK paleta 18 kolor-w.
o Wyb-r koloru sygnalizag
&& Kolor sygnalizacji progu MAX paleta 18 kol or-w.
Opis dziagani a:
Okno gg-wne aplikacj.i zawi era obseSami er
sygnalizowal progi MI N, MAX, jeUeli zos
1 Sygnalizacja masy poni Ue|j ust awi onej
Towar:
Tara: 0.000kg
Brutto: 1.000kg
Liczba: 0
Suma : Okg
1T Sygnalizacja masy pomindzy wustawionyn

T Sygnalizacj a

masy

powy

Uej ustawionej
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13.WEJ s CI
Waga j es't

AJ/SVEY A

wyposaUona

w 4

=0
</ DWwej Sci al Wyj Sci a>

13.1. Konfiguracj a

=0

wej Si

wej Scia i 4

peOmueniuSci a/ Wy avieqa Sdi aswej S

T WejdT w on
do edycij i UNdanego wej Sci a, po czyr
do przypisania. )
1 Wybierz z Ifiunntky j@NdamwNM: -1 do okna gg@g- \
Lista funkcji wykonywanych pr
& w instrukcji AMDZY Dawkeniactd fabsycznych
funkcje wszystkich wej S| maj N
13.2. Konfiguracja wyjSi
PrzypisemNcwga®ci u konkretnN

uaktywnieni a.

nieaktywne.
Procedura:
T Wejd¥ w
do edycij i

do przypisania:

JeUel i

=0

p<OWmWendci a

dane

wyj Scie n

funkcjn, |
ie r

I D Wi iSai dprzeij
UONd a o ecgym zostgnje Sotwarta , lista pfunkcji

Brak Wyj Scie nieaktywne.

Stabilny Stabilny wynik waUenia powy
MIN stabilny Stabilny wynik waUenia poni
MIN niestabilny Niestabilny wynik waUenia p

OK stabilny Stabinywy ni k waUeni a pomWNMAX.zy g
OK niestabilny Niestabilny wynik waUenia p
MAX stabilny Stabilny wynik waUenia powy
MAX niestabilny Niestabilny wynik waUenia p
Zero Stabilny wyni k waUenia zero net
Potwierdzenie zgSygnag potwierdAzachy zako
cyklu * (okreSlonej il oSci porciji).
Zero Zerowy wyni k waUenia (wskat¥
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I OK niestabilny Niestabilny wynik waUenia p

I OK stabilny Stabilny wynik waUenia poza

Sygnag potwierdzaj Ncy wgpp

Zapisano pomiar wysterowane na czas 500 [ms].

Sygnag potwierdzaj Ncyi wpiesé

Potwierdzenie tarowania
wysterowane na czas 500 [ms].

Sygnag potwi eacpdezrag oNj 1 1 zweyrj oS\

Potwierdzenie zerowania
wysterowane na czas 500 [ms].

BgNd Wyst Npienie komunikatu o bg

KTPioczekuj Nce w|{Sygnag oczekiwania na waUeni

KTPioczekuj Nca k{Sygnagi wame&a na kontrold KTH

*) - Nie dotyczy programu w wersji Standard.

1 Wybierz z Ifiusitkyej@NdamwN - do waUeni a.
Przy ustawi eniach fabrycznych
maj N opcjn <Brak->.

13.3. Serwiswej Si / wyj Si

Opcja <Serwis> u mo Ul praetesiowanie c zy wej Scia oraz w
w oczekiwany spos:- b.

Procedura:
=0 . .
T WejdF w p<OWwejndici a / ®igawdsei a /
f Po podaniu sygnagu na wej Scie zmieni
f Po kliknifciu na wyjScie zostanie ¢
ustawiony na wysoki) oraz zmieni kolor na zielony.

Przy czym:

lIl Wej Scie/ wyjScie nieaktywne,

El Wej Sci e/ wyjScie aktywne.
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14. UPRAWNIENIA

Podmenu <% Uprawnienia> j e st
w
uUyt kkown ur zNdzeni a.

Administrator.

dostnhnpne tyl ko
grupie parametirr-awnole
UUyt kowni k ma d

t ej

Brak, UUy t k o,Wil iy k k o Zaawiaksowany, Administrator.

Ustawieni e pozi omu <Br ak > I
& do ustawie® i/l ub baz danych
logowania).

$cielka dmmf@Mprawnieniab.

Wykaz parametr - w@/Uppawmﬁemia:nu <

UOyt kowni k

Nadanie poziomu wuprawnie® osobi
proceduiyylt & gaeonimday)a ( t

anonimowy dokonaga z

Data i czas Ustawienie pozi omu uprawnie® do edyc]
<Data i czas>.

Wydruki Ustawienie poziomu uprawni e do

Wy Swi etl acz

Ust awi eni e

a pozi omu
<WySwi et

acz>

uprawni e@® do

Inne

Ust awi eni e pozionmnuwygpi awnirea@ed o

<Inne>.
. Ust awi eni e pozi omu uprawni e® do
Jednostki <Jednostki>.
Parametry Ust awi eni e pozi omu uprawni e@® dd

uUyt kowni k a<Pararpetrybme n u

Kontrola wyniku

Ustawieniepozi omu wupr awni e<@ontraawyrdkue. j i

Ustawieni e poziom-w uprawnie@ (¢

. klienci , receptury, procesy dozowa
Bdycjabazdanych | " 0 chody, grafiki, |icziik usa s
dane.
Wyb-r pozyc Ustak\ll_\llen_le poziom-w uprawni e d
2 bazy danych towary,kienci , receptury, procesy do
samochody, procesy identyfikacji, numer serii, numer partii.
Ustawienie pozi om-w wuprawni e@® do zmi
parametr - w i /1 ub <KTB>n k mjuimemo duwa r
KTP L ] AT )
partii, l'icznoSl pr - bki, WY Z n ad

przeprowadzanie kontroli.
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MoUl i woSl usamwteniwadpa haseg§:
fMinimalna dugoSi hasga

Twymagaj magych i duUych liter

fwymagaj uUycia cyfr

fwymagaj uUycia znak-w specjaln

fHasgo tymczesobwestawi ane dl a
Ustawieni a oraz po zmi ani e hasga istni

pierwszejl pgowani a uUyt kowni k
fokres waUnoBwipcjhas gy musza =zon
okreSlony czas.

fDopuszczalna |iczibmo ®lri-vwo Sio god
l'iczby nieudanych pr-b | ogowan
jest blokowane. Konto odbl okowal mo U ¢

ulOytkowni k- w.

15. JEDNOSTKI

Olet]
© [Ib]

UOyt kowni k % owpledhostkizkma mo Ul i wo S1i

T dekl aracij i dostnpnoSci poszczeg:-|l nych
9 deklaracji jednostki startowej,

T definiowania dw-ch wgasnych jednost ek
f zmiany wartoSci przyspieszenia ziemski €

Olct)
7 . ~ 3 [Ib] .
s$cielUka d i ‘s Jednostki>.

15.1. DostfipnoSi jednost ek

Deklaracja jednostek, kt -re pmajnachysini
symbolu jednostki w oknie wagowym.

Procedura:

Olet]
1 We | d podmenu < cw Jednostki /Wt Dos tniopS | pe czym pojawi
sin lista jednostek % -agedyduttkeam?dssiry
jednostka hiedostipna
T Ustaw dostipnoSi UNdanych jednostek i

15.2. Jednostka startowa

a omvieegni wa gbai d

Po wybraniu jednostKki S rt
kt -rych jest

t
zggaszaga sin w modach, w
wybranN jako startowa.
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Procedura:

O let)

L ) 0O0Ie
1 Wej d ¥ podmenu SLD[:?;] Jednostki / @@ Jednostka startowa>
i wybierz OUONdanN jednostki startowN z

Mo Ul i wo Scu: braky g qgram), kg (kilogram), ct (karat), lb (funt),
0z (uncja) *, N (Newton) *.

*Wjednostka niedostnpna w wadze | egalizowanej.
T Wr -1 do okna g§-wnego.

T Po procedurze restartu waga zggosi
jednost kN startowN.

15.3. Jednostki definiowane
opcja tylko dla wag nielegalizowanych

UOyt kowni k moUe zadekl arowal dwi e j e
wskazania na wySwietlaczu wagi dla je
zwalUonej masy przemnoUonej pr zez nostkdb Un i

definiowanej.

Procedura:
. Uiy . 00 .
1 Wej d Fpodmenu < cw Jednostki / @0 Jednostka definiowana 1>
i dokonaj definicji nastnpuj Ncych par
G0°85 MnoUni k MnoUni k jednostki kalibracy
G Nazwa Nazwa jednostki (maksymalnie 3 znaki).
T Wr - do okgona gg§:- wne
T Naci Snij s y mindodzny w ektia wagydwlgni, po czym zostanie
wySwi etl ona Il i st a jednost ek do wy b
jednost kN umieszczonN na ostatniej p o

OOl
Procedura definiowania drugiej jednostki <D Jednostka
definiowana2>jest anal ogiczna, jak op

15.4. Przyspieszenie ziemskie
0019 . . . . . . . .
Parametr <wa0 Przyspieszenie ziemskie> ni wel uj e zmiany si (

ziemskiego na r-Unych szerokoSciach ge
w przypadku wyboru jednostki waUenia AN
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Procedura:
. T ., 0D , o .
1 We | d Fpodmenu < cw Jednostki / a0 Przyspieszenie ziemskie>,
po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Przyspieszenie ziemskie>
z klawiaturN numerycznN.

T Wpi sz wartoSi rzyspieszeni a Zi ems
i zatwierdf =m_Y przyci ski
T Wr-1 do okna gg§-wnego.

16. INNE PARAMETRY

Parametry, kt - -re maj N wp

i
<[l / Inne>.

16.1. Wyb-r jnzyka interfejsu

Q¢

yw na prac

e &
f Wej d Fpodmenu <P° Inne / JAzyk>dokonaij wy bor
interfejsu.

e wer s j ePolsan Angiklskay eNiemiecka, Francuska,
Rosyj ska, Hi szpaEska, Czeska, Whgier sk
Grecka, Turecka, Tajlandzka, Chi Gska, R

16.2. Ustawienie daty i czasu

Ustawienie aktualnej daty i czasu oraz formatu daty i czasu. Wej Sci e do

ust awi eni a daty i czasu moUe odbywal sin

f bezpoSredni e naci Sdatai ¢ iceas>, namieszozore e
na g-rnej beoloce ekranu gg-wnego wagi,

1 wej Sci e do<&>ojldlmaelt,,:DataiCzas/“"f’Ustaw dat
i czas>.

Po wej Sciu dwi eed ykgtiyzoaistanasu wy Swiurat | o
ekranowa. Ustaw Kkolejno odixowimidans ieNcw

v .any przyciskie

godzina, minut a i zat wierd¥

(o]e]
Podmenu: <@?Olnne/ DataiCzas>z awi era dodat kowe f ur
do definiowania formatu daty i czasu:
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lkona | Nazwa WartoSi Opis

Wy b - r formatu daty.
d.M.yy, d.M.yyyy, d/Mlyy, dd.MM.yy,
dd.MM.yyyy, dd.MMM.yyyy, dd/MMlyy,
J Format daty yyyy.MM.dd * dd/MMlyyyy, dd-MMM-yy, dd-MM-yy,

M/dlyy, Midlyyyy, MM/ddlyy, MM/ddlyyyy,
yy/MM/dd, yy-M-dd, yy-MM-dd, yyyy.MM.dd,
yyyy-M-dd, yyyy-MM-dd.

Wyb - r formatu czasu.
H.mm.ss, H:mm:ss, H-mm-ss, HH.mm.ss,
HH:mm:ss, HH-mm-ss, H.mm.ss tt,
j Format czasu HH:mm:ss ** H:mm:ss tt, H-mm-ss tt, HH.mm.ss tt,

HH:mm:ss tt, HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt,
h:mm:ss tt, h-mm-ss tt, hh.mm.ss ftt,
hh:mm:ss tt, hh-mm-ss tt.

Podgl Nd daty i czas

&3 25
) 2013.03.29 14:32:09 zadekl arowanych for mg

*) - Dla formatu daty: y i Rok, M1 mi e s i iNicz i edCE.
**) - Dla formatu czasu: H i godzina, m i minuta, s sekunda.

ii Parametr<@Data i Czas> | est dos

w zaleUnoSci od ustawienia pgd
parametru.

16.3. Modugy rozszerze&E

Waga posiada dodlkt kmevemomOma gkt ywowal
klucza licencyjnego.

Procedura:
00 .

1 We | d ¥podmenu <%ao Inne / “% Mo d ugy r ozspp eaym e E>
zost anie otwarte okno z | istN dodatkov
T Aktywacjn modudgu moUna wykonal na
pendri ve, na kt-rym znaj da\ypeowadzeniu p | |
rncznie kodu.

T JeSlI i aktywacja sin nie powiedzie
znakowym  kodem  (XX-XX-XX-XX-XX-X X) , kt-ry nal

do swojego dystrybutora w celu otrzymania licencji.
Przy czym:

W Modug aktywny.
Qf’ Modug niyeaktywn
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16.31. $ci eUka audyt u

Aktywacja $ScieUki aapisl \taw d esjp o wond wjne d
w bazie danych wagi . DokgadnoSI zapi s
poczNt kowa, wart oSl zmi eni ona, uUyt ko

pozwal a przeSl edziilcafagWi axmiyavmy SWw pr z
taki ej koRapozhoSwi postaci pliku teksto
do urzNdzenia pami Aci masowe|j pendri ve
Procedura:

o
ﬂWejdﬁodmenu<%°olnne/4‘l\/lodugy rozszerzeE&>
1 Uaktywni j @& ‘SjCI’I eUka>audytu
T We | d Fpodwenu < |‘Raporty/ iS."EksportUJ Sci eUkn

.',EkSpOI’tUJ Sci.eUkn audyt u>
f Raport zostanie zapisany w ur zNdzeniu pami Aci ma
poddgNczonym do wagi

16.3.2. Modug dostfApu do danych RDA

systemem zewnhnt nym a Komaunikacjan aterminalerw a g o
wagowym odbywa sifn za pomocN WebSocket
przy uUyciu tego protokodgu na porcie 41
wszelkie dane w formacie JSON.

Modug dosthipu do dainiywiha RWyAMi @mini fddaznyy
rz
i

Wcelwu poprawnej komuni kacij i nal eOy pr
terminala.
Procedura:
. @8 ” o .
1 We | d podmenu < Inne/"#¥*Modudy r oz pxceym aksyds
<Modug dostnpu do danych RDA>

T Wejd¥ w pc@,eunuz Nd z efgi kKomplter / @ Port>
i wybierz z listy port TCP.

16.33. Modu@®zszerzeni a RESotokogu SI
Rozszerza pr ot ok -ugmo Bl i wi aj Nc podgNczenie
do zewnitrznych system- w.

Procedura:
e -
1 Wej d podmenu < Inne/’?"Modugy r 0z, pa@ceym aley@r;

<Modug rozszer zeShRE&> pr ot okogu
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16.3.4. Proces identyfikacji

Po aktywacji tego modugu moUna dodawal
edytowal juU istniejNce.
Procedura:

¢}
i Wej d podmenu <%°°Inne/ 4 Modugy r oz paceym akty@y
<0 Procesy identyfikacji>.
164. Sygnag d¥fwi nkowy

00
1 We | d fpodmenu < OInne/J"Beep>i ustaw odpowi ec
(“-sygnag dFfwi ik weyghkagwdFwi Akowy nieakt

165. JasnoSi ekranu
Zmi ana jasnoSci ekr 8% do 180%.gr ®omyg &t h a o .
jasnoSci e kd0%.nu wynosi
Procedura:
s S i
T Wej d podmenu < %lInne/ JasnoSl| e porczym zostanie
otwarte okno edycyjne<J asno Si kkbawbatur N ekr al
j

1T Wpi sz UONdanN WartoSI

przyciskiem C‘

asnoSci ekr an

16.6. Kalibracja ekranu dotykowego

Kalibracja ekranu jest wymagana wtedy, gdy podczas pracy stwierdzimy
nepoprawne dziaganie panelu dotykowego.

Procedura:

858 inne s
1 Wej d ¥podmenu < © Inne / Kalibracja ekranu dotykowego>,
po czym zostanie otworzone okno edycyjne,

1T Przy pomocy cienkiego or az mi nkkieg

przyt r zymani e) ekran w mi ej scu, w k t
ol
po wskazaniu 4 miejsca z_ cfler d ¥ z mi a
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16.7. Wyloguj automatycznie po czasie

Opcja uaktywnienia funkcji automatycznego wylogowania u L:Jy t k owagi ka
po okreSlonym czafmen]podamgsSy maGfmwialr t o ¢
(parametr nieaktywny).

Procedura:
: @0 Oy : : .
1 We | d podmenu < % nne / auto Wyloguj automatycznie po czasie>,
po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyloguj automatycznie
poczasie>z k!l awi atur N ekranowN.

T Wpisz UNdanNmimarzaSivi er d¥ szy przy

Warunki uaktywnienia funkcji po zadeklarowanym czasie:
waga W gg-wnym oknie wagowym
&wagi. Po spegnieniu w/w uWar km
zostaje automatycznie wylogowany, co jest sygnalizowane

komunikatem: < UUy t k owmylogdwany automatycznie>.

16.8. Wymagane logowanie

Opcja wymuszenia logowaniau Uy t k opvan i W@gNc zeni u ur z Nd z €
Procedura:
00 e
1 Wej d Fpodmenu jyo Inne / & Wymagane logowanie> i ustaw
odpowi edn i(W - Wymaggné logowanie aktywne, " - Wymagane
logowanie nieaktywne).

16.9. Procesy identyfikacji

(o]©]
1 We | d ¥podmenu <g?° Inne / @ Procesy identyfikacji> i ustaw
odpowi edni N opcj fh.

Przy czym:
Proces przy starcie systemu Wybrany proces identyf
starcie systemu.
. Wybrany _proces identy
Proces po wylogowaniu po wylogowaniuu Uy t k owni k a
Wybrany proces identyfi

Proces przed zapisem . ~ .
zapi sem waUeni a.

Wybrany proces identyfi
waUeni a.

Po wej Sciu do menu aktu
zostanie przerwany.

Proces po zapisie wa

ZakoEz proces ot wie

52



Po wylogowaniu lub przelogowaniu u Uy t k o

Zako® z proces Uymikeny : . _
aktualnie uruchomiony proces zostanie przerwany.

Po wybraniu towaru aktualnie uruchomiony proces

ZakoEzspemceni aj Nc X
zostanie przerwany.

16.10. Logo startowe

Opcja zmiany pliku grafiki startowej W é
pendrive.

Procedura:

T PodgNcz do %Oniazda USB wa geéjpendrive.Nd z e n i

T Wejd¥ w p &@?onmneu/: 1088 | ogo startowe / ¥ | ogo
startowe>, po czym zostanie otwarta zawar
masowej pendrive.

f Wybierz UOUNdany plik graficzny, po cz

powr - ci do < (oge nstartowe>, wy Swi et | aj Nc
grafi kn.
UOyt kowni k ma moUl i woSi p bogoy startowega) i a

wykorzystu:?@lk:stoapmcjdr“nmyél ne>

For mat obsg"jugiwan*;jpg,h*.prm,liAk-vmpt
(maksymal nN) r 0640k480 mKsaiz o Sci N

16.11.Czas wiyeX | ania informacji o bgndach

Deklaracja czasu w [s] wySwietlania konm

Procedura:

52 e s @ :
1 Wej d ¥podmenu < °lnne/ € czas wy Swi etl ania Kk
o0 bgndiacuhsst aw odpowi edni N opcj .

Przy czym:

1[s] Wy Swi etl ani e komunicdsiltslw o bghndach na

3[s] Wy Swi etl anie komunikat-w o bgndach na

5[s] Wy Swi etl anie komunikat-w o bgndach na

10 [s] Wy Swietl anie komunikat-w o bghndach na

Max Wy Swi etl ani e komuni kat -w o bgndac h katd
przyciskiem .
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16,122 Eksport/ i mport wustawieCE

Opcj a eksportu/importu ustawi e wagi
uUOytkowni ka) za pomocN pamifici masowe]j
Procedura eksportu:

f PodgNcz do gniazda USB wagi wurzNdzeni

(9]

T Wej d® podmenu: <@?° Inne / E%, Eksport>, po czym n:;
automatyczny eksport ustawi e na po
pami Aci masowej pendri ve.

T Po zako® zonej procedur ze zosOperatjae w
zako@E& zona poprawni e>

Procedura importu:
T PodgNdo gniaozoda USB wagi urzNdzenie g

1 Wej d¥ podmenu <%DO Inne / &3 Import>, po czym nas
automatyczny import ustawie® z urzNdz

T Po zakoE& zonej procedur ze zosOperatjae w
Zz a k o @Ba poprawnie>.

17. KALIBRACJA WAGI

opcja tylko dla wag nielegalizowanych

Zapewnienie bardzo duUe|j dokgdadnoSci
wprowadz ani a do pami Aci wagi wsp-gczyni
wagi w odniesieniu do wzorca masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja
powi nna bylipmwykonanpocziciu waUenia | ul
Zzmi ana temperatury otoczenia. Przed roc
obci NUenie z szal ki wagi

$cielka dmmf&xm i bracja uUytkowni ka>

17.1. Proces kalibracji

T Wejd¥ w pe@m(eanluibracja uU{i‘tlkabtmanjpka /

po czym na wySwietlaczu wagi pKaljbeaeja> S i
z komunikatem< Zd e j mi j obci NUenie z platforn
T Zdej mi|j obC|NUen|eaz|SnaJ ‘,_Elyodcizaf;brm
wyznaczania masy startowe] zostani e w

<Wyznaczanie masy startowej>.
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1T Po zako@®& zonej procedurze wyznaczani e
wagi p o] a wkKaltiadgja> @ komonikatem <Post aw odwal
2000g>.

ﬂgeéi na szalce mlsatftkalmpriBdgamiiriny
R

1T Po zako@®zonej procedur ze wyznaczal
na wySwietlaczu w a g<dKalibpacjp>a zZv komusikatem o k n
<Operacja zakoEz.ona poprawni e>

T Pot wierd*¥ komunztiwrp-rl'zy«td) ska @Beni a.

Parametr <fb Wyznaczanie Masy Startowej> pozwala
na wyznaczenie masy startowej platformy.

Proces kalibracji pozostagych
opi sany powyUej

17.2. Wyznaczanie masy startowej

JeUeli waga nie wym

e ) aga kadpdbmajceg iodpmpdwiu
il oSci N wzorc-w do kalibracji, dla wagi
Procedura:

T Wejd¥ w p@@rﬁe&d U bracja wu U‘E,bt\Myarmoza'\nlea /
Masy Startowej>, po czym n a wy Swi etl aczu wagi
<Wyznaczanie masy startowej> z komunikatem <Zd e j mi |j obci
z platformy>.

 Zdej mij obciNUenieaziSzaJILy_L)I?odcizaﬁ:brm
wyznaczani a masy startowej zostani
<Wyznaczanie masy startowej>.

1T Po zako@®zonej procedurzeweyzmac vy Siwa
wagi p o] awkWyzgnadtanie knasyg startowej> z komunikatem
<Operacja zakoEz.ona poprawni e>

T Pot wierd*¥ komunEtiwrp-rizyd:d: ska @enni a.

17.3. Raport z procesu kalibracji

Uaktywnienie funkcji automatycznego wydruku raportu z przebiegu procesu
kalibracji na podgNczonej do wagi druka
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Procedura:

T Wejd¥ w pq@llmmlniubracja ué, Wikdouk napdeta> /
ustaw odpowiedni N opcj .

Przy czym:

Qf Automatyczny wydruk raportu wygNczony.

Qf Automatyczny wydrnwk raportu wgNczo
DomySlna wartoSi wzorca wydruku raportu
Kalbraca
{40:Data:, - 25}{2}

{40:Czas:, - 25}{3}

{40: U0y t k o wn25K75}
{40:Masa nominalna:, - 25}{211}{11}
{40:Numer platformy:, - 25206}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

17.4. Historia kalibracji
KaUdy zako@® zony proces kalibracji j es
danych wagi, w podmenu <\'j Historia kalibracji>.

wej Si d e:‘\vf‘mtsmmaekmwacjb,

>

wc i nijw,zyc

Aby
a nastninpni e ﬁ@zkeajldi?brdo;a uO;\'letstwriai'ka
kalibracji>. Nazwy pli k- w raport - -w maj N |

przeprowadzenia procesu.

Wykaz danych dla wykonanego procesu kalibracji:

Data Data wykonania operaciji.

UOyt kowni k [Nazwau Uyt kowni ka

G 0| &

Masa nominalna Masa odwaUni ka kalibracyjnegq
E_? Numer platformy Numer platformy, na kt-rej zd
UOyt kowni k ma moUliwoSi wy ¢aozycik poprzezn f o r

naciSnihci@,pruznyiceisszkcuzonego na g-rnej b e
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18.

AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

Funkcja<ﬂ?AktuaIizacja> j est ni e
wagi | egal i zowa rep metrqlogioztdj ekgnarpliN

prawnej).

UOyt kowmbK!l mwoSi aktualizacji programy
Procedura:

T PodgNcz do wagi paminl masowN Pendr i\

(update.pind).

f Zaloguj sin na uUytkownika z pr awami
T Wejd¥ w p<@mkmadiuacia/&Aktualizacjazpendrive>.

T Zat wierd¥ komun Y przyciskiem

f Nast Npi restart wagi. Po wgNczeniu wa

19

MODY PRACYTi I nf or macj e og-1 ne

Wagadysponuje nastfipuj Ncy mi mo d a mi pracy

WaUeni e

oo | OF

Liczenie sztuk

 |odchygki
‘2, Dozowanie
Receptury

L5

Zlecenia receptur*

Kontrola Towar -w Paczkowanych

GistoSI

WaUenie zwierzNt

Waga Samochodowa

Transakcje

% | ff ™\

sQC

"y

Mod dostfipny wygNcznie po pod$YSEEMeni u wagi do g
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ci eUka dmm@]MOdy Pracy>.

S
W ustawieniach poswcgrg@cyngoeht mpme sN f
umoUl i wiaj Nce dostosowanie dziagania ul
klienta. CznSl funkcji specjalnych ma c
w winkszoSci dostipnych mod-w pr oargy (
Procesy dozowa®& Waga samochodowa), <co
J Y ) 3

B | & @8 £|0|C 4
Tryb zapisu + + + - + + + +
OdwaUani e + + + - - - + -
Kontrola wyniku + + + + + - + -
Tryb tary + + + + + - + -
Usuwaj tarn + + + + + - + -
Tryb etykietowania + + + + - - + -
Zezwolenie na zapis + + + 4 4 ) . )
pomiaru
Statystyki + + + + + - + -
Zaokr Nglenie . . . . i . i

w statystyce

waUenie r-0On + - - - - - - B}
Progi Min 2, Max 2

aktywne

Smart Select + - - - - - - -
Informacje o zapisanym + + + ) ) + ) +
waUeniu

Informacije o zapisanym + + + ) ) + ) +
waUehé auas sy

Pytaj o ilo§ + + + - - - - -
Ustawienia wyboru + ) ) ) ) ) ) )
opakowaE

Wydruk standardowy + + + + - - - -
Pozostage funkc Jz&anepé)@jz:plorSeedmwoNz dan
opisane sN w dalszej cznSci i nstrukcji

Lewy skrajny przycisk ekranowyw okni e g
kaUdego z modgwUpraoy bezpoSre
do ust pogize@E&eg- Il nych mod:- w.
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z mod-w pracy powoduj e zmi an

i Zmi ana wartoSci p o skrjc zve gjedhymy
w pozostagych modach pracy.

19.1. DostipnoSi mod-w pracy

Dekl aracj a mod- - w pracy, kt -re maj N t
po naci Snifdnciu ikony z nazwN modwy: -pma&gy
bel ki okna gg-wnego.

Procedura:

T Wejd¥F w psd\/lndy:Pracy/?gDostﬁpnp(Sdzwn
poj awi sin lista mod-w pr & yModpragyt r y |
dostﬁ,W,nMod pracy niedostipny

1 Ustaw dostfiAapnoSi UNdanych mgdwwepgpac.y

19.2. Tryb zapisu
Ustawienie trybu wysygania informacji z
Procedura: 7

T Wejd¥ w p<1rM@dyllPracyi wybierz UNdany mo
T Wybierz <“HfirgkbcZppisu>iust aw OUNdany tryb.

DostfiApne tryby zapisu:

N - Wydruk rhnczny kaUdego st
R c z n Wy &abilhy powyUejiLO-r ogu

o . Wy dr uk riczny pierwszeg
Rhiczny pilerwszy st waUenia powy@ej progu

Wydruk automatyczny pierwszego stabilnego wyniku

Automatyczny pierwszy stabilny walenia powyoe ] Progu

Wydruk automatyczny ostatniego stabilnego wyniku

Automatyczny ostatni stabilny walenia po zej Sci uiliasy p

Wydruk rfAczny kaUdego w

P-gautomatyczny ka -LO- z oczekiwaniem na wynik stabilny.

Wydruk rnAczny ©pierwszego

P-gautomatyczny pi -LO- z oczekiwaniem na wynik stabilny.

19.3. OdwaUani e

WaUenie w trybie AodwaUanmoaop o(gnoalleenniiua n
cagego gadunku, wybdwaWaniu masyczeg:- I n
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z jednoczesnym zapisem waUeG, wenisb a z i
Zz wartoSci ami masy odmierzonych porciji

Procedura:
1T Wejd¥ w pﬁ@mﬂedy@racyﬂ wybierz UNdany mo
1 Wybierz <0nwajli nistawONdanN opcij f.

Przy czym:

Qf Waga pracuje w zwykgym trybie waUenia.

Qf’ Waga pracuje w trybie odwaUani a.

19.4. Kontrola wyniku

W przypadku wuaktywnienia t
z wagi nast Npi tyl ko wtedy
bndzie zawieraga sMRNIMAXmMI nd

rybu pracy
, gdy zalem s a
Zy progami

Procedura:

T Wejd¥ w p<Ei¥'mvedy®racy>i wybierz OUNdany mo

T Wybierz <-5-Kdntrqlaﬁ/vyniku>iustaw ONdanN opcj i

Przy czym:

1Y 4 Waga zapisuje kaUOde waUeni e.
Qf Waga zapisujaawi wa@é¢ Nicea m=in pomifdadzy opr

19.5. Tryb tary
Ust awienie odpowiednich parametr - -w dl a

Procedura:

15 wybierz UNdany mc
1 Wybierz <limmyktaryiust aw ONdanN opcj f.

Przy czym:

Pojedyncza Zwy kgy try_b tary._Ustangng (wybr
wprowadzeniu nowej wartoSci .
Sumowani e aktualnie wprowadzon
i opakowania, z moUliwoSci N dodan

Suma aktualnych w sporsidzny. Po ponownym wustawie
opakowania, j ako wartosSci tary wpisane
zostanie wygNczona.
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Suma wszystkich Sumowanie wszystkich kolejno wpr o

Autotara Tryb tary aut ocmeniuytoylemeJumawspystkidh>.

KaUdy pomi|Automatyczne tarowanie kaUdego za

196. Usuwaj tarhi

Opcj a umoUl i wi a usunifcie wartoSci t
Gdy wskazanie masa Azejdzied ponistheg wa
wyzerowana.

Procedura:

‘™odywPracy>i wybi erz UNdany mc

1 Wej dF¥ w p<&fl!

5 o .
T Wybierz < Buksajwa| iustimw UNda NTara gec | i
bndzi e ui%r\'ﬂana;bﬁdzi)e usuwana

19.7. Usu @& po waUeniu

Opcja wumo Ol i wi a us uownika,ckiieata itp.o poawykonaniuu Oy t
waUeni a.

Procedura:
1 Wejd¥ w p<@rMedyUPracy>i wybierz UNdany mo

. u» _ - _ - .
T Wybierz £P1Ws @& po wailvesntiauww UNdanN
(W—rekord bﬁdz@erellsmllwanlyie bfidzie usuwany

19.8. Tryb etykietowania

WkalUdym z mod-w pracy moUliwa | &wstmpr a
etykietuj Ncy sguUy do drukowani a et vyl
w

waUonych, np. procesie pakowani a. P
standardow e do okl ejani a p oj ed kiegtyc zhiotche t o
do oklejania pojemnik - w zbiorczych i etykiety

na kontenery, zawierajNce pojemniki zbi

Funkcje specjalne podmenu < == Tryb etykietowania>:

éﬁ—] Liczba etykiet

(—’3‘1‘ Liczba etykiet zbiorczych

i§

7

i;\ Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych
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Automatyczne wyzwalanie etykiet Z

AUTO

(‘fﬂ; Automatyczne wyzwalanie etykiet ZZ
198.1. Ust awi enie iloSci etykiet do wyd:
Deklaracja |iczby etykiet, kt-re bndN
drukarce.
Procedura:

1T Wejd¥ w p<@rmodyuPracy>i wybierz UNdany mc
1 Wybierz: < = Tryb etykietowania / == Liczba etykiet>, po czym
zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet>z k| awi at ur N e k

1 Wpisz UNdanN liczbn ety. i potwier

19.82. Ust awi eni e il oSci ewydrkikuet zbi or c.

Dekl aracja I|iczby &etykiet zbiorczych,
do wagi drukarce.

Procedura:
1 Wej d¥ w p<1@]rM@dylPracy>i wybierz UNdany mo
1 Wybierz: < Tryb etykietowania / Liczba etykiet zbiorczych>,

po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet zbiorczych>
z klawiaturN ekranowN.

1 Wpisz UNdanN |iczbn etykiet rczyc

1983. Ust awi eni e il oSci etykiet zbior
wydruku
Deklaracja |liczby etykiet ezbifodNzydgchka
na poddgNczonej do wagi drukarce.
Procedura:

T Wejd¥ w p<n@]eryllPracy>i wybierz UNdany mo

1 Wybierz: < = Tryb etykietowania / "= Liczba etykiet zbiorczych ze
zbiorczych>, po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet
zbiorczych ze zbiorczych>z k1l awi at ur N ekr anowN.

f Wpisz UNdanN Iliczbi etykiet zbior c:

przyciskiem [L‘
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19.8.4. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych
Funkcja automatycznego wyzwalania (wydruku) etykiety zbiorczej poprzez
zdefiniowanie parametru < Tryb> oraz <Td> Pr - gvyzwalania.
Procedura:
T Wejd¥ w p<@rM@dylPracy>i wybierz ONdany mo
1 Wybierz: < ¢

" Tryb etykietowania / aro Automatyczne wyzwalanie

etykietyZ/ﬁTryb>i ustaw UNdanN opcjin, przy

druketkietyzbiorczej nastfipuje w spos-b rn
Brak i
hw
Wydruk etykiety zbiorczej nastfipuj e
Masa | 4 e

< Pr-a@artoSci gNcznej masy etykiet p

» Rilczny wydruk etykiet zBibpac2yshomobeg,
za pomocN przycisk-w programowal nych:

@ Wydruk z kasowaniem |licznik-w (liczby

éﬁ; Wydruk bez kasowania licznik-w (liczby

Przy ustawieniach fabrycznych przycisk 5] est dostiApnyi w

ég |

‘j eusatk t movd li

wSwi etl acza wagi, nat omi

w podmenu: </DWy Swi eto,od::LGkcj’e przycis k - w >
Do automatycznego wydruku etykiet zb
funkcja kasowania |icznik-w (liczby w

T Zat wierd*¥ wprowadzone li‘ariyprpejzdf

ppppp

do parametru <=5 Pr - gpe czym zostanie otwarte okno edycyjne
<Pr-m>kl awiaturN ekranowN.

f Ustaw odpowiedni N wartoSi  wwyzcewml ani a

- jeUeli p:ﬁa'nytx%tzrost ag uBaawiaosvipss,
toza pomocN klawiatury ekranowej W[
masy, po osi Ngnifciu kt-rej ma nast

- jeUel i sﬁrylh)elzostag ust awi o<higznike,a Ww:
toza pomocN klawiatury @&k rwanrotwoe§i ws
licznika, po osi NgnifAciu kt-rego ma
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T Zzat wi erd¥ wprowadzonE.ni any przyci sk

19.8.5. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych ze zbiorczych

Funkcja automatycznego wyzwalania (wydruku) etykiety zbiorczej z etykiet

. - . 9
zbiorczych poprzez zdefiniowanie parametru < Tryb> oraz < Pr .- g>
wyzwalania.

Procedura:

1T Wejd¥ w p<@ ierodyuPracy>i wybierz UNdany mc
Zkl
1 Wybierz: <

Tryb etykietowania / AUTO Automatyczne wyzwalanie

etykiety ZZ/ﬁTryb>i ustaw UNprayezMm:opcij n,

Wydr uk etykiet zbiorczej ze zbior
Brak : Ll

po naci Sni ﬁé tub@'awi sza

Wydr uk etykiety zbiorczej z etykiet
Masa N 3

ustawionej w parametrze < Pr-a@uartoSci @ Nykietzheojczyecha g

Wydr uk etykiety zbiorczej z etykiet
Liczba e

ustawionej w parametrze < P r - diczby etykiet zbiorczych.

*» RAhczny wydr uk etykiet zbiorczych ze

na2 sposoby, przaymwdmkcN programowal nych
~0:'; Wydruk z kasowaniem |licznik-w (liczby
5‘ Wydruk bez kasowania licznik-w (liczby

Przy ustawieniach fabrycznych przycisk 5 jest dostiapny w

wSwi etl acza vﬁ;tr:lugtldtyvvniemiea}:Irzglc'rxsnk'u'é‘ta jest moUl

w podmenu < / [:] Wy Swi et %@(Flznkc]e przycis k - w>
Do automatycznego wydruku etykiet zbiorczych ze zbiorczych jest

na stage przypisana funkcj a kasowe
i gNcznej masy).

1 Zat wi er dwadzonep znoiany przyciskiem i przejd¥

do parametru <=5 Pr - gpe czym zostanie otwarte okno edycyjne
<Pr -mg>kl awi atur N ekranowN.
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f Ustaw odpowiedni N wartoSi wyzwal ani a

przy czym:
. i ~
- jeUeli s,ﬁryrh)elzmsta@ us & a wia <Mags &
toza pomocN klawiatury ekranowe]j w
masy, po osi Ngninciu kt-rej ma nast
- jeUeli p'léryh:ezmstag ust awi elicgnikma W

toza pomocN klawiatury ndkrwaarotwe$i w
l'icznika, po osi Ngrmiiiciwy zhkigietea?d @ me
T Zat wi erd¥ wprowadzon‘ v mi any przyci sk

19.9. Zezwolenie na zapis pomiaru

Opcja wumoUliwia =zablokowanie moUl i woS
ponownego odblokowania. Po zapi sani u jednego pomiaru
Dezaktywacji dokonuje sin za pomocN prz
Procedura:

1T Wej d¥F w p<1,mA1)dyuPracy>i wybierz UNdany mc

1 Wybi er z <m-mnZeawplénie na zapis pomiaru>iust aw UNda
op c(ﬁ&r funkcja aktywna, . funkcja nieaktywna).

T w celu dodani a przycisku ekranow
<D Wyéwiet/l%azFunkcje p r ziy dodag krzyeisk
>
<m-m. Zezwolenie na zapis pomiaru>.
T Nat omi ast w celu k omwfeij gdFr aonj i p ovder
=0
<3WejScimVaWy'QéWechiaMede do edyc|]
wej Sci a, po czym zostanie otwarta |

i wy bi er z z<Zdzwosehig/natkapia omjan>.
T Teraz po zapisaniu pomiaru trzeba

zapisania kolejnego wci sk aj Nc pr zy sm-m Zezwoleriea n 0 W
na zapis pomiaru>l ub zenyntodg Nczony do wej Sci

19.10. Statystyki

Wszystkie dane statystyczne sN na bi e

kol ejnego pomiaru dpa n @ a nsitiactiy s wa@ine
aktualizowane gl obal ni e (bez wzglndu na waUon
kaUdego waUonego towaru, wybranego z ba
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Procedura:

rMaodyuPracy>i wybierz UNdany mc
1 Wybierz: <l Statystyki>i ustaw ONdanKN opcij fi.

Przy czym:
Globalne Globalna aktualizacja danych statystycznych.
T Akt ualizacja danych statystycznych ¢
owar
wybranego z bazy danych.

W przypadku pracy wurzNdzenia

<|_Staty~styki> na wartoSl <Tg
tym, Ue po restarcie wagi z

z
dane statystyczne ostatnio wau

19.11.Zaokr Ngl ani e masy w statystyce

Funkcja umoUl i wiajNca zaokr Nglanie masy

Procedura:

B wodyuPracy>iwybierzONdany mod pr a«
1 Wybierz: <|T Zaokr Nglanie masy i wust awy sUNy
wartoSli zaokr Ngleni a.

19.122WaUeni e r-Unicowe

Funkcja umoalhalwizagwecnai e zmi an masy | ed

pr - bek. Reali zowane | est to przeere - wkiz,
a nastnpni e pr-bka | est podtawawyakur - O
pewne skgadni ki pr - bki sN oddzielane |
stanu. N a koni ec pr - bki s N ponowni e
Po ko @& owym waUeni u waga ndvyy nad o rd -
wartoSci ami mas (waUenie | i waUenie |1

19.12.1. Ustawienia lokalne

Us't aw!‘{ani a |l okalne funkc<j:' Md‘%ﬂyl&an}z/t%pne

WaUenaswdUenie r-Unicowe >

AR Axtywacja Aktywacja funkcj.i & Gunkeja aktywna, 7 i
A-B funkcja nieaktywna).
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Typ szarOy dla waUsairaoSiwaden
r-Unicowe realizowane zgodnie ,z
E:FF Typ szar|jako serii pomiarowej. Filtr i waUeni e r-Unico
ABC zgodnie z zadeklarowanym filtrem oraz warto Sc i N , gakoaseril

pomiarowe;j.

Dekl aracj a typu filtra, st a
pross r - Uni c oNaergtoo. Fawar, Klient, numer serii, numer partii,
s Filtrowanie magazyn Fr-dgowy, magazyn doc €

<Filtrowanie> j e s t npnyevd mzydadku deklaracji parametru

<Typ sznaxWgprptoS| >
% |szarOa WartoSi serii pomiarowej dla wa
19.122. Raport owani e zreali zowanych
r-Unicowego
Po wykonani u kaUdego procesu wa Ue

generowany jest raport.

DomySI| na

wartoSi wzorca raportu waUe

WaUenie r-Unicowe

40:
40:

{
{
WaUeni a

Dat a (o]

p o203 i a: ,

roz
Data zako@0EBRi a: ,

{333: (7)(11)
}

Dowolna modyfikacja wzorca i patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kaUdego przeprowadzonego
jeQnoczeSnie zapisywany<1»iﬂ_§wRakpa)zitQ/
r-Unicowyghdzi e nazwa pliku ma post

procesu

instrukcji).

(wykaz danych dl a pirpatzpunki 33\w.8

19.13. Smart Select

P
ni a

ni a

pro

(W,Eﬂl’t
gl
Uen

Funkcja automat ycznego wyboru towaru na podst

ur

a l

ust awi my progi Min oraz Ma x i mas a
mi e Sci | progach yoden towar zostanie automatycznie wybrany. Je S| i
natomiast masa na szalce bndzie sifn mieScil
towaru to wySwietlona =zostanie 1ist
rifcznie wgaSci wy.
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Procedura:
T Wej d¥ w p<®H'odyPracy>i wybierz OUONdany mc
‘ﬂWybierz<u-@,$man§3e|hect>iustaw ONdanN opcjn.

Przy czym:
Aktywacja podstawowego trybu pracy opcji Smart Select. Program
sprawdza, kt-ry towar z bazryorad
max tak, Ue masa znajduj Nca si
Akéytwsvcgaétrrydbzeqz progach. JeSIL ten warunek spe€
P automatycznie wybrany. J e Sai omi ast jest wi
to wySwietli sin |listajezwkbra
towar.

Gdy opcj a j est aktywna sSspraw
w bazie danych. J e S| atomiast opcja jest nieaktywna,
sprawdzane bndN wygNcznie towa

Selekcja we wszystkich
kategoriach *

Dodat kowy tryb pracy opcji Sma

towar - w wy Swi etl onej na s
Aktywacja i lista na Po pogoUeniu masy na szal kf n
wy Sietlaczu kt - re majN odpowiednio ustawio

jeden towar zostanie on automatycznie wybrany. J e S htomiast

jest kilka takich towar- -w trze
Topcja dostnpna po aktywacij.i kat e @dL3iinstrukcjip k t y wa c j

19.14. Progi Min 2, Max 2 aktywne

Deklarac j a dodat kowych Nim@gMaw 2 wa @evni aAl er
Uaktywnienie funkcji powoduije:

T MoUIl i woSi zadek| Mn2wMam2a appogqowN pr z

programowalnego < @ Ustaw MIN i MAX>.
T Uaktywnienie aMn2gMaxg3w rgkordrig towaru.
T Uaktywnienie wi zual Niej2, Meab 2dgna dargraffer o g -
typu<[(lM Sygnalizacja prog-w dowaUani a>
§ Zapis proguMinndhMexPani eakordzie waUeni a.

Procedura:
T WejdT w p<t

V erodyuPracy%Wa Uen.i e>
T Uaktywn i<§i Brpge Mim 2, Max 2 aktywne>.

19.15. nf ormacja o zapisanym waUeniu
N ie / wygNczenie komunikatu o za

W n
p dorazowym dokonaniu pomiaru.

O «x
Cz(‘D
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Procedura:

T WejdT w p<<

h‘; |

'erodyuPracy/%Wa Oen.i e>

i Uaktywn|<ilorpfcqrnma01a o zapisanym waUe
1 Po kaUdorazowym dokonani u pomi ar u n:

wy Swi et | on a<Zapisdno pomarc,] a

zal eUny od ustawi onej «@ 1 czas§
wy Swi etl ania komuni kat - wnko 16.815

Czas wy Swi et |l ani a komuni kat u

instrukciji).

19.16.1 nf or macj a o zapicczaany m ywparideqnu u

Funkcj a qmoUI i wi aj Ncaa jussktia ww yesnti eer ocvzaanseu

informuj Nce o] zapisanym waUeni u. Mo Ut

od 0 do 10000ms (0-10s).

Procedura: '

7 Weid ¥ w p o<BR" Mady Pracy/@wa Ue n.i e >

1 Uaktywnij<é)olpmfjuﬁrmacja 0 zapi Bamgm v
sygna,gjupoN'czym zostani e ot warte okn
Wprowad¥ UNdany czas trwania sygnagu

=

1T WejdF w p<Owendcia / O weichai /przej.
do edycij i UNdanego wyj Sci a, po czyr
do przypisania. )

1 Wybierz z listy f u n k<Zgpi8ano pomiar> i wr - | do waUeni a

1 Po kaUdorazowym dokonani u pomi aru

wysterowane na okreSlony czas.

19.17.Ustawi eni a wyboru opakowa@&E

Grupa funkcji odpowiedzialna za korzyst
19.171.Pytaj o il o0oSi opakowa@E

Funkcja mnoUni ka mas opakowaE.

Procedura:

1 Wej d¥ w 'nl\dcnjyuPracy/%WaUeniéugtawienia

x? . . .
wyboru opa® Rwat@j/ o i | oSiustawp akNodvaan@®> o 1
(Qf— funkcja aktywna, - funkcja nieaktywna).
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T W przypadku aktywnej funkcij i, p o k
opakowania 2z bazy danych zostanie a

<Podaj iloéizopbkw,'waCEurN numerycznN.
1 Wpisz UNdanakoiwadsi pap ovyymwi etl aczu
wskazani e masy, r-wne zadekl|l ar owa

opakowania oraz poNetaneaN si i symbol e:

19172 Wy b-r wielu opakowaCE

Funkcj a umoUl i wi a wybranie kil ku opak
opakowanie a drugie odznacza.

Procedura:

T Wej d¥ w nMdmea Pracy / % Wa Uen i§ Ustawienia

wyboru opaj%]f)\MyabGE I wi el u pupsatkaoww aUB>d a n N
(W— funkcja aktywna, . funkcja nieaktywna).

T W przypadku aktywnej funkcij i, po k
opakowania z bazy danych zostanie on zaznaczony. Po kolejnym
wyborze tego samego opakowania rekord zostanie odznaczony.

T Wybierz ONdanN il o0oSi ao pwaykSowi ae®E,l aga u c:
wskazanie masy, r-wne sumie wybranyc
symbole: Net i n 4.

19.17.3. Zamykaj okno wyboru

Funkcj a umoUl i wia automatyczne zamkni fc
kaUdorazowo po wybraniu jednego z rekor
Procedura:

T Wejd¥ w p<s nMcndya Pracy / % Wa Ue n \§ Ustawienia

wyboru opaj%k)\thCE I wi el u pupsatkaomw aUdd a n N
(W— funkcja aktywna, . funkcja nieaktywna).
T W przypadku aktywnej funkcij i, p o k
opakowania z bazy danych zostanie zar

19.18. Wydruki standardowe
Tryb wydruku skgadaj Ncghsibhiok-twrzech po

Grupa parametr-w umoUl iwiajNca zadelHK

Nagg- wekl ‘5 wydruku nagg- wka.

Wydruk GLP Grupa pe_lrametr-w umoUl i wi aj Nca zadeskK
na wydruku pomiaru.
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Stopka Grupa pa_ramet[Nwaumatﬂkaaaowanle z mi
na wydruku stopki.
KaUOdy z bl ok-w zawiera i stn zmi enny
Dl a kaUdej zmiennej naleUy ustawil odpo
Przy czym:
W Zmi enna ma wystiApowal na wydruku.
Qf Zmi enna ma nie wystfipowal na wydruku.
Wykaz zmiennych przeznaczonych do wydruku:
NAGGE WEK WAt ENI E STOPKA
Kreski Liczba pomi ar - w Mod pracy
Mod pracy Data Data
Data Czas Czas
Czas Klient Typ wagi
Typ wagi Magazyn docelowy Numer fabryczny
Numer fabryczny Magazyn Fr-dgowUUyt kowni k
UUyt kowni k Towar Klient
Klient Opakowanie Magazyn docelowy
Magazyn docelowy Numer serii Magazyn ¥Fr-dgo
Magazyn ¥Fr - dgq Numer partii Towar
Towar Zmienna uniwersalna 1 Opakowanie
Opakowanie Zmienna uniwersalna 2 Numer serii
Numer serii Zmienna uniwersalna 3 Numer partii
Numer partii Netto Zmienna uniwersalna 1
Zmienna uniwersalna 1 Tara Zmienna uniwersalna 2
Zmienna uniwersalna 2 Brutto Zmienna uniwersalna 3
Zmienna uniwersalna 3 Masa * Liczbapomi ar - w
Pusta linia Wzorzec wydr uku Suma
Sredni a
Min
Max
Odchylenie standardowe
Kreski
Pusta linia
Podpis
NiZmienna z domySInym a@nybutem dostnpnoSci
Zasady posgugiwania sin wydrukami
1. Poprzez naci SniRRINT,e zpmrazjydcujshkcuego si i
wagi, moUna [ wyzdmiukmonwea z atryb¥,em
kt-re znaj duWAt ENIREw bl oku
2.Zmi enne z atrybuth,dnajﬂthSei s i f
NAGGE WE Klub STOPKA, brAdN drukowane po
odp0W|edn|ego przycisku programowalnego: <£ig Wydruk nagg- w

i/lub <“E Wydruk stopki>.
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' Procedur a programowani a przy
! w punkcie 12.4 instrukciji.

20. MOD PRACY T WAt ENI E

Standar dowy tryb pracy wagi , umo Ul i wi
zapisem do bazy danych.

20.1. Procedurauruchomienia modu pracy

JeUel iowmDkt wagi dokonad zmiany modu pr a
f ZnajdujNc sifi w gg-wnym oknie progra
pracy, umieszczonN w |lewej czfSci g-
otwarte podmenu <Mody pracy>, zawi eraj Nce i stn
do wyboru.

i Wybierzmod<%WaUen,i epProgram automatyczni e

gg - wnego, wySwietlaj Nc . g-rnej bel c

20.2. Ustawienia lokalne modu pracy
Ust awi eni a l okal ne dl a mo d u pracy s N

ekranowego < Ustawienia lokalne>:

(29 Tryb zapisu Opis szczeg- §bow@ynstwkejip u n
% OdwaUani e Opi s szczeg:- §dwBynstwkcjip un
_Zﬁ_‘ Kontrola wyniku Opi s szczeg: g owynstwkcjip un
T Tryb tary Opi s szczeg: §awbynstwkcjip un
C‘J@ Usuwajt ar n Opi s szczeg:- g awBynstrukcjip u n
%’ Usu@® po waUeniu Opi s szczeg:- §awynstrwkcjip u n
%_;5 Tryb etykietowania Opi s szczeg- g awBynstrwkcjip u n
nubn: Zezwolenie na zapis pomiaru Opi s szczeg: §awdynstwkcjip un
Ll Statystyki Opi s szczeg: g awginswukgi.u n
Ll Zaokr Nglenie masy Opis szczeg- § aoyinswukgiu n
/:__‘;_ wWaUenie r-UnicowgOpis szczeg- §oowginswukgiu n
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u@ Smart Select Opi s szczeg: g oy inswukgj.u n
;5;_ Progi Min 2, Max 2 Aktywne Opi s szczeg:- g owginswukgi un
% I nformacja o zapi|Opis szczeg:  §a9yinstmukgi.u n
é? .:.:;;’Srm:;ér?aguzapioms szczeg- § ho§inswukgi.u n
§ Ustawienia wyboruOpis szczeg: - §oomyinswukgiun
5&/ Wydruki standardowe Opis szczeg:- §bhoginswukgi.u n

21. MOD PRACY T LICZENIE SZTUK

[ -
<% [iczenie sztuk>j est modem pracy pozwalngh Ncy

pr zedmi o tdnakewejomagiee na podstawie ustalonej wzorcowej masy
pojedynczej sztuki, wyznaczonej na wadze lub pobranej z bazy danych.

JeUel i liczenie sztuk ma s f
pojemni ku, masih tego pojemniKkgd

wagi (wytarowal ).

21.1. Procedurauruchomienia modu pracy

f Znaj duj Nc sin w gg-wnym okni e, pro
umi eszczonN na g-rnej bel ce okna, po
<Mody pracy>, zawi eraj Nce |istfnin mod-w prac

. ]

1 Wybierz mod <$%& Liczenie sztuk>, program auto mat yczni e p
do okna gg§-wnego, wySwietla, lc na g-r

T Automatycznie zostanie Zzmi endgco wraz | e

zostanN uruchomione specjalne przyci s

Q

- Podaj masi sztuki

©

(-]
— Wyznacz masih sztuki

&0

Przypisz wzorzec do towaru.
P "

21.2. Ustawienialokalne modu pracy

(]
Ustawienia lokalne dla modu pracy <895 Ljczenie sztuk> sN dost f p

po wciSnifnciu pr z<:LUsEa\}vieniaéoka1namowego
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%’ VAvl;g?Lnaatyczna korekta masy Opi s szczeg:  §aley instrukpjiu n
Mi-?:‘ Minimalna masa referencyjna Opi s szczeg:- §aly instrukpjiu n
_BE Tryb zapisu Opi s szczeg:  §aw2ynstwkcjip un
% OdwaUani e Opi s szczeg: §awBynstwkcjip un
_Z%_ Kontrola wyniku Opi s szczeg: §awynstwkejip un
T Tryb tary Opi s szczeg: §awbynstwkcjip un
C‘J@ Usuwaj tarn Opi s szczeg: §awvéynstwkcjip un
%’ Usu@® po waUeniu Opi s szczeg:  §awynstwkcjip un
%_E Tryb etykietowania Opi s szczeg:  §awBynstwkcjip un
ncbn, Zezwolenie na zapis pomiaru Opi s szczeg:  §awdynstwkcjip un
[l | Statystyki Opis szczeg: §awlginswukgi.u n
é? I nformacja o zapi|lOpis szczeg:- § doyinstmukgi.un
@ ::;:Sr msa\;gj’r?aguzapi Opisszczeg:- §owyl9.uwe instukci c i
?» Pytaj o iloSi opgOpis szczeg- §bhoyinstwukgiu n
éﬂf Wydruki standardowe Opi s szczeg: g awl§inswukgi.u n

21.2.1. Funkcja automatycznej korekty masy wzorca

Funkcja sguUNc a prdea prdgam wagowy anasy gdnostkowej
detalu <SMP>.

Procedura:
: BEA1 - Y
T Wejd¥ w p&<H eMody. Pracy / @2 [iczenie sztuk / swp
Automatyczna korekta masy wzorca> i ustaw odpowiedn

(W - funkcja nieaktywna, Ve funkcja aktywna).
Uaktywnienie oﬂzﬁa@mmaty&zna‘kmrelkta masy wzorca> .
nastinpuje w chwili wyznaczenia |icznoSc
wySwi etl ani e<PCafhtioSzmnoSlI wz <SMRB>a Ymasao r a z
jednost kowa detalu) w g-rnej l'inijce ob
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Program wagowy ma zai mplementowane 4 wa
1. Wyni k waUenia musi pyi stabilny.
2.Ilo§[ sztuk musi byl zwinkszona.
3.1 1 oSl sztuk po dogoUeniu nie moUe

dotychczasowych sztuk. )
4. Aktualna il oSl s zwpok tolerargji® Os i371 ordi enda i
cagkowitej

JeUeli wuUOytkownik uzna, Ue IlicznoSIi wz

masfn pojedynczego detal u dB»L6nstrokcjijiaaz wa

—

dezakt ywowalopfrerkcijntaci Sn @M. e przyci skt
Podczas aktywnoécilza:nrien'paz
~ - , «!
& funkcjonal &aSlpopmayasku nie jest
moUli wy wydruk waUe@®& na podgN
oraz zatwierdzanie pomiar - w.

21.2.2. Minimalna masa referencyjna

Dekl aracj a
wyralUonej w dziagkach

Procedura:
(]

T WejdT w p@@]ld\/lndy Pracy /

Minimalna masa referencyjna> i ust aw

Dostnpne

wad ?2d S 10:d.

cagkowi tejk masyo Owsnzyycsht km @ h
odczytowych.

C

$% Liczenie sztuk / Wi
odpowi edni N wa

JeUOel i p o dc zwn wyznagzania encsy rdetalu, masa

cagkowit a wszystkich sztuk p
& bndzie mniejsza od wartoSci z

F-X

<wn Mi ni malna masa referencyjng

komunikat: <Za maga masa pr - bki >.

21.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu

T Wej d¥ VK998 hiczenie sztuk> i
sztuki),

z

kl awi atur N

po czym

ekranowN.
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f WprowadT UNdanlﬁ wartoéi@cm)'sptwi/oduiedT [

przej S cdoemodu pracy <$%s Liczenie sztuk> z automatycznym
ustawieniem masy pojedynczego detalu.

W przypadku wpisani a masy jednost kowse
dzi agkzytoowej , program wagowy

W przypadku wpisani a masy j e
& maksymalny zak r e s waUeni a wagi,
wy Swi et | i komuni kat: <WartoSl
& <WartoSl zbyt maga>.

21.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu

(]
Wej d¥ wesalgatenie sztuk>.

1

T JeUeli detale bndN waUonaww pgpemaik
i wytarowal jego masn.

1 Naci Snij 'L;%‘r(zW)cz'ra;a(czwmasﬁ sztuki), [
wy Setlone okno edycyjne<Li czno S| zwzkdracwa>at ur N ek

1T Wprowad¥ OUONdanN wartoSi i\_T,_l)pcwdz;enrdzi
zostanie wy S wikat:t $Postay sAub:muxn (gdzie xx T
wczeSni ej wprowadzona WartQSI).

T Pog-U zadeklarowanN il oSi sztuk na s
(wySwiet!| omady, symbwl er d¥ iclLY hsh przy

T Program wzigi automatyczni e obliczy

i przejdzie do trybu <88 Liczenie sztuk>, podaj Nc na wy Swi
detali (pcs).

Masa cagkowita wszystkich szt
wagi, nie moUe byl mniejsza
w parametrze <Minimalna masa referencyjna> (patrz punkt
21. 2. 2 instrukcji). JeUel i ni
warunek, waga wy Swi et | i k o mu
pr-bki >.

/'\ Masa cagkowita wszystkich szty

! moUe byl wiWOkmaksyamaksywaUeni a
Masa pojedynczej sztuki nie mo Ue byl mni ej

& dzi agdeytowej wagi. J e Uel i nie jest S
warunek, waga wySw<szdlmacka maas
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21.5. Ustawienie masy wzorca przez wprowadzenie masy detalu z
bazy danych

Po wprowadzeniu towar u z wprowadzaga jests or t
automatycznie masa jednostkowa pojedynczego detalu, przypisana do towaru
pod po<Masat. N

Procedura: .

T Znajduj Nc s i<S% wiczenie dztike, wybierz UONda
z listy <Towary> z zadekl arowanN masN |jednos
detalu.

216. Wprowadzanie masy wzorca do paminfnci

Ma s n wzorca pojedyncze]j szt uki mo Un a

w nastinpuj Ncy spos- b:

f Wyznaczyl mashfi wz @r2¢cpanki(2p.Zinstrukcji)p u n k t

f Przytrzymal pal ec na wskazadTewary>po zy
po czym zostanie wySwietlone menu ko

f Wybr al <Brpypipziwzorzec>, po czym masa wzorca zostanie dla
danego towaru zapiMasama pod pozycj N

Przypisanie = wyznaczonego wzorca do wybranego
(waUonego) t owar u j est p owbp [
przycisku programowalnego. Procedura programowania
przycisk-w jest o p2dsnatnukcji,matgmiastk
lista funkcji wykonywanych przez przyciski jest opisana
winstrukcji ADODATKI 01

22. MODPRACYi ODCHY GK I

Program wagi umma Uloidweihay le & n t( wo %) masy Vv
w stosunku do masy przyjnitego wzorca.
przez jego waUenie |l ub wpisana do pamin

22.1. Procedurauruchomienia modu pracy

1 Znajduj Nc si# w
umi eszczonN na g-r
<Mody pracy>, zawi er aj Nce |

Y
1 Wybierzmod<€a{)0dchy,gk'ppogram aut omatyczni e

g
n

o
D
o
=
>
Q
©
O O S«

A mod-w pra
g§d-wnego, wySwietlaj Nc . g-rnej belc
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T Automatycznie

zostani e

z mi e nA %onraz

zostanN uruchomione dwa specjalne
D% . o

“{ Podaj masn wzorca.

D% ~

=— Wyznacz masfi wzorca.

22.2. Ustawienia lokalne modu pracy

j e
pr z

Ustawienia lokalne dla modu pracy <E%Od chy§KNi dosgadipwmei Sni i

przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne>:

==
=

&g | Tryb zapisu Opi s szczeg:- § bwynstrekcjip u
% OdwaUani e Opis szczeg- §owBynstwkcjip u
5 Kontrola wyniku Opi s szczeg- §owynstrekcjip u
T Tryb tary Opisszczeg- §go wyl9wingrukejik c
%) . . . .

1,‘@ Usuwaj tarn Opi s szczeg:- § awvéynstrekcjip u
:;.!;'\ Usu@®& po waUeniu Opis szczeg- §bowynstrakcjip u
-‘@ Tryb etykietowania Opi s szczeg:- g owvBynstrwkcjip u
n’ﬂj Zezwolenie na zapis pomiaru Opi s szczeg:- g owvdynstrwkcjip u
L, Statystyki Opis szczeg:  § ol insmwukai.u
Lt Zaokr Nglenie masy|Opis szczeg- § by instmukgi.u
:%1? I nformacja o zapi {Opis szczeg:- § bdolyinstwukg.u
py I nformacja o zapi Opis szczeg:  § owvl§insmwukai.u
B |czas sygnagu :
.'~.’, Pytaj o iloSi opal|Opis szczeg- §oowyinswukgi.u
éﬁ’ Wydruki standardowe Opi s szczeg:- g oowl§instwuka.u
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22.3. Masawzorcaokr eSl ana przez jego waUenie

Wej dF w medd @darcygki >

1

f JeUeli wzorzec bndzie waUony w pojem
i wytaruj jego masAi.

f Naci Snij o r@zZWyidrrs&c z masih wzorca), p
wySwi et | ony <Pastaw wzorzexs. :

T Pogd na szalce wagi gadunek, k fakor e g ¢
wzorzec i po wustabilizowaniu sinbol wy
na), naci Sn¥Y Iprzycisk

T Od tej chwil. na wySwietlaczu nie bDbi
gadunku, l ecz odkhhyjgragmleryegadua sz
masy wzorca (w %).

224, Masa wzorca wpisywana do pami Aci Wi

T Wej dF w Melhb opdreahcyyg k i >
D%

1 Naci SnijrpfRyddjskmasii sztuki), po cz)
okno edycyjne<Podaj mas nz wkloawiazzobwN.N ekr an

Wprowad¥ UNdanN wartoSi ‘ﬁ,_t)twierdT pr
Od tej chwili na wySwietlaczu nie bi

gadunku, |l ecz odchygka masy @gadunku,
masy wzorca (w %).

=A =

23. MOD PRACY i DOZOWANIE

Mod pracy pozwada@jjiNcyr mae sr-evald @z owa E toc
z terminalem wagowym PUE HY10. Mod pracy umol
l ub automatyczne na jednej lub kil ku pl

23.1. Procedurauruchomienia modu pracy

1 Znajduj Nc si# w - wn
umi eszczonN na g-r ] b
<Mody pracy> ~zawi er aj Nce | is

g
n

® @

ce okna, p o

y@mc ioSknniije i pkroor
el
tA mod-w prac

1 Wybierz Mod pracy < & Dozowanie>, program automatyc

do okna gg§-wnego, wySwiredlia, lkiina g-r
f Automatycznie zostanN uruchomione nas
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Parametry lokalne.

-;2 © Wybierz proces dozowania.
4 Start,

x Stop.

@ Awaria.

23.2. Struktura procesu dozowania

Wszystkie
Z pozi omu

wagi

podmenu <Platforma>.

terminala
dozowani a.

uzal eUnione
zako@®zeniu

wagowego.
Procesy

dozowani

np.

dozowani e na
a na platformie

23.3. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy < & Dozowanie> s N

: Ustawieniaéokalne>h o we g o

po wciSnifnciu prz=<®
Powoduj e wywogani e pyt
= .9 : 4| procesu dozowani a, czy
IS Pytaj o mnoUl 2y N byi przemnoUone we
skgadni k- w.
- Powoduj e wywogani e pyt
Z.? Pytajoliczbfi cykl procesu dozowania, czyl
' zost al powt -rzony cagy
Powoduje wymuszenie po

Pot wi erdzaj

% dozowane rfhc|Przez niecie ip&ycjsku Enter/Print_ na
terminalu dl a kaUdego waUen
- . . OkreSl a, ile ostatnic
X Liczba pomia A h .
& wvliczenia pobrawki analizowanych do automatycznego wyliczenia
y pop poprawki przy dozowaniu.
) Pozwala na cyklicznN
T
v Cykl automatyczny procesu.
Globalne Globalne ustawienia dla dozowania.
R Pozwal a na ustawi eni e
D |WyjScia dozo|(dozowania dokgadnego

2-progowego).

80

operacje zwiNzane z
KaUdy proces dozowani
Il oSi platform wuzaleUnio
Dla kaUdej z platform

1 ’

dostihp

prolcese

-

C

relahi zowmaehnamogNng
pl atfor



o) Wyj Scia dozo|Pozwal a na ustawieni e
szybkiego szybkiego przy dozowaniu 2-progowym.
@&~ | Poprawka Pozwal a na okreSlenie
P poprawki dla wszystkich platform.
MAX Pozwal a na 0kre§|eni~e
& Poprawka maksymalna [ popr awki , kt-ra mo Ue
automatycznie dla wszystkich platform.

Ustawienia<GIobaIne>znaj duj N zastosowani e

W pi
prostych proces-w dozowani a, np. dozo
na wszystkich platformach.
234. Opis funkcji i wustawie®& procesu do:
Przy tworzeniu pr ocdeyssup odzoyzcojw a nniaas tsfiNo udj oN
lkona Sk r -| Funkcja Opis
— Funkcja wywoguj Nca oper
{b& [DH] |Dozuj rnczilirficznego skgadni ka p
(dozowania rncznego) .
% Masa Masa skgadnika do zadoz
v Min Pr-g min. dl a udkzgwamdari k a
Max Pr.-g max. dla skgadnika
Towar Skgadni k procesu dozow
Towar - w.
OdwaUani e Poz_wala na wgNczenie tr
na minus).
Wzorzec masy skgadni k

Masa: Wzorzec

z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych
do wydruku.

Min: Wzorzec

Wzorzec progu min z wykorzystaniem zmiennych,
przeznaczonych do wydruku.

| @ Ob |[OW| Q|

3
2
B3

Max: Wzorzec

Wzorzec progu max z  wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.

Funkcij a wywoguj Nca 0

@ [DA] Dozuj automatycznego (dozowania automatycznego).

'='ﬂ; automatycznie Funkcja pozwala wyster
dozowaniem.

% Masa Masa skgadni ka do zadoz

F>S Masa dozowania Ma s a skgadni ka do zad

szybkiego

(w przypadku dozowania 2-progowego).

Masa: Wzorzec

Wzor zec masy skgadni k
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych
do wydruku.
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Masa dozowania
szybkiego: Wzorzec

Wzorzec masy skgadni k
szybkiego (w przypadku dozowania 2-progowego)
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych
do wydruku.

Towar

Skgadni k procesu dozow
Towar - w.

OdwaUani e

Pozwala na wgNczenie ¢tr
na minus).

Funkcja wustawi ajtémiaala sa
wysterowani a urzNdze

o [O] Wyj Sci a podgNczonych do tych w
Braki wy j Sci e ni efawkytjySicnieg
ni skiimwyjASoi e w stanie
Funkcj a okreSl aj Nca p

O [TI] Op-Fnienie sNsi edni ch Isu dokowamia. Funkcja ¢

definiuje czas oczekiwania na kolejny krok
w sekundach.

1)) Czas OkreSlenie czasu oczeki
Opis Opis  tekstowy przer
P na wy Switeanidala.c z u
= . Funkcj a zerowani a pl
( (2] zeryj zdzi agani em- @«rmayeminalk u
[7_‘ (1] Taruj Funkcja tarowani a pl at f

z dziagani e« patamimalu.s k u

Funkcja wustawiania tar

L:' [ST] Ustaw tarn przycisku< Us t a w na rminatu.
Funk cj a warunkowa, okr ed
wykonany nastipny krok,
znajduj Ncej sin na pl
£De [CM] | Warunek masy nastninpny krok zostanie
(netto lub brutto) na

ni U masa progowa.

lE PRET

Pr-g

War f oshasy progowej dl a

Masa

Rodzaj zdefiniowanej masy progowej
(netto lub brutto).

Warunek masy

Warunek progowy i A=0 l<éb A

£De

Funkcja warunkowa, okr
wykonany nastnpny krok,
we j Sc iemninala . KaUde we j
przyj mowal iswegnScikBer anki e
ina wej Sciu stianna AaneijsSkc

e 4 [C] |warunek wejAwysokiitna Aved Sciu poja

¢ narastaj Nce (zmiana st g
np. moment wc B B no\pifincal aw epj
poj awi a sin zbocze op3g
z wysokiego na niski, np. moment zwolnienia
przycisku).

o Funkcj a wywoguj Nca po

—_— [EM] | Podaj masnt]|z rikmaosy skgadnika pr

dostarczanego w_ gotowych opakowaniach,
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o} znanej dokgadnej ma s
dopi sywana do waUonej
skgadni k do n a w aiUranwadre
dokonuje sihn waUeni a 1
wpi sane Az rnikiao.
Funkcij a okreSlardjcia w4
skgadni ka, kt-ry ma b
procesu dozowania. Masa pojedynczej porcji jest
A . . zdefiniowana w wybieranym towarze (kartoteka
20 :
[ET] Podaj 1icz]| TOWARY i pole Masa). Masa towaru zostanie
przemnoUona przez podan
towaru bndziaek od ondaalreani e
dla towaru w porcjach.
Funkcij a definiujNca
charakterystyczny) w p
bndzi e pozwal ag na wa
| [F] Ustaw flagi innego kroku procesu dozowania. Ustawianie
punkt-w chanwpé&he(ystygdz
z war unkami flag, poz
proces-w na r-Unych pl a
Funkcja warunkowa, okr e
? [CF] | Warunek flag zdar ze G, kt-re muszN
wykonany nast fnpnyowinao k
Funkcij a wywoguj Nca 0
automatycznego (dozowania automatycznego),
uzupegnionN pomi arem f
masy. Masa dozowana jest dwuetapowo.
| Dozowanie Pierwszy etap koEzy s
'g& [DC] grawitacyjne masy w procent ach. Wyj Sci e
na chwiln wygNczone i
potrzebny na zadozowan
NastfApnie w drugim eta
aktywuje sin na obliczo
Masa Masa skgadni ka do zadoz
Pr.-g ymaw [ %], do kt-re
ﬁ_@/ Procenty dozowanle_ automatyczne.
wpd progu wyj Sci e dozowan
na wyliczony czas.
@ Towar Skgadni k procesu dozow
Towar - w.
/o Korekcja czasowa Korekcja czasowa ° w[ms] zamkninci a z
J podczas procesu dozowania.
Dopus zczaP wy%] bagddaivanej masy.
ol ) . Po przekroczeniu tego progu dozowanie
Yo Pr-g nleCZ'zakoCEczy sin. Popr awka
uwaghn.
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Wart oSl mini mal negob/[kyfslz
dla zainicjowania algorytmu dozowania
2 grawitacyjnego. JeSli
‘ﬁm Mi ni malny Jponi Uej minimum tryb d

zostanie dezakt ywowany
zostanie wygNczone po
a nie po obliczonym czasie.

Pozwala na wgNczenie tr

3 OdwaUani e X
na minus).

23.5. Tworzenie nowego procesu dozowania

T Wejd¥ w p@%eymanychliﬁProcesy dozowa E&E>

ﬂNaciSnij<©rDz)q,aj(>iisI4)otwierdzii ut wor zen
w bazie danych.
1 Nadaj nazw n kod wybierz platformn, dl a

dozowania, np. <% Platforma 1>.
f Ug-0 proces dozowani a<© Dodaj>sik aw Wb i eprra

jednN z dostnpnych funkcji procesu.
po kolei.

T Istnieje mdyfkacji gotovéfo procesui dodani a | ub u.
kroku w procesie, np. aby dodal el eme
przez ok. 4 sekundy el ement, przed
Wy Swi etli sifA podrnAnczne menu, zawiera

Edytu;j

Dodaj
~Usun

Anuluj

 Wc i &Bodpj> i zdefiniuj nowy element procesu.

236. Przykgady realizacji proces-w dozo\

236.1. Przyk#®#d otes dozowania rfncznego
platformach

Proces dozowania skgada sin z 4 skgad
platformach:

f Pl atfor ma i1MNas Ruiierdni ki

T Pl atf or ma 2Przymakwygi &Vdda.i k i

Proces dozowania zakdada warun
muszN zost al zadozowane pozost

v
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pr oc
j ak

flagi, kt -re konfiguruj N wy k matfamamietak,
aby skgadni k AWodao byg zadozowany
poni Uej w tabelach dla kaUdej platfor my
Proces dozowania z terminala:
Nazwa procesu dozowania: Pr zykgad 1
Kod procesu dozowania: 1111
Platforma 1:
Krok WartoSi Opis
1 [TI] O [5s] Postaw Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika
' P pusty pojemnik na pierwszy towar.
. Na wej Scie 1 ma byl pog
2. [CI] War |Wej SciiAd ofi wci Snincie przyci sk
postawienie pojemnika.
3. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 1.
4 [ DH] Doz|1kg [MNkzﬁ(gczne nawaUani e towar
[5s] Zdejmij . . oL
5. [TI] Op- |pojemnikz Oczekiwani e na zdjncie
towarem z platformy wagowe;.
towarem
o Na wej Scie 4 ma byl pogd
6 . [ CI'] War [Wej SciiAd 047 wci Sni Aci e przycisku
pojemnika.
7. [Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 1.
[5s] Postaw Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika
8. [TI1I] Op- | . .
pusty pojemnik na drugi towar.
o Na wej Scie 1 ma byl pog
9. [CIlI] War |Wej SciiAe ofi wci Sninfnci e przyci sk
postawienie pojemnika.
10. [T] Taruy;j Taruj Tarowanie platformy 1.
11. [DH] Doz u j r #| 0,2kg [Cukier] Rnczne nawaUani e towar |
0,2kg.
[5s] Zdejmij . . S
12, [T1) opfpemikz |QErEkiManie na zdincie
towarem :
o Na wej4Sanae byi podane z
13. [Cl] Wa|Wej SciiAd 047 wci SniAncie przycisku
pojemnika.
14. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 1.
Ustawienie punktu charakterystycznego dla
15. [F] Ustaw flagi Ustaw flaprocesu, kt-ry bndzinena
cznSci procesu na drugi
o Na wyj Sciu 1 pojawia -
16. [ O] Wy j |Wy | SciiAel 0] zostaje zapalona sygnalizacja wykonania procesu

dozowania na platformie 1.
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Platforma 2:

Krok

WartoSI

Opis

1. [TI] ©

[5s] Postaw pusty

Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika

racznie

0,2kg [Przyprawy]

pojemnik na trzeci towar (pierwszy towar na 2 platformie).
Na wej Scie 9 ma byl pod
2. [Cl] Warunek Wej SciiAd 09 |i wci Snifcie przyci sk
wej Sl S . .
postawie-nie pojemnika.
3. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 2.
4. [DH] Dozuj RAczne nawaUani e t owa

wartoSci 0, 2kg.

5. [TI] O

[5s] Zdejmij
pojemnik z towarem

Oczekiwanie na zdjnAcie

towarem z platformy wagowe;.

Na wej Sci e 12 ma byl
%éc_l]\év?runek Wej Sciid/ @2/ narastajiNcewci Snincie
J potwierdzaj Ncego zdjnci
7. [Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 2.

Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest ustawiona

Wy j SciiAe 01,

5 na war t o $in safgn sprawdzenie, czy

]ical.a[CF]Warunek Flagali A1 0 UNdana <c¢znSl procesu z

9 na platformie 1. JeUel i
na 2 platformie bndzie

Na wyjSciu 1 zostajeid

zostaje wygNczona syg
realizacji procesu dozowania na platformie 1; na

pojemnik z towarem

9. [0l WylwyjscihtazlwyjSciu 12 zostaje usit

zostaje otwarty gg-wny

bygo rAczneodyozowanie w

10. [DH] Dozuj Riczne nawaUanie towar
ricznie 2kg [Woda] 2kg.

‘ ek Na wyjSciu 12 zostaje-

11. [0] W-WyJSC"Aoazzostaje zamkninty gg- wn

12, [TI] { [5s] Zdejmij Oczekiwanie na zdjnAcie

towarem z platformy wagowe;.

zakoE zony

Na wej Sci e 12 ma byl

\}VSé[_CI]SV\I’Iarunek Wej Sciid/ @2/ narastajiNcewci Snincie
] potwierdzaj Ncego zdj nci
o Na wyj Sciu 9 pojawia is
14. [ O] Wy Wy j SciiAel 09 zostaje zapalona sygnalizacja wykonania procesu

dozowania na platformie 2.

[5s] Proces a - . . . .
15. [TI] { dozowania Wy Swi etl eni e i nf ortemaicajui

0 zako@®zeniu r ezmbaniaac|]j

Zako@®zeni e

wy j térininala.

realizacij.i

procesu
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23.6.2. Pr zy k giaDlo z2Zowani e
platformach

automatyczne

Proces dozowania skgada sin z 2 skgad
platformach:
1 Plattor ma 1: skgdadni k MNka.
T Platforma 2: skgadni k Woda.
Proces dozowania bndzie realizowany au
kol ejnoSlI dozowani a sk §adind ckz om ajne set s&Kog
AWodao mo Ue byl rozpocznte t ydokowaniewt e d
skgadni ka AMNkao. Do tego celu wykorzys
dozowania mindzy platfor mami tak, aby
drugi Cagy proces zostag§ opisany poni
osobno
Proces dozowania z terminala:
Nazwa procesu dozowania: Pr zykgad 2
Kod procesu dozowania: 2222
Platforma 1:
Krok WartoSi Opis
1. [CM] Warunek War unek sprawdzaj Ncy, c
masy Brutto < 0.1kg znajduje sin obci NUenie W
2. [Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 1.
[5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwarcie
8. LTIl Of aworu MAMNKao.
Automatyczne nawaUanie td
kg w trybie szy (otvirte gaworyn
4. [DA] Dozuj 1 2k [Mdozowania szybki éggj Ecida
automatycznie ’ 9 a nastnpne 0, 2kg w trybii
otwarty tylko zaw-r dozo
(dozowanie 2-progowe).
5 [TI] O [ 3s] Zam| Oczekiwanie na zamkni fci e gg-
) fzaworu Alzbiornika AMNkao.
R 5 Na wyj Sciu 11 poj awiiazostje i
6 . [ O] Wyij Wyj Sci a1l| zapalona sygnalizacja wykonania procesu dozowania
na platformie 1.
B Ustawienie punktu charakterystycznego dla procesu,
7. [F] Ustaw flagi Flagali A106 |kt -ry bndzi e warunki em
procesu na drugiej platformie.

Dozowanie na pierwszej platformie ma charakter 2-pr ogowy ,
zostadgy

towaru

AMNK a o

u s tpeogowemm € WY j
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Platforma 2

Krok WartoSi Opis

Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest ustawiona

1. [CF] Warunek na wart dSym sanyrd sprawdzenie, czy

fa Flagal1i A1 0 UNdana czniASi procesu d
9 zreali zowana na pl atfd
to dozowanie na 2 platformi e zost ani e
2. [CM] Warunek Brutto < 0.1kg Wa'r _une!( sp_rvawdza'j,N~cy,' q
masy znajduje sin obci NUeni e
3. [Z] Zeruj Zeryj Zerowanie platformy 2.
4 [TI] O [5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwar ci e gg- wn e
’ I zaworu Woda zbiornika AWodao.
. Aut omatyczne dozowani e
5. [DH] Doz 2,2kg [Woda] do wartoSci 2,2kg w tryh

automatycznie iWyj Scie 6 sterujNce zaw

[ 5s] Zamk|Oczeki wani e na zamkni ng

6. [Thl o'zaworuWoda zbiorni ka AWodao.

A 3 Na wyj Sciu 12 poj awi g
7. [ O] WyjWyjSciAla| ( AlioZostaje zapalona sygnalizacja wykonania
procesu dozowania na platformie 2.

[ 5s] Zako|WySwietlenie i nf or rearinpli

8. [TH] O'dozowania o0 zakoEzeniu realizacji

Dodat kowo przy dozowaniu automatycznyn

ustawi e® wyj Si dozowani a d usawiehia zvdazie ny c
danych <Towary>.

23.6.3. Przy k g aidDo&wanie mieszane

Proces dozowania skgada sin z 4 skgad
platformach:

T Pl atfor ma IMNk&,Ja@wukikdr, Przyprawy.
T Pl atforma 2: skgadni k Woda.

Proces dozowania bndzie realizow@earyi ermi
j est war unek, Oe kol ejnoSi dozowarni a

dozowani e skgadni ka AWodao mo Ue byl

zako@® zono dozowanie skgadnik-w AMNkao
brndzie dodawany | aé& procesis dozotvania. Dd tego cedug e g
wykorzystano flagi, kt-re konfiguruj N w
tak, aby skgadni k AWodao bygd dozowany
proces zostag opisany poni Uej w tabelac
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Proces dozowania z terminala:

Nazwa procesu dozowania: Pr zykgad 3
Kod procesu dozowania: 3333
Platforma 1:
Krok WartoSi Opis
1 [TI] O [5s] Postaw pojemnik Oczekiwanie na postawi
' IMNka na szalnaszalce platformy 1.
Na wej Sci e 1 ma byl
2. [Cl] Warunek We | SciiAg o1 narastajiNcewci Snifcie
wej Sl . . . .
potwierdzaj Ncego postawi eni ¢
3. [T] Taruj Taruj Taruj platformn 1.
4. [DH] Dozuj 1kg [ MNkal Riczne nawaUanie towar
rancznie
5[ TI'] Op- [7s]ZdeJmljtowarz Oczekiwanie na zdjncie
wagi
Na wej Sci e 4 ma byl
6. [CI] Warunek We | SciiAe 04 narastajiNcewci Snifcie
wej S| . S S 1
potwierdzaj Ncego zdj ncie poj
7. [ 0] Wyjwyj SciiAd o1 Sygnalizacja zadozowan
8. [Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 1.
[5s] Postaw pojemnik Oczekiwanie na postawi
9. [TI1] O .
Cukier na szalce na szalce platformy 1.
10. [CI] Warunek We | Sciifdeo 1 Potwierd¥f postawienie
wej S|
11. [T] Taruyj Taruj Taruj platformin 1.
12;[DH]quu1 0,4 kg [Cukier] Riczne nawaUani e t owa
rifczni e 0,4kg.
13. [T1] 1\[3:;izd61mutowarz Oczekiwani e na zdQukeri een
N a wej Sci e 4 ma byl
14. [CI] Warunek We j SciiAe o4 narastajiNcewci Sni fici e
wej S| . . R 1
potwierdzaj Ncego zdj ncie poj
15. [ O] W|{Wyj Sciifel 62 Sygnalizacja zadozowan
16. [Z] Zeryj Zeryj Zeru j platformn 1.
17. [CI] Warunek A e R s Pot wierdzeni e wsypani
wej Si We | Sciifel 05 mieszalnika.
3 Ustawienie punktu charakterystycznego dla
18. [F] Ustaw flagi | Flagali A1 0o procesu, kt-ry bndzie
cznASci proceétiormea dr ug
19. [ O] W{Wyj SciiAd o5 Zapalenie sygnalizac]
do mieszalnika.
20. [CF] Warunek Flaga 17 él o] Czekanie na zadozowanie automatyczne
flag Flaga2i A1 0 AWodyo na drugi ej pl at
51 [TI] | [5s] Postaw pojemnik Oczekiwanie na  postawienie  pojemnika
’ Przyprawy na szalce APrzyprawyo na szalce
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22. [Cl] Warunek

e We | SciiAg o1 Potwierd¥f postawienie
we | Sl

23. [T] Taryj Taruj Taruj platformn 1.

24. [DH] Dozuj RAiczne nawaUani e t o
riczni e 0,25kg [Przyprawy] do masy 0,25kg.
[5s] Zdejmij towar z Oczekiwani e na zdj
25. [ TI] [ ; < A
wagi z APrzyprawami 0.
Na wej Sci e 4 ma byl
26. [CI] Warunek We j SciiAd 04 narastajiNcewciiSinci e p
wej Sl ; S -
pot wierdzaj Ncego zdj nc
27 [ 0] W{wyj $ciifel 63 §ygna||zaCJ\a zadozo
APrzyprawyo.
[10s] Zako®&WySwietlenie inf oremdnalj
28. [TI1] | / ; . -
dozowania 0 zako@Eczeniomwwanaal i zac
Platforma 2:
Piktogram | Krok WartoSi Opis
Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest
ustawiona na Twar samysl
1. [CF] x4~ |Sprawdzeni e, czy UNd
:a Warunek flag Flagali A1 0 dozowani a zostaga j
platformie 1. J e Ue | i tak, t o
platformie zostanie r
[_ ] 2. [T] Taryj Taruj Tarowanie platformy 2.
O 3. [T [5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwar
Op - ¥ni e| zaworu Woda zbiornika AWodao.
Aut omatyczne dozowan
. do wartoSci 2kg w
mj :ﬁ{?:;?gime 2kg [Woda] 1-progowegoi Wy j Sci e 6 ster
y dozowani a (ustawion
w kartotece Towary).
Q 6. [T1] [ 5s] Zam Oczekiwani e na gamk
Op - ¥ni e| zaworu Woda zaworu zbiornika AWod
. _ |Na wyjSciu 12 pojawiia
o 7. [ O] |Wyj Sci Al| zostaje zapalona sygnalizacja wykonania
procesu dozowania na platformie 2.
] 8. [F] Ustaw Flaga1i A1 0 :.jJsItaW|en|e punktu charaktkerystycznegot
flagi Flaga2i A1 0 a procesu, Kkt-ry
wykonania czASci proc
8. [Tl] [10s] Wy Swi etl eni e infor
O O CFnie Zako@cze|na terminalu o] zakoEczen
P dozowania dozowania.
Przykgad dozeawaeriga Mr @sznego i aut on
rozszerzony o0 sygnhalizacjih poszczeg- | ny

modu <Dozowanie>.
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23.7. Raportowanie zrealizowanych proces:

Po wykonaniu kaUdego procesu dozowani a
raport.

DomySlna wartoSi wzorca raportu dozowan

Proces dozowania

{40: Data rozpo21B@&i a: ,
{40: Data zako @E25¥81}i a: ,
{40:Nazwa:, - 25}{175}

{40:Kod:, - 25H176}

{40:Status:, - 25}{182}

{40:Pomiary:, - 25}

{185:(50, - 20) (N(11)
(40:Masa nominalna:, - 25)(186)(11)
(40: R- 0ni26)@s7)11)

H40:Masa:, - 25}{184}{11}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z_kaUdego przeprowadzonego proc

wbaziedanych<.‘1;i.Rapor ty dpzgaoa(Ee nazwa pliku
i godziny wykonania procesu oraz statusu procesu dozowania (wykaz danych
dla procesu dozowania i patrz punkt 33.5.2 instrukcji).

24. MOD PRACY i RECEPTURY

Mo d pracy pozwal aj Ncy na realizacjhn r
receptury) na wagach.

24.1. Procedura uruchomienia modu pracy

f Znajduj Nc sifn w g wnym ok iueni prsagrzan
o]

g.
na g-rnej belce kna, po c zModypraoyst ani

zawierajNce |istn mod-w pracy do wybo
 Wybierz mod pracy <5 Receptury>, program automatyc
dookna gg-wnego, wySwietlajKN . na g-rn

f Automatycznie zostanN uruchomione nas

({%} Parametry lokalne.

=k Wybierz recepturi.
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Rozpocznij

realizacjn receptury.

Zatrzymaj

realizacjin receptury.

Wy b i e r aik redegiuay d listy.

4
P ¢
i
o

Podaj

Amasfimazs fir skigtadni k a
opakowaniach o znanej masie.

receptury,

24.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <B Receptury> s N

dostnp

po wciSninciu pr z<:LiJsm\Ivianiadzoka1nemowego
- . . Wy b - r jednego z trzec
x" Tryb przeliczania masy receptury za kaUdym r az
. receptury -
rozpocziAciem recepturow,
- B Wywoganie pytania o mng
x" MnoUni k okreSleeze,il przmaj N by
wartoSci mas wszystkich
. Wywoganie pytania o mas
- Skgadni k masy jednego skgadni k
przeliczone wedgdug prop
. Wywoganie pytania o mas
i Masa masy receptury przeliczona zostanie masa
wszystkich skgadni k- w.
=9 Wywoganie okno z moUl i
i | Wszystko z trzech trybu przeliczania masy receptury.
= Wywoganieopyhtembda cykl.i
=7 Pytaj o liczlokreSlenie, ile razy m
receptura.
= Wyb-r jednego z trzec|
‘E(ui'?% Tryb przelic|szar Uy receptury za k a 4
przed rozpoczficiem rece
~ . Wywogdanie pytaniana Kt c
Liczba zostal podzielona recep
@J/ Procent Wywogdgani e pylahNa_czgnS_IIo
o w procentach ma miel je
E Masa Wywog_an|e py_;a,hN'acnnSIo
w masie ma miel jedna s
. = - P
Y Wywoganie okno z moUIli
T |Wszystko z trzech trybu przelicz
Przed nawaUeniem kaUdeg
1PR8C Pytaj o numer partii zostanie okno z mo Ul i
numeru partii.
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00285

Pytaj o numer serii

Przed rozpocznciem
zostani e okno z
numeru partii.

recept
mo Ul i

<«

Potwierdzaj

Wymuszenie pot wi erdzen
wci Sniecie przyc iesnnalu dan

i ~
dozowane riic kaUdego waUeni a.
Potwierdzaj skgaqWymuszenie pot wi erdzen
dozowane wci Snieci e przyci stdminalug
automatycznie po sko& zeniu dozowani a
Op:-*nij zapi|Pomiar zostanie zapi
%/ dozowania ustawionego czasu po zako@&cze
automatycznego automatycznego.

Uaktywnienie automatycznego tarowania masy

T Tara automatyczna w chwili rozpocznicia pr
kol ejnego skgadni ka po
== Ustawienie odpowi edn
*
l Tryb tary dla tary ustawionej w towarze.
—_ Zwykgy tryb tary. Ust a
| Pojedyncza * tary j est nadpi sywana
do nawaUani a.
—l' Suma wszystkich * Sumowanie Ws_zystklch kolejno wprowadzanych
wartoSci tar.
—l- Pytaj o tarh Przed _nawhwédegm skga_dn
zostanie okno z pytanie
Uaktywnienie trybu n
-l waleni e or c w dowolnych porcjach, do chwili uzyskania masy
- P zadanej . Po przewaUeni
bndzie przeliczenie rec
@ Wydruk raportu Uaktywnienie automatycznego wydruku raportu
po zako@E zeniu procesu.
'}Z Notatka Wzorzec notatki, kt-rej
*-Ustawienia dotyczN skgadnika receptury

ust awi

w towarze.

24.3. Tworzenie nowej receptury

T Wejd¥ w p@%eymanych / Receptury>.

f Naci Sni j

w bazie danych receptur.

<D Dogapiis kpot wi er d F
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Wykaz danych dla utworzonej receptury:

G Nazwa Nazwa receptury.

Ej Kod Kod receptury.

Hé Skgadni ki Defini owanie skgadnik-w rec

ié Liczba skgad{Podg!l Nd liczby utworzonych

% Masa receptury Podg!l Nd sumarycznej masy r €

EEE Typ szar Oy Typ serii pomiarowej dla receptury.

@ Towar Towar wyni kowy, kt - rkoCEra

receptury. Jego stan magazy
@ Magazyn docelowy Magazyn, n a kt-rym zwi Akszany
wynikowego,

_‘_'_‘;-0 Proces identyfikacji: Przypisanie procesu identyf

’ Pocz Nt ek rozpoczfAciem receptury

jjj;-o Proces identyfikacji: Przypisanie procesu ident

Koniec po zako@®& zeniu receptury
)Typ szar Uy moUna zdefiniowal jako jedn
Brak Funkcja nieaktywna.

Globalna SzarUa jest realizowanay. gl obalnie

Po skgadn|SzarUa jest realizowana po kolei
2)Dane uUywane w programie E2R.
3)Procesy identyfi kacij3dinsmugcisane sN w pun

1 Po wej Sciu 19 Spkogdandlershi aldiat

receptury, weisk a j Nc p<1© Dodaj>s k
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Wykaz danych dla tworzonego skgdgadni ka
G Nazwa Nazwa skgadnika receptu
[—] Kod Kod skgadnika receptury
@ Towar Skgadni k receptury wybr
?% Masa Masa skgadnika receptur
I"AI) Typ odchygki \?/eyklzrraacnjea} ptlyaptuf oromdyC hlyugbki
3 Odchygka dol|{Odchygka dolna od masy
531 Odchygka g-r|Odchygka g-rna od masy
Platforma Przypisanie numeru pl at
OdwaUani e WgNerie trybu odwaUani a

Podaj

¢

ma s

mo Ul i wo Sd

Uaktywnienie
skg podczas na

adni k a
T nzycisku

za pomocN

Uaktywnienie
wchodzNcego w

trybu
s k § aldontmole

|Ilﬂilg> <
Kontrola skg skgadwymasza podanie pr
skgadni ka przed jego na
AT Jednostka Jednostka masy skgadnik
a.
= Dozuj automatycznie Ustawienie odpowiednich opcji dla dozowania.

B

Dozuj automatycznie

Dozowani e
po wybraniu
dozowani e

zostanie r g
skgadni ka.
wystartuje f

«Qc

i wciSnifc \/& (Rozpacni domkanie
automatyczne).

oA Dekl aracj a numer - w wy
‘LO Wyj Scia dozodokgadnego.
0 Wyj Scia dozo|Dekl aracj a numer - w wy
‘ szybkiego szybkiego.
<@+ | Poprawka WartoSi liczbowa popraw
'E,Pf':m P Procent owy pr-g przeg
r-g ;
dozowaniu 2-progowym.
Magazyn ._Fr_dMagazyn, na kt-r¥m zmni ej
magazynowya skgadni k
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__'_‘;-O Proces identyfikacji: Przypisanie procesu id
- Pocz Nt ek sin przed rozpocznciem
O Proces identyfikacji: Przypisanie procesu id
- Koniec sin po nawaUeniu skgadn
W&) Faza Przypis ani e skgadni ka do f
ABC

W&) Kol ejnoSi Przypisanie kolejnoSci
123

W przypadku:

1. Wyboru skgadnika rec

eptury z bazy to
komunikat: <Na z wa skgadni ka

, mas a skgadni
odchygka @-zr ntayporodchygki zostanN p
kontynuowal ?>

2. Dekl araciji masy skgadni k a, przekrac
wybranej pl atfor my, program wMagao wy
skgadni ka przekracza maksymalne obci N

3. Deklaracj i wartoSci odchygki dolnej, wit
skgadni k a, program wagowyamwydSii eoidict
dol nej zhyt duUa>

4. Sumy masy skgadnika i wartoSci odc
maksymalne obci NUenie wyhrwagpwyl ay$
komunikat: <Wart oSi odchygki .g-rnej zbyt dt

T Po wprowadzeniu UONdanych ’}npyocctymwci
ut worzony skgadni k zostani e Utlorzbman y
pozycja na |iScie zawiera: k aikaeojany n
masin do nawaUeni a.

T 1stnieje moUliwoSI modyf i k at jdodaniajot o
l ub usunifAci a, abkgaddond &kia, skngpadni k nac
przez ok. 4 sekundy pozycjn, przed |
Wy Swietlizeaedimpadrineawi er aj Nce:

Edytuj
Dodaj
" Usun
Anuluj

Wc i &bodpj>i zdefiniuj nowy skgadnik rec
Po wprowadzeni u wszystkich skgadni k

=a =

g -wnego, wcis ajNc przycisk
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24.4. Procedurarecepturowania

Aby roszoczNi proces receptu
& zalogowany u Uy t k oowpiliawnieniach do przeprowadzania

procesu i patrz punkt 7.3 instrukcji.

Procedura:

=0

f Za pomocN przyciHEWLybélerrancD\MedgimN rece .|
T Wprowad¥ do pamiifci wagi og-l ne para
24.2 instrukciji).

f Na c i Skmahagwy przycisk funkcyjny 14 (Start procesu).
ﬂJel:JeIi j est uaktywniony tryb kontr
wy Swi et i ok<nKooné d pwd ypj nsek ghdawkatur N e

i polem edycyjnym do wprowadzeni a
poprawnego kodun awa Uanego skgadni ka.

f NawaUanie kaUdego kolejnego skgadni k
prawi dgowego kodu.

W przypadku, gdy:

1. Wprowadzony Kod aktualnego skgadni ka
znajduje sifn w skgadzi e r e ctklpomunikay, p
<Nieprawi djow Kod skgadni ka. Skgadn
receptury. Pr zej Si. Pod patwiesdzefia ckoniurikat@ >

przyciskiem E program wagowy przejdzie do procedury jego
é * L

nawaUani a. Po naci cpuogpamycpsw
do wy Swi e tokna adycgjnego <Kontrol a skgatdaiwkatr
ekranowN do wprowadzenia poprawnego Kk
2. Wprowadzony Kod aktual nego skgadni k a
ni e znajduj e sin w skgadzi e recept
komunikat: < Br ak skgadni ka 0 podanym Kk

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem D program Wa?o ﬁ
a

przechodzi do kol ejnego skgad‘ .
program powr - ci okhaoedysyyinégok Ko hanohbha skga
z kl awi atwN Ndoe kwpmowadzeni a poprawneg
3. Wprowadzony Kod aktualnego skgadni k
wagowy wySwi etdRr akwoi ndujnoivwkya t K o d przejdziea d n i
do procedury jego nawaUani a.

T w okgie rob

czym wySwi et | lany basgrafwesyi z
nawaUanego kga

dni ka receptury oraz n
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Proces w realizacji:

Receptura testowa

Skgadni k: 1/3[ Skgadni k 1 ]
Porcja: 0g / -500.0g
Szar Ua: 1/10
Wykonano: 0%
Przy czym:

Proces w realizacji:

Status procesu.

Receptura testowa

Nazwa realizowanej receptury.

UOyt kowni k
naci s lelagnivy przycisk funkcyjny 8 (Stop
w dol nej

Skgadni k: 1 |Numer nawaUanego skgadnika/Licz

[ Skgadni k 1] Nazwa nawaUanego skgdadni ka.

Porcja: Og Aktualnie nawaUona masa skgadni

Porcja: -500.0g Akt ual na omdasyhognideaia. o d

SzarUa: 1 / |Numer realizowanej szarUy/Liczhb

0% PostfiAp procesu.

W przypadku, gdy:

T Po starcie procesu na szalce wagi
program wagowy podczas pr-by zth t wi
komunikat<Pog- U odpowi.edni towar >

T UUytkowni k dokona pr-by zatwierdzeni
obci NUenia szal ki wagi , progr ammo gwaly
odpowiedni towar>.

UUyt kowni k dokona pr - by zatwierdzen

nieaktywnego parametru <Wa Ueni e , p gprroojgirsam wagowy
komunikat< Pog- U odpowi.edni towar >

UOyt kowni k dokona pr-by zatwierdzeni
program wagowy wy SRemiary higstaklmemu ni k at
UOyt kowni k d o k wierdzenig przekroczonej adbpuszczalnej
masy skgadni ka, program waRrzekrgczomay S wi
dopuszczal na wartoSi masy skgadni k a

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem Zl program wagowy
powraca do poprzedniego kroku. Po zatwierdzeniu komunikatu

przyciskiem \Ll program wagowy automatycznie przeliczy masy
skgadni k- w, proporcjonalnie do przeki
realizacji receptury.

mo Ul i wo S

ma przerwania pr

procesu), Z
wagi

czinSci wySwietlacza

98



245. Raportowanie zrealizowanych proces:

Po wykonaniu kaUdego procesu recepturo
jest raport.

Domy S| na wa rcamgditu recepiury:

Receptura

{40: Data rozpo2XH@Ei a: ,
{40: Data zako @E25¥M1}i a: ,
{40:Nazwa:, - 25}{220}

{40:Kod:, - 25}{221}

{40:Status:, - 25}{242}

{40 :Pomiary:, - 25}

{245:(50, - 20) (N(11)

(40:Masa nominalna:, - 25)(246)(11)
(40: R- 0ni26)@47)(11)

}

{40:Masa:, - 25} {244}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.
Raport z kaUdego przeprowadzonego proc

w bazie danych <@E’ Raporty receptur>, gdzie nazwa pliku
i godziny wykonania procesu oraz statusu receptury (wykaz danych dla
procesu recepturowania i patrz punkt 33.5.3 instrukcji).

25. MOD PRACY 1 ZLECENIA RECEPTUR

Mo d pracy Zl eceni a receptur dostipny
do programu E2R Receptury. Normalnie mod ten jest niewidoczny. Pozwala
na realizacjn zlece@®& recepturowych wyst

25.1. Procedura uruchomienia modu pracy

f Znaj duj Nc si
na g-rnej be
zawi eraj Nce

g-wnym olbk*iueni prsa@grzan
kna, pdmenu zMody praoyst a n i

9
o]
tA mod-w pracy do wybo

w
ce

s
1 Wybierz mod pracy <Eb zlecenia receptur>, program automatycznie

powr -ci do okna gg-wnego, wySwi _.1lajN
f Automatycznie zostanN uruchomiwene nas
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Parametry lokalne.

Wybierz recepturn.

%

| g

ﬂﬂ ZawieS realizacji zlecenia receptury.
b, 4 Przerwij realizacjn zlecenia receptury
Héjj Wybierz skgdgadni k receptury z |listy.

D Podaj Ama s A mas fAr Mdsikageceptury, dostarczanego w gotowych

opakowaniach o znanej masie.

25.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <5 Zlecenia receptur> sN dostip

po wci Snifdciu pr qu Udakvieniaeldkalreen. o wszgcoz e g - §
opi s znaj duj e4.3instiukcjt punkci e

25.3. Tworzenie nowego zlecenia recepturowego

Zl ecenia recepturowe tworzy sifn w prog
opis tworzenia zlece®& recepturowych zn
E2R Receptury.

25.4. Procedurarecepturowania

Aby roszoczNi proces riecieegn u
& zalogowany u Uy t k oowupriaknieniach do przeprowadzania

procesu i patrz punkt 7.3 instrukciji.

Procedura:

T Wybierz zIlecenie recepturowe z 1|listy
T Poj awi sin komunikat z nazwN receptu
Zat wikemudildat przyciskiem .

‘ﬂJel:JeIi j est uaktywniony tryb kontr
wy Swi et | i ok<nkoo ne d pd¢ yj nsek g dawkatur N e

i polem edycyjnym do wprowadzeni a |
poprawnego kodu nawddaadgoi skGaddiela .
skgadni ka bhAidzie wymagago podania | eg
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W przypadku, gdy:

1.

1

Wprowadzony Kod akt ua

l nego skgadni ka |jest
znajduje sin w skgad
skga
I

zie receptury, p
dni ka. Skgadni k
Pod patwiesdzefpia dkomurkkat® >

<Nieprawi d gowy Kod k
receptury. Przej SI

przyciskiem ‘ﬂ program wagowy przejdzie do procedury jego

nawaUani a. Po nac.i ol cpuogpamycpsesw
do wySwioknaledynyjnego <Kontrola skgadawkat
ekranowN do wprowadzeni prawnego k
Wprowadzony K o d aktualnego s ni ka |jest
ni e znajduj e sin w sk i e recept
komunikat: <Br ak skgadnd&mymo kepdzie. . Por

a po
kgad
gadz

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem Zl program wagowy

przechodzi do kol ejnego skgad o a .
program powr - ci okhaoedyoyn&gok Ko hanobha skga
z klawiatur N ekr anowN adwn ewgpor ckwadduz esrkiga
WprowadzonyKod aktualnego skgadnika |jest |
wy Swi et | i lkdPmamwii iIdgto:wy Kod i 9izdidaie ni k
do procedury jego nawaUani a.

W oknie roboczym wySwietlacza wagi Z
nawa Uanego skgadnika receptury oraz ne

Zlecenie: ZL-1/2018-06-27

Skgadnik: 1 / 2 [Skgadnik 1]
NawaUono: O0g

Do nawaUenia: 100g

Progi: 95g / 1109

SzarUa: 1/10

Przy czym:
Zlecenie: Realizowane zlecenie
ZL-1/2018-06-27 Nazwa realizowanego zlecenia
Skgadni k: 1| Numer nawaUanego skgadni ka/Licz

[ Skgadni k 1] Nazwa nawaUanego skgadni ka.

NawaUono: OdAktualnie nawaUona masa skgadni
Do nawaUeni g Masa skgadni ka do nawaUeni a.
Progi: 95g/110g Progi tolerancji.

SzarUa: 1 / |Numer realizowanej szarUy/Liczhb
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W przypadku, gdy:

1. Po starcie procesu na szalce wagi b
program wagowy podczas pr-by zatwierd:
<Pog-0 odpowPedni tow

22U0ytkowni k dokona pr-by zatwierdzeni a
obci NUenia szal ki wagi, progr &mMo dvalg o

odpowiedni towar>.
3.U0yt kowni k dokona pr - by zat wierdzeni
nieaktywnego parametru <Wa Ue nirgi> popr ogram wagowy

komunikat<Pog- U odpowi.edni towar >

4. UOyt kowni k dokona pr-by zatwierdzeni a
skgadni k a, program wa g o wy<Przekyo8zoriae t | i
dopuszczal na wartoSi masy skga@ni ka

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem Zl program wagowy powraca

do poprzedniego kroku. Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem ‘ v ,
program wagowy automatycznie przelicz)
do przekroczonej wa r t oli@acjirecaptarg.y i powr -
5. UOyt kowni k dokona ©pr-by zatwierdzeni e
program wagowy wy SRemiary higstaklmemu ni k at

UOyt kowni k ma moUl i woSi zawieszenia | u

momenci e, naci skaj Ncunkeyjhyrnunﬁavwi epsr zpyxAbesk)
(Stopprocesu), znaj duj Ncy sifn w dolnej cziSci

26. MOD PRACY i KTP

Mod pracy <O KTP> realizuj e kontroln t owa
(jednostanowi skowN | ub sieciowN), kKt -
zawi erwyWNaa t owau Uyt koorwakzo k't wol a rozpocz
zostaje automatyczni e zako@®& zona po s
paczek (pr-bka).

Wa g i maj N mo Ul i wo S pogNczeni a z
E2R SYSTEM, t wor z Nc system wieldst akhaolvd s k a
j est niezaleUnym stanowi skiem wagowym,
przesygane s N na bi eUNco do progr ar
komputerowy umoUliwia zbieranie danych
podgNczone,j wagi . gpocemciueno Woinwir al ir o :
lub z poziomu programu komputerowego. Na podstawie zebranych danych
moUna dokonal oceny jakoSci produkowany
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T w kwestili zgodnoSObwize swycnzaegnai nai afrie z e -
Urzndu Miakwkedmia B997r . W sSprawie
kontroli il oSciowej itpopzz losowe pgbrazik o w a
wyni k-w pomiar-w i pr zeskfamnireol i ch ov
paczkowanych (DOTYCZY UNII EUROPEJSKIEJ),

T w kwestidi zgodnoSciememzehegadowiymj alye
wewnfitrzna) .

26.1. Procedurauruchomienia modu pracy

1 Znajduj Nc si# w -wnym oknie -, pro
umi eszczonN na g-r ] belce okna, p o
<Mody pracy>, zawi eraj Nce | i sbdiu. mod-w prac

1 Wybierz mod <U~ KTP>, po czym
poczNt kowy modu pracy:

~0- 0!09
&

g
n

o Q@

zostani e Wy

Towar 1

® . @

Towar 4 Towar 5 Towar 6

Towar 2 Towar 3

100 g 100 g

100 g @

1009 100 g
Ustaw parametry kontroli
(N
=
Przy czym:
O Wej Scie do okna ustawi e® kontrol
Towar 1
@ 100 Pozycja rekordu towaru z bazy d§g

26.2. Okno ustawie@® kontroldi
Przed wej Scienstcaawi ekEn&ontrol.
procedury logowania.
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3

oA s L. . £
Po naci Snianfc lwpokyicé spacz Nt kow__nKTRro d u
zostanie otwarte okno ustawie® kontroli

@ Towar Brak ‘

EEE Numer Partii =
‘)

»@ﬁ G| ¢

Przy czym:

@ Wyb-r towaru z bazy danych.

@QE Deklaracja numeru kontrolowanej partii.
B

>
o

Ustawienia lokalne modu pracy.

Powr -t do okna poczNtkowego.

E@) @

Rozpoczncie kontroli

26.3. Ustawienia lokalne modu pracy

. (N . .
Ustawienia lokalne dla modu pracy <" KTP>s N dostfipne po
przycisku ekranowego < Ustawienialokalne>w okni e ustlawi e@E

Aktywacja/dezaktywacja masy brutto na

Masa brutto na wy wySwietlaczu gg- wnym.

| B

A

Vel Tryb zapisu Opi s szczeg-  §aw2ynstrekcjip u
(Y ) . Uaktywnienie obsgugi
\ Liczba dostipnych jednoczeSni e26.(insttukci). p

LY

Funkcja wymuszaj Nca p

Pytaj o numer partii przed rozpoczninciem ko

Funkcja wymuszaj Nca p

Pytaj o gnstosl rozpoczfiAciem kontroli

o 2
2
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== | Automatyczny wydruk raportu Wydruk r apiogjt ut Sryedmpo
X Sredniej tary kontrolo.
@ Pyt aj o licznodi Funkcj a Wymusga_]Nca p
T23 przed rozpoczinciem ko
@ Pyt aj o licznodi Funkcl_a Wymuszachav
FE pr-bki przed rozpoczhn
Po uaktywnieniu parametru wymagane jest
Wy magane hasgo kaUdorazowe |l ogowani

do okna wustawi e

% Kontrol a

zapisu p

Zabezpieczenie przed
pomi ar-w kontrol owane
wyraUona jako dolna d
nominalnej kontrolowanego towaru.

ﬁ Kontrol a

zapisu p

Zabezpieczenie przed
pomiar-w kontrol owane
wyraUona jako g-rna d
nominalnej kontrolowanego towaru.

I nformacja o zapi

Opisszczeg- gowy w punkci ¢

26.4. Edycjatowaru dla kontroli

W przypadku

wsp-gpracy z pr g
baz danych w wadze jest
Edycja oraz ekspdqd

komput e

progr amu

<E2R System>, edycja

zabl okowana.

sii za pomocN
Procedura:

T wejd¥ do m@rﬁazy

na UNdanN pozyc]j

banych / @ Towary> i
n.

Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

naci

Ikona Nazwa danych Opis

G Nazwa Nazwa towaru.

D Kod Kod towaru.

% Masa Masa nominalna towaru.
Tara WartoSi druwa (ustawiana automatycznie
(@)3)3) przy wyborze towaru z bazy).

SR Y

C KTP -
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Rodzaj kontroli: Ni eni

-
‘r%ﬁ Tryb KTP NieniszczNEagn’Bustmiszc—
Puste, NiszRe®Neca. Pust e
BEE |Licsnosi ar|Deklaracja l'i cznoSc arti
33 P (Maksymalna wartoSi 999
. Seri a pomi arowa dl a K
@ |Szar Ua Puste-Pe g n e, Ni sz®nBta, P&
- Puste-Pe gne.
D«% Jednostka Jednostka miary towaru: [g] lub [ml].
GRstodi GistoSi towaru (zakres
; musi zawieral *dobBgicmd.d 0,
- o Dekl aracj a il oSci sztuk
-' 'l oSl opakowprocesowi wyznaczania S
ANi eni szczNcej ze Sredn
-|> Cykliczne wyznaczanie V4 Wg Nc z X4 wey § Bhie opcji cyklicznego
J Sredniej tarflwyznaczania Sredniej ta
Wart oSi czasu okreSl a
o linterwag wyz ipravr;/]dze;nlg rtnaryn\]/v |:\>Locezsnre1 Igocnt;olg |?1r(i3dléktu.S
=) |8redniej tar|, Y y Y

bAndzi e wy zgodnie a rzaleklarowanym
interwagem.

45 | Przypomnij o pomiarze | Akt ywacj a _komuni katu

=4 | co[min] o koniecznoSci wykonani
Max odchylenia . d

%‘ standardowego VI\\/IIEOI;trSOIiyt;aIne odchyl eni e ¢

opakowaE .

A Zabezpieczenie przed

\(&,_,-’ Tara MIN pomiar-w kontrol owanej

= jako dolny pr-g.

2 Zabezpieczenie przed

\r&,_,-’ Tara MAX pomiar-w kontrol owanej

= jako g-rny pr-g.

o~ Podmenu definiowania kr

e

& Kontrola WEW 4l a kontroli (patrz: po

T Wykaz danych dla kryteri- -w wewnitrzny

W Kczeile WygN(Weknriyet eri -
wewnntrznej

Kontrola wewnnitrzn

LicznoSi pr-bki WartoSi licznoSci pr-bki

. WartoSi bgndu uj e minlTe ypisanay
Wart oS|I -Blgndu [ w jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary
poni Uej Qvd@bfidNcuznawane z
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WartoSi bgndu dodatTmipisygana

WartoSi bgnadu [+ T w jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary
powyUej @muaThfodSMiuznawane
Liczba pr-bek dysk|lloSi wy st npowani a2Twgbaddnej
[Qni 2T] pr-bce, kt-re dyskwalifik
Liczba pr-bek dyskilloSi wy st Aipowani a2Tbhwjbadhnejw
[Qn + 2T] pr-bce, kt-re dyskwalifik
Liczba pr-bek dysk|lloSi wystApowani aiT lw@addnej
[Qni T] pr-bce, kt-re dyskwalifik
Liczba pr-bek aghskil |l oSi wy st inpowani a+T bvgaddnej
[Qn +T] pr-bce, kt-re dyskwalifik
WartoSi granicy &t Tryb wyliczania wartoSci
automatyczna).

o _ |wartoSi graniemn®i¢dmilaj
WartoSl granidy Sr{(dotyczy wartoSci granic
Astagao) .

o _ |wartoSi granicy Sredniej
WartoSl granicy Sr{(dotyczy wartoSci granic
Astagao) .

. MnoUni k odchylenia st ang
Wart oSl wsika[gkEk ynn|granicy Sredni e]j (uj emne
automatycznym.

. MnoUni k odchylenia st ang
WartoSl wsp-gczynnjf|granicy Sredni e]j (dodatn
automatycznym.
lgnoruj bghdy [ +] Przekroczenie iloSci bgnd

na negatywny wynik kontroli.

265. Procedur a

rozpoczncia kontroli

A\

Aby rozpoczNI kontroln KTP,
uUyt k oovampralwnieniach do przeprowadzania kontroli i
patrz punkt 7.3 instrukcji.

wni e

par a

T Wybierz odpowiedni towar, z popra
kontroli.

T Wprowad¥ do pamiifnci wagi og-lne

26.2 oraz 26.3 instrukcji).

USu®E obci NUenie z szalki wagi

Naci Sni j e k r a furkayjgy LV_|3(starit gotroli), po czym
zostanie wySwietlone okno infor ma
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Typ: Kontrola ustawowa
Nieniszczgca Srednia Tara
Towar: Towar KTP 1
Qn: 321 g
Numer Partii: 123
Licznos€ Partii: 300
Licznos¢ prébki: 30
Tara: 0 g
Rozpocznij kontrole

x| v |

Przy czym:
\x Rezygnacja z rozpoczincia kontrol

o« Rozpoczhcie kontroldi

JeUeli wuUytkownik przed rozpoczinciem ko
f Nie usunie obcii N\Weqii al wb srziad kzost anN
war unki zerowani a (np. niestabilny
komunikat: < Ni e moUna rozpoczNi kontroli. B
T Ni e dokona procedury | ogowani a l ub
uprawni e@®® do epi aepkomtardal i , waga wy

<Brak upr.awni e E&>

T Ni e wybierze t owar u Z bazy danych,
<Nie wybrano towaru>.

f Nie zadeklaruje |icznoSci p<die twpisano wa g
licznoSc.i partii>

26.6. Procedura przerwania kontroli

Po rozpocznciu kontroli uUOyt kowni k ma |
momenci e, naci skaj Nc ekr\LLv@Stoppkomrqli)cisk
Po naci Snifici_%® (Byopskkiontrol i) zost
komunikat:

Przerwac¢ kontrole?

108



Przy czym:

‘ ® Powrottdwaj Ncej kontroli.

Przerwanie kontroli i powr - KTPdoJ ekmad

w bazie danych < Kontrole> zostanie zapisany raport z kontroli ze statusem
<Przerwana>.

26.7. Procedurawylogowania podczas trwania kontroli

1 W trakcie kontrol i wci Snij nazwin zal ogowanego
na g-rnej belce ekranu.
T UOytkowni k zostanie automatycznie wy

wy Swi etl one ok md® o d ajg o marsigma>z wN  wc ze
zal ogowanego uUytkowni ka.

T Po podani u p r ahvaisdjgpo wie g za;wierEniu
nast Npi aupowmat ycdaoytrwaj Ncej kontrol

1 Po naci Snificc® /pagsyMpskpowr-t do okn
modu pracy KTP:

. 0.0.

Towar 1 Towar 2 l Towar 3

® . ®

100 g 100 g

Towar 4 Towar 5

® . ® ., ©®

Towar 6

100 g
Wznéw kontrole
G
Przy czym:
Wzn-w kont|lnformacja o moUliwoSci wznowieni
Przycisk kontynuacji kontroli.

f Weci Sniifnci e[roszochsjkeu wy Swi et | e rRodaj ok n

hasgo>mazwN wczeSniej zalogowanego uU
1 Po podaniu prawi dgowego ’hasga‘v zZ at
nast Npi aupowmatycdoyhtmwlwaj Ncej ko
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268. Przeprowadzanie kontroli Nieniszczl

Przed rozpoczhieUyemmkokvnri tkr oinaprzaprovatzanao S |

procesu wyznaczani a Sredni e]j tary p o)
moUl i woSi istnieje pe:|a/szheywvmareinéuérfeJ(

Tary>w okni e ustawi KTB. Rodczas komrolawvarya tary jest
wy Swi etl ane nastfinpuj Nce okno:

" 0.0 .

\ HRA |

Towar: towar 1 Kod: 1
0.00g 9 Max T = 1| Netto: 0.0g
0.00g |-15¢ nT=0| Tara: Og
s 0.000g Max 2T = 0 | Status: OK
—ébg n 2T = 0| Pozytywny

Postaw opakowanie 1/10

n

Dl

Przy czym:
Towar Nazwa towaru.
Kod Kod towaru.

Wart oSl @25Twlglk u

m Srednia masa opakowania w [g].

Odchylenie standardowe.

Charakterystyka Thgnpdr wboae emnych
)

Charakterystyka 2BIgwi dp-rw bucjee mny c h
=
Netto Masa netto kontrolowanego opakowania.
Tara Tara opakowania.
Status Status kontroli opakowania.
Postaw Polecenie dot yerackste przebieg
opakowanie z iloSciN wszystkich opakowa® do zV
@ Informacje o trwaj Ncej kontroli
(i:’ Zmiana obszaru roboczego na wykres.

‘ b 4 Zako®zenie kontroli
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Aby t owar m- gg byl kontrol o
Ni eni szczNcej zzgddreide i Noddisyterdey
standardowe S masy opakowania, wyznaczone z coO najmnigj
10pomi ar - w, ni e mo Ue 0.25ynbksymialtielgs
dopuszczal nego b g1 dla nomjnanmejn masyp
paczki.

Gdy wuUytkownik dokona ostatniego pomi
wy Setli podsumowanie, a raport z przeprowadzonego procesu zostanie
automatycznie zapisany w bazie danych wagi:

X =50
S=0
0.25T = 3.75

8 <0257
Zapisac tare?

x| v |

Przy czym:

E PrzejScie do kontroli bez zapisania n
w danych towaru.
< PrzejScie do k®mite orapi §wejlMocmewo wy

opakowania w danych towaru.

W trakcie przeprowadzani a kontroldi pr
pomiar - w i wySwietla je w odpowiednic
uUyt kowni ka o wyni kach kontroldi

] 00.

B4l

[
Towar: towar 1 Kod: 1

| Qp | 500g B Max T = 1| Netto: 0.0g
= 0.00g |-15g nT=0| Tara: 50g
— 0.00g F),, Max 2T = 0| Status:
- oK
-30g n 2T = 0 | Pozytywny

Postaw pelne 1/30

9 %

©
||1Eﬁ
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Przy czym:

Towar Nazwa kontrolowanego towaru.

Kod Kod kontrolowanego towaru.

Wart oSl nominalna kontrol owanego

Srednia masa kontrol owanego towdg

WartoSi Sredniej dyskwalifikujNg

Max T = 1 Charakterystyka Thw Agr -wh5mgwarorSy ¢ b
nT=0 uiemnego T; Max T - dopuszczalna | iczbd;
B nT-rzeczywista |liczBba bgnd-w uje
Max 2T = 0 Charakterystyka 20%ndr wBog pvearrntyocShi
9 27 = 0 ujemnego 2T; Max 2T -dopuszczal na | iczba,;
-30g e n2T-rzeczywi sta |liczba2Tbgiad-w ujem
Netto Masa netto kontrolowanego towaru.
Tara Tara opakowania.
Status Status kontroli: pozytywny, negatywny.
Postaw pegn Pol_ecenie dotyczl\_lce pr_z_ebiegu
pomiar-w dla danej parti:i
Status kontroli:
Status kontroli ma odpowiednia interpre
OK pozytywny,
J negatywny (dopuszcza sin kontroln pr - b}

d

N negatywny.

|

W przypadku statusu =i odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia
wypedgnienie na kolor U-gty:

g Max T =1 Przekroczona dopuszczal na l'iczba Tl &gk (
-15g ntT=2 dopuszcza sif2kontrolfi pr-bki

W przypadku statusu o odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia
wypegnienie na kolor czerwony:

O] g . )
B 499.40g §rednia masa kontrolowanego to
& 500.00g dyskwal ifikuj Ncej.
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Informacje o trwaj Ncej kontroli

Po naci Snifici @
o trwaj Ncej kontroldi

Typ: Kontrola ustawowa
Nieniszczaca Srednia Tara
Towar: towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznos¢ Partii: 300
Tara: 50 g
Pokazaé¢ dokonane wazenia?

% v

yzcoisstkaun N wy Swi et | on

Przy czym:

Powr -t do trwaj Ncej kontroli

PrzejScie do |listy wykonanych waUeE.

Lista wykonanych waUe E:

$ 1.2013.01.21 11:39:29 522g

$ 2.2013.01.21 11:39:38 473.2g

$ 3.2013.01.2111:39:49 42074

$ 4.2013.01.21 11:47:54 523.2g

$ 5.2013.01.21 11:47:56 52329

$ 6.2013.01.21 11:47:56 523.2g
-powr-t MNoeijt rivagtr ol i
Dodat kowo, po naci Snifnciu na obszar w
jego typ (z wykresu |liniowego na wykres
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W Pomiary
man-T
Oan-21
Oan

Po zako@&zeniu kontroli zostaje wygen
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych
wagi:

X = 500.56 DX = 499.694 Pozytywny
T = 0/3 (15) Pozytywny
2T = 0/1 (30) Pozytywny
Wynik: Pozytywny
Wydrukowac raport?

% o

Przy czym:

‘ ® Powr -t do okna ustawi e modu pracy be

V4 Wydruk raportu na podgdNczonej do wagi

W przypadku wsp-gpracy z pr g
<E2R System> komunikat podsumowaniaproce su ni e
& zawierag pytani a 0 wydr uk ra

automatyczni e przesygane do I

z moUliwoSci N wydruku raportu
JeUel i w trakcie kontroli Wyél',t'NpliIatak’kz
zgodniez wustawN nal eUy skontrol owal dr ugN
pomiaru pr - bki 1, program poda komunik
pr - bki z partii i< Nmd cedJayn ipa zjeepjr okwaardtzrid | i
2> Zat wi erd*¥ komuemih" ppaeycizygki zmienil
w oknie kontroli oraz dopuszczalne il oS8
drugi ej pr-bki program wygeneruje pods
wydrukowal raport na podgNczonej do wag
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Wz - r i p r portlk & akéntrali atowaru opisany jest
w punkcie 26. 14 instrukcji . Wz - r
z wyznaczani a Sredni ej tary

w punkcie 26.13 instrukcji.

269. Przeprowadzanie kontroli N iPeergjinsez c z |
Dla trybu kontroli Nie ni s z ¢ z NcRie Prubbyttek owni k w danyc
ustawia s z ar@aimi ar o wN. Program zgadnpddaje z u
komuni kat, aby w pierwszej kol ejnoSci \
same opakowania po ich napegni esmaiUe,niz:z

) 00
-0~ ] g
[ mRAl |
Towar: towar 1 Kod: 1
m 500g Q Max T = 1| Netto: 0.0g
= 0.00g |-15g nT=0| Tara: Og
0.00g 27| Max 2T = 0 | Status:

=

-30g n 2T = 0 | Pozytywny

Postaw puste 1/10 (1/3)

=K

Przy czym:
Towar Nazwa kontrolowanego towaru.
Kod Kod kontrolowanego towaru.

Wart oSi nominalna kontrol owane

Srednia masa kontrol owanego to

WartoSi Sredniej dyskwalifikuj

Max T =1 Charakterystyka bBlAd-pw - b e mn(y
nT=0 z punktem 26.6 instrukc;ji).
Max 2T = 0 Charakterystyka b dv- wprujoemny
n2T =0 z punktem 26.6 instrukgc;ji).
Netto Masa netto kontrolowanego towaru.
Tara Tara opakowania.
Status Status kontroli (zgodnie z punktem 26.6 instrukcji).
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Postaw puste 1/10

Polecenie dotyczNce przebiegu

1/3)

WartoSi szar Oy pomiarowej .

Informacje o trwaj Ncej kontrol

t;f:) Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres.
b 4 ZakoE zenie kontroli.
Po zakoE zeniu kontr ol i odsumswaiag procesuy g e r
(patrz  punkt 26.8 instrukcji), a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.
Wz - r i przykgdgad raportu z kon

AN

26.14 instrukciji.

26.10.Pr zeprowadzani e

kontrole Pudé-Regred,.c

P e §-Puste

DIakontrpIiustawowejNiszcszeialeQnie d wiel ko
powyUej 100 szt. wi el koSl pr - bki przy
Wy nosi 20 szt. Pozostage warunki oceni
zgodnie z Ust awN.
Po wybraniu z listy towaru z ustawionymi opcjami do kontroli Ni s z ¢ Nce
Z okreSranfioimi ar owN i rozpocznciu kor
wy Swi et !l ag komuni katy ugatW|aJNce pr ze
jak w przypadku kontroli opi sanym powyUej). W zal eUn
trybu, podawana | est k ol RusterP S tulewPaellgennei a
Puste.

Nal eUOy pamintal o zachowaniu

wr az Z opakowani ami oraz pus

niezbndne, aabypopprroagwni e dokony

masy towaru znajduj Ncego w kon
Po zakoE&zeniu kontroldi zostaje wygen
(patrz  punkt 26.8 instrukcji), a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Wz - r i przykgad raportu z kon

A\

26.14 instrukciji.
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1
f

26.11.Pr zeprowadzanie kontroli edgug kr
pr

Wybierz odpowiedni towar, z poprawni e
kontroli wedgug kr yt epunkt2&4imseukai)it r znyc
Wprowad¥ do paminci wagi og-lne paran
Rozpocznij kgntZl(Stprtrkantyott),iskm@jmdujNc3
w dol nej cznsSci okna wustawi e® Aut om:

informacji o wprowadzonych danych:

Typ: Kontrola wewnetrzna
Nieniszczgca Srednia Tara
Towar: Towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznos¢ prébki: 300
Tara: 50 g
Rozpocznij kontrole

2 4

Zatwierd¥ komunilE,p:mB)pcniwsoldiuejre pr z
do kontroli.

W trakcie przeprowadzania kontroli p
pomiar - w i wySwietla je w odpowiedni
uUyt kowni ka o wynikach kontroli

: 00.

| A

Towar: Towar 1 Kod: 1

[ Qp | 500g @ Max T = 2 ﬁﬁ Max T = 2
= 0.00g |-15¢ nT=015g nT=0
0.00g 5 Max 2T = 1 | @ Max 2T = 1
B2 0.00g| 304 n2T=0l30g n2T=0

Postaw peine 1/30 Netto:0.0g

0.
=K
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Przy czym:

Towar Nazwa kontrolowanego towaru.

Kod Kod kontrolowanego towaru.

Wart oSl nominalna kontrol owaned

Srednia masa kontrol owanego to

WartoSi Sredniej dyskwalifikujN

WartoSi Sredniej dyskwalifikujN

Max T =1 Charakterystyka Towj fpdr--w cuej e(nzngyocd
nT=0 26.6 instrukcji).
Max 2T =0 Charakterystyka Db2Jfvd- wr -ujceemn y g
n 2T = 0 punktem 26.6 instrukcji).
Max T = 2 Charakterystyka ®Bdndrw bibgedwd mt
nT =0 bgndu dodlatMax #§godopuszczal na |
dodatnichT;nT-r zeczywi sta | iczbfa bgn
Max 2T = 1 Charakterystyka BTgwi dp rw- b80ged:w & n i
< H Ot =0 bgndu do & tMax e dopuszczal na |
+30g B dodatnich 2T;n 2T-r zeczy wi st a dodamizhi?® b §
Postaw pegne|Polecenie dotyczNce przebiegu g
Netto Masa netto kontrolowanego towaru.
Informacje o trwaj Ncej kontroli
(Té:J Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres.

E Przerwanie kontroli.

26.11.1. Procedura przerwania kontroli

PoNrozpocan|u kontroldi weddgug kryter
mo Ul i wo S| ej przer wani a w dowol nym
przycisk funkcyjny w (Stop kontrol). P o naci Sninc_*® pr z
(Stopkontrol) zost anie wySwietlony komuni kat

Przerwac¢ kontrole?

x| v |
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Przy czym:

‘X Powr -t do trwaj Ncej kontroli.
Przerwanie kontroli i powr - KTPdoJ edkmad(
w bazie danych < Kontrole> zostanie zapisany raport z kontroli ze statusem
<Przerwana>.

26.11.2. Procedura zako®czenia kontroldi

ZakoEez&mint r ol i wedgug kryteri-w wewnhn
na dwa sposoby:

Automatycznie:

Kontrola wszystkich pr-bek w ikbBScinaéli
pr-bkRo zako@& zeniu kontroli zostaje
procesu a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie
danych wagi.

Ricznie:

Naci Snificie wczeSniej zdef.i \_Iarzagco)(ﬁnrz

kont rPool fn)a.ci Sni hziostmmieciwylBwi etl ony

2 Czy zakonczy¢ kontrole?
@
% | v

Przy czym:
® Powr -t do ttolivaj Ncej kon
ZakoE zenie kontroli i powrKT™. do okna
Wz - r i przykgad raportu z kon
26.14 instrukcji.

26.12.Pr zeprowadzanie dw-ch kontroli jedrt
o iy
1 Zadeklaruj parametr <= Li czba dostnpnymhwark corstlr
2 (dwie kontrole).
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T Zmi e@® wustawienia funkcij i przycisk:-w
ustawi e@® i procesu. DI a w/ w'\L Kstaavn - w

kontrodai<&>Ust aw kontroln 2>
1T PrzejdEndoustidNwiae@] kontroliySwoecttyp
odpowi ednie informacje identyfikuj Nce

[ERTRHERHT

@ Towar Brak ‘
% Platforma 1 =
EEE Numer Partii 123

fol[@] @ Q| ¥

W przypadku wagi wielopl at
& w parametrze <§ Platforma> ma mo Ul i wo S

numeru platformy do realizowanej kontroli.

1T Po wprowadzeniu hUNdamyzpodamyicu danej
zostanN wy Swi etl one odpowi edni e i nf
aktywnej kontroli:

[ ]

: 0.0 .

| mRAl |

Towar: Towar 1 Kod: 1
m 500g ﬂ,@ Max T = 1| Netto: 0.0g
= 0.00g —15g nT=0| Tara: 50g
o 0.00g 5 Max 2T = 0 | Status:
-Z;E)g n 2T = 0 | Pozytywny

Postaw peine 1/30

e @y x
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trwani a kontroli i or az zako Ecz

i Procesy: przeprowadzania kontroli, wylogowania podczas
doopisanych w poprzedniej cznSci

26.13.Raportzwy znaczania wartoSci Sredniej

Przykgad raportu:
Raport $rednia Tara U/ 26/ 09/09/10/56/T

Typ wagi: WPY KTP

Max: 1.5/3 kg

d=e: 0.5/1¢g

Numer Fabryczny: 123589

Data: 2009.09.26 10:56:30
Towar: towar 2

Tara: 7.99

WartoSi 0. 25BI5g
Liczba pomi arl w:
Wynik kontroli: Pozytywny
Odchylenie standardowe: 0.3162278

Pomiary:
.85¢g
7549
80g
80g
80g
759
759

BOXNOGOAWNE

Wz .-r raportu:

- X . .
UUyt kowni k wagi<Wyd|nud1id men umo Ul i wo S| edy
raportu z wyznaczania warto3e@B8insBukg)dni e
DomySlny wz-r raportu z wyznaczania war

Raport $rednia Tara {301}

{40:Typ wagi:, - 20}{44}
{40:Max:, - 20434}

{40:d=e:, - 20433}

{40:Numer Fabryczny:, - 2032}
{40:Data:, - 20}{295}

{40:To war:, -20}{50}

{40:Tara:, -20}54}g

{40: wartoSi 0201288Fd : ,
{40: Liczba po-20}{aao} w: ,
{40:0dchylenie standardowe:, - 204297}
{40:Wynik:,0}{296}

{40:Pomiary:, - 20}
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{143:0c}

Przykgad

26.14. Raport z kontroli towaru

Raport KTP U/26/09/09/10/59

Typ wagi:
Max:
d=e:

Numer fabryczny:
rozpoc z 2009.69.26 10:55:28
Dataz a k o Ec z e n i 2809.09.26 10:59:53
UOyt kowni k

D

at a

Towar:
Numer Partii:

Masa nominalna:

Suma:

Granica

o T

s B3 D@«

WPY KTP
1.5/3 kg
0.5/1¢g
123589

Jan Kowalski

towar 2
123/09
5209
799
nddasgril:
AdBORT1:
ar t100i
i ard w:
d- W
20 1:
5189
529.5¢9
519.9833 g
15599.5 g

Sr e dBi88338 g

Odchylenie standardowe: 2.159515
Tryb KTP:

NieniszczNca

Wynik: Pozytywny

Pomiary:

cCENOURLNE

Nl e =
A WNEFO

15

518.09g
520.5¢g
529.5¢g
520.0¢g
521.09g
518.0¢g
519.0¢g

.519.0¢
.519.0¢

.521.0¢9
.521.0¢9
.521.0¢9
.521 .0g
.520.09
.521.0¢9

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

518.0¢g
518.09g
518.0¢g
518.5¢g
518.5¢g
518.5¢g
519.0 g
519.0 g
519.0 g
519.0 g
521.0¢g
521.09g
521.09g
521.09g
521.09g

raport u:

S§redni a

Tar a
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Wz .-r raportu:

. X . .-
UUyt kowni k wagi<WydpukidmmanumoUIiwoSl edy
raportu z kontroli towaru (patrz: punkt 11. 2 . 3 instrukcji).
raportu z kontroli towaru ma post al

Raport KTP {279}

{40:Typ wagi:, - 2044}

{40:Max:, - 20}{34}

{40:d=e:, - 20}{33}

{40:Numer Fabryczny:, - 2032}

{40: Data rozpo20§x6l} a: ,
{40: Data zako @E20¥22i a: ,
{40: U0y t k o wn20K75}

{40:Towar:, - 20450}

{40:Numer Partii:, - 204260}

{40:Masa nominalna:, - 204{53K278}
{40:Tara;, - 20}54}g

{40: wartoSi b gZzoH266}T78}: ,

{40: WartoSI b g-aHe6782re} : ,
{40: Liczno$] -Re{eed}

{40: Liczba po-R0}{a6s} w: ,
{40: Liczba bgnr20{268} T1: ,
{40: Liczba bgnd0{270p T1: ,
{40:Min:, - 204{272}{278}

{40:Max:, - 20}{273}{278}

{40: $r edn20}R74}{278}

{40:Suma:, - 204{271}{278}

{40: Grani ca Sr20H2a754278}): ,

{40:0dch ylenie standardowe:, - 20}{276}
{40:Tryb KTP:, - 20}
{58}

{40:Wynik:,04{263}

{40:Pomiary:, - 20}
{277}

{143:0c}

27. MODPRACYi GNSTOS$ L

Modpracy<WGﬁst osmeUl i wia wygnaSeiant

ea@gnst a
i substancji o duUej lepkoSci. GnstoSi
Archi medesa, m-wi Ncego, Ue kaUde ciago
tyl e, ile waUy wyparta przez nie ciecz.
pi knometru do oznaczania ghistoSci ciecz
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27.1. Procedurauruchomienia modu pracy

f ZnajdujNc sif w ggdg-wnym ok iueni @ers@grzan

na g-rnej belce okna, po czym z
<Mody pracy> zawi eraj Nce | istnumod-w prac
1 Wybierz mod pracy<WGﬁsto,Sl'p[ogram automatyec
do okna gg§-wnego, wy Swi etl aj Nc na g- |
pracy.

f JednoczeSnie w obszarze okna roro
komunikatt <Rozpocznij wyznaczanie ghistoSci

27.2. Ustawienialokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <WG|’1 stoSN>dostifipne po w
przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne>:;

Funkcja sguOy do okreSlen
do dyspozycji 3 pozycje: woda, etanol, inna. Przy wybraniu
6 Ciecz wzorcowa pozyciji Al nnao, nal eUy pod
wzorcowej . W pozostagych p
wpisane w programie.
Parametr okreSlany dla ciec
uUyt kowni ka. Na podst awraary
L\l Temperatura cieczy dobierana jest aut o
= gnstoSci . Dl a cieczy wzorc
wykorzystywanyi gfist oS|I cieczy poda
& GhstoSlI ciedqParametr sguﬂg do rhcznego
s wzorcowej wzorcowej , wyraUponej w [g/cm
[j Obj fitodi nurParar~netr3.sgqu do rfAcznego
wyrauUone€e]] w [cm
- Pytaj o num(FunkCJav wymuszaj Nca podani
rozpocznfAnciem badani a.
Parametr sczunleyg od oo kirie S1 eni a
. wyraUonej w [g], stosowaneg
o Masa piknometru wpi sana wartoSl A0oO, to prz
realizowane dodat kowe waUen
okreSlenia jego masy.
. A .| Parametr sgu Oy do ricznego )
{j ObjAtosl pllpiknometru, w¥ralonej w [cm
e Jednost ka ustawi ana j ako
ol Jednostka prezentowane sN wyniki pomi
: i podsumowania.
¢ . . o . . .
g Tryb Zapisu Opis szczeg:- g awynstwkcjpunkci e
;ﬁ_ Kontrola wyniku Opis szczeg: - g owynstwkcjpunkci e

124



B | Tryb tary Opis szczeg- §bobynstwkcjipunkci e

Jﬁ@ Usuwaj tarn|Opis szczeg- §obynstwkcijipunkci e

> Zezwolenie na zapis

Opis szczeg- g o@ynstwkcijpunkci e

m-m | pomiaru
Lt Statystyki Opis szczeg:- g owvl§insmukg.unkci e
L, ZaOkrNglenI(Opis szczeg- gowvlyinsmukgiunkci e

w statystyce

273. Reali zacja procesu wyznaczania gnst
WmodziAepracy<WGﬁstg§Al}”\|§do dyspozycji 4 r-Une
gntsoSci w zal eUnoSci od materiagu, kt-r

Met ody wyznacza@GiacghnsCiodgdo:stage, Pi kn

Poszczeg-lne metody zostagy opisane w
instrukcji.

(0]
a

R .

Pomi ar gistoSci cieczy wykonuj e sin
s

2731. Wy znaczanie g@giystoSci cie

|
Zznanej objntosSci. Nur ni k mus i Z0oSst e
nastnpnie zwaUony w cieczy, dla kt-re

OUnica cinOar - w |kets- tpodsjawe oprayrarowanid wagin a

oblicza gnstoSi cieczy badanej . Przed
nurnika 1 jest ona podana na jego haczyku.

Przebieg procesu:

f
f

Wej d¥F w p<Useawlen’ialokaIne/[/jObj ntoSli nurni
Wprowad¥ wart oSiika whgmf]tzanfrzanegonwu badanej
cieczy.

f Wyjd¥ do ekranu gg-wn. _ o, wciskajNc p
A q ~ 7

T Naci Sni j prz;cﬁ'uy\ﬂyze]lalcalacj)wyghstoSI ci ec
JeUeli w ustawieniach 1l okalny
<Pyt aj O numer pr-bki>, <gugojgwo

& si i okno do wpisani a numer u
numer zostanie powi Nzany z d
w bazie danych.
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T Jako pierwsze |jest realizowar'iepo,stmmaUeNn
nurni k na szalce wagi i peor dwz y s kvaanU e
wc i s kpazjyciske

1 Postaw na szalce badanN ciecz z zan

uziskaniu stabilnoSci wykonaj waUeni
]
Q

©)

f Po wykonaniu drugiego waUeni a waga w

wySwi etl mania ewkagi . Aby wydrukowal

ghstoéciAna drukarce podchzJ: do

JednoczeSnie proces wyznaczani gAasto
T Raport z procesu wyznaczanhi a gninst o

w kartotece <(® G s tce>S NazwN raportu jest dat

27.32. Wy znaczanie ghnstoSci ciaga stage.

Pomi ar gistoSci ciaga stagego wykonuj e
w dw-ch r-Unych oSrodkach: w powietrzu
ginstoSci . Railnwc aj est i Owy p ok tn-orPagstawie n
oprogramowani e wagi wyznacza ghistoSi ci

Przebieg procesu:

T Wejd¥ w p«;m.tstlavwienia lokalne / é Ciecz wzorcowa>
i wybierz ciecz wzorcowN, uUywanN w
JeUel i madcrcize zpao | efsWo diaaynAaE t minto wybierz
cieczAl n redisty.

T Przejd¥ do <,ﬂirenmm&tur’a>ui podaj ”wartoél'”
cieczy omocniczdjAC] Wprn s@aamN wart oSl
przyciskiem! v

T JeUel i wybrana zostAaIgnanacumoen&@nGvyzboSbv
cieczy wzorcowej> i podaj wartoSi gfist oSci Ci
w[g/cma]dla okreSl onej temperatury pomi a

T Wr-i do ekranu gg-wne_'., wciskajNc pr

e
f Naci Sni j przy:W sMyzemIarcaraq)wg istoSl ciat

JeUel i w ustawieniach 1l okalny

<Pytaj O numer pr-bki >, to po
A si i okno do wpi sani a numer u

numer zostani e powi Nzany z d
w bazie danych.
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1 Jako pierwsze jes't reali zowane waUeni e bad
w powietrzu i postaw badany obiekt na szalce waii i po uzyskaniu

stabilnoSci, zat wierd¥ eni e wciska
T Postaw na szalce ciecz pomocniczN z z
stagym i p 0 s tuazbyi sl kneonSicu wykonaj wa Uc¢
je przyciskiem

T Po wykonaniu drugiego waUenia waga Vv
i wyni k wySwietla na ekranie. Aby w
ghstoéciAna drukarce ponch@. do
JednoczeSnie proces wyznaczahia gnsto
T Raport Z procesu wyznaczania ghistoSc

wkartotece <(® Giist oScNa@zwN raportu jest dat

2733. Wy znaczanie giistoSci pi knometrem

Piknometr i naczyni e szkl ane, kt-re la na d
przy Sci Sl e okreSl onej obj
z naj prostszych sposob-w

densymetrycznych).

Kluczowym elementem piknometru jest korek szlifowy z zatopionN
kapilarnN, kt - ra umoUliwia gatwN obser
w naczyni u. Przed pomiar em pi knometr
analizowanN cieczN, po czym zamyka sii

Nadmi ar ci exjzNc ywymwrgz avz kapil arn, US UWE
umi eszcza sii przyrzNd na wadze i szy
pomi aru masy, na skutek kurczenia sifi
wyra¥nie spada w kapilarze, n\Ww momeraie t o
umi eszczenia przyrzNdu na wadze byg on
temperatur n. Dzinki mag e ] Srednicy kap
i stotnego wpgywu na wynik pomiaru.

Przed wyznaczaniem gﬁstoéc'i wzpar opaoandazd N p
pi knometru do wagi, podaj Nc jego masn i
masa piknometru w parametrach | okalnyc
bndzie wyznaczaga masifwykwsntae gilo dmrit kmoovee ty
Przebieg procesu:

"j.
T Wef d¥ w p&ﬂtslrawienia Iokalne/ﬁﬁ Masa piknometru>
i wpi sz masn piknometru, uUywanego (

badanej . Ma s a Wyra%%.na jest w gramach
T WpisanN wartoSi po_Y¥Y lrd¥f przyciskien
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do </ omjmetta&i pi kmpimsezt r abj it

T Przej d¥
pi knometru, u~Uywanego do wyznaczani
ObjnAatoSl Wy r Era% n awpjiessatn Nw war t o S potw
v ,

T Przejd¥ do <I<.‘la“em@emewtrar>u podaj wartoSi
w kt-rej bndzie realamrioawagiystpos vciesc iwg
temperatury wiAg&Dona jest w

T WpisanN wartoSi potJLl.d'l%mpepaturaymai s ki
charakter informacyjny i bndzi e
z przeprowadzonych proces- w.

T Wr -1 do ekranu gg-wne_ wciskajNc prz

f Naci Sni j przyc<w3kwyek1raa:|zm\j\/ygﬁstoéi. pi kn

JeUeli w ustawieniach 1l okalny

<Pyt aj 0O numer pr-bki >, to po
A si i okno do wpi sani a numer u

numer zostani e poymwi fNacesn y zagisang
w bazie danych.

T Jako pierwsze |jest realizowane waUen|i
pi knometru, wWpi sana w Op air postanm puatg h ,
pi knometr na szalce wagi i po uzysk:é

. . % o ~ . ~ 7
WC|skpr;yMIsk. JeUel i podano wartoSl|

'S .

w parametrze < & Masa piknometru> t o ten kr ok zost al
T Postaw na szalce piknometr napegni on
. A . . ~ . = .
stabilnoSci wykonaj WaUenlotW|erd
1 Po wykonaniu waUenia piknometru z cieczN
gnst oSl cieczy i wyni k wySwietla na
Z wWyznaczania ghstoSci na drukarce pc

JednoczeSnie proces wyznaczani a

T Raport z procesu wyznaczania gfist oS¢

zostanie zapisany w kartotece <f@ GistoScNazwN raportu
realizacji procesu.
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2734. Wy znaczanie ghstoSci ciaga por ow:

istoSci ciafa st dapalgo por o
aga porowatego w powietrzu
ajga porowatego nasNczonego
ajga porowatego nasNczonego

Wyznaczanie g
T walUenie ci
T walUenie ci
T walUenie ci

W przypadku ciag porowatych konieczna

wypedgemiienzamkni ncie por - w, zanim zostar
pomocniczej.

Przebieg procesu:

T Wejd¥ w p@nUetawienia Iokalne/‘BCiecz wzorcowa>
i wybierz ciecz wzorcowN, uUywanN w
JeUeli <ciecz pomoidWodzay A[E¢ s to wybiera
cieczA |l n rzéisby.

T Przejd¥ do <,$ie’m@ene&ulra>u podaj wartoSi
cieczy pomocniczdgjAC] Wpri a@amMN wart oSi
L4

przyciskiem _

9 JeUeli wybrana zostﬁalgranAa}a‘)/i/cEFanﬁlAzboéb\
cieczy wzorcowej> i podaj wart oSl ginstoSci ci
w[g/cme’]dla okreSl onej temperatury pomi a

T Po wprowadzeniu parametr - -w wr - | do
przycisk

1 Naci Snij przyci<Bd Wykmamcawy ghstoS!
porowatego>.

e [ w ustawieniach |l okalny
P aj O numer pr-bki >, to po

0

y . .

i n okno do wpi sani a numer u
numer zostani e powi Nzany z d

w bazie danych.

n N <

I Jako pi er ws ze j est reali zowane waUeni
porowatego w powietrzu i postaw badany obiekt na szalce wagi

. . . 2 . ! .

i po uzyskaniu stab|lnoSC|tW|erd'1c
T Zanurz <ciago poalbywawgpewyndllejpory i [
badaneciago stafe porowat e, Z por ami Za
Po uzyskaniu stabilnoSci wyk. wa Ue
f W trzecim kroku wykonaj walUenie «ci

porami, zanurzonego w cieczy pomocniczej i post aw na szal
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porowate zanurzone W Cieczy pomochi
. o~ . «! I .
wykonaj waUeni e, .skach przyci sk
T Po wykonaniu trzeciegkoaUenia waga
porowatego i wyni k wySwietla na e k
Z WwWyznacztaonSica gnflas drukarce podgNczone

ﬂ. JednoczeSnie proces wyznaczani a
f Raport =z procesu wyznaczania gfistoSci

zapisany w kartotece <Jﬁ GistoScNazwN rapor tzacjij es
procesu.

274. Raportowanie zrealizowanych proces:

Po wykonani u kaUdego procesu wyznacz
generowany jest raport.

DomySlna wartoSi wzorca raportu gistoSc

Ghtso Si

{40: UOy t k o wn25K75}

{40: Data rozpo25¥1Bsi a: ,
{40: Data zako @E25K1&6}i a: ,
{40:Ciecz wzorcowa:, - 25}{158}
{40:Metoda:, - 25}{157}

{40: waUe ni25}{165} ,

{40: waUe ni25}{186} ,

{40: Giist -025}{162)}{163}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kaUdego przeprowadzonego proc

wbaziedanych<_-ﬁRaporty Ghsgd&te>nazwa pliku
igodziny wykonania procesu (wykaz danyc|
i patrz punkt 33.5.4 instrukgciji).
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275. Tabel a gnstoSci dla wody

Tc| 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

10. |0.99973 | 0.99972 | 0.99971 | 0.99970 | 0.99969 | 0.99968 | 0.99967 | 0.99966 | 0.99965 | 0.99964
11. 0.99963 | 0.99962 | 0.99961 | 0.99960 | 0.99959 | 0.99958 | 0.99957 | 0.99956 | 0.99955 | 0.99954
12. ]0.99953 | 0.99951 | 0.99950 | 0.99949 | 0.99948 | 0.99947 | 0.99946 | 0.99944 | 0.99943 | 0.99942
13. |0.99941 | 0.99939 | 0.99938 | 0.99937 | 0.99935 | 0.99934 | 0.99933 | 0.99931 | 0.99930 | 0.99929
14. 0.99927 | 0.99926 | 0.99924 | 0.99923 | 0.99922 | 0.99920 | 0.99919 | 0.99917 | 0.99916 | 0.99914
15. ]0.99913 | 0.99911 | 0.99910 | 0.99908 | 0.99907 | 0.99905 | 0.99904 | 0.99902 | 0.99900 | 0.99899
16. 0.99897 | 0.99896 | 0.99894 | 0.99892 | 0.99891 | 0.99889 | 0.99887 | 0.99885 | 0.99884 | 0.99882
17. ]0.99880 | 0.99879 | 0.99877 | 0.99875 | 0.99873 | 0.99871 | 0.99870 | 0.99868 | 0.99866 | 0.99864
18. |0.99862 | 0.99860 | 0.99859 | 0.99857 | 0.99855 | 0.99853 | 0.99851 | 0.99849 | 0.99847 | 0.99845
19. 0.99843 | 0.99841 | 0.99839 | 0.99837 | 0.99835 | 0.99833 | 0.99831 | 0.99829 | 0.99827 | 0.99825
20. |0.99823 | 0.99821 | 0.99819 | 0.99817 | 0.99815 | 0.99813 | 0.99811 | 0.99808 | 0.99806 | 0.99804
21. 0.99802 | 0.99800 | 0.99798 | 0.99795 | 0.99793 | 0.99791 | 0.99789 | 0.99786 | 0.99784 | 0.99782
22. 10.99780 | 0.99777 | 0.99775 | 0.99773 | 0.99771 | 0.99768 | 0.99766 | 0.99764 | 0.99761 | 0.99759
23. |0.99756 | 0.99754 | 0.99752 | 0.99749 | 0.99747 | 0.99744 | 0.99742 | 0.99740 | 0.99737 | 0.99735
24. ]0.99732 | 0.99730 | 0.99727 | 0.99725 | 0.99722 | 0.99720 | 0.99717 | 0.99715 | 0.99712 | 0.99710
25. ]0.99707 | 0.99704 | 0.99702 | 0.99699 | 0.99697 | 0.99694 | 0.99691 | 0.99689 | 0.99686 | 0.99684
26. |0.99681 | 0.99678 | 0.99676 | 0.99673 | 0.99670 | 0.99668 | 0.99665 | 0.99662 | 0.99659 | 0.99657
27. |0.99654 | 0.99651 | 0.99648 | 0.99646 | 0.99643 | 0.99640 | 0.99637 | 0.99634 | 0.99632 | 0.99629
28. |0.99626 | 0.99623 | 0.99620 | 0.99617 | 0.99614 | 0.99612 | 0.99609 | 0.99606 | 0.99603 | 0.99600
29. [0.99597 | 0.99594 | 0.99591 | 0.99588 | 0.99585 | 0.99582 | 0.99579 | 0.99576 | 0.99573 | 0.99570
30. |0.99567 | 0.99564 | 0.99561 | 0.99558 | 0.99555 | 0.99552 | 0.99549 | 0.99546 | 0.99543 | 0.99540

276. Tabel a gnstoSci dla etanolu

T/C| 00 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

10. 0.79784 | 0.79775 | 0.79767 | 0.79758 | 0.79750 | 0.79741 | 0.79733 | 0.79725 | 0.79716 | 0.79708
11. 0.79699 | 0.79691 | 0.79682 | 0.79674 | 0.79665 | 0.79657 | 0.79648 | 0.79640 | 0.79631 | 0.79623
12. |0.79614 | 0.79606 | 0.79598 | 0.79589 | 0.79581 | 0.79572 | 0.79564 | 0.79555 | 0.79547 | 0.79538
13. 0.79530 | 0.79521 | 0.79513 | 0.79504 | 0.79496 | 0.79487 | 0.79479 | 0.79470 | 0.79462 | 0.79453
14. |0.79445 | 0.79436 | 0.79428 | 0.79419 | 0.79411 | 0.79402 | 0.79394 | 0.79385 | 0.79377 | 0.79368
15. |0.79360 | 0.79352 | 0.79343 | 0.79335 | 0.79326 | 0.79318 | 0.79309 | 0.79301 | 0.79292 | 0.79284
16. 0.79275 | 0.79267 | 0.79258 | 0.79250 | 0.79241 | 0.79232 | 0.79224 | 0.79215 | 0.79207 | 0.79198
17. 0.79190 | 0.79181 | 0.79173 | 0.79164 | 0.79156 | 0.79147 | 0.79139 | 0.79130 | 0.79122 | 0.79113
18. | 0.79105 | 0.79096 | 0.79088 | 0.79079 | 0.79071 | 0.79062 | 0.79054 | 0.79045 | 0.79037 | 0.79028
19. |0.79020 | 0.79011 | 0.79002 | 0.78994 | 0.78985 | 0.78977 | 0.78968 | 0.78960 | 0.78951 | 0.78943
20. 0.78934 | 0.78926 | 0.78917 | 0.78909 | 0.78900 | 0.78892 | 0.78883 | 0.78874 | 0.78866 | 0.78857
21. 0.78849 | 0.78840 | 0.78832 | 0.78823 | 0.78815 | 0.78806 | 0.78797 | 0.78789 | 0.78780 | 0.78772
22. |0.78763 | 0.78755 | 0.78746 | 0.78738 | 0.78729 | 0.78720 | 0.78712 | 0.78703 | 0.78695 | 0.78686
23. 0.78678 | 0.78669 | 0.78660 | 0.78652 | 0.78643 | 0.78635 | 0.78626 | 0.78618 | 0.78609 | 0.78600
24, |0.78592 | 0.78583 | 0.78575 | 0.78566 | 0.78558 | 0.78549 | 0.78540 | 0.78532 | 0.78523 | 0.78515
25. 0.78506 | 0.78497 | 0.78489 | 0.78480 | 0.78472 | 0.78463 | 0.78454 | 0.78446 | 0.78437 | 0.78429
26. |0.78420 | 0.78411 | 0.78403 | 0.78394 | 0.78386 | 0.78377 | 0.78368 | 0.78360 | 0.78351 | 0.78343
27. |0.78334 | 0.78325 | 0.78317 | 0.78308 | 0.78299 | 0.78291 | 0.78282 | 0.78274 | 0.78265 | 0.78256
28. 0.78248 | 0.78239 | 0.78230 | 0.78222 | 0.78213 | 0.78205 | 0.78196 | 0.78187 | 0.78179 | 0.78170
29. 0.78161 | 0.78153 | 0.78144 | 0.78136 | 0.78127 | 0.78118 | 0.78110 | 0.78101 | 0.78092 | 0.78084
30. 0.78075 | 0.78066 | 0.78058 | 0.78049 | 0.78040 | 0.78032 | 0.78023 | 0.78014 | 0.78006 | 0.77997
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28. MOD PRACY T WAt ENI

<!Wa0eni e

E ZWwi

zweetzNMbdem pracy

ERZt T

pozwal aj Nc

ni epozwal aj Ncych na sprawne ustalenie
Wykorzystywany jest gg-wnie przy waUen
moUe pracowal W 2mwyimi b ula uitpdrooacheysm wa Ue ni
uruchamiany rfAcznie |l ub automatycznie.
28.1. Procedura uruchomienia modu pracy
1 Znajduj Nc si# wW ggdg-wnym oknie¢e ,pro
umi eszczonN na g-rnej belce okna, p o
<Mody pracy>,zawi er aj Nce | i stfiA mod-w pracy
1 Wybierz mod pracy <! Wa Ueni e zwdrogranz dutomatycznie
powr -ci do okna gg-wnego, wySwi tlajN
T Automatyczni e zostanie wy Swi et | ony

g(rozpoczh'ej zwaBen Nt ) .

28.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <§Wa Oeni e

zvsiNeradNg i p
pr z< Wstawianiadokalna> o we g o

po wci Snifnciu

:ﬁ_ Kontrola wyniku Opis szczeg:- g owynstrekcjipunk ci
_|' Tryb tary Opisszcz e g - g owy \W9.50nstrukcic i e

@@ Usuwaj tarhi Opi s szczeg- g dwvBynstrekcjipunkci
?‘%’ Usu@® po waUernOpis szczeg- § aowynstwkejipunk c i
-‘{5 Tryb etykietowania Opis szczeg: - g owBynstrwkcjpunkci
ntbn: ﬁginmi/g:ﬁnie na zapis Opis szczeg:- §dWyinstmkcjp unkci
|_ Statystyki Opis szczeg: g oowginstukgi.unkc i
Ll @2tgt}'fs{ce'§'9'e”ie Opis szczeg- §oodyinstukgiunk c i
dﬁ/ Wydruk standardowy Opis szczeg:- g aow§insmukgi.unkc i
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Deklaracja czasu trwania procesu w sekundach
(od 1s do 90s) i z pomi ar-w wyko
czasi e waga wylicza war
wyni kiem waUeni a.

72X Czas uSredni a

Tryb pracy, w kt-rym waga
Praca automatyczna kolejny proc e s waUeni a, jeUel i
przekroczy w&OrtoSl progu

S

283. Procedura waUenia zwier zNt

Wej dF w G:!V\parl]aemye zwi er zNt >

1

T JeUeli zwierzin bndzie waUone w pojen
i wytaruj jego masAi.

T Po umieszczeniu azlwdearwﬁgiianaeﬂfﬁsm'rtj p
procesu), po czym zostanie wySwi et | one okno inform
procesu.

1 Okno informacyjne zawiera:

- pasek postninpu, procesu wyralUony w %
- wartoSi czasu uSredniania, ustalonN

- przycisk‘ﬂ,umoﬂiachy przerwanie proces
T Po zako® zeniu procesu zwsdtlmie izafto
wartoSl masy zwierznci a.

T Potwierd¥ zakoCEczeniErocesu przyci s

29. MOD PRACY i WAGA SAMOCHODOWA

- . .
Mod pracy <qo\- Waga Samochodowa> umo Ul i wi a waUeni e
cinUarowych i obliczanie masy gadunku
i wyjefTdzie

29.1. Procedura uruchomienia modu pracy

f ZnajdujNc sifi w gd-wnym ok iueni grsegrzan
na g-rnej belce okna, po czym z
<Mody pracy>, zawi eraj Nce |listhn mod-w prac

-
1 Wybierz mod pracy < %a== Waga Samochodowa>, program
automatycznie powr-ci do okna g§g-wneg
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| |
-0~ kg
-7
) ‘\
Brak Wijazd
Wybierz samochéd
i
B & | © | & | %
Przy czym:
@— Wyb-r samochodu.
.
- R
B 2= DomySlny rodzaj transakcji.
.}
?ﬁ Parametry lokalne modu pracy.
& Wyb - r o transakcjt ej t
*°6) Wyb-r towar u.
%}] Wyb-r kontrahenta.
b 4 Przerwanie trwaj Ncej transakcji.

29.2. Ustawienia lokalne modu pracy
Ustawienia lokalne dla modu pracy < Ta==

Waga Samochodowa>

sN dosthipne po wci Sni ﬁe:,Ustpwieniyikaaknd»u
Ve D o myny rodzaj Wyb-r domySlinego rodzaj u
b transakcji wyboru: Wjazd, Wyjazd, WaU
- ) Dekl aracj a sposobu wyboru
'-" Wy b - Samocr‘wyboru: Z listy, Z rnki, P
Wvdruk raportu Uaktywnienie  automatycznego  wydruku  raportu
é y p po zako@®zeniu transakciji
[ Zezwolenie na zapis . s . . .
8.5 pomiaru Opi s szczeg:- §gadv@ynstwkcipunkci e
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29.3. Przebieg transakcji samochodowej

UOyt kowni k ma moUliwoSi przeprowadzeni
Wyjazd, WaUeni e kontrol nne.

Aby roz~poczNi transakcij e sam
& zalogowany u Uy t k oowpiawnieniach do przeprowadzania

transakcji i patrz punkt 7.3 instrukcji.

29.3.1. Transakcja wjazdowa/wyjazdowa

-
Zmiany rodzaju transakcji dokonaj przyciskiem %=, przy czym:
- .
== Transakcja wjazdowa.
-
I - . .
e Transakcja wyjazdowa.

Procedury przeprowadzania transakcji wjazdowej oraz transakcji wyjazdowej ‘
sN analogiczne, dl atego w dal szej CZHh:¢
transakcji wjazdowe;.

Procedura:

1 Za pommzycr@kupkranowego@r‘:—:wybierz UONdany s
po czym zostanie wySwietlone okno:

<“«

PL 45332

Zatwierdz wazenie 1

B & | @ | & | %
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Przy czym:

-
T = Samoch-d z wprowadzonym numer
PL 45332
-
= Rodzaj transakcji (wjazd)
.
Wijazd
Zatwierd? wa Korpun! kat_ dl a uUyt k owa tatwierdzenl®' g
waUenia wjazdowego.

ij UUOyt kowni k ma dodat kowo moUl i
(przycisk M) i/lub klienta (przycisk @) do transakciji.

Przed rozpocziciem transakciji
& wybierz samoch-d. w i nnym

wy S etlony komunikat <9 Nie wybrano samochodu>.

T Po wjechaniu samochodu na pomost wagg
—

wskazania wagi, zat wi (B popcpym izastaniep r z
wy Swi etl one okno:

- 8880 .
« 4=

PL 45332
8880 kg _
2013.02.26 08:37 Wyjazd
Zatwierdz wazenie 2 | | Okg

B & | @ | & | %
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Przy czym:

-
Ty Samoc h - d z wprowadzonym num
PL 45332 z_atwierdzonN masN wjazdu or a
8880kg wjazdowego.

2015.07.14 10:53:10

Rodzaj transakcji (wyjazd).

Wyjazd

Komuni kat dla uUytkowni ka. Wa

Zatwierd¥ wg h .
waUenia wyjazdowego.

Okg Masa gadunku.

MT JednoczeSnie na podgdNczonej do wagi
ABil et wjazdowyo
1 Po wjechaniu tego samego samochodu na pomost wagowy (wyjazd)
i ustabilizowaniu sin wskazania wag
! . . A .
, PO czym zos tepodsumowanepmwdesit | on
1%53 l$
a
PL 45332 8880 kg 18880 kg
— 2015.07.14 2015.07.14
______ 10:53:10 10:55:54
------ Masa tadunku: 10000 kg

v ]| [ = |

Ni ezadek!| ar owane skggadowe tra
W postaci poziomych kresek, kt
& 9 brak kodu przypisanego do samochodu,

9 brak towaru przypisanego do transakcji,
9 brak klienta przypisanego do transakcji.

dnoczeSnie na podgNczonej do wagi
il

e
B et wy. azdowyo

e
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W przypadku zadeklarowania automatycznego wydruku
raportu po zako@®zeniu tra
jednoczeSnie z wydrukiem ABi l
wydrukowany ARaport Wagi Samochod

DomySI ne wartoSci wzorc-w
& wjazdowegoo, ABi |l et u wyjazdow
Samochodowej 0 opi saa®éinstrkciv pun

1T Po zatwierdzeniu okna podsumowani a AR
program automatycznie powr-ci do okna

2932. Transakcja waUenia kontrolnego

=
Zmiany rodzaju transakcji dokonaj przyciskiem ﬁ =, przy czym:

- .

B =0 Wijazd.
a

8. = Wyjazd.

L = ~ .
1 wa U k t I )
F"H?g- a enit e on ro ne

Procedura:

. L o
T Za pomocN przyci :@-}z weykbriaenrozwedNd any s
po czym zostanie wySwietlone okno:

-0~ 0 kg

PL 45332

i

Wazenie kontrolne

Zatwierdz wazenie 1

) & | @ | & | %
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Przy czym:

iy == Samoch-d z wprowadzonym numer
PL 45332

Rodzaj transakcji (walUenie ko

.=

WaUenie kont

Komuni kat dla uUytkownika. W

Zatwierd¥ wa wa U e kontminego.

UOyt kowni k ma dodat kowo moUl i w

& 1 przypisania przyciskiem ﬁ towaru do transakcji,
1 przypisania przyciskiem M klienta do transakcji.

T Po wj echaniu samochodu na pomost w
i ustabilizowaniu siherwdstkapami ar wag

!

o | po czym zostanie wySwietlone poct

- @«

2] >

PL 45332 8860 kg

..... 2013.02.26
______ 14:45

______ Masa tadunku: -—

v |

Ni ezadek!| ar owane skggadowe tra
W postaci poziomych kresek, kt
1 brak kodu przypisanego do samochodu,
1 brak towaru przypisanego do transakcji,
1 brak klienta przypisanego do transakcji,

T brak wartoSci masy gJgadunku.
1T JednoczeSnie na podgNczonej do wagi
ABil et waUenia kontrolnegobo
f Po zatwierdzeniu oknapod s umowani a ARa psoanmac htadnvee
program automatycznie powr-ci do okna
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29.4. Tabela otwartych transakcji

UOyt kowni k ma moUl i woSl rozpoczincia dow
Wszystkie rozpoczinte (niedoko@®& zone) tr
w tabeli otwartych transakcji. Dost Aip do | isty otwartej
1"
zako@®zenia jest moUliwy po r,%:iéniﬁciu
JeUel i uOyt kowni k dokona pr-b
kt-rego j est j uu ot warta tr
wy Swi et | i k<®la wygbrakhegdb s a moc hodu
otwarta transakcj a. Kontynuowa

295. Wzor ce

Wy k a z
1

wzor

wydruk -w dl a

C -

w wydr ulkWaga 8amachaaowby:
Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego,

reali zowanej

pracy

1 Wzorzec Wydruku Biletu Wyjazdowego,
f Wzorzec Wydr uk daKBntrdlnegou Wa Ue n
1 Wzorzec Wydruku Raportu Wagi Samochodowe;j.
DomySlne wartoSci wzorc-w wydruk: - w:
Bilet wjazdowy
{40:Data:, - 20}{4}
Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego {40:Samoch - d :- 204210}

{40:Masa wjazdu:,

- 20K7H{11}

Wzorzec Wydruku Biletu

Bilet wyjazdowy

{40:Data:, - 20}{4}

Wyjazdowego

{ 40: Samo c BO}210},

{40:Masa wyjazdu:, - 201{7}11}
PodpiS......cooiieiiieiecin
Bilet waUeniaegwontroln
) {40:Data:, - 20}{4}
Wzorzec Wydruku Bile {40: Samo c BOH2L0},
Kontrolnego {40:Masa:, - 20{7H11}
Podpis......ccovieiiieniieien,
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Raport Wagi Samochodowej

{40: Data rozpo20f213i a: ,
{40: Data zako @0 Hx4i a: ,

Wzorzec Wydruku Raportu Wagi { 40: Samo c BO}z10},
Samochodowej {40:Masa wjazdu:, - 204{215H11}
{40:Masa wyjazdu:, - 201{216}{11}

{40: Masa §a-d®0jq201{11}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukgciji.

29.6. Raportowanie zrealizowanych transakcji
Ka_Uda zreali zowana transakcj a j est au
<4‘a':"'Raport -w Wagi Samochodowej >
KaUda pozycja w bazie danych opatrzona
1 numer rejestracyjny samochodu,

f rodzaj transakcji (wjazd, wyjazd |l ub
(zagadunek | b

T status transakcj. u rozg
Rodzajoraz statust r ansakcj i sN oznaczane odpowi
Zielony Transakcja zako@®zona poprawni e.
Niebieski Transakcja niedoko@® zona.

Czerwony Transakcja przerwana.

Szczeg:- gowy wy kaz danych dl a zreal i zc

znaj duj e s i385 Nnstpukcih k ci e

30. MOD PRACY i TRANSAKCJE

Mod pracy umoUliwiajNcy rejestracjni wa
transakciji sprzedaUOy, zakup-w i przesurt
ut worzona nowa transakcj a, w ramach kt
przer wania |l ub jej cagkowitego zamkninfnci a

30.1. Procedura uruchomienia modu pracy

f Znaj duj Nc sin w gg-wnym okni ¢, pro
umi eszczonN na g-rnej belce okna, p o
<Mody pracy>, zawi eraj Nce |listn mod-w prac
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1 Wybierz mod pracy < Transakcje>, po czym zostanie
ekran poczNtkowy modu pracy:

/
“\‘“Q Rodzaj transakcji Nieokreslona

’ — ) _ ) : _
| %@ D2 vimx
Przy czym:
“:‘ai@ Rodzaj transakcji: przyjncie, przesuniin
Parametry lokalne modu pracy.
Wyb-r rodzaju transakcjianeprzyjncie, pr

I nformacje o przeprowadzanej

transakcji

e
W
@ Wyb-r towaru.
@
i8]

znanej masie.

Podaj Amasnmiaszi rtfiokwiador u, dostarczanego Ww

Start transakcji.

L4
[i[/] Zawieszenie transakcji.
%

Pr zer wani enie traaskkojiEc z e

302. Wyb:-r danych dla transakcij.i
W celu rejestracji waUe@ konieczny jes
wyb:-r wszystkich niezbndnych informaciji
Procedura: )

f Naci Sni j ~’?r py cdym kzostanie otwarte okno <Rodzaj
transakcji>,zmo Ul i woSci N wyboru: przyjnacie,
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f W zaleUnoSci od wyboru rodzaju to
automatycznie przechodzi do kol ejnegc
tabel N:

Przyjncie Przesunincie Wydanie

1. Klient 1. Magazyn ¥Fr-|1.Magazyn Fr - -dg

2. Magazyn docelowy 2. Magazyn docelowy 2. Klient

3. Towar 3. Towar 3. Towar

T Po wyborze wymaganych danych progran
transakcji:

(&Q Rodzaj transakcji Przyjecie
m Kontrahent 1
9 Magazyn Docelowy 2
@ Towar 3
[ §
& 4 @@ 2 v mn|x

30.3. Przebieg procesu transakcji

Po wyborze wymaganych daﬂpdwczymazcstarﬁenij

wy Swi etl ona, na czas ok. 8RFocesiwndalacjira c j a
Z automatycznie nadanym numerem transakciji.
Format numeru transakcji:
XX/dd/MM/yy/HH/mm/s s, gdzie:
XX rodzaj transakcji rta&SciiyprREziyijciienrrezdEa n
WZ1 wydanie.
dd dzie® rozpoczncia transakecji.
MM mi esi Nc rozpoczihcia transakcji.
vy rok rozpoczficia transakcji.
HH godzina rozpoczncia transakcji.
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mm minuta rozpoczncia transakcji .

SS sekunda r otamsakciz hici a
Po rozpoczinciu transakcji zostanie uruc
n 00
-0~ N g
e
Transakcja: PZ180915130900
Towar: 3

Towar Liczba: ==

Towar Suma: —==q

Liczba: 0 Suma: 0 g
&4 @2 |vin|x

cN transakcjfi moUna w dowolnym
koEzyl

Trwaj N
lub za
Zawieszenie transakciji:

T Naci Snij n,,ﬂ,r,zypooisk:zym zostanie WY SWi

<Czy opuScil transakcjn?>

T Potwierd¥ komun i@,apo czymr dana ¢ransakcja eastanie
automatycznie wySwietlona na |iScie z
1T Zawi eszenie transakcj.i umoUl i wia o0dg
ponownie wybrana z listy. Po zawieszeniu danej tr
nowe transakcje oraz kontynuowal i ko

ZakoE&zenie transakcji

T ZakoE&zeni e transakciji wi NOe sin z
towar -w w danej transakcji

1T Aby zako@czyl atkrcwaij I‘ihcal"ctitf,xlapojcxyrpzothntei s k
wy Swi etl ony<@oymumnaka@Eczyl .transakcj n?

T Pot wierd*¥ komun@_at przyciskiem

30.4. Raportowanie zrealizowanych transakcji
Po wykonaniu kaUdej transakciji aut omat

przeprowadzenia.
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DomySlna wartoSi wzorca raportu transak

Transakcja {370}

{40:Rodzaj transakcji:, - 204373}

{40: Data rozpo203¥gi a: ,

{40: Dat a z aikp E20¥372}

{40: U0yt kowndzZpoczynaj Ncy tr20H¥dkcjn:,
{40: U0yt kownd Gc z Ncy tr an-Q2@{B78) n: ,
{40:Magazyn docelowy:, - 20}{135}

{40: Magazyn Tr20HB3@wy: ,

{40K lie nt;, - 20485}

{40: Liczba po-20{am} w: ,

{40:Suma:, - 204375}

{40:Pomi ary:, -20}

{376}

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.

Raport z kaﬂ‘Ddej przeprowadzonej transzé

w bazie danych <© Raporty Transakcji> (wykaz danych dla
przeprowadzonej transakcji i patrz punkt 33.5.8 instrukciji).

31. MOD PRACY T SQC

Statystyczna kontrol a jakoSci SQC (St

stabilnoSi proces-w produkcyjnych i ga

realizuje kontrol ninywehd u@ndzawdekd ar ¢ war

moUl i woSI ograniczania strat wynikaj Ncy

Ponadto mod pracy SQC zapewnia:

1T Przeprowadzani e kontroldi wagowe ] T
definiowanych kryteri - w.

T Prach w oparciu o} Zz a d eakytha towavy a oraz w
uUOyt kowni k- w

§ Zapis rekord-w waUeE i raportowani e p
T Wsp-gpracn z progr abE2R®BYSHEVMMpuUut er owy m

31.1. Procedura uruchomienia modu pracy

f Znajduj Nc sifn w gg-wnym ok iueni grs@grzan
na ®} rbelce okna, po czym zostanie otwarte podmenu
<Mody pracy>, zawi eraj Nce |listhn mod-w prac

ﬂWybierzmodpracy<@SQC>, po czym zostanie w)
poczNt kowy modu pracy:
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| |

-0~ g
Towar 1 Towar 2 Towar 3
ﬁ 19 ﬁ 19 ﬁ 19
Towar 4 Towar 5 ‘ Towar 6
® ., ® ,, 9
Ustaw parametry‘ kontroli
(N
=
Przy czym:
R Wej Scie do okna ustawi e® kontrol
Towar 05
@ i Pozycjare k or du towaru z bazy danych
9

31.2. Okno ustawie@® kontroldi

Przed wej Sciem do okna ustawi
procedury logowania, zgodnie z punktem 7.1 instrukcji.

e
Po naci SnifcJw pokilyicé spocz Nt kov,@rﬁQ(ﬁ»odu

zostanie otwarte okno ustawie@® kontroli

@ Towar Brak

ﬂ Numer Partii

ABC
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Przy czym:

<@

Wyb.-r towaru z bazy danych.

EEE

ABC

Deklaracja numeru kontrolowanej partii.

&

Ustawienia lokalne modu pracy.

(2N
\'\FQ

Powr -t do okna poczNtkowego.

L v |

Rozpoczncie kontroldi

31.3. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <@ SQC> s N

dosthipne

przycisku ekranowego < Ustawienialokalne>w okni e ust awi

Masa brutto na wy Swi etl aczu g@

Aktywacja / dezaktywacja masy brutto na

S wnym.

Tryb zapisu

Opisszczeg: - §go wylo®ingrukejik ci e

Liczba dostnpnyd

(patrz punkt 31.10 instrukciji).

Uaktywnienie obsgugi dw

IZABL | Pytaj o numer partii o

rozpocznciem ko

Funkcja wymuszaj Nca pod

ntroli

U7 | Pytajozmi ennN doda

Funkcja wymuszaj Nca wyb
przed rozpocznciem kont

@ Pytaj o klienta Funkc;av _wymuszajllblntaa_przed
rozpoczninciem kontroli
= - - —
£ Pytaj o zmiennN Fl_JnkCJa wymuszaj Nca pod
r univer sal nej przed rozpoc
Pyt aj o giistodi Funkc;av vyymuszaJNca‘ po
rozpocznciem kontroli
B o i i N
ﬁﬁ% Pytaj o IiczrIC)SIFunkCJavw_ymuszaJNca pod
1323 rozpoczninciem kontroli
B ~ . i i N
ﬁ;_ Pyt aj o IicznoSIFunkqa wymuszaj N_ca podar
23 przed rozpocznciem kont
Po uaktywnieniu parametru wymagane jest
Wy magane hasgo kaUdorazowe |l ogowani e f

ust awi e E.

Zabezpieczenie

% Kontrola zapisulkontrol owanego
=

Qn

dol na odchygka
kontrolowanego towaru.

p r z epdo nzi aa
t owar u.
[ %] o]
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Zabezpieczenie przed za
% Kontrola zapisul|kontrol owanego towaru.

== | QN g-rna lad 4] y @d masy nominalnej
kontrolowanego towaru.

Opis szczeg-gowy w punk

5} Informacja o zapisanym
i waUeniu

31.4. Edycjatowaru dla kontroli

W przypadku wsp-gpracy z pr g
<E2R System>, edycja baz danych w wadze jest
zabl okowana. Edycja oraz ekspol

sin za pomocN programu komput e

Procedura:

T WejdT w p@&aey@anych/@TowaryM naci Snij nc¢
pozycj .

Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

Ikona Nazwa danych Opis
FJ Nazwa Nazwa towaru.
G Kod Kod towaru.
i Masa Masa nominalna towaru.
A Tara WartoSi tary towaru (u
[#)2]3) przy wyborze towaru).

i SQC -
- . - Dekl aracj a licznoSci
%2 LicznoSl par "yoksymalna wartoSi 999
7 | Przypomnij o pomiarze | Akt ywacj a komuni katu
=2 | co[min] o koniecznoSci wykonani
LicznoSi pr-|{wartoSi licznoSci pr-bK

WartoSi bghndu iTlyj wpisana
w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
Pomiary poniQidib mhN twzsm
za wadliwe.

WartoSi bghdu +TH ompisywama
w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
Pomi ary powy Ue RQn+Tlw arfitd
uznawane za wadliwe.

WartoSi -5g

¢
o

& |l

&

WartoSi bgnd
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WartoSi bghndu iTA | wpisana
w jednostkach masy ustalonych dla towaru.

Wartosl -03id Pomiary poniQid?b mhaN twsn

&

za wadliwe.
WartoSi bgifdu +T2 owpiayvana
a i . w jednostkach masy ustalonych dla towaru.
@ WartoSl bghd Pomiary powyU e j warQneT@c bnd

uznawane za wadliwe.

Liczba pr - -be AT o . R

B [eysiwar Ttikal B2y, Wy IRg AT e 1)
[Qni T2] ’
Liczba pr-be ar . -

B [aysiwar i Do,y e e
[Qn + T2] '
Liczba pr-be & < : .

G aysiwar Vil pS uystaeewanie 108
[Qni T1] P '
Liczba pr-be ad . . <

G [oysiwar TTiwal ) pShs wpomania g o
[Qn +T1] P '

Q| Bl okada zapi|Blokada zapisu pomi ar
T1[-] w zakr esiiTe bgndu

Q| Bl okada zapi|Bl okada zapi su pomi ar
T1[+] wzakr esi e +Hgndu

Q| Bl okada zapi|Blokada zapisu pomi ar
T2 [-] w zakr esiT2 bgndu

Ql Bl okada zapi|Blokada zapisu pomi ar
T2 [+] w zakres+4T2 bgndu

315. Procedura rozpoczhcia kontroli

Aby rozpdconNir ol i, powi ni en
& uUyt k oovampraknieniach do przeprowadzania kontroli 7

patrz punkt 7.3 instrukcji.

Procedura:

T Wybierz odpowiedni towar z poprawni
kontroli.

T Wprowad¥ do pami Aci wa g idu poagy- (kgodmie p ar

z punktem 31.2 oraz 31.3 instrukcji).
T Usu® obci NUenie z szal ki wagi

f Naci Sni j ekranowyzyt'ask konkcwpj ny,

w dol nej cznSci okna ustawi e, po
informacji o wprowadzonych danych:
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Towar: Towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznos¢ probki: 30
Tara: 10 g
Rozpocznij kontrole

EXEA

Przy czym:

4 Rezygnacja z rozpoczincia kontroli
‘V Rozpoczincie kontroldi

JeUeli uUytkownik przed rozpocziiciem ko

T Ni e dokona procedury | ogowani a l ub
uprawni e@® do przeprowadzeni a kigatt r o
<Brak upr.awni e E&>

T Ni e wybierze t owar u Z bazy danych,
<Nie wybrano towaru>.

f Nie zadeklaruje |licznoSci p<die twpisano wa g
licznoSci partii>

31.6. Procedura przebiegu kontroli

Rozpocznij k ai@ tzr punkiem B0 dnstrukcji. W trakcie
przeprowadzani a kontroli program na b
i wySwietla je w odpowiednich polach v
o wynikach kontroli:

(]
-0~ g

[ T[] T[] Y fTiE] T2E] |
Towar: Towar 1 Kod: 1

[ Qp | 500g Max T1 = 1 |[(fF] Max T1 = 2
= 0.00g [~139 n T = 0 [+20g nT=0
7] 0.00g Max T2 = 0 Max T2 = 0
B 0.000g 459  nT2 =009 nT2=0

Postaw peilne 1/30 Netto:0Og

=
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Towar Nazwa kontrolowanego towaru.

Kod Kod kontrolowanego towaru.

WartoSi nominalna kontrol owanedg

Suma przeprowadzonych pomiar - w.

E Srednia masa kontrol owanego to

WartoSi odchylenia standardowed

m Max Tl = 1 Charakterystyka Dlgwidp w- ifjeemary tc
15 _ bgndu uj EmMexgdbl - dopuszczal na |
9 nT=0 uiemnychT1;nT-r zeczywi sta |iczBhA bgn

PM™ Max T2 = 0 Charakterystyka D2gwidp w- HdEgemary
45 2 =0 bgndu uj 2mMexg™@ - dopuszczal na |
9 n T2 = ujemnych T2; n T2 - rzeczywista liczchab g nd - w ujl2 mny

Max T1 = 2 Charakterystyka Blgw dp rw- +hdbged:& & n {

+20 _ bgndu dodagtMax dgedopuszczal na |
9 nT=0 dodatnichT1;nT-r zeczywi sta |liczBlla bghn

P Max T2 = 0 Charakterystyka B2gwi dp rw- bdged:w & n {
+40 _ bgndu dodatMex dgedopuszczal na |
g nT2=0 dodatnichT2;nT2-r zeczywi sta |iczblla bg

Postaw pegne|Polecenie dotyczNce przebiegu g

Netto Masa netto kontrolowanego towaru.
@ I nformacje oroltrwaj Ncej kont
Cy== Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres.

lZl Przerwanie kontroli.
Zatwierdzenie pomiaru.

Status kontroli:

Dodatkowo, podczas przebiegu procesu aktywny jest Status kontroli,
przyjmuj Ncy jednN z 3 warto@fcineo odpowi

Przy czym:

Pozytywny Pol a obszaru roboczego nie zmienia
Ostrzegawczy Pol e obszaru roboczego zmienia wyp
Negatywny Pol e obszaru roboczego zmienia wyp
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Max T1 = Status ostrzegawczy i wy st Npi § b @INd ad ed ati
_ przekroczona zadekl|l arowana Iic

+20g nT-= bgndu.
lr Max T2 = 0 Status negatywny i rzeczywi sta |iczbaT2
-45g nT2 =2 przekroczyga zadekl arowanN | icz

I nf ormacje o _tr:waj Nce|j kontroli

Naci Sni j ®r23p©i scskzym zostanN

kontroli:

Towar: Towar 1
Qn: 500 g
Numer Partii: 123
Licznosé prébki: 30
Tara: 10 g
Min: 479
Max: 494
SDV: 6.36919670497518
RDV: 1.30293829627859
D i)
Pokazaé dokonane wazenia?

2 3 v

Przy czym:

wy Swi etl on

Powr -t do trwaj Ncej kontrol

PrzejScie do |listy wykonanych

wa Ue E.

Lista wykonywanych waUe GE:

SQC "
25 120160211 134057 490g =
& 220160211 134111 493g —_—
£ 3.201602111341:16 494g
£ 420160211 134121 479g
£ 520160211 134147 483g
£ 620160211 134156 494g
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Zmiana obszaru roboczego

-Powr -t do trwaj Ncej kontroli

s
Po naciSniﬁ(“’zszqasrtzeyrciieskvuySwietlony obsz
wykresu z wyni kami pomiar - w:
Towar: Towar 1 i 0
Kod: 1 -0~ 9
[ T2 T [T 2] |
547,01
g OK
5302
E Ill’amia?Y
5134 rednia
ELe™ ,—rm\._./‘_r{\ Z :Z‘:
498,61 I'e \/ oen-T2
E aen
4798 X
E WX+
i I L i f | | I I L e
1 16 3p OGn+T2
Postaw peilne 18/30 Netto:0g
@ = x -l
-
Dodat kowo, po naci Snificiu na obszar wyl
typ (z wykresu | iniowego na wykres sgup
Towar: Towar 1 i 0
Kod: 1 -0~ 9
[ T2 T TR 124 |
OK
J_#- e
mon-T
gan-21
oen
L L I ! | L L 1 1 pheidl
i 16 S0 Oens2m
Postaw peilne 18/30 Netto:0g
. =4 <«
=k
et
69 Wy & K .
-Wy gNczembsue wyk
Po zakoE&zeniu kontroldi zostaje wygen

a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych

wagi:
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T1- = 0/1 (15g) Pozytywny
T1+ = 0/2 (20g) Pozytywny
T2- = 0/0 (30g) Pozytywny
T2+ = 0/0 (40g) Pozytywny
Min: 495 Max: 515
SDV: 5.47470673124172
RDV: 1.07685026184928
D: 20
Wynik: Pozytywny
U/11/02/16/14/43/56

% <

Przy czym:

E Powr -t do okna ustawi e modu pracy be

‘ V4 Wydruk raportunapod gNczonej do wagi drukarce.

pracy z pr g
odsumowani a
zawi erag pytani a 0 wydr uk ra

& automatyczni e przesygane do I

W przypadku wsp- g
<E2R System>k omuni kat p

z moUl Nwew$diruku raportu z pozi

Wz - r i przykgad raportu z k d
w punkcie 31.11 instrukcji.

31.7. Procedura przerwania kontroli

Po rozpocznciu kontroldi uUOyt kowni k ma |
momenci e, n aranbvey kpezycike funkeyny ad (stop kontroli),

znajduj Ncy sifn w dol nRg ncazchiS&nii fi ® | pprrz
(stop kontroli) zostanie wySwietlony ko

Przerwac kontrole?
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Przy czym:

‘ ® Powr -t do trwaj Ncej kontroli.

Przerwanie kontrol awii e @omwas TPl 0 aJogkdmao ¢

w bazie danych < Raporty kontroli> zostanie zapisany raport z kontroli ze
statusem <Przerwana>.

318. Procedura zako®zenia kontroli

ZakoE& zenie kontroli towaru moUe byl re
f Automatycznie. Kontrola ws zy st ki ch pr - bek w ilo
w parametrze <Li cznoS| . Po - lzkkaiko Eczeni u kon

wygenerowane podsumowanie procesu (patrz punkt 31.11 instrukcji),
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie

danych wagi.
T RAmmie. Naci SniAcie wczeSniej zdefini ow:
(zako@® z Ronnaoil i ncziost@mmiec ivySw
komunikat:
q Czy zakonczy¢ kontrole?
%8 L4
Przy czym:
b4 Powr -t do trwaj Ncej kontroli.
7 V4 Zako®zenie kontroli i powr<SQC>do ok
Wz - r i przykgad raportu z kon
31.11 instrukciji.

31.9. Procedura wylogowania podczas trwania kontroli

1 BidNc w trakcie kontroli, wci Snij r
umi eszczonN na g-rnej belce ekranu.

f UUOytkowni kurosmbagyceniae wylogowany i

wy Swi etl one okmr®odajgowarsigmaz wh Smwicej
zalogowanego uUytkowni ka.
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f Podaj prawidgowe hasgo i ,Elvp')oa:zymiT z
nast Npi aupowmatycdoytr waj Ncej kontr ol

‘ﬂPonaciSnihciu"‘ yastsKpi powr -t do okn
modu pracy <SQC>:

hd
~0- 0 g

Towar 1 Towar 2 Towar 3
100g 100g 100g
Towar 4 Towar 5 Towar 6

ﬁ 100 g ﬁ 100 g

Wznéw kontrole

100 g

e
Przy czym:
Wzn-w kontr Inf_ormacja dl a uOyt kowni ka o M
kontroli.
Przycisk kontynuaciji k ont powbdije
wy Swi et kna lpgowaniso< P o d a j hzasgazwN w
(\ zalogo wanhego uUyt kowni k @.r awhk a g opwoedg
i zatwierdzeniu przyciskiem v nast Npi autphomwa
do trwaj Ncej kontroli.
31.10.Pr zeprowadzanie dw-ch kontroli jedi

UOyt kowni k wawgoiSimap rnzoelplr owadzania 2 koni

Procedura:
M
W ustawieniach lokalnych modu pracy zadeklaruj parametr <t Liczba
dost hpnych nkao natar2ofdwiesiontrole).
T Zmi e wustawienia funkciji przycisk:-v

ust awi e ui. pbloacew/ w ekran- W<(1)auxsta\ywni

kontrodraﬁ<@>Ustaw kontroln 2>
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Po wej Scokinadoust @Nd &k j
odpowi edni e

i nformacj e,

kontroli zost
identyfikuj Nce

@ Towar

RS

Platforma

Brak

ABC

_EjE_ Numer Partii

123

G
2 Q@ ¢
W  przypadku wagi wieloplatformo we j ulOyt
& w parametrze <@Platforma> ma moUl i woSi
numeru platformy do realizowanej kontroli.

zostanN

kontroli:

Po wprowadzeniu UNdanych danych i roz
wy Swi etl one odpowiednie inform
[(”
-0~ g
| T T M [T} 2] \
Towar: Towar 1 Kod: 1
Q| 500g |[ZE Max T1 = 2 |[ZE] Max T1 =3
B 0.00g [~159 n T =0 [+20g nT=0
2] 0.00g Max T2 = 1 Max T2 = 1
B 0.000g [-30g n T2 = 0 [+40g nT2 =0
Postaw peine 1/300 Netto:0g
= <«
@)@ D|¢) %

Procesy: przeprowadzania kontroli, wylogowania podczas

trwani

a

kontrol

do opisanych

w poprzedniej c¢czn

or az zako@cz
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31.11. Raport z kontroli towaru

Przykg

Raport Kontroli W/12/02/16/08/

ad

Typ wagi:

Max:

d=e:

Numer fabryczny:

raportu:

12/29

WLY
3kg

1g
112233

Data rozpoczici2@l6.02.12 08:08:25
Dat a zako Eczeni2@l6.02.1208:12:29
UOyt kowni k Jan Kowalski
Towar: Towar 1
Numer Part ii: 123

Masa nominalna: 5009

Tara: 10g
Wart oSl bgTWdu [15g
WartoSi bgTeldu [30g
WartoSi bgndu [26gT1] :
WartoSi bgndu [46gT2] :
LicznoSi Parti i5000
Liczba pomiar - w5
Liczba bgamd]:w [1
Liczba bgam: w [0
Liczbaidbgv [ +T10 :
Liczba bged-w [0+T2]:
Min: 4779

Max: 5139
Sredni a: 502.4g
Suma: 75369

Odchylenie standardowe:

8.22713281075
Wynik: Pozytywny

Pomiary:
513 g
4779
492 g
503 g
50 3g
504 g
506 g
506 g

ONoGA~WNE

9.505 g
10.507 g
11.507 g
12.503 g
13.504 g
14.503 g
15.503 g
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Wz .-r raportu:

. X . .
UUyt kowni k wagi<WydpukidmmanumoUIiwoSl edy
raportu z kontroli towaru (patrz punkt 11. 2 . 3 instrukcj i)
raportu z kontroli towaru ma post al

Raport Kontroli {279}

{40:Typ wagi:, - 2044}

{40:Max:, - 20}{34}

{40:d=e:, - 20}{33}

{40:Numer fabryczny:, - 20}{32}

{40: Dat a r o zap o 204284 i

{40: Data zako @E20{2621i a: ,

{40: U0y t k o wn20K75}

{40:Towar:, - 2050}

{40:Numer Partii:, - 20}{260}

{40:Masa nominalna:, - 204{53K278}

{40:Tara;, - 20}54}g

{40: WartoSI -850 d20}2p6}278}

{40: WartoSi -850 d20K2p7H278}

b §ndu20K280H27B}: ,

I bgndaoy2piKara}] : ,

-R@H{eed}i i :

o-1a0}aes}t w:

d13:d - 2042p8}

F2):.d - 20H2[0}

gnd-20{2B2y T1] : ,
[ +-T20}{284}

N NNNN —
coocosoWw
oo ®o W

ged- - w
{40:Min:, - 20K{272}278}
{40:Max:, - 20}273K278}
{40: §r e dm0HR74}{278}

{40:Suma:, -20}{271}278}

{40:0dchylenie standardowe:, - 20}
{276}

{40:Tryb:,  -20}

{58}

{40:Wynik:,04{263}

{40:Pomiary:, - 20}
{277}

{143:0c}
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32. BAZY DANYCH

Oprogramowani e wagowe dysponuje nastnpu

Towary

UOyt kownicy

Klienci

Procesy dozowaCE

=i

JE'B Qe

Receptury

(i
P

Samochody

Procesy identyfikaciji

=
%‘ Harmonogramy KTP
i
?

Opakowania

Magazyny

Etykiety
Sl Zmienne uniwersalne
U; Zmienne dodatkowe
g Grafiki

$ci elka dﬂ@Bazy Danych>.

32.1. Konfiguracja baz danych

W podmenu < Konfiguracja baz danych>u Uyt kowni k ma mo Ul

E ]

E R k]

KonfiguracjaagdNgNanegriha SQLDb

Ustawienia dostfipnoSci baz danych.
Przypisania kategorii do towar - w.
Dekl araciji obsgugi d a ruy ¢ th k odw, niliekrbtav zw ,

zmiennych dodatkowych.
Zmi any widok-w rekord-w baz danych.

|l mportu baz danych 2z pdomwagici masowej
Eksportu baz danych do pami Aci masowe
OpcjedozarzNd zani a wewnitrznN bazN Squlite
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—

Konfiguracji baz danych mo Ue
o stopniu Apdamwni s.Er at or o

32.11. PogNczeni e SQL
Konfiguracja pogNchaeydangch8Q. zewnfitr znej

Procedura:

T Wejd¥F w Aps@ﬁhe&wﬁ)anych/@Pochzen’i es_@@SQL
DostnpnoSlI bsz pdancyzcyhm pojawi N sin p
do pogNczenia do zewnitrznej bazy dan

Wykaz parametr-w bazy SQL:

Ikona | Nazwa danych Opis
g Wyszukaj serwery _Wyszul_<u19 wszystkie dostfApne
internetowe;.
I P lub nazwa serwer a, na kt
[ ] i S|
e Serwer SQL _(ngIl baza danych.ma z_A.d
e r-wnieU podal ). \INSTANGIA Do SEBW
(IP serwera)\bazaradwag2012.
@ Wyszukaj bazy Wyszukuje dostfipne bazy dany
@ Baza danych Nazwa bazy danychE2RQL, domyS$S
'E Login Nazwa uUyt kownisia, domySlnie
(8| Has §o Hasgo uUyt kownRawmag99d o my S| ni e

-

Hasgo jewdnesziyfmi e jest widod

Sprawdzenie pogNczenia z baz

Tryb Tryb pogdgNczenia z bazN danyc

Wymusza pegdgnN synchronizacjn
dane zapi sane w bazach danych
i zast Npi one nowymi .

Synchronizacja
tabel (pobieranie)

Rl )‘4

Aktualizuje,bazkt drasmjychodgNc
wagowy.

==

EZ

sysu

DbUpdate*

s

*-Opcja dostfipna wygNcznie dla serwisu Radwag.

Opcj i DbUpdat e mo Un a uOyli
& wyst Npi enia problem-w z syn
usz

uUOycie tej funkcji moUe
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32.12. DostfipnoSi baz danych
Dekl aracja baz danych, kt-re majN byi d

Procedura:
S,
T Wejd¥ w p@ﬁﬁa&yn[lanych / Konfiguracja baz danych /

®DostfipnoSi bxygz pbancyzcyhm poj awi si i
z atrybutem “odtuipndseych(¥osraidanych;
ni edos)t ipna

32.1.3. Kategorie
Opcj a podzi agu bazy danych towar - w I
optymal nego gr uponwamh ar elosrzc-zve.g - WG Nc z e n
sin poprzez uaktyq'.-TiKeamieegopraireamvethM"aanu:w>

S
<Konfiguracja baz danych / . Kategorie>.
Procedura tworzenia bazy kategorii:

T Wejd¥ w p<menlfig,uracja baz danych / il Kategorie /

il Baza kategorii> i naci Sni jQ, ppo zcyym i zoskanie

wySwi et|l ony<Umomauynii kmawy .rekord?>

T Pot wierd*¥ komunik‘
przejdzie do edycji nowej pozycji.

, rograync awoknatyezmie

Wej d¥T w edy<U/'Nazwawiz yrcg d a | nazwn katego
T Wej dT zw cﬂ[fj Kod> i nadaj kod.

Procedura przypisania kategorii do towaru:

T WejdF w p@&aeymanych/@mwaryﬂ naci Snij n:
rekord.
T Przejd¥ d ol-_p Karegotig>j po czym zostanie otwarta baza
wczeSni ej ut worzonych kategori.i
T Wybierz OKgapN p wr-1I do waUeni a.
To Wary, do kt-rych ni e Zzost
& kategori a, s N automatyczni e
m I .
< Nieprzydzielone>.
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3214. Wy b-r obsgdugi zmiennych bazodano

WgNczenie/ wydgNczenie obsgugi zmi ebaayc h
danych: utwak owkldnk - w .

Procedura:

T Wej d¥ w p<fHenfiguracja baz danych> i wybierz U

bazn danych, po czym pojawi sin |istea
(W—zmienna ,dQ?s-tr”n'EganNa ni)edostnipna
1T Ustaw dosNdpnefBSl zbi ennej i wr -1 do wa

32.1.5. Zmiana nazwy bazy zmiennych dodatkowych

Opcja zmiany nazwy bazy (tabeli) zmiennych dodatkowych w przypadku:

T korzystania z przyci s k<Wy b iperrozg r aznmoi w
dodat kowN>

' Kkorzystania z funkcji <Wy bi er z z mliaetnknroNvNd oz bazy
podczas procesu identyfikaciji.

Procedura:

. L v,
T Wejd¥ w p &3 Konfiguracja baz danych / Y2© Zmienne
dodatkowe>.

T Przypisz do UNdanej zmi ennej nazwi
w przypadku korzystania z w/w funkciji.

32.16. Zmi ana wi kok dwwr é@daz danych
Opcja zmiany widoku wyMwisealkarfyedhkirnekor
Procedura:

- igurac = wi
T Wej d¥ w  p &% Kemfiguracja baz danych / % Widok
rekord-wmie®& widok rekord-w dla UNda

Przy czym:

Lista.

Kafelki.

32.1.7. Eksport/import baz danych

Opcja eksportu/importu wszystkich baz
pendrive.
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Procedura eksportu baz danych:
f PodgNcz do gniazda USB wagi wurzNdzeni

. N 9
T Wej d¥ w pefKeniiguracja baz danych / &° Eksport>,
po czym nast Npi automatyczny eksport k
do wagi wurzNdzenie pamifiAci masowej pe
T Po zako@E zonej procedur ze zopaatipne Ww
zakoE& zona poprawnie>

Procedura importu baz danych:
f PodgNcz do gni azdzme rJiSB pvaamgii i auir zmla s o we

T WejdF w p vaem‘iguracja baz danych / &3 Import>,
po czym nastNpi automatyczny i mport
masowej pendrive.

T Po zakoE zonej procedur ze zopaatipe w
z a k o Ec z omawaniep.o p

32.2. Wyszukiwanie pozycji w bazach danych

UOyt kowni k ma moUliwoSi szybkiego wysz
danych wedgug 2 k%‘yWyezrukaj- po. nazwie, ’Ci\ wyszukaj

po kodzie.

32.2.1. Szybkie wyszukiwanie po nazwie

f Wej d¥F w p@ﬁaeynnanych/@mwaryﬂ naci Snij
NI, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyszukaj po nazwie>
z klawiaturN ekranowN.

Wpi sz nazwi szukanego towm.i pot wi e
Program automatycznie wejdzie do edycji towaru o podanej nazwie.

=a =4

32.2.2. Szybkie wyszukiwanie po kodzie

T Wej d¥F w p@ﬁa&ynnanych/@mwaryﬂ naci Snij
/%, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyszukaj po kodzie>
z klawiaturN ekranowN.

Wpi sz kod szukanego towa‘ﬁi pot wi er d
Program aut omat yc z ntowaru wmjladymikadziew e dy c j

=a =4
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32.3. Dodawanie pozycji w bazach danych

T Wejd¥ w p@ﬁaeynﬂanych/@Towary>i naci Sni j |

Q, po czym zostanie wy<8tworeztyl io n y 0 vk
rekord?>.

T Pot wierd*¥ komuniz, prqgram gutomadykznieewsjdzie
wedycj i nowej pozycj.i

Dodawani e pozycj.i w bazach
po zal ogowaniu sifn jako Admini

32.4. Usuwanie pozycji w bazach danych

T Wej d¥ w p@lﬂaeyn[lanych/@Towaryﬂprzytrzymaj palec
na wskazanej pozycj i, tlgmemenwkgntekstowes t a n i
f Naci SAUSuUE> po czym zostanie wy Swi
<Czy na pewno usunNi?2>

T Potwierd¥ komun@ przyciskiem
Usuwani e pozycji w bazach
po zal ogowaniu sifn jako Admini

32.5. Drukowanie pozycji z bazy danych

Opcja wydruku informacji o danej pozycji w bazach danych.
Procedura:

T Wejd¥T w p@&aeymanych/@TowaryM naci Sni j n
pozycj .

ﬂNaciSnijé,,grzuyrrciiesskzczony na g-rnej bel
T Na podgNczonej do whgiwydrukawaee zDE
0 wybranym towarze.

DomySline wartoSci wzorc- w:
{50}
Wzorzec Wydruku Towaru 51}
Wzorzec Wydruku UUytkowni ka {75}
{76}
. {85}
Wzorzec Wydruku Klienta {86}
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Wzorzec Wydruku Magazynu

{130}
{131}

Wzorzec Wydruku Opakowania

{80}
{81}
{82}

Wzorzec Wydruku Samochodu

{210}
{211}

32.6. Menu kontekstowe

Szybki

kont ekstowego

UNdanego

<W¥Bazy Danych>wy wo gani e

spowoduj e

me nu

wySwietlenie nastinpuj Ncej

Otworz

Import

Eksport

Usun wszystkie
Zmien nazwe

Anulyj
Przy czym:
Ot w:-rz Ot wi eranie zawartoSci folderu.
Import | mport bazy danych z zewnitrznej
Eksport Eksport bazy danych na zewnftrznN
UsSuE& wszys|Usuwanie wszystkich rekord-w z da
Zmi e & n az w| Zmiana nazwy bazy danych.
Anuluj Anul owanie (wygNczenie) menu kont

Wywogdani e me nu k o n tdenkesgtoo we g or edtloa d -jve
spowoduje wySwietlenie nastinpuj Ncej |
Edytuj
Usun
Drukuj
Kopiuj
Anuluj
Przy czym:
Edytuj Wej Scie do edycji rekordu.
UsuE&E Usunifncie rekordu.
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dostnpu do funkcji Wygwegagie
polega na naci Snifciu
el ementu (podmemal i obmegoymaiamn y



Drukuj Wydruk informacji o rekordzie.
Kopiuj Tworzenie kopii (powielenie) rekordu.
Anuluj Anulowani e (wygNczenie) menu konteks

32.7. Edycjabaz danych

AN

Edycja baz
Administrator.

danych jest moUl iw

32.7.1. Bazau Uyt kowni k- w

Wykaz danych definiowanychdlau Uy t k oown i k a

G Nazwa Nazwau Uyt kowni k a

C] Kod KoduUyt kowni ka

8 Imiih i nazwi|lmin i o@ywkekwaoika

wﬂ Has go Hasgo do | ogowania (maksy

Uprawnienia

Pozi om upuUayvinkioew® i k a

‘1,2..n

Numer karty

Numer karty transponderowej do logowania za
pomocN czytnika kart tra

- k o dvkreskowych.
ﬁ% Mody pracy Przypisanie modu pracydou Uy t k owni k a

Automatycznie

Tryb automatyczny: logowanie danego u Uy t k o

@uto) uruchamia mod pracy ostat
Przypisanie konkretnego modu pracy do logowanego
5‘2 Zmi e mod julkownkana stage. Opcja <Br

funkciji.

Proces identyfikacji

Przypisanie procesu identyfikacji do logowanego
u Uyt k o wreypikaay proces identyfikacji wykona
sin za kaUdym razem po za

W Min Procentowa odcalgé&p m_dsynl
towar -w (kontrola wyniku)
& Max Procent owa odchygka od

do waUenia towar-w (kontr

Konto aktywne

Po dezaktywacji konta ni

zal ogo (Q?I' - konto aktywne, 7. konto
nieaktywne).
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3272. Baza towar - w

Wykaz danych definiowanych dla towaru:

G Nazwa Nazwa towaru.

Opis Dodatkowy opis dla towaru.

m Kod Kod towaru.

"ll'"” Kod EAN Kod EAN towaru (maksymalnie 20 cyfr).

<§~’ Masa Masa jednostkowa towaru.

% Ubytek Ubytek masy w [%)].

F>S | Masa dozowania Masa sk@gadni ka dzgokiega(d przypadka
szybkiego dozowania 2-progowego).

D |wyjScia dozoyDeklaracja numer - -w wyj $i dlI

9 \s/\g/bjkizgzla dozo Dekl aracja numer-w wyjSi dI
~@i~ | Poprawka 1? Wart oSi poprawki dozowani a
~f@i~ | Poprawka 2 ? WartoSi poprawki dozowani a
~@i~ | Poprawka 3? Wart oSi poprawki dozowani a
~f@i~ | Poprawka 4 ? Wart oSi poprawki dozowani a
MAX 2 At .

B Poprawka maksymalna® (Wart oS|I maksymal nej popr awk
¥ | Min? Mi ni malna masa do waUeni a
Y (kontrola wyniku).

4 Max ? Maksym_alna masa do waUeni g
max (kontrola wyniku).

W Min 2 9 Dodat kowy pr-g mi ni mal rosvgru
w przedziagach (kontrola wy
4 Max 2 @ Dodatkow_y _bpr-g ma X . masy
max w przedziagach (kontrola wy

Dekl aracja typu odchygki

5 o
, Typ odc’hygki W [%].

Odchygka® dol fOdchygka dollmasgyd skha@ayni k a

-‘1".' Odchygka®? g -rfqodchygka g-rna od masy (mas
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T Wart oSi tary towaru (ust 4
i ara
DDE) wyborze towaru z bazy).
\,.5 Cena Cena jednostkowa towaru.
£5€ | Waluta Waluta przypisana do ceny towaru.
e KTP ® Podmenu danych deklarowanych dla modu pracy <KTP>.
Q| sQc® Podmenu danych deklarowanych dla modu pracy <SQC>.
@ Liczba dni wdgLiczba dni waUnoSci towaru.
@ Dodatkowa liczba dni Of fset liczby dni .waUnoSci
waUnoSci
@ Data Staga data towaru.
O VAT WartoSi VAT towaru w [ %].
g’é‘? Skgadni ki Pole edycyjne do wprowadzen
@;:l Etykieta Wz.-r etykiety pojedynczej,
a—zl Etykieta Z Wz.-r etykiety zbiorczej, pr
:XZ‘ Etykieta 2Z Wz-r etykiety zbiorczej ze
= Kategoria Kategoria przypisana do towaru.
9= | Grafika Grafika (obrazek) przypisana do towaru.
O Proces identyfikacji Proces identyfikacji przypisany do towaru.
%\ Rozmiar porcji WartoSiulywana na wydruku t
%J WartoSi odUOyvywartoSci uUOywane na wydruku
Nazwa zmiennej uzaleUniona jest od wybran
1 Dozowani e, Receptury, Gnst oSpr,z yWanlej ndass BEzw
modu pracy Liczenie Szt uk Masanszeiki.nDda mpdu 2magy I
Odchygki zmi ennaMgsawzgrgamuj e nazwhi
2 Zmi enne dosthnpne dla towarazomapig Nczni e w m
3 Zmi enne ni edost np dzeprdy Recepuryar u w mo
4 Zmi enne dosthnpne dla towarRecepiyyyNczni e w m
5 |Zmienne dosthpne dla towamiP.wygNcznie w m
6 |Zmienne dosthnpne dla towarSQC.wygNcznie w m
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32.7.3. Bazaklie nt

w

Wykaz danych definiowanych dla klienta:

O Nazwa Nazwa klienta.
[j Kod Kod klienta.
(|~ NIP Kiienta.
i\ Adres Adres klienta.
@ Kod pocztowy Kod pocztowy klienta.
\:_‘ Mi ej scowoSIMi ej s cklienmSi
%% | Rabat Rabat klienta.
&= | Etykieta Wz-r etykietyklentazypi sanej do
32.7.4. Bazapr oces-w dozowaE
Wykaz danych dla wybranego procesu dozowania:
(] | Nazwa Nazwa procesu dozowania.
G Kod Kod procesu dozowania.
% Platforma 1 Platforma 1 zdefiniowana dla danego terminala.
&"3 Platforma 2 * Platforma 2 zdefiniowana dla danego terminala.
Platforma 3 * Platforma 3 zdefiniowana dla danego terminala.
Platforma 4 * Platforma 4 zdefiniowana dla danego terminala.
-1 0SI platform zal eUteaminald zdefi ni owanych w
32.7.5. Bazareceptur
Wykaz danych dla wybranej receptury:
g Nazwa Nazwa receptury.
G Kod Kod receptury.
Hé Skgadni ki Defini owanie skgadnik:-w rece
EZ{? Liczba skgadPodg!l Nd liczby utworzonych s
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Masa receptury

Podgl Nd

% sumarycznej masy r e(d
EEE Typ szar Oy Typ serii pomiarowej (partii przerobowej) dla receptury.
ABC
ﬁﬁE{: Szar Ua Seria pomiarowa (partii przerobowej) dla receptury.
123
Towar Toyvz31r wyni kowy, kt-r_ego s
zwi Aikszony po wykonaniu rec¢€g
Magazyn docelowy Magazyn, na kt-rym zwi nkszany
wynikowego.

Proces identyfikacji:
PoczNtek*

Wybrany proces identyfikacji wykonany zostanie przed
rozpocznciem receptury.

s|slw/e

Proces Identyfikacji: | Wybrany  proces identyfikacji  wykonany  zostanie
Koniec* po zrealizowaniu receptury.
*)-t wor zeni e pr oacjeopisame jestav @unkcig 34iinktrukcji.
3276. Baza harmonogram-w KTP
Wykaz danych dla wybranego harmonogramu KTP:
@ Towar Przypisanie towaru do harmonogramu KTP.
F : ai Deklaracja licznoSci kontro
SEL; LicznoSlI par  rp
@ Data Deklar acja daty rozpoczncia hg
@ Kontrola cykliczna Aktywacja kontroli cyklicznej.
@ Interwagdg [ mi|Dekl aracja interwagu w [ min]
3277. Baza samochod: - w
Wykaz danych definiowanych dla samochodu:
FJ Nazwa * Nazwa samochodu.
[j Kod Kod (numer rejestracyjny) samochodu.
WartoSi tary samochodu (ustawi
n@! Tara samochodu z bazy).
;;; Numer karty Numer karty transponderowej do logowania kierowcy.

Opis

Dodatkowy opis dla samochodu.
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*) - Przy zadeklar owanym typie wyboru samochodu "Z rnki"
rejestracyjnego powoduj e automatyczne dodani e n
odpowi adaj NcN wprowadzonemu numer owi rejestracy]j

32.78. Baza proces-w identyfikacij.i
Wykaz danych dla wybranego procesu identyfikacji:

[j Nazwa Nazwa procesu identyfikacji.

Ej Kod Kod procesu identyfikaciji.

jf Powtarzaj proces Cykliczna realizacja rozpocznf
\9 Kreator procesu Podmenu definiowania (tworzenia) procesu identyfikacji.

k3

@ Raport wa Egirg:&lu definiowania raportu generowanego po wykonaniu

32.79. Baza opakowaCE

Wykaz danych definiowanych dla opakowania:

FJ Nazwa Nazwa opakowania.

G Kod Kod opakowania.

% M Masa opakowania (ustawiana automatycznie przy wyborze
> asa :

: opakowania z bazy).

32710.Baza magazyn- - w

Wykaz danych definiowanych dla magazynu:

v| Nazwa Nazwa magazynu.
D Kod Kod magazynu.
D Opis Dodatkowy opis magazynu.

32.7.11. Baza etykiet

Baza Zawi er a wzory etykiet, kt -re
do p 0 s inegp easprtymentu lub klienta w celu pracy w trybie wagi
etykietuj Ncej
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Wykaz danych definiowanych dla etykiety:

G Nazwa Nazwa etykiety.

G Kod Kod etykiety.

D Wzorzec etykiety * Wzorzec etykiety.

é Drukarka 1, 2, 3 Wyb-r drukarki, na kt - etaej d
-P

) rzykgad tworzenia i pr zesyganima jwzuoj neinsteukejit y k i
ADODATKI 010

32.7.12. Baza zmiennych uniwersalnych

Baza zawi er a wzory zmi ennych uni wer sé

przypisal do e kr an o wyjmydh \id;g,ré‘rszy'vérgs,svkcew fu
wprowadzenia do paminci wagi dowol nego
do wydr uku. Ponadto wartoSci 3 pier w
wprowadzone do pamifci wagi i Wy wo gan ¢

rekordzie wykonanegowalUe ni a .

Wykaz danych definiowanych dla zmiennej uniwersalnej:

G Kod Kod.
[,J Nazwa Nazwa zmiennej uniwersalnej, przeznaczona do wydruku i/lub
rekordu waUeni a.
. WartoSi zmi ennej uni wersalnej,
&= |wartoSi rekordu waUeniyawal Mozlmiae nmyc h
do wydruku.

32.7.13. Baza zmiennych dodatkowych

Baza zawi er a wzory zmi ennych dodatkov

] I G T ¢
przypisal do ekranowychﬁ‘bﬁzy'ﬁ&}’ar4-var5fun
w celu wprowadzeni a do pami neib, litery g i
przeznaczonego do wydruku.

32.7.14. Baza grafik
Baza zawiera grafiki, kt -re mogN byl p

rekord-w w b<1@ch/var§d>anych
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Procedura tworzenia nowego rekordu:
f PodgNcz do gniazda USB wagijpendriveNdz en i
T WejdT w p@lﬁwynllanych | "% Grafiki>i naci Snij |

©, po czym zostanie wy<Stwwbrez yl fo n y1 0 W)
rekord?>.

1 Potwierd¥ komuni ¥ Lprqgnamg!umrh&tykzhieewejdzie

do edycji nowej pozyciji.

Wej dF w edngmazvmzaizymajdaj UNdanN nazwh
Przejd¥ d""@r@fikajzi po czym zostanie ot
gg-wnego folderu paminci masowej pend
1T Wybierz ONdany plik graficzny, po cz
powr - ci do poprzedni é@ad Npodvmédmwa,n Nwy$

nazwh pl i< Grafikas.| u

For mat obsgdgugi wanyé&jpbg, Pjpeg,k *.prng,
z maksymal nN r ol5eki50 gikselizpozg czinN
fdla widoku rekord- w {fisgywoptymalna
rozdzi el cz 05357 pikgeti,o s i

fdl a widoku rekord-w t Akar ew
optymalna rozdzi ¥B8xt33pi&éli. wynos

32715.Baza tgumacze@ ulUytkowni ka
Opcja zmiany nazw baz danych. Zmi any n

zapisywane wbazie< F  Tgumaczenia ulUytkowni ka>

KaUOda utwor zona <9 7FZzTyjcujmea cwz elnd zi eu @awiera o wn

nazwin fabrycznN danej bazy oraz | ej t
z bazy, automatycznie usuwa sinh wprowad
33. RAPORTY
Oprogramowani e wagowe dyseotamiuj e nastnpu
% Raporty waUeE
.I;m Raporty dozowaCE
ﬁ Raporty receptur
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Raporty kontroli

a o

Raporty Srednich tar

Raporty wagi samochodowej

#‘;ﬁ

Raporty transakcji

Raporty gfistoSci

Raporty waUe@ r-Unicowych

1
o0

$ci eUk a : ol mfj"LRaporty>.

33.1. Konfigur acja raport - - w

Wpodmenu<"Konf i guracj ai srtanpioerjte wwo Ul i wo ST :

1 Dekl aracj ktrapomtaj M, byl dostfipne dl a
91 Konfiguracji numeru serii oraz numeru partii.
1 Deklaracji |iczby waUe@® do usunifncia.

331.1. DosthnpnoSi raport - -w

T Wejd¥ w quulﬁapmtylszostﬁpnoél' Jpapzgm t - w
pojawi sin lista raport “-rzapatt ybawstte
-raport niledostnhpny

T Ustaw dostinpnoSi dla UONdanych raport -

33.1.2. Konfiguracja numeru serii

T Wejd¥ w peﬁ”rﬁapnrty:/ " Konfiguracja rap o r t -00285/
Numer serii>i dokonaj UONdanej konfiguraciji

Wykaz danych definiowanych dla numeru serii:

FJ Nazwa Zmiana nazwy numeru serii.
D Wzorzec numeru serii  z wykorzystaniem  zmiennych,
Wzorzec
przeznaczonych do wydruku.
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33.1.3. Konfiguracja numeru partii

T Wejd¥+ w psﬁ"rﬁapmﬂy:/%"Konf i g
Numer partii>i dokonaj UNdanej

Wykaz danych definiowanych dla numeru partii:

uracjalfAsdl por
konfiguracj.i

[j Nazwa Zmiana nazwy numeru partii.
C] Wzorzec Wzorzec numeru parti z wykorzystaniem  zmiennych,
2 przeznaczonych do wydruku.

33.14. Pytaj o liczbn waUe@® do usunifci
UOyt kowni k Z uprawni eni ami Admini str:
(cofnincia) ostatnio wykonanych waUe E
do usuninci a.

Procedura: _

: el & . :

T Wej d¥ w p & _'mRaparty / Konfigur acj a rapor
iuaktywnkfgﬁPqpajjﬁo liczbid walUe® do usu
f Po wyjSciu do okna gg§-wnego i naci Sr

<" cofnij wabenaabe wySwi

etLiooyb & owat

do usuninkl awi atur N numerycznN.

T Wpisz NNdantoSi (od 1 do

10) Y batw

po czym zostanie wySwietbanyskominy &

gdziexil i czba usunintych waUe GE.

W przypadku, gdy cznSi z zal
usunifncia jest powi Nz an a regzepturg, |
koQtroIi KTFP, kontroldi SQC, w
waUeni a r-Unicowego), zostani
<Liczba wusunintych waUe E: X . I
z raportem>.

W przypadku, gdy wszystkie

do usudrmi AsN powi Nzane z raf

& receptury, kontroli KTP, kontroli SQC, wagi samochodowej,

gnstoSci , waUeni a r-
komuni kat <Operacj a
z raportem>.

Uni coweg
niedozwol
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33.2. Usuwanie starszych danych

T
Opcja usuwani a starszych pozy&Wa(GwanUma@) w
uUyt kowni ka o upr awnlytnk cagatvarksowang.aj mni e j

Procedura:

T Wejd¥ w p<(_“R|aEpcmrny/@UsuGE star s,zpeczygnane>

zost ani eonsoki®wdyejnel<Podajrok>z k| awi antouw NN e |
T Podal dat i, do kt-rej maj N byl us
potwierdzaj Nc wpr owadzane wa ¥ [Sci przycis
1T Po wprowadzeniu danych program wag
<Czy a pewno usunNi?>

n
T Potwierd¥ komunl‘ﬁ_‘ p azyay peogrank riozpanznie
usuwani e danych, a nastfipnie zostani
usunifAtych rekord- w.

f Wyjd¥ z funkciji, potwierENc inforn

33.3. Szybkie wyszukiwanie po dacie

f Wejd¥F w pqi,"lﬁa@crrty/%WaUeni anmnaci Sni%, pr z
po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Podaj rok> z kl awi at
ekranowN.

1T Wpi sz kol ejno: drzoi ke, E, migeosdizN cn,f , mi n

potwierdzaj Nc wpr owadzani e Y he przyciskie
T Program wagowy automatycznie przejdz
ust awi gjoNporca Nt ku pozycjn z wprowadz

334. Raporty waUeGE

KaOdy wynik waUenia wysdany z wagi d
zapisany w raportach waUeGG. UUyt kowni K
dla poszczeg-lnych waUe®& a ponahpodu fi
z waUe G, podgl Ndu i wydruku wykresu wa
oraz podgl Ndu i edycji gl obalnego Iiczn
33.4.1. Filtrowanie

Opcja filtrowania raport-w z przeprowac
na podgNczonej do wagi drukarce.
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Raporty z walUe® mogN byl filtrowane
zako@® zeni a,0y inla @ wigawk dowaru, nazwy Kklienta, nazwy
opakowania, wartoSci MIN, wartoSci MAX,
magazynu docel owego, n a z wkpntroh angnikuz npumearu ¥ r -
platformy.

Procedura:
i T 0 ’7_
T Wej d¥ w po<“i|Ln&aporty/ %Raporty WaéﬁeCE
Filtrowanie>,
f Wejd¥ w UOUNdanN pozycjn f Filttowamnie> i L
(W— filtrowanie aktywne, % - filtrowanie nieaktywne).

33.4.2. Wydruk raportu

Opcjawydruk u raportu z przeprowapgadgBizeree]
drukarce.

Procedura: B
T Wejd¥ w pe_'mRapoudy./ & Raporty /vEIWydEIK

raportu>, co spowoduj e automatyczny wydr u

na poddNczonej do wagi drukarce.
W przypadkiul ad&icddiejdrukowanych
A program wagowy wySwik®wlsit o mu
wyrauowy w
DomySlna wartoSi wzorca raportu waUeE:

Raport waUe@E

{40:Datarozp o c z i c i-80}{101}
{40: Data zako @E0{®2}i a: ,

waUeni a

{100:
(40:Data:, - 10)(4)
(40:Masa:, -10)(6) (10)

Liczba waimE: ,
Suma w20 e16{11)}

40:
40:

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji.
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3343. Wykres waUeGE

Opcja generowania | wySwietlania wykr e
wsp-grzwantyoS§i pomidra/wpkoaane] serii

Przykgadowy wygl Nd wykresu:

Wykres pomiaréw
1880

1878.0]

1878.0]

1877 0|

S n R

m 18780
i
a

T 1750
u

1874,

R | e | | i
] B 4 & 5 10 12
Pomiar

B Pomiary [g]

W dolnym pasku poni Ue|j wykresu sN dostn

A Powr -t deat IvaynSvai wi doku cagego wykres
= Zmniejszenie ekranu do poprzedniego widoku.
EV Powr -t do wySwietlania poprzedniego

Wydruk wykresu na podgNczonej druka

E! Zapis wykresu jako pliku *bmpna zewnitrznej pamin
p o d fejidd portu USB.

3344. Eksport bazy waUe@® do pliku

Opcja eksportu bazy wale & do pli ku przy wykorzyst
masowej pendri ve, z mo Ul i woSci N wy b
wyeksportowane.

Procedura:
1 PodgNcz do gniazda USBcimaaowégeudriv;e.Ndzeni
T Wejd¥ w pqiuﬁwmtul I% Raporty /N BEes@ortu]

bazi waUe@E %»W$U irkuddnykth->> e zawiera
listihn z atryb u¥ -eopmjaakpveat % pcja feakiywnd):
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lkona

Opcja

WartoSi

dom

Automatycznie *

Data i czas
‘:af’ Masa
@ Tara
00285 Numer serii
12R8C Numer partii

UOyt kowni k

Towar

Klient

Opakowanie

Magazynu tr-dgowy

Magazyn Docelowy

00| (% B B |@ |0

Kontrola wyniku

5 rb

Numer platformy

Q:Z: Statystyki: Liczba pomi
@ |Licznik waleG
M= |samoch-d
F‘!;é Rozliczenie handlowe
Q:]r Zmienna uniwersalna
Var Zmienna dodatkowa
Vag Zmi enna specjalna: Wart
Ver Zmienna specjalna: Nazwa
x Min
Max

3
2
x

QIRIAILQQILQIQQIL QK4 (L1K[Q K1KLK K|&
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\ 4 Min 2

v

2«

max

Max 2

v

*»Automatyczny wyb-r

T Po zadek!| arowaniu

<§@Eksportuj bazhn wa

(dpaonnyi cj ha ndeo seNk snpioervityup e § ni

danych do ekspoc

UOev@Eb d e r<$% Ekgpor 1

[txt]> lub <§@ Eksport [csv]>, po czym program automatycznie

rozpocznie eksport

bazy

wa Ue CE.

masowej
waUe E
operacji>.

pendrive,
pliku>

A\

do

W przypadkuni er ozpoznani a

przez wa

poﬁ%&‘ekj Sped rut w
zostanie wy S

T Po zakoEzonej operacij.i z 0s KQ@peracga Wy
zakoE& zona powrazniz> informacj N o]
(z rozszerzeniem *.txt lub *.csv) , ut wor zonego w pan
pendrive.

Nazwa utworzonego pliku skgad
oraz numeru fabrycznego wagi,

f OdgNcz wur zNdz e nweeperurvendd gniazda USB svagi.

Wz -r utworzonego pliku:

Wz.r wutworzonego pliku ma postalowanabel

znakiem <Tab>w c el u Ul i woSci bezpoSrednieg

kalkulacyjnego <Excel>.

Tabela zawiera wszystkie i nf or macj e o wykonanym wal0U

w podmenu: < Eksportuj bazhn
3345. Liczni k waUeE
Licznik waUeE& zawiera

pomiar - w.
l'icznika

UOyt kowni k
wa Ue E.

(o]
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Dostnp
w
parametru.

A\

~d0,\
zal eUnoSci

od ust awi e E

@ N
edywpriLi ppoiky wadstE |

poz

Procedura edycji:

& ¢ . |
WejdT w pqiu Rapomtyl / wrLiczni k>, poxyra fBstanie

ﬂwyéwietlor]e oknowadtyeyg¢inN |icznika
kl awi aturN ekranowN.
T Wpisz ONdanN wartoSi i p@.erd?‘ zmi a
335. Podgl Nd raport - -w
3351. waUeni a
Wykaz danych dla wykonanego waUeni a:
@ Data Data waUeni a.
2% Masa Masa waUeni a.
% Masa po uwzglytkkin/Masa waUenia po uwzgl nnd
2% Ubytek Ubytek masy wyraUony w
n@q Tara WartoSi tary.
@ Towar Nazwa towaru.
8 UOyt kowni k Nazwau Uyt k owni k a
@ Klient Nazwa klienta.
00285 | Numer serii Numer serii.
12ABC | Numer partii Numer partii.
e Magazydgdwy Nazwa magazynu Fr-dgowe
@ Magazyn docelowy Nazwa magazynu docelowego.
ﬁ/] Opakowanie Nazwa opakowania.
5 Pr-g dowaUania, w kt-ry

Kontrola wyniku

(MIN, OK lub MAX).

182




| Min Mi ni malny pr-g waUeni a
n% Max Maksymalny pr-g waUeni a
@ |Min2 Dodat kowy mini malny pr -
n%( Max 2 Dodat kowy maksymalny pr
\;: Numer platformy Nu mer platfor my, na kt
waUeni e.

n;;: Statystyki Li c z|Statysty k i Aktualna |liczba
%? Liczni k waUe@E Globalny licznik waUOeGE
W przypadku Wykonania_waUenia z wybran
zostanie automatycznie utworzone podmenu < ‘3: Rozliczenie handlowe>.
Wykaz danych podmenu rozliczenia handlowego:

% Masa Masa waUeni a.

S%ﬁ Masa jednostkowa Masa jednostkowa towaru.

\5{ Cena Cena jednostkowa towaru.

G VAT WartoSi VAT towaru w [ %]
9%/~ | Rabat Rabat dla klienta w [%)].

'l'j, WartoSi Nal eOnoSi do zapgaty net
r\,—;.* WartoSi brutto [NaleOUnoSi do zapgaty bru

3352. Raporty dozowaEE

Wykaz danych dla raportu dozowania:

_?i_ Status Status poprawnoSci realizac]j
@ Data rozpoczData r ozpoc z iprocesa dozovania.i z acj i
@ Data zako®zZData zako® zenia realizacij.i
-;W's Proces dozowania Nazwa zrealizowanego procesu dozowania.
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UOyt kowni k UOyt kawmilk zuj Ncy proces doz

@ Klient Klient, dla kt-rego realizowar
v,

Liczba pomi gLiczba waUe@® zrealizowanych

33.5.3. Raporty receptur
Wykaz danych dla raportu receptury:

Status Status poprawnoSci realizac
@ Data rozpoczfiData rozpoczncia realizacji
@ Data zako®czgData zakoE zenia realizacji
-
g’"g‘” Receptura Nazwa zrealizowanej receptury.
UOyt kowni k UOyt kawemilk zuj Ncy receptur f|
Klient Kient, dla kt-rego realizowdq
Liczba pomiarnLiczba waUe® zrealizowanych

Magazyn docelowy Magazyn, n a kt-rym zwi Akszany

[N @ |*9|¢ B0

wynikowego.
Towar Toyv:i\r wyni kowy, kt-r_ego s
zwi Akszony po wykonaniu rec
Notatka Uwagi dodane po zakoEzeniu

Status synchronizacji raportu z systemem E2R (@—

‘,m;‘,, Status synchronizacji ) :

s¥ poprawni e wys‘yamioe dwydEE2Rn o
CM i . Ponowne wysganie raportu d
sysuil Synchronizuj ponownie | o % ju0 w E2R zostanie zdub
E walUeni a Podgl Nd wszystkich waUeE& wy
% Skgadni ki Podgl Nd waUe® z podziagem n

=

zg-0 podpi s MoUl i woS8l zgoUenia podpisu

P

Status podpisania raportu (W— raport podpisany, .
raport niepodpisany).

bl

Raport podpisany

2;:-:

g 4

Podpisy elektroniczne Wykaz zgoUonych podpis-w el

plt
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3354. Raporty

gistoSci

Wykaz danych dla raportu gnstoSci

A07a5 Numerpr - b ki Numer pr-bki, dla kt- -rej
Data rozpoczn{(Data rozpoczficia procesu.
Data zako@® zefData zakoEGzenia procesu.
Ghiist oS Wart oSl wyznaczonej gfisto
Obj At oSi Wart oSl wyznaczonej obj it

Metoda wyznaczania

Met oda wyznaczania gnstosS

UOyt kowni k

UOyt kavemilk zuj Ncy proces.

Towar

Towar, dla kt-rego wyznac

Ciecz wzorcowa

Ciecz wzorcowa wykorzystana w procesie.

GhstoSi cieczyWartoSi gfstoSci przowejisa

L\l Temperatura Temperatura, w kt-rej bnd
fj Objfitodi nurniV\_/artoSI objntoSci nurni k
cieczy.

@3 walUenie 1 wWartoSi masy 1 waUenia.
% waUenie 2 Wart oSi masy 2 waUeni a.
% waUenie 3 Wart oSi masy 3 waUenia.

'y Masa piknometru WartoSi masy piknometru u
G) P gistoSci

fj ObjfhtoSi pikn Wart oSl _objn}oScL _plkno
wyznaczania gninstoSci

33.5.5. Raporty kontroli
KaUda kontrola towar u, przeprowadzkina I

oraz zapisywana w podmenu <O Raporty kontroli>.

KaUda

kontrola w raportach opatrzona jest indywidualnym numerem, nadawanym

w

chwili | ej

zako@E&zeni

a .
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Format numeru kontroli:
X/lyy/IMM/dd/HH/m m/s s, gdzie:

X Typ kontyr olriz,y jknu-jrei kenaolatusta@awia; W i Wontrola .
wewnntrizkneant rZol a zako®& zona przez uUytkd

vy Rok zako®zenia kontroli

MM Mi esi Nc zako@® zenia kontroli

dd Dzie® zako®zenia kontroli

HH Godzina zakoE zenia kontroli

mm Minutazak o ®c zeni a kontroli

SS Sekunda zakoE zenia kontroli

Wykaz danych dla raportu kontroli:

% Numer partii Numer partii kontrolowanego towaru.

ABC

ﬁ Status Status (wynik) kontroli.

———
Data rozpocz/Data rozpoczihicia kontroli
Data zako@cz|Dat a zzarkadkdHcoli.
Towar Nazwa kontrolowanego towaru.

UOyt kowni k Nazwau Uy t k opyma &kmr owadzaj Ncego

X WartoSi Srednia dokonanych
DX WartoSi Sredniej dyskwalifi
S Srednie odchylenie standard
@E Licznosi Pal,Liczn‘oS_I (wielkpSI) partii,
123 przyj mie, zgodnie z UstawN,
2, |Liczba pomialLiczba przeprowadzonych pom
E wWaUeni a Podgl Nd wszystkich waUe@E& wy
‘;m:‘m Status synchronizacji Status synchrqmzacu raportu z .systemem E2R (W—
e poprawni e wysYaimioe dwy £@2&n o
J Zzg-0 podpis |[MoUlIli woSi zgoUenia podpi su
7 Raport podpisany Status podpisania raportu (Q’/b- raport podpisany, .
& raport niepodpisany).
/' | Podpisy elektroniczne zgoUonych el

Wy k a z podpi s w
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u do

Ponowne wysgdanie raport
zdubl owa

Synchronizuj ponownie iu0 w E2R zostanie

%\ Metrologia Pol e dla parametr - -w wagi Ma

3356. Raporty Srednich tar

Przed r oanpkortradiiNd iee@i szcz Nca $rsdchnieg eTemroag

przeprowadzani a procesu wyznaczani a S
opakowa CE. KaUdy w/w proces jest aut om
< 4

< Raporty $redni KlmUdTaar zapi sana w ra
zwyznaczania wartoSci Sredniej tary opal
nadawanym w chwili | ej zakoE& zeni a.

Format numeru kontroli:
Xlyy/IMM/dd/HH/mm/ss/T,gdzie:

X Typ kontrol i, kt-ry '|'pk0rztr9_laj usEyveEva; & air komtrSla
zakoEzona przez uUytkowni ka.

vy Rok zako® zenia kontroli

MM Mi esi Nc zako@® zenia kontroli

dd Dzie® zako@®zenia kontroli

HH Godzina zako®& zenia kontroli

mm Mi nuta zako@® zenia kontroli

Ss Sekunda zako& zenia kontroli

T Kontrola zwyznaczani a wart oSci Sredniej tary.

Wykaz danych dla raportu Sredniej tary:

@ Towar \Il\lvazwa towaru, kt-_re_zgo opak
yznaczania Sredniej tary.

?j_ Status Status (wynik) procesu.

@ Data Data przeprowadzenia procesu.

M{E} Tara Wy z nac zon a arywapakowaral  t

. |S Srednie odchylenie standard

[l ]0.25T1 WartoSi warunku wyniku proc

%28, |Liczba pomiaLiczba przeprowadzonych pom

8 UOyt kowni k Nazwau Uy t k opvma &kmr owadzaj Ncego
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33.5.7. Raporty wagi samochodowej

Wykaz danych dla raportu wagi samochodowej:

.2:_ Samoch-d Numer rejestracyjny samochodu.

;ﬁ_ Status Status transakciji Mo Ul i we
L’«‘- Rodzaj transakdii Ro_dzaj zregli_zowanej transa
M= Wyjazd, WaUenie kontrolne.
@ Data rozpoczData rozpoczfncia transakcji
@ Data zako@EczData zakdr&Bsakcgni a

f% Masa gadunkdMasa gadunku waUonego samoch
% Masa wjazdu Masa wjazdu waUonego samochgd
Zﬁi Masa wyjazdu Masa wyjazdu waUonego samocHh
8 UOyt kbwni UUytkownik realizujNcy proces transakcji.

@ Klient Klient przypisany do transakciji.

@ Towar Towar przypisany do transakciji.

33.5.8. Raporty transakcji

KaUdy raport z przeprowadzonej

do drukarki oraz zapisywany w podmenu < O Raporty transakcji>.

transak

KaUdy

zapisany raport z transakcji opatrzony jest indywidualnym numerem,

nadawanym w chwili | ej
Format numeru transakcji:

XX/yy/IMM/dd/HH/m m/s s, gdzie:

rozpocznci a.

XX rodzgj zadeklarowan_ej_ tra_nsa|_<cji, kt- ry przyjmuje iwprzyjs
MMi pr zesuni hwydamie, WZ

vy Rok rozpoczncia transakcj.i

MM Mi esi Nc rozpoczhcia transakcj.i

dd Dzie@® rozpoczncia transakcji

HH Godzina rozpoczncia transakcji

mm Mi nuta rozpoczncia transakcji

Ss Sekunda rozpocznfncia transakcji
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Wykaz danych dla raportu transakcji:

0

o~

Rodzaj transakcji

zadekl arowane
przyjficie,

Rodzaj
wartoSci

UOyt komwma koczynaj Ncy

Data rozpocznfici a Data rozpoczfAicia tra
Data zako@Eczeni a Dat a z a kadr&hsakcp n
Nazwa uUyt kownmiok@oczy

transakcijn.

" % B0 0 |®

WaUeni a

e

UOyt kolwm@Ekz Ncy trangNazwau Uyt k otwvm@EKkzaNCc ego
Klient Klient przypisany do transakcji.
Magazyn Fr-dgowy Magazyn Fprzypsahpde yransakcji.
Magazyn docelowy Magazyn docelowy przypisany do transakcji.
%28 |Liczba pomiar-w Liczba wykonanych po
Podgl Nd wszystkich

w zrealizowanej transakcji.

3359. Raporty waUe@E r

walUe E r

Wykaz danychdl a r aportu

UOni cowych

@ Data rozpocjiData rozpoczficia procesu waU
@ Data zako@®]Data zako® zenia procesu wal
% WaUenie 1 *|Wykaz danych dla wykonanego
ﬁ waUeni e 2 * |Wykazdanychdawykonanego waUeni a 2.
a N R-Unica (wartoSi bezwzgl fid
22 R-Unica 1 i waUeniem 2. Wart oSl ni e
) skgadaj Ncego sin z wifncej ni
Dane statystyczne procesu w3
@ Statystyka dostnpne WwWupprzypedu skgadaj N
2 walUeGE.
) -W przypadku procesu, skgadaj Ncego sifn z

w folderze<Wa Ueni a>
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34. PROCESY IDENTYFIKACJI

UOyt kowni k ma moUl i woS§i tworzenia wga
dost osowuj Nc tym samym urzNdzenie do wg
produkcyjnego, linii produkcyjnej itd.
rozbudowany raport waUe E z uni kal ny mi
procesu. Pozwala to na identyfikowanie i lok al i zowani e wadl i w
(partii towar-w) w gaG uchu proces-w pr
Procesy identyfikacji mogN byl wadahi 209
liczenie sztuk, odchygki .

Procesy identyfikacij.i mo g N b yprzycisie k t y

programowalny, logowanieu Uy t k oowmiykba- r t owar u.

Tworzenie proces-w identyfikad
tego modu rozszer ¥I68&instrBlxcji.r z pu

34.1. Tworzenie procesu identyfikacji

Baza proces-w identyfikacji p
& mechanizmami ed y c j i [ wyszuki wani a

danych.

T Wej d¥ w p@n&azyudanych/ 0 Procesy identyfikacji>
[ naci’énijQ,pr[zcycicszkym zostanie wySw
<Utwor z vy | nowy .rekord?>

T Potwierd¥ komun iZL prqgram gutomadykzniewsjdzie
do edycji nowej pozyciji.

Uzupegnij UNdane pol a-"-"')iKreatorpr@cjeQJE. do po

l
T Algorytm dziagania procesu ukgadany
<©Dodaj>, po czym nalelOy wybral jednN :
(tabela w punkcie 34.2 i nstrukcj i) . KaUdy Z kroao
po kolei.
Il stnieje moUIiwoﬁI' modyfi kacji got owe
w procesie,NnaIeUy,nacianI i przytrzyn
kt -rym naleUy dodal krok. 2Mawiwdreaijl Nc e:i i
Edytuj
Dodaj
Usun
Anuluj
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34.2. Wykaz funkcji procesu identyfikacji

Podczas t wor zeni a procesu identyfikac
nastnpuj Nce funkcje (kroki procesu):
lkona Funkcja Opis
Wybierz pozy|Funkcja wywogdguj Nca wyblazyr
By danych danych.
Deklaracja bazy danych do wyboru rekordu: towar,
@ Bazy danych uUyt kowni k, klienta,
Fr-dgowy, magazyn docel o
Dekl aracja pozycji, po
wyszuki wani e. wybbou| standar§, g

=
i Tryb wyboru nazwa, kod. Funkcja ni g

bazy Zmiennych dodatkowych.

Przypisanie wybranej podczas procesu zmiennej
dodatkowej do odpowiedniej zmiennej dodatkowej
w raportach (bazi er twa3ei
do 5. Funkcja dostihnpna
bazy Zmiennych dodatkowych.

Jar Przypisz do zmiennej
— | dodatkowej

= Pozvcia ocz Dekl aracja pozycj.i poczN
= yel P wy Swi etl anej podczas wys
Dekl aracja pozycijbazy danychec
= . wy Swi etl anej podczas
= |Pozycja koG Ust awieni e wartoSci 0
cagej tabeli bazy danych
%ﬁi’ﬁ Ustaw pozyc] Funkcja~'wywogucha ust
! danych wyb-r) UNdanego rekordu
Deklaracja bazy danych do ustawienia rekordu:
towar , uUyt kowni k, klie
Bazy danych fr-dgowy, magazyn docel
partii, zmienna uniwersalna, zmienna dodatkowa,
receptura.
Wyb-r UNdanej pozyw j(id ozm)
@ Towar baza danych). Funkcja z
bazy danych.
< ) . |Funkcja wymuszaj Nca wyk
£3 Wykonaj seri waUe E
Tryb wykonywani a Liszear ifi
ﬁq Trvb wykonani e okreSl onépsa 1
007 Y nawa Ue neiSel oonkerjBraknawy g Nc z o
l'iczby waUe@® i masy.
Dekl aracj a wartoSci ma
E£ Pr.-g w zaleUnoSci od ustawio
serii waUe CE.
E“ Wzorzec Wzorzec progu z wykorzystaniem zmiennych,
przeznaczonych do wydruku.

191



® . Funkcja wywogduj Nca usta\y
- Ustaw MIN i MAX MIN, MAX.
[— . Funkcja zerowania platfg
| Zeruj . .
- przycisku - O« na terminalu.
[_, . Funkcja tarowania platfqdg
| Taruj . .
- przycisku - T« na terminalu.
[; Ustaw tarhn Funkcja ustawiaj Nca zadé€
[: Pyt aij o tathunkCJa wywoguj Nca wusta
) tary.
00285 Edytuj numer serii Funkcja wywoguj Nca edyc]|
PAac Edytuj numer partii Funkcja wywoguj Nca edyc]|
3 Okno informacyjne _Funkc_ja wywoguj Nca dowol
informacyjne.
m Nazwa Nazwa okna informacyjnego, umieszczona na
g-rnej belce okna.
[1] | Opis Opis dla okna informacyjnego.
Grafika dl a okna info
Yo Grafika wyboru: <® informacja>, <t Ostrze(
<OB§]N,d>
) Dekl aracj a przycisk-w
A Przycisk Mo Ul i woSci <Owy b<DKk u|: Anuluj>,
<Anuluj> lub <Brak>.
:_—_-_—.o Lista krok_WDekIa_rzzlcja _kroku, ‘kt-r
po wci SnifAciu.przycisku
Dekl aracja numeru platf
% | Platforma wartoSi p<aRranget[riuy] >,. <Pr
Typ masy (stabilna Il ub
% Typ odnosi sin war4mPrSlg platla
[2]>.
% Masa Rodzaj zdefiniowanej masy progowej (netto lub
brutto) dla wySwietlani 4
WartoSi masy progowej d
= | Prg” 1] kt - ry odpowi ada za
informacyjnego.
Pierwszy war unek progo

Warunek masy [1]

informacyjnego: i &~=0 I<éb A

Wzorzec [1] Y

Wzorzec pierwszego progu z wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.

Wart oSi masy progowej q
= | Pr-g” [ 2] kt - ry odpowi ada za

informacyjnego.

Drugi war unek progowy wy
% Warunek masy (2] informacyjnego: i &~=0 I<éb A
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Wzorzec [2] Y

Wzorzec drugiego progu z wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.

IS Skrypt w jnAnzyku JavasSecr

spegnieniu war unk wgiegd. er w

Funkcj a wywoguj Nca nowl

Var Dodaj zmienn|Zmienna po zakoEzeni

- specjalnN automatycznie zapisywana w raporcie (bazie
waUe @) .

Typ zmiennej

Dekl aracja typu
wyboru: zmienna tekstowa, zmienna liczbowa.

zZzmi enne

Przypisz do zmiennej

Przypisanie zmiennej specjalnej do odpowiedniej

specialnei zmi ennej specjalnej w oo
pecy ! Mo Ul i we wartoSci: od 1 d
Nazwa Nazwa zmiennej specjalnej.
Funkcj a wy woagnur I((ceadyzcrrjlﬁ)
Edytuj towar wybranego_towaru. HJeUeI
procesu nie zostag wybr
pomijana podczas trwania procesu.
Deklaracja typu zmiennej towaru do edyciji.
Typ zmiennej Mo Ul i wo Sci wybor u: mdns
waUnoSci, dodatkowa | icz
Funkcja wustawi aj Kmimnala sdb
oA wysterowani a urzNdze@E K
Wyj Scia wartoSci wyBsake ni &anytj)s
w stanie niskim; 1T wy j Sci e w stani
Funkcja okreSlajNca prze
Op - Tenie krok-w procesu dozowani g
oczekiwania na kolejny krok w [s].
Funkcj a warunkowa, okr ¢
wykonany nastnpny krok,

War unek

wej §

we | &terminala. KaUde wej Sci e

stan: Brak i wej Sci e

listan AwysakwejSdiu poj
narastajNce (zmiana sta
np. moment wci Sniinnca awepj

poj awi zbsé¢zsie opadaj Nce
z wysokiego na niski, np. moment zwolnienia
przycisku).

ni & ak taynw nkg

Funkcja wywoguj Nca

edyc]j

Przypisz do zmiennej

Przypisanie zmiennej uniwersalnej do odpowiedniej

B . zmiennej uni wer sal nej w

uniwersainej Mo Ul i we wartoSci: od 1 d

Funkcj e przyFun_kcla wywoguj Nca Z a
ooo przycisku.

Akcja Wyb-r akcji przycisku.
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Funkcj a warunkowa, okr ¢
wykonany nast ipny krok, w oz
Q’ Warunek masy znaj duj Ncej sin na pl
£De nastnipny krok zostanie
(netto lub brutto) na
ni U masa progowa.
Deklaracja numeru platf
25 | Platforma wartoSi paPmmg*ru
% Typ Tryb dziagania progu: st
Rodzaj zdefiniowanej masy progowej
% Masa (netto lub brutto).
’’’’’ Pr-g”[1] WartoSi masy progowej dlI
Warunek masy [1] Pierwszy warunek progowy i A=0 |<éb A

Wzorzec [1]V

Wzorzec pierwszego progu z wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.

vvvvv

Pr-g” [ 2]

WartoSi masy progowe|j dl

Warunek masy [2]

Drugi warunek progowy i =0 l<éb A

VVVVV Wzorzec [2]1) Wz_orzec drugiego progu z wykorzystaniem
zmiennych, przeznaczonych do wydruku.
o Funkcja warunkowa, kt-r
PAtl a -

Doo wybranN grupy krok:- w.
Dekl aracj a pierwgzego k
O Lista krok-w krok poprzedzaj Ncy pit

pomi ndzy zostanN wykonan
B Pr.-g Il oSIi powt - -rze@® pfitli
. Funkcja umoOUliwia wysgan
6 Wydruki podgNczone do wybranego
Deklaracja portu, n a kt -ry wy s g
@ Port wydruk. Do wyboru: RS232 (1), RS232 (2), TCP lub
Brak.
Wzorzec wydruku. Mo Un a
@ Wzorzec zai mportowal z podgNczq(

Pendrive.

o =

Wymu$S waUeni

Funkcja wykonuje waUeni €

Dekl aracja numeru platf

% | Masa zostanie waUenie.
% Typ Tryb masy: stabilny, niestabilny.

Funkcj a por-wnuj Nca war
H p . JeSli war unek zostanie
or -wnani e b . .
zostanie wybrany krok, w przeciwvnym razie
wywogany zostanie nast np
Lista I(rok_WDekIaraCJa krokal Wy wo §

spegnieniu warunku.
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> Rodzaj warunku: r-Ony,

O Warunek r-wny, wifnkszy r-wny, wi
= |wartoSi 1 Pierwsza wartoSi do por -
= |wartoSi 2 Druga wartoSi do por - wnad

) . . 2) Zapis Wafagnmue@azriej da Amiennej {325},

\? Zapisz rejestr kt - rN moUna uUyl na wydr

[_: Nazwa Nazwa zmiennej (rejestru) {325:nazwa}
Q) Wartodi Wzorzec wartoSci z wy k @
przeznaczonych do wydruku.

o Funkcja wumoUliwia przej

) ld¥ do identyfikacji.

C Nazwa Nazwa procesu identyfikacji.
\; Ustaw wzorzec Funkcja umoUliwia zmi.anf
& tekstowy ’
C Nazwa Nazwa wzorca.
Q) Wart oSi Nowy wzorzec tekstowy.
00235 Ust aw zmiennFu.nk.CJa umo Ul i wi a zmi a
zmiennej.
. . Dekl aracj a zmi ennej k
Var 1
“ia | TYPZmiennej zmieniona.
= |wartoSi Nowa wartoSi zmiennej
15 Js Funkcja umoUliwia wykonad
o JS Kod JavaScript
> Bash Funkcja umoUliwia wykonad
O Zmienna tekstowa Kod Bash.

@ Koniec ¥ Funkcja ko@® zy proces id

1 W przypadku wypegnienia pola pr-g i wzor
z pola wzorzec.

5 WartoSi nie jest zapisywana do rekordu wdg
Wcelu uUycia jej na wydruku nal eUy wpi sal
Krok nie musi byl na ko@®u procesu ident

3 moUna sin do nich odwogal za pomocN okn
anuluj lub funkcji warunkowej po spegnieniu warunku.
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34.3. Procedura aktywacji procesu identyfikacji

Procesy identyfikacj.i mogN byl aktywowa
logowanie u Uy t k o,wnwykha- r towar u, uruchomienie
oraz po starcie wagi.

34.3.1. Aktywacja poprzez przycisk programowalny
Opcja aktywaciji procesu identyfikacji poprzez przycisk programowalny.
Procedura:

f Ustaw dla wybranego przycisku jednN z

fo'@ Wybierz proces identyfikacji.

@ Wybierz proces identyfikacji po nazwie.

8 Woybierz proces identyfikacji po kodzie.

1T Po wyjSciu do okna ggd-wnego naci Sni |
UNdany proces identyfikacji, po czym

34.3.2. Aktywacja poprzez logowanieu Uyt k oawn i k

Opcja przypisania procesu identyfikacji do u Uy t k o. Wym samym proces
rozpoczyna sif automatycznie po procedu

Procedura:

f Wejd¥ w p@&azmmanychlguﬂyt kowf".7-=O:Pyoces
identyfikacji>.

Wybierz UNdany proces i wr - do okna
Zaloguj sin jako wbye s ppwezjnkaatdnyatyazniea n y
nast Npi aktywacja procesu iudegntkyfwink &a

f
f

34.3.3. Aktywacjapoprzez wyb-r towaru

Opcja przypisania procesu identyfikacji do towaru. Tym samym proces
rozpoczyna sifn automatycznie po wyborze

Procedura:

T WejdT w p @@Bazy anych / @ Towary / O Proces
identyfikacji>.
T Wybierz UNdany proces i wr-cil do okn
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T Wybierz z bazy danych wczeSniej e
automatyczni e nast Npi aktywacj a pro
do tego towaru.

34.3.4. Aktywacjapopr zez wyb-.-r receptury

Opcja przypisania procesu identyfikaci
samym proces rozpoczyna sin automaty
zakoE zeniu receptury.

Procedura:
T Wejd¥ w p@amﬂ]anych/Receptury/ﬂéSk gadni k

Proces identyfikacji: Po c z Nt e k >
T Wybierz proces, kt -ry ma sin wy k
recepturowania.

1 Wej d¥ w p@@azynlhanych/tJReceptury/HéSk gadni k
O Proces identyfikacji: Koniec>.

ﬂWyblerz procesyka&amair ypmazakd Ewzeni u r
T Wystartuj wczeSniej edytowanN recept U
aktywacja  procesu identyfik acj i . Nat omi ast p o
recepturowania aktywowany zostanie drugi proces.
34.3.5. Aktywacjapoprzez wyb-r otiiyadni ka rec
Opcja przypisania procesu identyfikac]j
proces rozpoczyna sifn automatycznie po

nawaUeni u.
Procedura:
T WejdT w p e@ﬁ&zp Danych / Receptury / O Proces
identyfikacji: Poc z Nt e k >

T Wybierz proces, kt-ry ma sifi wykonal
recepturowania.

T WejdT w p G@Bmm Danych / Receptury / 0 Proces
identyfikacji: Koniec>.
1T Wybierz proces, kt-ry ma sifn wykonal

recepturowania.

I Wystartuyr eceptur i i wybierz edytowany w
automatyczni e nast Npi aktywacj a pr
po nawaUeniu skgadnika aktywowany zos
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34.3.6. Aktywacja po starcie wagi

Opcja przypisania procesu identyfikacji do startu systemu. Tym samym proces
rozpoczyna si A automatycznie po wgNczen

Procedura:

00

T Wejd¥ w p@%pﬂeneuf’o Proces identyfikacji / Proces przy
starcie systemu>.

T Wybierz

T Zrestartuj waghwny o wjNgzepono przyp
identyfikacji sin wykona.

proces, kt-ry ma sifi wykonal

34.3.7. Pr z y k § amdrzehiai realizacji procesu

UOyt kowni k wymaga nastinpuj Ncego al goryt
1. Logowanieu Uy t k opway poknacy karty transponderowe;.

2. Nal eUy podal numer zmiany.

3. Zerowanie wagi.

4. Okno informacyjne <Przygotuj towar
5. Wybral towar po kodzie EAN skanerem
6. Podal aktualnN cenfi towar u.

7. Wybral <Kraj pochodzenia> z listy.
8. Wybr alentasKod k

9 Wy b r a [ stawckr zdisty, d o

10 Podal numer serii

11. Podal numer partii.

12 Okno informacyjne <Rozpoczni|j proc

Tworzenie procesu identyfikacji:

T Utw-rz
35.1 instrukcji.

 Kolejne kroki procesutwor zy si i W<0 Kreéatoe procesus>:

n o \Aﬁ,ﬁﬂ'OrPeok:eer identyfikacji>, zgodnie z punktem

Krok WartoSI Opis
1 Dodai s n Typ zmiennej: Zmienna liczbowa; |Wy Swi et | eni e ok
’ al o | nazwa: Numer zmiany; Przypisz|< Nu mer zmi any >
specjalnN . . B ) .
do zmiennej specjalnej 1. numerycznN.
2. Zeruyj Zeruj Automatyczne zerowanie wagi.
3 Op- Fnien Czas: 60s; Opis: Przygotuj towar Wy Swi et | eni e na

do waUeni a. <Przygotuj t owar
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Wy Swi etlenie caf§
. Bazy danych: Towar; Tryb wyboru: |Konf i gur acj a i
4.Vk\1/;/zbdlar$(':’hz chStandard; Pozycj|skanerem kod- - w
Y Y Pozycja ko@cowa: |opisany jest w punkcie 11.4
instrukcji.
Wy Swi etlenie oK

5. Edytuj towar

Typ zmiennej: Cena.

rekordu: Towar/ C
numer y.cznN

6. Wybierz

bazy danych

Bazy danych: Zmienna dodatkowa;
Przypisz do zmiennej dodatkowej:
2; Pozycja poczN
koEowa: 20.

Wy Swi etl eni e t a
dodatkowych od pozycji 1 do 20.
Nadanie nazwy tabeli: <Kraj
pochodzenia> i patrz punkt 32.1.5
instrukcji.

Bazy danych: Klient; Tryb wyboru:

7. Wybierz | ‘P07 Pozyc)a pWyéwietlenie okn
bazy danych Pozycja koGcowa: kodzie>.

. Wy Swietlenie t a

Bazy danych: Zmienna dodatkowa; do)(/iatkowych od pozycji 21 do 40

8. Wybi erz |Przypisz do zmiennej dodatkowej: Nadanie nazwy tabeli <Krai

bazy danych 3 Pozycj a P O_C dostawcy> 1 patrz punkt 32.1.5
Pozycja koGEowa: instrukci

Wy Wietlenie okna edycyjnego

9. Edytuj numer serii | Edytuj numer serii. <Numer serii >

alfanumerycznN.

Wy Swi etl eni e ok
10. Edytuj numer patrtii | Edytuj numer partii. <Numer partii >
al fanumerycznN.
Nazwa: Informacja; Opis: A . .
11. Okno informacyjne | Rozpocznij proces waUe n Wy Swietl e nre o kn
<Rozpocznij procg¢g

Grafika: Informacja; Przycisk: OK.

T Przypi s

Z numer karty

z punktem 11.5.2 instrukciji.

z ut wor zony

zgodnie z punktem 34.3.2 instrukciji.

sin kart N

t r aun(sypt oknogdugadrokwae |
proceso u Ulyetnkt oyvini ik

transponder owN,

aktywacja procesu identyfikacji przxpisanego dotegou Uyt koowni k a

T Przypis

T Zal oguj

T Po
unikalne

wykonani u
dane

waUeni
edyt owane

a

w raportach
podczas

zmiany, Nazwa towaru, Cena towaru, Kraj pochodzenia, Nazwa klienta,
Kraj dostawcy, Numer serii, Numer partii.

Ponadt o,

podczas

trwani

a procesu i

przerwania procesu lub powrotu do poprzedniego kroku procesu.
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34.38. Pr z y k § anbrzehia i realizacji procesu

System |
z towar
Sredni ej

uo

own i

iczenia sztuk oparty na wadze

w okreSl ona

ytk k wymaga
UUy t k owbiera kowar.

Wyznacza masHhi

Wykonuj e

1.
2
3. Przypisuje
4
5. Po zarej

brdN t o

6. Po zatwierdzeniu komunikatu algorytm powraca do punktu 2 i wykonuje

ji aktN  ovzargsat owtyl ni uwsozSal
m eas numet @atfarhyun ao k't - r e j ma byl

WY :

nastfipuj Ncego al goryt

detalu na dodat kowe|j

estrowani

u okreSlonej |

wyznaczonN mash do towar
wladdremiia aq@- wi ajt .

i czk

r-Una wartoSci) waga wySwietla

jeszcze raz kolejne punkty.

Tworzenie procesu identyfikacji:

n o \Aﬁ;".f-OrPeokesu identyfikacji>, zgodnie z punktem

T Utw-rz
34.1 instrukcji.
T Kolejne kroki proces st-""th\neatormwcesub:ﬁ W po
Krok WartoSi Opis
Zerowanie statystyk zbiorczych.

1. Funkcje

Akcja: Statystyki Z: Z

eruj

UOyt kowni k bhdzie
waUeE& wykonag od
detalu.

2. Okno informacyjne

Wyznacz

Przycisk: OK.

Nazwa: Informacja;

Opis:
ma s i

detalu {50}; Grafika: Info;

Poj awi sin komuni k
nowego detalu {50} na platformie 2,
aktualna masa detalu {53:0.000411}.
Gdzie {50} - nazwa aktualnie wybranego
towaru; {53:0.000} i aktualna masa
detalu; {11} i jednostka.

3. Funkcije

Akcja: WybierZ

Ustawienie  drugiej platformy, jako
aktywnej. Jest to platforma do
wyznaczania masy detalu.

4 . Funkcij e

Akcja: Liczenie

sztuk:

Wyznacz mash

Uruchomienie procedury wyznaczania
masy detalu.

5. Funkcij e

Akcja: Liczenie
Przypisz wzorzec

sztuk:

Przypisanie wyznaczonej masy detalu
do aktualnie wybranego towaru.

6 . Funkcij e

Akcja: Wybier z

Ustawienie pierwszej platformy, jako
aktywnej. Jest to platforma do
wykonywania zwykgyc
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Nazwa: Informacja; Opis: Pojawi sih komuni kg
o 13 PIS: | detalu {53:0.000} do {50}, Wykonaj
Przypisano MéwaOeni a na pil {85 Bztuk
. . {53:0.000411} do {50}, . ) . :
7. Okno informacyjne d ~"' | Gdzie {53:0.000} i aktualna masa detalu;
Wy konaj wa U e . :
. . {11} i jednostka; {50} - nazwa aktualnie
platformie 1 i {65} sztuk; wybranego towaru; {65}7 i | 0o S1 w
Grafika: Info; Przycisk: OK. ; '
wykonania.
8. Wykonaj |Tryb: LiczbajWykonani e wa Ue E. |
waUe GE Wzorzec: {65}. w zmiennej {65} 1 Towar: Opis.
9. Funkcj e |Akcja: Statystyki Z: Zeryj Zerowanie statystyk zbiorczych.
- Lista krok-w:|Powr -t do pier wszg
10. PhAtla przycisk-w; Prilwykona sin 10000 ra
T Stw-rz bazin towar-w. W polu opis wpro
biidzi e wyamsdcdelt athu.
T Przypisz utworzony proces identyfika
Z punktem 34.3.3 instrukciji.
T Wej d ¥podmenu <@?O Inne / O Procesy identyfikacji>, po czym
aktywuj < Zako@®z proces zmieniajNc towar
1 Po wybraniu towaru automatycznie uruchomiony zostanie proces
identyfikacji, ktUyn k o wang pkdao wa d z 2 ug
algorytmem. Po zmianie towaru aktualny proces zostanie przerwany
i uruchomiony zostanie nowy proces.
Ponadt o, podczas trwania procesdul iiwdoei

przerwania procesu lub powrotu do poprzedniego kroku procesu.

34.3.9. Przerwanie procesu identyfikacji

Aby przerwal proces identyfikacji, nal e
W przypadku WySWiet| Proces nie zakoriczony
SETUP - 0
procesu, nac , po cym 4
zostanie wySwietlony
v |
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Zatwierd¥ komuniZ‘,

Proces identyfikacji 1

W przypadku wySwi
ne

u

lub i nformacy]j

w
e
bNdT w przypadk

e

naci Sraycigk ® po czym zostanie

th

po czym zostanie wyS
okno: =
Lista krokow Przerwij Kontynuuj
Naci Sni j <|P|zeyrwiji>.s k -
et |

Proces identyfikacji 1

=

wy Swietlone nastn P Ujf Lista krokow Przerwij Kontynuuj
Naciénij<|Przeyrwiji>.sk -
W punkcje 16.9 instrukcji opi sane s N dod a4
dezaktywacij.i proces-w identyf.i

34310 Powr -t do

poprzedniego kroku w p

Aby paewi- do poprzedniego kro

ku procesu,

wySwi etl one nastn

W przypadku wySwietl ¢
lub informacyjneg a
bNdT¥ w przypadku t dl

naci snNi ® Py czyns kostanie

puj N

Proces identyfikacji 1

Lista krokow Przerwij

Kontynuuj

po czym poj awi
krok-w procesu.

Naci Sni j <Ezl_yicsitsak K

sin
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Wybierz UNdanN pozyd
po czym program wagowy automatycznie
powr - ci do wybranego

34.3.11. Zawieszenie oraz wznowienie procesu identyfikacji

Aby zawiesildeptgtekaciji,

nal eUy:

W przypadku wySwiet!]l
procesu, nacﬁ,pocwmz

zostanie wySwietlony

0

Proces nie zakonczony

Zatwierd¥ komuniz,

po czym zostanie wyS
okno:

Proces identyfikacji 1

Lista krokow

H

Przerwij Kontynuuj

Naci Sni j <erzyrp/ii>spio czym
zostani e wy Swi et | or
komuni kat: DokoEczyl

Dokonczyc pozniej?

% | v |

Zatwierd*¥ komuniz,

po czym proces zostanie zawieszony.

W przypadku wySwiet.|
l'ub informacyjne@
bNd¥ w pr zypadkanowef &

naci Snij ® poy azyims Zbstanie
wy Swi etl one nastninpuj |

Proces identyfikacji 1

Lista krokow

Przerwij Kontynuuj
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Naci Sni j <rP12§erwii>sdo czym
zostanie wy Swi etl o

komuni kat Doko@Eczyl

Dokonczyc pozniej?

2
x| ]

Zatwierd¥ komuniE,

po czym proces zostanie zawieszony.

Aby wznowil proces identyfikacji, naleU
 We|j d Fpodmenu <[:] Wy Swi et Ic%o:l—‘zu nkcje pr>zyci
iprzejd¥ do podmenu UNdanego ekranu (
f Ust aw <oKprtyniuj proces identyfikacji>d 1 a U N dpezytiskg o
ekranowego.

T Wr-i do elwmago ggwciSnij edytowany wc
T Poj awi si i |l ista zawieszonych proce:

proces, po czym zostanie on wznowiony.

35.KOMUNI KATY O BGNDACH

Przekroczony zakres zerowania.
Uzyj przycisku tarowania lub
zrestartuj wage

v |

o

Przekroczony maksymalny zakres
wazenia

0
K2

Przekroczony zakres masy
startowej. Zdejmij obciazenie z
szalki

v |

O

204

Przekroczony zakres tarowania.
Uzyj przycisku zerowania lub
zrestartuj wage

v |

o

Przekroczony czas operaciji
zerowania / tarowania. Brak
stabilizacji wyniku wazenia

v |

0 Wartos¢ zerowa z przetwornika A/D

v |
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