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1. PRZEZNACZENIE WAG 

Terminal wagowy PUE 7.1 jest urzŃdzeniem przeznaczonym do budowy wag 
przemysğowych w oparciu o czujniki tensometryczne. Terminal produkowany 
jest z dwiema wersjami obudowy: plastikowŃ oraz panelowŃ. Kolorowy 
wyŜwietlacz TFT 5,7ò z panelem dotykowym pozwala na intuicyjnŃ obsğugň 
urzŃdzenia bez uŨycia klawiatury. 
 

Terminal wagowy wyposaŨony jest w 2 zğŃcza USB, 2 zğŃcza RS232, port 
Ethernet oraz 4WE/4WY, Wi-Fi

È
 b,g,n. Terminal moŨe wsp·ğpracowaĺ ze 

skanerami kod·w kreskowych, drukarkami paragon·w, drukarkami etykiet, 
czytnikami RFID oraz wyposaŨeniem PC (mysz, klawiatura, flash USB). 
 

 

Termin Wi-Fi
È
 jest zastrzeŨonym znakiem towarowym 

organizacji Wi-Fi Alliance. 

 

UrzŃdzenie nie moŨe byĺ uŨytkowane w atmosferze 
zagroŨonej wybuchem gaz·w lub pyğ·w. 

 
 

2. KLAWIATURA TERMINALA 
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Funkcje przycisk·w: 
 

Przycisk Opis 

 
WğŃczenie/wyğŃczenie zasilania wagi. 

 
Zerowanie wagi. 

 
Tarowanie wagi. 

 
Wysyğanie wyniku do drukarki lub komputera. 

 
Przycisk funkcyjny (wejŜcie do menu wagi). 

 
Przycisk programowalny. 

 
Przycisk programowalny. 

 
Przycisk programowalny. 

 
 

3. WĞłCZENIE 

¶ Po podğŃczeniu zasilania do wagi zostanie podŜwietlona dioda ON/LOAD 

 na obudowie terminala wagowego. 

¶ WciŜnij na czas ok. 0,7s przycisk , znajdujŃcy siň w lewej g·rnej 
czňŜci obudowy terminala wagowego. Po chwili rozpocznie siň procedura 
ğadowania systemu operacyjnego wraz z oprogramowaniem RADWAG, 
sygnalizowana miganiem czerwonej diody ON/LOAD. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze startowej zostanie automatycznie 
uruchomione okno gğ·wne programu. 

 
 

4. OKNO GĞčWNE 

Gğ·wne okno aplikacji moŨna podzieliĺ na 4 obszary: g·rna belka, okno 
wagowe, obszar roboczy, przyciski funkcyjne. 
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Widok og·lny: 
 

 

 
 

4.1. G·rna belka 

 
 

W g·rnej czňŜci ekranu wyŜwietlone sŃ nastňpujŃce informacje:  
 

 Symbol i nazwa modu pracy. 

 Logowanie uŨytkownika. 

 
Symbol aktywnego poğŃczenia z komputerem. 

 
Symbol aktywnego poğŃczenia Wi-Fi

È
. 

 
Symbol aktywnego poğŃczenia z E2R SYSTEM. 

 Nazwa urzŃdzenia. 

 
Data i czas. 

 
 

4.2. Okno wagowe 

Okno wagowe zawiera wszystkie informacje o waŨeniu: 
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4.3. Obszar roboczy 

Obszar roboczy skğada siň z 3 wzorc·w wyŜwietlania. W g·rnej czňŜci obszaru 
roboczego znajduje siň informacja graficzna, kt·ry z wzorc·w jest obecnie 
aktywny. Zmiany wzorca wyŜwietlania moŨna dokonaĺ poprzez przeciŃgniňcie 
ekranu obszaru roboczego w prawo lub lewo. Szczeg·ğowe informacje  
o elementach ekranu znajdujŃ siň w punkcie 12.1 instrukcji. 
 
 

4.4. Przyciski funkcyjne 

PoniŨej okna roboczego znajdujŃ siň ekranowe przyciski funkcyjne: 
 

 
 

Dla kaŨdego z dostňpnych mod·w pracy jest moŨliwoŜĺ definiowania 
ekranowych przycisk·w funkcyjnych. Procedura definiowania jest opisana  
w punkcie 12.2 instrukcji. 
 
 

5. PORUSZANIE SIŇ W MENU 

5.1. Klawiatura wagi 

 WejŜcie do menu gğ·wnego. 

 
Przewiniňcie menu do g·ry. 

 
Przewiniňcie menu do doğu. 

 
Szybkie przewijanie menu g·ra-d·ğ. 

 
Zatwierdzenie zmiany. 

 
Opuszczenie funkcji bez zmian. 

 
Dodanie pozycji w bazie danych. 

 
WyğŃczenie wybranego wczeŜniej rekordu z bazy danych. Wylogowanie operatora. 

 
Wyszukiwanie pozycji w bazie waŨeŒ po dacie. 

 
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie. 

 
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie. 
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Wydruk pozycji z bazy danych. 

 

Eksport raport·w z kontroli i Ŝrednich tar dla mod·w pracy KTP, SQC. 
Eksport raport·w dozowaŒ i receptur. 

 
Czyszczenie pola edycyjnego. 

 
WğŃczenie/wyğŃczenie klawiatury ekranowej. 

  

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.lb (przycisk aktywny po 
podğŃczeniu urzŃdzenia pamiňci masowej pendrive). 

 

Zapis wzorca do pliku w formacie *.lb (opcja aktywna po podğŃczeniu urzŃdzenia 
pamiňci masowej pendrive). 

 
Wyb·r zmiennych dla wzoru wydruku z listy. 

 
WyjŜcie o jeden poziom wyŨej w menu. 

 
WyjŜcie natychmiast do okna gğ·wnego. 

 
 

5.2. Powr·t do funkcji waŨenia 

Wprowadzone w pamiňci wagi zmiany sŃ zapisywane w menu automatycznie 
po powrocie do okna gğ·wnego. Powr·t do okna gğ·wnego moŨe odbywaĺ siň 
na dwa sposoby:  

¶ poprzez kilkukrotne naciŜniňcie przycisku , aŨ nastŃpi powr·t  
do wyŜwietlania okna gğ·wnego, 

¶ poprzez naciŜniňcie pola  w pasku g·rnym, po czym nastŃpi 
natychmiastowy powr·t do wyŜwietlania okna gğ·wnego. 

 
 

6. STRUKTURA PROGRAMU 

Struktura menu gğ·wnego programu zostağa podzielona na grupy funkcyjne.  
W kaŨdej grupie znajdujŃ siň parametry pogrupowane tematycznie. 
 

Wykaz grup menu gğ·wnego: wagowe, bazy danych, raporty, mody pracy, 
komunikacja, urzŃdzenia, wyŜwietlacz, wejŜcia/wyjŜcia, uprawnienia, jednostki, 
inne, kalibracja uŨytkownika, info, aktualizacja, zdalny pulpit. 
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7. LOGOWANIE 

W celu peğnego dostňpu do parametr·w uŨytkownika oraz edycji baz danych 
osoba obsğugujŃca wagň powinna byĺ zalogowana z uprawnieniami 
<Administrator>.  
 

 

Fabrycznie nowa waga ma domyŜlnie ustawionego 

uŨytkownika <  Admin>, bez hasğa z uprawnieniami 
<Administrator>. Po wğŃczeniu wagi nastňpuje automatyczna 
procedura logowania uŨytkownika domyŜlnego.  
W przypadku zmiany danych uŨytkownika domyŜlnego lub 
utworzenia dodatkowych uŨytkownik·w naleŨy dokonaĺ 
rňcznej procedury logowania. 

 
 

7.1. Procedura logowania 

¶ ZnajdujŃc siň w oknie gğ·wnym aplikacji, wcisnŃĺ napis <Zaloguj>, 
umieszczony na g·rnej belce ekranu, po czym zostanie otwarte okno bazy 
operator·w. 

¶ NaleŨy wybraĺ ŨŃdanŃ pozycjň, po czym zostanie uruchomiona klawiatura 
ekranowa z oknem edycyjnym hasğa operatora. 

¶ Wpisaĺ hasğo i potwierdziĺ przyciskiem . 

¶ Program powr·ci do okna gğ·wnego, a na g·rnej belce ekranu, w miejscu 
napisu <Zaloguj>, pojawi siň nazwa zalogowanego operatora. 

 
 

7.2. Procedura wylogowania 

¶ ZnajdujŃc siň w oknie gğ·wnym aplikacji, wciŜnij napis umieszczony  
na g·rnej belce ekranu zawierajŃcy nazwň zalogowanego operatora,  
po czym zostanie otwarte okno bazy operator·w. 

¶ WciŜnij przycisk wylogowania (znajdujŃcy siň w g·rnej belce okna bazy 
operator·w): 

 
 

¶ Program powr·ci do okna gğ·wnego, a na g·rnej belce ekranu, w miejscu 
nazwy zalogowanego operatora, pojawi siň napis <Zaloguj>. 

 

7.3. Poziomy uprawnieŒ 

Oprogramowanie wagowe dysponuje 4 poziomami uprawnieŒ: Administrator, 
UŨytkownik zaawansowany, UŨytkownik, Brak. 
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Dostňp do edycji parametr·w uŨytkownika, baz danych oraz funkcji 
programu w zaleŨnoŜci od poziomu uprawnieŒ: 
 

Uprawnienia Poziom dostňpu 

Brak 

Brak dostňpu do edycji wszystkich parametr·w uŨytkownika.  
Nie moŨe zatwierdziĺ waŨenia oraz rozpoczŃĺ proces·w: wpisywania 
masy wzorca i wyznaczania licznoŜci wzorca w modzie <Liczenie sztuk>, 
wpisywania masy wzorca i wyznaczania wzorca w modzie <Odchyğki>, 
wyznaczania gňstoŜci, realizacji proces·w dozowaŒ, receptur, kontroli 
KTP, kontroli SQC, transakcji, transakcji samochodowej.  

UŨytkownik 

Dostňp do edycji parametr·w z podmenu: <Wagowe>; <WyŜwietlacz>
1)
 

(z wyjŃtkiem grupy parametr·w <Funkcje przycisk·w>); <Inne>
1)
. MoŨe 

rozpoczŃĺ i realizowaĺ wszystkie procesy wagowe. Posiada dostňp  
do funkcji <Eksportuj bazň waŨeŒ do pliku> w menu <Raporty>

2)
. 

UŨytkownik 
zaawansowany 

Dostňp do edycji parametr·w z podmenu: <Wagowe>; <Mody pracy>; 
<Komunikacja>; <UrzŃdzenia>

1)
; <WyŜwietlacz>

1)
; <Inne>

1)
. MoŨe 

rozpoczŃĺ i realizowaĺ wszystkie procesy wagowe. Posiada dostňp  
do funkcji <Eksportuj bazň waŨeŒ do pliku> w menu <Raporty>

2)
. 

Administrator 
Dostňp do wszystkich parametr·w uŨytkownika, funkcji i edycji baz 
danych

2)
. MoŨe rozpoczŃĺ i realizowaĺ wszystkie procesy wagowe. 

 
1) Poziom uprawnieŒ do edycji funkcji:  

¶ <Wydruki> w podmenu <UrzŃdzenia / Drukarka>.  

¶ <Wzorzec> w podmenu <UrzŃdzenia / WyŜwietlacz dodatkowy>. 

¶ <Wzorzec wyŜwietlania> w podmenu <WyŜwietlacz / Informacje tekstowe>.  

¶ <Data i Czas> w podmenu <Inne>. 
2) UŨytkownik zalogowany jako <Administrator> w podmenu <Uprawnienia> moŨe 

zmieniĺ poziomy uprawnieŒ do edycji poszczeg·lnych baz danych oraz funkcji: 
<UsuŒ starsze dane>, <Licznik waŨeŒ>. WyjŃtek stanowi baza <WaŨenia>, 
posiadajŃca status <Tylko do odczytu>.  

 
 

8. WAŧENIE 

Na szalce wagi umieŜĺ waŨony ğadunek. Gdy wyŜwietli siň znacznik , 
odczytaj wynik waŨenia. 
 

 

Zapis waŨenia jest moŨliwy w przypadku stabilnego wyniku 
waŨenia (znacznik ). 

 
 

8.1. Zerowanie wagi 

W celu wyzerowania wskazania masy naleŨy wybraĺ odpowiedniŃ platformň  

na wyŜwietlaczu dotykowym wagi oraz wcisnŃĺ przycisk .  
Na wyŜwietlaczu pojawi siň wskazanie masy r·wne zeru oraz pojawiŃ siň 

symbole:  i .  
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Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu  
zerowego, traktowanego przez wagň jako dokğadne zero. Zerowanie  
jest moŨliwe tylko przy stabilnych stanach wyŜwietlacza. 
 

 

Zerowanie stanu wyŜwietlacza moŨliwe jest tylko w zakresie 
do Ñ2% obciŃŨenia maksymalnego wagi. JeŨeli wartoŜĺ 
zerowana bňdzie wiňksza niŨ Ñ2% obciŃŨenia 
maksymalnego, wyŜwietlacz pokaŨe komunikat: 
<Przekroczony zakres zerowania. UŨyj przycisku tarowania 
lub zrestartuj wagň>. 

 
 

8.2. Tarowanie wagi 

W celu wyznaczenia masy netto naleŨy poğoŨyĺ opakowanie ğadunku  

i po ustabilizowaniu siň wskazania ï nacisnŃĺ przycisk .  
Na wyŜwietlaczu pojawi siň wskazanie masy r·wne zeru oraz pojawiŃ siň 
symbole: Net i . Waga zostağa wytarowana.  
 

Przy uŨywaniu funkcji tarowania naleŨy zwracaĺ uwagň, aby nie przekroczyĺ 
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjňciu ğadunku i opakowania 
na wyŜwietlaczu wyŜwietli siň wskazanie r·wne sumie wytarowanych mas ze 
znakiem minus. 
 

MoŨna r·wnieŨ przypisaĺ wartoŜĺ tary do towaru w bazie danych, w·wczas 
waga automatycznie, po wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje  
o wartoŜci tary. 
 

 

 

Procesu tarowania nie moŨna wykonywaĺ, gdy  
na wyŜwietlaczu wagi jest ujemna wartoŜĺ masy lub zerowa 
wartoŜĺ masy. W takim przypadku wyŜwietlacz wagi pokaŨe 
komunikat: <Przekroczony zakres tarowania. UŨyj przycisku 
zerowania lub zrestartuj wagň>. 

 
 

8.3. Rňczne wprowadzanie tary 

¶ ZnajdujŃc siň w dowolnym modzie pracy, wciŜnij przycisk ,  
po czym zostanie wyŜwietlona klawiatura ekranowa. 

¶ WprowadŦ wartoŜĺ tary i naciŜnij przycisk . 

¶ Waga powr·ci do trybu waŨenia, a na wyŜwietlaczu pojawi siň wartoŜĺ 
wprowadzonej tary ze znakiem Ăïò. 
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8.4. WaŨenie dla wag dwuzakresowych 

PrzejŜcie z waŨenia w I zakresie do waŨenia w II zakresie nastňpuje 
automatycznie, bez udziağu operatora (po przekroczeniu Max I zakresu). 
 

W przypadku wag dwuzakresowych:  
 

¶ waŨenie w I zakresie jest sygnalizowane wyŜwietlaniem przez wagň 

znacznika  w lewym rogu wyŜwietlacza. 

¶ WaŨenie w II zakresie jest sygnalizowane wyŜwietlaniem przez wagň 

znacznika  w lewym rogu wyŜwietlacza.  
 

Powr·t z waŨenia w II zakresie do waŨenia w I zakresie nastňpuje 
automatycznie po zdjňciu obciŃŨenia z szalki i wejŜciu wagi w strefň 

AUTOZERA ï zapali siň symbol , a waga wr·ci do waŨenia  
z dokğadnoŜciŃ I zakresu. 
 
 

8.5. Zmiana jednostki waŨenia 

Zmiana jednostki waŨenia przez osobň obsğugujŃcŃ wagň jest moŨliwa  
na dwa sposoby, poprzez: 

¶ bezpoŜrednie naciŜniňcie jednostki widocznej w oknie wagowym, 

¶ naciŜniňcie wczeŜniej zaprogramowanego na funkcjň <  Zmiana 
jednostki> przycisku. 

 

MoŨliwoŜci wyboru: g (gram), kg (kilogram), ct (karat), lb (funt), oz (uncja)*, 
N (Newton)*. 
 

*) ï jednostka niedostňpna w wadze legalizowanej. 
 

 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ deklaracji jednostki startowej 
oraz zdefiniowania dw·ch wğasnych jednostek ï patrz punkt 
15 instrukcji. 

 
 

9. PARAMETRY WAGOWE 

UŨytkownik moŨe przystosowaĺ wagň do zewnňtrznych warunk·w 
Ŝrodowiskowych (stopieŒ filtr·w) lub wğasnych potrzeb (dziağanie autozero),  
a takŨe okreŜlaĺ minimalnŃ masň dla dziağania funkcji w wadze.  
 

ścieŨka dostňpu: <  /  Odczyt>. 
 

 

Parametry wagowe sŃ ŜciŜle zwiŃzane z obsğugiwanŃ 
platformŃ wagowŃ, dlatego na poczŃtku naleŨy wybraĺ 
platformň, dla kt·rej bňdŃ ustawiane odpowiednie wartoŜci. 

 



 17 

Wykaz parametr·w wagowych: 
 

Filtr Mediany 
Eliminowanie kr·tkotrwağych zakğ·ceŒ impulsowych (np. udary 
mechaniczne). Dostňpne wartoŜci: Brak - dziağanie filtru medianowego 
wyğŃczone; 0.5, 1, 1.5, 2, 2.5 - dziağanie filtru medianowego wğŃczone. 

Filtr 
Przystosowanie wagi do zewnňtrznych warunk·w Ŝrodowiskowych. Im 
szybsze filtrowanie, tym dğuŨszy czas stabilizacji wyniku waŨenia. Dostňpne 
wartoŜci: Brak, Bardzo szybki, Szybki, średni, Wolny. 

Pr·g LO 
Parametr <Pr·g LO> jest zwiŃzany z funkcjŃ pracy automatycznej. Kolejny 
pomiar nie zostanie zapisany, dop·ki wskazanie masy Ănie zejdzieò poniŨej 
ustawionej wartoŜci Progu LO netto. 

Autozero 

Funkcja automatycznej kontroli i korekty zerowego wskazania wagi. IstniejŃ 
jednak szczeg·lne przypadki, w kt·rych funkcja ta przeszkadza  
w pomiarach. Przykğadem moŨe byĺ bardzo powolne umieszczanie ğadunku 
na szalce wagi (np. wsypywanie ğadunku). W takim przypadku zaleca siň 

wyğŃczenie dziağania funkcji. Dostňpne wartoŜci:  - funkcja wyğŃczona, 

 - funkcja wğŃczona. 

Ostatnia cyfra 

Wygaszanie widocznoŜci ostatniego miejsca dziesiňtnego  
w eksponowanym wyniku waŨenia. Dostňpne wartoŜci: Zawsze: widoczne 
sŃ wszystkie cyfry; Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie 
jest pokazywana; Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyŜwietlana tylko 
wtedy, gdy wynik jest stabilny. 

 
 

10. KOMUNIKACJA 

Waga ma moŨliwoŜĺ komunikacji z urzŃdzeniem zewnňtrznym poprzez porty: 
RS232 (1), RS232 (2), Ethernet, Tcp, Wi-Fi

È
. Konfiguracja port·w jest moŨliwa 

w menu <  /  Komunikacja>. 
 
 

10.1. Ustawienia port·w RS 232 

¶ Wybierz port <RS232 (1)> lub <RS232 (2)>. 

¶ Ustaw odpowiednie parametry transmisji: 
 

PrňdkoŜĺ transmisji 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s. 

Bity Danych 5, 6, 7, 8. 

Bity Stopu Brak, 1, 1.5, 2. 

ParzystoŜĺ Brak, Nieparzysty, Parzysty, Znacznik, Odstňp. 
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10.2. Ustawienia portu ETHERNET 

¶ Wybierz port <Ethernet>. 

¶ Ustaw odpowiednie parametry transmisji: 
 

DHCP Tak, Nie 

Adres IP 192.168.0.2 

Maska podsieci 255.255.255.0 

Brama domyŜlna 192.168.0.1 

DNS 192.168.0.1 

Mac adres - - - 

 

 

PowyŨsze ustawienia majŃ wyğŃcznie charakter 
informacyjny. Parametry transmisji naleŨy dobraĺ zgodnie  
z ustawieniami lokalnej sieci klienta. 

 

Parametr <MAC adres> jest przydzielany do urzŃdzenia 
automatycznie z atrybutem <Tylko do odczytu>. 

 

W przypadku deklaracji parametru <DHCP> na wartoŜĺ   
i restarcie urzŃdzenia, pozostağe parametry transmisji bňdŃ 
miağy atrybut <Tylko do odczytu>. 

 
 

10.3. Ustawienia protokoğu TCP 

TCP (ang. Transmission Control Protocol ï protok·ğ kontroli transmisji) jest 
strumieniowym protokoğem komunikacji miňdzy dwoma komputerami. TCP jest 
protokoğem dziağajŃcym w trybie klient ï serwer.  
 

Serwer oczekuje na nawiŃzanie poğŃczenia na okreŜlonym porcie, natomiast 
klient inicjuje poğŃczenie do serwera. Oprogramowanie wagi umoŨliwia 
ustawienie numeru portu dla protokoğu TCP. 
 

Procedura: 
 

¶ Wybierz <  Tcp /  Port>, po czym zostanie otwarte okno <Port>  
z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdany numer portu i potwierdziĺ przyciskiem . 
 

 

Numer portu TCP urzŃdzeŒ firmy RADWAG ma domyŜlnŃ 
wartoŜĺ 4001. 

 

http://pl.wikipedia.org/wiki/J%C4%99zyk_angielski
http://pl.wikipedia.org/wiki/Protoko%C5%82y_komunikacyjne
http://pl.wikipedia.org/wiki/Komputer
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10.4. Ustawienia Wi-FiÈ 

 

Wi-FiÈ jest zarejestrowanym znakiem towarowym bňdŃcym 
wğasnoŜciŃ organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy 
wystňpujŃcy w niniejszym dokumencie zostağ uŨyty tylko dla 
cel·w informacyjnych i nie ma za zadanie oznaczania 
zgodnoŜci Ũadnych produkt·w z produktami certyfikowanymi 
przez organizacjň Wi-Fi Alliance. 

 
 

10.4.1. Status sieci 

¶ W celu sprawdzenia parametr·w wybranej sieci kliknij w pole  
<Status sieci>.  

¶ W wyŜwietlonym oknie zostanŃ podane parametry sieci: 
 

Nazwa WartoŜĺ Opis 

Sieĺ - Nazwa sieci. 

Status sieci PoğŃczono Status sieci przyjmujŃcy wartoŜci: poğŃczono, niepoğŃczony. 

RSSI 
- dbm 
- % 

Siğa sygnağu sieci. 

Zapomnij sieĺ - Zerwanie poğŃczenia z wybranŃ sieciŃ. 

 

Wybrana sieĺ i ustawione parametry poğŃczenia sŃ zapamiňtywane przez 
program wagi i za kaŨdym razem, przy wğŃczeniu wagi, program ğŃczy siň  
z sieciŃ zgodnie z ustawionymi parametrami. 
 
 

10.4.2. Dostňpne sieci 

UŨytkownik moŨe sprawdziĺ <  Dostňpne sieci>, kt·re zostağy wykryte 
przez wagň. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  WiFi
È
 /  Dostňpne sieci> i wybierz z listy 

ŨŃdanŃ sieĺ. 

¶ Aby dokonaĺ wyszukiwania (ponownego skanowania) dostňpnych sieci 

wybierz opcjň <  OdŜwieŨ>. 
 

 

Ikonka obok nazwy sieci pokazuje, czy sieĺ wymaga podania 
hasğa (ikonka z kğ·dkŃ). 
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10.4.3. Parametry transmisji 

¶ Wybierz <  WiFi
È
>. 

¶ Ustaw odpowiednie parametry transmisji: 
 

DHCP Tak, Nie 

Adres IP 192.168.0.2 

Maska podsieci 255.255.255.0 

Brama domyŜlna 192.168.0.1 

DNS 192.168.0.1 

Mac adres --- 

 

 

PowyŨsze ustawienia majŃ wyğŃcznie charakter 
informacyjny. Parametry transmisji naleŨy dobraĺ zgodnie  
z ustawieniami lokalnej sieci klienta. 

 

Parametr <MAC adres> jest przydzielany do urzŃdzenia 
automatycznie z atrybutem <Tylko do odczytu>. 

 

W przypadku deklaracji parametru <DHCP> na wartoŜĺ   
i restarcie urzŃdzenia, pozostağe parametry transmisji bňdŃ 
miağy atrybut <Tylko do odczytu>. 

 

¶ Po dokonaniu zmian naciŜnij przycisk , po czym zostanie wyŜwietlony 
komunikat: <Aby dokonaĺ zmian naleŨy zrestartowaĺ wagň>. 

¶ Wr·ĺ do waŨenia i zrestartuj urzŃdzenie. 
 
 

11. URZłDZENIA 

11.1. Komputer 

Waga ma moŨliwoŜĺ wsp·ğpracy z komputerem. Aktywne poğŃczenie  

waga ï komputer jest sygnalizowane ikonkŃ  w g·rnym pasku okna 
gğ·wnego. Konfiguracji ustawieŒ do wsp·ğpracy wagi z komputerem 

dokonujemy w podmenu <  /  UrzŃdzenia /  Komputer>. 
 

 

11.1.1. Port komputera 

Waga ma moŨliwoŜĺ komunikacji z komputerem poprzez porty: RS232 (1), 
RS232 (2), TCP, WiFi

È
. 
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Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Komputer / Port>  
i wybierz z listy ŨŃdany port. 

 
 

11.1.2. Adres komputera 

Ustawienie adresu wagi, z kt·rŃ poğŃczony jest komputer. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Komputer /  Adres>,  
po czym zostanie otwarte okno <Adres> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdany adres i zatwierdziĺ zmiany przyciskiem . 
 
 

11.1.3. Transmisja ciŃgğa 

WğŃczenie transmisji ciŃgğej waga ï komputer. Uaktywnienie parametru 

<Transmisja ciŃgğa> rozpoczyna ciŃgğe wysyğanie zawartoŜci < Wzorca 
Wydruku WaŨenia> do komputera. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Komputer / Transmisja 
ciŃgğa> i ustaw odpowiedniŃ wartoŜĺ. 

 

Dostňpne wartoŜci: 
 

 Transmisja ciŃgğa wyğŃczona. 

 Transmisja ciŃgğa wğŃczona. 

 
 

11.1.4. Wzorzec wydruku waŨenia 

Wzorzec indywidualnego wydruku z wagi do komputera. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Komputer / Wzorzec 
Wydruku WaŨenia>, po czym zostanie wyŜwietlone pole edycyjne 
<Wzorzec Wydruku WaŨenia> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Dokonaj ŨŃdanej modyfikacji wzorca i potwierdŦ zmiany przyciskiem 

. 
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11.1.5. Wsp·ğpraca z E2R System 

Aktywacja wsp·ğpracy wagi z programem komputerowym E2R System. 
Oprogramowanie E2R System jest moduğowym systemem realizujŃcym 
kompleksowo obsğugň proces·w produkcyjnych, powiŃzanych w r·Ũnych 
fazach z procesami waŨenia.  
 

 

Uaktywnienia parametru <  E2R System> moŨe dokonaĺ 
wyğŃcznie uŨytkownik o uprawnieniach <Administrator>. 

 

ścieŨka dostňpu: <  /  UrzŃdzenia /  Komputer /  E2R 
System>. 
 

Wykaz opcji podmenu <  E2R System>: 
 

System aktywny 

Uaktywnienie poğŃczenia z programem E2R System:  

 - poğŃczenie nieaktywne,  - poğŃczenie aktywne. 

Uaktywnienie poğŃczenia jest sygnalizowane ikonkŃ   
na g·rnej belce okna gğ·wnego. 

Blokuj wyb·r towaru 

Uaktywnienie blokady wyboru towaru dla uŨytkownika 

obsğugujŃcego wagň:  - blokada nieaktywna,  - blokada 
aktywna. 

Wymuszaj wybranie towaru 
Wymusza wybranie towaru przed wykonaniem waŨenia:  

 - blokada nieaktywna,  - blokada aktywna. 

Usuwaj raport po wysğaniu 
Opcja powoduje usuniňcie raportu KTP po wysğaniu go  

do E2R:  - blokada nieaktywna,  - blokada aktywna. 

 
 

11.1.6. NawiŃzane poğŃczenia 

Automatycznie generowana lista poğŃczeŒ nawiŃzanych z innymi 
urzŃdzeniami. KaŨde poğŃczenie z listy zawiera nastňpujŃce informacje: adres 
IP, numer portu oraz czas poğŃczenia.  
 

Czas podtrzymania poğŃczenia (czas oczekiwania na nawiŃzanie poğŃczenia) 
wynosi 15 minut, po czym dane poğŃczenie jest usuwane z listy poğŃczeŒ. 
 

 

Parametr dostňpny wyğŃcznie w przypadku ustawienia portu 
komputera na wartoŜĺ <Tcp>. 

 

W przypadku wiňcej niŨ jednego poğŃczenia ikonka , 
znajdujŃca siň na g·rnej belce ekranu gğ·wnego, zmienia 
kolor na czerwony. 
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11.1.7. Hasğo autoryzacyjne 

Dodatkowe zabezpieczenie przed niepoŨŃdanym poğŃczeniem z urzŃdzeniem 
przez osoby postronne. Hasğo nie jest wymagane. ścieŨka dostňpu:  

<  /  UrzŃdzenia /  Komputer /  Hasğo autoryzacyjne>. 
 

 

Parametr dostňpny wyğŃcznie w przypadku ustawienia portu 
komputera na wartoŜĺ <Tcp>. 

 
 

11.2. Drukarka 

UŨytkownik wagi w podmenu <  Drukarka> ma moŨliwoŜĺ:  

¶ Ustawienia portu komunikacji z drukarkŃ, 

¶ Wyboru strony kodowej drukarki, 

¶ Zdefiniowania wzorc·w wydruk·w, 

¶ Aktywacji/dezaktywacji wydruku ŨŃdanych wzorc·w. 

¶ Przekierowania (zdublowania) wydruku na port komputera PC. 
 
 

11.2.1. Port drukarki 

Waga ma moŨliwoŜĺ komunikacji z drukarkŃ poprzez porty: RS232 (1), RS232 
(2), USB, TCP. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Drukarka / Port>  
i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 

 
 

11.2.2. Strona kodowa drukarki 

Aby zapewniĺ prawidğowŃ wsp·ğpracň wagi z drukarkŃ (prawidğowy wydruk liter 
ze znakami diakrytycznymi dla danego jňzyka interfejsu wagi), naleŨy zapewniĺ 
zgodnoŜĺ strony kodowej wysyğanego wydruku ze stronŃ kodowŃ drukarki. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Drukarka /  Strona 
kodowa>, po czym zostanie wyŜwietlona klawiatura ekranowa. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ i potwierdŦ przyciskiem . 
 

 

DomyŜlna wartoŜĺ strony kodowej drukarki to 1250 ï strona 
kodowa Ŝrodkowoeuropejska. 
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11.2.3. Wzorce wydruk·w 

Definiowanie indywidualnych wzorc·w wydruk·w. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Drukarka / Wydruki>. 

¶ Po wejŜciu do edycji odpowiedniego wzorca zostanie wyŜwietlone  
pole edycyjne z wartoŜciŃ domyŜlnŃ oraz klawiatura ekranowa. 

¶ Dokonaj ŨŃdanej modyfikacji i potwierdŦ zmiany przyciskiem . 
 

 

Lista dostňpnych wzorc·w wydruk·w jest zaleŨna  
od wybranego modu pracy. 

 
 

11.2.4. Aktywacja wydruk·w 

Aktywacja/dezaktywacja wydruku wybranych wzorc·w na podğŃczonej do wagi 
drukarce. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Drukarka /  Aktywacja 

wydruk·w> i aktywuj/dezaktywuj ŨŃdany wzorzec (  - Wzorzec aktywny, 

 - Wzorzec nieaktywny). 
 
 

11.2.5. Przekieruj na PC 

Przekierowanie (zdublowanie) wydruku na ustawiony port komputera PC. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Drukarka /  Przekieruj  

na PC> i ustaw odpowiedniŃ opcjň (  - Przekierowanie aktywne,  

 - Przekierowanie nieaktywne). 
 
 

11.3. Radwag Print Studio 

Waga ma moŨliwoŜĺ wsp·ğpracy z serwerem wydruk·w Radwag Print Studio. 
Jest to oprogramowanie komputerowe zintegrowane z programem ĂEdytor 
Etykiet R02ò, sğuŨŃce do wydruku etykiet na r·Ũnych typach drukarek.  
 

Konfiguracji ustawieŒ do wsp·ğpracy wagi z serwerem wydruk·w dokonujemy 

w podmenu <  /  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio>. 
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11.3.1. Aktywacja Radwag Print Studio 

Po aktywacji Radwag Print Studio moŨna bňdzie drukowaĺ etykiety 
umieszczone na serwerze wydruk·w. Wszystkie wagi podğŃczone do serwera 
korzystajŃ z wsp·lnej bazy etykiet. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio>  

i aktywuj/dezaktywuj  Radwag Print Studio (  - opcja aktywna,  

 - opcja nieaktywna). 
 

 

Po aktywacji Radwag Print Studio nie bňdŃ dostňpne 
etykiety z lokalnej bazy etykiet na wadze. 

 
 

11.3.2. Wyszukaj serwery wydruk·w 

Wyszukiwanie uruchomionych serwer·w wydruk·w w sieci lokalnej. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio /  
Wyszukaj serwery wydruk·w>, po czym zostanie wyŜwietlona lista 
wyszukanych serwer·w. 

¶ Wybierz ŨŃdany serwer. 
 

 

JeŜli ŨŃdany serwer wydruk·w nie zostağ wyszukany upewnij 
siň, czy jest uruchomiony. 

 
 

11.3.3. Adres IP 

Adres IP komputera, na kt·rym uruchomiony jest serwer wydruk·w. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio / 

Adres IP>. 

¶ Po wejŜciu do edycji adresu IP zostanie wyŜwietlone pole edycyjne  
z adresem domyŜlnŃ oraz klawiatura ekranowa. 

¶ Dokonaj ŨŃdanej modyfikacji i potwierdŦ zmiany przyciskiem . 
 

 

JeŜli nie znasz adresu IP komputera z serwerem wydruk·w 
uŨyj opcji wyszukiwania. 
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11.3.4. Port IP 

Serwer wydruk·w oczekuje na nawiŃzanie poğŃczenia na okreŜlonym porcie, 
natomiast waga inicjuje poğŃczenie do serwera. Oprogramowanie wagi 
umoŨliwia ustawienie numeru portu dla protokoğu TCP. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio /  
Port IP>, po czym zostanie otwarte okno <Port IP> z klawiaturŃ 
ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdany numer portu i potwierdziĺ przyciskiem . 
 

 
Numer portu IP ma domyŜlnŃ wartoŜĺ 4100. 

 
 

11.3.5. UŨyj drukarki serwera 

Etykiety drukowane bňdŃ na drukarce podğŃczonej do serwera wydruk·w. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio /  

UŨyj drukarki serwera> i ustaw odpowiedniŃ opcjň (  - opcja aktywna,  

 - opcja nieaktywna). 
 
 

11.3.6. Udostňpnij wğasne drukarki 

Inne wagi podğŃczone do serwera wydruk·w bňdŃ mogğy drukowaĺ  
na drukarkach podğŃczonych do naszej wagi. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio /  

Udostňpnij wğasne drukarki> i ustaw odpowiedniŃ opcjň ( - opcja 

aktywna,  - opcja nieaktywna). 
 

 
11.3.7. Drukarka serwerowa 

Wyb·r drukarki podğŃczonej do serwera. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Radwag Print Studio /  
Drukarka serwerowa>, po czym zostanie wyŜwietlona lista wyszukanych 
drukarek. 
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¶ Wybierz ŨŃdanŃ drukarkň. 
 

 

JeŜli lista drukarek jest pusta upewnij siň czy do serwera 
wydruk·w sŃ dodane jakieŜ drukarki. W tym celu na 
komputerze z serwerem wydruk·w uruchom ĂKonfigurator 
Radwag Printer Studioò. 

 
 

11.4. Czytnik kod·w kreskowych 

Waga umoŨliwia wsp·ğpracň z czytnikiem kod·w kreskowych. Czytnik jest 
wykorzystywany do szybkiego wyszukiwania rekord·w w bazach danych wagi. 
 

 

W podmenu <  Komunikacja> naleŨy ustawiĺ prňdkoŜĺ 
transmisji na zgodnŃ ze skanerem kod·w kreskowych 
(domyŜlnie 9600b/s). Szczeg·ğowy opis komunikacji wagi  
z czytnikami kod·w kreskowych znajduje siň w instrukcji 
ĂDODATKI 01ò. 

 
 

11.4.1. Port czytnika kod·w kreskowych 

Waga ma moŨliwoŜĺ komunikacji z czytnikiem poprzez porty RS232 (1), 
RS232 (2), TCP, USB. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia> / Czytnik Kod·w 

Kreskowych / Port> i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 
 
 

11.4.2. Prefiks/Sufiks 

Edycja wartoŜci przedrostka <  Prefiks> oraz przyrostka <  Sufiks>  
w celu synchronizacji programu wagowego z obsğugiwanym czytnikiem kod·w 
kreskowych. 
 
 

 

W standardzie przyjňtym przez RADWAG przedrostkiem jest 
znak (bajt) 01 heksadecymalnie, a przyrostkiem jest znak 
(bajt) 0D heksadecymalnie. Szczeg·ğowy opis komunikacji 
wagi z czytnikami kod·w kreskowych znajduje siň  
w instrukcji ĂDODATKI 01ò. 
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Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Czytnik Kod·w Kreskowych /  Prefiks> i za 
pomocŃ klawiatury ekranowej wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ (heksadecymalnie),  

a nastňpnie potwierdŦ zmiany przyciskiem . 

¶ PrzejdŦ do parametru <  Sufiks> i za pomocŃ klawiatury ekranowej 
wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ (heksadecymalnie), a nastňpnie potwierdŦ zmiany 

przyciskiem . 
 
 

11.4.3. Wyb·r pola 

Konfiguracja wyboru pola do wyszukiwania w poszczeg·lnych bazach danych. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia / Czytnik Kod·w Kreskowych / 

 Wyb·r pola>, po czym zostanie wyŜwietlona lista wyboru pola. 
 

Dostňpne wartoŜci: Towar, UŨytkownik, Klient, Opakowanie, Magazyn 
ťr·dğowy, Magazyn Docelowy, Proces dozowania, Receptura, Zmienna 
uniwersalna 1, Zmienna uniwersalna 2, Zmienna uniwersalna 3, Numer serii, 
Numer partii, Masa / IloŜĺ, Proces identyfikacji. 
 

¶ WejdŦ w ŨŃdanŃ pozycjň, po czym zostanie wyŜwietlona lista 
nastňpujŃcych parametr·w: 

 

 
Filtrowanie Deklaracja pozycji stanowiŃcej kryterium wyszukiwania. 

 
Offset 

Ustawienie pierwszego znaczŃcego znaku kodu, od kt·rego 
bňdzie rozpoczynane wyszukiwanie. Wszystkie znaki 
poprzedzajŃce sŃ pomijane. 

 
DğugoŜĺ Kodu 

Ustawienie iloŜci znak·w kodu, branych pod uwagň przy 
wyszukiwaniu. 

 
Znacznik PoczŃtku 

Deklaracja poczŃtku sczytywanego kodu, kt·ry bňdzie brany 
pod uwagň przy wyszukiwaniu. 

 
Znacznik KoŒca 

Deklaracja koŒca sczytywanego kodu, kt·ry bňdzie brany 
pod uwagň przy wyszukiwaniu. 

 

¶ WyjŃtek stanowi pozycja <  Receptura>, kt·ra ma dodatkowe 

podmenu < Skğadniki>, zawierajŃce nastňpujŃce parametry: 
 

 
Filtrowanie 

Deklaracja pozycji stanowiŃcej kryterium wyszukiwania 
(dostňpne opcje: Brak, Kod). 
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Offset 

Ustawienie pierwszego znaczŃcego znaku kodu,  
od kt·rego bňdzie rozpoczynane wyszukiwanie. Wszystkie 
znaki poprzedzajŃce sŃ pomijane. 

 
DğugoŜĺ Kodu 

Ustawienie iloŜci znak·w kodu, branych pod uwagň przy 
wyszukiwaniu. 

 
Znacznik PoczŃtku 

Deklaracja poczŃtku sczytywanego kodu, kt·ry bňdzie brany 
pod uwagň przy wyszukiwaniu. 

 
Znacznik KoŒca 

Deklaracja koŒca sczytywanego kodu, kt·ry bňdzie brany 
pod uwagň przy wyszukiwaniu. 

 

Wykaz pozycji filtrowania w zaleŨnoŜci od wyboru pola: 
 

Wyb·r pola Filtrowanie 

Towar Brak, Nazwa, Kod, Kod EAN. 

UŨytkownik 
1)
 Brak, Nazwa, Kod, Numer karty. 

Klient Brak, Nazwa, Kod. 

Opakowanie Brak, Nazwa, Kod. 

Magazyn Ŧr·dğowy Brak, Nazwa, Kod. 

Magazyn docelowy Brak, Nazwa Kod. 

Proces dozowania Brak, Nazwa, Kod. 

Receptura Brak, Nazwa, Kod. 

Skğadnik Brak, Kod. 

Zmienna uniwersalna 1 Brak, Kod. 

Zmienna uniwersalna 2 Brak, Kod. 

Zmienna uniwersalna 3 Brak, Kod. 

Numer serii Nie, Tak. 

Numer partii Nie, Tak. 

Masa / IloŜĺ 
2)
 Nie, Tak. 

Proces identyfikacji Brak, Nazwa, Kod. 

 

1 
Po zeskanowaniu nazwy lub kodu uŨytkownika zostanie wybrany, ale trzeba bňdzie 
wprowadziĺ hasğo. Po zeskanowaniu numeru karty uŨytkownika zostanie zalogowany bez 
koniecznoŜci wprowadzania hasğa. 

2 

Opcja umoŨliwia wykonanie waŨenia za pomocŃ skanera kod·w kreskowych. Dziağa  
w modach: WaŨenie, Liczenie sztuk, Odchyğki oraz Receptury. JeŜli w kodzie kreskowym 
znajduje siň liczba 100 to po zeskanowaniu zostanie zapisana masa 100 z aktualnie 
wybranŃ jednostkŃ. JeŜli natomiast w kodzie kreskowym po spacji znajduje siň jednostka 
obsğugiwana w danym modzie pracy (np. 100g, 100kg, 100pcs) to po zeskanowaniu 
zapisze siň masa z tŃ jednostkŃ. W modzie Receptury oraz Zlecenia receptur nie moŨna 
jednym zeskanowaniem wybraĺ towaru i zapisaĺ waŨenia. Trzeba uŨyĺ dw·ch kod·w  
ze znacznikami. 
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11.4.4. Test 

Weryfikacja poprawnego dziağania czytnika kod·w kreskowych, podğŃczonego 
do wagi.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Czytnik Kod·w Kreskowych /  Test>,  
po czym zostanie otwarte okno <Test>, zawierajŃce pole ASCII oraz pole 
HEX.  

¶ Po zeskanowaniu kodu zostanie on wczytany w pole ASCII oraz  
w pole HEX, a w dolnej czňŜci okna zostanie wyŜwietlony wynik testu. 

 

W przypadku, gdy: 
 

¶ <Prefiks> i <Sufiks>, zadeklarowane w ustawieniach wagi, sŃ zgodne  
z <Prefiks> i <Sufiks> w sczytanym kodzie, wynik testu bňdzie  
<Pozytywny>. 

¶ <Prefiks> i <Sufiks>, zadeklarowane w ustawieniach wagi, nie sŃ zgodne 
z <Prefiks> i <Sufiks> w sczytanym kodzie, wynik testu bňdzie 
<Negatywny>. 

 
 

11.4.5. Usuwaj znaczniki 

WyğŃczenie widocznoŜci <  Znacznika PoczŃtku> i <  Znacznika 
KoŒca> w generowanych przez wagň kodach kreskowych. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Czytnik Kod·w Kreskowych /  Usuwaj 
znaczniki> i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 

 

Przy czym: 
 

 Znaczniki widoczne. 

 Znaczniki niewidoczne. 

 
 

11.4.6. Automatyczny zapis pomiaru 

Automatyczny zapis pomiaru waŨenia z chwilŃ wybrania ŨŃdanego rekordu  
z bazy danych za pomocŃ czytnika kod·w kreskowych. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Czytnik Kod·w Kreskowych /  
Automatyczny zapis pomiaru> i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 
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Przy czym: 
 

 Automatyczny zapis pomiaru wyğŃczony. 

 Automatyczny zapis pomiaru wğŃczony. 

 
 

11.4.7. J S 

Po uŨyciu czytnika kod·w kreskowych wykona siň skrypt w jňzyku Java Script. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Czytnik Kod·w Kreskowych /  JS> i wstaw 
odpowiedni kod Java Script. 

 
 

11.5. Czytnik kart zbliŨeniowych 

Wyb·r (logowanie) uŨytkownika po kaŨdorazowym wğŃczeniu urzŃdzenia moŨe 
odbywaĺ siň z wykorzystaniem czytnika kart zbliŨeniowych ï po zbliŨeniu 
zarejestrowanej karty do czytnika. 
 

 

W celu poprawnej wsp·ğpracy wagi z czytnikiem kart 

zbliŨeniowych naleŨy w podmenu < Komunikacja> 
ustawiĺ odpowiedniŃ prňdkoŜĺ transmisji (domyŜlnie 
9600b/s). 

 
 

11.5.1. Port czytnika kart transponderowych 

Waga ma moŨliwoŜĺ komunikacji z urzŃdzeniem poprzez porty: RS232 (1), 
RS232 (2). 
 

Procedura: 

Á WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Czytnik kart 

transponderowych / Port> i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 
 
 

11.5.2. Procedura przypisania numeru karty do uŨytkownika 

W celu dokonania logowania za pomocŃ czytnika kart zbliŨeniowych naleŨy  
w pierwszej kolejnoŜci dokonaĺ procedury przypisania numeru uprzednio 
zarejestrowanej karty do wybranego uŨytkownika w bazie uŨytkownik·w. 
 

Procedura: 
 

¶ PodğŃcz czytnik kart zbliŨeniowych do portu (RS 232 (1) lub RS 232 (2)). 

¶ Wybierz port komunikacji wagi z czytnikiem kart zbliŨeniowych. 
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¶ W podmenu <  Komunikacja> ustaw prňdkoŜĺ transmisji na zgodnŃ  
z czytnikiem kart zbliŨeniowych (domyŜlnie 9600b/s). 

¶ WejdŦ do bazy uŨytkownik·w i dokonaj edycji ŨŃdanego uŨytkownika.  

¶ PrzejdŦ do pozycji <  Numer karty>, po czym zostanie  
wyŜwietlone pole edycyjne <Numer karty> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Po zbliŨeniu karty do czytnika kart zbliŨeniowych program wagowy 
automatycznie wyŜwietli w polu edycyjnym <Numer karty> numer  
zarejestrowanej karty. 

¶ Wczytany numer potwierdŦ przyciskiem  i wr·ĺ do waŨenia. 
 
 

11.6. WyŜwietlacz dodatkowy 

Grupa ustawieŒ wagi do wsp·ğpracy z zewnňtrznymi wyŜwietlaczami 
dodatkowymi. 
 
 

11.6.1. Port wyŜwietlacza dodatkowego 

Waga ma moŨliwoŜĺ komunikacji z wyŜwietlaczem dodatkowym poprzez porty: 
RS232 (1), RS232 (2), TCP. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  WyŜwietlacz dodatkowy / 

Port> i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 
 
 

11.6.2. Wzorzec protokoğu komunikacji 

Waga wsp·ğpracuje z wyŜwietlaczem typu WD lub WWG. Aby nawiŃzaĺ 
wsp·ğpracň wagi z wyŜwietlaczem, naleŨy zdefiniowaĺ odpowiedni wzorzec 
protokoğu komunikacji. 

 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  WyŜwietlacz dodatkowy / 

Wzorzec>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wzorzec>  
z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ wzorca za pomocŃ klawiatury ekranowej lub 

wybierz wartoŜĺ wzorca z listy po naciŜniňciu przycisku . 
 

WartoŜci wzorc·w: 
 

{141} Wzorzec do wsp·ğpracy z wyŜwietlaczem typu WD. 

{142} Wzorzec do wsp·ğpracy z wyŜwietlaczem typu WWG. 
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¶ Wprowadzone zmiany potwierdŦ przyciskiem . 
 

 

Dla ustawieŒ domyŜlnych parametr <Wzorzec> ma 
wartoŜĺ w postaci zmiennej {141}. 

 
 

11.7. Modbus 

Modbus jest standardowym protokoğem komunikacyjnym, okreŜlajŃcym 
zasady wymiany informacji pomiňdzy dwoma lub wiňcej urzŃdzeniami. 
ModBus zapewnia moŨliwie szybkie przesğanie danych, przy jednoczesnej 
kontroli, czy nie zostağy one przekğamane. 
 

 

Szczeg·ğowy opis protokoğu Modbus znajduje siň  
w instrukcji ĂMODBUS ï Protok·ğ komunikacyjny  
PUE 7.1 PUE HY10ò. 

 
 

11.7.1. Port komunikacyjny 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Modbus / Port>  
i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 

 

Dostňpne wartoŜci: Brak, RS232 (1), RS232 (2), Tcp. 
 
 

11.7.2. Adres 

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Modbus /  Adres>, po 
czym zostanie otwarte okno <Adres> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdany adres i potwierdŦ przyciskiem . 
 
 
 

11.8. Ustawienia zaawansowane 

Grupa dodatkowych ustawieŒ do wsp·ğpracy z urzŃdzeniami zewnňtrznymi, 

dostňpnych w podmenu <  /  UrzŃdzenia /  Ustawienia 
zaawansowane>: 
 

Liczba drukarek 
Deklaracja obsğugi do 3 drukarek, wsp·ğpracujŃcych z wagŃ. 
Dostňpne wartoŜci: 1, 2 lub 3. 

Liczba skaner·w 
kod·w kreskowych 

Deklaracja obsğugi do 3 skaner·w kod·w kreskowych 
wsp·ğpracujŃcych z wagŃ. Dostňpne wartoŜci: 1, 2 lub 3. 

Grupa parametr·w <  UrzŃdzenia> automatycznie rozszerza siň  
o zadeklarowanŃ liczbň drukarek i skaner·w kod·w kreskowych. 



 34 

12. WYśWIETLACZ 

UŨytkownik moŨe przystosowaĺ wyglŃd wyŜwietlacza gğ·wnego i informacje  
na nim pokazywane do wğasnych potrzeb. WejŜcie do podmenu  

<  WyŜwietlacz> moŨe odbywaĺ siň na 2 sposoby, poprzez: 

¶ NaciŜniňcie przycisku , a nastňpnie: <  WyŜwietlacz>. 

¶ BezpoŜrednie naciŜniňcie obszaru roboczego wyŜwietlacza gğ·wnego  
(nie dotyczy mod·w pracy: KTP, SQC). 

 

Wykaz parametr·w wyŜwietlacza gğ·wnego: 
 

 
Informacje tekstowe 

 
Funkcje przycisk·w * 

 
PokaŨ wszystkie platformy 

 Bargraf 

 

*) - Dla mod·w pracy KTP oraz SQC funkcje przycisk·w sŃ oddzielnie definiowane dla: ekranu 
poczŃtkowego, ekranu ustawieŒ i ekranu procesu. 
 
 

12.1. Informacje tekstowe 

UŨytkownik w podmenu <  Informacje tekstowe> ma moŨliwoŜĺ ustawienia 
nastňpujŃcych element·w:  
 

  Wzorzec wyŜwietlania 

Informacje w obszarze roboczym. Opis 
szczeg·ğowy w punkcie 12.1.1 instrukcji.   Lewy wzorzec wyŜwietlania 

  Prawy wzorzec wyŜwietlania 

  Czcionka Podmenu ustawieŒ czcionki. 

 
 

Typ 
Zmiana rodzaju czcionki informacji 
tekstowych w obszarze roboczym. 
Dostňpne czcionki: Arial, Courier. 

  
WielkoŜĺ 

Deklaracja wielkoŜci czcionki informacji 
tekstowych w obszarze roboczym. 
Dostňpne wielkoŜci czcionek: Mağa, 
średnia, DuŨa. 

 
 

Pogrubienie 
Pogrubienie czcionki informacji tekstowych 
w obszarze roboczym. 

 
 

Pochylenie 
Pochylenie czcionki informacji tekstowych w 
obszarze roboczym. 
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Kolor 
Deklaracja koloru czcionki informacji 
tekstowych w obszarze roboczym. 
Dostňpna paleta 18 kolor·w. 

 
 Kolor tğa 

Deklaracja koloru tğa obszaru roboczego. 
Dostňpna paleta 18 kolor·w. 

 
 Ustaw domyŜlne 

Ustawienia domyŜlne podmenu 
<Informacje tekstowe>. 

 
 

12.1.1. Wzorzec wyŜwietlania 

Okno gğ·wne aplikacji zawiera obszar roboczy, a informacje w nim zawarte 
mogŃ byĺ dowolnie konfigurowalne oddzielnie dla kaŨdego modu pracy. 
 

Obszar roboczy skğada siň z 3 wzorc·w wyŜwietlania: wzorzec 
wyŜwietlania, lewy wzorzec wyŜwietlania, prawy wzorzec wyŜwietlania. 
 

W g·rnej czňŜci obszaru roboczego znajduje siň informacja graficzna, kt·ry  
z wzorc·w jest obecnie aktywny. Zmiany wzorca wyŜwietlania dokonuje siň 
poprzez przeciŃgniňcie ekranu obszaru roboczego w prawo lub w lewo. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  WyŜwietlacz /  Informacje tekstowe>,  
a nastňpnie ŨŃdany wzorzec wyŜwietlania, po czym zostanie wyŜwietlone 
pole edycyjne z wartoŜciŃ domyŜlnŃ oraz klawiatura ekranowa. 

¶ Dokonaj ŨŃdanej modyfikacji wybranego wzorca i potwierdŦ zmiany 

przyciskiem . 
 
DomyŜlne wartoŜci wzorca wyŜwietlania dla poszczeg·lnych mod·w 
pracy: 
 

WaŨenie: 

{40:Towar:, - 15}{50}  

{40:Tara:, - 15}{9}{11}  

{40:Brutto:, - 15}{8}{11}  

{40:Liczba:, - 15}{15}  

{40:Suma:, - 15}{16}{11}  

Liczenie sztuk: 

{40:Towar:, - 15}{50}  

{40:Masa wzorca:, - 15}{35}{11}  

{40:Netto:, - 15}{7}{ 11}  

{40:Tara:, - 15}{9}{11}  

Odchyğki: 

{40:Towar:, - 15}{50}  

{40:Masa wzorca:, - 15}{36}{11}  

{40:Netto:, - 15}{7}{11}  

{40:Tara:, - 15}{9}{11}  

Dozowanie: Proces dozowania: {175}  
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Receptury: 

{220}  

  {40:Skğadnik:,- 12}{230}/{231}[{226}]  

  {40:Porcja:, - 12}{228}{11}/{22 7}{11}  

  {40:SzarŨa:,- 12}{232}/{233}  

  {40:Wykonano:, - 12}{225:F0}  

KTP Towar: {50}    Kod:  {51}  

SQC Towar: {50}    Kod:  {51}  

GňstoŜĺ: Towar: {50}  

WaŨenie zwierzŃt: 
{40:Tara:, - 15}{9}{11}  

{40:Brutto:, - 15}{8}{11}  

Transakcje: 

{40:Transakcja:, - 16}{384}  

{40:To war:, - 16}{50}  

{40:Towar Liczba:, - 16}{390}  

{40:Towar Suma:, - 16}{391}{11}  

 
 

12.2. Funkcje przycisk·w 

Opcja programowania przycisk·w ekranowych. Przyciski sŃ programowane 
indywidualnie dla kaŨdego z 4 ekran·w programowalnych oraz dla kaŨdego  
z mod·w pracy. PrzypisujŃc danemu przyciskowi konkretnŃ funkcjň, 
jednoczeŜnie dokonuje siň jego uaktywnienia. JeŨeli przycisk nie ma 
przypisanej funkcji, to pozostaje on nieaktywny.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  WyŜwietlacz /  Funkcje przycisk·w>  
i przejdŦ do podmenu ŨŃdanego ekranu (1, 2, 3 lub 4). 

¶ Ustaw odpowiedniŃ opcjň dla ŨŃdanego przycisku ekranowego. 

Funkcja <  Ustaw domyŜlne> ustawia domyŜlne wartoŜci przycisk·w 
programowalnych dla danego modu pracy. 
 

 

Lista wszystkich dostňpnych funkcji, wykonywanych przez 
przyciski programowalne, zostağa opisana w instrukcji 
ĂDODATKI 01ò. 

 
 

12.3. Bargraf 

Bargraf jest wizualizacjŃ wykorzystywanŃ przy wykonywaniu waŨeŒ.  
Pozwala on na szybkŃ ocenň, czy waŨony towar osiŃgnŃğ oczekiwanŃ  
masň i czy jej wartoŜĺ znajduje siň w okreŜlonym progu tolerancji.  
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12.3.1. Typ bargrafu 

¶ WejdŦ w podmenu <  WyŜwietlacz /  Bargraf /  Typ 
bargrafu> i ustaw ŨŃdany typ bargrafu. 

 

Dostňpne typy Bargraf·w: Brak (bargraf nie jest wyŜwietlany), szybkie 
waŨenie, sygnalizacja prog·w dowaŨania, liniowy, obszar roboczy, kontrolny*. 
 
*) ï Dotyczy wyğŃcznie mod·w pracy KTP i SQC. Dla mod·w pracy KTP i SQC pozostağe typy 
bargraf·w sŃ niedostňpne. 
 
 

12.3.2. Bargraf ĂSzybkie waŨenieò 

Ustawienia dla bargrafu <Szybkie waŨenie> sŃ dostňpne w podmenu  

<  WyŜwietlacz /  Bargraf /  Szybkie waŨenie>:  
 

 
Tryb dziağania prog·w MIN, MAX 

Stabilny ï sygnalizacja prog·w MIN, MAX  
jest widoczna po przekroczeniu progu LO  
oraz osiŃgniňciu stabilnego wyniku waŨenia. 
Niestabilny ï sygnalizacja prog·w MIN, MAX 
jest widoczna po przekroczeniu progu LO. 

 
Tryb dziağania progu OK. 

Stabilny ï sygnalizacja progu OK. jest 
widoczna po przekroczeniu progu LO oraz 
osiŃgniňciu stabilnego wyniku waŨenia. 
Niestabilny ï sygnalizacja progu OK. jest 
widoczna po przekroczeniu progu LO. 

 
Kolor sygnalizacji progu MIN 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MIN. Dostňpna 
paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor sygnalizacji progu OK. 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu OK. Dostňpna 
paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor sygnalizacji progu MAX 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MAX. Dostňpna 
paleta 18 kolor·w. 

 

 
Gradient 

WğŃczenie/wyğŃczenie efektu wypeğnienia typu 
ĂGradientò. 

 
Kolor tğa 

Wyb·r koloru tğa bargrafu. Dostňpna paleta 18 
kolor·w. 

 
Kolor ramki 

Wyb·r koloru ramki bargrafu. Dostňpna paleta 
18 kolor·w. 

 

Opis dziağania: 
 

¶ Bargraf skğada siň z 8 lampek (p·l) czerwonych i 3 zielonych.  
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¶ Lampki zielone sygnalizujŃ waŨenia mieszczŃce siň miedzy progami  
MIN i MAX, gdzie: 

 

MIN = ustawiony minimalny pr·g dobrego nawaŨenia LO. 
MAX = ustawiony maksymalny pr·g dobrego nawaŨenia HI. 

 

¶ JeŨeli pomiar jest powyŨej wartoŜci MIN (do wartoŜci 1/3 zakresu MIN ï 
MAX), to zapala siň pole zielone wraz z tr·jkŃtnym polem z lewej strony.  
JeŨeli pomiar znajduje siň miňdzy 1/3 a 2/3 zakresu MIN ï MAX, to Ŝwieci 
siň Ŝrodkowe zielone pole (kwadrat). JeŨeli natomiast pomiar znajduje siň 
miňdzy 2/3 zakresu MIN ï MAX a MAX, to zapala siň pole zielone wraz  
z tr·jkŃtnym polem z prawej strony. 

¶ JeŨeli wartoŜĺ masy jest poniŨej ustalonej wartoŜci MIN, to zapalajŃ  
siň czerwone pola wraz z czerwonymi strzağkami z lewej strony. Im 
mniejsza wartoŜĺ masy poniŨej progu MIN, tym wiňcej jest zapalanych 
czerwonych strzağek po lewo.  

¶ JeŨeli wartoŜĺ masy jest powyŨej ustalonej wartoŜci MAX, to zapalajŃ  
siň czerwone pola wraz z czerwonymi strzağkami z prawej strony.  
Im wiňksza wartoŜĺ masy powyŨej progu MAX, tym wiňcej jest zapalanych 
czerwonych strzağek po prawo.  

 

WartoŜci MIN i MAX znajdujŃ siň miňdzy skrajnymi zielonymi polami  
a sŃsiadujŃcymi z nimi polami czerwonymi. 
 
 

12.3.3. Bargraf ĂSygnalizacja prog·w dowaŨaniaò 

Ustawienia dla bargrafu <Sygnalizacja prog·w dowaŨania> sŃ dostňpne  

w podmenu <  WyŜwietlacz /  Bargraf /  Sygnalizacja prog·w 
dowaŨania>: 
 

 

Tryb dziağania prog·w  
MIN, MAX 

Stabilny ï sygnalizacja prog·w MIN, MAX jest widoczna 
po przekroczeniu progu LO oraz osiŃgniňciu stabilnego 
wyniku waŨenia. Niestabilny ï sygnalizacja prog·w MIN, 
MAX jest widoczna po przekroczeniu progu LO. 

 

Tryb dziağania progu 
OK. 

Stabilny ï sygnalizacja progu OK jest widoczna  
po przekroczeniu progu LO oraz osiŃgniňciu stabilnego 
wyniku waŨenia. Niestabilny ï sygnalizacja progu OK 
jest widoczna po przekroczeniu progu LO. 

 

Kolor sygnalizacji 
progu MIN 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MIN. Dostňpna paleta 18 
kolor·w. 

 

Kolor sygnalizacji 
progu OK. 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu OK. Dostňpna paleta  
18 kolor·w. 

 

Kolor sygnalizacji 
progu MAX 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MAX. Dostňpna paleta 
18 kolor·w. 

 
Gradient WğŃczenie/wyğŃczenie efektu wypeğnienia typu ĂGradientò. 
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Kolor tğa Wyb·r koloru tğa bargrafu. Dostňpna paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor ramki 

Wyb·r koloru ramki bargrafu. Dostňpna paleta 18 
kolor·w. 

 

Opis dziağania: 
 

¶ Bargraf skğada siň z 2 lampek (p·l) czerwonych i 1 zielonej.  
 

 
 

¶ Skrajna lewa ï czerwona ï Ŝwiecenie diody sygnalizuje, Ũe masa 
znajdujŃca siň na szalce jest mniejsza od dolnego progu waŨenia (progu 
Min). 

¶ środkowa ï zielona ï Ŝwiecenie diody sygnalizuje, Ũe masa  
znajdujŃca siň na szalce mieŜci siň w ustalonym polu tolerancji  
waŨenia dla danego towaru (pr·g OK). 

¶ Skrajna prawa ï czerwona ï Ŝwiecenie diody sygnalizuje, Ũe masa 
znajdujŃca siň na szalce jest wiňksza od g·rnego progu waŨenia (progu 
Max). 

 
 

12.3.4. Bargraf ĂLiniowyò 

Ustawienia dla bargrafu <Liniowy> sŃ dostňpne w podmenu  

<  WyŜwietlacz /  Bargraf /  Liniowy>: 
 

 
Kolor sygnalizacji progu MIN 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MIN. 
Dostňpna paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor sygnalizacji progu OK 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu OK. Dostňpna 
paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor sygnalizacji progu MAX 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MAX. 
Dostňpna paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor tğa zakresu MIN, MAX 

Wyb·r koloru tğa zakresu MIN, MAX bargrafu. 
Dostňpna paleta 17 kolor·w. 

 
Kolor tğa zakresu OK. 

Wyb·r koloru tğa zakresu OK bargrafu. 
Dostňpna paleta 18 kolor·w. 

 
Gradient 

WğŃczenie/wyğŃczenie efektu wypeğnienia typu 
ĂGradientò. 

 

Opis dziağania: 
 

Bargraf w spos·b liniowy odzwierciedla zakres waŨenia wagi.  
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Dodatkowo bargraf prezentuje sygnalizacjň prog·w MIN, MAX, jeŨeli zostağy  
one zadeklarowane: 
 

¶ Sygnalizacja masy poniŨej ustawionej wartoŜci MIN: 
 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy ustawionymi wartoŜciami MIN, MAX: 
 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy powyŨej ustawionej wartoŜci MAX: 
 

 
 
 
 

12.3.5. Bargraf ĂKontrolnyò 

Bargraf <Kontrolny> jest obsğugiwany wyğŃcznie w modzie pracy <  KTP>. 
 

 
 

Opis dziağania: 
 

Bargraf dysponuje sygnalizacjŃ:  

¶ masy nominalnej Qn, zadeklarowanej dla wybranego towaru, 

¶ prog·w MIN, MAX ï jeŨeli zostağy one zadeklarowane, 

¶ wartoŜci masy Qn-T, 

¶ wartoŜci masy Qn-2T, 

¶ wartoŜci masy Qn+T, 

¶ wartoŜci masy Qn+2T. 
 

Przy czym: 
 

Qn ï masa nominalna 
T ï bğŃd T 
2T ï podw·jny bğŃd T 

 

¶ Sygnalizacja masy poniŨej ustawionej wartoŜci Qn-2T: 
 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy wartoŜciŃ Qn-2T a Qn-T: 
 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy wartoŜciŃ Qn-T a Qn+T: 
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Pole bargrafu pomiňdzy w/w wartoŜciami zostaje automatycznie 
przeskalowane, co dodatkowo sygnalizuje symbol Ălupyò. 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy wartoŜciŃ Qn+T a Qn-2T: 
 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy powyŨej ustawionej wartoŜci Qn+2T: 
 
 
 

Opis dziağania bargrafu w modzie pracy < SQC>: 
 

Bargraf dysponuje sygnalizacjŃ:  

¶ masy nominalnej Qn, zadeklarowanej dla wybranego towaru, 

¶ wartoŜci masy Qn-T, 

¶ wartoŜci masy Qn-T2, 

¶ wartoŜci masy Qn+T, 

¶ wartoŜci masy Qn+T2. 
 

Przy czym: 
 

Qn ï masa nominalna 
T ï bğŃd T 
T2 ï bğŃd T2 

 

¶ Sygnalizacja masy poniŨej ustawionej wartoŜci Qn-T2: 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy wartoŜciŃ Qn-T2 a Qn-T: 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy wartoŜciŃ Qn-T a Qn+T: 
 
 
 

Pole bargrafu pomiňdzy w/w wartoŜciami zostaje automatycznie 
przeskalowane. 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy wartoŜciŃ Qn+T a Qn+T2: 
 
 
 

¶ Sygnalizacja masy powyŨej ustawionej wartoŜci Qn+2T: 
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12.3.6. Bargraf ĂObszar roboczyò 

Ustawienia dla bargrafu <Obszar roboczy> sŃ dostňpne w podmenu:  

<  WyŜwietlacz /  Bargraf /  Obszar roboczy>: 
 

 
Kolor sygnalizacji progu MIN 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MIN. Dostňpna 
paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor sygnalizacji progu OK 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu OK. Dostňpna 
paleta 18 kolor·w. 

 
Kolor sygnalizacji progu MAX 

Wyb·r koloru sygnalizacji progu MAX. Dostňpna 
paleta 18 kolor·w. 

 

Opis dziağania: 
 

Okno gğ·wne aplikacji zawiera obszar roboczy, kt·rego tğo moŨe jednoczeŜnie 
sygnalizowaĺ progi MIN, MAX, jeŨeli zostağy one zadeklarowane: 
 

¶ Sygnalizacja masy poniŨej ustawionej wartoŜci MIN: 
 

 
 

¶ Sygnalizacja masy pomiňdzy ustawionymi wartoŜciami MIN, MAX: 
 

 
 

¶ Sygnalizacja masy powyŨej ustawionej wartoŜci MAX: 
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13. WEJśCIA/WYJśCIA 

Waga jest wyposaŨona w 4 wejŜcia i 4 wyjŜcia. ścieŨka dostňpu:  

<  /  WejŜcia/WyjŜcia>. 
 
 

13.1. Konfiguracja wejŜĺ 

¶ WejdŦ w podmenu <  WejŜcia/WyjŜcia /  WejŜcia> i wejŜĺ  
do edycji ŨŃdanego wejŜcia, po czym zostanie otwarta lista funkcji  
do przypisania. 

¶ Wybierz z listy ŨŃdanŃ funkcjň i wr·ĺ do okna gğ·wnego. 
 

 

Lista funkcji wykonywanych przez wejŜcia zostağa opisana  
w instrukcji ĂDODATKI 01ò. Przy ustawieniach fabrycznych 
funkcje wszystkich wejŜĺ majŃ opcjň <Brak>. 

 
 

13.2. Konfiguracja wyjŜĺ 

PrzypisujŃc danemu wyjŜciu konkretnŃ funkcjň, jednoczeŜnie dokonuje siň jego 
uaktywnienia. JeŨeli dane wyjŜcie nie ma przypisanej funkcji, to pozostaje ono 
nieaktywne.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  WejŜcia / WyjŜcia /  WyjŜcia> i przejdŦ  
do edycji ŨŃdanego wyjŜcia, po czym zostanie otwarta lista funkcji  
do przypisania: 

 

Brak WyjŜcie nieaktywne. 

Stabilny Stabilny wynik waŨenia powyŨej masy LO. 

MIN stabilny Stabilny wynik waŨenia poniŨej progu MIN. 

MIN niestabilny Niestabilny wynik waŨenia poniŨej progu MIN. 

OK stabilny Stabilny wynik waŨenia pomiňdzy progami MIN, MAX. 

OK niestabilny Niestabilny wynik waŨenia pomiňdzy progami MIN, MAX. 

MAX stabilny Stabilny wynik waŨenia powyŨej progu MAX. 

MAX niestabilny Niestabilny wynik waŨenia powyŨej progu MAX. 

Zero Stabilny wynik waŨenia zero netto. 

Potwierdzenie zakoŒczenia 
cyklu * 

Sygnağ potwierdzajŃcy zakoŒczenie cyklu dozowania 
(okreŜlonej iloŜci porcji). 

Zero Zerowy wynik waŨenia (wskaŦnik Ăzeraò). 
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! OK niestabilny Niestabilny wynik waŨenia poza progiem OK. 

! OK stabilny Stabilny wynik waŨenia poza progiem OK. 

Zapisano pomiar 
Sygnağ potwierdzajŃcy zapis pomiaru ï wyjŜcie 
wysterowane na czas 500 [ms]. 

Potwierdzenie tarowania 
Sygnağ potwierdzajŃcy operacjň tarowania ï wyjŜcie 
wysterowane na czas 500 [ms]. 

Potwierdzenie zerowania 
Sygnağ potwierdzajŃcy operacjň zerowania ï wyjŜcie 
wysterowane na czas 500 [ms]. 

BğŃd WystŃpienie komunikatu o bğňdzie. 

KTP ï oczekujŃce waŨenie Sygnağ oczekiwania na waŨenie w procesie kontroli KTP. 

KTP ï oczekujŃca kontrola Sygnağ oczekiwania na kontrolň KTP. 

 
*) - Nie dotyczy programu w wersji Standard. 
 

¶ Wybierz z listy ŨŃdanŃ funkcjň i wr·ĺ do waŨenia. 
 

 

Przy ustawieniach fabrycznych funkcje wszystkich wyjŜĺ 
majŃ opcjň <Brak>. 

 
 

13.3. Serwis wejŜĺ/wyjŜĺ 

Opcja <Serwis> umoŨliwia przetestowanie czy wejŜcia oraz wyjŜcia dziağajŃ  
w oczekiwany spos·b.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  WejŜcia / WyjŜcia /  Serwis>.  

¶ Po podaniu sygnağu na wejŜcie zmieni ono kolor na zielony. 

¶ Po klikniňciu na wyjŜcie zostanie ono aktywowane (sygnağ zostanie 
ustawiony na wysoki) oraz zmieni kolor na zielony. 

 

Przy czym: 
 

 WejŜcie/wyjŜcie nieaktywne, 

 WejŜcie/wyjŜcie aktywne. 
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14. UPRAWNIENIA 

Podmenu <  Uprawnienia> jest dostňpne tylko po zalogowaniu jako 
Administrator. W tej grupie parametr·w okreŜla siň poziom uprawnieŒ dla 
uŨytkownik·w urzŃdzenia. UŨytkownik ma do dyspozycji 4 poziomy uprawnieŒ: 
Brak, UŨytkownik, UŨytkownik Zaawansowany, Administrator. 
 

 

Ustawienie poziomu <Brak> powoduje, Ũe dostňp  
do ustawieŒ i/lub baz danych jest otwarty (bez potrzeby 
logowania). 

 

ścieŨka dostňpu: <  /  Uprawnienia>. 
 

Wykaz parametr·w w podmenu < Uprawnienia>: 
 

UŨytkownik 
anonimowy 

Nadanie poziomu uprawnieŒ osobie obsğugujŃcej wagň, kt·ra nie 
dokonağa procedury logowania (tzw. UŨytkownik anonimowy). 

Data i czas 
Ustawienie poziomu uprawnieŒ do edycji parametr·w z podmenu 
<Data i czas>. 

Wydruki Ustawienie poziomu uprawnieŒ do edycji wzorc·w wydruk·w. 

WyŜwietlacz 
Ustawienie poziomu uprawnieŒ do edycji parametr·w z podmenu 
<WyŜwietlacz>. 

Inne 
Ustawienie poziomu uprawnieŒ do edycji parametr·w z podmenu 
<Inne>. 

Jednostki 
Ustawienie poziomu uprawnieŒ do edycji parametr·w z podmenu 
<Jednostki>. 

Parametry 
Ustawienie poziomu uprawnieŒ do edycji wszystkich parametr·w 
uŨytkownika z podmenu <Parametry>. 

Kontrola wyniku Ustawienie poziomu uprawnieŒ do edycji opcji <Kontrola wyniku>. 

Edycja baz danych 

Ustawienie poziom·w uprawnieŒ do edycji baz danych: towary, 
klienci, receptury, procesy dozowaŒ, etykiety, opakowania, magazyny, 
samochody, grafiki, licznik waŨeŒ, procesy identyfikacji, usuŒ starsze 
dane. 

Wyb·r pozycji  
z bazy danych 

Ustawienie poziom·w uprawnieŒ do wyboru pozycji z baz danych: 
towary, klienci, receptury, procesy dozowaŒ, opakowania, magazyny, 
samochody, procesy identyfikacji, numer serii, numer partii. 

KTP 

Ustawienie poziom·w uprawnieŒ do zmiany nastňpujŃcych wartoŜci 
parametr·w i /lub funkcji modu pracy <KTP>: numer partii, licznoŜĺ 
partii, licznoŜĺ pr·bki, wyznaczanie Ŝredniej tary, tara, gňstoŜĺ, 
przeprowadzanie kontroli.  
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Ustawienia haseğ 

MoŨliwoŜĺ ustawienia parametr·w dla haseğ: 

¶ Minimalna dğugoŜĺ hasğa 

¶ Wymagaj mağych i duŨych liter 

¶ Wymagaj uŨycia cyfr 

¶ Wymagaj uŨycia znak·w specjalnych 

¶ Hasğo tymczasowe ï jest ustawiane dla nowych uŨytkownik·w 
oraz po zmianie hasğa istniejŃcemu uŨytkownikowi. Przy 
pierwszej pr·bie logowania uŨytkownik bňdzie je musiağ zmieniĺ. 

¶ Okres waŨnoŜci hasğa ï opcja wymusza zmianň hasğa co 
okreŜlony czas. 

¶ Dopuszczalna liczba pr·b logowania ï moŨliwoŜĺ zdefiniowania 
liczby nieudanych pr·b logowania, po kt·rych konto uŨytkownika 
jest blokowane. Konto odblokowaĺ moŨe administrator w bazie 
uŨytkownik·w. 

 
 

15. JEDNOSTKI 

UŨytkownik w podmenu <  Jednostki> ma moŨliwoŜĺ:  

¶ deklaracji dostňpnoŜci poszczeg·lnych jednostek, 

¶ deklaracji jednostki startowej, 

¶ definiowania dw·ch wğasnych jednostek wagowych, 

¶ zmiany wartoŜci przyspieszenia ziemskiego. 
 

ścieŨka dostňpu: <  /  Jednostki>. 
 

 
15.1. DostňpnoŜĺ jednostek 

Deklaracja jednostek, kt·re majŃ byĺ dostňpne na liŜcie po naciŜniňciu 
symbolu jednostki w oknie wagowym. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Jednostki /  DostňpnoŜĺ>, po czym pojawi 

siň lista jednostek z atrybutem dostňpnoŜci ( - jednostka dostňpna,  - 

jednostka niedostňpna). 

¶ Ustaw dostňpnoŜĺ ŨŃdanych jednostek i wr·ĺ do okna gğ·wnego. 
 
 

15.2. Jednostka startowa 

Po wybraniu jednostki startowej waga przy kaŨdym uruchomieniu bňdzie 
zgğaszağa siň w modach, w kt·rych jest moŨliwa zmiana jednostek, z jednostkŃ 
wybranŃ jako startowa. 
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Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Jednostki /  Jednostka startowa>  
i wybierz ŨŃdanŃ jednostkň startowŃ z wyŜwietlonej listy. 

 

MoŨliwoŜci wyboru: brak, g (gram), kg (kilogram), ct (karat), lb (funt),  
oz (uncja) *, N (Newton) *. 
 

*) ï jednostka niedostňpna w wadze legalizowanej. 
 

¶ Wr·ĺ do okna gğ·wnego. 

¶ Po procedurze restartu waga zgğosi siň z wczeŜniej zadeklarowanŃ 
jednostkŃ startowŃ. 

 
 

15.3. Jednostki definiowane 

opcja tylko dla wag nielegalizowanych 
 

UŨytkownik moŨe zadeklarowaĺ dwie jednostki definiowane. WartoŜĺ 
wskazania na wyŜwietlaczu wagi dla jednostki definiowanej jest wynikiem 
zwaŨonej masy przemnoŨonej przez mnoŨnik wprowadzony dla danej jednostki 
definiowanej. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Jednostki /  Jednostka definiowana 1>  
i dokonaj definicji nastňpujŃcych parametr·w: 

 

 
MnoŨnik MnoŨnik jednostki kalibracyjnej wagi. 

 
Nazwa Nazwa jednostki (maksymalnie 3 znaki). 

 

¶ Wr·ĺ do okna gğ·wnego. 

¶ NaciŜnij symbol jednostki widoczny w oknie wagowym, po czym zostanie 
wyŜwietlona lista jednostek do wyboru, z wczeŜniej zdefiniowanŃ 
jednostkŃ umieszczonŃ na ostatniej pozycji. 

 

 

Procedura definiowania drugiej jednostki <  Jednostka 
definiowana 2> jest analogiczna, jak opisana powyŨej. 

 
 

15.4. Przyspieszenie ziemskie 

Parametr < Przyspieszenie ziemskie> niweluje zmiany siğy przyciŃgania 
ziemskiego na r·Ũnych szerokoŜciach geograficznych i wysokoŜciach n.p.m.  
w przypadku wyboru jednostki waŨenia ĂNewtonò [N]. 
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Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Jednostki /  Przyspieszenie ziemskie>,  
po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Przyspieszenie ziemskie>  
z klawiaturŃ numerycznŃ. 

¶ Wpisz wartoŜĺ przyspieszenia ziemskiego miejsca uŨytkowania  

i zatwierdŦ zmiany przyciskiem . 

¶ Wr·ĺ do okna gğ·wnego. 
 
 

16. INNE PARAMETRY 

Parametry, kt·re majŃ wpğyw na pracň z wagŃ. ścieŨka dostňpu:  

<  /  Inne>. 
 
 

16.1. Wyb·r jňzyka interfejsu 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Jňzyk> i dokonaj wyboru jňzyka 
interfejsu. 

 

Dostňpne wersje jňzykowe: Polska, Angielska, Niemiecka, Francuska, 
Rosyjska, HiszpaŒska, Czeska, Wňgierska, EstoŒska, Ğotewska, Wğoska, 
Grecka, Turecka, Tajlandzka, ChiŒska, RumuŒska. 
 
 

16.2. Ustawienie daty i czasu 

Ustawienie aktualnej daty i czasu oraz formatu daty i czasu. WejŜcie do edycji 
ustawienia daty i czasu moŨe odbywaĺ siň na 2 sposoby, poprzez: 

¶ bezpoŜrednie naciŜniňcie na pole <data i czas>, umieszczone  
na g·rnej belce ekranu gğ·wnego wagi, 

¶ wejŜcie do podmenu: <  Inne /  Data i Czas /  Ustaw datň  
i czas>. 

 

Po wejŜciu do edycji ustawieŒ daty i czasu zostanie wyŜwietlona klawiatura 
ekranowa. Ustaw kolejno odpowiednie wartoŜci, tj. rok, miesiŃc, dzieŒ, 

godzina, minuta i zatwierdŦ zmiany przyciskiem . 
 

Podmenu: <  Inne /  Data i Czas> zawiera dodatkowe funkcje, sğuŨŃce 
do definiowania formatu daty i czasu: 
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Ikona Nazwa WartoŜĺ Opis 

 
Format daty yyyy.MM.dd * 

Wyb·r formatu daty. Dostňpne wartoŜci: 
d.M.yy, d.M.yyyy, d/M/yy, dd.MM.yy, 
dd.MM.yyyy, dd.MMM.yyyy, dd/MM/yy, 
dd/MM/yyyy, dd-MMM-yy, dd-MM-yy, 
M/d/yy, M/d/yyyy, MM/dd/yy, MM/dd/yyyy, 
yy/MM/dd, yy-M-dd, yy-MM-dd, yyyy.MM.dd, 
yyyy-M-dd, yyyy-MM-dd. 

 
Format czasu HH:mm:ss ** 

Wyb·r formatu czasu. Dostňpne wartoŜci: 
H.mm.ss, H:mm:ss, H-mm-ss, HH.mm.ss, 
HH:mm:ss, HH-mm-ss, H.mm.ss tt, 
H:mm:ss tt, H-mm-ss tt, HH.mm.ss tt, 
HH:mm:ss tt, HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt, 
h:mm:ss tt, h-mm-ss tt, hh.mm.ss tt, 
hh:mm:ss tt, hh-mm-ss tt. 

 
2013.03.29 14:32:09 

PodglŃd daty i czasu z uwzglňdnieniem 
zadeklarowanych format·w. 

 

*) - Dla formatu daty: y ï Rok, M ï miesiŃc, d ï dzieŒ. 
**) - Dla formatu czasu: H ï godzina, m ï minuta, s ï sekunda. 
 

 

Parametr <  Data i Czas> jest dostňpny w menu wagi  
w zaleŨnoŜci od ustawienia poziomu uprawnieŒ dla tego 
parametru. 

 
 

16.3. Moduğy rozszerzeŒ  

Waga posiada dodatkowe moduğy, kt·re moŨna aktywowaĺ po wprowadzeniu 
klucza licencyjnego.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Moduğy rozszerzeŒ>, po czym 
zostanie otwarte okno z listŃ dodatkowych moduğ·w.  

¶ Aktywacjň moduğu moŨna wykonaĺ na dwa sposoby. Przez podğŃczenie 
pendrive, na kt·rym znajduje siň plik z licencjŃ lub po wprowadzeniu 
rňcznie kodu. 

¶ JeŜli aktywacja siň nie powiedzie wyŜwietlony zostanie komunikat z 12 
znakowym kodem (XX-XX-XX-XX-XX-XX), kt·ry naleŨy wysğaĺ  
do swojego dystrybutora w celu otrzymania licencji. 

 

Przy czym: 
 

 Moduğ aktywny. 

 Moduğ nieaktywny. 
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16.3.1. ścieŨka audytu 

Aktywacja ścieŨki audytu spowoduje zapis kaŨdej zmiany dokonanej  
w bazie danych wagi. DokğadnoŜĺ zapisywanych danych (data, wartoŜĺ 
poczŃtkowa, wartoŜĺ zmieniona, uŨytkownik odpowiedzialny za zmianň) 
pozwala przeŜledziĺ cağŃ aktywnoŜĺ i cofnŃĺ zmiany w przypadku zaistnienia 
takiej koniecznoŜci. Raport (w postaci pliku tekstowego) moŨna wyeksportowaĺ 
do urzŃdzenia pamiňci masowej pendrive.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Moduğy rozszerzeŒ>, 

¶ Uaktywnij opcjň <  ścieŨka audytu>.  

¶ WejdŦ w podmenu <  Raporty /  Eksportuj ŜcieŨkň audytu /  

 Eksportuj ŜcieŨkň audytu>.  

¶ Raport zostanie zapisany w urzŃdzeniu pamiňci masowej pendrive 
podğŃczonym do wagi. 

 
 

16.3.2. Moduğ dostňpu do danych RDA 

Moduğ dostňpu do danych RDA umoŨliwia wymianň danych pomiňdzy 
systemem zewnňtrznym a terminalem wagowym. Komunikacja z terminalem 
wagowym odbywa siň za pomocŃ WebSocket. NaleŨy ustanowiĺ poğŃczenie 
przy uŨyciu tego protokoğu na porcie 4101 (4101 port domyŜlny) oraz przesyğaĺ 
wszelkie dane w formacie JSON. 
 

W celu poprawnej komunikacji naleŨy przeprowadziĺ wstňpnŃ konfiguracjň 
terminala. 
 
Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Moduğy rozszerzeŒ>, po czym aktywuj 

<  Moduğ dostňpu do danych RDA>.  

¶ WejdŦ w podmenu <  UrzŃdzenia /  Komputer /  Port>  
i wybierz z listy port TCP. 

 
 

16.3.3. Moduğ rozszerzenia protokoğu SI RES 

Rozszerza protok·ğ SI umoŨliwiajŃc podğŃczenie terminala wagowego  
do zewnňtrznych system·w.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Moduğy rozszerzeŒ>, po czym aktywuj 

<  Moduğ rozszerzenia protokoğu SI RES>. 
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16.3.4. Proces identyfikacji 

Po aktywacji tego moduğu moŨna dodawaĺ nowe procesy identyfikacji oraz 
edytowaĺ juŨ istniejŃce. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Moduğy rozszerzeŒ>, po czym aktywuj 

<  Procesy identyfikacji>. 
 
 

16.4. Sygnağ dŦwiňkowy 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Beep> i ustaw odpowiedniŃ opcjň  

(  - Sygnağ dŦwiňkowy aktywny,  - Sygnağ dŦwiňkowy nieaktywny). 
 
 

16.5. JasnoŜĺ ekranu 

Zmiana jasnoŜci ekranu w granicach od 0% do 100%. DomyŜlna wartoŜĺ 
jasnoŜci ekranu wynosi 90%. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  JasnoŜĺ ekranu>, po czym zostanie  
otwarte okno edycyjne <JasnoŜĺ ekranu> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ jasnoŜci ekranu w [%] i zatwierdŦ zmiany 

przyciskiem . 
 
 

16.6. Kalibracja ekranu dotykowego 

Kalibracja ekranu jest wymagana wtedy, gdy podczas pracy stwierdzimy 
niepoprawne dziağanie panelu dotykowego. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Kalibracja ekranu dotykowego>,  
po czym zostanie otworzone okno edycyjne, 

 

¶ Przy pomocy cienkiego oraz miňkkiego wskaŦnika wciskaj (dğuŨsze 
przytrzymanie) ekran w miejscu, w kt·rym znajduje siň krzyŨyk,  

po wskazaniu 4 miejsca zatwierdŦ zmiany przyciskiem . 
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16.7. Wyloguj automatycznie po czasie 

Opcja uaktywnienia funkcji automatycznego wylogowania uŨytkownika wagi  
po okreŜlonym czasie, podawanym w [min]. DomyŜlna wartoŜĺ wynosi 0 [min] 
(parametr nieaktywny). 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Wyloguj automatycznie po czasie>, 
po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyloguj automatycznie  
po czasie> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ w [min] i zatwierdŦ zmiany przyciskiem . 
 

 

Warunki uaktywnienia funkcji po zadeklarowanym czasie: 
waga w gğ·wnym oknie wagowym oraz zerowe wskazanie 
wagi. Po speğnieniu w/w warunk·w zalogowany uŨytkownik 
zostaje automatycznie wylogowany, co jest sygnalizowane 

komunikatem: <  UŨytkownik wylogowany automatycznie>. 

 
 

16.8. Wymagane logowanie 

Opcja wymuszenia logowania uŨytkownika po wğŃczeniu urzŃdzenia. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Wymagane logowanie> i ustaw 

odpowiedniŃ opcjň (  - Wymagane logowanie aktywne,  - Wymagane 

logowanie nieaktywne). 
 
 

16.9. Procesy identyfikacji 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Procesy identyfikacji> i ustaw 
odpowiedniŃ opcjň. 

 

Przy czym: 
 

Proces przy starcie systemu 
Wybrany proces identyfikacji wykona siň przy 
starcie systemu. 

Proces po wylogowaniu 
Wybrany proces identyfikacji wykona siň  
po wylogowaniu uŨytkownika. 

Proces przed zapisem waŨenia 
Wybrany proces identyfikacji wykona siň przed 
zapisem waŨenia. 

Proces po zapisie waŨenia 
Wybrany proces identyfikacji wykona siň po zapisie 
waŨenia. 

ZakoŒcz proces otwierajŃc menu 
Po wejŜciu do menu aktualnie uruchomiony proces 
zostanie przerwany. 
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ZakoŒcz proces zmieniajŃc uŨytkownika 
Po wylogowaniu lub przelogowaniu uŨytkownika 
aktualnie uruchomiony proces zostanie przerwany. 

ZakoŒcz proces zmieniajŃc towar 
Po wybraniu towaru aktualnie uruchomiony proces 
zostanie przerwany. 

 

 

16.10. Logo startowe 

Opcja zmiany pliku grafiki startowej wagi przy wykorzystaniu pamiňci masowej 
pendrive. 
 

Procedura: 
 

¶ PodğŃcz do gniazda USB wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Inne /  Logo startowe /  Logo 
startowe>, po czym zostanie otwarta zawartoŜĺ gğ·wnego folderu pamiňci 
masowej pendrive. 

¶ Wybierz ŨŃdany plik graficzny, po czym program wagowy automatycznie 

powr·ci do podmenu <  Logo startowe>, wyŜwietlajŃc wybranŃ 
grafikň. 

 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ przywr·cenia domyŜlnego logo startowego, 

wykorzystujŃc opcjň < Ustaw domyŜlne>. 
 

 

Format obsğugiwanych plik·w to *.jpg, *.png, z optymalnŃ 
(maksymalnŃ) rozdzielczoŜciŃ 640x480 pikseli. 

 
 

16.11. Czas wyŜwietlania informacji o bğňdach 

Deklaracja czasu w [s] wyŜwietlania komunikat·w o bğňdach. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Czas wyŜwietlania komunikat·w  
o bğňdach> i ustaw odpowiedniŃ opcjň. 

 

Przy czym: 
 

1 [s] WyŜwietlanie komunikat·w o bğňdach na czas 1 [s]. 

3 [s] WyŜwietlanie komunikat·w o bğňdach na czas 3 [s]. 

5 [s] WyŜwietlanie komunikat·w o bğňdach na czas 5 [s]. 

10 [s] WyŜwietlanie komunikat·w o bğňdach na czas 10 [s]. 

Max 
WyŜwietlanie komunikat·w o bğňdach do momentu zatwierdzenia komunikatu 

przyciskiem . 
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16.12. Eksport/import ustawieŒ 

Opcja eksportu/importu ustawieŒ wagi (wzorc·w wydruk·w, parametr·w 
uŨytkownika) za pomocŃ pamiňci masowej pendrive. 
 

Procedura eksportu: 
 

¶ PodğŃcz do gniazda USB wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ WejdŦ do podmenu: <  Inne /  Eksport>, po czym nastŃpi 
automatyczny eksport ustawieŒ na podğŃczone do wagi urzŃdzenie 
pamiňci masowej pendrive. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze zostanie wyŜwietlony komunikat: <Operacja 
zakoŒczona poprawnie>. 

 

Procedura importu: 
 

¶ PodğŃcz do gniazda USB wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ WejdŦ do podmenu <  Inne /  Import>, po czym nastŃpi 
automatyczny import ustawieŒ z urzŃdzenia pamiňci masowej pendrive. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze zostanie wyŜwietlony komunikat: <Operacja 
zakoŒczona poprawnie>. 

 
 

17. KALIBRACJA WAGI 

opcja tylko dla wag nielegalizowanych 
 

Zapewnienie bardzo duŨej dokğadnoŜci waŨenia wymaga okresowego 
wprowadzania do pamiňci wagi wsp·ğczynnika korygujŃcego wskazania  
wagi w odniesieniu do wzorca masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja 
powinna byĺ wykonana przy rozpoczňciu waŨenia lub gdy nastŃpiğa skokowa 
zmiana temperatury otoczenia. Przed rozpoczňciem kalibracji naleŨy zdjŃĺ 
obciŃŨenie z szalki wagi.  
 

ścieŨka dostňpu: <  /  Kalibracja uŨytkownika>. 
 
 

17.1. Proces kalibracji 

¶ WejdŦ w podmenu <  Kalibracja uŨytkownika /  Kalibracja>,  
po czym na wyŜwietlaczu wagi pojawi siň okno <Kalibracja>  
z komunikatem <Zdejmij obciŃŨenie z platformy>. 

¶ Zdejmij obciŃŨenie z szalki platformy i naciŜnij przycisk . Podczas 
wyznaczania masy startowej zostanie wyŜwietlony komunikat: 
<Wyznaczanie masy startowej>. 
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¶ Po zakoŒczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyŜwietlaczu 
wagi pojawi siň okno <Kalibracja> z komunikatem <Postaw odwaŨnik 
2000g>. 

¶ UmieŜĺ na szalce platformy ŨŃdanŃ masň kalibracyjnŃ i naciŜnij przycisk 

. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze wyznaczania wsp·ğczynnika kalibracji  
na wyŜwietlaczu wagi pojawi siň okno <Kalibracja> z komunikatem 
<Operacja zakoŒczona poprawnie>. 

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem  i wr·ĺ do waŨenia. 
 

 

Parametr <  Wyznaczanie Masy Startowej> pozwala  
na wyznaczenie masy startowej platformy. 

 

Proces kalibracji pozostağych platform jest analogiczny jak 
opisany powyŨej. 

 
 

17.2. Wyznaczanie masy startowej 

JeŨeli waga nie wymaga kalibracji lub uŨytkownik nie dysponuje odpowiedniŃ 
iloŜciŃ wzorc·w do kalibracji, dla wagi moŨna wyznaczyĺ tylko masň startowŃ. 
 
Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Kalibracja uŨytkownika /  Wyznaczanie 
Masy Startowej>, po czym na wyŜwietlaczu wagi pojawi siň okno 
<Wyznaczanie masy startowej> z komunikatem <Zdejmij obciŃŨenie  
z platformy>. 

¶ Zdejmij obciŃŨenie z szalki platformy i naciŜnij przycisk . Podczas 
wyznaczania masy startowej zostanie wyŜwietlony komunikat: 
<Wyznaczanie masy startowej>. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyŜwietlaczu 
wagi pojawi siň okno <Wyznaczanie masy startowej> z komunikatem 
<Operacja zakoŒczona poprawnie>. 

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem  i wr·ĺ do waŨenia. 
 
 

17.3. Raport z procesu kalibracji 

Uaktywnienie funkcji automatycznego wydruku raportu z przebiegu procesu 
kalibracji na podğŃczonej do wagi drukarce. 
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Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Kalibracja uŨytkownika / Wydruk raportu>  
i ustaw odpowiedniŃ opcjň.  

 

Przy czym: 
 

 Automatyczny wydruk raportu wyğŃczony. 

 Automatyczny wydruk raportu wğŃczony. 

 

DomyŜlna wartoŜĺ wzorca wydruku raportu kalibracji: 
 

---------------------------------- ------  

Kalibracja  

----------------------------------------  

{40:Data:, - 25}{2}  

{40:Czas:, - 25}{3}  

{40: UŨytkownik:, - 25}{75}  

{40:Masa nominalna:, - 25}{211}{11}  

{40:Numer  platformy:, - 25}{206}  

----------------------------------------  

 

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
 
 

17.4. Historia kalibracji 

KaŨdy zakoŒczony proces kalibracji jest automatycznie zapisywany w bazie 

danych wagi, w podmenu <  Historia kalibracji>. 
 

Aby wejŜĺ do podmenu <  Historia kalibracji>, wciŜnij przycisk ,  

a nastňpnie przejdŦ do: <  Kalibracja uŨytkownika /  Historia 
kalibracji>. Nazwy plik·w raport·w majŃ postaĺ daty i godziny 
przeprowadzenia procesu.  
 

Wykaz danych dla wykonanego procesu kalibracji: 
 

 
Data Data wykonania operacji. 

 
UŨytkownik Nazwa uŨytkownika. 

 
Masa nominalna Masa odwaŨnika kalibracyjnego. 

 Numer platformy Numer platformy, na kt·rej zostağa wykonana operacja. 

 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ wydruku informacji o danej pozycji poprzez 

naciŜniňcie przycisku , umieszczonego na g·rnej belce okna programu.  
 
 



 57 

18. AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA 

 

Funkcja <  Aktualizacja> jest niedostňpna w przypadku 
wagi legalizowanej (podlegajŃcej metrologicznej kontroli 
prawnej). 

 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ aktualizacji programy na wadze. 
 

Procedura: 
 

¶ PodğŃcz do wagi pamiňĺ masowŃ Pendrive, kt·ra zawiera plik aktualizacji 
(update.pind). 

¶ Zaloguj siň na uŨytkownika z prawami administratora. 

¶ WejdŦ w podmenu <  Aktualizacja /  Aktualizacja z pendrive>. 

¶ ZatwierdŦ komunikat przyciskiem .  

¶ NastŃpi restart wagi. Po wğŃczeniu waga siň zaktualizuje. 
 
 

19. MODY PRACY ï Informacje og·lne 

Waga dysponuje nastňpujŃcymi modami pracy:  
 

 WaŨenie 

 Liczenie sztuk 

 Odchyğki 

 
Dozowanie 

 Receptury 

 Zlecenia receptur* 

 Kontrola Towar·w Paczkowanych 

 
GňstoŜĺ 

 WaŨenie zwierzŃt 

 
Waga Samochodowa 

 
Transakcje 

 
SQC 

 

*) ï Mod dostňpny wyğŃcznie po podğŃczeniu wagi do programu E2R SYSTEM. 
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ścieŨka dostňpu: <  /  Mody Pracy>. 
 

W ustawieniach poszczeg·lnych mod·w pracy dostňpne sŃ funkcje specjalne, 
umoŨliwiajŃce dostosowanie dziağania urzŃdzenia do indywidualnych potrzeb 
klienta. CzňŜĺ funkcji specjalnych ma charakter globalny, tzn. ma zastosowanie  
w wiňkszoŜci dostňpnych mod·w pracy (z wyjŃtkiem mod·w: Receptury, 
Procesy dozowaŒ, Waga samochodowa), co prezentuje poniŨsza tabela: 
 

 
        

Tryb zapisu + + + - + + + + 

OdwaŨanie + + + - - - + - 

Kontrola wyniku + + + + + - + - 

Tryb tary + + + + + - + - 

Usuwaj tarň + + + + + - + - 

Tryb etykietowania + + + + - - + - 

Zezwolenie na zapis 
pomiaru 

+ + + + + - + - 

Statystyki + + + + + - + - 

ZaokrŃglenie masy  
w statystyce 

+ + + + + - + - 

WaŨenie r·Ũnicowe + - - - - - - - 

Progi Min 2, Max 2 
aktywne 

+ - - - - - - - 

Smart Select + - - - - - - - 

Informacje o zapisanym 
waŨeniu 

+ + + - - + - + 

Informacje o zapisanym 
waŨeniu ï czas sygnağu 

+ + + - - + - + 

Pytaj o iloŜĺ opakowaŒ + + + - - - - - 

Ustawienia wyboru 
opakowaŒ 

+ - - - - - - - 

Wydruk standardowy + + + + - - - - 

 

Pozostağe funkcje specjalne, zwiŃzane bezpoŜrednio z danym modem pracy, 
opisane sŃ w dalszej czňŜci instrukcji. 
 

 

Lewy skrajny przycisk ekranowy  w oknie gğ·wnym 
kaŨdego z mod·w pracy sğuŨy do bezpoŜredniego dostňpu 
do ustawieŒ poszczeg·lnych mod·w. 
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Zmiana wartoŜci poszczeg·lnych funkcji w jednym  
z mod·w pracy powoduje zmianň wartoŜci tych funkcji  
w pozostağych modach pracy. 

 
 

19.1. DostňpnoŜĺ mod·w pracy 

Deklaracja mod·w pracy, kt·re majŃ byĺ dostňpne dla uŨytkownika  
po naciŜniňciu ikony z nazwŃ modu pracy, umieszczonej w lewej czňŜci g·rnej 
belki okna gğ·wnego. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Mody Pracy /  DostňpnoŜĺ>, po czym 

pojawi siň lista mod·w pracy z atrybutem dostňpnoŜci ( - Mod pracy 

dostňpny,  - Mod pracy niedostňpny). 
¶ Ustaw dostňpnoŜĺ ŨŃdanych mod·w pracy i wr·ĺ do okna gğ·wnego. 

 
 

19.2. Tryb zapisu  

Ustawienie trybu wysyğania informacji z wagi do urzŃdzenia zewnňtrznego. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  Tryb Zapisu> i ustaw ŨŃdany tryb. 
 

Dostňpne tryby zapisu: 
 

Rňczny kaŨdy stabilny 
Wydruk rňczny kaŨdego stabilnego wyniku waŨenia 
powyŨej progu ïLO-. 

Rňczny pierwszy stabilny 
Wydruk rňczny pierwszego stabilnego wyniku 
waŨenia powyŨej progu ïLO-. 

Automatyczny pierwszy stabilny 
Wydruk automatyczny pierwszego stabilnego wyniku 
waŨenia powyŨej progu ïLO-. 

Automatyczny ostatni stabilny 
Wydruk automatyczny ostatniego stabilnego wyniku 
waŨenia po zejŜciu masy poniŨej progu ïLO-. 

P·ğautomatyczny kaŨdy stabilny 
Wydruk rňczny kaŨdego waŨenia powyŨej progu  
-LO- z oczekiwaniem na wynik stabilny. 

P·ğautomatyczny pierwszy stabilny 
Wydruk rňczny pierwszego waŨenia powyŨej progu  
-LO- z oczekiwaniem na wynik stabilny. 

 

 

19.3. OdwaŨanie 

WaŨenie w trybie ĂodwaŨaniaò (waŨenia na Ă-ò). Po poğoŨeniu na szalce wagi 
cağego ğadunku, wytarowaniu masy i odwaŨaniu poszczeg·lnych porcji ğadunku 
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z jednoczesnym zapisem waŨeŒ, w bazie zostanŃ zapisane waŨenia  
z wartoŜciami masy odmierzonych porcji.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  OdwaŨanie> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň. 
 

Przy czym: 
 

 Waga pracuje w zwykğym trybie waŨenia. 

 Waga pracuje w trybie odwaŨania. 

 

 

19.4. Kontrola wyniku 

W przypadku uaktywnienia trybu pracy wagi z kontrolŃ wyniku, wydruk  
z wagi nastŃpi tylko wtedy, gdy masa ğadunku umieszczonego na szalce,  
bňdzie zawierağa siň pomiňdzy progami MIN i MAX. 
 
Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  Kontrola wyniku> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň. 
 

Przy czym: 
 

 Waga zapisuje kaŨde waŨenie. 

 Waga zapisuje waŨenia zawierajŃce siň pomiňdzy progami MIN i MAX. 

 
 

19.5. Tryb tary 

Ustawienie odpowiednich parametr·w dla funkcji tarowania. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  Tryb tary> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň. 
 

Przy czym: 
 

Pojedyncza 
Zwykğy tryb tary. Ustawiona (wybrana) wartoŜĺ tary jest nadpisywana po 
wprowadzeniu nowej wartoŜci. 

Suma aktualnych 

Sumowanie aktualnie wprowadzonych wartoŜci tar towaru  
i opakowania, z moŨliwoŜciŃ dodania do tej sumy wartoŜci tary wpisanej 
w spos·b rňczny. Po ponownym ustawieniu wartoŜci tary towaru lub 
opakowania, jako wartoŜci tary wpisanej w spos·b rňczny, funkcja 
zostanie wyğŃczona. 
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Suma wszystkich Sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych wartoŜci tar. 

Autotara Tryb tary automatycznej w poğŃczeniu z trybem <Suma wszystkich>. 

KaŨdy pomiar Automatyczne tarowanie kaŨdego zatwierdzonego pomiaru. 

 
 

19.6. Usuwaj tarň 

Opcja umoŨliwia usuniňcie wartoŜci tary po zdjňciu masy z szalki.  
Gdy wskazanie masa Ăzejdzieò poniŨej wartoŜci progu LO wartoŜĺ tary zostanie 
wyzerowana.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  Usuwaj tarň> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň ( - Tara nie 

bňdzie usuwana;  - Tara bňdzie usuwana). 
 
 

19.7. UsuŒ po waŨeniu 

Opcja umoŨliwia usuniňcie towaru, uŨytkownika, klienta itp., po wykonaniu 
waŨenia.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  UsuŒ po waŨeniu> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň  

(  - rekord bňdzie usuwany  - rekord nie bňdzie usuwany). 
 
 

19.8. Tryb etykietowania 

W kaŨdym z mod·w pracy moŨliwa jest praca w trybie etykietujŃcym. System 
etykietujŃcy sğuŨy do drukowania etykiet w celu oznaczania towar·w 
waŨonych, np. w procesie pakowania. Program moŨe generowaĺ etykiety 
standardowe do oklejania pojedynczych towar·w, etykiety zbiorcze  
do oklejania pojemnik·w zbiorczych i etykiety zbiorcze ze zbiorczych  
na kontenery, zawierajŃce pojemniki zbiorcze. 
 

Funkcje specjalne podmenu <  Tryb etykietowania>: 
 

 
Liczba etykiet 

 
Liczba etykiet zbiorczych 

 
Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych 
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Automatyczne wyzwalanie etykiet Z 

 
Automatyczne wyzwalanie etykiet ZZ 

 
 

19.8.1. Ustawienie iloŜci etykiet do wydruku 

Deklaracja liczby etykiet, kt·re bňdŃ drukowane na podğŃczonej do wagi 
drukarce. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz: <  Tryb etykietowania /  Liczba etykiet>, po czym 
zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ liczbň etykiet i potwierdŦ przyciskiem . 
 
 

19.8.2. Ustawienie iloŜci etykiet zbiorczych do wydruku 

Deklaracja liczby etykiet zbiorczych, kt·re bňdŃ drukowane na podğŃczonej  
do wagi drukarce. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz: <  Tryb etykietowania /  Liczba etykiet zbiorczych>, 
po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet zbiorczych>  
z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ liczbň etykiet zbiorczych i potwierdŦ przyciskiem . 
 
 

19.8.3. Ustawienie iloŜci etykiet zbiorczych ze zbiorczych do 
wydruku 

Deklaracja liczby etykiet zbiorczych ze zbiorczych, kt·re bňdŃ drukowane  
na podğŃczonej do wagi drukarce. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz: <  Tryb etykietowania /  Liczba etykiet zbiorczych ze 
zbiorczych>, po czym zostanie otwarte pole edycyjne <Liczba etykiet 
zbiorczych ze zbiorczych> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ liczbň etykiet zbiorczych ze zbiorczych i potwierdŦ 

przyciskiem . 
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19.8.4. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych 

Funkcja automatycznego wyzwalania (wydruku) etykiety zbiorczej poprzez 

zdefiniowanie parametru <  Tryb> oraz <  Pr·g> wyzwalania. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz: <  Tryb etykietowania /  Automatyczne wyzwalanie 

etykiety Z /  Tryb> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň, przy czym: 
 

Brak 
Wydruk etykiety zbiorczej nastňpuje w spos·b rňczny, po naciŜniňciu klawisza 

 lub  
*
. 

Masa 
Wydruk etykiety zbiorczej nastňpuje po przekroczeniu ustawionej w parametrze 

<  Pr·g> wartoŜci ğŃcznej masy etykiet pojedynczych. 

 

*) Rňczny wydruk etykiet zbiorczych moŨe odbywaĺ siň na 2 sposoby,  
 za pomocŃ przycisk·w programowalnych: 
 

 
Wydruk z kasowaniem licznik·w (liczby waŨeŒ i ğŃcznej masy). 

 
Wydruk bez kasowania licznik·w (liczby waŨeŒ i ğŃcznej masy). 

 

Przy ustawieniach fabrycznych przycisk  jest dostňpny w dolnej czňŜci 

wyŜwietlacza wagi, natomiast uaktywnienie przycisku  jest moŨliwe  

w podmenu: <  /  WyŜwietlacz /  Funkcje przycisk·w>.  
Do automatycznego wydruku etykiet zbiorczych jest na stağe przypisana 
funkcja kasowania licznik·w (liczby waŨeŒ i ğŃcznej masy). 

 

¶ ZatwierdŦ wprowadzone zmiany przyciskiem  i przejdŦ  

do parametru <  Pr·g>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne 
<Pr·g> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Ustaw odpowiedniŃ wartoŜĺ wyzwalania etykiety zbiorczej, przy czym: 

- jeŨeli parametr <  Tryb> zostağ ustawiony na wartoŜĺ <Masa>,  
to za pomocŃ klawiatury ekranowej wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ ğŃcznej 
masy, po osiŃgniňciu kt·rej ma nastŃpiĺ wyzwolenie etykiety Z, 

- jeŨeli parametr <  Tryb> zostağ ustawiony na wartoŜĺ <Licznik>,  
to za pomocŃ klawiatury ekranowej wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ stanu 
licznika, po osiŃgniňciu kt·rego ma nastŃpiĺ wyzwolenie etykiety Z. 
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¶ ZatwierdŦ wprowadzone zmiany przyciskiem . 
 
 

19.8.5. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych ze zbiorczych 

Funkcja automatycznego wyzwalania (wydruku) etykiety zbiorczej z etykiet 

zbiorczych poprzez zdefiniowanie parametru <  Tryb> oraz <  Pr·g> 
wyzwalania. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz: <  Tryb etykietowania /  Automatyczne wyzwalanie 

etykiety ZZ /  Tryb> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň, przy czym: 
 

Brak 
Wydruk etykiety zbiorczej ze zbiorczych nastňpuje w spos·b rňczny,  

po naciŜniňciu klawisza  lub 
*
. 

Masa 
Wydruk etykiety zbiorczej z etykiet zbiorczych nastňpuje po przekroczeniu 

ustawionej w parametrze <  Pr·g> wartoŜci ğŃcznej masy etykiet zbiorczych. 

Liczba 
Wydruk etykiety zbiorczej z etykiet zbiorczych nastňpuje po przekroczeniu 

ustawionej w parametrze <  Pr·g> liczby etykiet zbiorczych. 

 

*) Rňczny wydruk etykiet zbiorczych ze zbiorczych moŨe odbywaĺ siň  
 na  2 sposoby, za pomocŃ przycisk·w programowalnych: 
 

 
Wydruk z kasowaniem licznik·w (liczby waŨeŒ i ğŃcznej masy). 

 
Wydruk bez kasowania licznik·w (liczby waŨeŒ i ğŃcznej masy). 

 

Przy ustawieniach fabrycznych przycisk  jest dostňpny w dolnej czňŜci 

wyŜwietlacza wagi, natomiast uaktywnienie przycisku  jest moŨliwe  

w podmenu <  /  WyŜwietlacz /  Funkcje przycisk·w>. 
Do automatycznego wydruku etykiet zbiorczych ze zbiorczych jest  
na stağe przypisana funkcja kasowania licznik·w (liczby waŨeŒ  
i ğŃcznej masy). 

 

¶ ZatwierdŦ wprowadzone zmiany przyciskiem  i przejdŦ  

do parametru <  Pr·g>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne 
<Pr·g> z klawiaturŃ ekranowŃ. 
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¶ Ustaw odpowiedniŃ wartoŜĺ wyzwalania etykiety zbiorczej ze zbiorczych, 
przy czym: 

- jeŨeli parametr <  Tryb> zostağ ustawiony na wartoŜĺ <Masa>,  
to za pomocŃ klawiatury ekranowej wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ ğŃcznej 
masy, po osiŃgniňciu kt·rej ma nastŃpiĺ wyzwolenie etykiety ZZ, 

- jeŨeli parametr <  Tryb> zostağ ustawiony na wartoŜĺ <Licznik>,  
to za pomocŃ klawiatury ekranowej wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ stanu 
licznika, po osiŃgniňciu kt·rego ma nastŃpiĺ wyzwolenie etykiety ZZ. 

¶ ZatwierdŦ wprowadzone zmiany przyciskiem . 
 
 

19.9. Zezwolenie na zapis pomiaru 

Opcja umoŨliwia zablokowanie moŨliwoŜci zapisywania pomiar·w aŨ do 
ponownego odblokowania. Po zapisaniu jednego pomiaru wğŃcza siň blokada. 
Dezaktywacji dokonuje siň za pomocŃ przycisku ekranowego lub wejŜcia. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  Zezwolenie na zapis pomiaru> i ustaw ŨŃdanŃ 

opcjň ( - funkcja aktywna, - funkcja nieaktywna). 

¶ W celu dodania przycisku ekranowego wejdŦ w podmenu  

<  WyŜwietlacz /  Funkcje przycisk·w> i dodaj przycisk  

<  Zezwolenie na zapis pomiaru>. 

¶ Natomiast w celu konfiguracji wejŜcia wejdŦ w podmenu  

<  WejŜcia/WyjŜcia /  WejŜcia> i wejdŦ do edycji ŨŃdanego 
wejŜcia, po czym zostanie otwarta lista funkcji do przypisania. Odszukaj  
i wybierz z listy funkcjň <Zezwolenie na zapis pomiaru>. 

¶ Teraz po zapisaniu pomiaru trzeba bňdzie odblokowaĺ moŨliwoŜĺ 

zapisania kolejnego wciskajŃc przycisk ekranowy <  Zezwolenie  
na zapis pomiaru> lub zewnňtrzny podğŃczony do wejŜcia. 

 
 

19.10. Statystyki 

Wszystkie dane statystyczne sŃ na bieŨŃco aktualizowane po wpisaniu 
kolejnego pomiaru do pamiňci wagi. Dane statystyczne mogŃ byĺ 
aktualizowane globalnie (bez wzglňdu na waŨony towar) lub oddzielnie dla 
kaŨdego waŨonego towaru, wybranego z bazy danych.  
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Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz: <  Statystyki> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň. 
 

Przy czym: 
 

Globalne Globalna aktualizacja danych statystycznych. 

Towar 
Aktualizacja danych statystycznych oddzielnie dla kaŨdego waŨonego towaru 
wybranego z bazy danych. 

 

 

W przypadku pracy urzŃdzenia z ustawieniem parametru 

<  Statystyki> na wartoŜĺ <Towar>, naleŨy liczyĺ siň  
z tym, Ũe po restarcie wagi zostanŃ zapamiňtane wyğŃcznie 
dane statystyczne ostatnio waŨonego towaru. 

 
 

19.11. ZaokrŃglanie masy w statystyce 

Funkcja umoŨliwiajŃca zaokrŃglanie masy w danych statystycznych. 
 

Procedura: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz: <  ZaokrŃglanie masy w statystyce> i ustaw ŨŃdanŃ 
wartoŜĺ zaokrŃglenia. 

 
 

19.12. WaŨenie r·Ũnicowe 

Funkcja umoŨliwiajŃca analizowanie zmian masy jednej lub wiňkszej liczby 
pr·bek. Realizowane jest to przez wyznaczenie masy poczŃtkowej pr·bki,  
a nastňpnie pr·bka jest poddawana r·Ũnym procesom, w kt·rych wyniku 
pewne skğadniki pr·bki sŃ oddzielane lub dodawane do jej poczŃtkowego 
stanu. Na koniec pr·bki sŃ ponownie waŨone (waŨenie r·Ũnicowe).  
Po koŒcowym waŨeniu waga wyznacza r·Ũnicň miňdzy tymi dwoma 
wartoŜciami mas (waŨenie I i waŨenie II). 
 
 

19.12.1.  Ustawienia lokalne 

Ustawienia lokalne funkcji sŃ dostňpne w podmenu: <  Mody Pracy /  

WaŨenie /  WaŨenie r·Ũnicowe>:  
 

 
Aktywacja Aktywacja funkcji waŨenia r·Ũnicowego (- funkcja aktywna, - 

funkcja nieaktywna). 
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Typ szarŨy 

Typ szarŨy dla waŨenia r·Ũnicowego: WartoŜĺ ï waŨenie 
r·Ũnicowe realizowane zgodnie z zadeklarowanŃ wartoŜciŃ szarŨy, 
jako serii pomiarowej. Filtr ï waŨenie r·Ũnicowe realizowane 
zgodnie z zadeklarowanym filtrem oraz wartoŜciŃ szarŨy, jako serii 
pomiarowej. 

 
Filtrowanie 

Deklaracja typu filtra, stanowiŃcego kryterium waŨenia 
r·Ũnicowego. WartoŜci: Towar, Klient, numer serii, numer partii, 
magazyn Ŧr·dğowy, magazyn docelowy, opakowanie. Parametr 
<Filtrowanie> jest niedostňpny w przypadku deklaracji parametru 
<Typ szarŨy> na <WartoŜĺ>. 

 
SzarŨa WartoŜĺ serii pomiarowej dla waŨenia r·Ũnicowego. 

 
 

19.12.2.  Raportowanie zrealizowanych proces·w waŨenia 
r·Ũnicowego 

Po wykonaniu kaŨdego procesu waŨenia r·Ũnicowego automatycznie 
generowany jest raport.  
 

DomyŜlna wartoŜĺ wzorca raportu waŨenia r·Ũnicowego: 
 

WaŨenie r·Ũnicowe 

----------------------------------------  

{40:Data rozpoczňcia:,- 20}{330}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 20}{331}  
 

WaŨenia 

{333: (7)(11)  

} ------------------------------------- --  

 

Dowolna modyfikacja wzorca ï patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
 
Raport z kaŨdego przeprowadzonego procesu waŨenia r·Ũnicowego jest 

jednoczeŜnie zapisywany w bazie danych <  Raporty waŨeŒ 
r·Ũnicowych>, gdzie nazwa pliku ma postaĺ daty i godziny wykonania 
procesu (wykaz danych dla procesu waŨenia r·Ũnicowego ï patrz punkt 33.5.9 
instrukcji). 
 
 

19.13. Smart Select 

Funkcja automatycznego wyboru towaru na podstawie masy. JeŜli w towarze 
ustawimy progi Min oraz Max i masa umieszczona na szalce bňdzie siň 
mieŜciĺ w tych progach to ten towar zostanie automatycznie wybrany. JeŜli 
natomiast masa na szalce bňdzie siň mieŜciĺ w progach wiňcej niŨ jednego 
towaru to wyŜwietlona zostanie lista tych towar·w i trzeba bňdzie wybraĺ 
rňcznie wğaŜciwy. 
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Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy> i wybierz ŨŃdany mod pracy. 

¶ Wybierz funkcjň <  Smart Select> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň. 
 

Przy czym: 
 

Aktywacja ï tryb 
potwierdzeŒ 

Aktywacja podstawowego trybu pracy opcji Smart Select. Program 
sprawdza, kt·ry towar z bazy danych ma ustawiony pr·g min oraz 
max tak, Ũe masa znajdujŃca siň na szalce wagi zawiera siň w tych 
progach. JeŜli ten warunek speğnia tylko jeden towar zostanie on 
automatycznie wybrany. JeŜli natomiast jest wiňcej niŨ jeden towar 
to wyŜwietli siň lista, z kt·rej trzeba bňdzie rňcznie wybraĺ ŨŃdany 
towar. 

Selekcja we wszystkich 
kategoriach * 

Gdy opcja jest aktywna sprawdzane bňdŃ wszystkie towary  
w bazie danych. JeŜli natomiast opcja jest nieaktywna, 
sprawdzane bňdŃ wyğŃcznie towary z wybranej kategorii. 

Aktywacja ï lista na 
wyŜwietlaczu 

Dodatkowy tryb pracy opcji Smart Select. Ten tryb bazuje na liŜcie 
towar·w wyŜwietlonej na stağe na wyŜwietlaczu.  
Po poğoŨeniu masy na szalkň na liŜcie pokaŨŃ siň tylko towary, 
kt·re majŃ odpowiednio ustawiony pr·g min oraz max. JeŜli jest to 
jeden towar zostanie on automatycznie wybrany. JeŜli natomiast 
jest kilka takich towar·w trzeba bňdzie wybraĺ jeden rňcznie. 

 

*) ï opcja dostňpna po aktywacji kategorii (aktywacja opisana jest w punkcie 32.1.3 instrukcji). 
 
 

19.14. Progi Min 2, Max 2 aktywne 

Deklaracja dodatkowych prog·w waŨenia Min 2, Max 2 (tzw. Alert·w). 
Uaktywnienie funkcji powoduje: 
 

¶ MoŨliwoŜĺ zadeklarowania prog·w Min 2, Max 2 za pomocŃ przycisku 

programowalnego <  Ustaw MIN i MAX>. 

¶ Uaktywnienie obsğugi prog·w Min 2, Max 2 w rekordzie towaru. 

¶ Uaktywnienie wizualnej obsğugi prog·w Min 2, Max 2 na bargrafie  
typu <  Sygnalizacja prog·w dowaŨania>. 

¶ Zapis progu dowaŨania Min 2, Max 2 w rekordzie waŨenia. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy  WaŨenie>.  

¶ Uaktywnij opcjň <  Progi Min 2, Max 2 aktywne>. 
 
 

19.15. Informacja o zapisanym waŨeniu 

WğŃczenie / wyğŃczenie komunikatu o zapisanym waŨeniu w bazie danych,  
po kaŨdorazowym dokonaniu pomiaru. 
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Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy /  WaŨenie>.  

¶ Uaktywnij opcjň <  Informacja o zapisanym waŨeniu>. 

¶ Po kaŨdorazowym dokonaniu pomiaru na wyŜwietlaczu wagi zostanie 
wyŜwietlona informacja <Zapisano pomiar>. 

 

 

Czas wyŜwietlania komunikatu o zapisanym waŨeniu jest 

zaleŨny od ustawionej wartoŜci parametru <  Czas 
wyŜwietlania komunikat·w o bğňdach> (patrz punkt 16.11 
instrukcji). 

 
 

19.16. Informacja o zapisanym waŨeniu ï czas sygnağu 

Funkcja umoŨliwiajŃca ustawienie czasu, na jaki wysterowane zostanie wyjŜcie 
informujŃce o zapisanym waŨeniu. MoŨna ustawiĺ czas w przedziale  
od 0 do 10000ms (0-10s). 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy /  WaŨenie>.  

¶ Uaktywnij opcjň <  Informacja o zapisanym waŨeniu ï czas 
sygnağu>, po czym zostanie otwarte okno z klawiaturŃ ekranowŃ. 
WprowadŦ ŨŃdany czas trwania sygnağu na wyjŜciu. 

¶ WejdŦ w podmenu <  WejŜcia / WyjŜcia /  WyjŜcia> i przejdŦ  
do edycji ŨŃdanego wyjŜcia, po czym zostanie otwarta lista funkcji  
do przypisania. 

¶ Wybierz z listy funkcjň <Zapisano pomiar> i wr·ĺ do waŨenia. 

¶ Po kaŨdorazowym dokonaniu pomiaru wybrane wyjŜcie zostanie 
wysterowane na okreŜlony czas. 

 
 

19.17. Ustawienia wyboru opakowaŒ 

Grupa funkcji odpowiedzialna za korzystanie z opakowaŒ. 
 
 

19.17.1.  Pytaj o iloŜĺ opakowaŒ 

Funkcja mnoŨnika mas opakowaŒ. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy /  WaŨenie /  Ustawienia 

wyboru opakowaŒ /  Pytaj o iloŜĺ opakowaŒ> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň 

( - funkcja aktywna, - funkcja nieaktywna). 
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¶ W przypadku aktywnej funkcji, po kaŨdorazowym wyborze rekordu 
opakowania z bazy danych zostanie automatycznie wyŜwietlone okno 
<Podaj iloŜĺ opakowaŒ> z klawiaturŃ numerycznŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ iloŜĺ opakowaŒ, po czym na wyŜwietlaczu pojawi siň 
wskazanie masy, r·wne zadeklarowanej krotnoŜci wybranego 
opakowania oraz pojawiŃ siň symbole: Net i . 

 
 

19.17.2.  Wyb·r wielu opakowaŒ 

Funkcja umoŨliwia wybranie kilku opakowaŒ. Jedno klikniňcie zaznacza 
opakowanie a drugie odznacza. 
 
Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy /  WaŨenie /  Ustawienia 

wyboru opakowaŒ /  Wyb·r wielu opakowaŒ> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň 

( - funkcja aktywna, - funkcja nieaktywna). 

¶ W przypadku aktywnej funkcji, po kaŨdorazowym wyborze rekordu 
opakowania z bazy danych zostanie on zaznaczony. Po kolejnym 
wyborze tego samego opakowania rekord zostanie odznaczony. 

¶ Wybierz ŨŃdanŃ iloŜĺ opakowaŒ, po czym na wyŜwietlaczu pojawi siň 
wskazanie masy, r·wne sumie wybranych opakowaŒ oraz pojawiŃ siň 
symbole: Net i . 

 
 

19.17.3.  Zamykaj okno wyboru 

Funkcja umoŨliwia automatyczne zamkniňcie okna wyboru rekordu opakowaŒ 
kaŨdorazowo po wybraniu jednego z rekord·w. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy /  WaŨenie /  Ustawienia 

wyboru opakowaŒ /  Wyb·r wielu opakowaŒ> i ustaw ŨŃdanŃ opcjň 

( - funkcja aktywna, - funkcja nieaktywna). 

¶ W przypadku aktywnej funkcji, po kaŨdorazowym wyborze rekordu 
opakowania z bazy danych zostanie zamkniňte okno wyboru.  

 
 

19.18. Wydruki standardowe 

Tryb wydruku skğadajŃcy siň z trzech podstawowych blok·w: 
 

Nagğ·wek 
Grupa parametr·w umoŨliwiajŃca zadeklarowanie zmiennych, kt·re znajdŃ siň 
na wydruku nagğ·wka. 

Wydruk GLP 
Grupa parametr·w umoŨliwiajŃca zadeklarowanie zmiennych, kt·re znajdŃ siň 
na wydruku pomiaru. 
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Stopka 
Grupa parametr·w umoŨliwiajŃca zadeklarowanie zmiennych, kt·re znajdŃ siň 
na wydruku stopki. 

 

KaŨdy z blok·w zawiera listň zmiennych przeznaczonych do wydruku.  
Dla kaŨdej zmiennej naleŨy ustawiĺ odpowiedni atrybut dostňpnoŜci. 
 

Przy czym: 
 

 Zmienna ma wystňpowaĺ na wydruku. 

 Zmienna ma nie wystňpowaĺ na wydruku. 

 
Wykaz zmiennych przeznaczonych do wydruku: 
 

NAGĞčWEK WAŧENIE STOPKA 

Kreski 
Mod pracy 
Data 
Czas 
Typ wagi 
Numer fabryczny 
UŨytkownik 
Klient 
Magazyn docelowy 
Magazyn Ŧr·dğowy 
Towar 
Opakowanie 
Numer serii 
Numer partii 
Zmienna uniwersalna 1 
Zmienna uniwersalna 2 
Zmienna uniwersalna 3 
Pusta linia 

Liczba pomiar·w 
Data 
Czas 
Klient 
Magazyn docelowy 
Magazyn Ŧr·dğowy 
Towar 
Opakowanie 
Numer serii 
Numer partii 
Zmienna uniwersalna 1 
Zmienna uniwersalna 2 
Zmienna uniwersalna 3 
Netto 
Tara 
Brutto 
Masa * 
Wzorzec wydruku waŨenia 

Mod pracy 
Data 
Czas 
Typ wagi 
Numer fabryczny 
UŨytkownik 
Klient 
Magazyn docelowy 
Magazyn Ŧr·dğowy 
Towar 
Opakowanie 
Numer serii 
Numer partii 
Zmienna uniwersalna 1 
Zmienna uniwersalna 2 
Zmienna uniwersalna 3 
Liczba pomiar·w 
Suma 
średnia 
Min 
Max 
Odchylenie standardowe 
Kreski 
Pusta linia 
Podpis 

 

*) ï Zmienna z domyŜlnym atrybutem dostňpnoŜci . 

 

Zasady posğugiwania siň wydrukami: 
 

1. Poprzez naciŜniňcie przycisku PRINT, znajdujŃcego siň na elewacji  

wagi, moŨna wydrukowaĺ zmienne z atrybutem dostňpnoŜci ,  
kt·re znajdujŃ siň w bloku WAŧENIE. 

2. Zmienne z atrybutem dostňpnoŜci , znajdujŃce siň w bloku 
NAGĞčWEK i/lub STOPKA, bňdŃ drukowane po naciŜniňciu 

odpowiedniego przycisku programowalnego: <  Wydruk nagğ·wka> 

i/lub <  Wydruk stopki>.  
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Procedura programowania przycisk·w jest opisana  
w punkcie 12.4 instrukcji. 

 
 

20. MOD PRACY ï WAŧENIE 

Standardowy tryb pracy wagi, umoŨliwiajŃcy wykonywanie waŨeŒ wraz 
zapisem do bazy danych. 
 
 

20.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

JeŨeli uŨytkownik wagi dokonağ zmiany modu pracy na inny, to naleŨy: 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň z nazwŃ modu  
pracy, umieszczonŃ w lewej czňŜci g·rnej belki okna, po czym zostanie 
otwarte podmenu <Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy  
do wyboru.  

¶ Wybierz mod <  WaŨenie>, program automatycznie powr·ci do okna 

gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna ikonň . 
 
 

20.2. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy sŃ dostňpne po wciŜniňciu przycisku 

ekranowego <  Ustawienia lokalne>: 
 

 
Tryb zapisu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.2 instrukcji. 

 
OdwaŨanie Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.3 instrukcji. 

 
Kontrola wyniku Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.4 instrukcji. 

 
Tryb tary Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.5 instrukcji. 

 
Usuwaj tarň Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.6 instrukcji. 

 
UsuŒ po waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.7 instrukcji. 

 
Tryb etykietowania Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.8 instrukcji. 

 
Zezwolenie na zapis pomiaru Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.9 instrukcji. 

 
Statystyki Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.10 instrukcji. 

 
ZaokrŃglenie masy w statystyce Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.11 instrukcji. 

 
WaŨenie r·Ũnicowe Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.12 instrukcji. 
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Smart Select Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.13 instrukcji. 

 
Progi Min 2, Max 2 Aktywne Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.14 instrukcji 

 
Informacja o zapisanym waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.15 instrukcji. 

 
Informacja o zapisanym waŨeniu 
ï czas sygnağu 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.16 instrukcji. 

 
Ustawienia wyboru opakowaŒ Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.17 instrukcji. 

 
Wydruki standardowe Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.18 instrukcji. 

 
 

21. MOD PRACY ï LICZENIE SZTUK 

<  Liczenie sztuk> jest modem pracy pozwalajŃcym na liczenie drobnych 
przedmiot·w o jednakowej masie, na podstawie ustalonej wzorcowej masy 
pojedynczej sztuki, wyznaczonej na wadze lub pobranej z bazy danych. 
 

 

JeŨeli liczenie sztuk ma siň odbywaĺ w dodatkowym 
pojemniku, masň tego pojemnika naleŨy wpisaĺ do pamiňci 
wagi (wytarowaĺ). 

 
 

21.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň , 
umieszczonŃ na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod <  Liczenie sztuk>, program automatycznie powr·ci  

do okna gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna ikonň . 

¶ Automatycznie zostanie zmieniona jednostka waŨenia na pcs oraz 
zostanŃ uruchomione specjalne przyciski ekranowe:  

 

 
Podaj masň sztuki. 

 
Wyznacz masň sztuki. 

 
Przypisz wzorzec do towaru. 

 
 

21.2. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Liczenie sztuk> sŃ dostňpne  

po wciŜniňciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:  
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Automatyczna korekta masy 
wzorca 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 21.2.1 instrukcji. 

 
Minimalna masa referencyjna Opis szczeg·ğowy w punkcie 21.2.2 instrukcji. 

 
Tryb zapisu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.2 instrukcji. 

 
OdwaŨanie Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.3 instrukcji. 

 
Kontrola wyniku Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.4 instrukcji. 

 Tryb tary Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.5 instrukcji. 

 
Usuwaj tarň Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.6 instrukcji. 

 
UsuŒ po waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.7 instrukcji. 

 
Tryb etykietowania Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.8 instrukcji. 

 
Zezwolenie na zapis pomiaru Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.9 instrukcji. 

 
Statystyki Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.10 instrukcji. 

 
Informacja o zapisanym waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.15 instrukcji. 

 
Informacja o zapisanym waŨeniu 
ï czas sygnağu 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.16 instrukcji. 

 
Pytaj o iloŜĺ opakowaŒ Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.17 instrukcji. 

 
Wydruki standardowe Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.18 instrukcji. 

 
 

21.2.1. Funkcja automatycznej korekty masy wzorca 

Funkcja sğuŨŃca do korygowania przez program wagowy masy jednostkowej 
detalu <SMP>.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Mody Pracy /  Liczenie sztuk /  
Automatyczna korekta masy wzorca> i ustaw odpowiedniŃ opcjň  

(  - funkcja nieaktywna,  - funkcja aktywna). 
 

Uaktywnienie dziağania funkcji <  Automatyczna korekta masy wzorca> 
nastňpuje w chwili wyznaczenia licznoŜci wzorca i sygnalizowana jest poprzez 
wyŜwietlanie wartoŜci <PCS> (licznoŜĺ wzorca) oraz <SMP> (masa 
jednostkowa detalu) w g·rnej linijce obszaru roboczego wyŜwietlacza wagi. 
 



 75 

Program wagowy ma zaimplementowane 4 warunki dziağania funkcji: 
 

1. Wynik waŨenia musi byĺ stabilny. 
2. IloŜĺ sztuk musi byĺ zwiňkszona. 
3. IloŜĺ sztuk po doğoŨeniu nie moŨe byĺ wiňksza niŨ podw·jna iloŜĺ 

dotychczasowych sztuk. 

4. Aktualna iloŜĺ sztuk musi siň mieŜciĺ w polu tolerancji ° 0,3 od wartoŜci 
cağkowitej. 

 

JeŨeli uŨytkownik uzna, Ũe licznoŜĺ wzorca jest wystarczajŃca, moŨe zapisaĺ 
masň pojedynczego detalu do pamiňci wagi (patrz punkt 21.6 instrukcji) oraz 

dezaktywowaĺ funkcjň poprzez naciŜniňcie przycisku . 
 

 

Podczas aktywnoŜci funkcji przycisk  zmienia swojŃ 

funkcjonalnoŜĺ. Za pomocŃ przycisku  nie jest 
moŨliwy wydruk waŨeŒ na podğŃczonej do wagi drukarce 
oraz zatwierdzanie pomiar·w. 

 
 

21.2.2. Minimalna masa referencyjna 

Deklaracja cağkowitej masy wszystkich sztuk poğoŨonych na szalce wagi, 
wyraŨonej w dziağkach odczytowych. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Mody Pracy /  Liczenie sztuk /  
Minimalna masa referencyjna> i ustaw odpowiedniŃ wartoŜĺ. 

 

Dostňpne wartoŜci:  1 d, 2 d, 5 d, 10 d. 
 

 

JeŨeli podczas procedury wyznaczania masy detalu, masa 
cağkowita wszystkich sztuk poğoŨonych na szalce wagi 
bňdzie mniejsza od wartoŜci zadeklarowanej w parametrze 

<  Minimalna masa referencyjna>, zostanie wyŜwietlony 
komunikat: <Za mağa masa pr·bki>. 

 
 

21.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu 

¶ WejdŦ w mod <  Liczenie sztuk> i naciŜnij przycisk  (Podaj masň 
sztuki), po czym zostanie wyŜwietlone okno edycyjne <Masa wzorca>  
z klawiaturŃ ekranowŃ. 
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¶ WprowadŦ ŨŃdanŃ wartoŜĺ i potwierdŦ przyciskiem , co spowoduje 

przejŜcie do modu pracy <  Liczenie sztuk> z automatycznym 
ustawieniem masy pojedynczego detalu. 

 

 

W przypadku wpisania masy jednostkowej wiňkszej niŨ 
maksymalny zakres waŨenia wagi, program wagowy 
wyŜwietli komunikat: <WartoŜĺ zbyt duŨa>. 

 

W przypadku wpisania masy jednostkowej mniejszej niŨ 0,1 
dziağki odczytowej, program wagowy wyŜwietli komunikat: 
<WartoŜĺ zbyt mağa>. 

 
 

21.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu 

¶ WejdŦ w mod <  Liczenie sztuk>. 

¶ JeŨeli detale bňdŃ waŨone w pojemniku, naleŨy postawiĺ go na szalce  
i wytarowaĺ jego masň. 

¶ NaciŜnij przycisk  (Wyznacz masň sztuki), po czym zostanie 
wyŜwietlone okno edycyjne <LicznoŜĺ wzorca> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ WprowadŦ ŨŃdanŃ wartoŜĺ i potwierdziĺ przyciskiem , po czym 
zostanie wyŜwietlony komunikat: <Postaw sztuk: xx> (gdzie xx ï 
wczeŜniej wprowadzona wartoŜĺ). 

¶ Poğ·Ũ zadeklarowanŃ iloŜĺ sztuk na szalce i gdy wynik bňdzie stabilny 

(wyŜwietlany symbol ), zatwierdŦ ich masň przyciskiem . 

¶ Program wagi automatycznie obliczy masň pojedynczego detalu  

i przejdzie do trybu <  Liczenie sztuk>, podajŃc na wyŜwietlaczu masň 
detali (pcs). 

 

 

Masa cağkowita wszystkich sztuk, poğoŨonych na szalce 
wagi, nie moŨe byĺ mniejsza od wartoŜci zadeklarowanej  
w parametrze <Minimalna masa referencyjna> (patrz punkt 
21.2.2 instrukcji). JeŨeli nie jest speğniony powyŨszy 
warunek, waga wyŜwietli komunikat: <Za mağa masa 
pr·bki>. 

 

Masa cağkowita wszystkich sztuk poğoŨonych na szalce, nie 
moŨe byĺ wiňksza niŨ maksymalny zakres waŨenia wagi. 

 

Masa pojedynczej sztuki nie moŨe byĺ mniejsza od 0,1 
dziağki odczytowej wagi. JeŨeli nie jest speğniony powyŨszy 
warunek, waga wyŜwietli komunikat: <Za mağa masa sztuki>. 
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21.5. Ustawienie masy wzorca przez wprowadzenie masy detalu z 
bazy danych 

Po wprowadzeniu towaru z bazy asortyment·w wprowadzana jest 
automatycznie masa jednostkowa pojedynczego detalu, przypisana do towaru 
pod pozycjŃ <Masa>. 
 

Procedura: 

¶ ZnajdujŃc siň w modzie <  Liczenie sztuk>, wybierz ŨŃdany towar  
z listy <Towary> z zadeklarowanŃ masŃ jednostkowŃ pojedynczego 
detalu. 

 
 

21.6. Wprowadzanie masy wzorca do pamiňci wagi 

Masň wzorca pojedynczej sztuki moŨna wprowadziĺ do bazy towar·w  
w nastňpujŃcy spos·b: 

¶ Wyznaczyĺ masň wzorca (patrz punkt 21.2, punkt 21.3 instrukcji). 

¶ Przytrzymaĺ palec na wskazanej pozycji towaru na liŜcie <Towary>,  
po czym zostanie wyŜwietlone menu kontekstowe.  

¶ Wybraĺ opcjň <Przypisz wzorzec>, po czym masa wzorca zostanie dla 
danego towaru zapisana pod pozycjŃ <Masa>. 

 

 

Przypisanie wyznaczonego wzorca do wybranego 
(waŨonego) towaru jest r·wnieŨ moŨliwe za pomocŃ 
przycisku programowalnego. Procedura programowania 
przycisk·w jest opisana w punkcie 12.4 instrukcji, natomiast 
lista funkcji wykonywanych przez przyciski jest opisana  
w instrukcji ĂDODATKI 01ò. 

 
 

22. MOD PRACY ï ODCHYĞKI 

Program wagi umoŨliwia kontrolň odchyğek (w %) masy waŨonych ğadunk·w  
w stosunku do masy przyjňtego wzorca. Masa wzorca moŨe byĺ okreŜlana 
przez jego waŨenie lub wpisana do pamiňci wagi przez uŨytkownika. 
 
 

22.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň , 
umieszczonŃ na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod <  Odchyğki>, program automatycznie powr·ci do okna 

gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna ikonň . 
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¶ Automatycznie zostanie zmieniona jednostka waŨenia na Ă%ò oraz 
zostanŃ uruchomione dwa specjalne przyciski ekranowe:  

 

 
Podaj masň wzorca. 

 
Wyznacz masň wzorca. 

 
 

22.2. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Odchyğki> sŃ dostňpne po wciŜniňciu 

przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:  
 

 
Tryb zapisu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.2 instrukcji. 

 
OdwaŨanie Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.3 instrukcji. 

 
Kontrola wyniku Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.4 instrukcji. 

 Tryb tary Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.5 instrukcji. 

 
Usuwaj tarň Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.6 instrukcji. 

 
UsuŒ po waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.7 instrukcji. 

 
Tryb etykietowania Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.8 instrukcji. 

 
Zezwolenie na zapis pomiaru Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.9 instrukcji. 

 
Statystyki Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.10 instrukcji. 

 
ZaokrŃglenie masy w statystyce Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.11 instrukcji. 

 
Informacja o zapisanym waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.15 instrukcji. 

 
Informacja o zapisanym waŨeniu ï 
czas sygnağu 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.16 instrukcji. 

 
Pytaj o iloŜĺ opakowaŒ Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.17 instrukcji. 

 
Wydruki standardowe Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.18 instrukcji. 
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22.3. Masa wzorca okreŜlana przez jego waŨenie 

¶ WejdŦ w mod pracy <  Odchyğki>. 

¶ JeŨeli wzorzec bňdzie waŨony w pojemniku, postaw pojemnik na szalce  
i wytaruj jego masň. 

¶ NaciŜnij przycisk  (Wyznacz masň wzorca), po czym zostanie 
wyŜwietlony komunikat: <Postaw wzorzec>. 

¶ Poğ·Ũ na szalce wagi ğadunek, kt·rego masa zostanie przyjňta, jako 
wzorzec i po ustabilizowaniu siň wyniku waŨenia (wyŜwietlany symbol 

), naciŜnij przycisk . 

¶ Od tej chwili na wyŜwietlaczu nie bňdzie pokazywana masa waŨonego 
ğadunku, lecz odchyğka masy ğadunku, poğoŨonego na szalce, wzglňdem 
masy wzorca (w %). 

 
 

22.4. Masa wzorca wpisywana do pamiňci wagi 

¶ WejdŦ w Mod pracy <  Odchyğki>. 

¶ NaciŜnij przycisk  (Podaj masň sztuki), po czym zostanie wyŜwietlone 
okno edycyjne <Podaj masň wzorca> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ WprowadŦ ŨŃdanŃ wartoŜĺ i potwierdŦ przyciskiem . 

¶ Od tej chwili na wyŜwietlaczu nie bňdzie pokazywana masa waŨonego 
ğadunku, lecz odchyğka masy ğadunku, poğoŨonego na szalce, wzglňdem 
masy wzorca (w %). 

 

 

23. MOD PRACY ï DOZOWANIE 

Mod pracy pozwalajŃcy na realizacjň proces·w dozowaŒ towar·w na wagach  
z terminalem wagowym PUE HY10. Mod pracy umoŨliwia dozowanie rňczne 
lub automatyczne na jednej lub kilku platformach wagowych jednoczeŜnie. 
 

 

23.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň , 
umieszczonŃ na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz Mod pracy <  Dozowanie>, program automatycznie powr·ci  

do okna gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna ikonň . 

¶ Automatycznie zostanŃ uruchomione nastňpujŃce przyciski ekranowe:  
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Parametry lokalne. 

 
Wybierz proces dozowania. 

 
Start. 

 
Stop. 

 
Awaria. 

 
 

23.2. Struktura procesu dozowania 

Wszystkie operacje zwiŃzane z procesem dozowania moŨna realizowaĺ  
z poziomu wagi. KaŨdy proces dozowania skğada siň z nazwy, kodu oraz 
podmenu <Platforma>. IloŜĺ platform uzaleŨniona jest od konfiguracji 
terminala wagowego. Dla kaŨdej z platform moŨna uğoŨyĺ oddzielny proces 
dozowania. Procesy realizowane na r·Ũnych platformach, mogŃ byĺ od siebie 
uzaleŨnione, np.: dozowanie na platformie 2 moŨe siň rozpoczŃĺ dopiero po 
zakoŒczeniu dozowania na platformie 1, potwierdzonym sygnağem z czujnika. 
 
 

23.3. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Dozowanie> sŃ dostňpne  

po wciŜniňciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:  
 

 
 Pytaj o mnoŨnik 

Powoduje wywoğanie pytania o mnoŨnik dla 
procesu dozowania, czyli okreŜlenie, przez ile 
majŃ byĺ przemnoŨone wartoŜci mas wszystkich 
skğadnik·w. 

 
 Pytaj o liczbň cykli 

Powoduje wywoğanie pytania o liczbň cykli 
procesu dozowania, czyli okreŜlenie, ile razy ma 
zostaĺ powt·rzony cağy proces. 

 
 

Potwierdzaj skğadniki 
dozowane rňcznie 

Powoduje wymuszenie potwierdzenia rňcznego 
przez wciŜniecie przycisku Enter/Print na 
terminalu dla kaŨdego waŨenia. 

 
 

Liczba pomiar·w do 
wyliczenia poprawki 

OkreŜla, ile ostatnich pomiar·w ma byĺ 
analizowanych do automatycznego wyliczenia 
poprawki przy dozowaniu. 

 
 Cykl automatyczny 

Pozwala na cyklicznŃ realizacjň rozpoczňtego 
procesu. 

 
 Globalne Globalne ustawienia dla dozowania. 

 
 
WyjŜcia dozowania 

Pozwala na ustawienie wyjŜĺ dla dozowania 
(dozowania dokğadnego w przypadku dozowania 
2-progowego). 
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WyjŜcia dozowania 
szybkiego 

Pozwala na ustawienie wyjŜĺ dla dozowania 
szybkiego przy dozowaniu 2-progowym. 

 
 

Poprawka 
Pozwala na okreŜlenie globalnej wartoŜci 
poprawki dla wszystkich platform. 

 
 

Poprawka maksymalna 
Pozwala na okreŜlenie maksymalnej wartoŜci 
poprawki, kt·ra moŨe byĺ wyznaczona 
automatycznie dla wszystkich platform. 

 

Ustawienia <  Globalne> znajdujŃ zastosowanie w przypadkach tworzenia 
prostych proces·w dozowania, np. dozowania jednego rodzaju skğadnika  
na wszystkich platformach. 
 
 
 

23.4. Opis funkcji i ustawieŒ procesu dozowania 

Przy tworzeniu procesu dozowania sŃ do dyspozycji nastňpujŃce funkcje: 
 

Ikona Skr·t Funkcja Opis 

 
[DH] Dozuj rňcznie 

Funkcja wywoğujŃca operacjň odwaŨania 
rňcznego skğadnika procesu dozowania 
(dozowania rňcznego). 

 
 

Masa Masa skğadnika do zadozowania. 

 
 

Min Pr·g min. dla skğadnika procesu dozowania. 

 
 

Max Pr·g max. dla skğadnika procesu dozowania. 

 
 

Towar 
Skğadnik procesu dozowania, wybrany z bazy 
Towar·w. 

 
 
OdwaŨanie 

Pozwala na wğŃczenie trybu odwaŨania (waŨenia 
na minus). 

 
 

Masa: Wzorzec 
Wzorzec masy skğadnika do zadozowania  
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych  
do wydruku. 

 
 

Min: Wzorzec 
Wzorzec progu min z wykorzystaniem zmiennych, 
przeznaczonych do wydruku. 

 
 

Max: Wzorzec 
Wzorzec progu max z wykorzystaniem 
zmiennych, przeznaczonych do wydruku. 

 
[DA] 

Dozuj 
automatycznie 

Funkcja wywoğujŃca operacjň odwaŨania 
automatycznego (dozowania automatycznego). 
Funkcja pozwala wysterowaĺ wyjŜcia sterujŃce 
dozowaniem.  

 
 

Masa Masa skğadnika do zadozowania. 

 
 

Masa dozowania 
szybkiego 

Masa skğadnika do zadozowania szybkiego  
(w przypadku dozowania 2-progowego). 

 
 

Masa: Wzorzec 
Wzorzec masy skğadnika do zadozowania  
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych  
do wydruku. 
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Masa dozowania 
szybkiego: Wzorzec 

Wzorzec masy skğadnika do zadozowania 
szybkiego (w przypadku dozowania 2-progowego) 
z wykorzystaniem zmiennych, przeznaczonych  
do wydruku. 

 
 

Towar 
Skğadnik procesu dozowania, wybrany z bazy 
Towar·w. 

 
 
OdwaŨanie 

Pozwala na wğŃczenie trybu odwaŨania (waŨenia 
na minus). 

 
[O] WyjŜcia 

Funkcja ustawiajŃca stan wyjŜĺ terminala do 
wysterowania urzŃdzeŒ zewnňtrznych, 
podğŃczonych do tych wyjŜĺ. MoŨliwe wartoŜci: 
Brak ï wyjŜcie nieaktywne; Ă0ò ï wyjŜcie w stanie 
niskim; Ă1ò ï wyjŜcie w stanie wysokim. 

 
[TI] Op·Ŧnienie 

Funkcja okreŜlajŃca przerwň w realizacji 
sŃsiednich krok·w procesu dozowania. Funkcja 
definiuje czas oczekiwania na kolejny krok  
w sekundach. 

 
 

Czas OkreŜlenie czasu oczekiwania w sekundach. 

 
 

Opis 
Opis tekstowy przerwy, wyŜwietlany  
na wyŜwietlaczu terminala. 

 [Z] Zeruj 
Funkcja zerowania platformy, toŨsama  

z dziağaniem przycisku ­0« na terminalu. 

 [T] Taruj 
Funkcja tarowania platformy, toŨsama  

z dziağaniem przycisku ­T« na terminalu. 

 [ST] Ustaw tarň 
Funkcja ustawiania tary, toŨsama z dziağaniem 
przycisku <Ustaw tarň> na terminalu. 

 
[CM] Warunek masy 

Funkcja warunkowa, okreŜla, kiedy ma zostaĺ 
wykonany nastňpny krok, w zaleŨnoŜci od masy 
znajdujŃcej siň na platformie wagowej, np. 
nastňpny krok zostanie wykonany, jeŨeli masa 
(netto lub brutto) na platformie bňdzie mniejsza 
niŨ masa progowa. 

 
 
Pr·g WartoŜĺ masy progowej dla warunku. 

 
 

Masa 
Rodzaj zdefiniowanej masy progowej  
(netto lub brutto). 

 
 

Warunek masy Warunek progowy ï Ă>=ò lub Ă<ò. 

 
[CI] Warunek wejŜĺ 

Funkcja warunkowa, okreŜla, kiedy ma zostaĺ 
wykonany nastňpny krok, w zaleŨnoŜci od stanu 
wejŜcia terminala. KaŨde wejŜcie moŨe 
przyjmowaĺ stan: Brak ï wejŜcie nieaktywne; Ă0ò 
ï na wejŜciu stan Ăniskiò; Ă1ò ï na wejŜciu stan 
Ăwysokiò; Ă/ò ï na wejŜciu pojawia siň zbocze 
narastajŃce (zmiana stanu z niskiego na wysoki, 
np. moment wciŜniňcia przycisku); Ă\ò ï na wejŜciu 
pojawia siň zbocze opadajŃce (zmiana stanu  
z wysokiego na niski, np. moment zwolnienia 
przycisku). 

 
[EM] Podaj masň 

Funkcja wywoğujŃca podawanie tzw. Ămasy  
z rňkiò ï masy skğadnika procesu dozowania, 
dostarczanego w gotowych opakowaniach,  
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o znanej dokğadnej masie. Podana masa jest 
dopisywana do waŨonej masy skğadnika, np.: 
skğadnik do nawaŨenia = 21,8kg ï na wadze 
dokonuje siň waŨenia 1,8kg, a 20kg zostanie 
wpisane Ăz rňkiò. 

 
[ET] Podaj liczbň porcji 

Funkcja okreŜlajŃca iloŜĺ porcji waŨonego 
skğadnika, kt·ry ma byĺ dodany w ramach 
procesu dozowania. Masa pojedynczej porcji jest 
zdefiniowana w wybieranym towarze (kartoteka 
TOWARY ï pole Masa). Masa towaru zostanie 
przemnoŨona przez podanŃ wartoŜĺ i taka masa 
towaru bňdzie dodana jako waŨenie. Stosowane 
dla towaru w porcjach. 

 
[F] Ustaw flagi 

Funkcja definiujŃca warunek (punkt 
charakterystyczny) w procesie dozowania, kt·ry 
bňdzie pozwalağ na warunkowanie wykonania 
innego kroku procesu dozowania. Ustawianie 
punkt·w charakterystycznych (flag) w poğŃczeniu 
z warunkami flag, pozwala na uzaleŨnianie 
proces·w na r·Ũnych platformach miňdzy sobŃ. 

 
[CF] Warunek flag 

Funkcja warunkowa, okreŜla warunki wystŃpienia 
zdarzeŒ, kt·re muszŃ zaistnieĺ, aby zostağ 
wykonany nastňpny krok procesu dozowania.  

 
[DG] 

Dozowanie 
grawitacyjne 

Funkcja wywoğujŃca operacjň odwaŨania 
automatycznego (dozowania automatycznego), 
uzupeğnionŃ pomiarem przepğywu dozowanej 
masy. Masa dozowana jest dwuetapowo. 
Pierwszy etap koŒczy siň po osiŃgnieciu progu 
masy w procentach. WyjŜcie dozowania zostaje 
na chwilň wyğŃczone i obliczany jest czas 
potrzebny na zadozowanie pozostağej masy. 
Nastňpnie w drugim etapie wyjŜcie dozowanie 
aktywuje siň na obliczony czas. 

 
 

Masa Masa skğadnika do zadozowania. 

 
 

Procenty 

Pr·g masy w [%], do kt·rego jest realizowane 
dozowanie automatyczne. Po osiŃgniňciu tego 
progu wyjŜcie dozowania aktywowane jest  
na wyliczony czas. 

 
 

Towar 
Skğadnik procesu dozowania, wybrany z bazy 
Towar·w. 

 
 

Korekcja czasowa 
Korekcja czasowa ° w [ms] zamkniňcia zaworu 
podczas procesu dozowania. 

 
 
Pr·g nieczuğoŜci 

Dopuszczalny bğŃd ° w [%] zadozowanej masy. 
Po przekroczeniu tego progu dozowanie 
zakoŒczy siň. Poprawka nie bňdzie brana pod 
uwagň. 
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Minimalny przepğyw 

WartoŜĺ minimalnego przepğywu w [g/s] lub [kg/s] 
dla zainicjowania algorytmu dozowania 
grawitacyjnego. JeŜli wartoŜĺ przepğywu spadnie 
poniŨej minimum tryb dozowania grawitacyjnego 
zostanie dezaktywowany. WyjŜcie dozowania 
zostanie wyğŃczone po osiŃgniňciu progu masy  
a nie po obliczonym czasie. 

 
 
OdwaŨanie 

Pozwala na wğŃczenie trybu odwaŨania (waŨenia 
na minus). 

 
 

23.5. Tworzenie nowego procesu dozowania 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Procesy dozowaŒ>. 

¶ NaciŜnij przycisk <  Dodaj> i potwierdziĺ utworzenie nowego rekordu  
w bazie danych. 

¶ Nadaj nazwň, kod wybierz platformň, dla kt·rej bňdzie ukğadany proces 

dozowania, np. <  Platforma 1>. 

¶ Uğ·Ũ proces dozowania, wciskajŃc przycisk <  Dodaj> i wybierajŃc 
jednŃ z dostňpnych funkcji procesu. KaŨdy z krok·w naleŨy dodawaĺ  
po kolei.  

¶ Istnieje moŨliwoŜĺ modyfikacji gotowego procesu ï dodania lub usuniňcia 
kroku w procesie, np. aby dodaĺ element w procesie, naciŜnij i przytrzymaj 
przez ok. 4 sekundy element, przed kt·rym ma zostaĺ dodany krok. 
WyŜwietli siň podrňczne menu, zawierajŃce: 

 

 
 

¶ WciŜnij <Dodaj> i zdefiniuj nowy element procesu.  
 
 

23.6. Przykğady realizacji proces·w dozowania 

23.6.1. Przykğad 1 ï Proces dozowania rňcznego 4 skğadnik·w na 2 
platformach 

Proces dozowania skğada siň z 4 skğadnik·w, kt·re bňdŃ odwaŨane na 2 
platformach:  
 

¶ Platforma 1: skğadniki ï MŃka i Cukier. 

¶ Platforma 2: skğadniki ï Przyprawy i Woda. 
 

Proces dozowania zakğada warunek, Ũe przed dodaniem skğadnika ĂWodaò 
muszŃ zostaĺ zadozowane pozostağe skğadniki. Do tego celu wykorzystano 
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flagi, kt·re konfigurujŃ wykonanie procesu dozowania miňdzy platformami tak, 
aby skğadnik ĂWodaò byğ zadozowany jako ostatni. Cağy proces zostağ opisany 
poniŨej w tabelach dla kaŨdej platformy osobno. 
 

Proces dozowania z terminala: 
 

Nazwa procesu dozowania: Przykğad 1 
Kod procesu dozowania:  1111 
Platforma 1: 
 

Krok WartoŜĺ Opis 

1. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Postaw 
pusty pojemnik 

Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika 
na pierwszy towar. 

2. [CI] Warunek wejŜĺ WejŜcie 1 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 1 ma byĺ podane zbocze narastajŃce 
ï wciŜniňcie przycisku potwierdzajŃcego 
postawienie pojemnika. 

3. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 1. 

4. [DH] Dozuj rňcznie 1kg [MŃka] 
Rňczne nawaŨanie towaru ĂMŃkaò do wartoŜci 
1kg. 

5. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Zdejmij 
pojemnik z 
towarem 

Oczekiwanie na zdjňcie pojemnika z nawaŨonym 
towarem z platformy wagowej. 

6. [CI] Warunek wejŜĺ WejŜcie 4 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 4 ma byĺ podane zbocze narastajŃce 
ï wciŜniňcie przycisku potwierdzajŃcego zdjňcie 
pojemnika. 

7. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 1. 

8. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Postaw 
pusty pojemnik 

Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika 
na drugi towar. 

9. [CI] Warunek wejŜĺ WejŜcie 1 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 1 ma byĺ podane zbocze narastajŃce 
ï wciŜniňcie przycisku potwierdzajŃcego 
postawienie pojemnika. 

10. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 1. 

11. [DH] Dozuj rňcznie 0,2kg [Cukier] 
Rňczne nawaŨanie towaru ĂCukierò do wartoŜci 
0,2kg. 

12. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Zdejmij 
pojemnik z 
towarem 

Oczekiwanie na zdjňcie pojemnika z nawaŨonym 
towarem z platformy wagowej. 

13. [CI] Warunek wejŜĺ WejŜcie 4 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 4 ma byĺ podane zbocze narastajŃce 
ï wciŜniňcie przycisku potwierdzajŃcego zdjňcie 
pojemnika. 

14. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 1. 

15. [F] Ustaw flagi Ustaw flagň 1 
Ustawienie punktu charakterystycznego dla 
procesu, kt·ry bňdzie warunkiem dla wykonania 
czňŜci procesu na drugiej platformie. 

16. [O] WyjŜcia WyjŜcie 1 ï Ă1ò 
Na wyjŜciu 1 pojawia siň stan wysoki (Ă1ò) - 
zostaje zapalona sygnalizacja wykonania procesu 
dozowania na platformie 1. 
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Platforma 2: 
 

Krok WartoŜĺ Opis 

1. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Postaw pusty 
pojemnik 

Oczekiwanie na postawienie pustego pojemnika 
na trzeci towar (pierwszy towar na 2 platformie). 

2. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 9 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 9 ma byĺ podane zbocze narastajŃce 
ï wciŜniňcie przycisku potwierdzajŃcego 
postawie-nie pojemnika. 

3. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 2. 

4. [DH] Dozuj 
rňcznie 

0,2kg [Przyprawy] 
Rňczne nawaŨanie towaru ĂPrzyprawyò do 
wartoŜci 0,2kg. 

5. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Zdejmij 
pojemnik z towarem 

Oczekiwanie na zdjňcie pojemnika z nawaŨonym 
towarem z platformy wagowej. 

6. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 12 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 12 ma byĺ podane zbocze 
narastajŃce ï wciŜniňcie przycisku 
potwierdzajŃcego zdjňcie pojemnika. 

7. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 2. 

8. [CF] Warunek 
flag 

Flaga 1 ï Ă1ò 

Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest ustawiona 
na wartoŜĺ Ă1ò ï tym samym sprawdzenie, czy 
ŨŃdana czňŜĺ procesu zostağa juŨ zrealizowana 
na platformie 1. JeŨeli tak, to proces dozowania 
na 2 platformie bňdzie kontynuowany. 

9. [O] WyjŜcia 
WyjŜcie 1 ï Ă0ò, 
WyjŜcie 12 ï Ă1ò 

Na wyjŜciu 1 zostaje ustawiony stan niski ï 
zostaje wyğŃczona sygnalizacja zakoŒczenia 
realizacji procesu dozowania na platformie 1; na 
wyjŜciu 12 zostaje ustawiony stan wysoki ï 
zostaje otwarty gğ·wny zaw·r wody, aby moŨliwe 
byğo rňczne dozowanie wody. 

10. [DH] Dozuj 
rňcznie 

2kg [Woda] 
Rňczne nawaŨanie towaru ĂWodaò do wartoŜci 
2kg. 

11. [O] WyjŜcia WyjŜcie 12 ï Ă0ò 
Na wyjŜciu 12 zostaje ustawiony stan niski - 
zostaje zamkniňty gğ·wny zaw·r wody. 

12. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Zdejmij 
pojemnik z towarem 

Oczekiwanie na zdjňcie pojemnika z nawaŨonym 
towarem z platformy wagowej. 

13. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 12 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 12 ma byĺ podane zbocze 
narastajŃce ï wciŜniňcie przycisku 
potwierdzajŃcego zdjňcie pojemnika. 

14. [O] WyjŜcia WyjŜcie 9 ï Ă1ò 
Na wyjŜciu 9 pojawia siň stan wysoki (Ă1ò) ï 
zostaje zapalona sygnalizacja wykonania procesu 
dozowania na platformie 2. 

15. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Proces 
dozowania 
zakoŒczony 

WyŜwietlenie informacji tekstowej na terminalu  
o zakoŒczeniu realizacji procesu dozowania. 

 

ZakoŒczenie realizacji procesu dozowania powoduje wyğŃczenie wszystkich 
wyjŜĺ terminala. 
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23.6.2. Przykğad 2 ï Dozowanie automatyczne 2 skğadnik·w na 2 
platformach 

Proces dozowania skğada siň z 2 skğadnik·w, kt·re bňdŃ odwaŨane na 2 
platformach:  
 

¶ Platforma 1: skğadnik MŃka. 

¶ Platforma 2: skğadnik Woda. 
 

Proces dozowania bňdzie realizowany automatycznie i zakğada warunek, Ũe 
kolejnoŜĺ dozowania skğadnik·w jest ŜciŜle okreŜlona ï dozowanie skğadnika 
ĂWodaò moŨe byĺ rozpoczňte tylko wtedy, jeŨeli zakoŒczono dozowanie 
skğadnika ĂMŃkaò. Do tego celu wykorzystano flagi, kt·re konfigurujŃ wykonanie 
dozowania miňdzy platformami tak, aby skğadnik ĂWodaò byğ dozowany jako 
drugi. Cağy proces zostağ opisany poniŨej w tabelach dla kaŨdej platformy 
osobno. 
 

Proces dozowania z terminala: 
 

Nazwa procesu dozowania: Przykğad 2 
Kod procesu dozowania:  2222 
 

Platforma 1: 
 

Krok WartoŜĺ Opis 

1. [CM] Warunek 
masy 

Brutto < 0.1kg 
Warunek sprawdzajŃcy, czy na platformie nie 
znajduje siň obciŃŨenie wiňksze niŨ 100g. 

2. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 1. 

3. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Otwieranie 
zaworu MŃka 

Oczekiwanie na otwarcie gğ·wnego zaworu zbiornika 
ĂMŃkaò. 

4. [DA] Dozuj 
automatycznie 

1,2kg [MŃka] 

Automatyczne nawaŨanie towaru ĂMŃkaò do wartoŜci 
1kg w trybie szybkiego nawaŨania (otwarte zawory 
dozowania szybkiego i dokğadnego ï WyjŜcia 1 i 2),  
a nastňpne 0,2kg w trybie dozowania dokğadnego ï 
otwarty tylko zaw·r dozowania dokğadnego WyjŜcie 1 
(dozowanie 2-progowe). 

5. [TI] Op·Ŧnienie 
[3s] Zamkniňcie 
zaworu ĂMŃkaò 

Oczekiwanie na zamkniňcie gğ·wnego zaworu 
zbiornika ĂMŃkaò. 

6. [O] WyjŜcia WyjŜcie 11 ï Ă1ò 
Na wyjŜciu 11 pojawia siň stan wysoki (Ă1ò) ï zostaje 
zapalona sygnalizacja wykonania procesu dozowania 
na platformie 1. 

7. [F] Ustaw flagi Flaga 1 ï Ă1ò 
Ustawienie punktu charakterystycznego dla procesu, 
kt·ry bňdzie warunkiem dla wykonania czňŜci 
procesu na drugiej platformie. 

 

Dozowanie na pierwszej platformie ma charakter 2-progowy, poniewaŨ dla 
towaru ĂMŃkaò zostağy ustawione wyjŜcia dozowania 2-progowego. 
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Platforma 2 
 

Krok WartoŜĺ Opis 

1. [CF] Warunek 
flag 

Flaga 1 ï Ă1ò 

Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest ustawiona 
na wartoŜĺ Ă1ò ï tym samym sprawdzenie, czy 
ŨŃdana czňŜĺ procesu dozowania zostağa juŨ 
zrealizowana na platformie 1. JeŨeli tak,  
to dozowanie na 2 platformie zostanie rozpoczňte. 

2. [CM] Warunek 
masy 

Brutto < 0.1kg 
Warunek sprawdzajŃcy, czy na platformie nie 
znajduje siň obciŃŨenie wiňksze niŨ 100g. 

3. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 2. 

4. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Otwieranie 
zaworu Woda 

Oczekiwanie na otwarcie gğ·wnego zaworu 
zbiornika ĂWodaò. 

5. [DH] Dozuj 
automatycznie 

2,2kg [Woda] 
Automatyczne dozowanie towaru ĂWodaò  
do wartoŜci 2,2kg w trybie dozowania 1 progowego 
ï WyjŜcie 6 sterujŃce zaworem dozowania. 

6. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Zamkniňcie 
zaworu Woda 

Oczekiwanie na zamkniňcie gğ·wnego zaworu 
zbiornika ĂWodaò. 

7. [O] WyjŜcia WyjŜcie 12 ï Ă1ò 
Na wyjŜciu 12 pojawia siň stan wysoki  
(Ă1ò) ï zostaje zapalona sygnalizacja wykonania 
procesu dozowania na platformie 2. 

8. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] ZakoŒczenie 
dozowania 

WyŜwietlenie informacji tekstowej na terminalu  
o zakoŒczeniu realizacji dozowania. 

 

Dodatkowo przy dozowaniu automatycznym naleŨy dokonaĺ dodatkowych 
ustawieŒ wyjŜĺ dozowania dla dozowanych skğadnik·w ï ustawienia w bazie 
danych <Towary>.  
 
 

23.6.3. Przykğad 3 ï Dozowanie mieszane 

Proces dozowania skğada siň z 4 skğadnik·w, kt·re bňdŃ odwaŨane na 2 
platformach:  
 

¶ Platforma 1: skğadniki ï MŃka, Cukier, Przyprawy. 

¶ Platforma 2: skğadnik Woda. 
 

Proces dozowania bňdzie realizowany rňcznie i automatycznie. ZağoŨeniem 
jest warunek, Ũe kolejnoŜĺ dozowania skğadnik·w jest ŜciŜle okreŜlona ï 
dozowanie skğadnika ĂWodaò moŨe byĺ rozpoczňte tylko wtedy, jeŨeli 
zakoŒczono dozowanie skğadnik·w ĂMŃkaò i ĂCukierò. Skğadnik ĂPrzyprawyò 
bňdzie dodawany jako ostatni do cağego procesu dozowania. Do tego celu 
wykorzystano flagi, kt·re konfigurujŃ wykonanie dozowania miňdzy platformami 
tak, aby skğadnik ĂWodaò byğ dozowany w odpowiednim momencie. Cağy 
proces zostağ opisany poniŨej w tabelach dla kaŨdej platformy osobno. 
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Proces dozowania z terminala: 
 

Nazwa procesu dozowania: Przykğad 3 
Kod procesu dozowania:  3333 
Platforma 1: 
 

Krok WartoŜĺ Opis 

1. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Postaw pojemnik 
MŃka na szalce 

Oczekiwanie na postawienie pojemnika ĂMŃkaò 
na szalce platformy 1. 

2. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 1 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 1 ma byĺ podane zbocze 
narastajŃce ï wciŜniňcie przycisku 
potwierdzajŃcego postawienie pojemnika. 

3. [T] Taruj Taruj Taruj platformň 1. 

4. [DH] Dozuj 
rňcznie 

1kg [MŃka] Rňczne nawaŨanie towaru ĂMŃkaò do masy 1kg. 

5. [TI] Op·Ŧnienie 
[7s] Zdejmij towar z 
wagi 

Oczekiwanie na zdjňcie pojemnika z ĂMŃkŃò. 

6. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 4 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 4 ma byĺ podane zbocze 
narastajŃce ï wciŜniňcie przycisku 
potwierdzajŃcego zdjňcie pojemnika. 

7. [O] WyjŜcia WyjŜcie 1 ï Ă1ò Sygnalizacja zadozowania skğadnika ĂMŃkaò. 

8. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 1. 

9. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Postaw pojemnik 
Cukier na szalce 

Oczekiwanie na postawienie pojemnika ĂCukierò 
na szalce platformy 1. 

10. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 1 ï Ă/ò PotwierdŦ postawienie pojemnika ĂCukierò. 

11. [T] Taruj Taruj Taruj platformň 1. 

12. [DH] Dozuj 
rňcznie 

0,4 kg [Cukier] 
Rňczne nawaŨanie towaru ĂCukierò do masy 
0,4kg. 

13. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Zdejmij towar z 
wagi 

Oczekiwanie na zdjňcie pojemnika z ĂCukremò. 

14. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 4 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 4 ma byĺ podane zbocze 
narastajŃce ï wciŜniňcie przycisku 
potwierdzajŃcego zdjňcie pojemnika. 

15. [O] WyjŜcia WyjŜcie 2 ï Ă1ò Sygnalizacja zadozowania skğadnika ĂCukierò. 

16. [Z] Zeruj Zeruj Zeruj platformň 1. 

17. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 5 ï Ă1ò 
Potwierdzenie wsypania skğadnik·w do 
mieszalnika. 

18. [F] Ustaw flagi Flaga 1 ï Ă1ò 
Ustawienie punktu charakterystycznego dla 
procesu, kt·ry bňdzie warunkiem dla wykonania 
czňŜci procesu na drugiej platformie. 

19. [O] WyjŜcia WyjŜcie 5 ï Ă1ò 
Zapalenie sygnalizacji dodania skğadnik·w  
do mieszalnika. 

20. [CF] Warunek 
flag 

Flaga 1 ï Ă1ò 
Flaga 2 ï Ă1ò 

Czekanie na zadozowanie automatyczne 
ĂWodyò na drugiej platformie. 

21. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Postaw pojemnik 
Przyprawy na szalce 

Oczekiwanie na postawienie pojemnika 
ĂPrzyprawyò na szalce platformy 1. 
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22. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 1 ï Ă/ò PotwierdŦ postawienie pojemnika ĂPrzyprawyò 

23. [T] Taruj Taruj Taruj platformň 1. 

24. [DH] Dozuj 
rňcznie 

0,25kg [Przyprawy] 
Rňczne nawaŨanie towaru ĂPrzyprawyò  
do masy 0,25kg. 

25. [TI] Op·Ŧnienie 
[5s] Zdejmij towar z 
wagi 

Oczekiwanie na zdjňcie pojemnika  
z ĂPrzyprawamiò. 

26. [CI] Warunek 
wejŜĺ 

WejŜcie 4 ï Ă/ò 
Na wejŜcie 4 ma byĺ podane zbocze 
narastajŃce ï wciŜniňcie przycisku 
potwierdzajŃcego zdjňcie pojemnika. 

27. [O] WyjŜcia WyjŜcie 3 ï Ă1ò 
Sygnalizacja zadozowania skğadnika 
ĂPrzyprawyò. 

28. [TI] Op·Ŧnienie 
[10s] ZakoŒczenie 
dozowania 

WyŜwietlenie informacji tekstowej na terminalu  
o zakoŒczeniu realizacji dozowania. 

 
Platforma 2: 
 

Piktogram Krok WartoŜĺ Opis 

 

1. [CF] 
Warunek flag 

Flaga 1 ï Ă1ò 

Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest 
ustawiona na wartoŜĺ Ă1ò ï tym samym 
sprawdzenie, czy ŨŃdana czňŜĺ procesu 
dozowania zostağa juŨ zrealizowana na 
platformie 1. JeŨeli tak, to dozowanie na 2 
platformie zostanie rozpoczňte. 

 
2. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 2. 

 
3. [TI] 
Op·Ŧnienie 

[5s] Otwieranie 
zaworu Woda 

Oczekiwanie na otwarcie gğ·wnego zaworu 
zbiornika ĂWodaò. 

 

4. [DH] Dozuj 
automatycznie 

2kg [Woda] 

Automatyczne dozowanie towaru ĂWodaò  
do wartoŜci 2kg w trybie dozowania  
1-progowego ï WyjŜcie 6 sterujŃce zaworem 
dozowania (ustawione dla ĂWodyò  
w kartotece Towary). 

 

6. [TI] 
Op·Ŧnienie 

[5s] Zamkniňcie 
zaworu Woda 

Oczekiwanie na zamkniňcie gğ·wnego 
zaworu zbiornika ĂWodaò. 

 
7. [O] WyjŜcia WyjŜcie 12 ï Ă1ò 

Na wyjŜciu 12 pojawia siň stan wysoki (Ă1ò) ï 
zostaje zapalona sygnalizacja wykonania 
procesu dozowania na platformie 2. 

 

8. [F] Ustaw 
flagi 

Flaga 1 ï Ă1ò 
Flaga 2 ï Ă1ò 

Ustawienie punktu charakterystycznego  
dla procesu, kt·ry bňdzie warunkiem dla 
wykonania czňŜci procesu na platformie 1. 

 
8. [TI] 
Op·Ŧnienie 

[10s] 
ZakoŒczenie 
dozowania 

WyŜwietlenie informacji tekstowej  
na terminalu o zakoŒczeniu realizacji 
dozowania. 

 

Przykğad dozowania mieszanego (rňcznego i automatycznego) zostağ 
rozszerzony o sygnalizacjň poszczeg·lnych etap·w, aby pokazaĺ moŨliwoŜci 
modu <Dozowanie>. 
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23.7. Raportowanie zrealizowanych proces·w dozowania 

Po wykonaniu kaŨdego procesu dozowania automatycznie generowany jest 
raport.  
 

DomyŜlna wartoŜĺ wzorca raportu dozowania: 
 

----------------------------------------------  

Proces dozowania  

----------------------------------------------  

{40:Data rozpoczňcia:,- 25}{180}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 25}{181}  

{40:Nazwa:, - 25}{175}  

{40:Kod:, - 25}{176}  

{40:Status:, - 25}{182}  

{40:Pomiary:, - 25}  

----------------------------------------------  

{185:(50, - 20)   (7)(11)  

(40:Masa nominalna:, - 25)(186)(11)  

(40:R·Ũnica:,- 25)(187)(11)  

----------------------------------------------  

}{40:Masa:, - 25}{184}{11}  

----- -----------------------------------------  

 

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
 

Raport z kaŨdego przeprowadzonego procesu jest jednoczeŜnie zapisywany  

w bazie danych <  Raporty dozowaŒ>, gdzie nazwa pliku ma postaĺ daty  
i godziny wykonania procesu oraz statusu procesu dozowania (wykaz danych 
dla procesu dozowania ï patrz punkt 33.5.2 instrukcji). 
 
 

24. MOD PRACY ï RECEPTURY 

Mod pracy pozwalajŃcy na realizacjň recepturowania towar·w (skğadnik·w 
receptury) na wagach.  
 
 

24.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň  umieszczonŃ 
na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, 
zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod pracy <  Receptury>, program automatycznie powr·ci  

do okna gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna ikonň . 

¶ Automatycznie zostanŃ uruchomione nastňpujŃce przyciski ekranowe:  
 

 
Parametry lokalne. 

 
Wybierz recepturň. 
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Rozpocznij realizacjň receptury. 

 
Zatrzymaj realizacjň receptury. 

 
Wybierz skğadnik receptury z listy. 

 

Podaj Ămasň z rňkiò - masň skğadnika receptury, dostarczanego w gotowych 
opakowaniach o znanej masie. 

 
 

24.2. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Receptury> sŃ dostňpne  

po wciŜniňciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:  
 

 
 

Tryb przeliczania masy 
receptury 

Wyb·r jednego z trzech tryb·w przeliczania 
receptury za kaŨdym razem bezpoŜrednio przed 
rozpoczňciem recepturowania. 

 
 
MnoŨnik 

Wywoğanie pytania o mnoŨnik dla receptury, czyli 
okreŜlenie, przez ile majŃ byĺ przemnoŨone 
wartoŜci mas wszystkich skğadnik·w receptury. 

 
 
Skğadnik 

Wywoğanie pytania o masň skğadnika. Po zmianie 
masy jednego skğadnika pozostağe zostanŃ 
przeliczone wedğug proporcji. 

 
 

Masa 
Wywoğanie pytania o masň receptury. Po zmianie 
masy receptury przeliczona zostanie masa 
wszystkich skğadnik·w. 

 
 

Wszystko 
Wywoğanie okno z moŨliwoŜciŃ wyboru jednego  
z trzech trybu przeliczania masy receptury. 

  Pytaj o liczbň cykli 
Wywoğanie pytania o liczbň cykli receptury, czyli 
okreŜlenie, ile razy ma zostaĺ powt·rzona cağa 
receptura. 

 
 Tryb przeliczania szarŨy 

Wyb·r jednego z trzech tryb·w przeliczania 
szarŨy receptury za kaŨdym razem bezpoŜrednio 
przed rozpoczňciem recepturowania. 

 
 

Liczba 
Wywoğanie pytania o liczbň szarŨy, na kt·rŃ ma 
zostaĺ podzielona receptura. 

 
 

Procent 
Wywoğanie pytania o to, jakŃ czňŜĺ receptury  
w procentach ma mieĺ jedna szarŨa.  

 
 

Masa 
Wywoğanie pytania o to, jakŃ czňŜĺ receptury  
w masie ma mieĺ jedna szarŨa. 

 
 

Wszystko 
Wywoğanie okno z moŨliwoŜciŃ wyboru jednego  
z trzech trybu przeliczania szarŨy receptury. 

  Pytaj o numer partii 
Przed nawaŨeniem kaŨdego skğadnika wywoğane 
zostanie okno z moŨliwoŜciŃ wprowadzenia 
numeru partii. 
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  Pytaj o numer serii 
Przed rozpoczňciem recepturowania wywoğane 
zostanie okno z moŨliwoŜciŃ wprowadzenia 
numeru partii. 

 
 

Potwierdzaj skğadniki 
dozowane rňcznie 

Wymuszenie potwierdzenia rňcznego przez 
wciŜniecie przycisku Enter/Print na terminalu dla 
kaŨdego waŨenia. 

 
 

Potwierdzaj skğadniki 
dozowane 
automatycznie 

Wymuszenie potwierdzenia rňcznego przez 
wciŜniecie przycisku Enter/Print na terminalu  
po skoŒczeniu dozowania automatycznego. 

 
 

Op·Ŧnij zapis 
dozowania 
automatycznego 

Pomiar zostanie zapisany po upğywie 
ustawionego czasu po zakoŒczeniu dozowania 
automatycznego.  

  Tara automatyczna 
Uaktywnienie automatycznego tarowania masy  
w chwili rozpoczňcia procesu oraz masy kaŨdego 
kolejnego skğadnika po nawaŨeniu. 

  Tryb tary * 
Ustawienie odpowiednich parametr·w  
dla tary ustawionej w towarze. 

  Pojedyncza * 
Zwykğy tryb tary. Ustawiona (wybrana) wartoŜĺ 
tary jest nadpisywana po wybraniu skğadnika  
do nawaŨania. 

  Suma wszystkich * 
Sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych 
wartoŜci tar. 

  Pytaj o tarň * 
Przed nawaŨeniem kaŨdego skğadnika wywoğane 
zostanie okno z pytaniem: Dodaĺ tarň towaru? 

 
 WaŨenie porcji 

Uaktywnienie trybu nawaŨania skğadnika  
w dowolnych porcjach, do chwili uzyskania masy 
zadanej. Po przewaŨeniu skğadnika moŨliwe 
bňdzie przeliczenie receptury. 

 
 Wydruk raportu 

Uaktywnienie automatycznego wydruku raportu 
po zakoŒczeniu procesu.  

 
 Notatka Wzorzec notatki, kt·rej moŨna uŨyĺ na raporcie. 

 

*) - Ustawienia dotyczŃ skğadnika receptury wybranego z bazy Towar·w. WartoŜĺ tary naleŨy 
ustawiĺ w towarze. 
 

 
24.3. Tworzenie nowej receptury 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Receptury>. 

¶ NaciŜnij przycisk <  Dodaj> i potwierdŦ utworzenie nowego rekordu  
w bazie danych receptur. 
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Wykaz danych dla utworzonej receptury: 
 

 
Nazwa Nazwa receptury. 

 
Kod Kod receptury. 

 
Skğadniki Definiowanie skğadnik·w receptury. 

 
Liczba skğadnik·w PodglŃd liczby utworzonych skğadnik·w. 

 
Masa receptury PodglŃd sumarycznej masy receptury. 

 
Typ szarŨy Typ serii pomiarowej dla receptury. 

 
Towar 

Towar wynikowy, kt·ry powstanie po zakoŒczeniu 
receptury. Jego stan magazynowy zostanie zwiňkszony. 

 
Magazyn docelowy 

Magazyn, na kt·rym zwiňkszany jest stan towaru 
wynikowego, 

 

Proces identyfikacji: 
PoczŃtek 

Przypisanie procesu identyfikacji, kt·ry wykona siň przed 
rozpoczňciem receptury 

 

Proces identyfikacji: 
Koniec 

Przypisanie procesu identyfikacji, kt·ry wykona siň  
po zakoŒczeniu receptury 

 

1) Typ szarŨy moŨna zdefiniowaĺ jako jednŃ z 3 wartoŜci: 
 

Brak Funkcja nieaktywna. 

Globalna SzarŨa jest realizowana globalnie dla cağej receptury. 

Po skğadniku SzarŨa jest realizowana po kolei dla kaŨdego skğadnika. 

 

2) Dane uŨywane w programie E2R. 
3) Procesy identyfikacji opisane sŃ w punkcie 34 instrukcji. 
 

¶ Po wejŜciu do podmenu <  Skğadniki> dodaj po kolei kolejne skğadniki 

receptury, wciskajŃc przycisk <  Dodaj>. 
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Wykaz danych dla tworzonego skğadnika receptury: 
 

 
 Nazwa Nazwa skğadnika receptury. 

 
 Kod Kod skğadnika receptury. 

 
 Towar Skğadnik receptury wybrany z bazy Towar·w. 

 
 Masa Masa skğadnika receptury. 

 
 Typ odchyğki 

Deklaracja typu odchyğki: jednostka masy 
wybranej platformy lub wartoŜĺ w [%]. 

 
 Odchyğka dolna Odchyğka dolna od masy skğadnika. 

 
 Odchyğka g·rna Odchyğka g·rna od masy skğadnika. 

 
 Platforma Przypisanie numeru platformy do skğadnika. 

 
 OdwaŨanie WğŃczenie trybu odwaŨania (waŨenia na minus). 

 
 Podaj masň 

Uaktywnienie moŨliwoŜci wpisania masy 
skğadnika podczas nawaŨania skğadnika  

za pomocŃ przycisku .  

 
 Kontrola skğadnika 

Uaktywnienie trybu kontroli skğadnika 
wchodzŃcego w skğad receptury. Tryb Kontroli 
skğadnika wymusza podanie prawidğowego kodu 
skğadnika przed jego nawaŨeniem. 

  Jednostka Jednostka masy skğadnika. 

 
 Dozuj automatycznie Ustawienie odpowiednich opcji dla dozowania. 

 
 

Dozuj automatycznie 

Dozowanie zostanie rozpoczňte od razu  
po wybraniu skğadnika. Gdy opcja jest nieaktywna 
dozowanie wystartuje po wybraniu skğadnika  

i wciŜniňciu przycisku  (Rozpocznij dozowanie 
automatyczne). 

  WyjŜcia dozowania 
Deklaracja numer·w wyjŜĺ dla dozowania 
dokğadnego. 

  
WyjŜcia dozowania 
szybkiego 

Deklaracja numer·w wyjŜĺ dla dozowania 
szybkiego. 

  Poprawka WartoŜĺ liczbowa poprawki dozowania. 

 
 
Pr·g 

Procentowy pr·g przeğŃczenia wyjŜĺ przy 
dozowaniu 2-progowym. 

 
 Magazyn Ŧr·dğowy 

Magazyn, na kt·rym zmniejszany jest stan 
magazynowy skğadnika. 
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Proces identyfikacji: 
PoczŃtek 

Przypisanie procesu identyfikacji, kt·ry wykona 
siň przed rozpoczňciem nawaŨania skğadnika. 

 
 

Proces identyfikacji: 
Koniec 

Przypisanie procesu identyfikacji, kt·ry wykona 
siň po nawaŨeniu skğadnika. 

 
 Faza Przypisanie skğadnika do fazy (grupy).  

 
 KolejnoŜĺ Przypisanie kolejnoŜci nawaŨania do skğadnika. 

 

W przypadku: 
 

1. Wyboru skğadnika receptury z bazy towar·w program wagowy wyŜwietli 
komunikat: <Nazwa skğadnika, masa skğadnika, odchyğka dolna, 
odchyğka g·rna oraz typ odchyğki zostanŃ pobrane z towaru, 
kontynuowaĺ?>. 

2. Deklaracji masy skğadnika, przekraczajŃcej maksymalne obciŃŨenie 
wybranej platformy, program wagowy wyŜwietli komunikat: <Masa 
skğadnika przekracza maksymalne obciŃŨenie wybranej platformy>. 

3. Deklaracji wartoŜci odchyğki dolnej, wiňkszej od zadeklarowanej masy 
skğadnika, program wagowy wyŜwietli komunikat: <WartoŜĺ odchyğki 
dolnej zbyt duŨa>. 

4. Sumy masy skğadnika i wartoŜci odchyğki g·rnej, przekraczajŃcej 
maksymalne obciŃŨenie wybranej platformy, program wagowy wyŜwietli 
komunikat: <WartoŜĺ odchyğki g·rnej zbyt duŨa>. 

 

¶ Po wprowadzeniu ŨŃdanych danych wciŜnij przycisk , po czym 
utworzony skğadnik zostanie dodany do skğadu receptury. Utworzona 
pozycja na liŜcie zawiera: kolejny numer pozycji, nazwň skğadnika oraz 
masň do nawaŨenia. 

¶ Istnieje moŨliwoŜĺ modyfikacji gotowej listy skğadnik·w ï dodania  
lub usuniňcia skğadnika, np., aby dodaĺ skğadnik naciŜnij i przytrzymaj 
przez ok. 4 sekundy pozycjň, przed kt·rŃ ma zostaĺ dodany skğadnik. 
WyŜwietli siň podrňczne menu, zawierajŃce: 

 

 
 

¶ WciŜnij <Dodaj> i zdefiniuj nowy skğadnik receptury.  

¶ Po wprowadzeniu wszystkich skğadnik·w receptury wyjdŦ do okna 

gğ·wnego, wciskajŃc przycisk . 
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24.4. Procedura recepturowania 

 

Aby rozpoczŃĺ proces recepturowania, powinien byĺ 
zalogowany uŨytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania 
procesu ï patrz punkt 7.3 instrukcji. 

 

Procedura: 

¶ Za pomocŃ przycisku ekranowego wybierz ŨŃdanŃ recepturň. 

¶ WprowadŦ do pamiňci wagi og·lne parametry modu pracy (patrz punkt 
24.2 instrukcji). 

¶ NaciŜnij ekranowy przycisk funkcyjny  (Start procesu). 

¶ JeŨeli jest uaktywniony tryb kontroli skğadnika, program wagowy  
wyŜwietli okno edycyjne <Kontrola skğadnika> z klawiaturŃ ekranowŃ  
i polem edycyjnym do wprowadzenia skanerem kod·w kreskowych 
poprawnego kodu nawaŨanego skğadnika.  

¶ NawaŨanie kaŨdego kolejnego skğadnika bňdzie wymagağo podania jego 
prawidğowego kodu.  

 

W przypadku, gdy: 
 

1. Wprowadzony Kod aktualnego skğadnika jest nieprawidğowy, ale skğadnik 
znajduje siň w skğadzie receptury, program wagowy wyŜwietli komunikat: 
<Nieprawidğowy Kod skğadnika. Skğadnik znajduje siň w skğadzie 
receptury. PrzejŜĺ do skğadnika?>. Po zatwierdzeniu komunikatu 

przyciskiem  program wagowy przejdzie do procedury jego 

nawaŨania. Po naciŜniňciu przycisku , program powr·ci  
do wyŜwietlania okna edycyjnego <Kontrola skğadnika> z klawiaturŃ 
ekranowŃ do wprowadzenia poprawnego kodu skğadnika. 

2. Wprowadzony Kod aktualnego skğadnika jest nieprawidğowy i skğadnik  
nie znajduje siň w skğadzie receptury, program wagowy wyŜwietli 
komunikat: <Brak skğadnika o podanym kodzie. PominŃĺ?>.  

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem  program wagowy 

przechodzi do kolejnego skğadnika. Po naciŜniňciu przycisku  
program powr·ci do wyŜwietlania okna edycyjnego <Kontrola skğadnika> 
z klawiaturŃ ekranowŃ do wprowadzenia poprawnego kodu skğadnika. 

3. Wprowadzony Kod aktualnego skğadnika jest prawidğowy, program 
wagowy wyŜwietli komunikat: <Prawidğowy Kod skğadnika> i przejdzie 
do procedury jego nawaŨania. 

 

¶ W oknie roboczym wyŜwietlacza wagi zostanie wyŜwietlony bargraf masy 
nawaŨanego skğadnika receptury oraz nastňpujŃce informacje: 
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Proces w realizacji:  Receptura testowa 
Skğadnik:    1 / 3 [ Skğadnik 1 ] 
Porcja:     0g / -500.0g 
SzarŨa:     1 / 10 
Wykonano:    0% 

 

Przy czym: 
 

Proces w realizacji: Status procesu. 

Receptura testowa Nazwa realizowanej receptury. 

Skğadnik: 1 / 3 Numer nawaŨanego skğadnika/Liczba skğadnik·w receptury. 

[Skğadnik 1] Nazwa nawaŨanego skğadnika. 

Porcja: 0g Aktualnie nawaŨona masa skğadnika. 

Porcja: -500.0g Aktualna odchyğka od masy odniesienia. 

SzarŨa: 1 / 10 Numer realizowanej szarŨy/Liczba zadeklarowanych szarŨ. 

0% Postňp procesu. 

 

W przypadku, gdy: 
 

¶ Po starcie procesu na szalce wagi bňdzie znajdowaĺ siň obciŃŨenie, 
program wagowy podczas pr·by zatwierdzenia pomiaru wyŜwietli 
komunikat <Poğ·Ũ odpowiedni towar>. 

¶ UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia kolejnej porcji masy bez zmiany 
obciŃŨenia szalki wagi, program wagowy wyŜwietli komunikat <Poğ·Ũ 
odpowiedni towar>. 

¶ UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia porcji masy w przypadku 
nieaktywnego parametru <WaŨenie porcji>, program wagowy wyŜwietli 
komunikat <Poğ·Ũ odpowiedni towar>. 

¶ UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia niestabilnego wskazania masy, 
program wagowy wyŜwietli komunikat <Pomiary niestabilne>. 

¶ UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia przekroczonej dopuszczalnej 
masy skğadnika, program wagowy wyŜwietli komunikat <Przekroczona 
dopuszczalna wartoŜĺ masy skğadnika. Przeliczyĺ skğadniki?>.  

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem , program wagowy 
powraca do poprzedniego kroku. Po zatwierdzeniu komunikatu 

przyciskiem , program wagowy automatycznie przeliczy masy 
skğadnik·w, proporcjonalnie do przekroczonej wartoŜci masy i powr·ci do 
realizacji receptury. 

 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ przerwania procesu w dowolnym momencie, 

naciskajŃc ekranowy przycisk funkcyjny  (Stop procesu), znajdujŃcy siň  
w dolnej czňŜci wyŜwietlacza wagi.  
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24.5. Raportowanie zrealizowanych proces·w recepturowania 

Po wykonaniu kaŨdego procesu recepturowania automatycznie generowany 
jest raport.  
 
DomyŜlna wartoŜĺ wzorca raportu receptury: 
 

----------------------------------------------  

Receptura  

----------------------------------------------  

{40:Data rozpoczňcia:,- 25}{240}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 25}{241}  

{40:Nazwa:, - 25}{220}  

{40:Kod:, - 25}{221}  

{40:Status:, - 25}{242}  

{40 :Pomiary:, - 25}  

----------------------------------------------  

{245:(50, - 20)   (7)(11)  

(40:Masa nominalna:, - 25)(246)(11)  

(40:R·Ũnica:,- 25)(247)(11)  

----------------------------------------------  

}  

----------------------------------------------  

{40:Masa:, - 25} {244}  

----------------------------------------------  

 

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
 

Raport z kaŨdego przeprowadzonego procesu jest jednoczeŜnie zapisywany  

w bazie danych <  Raporty receptur>, gdzie nazwa pliku ma postaĺ daty  
i godziny wykonania procesu oraz statusu receptury (wykaz danych dla 
procesu recepturowania ï patrz punkt 33.5.3 instrukcji). 
 
 

25. MOD PRACY ï ZLECENIA RECEPTUR 

Mod pracy Zlecenia receptur dostňpny jest tylko po podğŃczeniu wagi  
do programu E2R Receptury. Normalnie mod ten jest niewidoczny. Pozwala  
na realizacjň zleceŒ recepturowych wystawionych w tym programie. 
 
 

25.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň  umieszczonŃ 
na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, 
zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod pracy <  Zlecenia receptur>, program automatycznie 

powr·ci do okna gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna ikonň . 

¶ Automatycznie zostanŃ uruchomione nastňpujŃce przyciski ekranowe:  
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Parametry lokalne. 

 
Wybierz recepturň. 

 ZawieŜ realizacji zlecenia receptury. 

 
Przerwij realizacjň zlecenia receptury. 

 
Wybierz skğadnik receptury z listy. 

 
Podaj Ămasň z rňkiò - masň skğadnika receptury, dostarczanego w gotowych 
opakowaniach o znanej masie. 

 
 

25.2. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Zlecenia receptur> sŃ dostňpne  

po wciŜniňciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>. Szczeg·ğowy 
opis znajduje siň w punkcie 24.2 instrukcji. 
 
 

25.3. Tworzenie nowego zlecenia recepturowego 

Zlecenia recepturowe tworzy siň w programie E2R Receptury. Szczeg·ğowy 
opis tworzenia zleceŒ recepturowych znajduje siň w instrukcji do programu 
E2R Receptury.  
 
 

25.4. Procedura recepturowania 

 

Aby rozpoczŃĺ proces recepturowania, powinien byĺ 
zalogowany uŨytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania 
procesu ï patrz punkt 7.3 instrukcji. 

 

Procedura: 
 

¶ Wybierz zlecenie recepturowe z listy dostňpnych zleceŒ. 

¶ Pojawi siň komunikat z nazwŃ receptury iloŜciŃ szarŨ oraz masŃ zadanŃ. 

ZatwierdŦ komunikat przyciskiem . 

¶ JeŨeli jest uaktywniony tryb kontroli skğadnika, program wagowy  
wyŜwietli okno edycyjne <Kontrola skğadnika> z klawiaturŃ ekranowŃ  
i polem edycyjnym do wprowadzenia skanerem kod·w kreskowych 
poprawnego kodu nawaŨanego skğadnika. NawaŨanie kaŨdego kolejnego 
skğadnika bňdzie wymagağo podania jego prawidğowego kodu.  
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W przypadku, gdy: 
 

1. Wprowadzony Kod aktualnego skğadnika jest nieprawidğowy, ale skğadnik 
znajduje siň w skğadzie receptury, program wagowy wyŜwietli komunikat: 
<Nieprawidğowy Kod skğadnika. Skğadnik znajduje siň w skğadzie 
receptury. PrzejŜĺ do skğadnika?>. Po zatwierdzeniu komunikatu 

przyciskiem  program wagowy przejdzie do procedury jego 

nawaŨania. Po naciŜniňciu przycisku , program powr·ci  
do wyŜwietlania okna edycyjnego <Kontrola skğadnika> z klawiaturŃ 
ekranowŃ do wprowadzenia poprawnego kodu skğadnika. 

2. Wprowadzony Kod aktualnego skğadnika jest nieprawidğowy i skğadnik  
nie znajduje siň w skğadzie receptury, program wagowy wyŜwietli 
komunikat: <Brak skğadnika o podanym kodzie. PominŃĺ?>.  

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem , program wagowy 

przechodzi do kolejnego skğadnika. Po naciŜniňciu przycisku , 
program powr·ci do wyŜwietlania okna edycyjnego <Kontrola skğadnika> 
z klawiaturŃ ekranowŃ do wprowadzenia poprawnego kodu skğadnika. 

3. Wprowadzony Kod aktualnego skğadnika jest prawidğowy, program wagowy 
wyŜwietli komunikat: <Prawidğowy Kod skğadnika> i przejdzie  
do procedury jego nawaŨania. 

 

¶ W oknie roboczym wyŜwietlacza wagi zostanie wyŜwietlony bargraf masy 
nawaŨanego skğadnika receptury oraz nastňpujŃce informacje: 

 

Zlecenie: ZL-1/2018-06-27 
Skğadnik: 1 / 2 [Skğadnik 1] 
NawaŨono: 0g 
Do nawaŨenia: 100g 
Progi: 95g / 110g 
SzarŨa: 1/10 

 

Przy czym: 
 

Zlecenie:  Realizowane zlecenie 

ZL-1/2018-06-27 Nazwa realizowanego zlecenia 

Skğadnik: 1 / 2 Numer nawaŨanego skğadnika/Liczba skğadnik·w receptury. 

[Skğadnik 1] Nazwa nawaŨanego skğadnika. 

NawaŨono: 0g Aktualnie nawaŨona masa skğadnika. 

Do nawaŨenia: 100g Masa skğadnika do nawaŨenia. 

Progi: 95g/110g Progi tolerancji. 

SzarŨa: 1 / 10 Numer realizowanej szarŨy/Liczba zadeklarowanych szarŨ. 
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W przypadku, gdy: 
 

1. Po starcie procesu na szalce wagi bňdzie znajdowaĺ siň obciŃŨenie, 
program wagowy podczas pr·by zatwierdzenia pomiaru wyŜwietli komunikat 
<Poğ·Ũ odpowiedni towar>. 

2. UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia kolejnej porcji masy bez zmiany 
obciŃŨenia szalki wagi, program wagowy wyŜwietli komunikat <Poğ·Ũ 
odpowiedni towar>. 

3. UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia porcji masy w przypadku 
nieaktywnego parametru <WaŨenie porcji>, program wagowy wyŜwietli 
komunikat <Poğ·Ũ odpowiedni towar>. 

4. UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia przekroczonej dopuszczalnej masy 
skğadnika, program wagowy wyŜwietli komunikat <Przekroczona 
dopuszczalna wartoŜĺ masy skğadnika. Przeliczyĺ skğadniki?>.  

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem  program wagowy powraca  

do poprzedniego kroku. Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem , 
program wagowy automatycznie przeliczy masy skğadnik·w, proporcjonalnie 
do przekroczonej wartoŜci masy i powr·ci do realizacji receptury. 

5. UŨytkownik dokona pr·by zatwierdzenia niestabilnego wskazania masy, 
program wagowy wyŜwietli komunikat <Pomiary niestabilne>. 

 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ zawieszenia lub przerwania procesu w dowolnym 

momencie, naciskajŃc ekranowy przycisk funkcyjny  (ZawieŜ proces) lub  
(Stop procesu), znajdujŃcy siň w dolnej czňŜci wyŜwietlacza wagi.  
 
 

26. MOD PRACY ï KTP 

Mod pracy <  KTP> realizuje kontrolň towar·w paczkowanych 
(jednostanowiskowŃ lub sieciowŃ), kt·rej podstawŃ jest baza danych, 
zawierajŃca wykaz towar·w oraz uŨytkownik·w. Kontrola rozpoczňta z wagi 
zostaje automatycznie zakoŒczona po skontrolowaniu odpowiedniej iloŜci 
paczek (pr·bka).  
 

Wagi majŃ moŨliwoŜĺ poğŃczenia z programem komputerowym  
E2R SYSTEM, tworzŃc system wielostanowiskowy (sieĺ). KaŨda waga  
jest niezaleŨnym stanowiskiem wagowym, a informacje o przebiegu kontroli 
przesyğane sŃ na bieŨŃco do programu komputerowego. Program 
komputerowy umoŨliwia zbieranie danych w czasie rzeczywistym z kaŨdej 
podğŃczonej wagi. System umoŨliwia rozpoczňcie kontroli z poziomu wagi  
lub z poziomu programu komputerowego. Na podstawie zebranych danych 
moŨna dokonaĺ oceny jakoŜci produkowanych wyrob·w paczkowanych:  
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¶ w kwestii zgodnoŜci z wymaganiami Obwieszczenia Prezesa Gğ·wnego 
Urzňdu Miar z dnia 3 kwietnia 1997r. w sprawie wymagaŒ dotyczŃcych 
kontroli iloŜciowej towar·w paczkowanych ï poprzez losowe wybranie 
wynik·w pomiar·w i przesğanie ich do procedury kontroli towar·w 
paczkowanych (DOTYCZY UNII EUROPEJSKIEJ), 

¶ w kwestii zgodnoŜci z zakğadowym systemem kontroli jakoŜci (kontrola 
wewnňtrzna). 

 
 

26.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň , 
umieszczonŃ na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod <  KTP>, po czym zostanie wyŜwietlony ekran 
poczŃtkowy modu pracy: 

 

 
 

Przy czym: 
 

 
WejŜcie do okna ustawieŒ kontroli. 

 

Pozycja rekordu towaru z bazy danych (nazwa towaru i nominağ). 

 
 

26.2. Okno ustawieŒ kontroli 

 

Przed wejŜciem do okna ustawieŒ kontroli naleŨy dokonaĺ 
procedury logowania. 
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Po naciŜniňciu przycisku  w oknie poczŃtkowym modu pracy <  KTP> 
zostanie otwarte okno ustawieŒ kontroli: 
 

 
 

Przy czym: 
 

 
Wyb·r towaru z bazy danych.  

 
Deklaracja numeru kontrolowanej partii. 

 
Ustawienia lokalne modu pracy. 

 
Powr·t do okna poczŃtkowego. 

 
Rozpoczňcie kontroli. 

 
 

26.3. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  KTP> sŃ dostňpne po wciŜniňciu 

przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne> w oknie ustawieŒ kontroli: 
 

 
Masa brutto na wyŜwietlaczu 

Aktywacja/dezaktywacja masy brutto na 
wyŜwietlaczu gğ·wnym. 

 
Tryb zapisu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.2 instrukcji. 

 
Liczba dostňpnych kontroli 

Uaktywnienie obsğugi dw·ch kontroli 
jednoczeŜnie (patrz punkt 26.12 instrukcji). 

 
Pytaj o numer partii 

Funkcja wymuszajŃca podanie numeru partii 
przed rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o gňstoŜĺ 

Funkcja wymuszajŃca podanie gňstoŜci przed 
rozpoczňciem kontroli. 
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Automatyczny wydruk raportu 
Ŝredniej tary 

Wydruk raportu Ŝredniej tary po zakoŒczeniu 
kontrolo. 

 
Pytaj o licznoŜĺ partii 

Funkcja wymuszajŃca podanie licznoŜci partii 
przed rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o licznoŜĺ pr·bki 

Funkcja wymuszajŃca podanie licznoŜci 
pr·bki przed rozpoczňciem kontroli. 

 
Wymagane hasğo 

Po uaktywnieniu parametru wymagane jest 
kaŨdorazowe logowanie przy przejŜciu  
do okna ustawieŒ. 

 
Kontrola zapisu poniŨej 100% Qn 

Zabezpieczenie przed zapisem bğňdnych 
pomiar·w kontrolowanego towaru. WartoŜĺ 
wyraŨona jako dolna odchyğka [%] od masy 
nominalnej kontrolowanego towaru. 

 
Kontrola zapisu powyŨej 100% Qn 

Zabezpieczenie przed zapisem bğňdnych 
pomiar·w kontrolowanego towaru. WartoŜĺ 
wyraŨona jako g·rna odchyğka [%] od masy 
nominalnej kontrolowanego towaru. 

 
Informacja o zapisanym waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.15 instrukcji. 

 
 

26.4. Edycja towaru dla kontroli 

 

W przypadku wsp·ğpracy z programem komputerowym  
<E2R System>, edycja baz danych w wadze jest 
zablokowana. Edycja oraz eksport towar·w do wag odbywa 
siň za pomocŃ programu komputerowego. 

 

Procedura: 

¶ WejdŦ do podmenu <  Bazy Danych /  Towary> i naciŜnij  
na ŨŃdanŃ pozycjň. 

 

Wykaz danych definiowanych dla kontroli: 
 

Ikona Nazwa danych Opis 

 
 Nazwa Nazwa towaru. 

 
 Kod Kod towaru. 

 
 Masa Masa nominalna towaru. 

 
 Tara 

WartoŜĺ tary towaru (ustawiana automatycznie  
przy wyborze towaru z bazy). 

 
 KTP - 
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Tryb KTP 
Rodzaj kontroli: NieniszczŃca średnia Tara, 
NieniszczŃca Puste-Peğne, NiszczŃca Peğne-
Puste, NiszczŃca Puste-Peğne. 

 
 
LicznoŜĺ partii 

Deklaracja licznoŜci kontrolowanej partii 
(Maksymalna wartoŜĺ 999999).  

 
 
SzarŨa 

Seria pomiarowa dla kontroli: NieniszczŃca 
Puste-Peğne, NiszczŃca Peğne-Puste, NiszczŃca 
Puste-Peğne. 

 
 

Jednostka Jednostka miary towaru: [g] lub [ml]. 

 
 
GňstoŜĺ 

GňstoŜĺ towaru (zakres wpisywanych wartoŜci  
musi zawieraĺ siň od 0,1g/cm

3
 do 5g/cm

3
). 

 
 
IloŜĺ opakowaŒ 

Deklaracja iloŜci sztuk opakowaŒ podlegajŃcych 
procesowi wyznaczania Ŝredniej tary (dla kontroli 
ĂNieniszczŃcej ze ŜredniŃ tarŃò). 

 
 

Cykliczne wyznaczanie 
Ŝredniej tary 

 WğŃczenie /  wyğŃczenie opcji cyklicznego 
wyznaczania Ŝredniej tary dla towaru. 

 
 

Interwağ wyznaczania 
Ŝredniej tary [h] 

WartoŜĺ czasu okreŜlajŃcego czňstotliwoŜĺ 
sprawdzania tary w procesie kontroli produktu. 
Tym samym wyznaczanie Ŝredniej tary dla towaru 
bňdzie wymuszane zgodnie z zadeklarowanym 
interwağem. 

 
 

Przypomnij o pomiarze 
co [min] 

Aktywacja komunikatu przypominajŃcego  
o koniecznoŜci wykonania kolejnego pomiaru. 

 
 

Max odchylenia 
standardowego 
opakowaŒ 

Maksymalne odchylenie standardowe opakowaŒ 
w kontroli tary. 

 
 

Tara MIN 
Zabezpieczenie przed zapisem bğňdnych 
pomiar·w kontrolowanej tary. WartoŜĺ wyraŨona 
jako dolny pr·g. 

 
 

Tara MAX 
Zabezpieczenie przed zapisem bğňdnych 
pomiar·w kontrolowanej tary. WartoŜĺ wyraŨona 
jako g·rny pr·g. 

 
 
Kontrola wewnňtrzna 

Podmenu definiowania kryteri·w wewnňtrznych 
dla kontroli (patrz: poniŨsza tabela). 

 
 

¶ Wykaz danych dla kryteri·w wewnňtrznych 
 

Kontrola wewnňtrzna WğŃczenie  / wyğŃczenie  kryteri·w kontroli 
wewnňtrznej. 

LicznoŜĺ pr·bki WartoŜĺ licznoŜci pr·bki dla towaru. 

WartoŜĺ bğňdu [- T] 
WartoŜĺ bğňdu ujemnego granicznego ïT, wpisana  
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary 
poniŨej wartoŜci Qn-T bňdŃ uznawane za wadliwe. 
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WartoŜĺ bğňdu [+ T] 
WartoŜĺ bğňdu dodatniego granicznego +T, wpisywana 
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary 
powyŨej wartoŜci Qn+T bňdŃ uznawane za wadliwe. 

Liczba pr·bek dyskwalifikujŃcych  
[Qn ï 2T] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w ujemnych -2T w badanej 
pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

Liczba pr·bek dyskwalifikujŃcych  
[Qn + 2T] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w dodatnich +2T w badanej 
pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

Liczba pr·bek dyskwalifikujŃcych  
[Qn ï T] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w ujemnych ïT w badanej 
pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

Liczba pr·bek dyskwalifikujŃcych  
[Qn + T] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w dodatnich +T w badanej 
pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

WartoŜĺ granicy Ŝredniej 
Tryb wyliczania wartoŜci granicy Ŝredniej (stağa lub 
automatyczna). 

WartoŜĺ granicy Ŝredniej [ - ] 
WartoŜĺ granicy Ŝredniej (ujemnej) dla badanej pr·bki 
(dotyczy wartoŜci granicy Ŝredniej okreŜlonej jako 
Ăstağaò). 

WartoŜĺ granicy Ŝredniej [ + ] 
WartoŜĺ granicy Ŝredniej (dodatniej) dla badanej pr·bki 
(dotyczy wartoŜci granicy Ŝredniej okreŜlonej jako 
Ăstağaò). 

WartoŜĺ wsp·ğczynnika [- Wk] 
MnoŨnik odchylenia standardowego dla wartoŜci 
granicy Ŝredniej (ujemnej), wyznaczanej w trybie 
automatycznym. 

WartoŜĺ wsp·ğczynnika [+ Wk] 
MnoŨnik odchylenia standardowego dla wartoŜci 
granicy Ŝredniej (dodatniej), wyznaczanej w trybie 
automatycznym. 

Ignoruj bğňdy [+] 
Przekroczenie iloŜci bğňd·w dodatnich nie ma wpğywu 
na negatywny wynik kontroli. 

 
 

26.5. Procedura rozpoczňcia kontroli 

 

Aby rozpoczŃĺ kontrolň KTP, powinien byĺ zalogowany 
uŨytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli ï 
patrz punkt 7.3 instrukcji. 

 

¶ Wybierz odpowiedni towar, z poprawnie wprowadzonymi danymi odnoŜnie 
kontroli. 

¶ WprowadŦ do pamiňci wagi og·lne parametry modu pracy (patrz punkt 
26.2 oraz 26.3 instrukcji). 

¶ UsuŒ obciŃŨenie z szalki wagi. 

¶ NaciŜnij ekranowy przycisk funkcyjny  (start kontroli), po czym 
zostanie wyŜwietlone okno informacji o wprowadzonych danych: 
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Przy czym: 
 

 Rezygnacja z rozpoczňcia kontroli. 

 Rozpoczňcie kontroli. 

 

JeŨeli uŨytkownik przed rozpoczňciem kontroli: 
 

¶ Nie usunie obciŃŨenia z szalki wagi lub nie zostanŃ speğnione pozostağe 
warunki zerowania (np. niestabilny wynik waŨenia), waga wyŜwietli 
komunikat: <Nie moŨna rozpoczŃĺ kontroli. BğŃd zerowania>. 

¶ Nie dokona procedury logowania lub zalogowany uŨytkownik nie ma 
uprawnieŒ do przeprowadzenia kontroli, waga wyŜwietli komunikat:  
<Brak uprawnieŒ>. 

¶ Nie wybierze towaru z bazy danych, waga wyŜwietli komunikat:  
<Nie wybrano towaru>. 

¶ Nie zadeklaruje licznoŜci partii, waga wyŜwietli komunikat: <Nie wpisano 
licznoŜci partii>. 

 
 

26.6. Procedura przerwania kontroli 

Po rozpoczňciu kontroli uŨytkownik ma moŨliwoŜĺ jej przerwania w dowolnym 

momencie, naciskajŃc ekranowy przycisk funkcyjny  (Stop kontroli).  

Po naciŜniňciu przycisku  (Stop kontroli) zostanie wyŜwietlony 
komunikat: 
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Przy czym: 
 

 
Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 

Przerwanie kontroli i powr·t do okna ustawieŒ modu pracy KTP. JednoczeŜnie  

w bazie danych <  Kontrole> zostanie zapisany raport z kontroli ze statusem 
<Przerwana>. 

 
 

26.7. Procedura wylogowania podczas trwania kontroli 

¶ W trakcie kontroli wciŜnij nazwň zalogowanego uŨytkownika, umieszczonŃ 
na g·rnej belce ekranu.  

¶ UŨytkownik zostanie automatycznie wylogowany i jednoczeŜnie zostanie 
wyŜwietlone okno logowania <Podaj hasğo> z nazwŃ wczeŜniej 
zalogowanego uŨytkownika. 

¶ Po podaniu prawidğowego hasğa i zatwierdzeniu przyciskiem  
nastŃpi automatyczny powr·t do trwajŃcej kontroli. 

¶ Po naciŜniňciu przycisku  nastŃpi powr·t do okna poczŃtkowego 
modu pracy KTP:  

 

 
 

Przy czym: 
 

Wzn·w kontrolň Informacja o moŨliwoŜci wznowienia trwajŃcej kontroli. 

 
Przycisk kontynuacji kontroli. 

 

¶ WciŜniňcie przycisku  powoduje wyŜwietlenie okna logowania <Podaj 
hasğo> z nazwŃ wczeŜniej zalogowanego uŨytkownika. 

¶ Po podaniu prawidğowego hasğa i zatwierdzeniu przyciskiem  
nastŃpi automatyczny powr·t do trwajŃcej kontroli. 
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26.8. Przeprowadzanie kontroli NieniszczŃcej w trybie ze średniŃ TarŃ 

Przed rozpoczňciem kontroli uŨytkownik ma moŨliwoŜĺ przeprowadzania 
procesu wyznaczania Ŝredniej tary poprzez waŨenie opakowaŒ. Taka 

moŨliwoŜĺ istnieje po uaktywnieniu funkcji <  Wyznaczanie średniej 
Tary> w oknie ustawieŒ modu pracy KTP. Podczas kontrolowania tary jest 
wyŜwietlane nastňpujŃce okno: 
 

 
 

Przy czym: 
 

Towar Nazwa towaru. 

Kod Kod towaru. 

 
WartoŜĺ warunku 0,25T w [g]. 

 
średnia masa opakowania w [g]. 

 
Odchylenie standardowe. 

 
Charakterystyka bğňd·w ujemnych T1 w pr·bce. 

 
Charakterystyka bğňd·w ujemnych 2T1 w pr·bce. 

Netto Masa netto kontrolowanego opakowania. 

Tara Tara opakowania. 

Status Status kontroli opakowania. 

Postaw 
opakowanie 

Polecenie dotyczŃce przebiegu procesu  
z iloŜciŃ wszystkich opakowaŒ do zwaŨenia. 

 
Informacje o trwajŃcej kontroli. 

 
Zmiana obszaru roboczego na wykres. 

 
ZakoŒczenie kontroli. 
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Aby towar m·gğ byĺ kontrolowany w trybie kontroli 
NieniszczŃcej ze średniŃ TarŃ zgodnie z UstawŃ, odchylenie 
standardowe S masy opakowania, wyznaczone z co najmniej 
10 pomiar·w, nie moŨe byĺ wiňksze niŨ 0.25 maksymalnego 
dopuszczalnego bğňdu ujemnego T dla nominalnej masy 
paczki. 

 

Gdy uŨytkownik dokona ostatniego pomiaru masy opakowania, program 
wyŜwietli podsumowanie, a raport z przeprowadzonego procesu zostanie 
automatycznie zapisany w bazie danych wagi: 
 

 
 

Przy czym: 
 

 
PrzejŜcie do kontroli bez zapisania nowo wyznaczonej Ŝredniej masy opakowania 
w danych towaru. 

 
PrzejŜcie do kontroli, jednoczeŜnie zapisujŃc nowo wyznaczonŃ ŜredniŃ masň 
opakowania w danych towaru. 

 

W trakcie przeprowadzania kontroli program na bieŨŃco analizuje wyniki 
pomiar·w i wyŜwietla je w odpowiednich polach wyŜwietlacza, informujŃc 
uŨytkownika o wynikach kontroli: 
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Przy czym: 
 

Towar Nazwa kontrolowanego towaru. 

Kod Kod kontrolowanego towaru. 

 
WartoŜĺ nominalna kontrolowanego towaru. 

 
średnia masa kontrolowanego towaru. 

 
WartoŜĺ Ŝredniej dyskwalifikujŃcej. 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych T w pr·bce: -15g - wartoŜĺ bğňdu 
ujemnego T; Max T - dopuszczalna liczba bğňd·w ujemnych T;  
n T - rzeczywista liczba bğňd·w ujemnych T. 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych 2T w pr·bce: -30g - wartoŜĺ bğňdu 
ujemnego 2T; Max 2T - dopuszczalna liczba bğňd·w ujemnych 2T;  
n 2T - rzeczywista liczba bğňd·w ujemnych 2T. 

Netto Masa netto kontrolowanego towaru. 

Tara Tara opakowania. 

Status Status kontroli: pozytywny, negatywny. 

Postaw peğne 
Polecenie dotyczŃce przebiegu procesu z iloŜciŃ wszystkich 
pomiar·w dla danej partii. 

 

Status kontroli: 
 

Status kontroli ma odpowiednia interpretacjň graficznŃ: 
 

 
pozytywny,  

 
negatywny (dopuszcza siň kontrolň pr·bki 2), 

 
negatywny. 

 

W przypadku statusu  odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia 
wypeğnienie na kolor Ũ·ğty: 

 

 

Przekroczona dopuszczalna liczba bğňd·w ujemnych T1, ale 
dopuszcza siň kontrolň pr·bki 2. 

 

W przypadku statusu  odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia 
wypeğnienie na kolor czerwony: 
 

 

średnia masa kontrolowanego towaru poniŨej wartoŜci Ŝredniej 
dyskwalifikujŃcej. 
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Informacje o trwajŃcej kontroli: 
 

Po naciŜniňciu przycisku  zostanŃ wyŜwietlone informacje  
o trwajŃcej kontroli: 
 

 
 

Przy czym: 
 

 
Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 
PrzejŜcie do listy wykonanych waŨeŒ. 

 

Lista wykonanych waŨeŒ: 
 

 
 

 - powr·t do trwajŃcej kontroli. 
 

Dodatkowo, po naciŜniňciu na obszar wykresu, uŨytkownik moŨe zmieniĺ  
jego typ (z wykresu liniowego na wykres sğupkowy): 
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Po zakoŒczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu,  
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych 
wagi: 
 

 
 

Przy czym: 
 

 
Powr·t do okna ustawieŒ modu pracy bez wydrukowania raportu. 

 
Wydruk raportu na podğŃczonej do wagi drukarce. 

 

 

W przypadku wsp·ğpracy z programem komputerowym  
<E2R System> komunikat podsumowania procesu nie bňdzie 
zawierağ pytania o wydruk raportu. Wszystkie dane sŃ 
automatycznie przesyğane do programu komputerowego,  
z moŨliwoŜciŃ wydruku raportu z poziomu komputera. 

 

JeŨeli w trakcie kontroli wystŃpi taka iloŜĺ bğňd·w ujemnych T, dla kt·rej 
zgodnie z ustawŃ naleŨy skontrolowaĺ drugŃ pr·bkň z partii, to po zakoŒczeniu 
pomiaru pr·bki 1, program poda komunikat o koniecznoŜci pobrania drugiej 
pr·bki z partii i poddania jej kontroli: <NaleŨy przeprowadziĺ kontrolň pr·bki 

2>. ZatwierdŦ komunikat przyciskiem , po czym zmieniŃ siň opisy  
w oknie kontroli oraz dopuszczalne iloŜci bğňd·w. Po zakoŒczeniu sprawdzania 
drugiej pr·bki program wygeneruje podsumowanie z kontroli i bňdzie moŨna 
wydrukowaĺ raport na podğŃczonej do wagi drukarce. 
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Wz·r i przykğad raportu z kontroli towaru opisany jest  
w punkcie 26.14 instrukcji. Wz·r i przykğad raportu  
z wyznaczania Ŝredniej tary opakowania opisany jest  
w punkcie 26.13 instrukcji. 

 
 

26.9. Przeprowadzanie kontroli NieniszczŃcej w trybie Puste-Peğne 

Dla trybu kontroli NieniszczŃca Puste-Peğne uŨytkownik w danych dla towaru 
ustawia szarŨň pomiarowŃ. Program zgodnie z ustawionŃ szarŨŃ podaje 
komunikat, aby w pierwszej kolejnoŜci waŨyĺ opakowania puste, nastňpnie te 
same opakowania po ich napeğnieniu, z zachowaniem kolejnoŜci waŨenia: 
 

 
 

Przy czym: 
 

Towar Nazwa kontrolowanego towaru. 

Kod Kod kontrolowanego towaru. 

 WartoŜĺ nominalna kontrolowanego towaru. 

 średnia masa kontrolowanego towaru. 

 WartoŜĺ Ŝredniej dyskwalifikujŃcej. 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych T1 w pr·bce (zgodnie  
z punktem 26.6 instrukcji). 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych 2T1 w pr·bce (zgodnie  
z punktem 26.6 instrukcji). 

Netto Masa netto kontrolowanego towaru. 

Tara Tara opakowania. 

Status Status kontroli (zgodnie z punktem 26.6 instrukcji). 
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Postaw puste 1/10 Polecenie dotyczŃce przebiegu procesu.  

(1/3) WartoŜĺ szarŨy pomiarowej. 

 
Informacje o trwajŃcej kontroli. 

 
Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres. 

 
ZakoŒczenie kontroli. 

 

Po zakoŒczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu  
(patrz punkt 26.8 instrukcji), a przeprowadzona kontrola zostanie 
automatycznie zapisana w bazie danych wagi. 
 

 

Wz·r i przykğad raportu z kontroli opisany jest w punkcie 
26.14 instrukcji. 

 
 

26.10. Przeprowadzanie kontroli NiszczŃcej w trybie Puste-Peğne, 
Peğne-Puste 

Dla kontroli ustawowej NiszczŃcej, niezaleŨnie od wielkoŜci serii produktu, 
powyŨej 100 szt. wielkoŜĺ pr·bki przyjmowana przez program do kontroli 
wynosi 20 szt. Pozostağe warunki oceniajŃce wyniki kontroli sŃ przyjmowane  
zgodnie z UstawŃ.  
 

Po wybraniu z listy towaru z ustawionymi opcjami do kontroli NiszczŃcej,  
z okreŜlonŃ szarŨŃ pomiarowŃ i rozpoczňciu kontroli program bňdzie 
wyŜwietlağ komunikaty uğatwiajŃce przeprowadzanie kontroli (analogicznie,  
jak w przypadku kontroli opisanym powyŨej). W zaleŨnoŜci od ustawionego 
trybu, podawana jest kolejnoŜĺ waŨenia produkt·w: Puste-Peğne lub Peğne-
Puste.  
 

 

NaleŨy pamiňtaĺ o zachowaniu kolejnoŜci waŨenia towar·w 
wraz z opakowaniami oraz pustych opakowaŒ. Jest to 
niezbňdne, aby program poprawnie dokonywağ obliczenia 
masy towaru znajdujŃcego w konkretnym opakowaniu. 

 

Po zakoŒczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu  
(patrz punkt 26.8 instrukcji), a przeprowadzona kontrola zostanie 
automatycznie zapisana w bazie danych wagi. 
 

 

Wz·r i przykğad raportu z kontroli opisany jest w punkcie 
26.14 instrukcji. 
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26.11. Przeprowadzanie kontroli wedğug kryteri·w wewnňtrznych 

¶ Wybierz odpowiedni towar, z poprawnie wprowadzonymi danymi odnoŜnie 
kontroli wedğug kryteri·w wewnňtrznych (patrz punkt 26.4 instrukcji). 

¶ WprowadŦ do pamiňci wagi og·lne parametry modu pracy.  

¶ Rozpocznij kontrolň przyciskiem  (Start kontroli), znajdujŃcym siň  
w dolnej czňŜci okna ustawieŒ. Automatycznie zostanie wyŜwietlone okno 
informacji o wprowadzonych danych: 

 

 
 

¶ ZatwierdŦ komunikat przyciskiem , co spowoduje przejŜcie  
do kontroli.  

¶ W trakcie przeprowadzania kontroli program na bieŨŃco analizuje wyniki 
pomiar·w i wyŜwietla je w odpowiednich polach wyŜwietlacza, informujŃc 
uŨytkownika o wynikach kontroli: 
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Przy czym: 
 

Towar Nazwa kontrolowanego towaru. 

Kod Kod kontrolowanego towaru. 

 WartoŜĺ nominalna kontrolowanego towaru. 

 średnia masa kontrolowanego towaru. 

 WartoŜĺ Ŝredniej dyskwalifikujŃcej ujemnej. 

 WartoŜĺ Ŝredniej dyskwalifikujŃcej dodatniej. 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych T w pr·bce (zgodnie z punktem 
26.6 instrukcji). 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych 2T w pr·bce (zgodnie z 
punktem 26.6 instrukcji). 

 

Charakterystyka bğňd·w dodatnich T w pr·bce: +15g - wartoŜĺ 
bğňdu dodatniego T; Max T - dopuszczalna liczba bğňd·w 
dodatnich T; n T - rzeczywista liczba bğňd·w dodatnich T. 

 

Charakterystyka bğňd·w dodatnich 2T w pr·bce: +30g - wartoŜĺ 
bğňdu dodatniego 2T; Max 2T - dopuszczalna liczba bğňd·w 
dodatnich 2T; n 2T - rzeczywista liczba bğňd·w dodatnich 2T. 

Postaw peğne 1/30 Polecenie dotyczŃce przebiegu procesu.  

Netto Masa netto kontrolowanego towaru. 

 
Informacje o trwajŃcej kontroli 

 
Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres. 

 
Przerwanie kontroli. 

 

 

26.11.1.  Procedura przerwania kontroli 

Po rozpoczňciu kontroli wedğug kryteri·w wewnňtrznych uŨytkownik ma 
moŨliwoŜĺ jej przerwania w dowolnym momencie, naciskajŃc ekranowy 

przycisk funkcyjny  (Stop kontroli). Po naciŜniňciu przycisku   
(Stop kontroli) zostanie wyŜwietlony komunikat: 
 

 



 119 

 

Przy czym: 
 

 
Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 

Przerwanie kontroli i powr·t do okna ustawieŒ modu pracy KTP. JednoczeŜnie  

w bazie danych <  Kontrole> zostanie zapisany raport z kontroli ze statusem 
<Przerwana>. 

 
 

26.11.2.  Procedura zakoŒczenia kontroli 

ZakoŒczenie kontroli wedğug kryteri·w wewnňtrznych moŨe byĺ realizowane  
na dwa sposoby: 
 

Automatycznie: 
 

Kontrola wszystkich pr·bek w iloŜci zadeklarowanej w parametrze <LicznoŜĺ 
pr·bki>. Po zakoŒczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie 
procesu a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie 
danych wagi. 
 

Rňcznie: 

NaciŜniňcie wczeŜniej zdefiniowanego przycisku ekranowego  (zakoŒcz 
kontrolň). Po naciŜniňciu przycisku zostanie wyŜwietlony komunikat: 
 

 
 

Przy czym: 
 

 
Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 
ZakoŒczenie kontroli i powr·t do okna ustawieŒ modu pracy KTP. 

 

 

Wz·r i przykğad raportu z kontroli opisany jest w punkcie 
26.14 instrukcji. 

 
 

26.12. Przeprowadzanie dw·ch kontroli jednoczeŜnie 

¶ Zadeklaruj parametr <  Liczba dostňpnych kontroli> na wartoŜĺ  
2 (dwie kontrole). 
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¶ ZmieŒ ustawienia funkcji przycisk·w dla ekran·w: poczŃtkowego, 

ustawieŒ i procesu. Dla w/w ekran·w uaktywnij przyciski: <  Ustaw 

kontrolň 1> oraz <  Ustaw kontrolň 2>. 

¶ PrzejdŦ do okna ustawieŒ ŨŃdanej kontroli, po czym zostanŃ wyŜwietlone 
odpowiednie informacje identyfikujŃce numer aktywnej kontroli: 

 

 
 

 

W przypadku wagi wieloplatformowej uŨytkownik  

w parametrze <  Platforma> ma moŨliwoŜĺ przypisania 
numeru platformy do realizowanej kontroli. 

 

¶ Po wprowadzeniu ŨŃdanych danych i rozpoczňciu danej kontroli r·wnieŨ 
zostanŃ wyŜwietlone odpowiednie informacje, identyfikujŃce numer 
aktywnej kontroli: 
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Procesy: przeprowadzania kontroli, wylogowania podczas 
trwania kontroli oraz zakoŒczenia kontroli sŃ analogiczne  
do opisanych w poprzedniej czňŜci instrukcji. 

 
 

26.13. Raport z wyznaczania wartoŜci Ŝredniej tary 

Przykğad raportu: 
 

Raport średnia Tara U/26/09/09/10/56/T 

----------------------------------------  

Typ wagi:     WPY KTP 

Max:      1.5/3 kg  

d=e:      0.5/1 g  

Numer Fabryczny:   123589  

Data:      2009.09.26 10:56:30  

Towar:      towar 2  

Tara:      7.9g  

WartoŜĺ 0.25T1:  3.75g  

Liczba pomiar·w:  10 

Wynik kontroli:   Pozytywny  

Odchylenie standardowe: 0.3162278  
 

Pomiary:  

1. 8.5 g  

2. 7.5 g  

3. 8.0 g  

4. 8.0 g  

5. 8.0 g  

6. 7.5 g  

7. 7.5 g  

8. 8.0  g 

9. 8.0 g  

10. 8.0 g  
 

.......................................  

---------------------------------------  

 

Wz·r raportu: 
 

UŨytkownik wagi w podmenu < Wydruki> ma moŨliwoŜĺ edycji wzoru 
raportu z wyznaczania wartoŜci Ŝredniej tary (patrz punkt 11.2.3 instrukcji). 
DomyŜlny wz·r raportu z wyznaczania wartoŜci Ŝredniej tary ma postaĺ: 
 
Raport średnia Tara {301} 

---------------------------------------  

{40:Typ wagi:, - 20}{44}  

{40:Max:, - 20}{34}  

{40:d=e:, - 20}{33}  

{40:Numer Fabryczny:, - 20}{32}  

{40:Data:, - 20}{295}  

{40:To war:, - 20}{50}  

{40:Tara:, - 20}{54} g  
 

{40:WartoŜĺ 0.25T1:,- 20}{298} g  

{40:Liczba pomiar·w:,- 20}{299}  

{40:Odchylenie standardowe:, - 20}{297}  

{40:Wynik:,0}{296}  

{40:Pomiary:, - 20}  
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{300}  

 

.......................................  

--------------------------------- ------  

{143:0c}  

 
 

26.14. Raport z kontroli towaru 

Przykğad raportu: 
 
Raport KTP U/26/09/09/10/59  

----------------------------------------  

Typ wagi:     WPY KTP 

Max:      1.5/3 kg  

d=e:      0.5/1 g  

Numer fabryczny:   123589  

Data rozpoczňcia: 2009.09.26 10:55:28  

Data z akoŒczenia: 2009.09.26 10:59:53  

UŨytkownik:    Jan Kowalski  

Towar:      towar 2  

Numer Partii:    123/09  

Masa nominalna:   520 g  

Tara:      7.9 g  

WartoŜĺ bğňdu T1: 15 g  

WartoŜĺ bğňdu 2T1: 30 g  

LicznoŜĺ Partii:  100  

Liczba pomiar·w:  30 

Liczba bğňd·w T1:  0 

Liczba  bğňd·w 2T1: 0 

Min:      518 g  

Max:      529.5 g  

średnia:    519.9833 g  

Suma:      15599.5 g  

Granica Ŝredniej: 518.9138 g  

Odchylenie standardowe: 2.159515  

Tryb KTP:  

NieniszczŃca średnia Tara 

 

Wynik: Pozytywny  

 

Pomiary:  

 

1. 518.0 g   16. 518.0 g  

2. 520.5 g   17.  518.0 g  

3. 529.5 g   18. 518.0 g  

4. 520.0 g   19. 518.5 g  

5. 521.0 g   20. 518.5 g  

6. 518.0 g   21. 518.5 g  

7. 519.0 g   22. 519.0 g  

8. 519.0 g   23. 519.0 g  

9. 519.0 g   24. 519.0 g  

10. 521.0 g  25. 519.0 g  

11. 521.0 g  26. 521.0 g  

12. 521.0 g  27. 521.0 g  

13. 521 .0 g  28. 521.0 g  

14. 520.0 g  29. 521.0 g  

15. 521.0 g  30. 521.0 g  

 

.......................................  

---------------------------------------  
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Wz·r raportu: 
 

UŨytkownik wagi w podmenu < Wydruki> ma moŨliwoŜĺ edycji wzoru 
raportu z kontroli towaru (patrz: punkt 11.2.3 instrukcji). DomyŜlny wz·r  
raportu z kontroli towaru ma postaĺ: 
 
Raport KTP {279}  

---------------------------------------  

{40:Typ wagi:, - 20}{44}  

{40:Max:, - 20}{34}  

{40:d=e:, - 20}{33}  

{40:Numer Fabryczny:, - 20}{32}  

{40:Data rozpoczňcia:,- 20}{2 61}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 20}{262}  

{40: UŨytkownik:, - 20}{75}  

{40:Towar:, - 20}{50}  

{40:Numer Partii:, - 20}{260}  

{40:Masa nominalna:, - 20}{53}{278}  

{40:Tara:, - 20}{54}g  

{40:WartoŜĺ bğňdu T1:,- 20}{266}{278}  

{40:WartoŜĺ bğňdu 2T1:,- 20}{267}{278}  

{40:LicznoŜĺ Partii:, - 20}{264}  

{40:Liczba pomiar·w:,- 20}{265}  

{40:Liczba bğňd·w T1:,- 20}{268}  

{40:Liczba bğňd·w 2T1:,- 20}{270}  

{40:Min:, - 20}{272}{278}  

{40:Max:, - 20}{273}{278}  

{40:średnia:,- 20}{274}{278}  

{40:Suma:, - 20}{271}{278}  

{40:Granica Ŝredniej:,- 20}{275}{278}  

{40:Odch ylenie standardowe:, - 20}{276}  

{40:Tryb KTP:, - 20}  

{58}  

 

{40:Wynik:,0}{263}  

 

{40:Pomiary:, - 20}  

{277}  

 

.......................................  

---------------------------------------  

{143:0c}  

 
 

27. MOD PRACY ï GŇSTOśĹ 

Mod pracy < GňstoŜĺ> umoŨliwia wyznaczanie gňstoŜci ciağ stağych, cieczy  
i substancji o duŨej lepkoŜci. GňstoŜĺ wyznaczana jest na podstawie prawa 
Archimedesa, m·wiŃcego, Ũe kaŨde ciağo zanurzone w cieczy traci na ciňŨarze 
tyle, ile waŨy wyparta przez nie ciecz. Mod pozwala r·wnieŨ na wykorzystanie 
piknometru do oznaczania gňstoŜci cieczy. 
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27.1. Procedura uruchomienia modu pracy 
 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň  umieszczonŃ 
na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod pracy < GňstoŜĺ>, program automatycznie powr·ci  
do okna gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce nazwň wybranego modu 
pracy. 

¶ JednoczeŜnie w obszarze okna roboczego zostanie wyŜwietlony 
komunikat: <Rozpocznij wyznaczanie gňstoŜci>. 

 
 

27.2. Ustawienia lokalne modu pracy 
 

Ustawienia lokalne dla modu pracy < GňstoŜĺ> sŃ dostňpne po wciŜniňciu 

przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>: 
 

 
Ciecz wzorcowa 

Funkcja sğuŨy do okreŜlenia cieczy wzorcowej. SŃ  
do dyspozycji 3 pozycje: woda, etanol, inna. Przy wybraniu 
pozycji ĂInnaò, naleŨy podaĺ dodatkowo gňstoŜĺ cieczy 
wzorcowej. W pozostağych przypadkach gňstoŜci sŃ juŨ 
wpisane w programie. 

 
Temperatura 

Parametr okreŜlany dla cieczy wzorcowej, wpisywany przez 
uŨytkownika. Na podstawie zadeklarowanej temperatury 
cieczy dobierana jest automatycznie jej gňstoŜĺ z tabeli 
gňstoŜci. Dla cieczy wzorcowej ĂInnaò parametr nie jest 
wykorzystywany ï gňstoŜĺ cieczy podawana rňcznie. 

 

GňstoŜĺ cieczy 
wzorcowej 

Parametr sğuŨy do rňcznego okreŜlenia gňstoŜci cieczy 
wzorcowej, wyraŨonej w [g/cm

3
]. 

 
ObjňtoŜĺ nurnika 

Parametr sğuŨy do rňcznego okreŜlenia objňtoŜci nurnika 
wyraŨonej w [cm

3
]. 

 
Pytaj o numer pr·bki 

Funkcja wymuszajŃca podanie numeru pr·bki przed 
rozpoczňciem badania. 

 
Masa piknometru 

Parametr sğuŨy do rňcznego okreŜlenia masy piknometru, 
wyraŨonej w [g], stosowanego w procesie. JeŨeli zostanie 
wpisana wartoŜĺ Ă0ò, to przy rozpoczňciu procesu bňdzie 
realizowane dodatkowe waŨenie samego piknometru celem 
okreŜlenia jego masy. 

 
ObjňtoŜĺ piknometru 

Parametr sğuŨy do rňcznego okreŜlenia objňtoŜci 
piknometru, wyraŨonej w [cm

3
]. 

 
Jednostka 

Jednostka ustawiana jako wynikowa, w kt·rej 
prezentowane sŃ wyniki pomiar·w, raporty, bazy danych  
i podsumowania. 

 
Tryb Zapisu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.2 instrukcji. 

 
Kontrola wyniku Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.4 instrukcji. 
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Tryb tary Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.5 instrukcji. 

 
Usuwaj tarň Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.6 instrukcji. 

 

Zezwolenie na zapis 
pomiaru 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.9 instrukcji. 

 
Statystyki Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.10 instrukcji. 

 

ZaokrŃglenie masy  
w statystyce 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.11 instrukcji. 

 
 

27.3. Realizacja procesu wyznaczania gňstoŜci 

W modzie pracy < GňstoŜĺ> sŃ do dyspozycji 4 r·Ũne metody wyznaczania 
gňstoŜci w zaleŨnoŜci od materiağu, kt·rego gňstoŜĺ naleŨy wyznaczyĺ. 
 

Metody wyznaczania gňstoŜci: Ciecz, Ciağo stağe, Piknometr, Ciağo porowate. 
 

Poszczeg·lne metody zostağy opisane w osobnych podrozdziağach niniejszej 
instrukcji. 
 
 

27.3.1. Wyznaczanie gňstoŜci cieczy 

Pomiar gňstoŜci cieczy wykonuje siň poprzez okreŜlenie masy nurnika  
o znanej objňtoŜci. Nurnik musi zostaĺ najpierw zwaŨony w powietrzu,  
a nastňpnie zwaŨony w cieczy, dla kt·rej jest wyznaczana gňstoŜĺ.  
 

R·Ũnica ciňŨar·w jest wypornoŜciŃ, na kt·rej podstawie oprogramowanie wagi 
oblicza gňstoŜĺ cieczy badanej. Przed pomiarem naleŨy wpisaĺ objňtoŜĺ 
nurnika ï jest ona podana na jego haczyku.  
 

Przebieg procesu: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Ustawienia lokalne / ObjňtoŜĺ nurnika>.  

¶ WprowadŦ wartoŜĺ objňtoŜci nurnika w [cm
3
], zanurzanego w badanej 

cieczy.  

¶ WyjdŦ do ekranu gğ·wnego, wciskajŃc przycisk . 

¶ NaciŜnij przycisk ekranowy <  Wyznaczaj gňstoŜĺ cieczy>. 
 

 

JeŨeli w ustawieniach lokalnych zostağa wğŃczona funkcja 
<Pytaj o numer pr·bki>, to po rozpoczňciu procesu pojawi 
siň okno do wpisania numeru badanej pr·bki. Wpisany 
numer zostanie powiŃzany z danymi procesu i zapisany  
w bazie danych. 
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¶ Jako pierwsze jest realizowane waŨenie nurnika w powietrzu ï postaw 
nurnik na szalce wagi i po uzyskaniu stabilnoŜci zatwierdziĺ waŨenie, 

wciskajŃc przycisk . 

¶ Postaw na szalce badanŃ ciecz z zanurzonym w niej nurnikiem i po 
uzyskaniu stabilnoŜci wykonaj waŨenie, potwierdzajŃc je przyciskiem 

. 

¶ Po wykonaniu drugiego waŨenia waga wyznacza gňstoŜĺ cieczy i wynik 
wyŜwietla na ekranie wagi. Aby wydrukowaĺ raport z wyznaczania 

gňstoŜci na drukarce podğŃczonej do wagi, wciŜnij przycisk . 
JednoczeŜnie proces wyznaczania gňstoŜci zostaje zakoŒczony. 

¶ Raport z procesu wyznaczania gňstoŜci cieczy zostanie zapisany  

w kartotece <  GňstoŜci>. NazwŃ raportu jest data realizacji procesu. 
 
 

27.3.2. Wyznaczanie gňstoŜci ciağa stağego 

Pomiar gňstoŜci ciağa stağego wykonuje siň realizujŃc waŨenia ciağa stağego  
w dw·ch r·Ũnych oŜrodkach: w powietrzu i w cieczy pomocniczej o znanej 
gňstoŜci. R·Ũnica ciňŨar·w jest wypornoŜciŃ, na kt·rej podstawie 
oprogramowanie wagi wyznacza gňstoŜĺ ciağa stağego. 
 

Przebieg procesu: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Ustawienia lokalne /  Ciecz wzorcowa>  
i wybierz ciecz wzorcowŃ, uŨywanŃ w badaniu jako ciecz pomocnicza. 
JeŨeli ciecz pomocnicza jest inna niŨ ĂWodaò czy ĂEtanolò, to wybierz 
ciecz ĂInnaò z listy. 

¶ PrzejdŦ do parametru < Temperatura> i podaj wartoŜĺ temperatury 
cieczy pomocniczej, wyraŨonŃ w [ÁC]. WpisanŃ wartoŜĺ zatwierdŦ 

przyciskiem . 

¶ JeŨeli wybrana zostağa ciecz wzorcowa ĂInnaò, wciŜnij <  GňstoŜĺ 
cieczy wzorcowej> i podaj wartoŜĺ gňstoŜci cieczy wzorcowej, wyraŨonŃ 
w [g/cm

3
] dla okreŜlonej temperatury pomiaru. 

¶ Wr·ĺ do ekranu gğ·wnego, wciskajŃc przycisk . 

¶ NaciŜnij przycisk ekranowy <  Wyznaczaj gňstoŜĺ ciağa stağego>. 
 

 

JeŨeli w ustawieniach lokalnych zostağa wğŃczona funkcja 
<Pytaj o numer pr·bki>, to po rozpoczňciu procesu pojawi 
siň okno do wpisania numeru badanej pr·bki. Wpisany 
numer zostanie powiŃzany z danymi procesu i zapisany  
w bazie danych. 
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¶ Jako pierwsze jest realizowane waŨenie badanego ciağa stağego  
w powietrzu ï postaw badany obiekt na szalce wagi i po uzyskaniu 

stabilnoŜci, zatwierdŦ waŨenie wciskajŃc przycisk . 

¶ Postaw na szalce ciecz pomocniczŃ z zanurzonym w niej badanym ciağem 
stağym i po uzyskaniu stabilnoŜci wykonaj waŨenie, potwierdzajŃc  

je przyciskiem . 

¶ Po wykonaniu drugiego waŨenia waga wyznacza gňstoŜĺ ciağa stağego  
i wynik wyŜwietla na ekranie. Aby wydrukowaĺ raport z wyznaczania 

gňstoŜci na drukarce podğŃczonej do wagi, wciŜnij przycisk . 
JednoczeŜnie proces wyznaczania gňstoŜci zostaje zakoŒczony. 

¶ Raport z procesu wyznaczania gňstoŜci ciağa stağego zostanie zapisany  

w kartotece <  GňstoŜci>. NazwŃ raportu jest data realizacji procesu. 
 
 

27.3.3. Wyznaczanie gňstoŜci piknometrem 

Piknometr ï naczynie szklane, kt·re pozwala na dokğadny pomiar masy cieczy 
przy ŜciŜle okreŜlonej objňtoŜci. Metoda piknometryczna jest jednym  
z najprostszych sposob·w wyznaczania gňstoŜci cieczy (metod 
densymetrycznych). 
 

Kluczowym elementem piknometru jest korek szlifowy z zatopionŃ rurkŃ 
kapilarnŃ, kt·ra umoŨliwia ğatwŃ obserwacjň poziomu cieczy umieszczonej  
w naczyniu. Przed pomiarem piknometr celowo lekko przepeğnia siň 
analizowanŃ cieczŃ, po czym zamyka siň go szczelnie korkiem i termostatuje.  
 

Nadmiar cieczy wypğywajŃcy przez kapilarň, usuwa siň bibuğŃ. Nastňpnie 
umieszcza siň przyrzŃd na wadze i szybko mierzy jego masň. W czasie 
pomiaru masy, na skutek kurczenia siň objňtoŜci cieczy, jej poziom zazwyczaj 
wyraŦnie spada w kapilarze, nie ma to jednak znaczenia, o ile w momencie 
umieszczenia przyrzŃdu na wadze byğ on cağkowicie napeğniony i miağ wğaŜciwŃ 
temperaturň. Dziňki mağej Ŝrednicy kapilary parowanie z niej cieczy nie ma 
istotnego wpğywu na wynik pomiaru. 
 

Przed wyznaczaniem gňstoŜci za pomocŃ piknometru naleŨy wprowadziĺ dane 
piknometru do wagi, podajŃc jego masň i objňtoŜĺ. JeŨeli nie zostanie podana 
masa piknometru w parametrach lokalnych, to waga jako pierwsze waŨenie 
bňdzie wyznaczağa masň pustego piknometru ï wykona dodatkowe waŨenie. 
 

Przebieg procesu: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Ustawienia lokalne /  Masa piknometru>  
i wpisz masň piknometru, uŨywanego do wyznaczania gňstoŜci cieczy 
badanej. Masa wyraŨona jest w gramach [g]. 

¶ WpisanŃ wartoŜĺ potwierdŦ przyciskiem . 
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¶ PrzejdŦ do parametru < ObjňtoŜĺ piknometru> i wpisz objňtoŜĺ 
piknometru, uŨywanego do wyznaczania gňstoŜci cieczy badanej. 
ObjňtoŜĺ wyraŨona jest w [cm

3
]. WpisanŃ wartoŜĺ potwierdŦ przyciskiem 

. 

¶ PrzejdŦ do parametru < Temperatura> i podaj wartoŜĺ temperatury,  
w kt·rej bňdzie realizowany proces wyznaczania gňstoŜci cieczy. WartoŜĺ 
temperatury wyraŨona jest w [ÁC].  

¶ WpisanŃ wartoŜĺ potwierdŦ przyciskiem . Temperatura ma 
charakter informacyjny i bňdzie wystňpowağa w raportach  
z przeprowadzonych proces·w. 

¶ Wr·ĺ do ekranu gğ·wnego wciskajŃc przycisk . 

¶ NaciŜnij przycisk ekranowy <  Wyznaczaj gňstoŜĺ piknometrem>. 
 

 

JeŨeli w ustawieniach lokalnych zostağa wğŃczona funkcja 
<Pytaj o numer pr·bki>, to po rozpoczňciu procesu pojawi 
siň okno do wpisania numeru badanej pr·bki. Wpisany 
numer zostanie powiŃzany z danymi procesu i zapisany  
w bazie danych. 

 

¶ Jako pierwsze jest realizowane waŨenie piknometru (jeŨeli wartoŜĺ masy 
piknometru, wpisana w parametrach, wynosi Ă0ò) ï postaw pusty 
piknometr na szalce wagi i po uzyskaniu stabilnoŜci zatwierdŦ waŨenie 

wciskajŃc przycisk . JeŨeli podano wartoŜĺ masy piknometru  

w parametrze < Masa piknometru>, to ten krok zostanie pominiňty. 

¶ Postaw na szalce piknometr napeğniony badanŃ cieczŃ i po uzyskaniu 

stabilnoŜci wykonaj waŨenie, potwierdzajŃc je przyciskiem . 

¶ Po wykonaniu waŨenia piknometru z cieczŃ badanŃ, waga wyznacza 
gňstoŜĺ cieczy i wynik wyŜwietla na ekranie. Aby wydrukowaĺ raport  
z wyznaczania gňstoŜci na drukarce podğŃczonej do wagi, wciŜnij przycisk 

. JednoczeŜnie proces wyznaczania gňstoŜci zostaje zakoŒczony. 

¶ Raport z procesu wyznaczania gňstoŜci cieczy za pomoc piknometru 

zostanie zapisany w kartotece <  GňstoŜci>. NazwŃ raportu jest data 
realizacji procesu. 
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27.3.4. Wyznaczanie gňstoŜci ciağa porowatego 

Wyznaczanie gňstoŜci ciağa stağego porowatego odbywa siň w 3 etapach:  

¶ waŨenie ciağa porowatego w powietrzu, 

¶ waŨenie ciağa porowatego nasŃczonego olejem w powietrzu, 

¶ waŨenie ciağa porowatego nasŃczonego olejem w cieczy pomocniczej.  
 

W przypadku ciağ porowatych konieczna jest kŃpiel olejowa, majŃca na celu 
wypeğnienie i zamkniňcie por·w, zanim zostanie wykonane waŨenie w cieczy 
pomocniczej. 
 

Przebieg procesu: 
 

¶ WejdŦ w podmenu <  Ustawienia lokalne /  Ciecz wzorcowa>  
i wybierz ciecz wzorcowŃ, uŨywanŃ w badaniu jako ciecz pomocnicza. 
JeŨeli ciecz pomocnicza jest inna niŨ ĂWodaò czy ĂEtanolò, to wybierz 
ciecz ĂInnaò z listy. 

¶ PrzejdŦ do parametru < Temperatura> i podaj wartoŜĺ temperatury 
cieczy pomocniczej, wyraŨonŃ w [ÁC]. WpisanŃ wartoŜĺ zatwierdŦ 

przyciskiem . 

¶ JeŨeli wybrana zostağa ciecz wzorcowa ĂInnaò, wciŜnij <  GňstoŜĺ 
cieczy wzorcowej> i podaj wartoŜĺ gňstoŜci cieczy wzorcowej wyraŨonŃ 
w [g/cm

3
] dla okreŜlonej temperatury pomiaru. 

¶ Po wprowadzeniu parametr·w wr·ĺ do ekranu gğ·wnego, wciskajŃc 

przycisk . 

¶ NaciŜnij przycisk ekranowy <  Wyznaczaj gňstoŜĺ ciağa 
porowatego>. 

 

 

JeŨeli w ustawieniach lokalnych zostağa wğŃczona funkcja 
<Pytaj o numer pr·bki>, to po rozpoczňciu procesu pojawi 
siň okno do wpisania numeru badanej pr·bki. Wpisany 
numer zostanie powiŃzany z danymi procesu i zapisany  
w bazie danych. 

 

¶ Jako pierwsze jest realizowane waŨenie badanego ciağa stağego 
porowatego w powietrzu ï postaw badany obiekt na szalce wagi  

i po uzyskaniu stabilnoŜci, zatwierdŦ waŨenie przyciskiem . 

¶ Zanurz ciağo porowate w oleju, aby wypeğniĺ pory i postaw na szalce 
badane ciağo stağe porowate, z porami zamkniňtymi po kŃpieli olejowej.  

Po uzyskaniu stabilnoŜci wykonaj waŨenie, naciskajŃc przycisk . 

¶ W trzecim kroku wykonaj waŨenie ciağa porowatego z zamkniňtymi 
porami, zanurzonego w cieczy pomocniczej ï postaw na szalce ciağo 
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porowate zanurzone w cieczy pomocniczej i po uzyskaniu stabilnoŜci 

wykonaj waŨenie, naciskajŃc przycisk . 

¶ Po wykonaniu trzeciego waŨenia waga wyznacza gňstoŜĺ ciağa stağego 
porowatego i wynik wyŜwietla na ekranie. Aby wydrukowaĺ raport  
z wyznaczania gňstoŜci na drukarce podğŃczonej do wagi, wciŜnij przycisk 

. JednoczeŜnie proces wyznaczania gňstoŜci zostaje zakoŒczony. 

¶ Raport z procesu wyznaczania gňstoŜci ciağa stağego porowatego zostanie 

zapisany w kartotece <  GňstoŜci>. NazwŃ raportu jest data realizacji 
procesu. 

 
 

27.4. Raportowanie zrealizowanych proces·w wyznaczania gňstoŜci 

Po wykonaniu kaŨdego procesu wyznaczania gňstoŜci automatycznie 
generowany jest raport.  
 

DomyŜlna wartoŜĺ wzorca raportu gňstoŜci: 
 

--------------------------------------------  

GňstoŜĺ 

--------------------------------------------  

{40: UŨytkownik:, - 25}{75}  

{40:Data rozpoczňcia:,- 25}{155}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 25}{156}  

{40:Ciecz wzorcowa:, - 25}{158}  

{40:Metoda:, - 25}{157}  

{40:WaŨenie 1:,- 25}{165}  

{40:WaŨenie 2:,- 25}{166}  

{40:GňstoŜĺ:,- 25}{162}{163}  

--------------------------------------------  

 
Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
 
Raport z kaŨdego przeprowadzonego procesu jest jednoczeŜnie zapisywany  

w bazie danych < Raporty GňstoŜci>, gdzie nazwa pliku ma postaĺ daty  
i godziny wykonania procesu (wykaz danych dla procesu wyznaczania gňstoŜci 
ï patrz punkt 33.5.4 instrukcji). 
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27.5. Tabela gňstoŜci dla wody 

T/ C̄ 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 

10. 0.99973 0.99972 0.99971 0.99970 0.99969 0.99968 0.99967 0.99966 0.99965 0.99964 

11. 0.99963 0.99962 0.99961 0.99960 0.99959 0.99958 0.99957 0.99956 0.99955 0.99954 

12. 0.99953 0.99951 0.99950 0.99949 0.99948 0.99947 0.99946 0.99944 0.99943 0.99942 

13. 0.99941 0.99939 0.99938 0.99937 0.99935 0.99934 0.99933 0.99931 0.99930 0.99929 

14. 0.99927 0.99926 0.99924 0.99923 0.99922 0.99920 0.99919 0.99917 0.99916 0.99914 

15. 0.99913 0.99911 0.99910 0.99908 0.99907 0.99905 0.99904 0.99902 0.99900 0.99899 

16. 0.99897 0.99896 0.99894 0.99892 0.99891 0.99889 0.99887 0.99885 0.99884 0.99882 

17. 0.99880 0.99879 0.99877 0.99875 0.99873 0.99871 0.99870 0.99868 0.99866 0.99864 

18. 0.99862 0.99860 0.99859 0.99857 0.99855 0.99853 0.99851 0.99849 0.99847 0.99845 

19. 0.99843 0.99841 0.99839 0.99837 0.99835 0.99833 0.99831 0.99829 0.99827 0.99825 

20. 0.99823 0.99821 0.99819 0.99817 0.99815 0.99813 0.99811 0.99808 0.99806 0.99804 

21. 0.99802 0.99800 0.99798 0.99795 0.99793 0.99791 0.99789 0.99786 0.99784 0.99782 

22. 0.99780 0.99777 0.99775 0.99773 0.99771 0.99768 0.99766 0.99764 0.99761 0.99759 

23. 0.99756 0.99754 0.99752 0.99749 0.99747 0.99744 0.99742 0.99740 0.99737 0.99735 

24. 0.99732 0.99730 0.99727 0.99725 0.99722 0.99720 0.99717 0.99715 0.99712 0.99710 

25. 0.99707 0.99704 0.99702 0.99699 0.99697 0.99694 0.99691 0.99689 0.99686 0.99684 

26. 0.99681 0.99678 0.99676 0.99673 0.99670 0.99668 0.99665 0.99662 0.99659 0.99657 

27. 0.99654 0.99651 0.99648 0.99646 0.99643 0.99640 0.99637 0.99634 0.99632 0.99629 

28. 0.99626 0.99623 0.99620 0.99617 0.99614 0.99612 0.99609 0.99606 0.99603 0.99600 

29. 0.99597 0.99594 0.99591 0.99588 0.99585 0.99582 0.99579 0.99576 0.99573 0.99570 

30. 0.99567 0.99564 0.99561 0.99558 0.99555 0.99552 0.99549 0.99546 0.99543 0.99540 

 
 

27.6. Tabela gňstoŜci dla etanolu 

T/ C̄ 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 

10. 0.79784 0.79775 0.79767 0.79758 0.79750 0.79741 0.79733 0.79725 0.79716 0.79708 

11. 0.79699 0.79691 0.79682 0.79674 0.79665 0.79657 0.79648 0.79640 0.79631 0.79623 

12. 0.79614 0.79606 0.79598 0.79589 0.79581 0.79572 0.79564 0.79555 0.79547 0.79538 

13. 0.79530 0.79521 0.79513 0.79504 0.79496 0.79487 0.79479 0.79470 0.79462 0.79453 

14. 0.79445 0.79436 0.79428 0.79419 0.79411 0.79402 0.79394 0.79385 0.79377 0.79368 

15. 0.79360 0.79352 0.79343 0.79335 0.79326 0.79318 0.79309 0.79301 0.79292 0.79284 

16. 0.79275 0.79267 0.79258 0.79250 0.79241 0.79232 0.79224 0.79215 0.79207 0.79198 

17. 0.79190 0.79181 0.79173 0.79164 0.79156 0.79147 0.79139 0.79130 0.79122 0.79113 

18. 0.79105 0.79096 0.79088 0.79079 0.79071 0.79062 0.79054 0.79045 0.79037 0.79028 

19. 0.79020 0.79011 0.79002 0.78994 0.78985 0.78977 0.78968 0.78960 0.78951 0.78943 

20. 0.78934 0.78926 0.78917 0.78909 0.78900 0.78892 0.78883 0.78874 0.78866 0.78857 

21. 0.78849 0.78840 0.78832 0.78823 0.78815 0.78806 0.78797 0.78789 0.78780 0.78772 

22. 0.78763 0.78755 0.78746 0.78738 0.78729 0.78720 0.78712 0.78703 0.78695 0.78686 

23. 0.78678 0.78669 0.78660 0.78652 0.78643 0.78635 0.78626 0.78618 0.78609 0.78600 

24. 0.78592 0.78583 0.78575 0.78566 0.78558 0.78549 0.78540 0.78532 0.78523 0.78515 

25. 0.78506 0.78497 0.78489 0.78480 0.78472 0.78463 0.78454 0.78446 0.78437 0.78429 

26. 0.78420 0.78411 0.78403 0.78394 0.78386 0.78377 0.78368 0.78360 0.78351 0.78343 

27. 0.78334 0.78325 0.78317 0.78308 0.78299 0.78291 0.78282 0.78274 0.78265 0.78256 

28. 0.78248 0.78239 0.78230 0.78222 0.78213 0.78205 0.78196 0.78187 0.78179 0.78170 

29. 0.78161 0.78153 0.78144 0.78136 0.78127 0.78118 0.78110 0.78101 0.78092 0.78084 

30. 0.78075 0.78066 0.78058 0.78049 0.78040 0.78032 0.78023 0.78014 0.78006 0.77997 
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28. MOD PRACY ï WAŧENIE ZWIERZłT 

<  WaŨenie zwierzŃt> jest modem pracy pozwalajŃcym na waŨenie towar·w 
niepozwalajŃcych na sprawne ustalenie stanu stabilnoŜci na wadze. 
Wykorzystywany jest gğ·wnie przy waŨeniu r·Ũnego rodzaju zwierzŃt. Mod 
moŨe pracowaĺ w trybie automatycznym lub rňcznym ï proces waŨenia jest 
uruchamiany rňcznie lub automatycznie. 
 
 

28.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň , 
umieszczonŃ na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod pracy <  WaŨenie zwierzŃt>, program automatycznie  

powr·ci do okna gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna ikonň . 

¶ Automatycznie zostanie wyŜwietlony dodatkowy przycisk ekranowy:  

 (rozpocznij waŨenie zwierzŃt). 
 
 

28.2. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy < WaŨenie zwierzŃt> sŃ dostňpne  

po wciŜniňciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>: 
 

 
Kontrola wyniku Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.4 instrukcji. 

 
Tryb tary Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.5 instrukcji. 

 
Usuwaj tarň Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.6 instrukcji. 

 
UsuŒ po waŨeniu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.7 instrukcji. 

 
Tryb etykietowania Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.8 instrukcji. 

 

Zezwolenie na zapis 
pomiaru 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.9 instrukcji. 

 Statystyki Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.10 instrukcji. 

 
ZaokrŃglenie masy  
w statystce 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.11 instrukcji. 

 
Wydruk standardowy  Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.18 instrukcji. 
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Czas uŜredniania 

Deklaracja czasu trwania procesu w sekundach  
(od 1s do 90s) ï z pomiar·w wykonanych w tym 
czasie waga wylicza wartoŜĺ ŜredniŃ, kt·ra jest 
wynikiem waŨenia. 

 
Praca automatyczna 

Tryb pracy, w kt·rym waga automatycznie rozpoczyna 
kolejny proces waŨenia, jeŨeli nacisk na szalkň 
przekroczy wartoŜĺ progu LO. 

 
 

28.3. Procedura waŨenia zwierzŃt 

¶ WejdŦ w od pracy < WaŨenie zwierzŃt>. 

¶ JeŨeli zwierzň bňdzie waŨone w pojemniku, postaw pojemnik na szalce  
i wytaruj jego masň. 

¶ Po umieszczeniu zwierzňcia na szalce wagi naciŜnij przycisk  (Start 

procesu), po czym zostanie wyŜwietlone okno informacyjne przebiegu 
procesu. 

¶ Okno informacyjne zawiera: 

- pasek postňpu, procesu wyraŨony w %, 

- wartoŜĺ czasu uŜredniania, ustalonŃ w parametrach lokalnych, 

- przycisk , umoŨliwiajŃcy przerwanie procesu. 

¶ Po zakoŒczeniu procesu w oknie informacyjnym zostanie zatrzaŜniňta 
wartoŜĺ masy zwierzňcia. 

 

¶ PotwierdŦ zakoŒczenie procesu przyciskiem . 
 
 

29. MOD PRACY ï WAGA SAMOCHODOWA 

Mod pracy <  Waga Samochodowa> umoŨliwia waŨenie samochod·w 
ciňŨarowych i obliczanie masy ğadunku na podstawie waŨenia przy wjeŦdzie  
i wyjeŦdzie.  
 
 

29.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň  umieszczonŃ 
na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru. 

¶ Wybierz mod pracy <  Waga Samochodowa>, program 
automatycznie powr·ci do okna gğ·wnego: 
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Przy czym: 
 

 
Wyb·r samochodu. 

 
DomyŜlny rodzaj transakcji. 

 
Parametry lokalne modu pracy. 

 
Wyb·r otwartej transakcji. 

 
Wyb·r towaru. 

 
Wyb·r kontrahenta. 

 
Przerwanie trwajŃcej transakcji. 

 
 

29.2. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Waga Samochodowa>  

sŃ dostňpne po wciŜniňciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:  
 

 

DomyŜlny rodzaj 
transakcji 

Wyb·r domyŜlnego rodzaju transakcji. MoŨliwoŜĺ 
wyboru: Wjazd, Wyjazd, WaŨenie kontrolne. 

 
Wyb·r samochodu 

Deklaracja sposobu wyboru samochodu. MoŨliwoŜĺ 
wyboru: Z listy, Z rňki, Po nazwie, Po kodzie. 

 
Wydruk raportu 

Uaktywnienie automatycznego wydruku raportu  
po zakoŒczeniu transakcji samochodowej. 

 

Zezwolenie na zapis 
pomiaru 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.9 instrukcji. 

 



 135 

29.3. Przebieg transakcji samochodowej 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ przeprowadzenia 3 rodzaj·w transakcji: Wjazd, 
Wyjazd, WaŨenie kontrolne. 
 

 

Aby rozpoczŃĺ transakcje samochodowŃ, powinien byĺ 
zalogowany uŨytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania 
transakcji ï patrz punkt 7.3 instrukcji. 

 
 

29.3.1. Transakcja wjazdowa/wyjazdowa 

Zmiany rodzaju transakcji dokonaj przyciskiem , przy czym: 
 

 
Transakcja wjazdowa. 

 
Transakcja wyjazdowa. 

 

Procedury przeprowadzania transakcji wjazdowej oraz transakcji wyjazdowej 
sŃ analogiczne, dlatego w dalszej czňŜci instrukcji zostağ opisany przebieg 
transakcji wjazdowej. 
 

Procedura: 

¶ Za pomocŃ przycisku ekranowego  wybierz ŨŃdany samoch·d,  
po czym zostanie wyŜwietlone okno: 
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Przy czym: 
 

 
 

PL 45332 

Samoch·d z wprowadzonym numerem rejestracyjnym. 

 
Wjazd 

Rodzaj transakcji (wjazd). 

ZatwierdŦ waŨenie 1 
Komunikat dla uŨytkownika. Waga oczekuje na zatwierdzenie 
waŨenia wjazdowego. 

 

 

UŨytkownik ma dodatkowo moŨliwoŜĺ przypisania towaru 

(przycisk ) i/lub klienta (przycisk ) do transakcji. 

 

Przed rozpoczňciem transakcji w pierwszej kolejnoŜci 
wybierz samoch·d. W innym przypadku zostanie 

wyŜwietlony komunikat <  Nie wybrano samochodu>. 

 

¶ Po wjechaniu samochodu na pomost wagowy (wjazd) i ustabilizowaniu siň 

wskazania wagi, zatwierdŦ pomiar przyciskiem , po czym zostanie 
wyŜwietlone okno: 

 

 



 137 

Przy czym: 
 

 
 

PL 45332 
8880kg 

2015.07.14 10:53:10 

Samoch·d z wprowadzonym numerem rejestracyjnym, 
zatwierdzonŃ masŃ wjazdu oraz datŃ i czasem waŨenia 
wjazdowego. 

 
Wyjazd 

Rodzaj transakcji (wyjazd). 

ZatwierdŦ waŨenie 2 
Komunikat dla uŨytkownika. Waga oczekuje na zatwierdzenie 
waŨenia wyjazdowego. 

0kg Masa ğadunku. 

 

¶ JednoczeŜnie na podğŃczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany 
ĂBilet wjazdowyò. 

¶ Po wjechaniu tego samego samochodu na pomost wagowy (wyjazd)  
i ustabilizowaniu siň wskazania wagi, zatwierdŦ pomiar przyciskiem 

, po czym zostanie wyŜwietlone podsumowanie procesu: 
 

 
 

 

Niezadeklarowane skğadowe transakcji sŃ prezentowane  
w postaci poziomych kresek, kt·re oznaczajŃ odpowiednio:  

¶ brak kodu przypisanego do samochodu,  

¶ brak towaru przypisanego do transakcji, 

¶ brak klienta przypisanego do transakcji. 
 

¶ JednoczeŜnie na podğŃczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany 
ĂBilet wyjazdowyò. 
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W przypadku zadeklarowania automatycznego wydruku 
raportu po zakoŒczeniu transakcji samochodowej, 
jednoczeŜnie z wydrukiem ĂBiletu wyjazdowegoò zostanie 
wydrukowany ĂRaport Wagi Samochodowejò. 

 

DomyŜlne wartoŜci wzorc·w wydruk·w: ĂBiletu 
wjazdowegoò, ĂBiletu wyjazdowegoò oraz ĂRaport Wagi 
Samochodowejò opisane sŃ w punkcie 29.5 instrukcji. 

 

¶ Po zatwierdzeniu okna podsumowania ĂRaportu transakcji samochodowejò 
program automatycznie powr·ci do okna gğ·wnego. 

 
 

29.3.2. Transakcja waŨenia kontrolnego 

Zmiany rodzaju transakcji dokonaj przyciskiem , przy czym: 
 

 
Wjazd. 

 
Wyjazd. 

 
WaŨenie kontrolne. 

 

Procedura: 

¶ Za pomocŃ przycisku ekranowego  wybierz ŨŃdany samoch·d,  
po czym zostanie wyŜwietlone okno: 
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Przy czym: 
 

 
 

PL 45332 

Samoch·d z wprowadzonym numerem rejestracyjnym. 

 
WaŨenie kontrolne 

Rodzaj transakcji (waŨenie kontrolne). 

ZatwierdŦ waŨenie 1 
Komunikat dla uŨytkownika. Waga oczekuje na zatwierdzenie 
waŨenia kontrolnego. 

 

 

UŨytkownik ma dodatkowo moŨliwoŜĺ:  

¶ przypisania przyciskiem  towaru do transakcji,  

¶ przypisania przyciskiem  klienta do transakcji. 
 

¶ Po wjechaniu samochodu na pomost wagowy (waŨenie kontrolne)  
i ustabilizowaniu siň wskazania wagi zatwierdŦ pomiar przyciskiem  

, po czym zostanie wyŜwietlone podsumowanie procesu: 
 

 
 

 

Niezadeklarowane skğadowe transakcji sŃ prezentowane  
w postaci poziomych kresek, kt·re oznaczajŃ odpowiednio:  

¶ brak kodu przypisanego do samochodu,  

¶ brak towaru przypisanego do transakcji, 

¶ brak klienta przypisanego do transakcji, 

¶ brak wartoŜci masy ğadunku. 

 

¶ JednoczeŜnie na podğŃczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany 
ĂBilet waŨenia kontrolnegoò. 

¶ Po zatwierdzeniu okna podsumowania ĂRaportu transakcji samochodowejò 
program automatycznie powr·ci do okna gğ·wnego. 
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29.4. Tabela otwartych transakcji 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ rozpoczňcia dowolnej iloŜci transakcji jednoczeŜnie. 
Wszystkie rozpoczňte (niedokoŒczone) transakcje sŃ tymczasowo zapisywane 
w tabeli otwartych transakcji. Dostňp do listy otwartej transakcji w celu jej 

zakoŒczenia jest moŨliwy po naciŜniňciu ekranowego przycisku . 
 

 

JeŨeli uŨytkownik dokona pr·by wyboru samochodu, dla 
kt·rego jest juŨ otwarta transakcja, program wagowy 
wyŜwietli komunikat: <Dla wybranego samochodu juŨ jest 
otwarta transakcja. Kontynuowaĺ? 

 
 

29.5. Wzorce wydruk·w dla realizowanej transakcji 

Wykaz wzorc·w wydruk·w dla modu pracy <Waga Samochodowa>: 

¶ Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego, 

¶ Wzorzec Wydruku Biletu Wyjazdowego, 

¶ Wzorzec Wydruku Biletu WaŨenia Kontrolnego, 

¶ Wzorzec Wydruku Raportu Wagi Samochodowej. 
 

DomyŜlne wartoŜci wzorc·w wydruk·w: 
 

Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego 

----------------------------------------  

Bilet wjazdowy  

----------------------------------------  

{40:Data:, - 20}{4}  

{40:Samoch ·d:,- 20}{210}  

{40:Masa wjazdu:, - 20}{7}{11}  

 

Podpis.............................  

----------------------------------------  

Wzorzec Wydruku Biletu Wyjazdowego 

----------------------------------------  

Bilet wyjazdowy  

----------------------------------------  

{ 40:Data:, - 20}{4}  

{40:Samoch·d:,- 20}{210}  

{40:Masa wyjazdu:, - 20}{7}{11}  

 

Podpis.............................  

----------------------------------------  

Wzorzec Wydruku Biletu WaŨenia 
Kontrolnego 

----------------------------------------  

Bilet waŨenia kontrolnego  

----------------------------------------  

{40:Data:, - 20}{4}  

{40:Samoch·d:,- 20}{210}  

{40:Masa:, - 20}{7}{11}  

 

Podpis.............................  

----------------------------------------  
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Wzorzec Wydruku Raportu Wagi 
Samochodowej 

------------------------ ----------------  

Raport Wagi Samochodowej  

----------------------------------------  

{40:Data rozpoczňcia:,- 20}{213}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 20}{214}  

{40:Samoch·d:,- 20}{210}  

{40:Masa wjazdu:, - 20}{215}{11}  

{40:Masa wyjazdu:, - 20}{216}{11}  

{40:Masa ğadunku:,- 20} {217}{11}  

 

Podpis.............................  

----------------------------------------  

 

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
 
 

29.6. Raportowanie zrealizowanych transakcji 

KaŨda zrealizowana transakcja jest automatycznie zapisywana w bazie  

<  Raport·w Wagi Samochodowej>.  
 

KaŨda pozycja w bazie danych opatrzona jest nastňpujŃcymi informacjami:  

¶ numer rejestracyjny samochodu, 

¶ rodzaj transakcji (wjazd, wyjazd lub waŨenie kontrolne), 

¶ status transakcji (zağadunek lub rozğadunek). 
 

Rodzaj oraz status transakcji sŃ oznaczane odpowiednim kolorem: 
 

Zielony Transakcja zakoŒczona poprawnie. 

Niebieski Transakcja niedokoŒczona. 

Czerwony Transakcja przerwana. 

 

Szczeg·ğowy wykaz danych dla zrealizowanej transakcji samochodowej 
znajduje siň w punkcie 33.5.7 instrukcji. 
 
 

30. MOD PRACY ï TRANSAKCJE 

Mod pracy umoŨliwiajŃcy rejestracjň waŨeŒ towar·w wchodzŃcych w skğad 
transakcji sprzedaŨy, zakup·w i przesuniňĺ magazynowych. W wadze zostaje 
utworzona nowa transakcja, w ramach kt·rej istnieje moŨliwoŜĺ czasowego 
przerwania lub jej cağkowitego zamkniňcia. 

 
 

30.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň , 
umieszczonŃ na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  
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¶ Wybierz mod pracy <  Transakcje>, po czym zostanie wyŜwietlony 
ekran poczŃtkowy modu pracy: 

 

 
 

Przy czym: 
 

 
Rodzaj transakcji: przyjňcie, przesuniňcie, wydanie. 

 
Parametry lokalne modu pracy. 

 
Wyb·r rodzaju transakcji: przyjňcie, przesuniňcie, wydanie. 

 
Wyb·r towaru. 

 
Informacje o przeprowadzanej transakcji oraz wykonanych waŨeniach. 

 
Podaj Ămasň z rňkiò - masň towaru, dostarczanego w gotowych opakowaniach o 
znanej masie. 

 
Start transakcji. 

 
Zawieszenie transakcji. 

 
Przerwanie (zakoŒczenie) transakcji. 

 
 

30.2. Wyb·r danych dla transakcji 

W celu rejestracji waŨeŒ, konieczny jest wyb·r jednego z tryb·w transakcji oraz 
wyb·r wszystkich niezbňdnych informacji. 
 

Procedura: 

¶ NaciŜnij przycisk , po czym zostanie otwarte okno <Rodzaj 
transakcji>, z moŨliwoŜciŃ wyboru: przyjňcie, przesuniňcie, wydanie. 
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¶ W zaleŨnoŜci od wyboru rodzaju transakcji, program wagowy 
automatycznie przechodzi do kolejnego okna wyboru, zgodnie z poniŨszŃ 
tabelŃ: 

 

Przyjňcie Przesuniňcie Wydanie 

1. Klient 1. Magazyn Ŧr·dğowy 1. Magazyn Ŧr·dğowy 

2. Magazyn docelowy 2. Magazyn docelowy 2. Klient 

3. Towar 3. Towar 3. Towar 

 

¶ Po wyborze wymaganych danych program jest gotowy do rozpoczňcia 
transakcji: 

 

 
 
 

30.3. Przebieg procesu transakcji 

Po wyborze wymaganych danych naciŜnij przycisk , po czym zostanie 
wyŜwietlona, na czas ok. 3s, informacja z komunikatem <Proces w realizacji> 
z automatycznie nadanym numerem transakcji.  
 

Format numeru transakcji: 
 

XX / d d / M M / y y / H H / m m / s s, gdzie: 
 

XX 
rodzaj transakcji, kt·ry przyjmuje wartoŜci: PZ ï przyjňcie; MM ï przesuniňcie;  
WZ ï wydanie. 

dd dzieŒ rozpoczňcia transakcji. 

MM miesiŃc rozpoczňcia transakcji. 

yy rok rozpoczňcia transakcji. 

HH godzina rozpoczňcia transakcji. 
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mm minuta rozpoczňcia transakcji. 

ss sekunda rozpoczňcia transakcji. 

 

 

Po rozpoczňciu transakcji zostanie uruchomione okno gğ·wne procesu: 
 

 
 

TrwajŃcŃ transakcjň moŨna w dowolnym momencie zawiesiĺ (przerwaĺ)  
lub zakoŒczyĺ. 
 

Zawieszenie transakcji: 
 

¶ NaciŜnij przycisk , po czym zostanie wyŜwietlony komunikat:  
<Czy opuŜciĺ transakcjň?>.  

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem , po czym dana transakcja zostanie 
automatycznie wyŜwietlona na liŜcie zawieszonych transakcji.  

¶ Zawieszenie transakcji umoŨliwia odğoŨenie jej do czasu, kiedy zostanie 
ponownie wybrana z listy. Po zawieszeniu danej transakcji moŨna tworzyĺ 
nowe transakcje oraz kontynuowaĺ i koŒczyĺ inne transakcje. 

 

ZakoŒczenie transakcji: 
 

¶ ZakoŒczenie transakcji wiŃŨe siň z zamkniňciem moŨliwoŜci waŨenia 
towar·w w danej transakcji. 

¶ Aby zakoŒczyĺ trwajŃcŃ transakcjň naciŜnij przycisk , po czym zostanie 
wyŜwietlony komunikat: <Czy zakoŒczyĺ transakcjň?>.  

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem .  
 
 

30.4. Raportowanie zrealizowanych transakcji 

Po wykonaniu kaŨdej transakcji automatycznie generowany jest raport z jej 
przeprowadzenia.  
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DomyŜlna wartoŜĺ wzorca raportu transakcji: 
 

-------------------------------------------- -----  

Transakcja {370}  

-------------------------------------------- -----  

{40:Rodzaj transakcji:, - 20}{373}  

{40:Data rozpoczňcia:,- 20}{371}  

{40:Data zakoŒczenia:, - 20}{372}  

{40: UŨytkownik rozpoczynajŃcy transakcjň:,- 20}{377}  

{40: UŨytkownik koŒczŃcy transakcjň:,- 20}{378}  

{40:Magazyn docelowy:, - 20}{135}  

{40:Magazyn Ŧr·dğowy:,- 20}{130}  

{40:K lie nt:, - 20}{85}  

{40:Liczba pomiar·w:,- 20}{374}  

{40:Suma:, - 20}{375}  

{40:Pomi ary:, - 20}  

{376}  

 

-------------------------------------------- -----  

 

Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
 

Raport z kaŨdej przeprowadzonej transakcji jest jednoczeŜnie zapisywany  

w bazie danych <  Raporty Transakcji> (wykaz danych dla 
przeprowadzonej transakcji ï patrz punkt 33.5.8 instrukcji). 
 
 

31. MOD PRACY ï SQC 

Statystyczna kontrola jakoŜci SQC (Statistical Quality Control) zapewnia 
stabilnoŜĺ proces·w produkcyjnych i ğatwy nadz·r nad nimi. Mod pracy SQC 
realizuje kontrolň wedğug zadeklarowanych bğňd·w, co jednoczeŜnie daje 
moŨliwoŜĺ ograniczania strat wynikajŃcych z przepeğniania.  
 

Ponadto mod pracy SQC zapewnia: 
 

¶ Przeprowadzanie kontroli wagowej towar·w wedğug indywidualnie 
definiowanych kryteri·w. 

¶ Pracň w oparciu o zadeklarowane w bazie danych towary oraz 
uŨytkownik·w. 

¶ Zapis rekord·w waŨeŒ i raportowanie przeprowadzonych kontroli. 

¶ Wsp·ğpracň z programem komputerowym E2R SYSTEM.  
 
 

31.1. Procedura uruchomienia modu pracy 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, naciŜnij ikonň  umieszczonŃ 
na g·rnej belce okna, po czym zostanie otwarte podmenu  
<Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w pracy do wyboru.  

¶ Wybierz mod pracy <  SQC>, po czym zostanie wyŜwietlony ekran 
poczŃtkowy modu pracy: 
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Przy czym: 
 

 
WejŜcie do okna ustawieŒ kontroli. 

 
Pozycja rekordu towaru z bazy danych (nazwa towaru i nominağ). 

 

 

31.2. Okno ustawieŒ kontroli 

 

Przed wejŜciem do okna ustawieŒ kontroli naleŨy dokonaĺ 
procedury logowania, zgodnie z punktem 7.1 instrukcji. 

 

Po naciŜniňciu przycisku  w oknie poczŃtkowym modu pracy <  SQC> 
zostanie otwarte okno ustawieŒ kontroli: 
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Przy czym: 
 

 
Wyb·r towaru z bazy danych.  

 
Deklaracja numeru kontrolowanej partii. 

 
Ustawienia lokalne modu pracy. 

 
Powr·t do okna poczŃtkowego. 

 
Rozpoczňcie kontroli. 

 
 

31.3. Ustawienia lokalne modu pracy 

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  SQC> sŃ dostňpne po wciŜniňciu 

przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne> w oknie ustawieŒ kontroli: 
 

 
Masa brutto na wyŜwietlaczu 

Aktywacja / dezaktywacja masy brutto na 
wyŜwietlaczu gğ·wnym. 

 
Tryb zapisu Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.2 instrukcji. 

 
Liczba dostňpnych kontroli 

Uaktywnienie obsğugi dw·ch kontroli jednoczeŜnie 
(patrz punkt 31.10 instrukcji). 

 
Pytaj o numer partii 

Funkcja wymuszajŃca podanie numeru partii przed 
rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o zmiennŃ dodatkowŃ 

Funkcja wymuszajŃca wyb·r zmiennej dodatkowej 
przed rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o klienta 

Funkcja wymuszajŃca wyb·r klienta przed 
rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o zmiennŃ uniwersalnŃ 

Funkcja wymuszajŃca podanie wartoŜci zmiennej 
uniwersalnej przed rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o gňstoŜĺ 

Funkcja wymuszajŃca podanie gňstoŜci przed 
rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o licznoŜĺ partii 

Funkcja wymuszajŃca podanie licznoŜci partii przed 
rozpoczňciem kontroli. 

 
Pytaj o licznoŜĺ pr·bki 

Funkcja wymuszajŃca podanie licznoŜci pr·bki 
przed rozpoczňciem kontroli. 

 
Wymagane hasğo 

Po uaktywnieniu parametru wymagane jest 
kaŨdorazowe logowanie przy przejŜciu do okna 
ustawieŒ.  

 

Kontrola zapisu poniŨej 100% 
Qn 

Zabezpieczenie przed zapisem bğňdnych pomiar·w 
kontrolowanego towaru. WartoŜĺ wyraŨona jako 
dolna odchyğka [%] od masy nominalnej 
kontrolowanego towaru. 
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Kontrola zapisu powyŨej 100% 
Qn 

Zabezpieczenie przed zapisem bğňdnych pomiar·w 
kontrolowanego towaru. WartoŜĺ wyraŨona jako 
g·rna odchyğka [%] od masy nominalnej 
kontrolowanego towaru. 

 

Informacja o zapisanym 
waŨeniu 

Opis szczeg·ğowy w punkcie 19.15 instrukcji. 

 
 

31.4. Edycja towaru dla kontroli 

 

W przypadku wsp·ğpracy z programem komputerowym  
<E2R System>, edycja baz danych w wadze jest 
zablokowana. Edycja oraz eksport towar·w do wag odbywa 
siň za pomocŃ programu komputerowego. 

 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Towary> i naciŜnij na ŨŃdanŃ 
pozycjň. 

 

Wykaz danych definiowanych dla kontroli: 
 

Ikona Nazwa danych Opis 

 
 Nazwa Nazwa towaru. 

 
 Kod Kod towaru. 

 
 Masa Masa nominalna towaru. 

 
 Tara 

WartoŜĺ tary towaru (ustawiana automatycznie 
przy wyborze towaru). 

 
 SQC - 

 
 
LicznoŜĺ partii 

Deklaracja licznoŜci kontrolowanej partii 
(Maksymalna wartoŜĺ 999999).  

 
 

Przypomnij o pomiarze 
co [min] 

Aktywacja komunikatu przypominajŃcego  
o koniecznoŜci wykonania kolejnego pomiaru. 

 
 
LicznoŜĺ pr·bki WartoŜĺ licznoŜci pr·bki dla towaru. 

 
 
WartoŜĺ bğňdu [- T1] 

WartoŜĺ bğňdu ujemnego ïT1, wpisana  
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. 
Pomiary poniŨej wartoŜci Qn-T1 bňdŃ uznawane 
za wadliwe. 

 
 
WartoŜĺ bğňdu [+ T1] 

WartoŜĺ bğňdu dodatniego +T1 wpisywana  
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. 
Pomiary powyŨej wartoŜci Qn+T1 bňdŃ 
uznawane za wadliwe. 
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WartoŜĺ bğňdu [- T2] 

WartoŜĺ bğňdu ujemnego ïT2, wpisana  
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. 
Pomiary poniŨej wartoŜci Qn-T2 bňdŃ uznawane 
za wadliwe. 

 
 
WartoŜĺ bğňdu [+ T2] 

WartoŜĺ bğňdu dodatniego +T2, wpisywana  
w jednostkach masy ustalonych dla towaru. 
Pomiary powyŨej wartoŜci Qn+T2 bňdŃ 
uznawane za wadliwe. 

 
 

Liczba pr·bek 
dyskwalifikujŃcych  
[Qn ï T2] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w ujemnych ïT2  
w badanej pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

 
 

Liczba pr·bek 
dyskwalifikujŃcych  
[Qn + T2] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w dodatnich +2T  
w badanej pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

 
 

Liczba pr·bek 
dyskwalifikujŃcych  
[Qn ï T1] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w ujemnych ïT1  
w badanej pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

 
 

Liczba pr·bek 
dyskwalifikujŃcych  
[Qn + T1] 

IloŜĺ wystňpowania bğňd·w dodatnich +T1  
w badanej pr·bce, kt·re dyskwalifikujŃ kontrolň. 

 
 

Blokada zapisu bğňdu 
T1 [-] 

Blokada zapisu pomiaru mieszczŃcego siň  
w zakresie bğňdu ïT1. 

 
 

Blokada zapisu bğňdu 
T1 [+] 

Blokada zapisu pomiaru mieszczŃcego siň  
w zakresie bğňdu +T1. 

 
 

Blokada zapisu bğňdu 
T2 [-] 

Blokada zapisu pomiaru mieszczŃcego siň  
w zakresie bğňdu ïT2. 

 
 

Blokada zapisu bğňdu 
T2 [+] 

Blokada zapisu pomiaru mieszczŃcego siň  
w zakresie bğňdu +T2. 

 
 

31.5. Procedura rozpoczňcia kontroli 

 

Aby rozpoczŃĺ kontrolň, powinien byĺ zalogowany 
uŨytkownik o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli ï 
patrz punkt 7.3 instrukcji. 

 

Procedura:  
 

¶ Wybierz odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi odnoŜnie 
kontroli. 

¶ WprowadŦ do pamiňci wagi og·lne parametry modu pracy (zgodnie  
z punktem 31.2 oraz 31.3 instrukcji). 

¶ UsuŒ obciŃŨenie z szalki wagi. 

¶ NaciŜnij ekranowy przycisk funkcyjny  (start kontroli), znajdujŃcy siň 
w dolnej czňŜci okna ustawieŒ, po czym zostanie wyŜwietlone okno 
informacji o wprowadzonych danych: 
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Przy czym: 
 

 Rezygnacja z rozpoczňcia kontroli. 

 Rozpoczňcie kontroli. 

 

JeŨeli uŨytkownik przed rozpoczňciem kontroli: 
 

¶ Nie dokona procedury logowania lub zalogowany uŨytkownik nie ma 
uprawnieŒ do przeprowadzenia kontroli, waga wyŜwietli komunikat:  
<Brak uprawnieŒ>. 

¶ Nie wybierze towaru z bazy danych, waga wyŜwietli komunikat:  
<Nie wybrano towaru>. 

¶ Nie zadeklaruje licznoŜci partii, waga wyŜwietli komunikat: <Nie wpisano 
licznoŜci partii>. 

 

 

31.6. Procedura przebiegu kontroli 

Rozpocznij kontrolň zgodnie z punktem 31.5 instrukcji. W trakcie 
przeprowadzania kontroli program na bieŨŃco analizuje wyniki pomiar·w  
i wyŜwietla je w odpowiednich polach wyŜwietlacza, informujŃc uŨytkownika  
o wynikach kontroli: 
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Towar Nazwa kontrolowanego towaru. 

Kod Kod kontrolowanego towaru. 

 
WartoŜĺ nominalna kontrolowanego towaru. 

 
średnia masa kontrolowanego towaru. 

 
Suma przeprowadzonych pomiar·w. 

 
WartoŜĺ odchylenia standardowego. 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych T1 w pr·bce: -15g - wartoŜĺ 
bğňdu ujemnego T1; Max T1 - dopuszczalna liczba bğňd·w 
ujemnych T1; n T - rzeczywista liczba bğňd·w ujemnych T1. 

 

Charakterystyka bğňd·w ujemnych T2 w pr·bce: -45g - wartoŜĺ 
bğňdu ujemnego T2; Max T2 - dopuszczalna liczba bğňd·w 
ujemnych T2; n T2 - rzeczywista liczba bğňd·w ujemnych T2. 

 

Charakterystyka bğňd·w dodatnich T1 w pr·bce: +20g - wartoŜĺ 
bğňdu dodatniego T1; Max T1 - dopuszczalna liczba bğňd·w 
dodatnich T1; n T - rzeczywista liczba bğňd·w dodatnich T1. 

 

Charakterystyka bğňd·w dodatnich T2 w pr·bce: +40g - wartoŜĺ 
bğňdu dodatniego T2; Max T2 - dopuszczalna liczba bğňd·w 
dodatnich T2; n T2 - rzeczywista liczba bğňd·w dodatnich T2. 

Postaw peğne 1/30 Polecenie dotyczŃce przebiegu procesu. 

Netto Masa netto kontrolowanego towaru. 

 
Informacje o trwajŃcej kontroli. 

 
Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe/wykres. 

 
Przerwanie kontroli. 

 
Zatwierdzenie pomiaru. 

 

Status kontroli: 
 

Dodatkowo, podczas przebiegu procesu aktywny jest Status kontroli, 
przyjmujŃcy jednŃ z 3 wartoŜci o odpowiedniej interpretacji graficznej. 
 

Przy czym: 
 

Pozytywny Pola obszaru roboczego nie zmieniajŃ koloru wypeğnienia. 

Ostrzegawczy Pole obszaru roboczego zmienia wypeğnienie na kolor Ũ·ğty. 

Negatywny Pole obszaru roboczego zmienia wypeğnienie na kolor czerwony. 
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Status ostrzegawczy ï wystŃpiğ bğŃd dodatni T1, ale nie zostağa 
przekroczona zadeklarowana liczba dopuszczalna wystŃpienia 
bğňdu. 

 

Status negatywny ï rzeczywista liczba bğňd·w ujemnych T2 
przekroczyğa zadeklarowanŃ liczbň dopuszczalnŃ. 

 

Informacje o trwajŃcej kontroli: 
 

NaciŜnij przycisk , po czym zostanŃ wyŜwietlone informacje o trwajŃcej 
kontroli: 

 
 

Przy czym: 
 

 
Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 
PrzejŜcie do listy wykonanych waŨeŒ. 

 
Lista wykonywanych waŨeŒ: 
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 - Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 
Zmiana obszaru roboczego 
 

Po naciŜniňciu przycisku  zostanie wyŜwietlony obszar roboczy w postaci 
wykresu z wynikami pomiar·w: 
 

 
 

Dodatkowo, po naciŜniňciu na obszar wykresu uŨytkownik moŨe zmieniĺ jego 
typ (z wykresu liniowego na wykres sğupkowy): 
 

 

 - WyğŃczenie wykresu.  
 

Po zakoŒczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu,  
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych 
wagi: 
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Przy czym: 
 

 
Powr·t do okna ustawieŒ modu pracy bez wydrukowania raportu. 

 
Wydruk raportu na podğŃczonej do wagi drukarce. 

 

 

W przypadku wsp·ğpracy z programem komputerowym  
<E2R System> komunikat podsumowania procesu nie bňdzie 
zawierağ pytania o wydruk raportu. Wszystkie dane sŃ 
automatycznie przesyğane do programu komputerowego,  
z moŨliwoŜciŃ wydruku raportu z poziomu komputera. 

 

Wz·r i przykğad raportu z kontroli towaru opisany jest  
w punkcie 31.11 instrukcji. 

 
 

31.7. Procedura przerwania kontroli 

Po rozpoczňciu kontroli uŨytkownik ma moŨliwoŜĺ jej przerwania w dowolnym 

momencie, naciskajŃc ekranowy przycisk funkcyjny  (stop kontroli), 

znajdujŃcy siň w dolnej czňŜci okna procesu. Po naciŜniňciu przycisku  
(stop kontroli) zostanie wyŜwietlony komunikat: 
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Przy czym: 
 

 
Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 

Przerwanie kontroli i powr·t do okna ustawieŒ modu pracy <KTP>. JednoczeŜnie 

w bazie danych <  Raporty kontroli> zostanie zapisany raport z kontroli ze 
statusem <Przerwana>. 

 
 

31.8. Procedura zakoŒczenia kontroli 

ZakoŒczenie kontroli towaru moŨe byĺ realizowane na 2 sposoby: 
 

¶ Automatycznie. Kontrola wszystkich pr·bek w iloŜci zadeklarowanej  
w parametrze <LicznoŜĺ pr·bki>. Po zakoŒczeniu kontroli zostaje 
wygenerowane podsumowanie procesu (patrz punkt 31.11 instrukcji),  
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie 
danych wagi. 

¶ Rňcznie. NaciŜniňcie wczeŜniej zdefiniowanego przycisku ekranowego 

 (zakoŒcz kontrolň). Po naciŜniňciu przycisku zostanie wyŜwietlony 
komunikat: 

 

 
 

Przy czym: 
 

 
Powr·t do trwajŃcej kontroli. 

 
ZakoŒczenie kontroli i powr·t do okna ustawieŒ modu pracy <SQC>. 

 

 

Wz·r i przykğad raportu z kontroli opisany jest w punkcie 
31.11 instrukcji. 

 
 

31.9. Procedura wylogowania podczas trwania kontroli 

¶ BňdŃc w trakcie kontroli, wciŜnij nazwň zalogowanego uŨytkownika, 
umieszczonŃ na g·rnej belce ekranu. 

¶ UŨytkownik zostanie automatycznie wylogowany i jednoczeŜnie zostanie 
wyŜwietlone okno logowania <Podaj hasğo>, z nazwŃ wczeŜniej 
zalogowanego uŨytkownika. 
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¶ Podaj prawidğowe hasğo i zatwierdŦ zmiany przyciskiem , po czym 
nastŃpi automatyczny powr·t do trwajŃcej kontroli. 

¶ Po naciŜniňciu przycisku  nastŃpi powr·t do okna poczŃtkowego 
modu pracy <SQC>:  

 

 
 

Przy czym: 
 

Wzn·w kontrolň 
Informacja dla uŨytkownika o moŨliwoŜci wznowienia trwajŃcej 
kontroli. 

 

Przycisk kontynuacji kontroli. WciŜniňcie przycisku powoduje 
wyŜwietlenie okna logowania <Podaj hasğo>, z nazwŃ wczeŜniej 
zalogowanego uŨytkownika. Po podaniu prawidğowego hasğa  

i zatwierdzeniu przyciskiem  nastŃpi automatyczny powr·t  
do trwajŃcej kontroli. 

 
 

31.10. Przeprowadzanie dw·ch kontroli jednoczeŜnie 

UŨytkownik wagi ma moŨliwoŜĺ przeprowadzania 2 kontroli jednoczeŜnie.  
 

Procedura: 

¶ W ustawieniach lokalnych modu pracy zadeklaruj parametr <  Liczba 
dostňpnych kontroli> na wartoŜĺ 2 (dwie kontrole). 

¶ ZmieŒ ustawienia funkcji przycisk·w dla ekran·w: poczŃtkowego, 

ustawieŒ i procesu. Dla w/w ekran·w uaktywnij przyciski: <  Ustaw 

kontrolň 1> oraz <  Ustaw kontrolň 2>. 
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Po wejŜciu do okna ustawieŒ ŨŃdanej kontroli zostanŃ wyŜwietlone 
odpowiednie informacje, identyfikujŃce numer aktywnej kontroli: 
 

 
 

 

W przypadku wagi wieloplatformowej uŨytkownik  

w parametrze < Platforma> ma moŨliwoŜĺ przypisania 
numeru platformy do realizowanej kontroli. 

 

Po wprowadzeniu ŨŃdanych danych i rozpoczňciu danej kontroli r·wnieŨ 
zostanŃ wyŜwietlone odpowiednie informacje, identyfikujŃce numer aktywnej 
kontroli: 
 

 
 

 

Procesy: przeprowadzania kontroli, wylogowania podczas 
trwania kontroli oraz zakoŒczenia kontroli sŃ analogiczne  
do opisanych w poprzedniej czňŜci instrukcji. 
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31.11. Raport z kontroli towaru 

Przykğad raportu: 
 
Raport Kontroli W/12/02/16/08/ 12/29  

---------------------------------------- -  
 

Typ wagi:      WLY 

Max:       3kg  

d=e:       1g 

Numer fabryczny:    112233  

Data rozpoczňcia:  2016.02.12 08:08:25  

Data zakoŒczenia:  2016.02.12 08:12:29  

UŨytkownik:     Jan Kowalski  

Towar:       Towar 1  

Numer Part ii:     123  

Masa nominalna:    500g  

Tara:       10g  

WartoŜĺ bğňdu [- T1]:   15g  

WartoŜĺ bğňdu [- T2]:   30g  

WartoŜĺ bğňdu [+T1]:  20g  

WartoŜĺ bğňdu [+T2]:  40g  

LicznoŜĺ Partii:   5000  

Liczba pomiar·w:   15 

Liczba bğňd·w [- T1]:   1 

Liczba bğňd·w [- T2]:   0 

Liczba bğňd·w [+T1]:  0 

Liczba bğed·w [+T2]:  0 

Min:       477g  

Max:       513g  

średnia:     502.4g  

Suma:       7536g  

Odchylenie standardowe:  

8.22713281075  

 

Wynik: Pozytywny  

 

Pomiary:  

1. 513 g   9. 505 g  

2. 477 g   10. 507 g  

3. 492 g   11. 507 g  

4. 503 g   12. 503 g  

5. 50 3 g   13. 504 g  

6. 504 g   14. 503 g  

7. 506 g   15. 503 g  

8. 506 g  

 

........................................ .  

---------------------------------------- -  
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Wz·r raportu: 
 

UŨytkownik wagi w podmenu < Wydruki> ma moŨliwoŜĺ edycji wzoru 
raportu z kontroli towaru (patrz punkt 11.2.3 instrukcji). DomyŜlny wz·r  
raportu z kontroli towaru ma postaĺ: 
 
Raport Kontroli {279}  

----------------------------------------  

 

{40:Typ wagi:, - 20}{44}  

{40:Max:, - 20}{34}  

{40:d=e:, - 20}{33}  

{40:Numer fabryczny:, - 20}{32}  

{40:Data rozpoczňcia:, - 20}{261}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 20}{262}  

{40: UŨytkownik:, - 20}{75}  

{40:Towar:, - 20}{50}  

{40:Numer Partii:, - 20}{260}  

{40:Masa nominalna:, - 20}{53}{278}  

{40:Tara:, - 20}{54}g  

{40:WartoŜĺ bğňdu [- T1]:, - 20}{266}{278}  

{40:WartoŜĺ bğňdu [- T2]:, - 20}{267}{278}  

{40 :WartoŜĺ bğňdu [+T1]:,- 20}{280}{278}  

{40:WartoŜĺ bğňdu [+T2]:,- 20}{281}{278}  

{40:LicznoŜĺ Partii:,- 20}{264}  

{40:Liczba pomiar·w:,- 20}{265}  

{40:Liczba bğňd·w [- T1]:, - 20}{268}  

{40:Liczba bğňd·w [- T2]:, - 20}{270}  

{40:Liczba bğňd·w [+T1]:,- 20}{282}  

{40:Liczba b ğed·w [+T2]:,- 20}{284}  

{40:Min:, - 20}{272}{278}  

{40:Max:, - 20}{273}{278}  

{40:średnia:,- 20}{274}{278}  

 

{40:Suma:, - 20}{271}{278}  

{40:Odchylenie standardowe:, - 20}  

{276}  

{40:Tryb:, - 20}  

{58}  

 

{40:Wynik:,0}{263}  

 

{40:Pomiary:, - 20}  

{277}  

 

.......................... ..............  

----------------------------------------  

{143:0c}  
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32. BAZY DANYCH 

Oprogramowanie wagowe dysponuje nastňpujŃcymi bazami danych: 
 

 
Towary 

 
UŨytkownicy 

 
Klienci 

 
Procesy dozowaŒ 

 
Receptury 

 
Samochody 

 
Procesy identyfikacji 

 
Harmonogramy KTP 

 
Opakowania 

 
Magazyny 

 
Etykiety 

 
Zmienne uniwersalne 

 
Zmienne dodatkowe 

 
Grafiki 

 

ścieŨka dostňpu: <  / Bazy Danych>. 
 
 

32.1. Konfiguracja baz danych 

W podmenu < Konfiguracja baz danych> uŨytkownik ma moŨliwoŜĺ: 

¶ Konfiguracja poğŃczenia z bazŃ danych SQL. 

¶ Ustawienia dostňpnoŜci baz danych. 

¶ Przypisania kategorii do towar·w. 

¶ Deklaracji obsğugi danych dla baz: towar·w, uŨytkownik·w, klient·w, 
zmiennych dodatkowych. 

¶ Zmiany widok·w rekord·w baz danych. 

¶ Importu baz danych z pamiňci masowej pendrive do wagi. 

¶ Eksportu baz danych do pamiňci masowej pendrive.  

¶ Opcje do zarzŃdzania wewnňtrznŃ bazŃ Squlite. 
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Konfiguracji baz danych moŨe dokonywaĺ uŨytkownik  
o stopniu uprawnieŒ ĂAdministratorò. 

 
 

32.1.1. PoğŃczenie SQL 

Konfiguracja poğŃczenia do zewnňtrznej bazy danych SQL 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych / PoğŃczenie SQL /  
DostňpnoŜĺ baz danych>, po czym pojawiŃ siň parametry potrzebne  
do poğŃczenia do zewnňtrznej bazy danych SQL.  

 
Wykaz parametr·w bazy SQL: 
 

Ikona Nazwa danych Opis 

 
Wyszukaj serwery 

Wyszukuje wszystkie dostňpne serwery SQL w lokalnej sieci 
internetowej. 

 
Serwer 

IP lub nazwa serwera, na kt·rym uruchomiony jest serwer 
SQL (jeŜli baza danych ma zdeklarowanŃ instancjň, naleŨy jŃ 
r·wnieŨ podaĺ). Format: SERWER\INSTANCJA. DomyŜlnie: 
(IP serwera)\bazaradwag2012. 

 
Wyszukaj bazy Wyszukuje dostňpne bazy danych na serwerze. 

 
Baza danych Nazwa bazy danych SQL, domyŜlnie: E2R. 

 
Login Nazwa uŨytkownika, domyŜlnie: sa. 

 
Hasğo 

Hasğo uŨytkownika, domyŜlnie: Radwag99. 
Hasğo jest szyfrowane i nie jest widoczne dla uŨytkownika. 

 
PoğŃcz Sprawdzenie poğŃczenia z bazŃ danych. 

 
Tryb Tryb poğŃczenia z bazŃ danych. BezpoŜrednio lub przez Api. 

 

Synchronizacja 
tabel (pobieranie) 

Wymusza peğnŃ synchronizacjň z bazŃ danych. Wszystkie 
dane zapisane w bazach danych wagi zostanŃ skasowane  
i zastŃpione nowymi.  

 
DbUpdate* 

Aktualizuje bazň danych, do kt·rej podğŃczony jest terminal 
wagowy. 

 

*) - Opcja dostňpna wyğŃcznie dla serwisu Radwag. 
 

 

Opcji DbUpdate moŨna uŨyĺ wyğŃcznie w przypadku 
wystŃpienia problem·w z synchronizacjŃ. Nieuzasadnione 
uŨycie tej funkcji moŨe uszkodziĺ bazň danych. 
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32.1.2. DostňpnoŜĺ baz danych 

Deklaracja baz danych, kt·re majŃ byĺ dostňpne dla uŨytkownika. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych / Konfiguracja baz danych / 

 DostňpnoŜĺ baz danych>, po czym pojawi siň lista baz danych  

z atrybutem dostňpnoŜci ( - baza danych dostňpna;  - baza danych 

niedostňpna). 
 
 

32.1.3. Kategorie 

Opcja podziağu bazy danych towar·w na foldery (kategorie) w celu 
optymalnego grupowania poszczeg·lnych rekord·w. WğŃczenie opcji odbywa 

siň poprzez uaktywnienie parametru <  Kategorie towar·w> w podmenu: 

< Konfiguracja baz danych /  Kategorie>. 
 
Procedura tworzenia bazy kategorii: 
 

¶ WejdŦ w podmenu < Konfiguracja baz danych /  Kategorie / 

 Baza kategorii> i naciŜnij przycisk , po czym zostanie 
wyŜwietlony komunikat: <Utworzyĺ nowy rekord?>.  

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem , program automatycznie 
przejdzie do edycji nowej pozycji. 

¶ WejdŦ w edycjň pozycji <  Nazwa> i nadaj nazwň kategorii.  

¶ WejdŦ w pozycjň <  Kod> i nadaj kod. 
 
Procedura przypisania kategorii do towaru: 
 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Towary> i naciŜnij na ŨŃdany 
rekord. 

¶ PrzejdŦ do pozycji <  Kategoria>, po czym zostanie otwarta baza 
wczeŜniej utworzonych kategorii. 

¶ Wybierz ŨŃdanŃ pozycjň i wr·ĺ do waŨenia. 
 

 

Towary, do kt·rych nie zostağa przydzielona Ũadna  
kategoria, sŃ automatycznie umieszczane w folderze  

<  Nieprzydzielone>. 
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32.1.4. Wyb·r obsğugi zmiennych bazodanowych 

WğŃczenie/wyğŃczenie obsğugi zmiennych bazodanowych w przypadku baz 
danych: towar·w, uŨytkownik·w, klient·w. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu < Konfiguracja baz danych> i wybierz ŨŃdanŃ 
bazň danych, po czym pojawi siň lista zmiennych z atrybutem dostňpnoŜci 

(  - zmienna dostňpna;  - zmienna niedostňpna). 
¶ Ustaw dostňpnoŜĺ ŨŃdanej zmiennej i wr·ĺ do waŨenia. 

 
 

32.1.5. Zmiana nazwy bazy zmiennych dodatkowych 

Opcja zmiany nazwy bazy (tabeli) zmiennych dodatkowych w przypadku: 

¶ korzystania z przycisk·w programowalnych <Wybierz zmiennŃ 
dodatkowŃ>, 

¶ korzystania z funkcji <Wybierz zmiennŃ dodatkowŃ z bazy danych> 
podczas procesu identyfikacji. 

 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: < Konfiguracja baz danych /  Zmienne 
dodatkowe>.  

¶ Przypisz do ŨŃdanej zmiennej nazwň bazy, kt·ra bňdzie widoczna  
w przypadku korzystania z w/w funkcji. 

 
 

32.1.6. Zmiana widok·w rekord·w baz danych 

Opcja zmiany widoku wyŜwietlanych rekord·w z Ălistyò na Ăkafelkiò. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu < Konfiguracja baz danych /  Widok 
rekord·w> i zmieŒ widok rekord·w dla ŨŃdanej bazy danych. 

 

Przy czym: 
 

 
Lista. 

 
Kafelki. 

 
 

32.1.7. Eksport/import baz danych 

Opcja eksportu/importu wszystkich baz danych za pomocŃ pamiňci masowej 
pendrive. 
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Procedura eksportu baz danych: 
 

¶ PodğŃcz do gniazda USB wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ WejdŦ w podmenu < Konfiguracja baz danych /  Eksport>,  
po czym nastŃpi automatyczny eksport baz danych na podğŃczone  
do wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze zostanie wyŜwietlony komunikat <Operacja 
zakoŒczona poprawnie>. 

 

Procedura importu baz danych: 
 

¶ PodğŃcz do gniazda USB wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ WejdŦ w podmenu < Konfiguracja baz danych /  Import>,  
po czym nastŃpi automatyczny import baz danych z urzŃdzenia pamiňci 
masowej pendrive. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze zostanie wyŜwietlony komunikat <Operacja 
zakoŒczona poprawnie>. 

 
 

32.2. Wyszukiwanie pozycji w bazach danych 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ szybkiego wyszukiwania danej pozycji w bazach 

danych wedğug 2 kryteri·w:  wyszukaj po nazwie,  wyszukaj  
po kodzie. 
 
 

32.2.1. Szybkie wyszukiwanie po nazwie 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Towary> i naciŜnij przycisk 

, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyszukaj po nazwie>  
z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz nazwň szukanego towaru i potwierdŦ przyciskiem . 

¶ Program automatycznie wejdzie do edycji towaru o podanej nazwie. 
 
 

32.2.2. Szybkie wyszukiwanie po kodzie 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Towary> i naciŜnij przycisk 

, po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Wyszukaj po kodzie>  
z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz kod szukanego towaru i potwierdŦ przyciskiem . 

¶ Program automatycznie wejdzie w edycjň towaru o podanym kodzie. 
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32.3. Dodawanie pozycji w bazach danych 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Towary> i naciŜnij przycisk 

, po czym zostanie wyŜwietlony komunikat: <Utworzyĺ nowy 
rekord?>. 

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem , program automatycznie wejdzie 
w edycjň nowej pozycji. 

 

 

Dodawanie pozycji w bazach danych jest moŨliwe  
po zalogowaniu siň jako Administrator. 

 
 

32.4. Usuwanie pozycji w bazach danych 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Towary> i przytrzymaj palec 
na wskazanej pozycji, po czym zostanie wyŜwietlone menu kontekstowe.  

¶ NaciŜnij <UsuŒ>, po czym zostanie wyŜwietlony komunikat:  
<Czy na pewno usunŃĺ?>. 

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem . 
 

 

Usuwanie pozycji w bazach danych jest moŨliwe  
po zalogowaniu siň jako Administrator. 

 
 

32.5. Drukowanie pozycji z bazy danych 

Opcja wydruku informacji o danej pozycji w bazach danych.  
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Towary> i naciŜnij na ŨŃdanŃ 
pozycjň. 

¶ NaciŜnij przycisk , umieszczony na g·rnej belce okna programu. 

¶ Na podğŃczonej do wagi drukarce zostanŃ wydrukowane informacje  
o wybranym towarze. 

 

DomyŜlne wartoŜci wzorc·w: 
 

Wzorzec Wydruku Towaru 
{50} 
{51} 

Wzorzec Wydruku UŨytkownika 
{75} 
{76} 

Wzorzec Wydruku Klienta 
{85} 
{86} 
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Wzorzec Wydruku Magazynu 
{130} 
{131} 

Wzorzec Wydruku Opakowania 
{80} 
{81} 
{82} 

Wzorzec Wydruku Samochodu 
{210} 
{211} 

 

 

32.6. Menu kontekstowe 

Szybki dostňpu do funkcji obsğugi baz danych. Wywoğanie menu 
kontekstowego polega na naciŜniňciu i przytrzymaniu przez ok. 2 sekundy 
ŨŃdanego elementu (podmenu) bazy danych. Z poziomu gğ·wnego menu 

< Bazy Danych> wywoğanie menu kontekstowego dla jednej z baz danych 
spowoduje wyŜwietlenie nastňpujŃcej listy funkcji: 
 

 
 

Przy czym: 
 

Otw·rz Otwieranie zawartoŜci folderu. 

Import Import bazy danych z zewnňtrznej pamiňci masowej pendrive do wagi. 

Eksport Eksport bazy danych na zewnňtrznŃ pamiňĺ masowŃ pendrive. 

UsuŒ wszystkie Usuwanie wszystkich rekord·w z danej bazy. 

ZmieŒ nazwň Zmiana nazwy bazy danych. 

Anuluj Anulowanie (wyğŃczenie) menu kontekstowego. 

 

Wywoğanie menu kontekstowego dla jednego z rekord·w danej bazy 
spowoduje wyŜwietlenie nastňpujŃcej listy funkcji: 
 

 
 

Przy czym: 
 

Edytuj WejŜcie do edycji rekordu. 

UsuŒ Usuniňcie rekordu. 
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Drukuj Wydruk informacji o rekordzie. 

Kopiuj Tworzenie kopii (powielenie) rekordu. 

Anuluj Anulowanie (wyğŃczenie) menu kontekstowego. 

 
 

32.7. Edycja baz danych 

 

Edycja baz danych jest moŨliwa po zalogowaniu siň jako 
Administrator. 

 
 

32.7.1. Baza uŨytkownik·w 

Wykaz danych definiowanych dla uŨytkownika: 
 

 
 Nazwa Nazwa uŨytkownika. 

 
 Kod Kod uŨytkownika. 

 
 Imiň i nazwisko Imiň i nazwisko uŨytkownika. 

 
 Hasğo Hasğo do logowania (maksymalnie 16 znak·w). 

 
 Uprawnienia Poziom uprawnieŒ uŨytkownika. 

 
 Numer karty 

Numer karty transponderowej do logowania za 
pomocŃ czytnika kart transponderowych lub skanera 
kod·w kreskowych. 

 
 Mody pracy Przypisanie modu pracy do uŨytkownika. 

 

 
Automatycznie 

Tryb automatyczny: logowanie danego uŨytkownika 
uruchamia mod pracy ostatnio przez niego uŨywany. 

 

 
ZmieŒ mod pracy 

Przypisanie konkretnego modu pracy do logowanego 
uŨytkownika na stağe. Opcja <Brak> wyğŃcza dziağanie 
funkcji. 

 
 Proces identyfikacji 

Przypisanie procesu identyfikacji do logowanego 
uŨytkownika. Przypisany proces identyfikacji wykona 
siň za kaŨdym razem po zalogowaniu. 

 
 Min 

Procentowa odchyğka od minimalnej masy do waŨenia 
towar·w (kontrola wyniku). 

 
 Max 

Procentowa odchyğka od maksymalnej masy  
do waŨenia towar·w (kontrola wyniku). 

 
 Konto aktywne 

Po dezaktywacji konta nie bňdzie siň moŨna na nie 

zalogowaĺ. (  - konto aktywne, - konto 
nieaktywne). 
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32.7.2. Baza towar·w 

Wykaz danych definiowanych dla towaru: 
 

 
Nazwa Nazwa towaru. 

 
Opis Dodatkowy opis dla towaru. 

 
Kod Kod towaru. 

 
Kod EAN Kod EAN towaru (maksymalnie 20 cyfr). 

 
Masa 

1)
 Masa jednostkowa towaru. 

 
Ubytek Ubytek masy w [%]. 

 

Masa dozowania 
szybkiego 

Masa skğadnika do zadozowania szybkiego (w przypadku 
dozowania 2-progowego). 

 WyjŜcia dozowania Deklaracja numer·w wyjŜĺ dla dozowania dokğadnego. 

 
WyjŜcia dozowania 
szybkiego 

Deklaracja numer·w wyjŜĺ dla dozowania szybkiego. 

 
Poprawka 1 

2)
 WartoŜĺ poprawki dozowania dla platformy 1. 

  
Poprawka 2 

2)
 WartoŜĺ poprawki dozowania dla platformy 2. 

 
Poprawka 3 

2)
 WartoŜĺ poprawki dozowania dla platformy 3. 

 
Poprawka 4 

2)
 WartoŜĺ poprawki dozowania dla platformy 4. 

 
Poprawka maksymalna 

2)
 WartoŜĺ maksymalnej poprawki dozowania. 

 
Min 

3)
 

Minimalna masa do waŨenia towaru w przedziağach 
(kontrola wyniku). 

 
Max 

3)
 

Maksymalna masa do waŨenia towaru w przedziağach 
(kontrola wyniku). 

 
Min 2 

3)
 

Dodatkowy pr·g minimalnej masy do waŨenia towaru  
w przedziağach (kontrola wyniku). 

 
Max 2 

3)
 

Dodatkowy pr·g max. masy do waŨenia towaru  
w przedziağach (kontrola wyniku). 

 
Typ odchyğki 

4)
 

Deklaracja typu odchyğki: jednostka masy lub wartoŜĺ  
w [%]. 

 
Odchyğka dolna 

4)
 Odchyğka dolna od masy (masy skğadnika w recepturze). 

 
Odchyğka g·rna 

4)
 Odchyğka g·rna od masy (masy skğadnika w recepturze). 
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Tara 

WartoŜĺ tary towaru (ustawiana automatycznie przy 
wyborze towaru z bazy). 

 
Cena Cena jednostkowa towaru. 

 
Waluta Waluta przypisana do ceny towaru. 

 
KTP 

5)
 Podmenu danych deklarowanych dla modu pracy <KTP>. 

 
SQC 

6)
 Podmenu danych deklarowanych dla modu pracy <SQC>. 

 
Liczba dni waŨnoŜci Liczba dni waŨnoŜci towaru. 

 

Dodatkowa liczba dni 
waŨnoŜci 

Offset liczby dni waŨnoŜci asortymentu. 

 
Data Stağa data towaru. 

 
VAT WartoŜĺ VAT towaru w [%]. 

 
Skğadniki Pole edycyjne do wprowadzenia skğadnik·w. 

 
Etykieta Wz·r etykiety pojedynczej, przypisanej do towaru. 

 
Etykieta Z Wz·r etykiety zbiorczej, przypisanej do towaru. 

 
Etykieta ZZ Wz·r etykiety zbiorczej ze zbiorczej przypisanej do towaru. 

 
Kategoria Kategoria przypisana do towaru. 

 
Grafika Grafika (obrazek) przypisana do towaru. 

 
Proces identyfikacji Proces identyfikacji przypisany do towaru. 

 
Rozmiar porcji WartoŜĺ porcji uŨywana na wydruku tabelki energetycznej. 

 
WartoŜĺ odŨywcza WartoŜci uŨywane na wydruku tabelki energetycznej. 

 

1 

Nazwa zmiennej uzaleŨniona jest od wybranego modu pracy. Dla mod·w pracy: WaŨenie, 
Dozowanie, Receptury, GňstoŜĺ, WaŨenie ZwierzŃt, zmienna przyjmuje nazwň Masa. Dla 
modu pracy Liczenie Sztuk zmienna przyjmuje nazwň Masa sztuki. Dla modu pracy 
Odchyğki zmienna przyjmuje nazwň Masa wzorca. 

2 Zmienne dostňpne dla towaru wyğŃcznie w modzie pracy Dozowanie. 

3 Zmienne niedostňpne dla towaru w modzie pracy Receptury. 

4 Zmienne dostňpne dla towaru wyğŃcznie w modzie pracy Receptury. 

5 Zmienne dostňpne dla towaru wyğŃcznie w modzie pracy KTP. 

6 Zmienne dostňpne dla towaru wyğŃcznie w modzie pracy SQC. 
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32.7.3. Baza klient·w 

Wykaz danych definiowanych dla klienta: 
 

 
Nazwa Nazwa klienta. 

 
Kod Kod klienta. 

 
NIP NIP klienta. 

 
Adres Adres klienta. 

 
Kod pocztowy Kod pocztowy klienta. 

 
MiejscowoŜĺ MiejscowoŜĺ klienta. 

 
Rabat Rabat klienta. 

 
Etykieta Wz·r etykiety przypisanej do klienta. 

 
 

32.7.4. Baza proces·w dozowaŒ 

Wykaz danych dla wybranego procesu dozowania: 
 

 
Nazwa Nazwa procesu dozowania. 

 
Kod Kod procesu dozowania. 

 
Platforma 1 Platforma 1 zdefiniowana dla danego terminala. 

 
Platforma 2 * Platforma 2 zdefiniowana dla danego terminala. 

 
Platforma 3 * Platforma 3 zdefiniowana dla danego terminala. 

 
Platforma 4 * Platforma 4 zdefiniowana dla danego terminala. 

 

*) - IloŜĺ platform zaleŨna od zdefiniowanych w terminalu. 
 

 

32.7.5. Baza receptur 

Wykaz danych dla wybranej receptury: 
 

 
Nazwa Nazwa receptury. 

 
Kod Kod receptury. 

 
Skğadniki Definiowanie skğadnik·w receptury. 

 
Liczba skğadnik·w PodglŃd liczby utworzonych skğadnik·w w recepturze. 
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Masa receptury PodglŃd sumarycznej masy receptury. 

 
Typ szarŨy Typ serii pomiarowej (partii przerobowej) dla receptury. 

 
SzarŨa Seria pomiarowa (partii przerobowej) dla receptury. 

 
Towar 

Towar wynikowy, kt·rego stan magazynowy zostanie 
zwiňkszony po wykonaniu receptury. 

 
Magazyn docelowy 

Magazyn, na kt·rym zwiňkszany jest stan towaru 
wynikowego. 

 

Proces identyfikacji: 
PoczŃtek* 

Wybrany proces identyfikacji wykonany zostanie przed 
rozpoczňciem receptury. 

 

Proces Identyfikacji: 
Koniec* 

Wybrany proces identyfikacji wykonany zostanie  
po zrealizowaniu receptury. 

 

*) - tworzenie proces·w identyfikacji opisane jest w punkcie 34 instrukcji. 
 
 

32.7.6. Baza harmonogram·w KTP 

Wykaz danych dla wybranego harmonogramu KTP: 
 

 
Towar Przypisanie towaru do harmonogramu KTP. 

 
LicznoŜĺ partii 

Deklaracja licznoŜci kontrolowanej partii w harmonogramie 
KTP. 

 
Data Deklaracja daty rozpoczňcia harmonogramu KTP. 

 
Kontrola cykliczna Aktywacja kontroli cyklicznej. 

 
Interwağ [min] Deklaracja interwağu w [min] dla kontroli cyklicznej. 

 
 

32.7.7. Baza samochod·w 

Wykaz danych definiowanych dla samochodu: 
 

 
Nazwa * Nazwa samochodu. 

 
Kod Kod (numer rejestracyjny) samochodu. 

 
Tara 

WartoŜĺ tary samochodu (ustawiana automatycznie przy wyborze 
samochodu z bazy). 

 
Numer karty Numer karty transponderowej do logowania kierowcy. 

 
Opis Dodatkowy opis dla samochodu. 
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*) - Przy zadeklarowanym typie wyboru samochodu "Z rňki", wprowadzenie nowego numeru 
rejestracyjnego powoduje automatyczne dodanie nowego rekordu do bazy danych z nazwŃ 
odpowiadajŃcŃ wprowadzonemu numerowi rejestracyjnemu. 
 
 

32.7.8. Baza proces·w identyfikacji 

Wykaz danych dla wybranego procesu identyfikacji: 
 

 
Nazwa Nazwa procesu identyfikacji. 

 
Kod Kod procesu identyfikacji. 

 
Powtarzaj proces Cykliczna realizacja rozpoczňtego procesu identyfikacji. 

 
Kreator procesu Podmenu definiowania (tworzenia) procesu identyfikacji. 

 
Raport waŨeŒ 

Podmenu definiowania raportu generowanego po wykonaniu 
procesu. 

 
 

32.7.9. Baza opakowaŒ 

Wykaz danych definiowanych dla opakowania: 
 

 
Nazwa Nazwa opakowania. 

 
Kod Kod opakowania. 

 
Masa 

Masa opakowania (ustawiana automatycznie przy wyborze 
opakowania z bazy). 

 
 

32.7.10.  Baza magazyn·w 

Wykaz danych definiowanych dla magazynu: 
 

 
Nazwa Nazwa magazynu. 

 
Kod Kod magazynu. 

 
Opis Dodatkowy opis magazynu. 

 
 

32.7.11.  Baza etykiet 

Baza zawiera wzory etykiet, kt·re uŨytkownik moŨe przypisaĺ  
do poszczeg·lnego asortymentu lub klienta w celu pracy w trybie wagi 
etykietujŃcej.  
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Wykaz danych definiowanych dla etykiety: 
 

 
Nazwa Nazwa etykiety. 

 
Kod Kod etykiety. 

 
Wzorzec etykiety * Wzorzec etykiety. 

 
Drukarka 1, 2, 3 Wyb·r drukarki, na kt·rej drukowana ma byĺ etykieta. 

 

*) - Przykğad tworzenia i przesyğania wzorca etykiety do pamiňci wagi znajduje siň w instrukcji 
ĂDODATKI 01ò. 
 
 

32.7.12.  Baza zmiennych uniwersalnych 

Baza zawiera wzory zmiennych uniwersalnych, kt·re uŨytkownik moŨe 

przypisaĺ do ekranowych przycisk·w funkcyjnych , , , w celu 
wprowadzenia do pamiňci wagi dowolnego tekstu (liczb, liter), przeznaczonego 
do wydruku. Ponadto wartoŜci 3 pierwszych zmiennych uniwersalnych 
wprowadzone do pamiňci wagi i wywoğane do edycji, bňdŃ zapisywane w 
rekordzie wykonanego waŨenia. 
 

Wykaz danych definiowanych dla zmiennej uniwersalnej: 
 

 
Kod Kod. 

 
Nazwa 

Nazwa zmiennej uniwersalnej, przeznaczona do wydruku i/lub 
rekordu waŨenia. 

 
WartoŜĺ 

WartoŜĺ zmiennej uniwersalnej, przeznaczona do wydruku i/lub 
rekordu waŨenia. MoŨna uŨywaĺ zmiennych przeznaczonych  
do wydruku. 

 
 

32.7.13.  Baza zmiennych dodatkowych 

Baza zawiera wzory zmiennych dodatkowych, kt·re uŨytkownik moŨe 

przypisaĺ do ekranowych przycisk·w funkcyjnych , , , , ,  
w celu wprowadzenia do pamiňci wagi dowolnego tekstu (liczb, liter), 
przeznaczonego do wydruku.  
 
 

32.7.14.  Baza grafik 

Baza zawiera grafiki, kt·re mogŃ byĺ przyporzŃdkowane do poszczeg·lnych 

rekord·w w bazie danych <  Towary>. 
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Procedura tworzenia nowego rekordu: 
 

¶ PodğŃcz do gniazda USB wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ WejdŦ w podmenu < Bazy Danych /  Grafiki> i naciŜnij przycisk 

, po czym zostanie wyŜwietlony komunikat: <Utworzyĺ nowy 
rekord?>. 

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem , program automatycznie wejdzie 
do edycji nowej pozycji. 

¶ WejdŦ w edycjň pozycji <  Nazwa> i nadaj ŨŃdanŃ nazwň grafice. 

¶ PrzejdŦ do opcji <  Grafika>, po czym zostanie otwarta zawartoŜĺ 
gğ·wnego folderu pamiňci masowej pendrive. 

¶ Wybierz ŨŃdany plik graficzny, po czym program wagowy automatycznie 
powr·ci do poprzedniego podmenu, wyŜwietlajŃc wybranŃ grafikň oraz 

nazwň pliku w polu <  Grafika>. 
 

 

Format obsğugiwanych plik·w to *.jpg, *.jpeg, *.png,  
z maksymalnŃ rozdzielczoŜciŃ 150x150 pikseli, przy czym: 

¶ dla widoku rekord·w towar·w w postaci listy optymalna  
rozdzielczoŜĺ wynosi 57x57 pikseli, 

¶ dla widoku rekord·w towar·w w postaci Ăkafelk·wò 
optymalna rozdzielczoŜĺ wynosi 133x133 pikseli. 

 
 

32.7.15.  Baza tğumaczeŒ uŨytkownika 

Opcja zmiany nazw baz danych. Zmiany nazw baz danych sŃ automatycznie 

zapisywane w bazie <  Tğumaczenia uŨytkownika>.  
 

KaŨda utworzona pozycja w bazie <  Tğumaczenia uŨytkownika> zawiera 
nazwň fabrycznŃ danej bazy oraz jej tğumaczenie. UsuwajŃc danŃ pozycjň  
z bazy, automatycznie usuwa siň wprowadzone tğumaczenie. 
 
 

33. RAPORTY 

Oprogramowanie wagowe dysponuje nastňpujŃcymi raportami: 
 

 
Raporty waŨeŒ 

 
Raporty dozowaŒ 

 
Raporty receptur 
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Raporty kontroli 

 
Raporty Ŝrednich tar 

 
Raporty wagi samochodowej 

 
Raporty transakcji 

 
Raporty gňstoŜci 

 
Raporty waŨeŒ r·Ũnicowych 

 

ścieŨka dostňpu: <  /  Raporty>.  
 
 

33.1. Konfiguracja raport·w 

W podmenu <  Konfiguracja raport·w> istnieje moŨliwoŜĺ: 

¶ Deklaracji raport·w, kt·re majŃ byĺ dostňpne dla uŨytkownika. 

¶ Konfiguracji numeru serii oraz numeru partii. 

¶ Deklaracji liczby waŨeŒ do usuniňcia. 
 
 

33.1.1. DostňpnoŜĺ raport·w 

¶ WejdŦ w podmenu <  Raporty /  DostňpnoŜĺ raport·w>, po czym 

pojawi siň lista raport·w z atrybutem dostňpnoŜci ( - raport dostňpny,  

- raport niedostňpny). 

¶ Ustaw dostňpnoŜĺ dla ŨŃdanych raport·w. 
 
 

33.1.2. Konfiguracja numeru serii 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Raporty /  Konfiguracja raport·w /  
Numer serii> i dokonaj ŨŃdanej konfiguracji. 

 

Wykaz danych definiowanych dla numeru serii: 
 

 
Nazwa Zmiana nazwy numeru serii. 

 
Wzorzec 

Wzorzec numeru serii z wykorzystaniem zmiennych, 
przeznaczonych do wydruku. 
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33.1.3. Konfiguracja numeru partii 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Raporty /  Konfiguracja raport·w /  
Numer partii> i dokonaj ŨŃdanej konfiguracji. 

 

Wykaz danych definiowanych dla numeru partii: 
 

 
Nazwa Zmiana nazwy numeru partii. 

 
Wzorzec 

Wzorzec numeru partii z wykorzystaniem zmiennych, 
przeznaczonych do wydruku. 

 
 

33.1.4. Pytaj o liczbň waŨeŒ do usuniňcia 

UŨytkownik z uprawnieniami Administratora ma moŨliwoŜĺ usuniňcia 
(cofniňcia) ostatnio wykonanych waŨeŒ z opcjŃ deklaracji liczby waŨeŒ  
do usuniňcia. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Raporty /  Konfiguracja raport·w>  

i uaktywnij opcjň < Pytaj o liczbň waŨeŒ do usuniňcia>. 

¶ Po wyjŜciu do okna gğ·wnego i naciŜniňciu przycisku programowalnego  

<  Cofnij waŨenie> zostanie wyŜwietlony komunikat <Liczba waŨeŒ 
do usuniňcia> z klawiaturŃ numerycznŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ (od 1 do 10) i zatwierdziĺ przyciskiem ,  
po czym zostanie wyŜwietlony komunikat: <Liczba usuniňtych waŨeŒ: x, 
gdzie x ï liczba usuniňtych waŨeŒ. 

 

 

W przypadku, gdy czňŜĺ z zadeklarowanych waŨeŒ do 
usuniňcia jest powiŃzana z raportem (dozowania, receptury, 
kontroli KTP, kontroli SQC, wagi samochodowej, gňstoŜci, 
waŨenia r·Ũnicowego), zostanie wyŜwietlony komunikat 
<Liczba usuniňtych waŨeŒ: x. Pozostağe waŨenia powiŃzane 
z raportem>. 

 

W przypadku, gdy wszystkie zadeklarowane waŨenia  
do usuniňcia sŃ powiŃzane z raportem (dozowania, 
receptury, kontroli KTP, kontroli SQC, wagi samochodowej, 
gňstoŜci, waŨenia r·Ũnicowego), zostanie wyŜwietlony 
komunikat <Operacja niedozwolona. WaŨenie powiŃzane  
z raportem>. 
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33.2. Usuwanie starszych danych 

Opcja usuwania starszych pozycji (waŨeŒ) w bazie <  WaŨenia> przez 
uŨytkownika o uprawnieniach co najmniej uŨytkownik zaawansowany. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Raporty /  UsuŒ starsze dane>, po czym 
zostanie wyŜwietlone okno edycyjne <Podaj rok> z klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Podaĺ datň, do kt·rej majŃ byĺ usuniňte dane z bazy waŨeŒ, 

potwierdzajŃc wprowadzane wartoŜci przyciskiem . 

¶ Po wprowadzeniu danych program wagowy wyŜwietli komunikat:  
<Czy na pewno usunŃĺ?>. 

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem , po czym program rozpocznie 
usuwanie danych, a nastňpnie zostanie wyŜwietlona informacja o iloŜci 
usuniňtych rekord·w. 

¶ WyjdŦ z funkcji, potwierdzajŃc informacjň przyciskiem . 
 
 

33.3. Szybkie wyszukiwanie po dacie 

¶ WejdŦ w podmenu <  Raporty /  WaŨenia> i naciŜnij przycisk , 
po czym zostanie otwarte okno edycyjne <Podaj rok> z klawiaturŃ 
ekranowŃ. 

¶ Wpisz kolejno: rok, miesiŃc, dzieŒ, godzinň, minutň waŨenia, 

potwierdzajŃc wprowadzanie dane przyciskiem . 

¶ Program wagowy automatycznie przejdzie do wyŜwietlania listy waŨeŒ, 
ustawiajŃc na po poczŃtku pozycjň z wprowadzonŃ datŃ. 

 
 

33.4. Raporty waŨeŒ 

KaŨdy wynik waŨenia wysğany z wagi do drukarki lub komputera, jest  
zapisany w raportach waŨeŒ. UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ podglŃdu danych  
dla poszczeg·lnych waŨeŒ a ponadto: filtrowania danych, wydruku raportu  
z waŨeŒ, podglŃdu i wydruku wykresu waŨeŒ, eksportu bazy waŨeŒ do pliku 
oraz podglŃdu i edycji globalnego licznika waŨeŒ. 
 
 

33.4.1. Filtrowanie 

Opcja filtrowania raport·w z przeprowadzonych waŨeŒ, kt·re bňdŃ drukowane 
na podğŃczonej do wagi drukarce.  
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Raporty z waŨeŒ mogŃ byĺ filtrowane wedğug: daty rozpoczňcia, daty 
zakoŒczenia, nazwy uŨytkownika, nazwy towaru, nazwy klienta, nazwy 
opakowania, wartoŜci MIN, wartoŜci MAX, numeru serii, numeru partii, nazwy 
magazynu docelowego, nazwy magazynu Ŧr·dğowego, kontroli wyniku, numeru 
platformy. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Raporty /  Raporty waŨeŒ /  
Filtrowanie>,  

¶ WejdŦ w ŨŃdanŃ pozycjň filtra i uaktywnij opcjň <Filtrowanie>  

( - filtrowanie aktywne, - filtrowanie nieaktywne). 
 
 

33.4.2. Wydruk raportu 

Opcja wydruku raportu z przeprowadzonej serii waŨeŒ na podğŃczonej do wagi 
drukarce. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Raporty /  Raporty waŨeŒ /  Wydruk 
raportu>, co spowoduje automatyczny wydruk raportu z waŨeŒ  
na podğŃczonej do wagi drukarce. 

 

 

W przypadku duŨej iloŜci drukowanych informacji (waŨeŒ) 
program wagowy wyŜwietli komunikat <Postňp procesu>, 
wyraŨony w %. 

 

DomyŜlna wartoŜĺ wzorca raportu waŨeŒ: 
 

----------------------------------------  

Raport waŨeŒ 

----------------------------------------  

{40:Data rozp oczňcia:,- 20}{101}  

{40:Data zakoŒczenia:,- 20}{102}  

 

WaŨenia 

{100:  

(40:Data:, - 10)(4)  

(40:Masa:, - 10)(6) (10)  

} ---------------------------------------  

{40:Liczba waŨeŒ:,- 20}{116}  

{40:Suma waŨeŒ:,- 20}{116}{11}  

 
Modyfikacja wzorca - patrz punkt 11.2.3 instrukcji. 
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33.4.3. Wykres waŨeŒ 

Opcja generowania i wyŜwietlania wykresu rozkğadu pomiar·w w ukğadzie 
wsp·ğrzňdnych wartoŜĺ pomiaru/pomiar dla wykonanej serii pomiar·w. 
 

Przykğadowy wyglŃd wykresu: 
 

 
 

W dolnym pasku poniŨej wykresu sŃ dostňpne opcje: 
 

 
Powr·t do wyŜwietlania widoku cağego wykresu. 

 
Zmniejszenie ekranu do poprzedniego widoku. 

 Powr·t do wyŜwietlania poprzedniego okna. 

 
Wydruk wykresu na podğŃczonej drukarce typu PCL. 

 
Zapis wykresu jako pliku *.bmp na zewnňtrznej pamiňci masowej pendrive, 
podpiňtej do portu USB. 

 
 

33.4.4. Eksport bazy waŨeŒ do pliku 

Opcja eksportu bazy waŨeŒ do pliku przy wykorzystaniu urzŃdzenia pamiňci 
masowej pendrive, z moŨliwoŜciŃ wyboru danych, kt·re zostanŃ 
wyeksportowane. 
 

Procedura: 
 

¶ PodğŃcz do gniazda USB wagi urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive. 

¶ WejdŦ w podmenu <  Raporty /  Raporty waŨeŒ /  Eksportuj 

bazň waŨeŒ do pliku /  Wyb·r danych>, kt·re zawiera nastňpujŃcŃ 

listň z atrybutem dostňpnoŜci (- opcja aktywna, - opcja nieaktywna): 
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Ikona Opcja WartoŜĺ domyŜlna 

 
Automatycznie *  

 
Data i czas  

 
Masa  

 
Tara  

 
Numer serii  

 
Numer partii  

 
UŨytkownik  

 
Towar  

 
Klient  

 
Opakowanie  

 
Magazynu ťr·dğowy  

 
Magazyn Docelowy  

 
Kontrola wyniku  

 Numer platformy  

 
Statystyki: Liczba pomiar·w  

 
Licznik waŨeŒ  

 Samoch·d  

 
Rozliczenie handlowe  

 
Zmienna uniwersalna  

 
Zmienna dodatkowa  

 
Zmienna specjalna: WartoŜĺ  

 
Zmienna specjalna: Nazwa  

 
Min  

 
Max  
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Min 2  

 
Max 2  

 

*) Automatyczny wyb·r danych do eksportu (pomijane sŃ niewypeğnione pola). 
 

¶ Po zadeklarowaniu danych do eksportu wr·ĺ do podmenu  

<  Eksportuj bazň waŨeŒ do pliku> i wybierz opcjň <  Eksport 

[txt]> lub <  Eksport [csv]>, po czym program automatycznie 
rozpocznie eksport bazy waŨeŒ. 

 

 

W przypadku nierozpoznania przez wagň urzŃdzenia pamiňci 

masowej pendrive, po wejŜciu w opcjň < Eksportuj bazň 
waŨeŒ do pliku> zostanie wyŜwietlony komunikat: <BğŃd 
operacji>. 

 

¶ Po zakoŒczonej operacji zostanie wyŜwietlony komunikat: <Operacja 
zakoŒczona poprawnie> wraz z informacjŃ o nazwie pliku  
(z rozszerzeniem *.txt lub *.csv), utworzonego w pamiňci masowej 
pendrive.  

 

 

Nazwa utworzonego pliku skğada siň z nazwy bazy danych 
oraz numeru fabrycznego wagi, np. <WaŨenia_239800.txt>. 

 

¶ OdğŃcz urzŃdzenie pamiňci masowej pendrive od gniazda USB wagi. 
 
Wz·r utworzonego pliku: 
 

Wz·r utworzonego pliku ma postaĺ tabeli, kt·rej kolumny sŃ odseparowane 
znakiem <Tab> w celu moŨliwoŜci bezpoŜredniego eksportu pliku do arkusza 
kalkulacyjnego <Excel>.  
 

Tabela zawiera wszystkie informacje o wykonanym waŨeniu, zadeklarowane  

w podmenu: <  Eksportuj bazň waŨeŒ do pliku /  Wyb·r danych>. 
 
 

33.4.5. Licznik waŨeŒ 

Licznik waŨeŒ zawiera globalnŃ liczbň wykonanych przez urzŃdzenie 
pomiar·w. UŨytkownik o uprawnieniach administratora ma moŨliwoŜĺ edycji 
licznika waŨeŒ.  
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Dostňp do edycji pozycji < Licznik waŨeŒ> jest moŨliwy 
w zaleŨnoŜci od ustawieŒ poziomu uprawnieŒ dla tego 
parametru. 

 

Procedura edycji: 

¶ WejdŦ w podmenu <  Raporty /  Licznik waŨeŒ>, po czym zostanie 
wyŜwietlone okno edycyjne z wartoŜciŃ licznika waŨeŒ oraz numerycznŃ 
klawiaturŃ ekranowŃ. 

¶ Wpisz ŨŃdanŃ wartoŜĺ i potwierdŦ zmiany przyciskiem . 
 
 

33.5. PodglŃd raport·w 

33.5.1. WaŨenia 

Wykaz danych dla wykonanego waŨenia: 
 

 
Data Data waŨenia. 

 
Masa Masa waŨenia. 

 
Masa po uwzglňdnieniu ubytku Masa waŨenia po uwzglňdnieniu ubytku. 

 
Ubytek Ubytek masy wyraŨony w [%]. 

 
Tara WartoŜĺ tary. 

 
Towar Nazwa towaru. 

 
UŨytkownik Nazwa uŨytkownika. 

 
Klient Nazwa klienta. 

 
Numer serii Numer serii. 

 
Numer partii Numer partii. 

 
Magazyn Ŧr·dğowy Nazwa magazynu Ŧr·dğowego. 

 
Magazyn docelowy Nazwa magazynu docelowego. 

 
Opakowanie Nazwa opakowania. 

 
Kontrola wyniku 

Pr·g dowaŨania, w kt·rym zostağ wykonany pomiar 
(MIN, OK lub MAX). 



 183 

 

 
Min Minimalny pr·g waŨenia (kontrola wyniku). 

 
Max Maksymalny pr·g waŨenia (kontrola wyniku). 

 
Min 2 Dodatkowy minimalny pr·g waŨenia (alert). 

 
Max 2 Dodatkowy maksymalny pr·g waŨenia (alert). 

 
Numer platformy 

Numer platformy, na kt·rej zostağo wykonane 
waŨenie. 

 
Statystyki: Liczba pomiar·w Statystyki: Aktualna liczba pomiar·w. 

 
Licznik waŨeŒ Globalny licznik waŨeŒ. 

 

W przypadku wykonania waŨenia z wybranym towarem, w rekordzie waŨenia 

zostanie automatycznie utworzone podmenu < Rozliczenie handlowe>. 
 

Wykaz danych podmenu rozliczenia handlowego: 
 

 
Masa Masa waŨenia. 

 
Masa jednostkowa Masa jednostkowa towaru. 

 
Cena Cena jednostkowa towaru. 

 
VAT WartoŜĺ VAT towaru w [%]. 

 
Rabat Rabat dla klienta w [%]. 

 
WartoŜĺ NaleŨnoŜĺ do zapğaty netto. 

 
WartoŜĺ brutto NaleŨnoŜĺ do zapğaty brutto. 

 
 

33.5.2. Raporty dozowaŒ 

Wykaz danych dla raportu dozowania: 
 

 
Status Status poprawnoŜci realizacji procesu dozowania. 

 
Data rozpoczňcia Data rozpoczňcia realizacji procesu dozowania. 

 
Data zakoŒczenia Data zakoŒczenia realizacji procesu dozowania. 

 
Proces dozowania Nazwa zrealizowanego procesu dozowania. 
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UŨytkownik UŨytkownik realizujŃcy proces dozowania. 

 
Klient Klient, dla kt·rego realizowany jest proces dozowania. 

 
Liczba pomiar·w Liczba waŨeŒ zrealizowanych w ramach procesu dozowania. 

 
 

33.5.3. Raporty receptur 

Wykaz danych dla raportu receptury: 
 

 
Status Status poprawnoŜci realizacji receptury. 

 
Data rozpoczňcia Data rozpoczňcia realizacji receptury. 

 
Data zakoŒczenia Data zakoŒczenia realizacji receptury. 

 
Receptura Nazwa zrealizowanej receptury. 

 
UŨytkownik UŨytkownik realizujŃcy recepturň. 

 
Klient Klient, dla kt·rego realizowana jest receptura. 

 
Liczba pomiar·w Liczba waŨeŒ zrealizowanych w ramach receptury. 

 
Magazyn docelowy 

Magazyn, na kt·rym zwiňkszany jest stan towaru 
wynikowego. 

 
Towar 

Towar wynikowy, kt·rego stan magazynowy zostanie 
zwiňkszony po wykonaniu receptury. 

 
Notatka Uwagi dodane po zakoŒczeniu receptury. 

 
Status synchronizacji 

Status synchronizacji raportu z systemem E2R ( - 

poprawnie wysğano do E2R, - nie wysğano do E2R) 

 
Synchronizuj ponownie 

Ponowne wysğanie raportu do E2R. JeŜli raport znajduje 
siň juŨ w E2R zostanie zdublowany. 

 
WaŨenia PodglŃd wszystkich waŨeŒ wykonanych w recepturze. 

 
Skğadniki PodglŃd waŨeŒ z podziağem na skğadniki.  

 
Zğ·Ũ podpis MoŨliwoŜĺ zğoŨenia podpisu raportu. 

 
Raport podpisany Status podpisania raportu ( - raport podpisany, - 

raport niepodpisany). 

 
Podpisy elektroniczne Wykaz zğoŨonych podpis·w elektronicznych. 
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33.5.4. Raporty gňstoŜci 

Wykaz danych dla raportu gňstoŜci: 
 

 
Numer pr·bki Numer pr·bki, dla kt·rej wyznaczana jest gňstoŜĺ. 

 
Data rozpoczňcia Data rozpoczňcia procesu. 

 
Data zakoŒczenia Data zakoŒczenia procesu. 

 
GňstoŜĺ WartoŜĺ wyznaczonej gňstoŜci. 

 
ObjňtoŜĺ WartoŜĺ wyznaczonej objňtoŜci. 

 
Metoda wyznaczania Metoda wyznaczania gňstoŜci. 

 
UŨytkownik UŨytkownik realizujŃcy proces. 

 
Towar Towar, dla kt·rego wyznaczana jest gňstoŜĺ. 

 
Ciecz wzorcowa Ciecz wzorcowa wykorzystana w procesie. 

 
GňstoŜĺ cieczy wzorcowej WartoŜĺ gňstoŜci przypisana do cieczy wzorcowej. 

 
Temperatura Temperatura, w kt·rej bňdzie realizowany proces. 

 
ObjňtoŜĺ nurnika 

WartoŜĺ objňtoŜci nurnika zanurzanego w badanej 
cieczy. 

 
WaŨenie 1 WartoŜĺ masy 1 waŨenia. 

 
WaŨenie 2 WartoŜĺ masy 2 waŨenia. 

 
WaŨenie 3 WartoŜĺ masy 3 waŨenia. 

 
Masa piknometru 

WartoŜĺ masy piknometru uŨywanego do wyznaczania 
gňstoŜci. 

 
ObjňtoŜĺ piknometru 

WartoŜĺ objňtoŜci piknometru uŨywanego do 
wyznaczania gňstoŜci. 

 
 

33.5.5. Raporty kontroli 

KaŨda kontrola towaru, przeprowadzona na wadze, jest wysyğana do drukarki 

oraz zapisywana w podmenu <  Raporty kontroli>. KaŨda zapisana 
kontrola w raportach opatrzona jest indywidualnym numerem, nadawanym  
w chwili jej zakoŒczenia. 
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Format numeru kontroli: 
 

X / y y / M M / d d / H H / m m / s s, gdzie: 
 

X 
Typ kontroli, kt·ry przyjmuje wartoŜci: U ï kontrola ustawowa; W ï kontrola 
wewnňtrzna; Z ï kontrola zakoŒczona przez uŨytkownika. 

yy Rok zakoŒczenia kontroli. 

MM MiesiŃc zakoŒczenia kontroli. 

dd DzieŒ zakoŒczenia kontroli. 

HH Godzina zakoŒczenia kontroli. 

mm Minuta zakoŒczenia kontroli. 

ss Sekunda zakoŒczenia kontroli. 

 

Wykaz danych dla raportu kontroli: 
 

 
Numer partii Numer partii kontrolowanego towaru. 

 
Status Status (wynik) kontroli. 

 
Data rozpoczňcia Data rozpoczňcia kontroli. 

 
Data zakoŒczenia Data zakoŒczenia kontroli. 

 
Towar Nazwa kontrolowanego towaru. 

 
UŨytkownik Nazwa uŨytkownika przeprowadzajŃcego kontrolň. 

 
X WartoŜĺ Ŝrednia dokonanych pomiar·w. 

 
DX WartoŜĺ Ŝredniej dyskwalifikujŃcej. 

 
S średnie odchylenie standardowe. 

 
LicznoŜĺ Partii 

LicznoŜĺ (wielkoŜĺ) partii, dla kt·rej wartoŜci program 
przyjmie, zgodnie z UstawŃ, wielkoŜĺ badanej pr·bki. 

 
Liczba pomiar·w Liczba przeprowadzonych pomiar·w. 

 
WaŨenia PodglŃd wszystkich waŨeŒ wykonanych w kontroli. 

 
Status synchronizacji 

Status synchronizacji raportu z systemem E2R ( - 

poprawnie wysğano do E2R, - nie wysğano do E2R). 

 
Zğ·Ũ podpis MoŨliwoŜĺ zğoŨenia podpisu raportu. 

 
Raport podpisany Status podpisania raportu ( - raport podpisany, - 

raport niepodpisany). 

 
Podpisy elektroniczne Wykaz zğoŨonych podpis·w elektronicznych. 
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Synchronizuj ponownie 

Ponowne wysğanie raportu do E2R. JeŜli raport znajduje siň 
juŨ w E2R zostanie zdublowany. 

 
Metrologia Pole dla parametr·w wagi Max, Min, d, e. 

 
 

33.5.6. Raporty Ŝrednich tar 

Przed rozpoczňciem kontroli NieniszczŃca średnia Tara istnieje moŨliwoŜĺ 
przeprowadzania procesu wyznaczania Ŝredniej tary poprzez waŨenie 
opakowaŒ. KaŨdy w/w proces jest automatycznie zapisywany w podmenu  

<  Raporty średnich Tar>. KaŨda zapisana w raporcie kontrola  
z wyznaczania wartoŜci Ŝredniej tary opatrzona jest indywidualnym numerem, 
nadawanym w chwili jej zakoŒczenia. 
 

Format numeru kontroli: 
 

X / y y / M M / d d / H H / m m / s s / T, gdzie: 
 

X 
Typ kontroli, kt·ry przyjmuje wartoŜci: U ï kontrola ustawowa; Z ï kontrola 
zakoŒczona przez uŨytkownika. 

yy Rok zakoŒczenia kontroli. 

MM MiesiŃc zakoŒczenia kontroli. 

dd DzieŒ zakoŒczenia kontroli. 

HH Godzina zakoŒczenia kontroli. 

mm Minuta zakoŒczenia kontroli. 

ss Sekunda zakoŒczenia kontroli. 

T Kontrola z wyznaczania wartoŜci Ŝredniej tary. 

 

Wykaz danych dla raportu Ŝredniej tary: 
 

 
Towar 

Nazwa towaru, kt·rego opakowanie podlega procesowi 
wyznaczania Ŝredniej tary. 

 
Status Status (wynik) procesu. 

 
Data Data przeprowadzenia procesu. 

 
Tara Wyznaczona wartoŜĺ tary opakowania. 

 
S średnie odchylenie standardowe. 

 
0.25 T1 WartoŜĺ warunku wyniku procesu. 

 
Liczba pomiar·w Liczba przeprowadzonych pomiar·w wartoŜci tary. 

 
UŨytkownik Nazwa uŨytkownika przeprowadzajŃcego proces. 
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33.5.7. Raporty wagi samochodowej 

Wykaz danych dla raportu wagi samochodowej: 
 

 Samoch·d Numer rejestracyjny samochodu. 

 
Status Status transakcji. MoŨliwe wartoŜci: Zağadunek, Rozğadunek. 

 
Rodzaj transakcji 

Rodzaj zrealizowanej transakcji. MoŨliwe wartoŜci: Wjazd, 
Wyjazd, WaŨenie kontrolne. 

 
Data rozpoczňcia Data rozpoczňcia transakcji. 

 
Data zakoŒczenia Data zakoŒczenia transakcji. 

 
Masa ğadunku Masa ğadunku waŨonego samochodu. 

 
Masa wjazdu Masa wjazdu waŨonego samochodu. 

 
Masa wyjazdu Masa wyjazdu waŨonego samochodu. 

 
UŨytkownik UUŨŨyyttkkoowwnniikk  rreeaalliizzuujjŃŃccyy  pprroocceess  ttrraannssaakkccjjii..  

 
Klient KKlliieenntt  pprrzzyyppiissaannyy  ddoo  ttrraannssaakkccjjii..  

 
Towar TToowwaarr  pprrzzyyppiissaannyy  ddoo  ttrraannssaakkccjjii..  

 
 

33.5.8. Raporty transakcji 

KaŨdy raport z przeprowadzonej transakcji jest po jej zakoŒczeniu wysyğany  

do drukarki oraz zapisywany w podmenu <  Raporty transakcji>. KaŨdy 
zapisany raport z transakcji opatrzony jest indywidualnym numerem, 
nadawanym w chwili jej rozpoczňcia. 
 

Format numeru transakcji: 
 

XX / y y / M M / d d / H H / m m / s s, gdzie: 
 

XX 
rodzaj zadeklarowanej transakcji, kt·ry przyjmuje wartoŜci: PZ ï przyjňcie;  
MM ï przesuniňcie; WZ ï wydanie, 

yy Rok rozpoczňcia transakcji. 

MM MiesiŃc rozpoczňcia transakcji. 

dd DzieŒ rozpoczňcia transakcji. 

HH Godzina rozpoczňcia transakcji. 

mm Minuta rozpoczňcia transakcji. 

ss Sekunda rozpoczňcia transakcji. 
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Wykaz danych dla raportu transakcji: 
 

 
Rodzaj transakcji 

Rodzaj zadeklarowanej transakcji. MoŨliwe 
wartoŜci: przyjňcie, przesuniňcie, wydanie. 

 
Data rozpoczňcia Data rozpoczňcia transakcji. 

 
Data zakoŒczenia Data zakoŒczenia transakcji. 

 
UŨytkownik rozpoczynajŃcy transakcjň 

Nazwa uŨytkownika rozpoczynajŃcego 
transakcjň. 

 
UŨytkownik koŒczŃcy transakcjň Nazwa uŨytkownika koŒczŃcego transakcjň. 

 
Klient Klient przypisany do transakcji. 

 
Magazyn Ŧr·dğowy Magazyn Ŧr·dğowy przypisany do transakcji. 

 
Magazyn docelowy Magazyn docelowy przypisany do transakcji. 

 
Liczba pomiar·w Liczba wykonanych pomiar·w. 

 
WaŨenia 

PodglŃd wszystkich wykonanych waŨeŒ  
w zrealizowanej transakcji. 

 
 

33.5.9. Raporty waŨeŒ r·Ũnicowych 

Wykaz danych dla raportu waŨeŒ r·Ũnicowych: 
 

 
Data rozpoczňcia Data rozpoczňcia procesu waŨenia r·Ũnicowego. 

 
Data zakoŒczenia Data zakoŒczenia procesu waŨenia r·Ũnicowego. 

 
WaŨenie 1 * Wykaz danych dla wykonanego waŨenia 1. 

 
WaŨenie 2 * Wykaz danych dla wykonanego waŨenia 2. 

 
R·Ũnica 

R·Ũnica (wartoŜĺ bezwzglňdna) pomiňdzy waŨeniem  
1 i waŨeniem 2. WartoŜĺ niedostňpna w przypadku procesu 
skğadajŃcego siň z wiňcej niŨ 2 waŨeŒ. 

 
Statystyka 

Dane statystyczne procesu waŨenia r·Ũnicowego. Podmenu 
dostňpne w przypadku procesu skğadajŃcego siň z wiňcej niŨ 
2 waŨeŒ. 

 
*) - W przypadku procesu, skğadajŃcego siň z wiňcej niŨ 2 waŨeŒ, dane bňdŃ zgrupowane  
w folderze <WaŨenia>. 
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34. PROCESY IDENTYFIKACJI 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ tworzenia wğasnego algorytmu dziağania wagi, 
dostosowujŃc tym samym urzŃdzenie do wğasnych potrzeb (specyfiki zakğadu 
produkcyjnego, linii produkcyjnej itd.). Dziňki temu moŨna zarejestrowaĺ 
rozbudowany raport waŨeŒ z unikalnymi danymi, gromadzonymi w trakcie 
procesu. Pozwala to na identyfikowanie i lokalizowanie wadliwych towar·w 
(partii towar·w) w ğaŒcuchu proces·w produkcyjnych. 
 

Procesy identyfikacji mogŃ byĺ realizowane w modach pracy: waŨenie, 
liczenie sztuk, odchyğki. 
 

Procesy identyfikacji mogŃ byĺ aktywowane poprzez: przycisk 
programowalny, logowanie uŨytkownika, wyb·r towaru. 
 

 

Tworzenie proces·w identyfikacji moŨliwa jest po aktywacji 
tego modu rozszerzeŒ. Patrz punkt 16.3.4 instrukcji. 

 
 

34.1. Tworzenie procesu identyfikacji 

 

Baza proces·w identyfikacji posğuguje siň takimi samymi 
mechanizmami edycji i wyszukiwania jak pozostağe bazy 
danych. 

 

¶ WejdŦ w podmenu <  Bazy danych /  Procesy identyfikacji>  

i naciŜnij przycisk , po czym zostanie wyŜwietlony komunikat: 
<Utworzyĺ nowy rekord?>.  

¶ PotwierdŦ komunikat przyciskiem , program automatycznie wejdzie 
do edycji nowej pozycji. 

¶ Uzupeğnij ŨŃdane pola i przejŜĺ do podmenu <  Kreator procesu>.  

¶ Algorytm dziağania procesu ukğadany jest przez wciŜniňcie przycisku  

<  Dodaj>, po czym naleŨy wybraĺ jednŃ z dostňpnych funkcji procesu 
(tabela w punkcie 34.2 instrukcji). KaŨdy z krok·w naleŨy dodawaĺ  
po kolei.  

 

Istnieje moŨliwoŜĺ modyfikacji gotowego procesu. Aby dodaĺ element  
w procesie, naleŨy nacisnŃĺ i przytrzymaĺ przez ok. 2 sekundy element, przed 
kt·rym naleŨy dodaĺ krok. WyŜwietli siň podrňczne menu zawierajŃce: 
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34.2. Wykaz funkcji procesu identyfikacji 

Podczas tworzenia procesu identyfikacji uŨytkownik ma do dyspozycji 
nastňpujŃce funkcje (kroki procesu): 
 

Ikona Funkcja Opis 

 
 

Wybierz pozycjň z bazy 
danych 

Funkcja wywoğujŃca wyb·r rekordu z ŨŃdanej bazy 
danych. 

 
 

Bazy danych 
Deklaracja bazy danych do wyboru rekordu: towar, 
uŨytkownik, klienta, opakowanie, magazyn 
Ŧr·dğowy, magazyn docelowy, zmienna dodatkowa. 

 
 

Tryb wyboru 

Deklaracja pozycji, po kt·rej ma byĺ realizowane 
wyszukiwanie. MoŨliwoŜci wyboru: standard, 
nazwa, kod. Funkcja niedostňpna w przypadku 
bazy Zmiennych dodatkowych. 

 
 

Przypisz do zmiennej 
dodatkowej 

Przypisanie wybranej podczas procesu zmiennej 
dodatkowej do odpowiedniej zmiennej dodatkowej 
w raportach (bazie waŨeŒ). MoŨliwe wartoŜci: od 1 
do 5. Funkcja dostňpna wyğŃcznie w przypadku 
bazy Zmiennych dodatkowych. 

 
 
Pozycja poczŃtkowa 

Deklaracja pozycji poczŃtkowej tabeli bazy danych, 
wyŜwietlanej podczas wyszukiwania rekordu. 

 
 
Pozycja koŒcowa 

Deklaracja pozycji koŒcowej tabeli bazy danych, 
wyŜwietlanej podczas wyszukiwania rekordu. 
Ustawienie wartoŜci 0 powoduje wyŜwietlenie  
cağej tabeli bazy danych. 

 
 

Ustaw pozycjň z bazy 
danych 

Funkcja wywoğujŃca ustawienie (automatyczny 
wyb·r) ŨŃdanego rekordu z danej bazy danych. 

 
 

Bazy danych 

Deklaracja bazy danych do ustawienia rekordu: 
towar, uŨytkownik, klienta, opakowanie, magazyn 
Ŧr·dğowy, magazyn docelowy, numer serii, numer 
partii, zmienna uniwersalna, zmienna dodatkowa, 
receptura. 

  
Towar 

Wyb·r ŨŃdanej pozycji z tabeli towar·w (domyŜlna 
baza danych). Funkcja zaleŨna od zadeklarowanej 
bazy danych. 

 
 Wykonaj seriň waŨeŒ 

Funkcja wymuszajŃca wykonanie okreŜlonej serii 
waŨeŒ. 

 
 

Tryb  

Tryb wykonywania serii waŨeŒ. Liczba ï 
wykonanie okreŜlonej liczby waŨeŒ; Masa ï 
nawaŨenie okreŜlonej masy; Brak ï wyğŃczony limit 
liczby waŨeŒ i masy. 

 
 
Pr·g 

Deklaracja wartoŜci masy lub liczby waŨeŒ,  
w zaleŨnoŜci od ustawionego trybu wykonywania 
serii waŨeŒ. 

 
 

Wzorzec 
1)
 

Wzorzec progu z wykorzystaniem zmiennych, 
przeznaczonych do wydruku. 
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 Ustaw MIN i MAX 

Funkcja wywoğujŃca ustawienie prog·w dowaŨania 
MIN, MAX. 

  Zeruj 
Funkcja zerowania platformy, toŨsama z dziağaniem 

przycisku ­0« na terminalu. 

  Taruj 
Funkcja tarowania platformy, toŨsama z dziağaniem 

przycisku ­T« na terminalu. 

  Ustaw tarň Funkcja ustawiajŃca zadeklarowanŃ wartoŜĺ tary. 

  Pytaj o tarň 
Funkcja wywoğujŃca ustawienie (edycjň) wartoŜci 
tary. 

 
 Edytuj numer serii Funkcja wywoğujŃca edycjň numeru serii. 

 
 Edytuj numer partii Funkcja wywoğujŃca edycjň numeru partii. 

  Okno informacyjne 
Funkcja wywoğujŃca dowolnie zaprojektowane okno 
informacyjne. 

 
 

Nazwa 
Nazwa okna informacyjnego, umieszczona na 
g·rnej belce okna. 

  
Opis Opis dla okna informacyjnego. 

  Grafika 

Grafika dla okna informacyjnego. MoŨliwoŜci 

wyboru: <  informacja>, <  OstrzeŨenie>,  

<  BğŃd>. 

 
 

Przycisk 
Deklaracja przycisk·w w oknie informacyjnym. 
MoŨliwoŜci wyboru: <Ok>, <Ok | Anuluj>, 
<Anuluj> lub <Brak>. 

 
 
Lista krok·w 

Deklaracja kroku, kt·ry zostanie wywoğany  
po wciŜniňciu przycisku anuluj.  

 
 

Platforma 
Deklaracja numeru platformy, do kt·rej odnosi siň 
wartoŜĺ parametru <Pr·g [1]>, <Pr·g [2]>. 

 
 

Typ 
Typ masy (stabilna lub niestabilna), do kt·rej 
odnosi siň wartoŜĺ parametru <Pr·g [1]>, <Pr·g 
[2]>. 

 
 

Masa 
Rodzaj zdefiniowanej masy progowej (netto lub 
brutto) dla wyŜwietlania okna informacyjnego. 

 
 
Pr·g [1]

 1)
 

WartoŜĺ masy progowej dla warunku pierwszego, 
kt·ry odpowiada za wyŜwietlania okna 
informacyjnego.  

 
 

Warunek masy [1] 
Pierwszy warunek progowy wyŜwietlania okna 
informacyjnego: ï Ă>=ò lub Ă<ò. 

 
 

Wzorzec [1]
 1)

 
Wzorzec pierwszego progu z wykorzystaniem 
zmiennych, przeznaczonych do wydruku. 

 
 
Pr·g [2]

 1)
 

WartoŜĺ masy progowej dla warunku drugiego, 
kt·ry odpowiada za wyŜwietlania okna 
informacyjnego. 

 
 

Warunek masy [2] 
Drugi warunek progowy wyŜwietlania okna 
informacyjnego: ï Ă>=ò lub Ă<ò. 
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Wzorzec [2]
 1)

 
Wzorzec drugiego progu z wykorzystaniem 
zmiennych, przeznaczonych do wydruku. 

  JS 
Skrypt w jňzyku JavaScript, kt·ry wykona siň po 
speğnieniu warunku pierwszego oraz drugiego. 

  
Dodaj zmiennŃ 
specjalnŃ 

Funkcja wywoğujŃca nowŃ zmiennŃ specjalnŃ. 
Zmienna po zakoŒczeniu procesu jest 
automatycznie zapisywana w raporcie (bazie 
waŨeŒ). 

 
 

Typ zmiennej 
Deklaracja typu zmiennej specjalnej. MoŨliwoŜci 
wyboru: zmienna tekstowa, zmienna liczbowa. 

 
 

Przypisz do zmiennej 
specjalnej 

Przypisanie zmiennej specjalnej do odpowiedniej 
zmiennej specjalnej w raportach (bazie waŨeŒ). 
MoŨliwe wartoŜci: od 1 do 255. 

 
 

Nazwa Nazwa zmiennej specjalnej. 

 
 Edytuj towar 

Funkcja wywoğujŃca zmianň (edycjň) zmiennych dla 
wybranego towaru. JeŨeli w poprzednich krokach 
procesu nie zostağ wybrany towar, to funkcja jest 
pomijana podczas trwania procesu. 

 
 

Typ zmiennej 
Deklaracja typu zmiennej towaru do edycji. 
MoŨliwoŜci wyboru: masa, cena, liczba dni 
waŨnoŜci, dodatkowa liczba dni waŨnoŜci. 

 
 WyjŜcia 

Funkcja ustawiajŃca stan wyjŜĺ terminala do 
wysterowania urzŃdzeŒ zewnňtrznych. MoŨliwe 
wartoŜci: Brak ï wyjŜcie nieaktywne; 0 ï wyjŜcie  
w stanie niskim; 1 ï wyjŜcie w stanie wysokim. 

 
[TI] Op·Ŧnienie 

Funkcja okreŜlajŃca przerwň w realizacji sŃsiednich 
krok·w procesu dozowania. Funkcja definiuje czas 
oczekiwania na kolejny krok w [s]. 

 
 Warunek wejŜĺ 

Funkcja warunkowa, okreŜla, kiedy ma zostaĺ 
wykonany nastňpny krok, w zaleŨnoŜci od stanu 
wejŜcia terminala. KaŨde wejŜcie moŨe przyjmowaĺ 
stan: Brak ï wejŜcie nieaktywne; 0 ï stan Ăniskiò;  
1 ï stan Ăwysokiò; / ï na wejŜciu pojawia siň zbocze 
narastajŃce (zmiana stanu z niskiego na wysoki, 
np. moment wciŜniňcia przycisku); \ ï na wejŜciu 
pojawia siň zbocze opadajŃce (zmiana stanu  
z wysokiego na niski, np. moment zwolnienia 
przycisku). 

 
 

Edytuj zmiennŃ 
uniwersalnŃ 

Funkcja wywoğujŃca edycjň zmiennej uniwersalnej. 

 
 

Przypisz do zmiennej 
uniwersalnej 

Przypisanie zmiennej uniwersalnej do odpowiedniej 
zmiennej uniwersalnej w raportach (bazie waŨeŒ). 
MoŨliwe wartoŜci: od 1 do 3. 

 
 Funkcje przycisk·w 

Funkcja wywoğujŃca zadeklarowanŃ akcjň 
przycisku. 

 
 

Akcja Wyb·r akcji przycisku. 
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 Warunek masy 

Funkcja warunkowa, okreŜla, kiedy ma zostaĺ 
wykonany nastňpny krok, w zaleŨnoŜci od masy 
znajdujŃcej siň na platformie wagowej, np. 
nastňpny krok zostanie wykonany, jeŨeli masa 
(netto lub brutto) na platformie bňdzie mniejsza  
niŨ masa progowa. 

 
 

Platforma 
Deklaracja numeru platformy, do kt·rej odnosi siň 
wartoŜĺ parametru <Pr·g>. 

 
 

Typ Tryb dziağania progu: stabilny, niestabilny. 

 
 

Masa 
Rodzaj zdefiniowanej masy progowej  
(netto lub brutto). 

 
 
Pr·g [1]

 1)
 WartoŜĺ masy progowej dla warunku pierwszego. 

 
 

Warunek masy [1] Pierwszy warunek progowy ï Ă>=ò lub Ă<ò. 

 
 

Wzorzec [1]
1)
 

Wzorzec pierwszego progu z wykorzystaniem 
zmiennych, przeznaczonych do wydruku. 

 
 
Pr·g [2]

 1)
 WartoŜĺ masy progowej dla warunku drugiego. 

 
 

Warunek masy [2] Drugi warunek progowy ï Ă>=ò lub Ă<ò. 

 
 

Wzorzec [2]
1)
 

Wzorzec drugiego progu z wykorzystaniem 
zmiennych, przeznaczonych do wydruku. 

 
 Pňtla 

Funkcja warunkowa, kt·ra kilkukrotnie wykonuje 
wybranŃ grupy krok·w.  

 
 
Lista krok·w 

Deklaracja pierwszego kroku w pňtli. Musi to byĺ 
krok poprzedzajŃcy pňtlň. Wszystkie kroki 
pomiňdzy zostanŃ wykonane w jednej pňtli.  

 
 
Pr·g IloŜĺ powt·rzeŒ pňtli. 

 
 Wydruki 

Funkcja umoŨliwia wysğanie wydruku na urzŃdzenie 
podğŃczone do wybranego portu. 

 
 

Port 
Deklaracja portu, na kt·ry wysğany zostanie 
wydruk. Do wyboru: RS232 (1), RS232 (2), TCP lub 
Brak. 

 
 

Wzorzec 
Wzorzec wydruku. MoŨna uğoŨyĺ rňcznie lub 
zaimportowaĺ z podğŃczonej pamiňci masowej 
Pendrive. 

 
 WymuŜ waŨenie  Funkcja wykonuje waŨenie. 

 
 

Masa 
Deklaracja numeru platformy, na kt·rej wykonane 
zostanie waŨenie. 

 
 

Typ Tryb masy: stabilny, niestabilny. 

 
 Por·wnanie 

Funkcja por·wnujŃca wartoŜci z dw·ch prog·w. 
JeŜli warunek zostanie speğniony wywoğany 
zostanie wybrany krok, w przeciwnym razie 
wywoğany zostanie nastňpny krok. 

  Lista krok·w 
Deklaracja kroku, kt·ry ma zostaĺ wywoğany po 
speğnieniu warunku.  



 195 

 
 

Warunek 
Rodzaj warunku: r·Ũny, mniejszy, mniejszy r·wny, 
r·wny, wiňkszy r·wny, wiňkszy. 

 
 
WartoŜĺ 1 Pierwsza wartoŜĺ do por·wnania. 

 
 
WartoŜĺ 2 Druga wartoŜĺ do por·wnania. 

 
 Zapisz rejestr 

2)
 

Zapis wartoŜci alfanumerycznej do zmiennej {325}, 
kt·rŃ moŨna uŨyĺ na wydruku.  

 
 

Nazwa  Nazwa zmiennej (rejestru) {325:nazwa} 

 
 
WartoŜĺ 

Wzorzec wartoŜci z wykorzystaniem zmiennych, 
przeznaczonych do wydruku. 

 
 IdŦ do 

Funkcja umoŨliwia przejŜcie do innego procesu 
identyfikacji. 

 
 

Nazwa Nazwa procesu identyfikacji. 

 
 

Ustaw wzorzec 
tekstowy 

Funkcja umoŨliwia zmianň wzorca tekstowego. 

 
 

Nazwa Nazwa wzorca. 

 
 
WartoŜĺ Nowy wzorzec tekstowy. 

 
 Ustaw zmiennŃ 

Funkcja umoŨliwia zmianň wartoŜci wybranej 
zmiennej. 

 
 

Typ zmiennej 
Deklaracja zmiennej, kt·rej wartoŜĺ ma byĺ 
zmieniona. 

 
 
WartoŜĺ Nowa wartoŜĺ zmiennej. 

  JS Funkcja umoŨliwia wykonanie skryptu w JavaScript. 

 
 

JS Kod JavaScript 

  Bash Funkcja umoŨliwia wykonanie skryptu w Bash. 

 
 

Zmienna tekstowa Kod Bash. 

  Koniec 
3)
 Funkcja koŒczy proces identyfikacji.  

 

1 
W przypadku wypeğnienia pola pr·g i wzorzec, pod uwagň brana bňdzie tylko wartoŜĺ  
z pola wzorzec. 

2 
WartoŜĺ nie jest zapisywana do rekordu waŨenia. Po wyğŃczeniu terminala jest zerowana. 
W celu uŨycia jej na wydruku naleŨy wpisaĺ {325:Nazwa}. 

3 
Krok nie musi byĺ na koŒcu procesu identyfikacji. JeŜli znajdujŃ siň za nim kolejne kroki 
moŨna siň do nich odwoğaĺ za pomocŃ okna informacyjnego, po wciŜniňciu przycisku 
anuluj lub funkcji warunkowej po speğnieniu warunku. 
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34.3. Procedura aktywacji procesu identyfikacji 

Procesy identyfikacji mogŃ byĺ aktywowane poprzez: przycisk programowalny, 
logowanie uŨytkownika, wyb·r towaru, uruchomienie receptury lub skğadnika 
oraz po starcie wagi. 
 
 

34.3.1. Aktywacja poprzez przycisk programowalny 

Opcja aktywacji procesu identyfikacji poprzez przycisk programowalny. 
 

Procedura: 
 

¶ Ustaw dla wybranego przycisku jednŃ z 3 funkcji: 
 

 
Wybierz proces identyfikacji. 

 
Wybierz proces identyfikacji po nazwie. 

 
Wybierz proces identyfikacji po kodzie. 

 

¶ Po wyjŜciu do okna gğ·wnego naciŜnij zaprogramowany przycisk i wybierz 
ŨŃdany proces identyfikacji, po czym nastŃpi jego aktywacja. 

 
 

34.3.2. Aktywacja poprzez logowanie uŨytkownika 

Opcja przypisania procesu identyfikacji do uŨytkownika. Tym samym proces 
rozpoczyna siň automatycznie po procedurze logowania. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: < Bazy Danych /  UŨytkownicy /  Proces 
identyfikacji>.  

¶ Wybierz ŨŃdany proces i wr·ĺ do okna gğ·wnego. 

¶ Zaloguj siň jako wczeŜniej edytowany uŨytkownik, po czym automatycznie 
nastŃpi aktywacja procesu identyfikacji przypisana do tego uŨytkownika. 

 
 

34.3.3. Aktywacja poprzez wyb·r towaru 

Opcja przypisania procesu identyfikacji do towaru. Tym samym proces 
rozpoczyna siň automatycznie po wyborze towaru z bazy danych. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: < Bazy Danych /  Towary /  Proces 
identyfikacji>. 

¶ Wybierz ŨŃdany proces i wr·ciĺ do okna gğ·wnego. 
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¶ Wybierz z bazy danych wczeŜniej edytowany towar, po czym 
automatycznie nastŃpi aktywacja procesu identyfikacji, przypisana  
do tego towaru. 

 
 

34.3.4. Aktywacja poprzez wyb·r receptury 

Opcja przypisania procesu identyfikacji do poczŃtku i koŒca receptury. Tym 
samym proces rozpoczyna siň automatycznie po wystartowaniu oraz 
zakoŒczeniu receptury. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: < Bazy Danych /  Receptury /  Skğadnik / 

 Proces identyfikacji: PoczŃtek>. 

¶ Wybierz proces, kt·ry ma siň wykonaĺ przed rozpoczňciem 
recepturowania. 

¶ WejdŦ w podmenu: < Bazy Danych /  Receptury /  Skğadnik / 

 Proces identyfikacji: Koniec>. 

¶ Wybierz proces, kt·ry ma siň wykonaĺ po zakoŒczeniu recepturowania. 

¶ Wystartuj wczeŜniej edytowanŃ recepturň, po czym automatycznie nastŃpi 
aktywacja procesu identyfikacji. Natomiast po zakoŒczeniu 
recepturowania aktywowany zostanie drugi proces. 

 
 

34.3.5. Aktywacja poprzez wyb·r skğadnika receptury 

Opcja przypisania procesu identyfikacji do skğadnika receptury. Tym samym 
proces rozpoczyna siň automatycznie po wybraniu skğadnika oraz po jego 
nawaŨeniu. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: < Bazy Danych /  Receptury /  Proces 
identyfikacji: PoczŃtek>. 

¶ Wybierz proces, kt·ry ma siň wykonaĺ po wybraniu skğadnika podczas 
recepturowania. 

¶ WejdŦ w podmenu: < Bazy Danych /  Receptury /  Proces 
identyfikacji: Koniec>. 

¶ Wybierz proces, kt·ry ma siň wykonaĺ po nawaŨeniu skğadnika podczas 
recepturowania. 

¶ Wystartuj recepturň i wybierz edytowany wczeŜniej skğadnik, po czym 
automatycznie nastŃpi aktywacja procesu identyfikacji. Natomiast  
po nawaŨeniu skğadnika aktywowany zostanie drugi proces. 
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34.3.6. Aktywacja po starcie wagi 

Opcja przypisania procesu identyfikacji do startu systemu. Tym samym proces 
rozpoczyna siň automatycznie po wğŃczeniu wagi. 
 

Procedura: 

¶ WejdŦ w podmenu: <  Inne /  Proces identyfikacji / Proces przy 
starcie systemu>. 

¶ Wybierz proces, kt·ry ma siň wykonaĺ po starcie systemu. 

¶ Zrestartuj wagň. Po jej ponownym wğŃczeniu przypisany proces 
identyfikacji siň wykona. 

 
 

34.3.7. Przykğad 1 ï tworzenia i realizacji procesu  

UŨytkownik wymaga nastňpujŃcego algorytmu dziağania wagi: 
1. Logowanie uŨytkownika przy pomocy karty transponderowej. 
2. NaleŨy podaĺ numer zmiany. 
3. Zerowanie wagi. 
4. Okno informacyjne <Przygotuj towar do waŨenia> (komunikat 60 [s]). 
5. Wybraĺ towar po kodzie EAN skanerem kod·w kreskowych. 
6. Podaĺ aktualnŃ cenň towaru. 
7. Wybraĺ <Kraj pochodzenia> z listy. 
8. Wybraĺ <Kod klienta>. 
9. Wybraĺ <Kraj dostawcy> z listy, 
10. Podaĺ numer serii. 
11. Podaĺ numer partii. 
12. Okno informacyjne <Rozpocznij proces waŨenia>. 

 

Tworzenie procesu identyfikacji: 
 

¶ Utw·rz nowy rekord <  Procesu identyfikacji>, zgodnie z punktem 
35.1 instrukcji. 

¶ Kolejne kroki procesu tworzy siň w podmenu <  Kreator procesu>: 
 

Krok WartoŜĺ Opis 

1. Dodaj zmiennŃ 
specjalnŃ 

Typ zmiennej: Zmienna liczbowa; 
nazwa: Numer zmiany; Przypisz  
do zmiennej specjalnej 1. 

WyŜwietlenie okna edycyjnego 
<Numer zmiany> z klawiaturŃ 
numerycznŃ. 

2. Zeruj Zeruj Automatyczne zerowanie wagi. 

3. Op·Ŧnienie 
Czas: 60s; Opis: Przygotuj towar 
do waŨenia. 

WyŜwietlenie na czas 60s okna: 
<Przygotuj towar do waŨenia>. 
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4. Wybierz pozycjň z 
bazy danych 

Bazy danych: Towar; Tryb wyboru: 
Standard; Pozycja poczŃtkowa: 1; 
Pozycja koŒcowa: 0. 

WyŜwietlenie cağej listy towar·w. 
Konfiguracja i wyb·r danych 
skanerem kod·w kreskowych 
opisany jest w punkcie 11.4 
instrukcji. 

5. Edytuj towar Typ zmiennej: Cena. 
WyŜwietlenie okna: <Edycja 
rekordu: Towar/Cena> z klawiaturŃ 
numerycznŃ. 

6. Wybierz pozycjň z 
bazy danych 

Bazy danych: Zmienna dodatkowa; 
Przypisz do zmiennej dodatkowej: 
2; Pozycja poczŃtkowa: 1; Pozycja 
koŒcowa: 20. 

WyŜwietlenie tabeli zmiennych 
dodatkowych od pozycji 1 do 20. 
Nadanie nazwy tabeli: <Kraj 
pochodzenia> ï patrz punkt 32.1.5 
instrukcji. 

7. Wybierz pozycjň z 
bazy danych 

Bazy danych: Klient; Tryb wyboru: 
Kod; Pozycja poczŃtkowa: 1; 
Pozycja koŒcowa: 0. 

WyŜwietlenie okna: <Wyszukaj po 
kodzie>. 

8. Wybierz pozycjň z 
bazy danych 

Bazy danych: Zmienna dodatkowa; 
Przypisz do zmiennej dodatkowej: 
3; Pozycja poczŃtkowa: 21; 
Pozycja koŒcowa: 40. 

WyŜwietlenie tabeli zmiennych 
dodatkowych od pozycji 21 do 40. 
Nadanie nazwy tabeli: <Kraj 
dostawcy> ï patrz punkt 32.1.5 
instrukcji. 

9. Edytuj numer serii Edytuj numer serii. 
WyŜwietlenie okna edycyjnego 
<Numer serii> z klawiaturŃ 
alfanumerycznŃ. 

10. Edytuj numer partii Edytuj numer partii. 
WyŜwietlenie okna edycyjnego 
<Numer partii> z klawiaturŃ 
alfanumerycznŃ. 

11. Okno informacyjne 
Nazwa: Informacja; Opis: 
Rozpocznij proces waŨenia; 
Grafika: Informacja; Przycisk: OK. 

WyŜwietlenie okna informacyjnego: 
<Rozpocznij proces waŨenia>. 

 

¶ Przypisz numer karty transponderowej do ŨŃdanego uŨytkownika, zgodnie 
z punktem 11.5.2 instrukcji. 

¶ Przypisz utworzony proces identyfikacji do ŨŃdanego uŨytkownika, 
zgodnie z punktem 34.3.2 instrukcji.  

¶ Zaloguj siň kartŃ transponderowŃ, po czym automatycznie nastŃpi 
aktywacja procesu identyfikacji przypisanego do tego uŨytkownika. 

¶ Po wykonaniu waŨenia w raportach waŨeŒ zostanŃ zapisane wszystkie 
unikalne dane edytowane podczas procesu: Masa waŨenia, Numer 
zmiany, Nazwa towaru, Cena towaru, Kraj pochodzenia, Nazwa klienta, 
Kraj dostawcy, Numer serii, Numer partii. 

 

Ponadto, podczas trwania procesu identyfikacji uŨytkownik ma moŨliwoŜĺ 
przerwania procesu lub powrotu do poprzedniego kroku procesu.  
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34.3.8. Przykğad 2 ï tworzenia i realizacji procesu  

System liczenia sztuk oparty na wadze z dwoma platformami. Dla kaŨdego  
z towar·w okreŜlona jest czňstotliwoŜĺ, z jakŃ waga wymusza wyznaczenie 
Ŝredniej masy detalu oraz numer platformy, na kt·rej ma byĺ wyznaczona. 
 
UŨytkownik wymaga nastňpujŃcego algorytmu dziağania wagi: 

1. UŨytkownik wybiera towar. 
2. Wyznacza masň detalu na dodatkowej platformie. 
3. Przypisuje wyznaczonŃ masň do towaru. 
4. Wykonuje waŨenia na platformie gğ·wnej. 
5. Po zarejestrowaniu okreŜlonej liczby waŨeŒ np. 20 (dla r·Ũnych towar·w 
bňdŃ to r·Ũna wartoŜci) waga wyŜwietla komunikat "Wyznacz masň detalu." 
6. Po zatwierdzeniu komunikatu algorytm powraca do punktu 2 i wykonuje 
jeszcze raz kolejne punkty. 

 

Tworzenie procesu identyfikacji: 
 

¶ Utw·rz nowy rekord <  Procesu identyfikacji>, zgodnie z punktem 
34.1 instrukcji. 

¶ Kolejne kroki procesu tworzy siň w podmenu <  Kreator procesu>: 
 

Krok WartoŜĺ Opis 

1. Funkcje przycisk·w Akcja: Statystyki Z: Zeruj 

Zerowanie statystyk zbiorczych. 
UŨytkownik bňdzie miağ informacjň ile 
waŨeŒ wykonağ od wyznaczenia masy 
detalu. 

2. Okno informacyjne 

Nazwa: Informacja; Opis: 
Wyznacz masň nowego 
detalu {50}; Grafika: Info; 
Przycisk: OK. 

Pojawi siň komunikat: Wyznacz masň 
nowego detalu {50} na platformie 2, 
aktualna masa detalu {53:0.000}{11}. 
Gdzie {50} - nazwa aktualnie wybranego 
towaru; {53:0.000} ï aktualna masa 
detalu; {11} ï jednostka.  

3. Funkcje przycisk·w Akcja: Wybierz platformň 2 
Ustawienie drugiej platformy, jako 
aktywnej. Jest to platforma do 
wyznaczania masy detalu. 

4. Funkcje przycisk·w 
Akcja: Liczenie sztuk: 
Wyznacz masň 

Uruchomienie procedury wyznaczania 
masy detalu. 

5. Funkcje przycisk·w 
Akcja: Liczenie sztuk: 
Przypisz wzorzec 

Przypisanie wyznaczonej masy detalu  
do aktualnie wybranego towaru. 

6. Funkcje przycisk·w Akcja: Wybierz platformň 1 
Ustawienie pierwszej platformy, jako 
aktywnej. Jest to platforma do 
wykonywania zwykğych waŨeŒ. 
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7. Okno informacyjne 

Nazwa: Informacja; Opis: 
Przypisano masň detalu 
{53:0.000}{11} do {50}, 
Wykonaj waŨenia na 
platformie 1 ï {65} sztuk; 
Grafika: Info; Przycisk: OK. 

Pojawi siň komunikat: Przypisano masň 
detalu {53:0.000} do {50}, Wykonaj 
waŨenia na platformie 1 ï {65} sztuk. 
Gdzie {53:0.000} ï aktualna masa detalu; 
{11} ï jednostka; {50} - nazwa aktualnie 
wybranego towaru; {65} ï iloŜĺ waŨeŒ do 
wykonania. 

8. Wykonaj seriň 
waŨeŒ 

Tryb: Liczba; Pr·g: 0; 
Wzorzec: {65}. 

Wykonanie waŨeŒ. IloŜĺ okreŜla jest  
w zmiennej {65} ï Towar: Opis. 

9. Funkcje przycisk·w Akcja: Statystyki Z: Zeruj Zerowanie statystyk zbiorczych.  

10. Pňtla 
Lista krok·w: 1. Funkcje 
przycisk·w; Pr·g: 10000. 

Powr·t do pierwszego kroku. Pňtla 
wykona siň 10000 razy.  

 

¶ Stw·rz bazň towar·w. W polu opis wprowadŦ iloŜĺ waŨeŒ, po kt·rej trzeba 
bňdzie wyznaczyĺ masň detalu.  

 

¶ Przypisz utworzony proces identyfikacji do wszystkich towar·w, zgodnie  
z punktem 34.3.3 instrukcji.  

¶ WejdŦ w podmenu <  Inne /  Procesy identyfikacji>, po czym 

aktywuj <  ZakoŒcz proces zmieniajŃc towar>.  

¶ Po wybraniu towaru automatycznie uruchomiony zostanie proces 
identyfikacji, kt·ry poprowadzi uŨytkownika zgodnie z uğoŨonym 
algorytmem. Po zmianie towaru aktualny proces zostanie przerwany  
i uruchomiony zostanie nowy proces. 

 

Ponadto, podczas trwania procesu identyfikacji uŨytkownik ma moŨliwoŜĺ 
przerwania procesu lub powrotu do poprzedniego kroku procesu.  
 
 

34.3.9. Przerwanie procesu identyfikacji 

Aby przerwaĺ proces identyfikacji, naleŨy: 
 

W przypadku wyŜwietlania gğ·wnego okna 

procesu, naciŜnij przycisk , po czym 
zostanie wyŜwietlony komunikat: 
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ZatwierdŦ komunikat przyciskiem , 
po czym zostanie wyŜwietlone nastňpujŃce 
okno: 

 

NaciŜnij przycisk <  Przerwij>. - 

W przypadku wyŜwietlenia okna edycyjnego 

lub informacyjnego naciŜnij przycisk  
bŃdŦ w przypadku tabeli bazodanowej ï 

naciŜnij przycisk , po czym zostanie 
wyŜwietlone nastňpujŃce okno: 

 

NaciŜnij przycisk <  Przerwij>. - 

 

 

W punkcje 16.9 instrukcji opisane sŃ dodatkowe opcje 
dezaktywacji proces·w identyfikacji. 

 
 

34.3.10.  Powr·t do poprzedniego kroku w procesie identyfikacji 

Aby powr·ciĺ do poprzedniego kroku procesu, naleŨy: 
 

W przypadku wyŜwietlenia okna edycyjnego 

lub informacyjnego naciŜnij przycisk  
bŃdŦ w przypadku tabeli bazodanowej ï 

nacisnŃĺ przycisk , po czym zostanie 
wyŜwietlone nastňpujŃce okno: 

 

NaciŜnij przycisk <  Lista krok·w>,  

po czym pojawi siň lista zrealizowanych 
krok·w procesu. 

- 
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Wybierz ŨŃdanŃ pozycjň z listy (krok),  
po czym program wagowy automatycznie 
powr·ci do wybranego kroku. 

- 

 
 

34.3.11.  Zawieszenie oraz wznowienie procesu identyfikacji 

Aby zawiesiĺ proces identyfikacji, naleŨy: 
 

W przypadku wyŜwietlania gğ·wnego okna 

procesu, naciŜnij przycisk , po czym 
zostanie wyŜwietlony komunikat: 
 

 

ZatwierdŦ komunikat przyciskiem , 
po czym zostanie wyŜwietlone nastňpujŃce 
okno: 

 

NaciŜnij przycisk <  Przerwij>, po czym 

zostanie wyŜwietlony nastňpujŃcy 
komunikat: DokoŒczyĺ p·Ŧniej? 

 

ZatwierdŦ komunikat przyciskiem , 
po czym proces zostanie zawieszony. 

- 

W przypadku wyŜwietlenia okna edycyjnego 

lub informacyjnego naciŜnij przycisk  
bŃdŦ w przypadku tabeli bazodanowej ï 

naciŜnij przycisk , po czym zostanie 
wyŜwietlone nastňpujŃce okno: 
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NaciŜnij przycisk <  Przerwij>, po czym 

zostanie wyŜwietlony nastňpujŃcy 
komunikat: DokoŒczyĺ p·Ŧniej? 

 

ZatwierdŦ komunikat przyciskiem , 
po czym proces zostanie zawieszony. 

- 

 
Aby wznowiĺ proces identyfikacji, naleŨy: 

¶ WejdŦ w podmenu <  WyŜwietlacz /  Funkcje przycisk·w>  
i przejdŦ do podmenu ŨŃdanego ekranu (1, 2, 3 lub 4). 

¶ Ustaw opcjň <Kontynuuj proces identyfikacji> dla ŨŃdanego przycisku 
ekranowego. 

¶ Wr·ĺ do ekranu gğ·wnego i wciŜnij edytowany wczeŜniej przycisk. 

¶ Pojawi siň lista zawieszonych proces·w identyfikacji. Wybierz ŨŃdany 
proces, po czym zostanie on wznowiony. 

 

 

35. KOMUNIKATY O BĞŇDACH 
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