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1. INFORMACJE PODSTAWOWE

11.

Przeznaczenie

Podajnik automatyczny PA-04/H jest urzgdzeniem przeznaczonym do automatycznego wydzielania
(podawania) elementéw o matych gabarytach, w szczegdélnosci tabletek lub kapsutek, jak réwniez
matych czesci mechanicznych. Podajnik zapewnia réwnomierne podawanie elementéw na szalke
wagi, do ktérej jest podtgczony.

W potaczeniu z wagg analityczng serii Y produkcji RADWAG umozliwia szybkg kontrole statystyczng
prébek zgodnie z wygérowanymi wymogami farmaceutycznymi.
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1.3.

Srodki ostroznosci

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg Obstugi i uzywanie
urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem;

Przed rozpoczeciem uzytkowania podajnika wykonac jego poziomowanie;

Po wypoziomowaniu podajnika zablokowaé nozki przed przestawieniem;
Zestaw podajnik + waga powinien by¢ umieszczony na stole antywibracyjnym;
Detale do podajnika wsypywac¢ w miare centrycznie (na srodku podajnika);

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczyé¢ zasilanie podajnika;

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaé zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami prawa;

Nie uzywac podajnika w srodowisku zagrozonym wybuchem. Podajnik nie jest przeznaczony do
pracy w strefach zagrozonych.

Warunki gwarancji

RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy,
ktére okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie,

Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobéw
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli producenta
i uzytkownika,

RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej z uszkodzeniami lub
stratami pochodzgcymi

Z nieupowaznionego lub nieprawidtowego wykonywania

proceséw produkcyjnych lub serwisowych,

Gwarancja nie obejmuje:

¢ uszkodzerh mechanicznych spowodowanych niewtasciwg eksploatacjg podajnika, oraz
uszkodzenh termicznych, chemicznych, uszkodzeh spowodowanych wyladowaniem
atmosferycznym, przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
uszkodzeh podajnika, gdy uzywany jest on niezgodnie z przeznaczeniem,
uszkodzen mechanicznych i uszkodzen spowodowanych przez media, ptyny, wode
i naturalne zuzycie,

¢ uszkodzenh podajnika z powodu nieodpowiedniego ustawienia lub wady instalacji
elektrycznej,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie podajnika).

Utrata gwaranciji nastepuje wowczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osdb nieupowaznionych
w konstrukcje mechaniczng lub elektroniczng podajnika,
e urzadzenie bedzie podtgczone niezgodnie z przeznaczeniem.

Szczegotowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.
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1.4. Informacje zawarte w instrukcji obstugi

Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi uwaznie przed witgczeniem i uruchomieniem podajnika, nawet
wtedy gdy uzytkownik ma doswiadczenie z podajnikami tego typu.

2. ROZPAKOWANIE | MONTAZ
2.1. Rozpakowanie i poziomowanie podajnika PA-04/H

Po rozpakowaniu podajnika automatycznego i usunieciu zabezpieczen transportowych nalezy ustawic
podajnik na stabilnym podtozu (najlepiej stole antywibracyjnym). Nastepnie postepowaé wedtug
punktéw z rysunku ponize;:

1.Umiesci¢ zasobnik (talerz) w prowadnicach.

2.Zamontowa¢ zasobnik ruchem zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

3.Natozy¢ pokrywe goérna.

4.Umiesci¢ wieczko w zagtebieniu pokrywy gornej.

5.Zatozy¢ rynienke zsypowa.

6.Ustawi¢ zagdany kat pochylenia za pomocg sruby regulacyjnej. Po ustawieniu zgdanego kata srube
nalezy zabezpieczy¢ dotgczong nakretka.

UWAGA: Przy wyjmowaniu i przenoszeniu podajnika chwytaé za dolna czes$¢ urzadzenia,
poniewaz goérna ostona nie jest na stale zamocowana do obudowy.

Do tak przygotowanego podajnika nalezy podtgczyé dostarczone z podajnikiem przewody: zasilajacy
i sygnatowy. Po podtgczeniu przewoddéw dokonujemy wypoziomowania podajnika za pomocg
regulowanych nézek, obserwujgc stan wypoziomowania ha poziomnicy umieszczonej pod gérng
ostong podajnika.



2.2. Czyszczenie podajnika
Czyszczenie podajnika polega na czyszczeniu zasobnika i rynienek.

UWAGA:

Czyszczenie zasobnika podajnika w momencie gdy jest zatozony, moze spowodowac uszkodzenie
podajnika.

Aby wyczysci¢ zasobnik podajnika automatycznego nalezy:
e Zdja¢ gorng ostone podajnika;
e Zdemontowaé zasobnik podajnika ruchem przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara;
o Wyczyscic¢ (zdezynfekowaé) zasobnik podajnika;
e Po wyczyszczeniu zamontowac zasobnik podajnika ponownie ruchem zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara ;
e Zatozy¢ ponownie gérng ostone podajnika.

2.3. Podlaczenie do sieci
Podajnik zasilany jest z sieci 230 V AC przy uzyciu oryginalnego przewodu zasilajgcego znajdujgcego

sie w jego wyposazeniu. Zatgczy¢ zasilanie podajnika — przewod sieciowy nalezy podtgczy¢ do
gniazda znajdujgcego sie z tylu obudowy podajnika i wigczy¢ zasilanie za pomoca przetgcznika.

2.4. Podlaczenie podajnika do wagi
2.4.1. Waga serii 4Y.

Podajnik nalezy podtgczy¢ do wagi za pomocg dostarczonego przewodu sygnatowego do portu COM2
(ztgcze nr 4, patrz rys. ponizej).

Opis gniazd gtowicy wagi:

1 — zfgcze Ethernetu RJ45 4 — zigcze WE/WY, RS232 (COM2)
2 — ztgcze RS232 (COM1)
3 — zigcze USB

2.4.2. Waga serii 5Y.

Podajnik nalezy podtgczy¢ do wagi za pomocg dostarczonego przewodu sygnatowego do portu COM3
(ztgcze nr 12, patrz rys. ponizej).

Opis gniazd gtowicy wagi:

. lT

12 -RS232 (COM3)



Ustawienia parametréw wspotpracy podajnika z waga:
Nalezy wejs¢ w grupe parametréw <Urzadzenia> i ustawi¢ parametry podtgczenia podajnika:

Opis Wartosé

Dozownik tabletek -

COM2 — dla wagi serii 4Y

Port COMS3 — dla wagi serii 5Y

Adres 255

Typ urzadzenia Tabletkarka Radwag
UWAGA:

Adres i predko$¢ transmisji umieszczone sg na tabliczce na podajniku.

Ustawienia portu COM 2 lub COM3 w wadze:
Nalezy wej$¢ w grupe parametréow <Komunikacja> i ustawi¢ parametry transmisji dla portu COM2 lub
COM3

Opis Wartosé

COM2 [ub COM3 -

Predkosc¢ 57600
Bity Danych 8

Bity Stopu 1
Parzystosc¢ Brak

3. BUDOWA PODAJNIKA

3.1. Wymiary gabarytowe
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3.2. Opis gniazd i przelgcznikéw podajnika
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1-  Wigcznik podajnika

2- Bezpiecznik

3- Gniazdo zasilania podajnika

4- Ztgcze komunikacyjne podajnika (podtgczenie do wagi)

4. URUCHOMIENIE WAGI | PODAJNIKA

4.1.1. Waga serii 4Y.

e Po podigczeniu zasilania do wagi zostanie podswietlana dioda ON/LOAD
na obudowie miernika wagowego.



J
o Wocisnij przycisk znajdujacy sie w prawej gornej czesci
obudowy miernika wagowego, po chwili rozpocznie sie procedura tadowania systemu
operacyjnego wraz z oprogramowaniem RADWAG, sygnalizowana miganiem czerwonej diody
ON/LOAD.

o Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie uruchomione okno gtéwne
programu z modem pracy Kontrola masy.

o Nastepnie wigcz zasilanie podajnika automatycznego.
Jezeli wszystko zostato poprawnie podtgczone to zestaw jest gotowy do pracy.

4.1.2. Waga serii 5Y.
e Podtgczy¢ zasilanie do wagi.

UWAGA: Waga posiada dwa gniazda do podtgczenia zasilacza sieciowego. Jedno gniazdo znajduje
sie w gfowicy odczytowej, a drugie w tylnej cze$ci obudowy mechanizmu wazgcego. Waga moze byc
zasilana zaréwno od strony gfowicy jak od strony mechanizmu wagi, ale nie wolno tego robi¢
Jjednoczesnie z dwdch stron, przy uzycie dwdoch zasilaczy. Takie podtagczenie moze spowodowac
uszkodzenie wagi i zasilaczy.

e Po chwili rozpocznie sie procedura tadowania systemu operacyjnego wraz
z oprogramowaniem RADWAG. W czasie uruchamiania programu bedzie miga¢ diody
sygnalizacyjnej oraz diody LED umieszczone w dolnej przedniej czesci glowicy odczytowe;j.

e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie uruchomione okno gtéwne
programu.

e Waga uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak uzytkownika), aby rozpocza¢ prace,
nalezy sie zalogowac¢ (procedura logowania jest opisana w dalszej czesci instrukcji).

Jezeli wszystko zostato poprawnie poditgczone to zestaw jest gotowy do pracy.

5. PANEL STEROWANIA PODAJNIKA

Opis

Przycisk uruchomienia oprézniania

Sygnalizacja wtaczenia podajnika automatycznego

Sygnalizacja pracy podajnika automatycznego

® ® ® ® \Wskaznik natezenia wibraciji
1 2 3 4

Zwiekszenie natezenia wibracji

o Zmniejszenie natezenia wibracji



6. OBSLUGA
6.1. Oproéznianie automatyczne zasobnika

Podajnik automatyczny posiada funkcje automatycznego opréznienia zasobnika. Funkcje te

uruchamiamy poprzez wcisniecie i przytrzymanie przez 3 sekundy przycisku . Po oprdznieniu
zasobnika i odliczeniu interwatu czasowego urzgdzenie automatycznie zatrzyma sie. Aby zatrzymac
proces oprozniania recznie nalezy ponownie nacisng¢ przycisk oproézniania.

6.2. Regulacja natezenia wibracji

Po uruchomieniu procesu odliczania elementéow z poziomu wagi mozemy dokonaé korekty natezenia

wibracji uzywajac przyciskéw o o . Ustawione z poziomu podajnika natezenie wibracji bedzie
obowigzywa¢ do momentu zmiany towaru lub wytgczenia urzadzenia.

7. MOD KONTROLA MASY

<Kontrola masy> jest modem pracy pozwalajgcym na kontrolowanie masy towaréw odmierzanych
(dozowanych) automatycznie na szalke wagi za pomocg podajnika automatycznego PA-04/H
podtgczonego do Wagi. Mod pozwala na automatyczne sprawdzenie catej partii towaru po
zadeklarowaniu jej licznosci.

7.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Procedura:

o Wybierz mod <Kontrola masy>, program automatycznie powréci do okna gtdwnego wyswietlajgc
w gornej belce okna odpowiednia ikone,
o Automatycznie zostanie wyswietlony na dole jeden przycisk ekranowy:

V Rozpocznij proces kontroli masy

7.2. Ustawienia globalne dla kontroli masy

Wejscie w ustawienia modu pracy zgodnie z opisem w instrukcji wagi, gdzie mamy do dyspozycji
nastepujgce ustawienia:

Pytaj 0 numer partii Funkcja wymusza zapytanie o numer partii przed rozpoczeciem procesu kontroli

masy
Licznos¢ Partii Okresla liczno$¢ partii, czyli ile sztuk towaru podlega kontroli masy.
Prog dolny Wartos¢, po przekroczeniu ktérej waga akceptuje pomiar

Wartos¢, po przekroczeniu ktérej waga pomija pomiar w podsumowaniu np. gdy

Prég gérny spadnie 2 tabletki jednoczesnie

Parametr pozwalajacy na wytgczenie/wtgczenie automatycznego wydruku raportu po

Drukuj raport zakonczeniu procesu

Parametr umozliwiajgcy wybranie czy ma by¢ po zakonczeniu drukowany wydruk

Wydruk standardowy czy tez niestandardowy
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7.3. Bazy danych — Kontrole masy

W modzie pracy <Kontrola masy> w bazie danych dodano kolejng kartoteke: <Kontrole masy>,
gdzie umieszczane sg raporty z przeprowadzonych kontroli.

Raporty zawierajg nastepujgce informacje:

Numer partii Numer partii podlegajgcej kontroli

Data rozpoczecia Data rozpoczecia procesu kontroli

Data zakonczenia Data zakonczenia procesu kontroli

Uzytkownik Uzytkownik wykonujacy kontrole

Towar Towar podlegajacy kontroli

Srednia Srednia masa wyznaczona ze zrealizowanej kontroli

Odchylenie standardowe  Odchylenie standardowe ze zrealizowanej kontroli
Liczba btedow T4-

Liczba btedéw T3-

Liczba btedow T2-

Liczba btedéw T1-

Liczba btedow T1+

Liczba btedow T2+

Liczba btedéw T3+

Liczba btedéw T4+

Licznos¢ partii Okreslona w raporcie licznos¢ kontrolowanej partii
Wykres pomiaréw

Wykres rozktadu prawdopodobiehstwa

Kazdy raport mozna wydrukowac po jego wybraniu i wyswietleniu jego szczegétow. W gérnym pasku
pojawia sie ikona <Drukuj> po wcisnieciu ktérej nastepuje wydruk na drukarce podtgczonej do
terminala.

Dodatkowo catg kartoteke mozna wyeksportowa¢ do pliku zewnetrznego wciskajac w gérnym pasku
przycisk <Eksport do pliku>.

7.4. Przebieg procesu kontroli masy

Przed rozpoczeciem procesu nalezy wykonac¢ nastepujace kroki:

e Ustawic licznos$¢ partii dla realizowanych kontroli masy.

e Ustawic¢ <Prég dolny> ponizej warto$ci masy najmniejszego kontrolowanego detalu. Nalezy
tak dobra¢ warto$¢ progu aby zabezpieczy¢ sie przed zapisem masy w kohcowym raporcie,
ktéra jest wynikiem pomiaru gdy np. zostanie podany detal o masie mniejszej od masy
najmniejszego detalu w badanej serii (poldwka tabletki).
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o Ustawi¢ <Prég gorny>. Nalezy tak dobra¢ warto$¢ progu aby zabezpieczy¢ sie przed
zapisem masy w koncowym raporcie, ktora jest wynikiem pomiaru gdy np. zostanie podane
dwa kontrolowane detale jednoczes$nie. Jezeli nastgpi taka sytuacja, wtedy program wagi
pomija dany pomiar i kontynuuje proces kontroli masy.

o Ustawi¢ dla kontrolowanego towaru parametr <Moc dozowania> okreslang w procentach [%]
w zakresie od 0% do 100%. Moc dozowania jest parametrem okreslanym dla kazdego towaru
osobno. Aby ustawi¢ < Moc dozowania> wcisnij SETUP, nastepnie wybierz <Bazy
Danych>, nastepnie kartoteke <Towary>, a nastepnie wybierz towar, dla ktérego chcesz
ustawi¢ Moc dozowania.

o Woybrac¢ kontrolowany towar z bazy towardw. Dla towaru muszg by¢ zadeklarowane: masa
nominalna (Masa) i wartosci poszczegdlnych progéw bteddéw: na minus - <T4->, <T3->, <T2-
>, <T1->ina plus - <T1+>, <T2+>, <T3+>, <T4+>. Bledy sg ustawiane w procentach masy
nominalnej (Warto$¢ wzgledna) lub w jednostce masy (warto$¢ bezwzgledna).

Jezeli jakies progi nie sg zadeklarowane, to podczas procesu kontroli nie bedg one liczone.

Np.: Masa nominalna 25.000g; <T1->=2.000g; <T1+>=1.000g. Dla takich warto$ci probek z
zakresu mas od 23.000g do 26.000g sg traktowane jako dobre. Natomiast te probki, ktérych
masa jest ponizej 23.000g sg zaliczane jako te z btedem <T1->, za$ te, ktérych masa jest
powyzej 26.000g sg zaliczane jako te z btedem <T1+>,

Przebieg procesu kontroli masy:

¢ Po dokonaniu wszystkich niezbednych ustawien wybierz v aby rozpoczgc¢ proces
automatycznej kontroli masy.

e Rozpoczyna sie proces automatycznej kontroli, waga jest tarowana a podajnik automatyczny
rozpoczyna podawanie pierwszego elementu na szalke wagi.

e Po podaniu pierwszej sztuki na szalke wagi podajnik zatrzymuje podawanie, nastepuje
wazenie detalu przez wage — pomiar pierwszy stabilny.

e Po zapisaniu wazenia waga wskazanie wagi jest zerowane i zostaje ponownie uruchomione
podawanie elementéw na szalke wagi — podana zostaje kolejna sztuka i jest realizowany
proces wazenia identycznie jak w przypadku pierwszej sztuki.

e Cykl powtarzany jest do momentu sprawdzenia (wykonania wazen) wszystkich
zadeklarowanych sztuk w procesie.

e Podczas procesu kontroli na wyswietlaczu wyswietlane sg na biezgco standardowe informacje
0 procesie kontroli:

- Licznos$¢ wzorca;

- Towar;

- Srednia;

- Odchylenie standardowe;
- Liczba btedéw T1-;

- Liczba btedow T2+,

Wszystkie raporty z przeprowadzonych kontroli znajdujg sie w bazie danych w kartotece <Kontrole
masy>.

UWAGA:
Kazdy proces kontroli moze zosta¢ przerwany w dowolnym momencie przez uzytkownika

poprzez wcisniecie przycisku X . Proces zostanie zatrzymany a kontrola anulowana (nie
zostanie wygenerowany raport a takiej kontroli).
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8. BAZY DANYCH

Oprogramowanie wagowe posiada nastepujgce bazy danych:

Towary

Wazenia

Klienci

Kontrole masy
Minimalna nawazka
Warunki srodowiskowe
Opakowania
Magazyny

Wydruki

Zmienne uniwersalne
Zarzgdzanie bazami danych

Aby wejs¢ w menu <Bazy Danych>, w oknie gtéwnym terminala wcisnij przycisk SETUP i wybierz
z menu gtéwnego opcje <Bazy Danych>.

Obstuga baz danych jak i pozostata obstuga wagi zostata opisana w instrukcji obstugi wagi.
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