radwag.com
n Zeskanuj kod QR, aby obejrze¢ dodatkowe materiaty naukowe, ktére moga Cie zainteresowac.
=] _m_ Znajdziesz tam wiecej przydatnych informacji w przystepnej formie!

MODULY WAGOWE

MWSH

Instrukcja obstugi

IMMU-18-06-10-24-PL

MWMH
MWLH



PAZDZIERNIK 2024



SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Moduly wagowe powinny by¢ obstugiwane i nadzorowane tylko przez
osoby przeszkolone do ich obstugi.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na diuzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen
na szalce.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia.

> 212|222

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaé zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.




Spis tresci

. PRZEZNACZENIE
. WARUNKI GWARANCJI .
. CZYSZCZENIE ....
3.1. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej ..
3.2. Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo .
3.3. Czyszczenie elementéw aluminiowych
. SERWIS | NAPRAWY
. UTYLIZACJA....

WN P

RSN

6.1. Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWSH ..
6.2. Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWMH .
6.3. Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWLH
6.4. Opis gniazd
6.4.1. Gniazda modutu MWSH, MWLH
6.4.2. Topologia gniazd modutu MWSH, MWLH
6.4.3. Gniazda modutu MWMH IP65H
6.4.4. Topologia gniazd modutu MWMH IP65-H...
6.4.5. Przewody modutu MWMH IP69K ................
6.4.6. Topologia przewodéw modutu MWMH IP69K
6.5. Wejscia / wyjscia ....
6.5.1. Specyfikacja techniczna.
6.5.2. Schematy ideowe wej$¢/wyjsc .
6.6. Parametry techniczne

7. TRANSPORT | SKLADOWANIE
7.1. Sprawdzenie dostawy...
7.2. Opakowanie......

8. INSTALACJA ...
8.1. Miejsce instalacji i uzytkowania.
8.2. Rozpakowanie.................
8.3. Poziomowanie modutu ....
8.4. Podtaczenie elektryczne modutu

8.4.1. Zasilanie modutow MWSH, MWLH

9. UZYTKOWANIE | KONFIGURACJA ..
9.1. Komunikacja z modutem ..... .
9.2. Domyslne parametry komunikacyjne ..... .20
9.3. Konfiguracja modutu za pomocg MWMH-Manager
9.4. Wspotpraca z terminalami wagowymi
9.5. Wspotpraca z programem R-LAB.

10. KALIBRACJA......ccooviiiiieeieee
10.1. Masa startowa uzytkownika .

11. WAZENIE ...

12. SCHEMATY
12.1. Schematy przewoddw potgczeniowych modutéw MWSH, MWLH
12.2. Schematy przewodoéw potgczeniowych modutéw MWMH

12.2.1. Wersja ze ztagczami Binder
12.2.2. Wersja z przewodami komunikacyjnymi wyprowadzonymi poprzez dtawice kablowe..
13. KOMUNIKATY O BLEDACH

©OO®~N~NDO DU U




1. PRZEZNACZENIE

Profesjonalna seria modutéw magnetoelektrycznych wysokiej rozdzielczo$ci
przeznaczona jest do budowy stanowisk pomiaru masy. Moduty dedykowane
sg wszedzie tam gdzie konieczny jest wysoki stopien ochrony, wysoka
doktadnosé i szybko$¢ pomiaru masy. Nowoczesna, kompaktowa konstrukcja
modutu umozliwia szerokg adaptacje w liniach technologicznych, montaz
wlasnej szalki wagowej badz przenosnika. Opcjonalne wyprowadzenie
przewodow sygnatowych na szalke umozliwia podtgczenie urzadzeh
automatyki bez koniecznosci prowadzenia zewnetrznego przewodu
zaktécajgcego proces wazenia.

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdéw
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci zwigzane;j
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania proceséw  produkcyjnych lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg

eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzehh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

e uszkodzen platformy, gdy uzywana byta niezgodnie
Z przeznaczeniem,

e uszkodzen platformy, gdy serwis stwierdzi naruszenie lub
uszkodzenie znaku zabezpieczajgcego konstrukcje przed otwarciem,

e uszkodzen spowodowanych przez ptyny oraz naturalne zuzycie,

e uszkodzen platformy z powodu nieodpowiedniego przystosowania lub
wady instalacji elektrycznej,

e uszkodzen bedacych  wynikiem przecigzenia  mechanizmu
pomiarowego,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje os6b nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,

e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
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F. Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.
G. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.

3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego.

Nalezy zachowaé¢ szczegdlng ostroznos$¢ przy czyszczeniu
szalki aby nie uszkodzi¢ mechanizmu wazgcego modutu.

Do mycia badz czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywaé
Srodkéw powodujgcych korozje.

Podczas mycia nie kierowaé silnego strumienia cieczy
bezposrednio w membrane uszczelniajgcqa modut wazacy.

3.1. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkow czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowac
preparatéw zawierajgcych substancje scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Usungé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub ggbka
o duzych porach z duzg iloscig wody, celem usunigcia luzniejszych i wiekszych
zabrudzen.

Nie stosowac¢ preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i srodka
czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czysci¢ powierzchnie
zachowujgc normalny docisk Sciereczki do powierzchni elementow.



Nigdy nie powinno sie czy$ci¢ samym detergentem na sucho, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie powioki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody bagdz
roztworu wody ze srodkiem czyszczacym.

3.3. Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywac produktdw majgcych naturalne
kwasy. Doskonatymi s$rodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna.
Nie wolno stosowaé preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Nalezy
unika¢ stosowania do czyszczenia szorstkich szczotek ktdére mogag tatwo
porysowaé powierzchnie aluminium. Migkka szmatka z mikrofibry bedzie tutaj
najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomoca okreznych ruchéw.
Po usunieciu zabrudzen z powierzchni nalezy wypolerowa¢ powierzchnie
suchg szmatkg, aby osuszy¢ powierzchnie i nadac jej potysk. Dla uzyskania
lepszych rezultatdw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia naczyn.

4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sag jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwfocznie odfigczy¢ urzadzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek ktopotow z prawidtowym dziataniem urzgadzenia
nalezy skontaktowaé sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosic¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposéb naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatéw, deklaracji i gwarancji
producenta.




5. UTYLIZACJA

Moduty wagowe powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg
do odpadéw =z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowaé
po zakohczeniu jego eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawnymi.

6. BUDOWA
6.1. Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWSH
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6.2. Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWMH

236

3 ] ©0O0
[©) [}
[°) <)
11 [I
ke 224 -l
212 o
é o) o
Q.D e 174 2l
o/ (i 155 a
A\ - 125 _
I < <oy
£z 80 - ~'1”6
°
o o o o '
O| 00 /14
M — )
(s
TN S )
o~
o o ° o o
'e]
O 4@,
S ¢
l L <
0
1 © é#,,. eal
- R
o
M

Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWMH IP65H



29,5
N
N
N
)

2 | L
- 17T O i
‘ 219,5 ‘
Y ‘
V+
O 174
‘ﬁ/ 155
125
i P
I 80
© Y,
\‘ ()
o i o o K| QU
B & oo
EMEEN © %f
&
o 0 J
o o) o)
(o]
1 o
0
WLl |
L7
T BBBB
=

Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWMH IP69K

10



6.3. Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWLH
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Wymiary gabarytowe modutu wagowego MWLH IP65
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6.4. Opis gniazd
6.4.1. Gniazda modutu MWSH, MWLH

© ©

®

111 [T ]
1 2 3/

Wersja podstawowa

1 | Gniazdo ETHERNET - 21033712403 (Harting)
2 | Gniazdo WE/WY cyfrowych - M12 8P
3 | Gniazdo RS232, RS485 + zasilanie modutu - M12 8P

Wersja z PROFINET

1 | Brak
Gniazdo PROFINET- RJ45

3 | Gniazdo RS232, RS485 + zasilanie modutu - M12 8P
Wersja z PROFIBUS *

1 Gniazdo PROFIBUS IN - M12 5P z kodowaniem B (do PROFIBUS DP)

2 | Gniazdo PROFIBUS OUT ** - M12 5P z kodowaniem B (do PROFIBUS DP)
3 | Gniazdo RS232 + zasilanie modutu - M12 8P

Wersja z terminalem PUE HY10, PUE 5, PUE 7.1

1 Brak
2 | Gniazdo WE/WY cyfrowych - M12 8P
3 | Gniazdo RS232, RS485 + zasilanie modutu - M12 8P

*) - W wersji z PROFIBUS modut nie posiada RS485, In/Out cyfrowych oraz Ethernetu.
**) - Na gniezdzie PROFIBUS OUT dostepne jest napiecie zasilania 5VDC, niezbedne
do prawidtowej pracy terminatora.
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6.4.2. Topologia gniazd modutu MWSH, MWLH

ETHERNET

Pinl — RX+
Pin2 — TX+
Pin3 — RX-
Pin4 — Tx-

RS232
RS485
zasilanie modutu

Pinl1-B

Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pind — A

Pin5 — GND RS
Pin6 — NC

Pin7 — GND
Pin8 —VCC

WEJSCIA
WYJSCIA

Pinl — IN6
Pin2 — IN5
Pin3 —NC
Pin4 — OUT6
Pin5 — OUT5
Pin6 — NC
Pin7 — GNDIO
Pin8 — VCCIO

PROFINET

Ztgcze RJ45

PROFIBUS IN
(zenskie)

Pin1 —NC
Pin2 — A
Pin3 —NC
Pind -B
Pin5 - NC

PROFIBUS OUT
(meskie)

Pinl — +V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pind -B
Pin5 - NC

RS232
Zasilanie modutu

Pin1-B

Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4d — A

Pin5 — GND RS
Pin6 — NC

Pin7 — GND
Pin8 —VCC

13




6.4.3. Gniazda modutu MWMH IP65H

1 Gniazdo WE/WY cyfrowych + zasilanie modutu — Binder 09-0131-80-12

2 Gniazdo RS232, ETHERNET — Binder 09-0127-80-07

3i4 | Wyprowadzenie sygnatu elektrycznego na szalke wagowg (opcja) - Binder 09-0173-80-08

6.4.4. Topologia gniazd modutu MWMH IP65-H

WEJSCIA
WYJSCIA
Zasilanie modutu

A-IN1

B - GND Module

C - VCC Module

D - Nie uzywany
E-OUT1

F-0OUT2

G - VCC Input/Output
H - GND Input/Output
| - Nie uzywany
J-IN2

K - Nie uzywany

L - Nie uzywany

M - Nie uzywany

1-RS232 Tx
2 - Ethernet Tx -
3 - Ethernet Tx +

Wyprowadzenie sygnatu
elektrycznego na szalke
wagowg (opcja)

RS232
4 - Ethernet Rx -
ETHERNET 5 - Ethernet Rx +
6 - RS232 Rx
7 - RS232 GND
1 - Zasilanie

2 - Sterowanie
3 - Sterowanie
4 - Sterowanie
5 - Sterowanie
6 - Nie uzywany
7 - Zasilanie

8 - Zasilanie

14




Gniazdo nr 3 posiada wewnetrzne potgczenie z gniazdem nr 4 znajdujgcym sie
na szalce wagowej i stuzg do przeniesienia sygnatéw elektrycznych klienta
na platforme wagowa. Rozwigzanie to dedykowane jest do sterowania
uktadami automatyki zainstalowanymi bezposrednio na szalce wazacej
bez koniecznosci prowadzenia  zewnetrznych przewoddw elektrycznych
zakitocajgcych proces wazenia. Piny od 2 do 5 przeznaczone sg
do podtgczenia sygnatéw sterujgcych, a 1,8 oraz 7 zasilenia zamontowanych
urzadzeh. Piny nr 1 i 8 sg potgczone elektrycznie wewngtrz modutu.

Max napiecie dla zlagcz 3 i 4 24V DC, 12V AC
Max prad dla ztacz 3 i 4 Piny 2-5 200mA, Piny 1,8 7 5A

6.4.5. Przewody modutu MWMH IP69K

Wszystkie kable wychodzgce majg dlugosé okoto 2m. Kable przechodzace
przez dtawice SKINTOP M16x1,5 i M20x1,5.

4

Cd

1 Przewéd WE/WY cyfrowych + zasilanie modutu
2 Przewod RS232, ETHERNET - Binder 09-0127-80-07

3i4 | Wyprowadzenie sygnatu elektrycznego na szalke wagowa (opcja)
5 | Przewdd PROFINET

6.4.6. Topologia przewodéw modutu MWMH IP69K

brazowy - TxD
szary — Tx-
biaty — Tx+
RS232, ETHERNET rézowy — Rx+
niebieski — Rx-
20Mty - RxD
zielony - GND
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biaty - IN1

bragzowy - GND
WEJSCIA / WYJSCIA zielony - VCC Module
Zasilanie modutu Z0ity - OUT 1

szary - OUT 2

rézowy - VCC Input/Output
niebieski - GND Input/Output

rézowy - Zasilanie (GNDM)
niebieski - Sterowanie
szary - Sterowanie

biaty - Sterowanie

zielony - Sterowanie
brazowy - Zasilanie (24V)
261ty - Zasilanie (GNDM)

PROFINET Przewdéd zakonczony RJ45

Wyprowadzenie sygnatu elektrycznego
na szalke wagowa (opcja)

Kabel nr 3 posiada wewnetrzne potgczenie z kablem nr 4 znajdujgcym sie
na szalce wagowej i stuzy do przeniesienia sygnatow elektrycznych klienta
na platforme wagowg. Rozwigzanie to dedykowane jest do sterowania
uktadami automatyki zainstalowanymi bezposrednio na szalce wazgcej
bez koniecznosci prowadzenia  zewnetrznych przewodoéw elektrycznych
zakitocajgcych proces wazenia. Przewody kablowe: niebieski, szary, bialy,
zielony, przeznaczone sg do podigczenia sygnatéw sterujgcych, a rozowy,
20ty oraz brgzowy zasilenia zamontowanych urzgdzen. Przewody kablowe
rézowy i zoty, sg potgczone elektrycznie wewngtrz modutu.

6.5. Wejscia / wyjscia

Moduty wagowe w wersji podstawowej posiadajg 2 wejscia optoizolowane
i 2 wyjscia optoizolowane tranzystorowe.

6.5.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢ 2

Rodzaj wyjs¢ Optoizolowane tranzystorowe
Maksymalny prad przetgczany 100mA

Maksymalne napigcie przewodzenia 12 -24VDC

Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 2

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane

Zakres napie¢ sterujgcych 12 -24VDC

16



6.5.2. Schematy ideowe wejs¢/wyjsé¢

————VCC

WE2 Q:

—Hl—OWYZ

N
~ GND

r

2 wejscia 2 wyjScia

4

GND

6.6. Parametry techniczne

Parametry techniczne poszczegdlnych modutdéw wagowych dostepne sa
na stronie internetowej http://www.radwag.com/.

7. TRANSPORT | SKLADOWANIE

7.1. Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie oraz urzgdzenie bezposrednio
po dostawie i oceni¢, czy nie majg zewnetrznych sladéw uszkodzenia.

7.2. Opakowanie

Nalezy zachowaé wszystkie elementy opakowania, w celu uzycia ich
do transportu urzgdzenia w przysztoéci. Tylko oryginalne opakowanie, moze
by¢ zastosowane do przesylania urzadzenia. Przed zapakowaniem nalezy
odtgczy¢ przewody oraz wyjgé ruchome czedci (szalke, ostony, wkiadki).
Elementy urzadzenia nalezy umiedci¢c w oryginalnym opakowaniu,
zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie transportu.

8. INSTALACJA

8.1. Miejsce instalacji i uzytkowania

e Temperatura powietrza w  pomieszczeniu powinna  wynosic:
+10°C + +40°C.

¢ Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekraczac 80%.

e W czasie uzytkowania, zmiany temperatury pomieszczenia powinny by¢
mozliwie powolne.
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o Jezeli elektryczno$¢ statyczna bedzie miata wptyw na wskazania modutu,
nalezy uziemié¢ jego podstawe.

e Modut nalezy zamontowaé na stabilnej konstrukcji niepodlegajace;j
drganiom, z dala od zrédet ciepta i pola magnetycznego.

e Modut a w szczegdlnosci jego szalka wagowa powinny by¢ ostoniete
przed podmuchami powietrza.

o Jezeli modut przechowywany byt w temperaturze znacznie innej niz ta
panujgca w miejscu instalacji nalezy przed przystgpieniem do pracy
pozwoli¢ na wyréwnanie temp modutu z temperatura otoczenia.

8.2. Rozpakowanie

Rozcig¢ tasme zabezpieczajgcg. Wyjac urzadzenie z opakowania fabrycznego.
Wszystkie czynnosci nalezy wykonywaé ostroznie, aby nie uszkodzi¢
mechanizmu modutu.

Modut MWSH

18



Modut MWMH / MWLH

8.3. Poziomowanie modutu

Dla prawidtowej pracy modutu nalezy po ustawieniu go miejscu docelowym
wypoziomowa¢. Poziomowanie wykona¢ tak aby pecherzyk powietrza
poziomiczki modutu znalazt sie w centralnym potozeniu.

Poziomowanie Poziomowanie
prawidtowe nieprawidlowe
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8.4. Podtaczenie elektryczne modutu

Po wykonaniu instalacji mechanicznej nalezy przej$¢ do wykonania podtgczen
elektrycznych. W zalezno$ci od preferowanego rodzaju komunikaciji
dokonujemy podtgczenia przewodoéw komunikacyjnych do odpowiedniego
gniazda interfejsu. Zalecane jest stosowania oryginalnych przewodoéw
komunikacyjnych dostarczonych przez ,Radwag Wagi Elektroniczne”. Napiecie
znamionowe zasilacza (podane na jego tabliczce znamionowej) powinno byé
zgodne z napieciem znamionowym sieci.

8.4.1. Zasilanie modutéw MWSH, MWLH

Do zasilania modutbw uzywamy zasilacza SYS-1544-2415-T3-HRP.
W  przypadku wykorzystywania przewoddéw komunikacyjnych PT0348
lub PTO0375 zasilacz wpinamy do wtyczki wyprowadzonej z przewodu.
W przypadku wykorzystywania do komunikacji sieci Ethernet lub Profibus
platforme mozemy zasili¢ bezposrednio z zasilacza poprzez wpiecie go
w gniazdo nr 3.

9. UZYTKOWANIE | KONFIGURACJA

9.1. Komunikacja z modutem

Moduty magnetoelektryczne produkcji ,Radwag Wagi Elektroniczne” moga
komunikowa¢ sie z terminalami wagowymi, aplikacjami komputerowymi
i sterownikami przemystowymi za pomocag portow RS232, RS485, Ethernet,
Profibus, Profinet.

Ponadto modut w wersji podstawowej posiada 2 WE i 2WY cyfrowe za pomocag
ktérych mozna wykonywac tarowanie, zerowanie, start i stop dozowania
oraz sygnalizowac progi wagowe.

9.2. DomyslIne parametry komunikacyjne

RS 232

Szybkos¢ 57600
Bity danych 8
Parzystos¢ brak
Bity stopu 1
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RS 485

Szybkosc¢ 57600

Bity danych 8
Parzystos¢ brak

Bity stopu 1

Adres modutu 1

TCP/IP

Adres IP 192.168.0.2
Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domysina 192.168.0.1
Port 4001

9.3. Konfiguracja modutu za pomocg MWMH-Manager

<MWMH-Manager> jest programem komputerowym pracujgcym w srodowisku
MS Windows przeznaczonym do obstugi i konfiguracji magnetoelektrycznych
modutéw wagowych MWSH, MWMH, MWLH. Program umozliwia: odczyt
masy, tarowanie, zerowanie, ustawienie filtrow wagowych, wykonanie
kalibracji, ustawienie parametrow komunikacyjnych, symulacje dziatania wejs¢
i wyjs¢ cyfrowych. Program <MWMH-Manager> komunikuje sie z modutami
za pomocg RS232, RS485, TCP/IP.

Procedura nawigzania pofgczenia oraz szczegélowy opis
wspofpracy moduftéw wagowych z programem
komputerowym <MWMH-Manager> znajduje sie w instrukcji

obstugi programu komputerowego.

9.4. Wspbétpraca z terminalami wagowymi

Moduty magnetoelektryczne wspdtpracuja z terminalami  wagowymi:
PUE HY10, PUE 5, PUE 7.1. Komunikacja pomiedzy urzagdzeniami odbywa sie
za pomocg RS232, RS485, Ethernet. tgczgc modut wagowy z terminalem
otrzymujemy wysokiej rozdzielczosci wage z aplikacjami dedykowanymi
dla przemystu. Z poziomu terminala wagowego mozliwy jest petny dostep
do parametréw modutu oraz wykonanie kalibraciji.

9.5. Wspétpraca z programem R-LAB

Program R-LAB to aplikacja komputerowa umozliwiajgca odczytywanie
wartosci masy z podifgczonych modutéw, ewidencjonowanie pomiardéw oraz
tarowanie i zerowanie. Program umozliwia potgczenie z modutem z pomocg
RS232 lub Ethernet.
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10. KALIBRACJA

Zapewnienie bardzo duzej doktadnosci wazenia wymaga okresowego
wprowadzania do pamieci wagi wspétczynnika korygujgcego jej wskazania
w odniesieniu do wzorca masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja powinna
by¢ wykonana wowczas, gdy rozpoczynamy wazenie, po diuzszej przerwie
pomiedzy seriami pomiaréw lub gdy nastgpita skokowa zmiana temperatury
otoczenia. Kalibracje wagi nalezy przeprowadza¢ wtedy, gdy na szalce nie ma
zadnego tadunku oraz sg stabilne warunki pracy(brak podmuchéw i drgan).
Gdy ktoéry$s z tych warunkéw nie zostanie spetniony zostanie wysSwietlony
komunikat btedu. W takiej sytuacji nalezy usung¢ obcigzenie z szalki lub
wyeliminowac inne czynniki zaktécajgce i powtdrzy¢ proces kalibracji. Do czasu
zakonczenia procedury kalibracji nie nalezy wykonywac¢ Zzadnych czynno$ci
na wadze poza wskazanymi przez program krokami kalibracji. W przypadku
modutéw wyposazonych w odwaznik wewnetrzny kalibracja moze odbywac sie
przy pomocy tegoz odwaznika Ilub odwaznikiem zewnetrznym. Moduty
nie posiadajgce odwaznika wewnetrznego mozna kalibrowaé tylko wzorcem
zewnetrznym.

Dostepne mamy trzy tryby kalibraciji:
o Kalibracja zewnetrznym odwaznikiem.
e Automatyczna kalibracja wewnetrzna inicjowana przez wage.
¢ Kalibracja wewnetrzna inicjowana przez uzytkownika.

Procedura kalibracji odwaznikiem zewnetrznym dostepna jest z poziomu:
e Programu do obstugi platform i modutow <MW MH-Manager>.
e Terminala wagowego poditgczonego do modutu.

Kalibracje wewnetrzng mozemy zainicjowac poprzez:

e Program do obstugi platform i modutéw <MWMH-Manager>.
Terminal wagowy podfgczony do modutu.
Polecenie IC w tekstowym protokole komunikacyjnym.
Polecenie w protokole Profibus.
Polecenie w protokole Modbus.

kalibracji odwaznikiem zewnetrznym.

& Moduly posiadajace legalizacje nie majg dostepnej opcji
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10.1. Masa startowa uzytkownika

Magnetoelektryczne moduly wagowe posiadajg mozliwo$¢ wyznaczenia punktu
zerowego wagi przez uzytkownika. Opcje tg wykorzystuje sie w razie
zastosowania dodatkowego przenosnika lub pojemnika trwale obcigzajgcego
modut. Wyznaczenie masy startowej z dodatkowym obcigzeniem nie wptywa
na zmniejszenie zakresu pomiarowego modulu. Opcja ta dostepna jest
Z poziomu;

e Programu do obstugi platform i modutow <MWMH-Manager>.

e Terminala wagowego podigczonego do modutu.

dostepne dla moduiéw posiadajacych legalizacje.

& Wyznaczanie masy startowej przez uzytkownika nie jest

11. WAZENIE

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych fadunkow nalezy:

. L - TAK ’ N/ e
Szalke wagi obcigza¢ spokojnie &11
i bezudarowo. i ﬁ
') L
NIE
tadunki na szalce rozmieszczaé TAK
centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501
pkt. 3.6.2). [ \

Nie obcigzac szalki sitg skupiona.
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Unika¢ bocznych obcigzen wagi,
w szczegoblnosci bocznych udaréw.

w przypadku niecentrycznego
umieszczania fadunkéw na szalce
nie przekracza¢ potowy udzwigu
platformy dla tadunku umieszczonego 1/2 MAX

przy jednej z krawedzi szalki oraz MAX

jednej trzeciej udzwigu platformy dla 1/3
tadunku umieszczonego blisko rogu MAX
szalki;

12. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

12.1. Schematy przewodow potaczeniowych modutéw MWSH, MWLH
PT0348

X
niebieski (-V)

1= bialy

2 = brazowy
3= zielony
4= 206Hty

5= szary
6
7
8

= rézowyy
= niebieski
= czerwony

Przewéd RS232 HRP - Komputer

PTO375

Niebieski(-V)

biaty

Biaty (B)
Rstgs Do) brazowy

RS485

1=

2=

3= Zekony
4=

2 5= szary

6=

7= meh\eskl
8= czerwony

Przewéd RS485 HRP
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PT0302

I

2 3
widok od gory
wtyczki
pin8 - brgzowy 1 4
g::g :il:l'g nt;rqzowy widok od strony
pin5 - bialo niebieski zaciskow
pin4 - niebieski pin1 : biato-zielony
pin3 - biato zielony pin2 : biato-pomaranczowy
pin2 - pomaranczowy pin3 : zielony
pin1 - biato pomaranczowy pind : pomaranczowy

Przewoéd Ethernet HRP - PUE HY10, PUE 5

PT0303

0} 1

widok od goéry
wtyczki

pin8 - brazowy

pin7 - biato brgzowy
pinG - zielony

pin5 - biato niebieski
pin4 - niebieski 1 4
pin3 - biato zielony

pin2 - pomaranczowy

pin1 - biato pomaranczowy

widok od strony
zaciskow

pin1 : biato-zielony
pin2 : biato-pomaranczowy

pin3 : zielony
pin4 : pomaranczowy

Przewéd Ethernet HRP - PUE HY10, PUE 5

25



pin2 - RxD

PT0347

pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
pin7 - GNDZ
pin8 - 24VDC

Przewdd RS232 HRP - PUE HY10, PUE 5 + zasilanie

P0198

8 D

1

widok od goéry
wtyczki

pin8 - brazowy

pin7 - biato brazowy

pinG - zielony

pin5 - biato niebieski

pin4 - niebieski

pin3 - biato zielony

pin2 - pomaranczowy

pin1 - biato pomaranczowy

pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
pin7 - GNDZ
ping - 24VDC
2 3
1 4

widok od strony
zaciskow

pin1 : biato-zielony

pin2 : biato-pomaranczowy
pin3 : zielony

pin4 : pomaranczowy

Przewdd Ethernet HRP - Ethernet Switch, PUE 7.1

IN1 - bitay
IN2 - brgzowy
OUT1 - z6lty ﬂ\

OUT2 - szary

GND - niebieski 7
VCC - czerwony J/

PT0256

Przewéd WE/WY HRP
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pin1 - IN1
pin2 - IN2
pind - QUT1
pin5 -QUT2
pin7 - GND
pin8 - VCC



Kolory zyt dla kabli standardu M12. Na rysunku podano
przyktadowy typ kabla.

12.2. Schematy przewodéw potaczeniowych modutéw MWMH

12.2.1. Wersja ze ztaczami Binder

niebieski

RS232

b
e rr— =
Rx+ Zielono biat |
Ethernet $:_;_ pomararczowo-biaty
Tx- pomaranczowy
Przewod RS232 + Ethernet
IN1 biaty
brgzowy
sgg zielony \\ \ ]
ouUT1 261ty //
ouT2 fg?c';" / ~ J
ZOWYy
\éﬁchlg niebieski
IN2 czarny
Przewéd WE/WY + Zasilanie
. . N zyk
Zasilanie Umerzwg
1 /—
4 |
Sygnaly 5 |
sterowania ‘75
Nie uzywana Z6tto - Zielona

Przewdd ztgcz 3 i 4

Maksymalne napiecie jakim mogg by¢ zasilane i sterowane urzadzenia przez
przewdd podtgczony do gniazd 3 oraz 4 to 24V DC i 12V AC. Maksymalny prad
wynosi odpowiednio dla zyt nr 1,3 i 2 5A, dla 2yt 4,5,6 i 7 200mA. Zyty nr 1i 3
sg potgczone elektrycznie wewngtrz modutu.
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12.2.2. Wersja z przewodami komunikacyjnymi wyprowadzonymi poprzez
diawice kablowe

Przewody RS232 + Ethernet oraz WE/WY + Zasilanie posiadajg opis tozsamy
Z wersjg wyposazang w zigcza.

Numer zyty 2
Sygnaty 2 A
sterowania ‘; /
6
- - 7
Zasilanie Zotto - Zielona

Przewdd ztgcz 3 i 4

Maksymalne napiecie jakim mogg by¢ zasilane i sterowane urzadzenia
poprzez przewdd wyprowadzony dtawicami 3 oraz 4 to 24V DC i 12V AC.
Maksymalny prad wynosi odpowiednio dla zyt nr 6 oraz 7,8 5A, dla zyt 2,3,4
i 5200mA. Zyta nr 7 i Zotto-zielona sg potgczone elektrycznie wewnatrz
modutu.

13. KOMUNIKATY O BLEDACH

-Err2- Wartos$¢ poza zakresem zerowania

-Err3- Warto$¢ poza zakresem tarowania

-Err8- Przekroczony czas operacji tarowania/zerowania
-NULL- Warto$¢ zerowa z przetwornika

-FULL- Przekroczenie zakresu pomiarowego

-LH- Btad masy startowej
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