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1. Przeznaczenie

»MWMH-Manager” jest programem komputerowym pracujgcym w srodowisku MS
Windows przeznaczonym do obstugi i konfiguracji parametrow platform HRP, oraz
magnetoelektrycznych modutéw wagowych MWSH, MWMH, MWLH.

Program umozliwia: odczyt masy, tarowanie, zerowanie, ustawienie filtréw
wagowych, wykonanie kalibracji, ustawienie parametrow komunikacyjnych,
symulacje dziatania wejsc i wyjs¢ cyfrowych.

Program , MWMH-Manager” umozliwia komunikacje z modutami za pomocag
RS232,RS485 oraz TCP/IP.

2. Instalacja MWMH-Manager

Uwaga:
e JezZeli chcemy zainstalowac program na komputerze na ktérym zainstalowana
Jest starsza wersja programu ,,MWMH-Manager”, wowczas powinnismy
odinstalowac starszg wersje programu.

e Do prawidfowego funkcjonowania programu wymagany jest dodatek Microsoft
.NET Framework w wersji 2.0 lub wyzszej.

e Do prawidfowego dziatania programu wymagane jest posiadanie systemu
operacyjnego z zainstalowanymi najnowszymi poprawkami ServicePack
udostepnionymi przez Microsoft.

e Ze wzgledu na aktualizacje programu, istnieje mozliwo$¢ nieznacznych
rozbieznoSci pomiedzy zawartoscig niniejszej instrukcji a stanem faktycznym.

e Firma RADWAG nie bierze odpowiedzialnosci za skutki dziatania programu,
oraz ewentualne bfedy powstate w wyniku ztego uzytkowania programu.

e Firma RADWAG nie bierze odpowiedzialnosci za utrate i bezpieczenstwo
danych powstatych na skutek ztego uzytkowania programu lub komputera.

2.1. Wymagania sprzetowe

Do prawidtowej pracy programu wymagany jest:

e komputer pracujgcy w systemie operacyjnym Windows:
2000/XP/2003/Vista/7/8.1/10

e procesor 2,4 GHz lub szybszy,



pamie¢ operacyjna 512 MB lub wieksza (zalecany 1 GB),

co najmniej 200 MB wolnego miejsca na dysku twardym,

monitor z rozdzielczoscig co najmniej 800 x 600 px,

2.2. Procedurainstalacji

Po uzyskaniu wersji instalacyjnej programu uruchamiamy plik MWMH-Manager
X.X.X.x.exe, w ktérym wybieramy wersje jezykowg programu i wciskamy ,, OK”.

¢ W oknie powitalnym, wciskamy przycisk ,, Dalej”.

¢ Okno z wyborem Sciezki instalacyjnej:



e W oknie wybieramy lokalizacje (domysinie nie zmieniamy Sciezki), nacisnij
przycisk , Dalej”.

e Okno z wyborem zadan:

Po zaznaczeniu/odznaczeniu opcji nacisnij przycisk ,, Dalej”.

¢ Okno gotowosci do instalaciji:



Aby kontynuowag, nacisnij przycisk , Instaluj”.

o Okno zakonczenia instalacji programu:

Aby zakonczyé, nacisnij przycisk ,Zakoncz”.

e Na pulpicie zostanie utworzony skrot do programu.



3. STRUKTURA PROGRAMU MWMH-Manager

Za pomocg programu ,, MWMH-Manager” mozemy dokonaé zmiany parametrow
pracy platform HRP oraz magnetoelektrycznych modutéw wagowych MWSH,
MWMH, MWLH.

Uwaga:

e Instrukcja jest zgodna z programem ,,MWMH-Manager” od wersji 1.0.6.5 oraz
programem modutu wagowego od wersji 3.1.8. W starszych programach modutu
wagowego niektére w wyswietlanych w programie komputerowym funkcji mogag
by¢ nie obstugiwane.

e Dokonane zmiany zostang zapisane w module wagowym po wcisnieciu przycisku

Zapisz. Wszystkie parametry tymczasowe nie zapisane w module na state
podswietlone sg na czerwony kolor.

3.1. Uruchomienie programu

Program mozna uruchomic¢ uzywajac:

o skrétu na pulpicie :
e menu START/PROGRAMY/RADWAG/MWMH-Manager, systemu Windows.

Po uruchomieniu programu zostanie wyswietlone gtéwne okno programu.

Gfowne okno programu

Aby sprawdzi¢ wersje posiadanego oprogramowania klikamy na ikone



3.2. Edycja parametrow

Edycji parametréw dokonuje sie w sposéb, zalezny od typu parametru.

« Wociskajac przycisk |Vony & , wybra¢ zgdane ustawienie z dostepne;j listy.

« Klikajgc w okno danego parametru , @ nastepnie wpisujgc
warto$¢ z pojawiajgcej sie klawiatury.

Zapis ustawien:
Dokonane zmiany zostang zapisane w module wagowym po wcisnieciu przycisku

. Wszystkie parametry tymczasowe nie zapisane w module na state
podswietlone sg na czerwony kolor.

Procedura:

o Wocisnij przycisk :

« Po pojawieniu sie komunikatu:

wcisnij <TAK>,

e Zapis zostanie potwierdzony komunikatem:
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o Wciskamy <OK>,
e Zmiany zostaty wprowadzone do statej pamieci modutu wagowego.

Jezeli zostang wprowadzone zmiany ustawien i jednoczesnie nie zapisane,

to mozemy odczyta¢ aktualne ustawienia za pomocg przycisku

3.3. Okno wagowe

Widok okna wagowego w programie

Symbole:
- () - - wskazanie doktadnie zero
hd - wynik pomiaru jest stabilny
9 - jednostka wazenia
M1 - numer platformy wagowe]

Funkcje klawiszy:

- | Zerowanie
- | Tarowanie
3.4. Ustawienia aplikacji
W zaktadce umieszczone zostaty ustawienia sposobu potgczenia

z modutem wagowym, wybér jezyka interfejsu programu oraz inne opcje programu.

11



3.4.1. Ustawienia potaczenia

W zaktadce przycisk , uruchamia ustawienia
potgczenia z modutem wagowym.

Okno ustawien potgczenia

W pierwszej kolejnosci nalezy wybraé sposéb podtgczania ,a nastepnie ustawic¢ opcje
tego potgczenia.

Opis:
ﬁgloq Sc(;k;nia Wybdr interfejsu potgczenia z modutem wagowym
RS 232 Potgczenie za pomocg portu RS232
TCP/IP Potgczenie za pomocg sieci Ethernet
RS 485 Potgczenie dla sieci RS 485
Profinet Potgczenie do sieci Profinet
Tryb offline stosujemy do zapisywania i edycji
Offline wszystkich niezbednych parametréw w pliku
konfiguracyjnym
RS232:
Port Wyboér numeru portu COM do ktorego fizycznie podigczony
jest modut
.. | Predkos$c¢ transmisji interfejsu komunikacyjnego RS232.
Szybkosc Doemyélnie 57600 tJ)/ps J e
p .. | Stan parzystosci. Domys$lna wartos¢ ,brak” (wartosc
arzystosc | _.
nieedytowalna)
Bity Liczba bitow danych. Domysinie 8 bitéw danych (wartosé
danych nieedytowalna)
Bity stopu L!czba bitow stopu. Domysinie 1 bit stopu (wartos¢
nieedytowalna)
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TCP/IP:

RS485:

Profinet:

Uwaga:

« W przypadku, gdy nawigzane jest potgczenie z modutem wagowym, parametry

Adres IP Adres IP urzgdzenia, domysinie 192.168.0.2
Port ustawiony w module wagowym, domysinie
Port
4001
p Wybor numeru portu COM do ktérego fizycznie
ort :
podtgczony jest modut
Predkosc transmisji interfejsu komunikacyjnego
Szybko$¢ | RS485.
Domysinie 57600 bit/s
.. | Stan parzystosci. Domysina wartos¢ ,brak”
Parzystosc¢ e
(wartos¢ nieedytowalna)
Bity Liczba bitow danych. Domysinie 8 bitéw danych
danych (wartos¢ nieedytowalna)
Bitv stopu Liczba bitow stopu. DomyslInie 1 bit stopu
y stop (wartos¢ nieedytowalna)
Adres Adres modutu wagowego w sieci
IP Adres IP wagi w sieci Profinet
Maska Maska wagi w sieci Profinet
NetName Nazwa modutu w sieci max 20 znakdéw

<Ustawienia pofgczenia> sg nieaktywne.

e Dla potgczenia Profinet, po ustawieniu parametrow, nalezy zapisa¢ zmiany i

zrestartowac urzgdzenie.

Opis przyciskow:

Nawigzanie potgczenia z modutem. Po nawigzaniu
potgczenia, przycisk zmienia funkcje na ,,Odtgcz” i kolor na zielony.

Roztgczenie komunikacji z modutem. W przypadku przerwania
komunikacji, przycisk zmienia funkcje na ,,Potgcz” i kolor na czerwony.

Zamkniecie aplikacji ,MWMH-Manager”

13




3.4.2. Jezyk

W zaktadce przycisk uruchamia okno zmiany
jezyka w programie.

Okno wyboru jezyka programu

Po wybraniu wersji jezykowej wciskamy w celu zapisania zmiany. W
obecnej wersji programu sg dostepne wersje jezykowe:

e Niemiecka

e Angielska
e Polska
3.4.3. Inne
W zaktadce przycisk uruchamia inne opcje
programu.

Okno innych opcji

»Wykonaj prébe potaczenia podczas startu aplikacji” - po zaznaczeniu tej opciji,
program po wigczeniu, automatycznie tgczy sie z modutem wagowym, zgodnie z
domysinym lub ostatnio wybranym sposobem potgczenia.

Po ustawieniu opcji wciskamy w celu zapisania zmian.
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3.5. Parametry

W zaktadce umieszczone zostaty parametry wagowe dostepne dla
uzytkownika, parametry komunikacyjne modutu wagowego, funkcje wejsc¢ / wyjs¢
wraz z podgladem ich stanu oraz symulacja funkcji dowazania i dozowania.

3.5.1. Parametry uzytkownika

W zaktadce przycisk uruchamia okno z parametrami
uzytkownika, modutu wagowego. Parametry te sg widoczne

dla aktualnie wybranej (aktywnej) platformy i dostepne do edyciji dla kazdego
uzytkownika programu.

Okno parametrow uzytkownika

Wykaz parametréw uzytkownika:

wigczenie / wytgczenie funkciji
autozerowania

Jednostka - | Zmiana aktualnej jednostki w oknie

Autozerowanie | -

15



biezgca wagowym

Kalibracja _ | Wigczenie/wytgczenie dziatania kalibracji
automatyczna automatycznej
Kalibracja - | Wykonanie kalibracji wewnetrznej
wewnetrzna
Kalibracja Przeprowadzenle kalibraciji platform_y przy

- | uzyciu wzorca zewnetrznego o masie
zewnetrzna ) . e

zapisanej w ustawieniach fabrycznych
W Wyznaczenie nowej masy startowej dla
yznacz

- | platformy w zakresie dopuszczalnym dla
uzytkownika
Rodzaj filtru - | Ustawienie szybkosci dziatania filtrow

mase startowg

UWAGA

o Opcje ,,Kalibracja wewnetrzna” i ,, Kalibracja automatyczna” bedg
niewidoczne w przypadku gdy platforma lub modut nie posiadajg mechanizmu
kalibracji wewnetrzney.

o Opcje ,,Kalibracja zewnetrzna” oraz ,,Wyznacz mase startowa” nie sg
dostepne dla modutow i platform posiadajgcych legalizacje.

3.5.2. Ustawienia komunikacji

W zaktadce przycisk uruchamia okno z parametrami
komunikacyjnymi modutu wagowego. Parametry te sg

widoczne i dostepne do edycji dla kazdego uzytkownika programu,

ktéry nawigze komunikacje z modutem wagowym.

e Ethernet

Komunikacja

| Ethernet | RS 232/485 | Urzadzenia |

Adres IP 192.168.0.10
Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domysina 0.0.0.0
Port 4001 [
Timeout 6[}@ [s]

Okno parametrow komunikacyjnych dla Ethernet
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Opis pol:

Adres IP

Adres IP urzgdzenia, domysinie
192.168.0.2

Maska podsieci

Maska podsieci Ethernet, domysinie
255.255.255.0

Brama domysina

Brama domysina Ethernet, domysinie
192.168.0.1

Port - | Port komunikacyjny TCP, domysinie 4001.
Czas nieaktywnosci po ktorym urzadzenie
Timeout - | zrywa potgczenie w sekundach, zakres 0 —

300 [s].

e RS 232/485

Komunikacja

| Ethernet | RS 232/485 || Urzgdzenia |

Adres moduiu | i
Szybkosé RS232 57600 [v]
Szybkosé RS485 57600 ]

Okno parametrow komunikacyjnych dla RS

Opis pol:
Adres modutu wagowego w sieci RS485 (w
Adres sieci dla kazdego urzadzenia ustawiamy
modutu inny adres). Domysinie 1. Zakres od 1 do
254,
SzVbkoSE Ustawienie predkosci transmisiji interfejsu
y komunikacyjnego RS232. Domyslnie 57600
RS232 bit/s
Szvbkose Ustawienie predkosci transmisji interfejsu
y komunikacyjnego RS485. Domysinie 57600
RS485 bit/s
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¢ Urzadzenia

Komunikacja

| Ethernet | RS 232/485 | Urzadzenia |

Protokdé | kemunikacyjny |MudEus RTU aver TCP lv| Por 502

ModBus Offset | 0

Okno parametrow komunikacyjnych Modbus oraz Profibus
Opis pol:

Wybor typu komunikacji Profibus lub
Modbus oraz interfejsu na ktérym pracuje.
Modbus / Dla ustawienia ,RS485 RTU Modbus /
Profibus Profibus” rodzaj dostepnej komunikacji
uzalezniony jest od konfiguracji sprzetowej
urzgdzenia.

Przesuniecie adresowania pamieci dla
protokotu Modbus, Domysina wartos¢ 1 dla
Modbus poprawnej obstugi sterownika PLC.

Offset Uwaga! Dla programu testowego
ProfiModBusTester ustawiamy wartos¢ O.
Zakres wartosci 0 - 255.

Port komunikacyjny TCP dla potaczen
Modbus, domysinie 502

Port -

UWAGA

e Po zmianie parametrow komunikacyjnych zapisujemy zmiany i restartujemy
zasilanie modutu wagowego, aby dokonane zmiany odniosty skutek

e Pamietamy, ze nowe parametry podajemy w oknie ustawien potgczenia
Z modutem wagowym

3.5.3. Funkcje We/Wy

Platformy HRP i magnetoelektryczne moduty wagowe w zaleznosci od wersji
wyposazone sg w wejscia i wyjscia ktorym przypisa¢ mozemy okreslone funkcje.

W zaktadce przycisk uruchamia okno ustawien, w
ktorym uzytkownik programu uzyskuje dostep do konfiguracji funkcji wejsc i wyjsc
modutu wagowego.
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« Konfiguracja wejs¢

Okno konfiguracji wej$¢

Funkcje dostepne dla wejsc:

Brak Wejscie nieaktywne
Tarowanie Tarowanie platformy
Zerowanie Zerowanie platformy

Start dozowania | Start procesu dozowania

Stop dozowania | Stop procesu dozowania

Zezwolenie na Zezwolenie na START procesu
start dozowania

Wstrzymanie Wstrzymanie procesu dozowania
Zezwolenie

Zezwolenie na rozpoczecie zsypu

zsypu
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« Konfiguracja wyjsé

-

Okno konfiguracji wyjs¢

Funkcje dostepne dla wyjsc¢:

Brak Wyjscie nieaktywne
Stabilny Stabilny _wynlk wazenia powyzej masy LO, na
wybranej platformie
MIN stabilny Stat_Jllln.y wynik wazenia powyzej masy L(_) oraz
ponizej progu MIN, na wybranej platformie
Niestabilny wynik wazenia powyzej masy LO
MIN . . :
ponizej progu MIN, na wybranej platformie
. Stabilny wynik wazenia pomiedzy progami MIN,
OK stabilny MAX, na wybranej platformie
OK Niestabilny wynik wazenia pomiedzy progami
MIN, MAX, na wybranej platformie
MAX Stabilny wynik wazenia powyzej progu MAX, na
stabilny wybranej platformie
Niestabilny wynik wazenia powyzej progu MAX,
MAX . ,
na wybranej platformie
Zsyp Zsyp odwazonego towaru, aktywny az do zejscia

masy ponize progu LO

Zakonczenie
cyklu

Informacja o zakohczonym cyklu dozowania,
impuls 0,5s

Zero Stabilny wynik wazenia zero netto

Min lub Max Nlestabllny_ V\(ynlk wazenia ponizej progu MIN
oraz powyzej progu MAX

Min lub Max | Stabilny wynik wazenia ponizej progu MIN oraz

stabilny powyzej progu MAX
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Uwaga:
Ustawienie wyjscia jako wyjscia dozujgcego zablokuje mozliwoS¢ wykonywania
innych funkcji dla tego wyjcia.

3.6. Funkcje

W zaktadce ustawiamy funkcje dozowania, dowazania, oraz
mozemy sprawdzic¢ dziatanie wejs¢ i wyjsé cyfrowych.

3.6.1. Dozowanie

W zaktadce przycisk uruchamia okno ustawien
dla procesu dozowania, dla aktualnie wybranej platformy w oknie wagowym.

Okno parametrow dozowania ,Standard”
e Bargraf

W oknie dozowania znajduje sie graficzny pasek (bragraf) ilustrujgcy wskazanie
masy w zakresie do Max wagi. Jest on skalowany wzgledem wartosci wpisanych w
polach prog przetaczenia i masa zadana.

Po zaznaczeniu dodatkowej opcji bargraf jest skalowany w 120% skrajnego progu
dozowania.

Bargraf dla niewielkiej masy bez skalowania
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Bargraf dla tej samej masy z wtgczong opcjgq skalowania

e Typ dozowania
Do wyboru dostepne mamy dwa tryby pracy dozownika definiowane w parametrze
»Metoda dozowania”. Kolejne parametry dozowania wyswietlane sg w zaleznosci
od wybranego typu.

e Parametry dozowania wspdlne

Standardowa-Dozowanie jedno lub
dwu fazowe do zadanych progéw
Metoda dozowania Z kontrolg przeptywu-Dozowanie
do zadanego progu z pomiarem
przeptywu

Ubytek masy-dozowanie z naczynia
lub zbiornika znajdujgcego sie na
Tryb dozowania wadze

Przyrost masy- dozowanie do
naczynia lub zbiornika znajdujgcego
sie na wadze
Wiaczenie/Wytgczenie tarowania
Tarowanie automatycznego przed
rozpoczeciem dozowania

e Parametry dozowania , Standard”

Parametry dozowania

Prag przetaczenia Mrwyjscia
90 [\]1 []2 []s3
L
Masa zadana Mrwyjscia
(11 [«]lz [z
120 [a

Okno ustawien parametrow dozowania

Proces dozowania moze sktadac sie z jednej lub dwdch faz(szybkie/wolne) w
zaleznosci od potrzeb.
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Opis pol:

Prég przetaczenia

Nr wyjscia

Wartos¢ masy, przy ktérej nastepuje
zakonczenie pierwszej fazy
dozowania. (Przetagczenie do drugiej
fazy dozowania. Wpisanie ,0”
powoduje ze dozowanie odbywa sie
jednofazowo)

Wybor numeru wyijscia lub kilku
wyjs$¢, aktywnych podczas pierwszej
fazy dozowania do osiggniecia
progu przetgczenia.(Dozowanie
szybkie)

Masa zadana

Nr wyjscia

Wartos¢ masy, przy ktérej nastepuje
zakonczenie procesu dozowania.

Wybor numeru wyijscia lub kilku
wyjs$¢, aktywnych podczas drugiej
fazy dozowania(Dozowanie wolne)
lub aktywnych przez caty proces
dozowania przy dozowaniu
jednofazowym.

Poprawka progu

0, I[g]
Limit poprawki +/-
30, [g]

llosé cykli usredniania

1

Auto

Auto korekta
16, [g]

Okno ustawien parametrow dozowania

Poprawka progu

Stata wartos¢ poprawki dodawana
lub ujmowana wzgledem masy
zadanej w dziatkach wagi

Auto

Zaznaczenie opcji powoduje
uaktywnienie funkcji automatycznej
korekcji dozowania wraz z
parametrami opisanymi ponize;.

Auto korekta

Wyswietlanie wartos¢ korekty
dozowania wyliczonej przez wage

Limit poprawki +/-

Ograniczenie wartosci poprawki
wyliczanej przez wage wyrazone w
dziatkach wagi

llos¢ cykli usredniania

llos¢ cykli dozowania, z ktorych
zostanie wyliczona usredniona
wartosc¢ korekty. Dla dziatania funkgji
automatycznej korekty ustawiamy
wartosci z zakresu od 1 do 10.
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e Parametry dozowania ,,Z kontrolg przeptywu”

Masa zadana

Mrwyjscia

Tarowanie

Mie

200 [g]

Poprawka progu

1 2 O3 =
Procent dozowania

0 [%]
Minimalny przep hyw
[g] []Auto 0, [g/s]
Prog nieczutosci

0 [%]

Dod. czas otwarcia

0 [ms]

Okno ustawien parametrow dozowania z kontrolg przeptywu

Masa zadana

Wartos¢ masy do zadozowania

Nr wyjscia

Wybor numeru wyijscia lub kilku wyjs¢,
aktywnych podczas dozowania

Poprawka progu

Wartos¢ korekty wyrazonej w dziatkach wagi
uwzgledniana gdy dozowanie odbywa sie
ponizej minimalnego przeptywu

Procent dozowania

Prog masy w [%] do ktorej jest realizowane
dozowanie automatyczne

Minimalny przeptyw

Wartos¢ minimalnego przeptywu w dziatce
wagi/s dla zainicjowania algorytmu
dozowania z kontrolg przeptywu

Prég nieczutosci

Dopuszczalny btagd + w [%] zadozowanej
masy

Dodatkowy czas otwarcia

Korekcja czasowa + w [ms] dziatania wyjscia
podczas procesu dozowania

e Status dozowania

Okno statusu dozowania informuje nas
0 aktualnym stanie procesu dozowania,
na wybranej platformie w oknie wagowym.

Opis:
Stan procesu dozowania:
DOZOWANIE — dozowanie w trakcie realizacji
Status PRZERWANE — przerwanie dozowania po wcisnieciu
dozowania przycisku stop dozowania.
STOP — zatrzymanie dozowania,
ZAKONCZONE — zakonczenie dozowania.
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e Symulacja dziatania wejs¢

Symulacja wejs¢ pozwala na zasymulowanie dziatania funkcji przypisanej dla
okreslonego wejscia.

—>| Przycisk funkcii, przypisanej do wejscia 1

—DI Przycisk funkeii, przypisanej do wejscia 2

—>| Przycisk funkcii, przypisanej do wejscia 3

—>| Przycisk funkeii, przypisanej do wejscia 4

e Symulacja dozowania
W dolnej czesci okna umieszczone zostaty przyciski startu i stopu dozowania.

Niezalezne od funkcji przypisanych na wejsciach, przyciski umozliwiajg
uruchomienie i zatrzymanie dozowania.

3.6.2. Dowazanie

Po wtaczeniu opcji i wcisnieciu przycisku
uruchamiane jest okno ustawien dowazania, dla aktualnie wybranej
platformy w oknie wagowym.

Okno parametrow dowazania

Opis pol:
. Wartos¢ masy netto, powyzej ktérej aktywna jest funkcja
Prég LO .
dowazania
Prog Wartosci masy dla okreslenia progow tolerancji.
Min - Ponizej wartosci Prog Min sygnalizowany jest prog MIN
. - Pomiedzy wartosciami Prog Min - Prég Max
Prog . : L
Max sygnalizowany jest prog OK.
- Powyzej wartosci Prog Max sygnalizowany jest prog MAX
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Sygnalizacja funkcji w progach:

MIN OK MAX
Uwaga:
Sygnalizacja dowazania w programie dostepna po ustawieniu funkcji
dla wyjsc.

3.6.3. Stan wejsé/wyjs¢

Po uruchomieniu opgcji i wcisnieciu przycisku
uruchamiane jest okno sygnalizacji stanu wejs¢ oraz testowego ustawiania stanu
wyjsé.

Okno stanow wejsc i wyjsc

Numery wejs¢ / wyj$¢ w programie sg zgodne z numeracjg w module.

Aktywne wejscie / wyjscie

Nieaktywne wejscie / wyjscie

Symulacja dziatania wyjscia jest mozliwa po wcisnieciu numeru wyjscia, ktore
natychmiast zostanie aktywowane, pod warunkiem, ze nie zostata przypisana zadna
funkcja do tego wyjscia.

Symulacja dziatania wej$¢ jest dostepna w oknie dozowania.
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4. Wazenie przy uzyciu MWMH-Manager

Na szalce wagi umies¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik m -, mozna
odczytaC wynik wazenia.

4.1. Warunki uzytkowania

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych pomiaréw
mas wazonych tadunkow nalezy:

o Szalke wagi obcigzac¢ spokojnie i bez udarowo:

e tadunki na szalce rozmieszczac¢ centralnie (btedy niecentrycznego wazenia
okresla norma PN-EN 45501 pkt 3.5 3.6.2):

« Nie obcigzac¢ szalki sitg skupiona:

« Unika¢ bocznych obcigzen wagi, w szczegdélnosci bocznych udaréw:

4.2. Kalibracja wagi

Zapewnienie bardzo duzej doktadnosci wazenia wymaga okresowego wprowadzania
do pamieci wagi wspoétczynnika korygujgcego jej wskazania w odniesieniu do wzorca
masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja powinna by¢ wykonana wéwczas, gdy
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rozpoczynamy wazenie, po dtuzszej przerwie pomiedzy seriami pomiaréw lub gdy
nastgpita skokowa zmiana temperatury otoczenia. Kalibracje wagi nalezy
przeprowadza¢ wtedy, gdy na szalce nie ma zadnego fadunku oraz sg stabilne
warunki pracy(brak podmuchéw i drgan). Gdy ktorys z tych warunkdw nie zostanie
spetniony zostanie wyswietlony komunikat btedu. W takiej sytuacji nalezy usung¢
obcigzenie z szalki lub wyeliminowac¢ inne czynniki zaktocajgce i powtorzy¢ proces
kalibracji. Do czasu zakonczenia procedury kalibracji nie nalezy wykonywac zadnych
czynnosci na wadze poza wskazanymi przez program krokami kalibracji. W
przypadku wag wyposazonych w odwaznik wewnetrzny kalibracja moze odbywac sie
przy pomocy tegoz odwaznika lub odwaznikiem zewnetrznym. Wagi bez odwaznika
wewnetrznego mozna kalibrowac tylko wzorcem zewnetrznym. Wagi legalizowane
nie maja dostepnej opcji kalibracji odwaznikiem zewnetrznym.

Dostepne mamy trzy tryby kalibracji dostepne w menu <Parametry> w zaktadce
<Parametry uzytkownika>:

kalibracja zewnetrznym odwaznikiem
sautomatyczna kalibracja wewnetrzna inicjowana przez wage
sreczna kalibracja wewnetrzna inicjowana przez uzytkownika

W przypadku wywotania procesu kalibracji automatycznej przez wage mozliwe jest
jej odroczenie lub przerwanie. Waga wraca wtedy do wazenia, pokazujgc poprzedni
wynik wazenia, a po okoto 3 minutach ponownie wyswietli komunikat o rozpoczeciu
kalibracji automatycznej. Proces kalibracji mozna odraczac¢ wielokrotnie, ale nalezy
uwzgledni¢ fakt, ze zbyt dtugie jej odraczanie moze by¢ przyczyng wiekszych btedéw
podczas wazenia.

4.3. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy, aktualnie wybranej platformy, w programie
»MWMH-Manager” w oknie wagowym (na gorze z prawej strony), nalezy wcisng¢

przycisk lub wywotac¢ funkcje zerowania zdefiniowang dla danego wejscia.

Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne zero oraz pojawig

sie symbole: -0+ i n «. Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego
punktu zerowego traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie

jest mozliwe tylko przy stabilnym wskazaniu masy.

Uwaga:

Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do *2% obcigzenia
maksymalnego wagi. Jezeli wartoS¢ zerowana bedzie wieksza

niz £2% obcigzenia maksymalnego wyswietlacz pokaze komunikat Err2.
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4.4. Tarowanie wagi

Dla wyznaczenia masy netto, aktualnie wybranej platformy, nalezy potozy¢

opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu sie wskazania - nacisngé¢ przycisk
lub wywotac¢ funkcje tarowania, zdefiniowang dla danego wejscia.

Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne

zero oraz pojawig sie symbole: Net i n. «. Waga zostata wytarowana.

Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage, aby nie przekroczyc¢
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu tadunku i opakowania na
wyswietlaczu wyswietli sie wskazanie rowne sumie wytarowanych mas ze znakiem
minus.

Uwaga:

Procesu tarowania nie mozna wykonywac, gdy na wyswietlaczu wagi
jest ujemna wartos¢ masy lub zerowa wartos¢ masy. W takim przypadku wyswietlacz
wagi pokaze komunikat Err3.

4.5. Wazenie dla wag wielozakresowych

Przejscie z wazenia w | zakresie do wazenia w Il zakresie nastepuje automatycznie
bez udziatu operatora (po przekroczeniu Max | zakresu).

Wazenie w Il zakresie jest sygnalizowane wyswietlaniem przez wage znacznika

* 2 <\ gérnym lewym rogu wyséwietlacza. Po zdjeciu obcigzenia waga wraca do

zera. Wazenie odbywa sie z dokfadnoscig Il zakresu do momentu powrotu do zera.

= 2.000%

Okno wagowe w drugim zakresie

Powrdt z wazenia w 1l zakresie do wazenia w | zakresie nastepuje automatycznie
po zdjeciu obcigzenia z szalki i wejsciu wagi w strefe AUTOZERA — zapali sie symbol
-0-. Wtedy zostanie wygaszony symbol drugiego zakresu i waga wroci do wazenia z
doktadnoscig | zakresu.

4.6. Zmiana jednostki wazenia

Zmiana jednostki wazenia, aktualnie wybranej platformy, jest mozliwa w oknie

wagowym programu ,, MWMH-Manager”, poprzez nacisniecie przycisku w
parametrach uzytkownika.
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Okno przy zmienionej jednostce biezgcej

Mozliwosci wyboru:

e Gdy jednostkg gtowng jest [g], uzytkownik ma do wyboru nastepujgce jednostki:
[9, kg, Ib, 0z, ct, N] dla wag legalizowanych [Ib, oz, N] niedostepne.

5. PARAMETRY WAGOWE

Uzytkownik moze przystosowac dziatanie wagi do zewnetrznych warunkow
Ssrodowiskowych (stopien filtrow) lub wiasnych potrzeb (dziatanie autozero).

Parametry te znajdujg sie w zaktadce >
Wykaz parametrow wagowych:

Autozerowanie,

Kalibracja automatyczna
Kalibracja wewnetrzna
Wyznacz wspotczynnik kalibracji
Wyznacz mase startowg

Rodzaj filtru

5.1. Funkcja autozero

Dla zapewnienia doktadnych wskazan wagi wprowadzono programowg funkcje
LAUTOZERQO”. Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola
i korekta zerowego wskazania wagi.

Gdy funkcja jest aktywna nastepuje porownywanie kolejnych wynikéw

w statych odstepach czasu. Jezeli te wyniki bedg réznic¢ sie o wartos¢ mniejszg niz
zadeklarowany zakres AUTOZERA np. 1 dziatka, to waga automatycznie wyzeruje
sie oraz zostang wyswietlone znaczniki wyniku stabilnego — m.« | wskazania
zerowego —

30



Gdy funkcja AUTOZERA jest wtgczona wtedy kazdy pomiar rozpoczyna

sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg jednak szczegdlne przypadki, w ktorych
funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem tego moze by¢ bardzo powolne
umieszczanie fadunku na szalce wagi (np. wsypywanie tadunku) w takim przypadku
uktad korygowania wskazania zerowego moze skorygowac réwniez wskazania
rzeczywistej masy tadunku.

Procedura;:

o Wejdz w okno parametréw uzytkownika ,

« Wybierz jedng z opcji parametru <Autozerowanie>:
Tak - autozero wigczone, Nie — autozero wytgczone.

Parametry uzytkownika

=]

Autozerowanie Tak

Filtr medianowy _

Tak

5.2. Kalibracja automatyczna

W parametrze tym decydujemy czy kalibracja wewnetrzna (odwaznikiem
wewnetrznym zabudowanym w wadze) ma by¢ wykonywana automatycznie przez
program wagi gdy zaistniejg warunki wywotujgce te procedure to jest: zmiana
temperatury o 3°C, odliczenie czasu 3h od poprzedniej kalibracji oraz zatgczenie
zasilania (w przypadku wag legalizowanych ).

Procedura:

o Wejdz w okno parametréw uzytkownika ,

« Wybierz jedng z opcji parametru <Kalibracja automatyczna>:
Tak —Kalibracja automatyczna wigczona, Nie — Kalibracja automatyczna
wytgczona.

Kalibracja automatyczna Tak ]

Kalibracja wewnetrzna Nie

5.3. Kalibracja wewnetrzna

Funkcja ta wywotuje kalibracje wagi odwaznikiem wewnetrznym zabudowanym w
wadze.

Procedura:
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o WejdZz w okno parametréw uzytkownika ,

« W opcji <Kalibracja wewnetrzna> nacisnij przycisk <Kalibruj>.

Kalibracja wewnetrzna | Kalibrg |

5.4. Kalibracja zewnetrzna

Funkcja ta wywotuje procedure kalibracji przy pomocy zewnetrznego wzorca masy o
wartosci zadeklarowanej w parametrach fabrycznych.

Procedura;:

o WejdZz w okno parametréw uzytkownika ,

« W opcji <Kalibracja zewnetrzna> nacisnij przycisk

o Postepuj zgodnie z wyswietlanymi komunikatami.
Uwaga
Funkcja ,,Kalibracja zewnetrzna” nie jest dostepna dla modutéw i platform

posiadajgcych legalizacje.

5.5. Wyznacz mase startowa

Platformy HRP oraz magnetoelektryczne moduty wagowe posiadajg mozliwo$é
wyznaczenia punktu zerowego wagi przez uzytkownika. Opcje tg wykorzystuje sie w
razie zastosowania dodatkowego przenosnika lub pojemnika trwale obcigzajgcego
wage. Wyznaczenie masy startowej z dodatkowym obcigzeniem nie wptywa na
zmniejszenie zakresu pomiarowego wagi. Standardowo procedura ta mozliwa jest w
zakresie £10% obcigzenia maksymalnego wagi.

Procedura:

o Wejdz w okno parametréw uzytkownika ,
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« W opcji <Wyznacz mase startowa> nacisnij przycisk

o Postepuj zgodnie z wyswietlanymi komunikatami.

Uwaga
Funkcja ,,Wyznacz mase startowa” nie jest dostepna dla modutéw i platform
posiadajgcych legalizacje.

5.6. Rodzaj filtru

Zadaniem filtru Sredniej kroczgcej jest przystosowanie wagi do zewnetrznych
warunkéw srodowiskowych.

Procedura;:

o Wejdz w grupe parametrow uzytkownika .
o Woybierz parametr <Rodzaj filtru>, wcisnij przycisk v

« Wybierz zgdane ustawienie z dostepnej listy

Dostepne wartosci:
szybki, sredni, wolny

Uwaga

Im wyzszy stopien filtrowania tym dtuzszy czas stabilizacji wyniku
wazenia.
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6. DOWAZANIE

Dowazanie to funkcja polegajgca na precyzyjnym zwazeniu probki dla
ktorej okreslono dolng i gorna granice wazenia tzw. progi dowazania (LO - masa
prébki za mata, HI - masa probki za duza, OK - masa probki poprawna).

Takie rozwigzanie programowe to dobry sposéb dla szybkiej oceny masy probki bez
koniecznosci ciggtego nadzorowania wyniku wazenia, poniewaz kolejne stany (LO,
OK, HI) majg swoje graficzne interpretacje prezentowane na wyswietlaczu wagi.

Stany te sg prezentowane poprzez sygnalizacje swietlng lub sterowanie uktadéw
urzgdzen zewnetrznych.

>0< Lo MIN Prog Min OK PrégMax MAX l-|

v

[ | ] 1 | 1 | 1 |

llustracja zakresu stanow dla funkcji dowazania

Uwaga:
Opis sposobu uruchamiania funkcji dowazania oraz jej sygnalizacja zostaty opisane
w punkcie 3.6.2 instrukcji.

6.1. Prog LO

Parametr <Pr6g LO> okresla wartos¢ masy netto na wyswietlaczu, powyzej ktérej
aktywna jest funkcja dowazania.

Procedura;:

 Kiliknij w okno parametru:

o Wprowadz warto$¢ progu LO.

e Zapisz wprowadzone zmiany do statej pamieci modutu, przyciskiem

6.2. Prog MIN/MAX

Parametr <Prég MIN> okresla w funkcji dowazania prég masy netto,
dla ktorej przetgczany jest stan pomiedzy MIN a OK.
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Parametr <Prog MAX> okresla w funkcji dowazania prog masy netto,
dla ktorej przetgczany jest stan pomiedzy OK a MAX.

Sygnalizacja wyj$¢ zostaje uruchomiona powyzej ustawionej wartosci PROGU LO
netto.

Procedura:

« Kiliknij w okno parametru <Prog Min> czy <Pr6g Max>,

o Wprowadz wartos¢ progu,

e Zapisz wprowadzone zmiany do statej pamieci modutu, przyciskiem

7. DOZOWANIE

Dozowanie to funkcja polegajgca na precyzyjnym odmierzaniu fadunku
do warto$ci zadanej. Proces ten jest realizowany przez wage, ktéra wykorzystuje
wyjscia cyfrowe do wysterowania urzgdzen zewnetrznych odpowiadajgcych za
podawanie asortymentu takich jak zawory, zasuwy czy podajniki.

Magnetoelektryczne moduty wagowe i platformy HRP posiadajg dwie metody
dozowania: , Standardowa” oraz ,Z kontrolg przeptywu”. W kazdym z tych typow
mozliwe sg dwa tryby dozowania: ,, Przyrost masy” sytuacja gdy asortyment
podawany jest na platforme oraz ,, Ubytek masy” gdy asortyment jest odwazany z
platformy. Mozliwe jest rowniez tarowanie pojemnika bgdz opakowania postawionego
na platformie przed rozpoczeciem dozowania po ustawieniu parametru , Tarowanie”.

7.1. Dozowanie Standardowe

Dozowanie w tej metodzie moze odbywac sie jedno fazowo z uzyciem jednego lub
kilku wyjs¢ aktywnych od momentu rozpoczecia procesu do osiggniecia wartosci
masy zadanej. Mozliwe jest rowniez dozowanie dwufazowe(szybkie/wolne) z
wpisanym progiem przetgczenia. W takim przypadku po osiggnieciu wartosci progu
przetgczenia(koniec dozowania szybkiego) nastepuje zmiana wyj$¢ dozujgcych na
odpowiadajgce za powolne dozowanie do masy zadanej

Parametr <Prég przetaczenia> oznacza warto$¢ masy netto, ponizej ktorej jedno lub

kilka wyjs¢ odpowiadajgcych za dozowanie szybkie jest aktywne. Po przekroczeniu
tego progu dozowanie przetgcza sie w faze dozowania doktadnego do masy zadanej.
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Parametr <Masa zadana> to wartos¢ masy netto do ktérej dgzy proces dozowania,
ponizej tej wartosci jedno lub kilka wyj$¢ przypisanych do dla tej fazy procesu jest
aktywne. W przypadku dozowania jednofazowego wyjscia te bedg aktywne od
momentu rozpoczecia dozowania. W przypadku dozowania dwu fazowego
(szybkie/wolne z wpisang wartoscig ,,Prég przetaczenia”) wyjscia bedg aktywne po
przekroczeniu wartosci okreslonej w progu przetgczenia. Po osiggnieciu masy
zadanej proces dozowania zostaje zakonczony. Wyjscia przypisane do tej fazy
procesu zostajg dezaktywowane.

Parametr <Poprawka progu> to wartosc¢ korekty dla procesu dozowania wpisywana
manualnie przez uzytkownika. Jest to wartos¢ masy wyrazona w dziatkach wagi,
ktéra jest dodawana lub odejmowana od wartosci wpisanej w polu <Masa zadana>.

Aktywacja parametru <Auto> powoduje uruchomienie funkcji automatycznej korekty
dozowania wyznaczanej przez wage w toku kolejnych procesow. Po aktywacji tej
opcji waga samodzielnie dgzy to uzyskania jak najmniejszego btedu dozowania.
Parametry odpowiedzialne za dziatanie tej funkgciji to:

Pole <Auto korekta> wyswietla aktualng wartos¢ korekty procesu dozowania
wyliczonej przez wage.

Parametr <Limit poprawki> to wpisywana przez uzytkownika wartos¢ masy jakg
maksymalnie moze przyjg¢ waga podczas wyznaczania korekty procesu dozowania.

Parametr <llos¢ cykli usredniania> oznacza ilos¢ kolejnych cykli dozowania z
ktérych zostanie usredniona warto$¢ automatycznej korekty wyznaczonej przez

wage.
Procedura:

 Kiliknij w okno parametru <Masa zadana> lub
<Prég przetaczenia>

Masa zadana
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e Wprowadz wartos¢ ,

e Zapisz wprowadzone zmiany do statej pamieci modutu, przyciskiem

o Zmiany zostang potwierdzone komunikatem:
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» Jezeli zostang wprowadzone zmiany w wartosciach progow
i jednoczes$nie nie zapisane, to mozemy odczytac¢ aktualne

ustawienia za pomocg przycisku

e Odczyt zostanie potwierdzony komunikatem:

Uwaga:
Opis funkcji dozowania oraz znaczenie parametrow zostato opisane
w punkcie 3.6.1 instrukcji.

7.2. Dozowanie z kontrolg przeptywu

Jest to algorytm pracy ,w ktérym podczas dozowania odbywa sie pomiar przeptywu
co powala na precyzyjne odmierzenie masy zadanej. Proces odbywa sie
dwuetapowo. Pierwszy etap to dozowanie produktu do ilosci procentowej (masy
zadanej) okreslonej w parametrze procent dozowania. Po osiggnieciu tej wartosci
nastepuje zatrzymanie dozowania, ustabilizowanie pomiaru i wyliczenie przeptywu.
Drugi etap to ponowne uruchomienie dozowania na czas(wyliczony na podstawie
przeptywu), potrzebny do osiggniecia zadanej masy. W obydwu etapach dozowanie
realizowane jest za pomocg tego samego wyjscia wagi.

Parametr <Masa zadana> to warto$¢ masy netto ktérg chcemy osiggng¢ w procesie
dozowania, ponizej tej wartosci jedno lub kilka wyjs¢ przypisanych do procesu jest
aktywne.

Parametr <Procent dozowania> to wartos¢ procentowa masy zadanej przy ktorej
nastepuje zakonczenie pierwszego etapu dozowania. Masa produktu odmierzona w
tym etapie stuzy do wyliczenia przeptywu i czasu uruchomienia wyj$cia dozujgcego w
drugim etapie.

Parametr <Minimalny przeptyw> minimalna wartosc¢ przeptywu potrzebna dla
zainicjowania dziatania algorytmu kontroli przeptywu. Przy przeptywie ponizej tej
wartosci dozowanie odbywa sie standardowo.

Parametr <Prog nieczutosci> dopuszczalny btgd dozowania + w [%] masy zadanej.
Parametr <Dodatkowy czas otwarcia> to korekta czasowa + w [ms] dziatania
wyjscia podczas procesu dozowania. Pozwala skrocic¢ lub wydtuzy¢ czas jego

dziatania, a przez to skorygowac wynik dozowania. Aby skréci¢ czas dziatania
wyjscia nalezy warto$¢ liczbowg poprzedzi¢ znakiem minus.
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Parametr <Poprawka progu> to korekta + wyrazona w dziatkach wagi wzgledem
masy zdanej. Korekta ta jest uwzgledniana gdy dozowanie odbywa sie ponizej
minimalnego przeptywu. Aby wprowadzona wartos¢ zmniejszata mase dozowanego
produktu nalezy wartos¢ poprzedzi¢ znakiem minus.

Procedura:
 Kiliknij w okno parametru <Masa zadana> lub innego z parametréw,

Masa zadana

140

e Wprowadz wartos¢ ,

e Zapisz wprowadzone zmiany do statej pamieci modutu, przyciskiem

o Zmiany zostang potwierdzone komunikatem:

8. PARAMETRY W PLIKU

Program , MWMH-Manager” posiada mozliwo$¢ zapisu ustawionych parametréow

do pliku o formacie *.sav. Funkcje tg mozemy wykorzysta¢ w celu zapisania ustawien
modutu jako kopii bezpieczenstwa, ktéra postuzy nam w przypadku awarii samego
modutu wagowego oraz dalszego wykorzystania parametrow przy konfiguracji
wiekszej liczby modutéw wagowych.
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Przyktadowe okno, w ktoérym dostepna jest opcja zapisu i odczytu z pliku.

Format pliku:
MWMH_ (numer fabryczny) RRRR-MM-DD_HH-MM.sav

8.1. Zapis do pliku

Procedura:
e Po ustawieniu parametrow modutu wagowego, w celu zapisania ich

do pliku wciskamy przycisk .
¢ Nastepnie w oknie systemu operacyjnego wybieramy miejsce zapisu pliku oraz

wciskamy przycisk L_Ze=

Okno systemowe ,Zapisywanie jako”
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e Prawidtowo zapisane parametry spowodujg wyswietlenie ponizszego
komunikatu.

Uwaga:
Wyglad okna systemowego zalezy od wersji zainstalowanego systemu operacyjnego
i moze byc rozny od pokazanego na rysunku powyzej.

8.2. Wczytanie z pliku

Procedura:

e W celu wczytania parametréw wciskamy przycisk
e W oknie systemowym, patrz rysunek, wybieramy plik wczes$niej zapisany oraz

wciskamy przycisk

Okno systemowe ,Otwieranie”
e Nastepnie w oknie wczytywania grup parametréw zaznaczamy

wszystkie lub wybrane parametry do wczytania modutu wagowego, wciskamy
<OK>.
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Okna wyboru grup parametrow.

e Prawidtowo wczytane parametry zostang potwierdzone ponizszym komunikatem:

9. TRYB OFFLINE

Tryb Offline umozliwia uruchomienie wybranych opcji programu bez podtgczonego
bezposrednio modutu wagowego. Ten sposob potgczenia

w programie zostat stworzony w celu zapisania niezbednych parametrow

bez koniecznosci tgczenia sie fizycznie z urzgdzeniem.
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Widok okna uruchamiania trybu Offline.

Procedura:

e W menu , Wybierz

e W ustawieniach sposobu potgczenia wybierz Offline

e Wcisnij przycisk

e W oknie wagowym wyswietlony zostanie komunikat ,Offline”.

e Ustaw interesujgce cie parametry oraz zapisz konfiguracje do pliku,
opis w punkcie.

10. KOMUNIKATY O BLEDACH

Err2 - | Wartos¢ poza zakresem zerowania

Err3 - | Wartos¢ poza zakresem tarowania

Err8 - | Przekroczony czas operaciji tarowania / zerowanie

NULL |- | Wartos¢ zerowa z przetwornika

FULL |- | Przekroczenie zakresu pomiarowego

HI - | Przekroczony stan wyswietlacza

LH _ | Btagd masy startowej, wskazanie poza zakresem
(od -10% do +10% masy startowej)
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