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1. PODSTAWOWE INFORMACJE

Wymiary gabarytowe:

197

338 206

1. Gniazdo zasilania
2. Gniazdo portu USB 2 typ B
3. Gniazdo portu USB 1 typ A
4. Gniazdo portu ETHERNET
5. Gniazdo portu COM
Schematy przewodow sieciowych:
KOMPUTER WAGA
DBY/F DBY/F
soay  [O] ., S 0] sm | prrows k
zkomputera  5|[o~Sy15 lnl LI 2o zwzagiR 5 rzewod waga — omputer
in2 - RxD hd razo 20 in2 -
bins 03[l Sl 1] b ole of| pns-mo | (RS232)
21|o O
pin5-GND  7|lo °J|6 v o 9[6 pin5-GND
o o
Widok zt Widok zt
od st:ogy ﬁnaf)cvignia P01 08 od str‘ogy ﬁjﬂ)c\iinia
DRUKARKA
EPSON, CITIZEN
DB25/M
WAGA
Q DBO/F
251 @] |13
:: ‘ EKRAN LO n ; .
Sygnaly o3| | 2 g S Al Przewod waga — drukarka
2 drukarki ° o O in2 - RxD
et |33, Lo aR el treme | (EPSON)
R 6 Je sro-cio
:f g brazowy O
14(L@ o v
Widok z#
O P01 51 od st:ozy EJ?:\ignia
Widok ztgcza
od strony lutowania




PARAMETRY TECHNICZNE

Typ wagi MA MA MA MA

50/1.X2.A 50.X2.A 110.X.A 210.X2.A

MA MA MA MA
50/1.X2.1C.A | 50.X2.IC.A | 110.X.IC.A | 210.X2.IC.A
Obcigz. Max 50 g 50 g 110 g 210 ¢
Dziatka odczytowa 0,1 mg 1 mg 1 mg 1mg
Zakres tary -50¢g -50¢g -110¢g -210¢g
Maksymalna masa probki 50 g 50 g 110g 210 g
Doktadnos¢ odezytu 0,0001% 0,001 %
wilgotnosci
Powtarzalnos¢ wilgotnosci +/- 0,05% (prébka ~2g), +/- 0,01% (prébka ~10g)
Zakres temp. suszenia Max. 160 °C
Max. 250 °C (WH)
Element grzewczy promiennik podczerwieni (NP)
halogen (NH lub WH)
grzatka w ostonie metalowej (NS)

Sposob suszenia 4 profile suszenia: standardowy, szybki, schodkowy,

tagodny

Opcje zakonczenia 3 tryby: tryb automatyczny, czasowy, reczny

suszenia

Temp. pracy +10 °C - +40 °C

Zasilanie 230V AC 50/60Hz

Wyswietlacz 5" pojemnosciowy kolorowy panel dotykowy

Wymiary szalki ® 90 mm, h=8 mm

Wym. komory suszenia 120 x 120 x 20 mm

Masa netto / brutto ~4,9 /6,4 kg

Wymiary opakowania 470x380x336 mm

Moc wagosuszarki 6W w czasie wazenia
450W max w czasie suszenia

Stopien ochrony IP 41

Overvoltage catergory Il

Polution category 2

Wszystkie wagosuszarki sg wyposazone w mechanizm automatycznego otwierania i
zamykania komory suszenia.

Wagosuszarki serii MA xx.X2.IC.A sg dodatkowo wyposazone w mechanizm automatycznej
wewnetrznej adjustacji/kalibracji masy.



2. PODSTAWOWE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1. Definicje sygnatéw i symboli ostrzegawczych

Uwagi dotyczgce bezpieczenstwa sg oznaczone specjalnymi opisami i symbolami
ostrzegawczymi. Informujg one uzytkownika o ewentualnych zagrozeniach i ostrzegajg
go o niebezpieczenstwie.

Ignorowanie uwag dotyczgcych bezpieczenstwa moze byC przyczyng obrazen ciata
lub uszkodzenia wagosuszarki, jej nieprawidtowego dziatania i btedéw pomiarow.

2.1.1. Opisy ostrzegawcze

OSTRZEZENIE Sytuacja niebezpieczna o $rednim poziomie zagrozenia, ktéra
moze spowodowaé powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

PRZESTROGA Sytuacja niebezpieczna o niskim ryzyku, ktéra moze spowodowaé
uszkodzenia urzadzenia lub jego funkciji, utrate danych, a takze
drobne lub srednie obrazenia ciata.

UWAGA Wazne informacje dotyczgce wagosuszarki.

2.1.2. Symbole ostrzegawcze

Porazenie pragdem

Kwas/Korozja

Ogodlne niebezpieczenstwo
Substancje tatwopalne lub wybuchowe
Substancje toksyczne

Gorgca powierzchnia

Zgniecenie dtoni



2.2. Zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Uzywanie wagosuszarki niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa i instrukcja
obstugi moze zagraza¢ zdrowiu lub zyciu.

OSTRZEZENIE:

Napiecie znamionowe wagosuszarki wynosi 230 VAC, w zwigzku z tym

nalezy uzywac wagosuszarki zgodnie z zasadami bezpieczenstwa

urzgdzen niskonapieciowych. Wagosuszarka jest dostarczana z

trzyzytowym przewodem zasilajgcym, wyposazonym w bolec uziemiajacy.

W razie koniecznosci mozna stosowaé przedtuzacz spetniajgcy

odpowiednie standardy i takze wyposazony w uziemienie. Zabrania sie

rozmysinego roztgczania przewodu uziemiajgcego urzgdzenie.

Dla wagosuszarek z oznaczeniem AC 230V urzgdzenie moze pracowac w

zakresie napie¢: 230 V AC, 50/60 Hz,

PRZESTROGA:

Nie wolno otwiera¢ komory suszenia podczas pracy (suszenia), poniewaz

okragta lampa grzewcza i jej szklana ostona mogg osiggac temperature

nawet 400°C.

Miejsce uzytkowania powinno znajdowac sie w odlegto$ci umozliwiajgcej

dobrg cyrkulacje powietrza wokot wagosuszarki (ok. 20 cm wokot i ok. 1 m

powyzej urzgdzenia), aby zapobiec kumulacji ciepta lub przegrzewaniu

urzgdzenia.

Otwory wentylacyjne umieszczone w obudowie nie mogg by¢ zastaniane,

zaklejane lub w jakikolwiek inny sposéb zablokowane.

Nie nalezy umieszczac¢ na wagosuszarce i w jej bliskim otoczeniu zadnych

tatwopalnych substancji.

Nalezy zachowac szczegolng ostroznosc przy wyjmowaniu prébki. Probka,

komora suszenia, ostony oraz szalka, na ktérej znajduje sie probka, mogg

by¢ gorgce.

Jezeli konieczne sg czynnosci konserwacyjne (czyszczenie) wnetrza

komory, nalezy przed ich wykonaniem bezwzglednie wytgczy¢ urzgdzenie i

zaczekac, az wszystkie elementy catkowicie ostygng.

W module grzewczym nie wolno dokonywa¢ zadnych modyfikacji.
Niektore rodzaje probek wymagaja zachowania szczegélnej ostroznosci.
Mogg one stanowi¢ zagrozenie dla osob i rzeczy. Odpowiedzialno$¢ za
ewentualne szkody, spowodowane uzyciem danego rodzaju probek, ponosi
zawsze uzytkownik wagosuszarki.

PRZESTROGA:

Korozja: Substancje, ktére w czasie podgrzewania wydzielajg

korozjogenne opary (np. kwasy). W takim przypadku nalezy stosowac

niewielkie probki, poniewaz na chtodniejszych czesciach obudowy moze
sie osadzac para i powodowac ich korozje.

OSTRZEZENIE:

Pozar lub eksplozja: Substancje tatwopalne i wybuchowe, zawierajgce

rozpuszczalniki lub wydzielajgce podczas ogrzewania gazy tatwopalne lub

wybuchowe. Jezeli charakter prébki budzi watpliwosci, przed
przystgpieniem do wiasciwego badania nalezy wykonac¢ analize ryzyka. Dla
takiego rodzaju probek nalezy stosowac temperatury suszenia na tyle
niskie, aby zapobiec powstawaniu ptomieni lub eksplozji. Podczas badan
nalezy nosic¢ okulary ochronne i rekawice. Probki powinny by¢ odpowiednio
mate.
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Bezwzglednie podczas badan tego rodzaju prébek nie nalezy
pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru!

OSTRZEZENIE:

Substancje zawierajace toksyczne i zragce sktadniki: Substancje, ktore
podczas suszenia wydzielajg toksyczne gazy lub pary, mogg powodowaé
podraznienia (oczu, skory lub uktadu oddechowego), choroby lub nawet
Smier¢ i mozna suszy¢ je wylgcznie w dygestorium.

OSTRZEZENIE:

Wagosuszarki wyposazone sg w mechanizm automatycznie
zamykajgcy/otwierajgcy pokrywe komory suszenia. W zwigzku z tym
nalezy zachowac ostroznos¢ podczas pracy z urzgdzeniem, tak aby
uchroni¢ sie przed zgnieceniem dtoni podczas zamykania/otwierania
pokrywy komory suszenia.

OSTRZEZENIE:

Przy jakiekolwiek symptomach spalania (dym, odgtosy spalania, ptomien),
nalezy wytgczy¢ urzgdzenie, odczeka¢ co najmniej 10min i dopiero wtedy
otworzy¢ komore jesli opisane zjawiska ustaty, jesli trwajg nadal lub jest
podejrzenie ze trwajg nadal nalezy odczekac kolejne 10min. Jesli zjawisko
nasila sie lub dtugotrwale nie ustepuje i nie jestesmy w stanie go zatrzymac
nalezy natychmiast odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania i zastosowac sie do
obowigzujgcych przepiséw przeciwpozarowych.

OSTRZEZENIE:
Wszelkie niebezpieczne zjawiska zaobserwowane w urzgdzeniu nalezy
niezwtocznie zgtaszaé do punktow serwisowych RADWAG

Nigdy nie nalezy uzywaé¢ wagi w srodowisku zagrozonym wybuchem.
Wagosuszarka nie jest przystosowana do pracy w strefach zagrozonych wybuchem.

2.3. Przeznaczenie

Wagosuszarka stuzy do okreslania wzglednej wilgotnosci niewielkich probek roznych
materiatéw, okreslenia zawartosci masy suchej niewielkich probek materiatéw

oraz do pomiaréw masy wazonych tadunkow.

Zapewnia szybkie i precyzyjne okre$lenie zawartosci wody w badanej probce,

a dzieki zastosowaniu dotykowego wyswietlacza graficznego w znacznym stopniu
utatwia obstuge i przeprowadzenie pomiaréow. Wagosuszarka moze by¢ stosowana
do okreslenia zawartosci wilgoci w réznego rodzaju materiatach. Na poczatku pomiaru
urzgdzenie okresla doktadng mase probki, znajdujgcej sie na szalce, nastepnie
nastepuje szybkie podgrzanie probki przez zrodto ciepta, ktorym moze by¢ lampa
halogenowa, promiennik IR lub grzatka metalowa, co powoduje parowanie wilgoci
zawartej w prébce materiatu. Podczas parowania wagosuszarka caty czas sprawdza
ubytek masy badanej prébki i przeliczajgc w sposob ciggty dostarczane dane,

na biezgco wyswietla wyniki zawartosci wilgoci.

W stosunku do konwencjonalnych metod badania zawartosci wilgoci w réznych
materiatach, zastosowanie wagosuszarki znacznie skraca czas pomiarow i utatwia
proces badania.

Wagosuszarka umozliwia ustawienie wielu parametréw, od ktorych zalezy proces
wyznaczania wilgoci (temperatura, czas, profile suszenia itp.).
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2.4. Warunki uzytkowania

UWAGA!

Podczas badania nie nalezy otwiera¢ komory suszenia. Wagosuszarka wyposazona jest
np. w lampe halogenowa, ktéra jest intensywnym zrédtem ciepta, dlatego nalezy
szczegolnie uwazaé na elementy wagosuszarki, ktére nagrzewajg sie podczas badania
(szalka jednorazowa, uchwyt szalki jednorazowej oraz wewnetrzne ostony komory
suszenia).

Nalezy takze pamietac, ze niektore badane materiaty mogg na skutek podgrzewania
stac¢ sie niebezpieczne (tworzenie trujgcych par, zagrozenie zaptonem lub wybuchem).
Wagosuszarka nie moze by¢ uzywana do wazenia dynamicznego. Nawet jezeli mate
ilosci produktu sg odejmowane lub dodawane do wazonego materiatu, to wynik wazenia
powinien by¢ odczytany dopiero po wyswietleniu sie znaku stabilnosci s 4.

Nie nalezy ktas¢ materiatdbw magnetycznych na szalke wagosuszarki. Moze to
spowodowac uszkodzenie uktadu pomiarowego.

Nalezy wystrzegac¢ sie dynamicznego obcigzenia szalki oraz przecigzania wagosuszarki
masg przekraczajaca jej maksymalny udzwig. Nalezy przy tym pamietac, ze masa tary
(np. pojemnika na szalce) powinna by¢ uwzgledniona (odjeta od udzwigu wagosuszarki).
Nigdy nie nalezy uzywa¢ wagosuszarki w srodowisku zagrozonym wybuchem!
Wagosuszarka ta nie jest przystosowana do pracy w strefach zagrozonych.

W wagosuszarce nie mogg by¢ wykonywane jakiekolwiek przerdbki konstrukcyjne.

W przypadku silnego zapylenia wystepujgcego w miejscu pracy urzgdzenia, zaleca sie
raz na 6 miesiecy zlecenie przeglgdu wagosuszarki serwisowi RADWAG

2.5. Zasady bezpiecznego uzytkowania

Wagosuszarka spetnia wszystkie obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa, jednak

w skrajnych okolicznos$ciach moze spowodowac zagrozenie.

Nie wolno otwiera¢ obudowy urzgdzenia. Wewnatrz nie ma zadnych czesci, ktére mogg
by¢ konserwowane, naprawiane lub wymieniane przez uzytkownika. W razie problemoéw
nalezy bezzwtocznie skontaktowac sie z serwisem firmy RADWAG lub z dystrybutorem.
Zawsze nalezy korzystac z urzgdzenia zgodnie z niniejszg instrukcja, a przede
wszystkim Scisle przestrzegac zalecen instrukcji dotyczacych instalowania i konfiguracji
nowego urzgdzenia.

Uzywanie wagosuszarki niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa lub instrukcjg obstugi
moze zagrazac¢ zdrowiu lub zyciu, dlatego nalezy bezwzglednie zapoznac sie z zasadami
bezpieczenstwa zawartymi w instrukcji:

e Nalezy uzywaé wagosuszarki tylko w celu wyznaczania zawartosci wilgoci w
prébkach lub do pomiaru masy wazonych probek. Jakiekolwiek inne uzycie
wagosuszarki moze zagrazac¢ obstudze lub urzgdzeniu.

e Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy upewnic sie, ze napiecie zasilania, podane
na tabliczce znamionowej, jest zgodne z napieciem w sieci, do ktérej ma by¢
podfgczona wagosuszarka.

e Wymiana promiennika IR lub halogenu moze by¢ dokonana tylko w
autoryzowanym serwisie.

e Nalezy chroni¢ wagosuszarke przed zalaniem ptynami ze wzgledu na mozliwosc¢
porazenia prgdem, powstania pozaru, wydzielenia sie substancji trujgcych zrgcych
lub wybuchowych.
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2.6. Gwarancja

Gwarancja nie obejmuje nastepujgcych przypadkow:

e niestosowania sie do wytycznych zawartych w instrukcji obstugi,

e uzywania wagosuszarki niezgodnie z przeznaczeniem,

e przerobki wagosuszarki lub otworzenia obudowy urzgdzenia (zniszczone nalepki
zabezpieczajgce),

e uszkodzen mechanicznych i uszkodzen spowodowanych przez media, ptyny,
wode i naturalne zuzycie,

¢ nieodpowiedniego ustawienia lub wady instalacji elektrycznej,

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

2.7. Nadzorowanie parametrow metrologicznych wagosuszarki

Wiasciwosci metrologiczne wagosuszarki powinny by¢ sprawdzane przez uzytkownika w
ustalonych odstepach czasowych. Czestotliwos¢ sprawdzania wynika z czynnikow
srodowiskowych pracy wagosuszarki, rodzaju prowadzonych procesOw wazenia i
przyjetego systemu nadzoru nad jakoscia.

2.8. Informacje zawarte w instrukcji

Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi uwaznie przed wigczeniem i uruchomieniem
wagosuszarki; nawet wtedy, gdy uzytkownik ma doswiadczenie z wagosuszarkami tego

typu.
2.9. Bezpieczenstwo pracownikow

Wagosuszarka powinna by¢ obstugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone
do jej obstugi i posiadajgce praktyke w uzytkowaniu tego typu urzadzen.

Aby uzywac wagosuszarki, nalezy w pierwszej kolejnosci zapoznac sie z jej instrukcjg
obstugi. Instrukcje nalezy zachowac do wykorzystania w przysztosci.

W urzadzeniu nie wolno wprowadza¢ zadnych zmian konstrukcyjnych. Wyposazenie
dodatkowe, jakie mozna podtgczy¢ do urzgdzenia oraz czesci zapasowe powinny by¢
dostarczone przez firme RADWAG lub autoryzowanego dystrybutora.

2.10. Odziez ochronna

W czasie pracy z urzgdzeniem zaleca sie stosowanie odziezy ochronnej, aby
zabezpieczyC sie przed ewentualnymi niebezpieczenstwami, zwigzanymi z badanymi
preparatami i ich sktadnikami.

Podczas badan nalezy stosowac:
e fartuch ochronny,
e okulary ochronne,
e rekawice ochronne (przy pracy z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi).

Przed zastosowaniem wyzej wymienionych srodkéw ochronnych nalezy upewnic sie, czy
sg odpowiednie do stosowania z konkretnymi preparatami oraz czy nie sg uszkodzone.
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3. TRANSPORT | SKLADOWANIE

3.1. Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie i urzgdzenie bezposrednio po dostawie i
ocenic¢, czy nie ma zewnetrznych sladéw uszkodzenia.

3.2. Opakowanie

Nalezy zachowaC wszystkie elementy opakowania, w celu uzycia ich do ewentualnego
transportu wagosuszarki w przysztosci. Tylko oryginalne opakowanie wagosuszarki moze
by¢ zastosowane do jej przesytania. Przed zapakowaniem nalezy odtgczy¢ przewody
oraz wyjg¢ ruchome czesci (szalke, ostony, wktadki). Elementy wagosuszarki nalezy
umiesci¢ w oryginalnym opakowaniu, zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie
transportu.

4. ROZPAKOWANIE, INSTALACJA | SPRAWDZENIE WAGI

4.1. Miejsce instalacji, miejsce uzytkowania

Wagosuszarke nalezy przechowywacé i uzytkowa¢ w pomieszczeniach wolnych od
drgan i wstrzgséw, pozbawionych przeciggdw i niezapylonych, potozonych
maksymalnie do 2000 n.p.m.

Miejsce uzytkowania powinno znajdowaé sie w odlegtosci umozliwiajgcej dobrg
cyrkulacje powietrza wokot wagosuszarki (ok. 20 cm wokot i ok. 1 m powyzej
urzgdzenia).

Temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosié: +10 °C + +40 °C.
Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekraczaé 80% w temperaturze do 31°C,

malejaca liniowo do 50% wilgotnosci wzglednej w temperaturze 40°C.

Wagosuszarka powinna by¢ ustawiona na konsoli sciennej lub stabilnym stole,
niepodlegajgcym drganiom, daleko od zrodet ciepta.

Urzgdzenie nalezy tak ustawi¢ w miejscu uzytkowania, aby umozliwi¢ tatwy dostep
do wtyczki zasilajgcej i ewentualne jej odtgczenie.

Nalezy szczegdlng uwage zwréciC na wazenie materiatdw magnetycznych,
poniewaz czescig wagosuszarki jest silny magnes.
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4.2. Rozpakowanie

Ostroznie wyjg¢ wagosuszarke z opakowania, zdjg¢ zabezpieczenia transportowe i
delikatnie postawi¢ wagosuszarke w zaplanowanym miejscu uzytkowania. Zamontowac
szalke oraz inne elementy wedtug ponizszego schematu:

Montaz elementow wagosuszarki:
- zatozy¢ wktadke podstawy komory (1),
- zatozyc¢ ostone szalki (2),
- zatozy¢ uchwyt szalki (3),
- zatozyc¢ krzyzak szalki (4),
- zatozyc¢ szalke jednorazowg (5).

Ustawienie krzyzaka szalki:
= %

Przy instalowaniu krzyzaka szalki nalezy zwroci¢
szczegolng uwage na potozenie trzpienia krzyzaka.
Trzpieh ma specjalne wyciecie w celu uzyskania
jednoznacznego potozenia krzyzaka wzgledem uchwytu
szalki, co uniemozliwia ich wzajemne ocieranie.
Ustawienie krzyzaka szalki:

- po zatozeniu krzyzaka szalki na trzpien nalezy lekko
obrdci¢ krzyzak, aby wyciecia na trzpieniach znalazty
sie w odpowiednim potozeniu,

- obracajgc trzpien, nalezy robi¢ to bardzo delikatnie,
aby nie uszkodzi¢ mechanizmu wagosuszarki.

4.3. Ustawienie

<X Przed wigczeniem zasilania nalezy wypoziomowa¢ wagosuszarke,
pokrecajgc jej noézkami tak, aby pecherzyk powietrza umieszczony w
OK poziomicy znalazt sie w potozeniu centralnym.

4.4. Lista standardowych elementéw dostawy

Wagosuszarka.

Wkiadka podstawy komory.
Ostona komory.

Uchwyt szalki.

Krzyzak szalki.

Szalka jednorazowa.
Przewdd zasilajgcy.
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4.5. Czyszczenie wagi

W celu bezpiecznego czyszczenia wagi nalezy w opisanej kolejnosci:
1. Zdemontowac szalke i inne ruchome elementy wagi; w zaleznosci od typu wagi (patrz:
opis w punkcie: ROZPAKOWANIE | MONTAZ). Czynnosci nalezy wykonywaé bardzo
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu wagi.

Uwaga:

W przypadku silnego zapylenia wystepujgcego w miejscu pracy urzgdzenia, zaleca sie raz
na 6 miesiecy zlecenie przeglagdu wagosuszarki serwisowi RADWAG

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatozona, moze spowodowac uszkodzenie wagi.

Czyszczenie elementow z tworzywa ABS:

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek z celulozy lub
bawetny, nie pozostawiajgcych smug i nie barwigcych, mozna uzyc takze roztworu wody i
Srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czyscic
powierzchnie zachowujgc normalny docisk Sciereczki do podtoza, czyszczong powierzchnie
nalezy przetrzec, a nastepnie osuszyc¢. Czyszczenie mozna powtorzy¢ w razie koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki kleju, gumy,
smoty, pianki poliuretanoweyj itp. mozna uzyc specjalnych Srodkow czyszczgcych na bazie
mieszanki weglowodordw alifatycznych nie rozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem
Srodka czyszczgcego przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie prob
przydatnosci. Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.

Czyszczenie elementéw szklanych:

W zalezno$ci od rodzaju zabrudzenia powinien by¢ wybrany odpowiedni rozpuszczalnik.
Nigdy nie nalezy namaczac szkta w silnych roztworach alkalicznych, gdyz szkto moze byc¢
uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno stosowac preparatow zawierajgcych substancje
Scierne.

W przypadku pozostatosci organicznych uzywamy acetonu, dopiero w kolejnym kroku
uzywamy wody i detergentu. W przypadku pozostatosci nieorganicznych uzywamy
rozcienczonych roztworéw kwasow (rozpuszczalne sole kwasu solnego lub azotowego)
lub zasad (przewaznie sodowej, amonoweyj).

KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (weglan sodu), ZASADY usuwamy
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o réznym stezeniu).

W przypadku ciezkich zabrudzen nalezy uzy¢ szczotki oraz detergentu. PowinniSmy unikac
uzywania takich detergentow, ktorych rozmiary drobin sg duze i twarde, przez co moge
rysowac szkto.

Na koniec procesu mycia nalezy przeptukac starannie szkto wodg destylowang.

Zawsze nalezy uzywac miekkich szczotek z drewnianym lub plastikowym uchwytem, aby
unikngc¢ zarysowan. Nie stosowac szczotek drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu.

Etap ptukania jest konieczny, aby wszystkie resztki mydta, detergentow i innych ptynow
czyszczgcych byty usuniete z wyrobow szklanych przed ich powtdrnym zamontowaniu w
wadze.
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Po wstepnym oczyszczeniu, elementy szklane ptucze sie pod biezgcg wodg, a na koniec
wodg destylowang.

Nie zaleca sie suszenia szkta recznikiem papierowym lub pod strumieniem wymuszonego
obiegu powietrza, poniewaz moze to wprowadzi¢ do elementow szklanych, wtdkna lub inne
zanieczyszczenia, co moze spowodowac btedy podczas wazenia.

Do szkta miarowego nie powinno sie uzywac suszarek elektrycznych.

Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza sie na potce do swobodnego
wyschniecia.

Czyszczenie elementow ze stali nierdzewnej:

W trakcie czyszczenia elementdw ze stali nierdzewnej, nalezy stosowac sie do zapiséow
ponizszej tabeli, w ktorej umieszczone sg rodzaje zanieczyszczen i sposoby ich usuwania.

Rodzaj Sposob usuniecia
zanieczyszczenia
Odciski palcow Umyc¢ spirytusem lub rozcienczalnikiem.

Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.
Oleje, ttuszcze, Umyc¢ rozpuszczalnikami organicznymi, a nastepnie umyc cieptg wodg
smary z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.

Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.
Plamy i naloty Umyc¢ delikatnym detergentem szorujgcym, czyszczgc lekko zgodnie z
temperaturowe kierunkiem struktury powierzchniowej.

Sptukac¢ czystg wodg i wytrze¢ do sucha.
Silne Czysci¢ detergentem zgodnie z kierunkiem zaczyszczania. Jako
przebarwienia materiaty do czyszczenia doskonale sprawdzajg sie: szczotki z

wiosiem naturalnym i z wtosiem sztucznym, sciereczki z mikrowtokien,
widkien chemicznych i naturalnych, wtdkniny z tworzyw sztucznych,
Scierki ggbczaste, ggbki.

Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Slady rdzy Zwilzy¢ roztworem kwasu szczawiowego i pozostawi¢ na okoto 15-20
minut, a nastepnie umy¢ cieptg wodg z dodatkiem mydta lub
delikatnego detergentu.

Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Farby Umyc¢ rozpuszczalnikiem do farb, a nastepnie umy¢ cieptg wodg z
dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.
Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Rysy na Delikatnie wyszlifowa¢ witdkning (nie zawierajgcg zelaza) zgodnie z
powierzchni kierunkiem struktury powierzchniowej, a nastepnie umyc¢ tagodnym
detergentem szorujgcym. Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Czyszczenie elementow malowanych proszkowo:

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub ggbkg o duzych
porach z duzg iloscig wody, celem usuniecia luzniejszych i wiekszych zabrudzen.
Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i Srodka czyszczgcego
(mydto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czyscic powierzchnie zachowujgc normalny docisk
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Sciereczki do powierzchni elementow.

Nigdy nie powinno sie czysci¢c samym detergentem na sucho, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie powtoki — nalezy uzyc duzej ilosci wody bgdz roztworu wody ze Srodkiem
czyszczgcym.

Czyszczenie elementéow aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywac produktow majgcych naturalne kwasy.
Doskonatymi srodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie wolno stosowac
preparatow zawierajgcych substancje Scierne. Nalezy unikac stosowania do czyszczenia
szorstkich szczotek ktére mogg tatwo porysowac powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z
mikrofibry bedzie tutaj najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchow. Po usunieciu zabrudzen
z powierzchni nalezy wypolerowac powierzchnie suchg szmatkg, aby osuszyc¢ powierzchnie i
nadac jej potysk.

4.6. Podtaczenie do sieci

Wagosuszarka moze by¢ podigczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego
przewodu zasilajacego, znajdujgcego sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe
urzadzenia (podane na tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne z napieciem
Znamionowym sieci.

Urzadzenie nalezy tak ustawi¢ w miejscu uzytkowania, aby umozliwi¢ tatwy dostep do
wtyczki zasilajgcej i ewentualne jej odigczenie.

Przewdd zasilajgcy moze byé poditgczony tylko do gniazda ze stykiem ochronnym. Aby
zatgczy¢ zasilanie wagosuszarki, wtyk przewodu zasilajgcego nalezy podtgczy¢ do gniazda
znajdujgcego sie z tytu obudowy wagi.

Wyswietlacz wagosuszarki pokaze nazwe i numer programu, po czym wskazanie na
wyswietlaczu osiggnie stan 0.000 g (dla wag z doktadnoscig 1 mg) lub 0.0000 g (dla wag z
doktadnoscia 0,1 mg). Jezeli wskazanie jest rézne od zera, nalezy nacisngc

przycisk _>0<_
4.7. Czas stabilizacji temperaturowej wagi.

Przed przystgpieniem do pomiaréw nalezy odczekac, az waga osiggnie stabilizacje cieplna.
W przypadku wag, ktére przed zatgczeniem do sieci byly przechowywane w znacznie nizsze;j
temperaturze (np. porg zimowag), czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi okoto 4 godzin.
W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania wyswietlacza mogg ulega¢ zmianie. Zaleca sie,
aby w miejscu uzytkowania wagi zmiany temperatury otoczenia byty niewielkie i nastepowaty
bardzo powoli.

4.8. Podtaczenie wyposazenia dodatkowego

UWAGA:
Do interfejsow wagosuszarki mozna poditgczyc tylko urzgdzenia SELV (Safety Extra-Low
Voltage) i limited Energy.

Tylko zalecane przez producenta wagi wyposazenie dodatkowe moze byc¢ do niej
podtgczone. Przed podtaczeniem dodatkowego wyposazenia lub jego zmiang (drukarka,
komputer PC, klawiatura komputerowa typu USB lub dodatkowy wyswietlacz) nalezy
odtgczy¢ wage od zasilania. Po poditgczeniu urzgdzen ponownie podtgczy¢ wage do
zasilania.
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. URUCHOMIENIE WAGI

o Wiaczy¢ przewdd zasilajgcy do gniazda sieciowego, a nastepnie drugi koniec
przewodu wigczy¢ do gniazda, ktére znajduje sie z tylu obudowy wagi.
« Jezeli nie nastgpi automatyczne wigczenie wagususzarki, nalezy nacisngc przycisk

d), znajdujgcy sie w prawej gornej czesci elewacji.

e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie uruchomione okno
gtéwne programu.

e Wagosuszarka uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak uzytkownika), aby
rozpoczgc prace, nalezy sie zalogowac (procedura logowania jest opisana w dalszej
czesci instrukciji).

. KLAWIATURA WAGI - FUNKCJE PRZYCISKOW

Przycisk  Opis

0) Wiaczenie lub wytgczenie wyswietlacza.
30¢ Zerowanie wskazania.
5Te Tarowanie.

Zatwierdzenie zmian/Drukowanie wyniku na drukarce lub komputerze.

Przycisk funkcyjny <Esc>, rezygnacja ze zmiany ustawien, powrot do

< poprzedniego poziomu menu.

A Przycisk funkcyjny <Home>, wyjscie z ustawien do okna gtbwnego.
® Czujniki zblizeniowe, dla ktérych mozna dowolnie programowac

® funkcje uzytkowe.
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7. OKNO GLOWNE PROGRAMU

7.1. Okno funkcji wazenia

Gloéwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 3 obszary:

« W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie uzywanym
modzie pracy (ikona i nazwa), dane metrologiczne wagi oraz przycisk umozliwiajgcy
wybor funkgji dostepnych w danym modzie pracy.

¥ Wazenie
©

MAS0.X2.NP Max50g d=1mg

W gdrnej czesci ekranu mogg by¢ wyswietlone nastepujgce informacje:
Symbol i nazwa modu pracy.

Symbol aktywnej tgcznosci bezprzewodowej.

Symbol aktywnego potgczenia z pendrive.

Symbol podtgczonej klawiatury PC.

Symbol podtgczonej drukarki przy uzyciu portu USB.
Symbol aktywnego potgczenia z komputerem.

E Symbol zapisu danych w pamieci wagi.

ﬂ Symbol wtgczonej wspotpracy z programem E2R.

H Symbol aktywnego profilu wazenia.

o Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia:

. 0.0000.

o Pod wyswietlaczem znajduje sie pole, ktore zawiera dodatkowe informacje zwigzane
z aktualnie wykonywanymi czynnosciami oraz ekranowe przyciski funkcyjne:

Uwaga:
Informacje oraz przyciski zawarte w tym obszarze sq dowolnie programowalne.
Sposob definiowania jest opisany w pkt. 8 instrukcji.
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7.2. Okno funkcji suszenia

Gléwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 3 obszary:

o W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie uzywanym
modzie pracy (ikona i nazwa), dane metrologiczne wagi oraz przycisk umozliwiajgcy
wybor funkcji dostepnych w danym modzie pracy.

7% Suszenie

D MAS0X2NP Max50g d=1mg

« Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia:

. 0.0000.

o Pod wyswietlaczem znajduje sie pole, ktére zawiera dodatkowe informacje zwigzane
z aktualnie wykonywanymi czynnosciami oraz ekranowe przyciski funkcyjne:

Uwaga:
Informacje oraz przyciski zawarte w tym obszarze sq dowolnie programowalne.
Sposob definiowania jest opisany w pkt. 8 instrukcji.
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8. PORUSZANIE SIE W MENU WAGI

Poruszanie sie w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dzieki wyswietlaczowi z
panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta. Nacisniecie przycisku
ekranowego lub pola na wyswietlaczu powoduje uruchomienie przypisanej do niego operaciji
lub funkciji.

8.1. Wejscie do menu wagi

Aby wejs¢ do menu wagi, nalezy klikng¢ w przycisk Q <PARAMETRY>. Kazde klikniecie w
przycisk znajdujgcy sie w polu informaciji lub w pole z nazwg parametru w menu wagi jest
sygnalizowane zmiang koloru tta. Jezeli do obszaru, ktéry zostat zainicjalizowany, jest
przypisana funkcja lub dziatanie, automatycznie zostanie rozpoczete przeprowadzenie danej
procedury (np. kalibracja) lub wyswietlenie kolejnego okna z parametrami lub listg ustawien
do wyboru.

8.2. Przesuwanie widoku w oknie ustawien

Przesuwanie widoku w oknie parametréw moze by¢ realizowane na dwa sposoby. Pierwszy
to nacisniecie, przytrzymanie i przesuniecie suwaka z lewej strony wyswietlacza w gore i w
dét. Drugi to naci$niecie, przytrzymanie dowolnego punktu w wyswietlanym oknie i
przesuniecie okna w gore lub w dot.
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8.3. Przyciski edycyjne

Wejscie do menu
gtbwnego.

Czyszczenie pola edycyjnego.

Przewiniecie menu do gory
lub do dotu.

Wiaczenie/wytgczenie klawiatury
ekranowej.

Eksport bazy danych (przycisk

Zatwierdzenie zmiany. .y | aktywny po podtgczeniu urzgdzenia
pamieci masowej pendrive).

Opuszczenie funkcji bez = IrEport bazy da(;}ych (p_rzymskd .

Zmian. =¢ | aktywny po podtgczeniu urzgdzenia

pamieci masowej pendrive).

Dodanie pozycji w bazie
danych.

Wyszukiwanie rekordu w bazie
danych po nazwie.

o
4

Wydruk pozycji z bazy
danych.

Wyszukiwanie rekordu w bazie
danych po kodzie.

o
X
+
&~

]

Powro6t do poprzedniego
poziomu menu.

Kasowanie zawartosci bazy danych.

8.4. Uruchomienie dostepnych funkcji

Nacisniecie przycisku szybkiego dostepu:

Wejscie w ustawianie
parametrow.

Nacisniecie etykiety:

Whpisanie wartoSci tary.
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¢ Nacisniecie pola tekstowego z przypisang funkcja:

Wykonanie kalibracji
wewnetrznej (do pola
tekstowego jest przypisana
funkcja kalibraciji).

e Wybor z listy dostepnych funkcji dla konkretnego modu pracy:

Uwaga:
Opis sposobu deklarowania przyciskow, etykiet i pol tekstowych znajduje sie w pkt. 8.6

instrukcji.
8.5. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone zmiany w pamieci wagi sg zapisane automatycznie w menu po
powrocie do wazenia.

Nacisna¢ kilkakrotnie przycisk (_::I’ az Nacisna¢ przycisk {I'h na elewacji wagi,
V\;a'ga wroci do wyswietlania okna nastgpi natychmiastowy powrét do
grownego. wyswietlania okna gtéwnego.
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8.6. Sposo6b konfiguracji przyciskéw, etykiet, pol tekstowych

Obszar ponizej pola wyswietlania masy jest dowolnie programowalny. Jest on podzielony na
aktywne pola, w formie tabeli: 3 wiersze i 10 kolumn:

Linie podziatu na pola nie sg widoczne na ekranie wagi, tu s§ umieszczone tylko dla
zwiekszenia czytelnosci opisu.

W tym obszarze mozna umieszczaé tzw. <Widzety>: przyciski, etykiety, pola tekstowe,
bargrafy:

e przycisk — graficzny obraz z przypisang do niego funkcja, ktora jest wywotywana po
nacisnieciu obszaru, w ktérym znajduje sie obraz.

e etykieta — pole z wyswietlanymi informacjami (zawartosc etykiety jest stata i zalezna
od opcji, jaka ma zostac¢ wyswietlona), ktére sg aktualizowane na biezgco podczas
pracy. Etykieta moze by¢ aktywna lub pasywna. Aktywna charakteryzuje sie tym, ze
po nacisnieciu obszaru etykiety wykonuje sie przypisana do niej funkcja np. wybér
towaru z bazy danych. Pasywna informuje uzytkownika o aktualnym stanie, nie ma
przypisanej do niej funkcji np. masa brutto.

e pole tekstowe - pole z wyswietlanymi informacjami, jego zawartosc¢ (teksty i zmienne
w linii 1 i linii 2) oraz funkcja zwigzana z polem tekstowym sg programowalne.

Pole moze by¢ aktywne lub pasywne. Zasada jest podobna jak dla etykiety, z tg
réznica, ze funkcje zwigzang z polem tekstowym ustala uzytkownik. Funkcja moze
by¢ inna niz wyswietlane informacje, np. w polu wyswietlana jest aktualna data i czas,
a po nacisnieciu pola wykonuje sie kalibracja wagi.

e bargraf — dostepny w modach DOWAZANIE i DOZOWANIE. Pole z informacjg o
progach Min, Max (DOWAZANIE) lub masie docelowej (DOZOWANIE) oraz z
graficznym zobrazowaniem (kolor bargrafu), czy wazona masa znajduje sie w
ustalonym polu tolerancji.

Kazdy z modow pracy ma domysiny uktad widzetow ekranu gtéwnego. Uzytkownik moze
skonfigurowac ten obszar zgodnie ze swoimi potrzebami.

Zasady konfigurowania:
1. Rozmiary <Widzetéw> (szerokos$c¢ pola x wysokosc¢ pola)
e Przycisk — 1x1; 2x2
e Etykieta — 2x1; 3x1; 4x1; 5x1
e Pole tekstowe - 2x1; 3x1; 4x1; 5x1; 6x1; 7x1; 8x1; 9x1; 10x1
e Bargraf —5x1; 10x1

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiego przywrocenie domysinego uktadu widzetow. W takim
przypadku nalezy nacisngc¢ i przytrzymaé dowolny widzet na ekranie, az pojawi sie okno z
dostepnymi opcjami i wybrac opcje: <DomysIne ustawienia ekranu> i potwierdzi¢ wybor.
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Przyktadowe rozmieszczenie widzetow:

2. Zawsze nalezy wskazac lewy skrajny bok pola, w ktérym ma zosta¢ umieszczony
<Widzet>:

3. Widzet mozna dodac¢ tylko do wolnego obszaru, w ktérym jeszcze nie ma zadnych
widzetéw. Program automatycznie wykrywa, jakie rozmiary widzetow mozna
umiesci¢ w danym obszarze.

4. W przypadku widzetu juz umieszczonego mozna dowolnie zmienia¢ zwigzane z nim
funkcje lub go usungg.
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5. Aby zmieni¢ uktad widzetow na ekranie, nalezy najpierw usungc juz umieszczone
widzety i dopiero wtedy zdefiniowa¢ nowy uktad rozmieszczenia przyciskow, etykiet
i pol tekstowych.

8.6.1. Przyciski szybkiego dostepu.

Uzytkownik ma mozliwos¢ zdefiniowania przyciskow, ktére mogg by¢ widoczne w dowolnym
miejscu obszaru pod polem, w ktorym wyswietlana jest masa. Po wybraniu przycisku z listy
dostepnych pojawia sie on w wybranym polu. Jest to tzw. klawisz szybkiego dostepu do
najczesciej wykonywanych operacji.

Sposodb postepowania:

Nacisngc¢ i przytrzymac przez chwile
miejsce, w ktdrym ma zostaé
umieszczony dany przycisk.

Wybrac¢ opcje: Przycisk 1x1.

Wejs¢ w ustawienia funkcji dla przycisku.
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Wybrac¢ konkretny przycisk, ktéry ma by¢
uzyty.

Po powrocie do okna gtéwnego wybrany
przycisk pojawi sie na ekranie.

Mozliwosci wyboru przyciskow:

Funkcja

Dostepny w modzie

Zatwierdz/Drukuj

We wszystkich modach

it

Drukuj nagtowek

Tylko w wazeniu

Drukuj stopke

Tylko w wazeniu

Zeruj

We wszystkich modach

Taruj

We wszystkich modach

Ustaw wartosc tary

We wszystkich modach

=
=5

§ HOF

Zmien jednostke na nastepng

Tylko w wazeniu

-

Wybierz jednostke

Tylko w wazeniu

Wejdz w ustawienia

We wszystkich modach

Wejdz w ustawienia baz danych

We wszystkich modach

Wybierz uzytkownika

We wszystkich modach

Wybierz towar

We wszystkich modach

Wybierz klienta

We wszystkich modach

Wybierz opakowanie

We wszystkich modach

C-ﬂﬁ PO [E -

Wykalibruj wage

We wszystkich modach
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Vi

Ustaw zmienng 1

We wszystkich modach

V2

Ustaw zmienng 2

We wszystkich modach

V3

Ustaw zmienng 3

We wszystkich modach

V4

Ustaw zmienng 4

We wszystkich modach

\/5

Ustaw zmienng 5

We wszystkich modach

Ve

Ustawienia modu pracy

We wszystkich modach

0.000
0.00

Wytgczenie/wigczenie ostatniej cyfry
wyswietlanego wyniku

Tylko w wazeniu

Wybierz program suszenia

Tylko w suszeniu

R

Wybierz profil suszenia

Tylko w suszeniu

R-

Wybierz sposéb zakonczenia suszenia

Tylko w suszeniu

Ps

Ustaw czas wydruku wyniku suszenia i
wybierz jednostke wyniku

Tylko w suszeniu

A

Otwoérz/zamknij komore suszenia

We wszystkich modach

—b Start Tylko w suszeniu
| : :
Profil We wszystkich modach
\ [ 4 y

8.6.2. Etykiety

Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru wielkosci etykiety i informaciji, ktra ma by¢ wyswietlana w
tej etykiecie. Po wybraniu etykiety z listy dostepnych program automatycznie przechodzi do
wyboru informaciji, jaka ma by¢ w etykiecie wyswietlana. Po jej wyborze i wyjsciu z ustawien

etykieta pojawia sie w wybranym polu.
Sposodb postepowania:

Nacisngc i przytrzymac przez chwile
miejsce, w ktorym ma zosta¢ umieszczony
dany przycisk.

- 29 -




Wybrac etykiete i jej rozmiar.

Zostanie otwarte okno z ustawieniami
etykiety, po kliknieciu w pole INFORMACJA
program przejdzie do wyswietlania listy
dostepnych informacji dla etykiety.

Wybrac¢ informacje, ktéra ma by¢
wyswietlana w etykiecie.

Po powrocie do okna gtbwnego wybrana
etykieta pojawi sie na ekranie.

Mozliwosci wyboru informacji dla etykiet:

Informacja dla etykiety Dostepna w modzie

Data We wszystkich modach
Czas We wszystkich modach
Data i czas We wszystkich modach
Netto We wszystkich modach
Tara We wszystkich modach
Brutto We wszystkich modach
Uzytkownik We wszystkich modach
Towar We wszystkich modach
Opakowanie We wszystkich modach
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Klient We wszystkich modach
Zmienna 1 We wszystkich modach
Zmienna 2 We wszystkich modach
Zmienna 3 We wszystkich modach
Zmienna 4 We wszystkich modach
Zmienna 5 We wszystkich modach
Wartos¢ MSW Tylko w wazeniu
Tara MSW Tylko w wazeniu
Status MSW Tylko w wazeniu

Program suszenia

Tylko w suszeniu

Profil suszenia

Tylko w suszeniu

Sposodb zakonczenia

Tylko w suszeniu

Parametry wydruku

Tylko w suszeniu

Status suszenia

Tylko w suszeniu

Status komory

Tylko w suszeniu

Wartos¢ docelowa

Tylko w suszeniu

Prognoza

Tylko w suszeniu

Wynik skorygowany

Tylko w suszeniu

Powyzej umieszczone zostaty dostepne informacje w poszczegolnych modach pracy. Opis
tych informacji jest umieszczony w dalszej czesci instrukcji, w punktach dotyczacych danego

modu pracy.

8.6.3. Pola tekstowe

Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru wielkosci pola tekstowego, informacji, ktére majg byc¢
wyswietlane w pierwszej i drugiej linii pola tekstowego oraz funkcji, jaka ma by¢ przypisana

do tego pola.

Po ustawieniu wszystkich danych i wyjsciu z ustawien pole tekstowe pojawia sie w

wybranym polu.

Sposodb postepowania:

Nacisngc i przytrzymac przez chwile
miejsce, w ktorym ma zostac
umieszczony dany przycisk.
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Wybrac pole tekstowe i jego rozmiar.

Zostanie otwarte okno z ustawieniami
pola tekstowego.

Nalezy zdefiniowaé poszczegdlne dane
dotyczgce pola tekstowego:

linia 1: np. tekst <Czas:>,

linia 2: np. zmienna {3}, ktéra jest zmienng
wyswietlania aktualnego czasu (inne
zmienne znajdujg sie w punkcie
dotyczgcym definiowania wydrukow
niestandardowych),

funkcja: np. kalibracja.
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Po zdefiniowaniu wszystkich danych dla
pola tekstowego w oknie bedg
wyswietlane wybrane wartosci.

Po powrocie do okna gtownego
zdefiniowane pole tekstowe pojawi sie na
ekranie.

8.6.4. Bargrafy

Opcja bargrafu dostepna jest we wszystkich modach pracy.

Bargraf petni role graficznego przedstawienia wykorzystania maksymalnego udzwigu wagi.
Dodatkowo w modzie suszenia, przy aktywnej opcji <KKONTROLA MASY PROBKI> ilustruje
potozenie progdéw Min i Max dla masy prébki.

Sposodb postepowania:

Nacisngc i przytrzymac przez chwile
miejsce, w ktorym ma zosta¢ umieszczony
bargraf.

Wybra¢ bargraf i jego rozmiar.
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Po powrocie do okna gtbwnego wybrany
bargraf pojawi sie na ekranie.

9. WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik » « z lewej strony
wyswietlacza, mozna odczytaé wynik wazenia.
Zapis/wydruk wazenia jest mozliwy po nacisnieciu przycisku <PRINT>:
e dla wag legalizowanych — tylko stabilnego wyniku wazenia (znacznik x ),
e dla wag nielegalizowanych — wyniku stabilnego lub niestabilnego (brak
wyswietlanego znacznika s «); jesli wynik jest niestabilny, na wydruku przed
wartoscig masy drukowany jest znak <?>.

9.1. Zasady poprawnego wazenia

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych pomiarow mas
wazonych tadunkdéw nalezy:

= Uruchamia¢ wage bez obcigzenia szalki wagi (dopuszczana wartosc
obcigzenia szalki przy uruchomieniu wynosi £+10% obcigzenia maksymalnego).
= Szalke wagi obcigzac¢ spokojnie i bezudarowo:

= tadunki na szalce rozmieszczaé centralnie:

= Unika¢ bocznych obcigzen szalki, w szczegolnosci bocznych udarow:
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9.2.

Logowanie

W celu petnego dostepu do parametrow uzytkownika oraz edycji baz danych osoba
obstugujgca wage, po kazdorazowym jej wigczeniu, powinna dokona¢ procedury logowania
Z uprawnieniami <Administrator>.

Procedura pierwszego logowania:

Znajdujgc sie w oknie gtdownym aplikacji, nalezy nacisng¢ przycisk<d>, po czym
zostanie otwarte okno bazy operatorow z listg dostepnych uzytkownikow.

Po wyborze pozycji <Admin> zostanie uruchomiona klawiatura ekranowa z oknem
edycyjnym hasta operatora.

Whpisaé hasto ,,1111" i potwierdzic¢ przyciskiem J

Program powrdéci do okna gtéwnego.

Po zalogowaniu nalezy w pierwszej kolejnosci wprowadzi¢ uzytkownikow

i nadac¢ im odpowiednie poziomy uprawnienh (procedury opisano w dalszej czesci
instrukcji).

Podczas kolejnego logowania nalezy wybrac uzytkownika z listy i po wpisaniu hasta
program rozpocznie prace z uprawnieniami dla wybranego uzytkownika.

Procedura wylogowania:

Znajdujgc sie w oknie gtownym aplikacji, wcisngc przycisk <>, po czym zostanie
otwarte okno bazy operatorow.

Wcisngc¢ opcje <Wyloguj> (znajdujgcg sie w pozycji 1 listy uzytkownikow).
Program powrdci do okna gtéwnego.

Poziomy uprawnien

Oprogramowanie wagowe dysponuje 3 poziomami uprawnien: administrator, uzytkownik
zaawansowany, uzytkownik.

Dostep do edycji parametrow uzytkownika, baz danych oraz funkcji programu w
zaleznosci od poziomu uprawnien pokazuje tabela:

Uprawnienia Poziom dostepu

Uzytkownik Dostep do edycji parametréow z podmenu: <Odczyt/Filtr> oraz

ustawien w grupie parametréw <Inne>, oprocz ustawien <Data i
Czas>, <Uprawnienia> i <Aktualizacja oprogramowania>. Moze
rozpoczac i realizowac wszystkie procesy wagowe. Ma dostep
do funkgcji podgladu informacji w <Bazach Danych>, moze
definiowac¢ zmienne uniwersalne.

Uzytkownik Dostep do edycji parametrow z podmenu: <Odczyt>; <Mody
zaawansowany pracy>; <Komunikacja>; <Urzgdzenia>; <Inne>, oprocz

ustawien <Data i Czas>, <Uprawnienia> i edycja <Baz danych>.
Moze rozpoczaé i realizowaé wszystkie procesy wagowe.

Administrator Dostep do wszystkich parametréw uzytkownika, funkcji i edycji

baz danych.

9.3. Jednostki

Grupa parametréw JEDNOSTKI umozliwia uzytkownikowi zmiany w dostepnosci do
jednostek masy podczas pracy z wagqg oraz zdefiniowanie dwoch jednostek uzytkownika.
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Pozwala to na poprawe komfortu i szybkosci pracy. Zmiana jednostki na inng niz [g] jest
mozliwa tylko w modzie WAZENIE.

9.4. Wybor jednostki wazenia
Zmiana jednostki wazenia jest mozliwa poprzez bezposrednie nacisniecie jednostki

widocznej w oknie wagowym, obok wyniku pomiaru lub poprzez klikniecie w przycisk

..:I.I :
3+ (jezeli jest dostepny w polu informacji). Po kliknieciu w jednostke nastepuije jej
automatyczna zmiana na nastepng z listy dostepnych jednostek. Innym sposobem jest

wybor z listy dostepnych jednostek, ktdra jest wyswietlana po kliknieciu w przycisk unii
(jezeli jest dostepny w polu informaciji).

Mozliwosci wyboru:

Jjednostka oznaczenie | jednostka oznaczenie
gram (0] Taele Tajwan [tit]
miligram [mg] Taele Chiny [tic]
karat [ct] Momme [mom]
funt [Ib] Grain [ar]
uncja [0Z] Newton [N]
uncja troy [0zt] Tical [ti]
pennyweight [dwt] baht [baht]
Taele Hongkong [tlh] tola [tola]
Taele Singapur [tls] mesghal [msqg]

9.5. Dostepnos¢ jednostek wazenia

Uzytkownik moze zadeklarowac, ktore jednostki wazenia bedg dostepne przy wyborze

jednostki chwilowej pod przyciskiem J:'I| 2. Jednostki, dla ktorych zostanie ustawiona

warto§¢ parametru dostepnosci na <Tak \/>, bedg dostepne do wyboru przez
uzytkownika w modach, w ktorych jest mozliwa zmiana jednostek.

Jednostki, dla ktérych ustawiono wartos¢

na <Nie >, nie bedg dostepne
podczas pracy z waga.

9.6. Wyboér startowej jednostki wazenia

Po wybraniu jednostki startowej waga przy kazdym uruchomieniu bedzie zgtaszata sie w
modach, w ktorych jest mozliwa zmiana jednostek, z jednostkg wybrang jako startowa.

O tym, ktére jednostki mozna wybra¢, decyduje status wagi; tzn. czy waga jest
legalizowana, czy nielegalizowana.
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9.7. Jednostka definiowana

Uzytkownik moze zadeklarowac dwie jednostki definiowane. Wartos¢ wskazania na
wyswietlaczu wagi dla jednostki definiowanej jest wynikiem zwazonej masy przemnozonej
przez mnoznik, wprowadzony dla danej jednostki definiowanej. Uzytkownik moze dowolnie
nazwac te jednostki. Maksymalna ilo§¢ znakéw w nazwie wynosi 3 znaki. Fabrycznie nazwy
te sg oznaczane jako: [ul] — jednostka definiowana 1 oraz [u2] — jednostka definiowana 2.

9.8. Zerowanie

W celu wyzerowania wskazania masy nalezy wcisng¢ przycisk _)0‘:_. Na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie masy rowne zeru oraz pojawig sie symbole: 0~ i n .
Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego,
traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie jest mozliwe tylko przy
stabilnych stanach wyswietlacza.

Uwaga:

Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do 2% obcigzenia
maksymalnego wagi. Jezeli wartoS¢ zerowana bedzie wieksza niz *2% obcigzenia
maksymalnego, wyswietlacz pokaze odpowiedni komunikat.

9.9. Tarowanie

W celu wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu

sie wskazania — nacisng¢ przycisk _>T<_. Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy
réwne zeru oraz symbole: Net i » 4. Po zdjeciu tadunku i opakowania na wyswietlaczu
wyswietli sie wskazanie rowne sumie wytarowanych mas ze znakiem minus. Mozna
réwniez przypisac¢ wartos¢ tary do towaru w bazie danych, wéwczas waga automatycznie
po wybraniu towaru pobierze z bazy informacje o wartosci tary.
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Uwaga:

Wytarowanie wartosSci ujemnej jest niedopuszczalne. Proba wytarowania wartoSci
ujemnej spowoduje pojawienie sie odpowiedniego komunikatu. W takim przypadku nalezy
wyzerowac wage i ponownie wykonac procedure tarowania.

Reczne wprowadzanie tary
Procedura:

e Znajdujgc sie w dowolnym trybie pracy, nacisngc przycisk szybkiego dostepuT\/.
e Zostanie wyswietlona klawiatura numeryczna.

e Wprowadzi¢ wartos¢ tary i nacisngc przycisk \/
e \Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ wprowadzone;j
tary ze znakiem ,—".

Kasowanie tary
Pokazang na wyswietlaczu wartos¢ tary mozna usung¢ poprzez nacisniecie przycisku

>0¢ na elewaciji wagi lub wykorzystujac przycisk programowalny <Wytgcz tare>.

Procedura 1 - po zdjeciu tadunku wytarowanego z szalki:
e Nacisnaé przycisk >0 €,
e Zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi.

Procedura 2 - gdy fadunek wytarowany znajduje sie na szalce:
o Nacisna¢ przycisk >0€.
e Zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi.

e Gdy wartos¢ tary przekracza 2% obcigzenia maksymalnego, na wyswietlaczu pokaze
sie odpowiedni komunikat.

Wybor tary z BAZY OPAKOWAN

Procedura:

e Znajdujgc sie w dowolnym trybie pracy, nacisng¢ przycisk ﬂ w lewym gérnym rogu
wyswietlacza masy.

o W otwartym oknie wybra¢ opcje il <OPAKOWANIE>.
e Zostanie wyswietlone okno z listg wprowadzonych wartosci tar w bazie opakowan.
o Nalezy wybrac¢ opakowanie, ktGre ma zostac¢ przywotane.
o Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ wybranej tary ze
znakiem ,—" z wybranego opakowania.
Lub
« Znajdujac sie w dowolnym trybie pracy, nacisngé przycisk fLid (jezeli jest dostepny na

wyswietlaczu).
o Zostanie wyswietlone okno z listg wprowadzonych wartosci tar w bazie opakowan.
« Nalezy wybra¢ opakowanie, ktore ma zostac przywotane.
e Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ wybranej tary ze
znakiem ,—" z wybranego opakowania.
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AUTOTARA

Funkcja pozwalajgca na automatyczne tarowanie opakowania podczas wazenia towarow,
gdy masy opakowan dla kazdego towaru sg inne. Opis dziatania funkcji znajduje sie w
dalszej czesci instrukciji.

Kasowanie tary

Wprowadzong wartosc tary mozna usungc poprzez nacisniecie przycisku _)0‘:_ na elewacji
wagi lub wprowadzajgc tare o wartosci 0.000g (patrz: opis powyze)).
9.10. Profil wazenia

Dla utatwienia pracy z wagosuszarkg, domysinie sg utworzone w programie 4 profile, dla
ktorych zostaty dobrane i zapisane ustawienia tak, aby wazenia dla konkretnych oczekiwan i
warunkow byty przeprowadzane optymalnie.

Ustawienia profilu dotyczg ustawien dla konkrethego modu pracy i sg zgrupowane w
parametrze: Setup/Mody pracy/Wazenie/Odczyt.

Opis tych ustawien znajduje sie w nastepnym punkcie instrukcji.

Sa to nastepujace profile:

e User — profil podstawowy, dla ktérego ustawienia filtrow sg tak dobrane, aby wazenie
byto w miare szybki i precyzyjne.

e Fast — profil umozliwiajgcy szybkie wazenie dowolnych mas, niezaleznie od modu
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sg tak dobrane, aby koncowy wynik pomiaru byt osiggany
mozliwie najszybciej,

e Fast dosing — profil dedykowany jest dla dozowania i umozliwiajgcy szybkie
dozowanie mas.

e Precision — profil dedykowany jest dla precyzyjnego wazenia dowolnych mas,
niezaleznie od modu pracy. Dla tego profilu proces wazenia jest najdtuzszy, ale wynik
koncowy jest najbardziej doktadny i precyzyjny,

Uwaga: uzytkownik moze modyfikowac¢ w petnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla
profilu User, inne domysine profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogg by¢ modyfikowane
Jedynie w ograniczonym zakresie.

Na gornej belce wyswietlacza, widoczny jest piktogram (literka), ktory jest informacja jaki
jest wybrany profil w danej chwili. Profil moze by¢ indywidualnie dobrany do modu pracy.
Waga pamieta ostatnio uzywany profil w kazdym z modéw (wraz z wprowadzonymi
zmianami przez uzytkownika) i z takim profilem uruchamia mod po jego wybraniu.

Ikona profili:

Lp. | Ikona Opis

1 U Profil User

2 F Profil Fast

3 D Profil Fast dosing
4 P Profil Precision
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Sposodb wyboru profilu.

9.11. Ustawienia dla modu <WAZENIE> - Odczyt

Program wagi umozliwia skonfigurowanie parametréw uzytkowych (filtréw, zatwierdzenia
wyniku oraz dziatanie autozera, wygaszenia ostatniej cyfry wyswietlacza oraz innych
ustawien), oddzielnie dla kazdego modu pracy. Tylko dla profilu User, uzytkownik moze
zmienia¢ ustawienia w petnym zakresie, dla pozostatych profili (Fast, Fast dosing,
Precision) nie mozna zmieni¢ parametrow Filtr i Zatwierdzenie wyniku, sg one dla tych
profili ustawione na warto$ci domysine dobrane fabrycznie.

Umozliwia to dostosowanie urzgdzenia, jak i wtasciwosci uzytkowych, w zaleznosci od
potrzeb i oczekiwan uzytkownika lub specyficznych wymagan dla wybranego modu pracy

(np. SUSZENIE), dzieki czemu praca bedzie tatwa i szybka.

Ustawienie stopnia filtrowania (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing,
Precision)

W zaleznosci od warunkéw pracy wagi nalezy ustawic filtr. W warunkach idealnych mozna
ustawic filtr jako bardzo szybki (wartos¢ parametru Filtr na <BARDZO SZYBKI>), a jezeli
warunki sg niekorzystne (wibracje, przeciagi), nalezy ustawic filtr jako wolny lub bardzo
wolny (wartos¢ parametru Filtr na <WOLNY> lub <BARDZO WOLNY>). Skuteczno$¢
dziatania filtra jest rozna dla zakresu wazenia. Filtr dziata stabiej w czasie ,dochodzenia” do
masy wazonej, natomiast silniej, gdy masa znajdzie sie w ustawionym zakresie dziatania
filtru (parametr <Zakres dziatania filtra> dostepny tylko z menu serwisowego — uzytkownik
nie ma do niego dostepu).
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Zaleznie od ustawionego filtra, czas wazenia bedzie krétszy (wartosci BARDZO SZYBKI i
SZYBKI) lub dtuzszy (wartosci WOLNY i BARDZO WOLNY).

Uwaga:
Im wyzszy stopien filtrowania, tym dtuzszy czas wazenia.

Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Poniewaz warunki srodowiskowe sg rézne, dlatego aby dostosowaé do nich wage, nalezy
wybra¢ sposob zatwierdzenia wyniku jako: SZYBKO i DOKLADNIE, SZYBKO Ilub
DOKLADNIE. Zaleznie od wybranej opcji, czas wazenia bedzie krotszy lub diuzszy.

Funkcja autozera

W celu zapewnienia doktadnych wskazan wagi wprowadzono programowg funkcje
autozera (Auto). Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego
wskazania wagi. Gdy funkcja jest aktywna, nastepuje porownywanie kolejnych wynikow
w zadeklarowanych odstepach czasu, np. co 1 s, wowczas gdy szalka jest nieobcigzona,
a wskazania sg bliskie zeru. Jezeli te wyniki bedg rozni¢ sie o wartoS€ mniejszg niz
zadeklarowany zakres autozera; np. 1 dziatka, to waga automatycznie wyzeruje sie oraz
zostang wys$wietlone znaczniki wyniku stabilnego — s« i wskazania zerowego — -0-.
Gdy funkcja autozera jest wigczona, wtedy kazdy pomiar rozpoczyna sie zawsze od
doktadnego zera. Istniejg jednak szczegodlne przypadki, w ktérych funkcja ta
przeszkadza w pomiarach. Przyktadem moze by¢ bardzo powolne umieszczanie
tadunku na szalce wagi (np. dokfadanie tadunku).W takim przypadku ukfad korygowania
wskazania zerowego moze skorygowac rowniez wskazania rzeczywistej masy tadunku.

Wyswietlanie ostatniej cyfry wskazania
Za pomoca tej funkcji mozna wytgczac¢ widocznos¢ ostatniego miejsca dziesietnego w
eksponowanym wyniku wazenia. Funkcja ma trzy ustawienia:
e Zawsze: widoczne sg wszystkie cyfry.
e Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie jest pokazywana.
e Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyswietlana tylko wtedy, gdy wynik jest
stabilny.

Srodowisko pracy wagi

Parametr ten odnosi sie do otoczenia i warunkéw, w jakich pracuje waga.

Parametr ten dysponuje 2 ustawieniami: <STABILNE> oraz <NIESTABILNE>.
Ustawienie na wartos¢ STABILNE powoduje, ze waga duzo szybciej dziata; tzn. czas
wazenia jest duzo krotszy niz w ustawieniu parametru na: NIESTABILNE. Jezeli warunki
$rodowiskowe sg niestabilne, zalecana jest zmiana parametru <SRODOWISKO> na:
<NIESTABILNE>. Fabrycznie parametr ten jest ustawiony na: <STABILNE>.

9.12. Czujniki zblizeniowe

Waga jest wyposazona w dwa czujniki zblizeniowe, ktére umozliwiajg sterowanie jej
pracg bez koniecznosci naciskania przyciskow na elewaciji lub ekranie dotykowym.
Program rozpoznaje dwa stany ruchu w poblizu czujnikéw:

1. Zblizenie dtoni do czujnika lewego <Czujnik lewy>.

2. Zblizenie dtoni do czujnika prawego <Czujnik prawy>.
Do kazdego z gestow mozna przypisac jedng z dostepnych funkcji. Funkcje sg
identyczne jak dla przyciskow (patrz: pkt. 8.6.1). Po wybraniu ustawienia i powrocie do
wazenia program po rozpoznaniu gestu wykona przypisang do gestu czynnosc. W celu
zapewnienia prawidtowej pracy nalezy pamieta¢ o odpowiednim ustawieniu czutoSci
czujnikéw zblizeniowych (patrz: opis w dalszej czesci instrukcji, pkt. 10).
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9.13.

AUTOTARA

Funkcja tary automatycznej jest przydatna dla szybkiego okreslania

masy netto wazonych tadunkéw w przypadku, gdy dla kazdego kolejnego tadunku
wartosc tary jest inna.

W przypadku, gdy funkcja ta jest aktywna (wartos¢ parametru <AUTOTARA>
ustawiona na <TAK>), cykl pracy wagi wyglada nastepujgco:

Przy pustej szalce nacisngc¢ przycisk zerowania.

Potozy¢ opakowanie towaru (wartoS¢ masy opakowania musi by¢ wyzsza niz
wartos¢ ustawionego PROGU AUTO).

Po ustabilizowaniu sie wskazania nastgpi automatyczne wytarowanie masy
opakowania (znacznik Net pojawi sie w gornej czesci wyswietlacza).

Umiescic¢ towar w opakowaniu.

Wyswietlacz pokaze mase netto towaru.

Zdjgc¢ towar wraz z opakowaniem.

Po przekroczeniu ustawionej warto$ci masy brutto w parametrze <PROG AUTO>
waga automatycznie wykasuje wprowadzong warto$¢ tary (zniknie znacznik Net
w goérnej czesci wyswietlacza).

Potozy¢ opakowanie kolejnego towaru, po ustabilizowaniu sie wskazania nastgpi
automatyczne wytarowanie masy opakowania (znacznik Net pojawi sie w gérnej
czesci wyswietlacza).

Umiesci¢ kolejny towar w opakowaniu.

W celu poprawnej pracy z funkcjg AUTOTARA nalezy takze ustawi¢ wartos¢ progu.
Parametr <PROG AUTO> jest zwigzany z nastepujgcymi funkcjami:

- automatyczna tara,
- automatyczny wydruk.

Nastepne automatyczne tarowanie nie bgdzie wykonane, dopdki waga ,nie zejdzie”
ponizej ustawionej wartosci masy brutto w parametrze <PROG AUTO>.

9.14.

Tryb wydruku
P

Funkcja umozliwia ustawienie trybu wydruku, tzn. aktywnosci przycisku ©@.
Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru nastepujgcych ustawien:

<GDY STABINY> - do portu drukarki bedzie wysytany tylko wynik statiil_nly wraz z

ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. Nacisniecie przycisku ©®, gdy
wynik jest niestabilny (brak znaku s« na wyswietlaczu), spowoduje, ze program
wagi wysle do portu wynik po osiggnieciu warunku stabilno$ci dla pomiaru.

<KAZDY> - kazde naci$niecie przycisku spowoduje wystanie do portu drukarki
wyniku wazenia wraz z ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. Wystany
bedzie kazdy wynik (stabilny i niestabilny). W przypadku wyniku niestabilnego na
poczatku ramki z wynikiem bedzie sie znajdowat znak <?7>.

Funkcja dziata tylko w wagach nielegalizowanych.

<AUTO> - wybranie tej opcji spowoduje wigczenie wydruku automatycznego dla
pomiarow. Nalezy pamietac, aby wraz z wybraniem tej opcji ustawi¢ takze parametr
<PROG AUTOWYDRUKU> wedtug wtasnych potrzeb.

<AUTO Z INTERWALEM> - wybranie tej opcji uruchamia prace automatycznego
wydruku i zapisu w bazie WAZEN i bazie ALIBII wskazan wagi cyklicznie z
okreslonym interwatem. Interwat ustawia sie w [min] w parametrze <INTERWAL>.
Zakres ustawienia interwatu wynosi od 1 min do 9999 min.
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UWAGA:

Drukowany i zapamietywany jest kazdy wynik (stabilny i niestabilny gdy waga jest
nielegalizowana, oraz tylko stabilny gdy waga jest legalizowana).

Praca automatyczna z interwalem rozpoczyna sie od chwili wiaczenia opcji. Jako
pierwszy pomiar jest wydrukowany i zapamietany pierwszy wynik stabilny, ktéry
jest wiekszy od wartosci PROGU AUTO. Nastepne pomiary sg drukowane z
czestotliwoscig ustawionego INTERWALU. Aby zakonczyé¢ prace automatyczng z
interwatem nalezy wytgczy¢ opcje.

Po wiaczeniu opcji auto wydruku z interwatem, przycisk PRINT nie dziata (brak
wydruku wskazania po jego nacisnieciu).

Praca automatyczna przebiega wedtug nastepujacego schematu:

= Nacisngc¢ przycisk _)0(_, zeby wyzerowac wage (wyswietlacz pokaze znacznik
stabilnego pomiaru s« oraz znacznik zera -0-).
» Potozyc¢ tadunek, waga wysle do portu drukarki pierwszy stabilny pomiar.
» Zdjaé tadunek z szalki wagi.
= Kolejny pomiar bedzie mozliwy, gdy wskazanie na wyswietlaczu przed kolejnym
pomiarem bedzie nizsze niz ustawiona wartos¢ parametru <PROG AUTO> (przy
kolejnym pomiarze nie jest wymagany stan zera).
W przypadku pracy automatycznej nalezy takze ustawi¢ warto$¢ progu. Pomiar nie
zostanie wystany do komputera lub drukarki, dopoki wskazanie masy ,nie zejdzie”
ponizej ustawionej warto$ci <PROG AUTO>.
Parametr <PROG AUTO> jest zwigzany z nastepujgcymi funkcjami: automatyczna
tara, praca automatyczna, autowydruk z interwatem.

9.15. Minimalna nawazka

W ustawieniach modu Wazenie znajduje sie funkcja <Minimalna nawazka>. Korzystanie z tej
funkcji jest mozliwe po wprowadzeniu wartosci minimalnej nawazki oraz wartosci tary, dla
ktorej ona obowigzuje. W wersji standardowej urzadzenia wartosci te sg zerowe.

Czynnosci zwigzane z wyznaczaniem minimalnych nawazek i wprowadzaniem danych
mog3a by¢ wykonane wyltacznie przez uprawnionego pracownika firmy RADWAG lub
uzytkownika o uprawnieniach administratora, jezeli ta czynnos¢ jest udostepniona w
ustawieniach fabrycznych wagi.

Jezeli uzytkownik bedzie korzystat z tej funkcji, a nie sg wprowadzone do w menu wagi dane
dotyczgce minimalnych nawazek, nalezy zwréci¢ sie o pomoc do najblizszego
przedstawicielstwa firmy RADWAG.

Uprawniony pracownik ustala, przy pomocy wzorcéw masy, w miejscu zainstalowania wagi,
wedtug wymogdéw wynikajgcych ze stosowanego systemu zapewnienia jakosci, obcigzenia
minimalne dla okreslonych wartosci mas opakowan. Uzyskang wartos¢ wprowadza do
oprogramowania wagi — <Minimalne nawazki>.

Program wagi umozliwia zdefiniowanie jednej wartosci tary wraz z przynalezng jej wartoscig
minimalnej nawazKki.

Uzycie funkcji <Minimalna nawazka> gwarantuje, ze wyniki wazenia mieszczg sie w obrebie
ustalonych tolerancji, zgodnie z wymogami zastosowanego systemu zapewnienia jakosci w
danej firmie.

Uwaga: Funkcja dziata tylko w modzie wazenia.
Dostepne opcje:

« TRYB
Brak — funkcja minimalnej nawazki jest wytgczona.
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Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie ikony,
informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej minimalnej
nawazki, a program wagi uniemozliwia zatwierdzenie pomiaru, ktory jest ponizej
wartosci minimalnej nawazki.

Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej minimalnej
nawazki. Uzytkownik moze zatwierdzi¢ pomiar, ktory jest ponizej wartosci minimalnej
nawazki.

Tara — maksymalna wartosc tary, dla ktérej obowigzuje minimalna nawazka (patrz: opis
przyktadéw ponizej).

Masa minimalna — warto$¢ minimalnej masy, ktéra zostata wyznaczona dla danej wagi
w miejscu jej uzytkowania wedtug odpowiedniej metody.

Przyktad nr. 1 dla waqi z d=0.0001 g:

Lp. | Wartosc¢ tary Minimalna Opis dziatania
nawazka
2 10.0000 g 1.0000 g | Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktore sg

wazone w opakowaniu o masie od 0.0001 g do 9.9999 g
wigcznie (uzyty przycisk <TARA>). Program identyfikuje
takie ustawienie w sposob, ze minimalna nawazka
obowigzuje tylko dla wazenia prébek w opakowaniu o
dowolnej masie z zakresu jak powyzej. Jezeli nie zostanie
uzyta opcja tarowania, lub wytarowane opakowanie ma
mase od 10.0000 g do Max wagi, wtedy program wygasi
ikone informujgca o uzyciu funkcji minimalnej nawazki.

Przyktad nr. 2 dla wagi z d=0.0001 g:

Lp. | Wartosc tary | Minimalna | Opis dziatania
nawazka
1 220.0000 g | 0.5000 g | Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére sg

wazone w opakowaniach, o masie dowolnej z petnego
zakresu wagi (uzyty przycisk <TARA>).

Program identyfikuje takie ustawienie w sposob, ze
minimalna nawazka obowigzuje tylko dla wazenia prébek w
opakowaniu. Jezeli nie zostanie uzyta opcja tarowania,
wtedy program wygasi ikone informujgcg o uzyciu funkcji
minimalnej nawazki.

Przyktad nr. 3 dla wagi z d=0.0001 g:

Lp. | Wartosc tary | Minimalna | Opis dziatania
nawazka
1 0.0000 g 0.2500 g | Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére sg

wazone bez opakowania (nie jest uzyty przycisk <TARA>).
Program identyfikuje takie ustawienie w sposéb, ze
minimalna nawazka obowigzuje tylko dla wazenia probek
bez opakowan. Jezeli zostanie uzyta opcja tarowania, wtedy
program wygasi ikone informujgcg o uzyciu funkcji
minimalnej nawazki.

Uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu wprowadzonych danych, ale nie ma mozliwosci ich
edytowania.

Wazenie z wykorzystaniem funkcji <MINIMALNA NAWAZKA>

Jezeli podczas wazenia uzytkownik chce uzyskac informacje, czy dany pomiar jest powyzej
minimalnej nawazki dla danego przedziatu wazenia, musi zosta¢ wigczona funkcja
<Minimalna nawazka> w ustawieniach modu Wazenie.
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Procedura (tylko Administrator):

1.

2.
3.
4.

oo

Wejs¢ w ustawienia modu wazenia.

Wcisngc¢ pole <Minimalna nawazka>.

Nacisngc¢ pole <Tryb>.

Zostanie wyswietlone okno z mozliwosciami wyboru ustawien, nalezy wybrac jedng
Z opcji:

Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej
minimalnej nawazki, a program wagi uniemozliwia zatwierdzenie pomiaru, ktory jest
ponizej wartosci minimalnej nawazki.

Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej
minimalnej nawazki. Uzytkownik moze zatwierdzi¢ pomiar, ktory jest ponizej
wartosci minimalnej nawazki.

Po wybraniu ustawien nalezy wroci¢ do okna gtéwnego.

W polu masy wyswietlacza gtéwnego pojawi sie dodatkowa ikona informacyjna.
Ikona zmienia sie podczas wazenia, obrazujgc potozenie masy wazonej probki w
stosunku do wartosci zadeklarowanej minimalnej nawazki.

Masa ponizej okreslonej masy minimalnej | Masa powyzej okreslonej masy minimalnej
nawazki dla danego zakresu tary. nawazki dla danego zakresu tary.

Znaczenie ikon dla funkcji minimalnej nawazki:

Masa ponizej wybranej wartosci minimalnej nawazki.

E:S

Masa powyzej lub rowna wybranej wartosci minimalnej nawazki.

Uwaga:

Jezeli zostaty zaprogramowane wiecej niz jedna warto$c¢ tary odniesienia (i przynalezne im
obcigzenia minimalne), to wskazywana wartoS¢ przechodzi automatycznie do zakresu, ktory
odpowiada ciezarowi tarowanego pojemnika. Jednoczesnie zmienia sie takze wymagane
obcigzenie minimalne.

9.16.

Wspétpraca z TITRATORAMI

Aby zapewni¢ prawidtowg wspotprace z TITRATORAMI, nalezy ustawi¢ w zawartosci
wydruku standardowego opcje <Masa dla titratora> na wartos¢ <Tak>, rownoczesnie
wytgczajgc pozostate zmienne w tym wydruku.
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Po wiaczeniu opcji w gérnym pasku okna gtéwnego pojawi sie ikona informujgca
uzytkownika o specjalnym formacie wydruku masy, ktory bedzie akceptowany przez
TITRATORY.

10. INNE PARAMETRY

Uzytkownik moze ustawia¢ parametry, ktore majg wptyw na prace z wagg. Parametry te sg
zawarte w grupie INNE.

Zmiana ustawien poszczegolnych parametrow odbywa sie tak samo, jak opisano w punkcie
8 instrukciji.

Jezyk menu

Parametr umozliwiajgcy wybor opisow menu wagi dla uzytkownika niezalogowanego.
Dostepne jezyki: POLSKI, ANGIELSKI, ROSYJSKI, UKRAINSKI, WEGIERSKI,
HISZPANSKI, FRANCUSKI, NIEMIECKI, WLOSKI, CZESKI, CHINSKI, ARABSKI,
TURECKI, KOREANSKI.

Aby zmieni¢ domysiny jezyk menu dla uzytkownika niezalogowanego nalezy, zmienic jezyk
na zgdany (Setup/Inne/Jezyk) i zrestartowac wage.

Uprawnienia

Parametr umozliwiajgcy wybor poziomu uprawnien wejscia do menu wagi dla
niezalogowanego uzytkownika.

Dostepne poziomy uprawnien: ADMINISTRATOR; UZYTKOWNIK ZAAWANSOWANY;
UZYTKOWNIK

W zaleznosci od wybranej opcji, uzytkownik bez koniecznosci logowania sie bedzie mogt
wejs¢ i dokona¢ zmian w ustawieniach w menu wagi w zakresie, na jaki pozwala poziom
uprawnien (opis uprawnien znajduje sie w pkt. 9 instrukcji).

Modut rozszerzen
Opcja pozwalajgca na uruchomienie:

e zgodnosci urzgdzenia dla procedur FDA 21 CFR,

e rozszerzenia protokotu komunikacyjnego w wadze — SI RES

e wilaczenie standardowej licencji wagi (tzw. Waga demo).
Aby wigczy¢ dziatanie nalezy zna¢ numer licencji dla poszczegdlnych opcji. Aby uzyskacé ten
numer nalezy skontaktowac sie z producentem urzadzenia i podac¢ wartos¢ parametru
<LICENCJA>, jest to dwunastocyfrowa liczba na podstawie ktérej, generowane jest w
siedzibie producenta hasto, ktére uruchamia odpowiedni modut rozszerzen.

Procedura:

Wejs¢ w podmenu <Inne>, wybraé parametr < Modut rozszerzen> i postepowac wedtug
wyswietlanych komunikatow.
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Sygnat dzwiekowy , beep” — reakcja na nacisniecie klawisza, przycisku

Parametr umozliwiajgcy wiaczenie/wytgczenie sygnalizacji dzwiekowej, informujgcej
uzytkownika o naci$nieciu dowolnego klawisza na elewacji wagi, wyswietlaczu lub reakc;ji
czujnikéw zblizeniowych.

Sposob ustawienia:

Regulacja jasnosci wyswietlacza

Parametr umozliwiajgcy ustawienie jasnosci podswietlenia lub catkowite wytgczenie
podswietlenia wyswietlacza.

Sposob ustawienia:

Regulacja czutosci czujnikéw zblizeniowych

Jest parametrem o skali 0 — 100%, ktory decyduje, z jakiej odlegtosci czujniki bedg
reagowac. Dla nizszych wartosci czujniki reagujg z blizszej odlegtosci.

Sposo6b ustawienia:

Data
Parametr umozliwiajgcy ustawienie aktualnej daty.
Sposob ustawienia:
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Czas
Parametr umozliwiajgcy ustawienie aktualnego czasu. Zmiany ustawienia czasu dokonuje
sie tak, jak zmiany daty.

Format daty

Parametr umozliwiajgcy wybor formatu daty na wydruku [YYYY.MM.DD; YYYY.DD.MM,;
DD.MM.YYYY; MM.DD.YYYY; YYYY/MM/DD; YYYY/DD/MM; DD/MM/YYYY; MM/DD/YYYY; YYYY-
MM-DD; YYYY-DD-MM; DD-MM-YYYY; MM-DD-YYYY; YYMMDD; YYDDMM; DDMMYY;
MMDDYY; D.M.YY; D/M/YY; D.M.YYYY; DD.MM.YY; DD/MM/YY; DD-MM-YY; DD-MMM-YY;
DD.MMM.YYYY; DD.MMM.YYYY; M/D/YY; M/D/YYYY; MM/DD/YY; YY-M-DD; YY/MM/DD; YY-MM-
YY; YYYY-M-DD]

; gdzie: YYYY —rok MM — miesigc DD — dzien.

Format czasu

Parametr umozliwiajgcy wybor formatu czasu na wydruku [12h/24h].

Przy ustawionej wartosci [12h] w parametrze CZAS, obok wyswietlanego czasu, bedzie
takze wyswietlana litera <A> lub <P>. A oznacza godziny przed godzing 12 w potudnie, a P
— godziny po godzinie 12 w potudnie. Na wydruku obok czasu bedg drukowane litery AM lub
PM.

Wygaszenie podswietlenia
Parametr <WYGASZENIE PODSWIETLENIA> umozliwia ustawienie dziatania wygaszenia
podswietlenia wyswietlacza, gdy na wadze nie sg przeprowadzane wazenia (warunkiem
wygaszenia podswietlenia jest stabilny wynik na wyswietlaczu).

BRAK - wygaszenie nie dziata, 0.5; 1; 2; 3; 5 - czas w minutach.
Jezeli program wagi zarejestruje, ze wskazanie na wyswietlaczu jest stabilne przez
ustawiony czas, to nastgpi automatyczne wygaszenie podswietlenia. Podswietlenie zostanie
wigczone, jezeli nastgpi zmiana wskazania (zniknie znak stabilnosci) lub zostanie nacisniety
dowolny klawisz na klawiaturze wagi. Wygaszenie dziata rowniez, gdy waga pokazuje menu.

Automatyczne wylaczenie wagi
Parametr <AUTO WYLACZENIE> umozliwiajgcy ustawienie dziatania automatycznego

wytgczenia dziatania wyswietlacza (dziata tak jak nacisniecie przycisku d)). Po wylgczeniu
wyswietlacza inne podzespoty sg zasilane, a waga pozostaje w stanie gotowosci.

BRAK - wytgczenie nie dziata, 1; 2; 3; 5; 10 - czas w minutach.
Jezeli program wagi zarejestruje, ze wskazanie na wyswietlaczu jest stabilne przez
ustawiony czas, to nastgpi automatyczne wytgczenie wyswietlacza.

Aby wigczy¢ wage, nalezy nacisngc¢ przycisk O na klawiaturze wagi. Waga automatycznie

wroci do procesu wazenia.
Wytgczenie wagi nie dziata, gdy jest rozpoczety jakis proces lub waga znajduje sie w menu.
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11. KALIBRACJA

W celu zapewnienia bardzo duzej doktadnosci wazenia wymagane jest okresowe
wprowadzanie do pamieci wagi wspoétczynnika korygujgcego wskazania wagi w odniesieniu
do wzorca masy, jest to tzw. kalibracja wagi.

Kalibracja powinna by¢ wykonana:
- przed rozpoczeciem wazenia,
- jezeli pomiedzy kolejnymi seriami pomiarow wystepujg dtuzsze przerwy,
- jezeli temperatura w wadze zmienita sie o wiecej niz: 2°C

Rodzaje kalibracji:
- kalibracja wewnetrzna (dostepna tylko dla wagosuszarek MA xx.X2.IC.A)
- kalibracja zewnetrznym odwaznikiem o zadeklarowanej masie, ktora nie moze
podlega¢ modyfikacji lub o dowolnej masie z zakresu wagi, jednak nie mniejszej niz
30% jej maksymalnego zakresu.

Uwaga:

Nalezy pamietac, aby kalibracje wagi przeprowadzac wtedy, gdy na szalce nie ma
Zadnego fadunku! W przypadku, gdy na szalce znajduje sie zbyt duzy tadunek, na
wyswietlaczu w dolnej linii pojawi sie komunikat <PRZEKROCZONY ZAKRES>. W
takiej sytuacji nalezy usungc obcigzenie z szalki i powtorzyc¢ proces Kalibracji. Proces

kalibracji mozna przerwac, jezeli zachodzi taka potrzeba, naciskajgc przycisk (_::I.
11.1. Kalibracja wewnetrzna

Uwaga: funkcja dostepna tylko dla wagosuszarek MA xx.X2.IC.A

=
Kalibracja wewnetrzna wykorzystuje mase zabudowang wewnatrz wagi. Przycisk <L:.!;J>

powoduje automatyczne uruchomienie procesu kalibracji. Po jego zakonczeniu na ekranie
wagi zostanie wyswietlony komunikat o zakonczeniu procesu i jego statusie.

Uwaga:

Kalibracja wagi wymaga stabilnych warunkéw (bez podmuchow powietrza, drgan podfoza
itp.), proces kalibracji powinien by¢ wykonany przy pustej szalce.

11.2. Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja zewnetrzna wykonywana jest za pomocg wzorca zewnetrznego o odpowiednigj
doktadnosci i masie zaleznej od typu i udzwigu wagi. Proces przebiega pétautomatycznie, a
kolejne etapy sg sygnalizowane komunikatami na wyswietlaczu.
Przebieg procesu:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Kalibracja>, a nastepnie uruchomi¢ opcje: <Kalibracja
zewnetrzna>.
¢ Na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat <Zdejmij mase>.

e Nalezy zdjg¢ obcigzenie z szalki i nacisng¢ przycisk \/ Podczas wyznaczania masy
startowej zostanie wyswietlony komunikat: , Kalibracja; Prosze czekaé...”.

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu wagi
pojawi sie komunikat <Postaw mase> oraz konkretna wartos¢ wzorca masy
przypisanego do wagi.

e Zgodnie z komunikatem, umiesci¢ na szalce zgdang mase, po czym nacisngé

przycisk \/
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e Po zakonczonej procedurze na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat <Zdejmij
mase>.
e Po zdjeciu wzorca z szalki waga wréci do wyswietlania okna menu <Kalibracja>.

11.3. Kalibracja uzytkownika

Kalibracja uzytkownika moze by¢ wykonana dowolnym wzorcem o masie z zakresu:
powyzej 0,3 Max a Max. Procedura kalibracji jest podobna jak w przypadku kalibracji
zewnetrznej, jednak przed jej rozpoczeciem pojawia sie okno do deklaracji wartosci masy
wzorca, ktéry bedzie uzyty.

Aby uruchomi¢ procedure, nalezy wejs¢ do podmenu <Kalibracja>, a nastepnie uruchomi¢
opcje <Kalibracja uzytkownika>, a dalej nalezy postepowac wedtug komunikatow
wyswietlanych na ekranie wagi.

11.4. Test kalibracji
Uwaga: funkcja dostepna tylko dla wagosuszarek MA xx.X2.IC.A

Funkcja <Test kalibracji> stanowi porownanie wynikow kalibracji wewnetrznej
z wartoscig wpisang w parametrach fabrycznych. Takie poréwnanie pozwala na
okreslenie dryftow czutosci wagi w czasie.

11.5. Kalibracja automatyczna
Uwaga: funkcja dostepna tylko dla wagosuszarek MA xx.X2.IC.A

W tym menu nalezy zadeklarowac czynnik, ktoéry decyduje o momencie rozpoczecia
kalibracji automatycznej. Dostepne opcje to:
= Brak — kalibracja automatyczna nieaktywna.
= (Czas - kalibracja odbywa sie w odstepach czasu, jakie zostaty zadeklarowane w
menu <Czas kalibracji automatycznej> (11.6).
= Temperatura — kalibracja odbywa sie tylko przy zmianie temperatury.
= Obie — zmiana temperatury i czas decydujg o momencie rozpoczecia kalibraciji
automatyczne.

11.6. Czas automatycznej kalibracji
Uwaga: funkcja dostepna tylko dla wagosuszarek MA xx.X2.IC.A

<Czas automatycznej kalibracji > jest parametrem okreslajgcym, co jaki czas ma by¢
wykonywana automatycznie kalibracja wewnetrzna wagi. Czas ten definiowany jest w
godzinach, w zakresie miedzy 0.5 a 12 godzin.
Aby ustawic czas kalibracji automatycznej, nalezy:
= nacisng¢ przycisk <Czas kalibracji automatycznej>,
=z wyswietlanego menu wybrac¢ czas (podawany w godzinach), jaki ma uptyng¢ od
ostatniej kalibracji do wykonania kolejnego procesu kalibracji wewnetrzne;j.

11.7. Wydruk raportu

Raport z kalibracji jest generowany automatycznie na zakonczenie kazdego procesu
kalibracji lub testu kalibracji i wysytany do portu komunikacji, wybranego dla

- 50 -



URZADZENIA/DRUKARKA (fabrycznie jest to port COM 1). Zawarto$¢ raportu jest
deklarowana w menu <WYDRUKI/RAPORT KALIBRACJI>.

Opis deklarowania ustawien dla tej opcji znajduje sie w dalszej czesci instrukcji, w punkcie
dotyczacym wydrukow.

Raport moze zosta¢ wydrukowany na podtgczonej do wagi drukarce lub przestany do
komputera i zapisany w formie pliku celem archiwizacji.

11.8. Kalibracja czujnika temperatury komory suszenia

Do kalibracji temperatury stuzy specjalny zestaw, ktéry jest wyposazeniem dodatkowym
wagosuszarki.

1. Termometr.
2. Uchwyt termometru wraz z ostong uchwytu.

Kalibracja jest procesem, ktory ma na celu adjustacje czujnika temperatury komory
suszenia wagosuszarki. Aby przystgpi¢ do kalibracji temperaturowej wagosuszarki, nalezy
umiesci¢ zestaw do kalibracji temperatury wedtug ponizszego schematu.

Krok 1.

Wyjac€ z komory suszenia:
e szalke jednorazowa,
e uchwyt szalki,
o krzyzak,
e ostone szalki.
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Krok 2.

Umiesci¢ w komorze suszenia elementy
zestawu:
e ostone zestawu
wraz z termometrem.

Krok 3.

Po zmontowaniu zestawu nalezy zamkngc¢
komore suszenia i przystgpi¢ do kalibracji
temperaturowe).

UWAGA:
Wszystkie czynnosci nalezy wykonywaé bardzo ostroznie, aby nie uszkodzi¢

mechanizmu wagosuszarki.

Nalezy wejs¢ do menu <Kalibracja> i uruchomi¢ parametr <Kalibracja czujnika
temperatury>, po czym zostanie wyswietlony komunikat z pytaniem <Kontynuowac?>,
po jego zatwierdzeniu nastgpi rozpoczecie procesu kalibracji czujnika temperatury
komory suszenia. Nalezy postepowac zgodnie z wyswietlanymi komunikatami.

Proces przebiega w nastepujgcy sposdb. Po uptywie 8 minut na wyswietlaczu pojawi sie

okno z klawiaturg numeryczng. Nalezy wpisa¢ temperature odpowiadajgcg aktualnej
temperaturze wagosuszarki, ktéra jest odczytana z termometru zestawu kalibracyjnego.
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Po wprowadzeniu temperatury i potwierdzeniu jej przyciskiem \/rozpocznie sie drugi
krok kalibracji. Wagosuszarka wigczy zZrodto ciepta i podgrzeje komore suszenia do
kolejnej temperatury oraz bedzie jg utrzymywaé w czasie 8 minut. Po uptywie tego czasu
na wyswietlaczu pojawi sie okno z klawiaturg numeryczng, nalezy wpisa¢ temperature
odpowiadajgcg aktualnej temperaturze wagosuszarki, ktéra jest odczytana z termometru
zestawu kalibracyjnego (jak w poprzednim punkcie).

Po wprowadzeniu temperatury i potwierdzeniu jej przyciskiem \/rozpocznie sie trzeci
krok procesu kalibracji. Waga podgrzeje komore suszenia do kolejnej temperatury oraz
bedzie jg utrzymywac w czasie 8 minut. Po uptywie tego czasu na wyswietlaczu pojawi
sie okno z klawiaturg numeryczng, nalezy wpisa¢ temperature odpowiadajgcg aktualnej
temperaturze wagosuszarki, ktéra jest odczytana z termometru zestawu kalibracyjnego
(jak w poprzednim punkcie).

Po wprowadzeniu temperatury nalezy jg potwierdzi¢ przyciskiem J
Proces kalibracji zostanie zakonczony i wagosuszarka wroéci do wyswietlania okna menu
<Kalibracja>.

Dla wagosuszarek z temperaturg suszenia 250 °C proces kalibracji temperaturowej
przebiega w ten sam sposéb, z takg réznica, ze temperatury sg wyzsze.

11.9. Test komory suszenia

Parametr umozliwia sprawdzenie poprawnosci wskazan termometru wagosuszarki.

Do procedury testu komory suszenia stuzy specjalny zestaw (uchwyt z termometrem),
ktory jest wyposazeniem dodatkowym wagosuszarki (ten sam, co do kalibracji czujnika
temperatury komory suszenia). Przed rozpoczeciem testu nalezy, po zamontowaniu
zestawu, zamkng¢ komore suszenia. Sposéb montazu zestawu jest opisany w punkcie
Kalibracja czujnika temperatury komory suszenia.

Aby rozpoczg¢ test nalezy wejs¢ do grupy menu KALIBRACJA, a nastepnie rozpoczgé
procedure < Test komory suszenia>. Zanim rozpocznie sie wtasciwy test, nalezy ustawic
parametry testu, zgodnie z ponizszym schematem i komunikatami jakie wyswietla
program.
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---------- Test komory suszenia----------

Uzytkownik AAAAA
Data 2016.07.06
Czas 9:14:10
Typ wagi MAX2 NH
Id wagi 123456
Numer zestawu 1254
Temperatura zadana 100°C
Temperatura koricowa 100°C
Temperatura zmierzona 99°C
Dopuszczalny biad +/- 3°C
Status OK
Podpis

Nalezy wprowadzic
temperature, w ktérej ma byé
testowana wagosuszarka,
dopuszczalny btgd
temperatury, jaki jest
akceptowany przez
uzytkownika i numer fabryczny
zestawu kalibracyjnego, ktérym
bedzie dokonywany test.

Po zatwierdzeniu numeru zestawu
program wagosuszarki wyswietli
komunikat START, a po jego

zatwierdzeniu przyciskiem \/rozpocznie
sie proces grzania komory, az do
osiggniecia zadanej temperatury. Na
wyswietlaczu bedg podawane
informacje, dotyczace czasu i
temperatury czujnika komory.

Proces utrzymania temperatury bedzie trwat 8
minut (podobnie, jak przy kalibraciji
temperaturowej). Po uptywie tego czasu zostanie
wyswietlone okno, w ktérym nalezy wprowadzi¢
temperature odczytang z zestawu kalibracyjnego,
zamontowanego w komorze suszenia i zatwierdzic

ja przyciskiem \/
Wynik testu zostanie wydrukowany na podtgczone;j

drukarce. Przyktadowy wyglad raportu znajduje sie
obok.
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12. USTAWIENIE ZAWARTOSCI WYDRUKOW

12.1. Raport kalibracji

RAPORT KALIBRACJI to grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych, ktore
znajda sie na wydruku raportu z kalibraciji.

Nazwa zmiennej

Opis zmiennej

PROJEKT Opcja umozliwiajgca wprowadzenie nazwy projektu (np.
skojarzonego z konkretnym typem wazenia). Nazwa moze
zawiera¢ max 31 znakow.

RODZAJ KAL Opcja pozwalajgca na wydrukowanie rodzaju wykonywanej
kalibraciji.

UZYTKOWNIK Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy zalogowanego
uzytkownika.

PROJEKT Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy projektu (patrz:
parametr Projekt).

DATA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie daty wykonania kalibracji.

CZAS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie czasu wykonania kalibraciji.

ID. WAGI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie numeru fabrycznego wagi.

ROZNICA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie réznicy pomiedzy masami

KALIBRACJA odwaznika kalibracyjnego zmierzonego podczas ostatnio
wykonywanej kalibracji a masg aktualnie zmierzong tego
odwaznika.

KRESKI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie linii kresek oddzielajgcych
dane na wydruku od pola podpisu.

PODPIS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie pola na podpis osoby
wykonujgcej kalibracje.

WYDRUK Opcja pozwalajgca na umieszczenie jednego ze 100 wydrukdéw

NIESTANDARDOWY

niestandardowych w wydruku.

Mozna wybrac jedng z opcji: BRAK/nazwa wydruku niestandardowego
Sposob wprowadzania wydrukéw niestandardowych znajduje sie w
dalszej czesci instrukciji.

e SposoOb wprowadzenia nazwy projektu
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Dla opisanych powyzej parametrow nalezy wybrac | Przyktad raportu:
' N

warto$ci: = [ Raport kalibracji------------
Rodzaj kalibracji Zewnetrzn
Uzytkownik
. , . Projek 1234/qw:
NIE — nie drukowaé na raporcie Dats 2016.07.06
TAK — drukowa¢ na raporcie 4 wagi 2sase

Roéznica kalibracji 0.001 g

Podpis

12.2. Wydruki raportu suszenia

Jest to grupa parametréw umozliwiajgca zadeklarowanie danych, ktére znajdg sie na
raporcie z suszenia. Raport suszenia jest podzielony na 3 oddzielnie programowalne czesci:
nagtéwek, pomiar, stopka.

Ustawienia obowigzujg tylko dla modu SUSZENIE.

NAGLOWEK | Grupa  parametrow  umozliwiajgca
zadeklarowanie danych, ktore znajdg
sie na wydruku nagtowka raportu
suszenia.

POMIAR Grupa parametréw  umozliwiajgca
zadeklarowanie danych, ktére znajdg
sie na wydruku pomiaru raportu
suszenia.

STOPKA Grupa parametrow  umozliwiajgca
zadeklarowanie danych, ktére znajdg
sie na wydruku stopki raportu
suszenia.

Wykaz zmiennych w wydrukach:

Nazwa zmiennej Opis zmiennej Wystepuje w:
DATA ROZPOCZECIA Wydruk daty rozpoczecia suszenia. Nagtowek
CZAS ROZPOCZECIA Wydruk czasu rozpoczecia suszenia. Nagtowek
TYP WAGI Wydruk typu wagi. Nagtowek
ID. WAGI Wydruk numeru fabrycznego wagi. Nagtéwek
UZYTKOWNIK Wydruk nazwy zalogowanego uzytkownika. Nagtéowek
TOWAR Wydruk nazwy aktualnie wybranego towaru. Nagtéwek
PROGRAM SUSZENIA Wydruk_ nazwy aktualnie wybranego programu | Nagtowek
PARAMETRY \S/\lljjdzreunlla. parametrow suszenia, ktore bedg | Nagtowek
SUSZENIA obowigzywac podczas suszenia probki.
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ZMIENNA 1 Wydruk warto$ci ZMIENNEJ 1. Nagtowek

ZMIENNA 2 Wydruk wartosci ZMIENNEJ 2. Nagtowek

ZMIENNA 3 Wydruk warto$ci ZMIENNEJ 3. Nagtowek

ZMIENNA 4 Wydruk wartosci ZMIENNEJ 4. Nagtéwek

ZMIENNA 5 Wydruk warto$ci ZMIENNEJ 5. Nagtowek

MASA Wydruk wartoéci masy NETTO w jednostce | Nagtowek

POCZATATKOWA podstawowej (kalibracyjnej).

PUSTA LINIA Wydruk pustej linii oddzielajgce;j. Nagtowek

Stopka

CZAS Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar
czasu suszenia z interwatem ustawionym w
parametrach suszenia.

WYNIK Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar
wyniku suszenia z interwatem ustawionym w
parametrach suszenia.

CZAS SUSZENIA | | Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar

WYNIK czasu i wyniku suszenia z interwatem
ustawionym w parametrach suszenia.

NETTO Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar
masy netto probki z interwatem ustawionym w
parametrach suszenia.

TARA Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar
masy opakowania z interwatem ustawionym w
parametrach suszenia.

BRUTTO Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar
masy brutto z interwatem ustawionym w
parametrach suszenia.

TEMPERATURA Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar

ZADANA temperatury zadanej w danym etapie procesu z
interwatem  ustawionym w  parametrach
suszenia.

TEMPERATURA Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar

AKTUALNA aktualnej temperatury odczytanej z czujnika
komory z interwatem ustawionym w
parametrach suszenia.

PROGNOZA Wydruk na biezgco wyliczonej prognozy wyniku | Pomiar
(tylko gdy wigczona opcja PROGNOZA) Stopka

STATUS Wydruk  statusu  podsumowania  procesu | Stopka
suszenia (zakonczono/przerwano).

DATA ZAKONCZENIA | Wydruk daty zakonczenia suszenia. Stopka

CZAS ZAKONCZENIA | Wydruk czasu zakonczenia suszenia. Stopka

CZAS SUSZENIA Wydruk catkowitego czasu suszenia. Stopka

MASA KONCOWA Wydruk koncowej masy probki. Stopka

WYNIK Wydruk koncowego wyniku suszenia. Stopka

Bias Wspotczynnik. O wartos¢ te, wpisang dla | Stopka
danego towaru, jest korygowany wynik suszenia
podczas procesu.

Wynik skorygowany Wartosé koncowego wyniku suszenia | Stopka

skorygowana o wspotczynnik Bias.
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PODPIS Wydruk pola na podpis osoby wykonujgcej | Stopka
wazenia.

WYDRUK Opcja pozwalajgca na umieszczenie jednego ze | Nagtowek

NIESTANDARDOWY 100 wydrukéw niestandardowych w wydruku. Stopka

Mozna wybraé¢ jedng z opcji: BRAK/nazwa
wydruku niestandardowego. Sposob
wprowadzania wydrukédw niestandardowych
znajduje sie w dalszej czesci instrukcji.

Dla opisanych powyzej parametrow nalezy wybra¢ warto$ci:
NIE — nie drukowac; TAK — drukowac

Przyktadowe wydruk raportu znajduje sie w punkcie PROCES SUSZENIA

12.3. Inne wydruki w modzie wazenia
NAGLOWEK | Grupa  parametrow  umozliwiajgca
zadeklarowanie danych, ktére znajdg
sie na wydruku nagtowka.

WYDRUK Grupa  parametrow  umozliwiajgca
GLP zadeklarowanie danych, ktore znajdg
sie na wydruku pomiaru.

STOPKA Grupa  parametrow  umozliwiajgca
zadeklarowanie danych, ktére znajdg

sie na wydruku stopki.

Wykaz zmiennych w wydrukach:

Nazwa zmiennej

Opis zmiennej

Wystepuje w:

MOD PRACY Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtowek
modu pracy wagi. Stopka
TYP WAGI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie typu wagi. Nagtowek
Stopka
ID. WAGI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie numeru | Nagtéwek
fabrycznego wagi. Stopka
UZYTKOWNIK Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtéwek
zalogowanego uzytkownika. Wydruk GLP
Stopka
TOWAR Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtéwek
aktualnie wybranego towaru. Wydruk GLP
Stopka
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KLIENT Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtéwek

aktualnie wybranego klienta. Wydruk GLP
Stopka

OPAKOWANIE Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Wydruk GLP
aktualnie wybranego opakowania.

DATA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie daty | Nagtowek
wydruku. Wydruk GLP

Stopka

CZAS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie czasu | Nagtowek

wydruku. Wydruk GLP
Stopka

ZMIENNA 1 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci Nagtowek

ZMIENNEJ 1. Wydruk GLP
Stopka

ZMIENNA 2 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci | Nagtowek

ZMIENNEJ 2. Wydruk GLP
Stopka

ZMIENNA 3 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci Nagtowek

ZMIENNEJ 3. Wydruk GLP
Stopka

ZMIENNA 4 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci Nagtowek

ZMIENNEJ 4. Wydruk GLP
Stopka

ZMIENNA 5 Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci Nagtowek

ZMIENNEJ 5. Wydruk GLP
Stopka

NETTO Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci | Wydruk GLP
masy NETTO w jednostce podstawowej
(kalibracyjnej).

TARA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie warto$ci Wydruk GLP
tary w jednostce aktualne;j.

BRUTTO Opcja pozwalajgca na wydrukowanie wartosci |  Wydruk GLP
brutto w jednostce aktualnej.

AKTUALNY WYNIK Opcja pozwalajgca na wydrukowanie aktualnego | Wydruk GLP
wyniku (masa NETTO) pomiaru w jednostce
aktualnej.

WARTOSC MSW Wartos¢ progu minimalnej nawazki Wydruk GLP
zadeklarowana dla tej wagi.

TARA MSW Wartos¢ tary dla minimalnej nawazki. Wydruk GLP

MASA DLA Wartos¢ masy netto specjalnie sformatowana, Wydruk GLP

TITRATORA dla poprawnej wspotpracy z titratorami.

RAPORT Z Opcja pozwalajgca na wydruk raportu z ostatniej Nagtowek

KALIBRACJI kalibraciji, zgodnie z ustawieniami | Wydruk GLP
zadeklarowanymi dla wydruku z raportu kalibracji | Stopka
(patrz: pkt. 11.1 instrukciji).

KRESKI Opcja pozwalajgca na wydrukowanie linii kresek Nagtowek
oddzielajgcych dane na wydruku od pola Stopka
podpisu.

PUSTA LINIA Opcja pozwalajgca na wydrukowanie pustej linii Nagtéwek
oddzielajgcej. Stopka

PODPIS Opcja pozwalajgca na wydrukowanie pola na | Stopka

podpis osoby wykonujgcej kalibracje.
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PROFIL Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtéwek
aktualnie wybranego profilu. Wydruk GLP
Stopka
WYDRUK Opcja pozwalajgca na umieszczenie jednego ze | Nagtéwek
NIESTANDARDOWY 100 Wydl’ukéW niestandardOWyCh W Wydruku. Wydruk GLP
Mozna wybra¢ jedng z opcji: BRAK/nazwa |  gtopka
wydruku niestandardowego.
wprowadzania  wydrukéw  niestandardowych
znajduje sie w dalszej czesci instrukciji.
Dla opisanych powyzej parametrow nalezy wybra¢ warto$ci:
NIE — nie drukowac; TAK — drukowac
Przyktadowe wydruki:
' )
Mod pracy Wazenie
Data 2016.07.06
Czas 10:51:05
Typ wagi MAX2 NP
Id wagi 0
Uzytkownik AAAAAA
kTowar TTTTTJ
Nagtowek Wydruk GLP Stopka

12.4. Wydruki niestandardowe

Program wagi umozliwia wprowadzenie 100 wydrukow niestandardowych. Kazdy z nich

moze zawiera¢ okoto 1900 znakow.
Wydruk niestandardowy moze zawiera¢:

- zmienne dane, zalezne od modu pracy i innych potrzeb uzytkownika (masa, data itp.),

- teksty state, wpisane w menu uzytkownika,
- uktadany wydruk niestandardowy moze zawiera¢ okoto 1900 znakdw.

12.4.1. Wpisywanie tekstow

Wykaz zmiennych
Symbol | Opis zmiennej

oy ¥ Wydruk standardowy w jednostce kalibracyjnej

B Wydruk standardowy w jednostce aktualnej
{2} Data
{3} Czas
{4} Data i czas
{5} Mod pracy
{6} Masa netto w jednostce aktualnej
{7} Masa netto w jednostce kalibracyjnej
{8} Masa brutto w jednostce kalibracyjnej
{9} Tara w jednostce kalibracyjnej

{10} Jednostka aktualna

{11} Jednostka kalibracyjna

{12} Prég dolny

- 60 -




{13}

Prég gorny

{32} Numer fabryczny
{45} Wartos¢ docelowa
{46} Tolerancja

{50} Towar: Nazwa

{51} Towar: Kod

{52} Towar: Kod EAN
{53} Towar: Masa

{54} Towar: Tara

{56} Towar: Minimum
{57} Towar: Maksimum
{66} Towar: Tolerancja
{70} Zmienna 1

{71} Zmienna 2

{72} Zmienna 3

{73} Zmienna 4

{74} Zmienna 5

{75} Uzytkownik: Nazwa
{76} Uzytkownik: Kod
{77} Uzytkownik: Uprawnienia
{80} Opakowanie: Nazwa
{81} Opakowanie: Kod
{82} Opakowanie: Masa
{85} Klient: Nazwa

{86} Klient: Kod

{87} Klient: NIP

{88} Klient: Adres

{89} Klient: Kod pocztowy
{90} Klient: Miejscowos¢
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{146} Masa brutto w jednostce aktualnej

{147} Tara w jednostce aktualnej

{150} Obciecie papieru dla drukarek EPSON

{151} Wysuniecie strony dla drukarek PCL

{155} Wspotpraca z programem RADWAG CONECT

{275} Data i czas odczytu warunkéw srodowiskowych

{276} THB: Temperatura

{277} THB: Wilgotnos¢

{278} Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1

{280} THB: Cisnienie

{281} Gestos¢ powietrza

{284} THB Temperatura z czujnika dodatkowego

{380} Program suszenia: Nazwa

{381} Program suszenia: Kod

{385} Profil suszenia

{386} Parametry profilu suszenia

{387} Sposodb zakonczenia

{388} Parametry sposoby zakonczenia

{389} Raport suszenia: Jednostka

{390} Raport suszenia: Czas wydruku

{395} Wagosuszarka: Temperatura zadana

{396} Wagosuszarka: Temperatura aktualna

{397} Wagosuszarka: Czas suszenia

{398} Wagosuszarka: Status

{399} Wagosuszarka: Czas suszenia i wynik

{400} Wagosuszarka: Zawarto$¢ wilgoci - %M

{401} Wagosuszarka: Zawartos¢ suchego - %D

{402} Wagosuszarka: Wilgo¢/Suche - %R

{403} Wagosuszarka: Modulator

{404} Wagosuszarka: Kontrola wyniku

{407} Wagosuszarka: Temperatura komory (aktualna wyswietlana caty czas)

{408} Wagosgszarka: Prognoza w jednostce wybranej do wydruku wyniku
suszenia
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Uwaga:

1) Format zmiennych {0} oraz {1} jest zakonczony znakami CR LF, tzn. przejscie do
kolejnej linii jest wykonywane domysSinie).
Kazdy wydruk moze zawiera¢ okoto 1900 znakow (litery, cyfry, znaki specjalne, spacje).
Uzytkownik moze zastosowac znaki specjalne, aby w wydrukach zawrze¢ zmienne dane,
zaleznie od swoich potrzeb.

Przyktad:

JRADWAG”

DATA: <aktualna data pomiaru>

GODZINA: <aktualny czas pomiaru>

MASA TOWARU: <aktualne wskazanie masy>

<aktualny mod pracy>

Nalezy wejs¢ w ustawianie zawartosci wydruku i zaprojektowaé wydruk, uzywajgc
odpowiednich zmiennych danych i znakéw formatowania tekstu.

Aby obcig¢ papier po wykonaniu wydruku na drukarce EPSON (jezeli drukarka jest
wyposazona w noz), nalezy dla danego wydruku, po ktérym ma by¢ obciety papier
(NAGLOWEK, WYDRUK GLP lub STOPKA), wprowadzi¢ wydruk niestandardowy, w ktérym
bedzie umieszczona zmienna {150} i ten wydruk nalezy wybrac dla ustawien nagtowka,
wydruku GLP lub stopki. (Zasada wprowadzania kodow sterujgcych znajduje sie w punkcie
21 instrukcji).

W takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno by¢ puste. Obciecie papieru ma nastgpi¢
po wydrukowaniu STOPKI.

Przyktadowe ustawienia:
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Sposo6b wprawadzania tekstow

-z klawiatury wyswietlanej na ekranie wagi
-z klawiatury komputerowej typu USB

Do wagi mozna podtgczy¢ klawiature komputerowg typu USB, co umozliwia uzytkownikowi
tatwiejszg i szybszg edycje wydrukow. Aby wpisac tekst, nalezy wejs¢ do odpowiednie]
pozycji menu i za pomocg klawiatury wpisac tekst.

12.5. Zmienne

Zmienne sg to informacje alfanumeryczne, ktére mogg by¢ powigzane z wydrukami,
towarem lub inng informacjg dotyczgcg wazenia. Dla kazdej zmiennej nalezy podac jej
zawartos¢. Zmienne mogg stuzy¢ do wprowadzania np. numeru serii lub numeru partii
podczas wazenia produktow. Program umozliwia wprowadzenie 5 zmiennych. Kazda z nich
moze zawiera¢ do 31 znakdw.

Aby wprowadzi¢ zawartosc zmiennej, nalezy wejS¢ w ustawianie zmiennej (parametr
ZMIENNA 1, ZMIENNA 2, ZMIENNA 3, ZMIENNA 4 lub ZMIENNA 5) i wprowadzi¢ jej
zawartos¢, uzywajgc klawiszy kierunkowych (strzatek) klawiatury wagi lub klawiatury
komputerowej. Zasada wpisywania tekstow jest taka sama jak wydrukow niestandardowych.

13. MODY PRACY - informacje ogolne

Wagi serii X2 w wykonaniu standardowym dysponujg nastepujgcymi modami pracy:

Wazenie

w=y | Zasada dziatania: ciezar tadunku jest okreslany poprzez pomiar posredni,

@ zmierzona zostaje sita, z jakg fadunek jest przyciggany przez Ziemie. Otrzymany
wynik jest przetwarzany do postaci cyfrowej i pokazywany na wyswietlaczu wagi.

Suszenie

Zasada dziatania: okres$lanie wilgotnosci prébki, uzyskiwane przez odparowanie z
“x | probki umieszczonej wewnatrz komory suszenia wszystkich sktadnikéw wilgoci.
=== | Wynik jest automatycznie wyliczany i wyswietlany na biezgco przez program
wagosuszarki na podstawie masy prébki na poczatku, w trakcie i kohcu procesu.

W ustawieniach poszczegolnych modow pracy dostepne sg funkcje specjalne. Dzieki nim
mozna dostosowac dziatanie wybranego modu pracy do indywidualnych potrzeb. Te
ustawienia sg przywotywane przez wybranie odpowiedniego profilu. Szczegdtowy opis tych
funkciji jest podany dla kazdego modu pracy.

13.1. Ustawienie dostepnosci modéw pracy

W tej grupie parametréw uzytkownik deklaruje funkcje, ktére majg by¢ dla niego dostepne.
Uzytkownik ma mozliwos¢ wytgczenia funkcji nieuzywanych podczas pracy
Zz waga, ustawiajgc parametr dostepnosci na wartos¢ <NIE>.

Nalezy postepowac zgodnie z ponizszym schematem:
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13.2. Wybor modu pracy
Aby zmieni¢ mod pracy, nalezy:

0 nacisngc¢ ikone aktualnie wykorzystywanego modu, ktéra jest widoczna w lewym
gornym rogu wyswietlacza,

0 na wyswietlaczu pojawi sie lista modow,
0 wybra¢ nazwe modu, jaki ma by¢ uzywany.

13.3. Parametry zwigzane z modem pracy
Z kazdym modem pracy zwigzane sg programowalne parametry decydujgce, jak ma on

dziata¢. Opis mozliwych ustawien dla modu WAZENIE, znajduje sie w punkcie 9 instrukgji.
Ustawienia indywidualne dla modu SUSZENIE znajdujg sie przy opisie dziatania modu.
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14. BAZY DANYCH
[ o]

Oprogramowanie wagowe posiada nastepujgce bazy danych <i_—_=i>:
Towary (5 000 towaréw)

Uzytkownicy (100 uzytkownikéw)

Opakowania (100 opakowan)

Klienci (1 000 klientow)

Programy suszenia (200 programéw)

Raporty suszen (10 000 raportow)

Warunki srodowiskowe (10 000 rekordow)

Wazenia (50 000 rekorddw)

Uwaga:

Jezeli jest wigczona wspotpraca z programem EZ2R, to uzytkownik wagi nie moze edytowac
niektorych baz danych. Wszelkich zmian w tych bazach mozna dokonac tylko z poziomu
programu komputerowego.

14.1. Operacje na bazach danych

Program umozliwia nastepujgce operacje: dodanie nowego rekordu, eksport danych
zapisanych w bazach, import danych do poszczegélnych baz, kasowanie jednego z
rekordow w bazie, wykasowanie zawartosci catej bazy, wydruk danych zapisanych w
rekordzie.

Uzytkownik w zaleznosci od uprawnien moze wykonywac poszczegdlne operacije.

DODANIE NOWEGO REKORDU
Aby dodac¢ nowy rekord nalezy:
e Po wejsciu do bazy nacisngc¢ przycisk ikone + (Dodaj) w gornym pasku.
e Zdefiniowac potrzebne pola dla nowo utworzonego rekordu (zawarto$¢ danych jest
zalezna od rodzaju bazy danych.
e Po powrocie do wyswietlania okna bazy na liscie pojawi sie dodany rekord.

EKSPORT
Aby wyeksportowac zawartos¢ bazy, nalezy:
e Nalezy wiozy¢ pamieC zewnetrzng pendrive do gniazda USB
o WejsS¢ w baze, ktora ma by¢ eksportowana

e Nacisngé¢ E—) ikone w gornym pasku.

e Program automatycznie zapisze w odpowiednim pliku na pendrive dane
wyeksportowane z wagi, co zostanie potwierdzone komunikatami, jakie pojawig sie
na wyswietlaczu

e Nazwa pliku bedzie zalezna od bazy, ktéra zostata wyeksportowana

Baza danych Nazwa pliku i rozszerzenie
Baza uzytkownikow users.x2

Baza towarow products.x2

Baza opakowan packaging.x2

Baza klientow customers.x2

Baza programOw suszenia | programs.x2

Wydruki niestandardowe non_standard_printouts.x2
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IMPORT
Aby zaimportowac zawartos¢ bazy, nalezy:

e Nalezy zapisac na pendrive plik z zawartoscig bazy danych, ktéra ma zostac
importowana. Nalezy pamietaé, ze importowane mogg by¢ tylko pliki wczesniej
wyeksportowane z innej wagi, musza posiada¢ odpowiednie nazwy i rozszerzenie —
patrz tabela powyzej.

e Wilozy¢ pamiec zewnetrzng pendrive do gniazda USB

e Wejs¢ w baze, ktéra ma by¢ importowana

¢ Nacisng¢ E(— ikone w goérnym pasku.

e Program automatycznie odczyta z pendrive odpowiedni plik i dane zawarte w tym
pliku zostang importowane do wagi, co zostanie potwierdzone komunikatami, jakie
pojawig sie na wyswietlaczu.

KASOWANIE REKORDU
Aby usung¢ rekord, nalezy:
e Nacisngc i przytrzymac¢ nazwe.
e Wyswietlacz pokaze pytanie <Czy na pewno usungé?>.
e Wybrac opcje < >,
e Wybrany rekord zostanie suniety z listy.

KASOWANIE ZAWARTOSCI BAZY
Aby usung¢ zawartosc catej bazy, nalezy:

e Po wejsciu w dang baze nalezy nacisngc¢ ikone .(usuh wszystko) w gornym pasku.
e Wyswietlacz pokaze pytanie <Czy na pewno usung¢ wszystkie rekordy?>.

e Wybra¢ opcje < >,

e Zawartos¢ bazy zostanie sunieta.

Bazy: RAPORTY SUSZENIA, WAZENIA s3g bazami, ktore nie mogg byé importowane. Bazy
RAPORTY SUSZENIA nie mozna takze wykasowac. Zawartos¢ tych baz moze tylko
eksportowana i zapisana w pamieci zewnetrznej pendrive. Nazwy plikbw zawierajgce dane
wyeksportowane majg w nazwie numer fabryczny i odpowiednie rozszerzenie (patrz tabelka
ponizej).

Baza danych Nazwa pliku i rozszerzenie
Raporty suszenia 123456.dry
Wazenia 123456.wei

Do odczytu zawartosci plikow stuzy specjalny program komputerowy produkc;ji firmy
RADWAG: ALIBI Reader, ktéry mozna pobra¢ ze strony www.radwag.pl.

Baza WARONKOW SRODOWIESKOWYCH ma charakter informacyjny. Uzytkownik ma
mozliwos¢ sprawdzenia jakie byty warunki Srodowiskowe i jak sie zmieniaty w czasie, przez
podglad rekordéw._Dane zapisane w poszczegolnych rekordach mozna wydrukowag, po

nacisnieciu ikony E, w gornym pasku. Rekordy majg w nazwie date i czas zapisu danych
do pamieci wagi.
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14.2. Towary

Baza towarow zawiera nazwy wszystkich elementéw, ktére moga by¢ wazone, liczone,

kontrolowane.
Wykaz informacji definiowanych dla towaru:

1. Nazwa
2. Kod [Kod towaru]
3. EAN [Kod EAN towaru]
4. Masa [Masa nominalna prébki]
5. Tara [Wartoé¢ tary towaru, ustawiana automatycznie przy
wyborze towaru z bazy]
6. Bias [poprawka wyniku suszenia dobrana doswiadczalnie. Wpisana

warto$¢ bedzie dodawana lub odejmowana od wyswietlanego
wyniku suszenia na biezgco w czasie procesu.

7. Tolerancja [warto$¢ % liczona wzgledem masy nominalnej, pokazuje
obszar, w ktorym pomiar jest uznawany za poprawny podczas
dziatania kontroli masy prébki]

8. Program suszenia [program zapisany w bazie programéw i przypisany do
tego towaru]

14.3. Uzytkownicy
Baza uzytkownikéw zawiera wykaz uzytkownikéw, ktérzy mogg obstugiwac wage.

Dla kazdego uzytkownika mozna zdefiniowaé ponizsze informacje:
Nazwa

Kod

Hasto

Uprawnienia

Jezyk

14.4. Opakowania

To wykaz stosowanych opakowan, dla ktérych nalezy poda¢ nazwe, kod oraz warto$¢ masy.
W trakcie wazenia, po wybraniu nazwy, automatycznie zostanie przywotana wartosc tary.
Wyswietlacz pokaze jg ze znakiem minus.

Wykaz informacji definiowanych dla opakowan:

1. Nazwa
2. Kod [wewnetrzny kod identyfikujgcy opakowanie]
3. Tara [masa opakowania]

14.5. Klienci

Baza Danych Klienci zawiera nazwy Odbiorcow, dla ktérych wykonywane sg wazenia.
Wykaz informacji definiowanych dla klientow:

1. Nazwa

2. Kod [wewnetrzny kod identyfikujgcy klienta]
3. NIP

4. Ulica

5. Kod pocztowy

6. Miejscowosc
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14.6. Programy suszenia

Baza programoOw suszenia zawiera wprowadzone programy, wedtug ktérych mozna
przeprowadzac procesy suszenia probek

Wykaz informacji definiowanych dla programoéw suszenia:
Nazwa

Kod

Profil suszenia

Sposbdb zakonczenia

Wydruki

Kontrola masy probki

R A

14.7. Raporty suszenia

Zawierajg informacje o wykonanych recepturach. Dla kazdego raportu mozliwe sg operacje
podgladu oraz wydruku.

Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu < Bazy Danych>, nacisngé pole <Raporty suszenia>.

e Nacisngc¢ pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewing¢ wykaz
raportéw przyciskami nawigacyjnymi.

o Nazwa raportu sktada sie z daty oraz czasu wykonania np. 2016.07.12 15:12:15.

Wykaz informacji zawartych w raporcie z receptury:
Uzytkownik

Program suszenia

Data rozpoczecia

Data zakonczenia

Czas suszenia

Status

Masa koncowa

Status suszenia

Wynik

CoNoOORWNE

14.8. Statystyka raportow suszenia

Umozliwia obserwacje historii wykonanych suszenh dla konkretnego towaru. Dla kazdego
towaru mozliwe sg operacje podglgdu raportow z poszczegodlnych suszen, wygenerowania
wykresu obrazujgcego przebieg uzyskanych wilgotnosci dla wszystkich wykonanych suszen
tego towaru w wybranym okresie czasu oraz eksportu wykresu na pendrive jako pliku *.bmp.

Procedura:

« Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisngc¢ pole
< Statystyka raportéw suszenia>.

o Wybrac¢ towar, dla ktérego ma zosta¢ wygenerowana historia badan.

« Okresli¢ zakres danych, ktore majg by¢ wyszukane (data poczgtkowa i data korncowa).

o Wyswietli¢ liste z raportami suszen, spetniajgcymi zatozone kryteria (towar, data
wykonania): <Lista raportow>.

o Wygenerowac wykres przebiegu wynikow suszenia <Wykres raportow>.
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Aby wygenerowac wykres statystyki dla konkretnego towaru nalezy:

wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>.
nastepnie nacisng¢ pole < Statystyka raportow suszenia>.
wybrac towar, dla ktérego ma zosta¢ wygenerowana historia badan.

okresli¢ zakres danych, ktére majg by¢ wyszukane (data poczgtkowa i data
koncowa).

klikng¢ w opcje < Wykres raportow>.

Program wygeneruje i wyswietli wykres wynikow suszen towaru w uktadzie wspétrzednych:
Wynik/Numer pomiaru.

Przyktadowy wyglad wykresu znajduje sie ponize;j:

W gérnym pasku powyzej wykresu znajduje sie nazwa towaru, dla ktérego zostat
wygenerowany wykres oraz okres czasu wykonanych pomiarow.
Dostepne sg takze opcje:

<_

Powrét do wyswietlania poprzedniego okna.

R

Zapis obrazu wykresu jako plik *.bmp na zewnetrznym nosniku danych,
podpietym do portu USB.

UWAGA:

Przed wybraniem opcji nalezy podpig¢ pendrive do gniazda USB.

Po wybraniu tej opcji nastapi automatyczny zapis pliku na nosniku
pendrive, a po zakoriczeniu operacji zostanie wyswietlony komunikat
<Zapisano do pliku BMP>.

14.9. Warunki srodowiskowe

Zawierajg informacje zwigzane z parametrami srodowiska. Zaleznie od konfiguracji wagi,
zestawienie takie moze zawiera¢ temperature, wilgotnos¢, wartos¢ cisnienia
atmosferycznego. W przypadku, gdy do wagi podtgczony jest modut sSrodowiskowy THB, to
informacje o jego wskazaniach bedg réwniez rejestrowane.

Procedura:

« Nalezy wej$é do podmenu < Bazy Danych>, nacisnaé pole < Warunki
srodowiskowe>.

e Nacisngc¢ pole z wybranym rekordem, jezeli nie jest on widoczny, przewing¢ wykaz

rekordéw.

o Nazwa rekordu skfada sie z daty oraz czasu.

-70 -



Uwaga: zapis rekordu z danymi Srodowiskowymi nastepuje w tzw. petli — jezeli zostanie
zapisany pomiar nr 10 001, to automatycznie z pamieci wagi zostanie usuniety pomiar nr 1.
Rekordéw zapisanych w pamieci wagi nie mozna usungg.

14.10. Wazenia

Kazdy wynik wazenia, wystany z wagi do drukarki lub komputera, jest zapisywany w bazie
wazen. Uzytkownik ma mozliwo$¢ podgladu danych dla poszczegbinych wazen.

Procedura:
-

« Nalezy wejs¢ do podmenu <% Bazy Danych>.
o Wejs¢ do bazy <Wazenia> i nacisng¢ na zgdang pozycje.

Wykaz informacji w bazie danych dla wykonanego wazenia:
Data wazenia

Czas wazenia

Wynik wazenia

Masa

Tara (masa opakowania)

Uzytkownik

Towar (nazwa towaru)

Klient (nazwa kontrahenta)

Opakowanie (nazwa tary uzyta podczas wazenia towaru)
. Mod pracy (nazwa modu pracy)

11.Zmienna 1

12. Zmienna 2

13. Zmienna 3

14. Zmienna 4

15. Zmienna 5

16. Profil

17.Waga wypoziomowana

=
COXNOU R WM
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15. PRZYGOTOWANIE PROBEK DO SUSZENIA

W tej czesci instrukcji znajdujg sie informacje, jak uzyska¢ optymalne wyniki pomiaréw
podczas badan. Przedstawione zostaty zasady doboru poszczegdlnych parametrow
suszenia, w zaleznosci od badanego materiatu.

15.1. Zasada pomiaru wilgotnosci w wagosuszarce

Pomiar zawartosci wilgoci w probce odbywa sie na podstawie pomiaru strat masy probki
podczas jej ogrzewania (parowania).

Wagosuszarka RADWAG skfada sie z dwoch czesci: precyzyjnej wagi oraz komory
suszenia. W stosunku do tradycyjnych metod wyznaczania wilgotnosci, pomiar w
halogenowych wagosuszarkach firmy RADWAG jest metodg szybszg i niewymagajgca
dodatkowych matematycznych obliczeh (rezultat wilgoci jest wyswietlany na biezgco
podczas pomiaru).

Niezaleznie od metody wyznaczania wilgotnosci, dla doktadnosci pomiaru ma szczegdine
znaczenie: przygotowanie probki i wybér odpowiednich parametrow badania:

» Wielkosc¢ prébki.

* Rodzaj prébki.

» Temperatura suszenia.

» Czas suszenia.

W praktyce czesto doktadnos¢ pomiarow nie jest tak wazna, jak szybkosc¢ uzyskiwania
wynikéw (sterowanie procesami technologicznymi). Dzieki zasadzie ogrzewania probki
(emitowanie ciepta przez zarniki halogenowe), zastosowanej w urzgdzeniu, pomiar jest
bardzo szybki. Szybkos¢ pomiaréw moze by¢ zwiekszana poprzez optymalne ustawienie
parametréw urzgdzenia, w zaleznosci od badanych materiatow.

Optymalna temperatura i czas suszenia zalezy od rodzaju i wielkosci prébki oraz
oczekiwanej doktadnosci pomiaru. Doboru tych parametréw mozna dokonac tylko na
podstawie prébnych pomiarow.

15.2. Pobieranie i przygotowanie probki

Charakter, przygotowanie i rozmiar probki sg waznymi czynnikami wptywajgcymi na
szybkos¢ i doktadnos¢ pomiarow.

Sposbb pobierania i przygotowania prébki ma ogromny wptyw na powtarzalno$¢ wynikow
pomiarow, gdyz probka powinna by¢ reprezentatywng czescig catosci badanego materiatu.

Koncowy wynik pomiaru w znacznym stopniu zalezy od doktadnego, przemyslanego
przygotowania probki. Przygotowana prébka, uzyta do analizy, musi stanowi¢ reprezentacje
cato$ci badanego materiatu. Proces przygotowania probki powinien okreslac: sposob
pobrania probki, sposob rozdrobnienia, wielko$¢ czgsteczek po rozdrobnieniu, jednorodnos¢
i inne. Sam proces przygotowania powinien by¢ przeprowadzony mozliwie szybko,

aby zapobiec utracie lub pochfanianiu wilgoci z otoczenia.

Stosowane standardy przygotowania probek powinny by¢ dostosowane do indywidualnych
potrzeb, zaleznych od badanego materiatu, konsystencji i wielkosci probki, uzywanej do
pomiaréw.

-72 -



Liczba prébek

Zwigkszanie ilosci probek w badaniach powieksza statystyczng pewnos¢ pomiaru. llos¢
prébek zalezy od jednorodnos$ci materiatu, jego czystosci, doktadnosci metody pomiarowe; i
oczekiwanej doktadnosci uzyskanych wynikéw.

Mechaniczne rozdrobnienie materiatu do pomiaréw

Uzyta metoda rozdrobnienia powinna by¢ dobrana do materiatu, ktéry ma by¢ badany.
Materiaty twarde i kruche mogg by¢ rozdrabniane przez ciecie. Mielenie tych materiatéw
mogtoby spowodowac rozgrzanie ich i utrate wilgoci, co spowodowatoby nierzetelnosc
wynikdw pomiarow. Jezeli jednak nie mozna w inny niz mielenie sposob przygotowac prébki
do pomiaru, ewentualne straty wilgoci powinny by¢ policzalne.

Uzycie piasku kwarcowego

Dla zapewnienia optymalnego efektu wysychania probka powinna miec¢ jak najwiekszg
powierzchnie, umozliwiajgcg parowanie wilgoci. Wyniki pomiaru wilgotnosci dla substancji w
formie skorupy (np. syrop glukozy) lub dla ciastowatych (np. masto), mozna znacznie
uwiarygodnic (zwiekszy¢ doktadnosc¢ i powtarzalnosc), jezeli probka zostanie wymieszana z
piaskiem kwarcowym (wyschnietym).

Jednak przy stosowaniu mieszania z piaskiem, nalezy uzywac szalki jednorazowej o
podwyzszonych brzegach (wieksza objeto$¢ prébki).

Ttuszcze w formie past lub substancji topigcych sie

Substancje te nalezy badac, wykorzystujac filtr z widkna szklanego, co zwieksza aktywng
powierzchnie parowania przez rozdzielenie substancji pomiedzy widkna. Wstepne suszenie
filtra jest konieczne tylko dla pomiaréw, dla ktérych wymagana jest wysoka doktadnosé.

Substancje ptynne

W przypadku substancji ptynnych przez tworzenie kropelek na powierzchni, wywotanych
napieciem zewnetrznym, proces suszenia moze by¢ utrudniony. W takich przypadkach
uzasadnione jest stosowanie filtra dla skrocenia czasu pomiaru. Filtr powoduje rozdzielenie
badanej cieczy wokot widkien i zwiekszenie aktywnej powierzchni parowania. Wstepne
suszenie filtra jest konieczne tylko dla pomiaréw, dla ktérych wymagana jest wysoka
doktadnosc.

Substancje o strukturze skoéry lub wrazliwe na dziatanie temperatury

Dla tych substancji uzasadnione jest stosowanie filtra z widkna szklanego. Podczas badania
substancje umieszcza sie na szalce, a powierzchnie prébki przykrywa sie filtrem. Filtr
zabezpiecza prébke przed bezposrednim dziataniem promieniowania cieplnego. W takim
przypadku probka ogrzewana jest przez konwekcje (tagodniejsza niz promieniowanie).

Substancje zawierajgce cukier

W przypadku takich materiatow czesto podczas badania nastepuje karmelizacja na
powierzchni prébki. Dlatego nalezy stosowac cienkg warstwe probki i umiarkowane
temperatury suszenia.
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Rozmieszczenie probki na szalce:

Ciala sypkie
Suszone sg w formie naturalnej (czyli w takiej, w jakiej wystepujg)

lub po rozdrobnieniu. Rozdrobnienie probki sprzyja uzyskiwaniu .

mniejszych rozrzutdw pomiedzy kolejnymi pomiarami. Masa
prébki nie moze by¢ zbyt duza. Prébka powinna cienkg warstwg
pokrywac catg powierzchnie szalki.

Ciala ciekte

Substancje poiptynne suszone sg w takiej postaci, w jakiej
wystepujg. Znaczne ilosci ttuszczu, wystepujgce w niektérych
substancjach, utrudniajg proces okres$lania wilgotnosci. W takich
przypadkach nalezy zastosowaé¢ dodatkowe elementy, ktore
zwiekszg powierzchnie czynng probki, z ktorej oddawana jest
wilgo¢. Do takich elementéw nalezg: piasek kwarcowy, bibuta,
filtr. Przed wtasciwym suszeniem dodatkowe elementy nalezy
wysuszy¢ po to, zeby ich wilgotnosc¢ byta bliska zeru.

Ciala state

Zaleznie od struktury ciata statego (zwarta, luzna), proces
okreslania wilgotno$ci przebiega szybciej lub wolniej. Wielkosc
powierzchni ciata statego decyduje o szybkosci suszenia i
wiarygodnosci pomiaru. Powierzchnia ciata statego powinna by¢
zatem jak najwieksza. Poniewaz ciala state oddajg wilgo¢
zewnetrzng powierzchnig, istotng role odgrywa rowniez grubosc
prébki.

Rozmieszczenie prébki na saczku:

ROZMIESZCZENIE PROBKI

PRAWIDt OWE NIEPRAWIDEOWE

\ % e
~— \ilgod

PROBKA O DUZEJ
GRUBOSC

\ LMJ ~—— Material wysuszony

PROBKA O PRAVADLOWE)
GRUBOSCI

Prébke nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ na sgczku za pomocg szpatutki jak najcienszg

warstwa.
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16.DOBOR PARAMETROW SUSZENIA
16.1. Dobor optymalnej masy probki

Masa probki ma wptyw na doktadnos¢ wyniku pomiaru oraz czasu pomiaru. W przypadku
prébek o wiekszej masie zwieksza sie ilos¢ wody, ktéra musi odparowaé, a co za tym idzie,
wydtuza sie czas pomiaru.

Uzyskanie krotkiego czasu badania jest mozliwe w przypadku probek o matych masach, ale
masa nie moze by¢ za niska w celu osiggniecia wymaganej doktadnosci pomiaru.

16.2. Wptyw masy prébki na powtarzalnos¢é wynikow

Masa prébki ma zasadniczy wptyw na powtarzalnos$¢ wynikéw, uzyskiwanych przy pomocy
wagosuszarki. Relacja pomiedzy masg probki a powtarzalnoscig ukazana jest w ponizszej
tabeli.

Masa probki Powtarzalnos¢
~ 29 +0,05%
~10g +0,01%

Dane w tabeli odnoszg sie do probki idealnej, jednorodnej, przy zatozeniu, ze wilgo¢ z prébki
zostata catkowicie odparowana w trakcie pomiaru oraz probka nie ulegta rozktadowi
(np. wilgotny piasek kwarcowy).

Wyniki zawsze obarczone sg niepewnos$cig, zwigzang z probka i powtarzalnoscig samej
wagosuszarki. W praktyce oznacza to, ze wynik pomiaru moze przekroczy¢ pokazane
powyzej wartosci powtarzalno$ci.

16.3. Temperatura suszenia

Temperatura suszenia ma gtéwny wplyw na czas suszenia. Jej wartos¢ zalezna jest od
rodzaju materiatu. Zbyt niska temperatura powoduje czesciowe odparowanie wody
(niedosuszenie probki), a w konsekwencji — niepotrzebne wydtuzanie czasu pomiaru. Zbyt
wysoka powoduje efekt spalania materiatu (przegrzewanie probki, rozktad chemiczny).
Temperature suszenia podajg normy branzowe lub zaktadowe. Jezeli nie ma takich norm,
temperature nalezy dobra¢ doswiadczalnie.

Przy dobieraniu temperatury suszenia nalezy:

* Oceni¢ zawartos¢ wilgoci w prébce.

*» Okresli¢ temperature rozktadu chemicznego materiatu drogg eksperymentow.

* Poréwnac wynik z wagosuszarki z wynikiem uzyskanym metodg tradycyjna.

Podczas suszenia probki o duzej zawartosci wilgoci

mozliwe jest skrocenie czasu pomiar przez wybor profilu

schodkowego lub szybkiego. W takim przypadku

najwieksza czesc wilgoci jest wydzielana w podwyzszonej

temperaturze (w stosunku do temperatury suszenia).

Dopiero po pewnym czasie temperatura jest znizana do

temperatury suszenia i utrzymywana az do zakonczenia pomiaru.
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16.4. Wybor profilu suszenia
Program wagosuszarki umozliwia wybor jednego z 4 profili suszenia:
e Standardowy.
» Szybki.
» tagodny.
* Schodkowy.

Profil STANDARDOWY
Profil Standardowy jest najczesciej stosowanym profilem suszenia.
Umozliwia najdoktadniejsze okreslenie zawartosci wilgoci.

Profil LAGODNY

Profil tagodny stosowany jest dla substancji, ktére sg wrazliwe na
gwattowne dziatanie ciepta, wydzielanego przez Zzarniki
halogenowe, grzejgce petng mocg w poczatkowej fazie procesu.
W tym profilu nastepuje zapobieganie rozktadowi wrazliwych
substancji przez tagodny wzrost temperatury w zatozonym czasie
(czas nalezy dobraé¢ doswiadczalnie). Profil ten moze by¢
stosowany dla substancji o strukturze skory.

Profil SZYBKI

Profil Szybki stosowany moze byc¢ dla probek o zawartosci wilgoci
pomiedzy 5% a 15%. W tym profilu nastepuje grzanie petng moca
zarnikdbw w poczagtkowej fazie procesu, co powoduje podgrzanie
komory powyzej temperatury suszenia. Przegrzanie kompensuje
straty ciepta podczas parowania duzej ilosci wilgoci.

Profil SCHODKOWY

Mozna w nim zdefiniowac trzy dowolne temperatury. Uzasadnione
jest stosowanie profilu schodkowego dla substancji o zawartosci
wilgoci powyzej 15%. Temperatury i czasy wygrzewania nalezy
dobrac doswiadczalnie.

16.5. Wybor czasu suszenia

Czas suszenia okreslany jest przez wybranie odpowiedniego kryterium zakonczenia
suszenia. Oznacza to, ze muszg zostac spetnione wybrane kryteria (masa w czasie, czas),
aby nastgpito automatyczne zakonczenie procesu suszenia. Zakonczenie suszenia moze
nastgpic¢ po uptywie okreslonego czasu, niezaleznie od ubytku masy. Stosowane jest dla
substanciji, ktére w trakcie badania mogg ulegac rozktadowi i ich masa nie osigga statej
wartosci. Drugim warunkiem zakonczenia moze byc¢ brak ubytku masy probki

(mniej niz 1 mg) w okreslonym czasie.

Zakonczenie moze by¢:

Automatyczne - uzytkownik ma mozliwos¢ wybrania kilku rodzajow zakonczenia suszenia
wedtug powyzszych kryteriow:

- Automatyczne 1 (zmiana 1mg/10s).

- Automatyczne 2 (zmiana 1mg/25s).

- Automatyczne 3 (zmiana 1mg/60s).

- Automatyczne 4 (zmiana 1mg/90s).

- Automatyczne 5 (zmiana 1mg/120s).
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Czasowe - zakonczenie pomiaru nastepuje po uptywie ustawionego czasu, bez wzgledu na
wynik.

- Czasowe (max. czas 99godz 59min.).

Reczne - uzytkownik sam zatrzymuje pomiar, naciskajgc przycisk START/STOP.

- Reczne (po nacisnieciu przycisku Start/Stop)

Definiowane - dowolnie definiowane kryteria. Uzytkownik definiuje wartosé granicznego
ubytku masy i czas, w ktérym ten ubytek nie moze przekroczy¢ ustawionej wartosci lub
wilgotnosci w czasie 60s. Po osiggnieciu przez wage ustawionych kryteriow nastgpi
automatyczne zakonczenie pomiaru.

- Definiowane 1 (nalezy poda¢ zmiane masy Am w mg i zmiane czasu At max 120 s).

- Definiowane 2 (nalezy podac¢ zmiane wilgotnosci A%M/60s)

Test - (umozliwia dobdor parametréw auto-wytgczania dla badanej probki)

16.6. Analiza krzywej suszenia

W pierwszym typie, krzywa suszenia asymptotycznie
dazy do osiggniecia wartosci statej. llos¢ wilgoci osigga
statg warto$¢ i nie zmienia sie przy dtugim czasie
suszenia.

Dla tego typu krzywej wyniki suszenia sg powtarzalne.
W takim przypadku tatwo jest znalez¢ odpowiednie N
kryterium Wyiaczenia. Optymalny czas Czas suszenia

uzyskania wyniku

Zawartos¢ wilgoci [%]

Wynik Asymptota

W drugim typie, suszenie przebiega szybko na Zawartosé wilgoch [%]
poczagtku, a nastepnie wyprostowuje sie. Zawartos¢
wilgoci nigdy nie osigga statej wartosci. Przyczynami
takiej krzywej suszenia mogg by¢ wtasciwosci badanej
probki.

Wynik
Asymptota

Prébka wykazuje tendencje do rozktadu termicznego. Peakea i wynliy o mssen
Pod wptywem ciepta, probka podlega rozktadowi

(parowanie réznych skfadnikow) co powoduje ciggtg utrate masy. Probka zawiera: tluszcze,
oleje i inne ulotne skfadniki, ktére podlegajg wolniejszemu procesowi parowania niz woda.
Sktadniki tego rodzaju trudno odparowujg, co prowadzi do powolnego i statego zmniejszania
masy badanej prébki w trakcie jej ogrzewania.

Wynik pomiaru dla probek, ktére charakteryzujg sie takg krzywg suszenia, mogg by¢
optymalizowane poprzez:
» obnizanie temperatury suszenia, co spowolnia reakcje rozktadu skfadnikéw,
* wybor wiasciwego kryterium zakonczenia, co pozwala na rozpoznanie zakonczenia
badania w optymalnym punkcie krzywej suszenia,
» wybdr statego czasu suszenia, co czesto zapewnia prawidtowe i powtarzalne wyniki,
e utrzymanie poczatkowej masy prébki na statym poziomie.

-77 -



17.

SUSZENIE

Mod SUSZENIE stuzy do okreslania wilgotnosci probki. Jest ona uzyskiwana przez
odparowanie z probki umieszczonej wewnatrz komory suszenia wszystkich sktadnikdéw
wilgoci. Wynik jest automatycznie wyliczany i wyswietlany na biezgco przez program
wagosuszarki na podstawie masy probki na poczatku, w trakcie i na koncu procesu.

Wynik suszenia jest wyliczany wg. nastepujgcych wzoréw:

Zawartos¢ wilgoci : %M = (m1-m3)/m1*100%

Zawartos¢é masy suchej: %D = (m2/m;)*100%

Gdzie:

%R = (m 1-m2)/m >*100%

m; — masa probki w stanie wilgotnym
m, — masa probki w staniu suchym

Procedura uruchomienia modu pracy:
e Wybra¢ mod <Suszenie>, program automatycznie powroci do okna gtéwnego,

SPr NN
ey

wyswietlajgc w goérnej belce okna ikone a—:

Pole Info zawiera ponizsze informacije:

Towar

Program suszenia

Profil wraz z temperaturg suszenia

Sposoéb zakonczenia suszenia

Parametry wydruku

Pole informacyjne z czasem i temperaturg suszenia (wyswietlane w trakcie
suszenia)

Pole informacyjne ze statusem komory

Przyciski: parametry, uzytkownik, program suszenia, otworz/zamknij komore
suszenia, ustawienia modu suszenia, start, bazy danych

17.1. Zasady bezpieczenstwa podczas suszenia

Wagosuszarka posiada dwa dodatkowe mechanizmy bezpieczenstwa.

A.

Pierwszy z nich informuje uzytkownika o tym, ze probka podczas suszenia spadta z
szlaki i nie ma mozliwosci prawidtowego wyznaczenia zawartosci wilgoci w probce. W
takim przypadku proces suszenia zostanie automatycznie przerwany, a na
wyswietlaczu zostanie wyswietlone okno informacyjne.
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Nalezy postepowaé zgodnie z wyswietlonym komunikatem.

B. Drugi z tych mechanizmow zabezpiecza urzadzenie i uzytkownika przed skutkami
niekontrolowanego zapalenia sie probki podczas badania.

Jezeli program urzgdzenia wykryje nagty wzrost temperatury powyzej ustawione;j
temperatury suszenia, nastgpi automatyczne przerwanie suszenia, a na wyswietlaczu
zostanie wyswietlone okno informacyjne i bedzie emitowany sygnat dzwiekowy.

Nalezy postepowac zgodnie z wyswietlonym komunikatem i odczeka¢ az temperatura
zmniejszy sie do bezpiecznego poziomu, co zostanie zasygnalizowane wyswietleniem
nowej informacji.

17.2. Ustawienia dodatkowe zwigzane z suszeniem

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Profil suszenia
Parametr umozliwiajgcy wybranie profilu suszenia i ustawienie temperatury suszenia

Sposéb zakonczenia
Parametr umozliwiajgcy wybranie sposobu zakonczenia suszenia i ustawienie jego
parametréw

Parametry wydruku
Parametr umozliwiajgcy ustawienie jednostki procesu suszenia na wyswietlaczu i wydruku,
oraz interwatu czasu wydruku pomiaru podczas suszenia

Prognoza
Parametr umozliwiajgcy wtgczenie/wytgczenie dziatania funkcji prognozy wyniku
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Zamknij pokrywe, gdy wylaczasz wagosuszarke
Parametr umozliwiajgcy wtgczenie/wytgczenie automatycznego zamykania pokrywy komory

suszenia po wytgczeniu wagosuszarki przyciskiem d)

Kreator suszenia
Parametr umozliwiajgcy wtgczenie/wytgczenie opcji podpowiedzi kolejnych krokéw przy
starci procesu suszenia.

Zasady uzytkowania pozostatych ustawien zawiera punkt 9.77 Ustawienia dla modu
<WAZENIE>.

17.3. Suszenie — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktére sg pokazywane automatycznie
po wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowac poprzez przypisanie innych przyciskdéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien. Wykaz dostepnych przyciskow znajduje sie w pkt.8.6 instrukciji.

18. PROCES SUSZENIA Z WYKORZYSTANIEM SKROCONEGO MENU

Wyglad domysinej konfiguracji wyswietlacza w modzie suszenia.

Z Srodkowej czesci pola informacyjnego wyswietlacza nad przyciskami, pokazywane sg
etykiety z aktualnie obowigzujgcymi parametrami suszenia wraz z piktogramami. Jezeli
uzytkownik chce przeprowadza¢ badanie wedtug innych parametréw, musi je zmienié.
Dostep do aminy ustawien nastepuje po nacisnieciu odpowiedniego pola na wyswietlaczu.

Przed rozpoczeciem procedury suszenia nalezy ustawi¢ nastepujgce parametry:

- profil, wedtug ktérego przebiega proces suszenia wraz z parametrami suszenia (parametry
suszenia sg uzaleznione od wybranego profilu),

- spos6b zakonczenia procesu suszenia wraz z parametrami zakonczenia suszenia,

- jednostke wyswietlanego i drukowanego wyniku

- interwat wydruku pomiarOw podczas procesu suszenia.
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18.1. Profil, wedlug ktérego przebiega proces wraz parametrami suszenia

Po wejSciu do ustawien wyboru profilu suszenia nalezy wybra¢ odpowiedni profil. Po
wybraniu odpowiedniego profilu, w oknie zostang wyswietlone pola umozliwiajgce ustawienie
parametréw profilu. Dostepne parametry sg zalezne od wybranego profilu.

Parametr Profil, wedlug ktérego przebiega proces suszenia, moze przyjmowac
nastepujgce wartosci:

e Profil suszenia STANDARDOWY
W profilu standardowym nalezy ustawi¢ temperature, w jakiej ma by¢ badana probka.
e Profil suszenia SZYBKI
W profilu szybkim nalezy ustawiC¢ czas wygrzewania w podwyzszonej temperaturze
oraz temperature, w jakiej ma by¢ badana prébka.

+30%

120 °C
TEMPERATURA

>

CZAS

Profil ten charakteryzuje sie szybkim przyrostem temperatury w krotkim czasie.
Temperatura suszenia jest zwiekszona o 30% w czasie 180 sekund i wygrzewaniu w
podwyzszonej temperaturze w ustawionym czasie, a nastepnie temperatura spada do
temperatury zadanej w ustawieniach profilu.

Uwaga:

Dla profilu Szybkiego nalezy ustawi¢ temperature suszenia oraz czas wygrzewania w
temperaturze podwyzszonej o 30% niz zadana temperatura. Czas wygrzewania jest
liczony od chwili osiggniecia temperatury.

Urzadzenie jest tak zaprogramowane, aby nie zostata przekroczona temperatura
maksymalna. Dlatego tez jezeli uzytkownik dla suszarki z maksymalng temperaturg 160
°C wprowadzi temperature wyzszg niz 112 °C, to urzagdzenie osiggnie maksymainie tylko
temperature 160 °C, czyli nie zostanie osiggniete przewyzszenie temperatury o 30% od
temperatury zadanej.

e Profil suszenia tAGODNY
W profilu tagodnym nalezy ustawi¢ czas, w jakim wagosuszarka ma te temperature
0siggngc¢ oraz temperature, w jakiej ma by¢ badana prébka.

A 120 °C
TEMPERATURA

Y

CZAS
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e Profil suszenia SCHODKOWY

W  profilu schodkowym nalezy ustawi¢ po kolei: czas wygrzewania w pierwszej
temperaturze, temperature pierwszego schodka, czas wygrzewania w drugiej
temperaturze, temperature drugiego schodka, temperature, w jakiej ma by¢ badana
robka.

A

9
~120 C TEMPERATURA

TEMP 2

TEMP 1

>

CZAS 1 CZAS 2

Uwaga:

Dla profilu Schodkowego nalezy ustawi¢ temperatury progowe ,1” i ,,2” oraz temperature
suszenia, a takze czasy wygrzewania w poszczegolnych temperaturach posrednich (1 2).
Czas wygrzewania w poszczegolnych schodkach jest liczony od chwili osiggniecia
temperatury zadanej dla danego schodka.

18.2. Sposob zakonczenia procesu suszenia

Parametr Sposéb zakonczenia procesu suszenia przyjmuje wartosci:

Automatyczny 1 - zakonczenie automatyczne (1mg /10s),

Automatyczny 2 - zakonczenie automatyczne (1mg /25s),

Automatyczny 3 - zakonczenie automatyczne (1mg/ 60s),

Automatyczny 4 - zakonczenie automatyczne (1mg/ 90s),

Automatyczny 5 - zakonczenie automatyczne (1mg/ 120s),

Reczny - zakohczenie reczne (po nacisnieciu przycisku Start/Stop (maksymalny czas
suszenia nie moze przekracza¢ 99 godzin 59 minut. Po osiggnieciu przez wagosuszarke
tego czasu suszenia nastgpi automatyczne zakonczenie procesu).

Czasowy- zakonczenie czasowe (maksymalny czas 99 godzin 59 minut).

Definiowany 1 - zakonczenie definiowane (zmiana masy z zakresu wagi, ustawiana z
doktadnoscig dziatki odczytowej wagosuszarki, w przedziale czasu z zakresu od 1 do
120s).

Definiowany 2 - zakonczenie definiowane (zmiana wilgotnoéci, ustawiana z doktadnoscig
dziatki odczytowej wagosuszarki, w przedziale 60s).

Test - (umozliwia dobor parametréw auto-wytgczania dla badanej probeki).

Podczas suszenia z wykorzystaniem tego typu zakonczenia, na wydruku (patrz
przyktadowy rysunek wydruku ponizej) bedg sie pojawiaty informacje, z czasem i wynikami
dla poszczegdlnych zakonczen automatycznych. Uzytkownik moze wg nich okresli¢, jaki
jest dla niego akceptowalny sposéb zakohczenia (wynik i czas).

-82 -



18.3. Jednostka wyswietlanego i drukowanego pomiaru

g - zmiana masy; wynikiem jest zmiana masy, zarejestrowana podczas procesu suszenia.
%M - ubytek procentowy masy, wyswietla zmiane masy, zarejestrowang podczas procesu
suszenia, wyrazong w procentach.

%D - cze$¢ masy suchej, uzyskana w procesie suszenia, wyrazona w procentach; wynikiem
jest czesc¢ prébki, jaka pozostata na szalce wagosuszarki po odparowaniu wilgoci.

%R - stosunek wilgoci/masy suchej, uzyskany w procesie suszenia, wyrazony w procentach;
wynikiem jest czesc probki, ktora odparowata w trakcie procesu suszenia.

18.4. Interwat wydruku pomiaru

Przerwa czasowa pomiedzy kolejnymi wydrukami pomiaréw podczas suszenia,
wpisywana w sekundach z zakresu od 0 do 120 s.
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18.5. Praca z opcja: KREATOR SUSZENIA

Parametr umozliwiajgcy wtgczenie/wytgczenie opcji podpowiedzi kolejnych krokdw przy
starci procesu suszenia.

Procedura wigczenia opcji:

Wigczenie opcji powoduje to, Ze podczas startu procesu suszenia nalezy przejsc przez
wszystkie kroki ustawiania parametréw suszenia. Dopiero po ich zatwierdzeniu
wagosuszarka rozpocznie procedure przygotowania probki i rozpocznie suszenia.

UWAGA:
Opcja dziata tylko wtedy, gdy nie jest wybrany zaden program suszenia z bazy danych.
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19. PROCES SUSZENIA Z WYKORZYSTANIEM BAZY PROGRAMOW
SUSZENIA

Wagosuszarka ma mozliwos¢ zapamietania 200 procedur suszenia (programow), ktore
mozna dowolnie skonfigurowac, zapisac i uzywac, wybierajgc konkretny program.

Aby uzy¢ konkretnego programu w procesie suszenia, nalezy:
1. Wprowadzi¢ procedure do pamieci wagosuszarki (patrz: opis w pkt. 14. Bazy danych).
2. Wybra¢ wprowadzony program przed rozpoczeciem suszenia. Parametry suszenia
zostang zaktualizowane do parametréw zapisanych w wybranym programie suszenia.

Lub:

3. Wprowadzi¢ dane dotyczgce towaru/probki, ktéra ma by¢ suszona i w danych towaru
ustawi¢ jako program suszenia wprowadzony program (patrz: opis w punkcie 14 Bazy
danych).

4. Wybra¢ wprowadzony towar jako aktualny przed suszeniem. Parametry suszenia
zostang zaktualizowane do parametréw zapisanych w programie suszenia, ktory jest
przypisany do wybranego towaru.

5. Dodatkowo przy wyborze towaru mozna korzysta¢ z funkcji BIAS. Jest to funkcja
umozliwiajgca automatyczne skorygowanie wyniku suszenia i wyswietlenia wartosci
skorygowanej w polu informacyjnym podczas przeprowadzania suszenia.

Przyktadowy wyglad wyswietlacza po ustawieniu Bias dla towaru <Product 01> na
wartosé <— 1.000>.
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20. PROCES SUSZENIA

UWAGA: nalezy ostroznie zamykac i otwiera¢ komore suszenia, aby chronic przed
podmuchem, ktory moze zmienic potozenie probki lub moze gwafttownie dostarczyc tlen i
zainicjowac lub wzmoc palenie sie probki.

W polu informacji, nad przyciskami sg wyswietlane
ustawienia dla procesu suszenia.

Aby rozpoczg¢ suszenie, nalezy nacisngc przycisk
Start. Jezeli komora suszenia byta zamknieta,
zostanie ona automatycznie otworzona.

Program wagosuszarki bedzie wyswietlat kolejne
komunikaty, utatwiajgce obstuge urzadzenia. Nalezy
postepowac zgodnie z nimi. Zapewni to prawidtowe
przygotowanie probki i przeprowadzenie procesu
wyznaczania zawartosci wilgoci w badanym materiale.

Program wyswietli komunikat, aby uzytkownik
przygotowat szalke. Bedzie réwniez wyswietlany
odpowiedni piktogram statusu komory suszenia.

Nalezy umiesci¢ szalke jednorazowg w uchwycie i
ustawic¢ jg na krzyzaku. Na wyswietlaczu zostanie
pokazana masa szalki.

W celu zapewnienia stabilnych warunkéw podczas
tarowania wskazane jest zamkniecie komory suszenia

naciskajgc piktogram na pasku dolnym 3.
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Przyciskiem \/nalezy wyzerowac¢ mase szalki do
pamieci wagosuszarki.

Wskazanie masy wréci do ZERA, nastgpi
automatyczne otworzenie komory i pojawi sie kolejny
komunikat oraz zmieni sie piktogram statusu komory
suszenia.

Na szalce nalezy umiescic¢ probke. Mase probki
nalezy dobrad, kierujgc sie wczesniejszymi
doswiadczeniami i wtasciwosciami badanego
materiatu.

Po przygotowaniu probki i ustabilizowaniu sie wyniku
nalezy potwierdzi¢ operacje zakonczenia

przygotowania probki przyciskiem .

Program automatycznie zamknie komore suszenia i
nastgpi rozpoczecie suszenia.

Uzytkownik moze najpierw zamkng¢ komore suszenia

naciskajgc piktogram na pasku dolnym 3, a

nastepnie rozpoczg¢ suszenie przyciskiem \/
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Na wyswietlaczu pojawig sie informacje dotyczgce
procesu i wagosuszarka automatycznie przeprowadzi
proces suszenia, zgodnie z ustawionymi parametrami,
wykonujgc potrzebne pomiary masy oraz obliczenia,
wynikajgce ze zmiany masy i wilgotnosci badanego
materiatu.

Na poczatku procesu zostanie wystany do wybranego
portu komunikacji nagtowek wydruku (zgodnie z
ustawionymi opcjami wydruku — grupa parametrow
RAPORT SUSZENIA/NAGLOWEK).

UWAGA: w razie konieczno$ci nagtego przerwania
procesu suszenia np. w wyniku zaistnienia jakiego$

niebezpieczenstwa, nalezy nacisngc przycisk
znajdujgcy sie na dolnej belce. Proces zostanie
natychmiast przerwany i zostanie wytgczone grzanie
probki.

W kazdej chwili podczas procesu suszenia uzytkownik

moze podejrze¢ wykres naciskajgc przycisk ‘L w
dolnym pasku informacyjnym.

Aby wréci¢ do wyswietlania okna gtownego, nalezy

nacisngc przycisk Slw lewym gérnym rogu ekranu
wykresu.
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W trakcie suszenia na wyswietlaczu pojawiajg sie
aktualne wyniki pomiaru i informacje, dotyczace
samego procesu (czas badania, temperatura komory).
W trakcie suszenia automatycznie wysytane sg do
wybranego portu komunikacji pomiary do wydruku
(zgodnie z ustawionymi opcjami wydruku — grupa
parametrow RAPORT SUSZENIA/POMIAR),

w ustawionych odstepach czasu (INTERWAL).
%M

Przyciskiem :%DD uzytkownik moze przetgczaé
rodzaj wyswietlanego wyniku w trakcie trwania
procesu.

Po zakonczeniu procesu suszenia zostanie
wyswietlone podsumowanie badania i zatrzasniety
wynik koncowy wilgotnosci, oraz nastgpi
automatyczne otworzenie komory suszenia.
Zostanie takze wystana do wybranego portu
komunikacji stopka wydruku (zgodnie z ustawionymi
opcjami wydruku — grupa parametrow RAPORT
SUSZENIA/STOPKA).

Proces suszenia mozna przerwa¢ w dowolnym momencie. Aby tego dokonaé, nalezy
nacisngc¢ przycisk <_:| i potwierdzi¢ zakonczenie przyciskiem .

Wyjatkiem jest sposob zakonczenia procesu suszenia recznie — po nacisnieciu przycisku <_:|
wagosuszarka zakonczy proces suszenia bez opcji potwierdzenia przyciskiem .

.
Raport suszenia mozna wydrukowa¢ powtérnie naciskajgc przycisk = dolnym pasku
wyswietlacza.

Raport réwniez jest zapisywany automatycznie w bazie raportéw suszen w pamieci
wagosuszarki.

Aby wréci¢ do okna gtéwnego ustawieh suszenia (okno poczgtkowe), nalezy nacisngé

przycisk (_::I w dolnym pasku. Wagosuszarka wygasi podsumowanie zakonczonego procesu
i wroci do stanu poczatkowego. Mozna przeprowadzi¢ kolejne badanie.
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Przyktadowy wyglad raportu suszenia:

------------ Raport suszenia-----------ﬁ !

Data rozpoczecia 2016.07.08

Czas rozpoczecia 12:28:13

Typ wagi MAX2 NH

Id wagi 123456

Uzytkownik AAAAAA

Towar XXXXXXXX

Program suszenia ABCD Nagtoéwek
----------- Parametry suszenia----------- .
Profil suszenia Standard raportu suszenia
100°C

Sposéb zakoniczenia Automatyczne 3

1mg/60s

Wynik %M

Interwat 10s

Masa poczatkowa 0515 ¢ i

0:00:00 0.000 %M Pomiar .
0:00:10 0.583 %M raportu suszenia
0:00:20 2.524 %M

0:00:30 4.272 %M

0:00:40 5.049 %M

0:00:50 5.631 %M

0:01:00 5.825 %M

0:01:10 5.825 %M

0:01:20 5.825 %M

0:01:30 5.631 %M

0:01:40 5.631 %M

0:01:43 5.437 %M

Status Zakonczone !

Data zakonczenia 2016.07.08

Czas zakonczenia 12:29:55

Czas suszenia 0:01:43

Masa koricowa 0.487 g Stopka .
Wynik 5.437 %M ' raportu suszenia
Podpis

20.1. Prognozowanie wyniku koncowego

Metoda polega na prognozowaniu wyniku koncowego jeszcze przed zakonczeniem procesu
suszenia.

Na podstawie charakterystyki biezgcej krzywej suszenia, tworzonej online, program
wagosuszarki prognozuje wynik korncowy suszenia.

Jest to wynik przyblizony ale ze stosunkowo matym btedem (okoto +/- 10% wyniku
koncowego dla wigekszosci produktéw i +/-20% dla produktéw o dtugim czasie suszenia czyli:
plastiki, zele oraz materiaty zawierajgce wiecej niz 30% wody).

Metoda kierowana jest dla uzytkownikow zadowalajgcych sie oszacowaniem wyniku
koncowego w kilkukrotnie krétszym czasie suszenia. Czas ten wynosi od 15% do 40%
standardowego czasu suszenia.

UWAGA: podczas korzystania z opcji prognozy, w trakcie suszenia nie wolno otwierac
komory suszenia, poniewaz szacowanie wyniku (prognoza) zostanie zaktécone i program
nie bedzie w stanie prawidfowo przeprowadzic potrzebnych obliczen.

Jezeli program wykryje otwarcie komory proces prognozy zostanie zakornczony i nastgpi
wySwietlenie odpowiedniego komunikatu.
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Przed przystgpieniem do suszenia z wykorzystaniem prognozowania korn\cowego wyniku
suszenia, nalezy ustawi¢ ponizsze parametry.

2. Nalezy wtgczy¢ dostepnos¢ funkcji wg ponizszego schematu.

3. Wedtug opisu zawartego w punkcie 8.6.2 nalezy umiescic etykiete z wyswietlang
prognozg na ekranie gtbwnym wyswietlacza.

4. Jezeli ma by¢ wraz z pomiarem drukowana prognoza, nalezy witgczy¢ wydruk prognozy
w ustawieniach: WYDRUKI/RAPORT SUSZENIA/POMIAR/PROGNOZA.

5. Po ustawieniu powyzszych parametrow mozna rozpoczg¢ proces suszenia probek,
postepujgc wg wczesniejszego opisu. Po rozpoczeciu suszenia w dolnym pasku
wyswietlacza pojawi sie dodatkowy przycisk. Po jego nacisnieciu wyswietlane jest okno
z prognozg. W poczatkowym etapie suszenia, program nie jest w stanie wyliczenia
koncowego wyniku, wiec w etykiecie i oknie prognozy wyswietlany jest status
<Obliczanie>.

@
6. Dopiero po znalezieniu przez program punktu przegiecia krzywej grzania, moze byc¢
oszacowany wynik koncowy. Po jego wyliczeniu program w etykiecie i w oknie
prognozy wyswietli ten wynik.
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7. Jezeli wynik prognozy spetnia oczekiwania uzytkownika, moze on przerwaé suszenie

przed jego zakonczeniem, musi wréci¢ do okna gtéwnego i nacisng¢ przycisk <l
dopiero wtedy zakonczy¢ proces.

8. Po zakonczeniu suszenia zostanie wydrukowana stopka raportu suszenia zawierajgca
status, wynik kohcowy suszenia i prognozowany wynik, ktory zostat by uzyskany przy
osiggnieciu kryteriow zakonczenia ustawionych przez uzytkownika dla danego procesu.

Przyktadowy wyglad raportu suszenia zawierajgcy wydruk prognozy:

------------ Raport suszenia ---------==-- 0:01:20 21.859 %M
Data rozpoczecia 2016.11.14 Prognoza 351 %M
Czas rozpoczecia 14:41:55 0:01:40 26.256 %M
Uzytkownik Kowalski Jan Prognoza 351 %M
Towar TOWAR 01 0:02:00 29.020 %M
Program suszenia Test Prognoza 353 %M
Parametry suszenia 0:02:20 30.528 %M
Profil Standardowy Prognoza 353 %M
120°C 0:02:40 31.030 %M
Zakoficzenie Autod Prognoza 353 %M
1mg/60s 0:03:00 31.156 %M
Wynik M Prognoza 355 %M
Interwat 20s 0:03:16 31.156 %M
Masa poczatkowa 0.796 g Status Przerwane
---------------------------------------- Czas suszenia 0:03:16
0:00:00 0.000 %M Masa koricowa 0548 g
Prognoza - g Wynik 31,156 %M
0:00:20 1.508 %M Prognoza 31.5%M
Prognoza - g
0:00:40 7412 %M Podpis
Prognoza -~ g
0:01:00 15.578 %M
Prognoza - g
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21. KOMUNIKACIA

Menu KOMUNIKACJA znajduje sie w menu Parametry. Dostep uzyskuje sie po nacisnieciu

przycisku Q Waga ma mozliwos¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym poprzez porty:
e COM1(RS232),
e USB1,typA,
« USB 2, typ B,
o Ethernet,
o Wi-Fi.
Konfiguracja portow jest mozliwa w grupie parametréw <Komunikacja>.

Aby wejs¢ do podmenu <Komunikacja>, nalezy wcisng¢ przycisk 'Q' a nastepnie wybracé
grupe parametréw ,Komunikacja”.

21.1. Ustawienia portéw RS 232

Procedura:
e Nalezy wybra¢ port komunikacyjny <COM1>.
e Ustawi¢ odpowiednie wartosci.
Dla ustawien portow RS 232 program wagowy ma nastepujgce parametry transmisji:
- Predkos¢ transmisji - 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s
- Parzystos¢ - Brak, Parzysty, Nieparzysty

21.2. Ustawienia portu ETHERNET

Procedura:
e Nalezy wybra¢ port komunikacyjny <Ethernet>, a nastepnie ustawi¢ odpowiednie
wartosci:
- DHCP - Tak / Nie
- Adres IP -192.168.0.2

Maska podsieci - 255.255.255.0
Brama domysina - 192.168.0.1

Uwaga:
Powyzsze ustawienia majg wytgcznie charakter informacyjny. Parametry transmisji nalezy
dobrac zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Nalezy wréci¢ do wazenia i zrestartowac urzgdzenie.
21.3. Ustawienia portu Wi-Fi

Uwaga:

1. Parametry transmisji nalezy dobrac¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

2. Aby komunikacja z komputerem za pomocg portu Wi-Fi przebiegata prawidtowo,
nalezy ustawi¢ w wadze parametr portu dla komputera na warto$¢ <WIFI>:
<URZADZENIA/KOMPUTER/PORT/WIFI> oraz parametry Wi-Fi wedfug ponizszego
opisu.

Jezeli waga jest wyposazona w modut Wi-Fi, na wyswietlaczu gtéwnym, w gérnym pasku
bedzie widoczny piktogram:
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lkona stanu potgczenia z siecig Wi-Fi:

Lp. | Ikona Opis

1 ' Waga potgczona, sita sygnatu bardzo dobra

2 ¥ Waga potgczona, sita sygnatu dobra

3 & Waga potgczona, sita sygnatu staba

4 - Waga potgczona, sita sygnatu bardzo staba

5 Q Brak potgczenia (za siaby sygnat Iup wybrana siec jest niedostepna
albo parametry potgczenia sg btednie wprowadzone — hasto, IP itp.)

Przyktadowe ustawienia dla portu WiFi:

Uwaga:
Powyzsze ustawienia majg wytgcznie charakter informacyjny. Parametry transmisji nalezy
dobrac¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Procedura:
e Nalezy wybraé port komunikacyjny <WIFI>.

¢ Nastepnie wejs¢ w parametr <KONFIGURACJA SIECI> i ustawi¢ odpowiednig
warto$¢ dla parametru DHCP:
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W celu ustawienia DHCP na warto$¢ NIE, nalezy recznie wprowadzi¢ takie dane, jak:
<IP>; <MASKA>; <BRAMA DOMYSLNA>.
Przy ustawieniu DHCP na wartos¢ TAK, program wagi automatycznie odczyta i
wyswietli te dane przydzielone przez Router Wi-Fi, z ktérym zostanie potgczona
waga.

¢ Nastepnie nalezy wejs¢ w parametr <WYSZUKIWANIE SIECI> i uruchomi¢
procedure wyszukiwania dostepnych sieci, naciskajgc pole parametru
<WYSZUKIWANIE SIECI>. Rozpocznie sie procedura wyszukiwania, po jej
zakonczeniu wyswietlona zostanie lista wykrytych przez wage sieci wraz z sitg
sygnatu sieci oraz numerem kanatu podtgczenia do sieci.

e Nalezy wybrac¢ interesujgca siec.
o W wyswietlonym oknie nalezy wpisac hasto dostepu do sieci, jezeli wybrana siec jest
zabezpieczona.

e Program wagi automatycznie wroci do wyswietlania okna <KONFIGURACJA SIECI>
I automatycznie nastgpi procedura tgczenia.

¢ Nalezy wrdci¢ do wyswietlania poprzedniego okna, naciskajgc przycisk (_::I. W
parametrze <STATUS> pojawi sie napis <t ACZENIE>, co oznacza, ze waga prébuje
potgczy¢ sie z siecig, uzywajgc wprowadzonych ustawien.
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e Jezeli waga potaczy sie z siecig, napis dla statusu zmieni sie na <POLACZONO>
oraz dodatkowo w gornej czesci wyswietlacza pojawi sie odpowiedni piktogram
(patrz: opis piktograméw powyzej).

e Jezeli waga dos¢ dtugo nie moze sie potagczyc€ z siecig (opis <t ACZENIE>), to
najprawdopodobniej zostaty zle wprowadzone parametry sieci (hasto lub inny), w
takim przypadku nalezy sprawdzi¢, czy nastawy sg poprawnie wprowadzone i
powtorzy¢ proces tgczenia.

e W razie niepowodzenia nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy RADWAG.

Wybrana sie€ i ustawione parametry potgczenia sg pamietane przez program wagi i za
kazdym razem, przy wtaczeniu wagi, program tgczy sie z siecig zgodnie z ustawionymi
parametrami.

Aby wytgczy¢ potgczenie z siecig, nalezy wytgczy¢ komunikacje:
KOMUNIKACJA/WIFI/WIFI — NIE

21.4. Porty USB

Port USB 1 typu A stuzy do:
- podtgczenia przenosnej pamieci pendrive, ktéra powinna by¢ wyposazona w
<System plikow FAT>,
- podtaczenia wagi do drukarki PCL,
- podfgczenia drukarki EPSON TM-T20 z portem USB.

Pamie¢ zewnetrzng pendrive mozna wykorzysta¢ do wydruku danych z pomiaréw
(ustawienie parametru <DRUKARKA/PORT> na wartos¢ <PENDRIVE>), opis dziatania
znajduje sie w punkcie 22.3. instrukcji. Dodatkowo mozna takze kopiowaé bazy (patrz opis w
pkt. 14) oraz ustawienia parametréw uzytkownika pomiedzy wagami. Po wtozeniu do
gniazda USB pamieci zewnetrznej pendrive automatycznie zostanie otwarta grupa
parametréw Eksport/Import. W tej grupie uprawniony uzytkownik ma do dyspozycji
nastepujgce opcje:

Eksport: baz danych, parametrow uzytkownika

Import: baz danych, parametrow uzytkownika

Podczas eksportu program wagi zapisuje na pendrive pliki z zawartos$cig poszczegolnych
baz i parametréw. Tak wyeksportowane dane mozna importowac¢ na dowolng wage serii X2.

Uzywajagc drukarki PCL, nalezy pamietaé, ze sterowniki drukarki drukujg strone, jesli jest ona
catkowicie wypetniona, tzn. strona zostanie wydrukowana dopiero po kilku lub kilkunastu
nacisnieciach przycisku PRINT na wadze (w zaleznosci od wielkosci wydruku).

Mozna uzyskac wydruk po kazdym nacisnieciu przycisku PRINT, jesli ustawiony zostanie
jako SUFIX kod sterujgcy <0C> - wysun strone (opis funkcji znajduje sie w pkt. 22.2
,Drukarka”).

Port USB 2 typu B stuzy do:
- podfgczenia wagi do komputera.
Aby podtgczy¢ wage do komputera, nalezy w komputerze zainstalowac wirtualny port COM.
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W tym celu nalezy pobrac¢ ze strony www.radwag.pl lub z ptyty z instrukcjami instalator
sterownika: R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER x.x.x.exe.

Kolejnos¢ czynnosci:
1. Uruchomic instalator sterownika.
Okno powitalne instalatora:

I = Wybra¢ jezyk instalatora.

A  Wybierz jezyk uzywany podczas instalacji:
155

[palska -]

English

on G

Aby kontynuowag, nacisng¢ przycisk , Dalej”.

Okno z wyborem s$ciezki instalacyjnej:

W oknie wybra¢ lokalizacje dla programu, nastepnie
nacisngc przycisk , Dalej”.

Okno gotowosci do instalaciji:

Aby rozpocza¢ proces instalacji, nacisng¢ przycisk
»Install” i postepowaé wedtug ponizszego
schematu, klikajgc w odpowiednie przyciski w
pojawiajgcych sie oknach.

2. Po zainstalowaniu sterownika podtgczy¢ wage do komputera za pomocg przewodu
USB A/B, o dtugosci nie wiekszej niz 1,8 m (jesli waga byta podtgczona wczesniej do
komputera, nalezy odigczy¢ i ponownie podtgczy¢ przewod USB).
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. System wykryje obecnosé nowego urzgdzenia USB i rozpocznie automatycznie

wyszukiwanie sterownika do niego.

. Sprawdzi¢ we wiasciwosciach komputera, pod jakim numerem zostat zainstalowany

wirtualny COM:

Dla tego przypadku jest to STMicroelectronics Virtual COM Port (COMS).

. Ustawi¢ odpowiednio parametry wagi: parametr KOMPUTER/PORT na wartos¢ USB.
. Uruchomic¢ program, w ktérym bedg odczytywane pomiary wykonywane na wadze.
. Ustawi¢ parametry komunikacji w programie — wybér portu COM (dla opisanego

przypadku jest to COMS), ktory zostat nadany podczas instalacji sterownikow.

. Rozpocza¢ wspotprace.
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22. URZADZENIA

Menu URZADZENIA znajduje sie w menu Parametry. Dostep uzyskuje sie po naci$nieciu
przycisku Q’ W menu znajduje sie wykaz urzadzen, ktére mogg wspotpracowac z waga.

22.1. Komputer
W podmenu <Komputer> nalezy dokona¢ konfiguracji ustawien.

Procedura:

¢ Nacisngc¢ przycisk 'Q' a nastepnie pola <Urzgdzenia/Komputer>.
e Ustawi¢ parametry wagi zwigzane ze wspotpracg z komputerem.
e Wybrac¢ port komputera:
o dostepne opcje: brak, COM 1, COM 2, USB, Ethernet, Wi-Fi, USB Free Link

UWAGA: Aby zmieni¢ ustawienie portu z USB na USB Free Link, nalezy w pierwszym kroku
wybrac inny port (np. brak, COMT1 itp.), a nastepnie wybrac port USB Free Link. Przy
powtdrnej zmianie na port USB, procedura zmiany jest podobna jak opisano powyzej.

USB FREE LINK - port USB typu B, do ktérego jest podtgczony komputer.
Narzedzie stuzgce do wprowadzania danych, dla urzgdzen peryferyjnych,
spetniajgce role klawiatury, dzieki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku
niestandardowego i wystania odpowiedniego polecenia z komputera lub nacisnieciu
przycisku ENTER na klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku niestandardowym
sg bezposrednio wprowadzane z Wagi do programow komputerowych takich jak
Excel, Word, Notatnik oraz wiele innych.

Dla zapewnienia poprawnej wspoétpracy z programami komputerowymi nalezy po
wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowac¢ ustawienia dla tego portu:

ARK. KAL - warto$¢ TAK (.) - wspotpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartosci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (.) - kropka,

- wartos¢ TAK (,) - wspotpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartosci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (,) - przecinek,

- wartos¢ NIE - wspétpraca z innymi programami (warto$¢ masy
przesyfana jest jako tekst,

OPOZNIENIE — jezeli podczas wspotpracy z np. programem Excel nastepuje
».gubienie” przesytanych informacji (wynikajgcy z auto uzupetniania lub auto
formatowania danych przez program komputerowy), to nalezy ustawi¢ wartosc
parametru na <2>. Jezeli nadal sg ktopoty nalezy zwiekszy¢ wartos¢ parametru.
Uzytkownik ma mozliwos¢ zmiany wartosci parametru w zakresie od 0 (dane
przesytane najszybciej) do 9 (dane przesytane najwolniej okoto 10 znakow na
sekunde).

Dla opcji wydruku Free Link (emulator klawiatury), obstugiwane sg wszystkie jezyki
w ukfadzie klawiatury amerykanskiej (US English) "QWERTY". Sg to jezyki nie
wykorzystujgce znakéw specjalnych.

Dodatkowo dodana zostata obstuga jezykéw:
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Polskiego, dla ukfadu klawiatury "Polski (programisty)”". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1250 (Srodkowoeuropejska,
Latin-2). Dodane polskie znaki diakrytyczne: g, ¢, e, 1, n, 6, S, Z, Z.
Niemieckiego, dla uktadu klawiatury "Niemiecki (Niemcy)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: a, 6, 4, R. Zmieniony ukfad klawiatury
na "QWERTZ". Charakterystyczng cechg takiej klawiatury jest znak '3’ potozony
na prawo o “zera".

Francuskiego, dla uktadu klawiatury "Francuski (Francja)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: é, €, ¢, &, U. Zmieniony uktad
klawiatury na "AZERTY".

Uwaga: W opcji wydruku Free Link mozna uzyskac znaki, wytgcznie dostepne na
klawiaturze. Wypisywane sg rowniez wielkie litery oraz znaki specjalne uzyskane poprzez
kombinacje klawiszy z nacisnietym "Shift". W jezyku polskim oraz niemieckim, dodane
zostaty podstawowe znaki specjalne uzyskane poprzez kombinacje klawiszy z nacisnigtym
prawym "Alt". Pozostate znaki specjalne, w opcji wydruku Free Link nie sg obstugiwane.

e Ustawienia portu:

o0 ustawienia zwigzane sg z wybranym portem, do ktérego jest podtgczony
komputer.

UWAGA:

Dla portu Ethernet i Wifi bedzie widoczny parametr Timeout. Oznacza on
zwloke czasowg, jakg program wagowy czeka na roztgczenie potgczenia z
urzgdzeniem, od chwili ostatniego otrzymanego polecenia z tego urzgdzenia.
Wartosc parametru Timeout ma by¢ wpisywana w milisekundach [ms].

e EZR

o dostepne opcje: Tak/Nie.
E2R jest to system nadzoru i kontroli wszystkich proceséw wazenia, jakie sg
realizowane na wadze. Po wtgczeniu opcji operacje na niektorych Bazach
Danych sg dostepne tylko z poziomu komputera (opcje sg niedostepne z
poziomu programu wagi).
Aby rozpoczgé prace z systemem E2R, nalezy ustawi¢ parametr <E2R> na
wartos¢ <TAK>, w gornym pasku zostanie wyswietlona odpowiednia ikona:

v Wazenie E2R =
:

Uwaga: Dla zapewnienia prawidtowej wspofpracy z systemem E2R nalezy pamietac, aby
transmisja ciggta byta wytgczona.

Adres:
0 ustawienie adresu wagi, z ktérg potgczony jest komputer.

e Projekt wydruku wazenia

0 Mozna zaprojektowac indywidualny wydruk do komputera, wykorzystujgc
okno z projektem wydruku. Zasady tworzenia wydrukow zawiera punkt 11.2.

e Transmisja ciggta — parametr umozliwia wigczenie lub wytgczenie transmisiji

ciggtej wyniku wazenia. Istnieje mozliwos¢ ustawienia jednej z trzech opcji:

o0 transmisja ciggta w jednostce kalibracyjnej: niezaleznie, jaka jednostka
masy jest aktualnie wybrana, transmisja wskazan wagi odbywa sie w
jednostce gtéwnej wagi (kalibracyjnej),

0 transmisja ciggta w jednostce aktualnej: transmisja wskazan wagi odbywa
sie w aktualnie uzywanej jednostce i zmienia sie dynamicznie wraz ze
zmiang jednostki na wyswietlaczu (przycisk Units),
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0 transmisja ciggta wytgczona: <BRAK>.
Uwaga: Transmisje ciggtq mozna takze wigczyc/wylgczyc poprzez wystanie odpowiedniej
komendy z komputera (patrz: PROTOKOt KOMUNIKACYJNY).

e Interwat
Parametr umozliwia ustawienie czestotliwosci wydrukéw dla transmisji ciggte;.
Czestotliwos¢ wydrukoéw ustawia sie w sekundach, z dokfadnoscig 0.1s.
Uzytkownik ma mozliwos¢ ustawienia dowolnej wartosci czasu w zakresie od
1000 do 0.1 sekundy. Ustawienie obowigzuje dla transmisji ciggtej w jednostce
kalibracyjnej i w jednostce aktualnej uruchamianej z wagi, jak réwniez dla
transmisji ciggtej uruchamianej komendg z komputera.

22.2. Drukarka

Uzytkownik wagi w podmenu <DRUKARKA> ma mozliwos¢ wybrania portu urzgdzenia, na

ktory bedg przesytane dane po nacis$nieciu przycisku na klawiaturze wagi. Zawartosc
przesytanych danych ustawiana jest w parametrze <WYDRUKI/WYDRUK GLP>.

Procedura:

¢ Nacisngc przycisk a
e Wej$¢ do menu <URZADZENIA>.
e Nastepnie wejs¢ do grupy menu <DRUKARKA>.
o ustawi¢ parametry wagi zwigzane ze wspotpracg z drukarkg: <PORT>, do ktérego

ma by¢ wystany wydruk po nacisnieciu przycisku (podtgczona drukarka);
dostepne opcje:

UWAGA: Aby zmienic¢ ustawienie portu z USB PC na USB Free Link, nalezy w pierwszym
kroku wybrac inny port (np. brak, COM1 itp.), a nastepnie wybrac port USB Free Link. Przy
powtdrnej zmianie na port USB, procedura zmiany jest podobna jak opisano powyzej.

COM 1 - port RS 232, do ktérego jest podtgczona drukarka,

USB — port USB 1, typu A, do ktorego jest podtgczona drukarka PCL lub drukarka
EPSON,

Ethernet — port, ktéry moze przesyta¢ dane do specjalnego programu firmy
RADWAG, np. PomiarWIN, otwartego na komputerze potgczonym z wagg za
pomocy sieci,

PENDRIVE — port USB 1, typu A, do ktérego jest podtgczona pamiec¢ zewnetrzna
Pendrive. Dla tej opcji nalezy ustawi¢ format zapisanego pliku. Uzytkownik ma
mozliwos$¢ zapisu danych w formacie *.txt (plik tekstowy, ktéry mozna otworzy¢ za
pomocg standardowego notatnika z poziomu komputera) lub *.csv (.) (plik, ktory
mozna otworzy¢ za pomocg programu Excel, przy przesytaniu wartosci masy jako
separator dziesietny uzywany jest znak interpunkcyjny (.) - kropka,), lub *.csv ()
(plik, ktéry mozna otworzy¢ za pomocg programu Excel, przy przesyfaniu wartosci
masy jako separator dziesietny uzywany jest znak interpunkcyjny (,) - przecinek,.
WIFI — port Wi-Fi, ktéry moze przesyta¢ dane do specjalnego programu firmy
RADWAG, np. PomiarWIN, otwartego na komputerze potgczonym z wagqg za
pomocg Wi-Fi, do drukarki wyposazonej w port Wi-Fi lub do drukarki sieciowej,
USB PC - port USB 2 typu B, do ktorego jest podtgczony komputer z otwartym
specjalnym programem firmy RADWAG, np. PomiarWIN.
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USB FREE LINK - port USB typu B, do ktérego jest podtgczony komputer.
Narzedzie stuzgce do wprowadzania danych, dla urzagdzen peryferyjnych,
spetniajgce role klawiatury, dzieki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku
niestandardowego i wystania odpowiedniego polecenia z komputera lub
nacisnieciu przycisku ENTER na klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku
niestandardowym sg bezposrednio wprowadzane z Wagi do programow
komputerowych takich jak Excel, Word, Notatnik oraz wiele innych.

Dla zapewnienia poprawnej wspoétpracy z programami komputerowymi nalezy po
wybraniu portu <USB FREE LINK> skonfigurowac ustawienia dla tego portu:

ARK. KAL - wartos¢ TAK (.) - wspotpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartosci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (.) - kropka,

- wartos¢ TAK (,) - wspotpraca z programem typu Excel, przy przesytaniu
wartosci masy jako separator dziesietny uzywany jest znak
interpunkcyjny (,) - przecinek,

- wartos¢ NIE - - wspotpraca z innymi programami (wartos¢ masy
przesytana jest jako tekst,

OPOZNIENIE - jezeli podczas wspotpracy z np. programem Excel nastepuje
,gubienie” przesytanych informac;ji (wynikajgcy z auto uzupetniania lub auto
formatowania danych przez program komputerowy), to nalezy ustawi¢ warto$¢
parametru na <2>. Jezeli nadal sg ktopoty nalezy zwiekszy¢ wartos¢ parametru.
Uzytkownik ma mozliwos¢ zmiany wartosci parametru w zakresie od 0 (dane
przesyfane najszybciej) do 9 (dane przesytane najwolniej okoto 10 znakdéw na
sekunde).

Dla opcji wydruku Free Link (emulator klawiatury), obstugiwane sg wszystkie jezyki
w ukfadzie klawiatury amerykanskiej (US English) "QWERTY". Sg to jezyki nie
wykorzystujgce znakdw specjalnych.

Dodatkowo dodana zostata obstuga jezykow:

e Polskiego, dla uktadu klawiatury "Polski (programisty)”. W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1250 (Srodkowoeuropejska,
Latin-2). Dodane polskie znaki diakrytyczne: g, ¢, ¢, 1, A, 6, $, z, Z.

¢ Niemieckiego, dla ukfadu klawiatury "Niemiecki (Niemcy)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybraé strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: 3, 6, 4, 3. Zmieniony uktad
klawiatury na "QWERTZ". Charakterystyczng cechg takiej klawiatury jest znak
'} potozony na prawo o "zera".

e Francuskiego, dla ukfadu klawiatury "Francuski (Francja)". W wadze, w opcjach
drukarki, nalezy wybra¢ strone kodowg Windows-1252 (zachodnioeuropejska,
Latin-1). Dodane znaki specjalne takie jak: é, &, ¢, a, u. Zmieniony uktad
klawiatury na "AZERTY".

Uwaga!

W opcji wydruku Free Link mozna uzyskac znaki, wytgcznie dostepne na klawiaturze.
Wypisywane sg rowniez wielkie litery oraz znaki specjalne uzyskane poprzez kombinacje
klawiszy z nacisnietym "Shift".

W jezyku polskim oraz niemieckim, dodane zostaty podstawowe znaki specjalne uzyskane
poprzez kombinacje klawiszy z nacisnietym prawym "Alt".

Pozostate znaki specjalne, w opcji wydruku Free Link nie sg obstugiwane.
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Wzorzec wydruku dla pomiaru jest opisany w punkcie dotyczgcym wydrukow.

Dodatkowo uzytkownik moze wprowadzi¢ (wysta¢) odpowiedni kod sterujgcy (w postaci
heksadecymalnej) do drukarki na poczatku wydruku - parametr <PREFIKS> oraz na koncu
wydruku - parametr <SUFIKS>. Poprzez wystanie tych kodéw mozna globalnie sterowac
informacjami lub czynnosciami wykonywanymi na poczatku i/lub na koncu kazdego wydruku
wystanego przez wage do drukarki.

Najczesciej bedzie ta funkcja wykorzystywana, aby na poczatku wysta¢ informacje o stronie
kodowej wydruku wysytanego przez wage, a na koncu — polecenie umozliwiajgce obciecie
papieru w drukarkach EPSON (jezeli drukarka wyposazona jest w n6z).

Ustawienia parametréw <PREFIKS> i <SUFIKS> obowigzujg dla wszystkich wydrukéw
wysytanych przez wage, np.: raporty z kalibracji, gestosci, statystyki itp. oraz wydrukow:
nagtéwek, wydruk GLP, stopka.

Uwaga:

Nalezy pamietac, ze wprowadzenie obciecia papieru w parametrze <SUFIKS> (kod
sterujgcy) bedzie powodowac wystanie odpowiedniego kodu po kazdym wydruku. Jezeli
uzytkownik chce, aby jeden wydruk (w catosci) skiadat sie z: NAGEOWKA, WYDRUKU GLP
i STOPKI, a obciecie wydruku nastgpito po wydrukowaniu STOPKI, polecenie obciecia
papieru powinno by¢ wstawione tylko dla ustawiern STOPKI jako wydruk niestandardowy, w
ktorym bedzie sie znajdowac¢ zmienna <{150}> (obciecie papieru dla drukarki EPSON). W
takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno by¢ puste.

Aby zapewni¢ prawidtowg wspotprace wagi z drukarkg (prawidtowy wydruk liter ze znakami
diakrytycznymi dla danego jezyka interfejsu wagi), nalezy wybra¢ odpowiednig predkos$¢
transmisji w wadze; taka, jaka obowigzuje dla drukarki (patrz: ustawienia drukarki) oraz
zapewnic¢ zgodnos¢ strony kodowej wysytanego wydruku ze strong kodowg drukarki.

Zgodnos$¢ strony kodowej mozna uzyskac¢ na dwa sposoby:
e ustawiajgc odpowiednig strone kodowg w ustawieniach drukarki (patrz: Instrukcja
drukarki) — takg samg, jak strona kodowa wydruku, z jakg pracuje waga dla
poszczegolnych jezykdw menu:

Strona kodowa | Jezyk

1250 POLSKI, CZESKI, WEGIERSKI

1251 lub 866 ROSYJSKI

1252 ANGIELSKI, NIEMIECKI, HISZPANSKI, FRANCUSKI, Wt OSKI
1254 TURECKI

1256 ARABSKI

e wysytajgc kod sterujgcy z wagi, ktéry automatycznie przed wydrukiem ustawia
odpowiednig strone kodowg drukarki (takg samg, jak strona kodowa wydruku, z jakg
pracuje waga) przed wydrukowaniem danych z wagi (tylko wtedy, gdy takg mozliwos¢
ma drukarka — patrz: Instrukcja drukarki).

UWAGA: KODY NALEZY WPISYWAC W POSTACI HEKSADECYMALNEJ!
Przyktadowe ustawienia wagi dla poprawnej wspotpracy (wydruk polskich znakéw)
Z drukarkg EPSON podtgczong do portu RS232:

1. Z drukarka iglowg EPSON TM-U220D
Parametry komunikacji portu, do ktérego jest podfgczona drukarka:
o predkosc¢ transmisji — 9600 bit/s

e parzystosc — brak
Parametry drukarki w grupie URZADZENIA:
e port — COM 1 lub COM 2 (ten, do ktorego jest podtgczona
drukarka)
e strona kodowa — 852
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2. Z drukarka termiczng EPSON TM-T20
Parametry komunikacji portu, do ktérego jest podfgczona drukarka:
o predkosc transmisji — 38400 bit/s

e parzystosc — brak
Parametry drukarki w grupie URZADZENIA:
e port — COM 1 lub COM 2 (ten, do ktdrego jest podtgczona
drukarka)
e strona kodowa - 1250
o prefiks - 1B742D
lub parametry drukarki w grupie URZADZENIA:
e port — COM 1 lub COM 2 (ten, do ktorego jest podifgczona
drukarka)
e strona kodowa — 852
o prefiks - 1B7412

Jezeli na wydruku, w miejscu znacznikéw ostatniej cyfry, sg inne znaki (w wagach
legalizowanych), nalezy w parametrze <KODY STERUJACE> dodatkowo, oprdcz kodu
strony kodowej, wprowadzi¢ takze kod tablicy znakow UK: 1B5203. W takim przypadku
ustawienie parametru <KODY STERUJACE> bedzie miato postac¢:

prefiks — 1B74121B5203

Kody sterujgce dla przyktadowych stron kodowych:

Kod sterujgcy Strona lub inne polecenia
1B7412 Strona kodowa 852
1B7411 Strona kodowa 866
1B742D Strona kodowa 1250
1B742E Strona kodowa 1251
1B7410 Strona kodowa 1252
1B7430 Strona kodowa 1254
1B7432 Strona kodowa 1256
1B7433 Strona kodowa 1257
1B5203 Tablica znakow UK
1B5202 Tablica znakow DE
1D564108 Obciecie papieru

0C Wysuniecie strony w drukarce PCL

22.3. Zapis danych o pomiarach na pendrive

Program wagowy umozliwia zapis danych o pomiarze w pamieci zewnetrznej pendrive.
Aby taka operacja mogta by¢ wykonana, nalezy:
e Umiescic¢ pendrive w gniezdzie portu USB 1, typ A.
e Ustawi¢ w parametrze <URZADZENIA/DRUKAKA/PORT> opcje <PENDRIVE>.
e Ustawic format pliku: *txt lub *.csv
e Wréci¢ do wazenia.

e Od tego momentu kazde nacis$niecie przycisku spowoduje zapis danych o
pomiarze (zgodnych z ustawieniami dla WYDRUKU GLP) w pliku tekstowym, ktéry
zostanie utworzony automatycznie przez program wagi. Nazwa pliku bedzie miata
postac: printout.txt.

e Aby dane w pliku byty zapamietane, nalezy przed wyjeciem pendrive z gniazda USB
odczekac¢ okoto 10s po zapisaniu ostatniego pomiaru. Nastepnie podtgczy¢ pendrive
do komputera i odczyta¢ utworzony plik za pomocg notatnika lub programu Excel..
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Dane mozna wydrukowac¢ na dowolnej drukarce podtgczonej do komputera. Mozna w tym
samym pliku zapisywacé kolejne dane. Program wagowy bedzie dopisywat dane do pliku juz
raz utworzonego na pendrive, uzytkownik moze wiec kontynuowaé zapis pomiaréw w tym
samym pliku (juz raz utworzonym).

Uwaga: Pendrive powinien by¢ wyposazony w <System plikow FAT>.

22.4. Czytnik kodéw kreskowych

Waga umozliwia wspotprace z czytnikiem kodow kreskowych.

Czytnik wykorzystywany jest do szybkiego wyszukiwania towaréw z bazy towarow.
Konfiguracji parametréw podtgczenia czytnika kodow kreskowych dokonuje sie w
podmenu <Ustawienia/Urzgdzenia/Czytnik Kodow Kreskowych>.

Uzytkownik ma mozliwosc:

a) wybrania portu komunikacji, do ktérego jest podtgczony czytnik kodéw kreskowych,
b) ustawienia parametréw wybranego portu.

Uwaga:

W podmenu <Komunikacja> lub z poziomu ustawien dla portu czytnika kodow
kreskowych nalezy ustawic predkoSc transmisji na zgodng ze skanerem kodow
kreskowych (domysinie 9600 b/s).

Procedura:

Nacisngc¢ przycisk Q
Wejs¢ do menu <URZADZENIA>.
Nastepnie wej$¢ do grupy menu <CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH>.
Ustawi¢ parametry wagi, zwigzane ze wspotpracg z czytnikiem koddéw
kreskowych:
< PORT> - wybdr portu, do ktérego ma byc¢ podtgczony czytnik kodow
kreskowych:

o0 dostepne opcje: BRAK, COM 1.

22.5. Modut srodowiskowy

Istnieje mozliwos¢ podtgczenia do wagi modutu srodowiskowego THB 3/5 poprzez porty
COM 1. W celu zapewnienia prawidtowej wspotpracy nalezy wprowadzi¢ adres podtgczenia
modutu oraz predkos¢ transmisji dla portu (ustawienia portu), do ktérego jest podtgczony
modut srodowiskowy (adres i predkos¢ znajduje sie na tabliczce modutu sSrodowiskowego).
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Przyktadowe ustawienia dla portu podfgczenia modutu srodowiskowego:
Predkosc¢ — 115200 bit/s; Adres — 15.

23. SRODOWISKO

Grupa parametréw, w ktérej uzytkownik ma mozliwo$¢ wigczenia odczytu warunkow
srodowiskowych z modutu srodowiskowego THB 3/5, oraz definiowania wartosci
granicznych temperatury i wilgotnosci oraz ich zmian na 1 godzine. Wprowadzone wartosci
okreslajg wyswietlanie informacji (poprzez odpowiednie ikony), o tym czy odczytane wartosci
z czujnikbw mieszczg sie w akceptowalnych granicach.

Ustawienia dla poszczegdélnych czujnikéw:

— Czestotliwos¢ zapisu warunkoéw [min]: parametr okresla z jakg czestotliwoscig bedg
zapisywane dane z czujnikOw w bazie, oraz z jakg czestotliwoscig bedg odswiezane
wyswietlane ikony obrazujgce stan warunkéw srodowiskowych,

— Czujnik wewnetrzny temperatury 1: po wejsciu w ustawienia parametru, uzytkownik
moze zdefiniowac graniczne wartosci temperatury i szybkos¢ z jakg zmienia sie
temperatura w wadze,

Temperatura Min — wartos¢ minimalnej temperatury w
wadze. Ponizej tej temperatury bedzie wyswietlany
czerwony piktogram termometru.

Temperatura Max — warto$¢ maksymalna temperatury w
wadze. Powyzej tej temperatury bedzie wyswietlany
czerwony piktogram termometru.

Temperatura delta t/h — warto§¢ maksymalnej szybkosci
zmiany temperatury w wadze. Powyzej tej wartosci bedzie
wyswietlany pulsujgcy czerwony piktogram termometru.

Widoczno$¢ tego parametru jest wigczana w menu serwisowym wagi.

— Modut srodowiskowy: grupa parametrow umozliwiajgca wtgczenie odczytu z modutu
srodowiskowego podtgczonego do wagi, oraz okreslenie wartosci granicznych dla
tego modutu.
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Modut sSrodowiskowy - parametr okreslajgcy tryb pracy
modutu. Dostepne opcje: Brak — odczyt wskazan z modutu
Srodowiskowego wytgczony; Zapis — wigczony odczyt i
zapis do bazy wskazah modutu; Zapis i alert — wigczony
odczyt i zapis wskazan do bazy, oraz uruchomiona opcja
wyswietlania ostrzezen o zmianie warunkow
srodowiskowych wg. ponizszych ustawien wartosci
granicznych.

Dodatkowy czujnik temperatury — wigczenie odczytu
wskazania z dodatkowego czujnika temperatury
podfgczonego do modutu srodowiskowego.
Temperatura Min — warto$¢ minimalnej temperatury.
Ponizej tej temperatury bedzie wyswietlany czerwony
piktogram termometru.

Temperatura Max — wartos¢ maksymalna temperatury.
Powyzej tej temperatury bedzie wyswietlany czerwony
piktogram termometru.

Temperatura delta t/h — warto$¢ maksymalnej szybkosci
zmiany temperatury. Powyzej tej wartosci bedzie
wyswietlany pulsujgcy czerwony piktogram termometru.
Wilgotnos¢é Min — wartos¢ minimalnej wilgotnosci. Ponizej
tej wilgotnosci bedzie wyswietlany czerwony piktogram.
Wilgotnos¢é Max — wartos¢ maksymalna wilgotnosci.
Powyzej tej wilgotnosci bedzie wyswietlany czerwony
piktogram.

Wilgotnosé¢ delta %/h — warto§¢ maksymalnej szybkosci
zmiany wilgotnosci. Powyzej tej wartosci bedzie

wyswietlany pulsujgcy czerwony piktogram.

Po ustawieniu odpowiednich wartosci dla opcji Srodowisko, w oknie gtownym bedag
wyswietlane odpowiednie piktogramy, ktére informujg uzytkownika o aktualnych odczytach
warunkow srodowiskowych i ich zmianie.

Ikona stanu odczytu warunkow Srodowiskowych:

Lp.

Opis

Odczytana temperatura znajduje sie w ustawionych granicznych wartosciach

Odczytana temperatura znajduje sie poza ustawionymi granicznymi wartosciami

Odczytana wilgotnosé znajduje sie w ustawionych granicznych wartosciach

-
>

Odczytana wilgotnos¢ znajduje sie poza ustawionymi granicznymi wartosciami

Temperatura zmienita sie zbyt szybko (pulsujacy)

OO0 |~ W|IN|F

=1 L
= e E

Wilgotnos¢ zmienita sie zbyt szybko (pulsujacy)
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24. PROTOKOL KOMUNIKACYJINY

Informacje podstawowe

A. Znakowy protokét komunikacyjny waga — terminal przeznaczony jest do komunikacji

miedzy wagg RADWAG a urzgdzeniem zewnetrznym.

B. Protokot sktada sie z komend przesytanych z urzgdzenia zewnetrznego do wagi i

odpowiedzi z wagi do urzgdzenia.

C. Odpowiedzi sg wysytane z wagi kazdorazowo po odebraniu komendy, jako reakcja na

dang komende.

D. Przy pomocy komend skfadajgcych sie na protokét komunikacyjny mozna uzyskiwac
informacje o stanie wagi, jak i wptywac na jej dziatanie, np. mozliwe jest: otrzymywanie

z wagi wynikdw wazenia, zerowanie itp.

24.1. Zestaw rozkazow

Rozkaz Opis komendy

Z Zeruj wage

T Taruj wage

oT Podaj wartosc tary

uT Ustaw tare

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowe;j

Sl Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowe]
SuU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej

SuUl Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

C1 Wigcz transmisje ciagtg w jednostce podstawowe;j
Co Wyltgcz transmisje ciggta w jednostce podstawowe;j
Cul Wigcz transmisje ciggtg w jednostce aktualnej

Cuo Wytgcz transmisje ciggtg w jednostce aktualnej

DH Ustaw dolny prog dowazania

UH Ustaw gorny prog dowazania

ODH Podaj wartos¢ dolnego progu dowazania

OUH Podaj wartos¢ goérnego progu dowazania

SM Ustaw wartos¢ masy pojedynczej sztuki

TV Ustaw wartos¢ masy docelowej

RM Ustaw wartos¢ masy odniesienia

NB Podaj numer fabryczny wagi

SS Zatwierdzenie wyniku

IC Wykonanie kalibracji wewnetrzne;j

IC1 Zablokuj automatyczng kalibracje wewnetrzng wagi
ICO Odblokuj automatyczng kalibracje wewnetrzng wagi
K1 Zablokuj klawiature wagi

KO Odblokuj klawiature wagi

OMI Podaj dostepne mody pracy

OMS Ustaw mod pracy

OMG Podaj aktualny mod pracy
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Ul Podaj dostepne jednostki masy

us Ustaw jednostke masy

UG Podaj aktualny jednostke masy

BP Uruchom sygnat dzwiekowy

PC Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
BN Podaj typ wagi

FS Podaj max udzwig

RV Podaj wersje programu

A Ustaw autozero

EV Ustaw Srodowisko

EVG Podaj ustawione srodowisko

FIS Ustaw filtr

FIG Podaj ustawiony filtr

ARS Ustaw zatwierdzenie wyniku

ARG Podaj ustawione zatwierdzenie wyniku
LDS Ustaw ostatnig cyfre

LOGIN Logowanie uzytkownika

LOGOUT Wylogowanie uzytkownika

PROFILE Wybor profilu

PRG Podaj wybrany profil

NT Wspotpraca z gtowicami PUE 7.1, PUE 10

Uwaga: Kazdy rozkaz musi zosta¢ zakoniczony znakami CR LF.

24.2. Format odpowiedzi na pytanie z komputera

Indykator po przyjeciu rozkazu odpowiada:

XX _ACRLF komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
XX_D CR LF zakonczono komende (wystepuje tylko po XX_A)
XX I CR LF komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
XX "~CRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu max
XX _ VvCRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu min
XX OKCRLF |komende wykonano
ES CRLF komenda niezrozumiana
przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

XX _ECRLF - : :

- (limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)

XX - w kazdym przypadku jest nazwg wystanego rozkazu
- reprezentuje znak odstepu (spacji)

- 109 -




OPIS KOMEND

Zerowanie wagi
Sktadnia: Z CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z DCRLF - zakonczono komende

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

7 ACR LE - komenda_ zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu
- zerowania

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

Z ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Tarowanie wagi
Sktadnia: T CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T DCRLF - zakonczono komende

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T VCRLE - komend_a zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu
- tarowania

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T ECRLE - prze.kroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik
- stabilny

T ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Podaj wartos¢ tary
Sktadnia: OT CR LF
Odpowiedz: OT_TARA CR LF - komenda wykonana
Format odpowiedzi:

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19
O | T | spacja tara spacja jednostka spacja CR | LF
Tara - 9 znakow z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej
Uwaga:

Warto$c tary jest podawana zawsze w jednostce kalibracyjnej.
Ustaw tare

Sktadnia: UT_TARA CR LF, gdzie TARA - wartosc tary

Mozliwe odpowiedzi:

UT_OK CR LF - komenda wykonana

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie

UT_ICRLF :

niedostepna
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format tary)
Uwaga:

W formacie tary nalezy uzywac kropki jako znacznika miejsc po przecinku.
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Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej
Sktadnia: S CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

S ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
S ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
S |CRLE - kpmenda zrozumiana, ale w danym momencie
- niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 118 | 19 | 20 | 21
: znak . , .

S | spacja stabilnosci | SPacia znak | masa | spacja jednostka | CR | LF
Przykiad:
SCRLF - rozkaz z komputera
S_ACRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
s - 8.5 g CR LF - komgpda Wykor_1ana, zwracana jest

wartos¢ masy w jednostce podstawowej

gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
Skfadnia: SI CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SI ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
12 3 4 5 6 7-15 16 17118 |19 | 20 |21
S| | | spacja staiﬂigéci spacja | znak | masa | spacja | jednostka |CR | LF
Przykiad:
SICRLF - rozkaz z komputera
- komenda wykonana, zwracana jest
st _»__ 18.5 kg _ CRLF wartos¢ masy w jednostce podstawowej
natychmiast
gdzie: _ - spacja

Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
Sktadnia: SU CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SU ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
SU_E CR LF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
SU_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto§¢ masy w jednostce podstawowej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
1]2 3 4 5 6 | 7-15 16 [17]18[19] 20 [21
S | U | spacja staﬁ“ﬁlc()éci spacja | znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF
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Przykiad:

SUCRLF - rozkaz z komputera
SU_ACRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
- komenda wykonana, zwracana jest
SU_ - 172.135 N__CRLF wartos¢ masy w jednostce aktualnie
uzywane;j.
gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej
Sktadnia: SUI CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
SUI I CR LF - kpmenda zrozumiana, ale w danym momencie
- niedostepna
- zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej
natychmiast

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

RAMKA MASY

1123 4 5 6 7-15 16 |17[18]19[20 | 21
S|U|I Zf‘ak, . | spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
stabilnosci
Przykiad:
SUICRLF - rozkaz z komputera

SUI? - _ 58.237 kg _CRLF - kom('epda Wykor_lana, zwracana jest _
warto$¢ masy w jednostce podstawowej

gdzie: _ - spacja

Wiacz transmisje ciagta w jednostce podstawowej

Sktadnia: C1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

C1 ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Cl1 ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
12| 3 4 5 6 | 7-15 16 [17]18]19] 20 | 21
S | | | spacja staiﬂ?géci spacja | znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF

Wyltacz transmisje ciaggta w jednostce podstawowej

Sktadnia: CO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CO_ACRLF - komenda zrozumiana i wykonana

Wiacz transmisje ciagta w jednostce aktualnej

Sktadnia: CU1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CULl ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CUl1_ ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce aktualnej

-112 -



Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1[2]3 4 5 6 7-15 16 [17]18[19] 20 | 21
S|U]| I Zf‘ak, . | spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
stabilnosci

Wylacz transmisje ciaggta w jednostce aktualnej

Sktadnia: CUO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CUO_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CUO_ACRLF - komenda zrozumiana i wykonana

Ustaw dolny prég dowazania

Sktadnia: DH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

DH_OK CRLF - komenda wykonana

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)
Ustaw gorny prég dowazania

Sktadnia: UH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

UH_OK CR LF - komenda wykonana

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)
Podaj wartos¢ dolnego progu dowazania

Sktadnia: ODH CR LF

Odpowiedz: DH_MASA CR LF - komenda wykonana

Format odpowiedzi:

1] 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 | 19
D | H spacja masa spacja jednostka spacja CR | LF
Masa - 9 znakoéw z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

Podaj wartos¢ gérnego progu dowazania

Sktadnia: OUH CR LF

Odpowiedz: UH_MASA CR LF - komenda wykonana
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1] 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19
u | H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF
Masa - 9 znakoéw z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

Ustaw mase pojedynczej sztuki (tylko w LICZENIU SZTUK)

Sktadnia: SM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

SM_OK CR LF - komenda wykonana

SM I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna (np. inny
- mod pracy niz LICZENIE SZTUK)
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ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)
Ustaw mase docelowg (np. w DOZOWANIU)
Sktadnia: TV_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:
TV_OKCR LF - komenda wykonana
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna (np. mod
TV_ICRLF oracy WAZENIE) Y epna (np
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)
Ustaw mase odniesienia (np. w ODCHYLKACH)
Sktadnia: RM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:
RM_OK CR LF - komenda wykonana
RM | CR LE - komenda zrf)zumiana, ale w danym momencie niedostepna (np. inny
- mod pracy niz ODCHYLKI)
ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)
Zatwierdzenie wyniku
Sktadnia: SS CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
SS_OKCRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
Komenda imituje nacisniecie przycisku PRINT na elewacji wagi, wedtug ustawien w wadze,
ktore sg wybrane dla zatwierdzenia wyniku.
Kalibracja wewnetrzna
Sktadnia: IC CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

IC_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

IC_ DCRLF - zakonczono kalibracje

IC_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

IC_ECRLF - przekroczony zakres, limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
IC_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Zablokuj automatyczna kalibracje wewnetrzng wagi
Sktadnia: IC1 CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

IC1 ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
IC1_ECRLF - operacja nie jest mozliwa, np. w przypadku wagi legalizowanej
IC1_OKCRLF - komenda wykonana

W wagach legalizowanych operacja nie jest mozliwa.

W wagach nielegalizowanych komenda blokuje kalibracje wewnetrzng, do momentu jej
odblokowania rozkazem ICO lub wytgczenia wagi. Komenda nie zmienia ustawien wagi,
dotyczacych czynnikdéw decydujgcych o rozpoczeciu procesu kalibracji.

Odblokuj automatyczna kalibracje wewnetrzng wagi

Sktadnia: ICO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

ICO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ICO_OK CR LF - komenda wykonana

Dla wag legalizowanych operacja nie jest mozliwa.
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Podaj nr fabryczny wagi
Sktadnia: NB CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

NB_A "X"CRLF - komenda zrozumiana, zwraca numer fabryczny

NB_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - numer fabryczny urzgdzenia (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: NB CR LF - podaj numer fabryczny

odpowiedz: NB_A "1234567” - numer fabryczny urzgdzenia —"1234567"

Zablokuj klawiature wagi

Sktadnia: K1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

K1 I CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

K1 OKCRLF - komenda wykonana

Komenda blokuje klawiature wagi (czujniki ruchu, touch panel) do momentu jej odblokowania
rozkazem KO lub wytgczenia wagi.

Odblokuj klawiature wagi

Sktadnia: KO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

KO I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
KO _OK CR LF - komenda wykonana

OMI — podaj dostepne mody pracy

Opis komendy:

Komenda zwraca dostepne mody pracy dla danego urzgdzenia.

Sktadnia: OMI <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:

OMI <CR><LF>

n_"Nazwa modu” <CR><LF>
: - komenda wykonana, zwraca dostepne mody pracy

n_"Nazwa modu” <CR><LF>
OK <CR><LF>
OMI | <CR><LE> - .komenda zrozumiana, ale w danym momencie

- niedostepna
Nazwa modu — parametr, nazwa modu pracy, zwracana pomiedzy znakami cudzystowu.
Nazwa przedstawiona tak, jak na wyswietlaczu danego typu wagi, w wybranym aktualnie na
wadze jezyku pracy.
n - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca numer modu pracy
n— 1 — Wazenie

19 — Suszenie

Uwaga:
Numeracja modow pracy jest Scisle przypisana do ich nazwy i stata we wszystkich rodzajach
wag.
Niektore rodzaje wag w odpowiedzi na OMI mogg zwraca¢ samg numeracje, bez nazwy.
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Przyktad:
polecenie: OMI <CR><LF> - podaj dostepne mody pracy

odpowiedz: OMI| <CR><LE> - rza\l/éracane sg dostepne mody
19 " Suszenie” <CR><LF> pracy.
numer modu + nazwa
OK <CR><LF> - koniec wykonywania komendy

OMS — ustaw mod pracy

Opis komendy:

Komenda ustawia aktywny mod pracy dla danego urzgdzenia.
Sktadnia: OMS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

OMS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

OMS E <CR><LF> - wystapit btgd podczas wykonywania komendy,
- brak parametru lub nieprawidtowy format

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie

niedostepna

n - parametr, wartosc¢ dziesietna okreslajgca mod pracy, doktadny opis przy komendzie OMI
Przyktad:

polecenie: OMS_19<CR><LF> - ustaw mod Suszenie

odpowiedz: OMS_OK<CR><LF> - wybrano mod Suszenie

OMG - podaj aktualny mod pracy

Opis komendy:

Komenda zwraca wybrany mody pracy dla danego urzgdzenia.

Sktadnia: OMG <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
OMG_n_OK <CR><LF>

OMS_| <CR><LF>

- komenda wykonana, zwraca numer aktualnego modu pracy

OMG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
n - parametr, wartosc dziesietna okreslajgca mod pracy, doktadny opis przy komendzie OMI
Przyktad:

polecenie: OMG<CR><LF> - odczytaj aktualny mod pracy

odpowiedz: OMG_19 _"Suszenie’OK<CR><LF> - Urzadzenie w modzie Ssuszenie

Ul — podaj dostepne jednostki (komenda aktywna tylko w modzie wazenie)

Opis komendy:

Komenda zwraca dostepne jednostki dla danego urzgdzenia, w aktualnym modzie pracy.
Sktadnia: Ul <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

Ul "Xq1,X2, ... Xp" _OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca dostepne jednostki

Ul_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - oznaczenie jednostek, oddzielone przecinkami

X — g, mg, ct, Ib, 0z, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tic, mom, gr, ti, N, baht, tola, u1, u2

Przyktad:

polecenie: Ul <CR><LF> - podaj dostepne jednostki

odpowiedz: Ul_"g, mg, ct” OK<CR><LF> - zwracane sg dostepne jednostki
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US — ustaw aktualng jednostke (komenda aktywna tylko w modzie wazenie)
Opis komendy:

Komenda ustawia aktualng jednostke dla danego urzgdzenia.

Sktadnia: US_x <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

US_x_OK <CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke

US_E <CR><LF> - wystgpit btad podczas wykonywania komendy, brak parametru
lub nieprawidtowy format

US_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X - parametr, oznaczenie jednostek: g, mg, ct, Ib, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tlc, mom, gr, ti, N,
baht, tola, msg, ul, u2, next

Uwaga:

W przypadku, gdy x=next komenda powoduje zmiane jednostki na nastepng z dostepnej

listy (symulacja wcisniecia przycisku ,unit«” lub nacisniecie pola jednostki w oknie kontrolki
masy).

Przyktad:

polecenie: US_mg<CR><LF> - ustaw jednostke ,mg”

odpowiedz: US_mg_OK<CR><LF> - ustawiono aktualng jednostke ,mg”

‘ UG — podaj aktualng jednostke
Opis komendy:
Komenda zwraca aktualng jednostke.
Sktadnia: UG <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:

UG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke

UG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - parametr, oznaczenie jednostki

Przyktad:

polecenie: UG<CR><LF> - podaj aktualng jednostke

odpowiedz: UG_ct OK<CR><LF> - aktualnie wybrana jednostka ,ct”

BP — uruchom sygnat dzwiekowy

Opis komendy:

Komenda uruchamia sygnat dzwiekowy BEEP na okreslony czas.
Skfadnia: BP_CZAS <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

BP_OK <CR><LF> komenda wykonana, uruchamia sygnat BEEP

BP_E” <CR><LF> - brak parametru lub nieprawidtowy format

BP_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CZAS - parametr, wartos¢ dziesietna, okresla czas w [ms] trwania sygnatu dzwiekowego.
Zalecany przedziat <50 + 5000>.

W przypadku podania wartosci wiekszej od dopuszczalnej dla danego urzgdzenia, BEEP
zostanie uaktywniony na maksymalny czas obstugiwany przez urzgdzenie.
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Przyktad:

polecenie: BP_350<CR><LF> - witgcz BEEP na 350 ms
odpowiedz: BP_OK<CR><LF> - BEEP zatgczony
Uwaga:

BEEP wywotany komendg BP zostanie przerwany, jezeli w czasie jego trwania nastgpi
uaktywnienie sygnat z innego zrddfa: klawiatura, touch panel, czujniki ruchu.

PC - wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Sktadnia: PC CR LF
Polecenie: PC CR LF - wyslij wszystkie zaimplementowane komendy

Odpowiedz: PC_A "ZT.S,SI." - komen_da w_ykonana, indykator wystat
wszystkie zaimplementowane komendy.

BN - podaj typ wagi

Sktadnia: BN <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

BN_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca typ wagi

BN_I| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - Typoszereg wagi (miedzy znakami cudzystowu), poprzedzony ogolnym typem wagi
Przyktad:

polecenie: BN <CR><LF> - podaj typ wagi

odpowiedz: BN_A "AS” - typ wagi - "AS R”

FS - podaj maksymaliny udzwig

Sktadnia: FS <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FS_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca Max wagi

FS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - Max wagi bez dziatek wybiegu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: FS <CR><LF> - podaj Max wagi

odpowiedz: FS_A "220.0000” - maksymalny udzwig wagi - "220 g”

RV - podaj wersje programu

Sktadnia: RV <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

RV_A "X" <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca wersje programu

RV_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - wersja programu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: RV <CR><LF> - podaj numer programu

odpowiedz: RV_A "1.1.1" - wersja programu - "1.1.1”

A -ustaw AUTOZERO

Skfadnia: A_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

A_OK <CR><LF> - komenda wykonana

A E <CR><LE> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format
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A | <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

N - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca ustawienie autozera

n — 0 — autozero wytgczone
1 — autozero wigczone
Uwaga: Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie: A _1<CR><LF> - wtgcz dziatanie autozera
odpowiedz: A_OK<CR><LF> - autozero wigczone

Komenda wigcza dziatanie AUTOZERA do momentu wytgczenia rozkazem A 0.
EV - ustaw srodowisko

Sktadnia: EV_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

EV_OK <CR><LF> - komenda wykonana

EV E <CR><LF> - wystgpit btad podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format

EV_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n - parametr, wartosc¢ dziesietna okres$lajgca ustawienie srodowiska

n — 0 — srodowisko niestabilne
1 — Srodowisko stabilne

Uwaga:

Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:

polecenie: EV_1<CR><LF> - ustaw srodowisko na Stabilne
odpowiedz: EV_OK<CR><LF> - ustawiono srodowisko na Stabilne

Komenda ustawia parametr <SRODOWISKO> na wartos¢ <STABILNE> do momentu
zmiany na wartos¢ <NIESTABILNE> komendg EV 0.

EVG - podaj aktualnie ustawione srodowisko

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym srodowisku.

Skfadnia: EVG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

EVG_X_ OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione srodowisko

EVG_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - parametr, oznaczenie aktualnie ustawionego srodowiska
Przyktad:
polecenie: EVG<CR><LF> - podaj aktualne srodowisko
odpowiedz: EVG_0 OK<CR><LF> - aktualnie ustawione srodowisko niestabilne
FIS — ustaw filtr
Sktadnia: FIS_n <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
FIS OK <CR><LF> - komenda wykonana

FIS E <CR><LE> - wystgpit btad podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format

FIS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
n - parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca numer filtra
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n — 1 — bardzo szybki

2 — szybki
3 — Sredni
4 — wolny

5 — bardzo wolny

Uwaga:

Numeracja jest Scisle przypisana do nazwy filtra i stata we wszystkich rodzajach wag.
Jezeli w danym typie wagi ustawienia filtra przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie:
odpowiedz:

FIS_3<CR><LF> - ustaw filtr Sredni
FIS OK<CR><LF> - ustawiono filtr Sredni

FIG — podaj aktualny filtr

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym filtrze.

Sktadnia: FIG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FIG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiony filtr

FIG_I <CR><LF>

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie
niedostepna

X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego filtru

Przyktad:
polecenie:
odpowiedz:

FIG<KCR><LF> - podaj aktualny filtr
FIG_2 OK<CR><LF> - aktualnie ustawiony filtr Sredni

ARS — ustaw zatwierdzenie wyniku
Sktadnia: ARS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

ARS OK <CR><LF> - komenda wykonana

ARS E <CR><LF>

ARS_| <CR><LF>

- wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
nieprawidtowy format

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n - parametr, wartosc¢ dziesietna okres$lajgca zatwierdzenie wyniku

n — 1-—szybko

2 — szybko+doktadnie
3 — dokfadnie

Uwaga:

Numeracja jest Scisle przypisana do nazwy zatwierdzenia wyniku i stata we wszystkich

rodzajach wag.

Jezeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie:

odpowiedz:

- ustaw zatwierdzenie wyniku na
ARS_2<CR><LF> o\ bko+doktadnie

ARS_ OK<CR><LF> - ustawiono szybko+doktadnie

ARG — podaj aktualne zatwierdzenie wyniku

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym zatwierdzeniu wyniku.
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Skfadnia: ARG <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:

ARG _x_ OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione zatwierdzenie
wyniku
ARG _| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie

niedostepna
X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranege zatwierdzenie wyniku

Przyktad:

polecenie: ARG<CR><LF> - podaj aktualne zatwierdzenie wyniku

odpowiedz: ARG 2 OK<CR><LF> - aktualnie ustavylone zatwierdzenie wyniku
szybko+doktadnie

LDS — ustaw ostatnig cyfre

Skfadnia: LDS _n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

LDS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

- wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
nieprawidtowy format

LDS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
n - parametr, wartosc¢ dziesietna okreslajgca ustawienie dla ostatniej cyfry
n — 1-zawsze

LDS_E <CR><LF>

2 — nigdy
3 — gdy stabilny
Uwaga:

Numeracja jest Scisle przypisana do nazwy ustawienia ostatniej cyfry i stata we wszystkich
rodzajach wag.

Jezeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie: LDS_1<CR><LF> - ustaw ostatnig cyfre na warto$¢ Zawsze
odpowiedz: LDS OK<CR><LF> - ustawiono Zawsze

LOGIN — Logowanie uzytkownika

Skfadnia: LOGIN_Nazwa,Hasto CR LF gdzie: - spacja
(Nazwa i hasto muszg by¢ wpisane zgodnie z formatem jak w wadze — mate i wielkie litery)

Mozliwe odpowiedzi:
LOGIN OK CR LF - komenda zrozumiana, nowy uzytkownik zalogowany

LOGIN ERRROR CR LE lfomend.a zrozumiana, lecz btgd w nazwie lub hasle
uzytkownika, niemozliwe zalogowanie

ES CRLF - komenda niezrozumiana (btad w formacie)
LOGOUT — Wylogowanie uzytkownika

Sktadnia: LOGOUT CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

LOGOUT OK CR LF - komenda zrozumiana, uzytkownik wylogowany
ES CRLF - komenda niezrozumiana (btad w formacie)
Podaj nazwe profilu

Sktadnia: PRG CR LF

Mozliwe odpowiedzi:
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PRG_A "X’ CR LF - komenda zrozumiana, zwraca nazwe profilu

PRG_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X — nazwa profilu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: PRG CR LF - podaj nazwe profilu

odpowiedz: PRG _A "Fast” — nazwa profilu —"Fast”

PROFILE — wybér profilu

Sktadnia: PROFILE_Nazwa CR LF

gdzie: _ - spacja (nazwa musi by¢ wpisana zgodnie z formatem, jak w wadze — matfe,
wielkie litery, spacje np. Fast; Fast dosing, User, Precision).

Mozliwe odpowiedzi:

PROFILE OK CR LF - komenda zrozumiana, nowy profil ustawiony
LOGIN ERRROR CR LF ;):girlrzjenda zrozumiana, lecz btagd w nazwie, niemozliwe ustawienie
ES CRLF - komenda niezrozumiana (btad w formacie)

Podaj nazwe profilu

Sktadnia: PRG CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

PRG_A "X’ CR LF - komenda zrozumiana, zwraca nazwe profilu

PRG_ICR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X — nazwa profilu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: PRG CR LF - podaj nazwe profilu

odpowiedz: PRG _A "Fast” — nazwa profilu —"Fast”

PROFILE — wybaor profilu

Sktadnia: PROFILE_Nazwa CR LF

gdzie: _ - spacja (nazwa musi by¢ wpisana zgodnie z formatem, jak w wadze — matfe,
wielkie litery, spacje np. Fast; Fast dosing, User, Precision).

Mozliwe odpowiedzi:

PROFILE OK CR LF - komenda zrozumiana, nowy profil ustawiony
LOGIN ERRROR CR LE br;cirlrzjenda zrozumiana, lecz btgd w nazwie, niemozliwe ustawienie
ES CRLF - komenda niezrozumiana (btad w formacie)
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Wspotpraca z gtowicami PUE 7.1, PUE 10

Sktadnia: NT CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

3 2| 2 @ > g _ i}
sles| L3 £ g g 2 8
sl z|o| S| S|&|s| 8| c| 8| | &|ls|8|>5|8|=z|8|s8
z|+~|&|8|S| x| 8| 8|88 | 5|8 |3|8|c|8|e|l&|T|5|Y
5 2| E| S| 8| | E 8|88 % |8 2|8|3|8|5|8]|%
| N| g8 = 3 g o =
,S‘ r\Cl N g ] 5 §
- O
NT - rozkaz
Znak - [spacja] gdy stabilny, [?] gdy niestabilny
stabilnosci
Znak zera - [spacja] gdy poza zerem, [Z] gdy w zerze
Znacznik - W ktoérym aktualnie zakresie znajduje sie masa: [spacja] gdy
zakresu jednozakresowa, [2] gdy dwuzakresowa, [3] gdy trzyzakresowa
Znacznik cyfry - [zero] gdy bez znacznika, [1] znacznik jednej cyfry, [2] znacznik dwoch
cyfr, [3] znacznik trzech cyfr, [4] znacznik czterech cyfr, [5] znacznik pieciu
cyfr
Masa - 10 znakdéw masy netto w jednostce kalibracyjnej (z kropka i ptywajgcym
znakiem ,-,,, bez znacznikéw cyfry) z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej
masy
Tara - 9 znakoéw wartosci tary z kropkg z wyrownaniem do prawej (jezeli
~pPlywajgca” tara zostaje automatycznie wytgczona wtedy wysytana jest
wartos¢ zerowa)
Jednostkatary - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej
Liczba cyfr - Liczba okreslajgca ilos¢ cyfr ukrytych: [spacja] gdy nie ma cyfr ukrytych, [1]
ukrytych gdy jest jedna cyfra ukryta, [2] gdy jest dwie cyfry ukryte, [3] gdy jest trzy
cyfry ukryte
Status wagi - Liczba okreslajgca status wagi: [0] wazenie, [1] oczekiwanie na
rozpoczecie kalibracji, [2] kalibracja wagi
Czas do - Dla statusu [1], podawany jest czas w sekundach do rozpoczecia kalibraciji
kalibracji automatycznej, moze przyjmowac wartosc¢ od 30 do 01.
automatycznej Dla pozostatych statuséw wartos¢ 00.
Przykiad:
NT CR LF - rozkaz z komputera
NT_ ?__O0__ -5.113 o__ 0.000_g__ 01 28CR LF

- komenda wykonana, zwracana jest warto$¢ masy z pozostatymi danymi gdzie: _ - spacja
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24.3. Wydruk reczny/wydruk automatyczny

Uzytkownik moze generowac z wagi vzcldruki recznie lub automatyczne.

o Wydruk reczny: nacisngc przycisk po ustabilizowaniu sie wskazania.

o Wydruk automatyczny generowany jest automatycznie, zgodnie z ustawieniami jak dla

wydruku automatycznego (patrz: pkt. 9).

Zawarto$¢ wydruku zalezna jest od ustawien dla <Wydruk standardowy> - <Wydruk GLP>

(patrz: pkt. 12.3).

Format wydruku masy:

1 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 | 17 | 18
znak . , .
stabilnosci spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
Znak [spacja] jezeli stabilny
stabilnosci [?] jezeli niestabilny
[*] jezeli wystagpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystapi btgd przekroczenia zakresu na -
Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych
Masa 9 znakow z kropkg z wyréwnaniem do prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewej
Przyktad:
______ 1832.0 _ g(:I_ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi
po nacis$nieciu przycisku przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP>:
Data NIE Zmienna uniwersalna 3 NIE
Czas NIE Netto NIE
Uzytkownik NIE Tara NIE
Towar NIE Brutto NIE
Klient NIE Aktualny wynik TAK
Opakowanie NIE Raport kalibracji NIE
Zmienna uniwersalna 1 NIE Wydruk niestandardowy BRAK
Zmienna uniwersalna 2 NIE
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25. URZADZENIA PERYFERYJINE

Waga moze wspoétpracowac z nastepujgcymi urzgdzeniami:
o komputerem,
« drukarkg paragonowg EPSON,
e drukarkg PCL,
o dowolnym urzgdzeniem peryferyjnym obstugujacym protokot ASCII.

26. KOMUNIKATY O BLEDACH

-125 -



27. ZASADY UZYWANIA WAGOSUSZARKI

Dla temperatur pomiaru w granicach 161°C — 250°C czas utrzymania temperatury podczas
pomiaru jest proporcjonalnie wyznaczany z zakresu ~15 godz dla 161°C — ~10 min. dla
250°C.

Podczas suszenia w temperaturze 250°C maksymalna temperatura jest utrzymywana przez
10 min, nastepnie automatycznie program obniza temperature (bez przerywania suszenia)
do 160°C.

Czas zminiejszania temperatury do 160°C wynosi ~10 min.

Dla profilu szybkiego przesterowanie maksymalnej temperatury suszenia wynosi 30%, lecz
nie wiecej niz maksymalna temperatura dla danej wagosuszarki.

28. OBSLUGA I KONSERWACJA URZADZENIA

W tej czesci instrukcji opisano, jak utrzymacC urzgdzenie w dobrym stanie, a takze jak
dokona¢ wymiany zepsutych elementoéw (halogeny, bezpieczniki).

Uwaga:
W przypadku silnego zapylenia wystepujgcego w miejscu pracy urzgdzenia, zaleca sie raz
na 6 miesiecy zlecenie przeglagdu wagosuszarki serwisowi RADWAG

28.1. Czyszczenie elementéw wagosuszarki
W celu zapewnienia odpowiedniej doktadnosci podczas pomiaréw nalezy utrzymywac
urzgdzenie w nalezytej czystosci.
Przy czyszczeniu wagosuszarki nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w tej czesci
instrukciji.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z czyszczeniem i konserwacjg nalezy przede wszystkim wyja¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego!

Wszelkie pozostatosci suszonego materiatu, ktdre spadty z szalki i
znajdujg sie w komorze suszenia, mogg podczas kolejnych suszen
zapalic¢ sie, dlatego nalezy utrzymywac¢ komore suszenia w
czystosci.

Nalezy otworzy¢ pokrywe wagosuszarki i wyjgé wszystkie
elementy: szalke jednorazowg, uchwyt szalki, krzyzak, ostone
szalki, wktadke podstawy komory.

Przy czyszczeniu nalezy postepowac zgodnie z opisem
znajdujgcym sie w punkcie 4.5 instrukcji.

Po wyczyszczeniu nalezy dokladnie wysuszyé poszczegoine
podzespoty.
Nie wolno dopusci¢, aby do wnetrza wagosuszarki dostaty sie nieczystosci lub ciecze.

Wyczyszczone czesci zamontowac w urzgdzeniu zgodnie z pokazanym schematem.
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28.2. Czyszczenie czujnika temperatury

W celu zapewnienia prawidtowych pomiaréw temperatury
podczas badania nalezy szczegdlng uwage zwrdci¢ na
czystos¢ czujnika temperatury (1).

Wszelkie czynnoéci zwigzane z czyszczeniem nalezy
wykonywac, zachowujgc szczegolne srodki ostroznosci.
Do czyszczenia mozna uzywaé delikatnej tkaniny z
dodatkiem fagodnych Srodkow czyszczacych. Nie nalezy
stosowa¢ zadnych $rodkéw $Sciernych i zawierajgcych
rozpuszczalniki, gdyz moze to spowodowacé uszkodzenie
czujnika.

Podczas czyszczenia nie wolno dotyka¢ promiennika IR
lub Zarnika halogenowego, aby nie spowodowac ich
uszkodzenia.

Dopuszcza sie czyszczenie oston promiennika, jezeli
zachodzi taka koniecznos¢. Czyszczenie mozna
wykonywac¢ tylko za pomocg delikatnej suchej tkaniny. Nie

wolno w trakcie czyszczenia dotykac zarnikow.

Nalezy takze pamietac, aby co najmniej dwa razy do roku sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan
czujnika temperatury i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ procedure kalibracji czujnika.
Opis powyzszych czynnosci znajduje sie rozdziale KALIBERACJA.

28.3. Problemy podczas suszenia

Problem: brak reakcji po wtaczeniu wytgcznika gtbwnego (ciemny wyswietlacz).

Prawdopodobne powody:

brak napiecia w sieci,

uszkodzony przewdd zasilajacy,
uszkodzony bezpiecznik urzgdzenia,
uszkodzone urzadzenie.

Problem: zbyt dtugi czas oczekiwania na zakonczenie suszenia.

Prawdopodobne powody:
wybrano niewtasciwe kryterium zakonczenia suszenia — nalezy eksperymentalnie
dobrac wtasciwe kryterium zakonczenia.

Problem: brak powtarzalno$ci pomiaréw.

Prawdopodobne powody:

niejednorodny sktad prébki — nalezy przygotowac probki z wiekszej ilosci materiatu
badanego,

zbyt krétki czas badania — zmieni¢ kryterium zakonczenia badania,

temperatura suszenia jest za wysoka, powoduje utlenianie probki — nalezy

zmniejszyC temperature suszenia,

nastepuje efekt ,gotowania” materiatu badanego — nalezy zmniejszy¢ temperature
suszenia,

czujnik temperatury jest zabrudzony lub uszkodzony — nalezy wyczys$ci¢ czujnik
temperatury,

blat, na ktérym znajduje sie wagosuszarka, jest niestabilny — zmienic lokalizacje
urzgdzenia,

warunki otoczenia niezgodne z wymaganiami (wibracje, przeciagi itp.) — nalezy

zapewni¢ warunki otoczenia zgodne z wymogami niniejszej instrukciji.
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29.WYPOSAZENIE DODATKOWE

Typ Nazwa
PO151 Przewod RS232 do drukarki EPSON
EPSON Drukarka igtowa/termiczna
Drukarka PCL
SAL Stoét antywibracyjny
Klawiatura PC typu USB.

30. INFORMACIJE O WADZE

To menu zawiera informacje dotyczagce wagi oraz programu. Parametry majg charakter
informacyjny.

Po wybraniu parametru <Wydruk ustawien> nastgpi wystanie do portu drukarki ustawien
wagi (wszystkie parametry).
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