Instrukcja obstugi

ITKU-110-07-07-20-PL

HX7

WAGI WIELOFUNKCYJNE 1-CZUJNIKOWE
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2 "Uzyte rysunki, zdjecia, grafiki maja charakter pogladowy."



SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia
konieczne jest zapoznanie sie z ninigjszg Instrukcjg  obstugi
i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszczaé mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na dluzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen
na szalce.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazdéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odigczy¢ zasilanie wagi.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

W przypadku dluzszego przechowywania (magazynowania) urzadzenia
w niskiej temperaturze nie mozna dopusci¢ do rozladowania
akumulatoréw, w ktore jest wyposazone.

Wymiany zuzytego akumulatora moze dokona¢ wylgcznie producent
urzadzenia lub osoby do tego upowaznione.

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg by¢ wyrzucane
do specjalnie oznakowanych pojemnikéw, oddawane do punktow
zbierania tego typu odpadow lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz
baterii i akumulatoréw. Symbole znajdujgce sie na akumulatorach
okreslajg zawartos¢ w nich substancji szkodliwych: Pb = otéw, Cd = kadm,
Hg = rte¢. Sg Panstwo prawnie zobowigzani do usuniecia zuzytych
akumulatoréw i prawidtowego ich zagospodarowania.

Jezeli urzagdzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podigczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzadzeniu dostepny jest zacisk
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uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem —=.
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1. PRZEZNACZENIE

Wagi sg odpowiedziag na rosngce oczekiwania rynku dotyczgce prostoty
obstugi jak i maksymalnego zautomatyzowania procesu wazenia. Dzieki
zastosowaniu wszechstronnego miernika wagowego PUE HX7 mogg by¢
stosowane w szerokim zakresie aplikacji przemystowych. Miernik wagowy
PUE HX7 wyposazony jest w obudowe ze stali nierdzewnej zapewniajacg
wysoki stopiefh ochrony IP. Posiada kolorowy 7” wyswietlacz gwarantujgcy
doskonatg czytelno$¢ oraz 9 elementowy bargraf diodowy ilustrujgcy potozenie
progédw MIN, MAX. Obstuge urzgdzenia zapewnia 22 klawiszowa klawiatura
membranowa posiadajgca dowolnie programowalne przyciski funkcyjne.

Waga w wykonaniu standardowym wyposazona jest w ztgcze RS232, USB
typu A, Ethernet, 4WE, 4WY. Waga moze pracowa¢ w miejscach
pozbawionych dostepu do =zasilania sieciowego, gdyz opcjonalnie jest
wyposazona w wewnetrzny akumulator. Urzadzenie wspotpracuje z drukarkami
paragonow i etykiet, czytnikiem kodoéw kreskowych oraz wyposazeniem PC
(mysz, klawiatura, pamie¢ flash USB).

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
Z uszkodzeniami lub stratami pochodzacymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania  proceséw  produkcyjnych  lub
serwisowych.

D. Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzenh  spowodowanych  wytadowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje wowczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,

e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

F. Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie
Z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.



G. Szczegotowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;j.
H. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.

3.CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczyé urzgdzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowa¢ szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zafozona, moze
spowodowaé uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczacych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancije
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementéw. W przypadku codziennej pielegnacji
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Usung¢ zanieczyszczenia $ciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia

naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw z tworzyw sztucznych

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomoca czystych $ciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczacego (mydto, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podioza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyC. Czyszczenie mozna powtérzy¢é w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczacych na  bazie  mieszanki  weglowodorow  alifatycznych
nierozpuszczajacy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczgcego przy
wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie préb przydatnosci. Nie
stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.



3.3. Czyszczenie platform wag do przemystu miesnego

Platformy wag do przemystu miesnego wykonane sg ze stali nierdzewnej
(wg PN—OH18N9, wg EN-1.4301, wg AlSI-304) i elementow silikonowych.

Wyjatkiem sg wagi kolejkowe ocynkowane wykonane ze stali konstrukcyjnej
galwanicznie cynkowanej oraz inwentarzowe malowane wykonane ze stali
konstrukcyjnej malowanej proszkowo z naktadkg aluminiowg na szalke.

odpowiednio do uzywanej wagi.

& Srodki myjace i dezynfekujace powinny byé dobrane

W przypadku wag inwentarzowych nalezy stosowa¢ do masowej eksploatacji
tylko wagi nierdzewne.

Sg one zdecydowanie bardziej odporne na dtugotrwate przebywanie
w trudnych warunkach, jakie panujg w ubojniach i skupach zywych zwierzat.
Wagi inwentarzowe malowane mogg by¢ stosowane w matoseryjnej
sporadycznej eksploatacji, przechowywane w suchych warunkach,
po wczesniejszym doktadnym umyciu. Mozna je my¢ wodg z detergentami.
Niedozwolone jest mycie $rodkami agresywnymi, niedopuszczonymi
do kontaktu ze skérg (wymagajacych stosowania rekawic ochronnych).

W przypadku wag kolejkowych zabrania sie stosowa¢ do mycia wagi srodkéw
chemicznych zawierajgcych penetratory. Wage nalezy okresowo czysci¢ ze
smaru i zanieczyszczen w miejscach potgczen toru wagi i toru jezdnego kolejki.

Mierniki wagowe wszystkich wag majg obudowy ze stali nierdzewnej,
poliestrowe elewacje i dtawice poliamidowe. Platformy wag najazdowych
i inwentarzowych oraz konstrukcje nosne i tory wazace wag kolejkowych
mozna my¢ silnym strumieniem wody o temperaturze do +80°C z odpowiednim
srodkiem myjgcym. Mycie miernikdw wagowych silnym strumieniem wody
i gorgcg wodg jest niedozwolone. Wskazane jest ostanianie miernikow
wagowych na czas mycia pod cisnieniem ich otoczenia:




Do mycia platform wag pomostowych wodoodpornych i ich miernikow
wagowych nie uzywacé silnego strumienia ani gorgcej wody, aby nie uszkodzié
silikonowego mieszka ostony czujnika w platformie i elewacji czy dtawic
w mierniku wagowym. Szalki wag pomostowych po zdjeciu z wag mozna myé
silnym strumieniem wody lub przez zanurzenie.
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Mycie silnym
strumieniem wody

Tak Nie Tak Nie Tak Nie Nie Nie Tak

Mycie goraca woda
max 80°C

Tak Nie Tak Nie Tak Nie Nie Nie Tak

4. SERWIS | NAPRAWY

AN

Jezeli widoczne sag jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwiocznie odfgczyé urzadzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub
naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek ktopotow z prawidtowym dziataniem wagi nalezy
skontaktowac sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.



W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozZliwe zgtosi¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposob naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.

5. UTYLIZACJA

Wagi HX7 powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpadéw
z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego
eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

6. BUDOWA WAG

6.1. Wagi jednoczujnikowe

Wagi jednoczujnikowe HX7 przeznaczone sg gtéwnie do szybkich i dokladnych
pomiarbw mas nieprzekraczajgcych 300kg. Wagi jednoczujnikowe
charakteryzujg sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
zastosowany jest tylko jeden czujnik masy. Platformy wyposazone s3g
w nierdzewng szalke oraz w zaleznosci od rodzaju wagi, konstrukcje krzyzaka
i podstawy wykonang ze stali nierdzewnej lub malowanej.



Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:
1- Szalka, 2 - Krzyzak, 3 - Czujnik masy, 4 - Podstawa.

6.2. Wagi wieloczujnikowe

Wagi wieloczujnikowe HX7 przeznaczone sg gtdéwnie do szybkich i doktadnych
pomiaréw mas o duzych gabarytach. Wagi wieloczujnikowe charakteryzuja sie
tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy wykorzystywane jest kilka,
najczesciej cztery, czujniki masy. Platformy w zaleznosci od rodzaju wagi
wykonane sg ze stali nierdzewnej lub malowanej, posiadajg konstrukcje
dostosowang do indywidualnego przeznaczenie (wagi paletowe, ptozowe,
platformowe).

Widok gtéwnych elementéw budowy wag wieloczujnikowych:

Widok gtownych elementow budowy wag wieloczujnikowych:
1 - szalka, 2 - czujniki masy, 3 - nozki.

10



6.3. Wagi z modutami tensometrycznymi

Wagi HX7 z modutami tensometrycznymi przeznaczone sg gtéwnie do pomiaru
masy zbiornikéw/siloséw. Modulu montowane sg w konstrukcje podpér
zbiornika przytwierdzonych do podioza. Wagi najczesciej wykonywane sg
na trzech lub czterech modutach tensometrycznych. Moduty w zaleznosci
od wykonania sg ze stali nierdzewnej lub cynkowane;j.

Widok gtéwnych elementéw budowy wag z modutami tensometrycznymi:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag z modutami tensometrycznymi:
1 - modut, 2 - sumator.

6.4. Wymiary gabarytowe

Wymiary gabarytowe sg dostepne w kartach produktu poszczegdlnych wag
na stronie internetowej www.radwag.pl.

11
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6.5. Opis gniazd

' Urzadzenie mozna The cable can be connected

1 5 podigczyc tylko do gniazda ' only to receptacle equipped 9
2 z bolcem ochronnym. *  with grounding connector.
Przed zdjeciem pokrywy Disconnect the instrument
' wyjac wtyczke ' from the power supply
s z gniazda sieciowego. . before taking cover off.

USB (1) ETHERNET
40UT

00®® @

4 100-240VAC VENT USB (2) RS232(1) RS232(2) RS232 (3) RS 485 PLATFORM1
1 50/60Hz 0,2A

00 © ©0O0 0 ®®

VBSs8

4/

Opis gniazd wagi HX7

1 Dtawica kabla zasilajgcego

2 | Element kompensujacy cisnienie

3 Gniazdo USB 2 M12 4P (opcjonalne)

4 | Gniazdo RS232 M12 8P

5 Gniazdo RS232 M12 8P (opcjonalne)

6 | Gniazdo RS232 M12 8P (opcjonalne)

7 | Gniazdo RS485 M12 8P (opcjonalne)

8 | Dtawica przewodu platformy wagowe;j

9 | Dfawica przewodu dodatkowej platformy wagowej (opcjonalne)
10 | Gniazdo ETHERNETU RJ45

11 | Gniazdo USB

12 | Gniazdo IN dodatkowych interfejséw (PROFIBUS)

13 | Gniazdo OUT dodatkowych interfejsow (PROFIBUS, wyj$cia analogowe)
14 | Gniazdo 4WY cyfrowych M12 8P

15 | Gniazdo 4WE cyfrowych M12 8P

12



6.6. Topologia gniazd

RS232
RS232 (2)
RS232 (3)

Pin1 —NC
Pin2 — RxD
Pin3 —TxD
Pin4 —NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC
Pin7 — GNDZ
Pin8 — 24VDC

RS485

Pin1-B

Pin2 —NC
Pin3 —NC
Pin4 — A

Pin5 — GND
Pin6 - GND
Pin7 — 24VDC
Pin8 — 24vDC

4AWEJSCIA

Pin1 —-wWY1
Pin2 —WY2
Pin3 -WY3
Pind —WY4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4WYJSCIA

Pinl -WE1
Pin2 - WE2
Pin3 —WE3
Pin4 —WE4
Pin5 — COM
Pin6 —24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

PROFIBUS IN
(zenskie)

Pinl1 —NC
Pin2 - A
Pin3 —NC
Pin4d - B
Pin5 —NC

PROFIBUS OUT
(meskie)

Pinl - +5V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pind - B
Pin5 —NC

USB 2

o~ «0
o- ~0

Pinl1 —Vcc
Pin2 — D-
Pin3 — D+
Pin4 — GND




6.7. Wejscia / Wyjscia

Terminal w standardzie posiada 4 optoizolowane wejscia i 4 wyjscia
poétprzewodnikowe (przekazniki potprzewodnikowe). Sygnaty wyprowadzone sg
gniazdami M12 8P.

Pin1 -WY1
Pin2 —-WY2
Pin3 —WY3
Pind —WY4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4WYJSCIA

Pinl —-WE1
Pin2 —-WE2
Pin3 —WE3
Pin4 —-WE4
Pin5 — COM
Pin6 — 24vDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4AWEJSCIA

Zadaniem modutu jest rozszerzenie funkcjonalnosci miernika wagowego
o0 dodatkowe 12 wejs¢ i 12 wyjsé. Modut posiada optoizolowane wejscia oraz
potprzewodnikowe wyjscia. Umozliwia dowolng konfiguracje wejs¢ jak i wyjsc
(z poziomu menu miernika). Dla modutu instalowane sg na deklu obudowy
dwie dtawice, przez ktére wyprowadzone sg przewody o diugosci 3m
zakonczony odizolowanymi zytami.

6.7.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjsé

Liczba wyjs¢ 4

Rodzaj wyjs¢ Przekaznik potprzewodnikowy
Przekroj przewodu 0,14 - 0,5mm?

Maksymalny prad przetagczany 0,5A DC

Maksymalne napiecie przewodzenia 30VDC, AC

Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Przekroj przewodu 0,14 — 0,5mm?
Zakres napie¢ sterujgcych 5-24VDC

14



6.7.2. Schematy ideowe wejsc/wyjsc

o COM

5—% =% o WY4
<<:ZE WE4 = o WY3
€ WE3 o o WY2
£A WE2 5 o WY1
o WE1 o COM
4 wejScia 4 wyjscia
6.8. Klawiatura wagi
®
ninwie
d) 2>0¢
I >Te
& &

- -

3 DEF ? 4 GHI 5 JKL :

KEYBOARD |
MODE 1 ] 2 ABC

a | a1 | 154 ] i ;
DEL 6 MNO 7 PORS 8 TUV | 9 WXYZ O —

Funkcje przyciskow:

0] Wiaczenie / wylgczenie urzadzenia.
) Wejscie w menu gtéwne wagi.

BI8 Logowanie operatora.

X Anulowanie komunikatu.

>0« Zerowanie wagi.
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L2
-
A

Tarowanie wagi.

3(?

Zmiana jednostki wazenia.

Zatwierdzenie komunikatu.

Zatwierdzenie wyniku wazenia (PRINT).
Zatwierdzenie komunikatow (ENTER).

Anulowanie komunikatow.

Zmiana modu pracy.

2

1 Przycisk programowalny przyporzadkowany do przycisku ekranowego.
- Przycisk i (dtuzsze przytrzymanie) — Informacje o wadze.
<~
2 ABC Przycisk programowalny przyporzadkowany do przycisku ekranowego.
3 DEF t Przycisk programowalny przyporzadkowany do przycisku ekranowego.
- . ;
4 e Przycisk programowalny przyporzadkowany do przycisku ekranowego.

Przycisk programowalny przyporzadkowany do przycisku ekranowego.

(&)
[
3
-
1

7. INSTALACJA WAG

7.1. Rozpakowanie i montaz

Uwazaj, zeby nie uszkodzi¢ przewodu {gczacego miernik
wagowy z platformg wagowa.

>

7.1.1. Wagi wielofunkcyjne 1-czujnikowe

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

e Urzadzenie ustaw w miegjscu uzytkowania na rownym i twardym podfozu
z daleka od zrodet ciepta.

Wysun zabezpieczenia transportowe i zatéz szalke:

szalka

[ [ 1 [ =p

I
/
=

o
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7.1.2. Wagi platformowe serii HX7.4.xx.C, HX7.4.xx.H, HX7.4.xx.H/Z

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego (paleta).

e Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na rownym i twardym podtozu
z daleka od zrédet ciepta.

e Usun zabezpieczenia transportowe (jezeli sg zainstalowane):

S =

Zabezpieczenia transportowe

o Whkrec¢ ndzki (jezeli nie sg zainstalowane).

7.1.3. Wagi najazdowe serii HX7.4N

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego (paleta).

e Przed przystgpieniem do ustawiania wagi zamontuj stalowg obejme (2)
do podstawy nozki (1) wykorzystujgc pierscien rozprezny (3) a nastepnie
wkreci¢ podstawe nozki (1) na trzpien ndzki (4).

Ustaw wage na rownym podtozu i zatéz najazdy na stalowe obejmy.
Zdejmij najazdy i zaznacz poprzez otwory w obejmach miejsca, w ktérych
bedg wiercone otwory na kotwy.

¢ Po wywierceniu otworéw zamocuj obejmy do podioza.

17



( 16 5 - nakretka
A l—7 6 - podkfadka
) ] ) 7 - stozek centrujgcy

7.1.4. Wagi kolejkowe serii HX7.2K

Konstrukcja wagi kolejkowej sklada sie z elementéw nosnych oraz
przetwornikow tensometrycznych, ktére stanowig elementy pomiarowe. Wage
instaluje sie na szynie konstrukcji nosnej Kkolejki podwieszanej
a w wydzielonym odcinku toru kolejki instaluje sie belke pomiarowa.

Montaz wagi moze by¢é wykonywany wylacznie przez
autoryzowany serwis RADWAG pod rygorem utraty
gwarancji. Podczas montazu wagi nalezy zwracaé¢ uwage,

aby nie wprowadzaé naprezen w ukfad wazacy.

7.2. Poziomowanie wag pomostowych 1-czujnikowych

Wage nalezy wypoziomowaé, pokrecajgc nézkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidlowe

7.3. Poziomowanie wag platformowych 4-czujnikowych

Do wypoziomowania wag stuzg nézki regulacyjne i poziomnica. Kazdg z nézek
mozna wykrecac lub wkrecac uzyskujgc niewielkie pochylenie wagi.

Poniewaz zakres takiej regulacji jest niewielki, wtasciwe poziomowanie
powinno sie uzyskiwaC poprzez umieszczanie stalowych podktadek pod ndzki
wagi.

NOZKI NOZKI

== = m

POPRAWNE NIEDOPUSZCZALNE

TRZPIEN = popstawa  TRzPEN |O| popstawa
\p >~

|
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Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidiowe nieprawidiowe

7.4. Whaczenie wagi

o Wigcz wtyczke kabla zasilajgcego do gniazda sieciowego.

o Nacisnij przycisk b , Znajdujacy sie w lewej gornej czesci elewac;i.

e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.

7.5. Sygnalizacja stanu akumulatora

Waga w opcjonalnym wykonaniu jest wyposazona w wewnetrzny akumulator.

Piktogram ([T znajdujgcy sie w gornej (prawej) czesci wyswietlacza

informuje o stanie akumulatora bgdz procesie tadowania:

o Wyswietlane sg w sposéb cykliczny wewnetrzne elementy piktogramu
: stan tadowania akumulatora.

e Piktogram ([T wyswietlany w sposob ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 75% do 100% akceptowalnego napiecia.

e Piktogram {mm] wyswietlany w sposob ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 50% do 75% akceptowalnego napiecia.

e Piktogram = wyswietlany w sposoéb ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 25% do 50% akceptowalnego napiecia.

e Piktogram 1 wyswietlany w sposob ciggty: akumulator roztadowany
(stan natadowania ponizej 25% akceptowalnego napiecia), nalezy
podtgczy¢ wage do sieci celem natadowania.

e Piktogram 1 ?ulsu e: akumulator uszkodzony lub jego brak.
e Brak piktogramu : waga nie jest wyposazona w akumulator.

Nadmierne rozftadowanie akumulatora jest sygnalizowane
komunikatem: <Nadmierne rozfadowanie akumulatora.
Nastapi wylgczenie wagi>. Po wyfaczeniu wagi podiacz ja do
sieci celem natadowania akumulatora.
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8. OKNO GLOWNE

Gtéwne okno aplikacji mozna podzielic na 4 obszary: gorna belka, okno
wagowe, obszar roboczy, ikonki funkcyjne.

Widok ogélny:
W Wazenie e
PUE HX7
]
@ kg
Towar: Tara:
0.000 kg
Uzytkownik: e
0.000 kg
& = ps P p
Xunnanun L_.J
v = - J =

Szczegotowy opis konfiguracji okna gfownego znajduje sie
w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE HX7”.

8.1. Gorna belka

B Wazenie

PUE HX7

W goérnej czesci ekranu wyswietlone sg nastepujgce informacje:

Symbol i nazwa modu pracy.
Nazwa urzadzenia.
u Symbol aktywnej fgcznosci bezprzewodowej.
Symbol aktywnego potgczenia z pendrive.
e Symbol podtaczonej klawiatury PC.
E Symbol poditgczonej drukarki.
Sygnalizacja stanu natadowania akumulatora.
E Symbol aktywnego potgczenia z komputerem.
m Symbol aktywnego potgczenia z programem E2R SYSTEM.
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8.2. Okno wagowe

Okno wagowe zawiera wszystkie informacje o wazeniu:

0.000.

8.3. Obszar roboczy

Pod oknem wagowym znajduje sie obszar roboczy.

Towar: Tara:
0.000 kg

Uzytkownik: Suma:
0.000 kg

Obszar roboczy sktada sie z 4 programowalnych widzetéw. Kazdy z modow
pracy ma domysiny ukfad widzetéw ekranu gtdwnego. Uzytkownik moze
skonfigurowac ten obszar zgodnie ze swoimi potrzebami.

8.4. Ikonki funkcyjne

Ponizej okna roboczego znajdujg sie ikonki funkcyjne przyporzadkowane
do przyciskéw na klawiaturze wagi:

4 @ == g 9=

W v v v -

Dla kazdego z dostepnych modéw pracy, uzytkownik ma mozliwosé
definiowania ekranowych ikonek funkcyjnych.

9. PORUSZANIE SIE W MENU

Poruszanie sie w menu programu wagowego odbywa sie za pomoca klawiatury
wagi.

9.1. Wejscie do menu

Aby wejs¢ do menu wagi, nalezy wcisng¢ przycisk i na elewacji wagi.

Po wejsciu do menu wagi pierwsza pozycja z listy jest wyrdzniona zmiang
koloru tta. Poruszanie sie¢ po menu wagi odbywa sie za pomocg przyciskow
obstugujgcych strzatki kierunkowe.
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Widok menu:

nnwg

Parametry m%m

Mody pracy > I
(l) Bazy danych > 20s
A Raporty 2 >Te
R Komunikacja > &o
X Urzadzenia > (Vs

—
| e 2=t et s

Caps

— aen|
’ ‘a//DEI. 6 MNO | 7 PQRS 8 TUV J ‘ 9 WXYZ

9.2. Funkcje przyciskéw menu gtéwnego

Wejscie w menu gtéwne wagi.
Szybkie wyjscie do okna gtéwnego.

Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu lub rezygnacja ze zmiany parametru.

?

Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu.
Kasowanie znaku w trybie edycji warto$ci numerycznych i tekstowych.

i

o

Zmiana funkcji klawiatury w trybie edycji warto$ci numerycznych i tekstowych.

Wybdér modu pracy.

Zatwierdzenie/akceptacja wprowadzonych zmian.

Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu lub rezygnacja ze zmiany parametru.

Wybdr grupy parametréw w gore menu lub zmiana wartosci parametru o jedng
wartos¢ w gore.

4 GHI

w N
g 5 [Iit
H - t

Wybdr grupy parametréw, ktéra ma by¢ aktywowana. Po nacisnigciu przycisku
wyswietlacz pokaze pierwszy z parametréow wybranej grupy.

(0¢]
a
<

-

Wybdr grupy parametrow w dét menu lub zmiana wartosci parametru o jedng
warto$¢ w dot.

22




9.3. Wprowadzanie liczb / tekstow

W zalezno$ci od rodzaju wprowadzanych danych do pamieci wagi
oprogramowanie posiada dwa typy pdél edycyjnych:
e pole edycyjne numeryczne (wprowadzanie: wartosci masy sztuki, wartosci
tary, itd.).
e pole edycyjne tekstowe (wprowadzanie wzorca wydruku, wartosci
zmiennej uniwersalnej, itd.).
W zaleznosci od typu pola edycyjnego zmianie ulegajg funkcje klawiszy
obstugiwanych przez uzytkownika.

9.3.1. Numeryczne pole edycyjne

Tara [kg] 123

[0.456 |
[0) >0«

-

KEYBOARD [ =
MODE 1 L2 2 ABC

«
J DEL 6 MNO 7 PQRS

Przy czym:

KEYBOARD
Tryb wpisywania cyfr. Tryb pracy klawiatury zmieniany za pomoca przycisku .
123 e e o sywani
Mozliwos¢ wyboru trybu pracy klawiatury: - wpisywanie cyfr, BIZH - obstuga

strzatek kierunkowych, - obstuga dolnej linijki funkcyijnej.

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego.

Funkcje przyciskow:

Wprowadzenie cyfry 1.

1.
- .
2 o Wprowadzenie cyfry 2.
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w

o

q
-

Wprowadzenie cyfry 3.

- .
4 o Wprowadzenie cyfry 4.
5 = Woprowadzenie cyfry 5.
JKL Wprowadzenie znaku ,-” (minus) poprzez dtuzsze przytrzymanie.
3éh
Wprowadzenie cyfry 6.
158
e Wprowadzenie cyfry 7.
3 .
—r Wprowadzenie cyfry 8.

Wprowadzenie cyfry 9.

Wprowadzenie cyfry 0.
Woprowadzenie znaku ,.” (kropka) poprzez dtuzsze przytrzymanie.

Kasowanie pojedynczego znaku.

Opuszczenie okna edycyjnego bez wprowadzonych zmian.

Zatwierdzenie zmian.

ik

KENOOE Przetgczanie trybu pracy klawiatury.

9.3.2. Tekstowe pole edycyjne

Projekt wydruku ABC
Radwag Wagi Elektroniczne I
ul. Torurska 5
[0) 26-600 Radom >0€
tel.: 48 (48) 386 60 00
-mail: .pl
@ e-mail: radom@radwag.pl i

22 [ 1, 20| Bee | 4] 5w | v ]

p aen 188 Caps Lock =
ﬂ/"ﬂ | 6MNO | 7pons | 8ruv$ | 9wxvz | O._. | 4_'//'E' ‘
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Przy czym:

Tryb wpisywania duzych liter. Tryb pracy klawiatury zmieniany za pomocg przycisku

KEYBOARD
MODE

. Mozliwo$¢ wyboru trybu pracy klawiatury: - wpisywanie duzych liter,
=
- wpisywanie matych liter, - wpisywanie cyfr, - obstuga strzatek

kierunkowych, - obstuga dolnej linijki funkcyjne;.

ABC

Zapis projektu w formacie *.Ib na pamie¢ masowg pendrive.

Odczyt projektu w formacie *.Ib z pamigci masowej pendrive.

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego.

Wydruk projektu na podtaczonej do wagi drukarce.

Lista zmiennych do wykorzystania w projekcie.

Funkcje klawiszy:

1 Wprowadzenie znakow: ., {}:°- .
2 o) Wprowadzenie znakéw: a b c. Diluzsze przytrzymanie — przewiniecie kursora
Lo w lewo.
4+ Wprowadzenie znakéw: d e f. Dluzsze przytrzymanie — przewiniecie kursora
3 oer w gére.
4 = Wprowadzenie znakéw: g h i. Dluzsze przytrzymanie — przewiniecie kursora
o W prawo.
5 = Wprowadzenie znakoéw: j k |. Diuzsze przytrzymanie — wprowadzenie znaku
JKL -
il Wprowadzenie znakéw: m n o. Diuzsze przytrzymanie - wigczenie funkcji
»aén” (tablica znakéw diakrytycznych).
= | Wprowadzenie znakéw: p q r s. Dluzsze przytrzymanie — wigczenie funkgji
7 vans ,»1$&” (tablica znakéw specjalnych).
3 Wprowadzenie znakéw: t u v. Diuzsze przytrzymanie — przewiniecie kursora
8 v w dot.
Lt Wprowadzenie znakéw: w x y z. Dluzsze przytrzymanie - wigczenie funkcji
»Caps Lock”.
m Wprowadzenie znaku L= (spacji). Dluzsze przytrzymanie — wprowadzenie
znaku ,, . ”.
Przejscie do kolejnej linii w polu edycyjnym.
Kasowanie pojedynczego znaku.
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X Opuszczenie okna edycyjnego bez wprowadzonych zmian.

Zatwierdzenie zmian.

MODE Przetgczanie trybu pracy klawiatury.

9.3.3. Tablica znakéw diakrytycznych
Tablica znakéw diakrytycznych wigczana w tekstowym polu edycyjnym

poprzez dtuzsze przytrzymanie przycisku & Tablica jest automatycznie
uzupetniana o znaki diakrytyczne dla wybranego jezyka interfejsu.

Tablica znakéw diakrytycznych dla jezyka Tablica znakéw diakrytycznych dla jezykow:
polskiego. angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski.

B G el RE Bl Mo RS Rz 67 Ras B E a 6 U a a e o« ¢ & é é
d N EoRl e N N ERR EEEA S N U RO v 2 S T NTAN O N Rl IO NG VAl A Ea s B o
sla el glelaslo ] ] es Sluflilelm| ] &E] ] g E]E
* 8 G 0t t a o e * 58 2 § s o ¢ B

Przy czym:

‘ Witaczenie funkcji ,,Caps Lock”.

1$5& Wiaczenie tablicy znakéw specjalnych.

9.3.4. Tablica znakoéw specjalnych

Tablica znakoéw specjalnych wigczana w tekstowym polu edycyjnym poprzez

dtuzsze przytrzymanie przycisku 7 rons
: 2 I I N E R
_ +| Rl o Fe Bat Pl 150 e
8 S [0 I IS WU (0 I I )
® a2 # $ | p B © ® ™

Przy czym:

‘ Funkcja nieaktywna.

qéﬁ Wigczenie tablicy znakéw diakrytycznych.
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9.4. Powrot do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powrét do okna gtéwnego moze odbywac sie
na 2 sposoby:

e Poprzez kilkukrotne nacisniecie przycisku X

do wyswietlania okna gtéwnego.

, az nastgpi powrot

e Poprzez nacisniecie przycisku g

powr6t do wyswietlania okna gtéwnego.

, po czym nastgpi natychmiastowy

10. WAZENIE

Na szalce wagi umies¢ wazony fadunek. Gdy wyswietli sie¢ znacznik ,
odczytaj wynik wazenia.

10.1. Warunki uzytkowania wag pomostowych 1-czujnikowych

W celu zapewnienia dlugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:

’

Szalke wagi obcigza¢ spokojnie
i bezudarowo. @

s
"_:' =~ &
X

TAK

{
:’u —
AK

1
,Li\! Va -
NIE
tadunki na szalce rozmieszczaé T
centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501

Nie obcigza¢ szalki sitg skupiong.
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Unika¢ bocznych obcigzen wagi,
w szczegoblnosci bocznych udarow.

10.2. Warunki uzytkowania wag specjalizowanych
tadunek obcigzajacy wagi specjalizowane powinien by¢ zgodny
Z przeznaczeniem wagi:

o dla wag ptozowych — tadunek o sztywnej, samonosnej konstrukcji lub
w sztywnym, przenoszgcym ciezar fadunku opakowaniu:

= g

e dla wag paletowych (tadunek na europaletach naktadany wdzkiem
paletowym) srodkowa stopa palety umieszczonej na wadze powinna byc¢
nie podparta:

o dla wag najazdowych (wdzki reczne uzywane w zaktadach miesnych)
platforma wagi powinna by¢ dobrana tak, aby dla wozkéow o ciezarze
zblizonym do maksymalnego, kota wozka obcigzaty platforme w poblizu
profili nosnych:




o dla wag kolejkowych (towar zawieszony na hakach) przystosowanych
do przesuwu po podwieszonych torach:
— haki odpowiednie dla danego toru jezdnego i wagi,
— spokojny przesuw po belce wazgcej, bez szarpania i nadmiernego

wychylania na boki,
— belka wazgca obcigzana rownomiernie.
TAK NIE

11. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER MIERNIK
DBY9/F PT0020 RSC 8/9
Sygnaty O] - Doy 78 Sygnaty
z komputera 8 [e; § :m; wy\_| 40‘ (- z_miemika
pin2 - RxD 50 - © 9 0 ) pin2-RxD
pin3 - TxD (@] ' 0 O, p!nB-TxD
pin5 - GNDRS | (Q Of3—2een. ‘ o pin5 - GNDRS
O 15 | 1,7m 30 J
I [ 1l
Widok zigcza

od strony lutowania

Przewd6d waga - komputer

ZEBRA PT0022 MIERNIK

DB9/M RSC 8/9
O
5 o 5 zielony Zielony Sygnaly

fe] z miernika
O 5| |3 2oty pin2 - RxD
o o 2 brazowy pin3 - TxD
©] 0o pin5 - GNDRS
O |3 2m .\( 30 )‘
Widok zigcza

od strony lutowania

Przewdd waga - drukarka ZEBRA
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DRUKARKA MIERNIK

DB25/M PT0019 RSC 8/9
zielony Sygnaty
z miernika
Sygnaty pin2 - RXD
z drukarki pin3 - TXD
pin7 - GND pin5 - GNDRS
pin3 - RXD
pin2 - TXD
1,7m 30
Widok ztacza
od strony lutowania
Przewd6d waga — drukarka EPSON
PT0256 MIERNIK
RSTS 8-184/2M
WY1 (WE1) - biaty f)r(r?iré?zka
WY2 (WE2) - byazowy pin1 - WE1(WY1)
WY3 (WE3) - glelony pin2 - WE2 (WY2)
WY4 (WE4) - 26tty I:I:III]: pin3 - WE3 (WY3)
COMM - szary pin4 - WE4 (WY4)
24VDC - rozowy pin5 - COMM
GND - niebieski piné - 24VDC
pin7 - GND
100
Przewd6d waga - WE/WY
Symbol MIERNIK
LS2208 RSC8/9
~
i
Sygnaly z
miernika
pin2 - RxD
y [ pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
pin6 - +5VDC

Widok wtyczki
od strony zaciskéw

Przewd6d waga — skaner kodéw kreskowych (LS2208)
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PT0213 MIERNIK
RS8/9

UWAGA !!!!
Dla przycisku “STOP” stosowac¢ styki typu NC

2061y WE4 rozowy

zielony WE3 \ H /

mon  Sygnaly

z miernika

pin1 - WE1(WY1)
pin2 - WE2 (WY2)
pin3 - WE3 (WY3)
pind - WE4 (WY4)
pin5 - COMM
pin6 - 24VDC
pin7 - GND

brazowy WEZ

=1 bl WET
z (e}

o
o

STOP
T O

Q oy s21v

2m

Przewéd waga — PRINT, TARA, ZERO, STOP

Przewdéd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakoriczonym obustronnie ztgczem RJA45.

12. PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry techniczne poszczegolnych wag dostepne sg na stronie
internetowej www.radwag.pl.

13. KOMUNIKATY O BLEDACH

Przekroczony zakres masy startowe;j. Przekroczony gérny zakres wazenia
! Zdejmij obcigzenie z szalki ! Zdejmij obcigzenie z szalki
Wynik ponizej doinego zakresu wazenia Przekroczony zakres zerowania
! Zamontuj szalke ! Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj
wage
Przekroczony zakres tarowania Przekroczony czas operacji
! Uzyj przycisku zerowania lub zrestartuj ! zerowania/tarowania
wage Brak stabilizacji wyniku wazenia
Przekroczony zakres wyswietlacza.
! Zdejmij obcigzenie z szalki.
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