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1. INFORMACJE PODSTAWOWE
1.1. Wymiary gabarytowe wag
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Wagi serii XA 5Y.A

302

170
'[h — il
7
FE=a1 A
Gﬂ ﬂl] ]~
Gﬂ 199 U [
b
421
€

Wagi serii XA 5{&

249

L |

346

-

270

210

249

285

394

160

v e

-12 -



Wagi 5Y.PM, d=0.01g
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Wagi 5Y.PM, d=0.5¢g, d=1g
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Wagi serii 5Y.HRP

Opis wymiarow i instalacji znajduje sie w oddzielnej instrukciji

wysokiej rozdzielczosci; IMMU-31-xx-xx-xx-PL.

1.2. Opis zlacz

: HRP Paltformy, seria platform
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1 | Przycisk stuzacy do twardego restartu lub 10 | Gniazdo zasilania — USB typu C
do wytgczenia/wtgczenia wagi.

2 | Glosnik lewy 11 | Gniazdo HDMI

3 | Gtosnik prawy 12 | Gniazdo Media box

4 | Gniazdo USB typu A 13 | Czujnik RFID

5 | Gniazdo USB typu A 14 | Czujniki odbiciowe

6 | Mikrofon 15 | Kamera

7 | Kensington Lock 16 | Dioda kamery

8 | Gniazdo Ethernet 17 | Dioda sygnalizacyjna

9 | Gniazdo zasilania

1.3. Przeznaczenie

Wagi serii 5Y sg przeznaczone do doktadnych pomiarow masy wazonych tadunkow,
realizowanych w warunkach laboratoryjnych.
Miernik wagowy umozliwia podtgczenie modutu komunikacyjnego IMOZ2.

Modut

komunikacyjny IM02 w wykonaniu standardowym rozszerza palete interfejséw do: RS 232

IM02, Virtual COM, 4WE/AWY.

1.4. Srodki ostroznosci

o Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg Obstugi i

uzywanie urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem.
Wazone tadunki nalezy stara¢ sie umieszcza¢ w centralnej czesci szalki wagi.

Nie nalezy na dluzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen na szalce.
W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

obowigzujgcymi przepisami prawa.

Do obstugi panelu dotykowego nie uzywac ostrych narzedzi (np. ndz, wkretak itp.).

Szalke nalezy obcigzac towarami o masie brutto mniejszej niz maksymalny udzwig wagi.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowac zgodnie z aktualnie

e Nie uzywaé wagi w srodowisku zagrozonym wybuchem. Waga nie jest przeznaczona do

pracy w strefach zagrozonych.

1.5. Warunki gwarancji

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymienic te elementy, ktére okazg sie wadliwe

produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow ich wyeliminowania

moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli producenta i uzytkownika.
C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzane;j

z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub nieprawidtowego

wykonywania procesow produkcyjnych lub serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:

« uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg eksploatacjg wagi oraz

uszkodzen termicznych, chemicznych, uszkodzen spowodowanych wytadowaniem
atmosferycznym, przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
uszkodzen wagi, gdy uzywana byta niezgodnie z przeznaczeniem, lub serwis
stwierdzi naruszenie lub uszkodzenie znaku zabezpieczajgcego konstrukcje wagi
przed otwarciem,

uszkodzen spowodowanych przez ptyny oraz naturalne zuzycie, lub bedacych
wynikiem przecigzenia mechanizmu pomiarowego,

uszkodzen wagi z powodu nieodpowiedniego przystosowania lub wady instalacji
elektrycznej,
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e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje wowczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym,
« serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje mechaniczng lub
elektroniczng wagi,
e waga nie posiada firmowych znakow zabezpieczajgcych.
F. Szczegdtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;j.

1.6. Nadzorowanie parametréw metrologicznych wagi

Wiasciwosci metrologiczne wagi powinny by¢ sprawdzane przez uzytkownika w okreslonych,
ustalonych odstepach czasowych. Czestotliwo$¢ sprawdzania uwarunkowana jest
czynnikami srodowiska, w jakim pracuje waga, rodzajami prowadzonych proceséw wazenia
oraz przyjetego systemu nadzoru nad jakoscig.

1.7. Informacje zawarte w instrukcji obstugi

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi przed wigczeniem
i uruchomieniem wagi, nawet gdy uzytkownik ma doswiadczenie w pracy z wagami tego
typu. Instrukcja zawiera wszelkie niezbedne do wtasciwego uzytkowania urzgdzenia
informacje. Przestrzeganie zawartych w niej wytycznych stanowi gwarancje prawidtowe;j i
niezawodnej pracy wagi.

1.8. Szkolenie obstugi

Waga powinna by¢ obstugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone do jej
obstugi i posiadajgce praktyke w uzytkowaniu tego typu urzgdzen.

2. TRANSPORT | SKLADOWANIE
2.1. Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie oraz urzgdzenie bezposrednio po dostawie i
oceni¢, czy nie ma zewnetrznych $ladow uszkodzenia. W takim przypadku nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem producenta.

2.2. Opakowanie

Nalezy zachowaé wszystkie elementy opakowania w celu uzycia ich do ewentualnego
transportu wagi w przysztosci. Tylko oryginalne opakowanie wagi moze by¢ zastosowane do
przesytania wagi. Przed zapakowaniem nalezy odtgczyé przewody oraz wyjg¢ ruchome
czesci (szalke, ostony, wktadki). Elementy wagi nalezy umiesci¢ w oryginalnym opakowaniu,
zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie transportu.

3. ROZPAKOWANIE | MONTAZ
3.1. Miejsce instalacji, miejsce uzytkowania
. wage nalezy przechowywac¢ i uzytkowa¢ w pomieszczeniach wolnych od drgan i
wstrzgsow, pozbawionych przeciggdw i niezapylonych,

. temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic: +10 °C + +40 °C,
. wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekraczac¢ 80%,
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. w czasie uzytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury pomieszczenia powinny
nastepowac stopniowo i bardzo powoli,

. waga powinna by¢ ustawiona na konsoli sciennej lub stabilnym stole, niepodlegajgcym
drganiom, daleko od zZrodet ciepta,

. nalezy szczegdlng uwage zwroci¢c na wazenie materiatbw magnetycznych, poniewaz
czescig wagi jest silny magnes.

. jezeli elektrycznosé¢ statyczna bedzie miata wptyw na wskazania wagi, nalezy uziemic
jej podstawe — Sruba uziemiajgca znajduje sie w tylnej czesci podstawy wagi.

. Ultramikrowag i innych urzgdzen, ktére sg instalowane w miejscu uzytkowania przez
pracownikow firmy RADWAG, po zainstalowaniu, nie wolno przestawia¢ w inne miejsce
lub do innego pomieszczenia. Jezeli taka koniecznosé wystgpi, wszelkie czynnosci
zwigzane ze zmiang miejsca uzytkowania, muszg by¢ wykonane pod nadzorem
uprawnionych pracownikoéw firmy RADWAG.

3.2. Rozpakowanie

Rozcig¢ taSme zabezpieczajgcg. Wyjgé wage z opakowania fabrycznego. Z pudetka
na akcesoria wyjg¢ wszystkie elementy urzgdzenia.

3.3. Lista standardowych elementéw dostawy

e Waga

e Dolna ostona komory wazenia (XA)

e Pierscien centrujgcy (XA)

e Ostona komory wazenia (UYA, MYA)
o Szalka

e Ostona szalki

e Pierscien dolny (MYA wykonanie C)
e Zasilacz

Mikrowagi UYA 5Y MYA 5Y

28,

©

B
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UWAGA: Pomiary nalezy wykonywac bez naklejki zabezpieczajgcej 1, dlatego przed
montazem elementéw komory nalezy bezwzglednie usungc te naklejke (patrz schematy

powyzej).

Nastepnie zatozy¢ elementy wedtug powyzszych schematéw, zaleznie od typu wagi.

A — standard (UYA i MYA)

2. Ostona przeciwpodmuchowa

3. Szalka wagi

4. Szklana ostona komory
wazenia

B — wagi MYA 0,8/3.5Y
Wagi, oprocz standardowej szalki (wykonanie A),
wyposazone sg w szalke do wazenia sgczkéw.
9. Szalka do wazenia sgczkow
4. Szklana ostona komory wazenia

C — waga do sagczkéw

12.Pierscien dolny
10.Szalka do wazenia sgczkéw
11.Szalka uniwersalna

D - waga do kalibracji pipet

Ostona przeciwpodmuchowa

Szalka

Szklana ostona komory wazenia

Naczynko szklane

Dodatkowy pojemnik na wode (kurtyna
parowa)

Szklana ostona komory wazenia z otworem
Dodatkowa szklana ostona

2

© N

E — waga do saczkow z
automatyczng komorg wazenia

2. Ostona przeciwpodmuchowa

3. Szalka wagi standardowa

4. Szklana ostona komory
wazenia

9. Szalka do wazenia sgczkéw

Przy kalibracji pipet:

po uruchomieniu wagi zmienicC szalke na szalke ze szklanym naczyniem (5) i po
ustabilizowaniu sie wskazania nacisngc¢ przycisk TARE.
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Mikrowagi serii XA 5Y.IV2I
1

Zatozy¢ elementy wedtug schematu:

- ostone szalki (1)
- szalke wagi (2)

Zatozy¢ elementy wedtug schematu:
- ostone szalki (1)

- szalke wagi (2)

3 — dioda sygnalizujgca prace jonizatora.
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Wadi serii XA 5Y

A — waga z dziatkg d=0,01mg
B — waga z dziatkg d=0,1mg

Zdjg¢ zabezpieczenie transportowe (9) - delikatnie
docisng¢ zabezpieczenie i przekreci¢ zgodnie ze
strzatkg <OPEN>, nastepnie wyjg¢ element
zabezpieczajgcy. Zabezpieczenie nalezy
zachowac, w celu zapewnienia odpowiedniej
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu.
Nastepnie zatozy¢ pozostate elementy wedtug
schematu:

- dolng ostone komory wazenia (5)

- pierécien centrujgcy — wyttoczeniem do gory (4)
- szalke wagi (2)

- ostone szalki (3) lub (1)

W wadze do kalibraciji pipet nalezy zdjg¢ ostone
szalki i szalke i w to miejsce zatozyc:

- komore do kalibracji pipet

- wewnatrz komory zatozy¢ szalke oraz inne
elementy sktadowe (opis w dalszej czesci instrukciji)

A — waga z dziatkg d=0,01mg
B — waga z dziatkg d=0,1mg

Zdjg¢ zabezpieczenie transportowe - delikatnie
docisng¢ zabezpieczenie i przekreci¢ zgodnie ze
strzatkg <OPEN>, nastepnie wyjg¢ element
zabezpieczajgcy. Zabezpieczenie nalezy
zachowac, w celu zapewnienia odpowiedniej
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu.
Nastepnie zatozy¢ elementy wedtug schematu:

- pierscien centrujgcy — wyttoczeniem do gory (4)
- ostone szalki (3) lub (1)
- szalke wagi (2)

5 — dioda sygnalizujgca prace jonizatora.

W wadze do kalibracji pipet nalezy zdjg¢ ostone
szalki i szalke i w to miejsce zatozyc:

- komore do kalibracji pipet

- wewnatrz komory zatozy¢ szalke oraz inne
elementy sktadowe (opis w dalszej czesci instrukc;ji
obstugi)
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Wagi serii XA 5Y.F

Nalezy zatozy¢ wszystkie elementy standardowego
wyposazenia:

- ostone dolng komory wazenia (4)

- pierécien dolny (3)

- szalka standardowg (1)

- ostone szalki (2)

Po zamontowaniu wszystkich elementow i
podtgczeniu wyposazenia dodatkowego nalezy
wage podtgczy¢ do sieci za pomocg zasilacza,
ktory stanowi wyposazenie wagi.

Przed przystgpieniem do wazenia filtréw nalezy
zdjgc ostone szalki (2), szalke standardowg (1) i
pierscien dolny (3). Nastepnie umiesci¢ wewnatrz
komory wazenia szklang ostone (6) i zatozy¢
szalke — stojak do filtréw (5).

Nastepnie wytarowac wskazanie wagi i rozpoczgé
wazenie filtrow.

UWAGA: Zestaw do wazenia stentow jest
wyposazeniem opcjonalnym i nie wchodzi

w zakres standardowej dostawy.

Aby wykorzystywaé go podczas wazen, nalezy
taki zestaw dokupi¢ w firmie RADWAG.

Nalezy wage uruchomic ze standardowym
zestawem szalek (opis powyzej).

Przed przystgpieniem do wazenia stentéw nalezy
zdemontowac standardowg szalke i ostone przeciw
podmuchowag. Nastepnie zamontowa¢ wewnatrz
komory wazenia elementy zestawu:

e podstawe ostony przeciwpodmuchopwej (1)

e (grzebieniowg szalke do wazenia stentow
duzych (2) lub matych (4)

e ostone przeciwpodmuchowg duzg (3) lub
ostone matg (5)

Opis zestawu znajduje sie w oddzielnej instrukcji:
IMMU-49-01-12-21-PL

Nastepnie wytarowa¢ wskazanie wagi i rozpoczgé
wazenie stentow.
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Wagi serii wag 5Y.PM

Zatozyc¢ szalke 1 dla wag PM.4Y z d=0.01g lub
szalke 2 dla pozostatych wag PM.4Y.

Zwroci¢ uwage na prawidtowe utozenie szalki
na amortyzatorach: szalka nie moze dotykac¢
obudowy wagi i powinna by¢ umieszczona
stabilnie.

Podtaczy¢ gtowice odczytowg do gniazda
znajdujgcego sie z tytu obudowy wagi,
nastepnie podtgczyC¢ wszystkie urzgdzenia
dodatkowe.

Wiaczy¢ wage do sieci (gniazdo zasilania
znajduje sie z boku gtowicy pomiarowej).

Wagi serii 5Y.HRP

Opis wymiardw i instalacji znajduje sie w oddzielnej instrukcji: HRP Paltformy, seria platform
wysokiej rozdzielczosci; IMMU-31-xx-xx-xx-PL.

UWAGA:

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywac bardzo ostroznie i delikatnie, aby nie uszkodzi¢
mechanizmu wagi.

UWAGA:

Przy podtgczaniu gtowicy pomiarowej do wagi, nalezy szczegolng uwage zwrocic na

prawidtowe umieszczenie wtyczki w gniezdzie i pewne umocowanie jej w gniezdzie przez
staranne przykrecenie nakretki.
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3.4. Czyszczenie wagi

Porazenie pragdem elektrycznym.

Niektore z modeli wag sg wyposazone w jonizator, dlatego podczas wszelkich czynnosci
konserwacyjnych nalezy zachowac¢ szczegodlne srodki bezpieczenstwa.
1. Waga musi by¢ odtgczone od zasilania przed czynnosciami konserwacyjnymi.
2. Nalezy sie upewni¢, ze zadna ciecz nie ma kontaktu z zasilaczem sieciowym.
3. Nigdy nie nalezy otwiera¢ obudowy wagi, terminala, jonizatora lub zasilacza
sieciowego - nie zawierajg one zadnych wewnetrznych elementéw, ktére uzytkownik
mogtby wyczysci¢, naprawic lub wymienic.
Nie podtgczac urzgdzenia ponownie dopdki czyszczone czesci nie wyschnag.
Wszelkie czynnosci typu konserwacja jonizatora lub jego czyszczenie, wykonywac po
czasie minimum 5 minut po odtgczeniu urzgdzenia od napiecia zasilajgcego — w
stanie bez napieciowym.
6. Trzpienie emitera sg ostrymi czesciami, dlatego nie nalezy bezposrednio ich dotykac,
gdyz moze to spowodowac uszkodzenie czesci ciata.

os

Ostony jonizatora nalezy co najmniej raz w miesigcu, przetrzeC niestrzepigca sie
Sciereczkg nasgczong preparatem na bazie alkoholu.

Uwaga:

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatozona, moze spowodowac uszkodzenie wagi.

1. Zdemontowac¢ szalke i inne ruchome elementy wagi, w zaleznosci od typu wagi (patrz:
opis W punkcie: ROZPAKOWANIE | MONTAZ). Czynnosci nalezy wykonywaé bardzo
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu wagi. Zalecane jest, aby szalki w mikrowagach
wyjmowac przy pomocy pincety.

2. W miare mozliwosci odessac za pomocg mini odkurzacza do klawiatury pyt z komory
wagowej (zalecane szczegolnie dla mikrowag).

3. Mozliwe jest zdemontowane niektorych elementéw wag w celu doktadnego
wyczyszczenia — opis demontazu znajduje sie ponize;.

Czyszczenie elementéw szklanych:

W zaleznosci od rodzaju zabrudzenia powinien by¢ wybrany odpowiedni rozpuszczalnik.
Nigdy nie nalezy namaczac szkfa w silnych roztworach alkalicznych, gdyz szkto moze by¢
uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno stosowac preparatow zawierajgcych substancje
Scierne.

W przypadku pozostatosci organicznych uzywamy acetonu, dopiero w kolejnym kroku
uzywamy wody i detergentu. W przypadku pozostatosci nieorganicznych uzywamy
rozcienczonych roztworow kwasow (rozpuszczalne sole kwasu solnego lub azotowego)
lub zasad (przewaznie sodowej, amonoweyj).

KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (weglan sodu), ZASADY usuwamy
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o roznym stezeniu).

W przypadku ciezkich zabrudzen nalezy uzy¢ szczotki oraz detergentu. PowinniSmy unikac
uzywania takich detergentow, ktorych rozmiary drobin sg duze i twarde, przez co moge
rysowac szkto.
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Na koniec procesu mycia nalezy przeptukac starannie szkto wodg destylowang.

Zawsze nalezy uzywac miekkich szczotek z drewnianym lub plastikowym uchwytem, aby
unikngc zarysowan. Nie stosowac szczotek drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu.

Etap ptukania jest konieczny, aby wszystkie resztki mydfta, detergentow i innych ptynow
czyszczgcych byty usuniete z wyrobow szklanych przed ich powtoérnym zamontowaniu w
wadze.

Po wstepnym oczyszczeniu, elementy szklane ptucze sie pod biezgcg wodg, a na koniec
wodg destylowang.

Nie zaleca sie suszenia szkta recznikiem papierowym lub pod strumieniem wymuszonego
obiegu powietrza, poniewaz moze to wprowadzi¢ do elementow szklanych, wtdkna lub inne
zanieczyszczenia, co moze spowodowac btedy podczas wazenia.

Do szkta miarowego nie powinno sie uzywac suszarek elektrycznych.

Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza sie na pofce do swobodnego
wyschniecia.

Czyszczenie elementow malowanych proszkowo:

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub ggbka o duzych
porach z duzg iloscig wody, celem usuniecia luzniejszych i wiekszych zabrudzen.

Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i sSrodka czyszczgcego
(mydfto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czyscic powierzchnie zachowujgc normalny docisk
Sciereczki do powierzchni elementow.

Nigdy nie powinno sie czysci¢c samym detergentem na sucho, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie powfoki — nalezy uzyc duzej ilosci wody bgdz roztworu wody ze Srodkiem
czyszczgcym.

Czyszczenie elementow aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywac produktow majgcych naturalne kwasy.
Doskonatymi sSrodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie wolno stosowac
preparatow zawierajgcych substancje Scierne. Nalezy unika¢ stosowania do czyszczenia
szorstkich szczotek ktére mogg tatwo porysowac powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z
mikrofibry bedzie tutaj najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchow. Po usunieciu zabrudzen
z powierzchni nalezy wypolerowac powierzchnie suchg szmatkg, aby osuszyc¢ powierzchnie i
nadac jej potysk.

Czyszczenie elementow ze stali nierdzewnej:

W trakcie czyszczenia elementdw ze stali nierdzewnej, nalezy stosowac sie do zapisow
ponizszej tabeli, w ktdrej umieszczone sg rodzaje zanieczyszczen i sposoby ich usuwania.
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Odciski palcow

Umyc¢ spirytusem lub rozcienczalnikiem.
Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Oleje, ttuszcze,
smary

Umyc¢ rozpuszczalnikami organicznymi, a nastepnie umy¢
ciepta wodg z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.
Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Plamy i naloty

Umyc¢ delikatnym detergentem szorujgcym, czyszczgc lekko

temperaturowe zgodnie z kierunkiem struktury powierzchniowe;j.
Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Silne Czysci¢ lekko zgodnie z kierunkiem struktury powierzchniowe;j.

przebarwienia Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Slady rdzy Zwilzy¢ roztworem kwasu szczawiowego i pozostawi¢ na okoto 15-
20 minut, a nastepnie umyc cieptg wodg z dodatkiem mydta lub
delikatnego detergentu. Sptuka¢ czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Farby Umyc¢ rozpuszczalnikiem do farb, a nastepnie umy¢
ciepta wodg z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.
Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Rysy na Delikatnie wyszlifowaC wiokning (nie zawierajgcg zelaza) zgodnie

powierzchni z kierunkiem struktury powierzchniowej, a nastepnie umy¢ tagodnym

detergentem szorujgcym. Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS:

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek z celulozy lub

bawetny, nie pozostawiajgcych smug i nie barwigcych, mozna uzyc takze roztworu wody i
Srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czyscic
powierzchnie zachowujgc normalny docisk Sciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie

nalezy przetrzec, a nastepnie osuszy¢. Czyszczenie mozna powtorzy¢ w razie koniecznoSci.

W przypadku wystapienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki kleju, gumy,
smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzyc specjalnych srodkow czyszczgcych na bazie

mieszanki weglowodorow alifatycznych nie rozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem

Srodka czyszczgcego przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie prob
przydatnosci. Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne
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Kolejnos¢ czynnosci przy demontazu szafki:

Wagi serii MYA

Przekreci¢ komore w stan otwarty.
Delikatnie wyjg¢ szalke (2).

Wyjac¢ owiewke (3).

Odkrecic tulejke owiewki (4)

Wyijac zespot pierscienia wewnetrznego (5)
Wyjaé zapinke (6) przez podwazenie (np.
pesety)

Obroci¢ drzwiczki komory w stan zamkniety,
nastepnie przycisng¢ docisk (8) i przesungé
zespot pierscienia (7) do przodu i do gory.

Kolejnos¢ czynnosci przy demontazu komo

do wazenia sgczkow:

Wagqi serii MYA F

e Otworzyc¢ i wyjac¢ pokrywe komory (1).
Wyjac szale (2).

e Nacisng¢ przyciski (zaznaczone
strzatkami) zwalniajgce komore do wazenia
sgczkow (3) i ostroznie jg zdemontowac.

Uwaga: przy montazu nalezy szczegdlng
uwage zwroci¢ podczas montowania komory,
aby rownomiernie wprowadzi¢ kotki
prowadzgce w otwory w podstawie (krzywe
wprowadzenie uniemozliwi prawidfowy montaz
i moze spowodowac uszkodzenie wagi).

Wyja¢ szalke i ostone szalki, aby
podczas czyszczenia nie
uszkodzi¢ mechanizmu wagi.
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Wypigc¢ i wyjgcC zabezpieczenie
szyby gornej, a nastepnie
wysungc¢ szybe gorng z
prowadnic.

Wysung¢ szyby boczne. Przed
catkowitym wysunieciem szyby
nalezy odciggngé
zabezpieczenie; jak pokazano
na rysunku obok. Szyby boczne
nie sg zamienne, wiec nalezy
pamietaé, ktéra jest lewa, a ktéra
prawa, aby po zakonczeniu
czyszczenia prawidtowo je
zamontowac w szafce.

Wypig¢ zabezpieczenia ramki
gornej i zdemontowac ramke
gorng szafki.

Wyjaé szybe przednig.
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Kolejnos¢ czynnosci przy demontazu szafki XA 5Y:

Wyijaé szalke i ostone szalki,
aby podczas czyszczenia nie
uszkodzi¢ mechanizmu wagi.

Nastepnie:
1. Wypig¢ ramki (1) i (2).
2. Wysungc¢ gérng szybe (3).
3. Wyjac przednig szybe (4).
4. Wysungc¢ do przodu szyby
boczne (5) i (6).

Tak zdemontowang szafke i szyby mozna doktadnie wyczysci¢. Wszystkie czynnosci nalezy
wykonywacé ostroznie, zwracajgc uwage, aby zanieczyszczenia oraz inne drobne elementy
nie dostaty sie do wnetrza wagi przez otwor, w ktdorym byta zamontowana szalka. Moze to
spowodowac nieprawidtowg prace wagi. Po wyczyszczeniu nalezy zamontowac szafke,
wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz przy demontazu. Nalezy zwr6ci¢ uwage na
to, aby szyby boczne zamontowac po wtasciwej stronie, a takze, by przy wsuwaniu szyb
bocznych odciggng¢ zaczep zabezpieczajgcy (tak samo, jak przy wysuwaniu) i wsung¢
szybe na miejsce.

3.5. Podiaczenie do sieci

Waga moze by¢ podtaczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego zasilacza, znajdujgcego
sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe zasilacza (podane na jego tabliczce
znamionowej) powinno by¢ zgodne z napieciem znamionowym sieci.

Aby zatgczyC zasilanie wagi, nalezy wigczy¢ zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie
wtyk zasilacza podtgczy¢ do gniazda znajdujgcego sie z tytu obudowy wagi.

3.6. Czas stabilizacji temperaturowej wagi.

Przed przystgpieniem do pomiarow nalezy odczekac, az waga osiggnie stabilizacje cieplna.
W przypadku wag, ktére przed zatgczeniem do sieci byly przechowywane w znacznie nizszej
temperaturze (np. porg zimowg), czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi okoto 12 godzin.
W czasie stabilizacji cieplnej wagi, wskazania wyswietlacza mogg ulega¢ zmianie. Zaleca
sie, aby w miejscu uzytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury otoczenia byty
niewielkie i nastepowaty bardzo powoli.

Stabilizacja cieplna dotyczy réwniez systemu monitorowania oraz automatycznego
poziomowania wagi.
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3.7. Podlaczenie wyposazenia dodatkowego

Tylko zalecane przez producenta wagi wyposazenie dodatkowe moze by¢ do niej
poditgczone. Przed podtgczeniem dodatkowego wyposazenia lub jego zmiang (drukarka,
komputer PC, klawiatura komputerowa typu USB lub dodatkowy wyswietlacz) nalezy
odtgczy¢ wage od zasilania. Po podtgczeniu urzgdzen ponownie podtgczy¢ wage do
zasilania.

3.8. Wagi z wbudowanym jonizatorem

Wskazowki bezpieczenstwa zawierajg wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa.

Ich ignorowanie moze doprowadzi¢ do obrazen ciata, uszkodzenia lub nieprawidtowego
dziatania urzgdzenia.

Wskazdéwki bezpieczenstwa sg oznaczone ponizszymi hastami i symbolami ostrzegawczymi.

Nie wolno dotyka¢ zrédta jondéw pod grozbg porazenia pradem elektrycznym
(w trakcie pracy) lub pod grozbg uszkodzenia ciata (elementy te sg bardzo
ostre).

W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek nieprawidtowosci
w pracy jonizatora (unoszenie sie dymu, zapach spalenizny Ilub
nienaturalnego nagrzania sie jonizatora) nalezy natychmiast odtgczyc
urzadzenie od zrodta napiecia. Podobnie nalezy postepowac¢ w przypadku
gdy do wnetrza jonizatora dostanie sie woda lub inne ciata obce.

uzywac urzadzenia bardzo ostroznie.

A Ze wzgledu na wysokie napiecie, jakie wystepuje w urzgdzeniu, nalezy

Zabranie sie demontowaé urzgdzenie, modyfikowac lub uzywac niezgodnie z

przeznaczeniem.
NE OTWIERAC

Jonizator antystatyczny, w ktory wyposazona jest mikrowaga XA 5Y.M.A oraz waga

XA 5Y.A, przywraca rownowage tadunkow elektrycznych w komorze wazenia po
umieszczeniu w niej wazonej probki. Wptyw elektrycznosci statycznej jest tym bardziej
widoczny im mniejsza wartos¢ wilgotnosci wzglednej panuje w pomieszczeniu oraz im
mniejszg dziatke odczytowg posiada waga.

Dziatanie jonizatora polega na zobojetnianiu nieskompensowanego fadunku elektrycznego
zebranego na wazonym elemencie. Wptyw ten objawia sie jako zwielokrotniony btgd
powtarzalnosci, a czesto jako zwielokrotniony btgd wskazan.

Btedy pomiaru wynikajgce ze szkodliwego wptywu elektrostatyki czesto osiggajg wartosci
rzedu tysiecy dziatek odczytowych, a w szczegdlnych przypadkach znacznie wiece;.
Problem dotyczy probek nieprzewodzacych prad elektrycznych. Najczesciej sg to szklane
kolby, papierowe sgczki, tworzywa sztuczne itp.

Jonizator antystatyczny zaimplementowany w wadze dzieki zastosowaniu nowoczesnej
technologii kompensuje zaréwno nadmiar jonéw dodatnich jak i ujemnych. Automatycznie
wigcza sie wraz z otwarciem drzwiczek i automatycznie wytgcza wraz z ich zamknieciem.
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Poza tym mozemy sterowaé pracg jonizatora z poziomu wys$wietlacza wagi za pomocg

przycisku szybkiego dostepu:

Przycisk zmiany stanu pracy jonizatora.

Przycisk startu pracy jonizatora.

Przycisk zakonczenia pracy jonizatora.

Praca jonizatora sygnalizowana jest Swieceniem niebieskiej diody LED, zamontowanej
w tylnej Sciance komory wazenia.

4. URUCHOMIENIE WAGI:
e Podtgczyc¢ zasilanie do wagi.

UWAGA: Waga posiada dwa gniazda do podtgczenia zasilacza sieciowego. Jedno gniazdo
znajduje sie w gtowicy odczytowej, a drugie w tylnej czesci obudowy mechanizmu
wazgcego. Waga moze byc zasilana zarowno od strony gtowicy jak od strony mechanizmu
wagi, ale nie wolno tego robic¢ jednoczesnie z dwoch stron, przy uzycie dwoch zasilaczy.
Takie podifgczenie moze spowodowac uszkodzenie wagi i zasilaczy.

e Po chwili rozpocznie sie procedura tadowania systemu operacyjnego wraz
z oprogramowaniem RADWAG. W czasie uruchamiania programu bedzie miga¢
diody sygnalizacyjnej oraz diody LED umieszczone w dolnej przedniej czesci
gtowicy odczytowe;.

o Po zakonczonej procedurze startowej zostanie uruchomione okno gtéwne
programu, a w wagach z automatycznymi nézkami rozpocznie sie proces
poziomowania, w trakcie poziomowania bedzie stychaé prace silnikdbw ndzek oraz
bedg wyswietlane odpowiednie komunikaty.

€&— Poziomowanie &— Poziomowanie - Automatyczne poziomowanie

€&— Poziomowanie - Zakorczono

l

Zakres poziomowania jest ograniczony. Jezeli powierzchnia blatu, na ktérym zostata
ustawiona waga ma za duze nachylenie i skonczy sie zakres poziomowania, wtedy
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proces zostanie przerwany i na wyswietlaczu pojawi sie komunikat: <Waga poza

Zakresem poziomowania>.

W takim przypadku nalezy w pierwszej kolejnosci wypoziomowac¢ powierzchnie blatu, a

nastepnie powtornie przeprowadzi¢ procedure poziomowania wagi (opis procedury

znajduje sie w dalszej czesci instrukcji).

« Po zakonczonej procedurze startowej w pozostatych wagach zostanie
automatycznie uruchomione okno gtbwne programu.

e Waga uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak uzytkownika), aby rozpoczg¢
prace, nalezy sie zalogowac (procedura logowania jest opisana w dalszej czesci
instrukcji).

W wagach legalizowanych, wg przepisow normy EN 45501, nie moze byc
wySwietlana wartoS¢ masy ponizej -20e, dlatego jezeli wskazanie zmniejszy sie
ponizej tej wartosSci, na wysSwietlaczu gtownym pojawia sie informacja <Lo mass>.

0]

i Uwaga: Wage nalezy uruchamiac bez obcigzenia — z pustg szalka.

W takim przypadku nalezy wyzerowac wage naciskajgc przycisk

Jezeli w trakcie pracy nastgpi zawieszenie sie programu, nalezy wykonac
tzw. twardy reset. W tym celu nalezy nacisngc i przytrzymac okoto 5s
przycisk w gfowicy wagi.

Nastgpi restart programu i ponowne uruchomienie urzgdzenia..

5. STRUKTURA PROGRAMU
Struktura menu gtbwnego programu zostata podzielona na grupy funkcyjne. W kazdej grupie
znajdujg sie parametry pogrupowane tematycznie. Opis kazdej z grup znajduje sie w dalszej
czesci instrukgji.

Wykaz grup menu — Parametry
Dostep do menu gtdwnego uzyskuje sie po nacisnieciu przycisku w dolnym pasku

wyswietlacza -
W menu znajdujg sie parametry zwigzane z ustawieniami wagi oraz funkcjami i profilami.

« Parametry

4
= N

Kalibracja Profile Bazy danych Raporty Komunikacja
>
Urzadzenia Panel administratora Srodowisko Zap‘anowane Aktualizacja
zadania
Inne Informac!eo
systemie
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6. OKNO WAGOWE PROGRAMU

Watenie 2023.03.21 10:32:10

n4>0¢

‘Admin
0.0000g
Jednostka dodatkowa T 4 Wikotnost
Tara 0.0000 g 36%

Brutto 0.00008 ;0o
Towar e
994hpa
N 0
219% 1159 kg/m?
= g >T< V|
: = W =
') >0« >Tx pa|

Gléwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszaréw:
o W goérnej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie uzywanym
modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie, aktywnym potgczeniu z
komputerem.

Watenie Admin 2023.03.21 10:32:10

e Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia oraz stan wypoziomowania

wagi.
0.0000; -

~40¢

« Pole zawiera dodatkowe informacje, zwigzane z aktualnie wykonywanymi
czynnosciami.

Jednostka dodatkowa § Temperatura 4 Wilgotnosé
Tara 0.0000 g 36%

Brutto 0.0000 g s
Towar

N 0

Uwaga:
Informacje zawarte w tym obszarze sg dowolnie programowalne. Sposoéb definiowania
jest opisany w pkt. 12.4 instrukcji.

o Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

T & 'Y & &L
Uwaga:

Uzytkownik wagi ma mozliwosc¢ definiowania ekranowych przyciskow funkcyjnych.
Sposob definiowania jest opisany w pkt. 12.3 instrukcji.

« Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

" >0« >T« P

-32-



7. PORUSZANIE SIE W MENU WAGI
Poruszanie sie w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dzieki wyswietlaczowi
z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta. Naci$niecie przycisku
ekranowego lub pola na wyswietlaczu powoduje uruchomienie przypisanej do niego operaciji
lub funkgiji.
7.1. Klawiatura wagi
Wejscie go menu gtbwnego

Zatwierdzenie zmiany
Powrét do poprzedniego okna bez zmiany wartosci parametru

Dodanie pozycji w bazie danych

Wyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie
Wydruk pozycji z bazy danych

Wybdér zmiennych dla wzoru wydruku z listy

Powrét do poprzedniego poziomu menu

7.2. Komendy gtosowe
Program wagi umozliwia wykonanie kilku operacji za pomocg komend gtosowych. Sg to
nastepujgce operacje: tarowanie, zerowanie, wydruk/zapis pomiaru. Komendy muszg byc¢
wypowiedziane w jezyku angielskim, w odpowiedniej sekwencji. Ponizej umieszczona jest
struktura poszczegdinych komend.
Tarowanie: ellipsis [please] (tare | tar | terre) [the] device
Zerowanie: ellipsis [please] zero [the] device
Wydruk/Zapis: ellipsis [please] save [the] (mass | measurement | mass measurement)
Otwieranie drzwiczek automatycznych : ellipsis open door
Zamykanie drzwiczek automatycznych : ellipsis close door
Sposob wypowiedzenia komendy: czarny tekst obowigzkowo, zielony - moze byc¢

wypowiedziany lub nie, czerwony - jeden z nich obowigzkowy do wypowiedzenia
np: dla komendy Print: ellipsis save mass.
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Procedura:

5. Umiescic przycisk <'*'> uruchamiania komend gtosowych na pasu przyciskow
(sposéb dodawania przyciskdw jest opisany w dalszej czesci instrukciji).

Wazenie Admin 2023.03.21 11:31:07
Fast ®

0.0000; -

N 4>0¢

Jednostka dodatkowa

§ Temperatura 4§ Wilgotnosé
Tara 0.0000 g 36%
Brutto 0.0000 g CEIGRCE o Cinienie
Towar
993 hPa
-4 Drgania 23 Gestosc
21.6% 1.157 kg/m’®
= & ) a @ ()
B = B W = ¥

6. Nacisngc¢ przycisk <¥s.
7. Zostanie rozpoczeta procedura rozpoznawania komend gtosowych,o czym bedzie
informowany uzytkownik poprzez wyswietlane komunikaty.

Komenda gtosowa Komenda gtosowa

Oczekiwanie na ustuge Rozpoczeto nagrywanie

L J —
8. Nalezy wypowiedzie¢ komende zgodnie z opisem powyzej.
9. Jezeli komenda zostanie poprawnie wypowiedziana i program wagi rozpozna
komende, zostanie wyswietlony komunikat i komenda zostanie automatycznie
wykonana.

2023.03.2111:33:43

Komenda gtosowa

ellipsis tare device OOOOOg

Jednostka dodatkowa 7 o4 Wilgotnoé
Tara 0.8091¢g s

) Brutto 080918 .
Towar o

993hPa

& TeE @G I

=)

-

7.3. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisane automatycznie w menu po powrocie do
okna gtébwnego.

Procedura:
e Nacisng¢ kilkakrotnie przycisk e , az waga wréci do wyswietlania okna gtéwnego.

e Nacisngc pole w pasku gérnym, nastgpi natychmiastowy powrét do
wyswietlania okna gtbwnego.
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8. LOGOWANIE

W celu petnego dostepu do parametréow uzytkownika oraz edycji baz danych osoba
obstugujgca wage, po kazdorazowym jej wigczeniu, powinna dokonac procedury logowania
z uprawnieniami <Administrator>.

W tym celu nalezy rozwing¢é menu w gornej czesci wyswietlacza.
Wazenie Admin 2023.03.21 11:35:19
Fast =

%D D O :E Ostatnia kalibracja: BrakCiemny

Wytacz Mod pracy Profil Ustawienia Instrukcje Wyloguj

Wersja aplikacji: LL2.0

3 § ‘ Wersja programu wagowego: 1.0.0

Procedura pierwszego logowania:
e Po rozwinieciu gérnego menu, nalezy nacisng¢ pole z napisem <Zaloguj>, po czym
zostanie otwarte okno bazy operatorow z pozycjg <Admin>.

& Uzytkownicy & (@]
Ii‘ Brak ‘7‘ Admin

o Domysinie ten uzytkownik nie ma ustawionego hasta dostepu, dlatego po jego wybraniu
nastgpi automatyczne przejscie do okna gtbwnego programu.

UWAGA: Po pierwszym zalogowaniu nalezy w pierwszej kolejnosci wprowadzi¢
uzytkownikéw i nada¢ im odpowiednie poziomy uprawnien oraz indywidualne hasta
dostepu (procedury opisano w dalszej czesci instrukcji, patrz: pkt. 9 i 28.2).
Podczas kolejnego logowania nalezy wybraé uzytkownika z listy i po wpisaniu hasta
program rozpocznie prace z uprawnieniami dla wybranego uzytkownika.

Procedura wylogowania:

o Nalezy rozwing¢ menu w gérnej czesci wyswietlacza i nacisngc pole z napisem < :E>.
o Po zwinieciu gérnego menu w gornej belce ekranu, w miejscu nazwy zalogowanego
operatora, pojawi sie napis <Nie zalogowano>.

- 35 -



9. PANEL ADMINISTRATORA

W tej grupie menu jest okreslany zakres czynnosci, jakie moze wykonywac uzytkownik o
okreslonym stopniu uprawnien, stopien zabezpieczen w hastach i uprawnienia dla
uzytkownika niezalogowanego.

UWAGA: Tylko uzytkownik o uprawnieniach <Administrator> moze dokonaé¢
modyfikacji tego menu.
« Panel administratora

\7‘ Ustawienia haset

Zarzadzanie uprawnieniami

r?w Ustawienia kont uzytkownika

Hasto dostepu zdalnego A AR

9.1. Ustawienia hasta

Grupa menu umozliwiajgca okreslenie stopnia skomplikowania hasta dla uzytkownikéw

wagi.
< Ustawienia haset

Ii‘ Minimalna dtugosc hasta

Wymagaj uzycia cyfr

Okres waznosci hasta

0 F‘ Wymagaj uzycia matych i wielkich liter
D Wymagaj uzycia znakéw specjalnych

0 Dni

Minimalna dtugos¢ hasta

Okreslenie minimalnej ilosci znakow w hasle uzytkownika.
Dla wartosci ,0” mozna ustawia¢ dowolng ilos¢ znakdw.

Wymagaj uzycia matych i
duzych liter

Wymagaj uzycia cyfr

Wymagaj uzycia znakow
specjalnych

Okreslenie wymagan co do zawartosci znakéw w hastach
uzytkownikow.

Okres waznosci hasta

Okreslenie odcinka czasu, w dniach, po uptywie ktorego nalezy
zmieni¢ hasto.

Dla wartosci ,0” zmiana hastfa nie jest wymagana przez program
wagi.

- 36 -




9.2. Ustawienie kont uzytkownika

<« Ustawienia kont uzytkownika

~_ Uprawnienia

niezalogowanego

Brak

?- Ukryj mase gdy operator
U niezalogowany

Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego

Administrator ma mozliwos¢ nadania poziomu uprawnieh osobie obstugujgcej wage,

ktora nie dokonata procedury logowania (tzw. Uzytkownik anonimowy).
Wazenie Nie zalogowano 2023.03.21 11:38:43
Fast ~

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametréow <Ustawienia kont uzytkownika>, wybrac opcje
<Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego>, a nastepnie wybrac¢ jedng z opcji: Gos¢,
Uzytkownik, Uzytkownik Zaawansowany, Administrator.

Uwaga: Ustawienie <Gos$¢> powoduje, ze niezalogowany uzytkownik nie ma zadnych
uprawnien do zmian ustawien programu.

Automatyczne wylogowanie

Opcja umozliwiajgca wigczenie automatycznego wylogowania uzytkownika po uptywie
okreslonego czasu, podawanego w minutach, jezeli waga jest nieuzywana.
Domysinie waga ma wytgczong te opcje (ustawienie <Brak>).

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametréw < Ustawienia kont uzytkownika >, wybra¢ opcje
<Automatyczne wylogowanie>, a nastepnie wybrac¢ jedng z opciji: brak/3/5/15/30/60. Czas
jest podawany w [min].

Ukryj mase gdy operator nie zalogowany

Opcja umozliwiajgca wytgczenie wyswietlania masy, jezeli uzytkownik nie jest
zalogowany. Domysinie waga ma wytgczong te opcje.

Procedura:
Nalezy wejs¢ w opcje < Ukryj mase gdy operator nie zalogowany>, a nastepnie ustawi¢
opcje na wartos¢ - aktywna.

?- Ukry] mase gdy operator ) o
U niezalogowany
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9.3. Zarzadzanie uprawnieniami

¢« Zarzadzanie uprawnieniami

Bazy danych ﬁ Data i czas Administrator
. Wydruki Administrator = Wydruk nagtowka Uzytkownik
=
= . . X Przycisk wydruku / o .
= Wydruk stopki Uzytkownik satwierdzenia Uzytkownik
B Filmy Administrator Zmiana modu pracy Uzytkownik
AN . . . * Reczne zerowanie . .
Q/J Informacje Uzytkownik i) statystyk Uzytkownik

Uwaga: Ustawienie uprawnien na warto$¢ <Gos¢é> dla poszczegdlnych parametrow,
spowoduje, ze dostep do ustawien jest otwarty (bez potrzeby logowania).

Dla kazdej z opcji mozna nada¢ poziom uprawnienh do jej edycji.
Dostepne ustawienia to:

€&— Dataiczas

Gos¢

Uzytkownik

Uzytkownik zaawansowany

Administrator

Bazy Danych
& Bazy danych

D Podglad baz danych Uzytkownik Towary Administrator

@ Klienci Administrator E Receptury Administrator

Opakowania Administrator @ Magazyny Administrator
. L . Uzytkownik

D Pipety Administrator 123 Serie FENEEETY

i Wzorce kalibracyjne Administrator Wydruki / Etykiety Administrator
Zmienne uniwersalne Uzytkownik @ Usun wazenia i raporty Uzytkownik

zZaawansowany

E;n Usun bazy danych Administrator

Domyslne ustawienia wagi pozwalajg uzytkownikowi zalogowanemu jako Administrator
dokonywac zmiany ustawien poszczegoélnych baz danych. W zaleznosci od wymagan
mozna te uprawnienia zmienic.

Podobnie mozna zmieni¢ uprawnienia do edycji pozostatych opcji dostepnych w tym
menu.
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9.4. Hasto dostepu zdalnego

< Panel administratora

|

‘ Ustawienia haset If?il Ustawienia kont uzytkownika

Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnego ~ rreexss

Waga posiada mozlwos¢ dostepu zdalnego wykorzystujgc potgczenie wagi z lokalng
siecig internetowa, do ktorej jest podtgczony komputer. Do tego celu stuzy aplikacja: VNC
Viewer.

Domysinym hastem dostepu jakie jest ustawione w programie, jest ciag znakow:
radwag1234. Jezeli uzytkownik nie chce korzystac z hasta domysinego, musi w
powyzszym parametrze ustawi¢ swoje indywidualne hasto dostepu.

Uwaga: nalezy zapamietac nowe hasto, tak aby nie utraci¢ mozliwosci zdanego dostepu
do wagi.

10.PROFILE

Profil jest to pakiet informacji, ktoéry opisuje:

jak ma dziata¢ funkcja; np. liczenia detali, odchytek % itp.,

jakie informacje bedg wyswietlane podczas pracy,

jakie przyciski bedg aktywne,

ktére jednostki bedg dostepne

jakie kryteria sg obowigzujgce dla szybkosci dziatania wagi i stabilizacji wyniku.

Program wagi umozliwia stworzenie wielu profili, co praktycznie oznacza, ze:

» kazdy uzytkownik moze stworzy¢ wtasne indywidualne srodowisko pracy,
* mozna zaprojektowac sposdb dziatania wagi poprzez udostepnienie tych przyciskéw

i informaciji, jakie sg niezbedne (ergonomia pracy).

Dla utatwienia pracy z wagg, domysinie sg utworzone w programie 4 profile, dla ktorych
zostaty dobrane i zapisane ustawienia tak, aby wazenia dla konkretnych oczekiwan i
warunkéw byto przeprowadzane optymalnie.

S3 to nastepujgce profile:

Fast — profil umozliwiajgcy szybkie wazenie dowolnych mas, niezaleznie od modu
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sg tak dobrane, aby koncowy wynik pomiaru byt osiggany
mozliwie najszybciej,

Fast dosing — profil dedykowany jest dla dozowania i umozliwiajgcy szybkie
dozowanie mas. Wybor tego profilu powoduje automatyczne przejscie do modu
DOZOWANIE,

Precision — profil dedykowany jest dla precyzyjnego wazenia dowolnych mas,
niezaleznie od modu pracy. Dla tego profilu proces wazenia jest najdtuzszy, ale wynik
koncowy jest najbardziej doktadny i precyzyjny,

User — profil podstawowy, dla ktdrego ustawienia filtréw sg tak dobrane, aby wazenie
byto w miare szybki i precyzyjne. Wybor tego profilu powoduje automatyczne
przejscie do modu WAZENIE.
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Uwaga: uzytkownik moze modyfikowac w petnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla
profilu User, inne domysine profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogg by¢ modyfikowane
jedynie w ograniczonym zakresie. Kazdy dodatkowy profil utworzony przez uzytkownika
moze byc¢ takze modyfikowany w petnym zakresie ustawien.
10.1. Tworzenie profilu
Administratorwagi moze stworzy¢ nowe profile poprzez:
e Kkopiowanie juz istniejgcego profilu, a nastepnie jego modyfikacje,
e stworzenie nowego profilu.
Kopiowanie istniejagcego profilu
Procedura:
¢ Nalezy wej$¢ do menu gtéwnego, naciskajgc przycisk m
&l
e Nastepnie wej$¢ do podmenu < W,
« Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk z nazwg profilu, ktéry ma zosta¢ skopiowany.
o Zostanie wyswietlone menu, w ktérym nalezy wybrac opcje <Kopiuj>.
« Zostanie utworzony profil o nazwie <Kopia nazwa>, wszystkie ustawienia bedg takie
same jak profilu bazowego.
» Po skopiowaniu nalezy zmieni¢ dane, ktére wymagajg modyfikacji: (nazwa itp.).
Dodawanie nowego profilu
Procedura:

o Nalezy wejs¢ do menu gtébwnego, naciskajgc przycisk m
4

« Nastepnie wejs¢ do podmenu <.

e Nacisngc przycisk D

e Program automatycznie doda nowy profil i przejdzie do jego edyciji.

<« Edycja rekordu B
| —
- 0.00 g-ct-lb
Ustawienia Mody pracy Odczyt Jednostki

Usuwanie profilu
Procedura:
e Nalezy wejs¢ do menu gtéwnego, naciskajgc przycisk m
Nastepnie wejs¢ do podmenu <.
Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk z nazwg profilu, ktéry ma zosta¢ usuniety.

Wyswietlone zostanie menu, z listy wybra¢ opcje <Usun>.
Nastepnie zostanie wyswietlony komunikat: <Czy na pewno usungc¢?>.
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o Potwierdzi¢ komunikat przyciskiem - profil zostanie usuniety.

Uwaga: Operacje na profilach sg mozliwe po uprzednim zalogowaniu sie jako Administrator.
10.2. Konstrukcja profilu

W kazdym profilu znajdujg sie nastepujgce pozycije:

Ustawienia  Menu umozliwiajgce nadanie indywidualnej nazwy profilu (ciagg znakow
alfanumerycznych) oraz zadeklarowanie, jaki mod ma by¢ modem
domysinym (wybrany mod bedzie zawsze wigczany jako startowy po
wybraniu profilu).

Mody pracy Opcja umozliwiajgca ustawienia specyficznych opcji dla poszczegdlnych
modow pracy. Zawierajg takie podmenu, jak:

= Ustawienia dodatkowe zwigzane z modem

* Przyciski
= Informacje
= Wydruki
Odczyt Zawiera takie podmenu, jak:
= Filtr

= Zatwierdzenie wyniku

= Autozero

= Autozero: Dozowanie

= Ostatnia cyfra

= Liczba ostatnich cyfr

=  Srodowisko

Jednostki Menu umozliwiajgce zadeklarowanie jednostki startowej, dodatkowej, 2

jednostek definiowanych oraz wprowadzenie wartosci przyspieszenia
ziemskiego w miejscu uzytkowania wagi oraz zadeklarowania
dostepnosci poszczegolnych jednostek.

10.2.1. Ustawienia

Nazwa
Po wejsciu w te opcje na wyswietlaczu pojawi sie okno z klawiaturg. Nalezy wprowadzic¢

nazwe profilu i zatwierdzi¢ przyciskiem
profilu.

Nadana nazwa bedzie obowigzywac dla

Domysiny mod pracy
Po wejsciu w te opcje mozna wybrac konkretny mod pracy jako startowy dla profilu. Przy
opcji <Brak> po wybraniu profilu waga pozostaje w ostatnio uzywanym modzie.

10.2.2. Mody pracy

Po wejsciu w te opcje zostanie otwarte okno, w ktdérym znajdujg sie wszystkie dostepne
mody pracy. Uzytkownik ma mozliwo$¢ wprowadzenia dla kazdego z nich swoich ustawien,
ktore bedg przywotywane po wybraniu danego profilu.

Dla kazdego z modow pracy dostepne sg nastepujgce parametry:
= Ustawienia:
zawierajg specyficzne ustawienia dotyczgce modu pracy oraz ustawienia
uniwersalne, takie jak np.: kontrola wyniku, tryb tary, automatyczny wydruk stopki,
tryb wydruku, wydruk.
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» Funkcje przyciskéw szybkiego dostepu:

deklarowanie przyciskow, ktore bedg widoczne w dolnej czesci wyswietlacza.
» Informacje:

wybor informaciji, ktére bedg wyswietlone w szarym polu informacyjnym.
= Wydruki:

wybor typu wydruku lub definiowanie wydruku niestandardowego.

10.2.3. Odczyt

Uzytkownik moze przystosowac¢ wage do zewnetrznych warunkow srodowiskowych (stopien
filtrow) lub wlasnych potrzeb. Menu <Odczyt> sktada sie z nastepujgcych elementow:

FILTR (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Kazdy sygnat pomiarowy przed jego wyswietleniem jest przetwarzany elektronicznie celem
osiggniecia poprawnych parametréw, charakterystycznych dla sygnatu stabilnego czyli
gotowego do odczytu.
W pewnym zakresie uzytkownik moze wptywaé na zakres tego przetwarzania, wybierajgc
odpowiedni FILTR.
Zakres wyboru:

e bardzo szybki, szybki, sredni, wolny, bardzo wolny.
Wybierajgc poziom filtrowania, nalezy uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy wagi. Dla
warunkéw bardzo dobrych mozna ustawiac filtr Sredni lub szybki, a dla niekorzystnych:
warunkow filtr wolny lub bardzo wolny.

Uwaga:
» dla wag precyzyjnych zalecane sg filtry z zakresu bardzo szybki + Sredni,
» dla wag analitycznych i mikrowag zalecane sg filtry z zakresu Sredni + bardzo wolny.

Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Decyduje o momencie wyswietlenia znaku stabilnosci dla wyniku pomiaru.

Mozna ustawi¢ jedng z 3 opcji zatwierdzenia wyniku:
e szybko, szybko + doktadnie, doktadnie.

Uwaga: SzybkoSc¢ osiggania wyniku stabilnego jest zalezna od rodzaju zastosowaneqo filtra
oraz wybranego zatwierdzenia wyniku.

Funkcja autozero
Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.
Gdy funkcja jest aktywna, nastepuje porownywanie kolejnych wynikéw w statych odstepach
czasu. Jezeli te wyniki bedg rézni¢ sie o wartos¢ mniejszg niz zadeklarowany zakres
AUTOZERA np. 1 dziatka, to waga automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone
znaczniki wyniku stabilnego — m..4 i wskazania zerowego — = 0<. Gdy funkcja AUTOZERA
jest wkaczona, wtedy kazdy pomiar rozpoczyna sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg
jednak szczegodlne przypadki, w ktorych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem
moze by¢ bardzo powolne umieszczanie tadunku na szalce wagi (np. wsypywanie fadunku);
w takim przypadku uktad korygowania wskazania zerowego moze skorygowac rowniez
wskazania rzeczywistej masy tadunku.
Dostepne wartosci: NIE - funkcja autozera wytgczona.

TAK - funkcja autozera wtgczona.

Funkcja autozero: Dozowanie (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing,

Precision)
Zadaniem tej funkcji jest domysine ustawianie dziatania autozera w funkcji dozowania.
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Dostepne wartosci:
NIE - dziatanie autozera wytgczone automatycznie po wejsciu w mod Dozowanie.
TAK - dziatanie autozera wigczone automatycznie po wejsciu w mod Dozowanie.

Ostatnia cyfra
Za pomocag tej funkcji mozna wytgczac¢ widocznos¢ ostatniego miejsca dziesietnego w
eksponowanym wyniku wazenia. Funkcja ma trzy ustawienia:
— Zawsze: widoczne sg wszystkie cyfry.
— Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie jest pokazywana.
— Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyswietlana tylko wtedy, gdy wynik
jest stabilny.

Liczba ostatnich cyfr
Za pomoca tej funkcji mozna zadeklarowac¢ ilosci ukrywanych ostatnich cyfr wyniku. Funkcja
ma trzy ustawienia i dziata w powigzaniu z opcjg <Ostatnia cyfra>:

— 1: ostatnia cyfra wyniku.

— 2: dwie ostatnie cyfry wyniku.

—  3: trzy ostatnie cyfry wyniku.
Srodowisko
Parametr ten odnosi sie do otoczenia i warunkéw, w jakich pracuje waga. Jezeli warunki
Srodowiskowe sg niestabilne, zalecana jest zmiana parametru na: Niestabilne. Fabrycznie
parametr ten jest ustawiony na: Stabilne.
Ustawienie Stabilne powoduje, ze waga duzo szybciej dziata tzn. czas wazenia jest duzo
krotszy niz w ustawieniu parametru na: Niestabilne.

— Niestabilne; Stabilne.

10.2.4. Jednostki

Uzytkownik ma mozliwos¢ zadeklarowania dla wybranego profilu jednostki startowe;j i
jednostki dodatkowej oraz dwéch jednostek definiowanych.

« Jednostki
Gz Dostepne jednostki % Jednostka startowa Brak
I%] Jednostka dodatkowa Brak Jednostka definiowana 1
B Jednostka definiowana 2 B Przyspieszenie ziemskie 9.80665 m/s?
9 ol g-ctlb

W tym miejscu rowniez istnieje mozliwos¢é wprowadzenia wartosci przyspieszenia
ziemskiego w miejscu uzytkowania wagi. Jest to niezbedne do korzystania ze wskazania
masy w [N].

Jednostka definiowana posiada:
o Wzor (wzoér przeliczania jednostki definiowanej): Wspotczynnik * Masa lub
Wspotczynnik / Masa.
o Wspodiczynnik (deklarowanie wspotczynnika do przeliczania jednostki definiowanej
wg. Wybranego wzoru)
o Nazwa (indywidualna nazwa jednostki, ktéra bedzie wyswietlana obok wyniku
- maksymalnie 3 znaki)
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¢ Jednostka definiowana 1

@ Wzér Wspolczynnik * Masa Bk Wspotczynnik 0

D Nazwa

Jezeli taka jednostka zostanie zaprojektowana, to jej nazwa bedzie widoczna
w zestawieniu dostepnych jednostek, opcja dostepna tylko dla wag nielegalizowanych.
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11.KALIBRACJA

Wagi wyposazone sg w system automatycznej kalibracji (adjustaciji), dzieki czemu
gwarantowana jest odpowiednia doktadnos¢ pomiarowa. Dostep do funkcji sterujgcych
pracg kalibracji zawiera menu <KALIBRACJA>.

11.1. Kalibracja wewnetrzna

Kalibracja wewnetrzna wykorzystuje mase zabudowang wewnagtrz wagi.

Przycisk <= Kalibracja wewnetrzna> powoduje automatyczne uruchomienie procesu
kalibracji. Po jego zakonczeniu na ekranie wagi zostanie wyswietlony komunikat o
zakonczeniu procesu i jego statusie.

W wagach z automatycznymi nézkami, kazdorazowo takze przed wykonaniem adjustacji
wewnetrznej, sprawdzany jest stan wypoziomowania wagi i jezeli waga nie jest
wypoziomowana, w pierwszej kolejnosci waga zostanie wypoziomowana, a nastepnie
zostanie wykonana adjustacja wewnetrzna.

Uwaga: Kalibracja wagi wymaga stabilnych warunkéw (bez podmuchow powietrza, drgan
podfoza), proces kalibracji powinien by¢ wykonany przy pustej szalce.

11.2. Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja zewnetrzna wykonywana jest za pomocg wzorcow zewnetrznych o
odpowiedniej doktadnosci i masie zaleznej od typu i udzwigu wagi. Proces przebiega
potautomatycznie, a kolejne etapy sg sygnalizowane komunikatami na wyswietlaczu.

Uwaga: Kalibracja zewnetrzna jest mozliwa jedynie w przypadku wag, ktore nie podlegajg
ocenie zgodnosci (legalizacji).

Przebieg procesu:
« Nalezy wejs¢ do podmenu <Kalibracja>, a nastepnie nacisngc¢ pole:
<Kalibracja zewnetrzna>.
o Na wyswietlaczu wagi pojawi sie odpowiedni komunikat, nalezy zdjg¢ obcigzenie z

szalki i nacisng¢ przycisk . Podczas wyznaczania masy startowej zostanie
wyswietlony komunikat: Wyznaczanie masy...

o Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu wagi
pojawi sie nastepny komunikat; zgodnie z nim nalezy umiesci¢ na szalce zgdang

mase, po czym nacisngé przycisk
o Dla niektérych typéw wag, na wyswietlaczu wag| pojawi sie nastepny komunikat;
zgodnie z nim nalezy umies$ci¢ na szalce kolejng mase po czym nacisng¢ przycisk

o Po zakonczonej procedurze nalezy zdjg¢ wzorzec z szalki i po potwierdzeniu
czynnosci przyciskiem waga wroci do wazenia.
11.3. Test kalibracji
Funkcja <Test kalibracji> stanowi porownanie wynikéw kalibracji wewnetrznej z wartoscig

wpisang w parametrach fabrycznych. Takie poréwnanie pozwala na okreslenie dryftéw
czutosci wagi w czasie.
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11.4. Kalibracja automatyczna

W tym menu nalezy zadeklarowa¢ czynnik, ktéry decyduje o0 momencie rozpoczecia
kalibracji automatycznej. Dostepne opcje to:
e Brak — kalibracja automatyczna nieaktywna.
e Czas — kalibracja odbywa sie w odstepach czasu, jaki zostat zadeklarowany w menu
<Czas kalibracji automatycznej>.
e Temperatura — kalibracja odbywa sie tylko przy zmianie temperatury.
e Obie — zmiana temperatury i czas decydujg 0 momencie rozpoczecia kalibracji
automatyczne;.

Uwaga: Zmiana ustawien parametru jest mozliwa jedynie w przypadku wag, ktore nie
podlegajg ocenie zgodnosci (legalizacji).

11.5. Czas kalibracji automatycznej

<Czas kalibracji automatycznej> jest to parametr okreslajgcy, w jakich odstepach
czasowych ma by¢ wykonywana automatycznie kalibracja wewnetrzna wagi. Czas ten
definiowany jest w godzinach; w zakresie miedzy 1 a 12 godzin.
Aby ustawiC czas kalibracji automatycznej, nalezy:
e Nacisngc przycisk <Czas kalibracji automatycznej>.
e Z wyswietlonego menu wybra¢ czas (podawany w godzinach), jaki ma uptyng¢ od
ostatniej kalibracji do wykonania kolejnego procesu kalibracji wewnetrzne;j.

Uwaga: Zmiana ustawien parametru jest mozliwa jedynie w przypadku wag, ktore nie
podlegajg ocenie zgodnosci (legalizacji).

11.6. Wydruk raportu

Parametr <Wydruk raportu> okresla, czy raport z kalibracji ma by¢ drukowany
automatycznie po jej zakonczeniu.

Aby nastgpit automatyczny wydruk raportu, nalezy ustawi¢ parametr w pozycje aktywnego
wydruku.

[j‘ Wydruk raportu &

11.7. Projekt GLP

GLP jest jednym ze sposobdéw dokumentowania pracy zgodnie z przyjetym system jakoSci.
Informacje wybrane do wydruku bedg drukowane z kazdym raportem z kalibracji wagi.
Uzytkownik moze wykorzystaé ponizsze informacje oraz znaki:

kalibracja (rodzaj kalibracji) mod pracy (nazwa trybu pracy)
data czas

typ wagi ID wagi

uzytkownik imie i nazwisko
wypoziomowanie masa nominalna

masa aktualna roznica

masa nominalna 2 masa aktualna 2

réznica 2 temperatura

kreski pusta linia

podpis wydruk niestandardowy
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11.8. Historia kalibracji

Zawiera 50 ostatnio wykonanych kalibracji wagi. Zapis dokonywany jest automatycznie.
Kazda zapisana kalibracja zawiera podstawowe dane, dotyczace przeprowadzonego
procesu. Z poziomu tego menu mozna wyswietli€ liste zapisanych kalibracji. Kazdy raport
moze zosta¢ wydrukowany.

Aby wydrukowac raport z kalibracji, nalezy wej$¢ w podmenu <Kalibracja>, a nastepnie
w: <Historia kalibracji>, wybrac kalibracje, ktorg nalezy wydrukowac i po wyswietleniu

szczegotdw wceisngc€ ikone drukarki <D > na gérnym pasku.

Uwaga: Jezeli zostanie zapisanych 50 kolejnych kalibracji, to zapis 51 raportu spowoduje
usuniecie najstarszego zapisu na liscie.

Jezeli procedury wewnetrzne wymagajg kompletnej dokumentacji dla wszystkich
przeprowadzonych kalibracji, to liste z ich zapisami nalezy okresowo drukowac i
archiwizowac.

Wyszukiwanie zrealizowanej kalibracji

Mozliwe jest wyszukanie informacji o wykonanej kalibracji: po nacisnieciu przycisku
nalezy poda¢ date jej wykonania.

Eksport informacji o wykonanych kalibracjach

Aby wyeksportowac informacje o wykonanych kalibracjach, nalezy wtozy¢ pamie¢ masowg

USB do ztgcza wagi. Nastepnie nacisngé przycisk < >, ktéry znajduje sie w prawym
goérnym rogu wyswietlacza. Proces przebiega automatycznie. Po zakonczeniu procesu
zostaje zapisany plik z rozszerzeniem .tdb, ktéry mozna edytowac np. w programie Excel
lub w edytorze tekstowym.
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12.MODY PRACY - informacje ogéline

Wagi serii 5Y w wykonaniu standardowym dysponujg nastepujgcymi modami pracy:

&« Mody pracy

]

Wazenie

]

Liczenie sztuk

=]

Dowazanie

(]

Odchytki

Dozowanie

o]  [e]

/]

nm

Gestosc Wazenie zwierzat

Wazenie réznicowe

Receptury

(6]

Zatrzask Max

Statystyka Kalibracja pipet

sQC
Wazenie

Liczenie sztuk

Zasada dziatania: ciezar tadunku jest
okreslany poprzez pomiar posredni;
mierzona jest sita, z jakg fadunek jest
przyciggany przez Ziemie. Otrzymany
wynik jest przetwarzany do postaci
cyfrowej i pokazywany na wyswietlaczu
wagi.

Zasada dziatania: na podstawie znanej masy
jednostkowej detalu mozna zlicza¢ kolejne
detale, zaktada sie przy tym, ze masa
jednostkowa detalu jest wyznaczona z
wystarczajgcg doktadnoscig, a kolejne detale
majg takg samg mase.

Dowazanie

Dozowanie

Zasada dziatania: kontrola masy prébki w
zadanych progach; nalezy podac wartos¢
progu dolnego <LO> oraz wartos¢ progu
gornego <HI>.

Zasada dziatania: nalezy poda¢ mase
docelows, jakg ma osiggnac¢ probka podczas
nalewania, nasypywania.

Odchytki

Gestos¢

Zasada dziatania: kontrola procentowa
masy prébki wzgledem wzorca
(odniesienia), czego efektem jest
informacja, na ile badana prébka rézni sie
od przyjetego wzorca.

Zasada dziatania: na podstawie prawa
Archimedesa wyznaczana jest gestos¢ ciat
statych i cieczy, funkcja wymaga dodatkowego
zestawu (wyposazenie opcjonalne).

Wazenie zwierzat

Receptury

Zasada dziatania: pomiar masy odbywa
sie przy wykorzystaniu specjalnych filtrow,
ttumigcych ruch zwierzat, co pozwala na
uzyskanie poprawnego pomiaru.

Zasada dziatania: wykorzystujgc kolejne
skfadniki, mozna wykona¢ dowolng
mieszanineg; recepture nalezy zaprogramowac,
podajgc masy poszczegolnych sktadnikow.

Statystyka

Kalibracja pipet

Zasada dziatania: z wykonanych pomiaréw
wyznaczane sg wartosci statystyczne,
takie jak Min, Max, odchylenie itp.

Zasada dziatania: kalibracja pipet wedtug
procedur zapisanych w normie 1ISO 8655 lub
wedtug wiasnych, wewnetrznych wymagan.
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Wazenie réznicowe

SQC (Statystyczna Kontrola Jakosci)

Zasada dziatania: analiza zmian masy
prébek w czasie.

Mod pracy przydatny podczas réznego rodzaju
procesow pakowania produktow w celu
monitorowania i/lub kontroli procesu pakowania.
Umozliwia wykrywanie nadmiarowych i
niedomiarowych ilosci produktu w
opakowaniach.

Zatrzask Max

Zasada dziatania: zatrzaskiwana jest na
wyswietlaczu masa — maksymalne
wskazanie wagi, ktére odzwierciedla
najwiekszy nacisk na szalke wagi.

KTP (Kontrola Towaréw Paczkowanych)

Kontrola masy

Realizuje kontrole towarow
paczkowanych, zgodnie z Ustawg o
towarach paczkowanych.

(funkcja niedostepna w wykonaniu
standardowym)

Funkcja, ktéra umozliwia szybkg kontrole
statystyczng prébek, zgodnie z wymaganiami
systemoéw jakosci i/lub wewnetrznymi normami.
(funkcja niedostepna w wykonaniu
standardowym)

W ustawieniach poszczegdlinych moddw pracy dostepne sg funkcje specjalne. Dzigki nim
mozna dostosowac dziatanie wybranego modu pracy do indywidualnych potrzeb. Te
ustawienia sg przywotywane przez wybranie odpowiedniego profilu. Szczegdtowy opis tych
funkcji jest podany dla kazdego modu pracy.

12.1. Wyboér modu pracy

Aby zmieni¢ mod pracy, nalezy:

e Rozwing¢ menu gornej czesci ekranu.

Wazenie Admin

Fast

o @ &

Wytacz

* ®

Mod pracy Profil Ustawienia  Instrukcje

¢ Nacisngc¢ opcje <Mod pracy>

] O <

Wyloguj

2023.03.21 11:52:20

Ciemny
Ostatnia kalibracja: Brak
Wersja aplikacji: LL2.0

Wersja programu wagowego: 1.0.0

¢ Na wyswietlaczu pojawi sie lista modow.
e Wybrac¢ nazwe modu, jaki ma by¢ uzywany, waga automatycznie uruchomi wybrany

mod.

12.2. Parametry zwigzane z modem pracy

Z kazdym modem pracy zwigzane sg programowalne parametry, decydujgce,jak ma on

dziatac.
Procedura dostepu do tych parametrow:

- 49 -




1. Rozwing¢ boczne lewe menu.
Wazenie

Parametry
[T Prazyciski

Informacje

Wydruki

Profil
2. Na wyswietlaczu pojawi sie menu:
o <Ustawienia> - dodatkowe opcje zwigzane z modem.

e <Przyciski> - definiowanie przyciskdw szybkiego dostepu.
e <Informacje> - wybor informacji, ktére bedg pokazane w polu Info.
o <Wydruki> - wybor typu oraz zawarto$¢ wydruku.
e <Profil> - ustawienia dla profilu
3. Nacisng¢ odpowiednie menu i wybrac ten element, ktory ma podlega¢ modyfikaciji.

Opis podstawowych parametrow, ktore znajdujg sie w menu <Ustawienia> jest zawarty
w punkcie 13.7 Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem. Inne parametry, zwigzane
z konkretnymi modami, sg opisane podczas omawiania tych moddw.

12.3. Przyciski szybkiego dostepu, czujniki zblizeniowe

« Przyciski (0]

Drukuj stopke /

= . . . 4 .
Przycisk ekranowy 1 Drukuj nagtowek ) Przycisk ekranowy 2 etykiete zbiorcza

ul | Przycisk ekranowy 3 Towar >Ts) Przycisk ekranowy 4 Ustaw tare
/) 7 . : q s
N Przycisk ekranowy 5 Profil = Przycisk ekranowy 6 Kalibracja

' Przycisk ekranowy 7 Komenda glosowa D Czujnik zblizeniowy lewy Zamknij drzwiczki

B Czujnik zblizeniowy G e

prawy

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiego powrotu do domysinego uktadu przyciskdw w dolne;j

belce wyswietlacza, poprzez klikniecie w przycisk w gornym prawym rogu okna.

Uzytkownik ma mozliwos¢ zdefiniowania 7 przyciskéw, ktére mogag by¢ widoczne w doinym
pasku wyswietlacza.

Po przypisaniu funkcji do przycisku pojawia sie odpowiednia ikona, ktora jest pokazana w
dolnym pasku nawigacyjnym wyswietlacza gtéwnego. Dostepnosc¢ przyciskéw jest zalezna od
modu pracy. Wykaz przyciskow znajduje sie w DODATKU B instrukcji. Jest to tzw. klawisz
szybkiego dostepu do najczesciej wykonywanych operac;ji.

Dla kazdego z modow pracy, jest zaprogramowany domysiny uktad przyciskow. Szybkie
przywrocenie domysinego ukfadu przyciskow jest mozliwe po wybraniu funkcji <Domysiny
uktad przyciskow>.
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Innym sposobem dodania lub zmiany przycisku jest nacisniecie i przytrzymanie przez okoto
3s pola w pasku przyciskéw

Wazenie Admin 2023.03.21 12:00:28
i Fast
. g
N4 Net s x
-
Jednostka dodatkowa Jl Temperatura #4* Wilgotnosc
Tara 0.8091¢g 359
‘ b Brutto 080928 5403 @ Ciénienie ‘
Towar
993 hPa
- Drgania =2 Gestos¢
25.9% 1.156 kg/m®

T ELEE WP L

Program automatycznie wyswietli okno z dostepnymi przyciskami

« Dostepne akcje

[
X
=

Brak Kalibracja Zeruj Taruj Ustaw tare
U
=
Wylacz tare Przywroc tare Towar Opakowanie Drukuj
= = 1®; 0 0
=) =

Drukuj stopke /
etykiete zbiorcza

Zmienna

Drukuj nagtowek uniwersalna 1

Numer serii Numer partii

Nalezy klikng¢ przycisk, ktory ma by¢ dodany, program wréci do wyswietlania okna gtéwnego,
a w miejscu ktore zostato aktywowane pojawi sie wybrany przycisk.

Watenie Admin 2023.03.21 12:01:31
" Fast
. g
A4 Net ~= v
-
Jednostka dodatkowa § Temperatura 44 Wilgotnosé
Tara 0.8091¢g 35%
) Brutto 0.8092 g GECE o e 4
Towar
993 hPa
- Drgania =23 Gestosc
20.8% 1.156 kg/m*

g & 18 %% &

Uwaga: Uzytkownik moze miec dostep do przegladania instrukcji obstugi zapisanej w
pamieci wagi. Aby korzystac z tej funkcji, nalezy ustawi¢ w pasku przyciskow przycisk

l?

pomocy
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12.3.1. Czujniki zblizeniowe

Waga jest wyposazona w dwa czujniki zblizeniowe, ktére umozliwiajg sterowanie pracg wagi
bez koniecznosci naciskania przyciskdw na elewacji lub ekranie dotykowym.
Program rozpoznaje cztery stany ruchu w poblizu czujnikow:

1. Zblizenie dtoni do czujnika lewego <Czujnik zblizeniowy lewy>.

2. Zblizenie dtoni do czujnika prawego <Czujnik zblizeniowy prawy>.

12.3.2. Automatyczne otwieranie drzwiczek

W tym miejscu menu znajdujg sie takze ustawienia dotyczgce automatycznego otwierania i
zamykania drzwiczek w wagach wyposazonych w taki mechanizm. Ustawienia mogag
dotyczy¢ zaréwno przyciskow szybkiego dostepu, jak réwniez sensorow podczerwieni,
znajdujgcych sie w gtowicy odczytowej wagi.

Ustawienia dla wag serii MYA 5Y obejmuija:

=  Otwodrz/zamknij drzwiczki — opcja umozliwia zmiane potozenia stanu drzwiczek;
np. jezeli komora jest otwarta, aktywacja opcji umozliwia zamkniecie komory, a
jezeli komora jest zamknieta, to aktywacja opcji powoduje otwarcie drzwiczek
komory.

» Drzwiczki lewe — opcja umozliwia zmiane stanu potozenia drzwiczek
(otworz/zamknij) z lewej strony komory wazenia.

» Drzwiczki prawe — opcja umozliwia zmiane stanu potozenia drzwiczek
(otworz/zamknij) z prawej strony komory wazenia.

Ustawienia dla wag z automatycznymi drzwiczkami obejmuja:
= Otworz — opcja umozliwia otwarcie drzwiczek komory wazenia.
» Zamknij — opcja umozliwia zamkniecie drzwiczek komory wazenia.
=  Otwodrz/zamknij drzwiczki — opcja umozliwia zmiane potozenia stanu drzwiczek;
np. jezeli komora jest otwarta, aktywacja opcji umozliwia zamkniecie komory, a
jezeli komora jest zamknieta, to aktywacja opcji powoduje otwarcie drzwiczek
komory.

Aby przejs¢ ze stanu automatycznego na manualny tryb otwierania drzwiczek w wadze
z automatycznymi drzwiczkami, nalezy:
1. Przekreci¢ uchwyt o kat 180 stopni w pozycje jak na rysunku ponizej (wyfrezowanym
rowkiem w potozenie gorne).

Aby przej$¢ ze stanu manualnego na automatyczny tryb otwierania drzwiczek w wadze
z automatycznymi drzwiczkami, nalezy:
1. Przekreci¢ uchwyt o kat 180 stopni w pozycje jak na rysunku ponizej (wyfrezowanym
rowkiem w potozenie dolne).

2. Nastepnie poprzez reczne przesuniecie drzwiczek lewy w przéd i tyt nastepuje
sprzegniecie z mechanizmem automatycznym.

Wyznacznikiem sprzegniecia bedzie wyraznie wyczuwalne potgczenie drzwiczek z
mechanizmem (wpadniecie zapadek).
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12.4. Informacje

« Informacje v ©
\?‘ Widzet Warunki srodowiskowe Iq;"‘hl Jednostka dodatkowa ( ()
oy Netto 3 : D Tara : ®
o O (] |Z‘ Towar @
UQ\IJ HEEE ) |:| Klient
[‘ Opakowanie : I:] Numer serii

&% Numer partii Zmienna uniwersalna 1

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiej zmiany zaznaczen informacji do wyswietlenia,
korzystajgc z przyciskow w gérnym prawym rogu okna.

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych informacji.

Zaznaczenie wszystkich informaciji.

Przywr6cenie domysinego zaznaczenia informaciji.

Informacje zwigzane z procesem wazenia pokazywane sg z lewej strony srodkowej czesci

wyswietlacza.
Jednostka dodatkowa r
Tara 0.0000 g
Brutto 0.0000 g
Towar

Opakowanie

Mozna tam umiesci¢ maksymalnie 6 informacji. Jezeli wybrano wiecej, pokazane bedzie
pierwszych 6.
Dla kazdej informacji sg dostepne dwie opcje:

- D — informacja widoczna.

- ' — informacja niewidoczna.

12.5.  Wydruki

Menu <Wydruki> sktada sie z trzech blokéw ustawien. Pierwszy z nich to wydruki
standardowe: <Projekt wydruku nagtéwka>, <Projekt wydruku wazenia/etykiety>, Projekt
wydruku stopki/etykiety zbiorczej, drugi to wydruki niestandardowe: <Baza
wydrukow/etykiet> i trzeci, to parametry umozliwiajgce ustawienie ilosci drukowanych:
nagtdwka, wazenia i stopki, po jednokrotnym nacisnieciu przycisku wywotywania
poszczegdlnych wydrukow.
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«  Wydruki

= Projekt wydruku nagtowka

= Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej

ja=m)

Liczba etykiet / kopii
wydruku

Baza wydrukow / etykiet

‘7| Projekt wydruku wazenia / etykiety

[=Y] Liczba kopii nagtowka

Liczba etykiet zbiorczych
/ kopii stopki

Wydruki standardowe sktadajg sie z trzech blokow, ktére zawierajg rozne zmienne. Dla |

kazdej zmiennej nalezy ustawiC opcje

jezeli ma nie wystepowac na wydruku.
Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiej zmiany zaznaczen zmiennych do wydruku, korzystajgc z
przyciskbw w gérnym prawym rogu okna.

D_ jezeli ma by¢ drukowana lub -

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych zmiennych.

Zaznaczenie wszystkich zmiennych.

Przywrocenie domyslnego zaznaczenia zmiennych.

Procedura:

1. Nacisng¢ pole z nazwg projektu do edycji (Nagtéwek — Wazenie — Stopka) i wybraé
zmienne, ktére majg by¢ drukowane.

2. Jezeli wybrany jest wydruk niestandardowy, to nalezy go utworzyc.

PROJEKT WYDRUKU
NAGLOWKA

PROJEKT WYDRUKU WAZENIA /

PROJEKT WYDRUKU STOPKI /

ETYKIETY

ETYKIETY ZBIORCZEJ

Wydruk niestandardowy
Kreski

Mod pracy

Data

Czas

Typ wagi

ID wagi

Uzytkownik

Imie i nazwisko
Wypoziomowanie

Klient

Magazyn

Towar

Opakowanie

Zmienna uniwersalna 1...5
Pusta linia

Raport GLP

Wydruk niestandardowy

Wydruk niestandardowy
N (numer pomiaru)
Data

Czas

Wypoziomowanie

Klient

Magazyn

Towar

Opakowanie

Numer serii

Numer partii

Zmienna uniwersalna 1...5
Netto

Tara

Brutto

Aktualny wynik
Jednostka dodatkowa
Masa

MN-Metoda

Tara referencyjna
Minimalna nawazka
Status minimalnej nawazki
Masa dla titratora

ID

Wydruk niestandardowy

— Woydruk niestandardowy
— Mod pracy

— Data

— Czas

— Typ wagi

— ID wagi

— Uzytkownik

— Imie i nazwisko

— Wypoziomowanie

— Kilient

— Magazyn

— Towar

— Opakowanie

— Zmienna uniwersalna 1...5
— Kreski

— Pusta linia

— Raport GLP

— Podpis

— Wydruk niestandardowy
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PODSTAWOWE ZASADY POSLUGIWANIA SIE WYDRUKAMI

1. Poprzez naci$niecie przycisku na elewacji wagi mozna wydrukowaé¢ zmienne, ktore
sg pokazane w polu WAZENIE wydruku standardowym, jezeli majg atrybut =

(patrz: wykaz zmiennych powyzej).

2. Zmienne z atrybutem - O pokazane w NAGLOWKU lub STOPCE beda
drukowane TYLKO po nacisnieciu ikony Drukuj Nagiéwek lub Drukuj Stopke. Ikony
te nalezy umiesci¢ w dolnym pasku wyswietlacza, jako przyciski szybkiego dostepu.
(Procedura umieszczania ikony opisana jest w dalszej czeSci instrukcji, patrz: pkt. 12.3)

=)
] ]

Wydruk informacji zawartych w nagtéwku Wydruk informaciji zawartych w stopce

Uwaga:
Jednostki dla wydruku wskazan masy:

— Netto — jednostka gtéwna (kalibracyjna)

— Tara — jednostka gtowna (kalibracyjna)

— Brutto — jednostka gtéwna (kalibracyjna)
Aktualny wynik — jednostka aktualnie wyswietlana
— Jednostka dodatkowa — jednostka dodatkowa
Masa — jednostka gtowna (kalibracyjna)

Wydruk niestandardowy
Wydruk moze zawiera¢: TEKSTY oraz ZMIENNE (kt6re sg pobierane z programu w chwili
wydruku). Kazdy z wydrukow jest osobnym projektem, ma swojg indywidualng nazwe, ktéra
go identyfikuje i jest zapisywany w bazie danych.
Procedura:

1. Nacisng¢ obszar <Wydruk niestandardowy>.

2. Nacisngc przycisk <Dodaj> , zostanie otwarte kolejne okno z danymi:
Nazwa/Kod/Projekt.

3. Nadac¢ nazwe i kod dla wydruku.

4. Nacisngc przycisk <Projekt>.

5. Wyswietlacz pokaze pole z klawiaturg, umozliwiajgce edycje wydruku.

6. Wykorzystujgc klawiature, zaprojektowa¢ wydruk; w sktad wydruku mogg wchodzic:

teksty oraz zmienne.

Uwaga:
= Uzytkownik ma mozliwos¢ dodawania wydrukow z pamieci zewnetrznej poprzez import
Juz skonfigurowanych tekstow przy uzyciu portu USB.
= Nazwa wydruku jest TYLKO NAZWA i nie stanowi jego zawartoSci.
= Sposoéb projektowania wydruku niestandardowego opisany jest w pkt. 28.10 <Wydruki>.

12.6. Profile

Opis tej funkcji zawiera pkt. 10 Profile.
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13.WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik s« z lewej strony
wyswietlacza, mozna odczyta¢ wynik wazenia.

Zapis/wydruk wazenia jest mozliwy po nacisnieciu przycisku < PRINT>:
e w wagach legalizowanych — tylko stabilnego wyniku wazenia (znacznik a «),
e w wagach nielegalizowanych — wynik stabilny lub niestabilny (brak wyswietlanego
znacznika s ), jesli wynik jest niestabilny, na wydruku przed wartoscig masy
drukowany jest znak <?>.

13.1. Wybér jednostki wazenia

Zmiana jednostki wazenia jest mozliwa poprzez bezposrednie naci$niecie jednostki
widocznej w oknie wagowym, obok wyniku pomiaru. Po kliknieciu w jednostke zostaje
wyswietlona lista dostepnych jednostek. Po wybraniu jednej z nich program automatycznie
przelicza wskazanie do wartosci wybranej jednostki.

Mozliwosci wyboru:

Jjednostka oznaczenie I waga Jjednostka oznaczenie waga
egalizowana legalizowana
gram [a] tak Taele Singapur [tls] nie
miligram [mg] tak Taele Tajwan [tIt] nie
karat [ct] tak Taele Chiny [tic] nie
funt [Ib] nie Momme [mom] nie
uncja [0Z] nie Grain [ar] nie
uncja troy [0zt] nie Tical [ti] nie
pennyweight [dwt] nie Newton [N] nie
Taele Hongkong [tih] nie Mesghal [msq] nie

W wagach nielegalizowanych wszystkie jednostki sg dostepne.

13.2. Zasady poprawnego wazenia

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych pomiaréw mas

wazonych fadunkéw nalezy:

= UruchamiaC wage bez obcigzenia szalki wagi (dopuszczana wartos¢ obcigzenia szalki
przy uruchomieniu wynosi +5% obcigzenia maksymalnego).

ﬁ NIE
ya )

NIE
TAK

&

Szalke wagi obcigzac
spokojnie i bezudarowo.
Parametr
Setup/Inne/Detekcja drgan,
umozliwia kontrolowanie
stawiania obcigzenia na
szalce
(opis w punkcie 32.8).

tadunki na szalce
rozmieszczaé centralnie

Unika¢ bocznych obcigzen
szalki, w szczegolnosci
bocznych udarow
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Przed przystgpieniem do pomiaréw lub w przypadku istotnych zmian warunkéw
zewnetrznych wage nalezy wykalibrowac.

. Przed rozpoczeciem pomiarow, zaleca sie kilkukrotnie obcigzy¢ szalke tadunkiem o
masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego. W przypadku wag posiadajgcych
dwie wartosci dziatki odczytowej "d" wstepne obcigzenie szalki nalezy uzalezni¢ od
wartosci tej dziafki.

Przyktad: Dla wag XA 82/220.5Y gdzie d4= 0,01mg i d>=0,1mg zaleca sie obcigzy¢
szalke w nastepujgcy sposob: dla pomiaréw z d1=0,01mg masg 50g a dla pomiaréw
z d>=0,1mg masg 200g.

e Po zdjeciu tadunku sprawdzi¢, czy nieobcigzona waga wskazuje doktadne zero -

symbol -0- oraz czy pomiar jest stabilny - symbol n.«; jezeli nie, nalezy nacisng¢

przycisk .
« WybraC¢ jednostke wazenia: naciskajgc jednostke obok wysSwietlanej masy

O . O O O Og lub przycisk w dolnym pasku wyswietlacza.

Uwaga: W wagach legalizowanych, wg przepisow normy EN 45501, nie moze by¢
& wySwietlana wartos¢ masy ponizej -20e, dlatego jezeli wskazanie zmniejszy sie
ponizej tej wartosci, na wyswietlaczu gtownym pojawia sie informacja <Lo mass>.

0]

W takim przypadku nalezy wyzerowac wage naciskajgc przycisk

Zaleca sie wytgczenie wyswietlacza wagi przyciskiem w gornym rozwijalnym

W przerwach pomiedzy seriami pomiardw nie nalezy wytgczaé wagi z sieci.
menu wagi.

Aby uruchomic¢ wage nalezy klikng¢ przycisk w gtowicy odczytowej wagi.
Po zakonczeniu procedury startowej waga jest gotowa do kolejnych wazen.

13.3. Wypoziomowanie wagi

Wagi z automatycznymi ndézkami zostaty wyposazone w Reflex Level System, ktéry
zapewnia monitorowanie poziomu wagi i automatycznego jej poziomowania.

System autopoziomowania gwarantuje:
« test nachylenia podtoza
e W petni automatyczne poziomowanie wagi
« kontrola prawidtowego poziomu wagi
e potwierdzenie wypoziomowania wagi zawarte w raportach z adiustacji i wazenia

Po wigczeniu zasilania wagi, nastepuje automatyczne jej wypoziomowanie. Kazdorazowo
takze przed wykonaniem adjustacji wewnetrznej, sprawdzany jest stan wypoziomowania
wagi i jezeli waga nie jest wypoziomowana, w pierwszej kolejnosci waga zostanie
wypoziomowana, a nastepnie zostanie wykonana adjustacja wewnetrzna.
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Procedura poziomowania wagi przez uzytkownika:

¢ Nacisngc ikone stanu poziomowania < ¢ > w prawym gérnym rogu wyswietlacza.
o Wyswietlacz wagi pokaze panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku
poziomnicy wyswietlany jest widok wagi.

€&— Poziomowanie €&— Poziomowanie - Automatyczne poziomowanie

e Nacisnac przycisk <—> — waga automatycznie rozpocznie proces
poziomowania, w trakcie poziomowania bedzie stychaé prace silnikdw nézek.

e Proces poziomowania moze by¢ przerwany po nacisnieciu przycisku <—
>
e Gdy punkt znajdzie sie w wewnetrznym okregu ,widoku poziomnicy”, to nastgpi

zmiana jego koloru z czerwonego na zielony < > — waga jest prawidtowo
wypoziomowana.

e Nacisnac przycisk G , waga wroci do wyswietlania okna gtdwnego.

Pozostate wagi sg wyposazone w AutoLEVEL System, ktéry zapewnia monitorowanie
poziomu wagi. Rozwigzanie to pozwala na ciggte sledzenie poziomu wagi w trakcie jej pracy,
co jest sygnalizowane w prawym gornym rogu wysSwietlacza. System nadzoruje
wypoziomowanie wagi. W przypadku zmiany poziomu system sygnalizuje to na
wyswietlaczu: poprzez zmiane potozenia wskaznika poziomu i/lub poprzez uruchomienie
alarmu oraz przejscie do ekranu ustawienia poziomu wagi.

Procedura poziomowania wagi:

i
e Nacisna¢ ikone stanu poziomowania <'®~/> w prawym gérnym rogu wyswietlacza.
o Wyswietlacz wagi pokaze panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku
poziomnicy wyswietlany jest widok wagi.
e Wypoziomowac wage, krecac jej nd6zkami w sposbéb sugerowany na ekranie

pulsujgcymi piktogramami < &> punkt poziomu bedzie przesuwat sie w kierunku
srodka okregu.

e Gdy punkt znajdzie sie w wewnetrznym okregu ,widoku poziomnicy”, to nastgpi
zmiana jego koloru z czerwonego na zielony — waga jest prawidtowo
wypoziomowana.

- 58 -



13.4. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy nalezy wcisngc przycisk . Na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie masy rowne zeru oraz pojawig sie symbole: -0~ i n 4. Wyzerowanie
jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego, traktowanego przez wage
jako doktadne zero. Zerowanie jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

Uwaga: Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do 2% obcigzenia
maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wieksza niz 2% obcigzenia
maksymalnego, wyswietlacz pokaze komunikat o btedzie.

13.5. Tarowanie wagi
W celu wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢é opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu sie

wskazania - nacisng¢ przycisk >T< Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne
zeru oraz pojawig sie symbole: Net i n 4. Po zdjeciu tadunku i opakowania na wyswietlaczu
wyswietli sie wskazanie rowne sumie wytarowanych mas ze znakiem minus. Mozna réwniez
przypisa¢ wartosc¢ tary do towaru w bazie danych, wéwczas waga automatycznie, po
wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje o wartosci tary.

Uwaga: Wytarowanie wartosci ujemnej jest niedopuszczalne. Proba wytarowania wartoSci
ujemnej spowoduje pojawienie sie komunikatu o btedzie. W takim przypadku nalezy
wyzerowac wage i ponownie wykonac procedure tarowania.

Reczne wprowadzanie tary

Procedura:

>T< |
e W dowolnym trybie pracy nacisngc¢ przycisk szybkiego dostepu
e Zostanie wyswietlona klawiatura numeryczna.

e \Wprowadzi¢ wartosc¢ tary i nacisngc przycisk —

e Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie warto§¢ wprowadzonej
tary ze znakiem ,-".

Kasowanie tary

Pokazang na wyswietlaczu wartos¢ tary mozna usungé poprzez nacisniecie przycisku ZERO
na elewacji wagi lub wykorzystujgc przycisk programowalny <Wytgcz tare>.

Procedura 1 - po zdjeciu tadunku wytarowanego z szalki:

¢ nacisng¢ przycisk ,

e zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi.

Procedura 2 - gdy fadunek wytarowany znajduje sie na szalce:

e nacisngc przycisk ,

e zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi,
e gdy warto$¢ tary przekracza 2% obcigzenia maksymalnego, wyswietlacz pokaze
komunikat —Err- (operacja niemozliwa do wykonania).
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Procedura 3 - gdy tadunek wytarowany znajduje sie na szalce lub po zdjeciu tadunku
wytarowanego z szalki:
B3
e nacisngc¢ przycisk programowalny <Wylgcz tare> ,
e zostanie usuniety znacznik NET,
o wyswietlacz pokaze wartosc tary,

|>T<|
¢ naciskajgc przycisk <Przywroc¢ tare> ", mozna ponownie przywroci¢ wartos¢
tary ostatnio uzywane;.

13.6. Wykorzystanie wspétczynnika kompensacji wypornosci powietrza

Aplikacja umozliwia korekcje btedéw pomiaru masy podczas wazenia materiatdw o gestosci
znacznie roznigcej sie od gestosci wzorca, jakim waga byfa adjustowana. Standardowo
waga jest adjustowana wzorcem stalowym o gestosci ~8.Og/cm3 lub mosieznym o gestosci
~8.7g/lcm?®. Jezeli wazone sg inne materiaty, nalezy uwzglednié zalezno$é widoczng na
wykresie.

Wartos¢ btedu w zaleznosci od gestosci wazonej probki:

15 pu=0.8 glom’ Schemat pokazuje wielkosci poprawek
_ 14 dla masy w zaleznosci od gestosci
jo2} . . . y 7
E 13 wazonego materiatu, zaktadajgc gestosc¢
: 12 7 Pe=10 glen’ powietrza jako statg wartos¢ 1.2 kg/m?.
S 11
g 10 .
8 2

8 pw=1.4 g/cm® g

7 / S

o

6

5 pw=2.0 g/cm? 2

4 4 8

3 = &

LT

2 = = pv=4.0 g/em®

1 E——

0 :\_\\ pw=8.0 g/cm®

4 I —— pw=22.5 glem’

20 T 5 6 7 7011

Masa wazone jprobki [g]

1. Badania zmian masy prébki w czasie kilku godzin, wéwczas gdy: masa probki jest w
miare stata (niewielkie zmiany). Zaktada sie wowczas, ze znaczgcy wptyw na wynik
koncowy majg zmiany gestosci powietrza, na ktory szczegdlny wptyw majg cisnienie,
temperatura i wilgotnosc.

Aby pomiary byty wiarygodne, nalezy okresli¢ gestos¢ powietrza laboratorium oraz gestosé
wazonego materiatu (w zaleznosci od warunkoéw srodowiskowych, metody pomiaru i
wiasciwosci badanego materiatu).

DZIALANIE
Program umozliwia dwa sposoby wykorzystania procedury kompensacji wypornosci:

1. Whpisanie do pamieci wagi znanej wartosci gestosci powietrza i znanej gestosci
wazonej probki. Po wpisaniu tych wartosci program automatycznie wylicza
wspotczynnik korekcyjny dla wazonej masy i spowoduje wyswietlenie skorygowanej
masy probki. Dla unikniecia pomytek wartos¢ masy skorygowanej jest oznaczona
specjalnym symbolem, eksponowanym na wyswietlaczu i na wydruku: <!>.

2. Podftautomatyczne wyznaczenie przez program wagi wartosci gestosci powietrza i
wpisanie znanej gestosci wazonej probki. Do wyznaczania gestosci powietrza
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stosowany jest specjalny zestaw dwoch wzorcoéw masy. Jeden z nich jest wykonany
ze stali nierdzewnej, drugi z aluminium. Na podstawie wskazan masy dla obydwu
wzorcow program automatycznie wylicza gestos¢ powietrza i po zaakceptowaniu
przez uzytkownika wyliczenia, wartos¢ zostaje zapisana w pamieci. P6zniej nalezy
wpisac gestosci wazonej probki do pamieci. Po wprowadzeniu tych wartosci program
automatycznie wylicza wspotczynnik korekcyjny dla wazonej masy i powoduje
wyswietlenie skorygowanej masy probki. Tak jak poprzednio, warto§¢ masy
skorygowanej jest oznaczona specjalnym symbolem eksponowanym na wyswietlaczu
i na wydruku <!>

Procedura kompensacji wypornos$ci jest wytgczana i wigczana z poziomu menu uzytkownika.

Procedura dziata tylko w modzie Wazenia.

URUCHOMIENIE DZIALANIA KOREKCJI WYPORU POWIETRZA

Procedura:

e Z pozycji okna gtbwnego nacisngc szare pole informacyjne.

e Wybrac¢ opcje <Ustawienia>.

e Nastepnie nalezy wybra¢ parametr <Kompensacja wyporu powietrza>.
Dostepne ustawienia:
- Kompensacja wypornosci powietrza — TAK/NIE.
- Gestos¢ prébki (miejsce do wpisania wartosci gestosci wazonej probki). Jesli
uzytkownik uzywa towaréw z bazy, to po wybraniu towaru w modzie Wazenie,
automatycznie wartos¢ jego gestosci jest pobierana z danych towaru i wpisywana w
oknie.
- Gesto$¢ powietrza — w opcji tej wybiera sie sposéb wprowadzania gestosci
powietrza do kompensacji wyporu.

Ustawienia:

WARTOSC - po wybraniu opcji zostanie otwarte okno, w ktérym nalezy wpisa¢ znang
wartos¢ gestosci powietrza (np. wyznaczong innymi metodami). Po wpisaniu wartosci jest
ona przyjmowana podczas kompensacji. Wartos¢ ta jest przypisywana automatycznie po
przeprowadzeniu procedury wyznaczania gestosci powietrza (po jej zakohczeniu

przyciskiem < >).

ONLINE - po wybraniu opcji waga pobiera na biezgco wartos¢ gestosci powietrza z czujnika
THB, jesli jest podtaczony do wagi lub z czujnikdw wewnetrznych zamontowanych w wadze.
Jesli waga jest wyposazona w oba typy czujnikow (THB i wewnetrzne), to nadrzedng
wartoscig jest warto$¢ z czujnikéw THB, a parametry Setup/Srodowisko/Modut
Srodowiskowy nalezy ustawi¢ na wartos¢ ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY.

Jezeli waga jest wyposazona tylko w jeden zestaw czujnikdw temperatury, wilgotnosci i
ci$nienia, wtedy dla poprawnej pracy ONLINE nalezy wprowadzi¢ nastepujgce ustawienia
wagi:

- tylko czujniki wewnetrzne — Setup/Srodowisko/Modut srodowiskowy na warto$é BRAK,
- tylko zewnetrzny modut THB — Setup/Srodowisko/Modut $srodowiskowy na warto$é
ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY.

Dodatkowo, dla poprawnej wspotpracy modutu THB z wagg, nalezy ustawi¢ parametry
transmisji portu, do ktérego jest podtgczony modut, na warto$ci zgodne z parametrami
modutu sSrodowiskowego, ktére umieszczone sg na tabliczce znamionowej modutu THB.

Po powrocie do wazenia na wyswietlaczu pojawi sie dodatkowy symbol <!>, jak na rysunku
ponizej. Od tej chwili wyswietlana masa bedzie korygowana z uwzglednieniem wyporu
powietrza i gestosci prébki.
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Aby wynik byt skorygowany o prawidtowg wartosc, nalezy do pamieci wagi wprowadzi¢
prawidtowe wartosci gestosci powietrza i gestosci wazonej probki.

Uwaga: Jezeli po ustawieniu opcji <KOMPENSACJA WYPORU POWIETRZA> na wartos¢

<ONLINE> na wyswietlaczu nie pojawi sie symbol <!>, oznacza to, ze w parametrach

Setup/Srodowisko/Moduf Srodowiskowy ustawiono warto$¢ ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY,

a fizycznie do wagi nie jest podtgczony modut sSrodowiskowy THB lub parametry wspotfpracy

dla tego modutu sg niewtasciwie ustawione. Nalezy podtgczy¢ modut do odpowiedniego

portu wagi i ustawic wtaSciwie parametry wspotpracy, ktore znajdujg sie na tabliczce modutu.
13.7. Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem

Poprzez zmiane ustawien funkcji zwigzanych z wazeniem mozna zaprogramowac
okreslony sposob dziatania wagi.

Procedura:
e Rozwing¢ boczne menu.
o Wyswietlacz pokaze menu: Parametry, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
¢ Nacisng¢ odpowiednie menu i wybrac ten element, ktéry ma podlega¢ modyfikaciji.
Menu <Parametry> - dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem,
Menu <Przyciski> - definiowanie przyciskow szybkiego dostepu,
Menu <Informacje> - wybdr informaciji, ktére zostang pokazane w polu Info,
Menu <Wydruki> - wybér typu wydruku,
Menu <Profil> - ustawienia dla aktywnego profilu.

Menu <PARAMETRY> zawierajg dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem, takie jak:

- Tryb tary

Dostepne opcje:

« POJEDYNCZA:
warto$¢ pamietana po pojedynczym nacisnieciu przycisku TARE, kolejne
nacisniecia przycisku ustalajg nowg wartosc tary. Wybor towaru lub opakowania, dla
ktorego jest przypisana wartosc tary, powoduje wykasowanie poprzedniej tary.

« SUMA AKTUALNYCH:
sumowanie aktualnie wprowadzonych wartosci tar dla towaru i opakowania
(wynikajgce z wyboru towaru i opakowania z bazy danych),
z mozliwoscig dodania do tej sumy warto$ci tary wpisanej w sposob reczny. Po
ponownym ustawieniu wartosci tary dla towaru lub opakowania wartosc¢ tary
wpisanej w sposob reczny zostanie wytgczona.

e SUMA WSZYSTKICH:
sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych wartosci tar.

« AUTOTARA:
Zasada dziatania:
Kazdy pierwszy pomiar po osiggnieciu stanu stabilnego jest tarowany. Wyswietlacz
pokaze napis NET, po czym mozna okresli¢ mase netto. Po zdjeciu obcigzenia i
powrocie wagi w strefe autozera program automatycznie kasuje wartos¢ tary.

« KAZDY POMIAR:
mozliwo$¢ tarowania przed kazdym pomiarem w serii.
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- Automatyczny wydruk stopki / etykiety zbiorczej

Dostepne opcje:

TRYB — Brak — wydruk reczny stopki.
Suma pomiaréw — warunkiem wydruku stopki bedzie przekroczenie
warto$ci masy wpisanej w parametrze <Prég>.
Liczba pomiaréw — warunkiem wydruku stopki bedzie wykonanie okreslone;j
ilosci pomiarow (serii) w parametrze <Prég>.

PROG - okreslenie wartosci progu warunkujgcego wydruk stopki.
Dla opcji <Suma pomiarow> wartos¢ bedzie definiowana w jednostce masy
[9], a dla opcji <Liczba pomiaréw> wartos¢ bedzie niemianowana,
okreslajgca ilos¢ pomiardw.

- Tryb wydruku/zatwierdzenia
« PRZYCISK WYDRUKU/ ZATWIERDZENIA (sterowanie reczne)

Nigdy — wydruk nieaktywny.

Pierwszy stabilny — rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny.

Kazdy stabilny — akceptowane sg wszystkie pomiary stabilne.

Kazdy — wydruk wszystkich pomiaréw (stabilnych i niestabilnych),

w wagach legalizowanych tylko wyniki stabilne (tak, jak dla
ustawienia <Kazdy stabilny>).
« TRYB AUTOMATYCZNY

Nigdy — wydruk nieaktywny.

Pierwszy stabilny — rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny po
potozeniu tadunku na szalce, rejestracja kolejnego
stabilnego pomiaru nastgpi dopiero po zdjeciu z
szalki obcigzenia, ,zejsciu” wskazania ponizej
wartosci ustawionego progu i ponownym
umieszczeniu kolejnego tadunku na szalce wagi.

Ostatni stabilny — rejestrowany jest ostatni stabilny pomiar, ktéry nastgpit przed
zdjeciem obcigzenia. Zapis nastepuje po zdjeciu obcigzenia z
szalki i ,zejsciu” wskazania ponizej ustawionego progu.

Z interwatem — wybranie tej opcji uruchamia prace automatycznego wydruku

i zapisu w bazie WAZEN wskazan wagi cyklicznie z
okreslonym interwatem. Interwat ustawia sie w [min] w
parametrze <INTERWAL>. Zakres ustawienia interwatu wynosi
od 1 s do 9h 59min 59s.
UWAGA: Drukowany i zapamietywany jest kazdy wynik (stabilny i niestabilny gdy waga
jest nielegalizowana, oraz tylko stabilny gdy waga jest legalizowana).
Praca automatyczna z interwalem rozpoczyna sie od chwili wigczenia opcji. Jako pierwszy
pomiar jest wydrukowany i zapamietany pierwszy wynik stabilny, ktory jest wiekszy od
wartosci PROGU. Nastepne pomiary sg drukowane z czestotliwo$cig ustawionego
INTERWALU. Aby zakonczyc¢ prace automatyczng z interwatem nalezy wytgaczy¢ opcje.

= PROG:
warto$¢ masy dla dziatania wydruku automatycznego, ustawiany w gramach.
= INTERWAL

czestotliwos¢ zapisu wskazania dla pracy automatycznej z interwatem
- Statystyka

Zawiera ustawienia dla obliczen statystycznych podczas pracy.
Dostepne opcje:
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« Globalna: obliczenia statystyczne sg wykonywane dla wszystkich kolejnych
pomiarow, niezaleznie od wybranego towaru
e Towar: obliczenia statystyczne sg wykonywane dla poszczegdlnych towaréw

- Kompensacja wypornosci powietrza
Zawiera parametry, dzieki ktérym uzytkownik ma mozliwo$¢ wtgczenia kompensacji
oraz wprowadzenia danych dotyczgcych gestosci wazonej probki i gestosci powietrza

Uwaga: Funkcja dziata tylko w modzie wazenia. Opis dziatania i ustawien znajduje
sie w poprzednim punkcie instrukcji.

- Minimalna nawazka.

W ustawieniach dla modu Wazenia znajduje sie funkcja <Minimalna nawazka>.
Korzystanie z tej funkcji jest mozliwe po wprowadzeniu do <Bazy danych/Minimalne
nawazki> danych, dotyczgcych metod wyznaczania minimalnej nawazki oraz wartosci
minimalnych nawazek dla danej metody. W standardowej wersji urzgdzenia baza ta
nie jest uzupetniona.
Czynnosci zwigzane z wyznaczaniem minimalnych nawazek i wprowadzaniem
danych do <Bazy danych/Minimalne nawazki> moga by¢ wykonane wylacznie
przez uprawnionego pracownika firmy RADWAG.
Jezeli uzytkownik bedzie korzystat z tej funkcji, a nie sg wprowadzone do w menu
wagi dane dotyczgce minimalnych nawazek, nalezy zwréci¢ sie o pomoc do
najblizszego przedstawicielstwa firmy RADWAG.
Uprawniony pracownik ustala przy pomocy wzorcow masy, w miejscu zainstalowania
wagi, wedlug wymogow wynikajgcych ze stosowanego systemu zapewnienia jakosci,
obcigzenia minimalne dla okreslonych wartosci mas opakowan. Uzyskane wartosci
wprowadza do oprogramowania wagi <Bazy danych/Minimalne nawazki>.
Dla danej metody wyznaczania minimalnej nawazki mozliwe jest zdefiniowanie kilku
wartosci tar wraz z przynaleznymi im warto$ciami nawazek minimalnych oraz terminu
waznosci dokonanych pomiaréw i wprowadzonych danych. Nastawy te nie mogg by¢
zmienione przez uzytkownika.
Uzycie funkcji <Minimalna nawazka> gwarantuje, ze wyniki wazenia mieszczg sie
w obrebie ustalonych tolerancji, zgodnie z wymogami zastosowanego systemu
zapewnienia jakosci w danej firmie.

Uwaga: Funkcja dziata tylko w modzie Wazenie.

Dostepne opcje:

« METODA
Jest to oznaczenie stosowanego standardu zapewnienia jakosci. Po nacisnieciu pola
zostanie wyswietlone okno z listg wprowadzonych do pamieci wagi metod, wedtug
ktérych byty wyznaczone minimalne nawazki. Wprowadzenie nowej metody jest
mozliwe tylko z poziomu menu <Bazy danych/Minimalne nawazki>.

« TRYB
Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie ikony
na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyze;j
minimalnej nawazki. Program wagi uniemozliwi zatwierdzenie pomiaru, ktéry znajdzie
sie ponizej wartosci minimalnej nawazki.
Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy
powyzej minimalnej nawazki. Uzytkownik moze zatwierdzi¢ pomiar, ktéry znajdzie sie
ponizej warto$ci minimalnej nawazki, ale na wydruku bedzie on poprzedzony znakiem
gwiazdki (*).
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Uwaga: Sposob wprowadzania metod minimalnej nawazki opisany jest w pkt. 28.7. instrukcji
<Bazy danych/Minimalna nawazka>. Uprawnienia do wprowadzania nowych wartoSci
minimalnych nawazek ma tylko uprawniony pracownik firmy RADWAG.

Wazenie z wykorzystaniem funkcji <MINIMALNA NAWAZKA>.

Jezeli podczas wazenia uzytkownik chce uzyskac informacje, czy dany pomiar znajduje sie
powyzej minimalnej nawazki dla danego przedziatu wazenia, musi zosta¢ wigczona funkcja
<Minimalna nawazka> w ustawieniach modu Wazenia.

Procedura:

1. Nacisngc¢ szare pole informacyjne.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
3. Wybra¢ menu <Ustawienia> - dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem.
4. Wocisng¢ pole <Minimalna nawazka>.
5. Zostanie wyswietlone okno, w ktorym nacisngc pole <Metoda>:
&« Minimalna nawazka
@ Metoda Brak [T| Tryb Blokuj
Zostanie wyswietlone okno z listg zapisanych w bazie danych wagi metod.
6. Nalezy wybrac jedng z nich.
7. Program wréci do poprzedniego okna menu.
8. Nacisngc pole <Tryb>.
9. Zostanie wyswietlone okno z mozliwosciami wyboru ustawien, nalezy wybra¢ jedng

Z opcji:
Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy
powyzej minimalnej nawazki. Program wagi uniemozliwi zatwierdzenie pomiaru,
ktéry znajdzie sie ponizej wartosci minimalnej nawazki.
Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy
powyzej minimalnej nawazki. Uzytkownik moze zatwierdzi¢ pomiar, ktory znajdzie
sie ponizej wartosci minimalnej nawazki, ale na wydruku bedzie on poprzedzony
znakiem gwiazdki (*).

10.Po wybraniu ustawieh nalezy wyj$¢ z menu.

11.W polu masy wyswietlacza gtbwnego pojawi sie dodatkowa ikona informacyjna.
Ikona zmienia sie podczas wazenia, obrazujgc potozenie masy wazonej prébki
w stosunku do wartosci zadeklarowanej minimalnej nawazki.

0.0000 0.8092,

Znaczenie ikon dla funkcji minimalnej nawazki:

Masa ponizej wybranej wartosci minimalnej nawazki.

Masa powyzej lub rowna wybranej wartosci minimalnej nawazki.

Masa ponizej wybranej wartosci minimalnej nawazki. Piktogram zegarka
informuje o zblizajgcym sie wygasnieciu terminu waznosci minimalnej
nawazki (pojawia sie na 2 tygodnie przed zadeklarowanym terminem).

Masa powyzej wybranej wartosci minimalnej nawazki. Piktogram zegarka
informuje o zblizajgcym sie wygasnieciu terminu waznosci minimalnej
nawazki (pojawia sie na 2 tygodnie przed zadeklarowanym terminem).
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Termin waznosci dla wybranej metody minimalnej nawazki zostat
przekroczony. Nalezy dokona¢ zmian w nastawach dla tej minimalnej
= | nawazki. Uprawnienia do dokonywania zmian majg tylko wyznaczeni
pracownicy firmy RADWAG.

f \-—\

Uwaga: Jezeli zostata zaprogramowana wiecej niz jedna wartosSc tary odniesienia (i
przynalezne im obcigzenia minimalne), to wskazywana warto$¢ przechodzi automatycznie
do zakresu, ktory odpowiada ciezarowi tarowanego pojemnika. Jednoczesnie zmienia sie
takze wymagane obcigzenie minimalne.

13.8. Wspolpraca z TITRATORAMI
Aby zapewnic prawidtowg wspoétprace z TITRATORAMI, nalezy ustawi¢ w zawartosci

wydruku standardowego opcje <Masa dla titratora> na wartos¢ <Tak>, rownoczesnie
wytaczajgc pozostate zmienne w tym wydruku.

« Projekt wydruku wazenia / etykiety v O [

R Po wigczeniu opcji w gérnym pasku okna
gtéwnego pojawi sie ikona informujgca
uzytkownika o specjalnym formacie wydruku
masy, ktory bedzie przyjmowany przez

TITRATORY.

13.9. Warunki srodowiskowe — drgania

Drgania sg jednym z gtébwnych zrodet btedéw wag. Rozchodzg sie we wszystkich kierunkach
i w zwigzku z tym analizatory i mierniki drgah powinny posiada¢ mozliwo$¢ pomiaru w trzech
osiach jednoczesnie. Tak tez jest w module srodowiskowym zaimplementowanym w wagach
serii 5Y produkcji RADWAG.

Wagi analityczne sg bardzo precyzyjnymi urzgdzeniami pomiarowymi dlatego niewielkie
wartosci drgan wptywajg na ich dziatanie. Drgania te zazwyczaj nie sg wyczuwalne przez
cztowieka. Aby je wykrywac istnieje potrzeba stosowania specjalistycznego sprzetu. Czujnik
drgan wraz z modutem analizujgcym ich wptyw na pomiar na biezgco informuje uzytkownika
o mozliwosci wystgpienia btedu pomiaru spowodowanego zbyt duzymi wartosciami drgan.
Drgania najczesciej ttumimy przez zastosowanie stotow antywibracyjnych. Dodatkowo
wykorzystana jest sygnalizacji w postaci modutu srodowiskowego z czujnikiem drgan, ktéry
obligatoryjnie montowany jest do wag serii 5Y. Zastosowanie powyzszej, adaptacyjnej
sygnalizacji drgan pozwala oceni¢ obecne miejsce uzytkowania, badz znalez¢é miejsce
bardziej optymalne. Czesto miejsca znalez¢ sie nie da, ale mozliwe jest okreslenie czasu
kiedy drgania sg najmniejsze.

Ze wzgledu na okreslone wartosci drgan wiasnych oraz rozdzielczosci i dopuszczalne btedy
wag, wazne jest aby analiza dotyczyta odpowiednio wazonej wartosci skutecznej oraz
odpowiedniej szerokosci pasma czestotliwosci. Taka analiza jest na biezgco wykonywana

w kazdej wadze 5Y.

W przypadku modutu zastosowanego w wagach RADWAG, filtry przepuszczajg te
czestotliwosci, na ktére wrazliwe sg wagi. W wagach podaje sie wartos¢ skuteczng, wazong
z trzech osi, za okreslony odcinek czasowy, gdyz posiada ona informacje zaréwno o
amplitudzie jak i o historii zaktocen.

- 66 -




Radwag opracowat metode analizy i dobrat dopuszczalne progi drgan tak, aby dla kazdego
typu wagi sygnalizacja byta mato ucigzliwa ale jednoczesnie skuteczna. Na wyswietlaczu
wagi jest prezentowana wartos¢ procentowa poziomu drgan rejestrowanych przez wage.
Progu drgan uzytkownik nie moze zmienic, natomiast moze zmienic¢ ustawienia tak, aby

alerty (ostrzezenia) byty wyswietlane w zaleznosci od indywidualnych potrzeb uzytkownika.
Domysinie warto$¢ jest ustawiona na wartos¢ 100%.

Przykfad zmiany ustawien:
« Srodowisko

Czestotliwosc zapisu

R 10 m % Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1

% Czujnik wewnetrzny: Temperatura 2 @ Czujnik wewnetrzny: Wilgotnos¢

% Czujnik wewnetrzny: Drgania i Modut srodowiskowy

& Czujnik wewnetrzny: Drgania

I% Drgania max 100 %

< Drgania max [%]

150

DEO@
olololc
ool
00

¢ Czujnik wewnetrzny: Drgania

a4

@ Drgania max 150 %

Dla lepszego wyjasnienia zagadnienia przedstawiamy ponizszy przyktad (jest to tylko
przyktad i ponizsze wartosci nie sg zastosowane w wagach).
1. Zalézmy, ze prog drgan fabrycznie ustawiony w wadze serii 5Y ma wartos¢ 100mm/s2.

2. Drgania max ustawione sg na wartos¢ 100% (prég pojawiania sie alertu — zmiana koloru
ikony w oknie wyswietlacza zmienia sie z zielonego na czerwony). Kolor ikonki jest
zielony w zakresie drgan od 0 do 100mm/s?, jezeli drgania osiggng warto$¢ 101mm/s?,
to kolor ikonki zmieni sie na czerwony.
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3. Drgania max ustawione na wartos¢ 150%. Kolor ikonki jest zielony w zakresie drgan od
0 do 150mm/s?, jezeli drgania osiagng warto$¢ 151mm/s?, to kolor ikonki zmieni sie na
czerwony.

0.0000, ° 0.0000;

Lo b

Drgania sg sygnalizowane na ekranie wagi przez ikone w oknie wazenia.

W $rodkowej czesci wyswietlacza z prawej strony jest pokazywane okno z aktualnymi
wartosciami z czujnikow. Wyswietlana warto$¢ drgan (Drgania) jest wartoscig skutecznag
zarejestrowang w ciggu ostatnich 2s. Wartos$c¢ ta jest odswiezana co 2s. Jezeli na
wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ 100%, oznacza to, ze drgania osiggnety prog ustawiany
przez RADWAG.

J, Temperatura 84* Wilgotnosé
35%
9
HEHE Cisnienie
994 hPa

-+ Drgania

21.0%

o, =
=3 Gestosc

1.156 kg/m?*

Drgania sg rowniez zapisywane w bazie danych, dzieki czemu mozemy przeanalizowacé
historie jakosci warunkéw srodowiskowych w pomieszczeniu, w ktérym znajduje sie waga.

¢ Warunki srodowiskowe
I;(b 2023.03.21 11:10:39 I;M] 2023.03.21 11:00:38
@‘J 2023.03.21 09:26:48 @] 2023.03.21 09:24:52
@\ 2023.03.2109:22:38 % 2023.03.21 09:20:12
[=l) 20230227 100321 [El] 20230227 09:56:31
@\ 2023.02.27 09:52:41 I% 2023.02.27 09:50:27
@] 2023.02.27 09:44:50 [ﬂ] 2023.02.27 09:42:30
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¢« Edycja rekordu

2023.03.21 L. .
ﬁo Data 12:23-40 O Gestos¢ powietrza 1.156 kg/m®
|
lﬂ Temperatura 1 24.25°C ﬂ Temperatura 2 25.29°C |
44" wilgotnost 35% % Ciénienie 994 hPa
I% Drgania 26 %

Zapisywana jest wartos¢ skuteczna drgan zarejestrowana przez wage w zadeklarowanym
odcinku czasu (od ostatniego zapisu) — Setup/Srodowisko/Czestotliwos¢ zapisu warunkow.

« Srodowisko

™ CZQStDtI,IWOSC zapisu 10m I% Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1
warunkow

% Czujnik wewnetrzny: Temperatura 2 % Czujnik wewnetrzny: Wilgotnosc¢

% Czujnik wewnetrzny: Drgania ‘I Modut srodowiskowy

Domysinie interwat ustawiony jest na wartos¢ 10 min, te wartos¢ w zaleznosci od potrzeb
uzytkownik moze zmieni¢ w zakresie od 1 min do 60 min. Przez analize zapisow uzytkownik
ma mozliwos¢ wyboru optymalnej pory dnia, w ktérej na wykonane pomiary, warunki
srodowiskowe (drgania) maja najmniejszy wptyw. Nalezy mie¢ swiadomosc, ze sg miejsca
gdzie tylko poza godzinami pracy warunki sg sprzyjajgce.

Dodatkowo wraz z kazdym pomiarem zapisywane sg dane dotyczgce alertéw warunkéw
Srodowiskowych oraz poziomu drgan, jakie wystepowaty podczas pomiaru.

< Wazenia
(&) 2023.03.2112:31:48 0.8092g [y 2023.03.2112:31:48 0.8092¢
(&) 2023.03.2112:31:48 0.8092¢g () 2023.03.2112:31:48 0.8092¢
(&) 2023.032112:31:48 0.8092 ¢ (&) 2023.03.2112:31:47 0.8092 g
(@) 202303.2112:31:47 0.8092¢g () 2023.03.2112:31:47 0.8092¢
@ 2023.03.21 12:31:47 0.8092¢g @ 2023.03.21 12:31:47 0.8092 g
() 202303.2112:31:46 0.8092 g@amm 12:31:46 o.so92>

- 69 -



¢« Edycja rekordu

] @ W @ &) [

wypornosci powietrza

UZzytkownik

Mod pracy

Opakowanie

Wypoziomowanie

Gestos¢ powietrza

e

Admin

Wazenie

Tak

1.156 kg/m?®

14

= rewven

Klient

D &

Magazyn

£

Kontrola wyniku

>
o
=
~<
£
[ Y]
=
c
3
=

Drgania
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14.LICZENIE SZTUK

<Liczenie sztuk> jest modem pracy pozwalajgcym na liczenie drobnych przedmiotéw o
jednakowych masach. Liczenie odbywa sie na podstawie znanej masy pojedynczej sztuki,
ktérg podano na jeden ze sposobow:

* wyznaczono z pewnej ilosci sztuk wzorca,

» pobrano z bazy towarow,

= wpisano recznie jako wartoS¢ numeryczna.

Procedura uruchomienia modu pracy:
e Znajdujgc sie w gtdbwnym oknie programu, rozwing¢ gérne menu i nacisngc pole
< > po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, zawierajgce liste modow
do wyboru.

e Nalezy wybra¢ mod <D Liczenie sztuk>, program automatycznie powréci do okna
gtdbwnego, wyswietlajgc na gornej belce okna nazwe modu.

Po wybraniu funkcji liczenia detali na wyswietlaczu sa dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje, wyswietlane w polu Info:

Liczenie sztuk Admin 2023.03.21 12:34:46
Fast =
O )
hd Qe 0 Max
-
] Temperatura 44* Wilgotnosc
Brutto 0.0000 g 359%
Masa wzorca 1.0000g  ,, 55ec —
4 &) Cisnienie
Prog MIN 0 pcs
. 994 hPa
Prog MAX 0 pcs
Wartos¢ docelowa Opcs - Dreania 23 Gestos¢
20.5 % 1.156 kg/m*
g |5 E E]
i — (z.a7) (o-20.) ( )

14.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z liczeniem detali
Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Procedura dostepu do ustawien:
1. Rozwing¢ boczne lewe menu, na wyswietlaczu zostang pokazane dostepne opcje.
2. Wybrac opcje <Ustawienia>, na wyswietlaczu zostang wyswietlone funkcje
zwigzane z liczeniem detali:
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« Parametry (O]

ACAI Minimalna masa
L) rmim) referencyjna

10d
%% Kontrola wyniku ) D Tryb tary Pojedyncza

Automatyczny wydruk etykiety zbiorczej ze

= Automatyczny wydruk stopki / etykiety zbiorczej zbiorczych

‘7| Tryb wydruku / zatwierdzenia ‘T| Odwazanie

Gikat) Statystyka Globalna

Z procesem zliczania detali zwigzane sg nastepujace funkcje:

- ACAI — Automatyczna Korekta Doktadnosci:
= TAK, masa detalu bedzie aktualizowana.
= NIE, masa detalu nie bedzie aktualizowana.

Zasady dziatania funkcji ACAI:
1. llos¢ sztuk (po dotozeniu) znajdujgca sie na szalce musi by¢ wieksza niz byta do tej
pory.
2. llos¢ sztuk (po dotozeniu) znajdujgca sie na szalce musi by¢ mniejsza niz podwdjna
ilos¢, ktoéra byta widoczna na wys$wietlaczu przed dotozeniem.
3. Aktualna ilo$¢ sztuk musi sie miesci¢ w polu tolerancji + 0,3 od wartosci catkowitej.
4. Wynik musi byC stabilny.

- Minimalna masa referencyjna: 1dz, 2dz, 5dz, 10dz; jest to minimalna wartosc¢
masy, jakg powinien mie¢ pojedynczy detal. Gdy ten warunek nie bedzie spetniony,
proces liczenia nie rozpocznie sie.

- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
» Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

- Pozostate funkcje w menu <Ustawienia>
Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.

14.2. Liczenie detali — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modoéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktére sg pokazywane automatycznie po
wybraniu danego modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowac poprzez przypisanie innych
przyciskow szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga
odpowiedniego poziomu uprawnien.

Uzytkownik moze wybra¢ dodatkowo specjalne przyciski, ktére umozliwiajg szybki dostep do
wyznaczania masy pojedynczej sztuki z wzorca o licznosci.

=3 Y o - O o1 S o110 RO o T-1- )
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14.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu

Procedura:

« Nacisngc przycisk < Podaj mase sztuki>, zostanie wyswietlone okno
edycyjne <Masa wzorca> z klawiaturg ekranowa.

o Wprowadzi¢ zgdang wartosc¢ i potwierdzi¢ przyciskiem , co spowoduje
przejscie do modu pracy <Liczenie sztuk> z automatycznym ustawieniem masy
pojedynczego detalu.

Uwaga:
W przypadku wpisania masy jednostkowej mniejszej niz 0,1 dziatki odczytowej program
wagowy wyswietli komunikat: <Wartos¢ zbyt mata>.

14.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu

Procedura:
o Postawic¢ pojemnik na szalce i wytarowa¢ jego mase.

« Nacisngé przycisk <08-28.) \Wyznacz mase sztuki>, zostanie wy$wietlone okno
edycyjne <Licznos¢ wzorca> z klawiaturg ekranowa.
« Wprowadzi¢ zgdang wartosc¢ i potwierdzi¢ przyciskiem , zostanie wyswietlony
komunikat: <Postaw sztuk: xx> (gdzie xx — wczesniej wprowadzona wartosc).
o Potozy¢ zadeklarowang ilo$¢ sztuk na szalce i gdy wynik bedzie stabilny

(wyswietlany jest symbol m.a), zatwierdzi¢ ich mase przyciskiem
e Program wagi automatycznie obliczy mase pojedynczego detalu i przejd2|e do trybu
<Liczenie sztuk>, podajgc na wyswietlaczu ilos¢ sztuk, ktére znajdujg sie na szalce

(pcs).

Uwaga:
Nalezy pamietac o tym, ze:

o Masa catkowita wszystkich sztuk potozonych na szalce nie moze przekraczac¢
maksymalnego zakresu wazenia wagi.

o Masa catkowita wszystkich sztuk potozonych na szalce wagi nie moze by¢ mniejsza
od wartoSci zadeklarowanej w parametrze <Minimalna masa referencyjna>. Jezeli
nie jest spetniony powyzszy warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mata masa
probki>.

o Masa pojedynczej sztuki nie moze by¢ mniejsza od 0,1 dziatki odczytowej wagi.
Jezeli nie jest spetniony powyzszy warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mafta
masa sztuki>.

14.5. Pobranie masy detalu z bazy danych

Kazdy towar w bazie danych jest okreslany przez szereg informaciji, ktére go identyfikuja.
Jedng z nich jest masa, ktdérg wykorzystuje sie podczas liczenia detali.

Procedura:

Znajdujgc sie w modzie <Liczenie sztuk>, nacisng¢ przycisk <Baza towarow>, a nastepnie
wybrac¢ zgdany towar z listy.
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Wprowadzanie masy wzorca do pamieci wagi
Mase wzorca dla pojedynczej sztuki nalezy wprowadzi¢ do bazy towaréw w nastepujgcy
sposoéb:

1. Nacisngc¢ przycisk <Setup>, a nastepnie przycisk <Bazy danych> i przej$¢ do Bazy

Towarow.

2. W Bazie Towardw nacisngc¢ przycisk <Towary>.

3. Nacisnag¢ nazwe towaru i wprowadzi¢ modyfikacje w polu [5] <Masa>.

4. Wroci¢ do modu <Liczenie sztuk>.

Gdy w Bazie danych nie ma zadnych elementow:

a) Nacisngc przycisk <Setup>, a nastepnie przycisk <Bazy danych> i przej$¢ do Bazy
Towardw.

ey

o

b) W Bazie Towardéw nacisng¢ przycisk <L—— Dodaj>.
c) Uzupehi¢ pola zwigzane z towarem, w tym pole nr [5] <Masa>.
d) Wrdci¢ do modu <Liczenie sztuk>.

14.6. Aktualizacja masy detalu w bazie danych

Wyznaczong mase jednostkowg detalu mozna przypisa¢ do towaru w bazie danych. Taka
operacje stosuje sie wéwczas, gdy wykorzystywana jest funkcja ACAI (Automatyczna
Korekta Doktadnosci) celem wyznaczenia masy jednostkowej z duzg doktadnoscia.
Procedura 1:

Wyznaczy¢ mase jednostkowg detalu.

Nacisng¢ przycisk <Baza towarow>.

Przytrzymac palec na nazwie towaru, ktérego mase jednostkowg trzeba aktualizowac.
Zostanie wyswietlone menu kontekstowe.

Nalezy wybrac opcje <Przypisz wzorzec>, masa wzorca zostanie dla danego towaru
zapisana pod pozycjg <Masa>.

a0~

€— Dostepne akcje

Kopiu]

Edytuj

Usun

Przypisz wzorzec

Procedura 2:
1. Wyznaczy¢ mase jednostkowg detalu.

(]

2. Nacisng¢ przycisk <=1 Przypisz wzorzec do towaru>.
3. Nowa masa zostanie przypisana automatycznie do wybranego towaru.
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14.7. Procedura liczenia detali

Pierwszym etapem jest uzyskanie informacji o masie jednostkowej detalu. Nalezy wybraé
jedng z opcji:

— Wopisac wartos¢ dla masy jednostkowej detalu (pkt. 14.3.), a nastepnie potozy¢ detale
na szalce, wyswietlacz pokaze ich ilosc.

— Woyznaczy¢ mase detalu z wzorca o pewnej licznoéci (pkt. 14.4.), waga dodatkowo
wyswietli znacznik aktywnej funkcji ACAI <S> (jezeli jest zatgczona). Potozy¢ detale
na szalce wagi, wyswietlacz pokaze ich ilos¢.

— Pobra¢ mase jednostkowg detalu z bazy danych (pkt. 14.5.), wybierajgc towar. Potozyé
detale na szalce wagi, wyswietlacz pokaze ich ilosc.

Uwaga: Wszystkie elementy dodatkowe (opakowanie) powinny by¢ wytarowane przed
rozpoczeciem procesu liczenia.

14.8. Dowazanie w funkcji liczenia detali

Proces liczenia detali moze by¢ wspomagany funkcjg dowazania — kontroli, czy wskazanie
miesci sie pomiedzy progami akceptaciji.
Dowazanie wymaga podania dwoch wartosci progowych, opisanych jako:

— Prég MIN [Min= ... szt.]

— Prég MAX [Max= ... szt.]
oraz ustawienie opcji <TAK> dla Barografu, ktéry pokazuje zalezno$é: AKTUALNA ILOSC
SZTUK/PROGI DOWAZANIA.
Definiowanie wartosci progéw Min/Max jest mozliwe w Bazie Danych podczas edycji Towaru

lub poprzez przycisk szybkiego dostepu <t=——4 Definiowanie progow>.

Procedura:

e Rozwing¢ boczne lewe menu, a nastepnie wybrac¢ pole <Informacje>.

« Ustawié dla Bargrafu jedng z opcji <TAK, LUPA, SYGNALIZACJA PROGOW
DOWAZANIA lub SZYBKIE WAZENIE>, wréci¢ do funkciji liczenia detali.

e Rozwingé boczne lewe menu, a nastepnie pole <Przyciski>.

e Przypisa¢ do jednego z przyciskow ekranowych opcje <Progi Dowazania>.

o Wrdci¢ do funkciji liczenia detali.

« Nacisng¢ przycisk <=1 Progi Dowazania> i wpisa¢ warto$¢ dla Progu MIN i Progu
MAX, wréci¢ do funkciji liczenia.

o Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, ktory poprzez
kolorystyke pokazuje aktualny stan ilosci sztuk:

Dla ustawienia <LINIOWY oraz LUPA>

Opis dzialania:
Bargraf w sposéb liniowy odzwierciedla zakres wazenia wagi.

Dodatkowo bargraf prezentuje sygnalizacje progow MIN, MAX, jezeli zostalty one
zadeklarowane:

e Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci MIN:
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(]

Brutto

Masa wzorca

Prog MIN

Prog MAX
Wartos¢ docelowa

1.1185¢g
0.1250 g
10 pcs
15 pcs

0 pcs

24.37°C

+ Drgania
27.0%

A

#4* Wilgotnosé
35%

@ Ciénienie

994 hPa

2 ¢
22 Gestosc

1.155 kg/m®

o Sygnalizacja masy pomiedzy ustawionymi warto$ciami MIN, MAX:

(] —

Brutto

Masa wzorca

Préog MIN

Prog MAX
Wartosc¢ docelowa

1.4715g
0.1250 g
10 pcs
15 pcs

0 pcs

§ Temperatura

24.37°C

-+ Drgania
26.3%

1 prcs )

— Jh

¢ Wilgotnosé

35%

@ Ciénienie
994 hPa

20 ¢
22 Gestost

1.155 kg/m®

o Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci MAX:

27ps

q

(V]

Brutto

Masa wzorca

Prog MIN

Prég MAX
Wartos¢ docelowa

—
s

3.3804 g
0.1250 g

10 pcs
15 pcs
0 pcs

§ Tem

peratura

24.37°C

< Drgania
21.6%

4§ Wilgotnos¢

35%

@ Cisnienie

994 hPa

2 %
25 Gestosé

1.155 kg/m*

Dla ustawienia < SYGNALIZACJA PROGOW DOWAZANIA>

Opis dzialania:

« Bargraf skfada sie z: 1 pola zéttego, 1 pola zielonego i 1 pola czerwonych.

o Skrajne lewe — z6lte — Swiecenie pola sygnalizuje, ze masa znajdujgc
jest mniejsza od dolnego progu wazenia (progu Min).

[V}

Brutto

Masa wzorca

Prég MIN

Prég MAX
Wartos¢ docelowa

o Srodkowe -
znajdujgca

sie

6M“|DCS )

§ Temperatura 44* Wilgotnosé
0.8097 g 35%
0.1250 o
10 ci 2T @ Ciénienie
P 994 hPa
15 pcs
0 pcs - Drgania 23 Gestosc
27.3% 1.155 kg/m*
zielone - swiecenie
na szalce miesci sie

wazenia dla danego towaru (prég OK).
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/I prcs )

hd

-

4 Temperatura 44 Wilgotnosé
Brutto 1.4715g 359%
Marsa wzorca 0.1250 g AT o e
Prég MIN 10 pcs

, 994 hPa

Prog MAX 15 pcs
Wartos¢ docelowa Opcs - Drgania 23 Gestosc

24.0% 1.155 kg/m*

« Skrajne prawe — czerwone — swiecenie pola sygnalizuje, ze masa znajdujgca sie na
szalce jest wieksza od gérnego progu wazenia (progu Max).

2 7MpCS )

(V]

§ Temperatura 44 Wilgotnosé
Brutto 3.3804 g 359%
Ma’sa wzorca 0.1250 g T P
Prég MIN 10 pcs
. 994 hPa
Prog MAX 15 pcs
Wartos¢ docelowa Opcs 4 Drgania 23 Gestost

24.4% 1.155 kg/m’

Dla ustawienia < SZYBKIE WAZENIE>

Opis dzialania:
« Bargraf skfada sie z 8 pdol czerwonych i 3 zielonych.

o Pola zielone sygnalizujg wazenia mieszczgce sie miedzy progami MIN i MAX, gdzie:

MIN = ustawiony minimalny prég dobrego nawazenia LO.
MAX = ustawiony maksymalny prég dobrego nawazenia HI.

o Jezeli pomiar jest powyzej wartosci MIN (do wartosci 1/3 zakresu MIN — MAX), to zapala
sie pole zielone wraz z tréjkgtnym polem z lewej strony.
Jezeli pomiar znajduje sie miedzy 1/3 a 2/3 zakresu MIN — MAX;, to Swieci sie srodkowe
zielone pole (kwadrat). Jezeli natomiast pomiar znajduje sie miedzy 2/3 zakresu MIN —
MAX a MAX, to zapala sie pole zielone wraz z tr6jkgtnym polem z prawej strony.

/I 2 )
(V] — var
4 Temperatura 44* Wilgotnosé
Brutto 1.4715¢g 359%
M:f\sa wzorca 0.1250 g PG o Cneni
Prog MIN 10 pcs
) 994 hPa
Préog MAX 15 pcs
Wartos¢ docelowa Opcs - Drgania 23 Gestost
24.7% 1.155 kg/m*

e Jezeli warto§¢ masy jest ponizej ustalonej wartosci MIN, to zapalajg
sie czerwone pola wraz z czerwonymi strzatkami z lewej strony. Im mniejsza wartosc
masy ponizej progu MIN, tym wiecej jest zapalanych czerwonych strzatek po lewo.
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6MaxpCS )

-
(W) 0

4K €4 I
§ Temperatura 44 Wilgotnosé
Brutto 0.8097 g 35%
Masa wzorca 0.1250g  ,, 0 P
Prog MIN 10 pcs aonhes
Prog MAX 15 pcs

Warto$¢ docelowa Opcs - Drgania 23 Gestosc
21.0% 1.155 kg/m*

o Jezeli warto§¢ masy jest powyzej ustalonej wartosci MAX, to zapalajg
sie czerwone pola wraz z czerwonymi strzatkami z prawej strony.
Im wieksza warto$¢ masy powyzej progu MAX, tym wiecej jest zapalanych czerwonych

strzatek po prawo.
2 7 pcs |

(V]

§ Temperatura 48 Wilgotnosc
Brutto 3.3803 g 35%
Masa wzorca 0.1250 g 24.37°C o Ciénienie
Prog MIN 10 pes -

: 994 hPa
Prog MAX 15 pes

Wartos¢ docelowa 0 pcs < Drgania 23 Gestosc
27.5% 1155 kg/m®

Wartosci MIN i MAX znajdujg sie miedzy skrajnymi zielonymi polami, a sgsiadujgcymi z nimi
polami czerwonymi.

14.9. Dozowanie w funkcji liczenia detali

Proces liczenia detali moze by¢ wspomagany funkcjg dozowanie - kontroli, czy wskazanie
wagi nie przekroczy wartosci docelowej.

Dozowanie wymaga podania wartosci, ktdra ma zostac osiggnieta np. 100 szt. oraz
toleranciji procentowej dla niej. Wartos¢ docelowa jest pokazywana jako znacznik na
bargrafie. Definiowanie wartosci dla masy docelowej wykonuje sie poprzez Przycisk

Szybkiego Dostepu <B Wartos¢ Docelowa>.
Procedura:

« Nacisngc¢ szare pole INFO, a nastepnie pole <Informacje>.

« Ustawi¢ dla bargrafu opcje <TAK>, wrdci¢ do funkcji liczenia detali.

« Nacisngc¢ szare pole INFO, a nastepnie pole <Przyciski>.

e Przypisa¢ do jednego z przyciskow ekranowych opcje <Warto$¢ Docelowa>.
o Wrdci¢ do funkgciji liczenia detali.

e Nacisng¢ przycisk <E Wartosc¢ Docelowa> i podag, ile sztuk nalezy osiggngc.
« Jezeli jest wykorzystywana tolerancja, podac jej warto$¢ (zakres 0 — 100%).
« Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, na ktorym widnieje:
o aktualny stan ilosci sztuk (sygnalizacja kolorami — patrz: pkt. 14.7.),
wartos¢ Masy Docelowej (czarny znacznik).
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.
10

_ *

@ Temperatura 4§ Wilgotnosc
Brutto 1.3117 g 359
Ma’\sa wzorca 0.1250 g e PR
Prog MIN 0 pcs A

994 hPa

Prog MAX 0 pcs
Wartos¢ docelowa 10 pcs - Drgania 23 Gestosé

26.7% 1.155 kg/m?®

Uwaga: Funkcje dowazania i dozowania mogg dziatac¢ jednoczesnie podczas liczenia sztuk,
w takim przypadku role tolerancji dozowania przejmujg progi Lo i Hi z dowazania.

15.DOWAZANIE

(oo -]
< (=3 Dowazanie> jest modem pracy wykorzystujgcym dwa progi (Dolny oraz Gérny) do
kontroli masy probek. Zazwyczaj przyjmuje sie, ze masa jest poprawna, gdy zawiera sie
pomiedzy wartoSciami progowymi.
Po wybraniu funkcji Dowazanie na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski
oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Dowazanie Admin 2023.03.21 13:08:33
Fast 2
: 8
hd Qs 0 Max
Q Temperatura 84 Wilgotnosé
Jednostka dodatkowa 35 9
Prc')g MIN 0.0000 g e e
Prog MAX 0.0000 g
g s 994 hPa
Roznica 0.0000 g
< Drgania 22 Gestos¢
23.6 % 1.155 kg/m®
= B
& LI 1
5 = — =

15.1. Wykorzystanie progéw dowazania

Wykorzystanie progéw dowazania moze sie odbywaé poprzez:
— wybdr Towaru, dla ktérego zadeklarowano Prég MIN i Prog MAX,
o ]
— wpisanie wartosci numerycznej dla progow <t=—1>; w tym przypadku
progi nie sg zwigzane z zadnym towarem
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Procedura 1 — wybor towaru z Bazy Towarow:

N—

v

« Nacisngc przycisk Baz Towarow < >,

o Zlisty Towarow wybrac ten, ktory ma by¢ wazony.

o Automatycznie w polu Info zostang pokazane wartosci progéw.

o Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, ktory poprzez
kolorystyke pokazuje aktualny stan masy:
o Kolor zo6tty: masa mniejsza niz Prég MIN.
o Kolor zielony: masa zawiera sie pomiedzy wartosciami Progowymi.

Kolor czerwony: masa wieksza niz Prég MAX.

Procedura 2 — reczne wpisanie progow dowazania:

« Nacisng¢ przycisk Progi Dowazania <—=D>.

Prog MIN

« Nacisna¢ przycisk Prog MIN | i wpisac jego wartosc.
o Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <>.

. Nacisngé przycisk Gorny MAX |11 7" \wnisaé jego wartosc.
o Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <>.

Uwaga: Wartosc progu gornego musi byc wieksza niz wartoSc¢ progu dolnego.
15.2. Ustawienia dodatkowe zwigzane z dowazaniem

- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary

= Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

- Odwazanie:
Wazenie w trybie ,odwazania” (wazenia na ,-"). Po potozeniu na szalce wagi
catego tadunku, wytarowaniu masy i odwazaniu poszczegdlnych porcji tadunku z

jednoczesnym zapisem wazen, w bazie zostang zapisane wazenia z wartosciami
masy odmierzonych porciji.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.
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16. DOZOWANIE

<= JDozowanie> jest modem pracy, w ktérym odbywa sie proces nawazania prébki, az
do momentu, gdy osiggnie ona okreslong mase docelowa.

Po wybraniu funkcji Dozowanie na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski
oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Dozowanie
Fast

hd o

Tara

Brutto

Wartos¢ docelowa
Odchytka dolna
Odchytka gorna

=) C
] =

Admin

0.0000,

§ Temperatura

0.0000 g
0.0000 g
0.0000 g
5%
5%

24.46°C

+ Drgania
23.8%

G

44* Wilgotnosc¢
35%

@@ Cisnienie
994 hPa

5, ar
=3 Gestosc

1.155 kg/m?

=

2023.03.21 13:11:42

@®

16.1. Wykorzystanie bazy towaréw w dozowaniu

Podczas wazenia mozna wykorzystywaé masy docelowe, przypisane do towaru i zapisane w
Bazie Towarow lub definiowa¢ tymczasowe, wtasne masy docelowe. W Bazie Towaréw
mase docelowg okres$la pole Masa.

Procedura 1 — wybor towaru z Bazy Towarow:

Nacisng¢ przycisk Baz Towarow <
Z listy Towarow wybrac ten, ktory ma by¢ wazony.
Automatycznie w polu Info zostanie pokazana wartos¢ docelowa oraz tolerancja.
Wyswietlacz pokaze warto$¢ docelowg ze znakiem minus.

0.1250;

(W]

Tara

Brutto

Warf
Odc
Odc

—

v

>,

§ Temperatura

0.0000 g
0.0000 g
0.1250 g
5%

5%

24.46°C
to$¢ docelowa
hytka dolna

hytka gorna 4 Drgania

234%

e & (& W% |

|
'

44 Wilgotnosé

35%

@ Ciénienie
994 hPa

23 Gestosé
23 Gestosc

1.155 kg/m’®

=]

o Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, ktory poprzez
kolorystyke pokazuje aktualny stan masy:
o Kolor zotty: masa mniejsza niz Wartos¢ Docelowa — Tolerancja.
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o Kolor zielony: masa zawiera sie w polu tolerancji Wartos¢ Docelowa +/-

Tolerancja.
o Kolor czerwony: masa wieksza niz Warto$¢ Docelowa + Tolerancja.

0.0098; -

|

a [ ]

(V]

§ Temperatura 4§ Wilgotnosé

Tara 0.0000 g 35%
‘ Brutto' ' 0.8098 g e o e
| Warto$¢ docelowa 0.8000 g ‘994 wpa
Odchytka dolna 5%
Odchytka gorna 5% +- Drgania 23 Gestosc

23.1% 1.155 kg/m*
E & Y [@ &
= [O
= = - d =2

Procedura 2 — reczne wpisanie progéw dowazania:

oy

o Nacisngc przycisk < H Wartos¢ Docelowa>.
o W widocznym oknie poda¢ wartos¢ docelowg oraz tolerancje.
« Wroci¢ do wazenia.

<« Dozowanie

— Wartos¢ docelowa 0.8000 g +*  Odchytka dolna 5%

B Odchytka gérna 5%

Uwaga: Jezeli wybrano wczeS$niej towar z Bazy Towarow, to pola Wartos¢ Docelowa i
Tolerancja bedg zawieraty wartosci zwigzane z towarem i mozna je zmienic.

16.2. Ustawienia dodatkowe zwigzane z dozowaniem
- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
= Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.
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17.ODCHYLKI WZGLEDEM MASY WZORCA

< D Odchytki> jest procedurg, w wyniku ktérej nastepuje porownanie wazonego tadunku
z masg odniesienia. Wynik tej operaciji jest wyrazony w [%].

Dodatkowo, wraz z odchytkami mogg by¢ aktywne funkcje DOZOWANIA oraz DOWAZANIA.
Funkcje te oraz bargraf nie sg automatycznie zatgczane.

Po wybraniu funkcji Odchyiki procentowe na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace

przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:
Odchytki Admin 2023.03.21 13:16:49
Fast =

0.00%

[N RIS 0

Jednostka dodatkowa

(]) Temperatura 44* Wilgotnosc
Brutto 0.0000 g 35%
Masa odniesienia 1.0000g  , 4ooc IR
@ Cisnienie
994 hPa
+#- Drgania 25 Gestosc
22.4% 1.155 kg/m’®

2 2 8 ¥ B8

17.1. Poréwnywanie probki z masg wzorca

Poréwnywanie préobek z masg wzorca mozna realizowac¢ poprzez:

— Podanie masy wzorca: wykorzystanie przycisku < ) Podaj mase
odniesienia>.

— Przyjecie aktualnej masy, jaka znajduje sie na szalce wagi jako wzorzec: zastosowanie

przycisku < Ustaw jako 100%>.
— Wybor towaru z bazy towaréw, dla ktorego zdefiniowano parametr masy: zastosowanie

v
przycisku <L—_ Baza Towaréw>.

Procedura 1 — reczne podanie masy odniesienia:

o Nacisng¢ przycisk L] Podaj Mase Odniesienia>.

o W widocznym oknie wpisa¢ wartos¢ i zatwierdzic jg przyciskiem <=>.
» Wszystkie wazone towary bedg poréwnywane z masg odniesienia, a wyswietlacz
pokaze roznice wyrazong w [%].
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Procedura 2 — przyjecie aktualnej masy jako wzorca:

Nalezy postawi¢ prébke na szalce wagi.

Po ustabilizowaniu sie wskazania nacisngc przycisk < D Ustaw jako 100%>.
Wyswietlacz pokaze wskazanie 100.000%, masa przyjeta jako wzorzec zostata
automatycznie wpisana do pola Masy Odniesienia.

Zdja¢ probke z szalki wagi.

Wszystkie kolejno wazone probki bedg porownywane z masg odniesienia, a na
wyswietlaczu bedzie pokazywana réznica, wyrazona w [%], kazdej z nich w stosunku
do masy odniesienia.

Procedura 3 — wybor towaru z Bazy Towarow:

V)

Nacisng¢ przycisk <L—_ Baza Towarow>, wybra¢ ten towar, ktéry ma by¢ wazony.
Automatycznie w polu Info zostang zmienione informacje dotyczgce masy
odniesienia.

Zwigzana z towarem masa odniesienia zostata automatycznie wpisana do pola Masy

Odniesienia, ktore jest dostepna pod przyciskiem <u>.

Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie 0.00 % (gdy szalka jest nieobcigzona).
Wszystkie kolejno wazone probki bedg porownywane z masg odniesienia, a na
wyswietlaczu bedzie pokazywana réznica, wyrazona w [%], kazdej z nich w stosunku
do masy odniesienia

17.2. Dowazanie, dozowanie w funkcji odchytek procentowych

Wraz z funkcjg Odchytek mogg dziata¢ funkcje Dowazania i Dozowania. Dostep do nich
uzyskuje sie poprzez przypisanie odpowiedniej opcji do przycisku ekranowego.

Wartosci zwigzane z tymi funkcjami nalezy podawac jako wartosci procentowe.

Procedura:
1. Nacisng¢ szare pole informacyjne.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
3. Nacisng¢ menu <Przyciski>.
4. Na wyswietlaczu pojawi sie lista przyciskow ekranowych, funkcyjnych oraz czujnikow

zblizeniowych.

5. Nacisng¢ wybrany element i przypisa¢ do niego odpowiedni przycisk.
DOWAZANIE
Wykorzystuje dwa progi, wyrazone w [%] podczas kontroli masy probki.
Procedura:

1. Nacisngc¢ przycisk Progi Dowazania <t=—1>,

2. Nacisngc przycisk Prég MIN i wpisa¢ jego wartos¢ [%].

3. Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <G

4. Nacisngc¢ przycisk Prog MAX i wpisac jego wartosc¢ [%].

5. Zatwierdzi¢ wybdr przyciskiem <>.

Uwaga: WartosSc¢ progu gornego powinna byc wieksza niz wartoS¢ progu dolnego.

-84 -



DOZOWANIE

Wykorzystuje Wartos¢ Docelowg, wyrazong w [%], ktdérg ma osiggng¢ masa prébki podczas
nawazania (nasypywania, nalewania itp.).

Z wartoscig docelowg zwigzana jest tolerancja [+/-], okreslajgca obszar wokot niej,
uznawany za obszar akceptacji.

Procedura:

Nacisng¢ przycisk <H Wartos$¢ Docelowa>.

Nacisng¢ przycisk i poda¢ warto$¢ docelowg [%].

Podac¢ wartos¢ Tolerancji, jezeli ma by¢ wykorzystana.
Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <>.

Nacisng¢ przycisk Gérny Dolny i wpisaé jego wartos¢ [%].
Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <—>.

A

17.3. Interpretacja funkcji poprzez bargraf

Funkcje dozowania i dowazania wspierane sg poprzez wskaznik graficzny, jakim jest
bargraf. Ponizej przedstawiony jest przyktad jednoczesnego dziatania tych funkgcii.

e progi dowazania <E]>ustawiono_jako prog dolny = 90%, prog gérny = 110%,

e masa odniesienia = 14.000 g <)

102 3079% @

hd

Jednostka dodatkowa

g Temperatura 44* Wilgotnosé
Brutto 14.3231¢g 35%
Masa odniesienia 14.0000g  ,, 405c o
&) Cisnienie
994 hPa
4 Drgania 25 Gestosc
30.1% 1.155 kg/m*

EE”EMI'WH

17.4. Ustawienia dodatkowe zwigzane z odchytkami

- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
* Blokuj, drukowane i zapisywane beda tylko te pomiary, ktore zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.
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18.GESTOSC

Gestosé> jest funkcja, ktdra zawiera cztery moduty. Pierwszy stuzy do
wyznaczania gestosci ciat statych, drugi do wyznaczania gestos$ci cieczy, trzeci do
wyznaczania gestosci powietrza, czwarty do wyznaczania gestosci substancji z
wykorzystaniem piknometru. Modut trzeci jest dostepny w wagach typu XA 5Y.

Stosowanie funkcji wymaga dodatkowego zestawu do wyznaczania gestosci (wyposazenie
opcjonalne), odpowiedniego dla typu wagi.

Po wybraniu funkcji Gestos¢ na wyswietlaczu s dostepne nastepujace przyciski oraz
informacje wyswietlane w polu Info:

Gestosé Admin 2023.03.21 13:21:38
Fast %

0.0000,

[N"RIE

Rozpocznij wyznaczanie gestosci e +4¢ Wilgotnos¢

Procedura Cialo state 35%
x:i:::z ; 2R @ Cisnienie
Ciecz wzorcowa Woda 74 e
Temperatura 22°C - Drgania 23 Gestos¢
Gestos¢ cieczy wzorc... 0.9978 g/cm®  293% 1.155 kg/m?

IRCRORC L

18.1. Zestaw do wyznaczania gestosci cial statych i cieczy

Zestaw przystosowany do wag XA:

Podstawa zlewki

Wieszak szalek

Nurnik

Zlewka

Uchwyt termometru

Termometr

Ciegno nurnika

Haczyk

© OINOOA LR WN =~

Goérna szalka zestawu do
pomiaru gestosci ciat statych

10 | Ciegno szalek

Dolna szalka zestawu do
pomiaru gestosci ciat statych

12 | Dodatkowy ciezarek

Dodatkowy wieszak dla zestawu
szalek lub nurnik

Dodatkowy zestaw szalek do
wyznaczania gestosci ciat
statych, ktére majg gestosc¢
mniejszg od gestosci wody
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Uwaga:
— Czesci zestawu nalezy przechowywac w pudetku.

— Nie nalezy odktadac zestawu szalek lub nurnika na blat stotu, grozi to uszkodzeniem
poszczegolnych elementow. Jezeli zestaw szalek lub nurnik nie sg uzywane, powinny
by¢ umieszczone na dodatkowym wieszaku.

18.2. Sposéb montazu zestawu
Wagi XA

Uwaga:

Jezeli po zamontowaniu zestawu, na
wysSwietlaczu pojawi sie komunikat

—NULL-, wtedy nalezy docigzy¢ zestaw
ciezarkami (12) i wyzerowac lub wytarowac
wskazanie wagi. Tak przygotowang wage mozna
stosowac do wyznaczania gestosci.

18.3. Wyznaczanie gestosci ciata stalego

Przed rozpoczeciem procedury nalezy ustali¢ parametry zwigzane z procesem, takie jak:
— Rodzaj cieczy:
o Woda destylowana
o Etanol
o Inna ciecz o znanej gestosci
— Temperatura cieczy
(nalezy jg podac, gdy wykorzystuje sie wode destylowang lub Etanol)
— Gestosc¢ cieczy
Jest automatycznie ustawiana przy wykorzystaniu Wody lub Etanolu po
wpisaniu temperatury lub nalezy jg wpisa¢ recznie przy zastosowaniu innej
cieczy.

Gestos¢ ciat statych wyliczana jest wedtug ponizszego wzoru:

p=——p,
A-B

p - gestosé probki

A - masa prébki w powietrzu

B - masa prébki w cieczy

P o- gestos¢ cieczy

Procedura:
1. Zamontowaé zestaw do wyznaczania gestosci.

-87 -



2. Aby gesto$¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w
Ustawieniach <Przypisz gestos¢ do towaru> oraz wybrac towar jako aktywny,
uzywajgc przycisku szybkiego dostepu <Towar>.

3. Nacisnac przycisk < OGestoéé ciata statego>.
4. Wyswietlacz pokaze menu, nalezy ustawi¢ zgdane wartosci dla pél: Ciecz wzorcowa,
Temperatura, Gestosc¢ cieczy wzorcowej.

5. Nacisna¢ przycisk < " | START>.
Waga jest gotowa do realizacji procedury.
Potozy¢ prébke na GORNEJ szalce zestawu i po ustabilizowaniu sie wskazania

NS

nacisnac przycisk < i~
8. Potozy¢ probke na DOLNEJ szalce zestawu, zanurzonej w cieczy i po ustabilizowaniu

sie wskazania nacisng¢ przycisk < -
9. Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

10. Nacisngc przycisk < ) >, aby zakonczy¢ procedure.
Uwaga:
Naci$niecie przycisku < > rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samymi nastawami.

18.4. Wyznaczanie gestosci cieczy

Polega na wyznaczeniu masy nurnika w powietrzu, a nastepnie w badanej cieczy. Gestosc
cieczy oblicza sie wedtug ponizszego wzoru:
A-B
V

P = +d

p - gestos¢ cieczy

A - masa nurnika w powietrzu

B - masa nurnika w wodzie

V - objeto$¢ ptywaka

d - gesto$é powietrza ( max 0,001 g/cm?)

Przed rozpoczeciem analizy nalezy zamontowac¢ zestaw do wyznaczania gestosci oraz
wpisa¢ do menu wagi objetos¢ nurnika:

e Nacisngc przycisk <O Gestos¢ cieczy>.
o Wyswietlacz pokaze menu, nacisng¢ przycisk <Objeto$¢ nurnika>, wpisa¢ warto$¢
podang na haczyku nurnika.
e \Waga jest gotowa do realizacji procedury.

Procedura:

1. Zamontowac zestaw do wyznaczania gestosci.

2. Aby gesto$¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w
Ustawieniach <Przypisz gestos¢ do towaru> oraz wybrac towar jako aktywny,
uzywajgc przycisku szybkiego dostepu <Towar>.
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3. Nacisng¢ przycisk <

START>.

4. Postepowac zgodnie z poleceniami pokazywanymi na wyswietlaczu.
5. Wykona¢ wazenie w powietrzu, po ustabilizowaniu sie wskazania nacisng¢ przycisk

< >,

6. Wykona¢ wazenie w badanej cieczy, po ustabilizowaniu sie wskazania nacisngé¢

przycisk < >,

7. Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

8. Nacisngc¢ przycisk <

Uwaga:

Nacisniecie przycisku

>, zeby zakonczy¢ procedure.

> rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samymi nastawami.

18.5. Gestos¢ powietrza

Gestos¢ powietrza <O> jest jedng z informacji potrzebnych do wyliczenia poprawki
wyniku wazenia, zwigzanej z WYPOREM powietrza. Drugg informacja, niezbedng do

wyliczenia tej poprawki, jest

gestos¢ wazonej probki. Funkcja Gestos¢ powietrza jest

aktywna tylko w wagach z dziatkg elementarng mniejszg niz d=1mg.
Aby wyznaczy¢ gestosc¢ powietrza, wymagane jest zastosowanie specjalnego zestawu
wzorcOw masy (wyposazenie opcjonalne), odpowiedniego dla typu wagi.

Procedura:

Wyswietlacz pokaze

WN =

Nacisngc¢ przycisk szybkiego dostepu <O Gestos¢ powietrza>.

opcje zwigzane z tg funkcja.

Nacisngc¢ pole z wartoscig wzorca stalowego i wprowadzi¢ jego wartosc ze

Swiadectwa wzorcowania.

4. Nacisngc pole z wartoscig wzorca aluminiowego i wprowadzi¢ jego wartosc ze
Swiadectwa wzorcowania.

5. Nacisng¢ pole z wartoscig gestosci wzorca stalowego i wprowadzi¢ warto$¢ jego

gestosci.
Powtorzy¢ czynnosc

© N

naciskajgc przycisk

dla gestosci wzorca aluminiowego.

Nacisngc¢ pole START - waga jest gotowa do pracy.
Potozy¢ wzorzec stalowy, po ustabilizowaniu sie wskazania zatwierdzi¢ wynik,

< >.

9. Potozyé wzorzec aluminiowy, po ustabilizowaniu sie wskazania zatwierdzi¢ wynik,

naciskajgc przycisk < >,

10. Wyswietlacz automatycznie wyliczy gesto$¢ powietrza, ktéra zostanie pokazana na

wyswietlaczu.

11.  Nacisng¢ przycisk <

>, zeby zakonczy¢ procedure.

Wartos¢ wyznaczonej gestosci powietrza zostanie automatycznie przypisana do pozycji
<Gestos¢ powietrza>, w menu <Ustawienia/Kompensacja wypornosci powietrza> dla modu

Wazenia.

- 89 -



18.6. Wyznaczanie gestosci substancji z wykorzystaniem piknometru

Przed rozpoczeciem procedury nalezy ustali¢ parametry zwigzane z procesem, takie jak:

Mase piknometru (jezeli znana jest masa uzywanego piknometru, mozna jg podac,
wtedy podczas badania nastgpi tylko jedno wazenie piknometru napetnionego
substancjg).

Objetos¢ piknometru.

Gestos¢ ciat statych wyliczana jest wedtug ponizszego wzoru:

p=——pP,
A-B

p - gestosé probki

A - masa prébki w powietrzu

B - masa prébki w cieczy

P o- gestos¢ cieczy

Procedura 1 — jezeli masa piknometru zostata wpisana:

1.

Aby gestos¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w
Ustawieniach <Przypisz gesto$¢ do towaru> oraz wybra¢ towar jako aktywny,
uzywajgc przycisku szybkiego dostepu <Towar>.

2. Nacisng¢ przycisk <(=__] Piknometr>.

3. Wyswietlacz pokaze menu, ustawi¢ Zgdane wartosci dla pél: masa piknometru i
objeto$¢ piknometru.

4. Nacisnac przycisk <j START>.

5. Waga jest gotowa do realizacji procedury.

6. Napei¢ piknometr badang substancjg, zgodnie z wytycznymi dla piknometru.

7. Ustawi¢ piknometr na szalce wagi i po ustabilizowaniu sie wskazania nacisngc
przycisk < j>.

8. Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

9. Nacisng¢ przycisk < >, aby zakonczy¢ procedure.

Uwaga:

Nacisniecie przycisku <j> rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samyminastawami.

Procedura 2 — jezeli masa piknometru nie zostata wpisana:

1.

W

o &

Aby gestos¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w
Ustawieniach <Przypisz gestos$¢ do towaru> oraz wybraé towar jako aktywny,
uzywajgc przycisku szybkiego dostepu <Towar>.

Nacisng¢ przycisk <(=__J Piknometr>.
Wyswietlacz pokaze menu, ustawi¢ zgdane wartosci dla pola: objeto$¢ piknometru.

Nacisngc¢ przycisk < START>.
Waga jest gotowa do realizacji procedury.
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6. Ustawic na szalce wagi pusty piknometr i po ustabilizowaniu sie wskazania nacisng¢

przycisk < >,
7. Zdjgc piknometr z szalki i napetni¢ go badang substancjg, zgodnie z wytycznymi dla
piknometru.

8. Ustawi¢ napetniony piknometr na szalce wagi i po ustabilizowaniu sie wskazania

nacisnac przycisk < >,
9. Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

10. Nacisngc przycisk < >, aby zakonczy¢ procedure.

Uwaga:

Nacisniecie przycisku <j> rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samymi nastawami.
18.7. Ustawienia dodatkowe zwigzane z funkcjg gestosci

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

o Pytaj o numer prébki: dostepne sg ustawienia:

NIE - nie jest wymagana informacja o numerze prébki; zastosowanie do
pomiaru.

TAK - przed kazdym pomiarem automatycznie zostanie pokazane
okno, w ktérym nalezy poda¢ numer prébki; zastosowanie do serii
pomiaréow.

o Jednostka — do wyboru sg nastepujace jednostki: [g/cm?], [kg/m?], [g/l]. Wybrana
jednostka bedzie obowigzywac dla wszystkich opcji oraz dla wydrukéw wynikéw
koncowych.

o Przypisz gestos¢ do towaru: TAK/NIE — Po wybraniu opcji <TAK>, program
automatycznie przypisze warto$¢ wyznaczonej gestosci ciata statego i cieczy, w
miejsce <Gestos¢> w danych dla wybranego towaru. Aby wykorzystac te funkcje,
nalezy przed rozpoczeciem wyznaczania gestosci wybraé towar (z bazy towaréw),
dla ktérego bedzie przeprowadzana procedura. Po zakonczeniu procesu program
wpisze wyznaczong gestosc¢ do danych o towarze (jesli gestos¢ byta juz
przypisana dla tego towaru, zostanie ona zastgpiona przez nowg wartosc).

Zasady uzytkowania funkciji tu nieopisanych zawiera pkt.13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.

18.8. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegolnych elementow wydruku
standardowego, jak réwniez zdefiniowanie wydruku niestandardowego.
=  Wydruk standardowy
Skfada sie z czterech wewnetrznych blokéw, ktére zawierajg rézne zmienne. Dla
kazdej zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK — jezeli ma by¢ drukowana lub NIE —
jezeli ma nie wystepowaé na wydruku.

Ustawienia dla wydrukéw nagtdéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla projektu wydruku gestosci.

-91 -



Uzytkownik moze zaprojektowac zawartosci raportéw w kazdej z procedur. Po kliknieciu w
opcje <Projekt wydruku gestosci> zostaje wyswietlone kolejne okno, w ktérym mozna
ustawi¢ zawartos¢ poszczegolnych raportéw.

&«  Wydruki

\ Projekt wydruku gestosci

D Projekt wydruku wazenia / etykiety

= ‘ Liczba kopii nagtowka

Liczba etykiet zbiorczych
1z / kopii stopki

Zawartos¢ poszczegolnych raportow:

Projekt wydruku nagtéwka

Liczba etykiet / kopii
wydruku

| Baza wydrukéw / etykiet

Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej

CIALO STALE CIECZ POWIETRZE PIKNOMETR
— Mod pracy — Mod pracy Mod pracy Mod pracy
— Procedura — Procedura Procedura Procedura
— Numer probki — Numer probki Numer probki Numer probki
— Uzytkownik — Uzytkownik Uzytkownik Uzytkownik
— Typ wagi — Typ wagi Typ wagi Typ wagi
— |ID wagi — |ID wagi ID wagi ID wagi
— Data — Data Data Data
— Czas — Czas Czas Czas
— Ciecz wzorcowa | — Objetos¢ nurnika Masa wzorca Masa piknometru
— Temperatura — Temperatura stalowego Objeto$¢ piknometry
— Gestosc¢ cieczy — Wazenie 1 Masa wzorca Wazenie 1
WZzorcowej — Wazenie 2 aluminiowego Wazenie 2
— Wazenie 1 — Gestosé Gestos¢ wzorca Gestosc
— Wazenie 2 — Towar stalowego Towar
— Gesto$é — Magazyn Gestos¢ wzorca Magazyn
— Objetose ~ Klient aluminiowego Klient
— Towar — Pusta linia Wazenie 1 Pusta linia
— Magazyn — Kreski Wazenie 2 Kreski
— Klient — Podpis Gestos¢ Podpis
— Pusta linia Wydruk Towar Wydruk
— Kreski niestandardowy Magazyn niestandardowy
— Podpis Klient
— Wydruk Pusta linia
niestandardowy Kreski
Podpis
Wydruk
niestandardowy
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18.9. Raport ze zrealizowanych proceséw wyznaczania gestosci

Po wykonaniu kazdego procesu wyznaczania gestosci ciata statego, cieczy lub powietrza

jest generowany raport. Jest on zapisywany w bazie danych < « Raporty Gestosci>.
Nazwa pliku raportu ma postac daty i godziny wykonania procesu wyznaczania gestosci.

Przykfad raportu z wyznaczania gesto$ci ciata statego.

--------------- GestosC ----------------

------------- Ciafo state --------------
Uzytkownik Admin
ID wagi 400015
Data 2011.10.07
Czas 10:08:09
Ciecz wzorcowa Woda
Temperatura 22 °C
Gestosc¢ cieczy wzorcowej 0.9978 g/cm’®
Wazenie 1 10.526 g
Wazenie 2 2.586 g
Gestosé 1.322776 g/cm®
Podpis

19.WAZENIE ZWIERZAT

< D Wazenie zwierzat> jest modem pracy pozwalajgcym napoprawne wazenie
obiektow, ktdre poruszajg sie. Ten typ obiektu z zasady generuje niestabilny pomiar, co
wymaga zastosowania innej metody filtrowania sygnatu pomiarowego.

Po wybraniu funkcji Wazenia zwierzat na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Wazenie zwierzat
Fast

[ RIS 0

Rozpocznij wazenie

Admin

2023.03.21 13:26:17

0.0000;

§ Temperatura

Czas usredniania 5SS usaec
Prog 10g
- Drgania
19.9%

g [

84' Wilgotnosé

35%

@ Cisnienie

994 hPa

B, .
=3 Gestosc

1.155 kg/m*
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19.1. Ustawienia dla Wazenia zwierzat

Zaleznie od tego, jak ma przebiega¢ analiza masy wazonego obiektu, nalezy ustawi¢
parametry wewnetrzne funkcji.

Procedura:
1. Nacisng¢ przycisk <D Wazenie zwierzat>.
2. Wyswietlacz pokaze opcje zwigzane z tg funkcjg, takie jak:

e (Czas usredniania
Jest to czas, w ktérym analizowane sg pomiary. Z otrzymanych pomiarow wyliczany jest
wynik pomiaru.

e Praca automatyczna
Decyduje, czy pomiary odbywajg sie recznie (po nacisnieciu przycisku) czy tez
automatycznie. Pomiar obiektu rozpoczyna sie automatycznie w chwili przekroczenia przez
wskazanie wartosci ustawionego progu. Pomiar kolejnego obiektu moze by¢ rozpoczety po
zdjeciu obiektu (wskazanie musi ,zej$¢” ponizej wartosci progu) i po umieszczeniu kolejnego
obiektu na szalce, w chwili przekroczenia przez wskazanie wartosci ustawionego progu.

e Prog
Jest wartoscig wyrazong w jednostkach masy. Aby rozpoczg¢ pomiar, wartos¢ wskazania
masy musi by¢ wieksza od wartos$ci progu.

3. Ustawi¢ parametry dziatania funkcji i wréci¢ do wazenia.

4. Potozy¢ obiekt na szalce wagi i nacisng¢ przycisk <j>.
5. Po zakonczeniu pomiaru wyswietlacz pokaze ,,zamrozony” wynik wazenia obiektu.

6. Kolejny pomiar jest mozliwy po naci$nieciu przycisku <j> | rozpoczeciu procesu
powtodrnie:

- praca nieautomatyczna — nacisng¢ przycisk <j>.
- praca automatyczna — zdjg¢ obiekt i umiescic¢ kolejny obiekt na szalce.

19.2. Ustawienia dodatkowe dla Wazenia zwierzat
- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
= Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.
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20.RECEPTURY

<& Receptury> sg modem pracy pozwalajgcym na sporzgdzanie mieszanin z wielu

skfadnikow. Caty proces przebiega automatycznie.
Uzytkownik ma mozliwosc¢ przy sporzgdzaniu mieszanin:

» korzystania z bazy receptur, gdzie sg zapisane receptury i wtedy program pomaga
przy odwazaniu poszczegoélnych sktadnikdw przez odpowiednie komunikaty,
pojawiajgce sie w polu informaciji

» |ub sporzgdzania mieszanin bez korzystania z bazy receptur, wtedy to sam
uzytkownik kontroluje nawazane sktadniki, ich kolejnos¢ i ilosc¢.

Jesli uzytkownik chce wykorzysta¢ bazy receptur, musi w pierwszej kolejnosci stworzy¢
recepture, a nastepnie przywotac jg do stosowania. Tworzenie receptur jest mozliwe tylko z
poziomu opcji Bazy Receptur. Procedura dla tej operaciji jest opisana w dalszej czesSci.

Po wybraniu funkcji Receptury na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski

oraz informacje wyswietlane w polu Info:
Receptury Admin 2023.06.16 06:50:10

0.0000;

Hi

hd Qs 0

w
-

ROZPOCZWJ receptu re ] Temperatura 44' Wilgotnosc
Receptura 12 399
Numer sktadnika R

Masa sktadnika @ Ciénienie
993 hPa

Wartosc¢ docelowa

Suma + Drgania i_>3 Gestosé

19.3% 1.151 kg/m®

I b b o ot

20.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z recepturami

Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan. Dostep do tych
ustawien opisany jest ponize;j:

Procedura:
1. Nacisngc¢ szare pole informacyjne.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
3. Nacisng¢ menu <Ustawienia>.
4. Wyswietlacz pokaze funkcje zwigzane z recepturami.

Z procesem receptur zwigzane s3 takie funkcje, jak:

- Automatyczne nazywanie sktadnikow:
" TAK
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" NIE
- Stosuj tary z bazy danych:
= TAK - kazdemu uzytemu sktadnikowi bedzie przypisywana wartos¢ tary,
zwigzana z danym towarem zapisanym w bazie towarow.
= NIE - tara nie bedzie uzywana.
- Sposob weryfikacji skfadnika:
Opcja pozwalajgca wybraé, jaka zalezno$¢ bedzie uzywana do okreslenia
poprawnosci masy poszczegolnych sktadnikow podczas sporzadzania
mieszaniny.
Dostepne opcje:TOLERANCJA/PROGI.
TOLERANCJA: program przyjmuje jako poprawng mase skfadnika, jesli masa
miesci sie w zatozonej tolerancji procentowej masy catkowitej sktanika (+%) —
(dane w bazie towaréw).
PROGI: program przyjmuje jako poprawng mase sktadnika, jesli masa miesci sie
pomiedzy ustawionymi progami (dane w bazie towaréw).
Wybrana zaleznos¢ obowigzuje dla wszystkich sktadnikow w procedurze
sporzgdzania mieszanin.
Jezeli podczas sporzgdzania mieszaniny ktorys ze sktadnikow zostanie
przewazony (masa sktadnika jest poza przedziatem tolerancji na plus w stosunku
do masy docelowej), program po zatwierdzeniu masy sktadnika, wyswietli
komunikat z pytaniem <WARTOSC SPOZA ZKRESU. PRZELICZYC
RECEPTURE?>. Po zatwierdzeniu opcji program automatycznie przeliczy masy
pozostatych sktadnikdéw tak, aby proporcje mieszaniny byty zachowane.
Opcja jest aktywna tylko wtedy, gdy dane dotyczgce towarow (sktadnikdéw) w bazie
towaréw zgadzajg sie z wybrang opcjg <SPOSOB WERYFIKACJI SKEADNIKA>;
np.: dla towaru wpisane s3 progi i w opcji <SPOSOB WERYFIKACJI
SKELADNIKA> jest wybrana wartos¢ <PROGI>. Jezeli te dane nie bedg spdjne,
wtedy automatyczne przeliczanie mas poszczegolnych skladnikow nie bedzie
aktywne, np. w sytuacji, gdy dla towaru wpisane sg progi, a w opcji <SPOSOB
WERYFIKACJI SKEADNIKA> jest wybrana wartos¢ <TOLERANCJA>.
- Edycja mnoznika:
Opcja pozwala na sporzgdzenie wielokrotnosci mieszanin wedtug wybrane;j
receptury w jednym procesie wazenia:
= TAK - po wybraniu receptury do nawazania program zapyta o wartosc
mnoznika, przez ktéry bedzie przemnazana masa poszczegdlnych
sktadnikéw przy ich odwazaniu. Wpisana wartosc¢ bedzie obowigzywac dla
wszystkich sktadnikow.
= NIE - brak mozliwosci wprowadzenia mnoznika, domysina wartos¢
ustawiona na <1>.
- Kontrola sktadnika:
Wymuszenie potwierdzenia przez odczyt kodu EAN dla kazdego wazenia
kolejnych sktadnikow w recepturze.
- Liczba cykli:
Ustawienia liczby cykli receptury, czyli okreslenie, ile razy ma zosta¢ powtdérzona
cata receptura.

20.2. Receptury — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modoéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskow
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien.
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20.3. Wprowadzanie receptury do Bazy Receptur

Baza receptur sktada sie z nazw receptur oraz nazw skfadnikéw, ktoére je tworzg wraz z ich
masami. Kazdy towar uzyty do receptury jest zapisany w bazie towarow. Podczas tworzenia
receptury nalezy w pierwszej kolejnosci podac jej nazwe, a nastepnie do tej receptury
dodawac sktadniki. Program dziata intuicyjnie i prowadzi uzytkownika poprzez wyswietlanie
odpowiednich komunikatéw. Poniewaz dla kazdego sktadnika nalezy poda¢ nazwe oraz jego
mase, operator musi zna¢ dokfadnie skfad catosci mieszaniny. Dodania receptury do bazy
mozna dokonac z poziomu menu Bazy Danych.

Procedura:
« Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych> i nacisngC pole < Receptury>.

e Nacisngc przycisk <\: Dodaj>, jezeli ma by¢ dodana receptura.

Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane dotyczgce nowej receptury.
Wykaz informacji definiowanych dla receptur:
1. Nazwa: po kliknieciu w pole nazwy, zostanie otwarte nowe okno, w ktérym nalezy
wprowadzi¢ nazwe receptury.
2. Kod: mozliwos¢ wprowadzenia kodu receptury.
3. Sktadniki: po kliknieciu w to pole zostanie otwarte okno z listg sktadnikéw uzytych
w recepturze (dla nowej receptury lista jest pusta), nalezy dodac sktadniki
receptury:

e Nalezy nacisngc¢ przycisk <\: Dodaj>.
e Nastepnie wybraé¢ jedng z opcji:
<Nowy skiadnik> - dodanie towaru, ktéry nie jest wpisany do bazy towaréw. Po
wybraniu tej opcji nalezy w pierwszej kolejnosci wprowadzi¢ nazwe nowego towaru,
nastepnie mase towaru, jaka ma zosta¢ odwazona dla receptury. Program
automatycznie doda towar do bazy towaréw.
Uwaga:
Po dodaniu towaru uzytkownik moze uzupetnic pozostate dane dotyczgce towaru z
poziomu bazy towarow.
<Nowy skiadnik z bazy> - po wybraniu tej opcji zostanie otwarte okno bazy
towarow. Z listy nalezy wybrac towar, ktéry ma zostac uzyty w recepturze. Program
jako mase, ktérg nalezy odwazyé, przyjmie mase zapisang w bazie towaroéw dla
wybranego towaru.
Mase kazdego z dodanych towaréw mozna edytowaé. Zmieniona masa towaru z
bazy nie bedzie powodowac¢ zmiany masy towaru w bazie towarow.
4. Liczba sktadnikdéw: opcja nieedytowalna, jest aktualizowana na biezgco przez
program po dodaniu kazdego kolejnego sktadnika do receptury.
5. Suma: masa docelowa receptury, suma mas wszystkich sktadnikéw, opcja
nieedytowalna, jest aktualizowana na biezgco przez program po dodaniu
kazdego kolejnego skfadnika do receptury.

20.4. Wykorzystanie receptur w wazeniu

Po uruchomieniu funkcji RECEPTURY mozna przej$¢ do sporzgdzania mieszaniny, w
zalezno$ci od ustawien po wybraniu receptury z bazy receptur lub nawaza¢ mieszanine
recznie.

Sporzgdzanie mieszanin moze sie odbywac poprzez:
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— realizacje receptury, ktéra nie jest zdefiniowana w Bazie receptur — recznie,

— realizacje receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur,

— realizacje wielokrotnosci receptury, ktéra jest zapisana w Bazie receptur — mnoznik,
— realizacje receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur, z okresleniem masy

docelowej catej sporzgdzanej mieszaniny.

Uwaga:

Aby korzystac z poszczegdlnych opcji, nalezy aktywowac odpowiednie przyciski w pasku
przyciskow szybkiego dostepu oraz ustawi¢ odpowiednie opcje w ustawieniach modu
Receptury.

Po wybraniu receptury nalezy odwazac kolejne sktadniki i po ustabilizowaniu sie wskazania

naciskac przycisk < >. Masa kazdego sktadnika po zatwierdzeniu przyciskiem <:‘>
jest tarowana, tzn. zostata przyjeta do masy koncowej mieszaniny.

Przycisk < > kasuje wszystkie operacje zwigzane z tworzeniem mieszaniny. Po jego
nacisnieciu mozna wybraé inng recepture do sporzadzania.

Procedura 1 — realizacja receptury, ktora nie jest zdefiniowana w Bazie receptur — recznie.
Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu.

Nacisng¢ przycisk Receptura bez nazwy < o > w pasku przyciskéw szybkiego
dostepu.

Nadac nazwe nowej recepturze.

Program automatycznie przejdzie do opcji wyboru sktadnikow.

Wybrac sktadnik (nowy lub z bazy towardéw).

Program przejdzie do okna gtéwnego.

Ustawi¢ na szalce pojemnik, w ktorym bedzie umieszczany sktadnik i po
ustabilizowaniu sie wskazania, wytarowac¢ jego mase.

Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilos¢ skfadnika.

Zatwierdzic proces przyciskiem <j>.

Program przejdzie do okna wyboru kolejnego sktadnika.

Postepujac jak poprzednio, odwazy¢ wszystkie sktadniki mieszaniny.

Po odwazeniu ostatniego sktadnika wybra¢ jedng z opcji:

- <Zapisz i zakoncz> - wykonany proces zostanie zapisany do bazy receptur jako nowa
receptura i automatycznie zakonczony z zapisaniem raportu do bazy raportow z
receptur.

- <Zakoncz> - proces zostanie zakonczony bez zapisu do bazy receptur wykonanej
receptury i automatycznie zakonczony z zapisaniem raportu do bazy raportéw z
receptur.

Po potwierdzeniu opcji program zakonczy proces nawazania mieszaniny

i powroci do wyswietlania okna gtéwnego funkcji Receptury, z komunikatem w dolne;j
linii <Zakonczono>. Aby przejs¢ do kolejnych operaciji, nalezy nacisng¢ przycisk

LR

Uwaga:
Proces nawazania mieszaniny mozna w kazdym momencie przerwac po wybraniu opcji

<Przerwij >,
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Procedura 2 — realizacja receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur.

Podstawowa opcja sporzgdzania receptur. W zaleznosci od ustawien dla funkcji, mozna
tatwo przygotowywac wielokrotnosci mieszanin.

Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu.

A
o Nacisngc¢ przycisk Receptura < >,

o Z listy Receptur wybrac te, ktéra ma byc¢ zrealizowana.

e

e Rozpoczac¢ realizacje receptury naciskajgc przycisk < >
Jezeli w ustawieniach funkcji Receptury ustawiona jest opcja <Edycja mnoznika> na
wartos¢ <NIE> — program automatycznie rozpoczyna realizacje procesu
recepturowania, przyjmujgc mnoznik [1], a jezeli ta opcja jest ustawiona na warto$é
<TAK> — program wyswietli okno z klawiaturg, w ktorym nalezy poda¢ wartos¢
mnoznika, przez ktéry bedg przemnazane masy wszystkich sktadnikow receptury
(masa kazdego sktadnika bedzie iloczynem masy zapisanej w recepturze i wartosci
wpisanego mnoznika).

« Po zatwierdzeniu wpisanej wartosci program automatycznie rozpocznie proces
recepturowania: na wyswietlaczu, w polu informacji, pojawig sie: nazwa wybranej
receptury, nazwa pierwszego skfadnika, numer sktadnika, masa, jakg nalezy odwazy¢
oraz masa docelowa.

« Ustawi¢ na szalce pojemnik, w ktéorym bedzie umieszczany sktadnik i po
ustabilizowaniu sie wskazania, wytarowac jego mase.

o Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilos¢ sktadnika.

« Po zatwierdzeniu masy sktadnika program automatycznie dodaje jg do sumy mas
mieszaniny i przechodzi do nawazania kolejnego sktadnika.

e Po odwazeniu wszystkich sktadnikow z receptury program automatycznie drukuje
raport z wykonanej operacji oraz zapisuje go do bazy raportéw (wzor raportu mozna
przedefiniowacC w opcji <wydruk>), a w dolnej linii wyswietlany jest komunikat

<Zakonczono>. Aby przejs¢ do kolejnych operaciji, nalezy nacisngé¢ przycisk < j>.

Procedura 3 — realizacja receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur, z okresleniem
masy docelowej mieszaniny.

Opcja przydatna, gdy nalezy sporzgdzi¢ okreslong mase danej mieszaniny, ktéra jest rézna
od masy wynikajgcej z zapisanej wczesniej w bazie sumy mas uzytych skfadnikéw.

W takim przypadku, bez zmudnego przeliczania mas poszczegolnych skfadnikéw przez
uzytkownika, program automatycznie dobiera je, w zaleznosci od wpisanej masy koncowej
mieszaniny.

Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu.

[\
o Nacisngc¢ przycisk Receptura < >,

« Zlisty Receptur wybrac te, ktéra ma by¢ zrealizowana.

« Rozpoczgc¢ realizacje receptury naciskajgc przycisk < . >,

o Program wyswietli okno z klawiaturg, w ktérym nalezy podaé wartos¢ masy
docelowej mieszaniny.

« Po zatwierdzeniu wpisanej wartosci program automatycznie rozpocznie proces
recepturowania, na wyswietlaczu: w polu informacji, pojawig sie: nazwa wybranej
receptury, nazwa pierwszego sktadnika, numer skfadnika, masa, jakg nalezy
odwazy¢ oraz masa docelowa.
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Masy sktadnikoéw sg automatycznie (proporcjonalnie) przeliczane, aby otrzymac
warto$¢ wpisanej masy docelowej jako masy catkowitej mieszaniny.

« Ustawic¢ na szalce pojemnik, w ktérym bedzie umieszczany sktadnik i po
ustabilizowaniu sie wskazania, wytarowac jego mase.

o Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilo$¢ sktadnika.

« Po zatwierdzeniu masy sktadnika program automatycznie dodaje jg do sumy mas
mieszaniny i automatycznie przechodzi do nawazania kolejnego sktadnika.

e Po odwazeniu wszystkich sktadnikow z receptury program automatycznie drukuje
raport z wykonanej operacji oraz zapisuje go do bazy raportéw (wzér raportu mozna
przedefiniowacC w opcji <wydruk>), a w dolnej linii wyswietlany jest komunikat

<Zakonhczono>. Aby przejs¢ do kolejnych operaciji, nalezy nacisngé przycisk < j>.

Kazdy raport z przeprowadzonych proceséw mozna wydrukowac¢ z poziomu menu Bazy
Danych — raporty z receptur.

20.5. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegolnych elementow wydruku
standardowego, jak réwniez wydruku niestandardowego.
=  Wydruk standardowy: Skfada sie z czterech wewnetrznych blokéw, ktore zawierajg
rézne zmienne. Dla kazdej zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK — jezeli ma byc¢
drukowana lub NIE — jezeli ma nie wystepowac na wydruku.

«  Wydruki

\ | Raport receptury : Projekt wydruku nagltowka

: Projekt wydruku wazenia / etykiety Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej

:I Liczba kopii nagtowka 1

Liczba etykiet zbiorczych
iz / kopii stopki

Liczba etykiet / kopii
wydruku

‘_‘ Baza wydrukow / etykiet

Ustawienia dla wydrukéw nagtéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla raportu receptury. Uzytkownik moze zaprojektowa¢ zawartos¢
raportu.

Uwaga: ZawartoSc¢ danych dla kazdego z pomiarow w raporcie nalezy ustawic w opcji
<Projekt wydruku wazenia>. Za kazdym razem podczas drukowania raportu, w miejscu,
gdzie znajdujg sie pomiary, bedg drukowane dane ustawione na opcje <TAK> w <Projekcie
wydruku wazenia>. Po wykonaniu kazdego procesu recepturowania jest generowany raport
Z procesu. Jest on zapisywany w bazie danych <Raporty Receptur>. Nazwa pliku raportu
ma postac daty i godziny wykonania procesu.

Zawartosc poszczegolnych raportow:

Wyglad przyktadowego raportu

- Modpracy | e Raport z Receptury ----------------
— Uzytkownik Uzytkownik ' quak Jan

. Nazwa receptury  Mieszanina 1
— Kilient
— Magazyn Data rozpoczecia 2011.12.16 13:21:40
— Receptura Data zakoriczenia 2011.12.16 13:22:28
~ Kodreceptury llos¢ sktadnikow 5
— Data rozpoczecia llo$¢ wykonanych pomiaréw 5

- 100 -



— Data zakohczenia Pomiar 1
. T R omiar 1 ---------=-----
- L!czba skla(_dnllfow 19.994 g
— Liczba pomiarow | . Pomiar 2 ———e-eeemmemem-
— Pomiary 49.993 g
— Warto$é docelowa Py Pomiar 3 -----------n--
_ . g9
Suma --------------- Pomiar 4 ---------------
— Roznica receptury 1.001 g
— Status | e Pomiar 5 ----=----------
— Pusta linia 3-995 g ) 100,982
- asa catkowita )
- Kreskll Masa docelowa 101.000
— Podpis Réznica -0.018
— Woydruk niestandardowy
Status OK
Podpis

21.STATYSTYKA

< (ala1] Statystyka> umozliwia zbieranie danych z serii wazen i tworzenie z nich
statystyki. Zakres wyswietlanych danych statystycznych jest zalezny od ustawien
wewnetrznych funkcji.

Po wybraniu funkcji Statystyka na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski
oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Statystyka Admin 2023.03.21 13:33:59
Fast =

. 8
hnad>0 o Max
N 0 (1 Temperatura 4§ Wilgotnosc
SUM 0.0000 g e
X 0.00000 o
& 203 @ Cisnienie
MIN 0.0000 g
993 hPa
MAX 0.0000 g
SDV.P 0.000000 g - Drgania 25 Gestost
22.2% 1.154 kg/m’®
= . 5 52
3 =) [llll] [Illl]

21.1. Ustawienia przyciskoéw i informaciji dla Statystyki

Podczas wykonywania serii pomiarow nalezy uwzglednic¢ ponizsze informacje dotyczace
dziatania przyciskéw:

* Przycisk< PRINT> powoduje wydruk oraz dodanie pomiaru do
zestawienia statystycznego.
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= Przycisk < @ Dodaj do Statystyki> powoduje tylko dodanie pomiaru do
zestawienia statystycznego bez wydruku.

Jak w kazdym modzie pracy, uzytkownik moze zdefiniowac¢ wtasny zestaw przyciskow oraz
informacji pokazywanych w polu Info.

21.2. Ustawienia dodatkowe dla Statystyki

- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
= Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.

21.3. Parametry zwigzane z serig pomiaréw

Dla kazdej serii pomiarow mozliwe sg takie operacje, jak: przeglad wynikow, wydruk
raportu, usuniecie ostatniego pomiaru, skasowanie wszystkich wynikow statystyki.

Procedura:

1. Nacisng¢ przycisk <@ Statystyka>.

2. Wyswietlacz pokaze opcje: Wynik, Drukuj, Wykasuj ostatni, Wykasuj, Wykres
pomiarow, Wykres rozktadu prawdopodobienstwa.

3. Wybra¢ jedng z opcji:
— Wynik — w celu obejrzenia zestawienia statystycznego,
— Drukuj — w celu wydrukowania raportu,

Przyktad raportu:

-------------- Statystyka --------------
N 9
SUM 455.600 g
X 50.6222 g
MIN 49.939 g
MAX 51.380 g
D 1.441 g
SDV.P 0.38505 g
SDV.S 0.39605 g
RDV.P 0.76 %
RDV.S 0.78 %
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SDVP = /—Ziﬂ(’;i"@z

?:1(Xi - X)z
n—1

gdzie:
SDV.P - odchylenie standardowe populacji

SDVS = \/
gdzie:

SDV.S - odchylenie standardowe proby

X - Srednia pomiarow X - Srednia pomiaréw
X; - kolejny pomiar X; - kolejny pomiar
n - liczba pomiarow n - liczba pomiarow
SDvVPpP SDVS
RDVP = ——* 100% RDVS = ——+100%
gdzie: gdzie:

RDV.P — wspétczynnik zmiennosci populacji
SDV.P - odchylenie standardowe populaciji
X - $rednia pomiarow

RDV.S — wspétczynnik zmiennosci proby
SDV.S - odchylenie standardowe proby
X - $rednia pomiaréw

Wykres pomiaréw — po wybraniu o

Wykasuj ostatni — w celu usuniecia ostatniego pomiaru w serii,
Wykasuj — w celu usuniecia wszystkich informacji statystycznych,

pcji program generuje i wyswietla wykres

rozktadu pomiaréw w uktadzie wspoétrzednych masa/pomiar dla wykonanej

serii pomiaréw; przyktadowy wyglad
¢ Wykres pomiaréw
[] Pomiary [g]

Wartos$¢ pomiaru

Pomiar

wyswietla wykres rozktadu prawdopodo

wykresu znajduje sie ponize;j.

=

Wykres rozktadu prawdopodobienstwa — po wybraniu opcji program generuje i

bienstwa dla wykonanej serii pomiaréw;

przyktadowy wyglad wykresu ponizej. Wykres stupkowy przedstawia ilosci takich

samych pomiarow w serii.
& Woykres rozktadu prawdopodobienstwa

=

[l Pomiary [] Rozktad Gaussa

Liczba pomiaréw

il

essneo pepjzoy

Wartos$¢ pomiaru [g]

Aby wrdci¢ do wyswietlania poprzedniego okna nalezy nacisngé pole € w

goérnym lewym rogu wyswietlacza.
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https://www.naukowiec.org/wiedza/statystyka/srednia-trymowana_3354.html
https://www.naukowiec.org/wzory/statystyka/srednia_7.html
https://www.naukowiec.org/wzory/statystyka/srednia_7.html
https://www.naukowiec.org/wzory/statystyka/srednia_7.html

22.KALIBRACJA PIPET

Waga umozliwia wzorcowanie pipet z wykorzystaniem specjalnej funkcji programu
wagowego lub wspétprace z programem komputerowym do kalibracji pipet PIPETY
(stanowisko do kalibraciji pipet). Przed rozpoczeciem kalibracji pipet nalezy wewnatrz szafki
zamontowac specjalny zestaw. Zestaw ten nie jest standardowym wyposazeniem wagi.
Ponizej znajduje sie rysunek, przedstawiajgcy sposéb montazu zestawu.

Waga MYA 5Y z zestawem do kalibracji pipet:

Kolejnos$¢ czynnosci:

Waga XA 5Y z zestawem do kalibracji pipet:

ostone szalki (2)

szalke wagi (3)

szklane naczynko (5)
naktadke, kurtyne parowa (6)
szklang ostone (7)
dodatkowg ostone (8)

lub szklang ostone (4)

e zdemontowac standardowg szalke i ostony
przeciwpodmuchowe szalki,

e wewngtrz komory umiescic¢ elementy:

Zestaw A Zestaw B Zestaw C

Kolejnos$¢ czynnosci:

e zdemontowac standardowg szalke

i ostony przeciwpodmuchowe
szalki,

wewnatrz komory umiescic
pierscien dolny (8),

na pierscien dolny zatozy¢
pierscien szklany (7),

wewnatrz pierscienia szklanego
nalezy umiesci¢ szalke wagi (6),
wewnatrz naczynia na szalce
nalezy umiesci¢ naczynie do
kalibracji pipet (5),

e jezeli uzyte naczynie w zestawie C

jest za lekkie nalezy na szalke
zatozyC jeden z pierscieni
docigzajgcych (9) lub (10)

na pierscieh szklany nalezy
natozyc¢ pierécien gorny (4),

na pierscien gorny nalezy natozyc¢
naczynie kurtyny parowej (3),
na pierscien gorny natozy¢
naktadke szklang (2),

na naktadke szklang nalezy
natozy¢ przykrywke szklang (1).

- 104 -




Wyglad wagi XA 5Y.A z
zamontowanym zestawem do
kalibracji pipet

Waga XA 5Y.M.A, moze by¢ wyposazona w komore do kalibracji pipet z automatycznie
otwierang pokrywa.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy zamontowa¢ komore. W tym celu nalezy wyjac
kor?ore z opakowania i przygotowac jg do montazu wg. Ponizszego schematu.

Kolejnosé czynnosci:

Odkreci¢ srube zabezpieczajgcag docisk (1)
Wyija¢ docisk (2)

Zdjg¢ szklang naktadke (3)

Wyjac szalke (4)

Wyja¢ wktadke (5)

Wyija¢ kurtyne parowg (6)

Zdemontowac¢ podstawe (11)

Wyija¢ pierscien dolny (10)

Wyjaé wktadke dolng (9)

Wyijaé szklane naczynko (8)

Przed zamontowaniem komory nalezy w wadze zdemontowac¢ szafke szklang. W tym celu
nalezy zdemontowac szyby oraz ramke gorng szafki. Sposdb demontazu opisany jest

w punkcie CZYSZCZENIE WAGI. Nastepnie nalezy zamontowac¢ komore do kalibracji pipet
wg ponizszego schematu.
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Kolejnos$¢ czynnosci:

e Zdemontowac zabezpieczenie gniazda
poditgczenia komory (12)

e Zatozyc pierscien dolny (10)

e Zamontowac szalke (4)

e Ostroznie zatozy¢ szklang komore
podigczajgc ztgcze do gniazda w
znajdujgcego sie w podstawie wagi (7)

e Zamontowac szklane naczynko (8)

e Zamontowac kurtyne parowg (6) i
napenic jg wodg destylowang

e ZatozyC szklang naktadke (3)

e Zatozy¢ docisk (2)

e Dokrecic srube zabezpieczajgcg docisk

(1)

Uwaga: wszystkie czynnosci nalezy
wykonac bardzo ostroznie aby nie
uszkodzi¢ mechanizmu wagi.

Naczynie kurtyny parowej minimalizuje btedy pomiaru powstajgce wskutek parowania cieczy
podczas wazenia.

Przed przystgpieniem do wzorcowania pipet nalezy do pierscienia kurtyny parowej nala¢
wody destylowanej do 2/3 wysokosci pierscienia. Uktad jest gotowy do pracy po okoto 1
godzinie — jest to czas niezbedny do stabilizacji wilgotnosci. Nalezy pamieta¢ o
kontrolowaniu poziomu wody destylowanej w naczyniu — powierzchnia naczynia powinna
by¢ caty czas przykryta wodg. Nadmiar wody w naczyniu moze zosta¢ usuniety przy pomocy
automatycznej pompki lub zewnetrznej pipety.

Aby zminimalizowa¢ wszelkie zmiany wilgotnosci wewnatrz komory wazenia oraz szkodliwy
wptyw podmuchow podczas otwierania drzwiczek, nalezy dozowanie cieczy z pipety do
naczynia wagowego przeprowadzac przez otwdr w goérnej pokrywie komory wazenia.
Podczas kalibracji pipet jest dopuszczone uzywanie wagi bez szklanej szafki. W tym celu
nalezy zdemontowac szyby oraz ramke gorng szafki. Sposéb demontazu szyb opisany jest
w punkcie CZYSZCZENIE WAGI, natomiast demontaz ramki pokazany jest ponizej. Aby
zdjg¢ ramke, nalezy odkreci¢ 4 wkrety mocujgce ramke do obudowy (jak pokazano na
rysunku) i zdjg¢ ramke. W tak przygotowanej wadze nalezy zamontowac zestaw kalibracji
pipet, wedtug opisu powyzej.
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Waga XA 5Y z komorg automatyczng
Wyglad wagi ze zdemontowang szafkg i zamontowanym zestawem do kalibraciji pipet.

Z tak przygotowang wagg mozna rozpoczgc¢ procedure kalibracji pipet.
s —

Funkcja < Kalibracja pipet> przeznaczona jest do wyznaczania btedéw pomiarow
objetosci pipet, zgodnie z normg ISO 8655 Ilub wedtug zatozen ustalonych przez
uzytkownika.
Dla kalibracji realizowanej zgodnie z normg ISO 8655 btedy sg automatycznie dobierane dla
poszczegdlnych objetosci; zgodnie z zapisami normy (patrz: tabela btedow w normie ISO
8655).
Funkcja umozliwia:

= kalibracje pipet o statej lub zmiennej objetosci, jedno- lub wielokanatowych,

» zdefiniowanie bazy pipet, zawierajagcych miedzy innymi: nazwe, kod, sprawdzane

objetosci i inne,

» wyliczanie wynikdw na podstawie:

- Sredniej objetos¢ pipety (kanatu),

- btedu systematycznego es (btgd doktadnosci),

- btedu przypadkowego CV (btgd powtarzalnosci),
zautomatyzowanie procedur pomiarowych w zaleznosci od typu badanej pipety,
gromadzenie wynikéw kalibracji w bazie danych (w formie raportéw),
wydruki raportow z kalibracji pipet,
eksport raportéow z badan.
Podczas procedury wyznacza sie btgd dokfadnosci i btad powtarzalnosci dla badanej
objetosci. Dla pipet o zmiennej objetoSci mozna zadeklarowa¢ maksymalnie 5 wartosci
objetosci z zakresu pipety, ktére bedg sprawdzane podczas kalibracji.

Do kalibracji pipet nalezy uzywaé¢ wytacznie wody destylowanej.

Warunki srodowiskowe niezbedne do zapewnienia wysokiej doktadnosci kalibraciji:
» Temperatura otoczenia pipety, koncowki i cieczy powinna wynosi¢
20°C + 25°C, ustabilizowana w trakcie wazenia w granicach + 0.5.°C.
= Wilgotnos¢ wzgledna powinna wynosi¢ 50 + 75%.
= Pipeta wraz koncoéwkami oraz woda destylowana powinny by¢é poddane procesowi
stabilizacji temperaturowej bezposrednio w pomieszczeniu wagowym. Norma
odniesienia zaleca, aby czas aklimatyzacji wynosit minimum 2 godziny.
Uzytkownik przy kalibracji pipet korzysta z bazy pipet, gdzie sg zapisane dane dotyczgce
pipet, jej parametry, badane objetosci oraz wartosci btedoéw dla tych objetosci.
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Przed przystgpieniem do kalibracji nalezy wprowadzi¢ do bazy danych pipety oraz kryteria
kalibracji. Dodawanie pipet jest mozliwe tylko z poziomu opcji Bazy Danych. Procedura
dodawania jest opisana w dalszej czesci.

Po wybraniu funkcji Kalibracja pipet na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Kalibracja pipet Admin 2023.03.21 13:43:50

0.0000;

[N

Rozpocznij kontrole _(,:ly_ Temperatura 44 Wilgotnosé
Pipeta 359%
Badana objetosé
Srednia objetos¢
Btad systematyczny [Es]

Btad przypadkowy [Sr] 4 Drgania 25 Gestos¢
Status 21.9% 1.154 kg/m’

B2

o
24.56 °C @ Cisnienie

993 hPa

22.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z kalibracja pipet

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wiasnych wymagan. Dostep do tych
ustawien opisany jest ponizej:

Procedura:

Nacisngc¢ szare pole informacyjne.

Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
Nacisng¢ menu <Ustawienia>.

Wyswietlacz pokaze dostepne funkcje.

rOM~

Z procesem kalibracji pipet zwigzane sg nastepujace funkcje:

- Liczba pomiaréw: opcja pozwalajgca zadeklarowac liczbe pomiaréw dla badanej
objetosci pipety (obowigzuje dla kazdej objetosci, przy kalibrowaniu pipet o zmiennej
objetosci).

- Pytaj o numer seryjny: TAK/NIE. Dla opcji <TAK> przed rozpoczeciem procedury
program wyswietli okno z klawiaturg, w ktérym nalezy wprowadzi¢ numer seryjny
pipety.

- Praca z ISO 8655: TAK/NIE. Dla opcji <TAK>, dla wybranych objetosci, program
automatycznie przyjmuje wartosci btedéw, zgodnie z zaleceniami normy ISO 8655,
podczas kalibracji pipety (gdy dla danej pipety zostaty zdefiniowane inne btedy, to po
wybraniu tej opcji btedy znajdujgce sie w bazie danych nie obowigzujag).

- Pobierz warunki srodowiskowe z THB: TAK/NIE. Dla opcji <TAK> program
automatycznie, w odpowiednim momencie procedury, odczytuje i zapisuje wartosci
warunkéw srodowiskowych z podtgczonego modutu THB. Jesli zostanie wybrana
opcja <NIE>, przed rozpoczeciem i po zakonczeniu kalibracji nalezy recznie wpisac¢
wartosci temperatury, wilgotnosci i cidnienia panujgcych w pomieszczeniu,
odczytane z czujnikow zewnetrznych.

- Tryb tary, Automatyczny wydruk stopki, Tryb wydruku, Wydruk: zasade
uzytkowania zawiera punkt 13.7 Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem.
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22.2. Kalibracja pipet — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktére sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowac poprzez przypisanie innych przyciskow
szybkiego dostepu do przyciskdw ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien.

Podczas pracy z automatyczng komorg do kalibracji pipet, uzytkownik ma mozliwos¢
automatycznego sterowania pracg przestony otworu dozowania cieczy za pomocag
przyciskow szybkiego dostepu lub czujnikow zblizeniowych:

=y Zmien potozenie przestony.

q

Otworz przestone.
(orEN)

ﬁ-/

Zamknij przestone.
A ] P €

22.3. Dodanie pipety do Bazy Pipet

Baza pipet sktada sie z nazw pipet oraz innych danych wraz z badanymi objetoSciami oraz
btedami dla tych objetosci. Podczas tworzenia pipety nalezy w pierwszej kolejnosci podac jej
nazwe, a nastepnie wprowadzi¢ pozostate dane.

Program dziata intuicyjnie i prowadzi uzytkownika przez wyswietlanie odpowiednich
komunikatéw. Dodania pipety do bazy mozna dokonac¢ z poziomu menu Bazy Danych.

Procedura:
« Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych> i nacisng¢ pole <Pipety>.

e Nacisng¢ przycisk < E Dodaj >, jezeli ma by¢ dodana nowa pipeta.
Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane.
Wykaz informacji definiowanych dla pipety:
1. Nazwa: po kliknieciu w pole nazwy zostanie otwarte nowe okno, w ktérym nalezy
wprowadzi¢ nazwe.

2. Kod: mozliwos¢ wprowadzenia kodu pipety.

3. Model: mozliwos¢ wprowadzenia nazwy modelu.

4. Koncéwka: mozliwos¢ wprowadzenia nazwy uzywanej koncowki.

5. Rodzaj objetosci: ZMIENNA/STALA.

6. Objetos¢ nominalna: warto$¢ objetosci nominalnej pipety.

7. Objetosc minimalna: wartos¢ minimalnej objetosci pipety
(w przypadku pipety o statej objetosci nalezy wpisa¢ wartos¢ <0>).

8. Liczba kanatow: ilo§¢ kanatow pipety (dla pipety jednokanatowej wprowadzi¢

wartos¢ <1>).

9. Typ: BRAK/A/D1/D2. Typ pipety jest zgodny z zapisami w normie. Wybor typu
jest konieczny, gdy procedura kalibracji ma sie odbywac¢ zgodnie z normg ISO
8655, gdyz wielkosci btedow sg rézne dla poszczegdinych typow. Dlatego, aby
program przyjmowat odpowiednie btedy, konieczne jest zdefiniowanie
odpowiedniego typu pipety.

10.Badane objetosci: po kliknieciu w pole zostanie otwarte okno
z listg kalibrowanych objetosci (dla nowej pipety lista jest pusta), nalezy dodac
objetosci i dla kazdej z nich zdefiniowac wartosci btedow:
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- nalezy nacisng¢ przycisk <\: Dodaj>,
- zostanie otwarte okno z klawiaturg numeryczna,
- nalezy wpisa¢ warto$¢ objetosci w [upl] i zatwierdzi¢ przyciskiem

- automatycznie pozycja zostanie dodana do listy wraz
z proponowanymi btedami,

- aby zmieni¢ wartosci btedow, nalezy klikng¢ w pole dodanej objetosci,
« Edycja rekordu

[[{] objetose 100 ! B gj?d systematyczny [Es 0.8%

L Biad przypadkowy [CV] 0.3%

- kazde z pol mozna edytowac i wprowadzac swoje wartosci,

Uwaga: Podczas wzorcowania kolejnoS¢ badanych objetosci jest zgodna z kolejnoscig, w
Jakiej sg one wpisane.

- po ustawieniu poprawnych wartosci nalezy wroci¢ do okna gtbwnego menu.

22.4. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegolnych elementéw wydruku
standardowego, jak réwniez wydruku niestandardowego.
= Wydruk standardowy sktada sie z czterech wewnetrznych blokéw, ktore zawierajg
rézne zmienne. Dla kazdej zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK — jezeli ma by¢
drukowana lub NIE — jezeli ma nie wystepowac na wydruku.

«  Wydruki

\ Projekt wydruku raportu kalibracji pipety m Projekt wydruku wyniku zlecenia kalibracji pipety

= Projekt wydruku nagtowka D Projekt wydruku wazenia / etykiety

L= Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej : Liczba kopii nagtéwka 1
Liczba etykiet / kopii 1 Liczba etykiet zbiorczych 1

rra) wydruku .z / kopii stopki

D Baza wydrukow / etykiet

Ustawienia dla wydrukow nagtéwka, wazenia i stopki podane sg

w pkt. 12.5, ponizej pokazano ustawienia dla raportu kalibracji pipety.
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Zawartosc¢ raportu:

— Mod pracy

— Uzytkownik

— Klient

— Pipeta

— Numer seryjny
— Liczba kanatow
— Numer kanatu

— Liczba pomiaréw
— Praca z ISO 8655
— Data rozpoczecia

Podpis

Wydruk niestandardowy
Temperatura wody
Temperatura
Wilgotnos¢

Cisnienie

Wspétczynnik Z
Pomiary i statystyka
Statystyka

Status

— Data zakonczenia — Pusta linia
— Kreski

22.5. Aktywacja funkciji

Aby przeprowadzi¢ proces kalibracji pipet, nalezy zastosowa¢ specjalng przystawke.
Przystawka nie jest standardowym wyposazeniem wagi.

Jest ona prostym urzgdzeniem, wspomagajgcym proces wzorcownia i/lub sprawdzania pipet
ttokowych, przeznaczonym dla wag serii 5Y.

Urzadzenie zostato zaprojektowane w celu minimalizowania zjawiska parowania podczas
wazenia cieczy. Sktada sie ze specjalnej minikomory wagowej, umieszczanej wewnatrz
komory wagi, wyposazonej w dodatkowe naczynie tzw. kurtyny parowej oraz specjalng
szalke, umozliwiajgcg centryczne umieszczenie naczynia na ciecz.

Zastosowanie urzgdzenia do sprawdzania pipet pozwala na minimalizowanie ryzyka
Zwigzanego z parowaniem wazonej cieczy podczas procesu. Mata kubatura komory
urzgdzenia w potgczeniu z kurtyng parowg pozwala na zwiekszenie wilgotnosci wzglednej w
komorze, co powoduje wyhamowanie procesu parowania cieczy.

W wyniku przeprowadzonych badan stwierdzono, Zze przystawka eliminuje lub znaczgco
opdznia proces parowania, co jest istotne przy realizacji procedury kalibracji pipet ttokowych
metodg grawimetryczna.

Dobdr odpowiedniej przystawki i wagi zalezy od zakresu objetosci wzorcowanych pipet.
Przed rozpoczeciem procesu kalibracji nalezy zamontowaé przystawke wewngtrz komory
wazenia oraz wprowadzi¢ dane pipet, ktére bedg kalibrowane, wraz ze wszystkimi danymi i
btedami (Baza pipet).

Kolejnym krokiem jest ustawienie gtdwnych opcji dla procesu:
Liczba pomiarow.

Pytaj o numer serii (TAK/NIE).

Praca z ISO 8655 (TAK/NIE).

Pobierz warunki srodowiskowe z THB (TAK/NIE).

Uwaga: Opis opcji i ich ustawiania znajduje sie w punkcie 22.1 instrukcji.
Po ustawieniu tych opcji mozna przejs¢ do procesu kalibraciji pipet.

Aby przeprowadzi¢ proces kalibracji, nalezy:

1. Nacisngc przycisk < Wybierz pipete>.

2. Zlisty pipet wybrac badana.

3. Po wyborze program wréci do okna gtdwnego, a w polu informacji pojawi sie nazwa
wybranej pipety.
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Nacisng¢ przycisk < Start> w dolnym pasku.

Jesli ustawiona byta opcja <Pytaj o numer serii> na wartos¢ <TAK>, zostanie otwarte
okno, w ktérym nalezy wpisa¢ numer i zatwierdzi¢ wybor.

6. Nastepnie zostanie wyswietlone kolejne okno, w ktdérym nalezy wprowadzi¢ wartosci
poszczegodlnych wielkosci, odczytane z czujnikdbw zewnetrznych (temperatura,

os

wilgotnosg, cisnienie i temperatura wody) i nacisngc przycisk < Zatwierdz>.

Jesli dla opcji <Pobierz warunki srodowiskowe z THB> ustawiona byta warto$¢
<TAK>, to program automatycznie pobierze wartosci z modutu THB dla temperatury,
wilgotnosci i ciSnienia powietrza, a wartos¢ temperatury wody nalezy wpisac i

nacisngc¢ przycisk < Zatwierdz>.

7. Program wrdéci do wyswietlania okna gtébwnego, a w polu informacji pojawig sie
kolejne dane, takie jak: badana objetos¢ oraz status procesu <W realizacji>. W pasku
polecen bedg sie pojawia¢ komunikaty, ktore podpowiadajg uzytkownikowi kolejne
kroki do realizacji - <Wazenie prébki C1/V1/N1>.

Opisy oznaczajg: C1 — numer kanatu; V1 — numer objetosci dla kanatu; N1 — numer
pomiaru dla objetosci.

8. Postepujgc zgodnie z nimi, nalezy zrealizowaé¢ procedure do konca.
W polu informacji bedg sie pojawiaé na biezgco pozostate dane (Srednia objetosé,
wartosci btedow), dotyczace realizowanego procesu.

9. Po zatwierdzeniu ostatniego pomiaru zostanie wyswietlone okno
z danymi warunkéw srodowiskowych. Postepujgc jak na poczatku procesu, nalezy

wprowadzi¢ wszystkie parametry i nacisng¢ przycisk < Zatwierdz>.

10.Program automatycznie wygeneruje raport, ktéry zostanie wydrukowany i zapisany w
bazie raportow z kalibracji pipet (wartosci dla warunkow srodowiskowych oraz
temperatury wody, widoczne w raporcie, sg wartosciami $rednimi wielkoSci
poczatkowych i korncowych dla procesu).

11.Nalezy zakonczy¢ proces, naciskajgc przycisk < > w dolnym pasku. W przypadku
pipety wielokanatowej pojawi sie komunikat z pytaniem o kontynuacje procesu dla
nastepnych kanatow. Po potwierdzeniu rozpocznie sie procedura dla kolejnego
kanatu weditug wczesniejszych zatozen.

12.Mozna rozpoczgc¢ kolejng procedure dla tej samej pipety lub wybra¢ kolejng pipete do
kalibracji z bazy pipet.

22.6. Raport ze zrealizowanych procesow kalibracji
Po wykonaniu kazdego procesu kalibrowania generowany jest raport z procesu. Jest on

zapisywany w bazie danych <Raporty kalibracji pipet>. Nazwa pliku ma posta¢ daty i
godziny wykonania procesu.
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Przykiadowy raport:

----------- Kalibracja pipet -----------
Uzytkownik Kowalski
Klient Nowak
Pipeta p901\1k
Numer seryjny 7777
Liczba kanatow 1
Numer kanatu 1
Liczba pomiaréw 10
Praca z ISO 8655 Tak

Data rozpoczecia 2012.03.15 07:50:44
Data zakoriczenia 2012.03.15 07:54:34

Temperatura wody 22.15 °C
Temperatura 21°C
Wilgotnos¢ 48 %
Cisnienie 1005 hPa
Wspotczynnik Z 1.00328
------- Badana objetosc: 1000 ul -------
1 0.998¢g 1000.82389 pl

2 0.998¢g 1000.82389 pl

Srednia objeto$é 1000.82389 ul
Srednia  [%] 100.08 %

Btad systematyczny 0.82389 ul

Btad systematyczny[%] 0.08239 %

Dopuszczalny biad +16 ul
Btad przypadkowy oul
Btad przypadkowy [%] 0%
Dopuszczalny bigd 6 ul
Status Pozytywny
Podpis ...
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23.WAZENIE ROZNICOWE

=
< Wazenie réznicowe> umozliwia analizowanie zmian masy jednej lub wigkszej
liczby prébek.
Realizowane jest to przez wyznaczenie masy poczatkowej probki, nastepnie prébka jest
poddawana ré6znym procesom, w wyniku ktérych pewne sktadniki probki sg oddzielane lub
dodawane do jej poczatkowego stanu. Na koniec probki sg ponownie wazone (wazenie
réznicowe). Po koncowym wazeniu waga wyznacza réznice miedzy tymi dwoma wartosciami
mas (poczatkowa i kohcowa).
Uzytkownik przy wazeniu réznicowym ma mozliwos¢:
» Zdefiniowania serii, z ktorych kazda moze zawierac wiele probek.
» Przypisania nazwy dla kazdej serii, wydrukowania lub eksportowania do pamieci
zewnetrznej danych dotyczacych serii.
» Woyznaczenia tary i masy poczatkowej oraz wykonania do pieciu kolejnych wazen dla
masy koncowej kazdej z probek.
Jesli uzytkownik chce wykorzysta¢ wazenie réznicowe, musi w pierwszej kolejnosci
wprowadzi¢ serie do bazy danych programu, nastepnie zdefiniowac probki w serii, a
nastepnie przywotac¢ dang serie do realizacji. Tworzenie serii jest mozliwe z poziomu baz
danych. Procedura dla tej operaciji jest opisana w dalszej czesci.

Po wybraniu funkcji Wazenia ré6znicowego na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Wazenie réznicowe Admin 2023.03.22 06:49:27

0.0000;

40

Metoda
Seria 31%
Probka

Numer probki

Tara 0.0000 g

_l Temperatura 44 Wilgotnosé

22.38°C

@ Cisnienie

993 hPa

4 Drgania 22 Gestost

21.7% 1.165 kg/m®

B @™ am @

23.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z wazeniem réznicowym

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wiasnych wymagan. Dostep do tych
ustawien opisany jest ponize;j:

Procedura:
1. Nacisng¢ szare pole informacyjne.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, serie, Profil.
3. Nacisng¢ menu <Ustawienia>.
4. Wyswietlacz pokaze funkcje zwigzane z wazeniem réznicowym.

Z procesem wazenia ré6znicowego zwigzane sg takie ustawienia, jak:
- Prég: wartos¢ masy jako masy maksymalnej probki np. filtra.
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- Srodowisko: opcja programu, w ktérej uzytkownik ustawia wymaganie podania
wartosci temperatury i wilgotnosci otoczenia przed wazeniami: <Wazenie A,
Wazenie T+A, Tarowanie T>.

= NIE - nie bedzie koniecznosci podawania.

= ONLINE - dane o warunkach $rodowiskowych bedg pobierane na biezgco
z modutu srodowiskowego, ktory wspotpracuje z waga.

=  WARTOSC — warto$ci temperatury i wilgotnosci muszg byé wpisane przez
uzytkownika, zgodnie ze wskazaniami innego urzgdzenia pomiarowego.

Maksymalna liczba wazen: deklaracja ilosci powtorzen dla wazenia kohcowego

<B> — Max 5 powtorzen, ustawienie obowigzuje dla wszystkich serii.
- Zasady uzytkowania pozostatych ustawien opisuje punkt 13.7 Dodatkowe
parametry zwigzane z wazeniem.

23.2. Wazenie réznicowe — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modéw ma zestaw domysinych przyciskow, ktore sg pokazywane automatycznie
po wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowac poprzez przypisanie innych
przyciskow szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga
odpowiedniego poziomu uprawnien.

Ponizej zostato opisane znaczenie tylko tych przyciskow/ikon, ktore nie wystepowaty
w modzie Wazenie.

»T«

Wazenie A
Rozpoczecie nawazania masy poczgtkowej <A> dla probki. Proces
realizowany jako oddzielna czynnos$¢.

Wazenie (T+A)

Rozpoczecie wazenia masy pojemnika na probke (tarowanie) z
automatycznym, nastepujgcym natychmiast po tarowaniu, wazeniem prébki
(czynnosci nierozdzielne). Po zainicjowaniu procesu program zgda
wprowadzenia nazwy dla prébki.

Tara (T)

Rozpoczecie wazenia pojemnika na probke, realizowane jako oddzielna
czynnosc. Po zainicjowaniu procesu program zgda wprowadzenia nazwy dla
probki.

Wazenie B

Rozpoczecie nawazania masy koncowej <B> dla probki. Powoduje
uruchomienie wazenia roznicowego.

Seria

Przycisk umozliwiajgcy wybor serii, dla ktorej ma byc¢ realizowana procedura
wazenia roznicowego.

Prébka

Przycisk stuzgcy do wyboru prébki dla aktualnie realizowanego procesu w
wybrane;j serii.

Kopiowanie tary

Przycisk umozliwiajgcy procedure kopiowania wartosci tary okreslonej dla
danej prébki, dla wszystkich probek w aktualnej serii, dla ktérych nie zapisano
jeszcze wartosci tary.

Usuwanie wartosci

Nacisniecie przycisku usuwa ostatnio zapisang wartos¢ masy (tara, wazenie
A lub wazenie B).
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Dodawanie probki

Nacisniecie przycisku powoduje wejscie do okna z klawiaturg, w ktérym
H nalezy wpisa¢ nazwe dodawanej probki. Warunkiem koniecznym dodania

prébki jest w pierwszej kolejnosci wybor serii, do ktérej ma ona zostaé

dodana oraz nierozpoczecie operacji wazen.

23.3. Wprowadzanie serii do Bazy Serii

Baza serii sktada sie z serii oraz prébek, ktére wchodzg w jej sktad.

Podczas tworzenia serii nalezy w pierwszej kolejnosci podaé jej nazwe, a nastepnie do niej
dodawac prébki. Program dziata intuicyjnie i prowadzi uzytkownika poprzez wyswietlanie
odpowiednich komunikatéw. Nalezy poda¢ nazwe kazdej z probek. Dodania serii do bazy
mozna dokonac z poziomu menu ustawien dla modu wazenia réznicowego lub z poziomu
Bazy Danych.

Procedura:
« Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych> i nacisng¢ pole <Serie>.

e Nacisngc¢ przycisk <E Dodaj>, jezeli ma by¢ dodana seria.
Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane dotyczgce nowej serii.
Wykaz informacji definiowanych dla receptur:
1. Nazwa: po kliknieciu w pole nazwy, zostanie otwarte nowe okno, w ktérym nalezy
wprowadzi¢ nazwe serii.
2. Kod: mozliwo$¢ wprowadzenia kodu serii.
3. Klient: mozliwos¢ wybrania klienta, dla ktérego dokonywane bedg pomiary w serii.
4. Prébki: po kliknieciu w pole zostanie otwarte okno z listg prébek (dla nowej serii lista
jest pusta), nalezy dodac prébki:

- nalezy nacisngc przycisk <\: Dodaj>, program automatycznie doda nowg
pozycje do listy. Nazwa dodanej probki bedzie przypisana automatycznie (mozna
ja zmienic).

5. Liczba prébek — opcja nieedytowalna, jest aktualizowana na biezgco przez program
po dodaniu kazdej kolejnej prébki.

Dla kazdej z prébek na liscie wyswietlany jest aktualny status w wazeniu réznicowym (etap
wazenia probki, jaki aktualnie jest wykonany).

Nowo dodane probki nie majg przypisanego statusu — pole obok jest puste. Status
aktualizowany jest na biezgco, po kazdym kolejnym etapie wazenia probki.

23.4. Przyktad realizacji procesu wazenia ré6znicowego

Po uruchomieniu funkcji WAZENIE ROZNICOWE nalezy:
e wybrac¢ informacje, jakie majg by¢ wyswietlane na wyswietlaczu,
wybrac odpowiednie przyciski szybkiego dostepu,
dodac serie da pamieci wagi (nazwa identyfikuje serie),
dodac probki do serii (nazwa identyfikuje probke),
po dodaniu probek nalezy wréci¢ do okna gtownego modu.

Wybér serii:
Nacisng¢ przycisk <SERIE>. Zostanie wyswietlone okno z bazg serii.
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Po wejsciu do bazy serii nalezy nacisng¢ pole z nazwg serii, seria zostanie wybrana
do realizacji.

Jej nazwa pojawi sie w polu informac;ji (tylko, gdy taka informacja byta wybrana do
wyswietlania).

Po wybraniu serii nalezy, przez nacisniecie odpowiedniego przycisku, wybrac¢ sposéb
realizacji procesu:

7 Wazenie A
Wazenie masy poczatkowej dla probki.

7~ Tara(T)

Wazenie pojemnika na prébke — tarowanie.

7 Wazenie (T+A)

Wazenie pojemnika na prébke (tarowanie) i wazenie probki

) (czynnosci nastepujgce po sobie).

_, Wazenie B

e Wazenie masy koncowej dla prébki. Opcja dostepna tylko wtedy, gdy dana
seria zawiera probki z przeprowadzonymi wazeniami <A>. Jesli nie ma takich
prébek, opcja jest niemozliwa do wybrania.

Wazenie A

Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej prébki z listy, dla ktérej nie wykonano
jeszcze wazenia <A>. Jesli takich prébek nie ma, to waga wyswietla komunikat, ze operacja
jest niemozliwa do wykonania.

Jezeli jest mozliwe wykonanie operacji, to w polu informacji pojawig sie nowe dane,
dotyczgce rozpoczetego procesu.

Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawiaty odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.

Nalezy na szalce umies$cic¢ prébke i nacisng¢ przycisk < >,
Po zatwierdzeniu przyciskiem pojawi si¢ okno do wpisania wilgotnosci i temperatury
otoczenia — gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <WARTOSC>. Gdy opcja
<Srodowisko> ustawiona jest na <ONLINE> - informacje pobrane zostang z modutu
srodowiskowego i pojawi sie okno do ich potwierdzenia.

Uwaga:
Jezeli w ustawieniach dla modu zostata wytgczona opcja <Srodowisko> (warto$é <Nie>),
program pominie koniecznoS¢ wprowadzenia tych wartoSci dla tego pomiaru.

Po zatwierdzeniu informacji przyciskiem < > program wroci do wyswietlania okna
gtbwnego modu i pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia prébki z szalki (pasek
komunikatéw).

Uzytkownik musi zdjg¢ zwazong probke i potwierdzi¢ czynnosc¢ przyciskiem

<L I>
Program automatycznie przejdzie do kolejnej prébki w serii. Postepujac, jak za pierwszym
razem, nalezy dokona¢ wazenia kolejnej probki.

Proces mozna przerwac, naciskajgc powtornie przycisk < >,
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Wazenie T

Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej prébki z listy, dla ktdrej nie wykonano
jeszcze wazenia <T>. Jesli takich probek nie ma, to waga wyswietla komunikat, ze
operacja jest niemozliwa do wykonania.

Jezeli jest mozliwe wykonanie operacji, to w polu informacji pojawig sie nowe dane,
dotyczgce rozpoczetego procesu.

Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawiaty odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.
Nalezy na szalce umies$ci¢ opakowanie dla probki i nacisng¢ przycisk

< >.

Po zatwierdzeniu przyciskiem< > pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia
opakowania z szalki (pasek komunikatow).

Uzytkownik musi zdjg¢ zwazone opakowanie i potwierdzi¢ czynnosc¢ przyciskiem

< >. Program automatycznie przejdzie do kolejnej probki w serii, dla ktérej mozna
wykonac¢ wazenie <T>.
Postepujgc jak za pierwszym razem, nalezy dokonaé wazenia kolejnych pojemnikéw.

Proces mozna przerwac, naciskajgc powtornie przycisk < >,

Wazenie T+ A
Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej probki z listy, dla ktorej nie wykonano
jeszcze wazenia <T>. Jesli takich probek nie ma, to waga wyswietla komunikat, ze
operacja jest niemozliwa do wykonania.
Jezeli jest mozliwe wykonanie operacji, to w polu informacji pojawig sie nowe dane,
dotyczace rozpoczetego procesu.
Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawiaty odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.

Nalezy na szalce umieséci¢ opakowanie dla probki i nacisngé przycisk < >,
Wartos¢ masy opakowania zostanie przypisana do probki jako warto$¢ tary,
wskazanie zostanie wyzerowane i pojawi sie komunikat o koniecznosci umieszczenia
probki w pojemniku. Nalezy w zwazonym pojemniku umiesci¢ probke i nacisngc

przycisk <L__J>,

Po zatwierdzeniu pomiaru przyciskiem < > pojawi sie okno do wpisania
wilgotnosci i temperatury otoczenia — gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na
<WARTOSC>. Gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <ONLINE> - informacje
pobrane zostang z modutu srodowiskowego i pojawi sie okno do ich potwierdzenia.

Uwaga:
Jezeli w ustawieniach dla modu zostata wytgczona opcja <Srodowisko> (warto$¢
<Nie>), program pominie koniecznoS¢ wprowadzenia tych wartosci dla tego pomiaru.

Po zatwierdzeniu informacji przyciskiem<l___J> program wroci do wyswietlania okna
gtdbwnego modu i pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia prébki z szalki (pasek
komunikatéw).
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Uzytkownik musi zdjg¢ zwazony pojemnik z probkg i potwierdzi¢ czynnosé

przyciskiem < >. Program automatycznie przejdzie do kolejnej probki w serii.
Postepujgc jak za pierwszym razem, dokona¢ wazenia kolejnej probki.

Proces mozna przerwac, naciskajgc powtornie przycisk < >,

W jednej serii, przy pomiarze kolejnych probek mozna przeprowadzi¢ pomiary wedtug
schematéw: wazenie A, wazenie T lub wazenie T+A. Kazda z prébek zapisanych w serii
bedzie posiadata opis; tzw. status, ktéry informuje uzytkownika o etapie, na jakim jest dana
probka. Po wejsciu do bazy serii i wybraniu serii do podglgdu program wyswietla okno, w
ktérym sg pokazane zapisane probki w tej serii.

« Probki ©]
[ 1 P01 I I P02
[_ _} P03 l;l P 04

« PO1 B

\7-7| Nazwa P01 |_‘ Status

Znaczenie statusu:
e wazenie A — pomiary wykonane dla procedury <Wazenie A> lub
<Wazenie T+A>,
e wazenie T — pomiary wykonane dla procedury <Wazenie T>.

Aby wejs¢ w szczegotowe informacje dotyczgce probki, nalezy nacisngé pole z nazwa.
W oknie zostang wyswietlone informacje:

« PO1 B
|7‘7‘ Nazwa P01 ‘_| Status Wazenie A
= o
(A] Wazenie A 0.7998 g

Gdy dla prébki wykonano procedure:
o tylko wazenie A — warto$¢ tary bedzie wynosi¢ <0>,
o tylko wazenie T — wartos¢ wazenia A bedzie wynosic¢ <0>,
e wazenie T+A —dla tary i wazenia A bedg przypisane wartosci masy.
Dane dotyczgce wazen probki mozna wydrukowaé na podtgczonej drukarce, po kliknieciu w

przycisk z drukarkg w gornym pasku wyswietlacza. Aby sprawdzi¢ dane dotyczace wazenia
A, nalezy klikng¢ w pole <Wazenie A>:
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&« Wazenie A

f4 Data 2023.03.22 07:02:28 \T\ Masa 0.7998 g

G Tara Og D Uzytkownik Admin

Jezeli w danej serii sg juz probki, dla ktérych dokonano wazen masy poczatkowej (wazenie
A), to mozna dla tych prébek przeprowadzi¢ wazenia masy koncowej (wazenie B).

Wazenie B

Wybrac opcje: j

Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej probki z listy, dla ktorej nie wykonano
jeszcze wazenia <B>. Jesli takich prébek nie ma, to waga wyswietla komunikat, ze
operacja jest niemozliwa do wykonania. Jezeli jest mozliwe wykonanie operaciji, to w
polu informaciji pojawig sie nowe dane, dotyczgce rozpoczetego procesu.

Uwaga:

Przy opisie <Wazenie B> znajdujg sie cyfry1/3: <1> oznacza, ze jest to 1 cykl
pomiarow typu B, natomiast <3> oznacza, ze dla tego procesu wprowadzona jest, w
ustawieniach jako <ILOSC POWTORZEN>, warto$é <3> (3 cykle).

Nalezy pamigtac, ze program bedzie proponowat w pierwszej kolejnosci wykonanie
<PIERWSZEGO> cyklu z <3> dla wszystkich probek w serii, dla ktérych jest mozliwe
wykonanie tego pomiaru (warunkiem jest wykonanie dla probki wazenia A).

Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawiaty odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.

Jezeli do danej probki jest przypisana tara, to wartos¢ tary zostanie wyswietlona na
ekranie masy ze znakiem minus. Nalezy na szalce umiescic¢ probke (jesli przypisana

jest tara, to prébke nalezy umiesci¢ w pojemniku) i nacisngc przycisk < >,
Po zatwierdzeniu przyciskiem pojawi sig¢ okno do wpisania wilgotnosci

i temperatury otoczenia — gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <WARTOSC>.
Gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <ONLINE> - informacje pobrane zostang z
modutu srodowiskowego i pojawi sie okno do ich potwierdzenia.

Uwaga:
Jezeli w ustawieniach dla modu zostata wytgczona opcja <Srodowisko> (warto$¢
<Nie>), program pominie koniecznoS¢ wprowadzenia tych wartosci dla tego pomiaru.

Po zatwierdzeniu informacji przyciskiem<l___J> program wroci do wyswietlania okna
gtdbwnego modu i pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia prébki z szalki (pasek
komunikatéw).

Uzytkownik musi zdjg¢ zwazong prébke i potwierdzi¢ czynnosc¢ przyciskiem <t__J>,
Program automatycznie przejdzie do kolejnej prébki w serii. Postepujac jak za
pierwszym razem, dokonac¢ wazenia kolejnej prébki.
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Proces mozna przerwac, naciskajgc powtornie przycisk < >,

Po wykonaniu pomiarow do wazenia mas koncowych probek w serii uzytkownik moze
sprawdzi¢ wyniki w bazie serii. W takim przypadku nalezy, po wejsciu do bazy serii, wybraé
serie, a nastepnie probki i konkretng probke, dla ktorej byto wykonane <Wazenie B>.

¢« PO1 [&]
‘““_‘ Nazwa P01 ﬁ Status Wazenie B
“= Wazenie A 0.7998 g 7 Wazenie B 1/1 0.9595 g
[A] 8 i1 /

Po wybraniu konkretnego wazenia do podgladu w oknie zostang wyswietlone informacje z
wartosciami. Numery przy danych dotyczgcych wazenia <B> oznaczajg cykle pomiaréw.
Dane dotyczgce wybranej serii mozna drukowac lub eksportowaé do pliku.

23.5. Kopiowanie tary

Opcja pozwalajgca skopiowac jedng, wybrang wartos¢ tary z prébki w danej serii do
wszystkich probek, dla ktorych nie zostaty przypisane tary i proces wazenia réznicowego nie
zostat zakonczony (status inny niz wazenie B).

Sposob realizaciji:

Nacisnij przycisk: .

Zostanie wyswietlona lista probek, do ktorych sg przypisane tary.

Nalezy klikng¢ w wartos¢ tary, ktéra ma by¢ uzyta dla pozostatych probek w serii
(nieposiadajgcych tary).

Program automatycznie przypisze wybrang wartos¢ do danych tych probek.

23.6. Uzycie opcji WYBOR PROBKI

Opcja pozwalajgca na wybor prébki przygotowanej do wazenia, bez koniecznosci wazenia
prébek w kolejnosci proponowanej przez program. Opcja dostepna tylko po rozpoczeciu
danego procesu.

Sposob realizaciji:
Znajdujgc sie w modzie wazenia réznicowego,
po wybraniu serii, nalezy nacisngc¢ przycisk
wyboru procedury np. <Wazenie A>.
Zostanie wyswietlona lista prébek, dla ktérych mozna wykonaé wybrang procedure.
Nalezy z listy wybra¢ prébke do wazenia.
Opcja szczegolnie przydatna, gdy w serii jest wiele prébek, a uzytkownik ma zwazyc¢
probke, ktéra znajduje sie na koncu serii.
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23.7. Usuwanie wartosci
Opcja pozwalajgca usung¢, w przypadku pomyiki, ostatnio dodane wazenie
z bazy. Dotyczy to wszystkich proceséw w modzie. Program pozwala na usunigecie tylko
ostatniej operacji pomiaru.

Po zapisaniu wazenia (prébki lub tary), jesli operacja zostata omytkowo zatwierdzona

(pomylona prébka lub pojemnik), nalezy nacisngé przycisk:

Wazenie zostanie automatycznie usuniete, a program wréci do poprzedniego kroku
procedury. Operacje mozna wykonac tylko jednokrotnie. Préba uzycia opcji po raz drugi
spowoduje wyswietlenie komunikatu o nieprawidtowej operacji i kasowanie nie zostanie
wykonane.

23.8. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegolnych elementow wydruku
standardowego, jak réwniez wydruku niestandardowego.

Wydruk standardowy
&« Wydruki
|7| Seria ‘7| Probka
= Projekt wydruku nagtowka D Projekt wydruku wazenia / etykiety
= Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej .=—. Liczba kopii nagtéwka 1
Liczba etykiet / kopii 1 Liczba etykiet zbiorczych 1
ez wydruku ©.z) / kopii stopki

Baza wydrukéw / etykiet

Sktada sie z pieciu wewnetrznych blokow, ktore zawierajg rozne zmienne. Dla kazdej
zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK — jezeli ma by¢ drukowana lub NIE — jezeli ma nie
wystepowac na wydruku.

Ustawienia dla wydrukéw nagtdéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla danych, dotyczacych serii i probki w wazeniu réznicowym.
Uzytkownik moze zaprojektowac zawartosci wydrukéw.
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Zawartos$¢ wydrukow dla serii:

Zawartos¢ wydrukow dla prébek:

— Kreski

— Seria

— Kilient

— Liczba probek

— Probki

— Pusta linia

— Kreski

— Podpis

— Woydruk niestandardowy

— Kreski
— Prébka
— Numer probki
— Status
— Tara
— Temperatura
— Wilgotnosé
— Cisnienie
— Woydruk niestandardowy
— Wazenie A
e Wazenie A
Data
Czas
Wypoziomowanie
Magazyn
Towar
Opakowanie
Zmienna uniwersalna 1...5
Netto
Tara
Wydruk niestandardowy
— Wazenie B
e Wazenie B
Data
Czas
Wypoziomowanie
Magazyn
Towar
Opakowanie
Zmienna uniwersalna 1...5
Netto
Tara
Interwat
Roznica
Réznica %
Reszta %
Wydruk niestandardowy
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24.STATYSTYCZNA KONTROLA JAKOSCI - SQC

Mod pracy <D Statystyczna Kontrola Jakosci> jest przydatny podczas r6znego
rodzaju proceséw pakowania produktow w celu monitorowania i/lub kontroli procesu
pakowania. Umozliwia wykrywanie nadmiarowych i niedomiarowych ilosci produktu w
opakowaniach.

Jesli probki sg wazone, a wyniki przechowywane w bazie, program umozliwia analize
trenddw, ktére moga by¢ wyswietlane w formie wykresoéw.

Program umozliwia przeprowadzenie kontroli serii, sktadajgcej sie maksymalnie z 1000
probek.

Kazda przeprowadzona kontrola jest zapisywana w bazie danych SQC i w kazdej chwili
mozna obejrzec¢ jej wyniki. Dla kazdej serii sg wyliczane i przechowywane w bazie
nastepujgce dane: maksimum, minimum, odchylenie standardowe, Srednie wartosci dla
kazdej partii itp.

Proces kontroli SQC mozna wykonac recznie (po nacisnieciu klawisza <PRINT> dla
kazdego pomiaru) lub automatycznie (pomiary sg automatycznie rejestrowane, po
osiggnieciu stabilnosci wskazania dla kazdej prébki).

W wagach zostat zaimplementowany modut realizujgcy statystyczng kontrole, ktérego
podstawg jest baza danych zawierajgca wykaz towarow wraz z zadeklarowanymi dla
kazdego z nich btedami <T4->; <T3->; <T2->; <T1->; <T1+>; <T2+>; <T3+>; <T4+>,
Kontrola rozpoczeta z wagi zostaje automatycznie zakonczona po skontrolowaniu
odpowiedniej ilosci probek, ustalanej przez uzytkownika w ustawieniach modu SQC.

Po zakonczeniu kontroli generowany jest raport korncowy, zawierajgcy wszystkie niezbedne
informacje dotyczgce kontroli i mozliwe jest wydrukowanie go na podtgczonej drukarce.
Dane z kontroli zapisywane sg takze automatycznie w Bazie Raportow SQC.

Cykl kontroli przebiega wedtug nastepujgcego schematu:
e Wybor uzytkownika,
e WybOr towaru,
e rozpoczecie kontroli,
e pobieranie wazen,
« automatyczne zakonczenie kontroli po zwazeniu okreslonej ilosci prébek (partia),
o wydruk raportu z kontroli.

24.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Aby rozpoczaé kontrole:
« Powinien by¢ zalogowany operator o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli.

Uwaga:

1. Do rozpoczecia kontroli musi by¢ wybrany uzytkownik o stopniu uprawnien co
najmniej <Uzytkownik>. Jezeli zalogowany operator lub operator anonimowy posiada
stopien uprawnien <Go$¢>, to podczas startu kontroli program wyswietli komunikat:
<Brak uprawnien>.

2. Procedura logowania opisana jest w pkt. 8 instrukcji, natomiast procedura okres$lania
uprawnien dla uzytkownikOw urzgdzenia opisana jest w pkt. 9 instrukcji.

« Nalezy wprowadzi¢ do pamieci wagi ogélne parametry modu pracy <SQC>; opis
znajduje sie w punkcie 24.2.
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o Nalezy wybra¢ odpowiedni towar (odpowiedni przycisk w pasku przyciskow

v

odnosnie kontroli).

Uwaga:

< > lub na klawiaturze urzadzenia z poprawnie wprowadzonymi danymi

Dane dla towaru, niezbedne do uzupetnienia przed rozpoczeciem kontroli, znajdujg sie

w tabeli ponizej:

Masa Masa nominalna towaru.
Tara Masa opakowania w jednostce kalibracyjne;.
SQC

Tryb progéw

Deklaracja czy wartosci progéw bedg wpisywane w
jednostkach masy [g], czy w procentach od wartosci
nominalnej towaru.

Wartos¢ bazowa progéw

Deklaracja, ktora z wartosci: Wartos¢ nominalna czy
Srednia ma by¢ wartoscig bazowg dla wyliczania progéw
wg zadeklarowanych wartosci btedow.

Licznos¢ partii

Deklaracja licznosci kontrolowanej partii.

Wartosé bledu [T4-]

Wartosc¢ granicznego btedu T4 na minus od masy
nominalne;j.

Wartos$é biedu [T3-]

Wartosc¢ granicznego btedu T3 na minus od masy
nominalne;j.

Wartosé biedu [T2-]

Wartos¢ granicznego btedu T2 na minus od masy
nominalne;.

Wartosé btedu [T1-]

Wartos¢ granicznego btedu T1 na minus od masy
nominalne;.

Wartosé biedu [T1+]

Wartosc¢ granicznego btedu T1 na plus od masy
nominalne;j.

Wartosé bledu [T2+]

Wartosc¢ granicznego btedu T2 na plus od masy
nominalne;j.

Wartosé biedu [T3+]

Wartosc¢ granicznego btedu T3 na plus od masy
nominalne;j.

Wartos¢ btedu [T4+]

Wartosc¢ granicznego btedu T4 na plus od masy
nominalne;.

Licznosé probek
dyskwalifikujacych [Qn-T4]

Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T4 na
minus od masy nominalne;.

Licznos¢ probek
dyskwalifikujgcych [Qn-T3]

Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T3 na
minus od masy nominalne;j.

Licznos¢ probek
dyskwalifikujacych [Qn-T2]

Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T2 na
minus od masy nominalne;j.

Licznos¢ probek
dyskwalifikujacych [Qn-T1]

Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T1 na
minus od masy nominalne;j.

Licznos¢ probek
dyskwalifikujagcych [Qn+T1]

Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T1 na
plus od masy nominalnej.

Licznos¢ probek
dyskwalifikujagcych [Qn+T2]

Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T2 na
plus od masy nominalnej.
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Licznosé probek Wartosc ilosci granic