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1. DESTINO

ElterminalPUE 7.1 est8&8 disefado para | a con
en sensor extensiom®t r i c¢ terminaEde fabrica con dos versiones de

carcasa: pl 8sti coTHRidep.dacedn pLaan epla ntt &d tlial
operaci-n intuitiva sin usar el teclado

El terminal e s teduipado con 2 conectores USB, 2 conectores RS232, puerto
Ethernet, 4WE/4WY, WIFi® b, g, n. Tienen la capacidad de cooperar con
esc8neres de c-digos de barras, i mpr e
etiquetas y lectores y equipos de PC (mouse, teclado, flash USB).

Wi-Fit es una marca registrada de Wi-Fi Alliance.

& El di spositivo no puede wutiliz

riesgo de explosi-n de gas o p

2. TECLADO DEL TERMINAL

www.radwag.com




Funciones de botones:

o3}
o
—

- n Descripci-n

Conectar/desconectar de | a ali mentaci - -n d

!

p4
o
4

Puesta a cero.

¥
—
4

Tara.

Enviando un resultado a una impresora y ordenador.

SETUP Bot-n de funci - - n, ent.rada al me

Bot-n programabl e

Bot-n programabl e

w

Bot-n programabl e

3. ENCENDIDO DEL TERMINAL

T Despu®s de <conectar l'a al i me@NLOAD - n
IR TV < imi 0 a ¢ s

1 Presione poraprox.0, 7 s € o ,tsituado en la parte superior
izquierda de la carcasa. En unos pocos segundos, el software Windows
CE y RADWAG comienza a car g alrpargadeo s e
del diodo rojo ON/LOAD.

T Despu®s del tmpr okeedi mi @eino se ejecutar
ventana principal del programa,

4. VENTANA PRINCIPAL

La ventana princiopal de | a apli dami - n
superior, ventana de pesaje, 8rea de tr



Vista general:

hd
-0~ 0-0 g

Product:

Tare: 0.0g
Gross: 0.0g
Number: 0
Total: Og

z o « I
-0123 || 12RBLC
?# o § ~® | 7@

4.1.Barra superior

En | a parte superior de |l a pantalla se
El s2mbol o y el nombre del m
I niciar sesi-n de usuari o.
S2mbol o de conexi-n activa ¢
S2mbol o de chantieaxi-n WI F 1
S2mbol o de conexi-n activa ¢
Nombre del dispositivo.
Fecha y hora.

4.2 Ventana de balanza

La ventana de pesaje contiene toda | a i
[
-0~ | g
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4.3.Espacio de trabajo

El espacio de trabajo comprende de 3 modelos de vi s ual iEn l@arte n .

superior del 8rea de trabajo hay inforn
est8§8 actual méaarhkei eacdli vpatr -n de visual
pantalla del 8rea de trabajo hacia |
proporci ona informaci-n detallada sobre
secci-n 12.1 del manual

44Botones de funci - -n

Acontinsa&acimuestran | as teclas de funci

053 || weafic || Lt
B 2|8 7555

Para cada uno de los modos de trabajo disponibles, el usuario tienel a o p c i
de definir | os iconos de funci-n en pan
el punto.12.2 en instrucciones.

5.NAVEGACI ¢N POR EL MEND

5.1.Teclado de balanza

Entrada en el men¥ de | a balanza

Presione para desplazarse por el men¥%

Presione para desplazarse por el men Y

Presione para desplazarse r-dad.damente

Aprobaci-n de |1 o0os cambios
Salir de |l a funci-n sin cambios.
Afadiprosdieci - n en bases de | o0os datos

Excluir un registro previamente seleccionado de la base de datos. Cierre de

@@= </ 4|

sesi - n.
% B“squeda de el ementos en | a base de da
% B“squeda de el ementos en | a base de da
}IDC\ B“squeda de el ementos en | a base de dad

I
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I mpr e s i seaemeh®s de la base de datos.

Exportaci-n de informes de control CEEt
sQcC.

Exportaci-n de informes de dosificaci
Li mpi eza del campo de edici - -n

Conectar / desconectar el teclado de pantalla.

& |1 | B (75

Presione para | eer ndesdeundoniato dd aachive &lb (lan
é,,é_ tecla de funci-n est§ activa al conec
terminal).

Guardar la plantilla en un archivo en formato*. | b (| a o pc ie snp ue®si
conectar un dispositivo de almacenamiento masivo USB).

& |

Selecci-n de variables para el model o
Presione para subir un nivel de men¥ h
Salida r8pida a |l a ventana principal
52Vuel ta a funci -n de pesaje
Los cambi os en Il a memoria de l a bal al
autom8ticamente despu®s prihagpal.vbb legreso ala | a
ventana principal puede tener lugar de maneras:
{ presione la tecla | " r epeti dament e, habr 8§ i nme
vuelta a la pantalla principal,
91 presionando el campo en la barra superior,
volver8 inmediatamente a mostrar | a v

6. ESTRUCTURA DEL PROGRAMA
El menv¥ del programa se dEhgiugbele fencionasr u p

esun grupo de par 8met.ros interrelacionac
Lista de grupos d e Ipesajpebases de rdatas,cinfqunaes,
modos de trabajo, comunicac i - n, di sposi t iSy pesmisos,p a nt
uni dades, otros, cali braci - n delscritarisuar
remoto.
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7. LOGIN

Para tener acceso completo a | os par 8n
datos la persona que manejal a b al an z de cada wglta &ke hacer el
procedi miento de | ogAdministador>l a aut ori zac

El operador predeterminado tiene asignados niveles de
permisos de <Administrador>. La cuenta <&Ad mi n >

protegida porLa&zoopenaefflan de i
& del operador predeterminado se lleva a cabo

aut om8ti cament e al inicio d e
mo di f i cde to$ datos de operador predeterminados o al
agregar nuevos operadores, e s

manualmente.

7.1.Procedimiento

1 Estando en la ventana principal de apl i caci <hnpal aar se:
luego se abre la ventana de base de los usuarios.

T Despu®s de entr ar deseadalsai mpiosii&ni 8 nel t
pantalla con | a ventana de edici - -n de

T I'ntroducir | a contraé# y confirmar

1 EI programa volver§ a a pantalla pr
pant al | a, en el l ugar del nombre del
mensaje<!l ni ci ar. sesi - n>

7.2.E | procedi miento de cerrar sesi-n
i Estando en la ventana principaldea p | i ¢ a ¢ i el momhreudel sisuario

registrado en la barra superior de la pantalla, luego se abre la ventana de
base de los usuarios.

T Presione el bot - n de <cerrar sesi - n |
ventana de la base del operador):

S

1 EI programa volver8 a | a pantalla pr
pantalla, en el lugar del nombr e del operador regi
mensaje<| ni ci ar. sesi - n>

13



7.3.Niveles de autorizaciones

Software de pesaje tiene 4 niveles de permisos: Administrador, Usuario
avanzado, usuario, Ninguno.

El acceso a modi ficar |l os par 8§ medelr os

programa dependiendo del nivel de permisos.

Permisos Nivel de permisos
Accesoaedit ar | os par § meH operaior dogpuedesaceptar i
el resultado de pesaje ni iniciar las siguientes operaciones: ingresar
masa de muestra y determinar cantidad de muestra en modo de trabajo
N <Conteo de piezas>, ingresar masa de muestra y determinar la muestra
ada . : SO -
de refiere en modo de trabajo <Desviaciones> det er mi na
densi dad, i mpl ementaci-n de proce
CCE,controlSQC, transacciones, tr.ansac
Acceso a editar uLbsmep&r §mde cRamallad’h
(excepto para el grupo de par § me't
Usuario Puede iniciar y realizar todos los procesos de balanza. Tiene acceso a la
funci-n <Exportar base de datos
<Informes>?.
Acceso a editar | os p<derbglameat; <Moo dele
Usuario trabajo>; <Comunic ax’j <Hamacll_a>1);< fotrasp”o
Puede iniciar y realizar todos los procesos de balanza. Tiene acceso a la
avanzado .
funci-n <Exportar base de datos
<Informes>?.
- Acceso a todos | os par8metros de
Administrador de datos?. Puede iniciar y realizar todos los procesos de balanza.

1) Nivel de permisos para editar | a funci
T <1 mpr e ®ns wnmb>me<bidpositivos / Impresora>.
i <Plantilla>ens u b me<Bigpositivos / Pantalla adicional>.
f <Pl antill a de ews wshumcRdiatala/iinfonnra ¢ i dertexto>.

 <FechayHora>ens u b me<®thas>.

2) Usuario conectado como <Administrador> en s u b me {Pgrmisos> puede
cambiar los niveles de permiso para editar bases de datos y funciones individuales:
<Eliminar datos anteriores>, <Contador de pesaje>. La excepci -n
<Pesajes>, teniendo estado <Solo lectura>.

8. PESAJE

En el platilo de balanza colocar la carga pesada. Cuando se muestra el
marcador m _a, se puede leer el resultado de pesaje.

El registro de pesaje es posible en caso de un resultado de
pesaje estable (marcador m ).
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8.1.Puesta a cero

Para poner a cero |l a indicaci-n de | a n
en | a panthhlbaténzalydpm.one el bot
Enlapantalasemuestra | a indicaci - -n sk@reseraa ma s
el s2r0oyna:

Puesta a ceroesequi val ente con | a desi geeaci - |
tratadospor | a balanza como cero exacto. Pu

estados estables de la pantalla.

Puesta a cero del estado delapantall a es posi bl
rango hasta N2% de | a car gaalan
depuesta a cero ser8 m8s gran

m§ x i mapantallaapresenta el mensaje: <Superado el rango

decero.Ut i | i z ar deddra obvedniciamla balanza>.
8.2.Tara
Para determinaci-n de |l a masa neta ha\)
despu®s de | a estabi T iapaceit-amr I.mdi-c
Enlapantalasemuestra | a indicaci-n de | a mas
el S 2 INdé&t gy A _«.:Balanza ha sido tarada.
Al usar |l a funci-n de tar a, se debe te
medi ci -n m8ximo de | a balanza. Despu®s
pantalla presental a i ndi caci -n i gual taradasaconum ma
signo menos.
Tambi ®1 se pueden asignar el val or de
dat os, |l a balanza de forma autom8tica
obtienel a i n f ode baseadé datos del valor de la tara.

El proceso de tara no se puede realizar cuando el terminal
de peso tiene un valor de masa negativo o un valor de masa
A cero. En est e caso, I a pantal |l g
<Superado el rango de tara. Ut i | i zar e leiniddood
reiniciar la balanza>.

83.Taraii ntroducci -n manual

1 Estando en la ventana principal de ap |l i caci “1 luégs ser
abre la ventana de base de los usuarios,
I ntroducir el valorb”_‘.tara y pul sar

Balanza vuelve al modo de pesaje y en la pantalla se muestra el valor
de |l a tara introiducida con el signo

=a =

15



8.4.Pesaje para balanzas de dos rangos

El paso de pesaje de | limite a pesaje en de Il limites se realiza
autom8ticamente ddlsppmi®feidEoupfar®lar el

En el caso de las balanzas de dos rangos:

1 pesaje en | limites se indica el pictograma / marcador 1k en la esquina
superior izquierda de la pantalla.

1 Pesaje en Il limite se indica el pictograma / marcador +2l« en la esquina
superior izquierda de la pantalla.

Vuelta a pesaje en Il limite a pesaje en | limite se lleva a cabo
autom8ti casnem®se de r et i rpatilo ylde intmaducirgla de
balanza en | a zona AUTOCER‘Q*ydaIbaIasnz’ambo\
vuel ve al pesajldimtton | a precisi-n

8.5.Seleccionar la unidad de pesaje

Cambiar la unidad de pesaje es posible en dos maneras, por:
9 presionar directamente a la unidad mostrada en la ventana de balanza,

T presionando la funci - n , p-lp\Candbinedet e
unidad>bot.:- n
Posi bili dades gdgams)ekg &iogramo)nct (quilate), Ib (libra),

o0z (onza)*, N (Newton)*.

*) 1 unidad deshabilitada para dispositivos de pesaje verificados.

de launidad inicial y adicional, y las dos unidades definidos-

i Usuario tiene la posibilidad de declarar el perfil seleccionado
mira el punto 15 en |l a instruc

9.PARCME T RO 8SA BAEANZA

El usuario puede ajustar la balanza a las condiciones ambientales externas
(filtros de grado) 0 de sus pr)otpa nabsi ®me
especifigue masa m2nima para |l a funci - -n

Ruta de acceso: </ Y“Pde balanza>.

Los par8§metros de pesaje est8n

con la plataforma de pesaje admitida, por lo tanto, primero
seleccione | a plataforma par a

valores apropiados.
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Lista de

|l os par8metros de | a balanza:

Filtro Mediano

El i mi naci -n de la interferencia dg
choques mpe tss ropciones disponibles: Nada - filtro mediano
apagado; 0.5, 1, 1.5, 2, 2.5 - filtro mediano conectado.

Adaptaci - n de I a bal anza as dxtarsas.
Filtro Si el grado de |l a filtraci-n es m

largo. Las opciones disponibles: Ninguno, Muy r § R& ¢ o, dledio,

Lento.

Par § meUmbral LO>est § asoci ado cfoantionesaPara g
Umbral LO guardarlasi gui ente medici - n, antes de

debe estar por debajo del valor neto establecido del Umbral Lo.

La funci-n de control aut om§t cecooSiny

embargo, hay casos especiales, en el que estaf unci - n i nte

mediciones. Ejemplo de esto puede ser muy lento para colocar la carga
Autocero sobre el pl ati | | ocargap &m tal €gse seprécomienda

desactivar la f un c i - opciondsaisponibles: -funci - n ,4

-funci eatadac o n

La %l ti mg

Supresi-n de la visibilidad de | a
pesaje visualizado. Las opciones disponibles: Siempre: se puede ver
todos | gNunah?egli tYelst i mo d2gito del re
se muestra; Cuando estable: E | %l timo d2gito se

resultado es estable.

10. COMUNI

La bal an
puertos: RS232

puert 0os es posi

CACI €N
za tiene |l a posibilidad de
(1), RS232 (2), Ethernet, Tcp, Wi-Fi". Configuraci

SN ¢ & @0 mumeinca.ci - n

10.1. Ajustes delos puertos RS 232

9 Seleccionar el puerto <RS232 (1)> 0 <RS232 (2)>.
T Ajustar | os par8metros de transmi

C 0 ml

S i

Velocidad de la

4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s.

transmisi-n

Bits de datos 5,6,7,8.

Bits de stop Nada, 1, 1.5, 2.

Paridad Ninguno, Impar, Par, Marcador, Espacio.
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10.2. Ajustes del puerto ETHERNET

1 Seleccionar el puerto <Ethernet>.

T Ajustar |1 os par8metros de transmisi - n
DHCP si, % No
Direcci-n | P 192.168.0.2
Mascara de subred 255.255.255.0
Puerta predeterminada 192.168.0.1
DNS 192.168.0.1
Mac direcci - -n ---
Estos ajustes son s- 1l o i nfo

transmisi-n deben ser sel ecci
conf i godedearéd-local del cliente.

El par 8metro <Direcci-n MA C >
autom8ticament e, con el atri bu

Si el par§metro <DHCP> se%dlex
otros par8metros de transmisi
lectura>.

> >

10.3. Ajustes del protocolo TCP

TCP (ang. Transmission Control Protocol 7 protocolo de control de la
transmiesel- nprotocol o d de caorriemieu @ntrec lasc dos n
ordenadores. TCP el protocolo operativo en modo cliente-servidor.

Servidor espera para |l a conexi-n en el
una conexi -n cH procedli mi§ emy iod ra.r a establ e
puerto para el protocolo TCP.

Procedimiento:

1 Seleccionar <@| Tep / Puerto>, luego se abre la ventana <Puerto>
con teclado de pantalla.

T I'ntroduzca el nYsmer o de puert‘ﬂesead

El n Y rde puerto TCP del dispositivo RADWAG tiene un
valor predeterminado de 4001.
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10.4. Ajustes Wi-Fi E

Wi-Fi® es una marca registrada de Wi-Fi Alliance. Esta marca
comercial que aparece en este documento se ha utilizado
& solo con fines informativos y no pretende indicar la conformidad
deni ng¥%n producto con pr odu c-Fig
Alliance.

10.4.1. Estado de lared

1 Para comprobar | os par8&8metros de red
<Estado de lared>.

T En Il a ventana mostrada se :l e dar g | os

Nombre Valor Descripci-n

Red - Nombre de red.

Estado de lared | Conectado Estado de red con valores: conectado, no conectado.

- dbm
-%

Olvida la red - Desconectado de la red seleccionada.

RSSI I ntensidad de | a sefal de r ¢

Lared seleccionadayl os par 8metros de conhexi -n e:
por el programa de la balanza cada vez, que se enciende la balanza, el
programa se conecta a |l a red de acuerdo

10.4.2. Redes disponibles

Adems§s, el usuar i<@ Radesddésponieles® fue duaron
detectadas por la balanza:

Procedimiento:
1 Entrar al<@'/r% Redes disponibles> y seleccione de la
lista la red deseado.
1 Par a reali zar I a b¥#“squeda de red

n .
<r’/Actualizar>.

El icono junto al nombre de la red muestra si la red requiere
una contrasefYfa (icono de canda
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1043. Par 8metros de transmisi - -n

q Seleccione <@ WiFit>.

T Ajustar |1 os par8metros de transmisi - n

DHCP si & no

Direcci-n | P 192.168.0.2

Mascara de subred 255.255.255.0

Puerta predeterminada 192.168.0.1

DNS 192.168.0.1

Mac direcci - -n
Estos ajustes son s- 1o i nfo
transmisi - -n deben ser sel ecci

conf i g odedareéd-local del cliente.

El par 8metro < Di geeasigna -ah dispbAiGve
aut om8ticament e, con el atribu

Si el par8metro <DHCP> s e ¥jlex
otros par8metros de transmisi
lectura>.

>

-~ | _
f Luego pulsad ‘ ely IB®t -mMmost r ar<Barauealizane n s
cambios, reinicie la balanza>.

1 Regrese a la ventana principal y reinicie la balanza.

11. DISPOSITIVOS
11.1. Ordenador

La balanza tiene | a opci-n de trabajal
la balanza i ordenador e s tinBicado por el icono en la barra superior de

l a ventana principal. La conf uraci -n

l a balanza vy l a computador & II@AIiz

Dispositivos /rgOrdenadoD.
11.1.1. Puerto de ordenador

La balanza tiene | a procnd drdenadornpbr pdegos:c o mt
RS232 (1), RS232 (2), TCP, WiFi.
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Procedimiento:

1 Entrar al sub mquispositivos / g}Ordenador / <@Puerto>
y seleccione de la lista el puerto deseado.

11.1.2. Direcci -n del ordenador

I ntroducir l a direclcieqanit 8ecdme btad o zeal e

Procedimiento:

T I ngrese al <@Djspcesni%s / IE] Computadora / 2

Direccyi -sre> mostrar8§8 | a<Déeneaca- -de.edi
9 Introducirladirecci - n pedi da vy c‘*’ L rmar el bot
11.13. Transmi si -n continua
Tr ans mi sthuarme balanga i or denador . La activaci
<Transmisi -n icnoinctiian u & envz2o conti nuc

4
<Di sefo de i mpr esaordenadbe pesaj e>
Procedimiento:

T I'ngrese al <é% b bispositivos / 151 Ordenador/g

Transmisi uayc arotnifn gure | a opci -n ade:«

Las opciones disponibles:

& | Trans mient desdévada.
¥ 4 Transmi Gt Botivéda.

1114. Pl antilla de I mpresi-n de Pesaje
Disefo de impresi-n individual de | a ba
Procedimiento:

1 Ingrese <@Dispositivos/ngOrdenador / @ Di sefo de i mpt

de pesaje>, despu®s de l o cual s e mostrar
<Di sefo de i mpr e «dntecadalde paptalla.aj e >
T Realice | a modificaci -nfirmeles cathbicsedhel de :

bot
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11.15. Col aboraci -n con el sistema E2R

Activaci-n de | a colaboraci-n de | a ba
Sistema E2R. El software del Sistema E2R es un sistema modular que admite
de manera integral |l os procesos despro

con los procesos de pesaje.

& El par 8§ lgg!"“tSistema<E2R> solo puede ser activado

por un usuario con nivel de autoridad <Administrador>.

Al
Ruta de acceso: </ @Dispositivos / rE] Ordenador /!:\Z"“ Sistema
E2R>.

E2

Lista de opci 0 n esé® Sgtema E2R¥me n Vi

Conexi - nSistemanE2R activo:

) ) “.conexi - n® momteixvian activa.
Sistema activo
La activaci-n de |l a conexi ! endae
barra superior de la ventana principal.

Bl oquear sel|Actvarelblogueodesel ecci -n de el emento
surtido opera la balanza: - bloqueo inactivo,@ - bloqueo activo.
Forzar selec/Fuerza |l a selecci-n de I,,W-rblequena
producto inactivo, 4/ - blogueo activo.

Eliminar informe Esta opci-n elimina el informe
despue@anvia . bloqueo inactivo, . bloqueo activo.

11.1.6. Conexiones establecidas

Lista gener ada autom8ti cament e de con

dispositivos. Cada llamada en la lista contiene | a siguiente i
Direcci - -n 1P, nYamer o de puerto y tiempo
El tiempo de retenci-n de |l a conexi - -n
conexi-n) es de 15 minutos, despu®s de

la lista de conexiones.

Esta funci-n solo est§ dispon
computadora est8§ configurado e
En el caso de m8s de uniaenlabarra
superior de la pantalla de inicio se vuelve rojo.
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11.1.7. Contrasefa

Protecci - n adi exiooes aolautarizadgas al dispasitvo por parte
de personas no autorizadas. No se requi er RButade actesoas e |

»
</ éﬁ Dispositivo / & ordenador / "J Contrasefa>

Esta funci-n solo est8 dispon
comput adora eadbo&n<topnfi gur

11.2. Impresora

El usuario de balanzaens u b m &édmpresorv tiene la posibilidad:

T Ajustes de | os puertos de comunicaci

T Selecci-n de p8§gina de c-digos de i mp

T Definici-n de plantillas de i mpresi - -n

1 Activar/desactvar | a i mpresi-n de |l os disefo

T Redirigir (duplicar) Il a impresi-n al
11.2.1. Puerto de impresora

La balanza tiene |l a posibilidad de c¢oml

RS232 (1), RS232 (2), USB, TCP.
Procedimiento:

I Ingreseals ub mg@ Dispositivos /é Impresora / @ Puerto>
y configure | a opci-n adecuada.

11.22. P§gina de c-digos de | a i mpresor .

Para garantizar l a cooperaci-n adecuacdc
(i mpresi-n correcta de | etras com S i
determinado de la interfaz de la balanza), es necesario garantizar el
cumpl i miento de | a p8gina de c¢c-digos d
de c-digos de | a impresora.

Procedimiento:

T Il ngrese a I<Dispneiniwe(5 / é Impresora / Q‘ﬁ Pagina
de c- d i xyduego se muestra el teclado de Eantalla.
1 Introducirelvalor pedi do vy co¥Y rmar el bot-n
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El val or predeterminado de | a
impresoraes 1250-P8gi na de <c¢-digos de

11.23. Pl antilla de i mpresi - -n
Esposibledef i nir | a plantilla de i mpresi - -n |

Procedimiento:

1 Entrar en s ubme n< Dispositivos / é Impresora /

Impresiones>.

T Despu®s de ingresar la edici-n de | a
cuadro de edici-n con el adadnpantallp.r edet
T Realice | a modificaci-n de disefo de:
bot ¥ |
La lista de plantillas de i m
modo de trabajo seleccionado.
11.24. Activaci-n de |l a i mpresi -n
Activarld esacti var | est Bpdaesesnsdkeecci onado:
conectada.

Procedimiento:

= 74
1 Entrar en s ub me n Dispositivos / é Impresora /| =@

Activaci -n de yi aivarldesanoti var patr -
“-Patr-n “eRatvro,n inactivo).

11.2.5. Redirigir a PC
Redirigirdupl i car) |l a impresi-n al puerto aj
Procedimiento:

T Il ngrese a I<lﬂ)ilspmaith/é)/s / é Impresora/;gRedirigir a

PC>y conf i gur eadeduada (V;)(Die-swz o ¥:Desozo
inactivo).

24



11.3. Radwag Print Studio

La balanza tiener dlaajoprci can dun RKawagi do
Print Studio. Es un software de ordenador integrado con el programa "Editor

de Etiquetas RO02", utilizado para imprimir etiquetas en varios tipos de
impresoras.

La configuraci-n de | osi -aj uesntterse plaa ab a
servidor de i mpresiones s&a/l@a e
Dispositivos /E’ Radwag Print Studio>.

11.3.1. Radwag Print Studio activaci - -n

Despu®s de activar Radwag Print Studi o
en el servidor de i mp r e $ddas las balanzas conectadas al servidor usan
una base de datos de etiquetas com¥n.

Procedimiento:
1 Ingrese <@Dispositivos / E’Radwag Print Studio> y active /
desactiveERRadwag Print Studio (@-o pci-n Yeapwia,n inact

Despu®s daer aRcatdiwa g Print Stud
etiquetas colocadas en la base de etiquetas en la balanza.

11.32. Buscar servidores de impresi-n

B“squeda de servidores de impresi-n en

Procedimiento:

T Il ngrese a I<Lﬂ)ilspneith/é)’s /Radwag Print Studio / g
Buscar servidores ydesei mporsetsriarng , una
servidores buscados.

9 Seleccione el servidor deseado.

Si el servidor de i mpresi -n
aseg¥%rese de que se est§ ejecu
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11.33. Direcci -n | P

Ladirecci - n I P del ordenador donde se ejec
Procedimiento:

1 Entrarensub me<| Dispositivos /E’ Radwag Print Studio /
\’fDi recci.-n | P>

1T Despu®s de ingresar a |l a edici-n de |
de edici-aeacconnl préddeterminada y el t
T Realice | a modificaci -n de disefo de:

bot ¥ ]
Si no conoce | a direcci- -n | P d
i mpresi-n, use |l a opci-n de b%

11.3.4. Puerto IP

Servidorespera para |l a conexi-n en el puert
inicia una conexi -Ehprocedimiente para sestablecerded r .
n¥Yamer o de puertoTgPar a el protocol o

Procedimiento:

T Il ngrese a k@wmmiﬁvﬁs /Radwag Print Studio /&
Puerto IP>, luego se abre la ventana <Puerto IP> con teclado de
pantalla.

T Introduzca el n%¥mer o de puertEesead

& N ¥2me deb puerto IP tiene un valor predeterminado de 4100.

11.3.5. Use unaimpresora de servidor

Laetiguetaseimpri mi r 8 en una I mpresora conect a

Procedimiento:

T «I n grese a I<@Dilspneitn/ys /E’ Radwag Print Studio /

Use una impresora de servidor>y configure | a opc
(W—opci-n,@edp’wia-n i.n activa)
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11.3.6. Compartir su propia impresora

Otras bal anzas conectadas al servidor
impresoras conectadas a nuestra balanza.

Procedimiento:

9 “YI'ngrese a I<éﬁmilspnsitivys 1 Radwag Print Studio /

éUseunaimpresoradeservidor>@yconfigureIa opci -n ad
“-opci -n,¥edpwia-n i.n activa)

11.3.7. Impresora de servidor

Seleccionar una impresora conectada al servidor.

Procedimiento:

T I'ngrese a I<@Dilspneith/éfs /E’ Radwag Print Studio / g
Impresora de servidor>, y s e mo s t lisa rdg lasuimpaesoras
buscadas.

9 Seleccionar la impresora pedida.

Si la |ista de i mpresoras est

impresoras al servidordei mpr e si - hacer &¢orinicie
el "Radwag Printer Studio Configurador” en le ordenador
conelser vi dor de i mpresi - n.

114. Lector de C-digos de Barras

La balanza puede trabajarconun | ect or de cElldctogse utiiicze b a
para b¥%Wsqueda r8pida de | os productos d

En sub m@G/o nKu n i c aleay que ajustar velocidad

detransmisi - -n compati bl e con
A barras (supuestamente 9600b/s). Puede encontrar una

descripci-n detallada de |l a co
|l ectores de c-digos de barr a
manual.

1141. Puerto de |l ectoBarde C-digos de

La balanza tiene | a posibilidad de <co
RS232 (1), RS232 (2), TCP, USB A.
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Procedimiento:

Roispositivas 3 -
T Il ngrese al < Dispositivias / « Lect or de c¢-di
barras/@Puertwy configure |l a opci-n adec!H
11.4.2. Prefijo/Sufijo
UL . 1] L. .
Par 8metr o gque |<eeRdijoxny<eeSuf@akipdraproporcionar
l a sincronizaci-n del programa de bal an
En el est8§ndar adoptado por RA
hexadecimal de signo 01 (byte), el sufijo es formato
hexadecimal de signo (byte) 0OD. Puede encontrar una
descripci-n detallada de | a co
|l ectores de c-digos de barr a
manual.
Procedimiento:
> 1] ..
T I ngrese al< esLuebcmmeor’s de c¢ - di groesPrefi@>yar r

utilizando el teclado en pantalla introducir el valor deseado (hexadecimal)

v

(1)

T Vaya al = bSufgar ¥, usando el teclado en pantalla, ingrese
un valor requerido (formato hexadecimal) y luego confirmar los cambios

con

eIE.t-n

11.4.3. Sel e c decanmpo

Par8metro que | e permite especificar, [
a cabo en determinadas bases de datos.

Procedimiento:

= >
T I'ngrese aI<Dli13p‘oesiti\ﬁzi;s/oLector de c¢c-di
IIII1\_§}

barras//”ésel ecci - n dye ccoannfipiog>ur eecdada. opci - |
Las opciones disponibles: Producto, Operador, Contratista, Embalaje,
Al mac®n deAl onmic®en ,de Prdecseasanode d\vadgablé i c a
uni ver sal 1, variable wuniversal 2, vari
de lote, Masa / Cantidad,Pr oceso de identificaci - n.
1T Despu®s de ingresar |l a posici-n dese

edi

tar | os siguientes par 8metros:
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§code Filtraci- n Decl araci -n de Il a posici-n
§ e b¥%“squeda.

Establ eciendo erl sirgmefri caa
‘l"”l‘ Offset desde el cual cdsneme da § losT|
o caracteres anteriores se omiten.

Par 8metro gue I e permite
|l|ﬂ||\ Longitud de|lcaracteres del c-digo que s
== procedi mi sguadm de b¥
_!||“|\ Marcador de inicio Declaraci-n del inicio de |
i en cuenta a |l a hora de real/|
[ Marcador del fin Decl araci -n del inicio de |
en cuenta a | a horedade real|
f La excepe ~Recetasque tiene un suk®en¥

Componente>queconti ene | os siguientes par §

§code Filtraci- n Decl araci -n de | a posici - -n
§ Fare b ¥s q u(epdianes disponibles: Nada, C - d i).g o

Estableci endo el pri mer car §ct
“”l” I‘ Offset desde el cual casneune da § losT|
o caracteres anteriores se omiten.

Par §metro gue | e permite
“lM Longitud de|lcaracteres del c-digo quseeeb
== procedi mienta de b¥%Wsqueda
_!||“|\ Marcador de inicio Declaraci-n del inicio de |
] en cuenta a | a hora de real/|
[ : Decl araci -n del inicio de |
|" .95 Marcador del fin encuentaalahora de realizar |l a b
Lista de el ementos filtrantes seg¥%n | a
Selecci-n de ca|lFiltraci-n
Producto Ni nguno, Nombre, C-digo, C-d
Usuario® Ninguno, Nombre,C- di go, Numero de t
Cliente Ninguno, Nombre, C - da. g
Embalaje Ninguno, Nombre,C- di go.
Al mac®n de or i g| Ninguno, Nombre,C- di go.
Al mac®n de dest| Ninguno, Nombre,C- di go.
Proceso de dosi| Ninguno, Nombre,C- di go.
Receta Ninguno, Nombre,C- di go.
Componente Nada, Codigo.
Variable universal 1 Nada, Codigo.
Variable universal 2 Nada, Codigo.
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Variable universal 3 Nada, Codigo.

Numero de serie 7 si ¢ No

Numero de lote 7si ¥ No

Masa/ Cantidad ? 7si ¥ No

Proceso de i den| Ninguno, Nombre,C- di go.

Despu®s de escaneadr cedi gombse gelecciona

1 ingresar | aDecsopnt @ sa sceef aescanear el n¥Y.mer o
sesi-n sin ingresar una contrase€fa.

Esta opci-n permite pesar con un esc §Resae,
Calculo de piezas, Desviaciones y Recetas. Si e | c-digo de barrasg
100, luego de escanear | a masa 100 se gua

2 Sin embargo, S i el c-digo de bar r asmpaieeep (
un modo de trabajo determinado (por ejem
despu®s de escanear | a Emelsmodo Recatas ¢ peadidos den
Recet as, no puede seleccionar un ar t 2Dehe$
usar dos c-digos con marcadores

11.4.4. Prueba
Veri ficaci n del correcto funcionami er
conectado a la balanza.
Procedimiento:
> ) >

T I ngrese alk sdectondeni - di gos Tv Pouglbrar,as /
continuaci n, s e eadh rcdPruelda> que coptiene dne
campo ASCIl y un campo HEX.

1T Despu®s de escanear el c-digo, se ca
campo HEX, vy el resultado de | a pruetb
la ventana.

En el caso donde:

1 <Prefijo>y<Sufijo>decl|l arados en | a configurac
con <Prefijo>y <Sufijo>del c¢-digo escaneado, el
es <Positivo>.

1 <Prefijo> y <Sufijo>decl ar ados en | a configur
cumplen con <Prefijo> y <Sufijo>d e | c - danegqdwy, ekrassultado de

la prueba es <Negativo>.
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11.4.5. Borrar marcados

: N I o L]
Desactive la visibilidad de <#5.." Marcador de inicio>y <""' .95 Marcador del

final>en | os c¢c-digos de barras generados p

Procedimiento:

> O
1 Entrar en submenu < v« Lect or de ¢ -adrasg/ou Barmar b
marcador>y configure | a opci-n adecuada.

Donde:

1Y 4 Marcadores visibles.
Qf Marcadores invisibles.

1146. Regi stro de medici-n autom8ti ca
Registro autom8tico de | a medici-n de p
registro deseadodelabase de datos wutilizando un | e

Procedimiento:

-« . ,
1 Entrarensubmenu< sLect or de <c¢- di c})BRegh:ﬂrodear ra

medi ci -n auyoe@nmnficgwre | a opci - -n adec
Donde:

4 Registro de medici-n autom8tica descon

Qf Registtode medi ci -n autom8tica conectado

1147. JS
Despu®s de wusar el |l ector de c-digos de
Script.

Procedimiento:

* . .
1 Entrarensubme< sl ector de c- d|/£é$>émsertear re
el c¢c-digo Java Script apropiado.

11.5. Lector de tarjetas RFID

La selecci-n (inicio de sesi-n) del op
dispositivo se puede realizar utilizando un lector de tarjetas de proximidad,
despu®s de acercar | a tarjeta registrad
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Para cooperar adecuadamente con el lector de tarjetas de
proxi midad, |l a velocidad de ¢
establ ecerse en e@ Csourrbunmei nc¥a

(predeterminado 9600b/s).

11.5.1. Lector de tarjetas RFID

La balanza tiene | a posibilidad de :icomt
RS232 (1), RS232 (2).

Procedimiento:

» R tiprein |
Alngrese al Dispositivas /<=L ect or de c-di
barras/@Puertwy configure | a opci-n adec!

1152. Procedi mi ent o par a asignar un n

usuario
Para iniciar s e s i - nas deopnoxineidad, $eedebe cealizad e t
pri mero el procedi miento de asignaci-n

registrada al operador seleccionado en la base de datos del operador.

Procedimiento:

1 Conecte el lector de tarjetas de proximidad al puerto (RS 232 (1) o RS
232 (2)).

T Sel eccione el puerto de comunicaci -n
proximidad.

T En sub mﬂ@(%o mu ni c a chay- que ajustar velocidad de
transmisi-n compatible con el esc
(supuestamente 9600b/s).

1 Ingrese a la base de datos del operador y luego edite el operador
deseado _—

1,2..n

1T Despu®s de ingr e<RTm‘N1/4mared'deistearrﬂce3tar>a
el campo a&é&lvencdir oi dre coheal tegladaea pantalla.

1T Despu®s de acercar | a t ad, gleptograma te | e
pesaje mostrar8 autom8ticamente el ns
campo de <&l@&imeir onde. tarjeta>

T Confirmar el wvalor qum)svaeh/eqbpmaje.ando
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11.6. Pantalla adicional

Grupo de configuraciones para la cooper aci - n con una ©pa
externa.

11.6.1. Puerto de la pantalla adicional

La balanza tiene | a posibilidad de c¢comt
RS232 (1), RS232 (2), TCP.

Procedimiento:

T I ngrese aI<JDilspDeitln/yzs/gPantallaadicional/(@
Puerto>y configure | a opci-n adecuada.

116.2. Model o de protocolo de comunicac.]i

La balanza puede trabajar con pantallas adicionales tipo WD o WWG. Para
establ ecer | a cooperaci-n con | a pantal
de ¢ omunadecaadd. - n

Procedimiento:

9 Entrar en sub me<,@ Dispositivos / % Pantalla adicional /

- -
&5 Plantilla>, l uego se abre | a<Plamtifa>aona d
teclado de pantalla.

T I'ngrese el val or est8ndar deseado u
seleccioneelval or est 8§ndar de | a Iista%.espL

Valores del modelo:

{141} Model o para cooperaci-n con | a pantall

{142} Model o para | a cooperaci-n con | a pant

T Confirmar el valor int\ij.ucido pul san

Par a | a configuraci n prede
<&# Plantilla> tiene el valor en forma de la variable {141}.
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11.7. Modbus RTU

Modbus RTUes un protocolo de comunicaci - -n
para intercambiar i nf or macivos. Mod8ustRTE d o
asegura |l a transferencia de datos m8§s |

sido distorsionadas.

Puede =encontrar una descripci
& Modbus RTU en el manual "Pro
MODBUS RTU - PUE 7.1 PUE HY10".

11.71. Puert o de comunicaci -n
T Ingrese al<@Dbmeinv%/W3§ Modobus RTU / €@
Puerto>y configure | a opci-n adecuada.

Las opciones disponibles: Nada, RS232 (1), RS232 (2), Tcp.

11.7.2. Di recci - n

T Ingrese al <@Dﬁspmsiti\%s | ™3 Modobus RTU / &
Direcci- n>y se mostrar § |l a ¥Bnht aoeaonede> e
teclado de pantalla.

T I'ngrese | a contrazl.a y confirme con

11.8. Configuraciones avanzadas

Un grupo de configuraciones adicional es
. . e . .. Jr’
externos, disponible en el submenl/z / @ Dispositivos / =¥

Configuraci-n avanzada>:

Numero de Decl araci -n de soporte para hast
impresoras balanza. Las opciones disponibles: 1,2 0 3.

N¥2omer o de e|Decl araci -n dehaeparBeepaBneres
de c-digos que cooperan con la balanza. Las opciones disponibles: 1, 2 0 3.

El grupo de<@rD§sp®eitivo:ﬂ>$e expande aut oms§
por el nY¥smer o decl arado de i mpresoras Yy

34



12. PANTALLA
Puede personalizar la pantalla de inicio y los datos mostrados. Entrada al
subm e<[j Pantalla> se puede hacer de 2 maneras, mediante:

T Pul sando yloego:<rDPantalla>,
T pulsaci-n directa del 8rea de trabaj
a los modos de trabajo: CCE, SQC).

Lista de | os par 8§metncipat de | a pantall a

I nformaci -n de texto

o &

Funciones de botones*

000
B8
=5 Mostrar todas las plataformas
= Barra gr8fica
*) - Para los modos de trabajo CCE y SQC las funciones de los botones se definen por separado:
para | a pantalla inicial, Il a pantalla de configu
121. I nformaci -n de texto
El usuarioen s u b meqﬁv I nf or maci - r tiethee la ¢apagidac de
establecer lo siguiente:
Plantilla de visualizaci - T
= Model o de Visi|nformaci-n en el §red
= izquierdo en el punto 12.1.1. en las instrucciones.
Model o de vis
= derecho
el Fuente Submen% de configuraci
2 Cambiar el tipo de fuente de inf or mac i
’flt Tipo texto en el §rea de
= disponibles: Arial, Courier.
Cambi ar el tamafo de f
[E_l Tamafo texto en el §rea de
disponibles: P e q u erfiegliana, grande
fﬁ Negrilla Fuente en negritapar a i nf ormaci
el el 8rea de trabajo.
~a ' - Inclinaci-n de fuente
A< |!nelinaci-n en el 8rea de trabajo.
= Cambiar el tamafo de f
G' Color texto en el 8rea de tr
disponible.
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Color de fondo del espacio de trabajo. Paleta de

Color de fondo 18 colores disponible.

S

o Establecer valores Configuraci-n predeter

@ predeterminados <l nformaci-n de texto>
12.1.1. Model o de visualizaci -n

La ventana principal de la aplicaci - n conti ene un espaci

informaci-n que contiene puede configu

trabajo.

El espacio de trabajo comprende pmdlla3 m

de pantalla, plantilla de pantalla izquierda, plantilla de pantalla derecha.

En |l a parte superior del §rea de trabaj

|l os patrones est 8§ @Gamluiad meht ggatct hva.e

arrastrando | a pantalla del 8rea de t

izquierda.

Procedimiento:
1 Entrarens ub me<D1PantaIIa/% I nformaci - n saj@dot e X

delmodelode visualizaci -n deseado, seguic
valor predeterminado y un teclado en pantalla.
T Realice | a modificaci - -n de cahbicsedhel de:
bot ¥ |
Val ores predeterminados de | a plantill
trabajo individuales:
{40:Producto:, - 1550}
{40:Tara:;, - 15}9H11}
Pesaje {40:Bruta:, - 1548}11}

{40:Numero:, - 15}{15}
{40:Suma:, - 15}{16}{11}

{40:Producto:, - 1550}

{40:Masa del modelo:, - 15435K11}
{40:Neta:, - 15K{7H11}

{40:Tara;, - 154{9}11}

{40:Producto:, - 15}{50}

{40:Masa del modelo:, - 15{36H11}
{40:Neta:, - 15K{7H11}

{40:Tara:;, - 15}{9K11}

Dosificaci-nProceso de dos:i{f7f%tcaci - n

Calculo de piezas

Desviaciones
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{220}
{40:Componentes:, - 12}{230}/{231}[{226}]
Recetas {40: Por c-il2}4228}{11}/{227}{11}
{40:Carga:, - 12}{232}/{233}
{40:Realizado:, - 12}{225:F0}
CCE Producto:{50} C- di gd51}
SQC Producto:{50} C. di gd5l}
Densidad Producto:{50}
. . {40:Tara:;, - 15}{9}11}
Pesaje de animales {40'Bruta’, - 1548H11}
{40:transacciones:, - 16384}
T . {40:Producto:, - 16}{50}
ransacciones {40:Producto Numero:, - 16{390}
{40:Producto Suma:, - 16}{391}{11}

12.2. Funciones de botones

Opci - n par a pr ogr amalla. Lds dotanesesse prajemam a nt
individualmente para cada una de las 4 pantallas programables y para cada
uno de los modos de trabajo. A | asignar una funci - -n e

t ambi ®n sBi aelti badt - n no ti ene una f un
inactivo.

Procedimiento:

T Entrar al<[:LFhamaallaA/oDDFunciones d, & pasab ot

al submen de | a pantalla deseada (1,
1 Establezca | a opci-n adecuada para el
Func i<ﬁ9 Establecer valores predeterminados> establece valores

predeterminados de elementos de pantalla para un modo de trabajo
determinado.

todas las funciones disponibles realizadas por los botones

i En el ANEXO 01 de este manual se describe una lista de
programables.

123. Barra gr 8fica

L a barra grn8af i & sueasl i maci - n utilizada
Le permite evaluar r8pidamente si |l os |
esperado y si su valor est8 dentro del
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1231. Ti po de

barra gr 8fica

i Entrarensubmeq[j Pantalla/ T3 Barr a gr?:'ﬁipode /
arr

ba
Tipo

rra gy8&juasatar tipo de b

s disponiblesNdegbabor éng
umbral es de ¢

pesaje r8pido,

r
0]

*) T Solo aplica a modos de trabajo CCE y SQC. Para modos de trabajo CCE y SQC otros tipos de

barr a

12.3.2. Bar r a

Aj us

gr8fica no

est

8§n disponibles.

gr8fica "Pesaje r8pido"

a grs8fic

§kimaest r ¢
ntrol de p

tes para<Paesapege8pBdadi sponi bl es ¢

<[:] Pantalla/C@ 3 Barr a

g BmiPes afj e r8pi do>

Modo de funcionamiento de

los umbrales M& NV C X

Establei | a sefalizaci - - nMdN
MAX es visible despu®s (
lograr un resultado de pesaje estable.

Inestablei | a sefalizaci - nMcdye
MCXesvisibledes pu®s de supera

Establei | a sefalizaci-n del
despu®s de superar el

@ﬂ' Eﬂn?b(rjaIOOKd € oPeracth esultado de pesaje estable.
' Inestablei |l a sefalizaci - -n del
despu®s de superar el u
g Color de |l a sef|Selecci-n de <color de |
umbral M€ N M&E NPaleta de 18 colores disponible.
Color de |l a sef|Selecci-n de <color de |
H umbral OK. OK. Paleta de 18 colores disponible.
Color de |l a sef Selecci-n de <color de |
M umbral MC X M C XPaleta de 18 colores disponible.
. Activar / desactivar el dispositivo efecto de relleno
L‘ Gradient tipo AGradiento.
S Selecci -n del col or de
9] Color de fondo Paleta de 18 colores disponible.
|.|:_—l‘ Selecci -n del col or de
= Color de marco Paleta de 18 colores disponible.
Descripci - n:
1 EI gr8fico de barras con)yBwerdese 8 |

S
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f Las | 8mparas verdes indicanMé&uMM®X s o

donde:
MEN establ ecer el umbr al m2 ni mo p
MEN establecer el umbral m2nimo p
T Si Ia medici-n est 8Mcoleasta 1¢3rdel ranga M@l M | v
MC X se ilumina el campo verde con el campo triangular a la izquierda.
Si l a medici-n est§ &M@ NMe&Xal tatnpowerde/ 3
centr al (cuadrado) se il umina. SiMEINa n

(hasta 2/3 del rango Mé N M C X se ilumina el campo verde con el campo
triangular a la derecha.

1 Si l a medici-n est 8§ MpHNhastaael cahgmdME N e |
MC X se ilumina el campo verde con el campo triangular a la izquierda.
Cuant o m8s b aj ®maseepar dabdjo delarhbcaFMEIN m8 s s
encender8n | as flechas rojas a |l a izg

1 Si el val or de | a masa M Xestblepidnrlose nc
cuadros rojos junto con las flechas rojas a la derecha se iluminan.

Si el val or d e ehcima deh wlar MeCsXesgblepidn r los
cuadros rojos junto con las flechas rojas a la derecha se iluminan.

Los valores Mé MMCXe st 8n entre | os campos verde
rojos adyacentes.

1233. Barra g68flatazdé ambrates de controlador de
peso"

Ajustes para <bdaf alai zga oifbialesade controlador de

peso>est 8n di sponi bl eDIéantallal\:DlBiame RrY2gr §f |
(M Se Tal i -dauwnbrales de controlador de peso>:

Establei | a sefalizaci - nMédl)éM(J
s | Modo de funcionamiento [ es vi si bl e despu®s de

% de los umbrales M€ N| resultado de pesaje estable. Inestablei | a s e

M MC X de los umbrales Mé Ny MC Xes visible d e s p

superar el umbral LO.

up e
Tal
u®

Estable i | a sefalizaci - n del
|( Mo d o de oper{despu®s de superar el umb 1
o umbral OK. de pesaje estable. Inestable T | a sefalii

umbral OKesvisibledes pu®s de super i

Color de | a s|Selecci-n de <color de IM&N
de umbral MEé N Paleta de 18 colores disponible.

de umbral OK. Paleta de 18 colores disponible.

Color de la s|Selecci-n de color de ME&X
de umbral MC X Paleta de 18 colores disponible.

RColor de | a s|Selecci-n de <color de 1| a
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. Activar/desactivar el dispositivo efecto de relleno tipo
Gradient " g
Gradient".

Selecci-n del <col or dRalethden
18 colores disponible.

Color de fondo

Selecci - -n del col or dRaletender

21 | Colorde marco 18 colores disponible.

ilcl

Descripci - n:
T EI gr&8fico de barras consta de 2 |l uce

1 Extremo izquierdo 7 rojoi | a i | umi nac indica qud imasd i o d
en el platillo es menor que el umbral de pesaje inferior (umbral m2 n i)mo

1 Centrali verdeil a il uminaci - -n del diodo ind
est8 dentro del campo de toleranci a
art2zcul o dwnbralOK)i nado

1 Extremo derechoi rojoil a il uminaci - -n del di odo

el platillo es menor que el umbral de pesaje inferior (umbral m§ x i Jno

1234. Barra gr8fica "l 2nea"
Ajustes para dlaITmemasyggEBfidiasponi bl es e

<[:]Pantalla/I:DBar ra gmEmIlLEéEaeh>

U Col or de | a Selecci-n de color de M&N
M de umbral ME N Paleta de 18 colores disponible.

Col or de | a Selecci-n de color de | a
R de umbral OK. Paleta de 18 colores disponible.

Color de |a Selecci-n de color de M@&X
M de umbral MC X Paleta de 18 colores disponible.
U-@ Color de fondo derango | Sel ecci - n del col or dPaletd de
M| MENMCX 17 colores disponible.
u-@ Color de fondo derango | Sel ecci - n del color de fdg
] | OK. g r § f Raletade 18 colores disponible.
‘ . Activar / desactivar el dispositivo efecto de relleno tipo
[N Gradient "Gradient".

Descripci - n:

Bar r a deafdnmailirea que refleja el rango de pesaje de la balanza.
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Adem§s, barra gr8fica presentMEMaMEXxJas
se han declarado:

T Senalizaci-n del valoMEdNe masa inferi
T Sefalizaci- -n eptusé¢ aldos wdhomes a8 Xxi mc
T Sefalizaci-n de masa por encima del v

1235. Barra gr 8fi'ca "Control

El gr 8§f i ¢ o<Cahtol>bsalg seaadmite en el modo operativo <O
CCE>.

| [ T ¥

Descripci - n:

Barra gr8fica tieee | as siguientes sef
masa nominal Qn, declarada para el producto seleccionado,

umbral Mé N C Xi si han sido declarados,

valor de masa Qn-T,

valor de masa Qn-2T,

valor de masa Qn+T,

valor de masa Qn+2T.

=A =4 =4 -8 -84

Donde:

Qn i masa nominal
TT error T
2T 7 errordoble T
T Sefal-inzadcek masa por debaj@naTrel valor

I [ Y T [ ]

T I'ndicaci-n de @aXaQrehtre valor
[ T ¥ T ]
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T I'ndicaci - -n de @mTaQn€lintre valor
(O] Y [ |
El campo del gr 8fico de barras en
anteriormente se e s c alloa quea sda oindi§at i c a
adicional mente clupnr". el s2mbol o de "
T I'ndicaci-n de @afaQnentre valor
| [T Y T 7 |
T Sefalizaci-n de masa por @mrZli ma del v
Descripci-n de | ab aogper agdnslmimoda laboral
<@SQC>:
Barragr 8f i ca tiene | as siguientes sefales
I masa nominal Qn, declarada para el producto seleccionado,
9 valor de masa Qn-T,
9 valor de masa Qn-T2,
9 valor de masa Qn+T,
9 valor de masa Qn+T2,
Donde:
Qn 1 masa nhominal
TT error T
T271 error T2
T Sefali zaci - mdedap dahalera&staplecido Qn-2T:
] I A
T I'ndicaci-n de @aRRaQreth:tre valor
| [ T Y T ]
T I'ndicaci - -n de @mTsaQn€lintre valor
L] Y [ |
EI campo de deantrelas vaore§manaoaados
anteriormente se escala autom8ticamen
M Indcaci -n de mas@n+BRaQn+d2:val or

42



| [ . A I

T Sefalizaci-n de masa por @mw2Ti ma del v

1236. Barra gr 8fica "Espacio de trabaj
Ajustes par a <Bspacioae tgabfo>iecsa §n di sponi bl
submesiiiPantalla/ @I Bar r a g #_#Espacio dé trabajo>:

|l a sfSelecci-n de color de MaN

Col or de
¢ N Paleta de 18 colores disponible.

[T de umbral M

R Color de |l a s|Selecci-n de <color de IIOK.

de umbral OK. Paleta de 18 colores disponible.
h‘& Color de Il a s/Selecci-n de color de M@x
de umbral MC X Paleta de 18 colores disponible.
Descripci-n:
La ventana principal de | a aplicaondo:- n
puede indicar si mulMENWEXsne handeclaradtxr al e s
T Se¢qal i dehvalor denmasa inferior al valor M€ N
Product:
Tare: 0.0g
Gross: 500.0g
Number: 0
Total: Og

1 Sefalizaci -n entre MédN$ WMTaXloMQs aj ust a

1 Sefalizaci -n de mas aiCpXd rMSahtecidoma del v
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13. ENTRADAS/ SALIDAS
La balanza est8 equi padydsaidas. Rutardée accesoo n 4

=0
</ D Entradas/Salidas>.

13.1. Configuraci -n de entradas

=0
T Entrar en <°a5ntr@dns/$alidlas/'°Entradas>yedite la
entrada deseada,aldese uasr idre§ |loa clui st a
asignar 8n.
1T Sel eccione I a funci-n deseada de | a |

el ANEXO 01 de este manual . P 4

j La lista de funciones realizadas por las zonas se describe en
funci ones de todas | as entrada s

132. Configuraci -n de salidas
Al asignar una funci - n espec2fica a
si mult §8ne aloedatoe de sd@ida no tienen una funci - n a:

permanece inactiva.

Procedimiento:

T Entrar en <-gaEntca@as/Sa4idas / 0 Salidas> y edite la
entrada deseada, despu®s de | o cual s
asignar 8n.

Nada Salida inactiva.

Estable Resultado de pesaje estable encima la masa LO.

M¢E Mstable Resultado de pesaje estable por debajo del umbral M¢ N

ME Mestable Resultado de pesaje inestable por debajo del umbral M¢ N

OK estable Resultado de pesaje estable entre del umbral M& N C X .

OK inestable Resultado de pesaje inestable entre del umbral Mé \MC X .
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MCX establ e Resul tado de pesaje estable

MCX inestabl e Resul tado de pesaje inestab
Cero Resultado de pesaje estable de cero netos.
Confirmaci-n dellUna sefal qgue cehficrincd oelde
ciclo* (n¥mer o especificado de por
Cero Resultado de pesaje cero (terminal "cero").
10K inestable Resultado de pesaje inestable fuera del umbral OK.
I OK estable Resultado de pesaje estable fuera del umbral OK.

Sefal qgue <confirma | a -gsalidar

Medici-ndaguarda activada por 500 [ms].

Confirmaci-n de Sefal gue confir ma -lIsaidaagivaday
por 500 [ms].

. . Sefal que confirma | a o-salidaa
Confirmaci-n de activada por 500 [ms].
Error Ha ocurrido un mensaje de error.
CCE i los pesajes en espera Sefal de espera para pesCCE
CCE i control en espera Sefal de espelC@.para contro
*-No aplica ast &ndarsi -n
1T Sel eccione | a funci-n deseada de | a |

' Para | os ajustes de f 8brica,
! entradas tienen |l a opci-n <Nin

13.3. Servicio de entradas/ salidas

La o p<Servicio> le permite probar si las entradas y salidas funcionan
como se esperaba.

Procedimiento:

=0
T Ingrese ek O Enttadas/Satidas | ¥ Servicio>.
1T Despu®s de | a entrada de sefal, el co
1T Despu®s de hacer clic en |l a salida, ¢

alta) y see.pondr8 verd

Donde:

El Entrada/Salida inactiva
E' Entrada/Salida activa
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14. PERMISOS

El
como Administrad

sub ﬂ%n%rmisop est 8§

or. Este

grupo

de

di sponi bl e
par 8metr os I

para opce

derechos de acceso para operadores particulares. El usuario tiene a su
di s pos4 oivelemn de permisos: Administrador, usuario avanzado,

usuario.

La

A\

sesi

configuraci

S i
hor

configuraci
n

n
de

<Ninguna>
fecha y
n) .

Ruta de acceso: < / % Permisos>.

Lista de

|l os par ame n%)ﬁermésnsze I

Par 8metros

Usuario an- vael_de permisos para | a persao
usuario an-ni mo).
Acceso a |l a edici-n de todos | o
Fechay hora s u b me<Rehay hora>.
Impresiones Establecer el nivel de permiso p
Ajuste del nivel de permiso par a
Pantalla <Pantalla>.
Ajuste del nivel de per mi so pmaerna
Otros <Otros>.
. Ajuste del nivel de permiso para
Unidades <Unidades>.
Ajuste del ni vel de permiso pal

usuari o de <wumars@rbenernd/s >

Control del resultado

Ajuste del niv e |
resultado>.

de per mi so par<&€onteot del

Edici
de datos

-n de

Establecer niveles de permisos para editar bases de datos: bienes,
contratistas, recetas, procesos
al macenes, a u ficesycontaiddr despesajey précesos de

identificaci-n, el iminaci-n de d

Seleccionar un
elemento de la base
de datos

Establecer niveles de permisos para elegir elementos de bases de
datos: bienes, contratistas, recetas, procesos de dispensaci- n
embal aj es, al macenes, autom-vil
nYamer o de seri e, nYamer o de | ote.

CCE

Establecer niveles de permisos para cambiar los siguientes valores

de par8metros y [/ o f urm€CEe:n emsYinle
lote, cantidad de | ot e, tamafo de muestr g
promedi o, tara, densi dad, real iz
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Posibilidad de establ ecer par 8me
fLongitud m2nima de |l a contrase
fTRequerir letras may¥%sculas y m
fRequerir el uso de d2gitos
9 Requerir el uso de caracteres especiales
fContrase¢fa temporal: se estah
Ajustes de la despu®s de cambiar | a contras
contrasefa primera vez que inicie sesi-n,
fPer2odo de vahitdeaseda:|l da opc
la contrasefa cada cierto tiem
fN“mero permitido de intentos
de definir el nYamer o de inte
despu®s de |l os <cuales se blUa
administrador puede desbloquear la cuenta en la base de datos
de usuarios.

15. UNIDADES
Ot
El usuario de balanzaen s u b me< T Unidades> tiene la posibilidad:
9 ajustes de la disponibilidad de las unidades individuales,

T la configuraci-n de |l a unidad de inic
9 definiendo dos unidades de pesaje propias,
T cambios en el valor de aceleraci- -n gr

Ol
SETUP / @ [Ib]

Ruta de acceso: < ow Unidades>.

15.1. Disponibilidad de las unidades

Decl araci-n de | as wunidades, gue estar
pr esi on adodelaunisiéd erbdaoventana de pesaje

Procedimiento:

Olet)

T 1ngrese akoua Wnibdates)/ 1@ Disponibilidad>, des pu ®s d
cual aparecer8 wuna | ista de wunidade:c
(&7 - unidad disponible, -/ unidad no disponible).

1 Ajustar la disponibilidad de las unidades deseadas y regrese a la ventana
principal.

15.2. Unidad inicial

Despu®s de seleccionar |l a unidad de ini
se mostrar8 en | os modos en | os que &es
unidad seleccionada como unidad de inicio.
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Procedimiento:
T 0o N
T I ngrese al < cwuUnidadess/ 0 Unidad de inicio> y
seleccione la unidad de arranque requerida de la lista que se muestra.

Posi bili dades nhgunasae(breno) kg-(kiogramo), ct (quilate),
Ib (libra), oz (onza) *, N (Newton) *.

*) 1 unidad deshabilitada para dispositivos de pesaje verificados.

1 Irala pantalla de inicio.
T Despu®s del procedi miento de reinici

unidad de inicio declarada.

15.3. Unidades definidas
Opci- n disponible solo para | ascs
Usuario puede declarar dos unidades definidos. Usuario puede declarar dos
unidades definidos. Valor indicado en la pantalla de la balanza para la unidad
definida es el resultado de la masa pesada multiplicada por el multiplicador
introducido para unidad definida.

Procedimiento:
Olet]

5 . 0019 . . .
T Ingrese el<%w UWiidades V@D Unidad definida> y ajustar
|l os siguientes par8metros.

(785 Multiplicador Mul tiplicador de |l a unidad

(8]~

G Nombre Nombre de unidad (m& x i mo 3 caractere

1 Irala pantalla de inicio.

T Presione el s2mbolo de | a unidad vVvis
mostrar § una Il i st a de uni dades par a
previamente colocada en | a %% tima pos

00
El procedimiento para definir la segunda unidad <D
Unidad definida 2> es an8l ogo

154. Acel eraci -n de | a gravedad

00 ) )
El par gmnagrAcel eraci - n de compensg losacanbibsa db >
la fuerza de gravedad siendo el resultado de diferentes latitudes y altitudes
cuando la unidad seleccionada es "Newton" [N].
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Procedimiento:

Olet]

© bl 0019 .

T I ngrese akocwWUndade «a0 Acel eraci -n deal a |
continuaci - - n, se abre <eAlcelcampoi - te
gravedad>.

1 Introducir el valor de aceleraci - n de | a gravedad r es|

particular de uso y pulse la tecla para confirmar los cambios E

1 Irala pantalla de inicio.

16.0OTROS PARCMETROS

El usuari o puede establecer par Balaméa.r os

00
Ruta de acceso: < / %)o Otros>.

16.1. Sel ecci -n de i dioma de interfaz

00
 Entrarens u b me<\’%Otros /@ Idioma> y seleccione el idioma de la

interfaz.

Las opciones disponibles: polaco, ingl ®s, al em§n, fran
checo, h¥ngaro, estonio, lkhed®s, icthalhioan

16.2. Ajustes de fechay hora

Par 8metro que | e permite establecer 1| a
formato de fechayhora. Ent r ar en | a edici-n de | os
se puede realizar en dos maneras por:
9 Pulsar directo en el campo "fecha y hora" colocado en la barra superior
de la pantalla principal de %%anza,

T Entrar en &\ © Ouds i JBachay hora / = Ajustar la
fechay hora>.

Despu®s de entrar a |l a edici-n de 1| os
teclado de pantalla. Establecer de la secuencia los valores correspondientes,
es decir, afo, me s, d? a, hor a, mi nut o

v ]

52 ores / @
Su b me rP° Otros / Fecha y Hora> contiene funciones adicionales
para definir el formato de fecha y hora:
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Icono | Nombre Valor Descripci - -n

Selecci-n del formato
disponibles: d.M.yy, dMyyyy, d/Mlyy,
dd.MM.yy, dd.MM.yyyy, dd.MMM.yyyy,
yyyy.MM.dd * | dd/MMlyy, dd/MM/yyyy, dd-MMM-yy, dd-MM-
yy, M/dlyy, M/dlyyyy, MM/ddlyy, MM/dd/yyyy,
yy/MM/dd, yy-M-dd, yy-MM-dd, yyyy.MM.dd,
yyyy-M-dd, yyyy-MM-dd.

Formato de
fecha

Sel ecci -n del formato
disponibles: H.mm.ss, H:mm:ss, H-mm-ss,
HH.mm.ss, HH:mm:ss, HH-mm-ss, H.mm.ss tt,
HH:mm:ss ** H:mm:ss tt, H-mm-ss tt;, HH.mm.ss tt,
HH:mm:ss tt, HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt, h:mm:ss
tt, h-mm-ss tt, hh.mm.ss tt, hh:mm:ss tt, hh-mm-
ss tt.

Formato de
~/ | hora

-1| 2013.03.29 14:32:09

Vista previa de fecha y hora, incluidos los
formatos declarados.

*) - Formato de fecha: Y-a T o :meMD-d 2 a
**) - Formato de hora: Hi hora, mi minuto, si segundo

ii Par§me@l%echayhora> est8 disponibl

saldo dependiendo de Il a config
para este par8metro.

16.3. M- dul os de expansi -n

La

bal anza tiene em- dqwleoss eadpiuedoennal act i

ingresar la clave de licencia.

Procedimiento:

00 c

T I ngrese al< ° otofe ¥ M- dul os de >edxet sepnus® s-
del cual se abrir8 wuna ventana con un
1 EI m- dul o se puede a.AAktconecharla deenorid USB ma r
con el archivo de licencia o al ingre
1 Si |l a activaci-n falla, se mostrar§
caracteres (XX-XX-XX-XX-XX-XX), que debe enviarse a su distribuidor
para obtener una licencia.
Donde:

LY 4 Modulo activo

Qf Modulo inactivo
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16.3.1. Ruta de acceso

La activaci-n de Audit Trail guardar §
datos de saldos. Lapr eci si -n de | os datos registr
modificado, usuario responsable del cambio) le permite realizar un seguimiento

de toda la actividad y deshacer los cambios si es necesario. El informe (como

un archivo de texto) se puede exportar a una unidad flash USB.

Procedimiento:

o0
T Il ngrese ek Satrbs “# M- dul os de >xtensi -n
T Acti ve I<@\ Rupaalé acceso>.

o p
T I'ngrese el <JL|E laformesn/y = Exportar ruta de acceso /

¢
= Exportar ruta de acceso>.
T EI infor me s e guardar § en un di spos
pendrive conectado a la balanza.

16.32. M- dul o de accebAo a datos R

M- dul o de acceso a datos RDA permite

sistema externo y un terminal de pesaj
pesaje se realiza a trav®s de WebSocke:
este protocolo en el puerto 4101 (puerto predeterminado

los datos en formato JSON.

Par a una comuni caci - n adecuada, debe r
terminal.

Procedimiento:
Q0
T Ilngrese a I<%’9 Otoni “*¥ M- dul os de >edxet sepnus® s-

I Entrarals ub me Dkspositivos /:E] Ordenador / @ Puerto>y
seleccione de la lista el puerto deseado.

16.33. M- dul o de extensi - -n SI RES

Extiende el protocolo S| permitiendo que el terminal de pesaje se conecte a
sistemas externos.

Procedimiento:
[o]e]
T I ngrese al< Sotome®¥ M- dul os de >edxet sepnus® s

activa<M-dqu de extensi -n SI RES>
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16.34. Proceso de identificaci - -n

Despu®s de activar este m-dul o, pued:
identificaci-n y editar | os existentes.

Procedimiento:
(ele] .
T Ilngrese al< © Otbomte M- dul os de >edxet sepnus® s

activa<""-0Procesos de identificaci - -n>

164. Se Y al de sonido

00
f Ingrese ak O;@trbhanyp>y configure la opc
(W— Bip activo, . Bip inactivo).

16.5. Brillo de la pantalla

P ar §nmeue le permite cambiar el brillo de la pantalla, el brillo se puede
cambiar dentro del rango de 0% - 100%. El brillo predeterminado de la pantalla

es 90%.

Procedimiento:

(o]e]
T I'ngrese al<&9@1rbnh, 2 Brillo de pantalla>y se abrir
ventana de edici- n<Brillo de pantalla> con un teclado en pantalla.
91 Ingrese el valor de brillo de pantalla deseado en [%] y confirme los

cambios co v i bot - n

16.6. Cal i braci -n de |l a pantalla t§gctil

pantall a es necesar

Calibraci - -n de | a
del pan

encont r amos un mal funci onamiento

Procedimiento:

%S i -0
T Il ngrese ak otlom"21Cal i braci -n de ys@a nt a

abrir8 |l a ventana de edici - -n.

1 Con la ayuda de un terminal fino y suave pulsar ( r et enci - n d

duraci-n) denlal phogatl donde hay un
-«

indicar 4 d2gitos con cfar | os cambi
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16.7. Cerrar sesi-n autom8ticamente desp!

Opci -n para activar la funci-n de <cierr
l a bal anza de s&ppo®&specificado, wWiado &n [min]. El valor
predeterminado de la pantallaesO[min] ( par 8metr o i nactivo)
Procedimiento:
%go O _
T Ingrese al< QtrioswWemroCer rar sesi-n autor
despu®s de uwy ®weempadir8§ | a v<artamna
sesiamt om8ti camente despu®sundeeladaen t i

pantalla.
1 Ingreseelvaloren[minly confirme | os ¢ :le 0S col

Condiciones par a activar Il a |
declarado: balanza en la ventana de pesaje principal e
i ndi caeir on de bal ance. Despu®s
& condiciones mencionadas anteriormente, el operador
conectado se desconecta aut oms§

mediante el mensaje: <. OB operador C

autom8ticamente>.

168. Se requiere iniciar sesi -n
Opcipara forzar el inicio de sesi-n del
dispositivo.
Procedimiento:
R
T Entrar al <{PUdmeh®® Se requiere inyicia
ajustar |l a op¥isenraqgueeuadai ¥ asereguersi - n

i ni ci amactva).s i

169. Proceso de identificaci -n

@go
T Entrar al< ,Oﬂtbom/ef'o%?r oceso de i c¢gaustarf i c e

|l a opci-n adecuada.

Donde:

Proceso al inicio del sistema EI.”pro.ceso de identifica
al inicio del sistema.

Procesodespu®s de cerrEI proceso de identific
lugar despu®s de que el

El proceso antes de pesar El proceso de identifica
cabo antes de guardar.
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. |EI proceso de identifica
Proceso de5|ou®depdscisqedespu®S de guardar el pe
Termina el proceso Despu®s de tngresar. al
actual mente en ejecuci - -n
. . Despu ® s de cerrar sesi - n
Termine el proceso cambiando los
bi operador, el proceso q
ienes
actual mente se cancel ar §
Termine el proceso cambiando los|Despu®s de seleccionar e
bienes el proceso actual mente e
16.10. Logo de inicio
Opci -n para cambiar el archivo gr8fico

almacenamiento masivo pendrive.

Procedimiento:

91 Conecte el dispositivo de %Icr)nacenamiento masivo USB a la toma USB.
1 Entrarenels ub me<>° Otros / ** Logo de inicio / **® Logo de

inicio>, despu®s de | o cual se abrirg el
almacenamiento principal del pendrive.

T Sel eccione el archivo gr8fico deseadoc
pesaje volver§ aut oms§&* joge We miciaw) s
mostrandoel gr 8f i co sel eccionado.

El usuario puede restaurar el logo de inicio predeterminado utilizando la

opc i<GQ| Establecer predeterminado>.

A\

El formato de los archivos admitidos es *.jpg, *.png, con una

resoluci -n ptima (m8xi ma) de

16.11.Tiempo de visualizaci-n de informaci
Declaraci -n de tiempo en [s] que muestr
Procedimiento:

5%, oume 4 @

T Entrar aI<,OJ(Dtmemi_/-Tiempo de visual:i

i nformaci ny deej wegtraorr >l a opci -n adecua
Donde:
1[s] Mostrar mensajes de error durante 1[s].
3[s] Mostrar mensajes de error durante 3[s].
5[s] Mostrar mensajes de error durante 5 [s].
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10 [s] Mostrar mensajes de error durante 10 [s].

M§ x Mostrar mensajes de error hasta q@e. el

16.12. Importar/Exportar de los ajustes
Opci -n par/a nepxoprotratraraj ustes de | a bal ar
par 8metros de wusuario) usando una tarje
Procedimientode exportaci -n
1 Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.

58 9 .
1 Entrar en el submenu: < Otros / ©" Exporte>, seguido de la

exportaci-n autom8tica de configur
almacenamiento masivo conectado al pendrive.
T Una vez completado el procedi mi ent o,
<Operaci-n completada con ®xito>
Procedimientode i mportaci - n

1 Conecte el dispositivo deo%lmacenamiento masivo USB a la toma USB.

T 1ngrese al<°0otavebsyimportar>, despu®s del ¢
ajustes se i mportar 8n aut om8t i deamer
almacenamiento masivo pendrive.

T Una vez completado el procedi mi ent o,
<Operaci-n completada con ®xito>

17.CALI BRACI CN DE BALANZA

Opci -n disponible solo para |
Para el aseguramiento con extremo grande de exactitud de pesaje, hay que
introducir a |l a memoria de balanza del
de balanza, en tratar al ejemplo de la masa: esto se llama cal i br aci
balanza. La cal i braci - n debe real i zuande B al
temperatura ambiente ha cambiado abruptamente. Antes de comenzar la
calibraci-n, retire | a carga del pl atil

Rutadeacceso:</@Cal i braci-n .del usuari o>

171. Proceso de calibraci-n
T I ngrese al<@£laﬂ) mém&ci - n ,\Yi‘)@aluismrawddo- n >

mostrar8 | a vertCaha bd eon eldensaje <Quitar la
carga de la plataforma>.
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1 Hay que quitar la carga de la plataforma y pulsar ‘ ¥ | Durante la

determinaci -n de | a mas a inicial
<Det er mi nanadainitiald. e
T Despu®s de | a ter miemacoi -dne dled doertoecrend
masa inicial en la pantalla de la balanza se muestra el mensaje:
<Cal i b r>axanimensaje <Poner peso de 2000g>.
T Poner en el platillo | a Y la deseada
T Despu®s de | a ter miemacoi -dne dled doetoecrend

masa inicial en la pantalla de la balanza se muestra el mensaje:
<Cal i br>animensaje<Operaci -n completada co
pL Y

yn \dielve all b

=]

Confirmar el mensaj e que desea
pesaje.

El par§|&)Deber<minaci-n de | a

A permite determinar el peso de despegue de la plataforma.

El proceso de calibraci-n pat
an8l ogo al descrito anterior me

172. Determinaci -n de masa inicial
Silabal anza no requiere calibraci-n 0
est8ndares de <calibraci-n, sol o se pue
balanza.

Procedimiento:

T Entre en e<t@@ajlbimtemé/4ci - n /(&DDeuaumirhaci
del peso inicial>, desp u ®s de I o cual apar ec
<Determinaci - n denlappmaaconielmensajea<iQuitar
la carga de la plataforma>.

1 Hay que quitar la carga de la plataforma y pulsar ‘L] Durante la

determinaci - n de | a mas a inicial
<Determinaci-n de masa inicial>.

1T Despu®s de |l a terminaci-n del prlmced
masa inicial en la pantalla de la balanza se muestra el mensaje:
<Determinaci - n de * aon mmersae <iOrpieaiaali

compl etada con ®xito>

1 Confirma r el mensaje que de@yp/melvesaindo
pesaje.
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173. I nforme de proceso de calibraci - -n

Activar |l a funci-n de impresi-n automs§!
impresora conectada a la balanza.

Procedimiento:

T Entrar al<@(tdjihma3mil/4-n del/élurarrrieosi-n

informe>y ajustar |l a opci-n adecuada.
Donde:

W | mpresi -n autom8tica de informes.

Qf |l mpresi -n autom8tica de informes apagaiq
Val or predeterminado del patr-n de i mpr
Calibraci-n

{40:Fecha:, -25K2}
{40:Feche:, - 25}3}

{40:Usuario:, - 2575}

{40:Masa nominal:, - 25}{211}{11}

{40:Numero de plataforma:, - 25206}

Modificaci - n de | a plantill a: consulte el o
174. Hi st oria de calibraci-n

Cada proceso de <calibraci-n completado

base de datos de | a <t\'§‘H-Iia$1lz<mriea1 @é¢ .calbime

Para ingresar al submen 1/4«'5 Hi storia de ,capriebsriaocnie ne
Wy luego pasa: <@ Calibraci-n dn\'ji Histosiai da i o

c al i b r>aNombrendel archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso
realizado.
Lista de | os datos para el mroceso de ¢
@ Fecha Fecha de |l a operaci-n reali z3d
8 Usuario Nombre de usuario.
‘1 Masa nominal Masa peso de calibraci-n
??/\ gllell/saTOernZao de El n“mero de | a plataforma e
El usuari o puede i mpr i mmento dadofpeesiomandoiel- n S

bot ubicado en la barra superior de la ventana del programa.
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18 ACTUALI ZACI ¢ N DE SOFTWARE

L a funﬂjAth{alizar> no estg§ di
un saldo verificado (sujeto a

Los usuarios pueden actualizar programas en la balanza.

Procedimiento:
9 Conecte la unidad flash USB a la balanza, que contiene el archivo de

actualizac)yi -n (update

T Ilnicie sesi-n con un usuario con dere
1 Entrar en s u b me< 4Actualizar/&DActualizaci- n desde uni
flash>.

T Confirme el men con el bot - n

1 Reiniciode labalanza. Des pu®s de encender, | a bal

19. MODOS DE TRABAJOii nf or maci -n gener al

Balanzas tienen los siguientes modos de trabajo:

Pesaje

8| OA

C 8§ | cde pieras

E",Y) Desviaciones
Dosi ficaci -n
Recetas

Pedidos de recetas*

Control de contenido envasado

Densidad

Pesaje de animales

B8sculas de coche

Transacciones

|G | N = (O @ | !

sQcC

imodo di sponible solo despu®s de emaoBE2RCct ar | a bal
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Ruta de acceso: </ @] Modo de trabajo>.

Hay configuraciones especiales disponibles en los modos de trabajo
individuales para personalizar el funcionamiento del dispositivo a las
necesidades individuales del cliente. Algunas funciones especiales son

globales, es decir, se aplican en | a mayor 2 a de |l os m
disponibles (excepto los modos. Rec et as, procesos de dos
cami-n), como se presenta en | a tabla a
] oy q -
B | & |8 €| 0| C 4

Modo de guarda + + + - + + + +
Pesaje en menos + + + - - - + -
Control del resultado + + + + + - + -
Modo de tara + + + + + - + -
Ajustar tara + + + + + - + -
Modo etiquetado + + + + - - + -
Permis_o para guardar la + + + N N i . i
medi ci - n
Estad?2stica + + + + + - + -
Redondeo n_1a_sivo + + + + . i . i
en las estadistics
Pesaje diferencial + - - - - - - -
Umbr al es M2n + ) ) ) ) i i i
activos
Smart Select + - - - - - - -
quormaciones sobre el + + + ) ~ + _ +
sistema
I nformaci -n
pesaje guardado - + + + - - + _ +
ti empo Ilde s €
Pregunta por la cantidad + + N . ] . i .
de envases
Configuraci

. + - - - - - - -
selecci -n de
|l mpresi -n esg + + + + - - - -

Las funciones espec?2ficas restantes (¢
detrabajodadose descri ben m8s adel ante en es

principal de cada modo de trabajo se usa para acceder
directamente a Idaloxnooddsindividualesi

/2\ Bot - n de pantall a emelamaentana
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modos de trabajo provoca un cambio en el valor de estas

i Cambiar el valor de las funciones individuales en uno de los
funciones en los modos de trabajo restantes.

19.1. Disponibilidad de modos de trabajo

La declaraci-n de modos de trabaj o esta
de presionar el icono con el nombre del modo de trabajo, ubicado en la parte
izquierda de la barra superior de la ventana principal.

Procedimiento:

1 Entrarenels ub meln/gr es e al& ,Mbdneimt?/&bajo/g%
Disponibilidad>,de s pu®s del c u al adepnidadesccenrel§  u n
atributo de disponibilidad (W— modo de trabajo disponible, %/ - modo de
trabajo no disponible).

1 Ajustar la disponibilidad de los modos de trabajo deseadas y regrese a la
ventana principal.

19.2. Modo de guarda

Configuraci-n del dmodonfde maaiv2n desde
dispositivo externo.

Procedimiento:

T I'ngrese <& Muodord&itrabajo y seleccione el Modo de trabajo

dado.
T Sel ecci -n <Z"T\§ Mddao deguarda> y ajustar el modo deseado.

Las opciones disponibles:

Il mpresi-n manual de cada

Manual, cada estable por encima del umbral auto i LO-.

| mpresi - n manual del pri

Manual, el primer estable estable por encima del umbral T LO-.

- I mpr esi - nca del primen §esultado de pesaje
Aut om§t iprmer estable estable por encima del umbral 7 LO-.
Il mpresi-n autom8tica del
Aut om8t iultimo estable estable despu®s de bajar
umbral i LO-.

I mpr e s inuah de ncada pesaje por encima del

Semiautom§tico, c umbral -LO- con la expectativa de un resultado estable.

| mpresi - n manual de cada

Semi aut omtimec astables umbral -LO- con la expectativa de un resultado estable.
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19.3. Pesaje en menos

Pesaje en modo "pesaje” (pesaje en "-") . D e sipcol@ar toda la carga en

el platillo, tarar la masa y pesar porciones individuales de carga con el registro
simult8neo de pesajes, |l os pesajes con
medi das se guasedadatgsn en | a ba

Procedimiento:

T I ngrese < Muo@ond&strabajo y seleccione el Modo de trabajo

dado. »
T Sel ecci - -n <8 ®eséjaien meénogr y ajustar el modo deseado.
Donde:
Qf La balanza funciona en el modo de pesaje normal.
Q//" La balanza funciona en el modo de pesaje en menos.

19.4. Control del resultado

Si se activa el modo de balanza con co
balanza tendr8 lugar solo cuando | a ma
est® entre MoBMWXNnbr al es
Procedimiento:
T I'ngrese < Muo@ond&strabajo y seleccione el Modo de trabajo
dado.
T Sel ecci - n d4=== Cbnirolcdel -resultado> y ajustar el modo
deseado.
Donde:
Qf La balanza guarda cada pesaje.
Q& La balanza guarda los pesajes entre los umbrales M& M MC X
19.5. Modo de tara
Establecer | os par8metros apropiados pa

Procedimiento:

T I'ngrese
dado.

1 Sel ecci - n <./|alodowatara>ymjustar el modo deseado.

Modondé trabajo y seleccione el Modo de trabajo
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Donde:

Si Modo de tara regular. El valor de tara establecido (seleccionado) se
ingular

sobrescribe despu®s de ingresar ¢
Suma de los valores de tara ingresados actualmente para los bienes y
el embal aj e (resul tant e sctoseel dmbalaje ¢

de la base de datos), con la posibilidad de agregar a esta suma el valor
de tara ingresado manual ment e .de VDlees @ as@lslecer el
valor de tara para un producto o paquete, el valor de tara ingresado
manual mente se desactivar §.

Suma de actuales

Suma de todos Sumando todos los valores de taras introducidas sucesivamente.
Autotara (Tara Modo de tara autom8tica en<Sumardé
aut om8t i c a| todas>.

Cada medic|Tara autom8tica de cada medici - -n

19.6. Ajustar tara

Estaopci - n | e permite eliminar el valor de
platllo. Cuando | a indicaci-n de masa "pasa"
LO, el valor de tara se pone a cero.

Procedimiento:

T I'ngrese & Medo “de trabajo> y seleccione el Modo de

trabajo dado.

()
1 Selecci - -n £ Howan d¢aira> ry ajustar el modo deseado
(W—Tara no se@ell'amanae§)eliminar§

19.7. Borrar despu®s de pesaje
Esta opci-n permite borrar mer canc?2as,
pesaje.

Procedimiento:
T I'ngrese <‘@] Mmodo rdé&irabajo> y seleccione el Modo de trabajo

dado.
1 Sel eccione <&2E|fimmaoiarn des pu®sonfiguee lap e s ¢
opci -n r w@]-wer it da@i s(tr o Yed e leigmisntaro§ no se

19.8. Modo etiquetado

En cada uno de los modos de trabajo es posible trabajar en el modo de
etiquetado. El sistema de etiquetado se utiliza para imprimir etiquetas para
marcar productos pesados, por ejemplo, en el proceso de envasado.
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El programa puede gener artquetarilog preducios
individuales y etiquetas acumuladas para envolver contenedores colectivos.

Funciones especi 4/ =Modadektiqsetatiorne n ¥4

%5] N¥“mer o de etiquetas

%:\ N¥Yamer o de etiguetas acumul adas

4

%:\ N¥mer o de etiguetas acumul adas de acu

ié Activaci -n autom8tica de etiqueta acu

ﬁ% Activaci -n autom8tica de etiqueta acu

es

198.1. Est abl ecer el n¥“mer o de etiqueta

Decl araci - n del nYsmer o de etiquetas
conectada.

Procedimiento:

T Ingrese al <@9Mo’@o de trabajo> y seleccione el Modo de
trabajo dado.

9 Seleccionar: < == Modo de etiquetado / < Numero de Etiquetas>, a
continuaci - n, s e abr<dlumero decEtigquptas> dor
un teclado en pantalla.

T I'ngrese el n 1/4metiquetasqleosﬁema e e

1982. Est abl ecer el nY¥amer o de et
imprimir
Decl araci-n del nYmer o de etiquetas
impresora conectada.
Procedimiento:

T I ngrese <@] Moao rdé&irabajo> y seleccione el Modo de trabajo
dado.

1 Seleccionar: < == Modo de etiquetado / ’ Numero de Etiquetas
acumuladas>, a continuaci - -n, se <dbmemmdel
Etiquetas acumuladas> con un teclado en pantalla.

T Ingrese el nYsmer o deseado de \L‘qu
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19.83. Est abl ecer el n¥mer o de etique
acumulativas para imprimir

Decl araci-n del nYamer o de etiquetas ac

i mprimir8n en |l a impresora conectada.
Procedimiento:

T Ingrese <&

Mmodo rd&4rabajo> y seleccione el Modo de trabajo
dado.

1 Seleccionar; < == Modo de etiquetado / Numero de Etiquetas
acumuladas de acumulativas>, a conti nuaci - n, se al
e di c<dNumero de Etiquetas acumuladas de acumulativas> con un
teclado en pantalla.

T I'ngrese el n ¥Yame iquetadaewsnaladdsade atemulativas y
confirme __ Y

1984. Activaci-n autom8tica de etiquet:

Activaci-n autom8tica (impresi - -n) de I

a8 g
par 8metros d<nM0d03i> w< = iUmbral>.
Procedimiento:

T I ngr ese <SH Modormé&irabajo>y seleccione el Modo de trabajo

dado.
. _ S _ .
1 Seleccionar: < Modo de etiquetado / autc Act i vaci - n aut on
. fq .
la etiqueta acumulada / @@ Modo>y configure | a opc
donde:
La etiqueta acumulada se i mpr i marlanecha
Nada @oéj*
La etiqueta acumulada se imprime de
Masa e
p ar 8 m€k¥—s OUmbral>, el valor del peso total de las etiquetas individuales.
*La i mpresi-n manual de etiquetas acu
maneras usando botones programables:
&i | mpresi-n con reinicio de contadores (n
5 | mprima sin borrar | os contadores (n¥me
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Con |l a configuraci -5elet§§dtir$pami Il e

inferiorde | a pantalla de | a b§<§§ le auedemi e |

h

activar en </ 1Iéantmla/oDoFunC|onesdelos
botones>. La impresi-n autom8tica de | a
asignada per manent ement e | @ontdnedoresi - n

(h¥Yamer o de pesajes y peso total).
Confirme | os cambi os Eyiﬂadasad:orpa«

<BUmbral> despu®s de l o cual se abri
<Umbral> con teclado de pantalla.

Ajustar el valor de act i vacumulada, cand e c U a

i L]
- s el p & 3 Moeld>rse ha establecido en <Masa>, ingrese
el val or deseado de | a masa total
activar8 | a etiqgqgueta acumul ada,

Bq
- s el p & mp Medo* se ha establecido en <Contador>,
ingrese el valor de estado del contador,d es pu®s de al can
seactivarg8 |l a etiqueta acumul ada.

Confirmar el wvalor int.ucido pul san

19.85. Acti vaci -n aut om8ti ca de eti gu
acumulativas

Activaci -n autom8tica (i mpr &deiacumilativd e |

PRINT

definiendo | os par§Modco>§/< —>Umebcab>i vaci - n
Procedimiento:

il

f

Il ngrese
trabajo dado.

Medo de trabajo> y seleccione el Modo de

Seleccionar: < I-= Modo de etiquetado / auro Act i vaci -n aut on

la etiqueta acumulada de acumulativa / Modo> y configure la
opci -n deseada, donde:

Nada presionar la tecla é‘J

La ethueta acumul ada de acumul ati va

Masa

La etiqueta acumul ada de acumul ati v

vvv

establecida en e | par & —5t Umdral>, el valor del peso total de las
etigueta acumulada.
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La etiqueta acumul ada de acumul ati v
Numero E

establ ecida ed< »Umbale, relgivante deaetiquetas acumuladas
* La i mpr esi - retiqgmetasacamuladdsede acumulativas se puede
hacer de dos maneras usando botones programables:
é@ | mpresi-n con reinicio de contadores (n
5 | mprima sin borrar | os contadores (n¥me

Conlaconfigur aci - n de f§5 est§ dlsponible

inferior de |l a pantalla de éﬁsebu@deculz

ivar en U D@antalia / ooo Funciones de

act

bot -.n>

La impresi-n autom8tica de | astvasti gqu
tiene asignada permanentemente | a ful
(n¥Yamer o de pesajes y peso total)

T Confirme | os cambios yizagiasatopa(

PRINT

<=5 Umbral>, despu®s de |l o cual se abri
<Umbral> con teclado de pantalla.
T Ajustar el val or de activaci-n adecu
acumulativa, con:
- s el paﬁl\wm{iaxsha establecido en <Masa>, ingrese
el val or deseado de | a masa total

act i var 8tadcuanuleda deqeumulativa,

q
- s el p & Medio> se ha establecido en <Contador>,
ingrese el valor de estado del contador,d e s pu®s de al can
se act i igetragcurhuladaele acumulativa.

T Confirmar el valor intE.ucido pul san

199. Permi so para guardar | a medici - -n
Esta opci-n |l e permite bloquear | a opci
desbloqguee nuevamente. deDegpam®dar una medi ci
bloqgueo. La desactivaci -n se realiza mediant
pantalla.
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Procedimiento:

f Ingrese al<&] , WMibdoe deYtrabajo> y seleccione el modo de

trabajo requerido.

1T Sel ecci - n <m-m Pdrruisoara guardar lamed i ¢ by ajustar
elmodo deseado (¢-f unci - n®xéunca,; n _inactiva)

i Paraagregarunbott- n de pantall a, i<gPamtaIm/eI
>

obo Funciones dg¢ &0otegte <m-m Pdimido-para

guardar | a medici - -n>.
=0

T Sin embargo, par a configurar <@ ent
Entradas/Salidas / ™ Entradas> e ingrese |l a edici
deseada, despu®s de I o cual s e abri
asignar 8n. Sel ecci onaPermiso pdraagudrdasla a |
medi ci - n

T Ahora, despu®s de guardar |l a medici - r
de guardar la siguiente presionando e | bot - n <m-m Pgonaisot a | |
para guar dar ¢etermeahéctado alaentrada.

19.10.Est ad2stica

Todos | os dat os estad?2sticos s e act ueé

ingresar I a siguiente me d batamza. rLos elatos | a

e st aab$ pueden actualizarse globalmente (independientemente de los
bienes pesados) o por separado para cada bien pesado seleccionado de la
base de datos.

Procedimiento:

T I'ngrese al<EN
trabajo requerido.

WMuodos deltrabajo> y seleccione el modo de

1 Seleccionar:<|_Estadzsyia:jau;s>tar Il a opci-n p
Donde:
Global Actualizaci-n de estad2sticas gl oba
Producto Actualizaci -n de dat os estad2stico
ponderado seleccionado de la base de datos.
En el caso de deperdacipositivo
dil Estadzsticas> establ ecido
tenerse en cuenta que despu®s
s e guar dar 8n |l os dat os esta
productos pesados.
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19.11.Redondeo de masa en estad?2sticas.

Lafunci - n permite el redondeo de masa en

Procedimiento:

T Ilngrese a LMImdne de¥rabajo> y seleccione el modo de
trabajo requerido.

1 Seleccionar: dli. Redondeo de masa eyel wlortda d 2 s
redondeo deseado.

19.12. Pesaje diferencial

Pesaje diferencial per mi te anali zar |l os cambi os
muestras. Se realiza determinando la masa inicial de la muestra, luego la
muestra se somete a varios procesos, como resultado de lo cual algunos
componentes de la muestra se separan o afadir a ingcial. es
Finalmente, se vuelven a pesar las muestras (pesaje diferencial) . De slgd u®s
pesaje final, la balanza determina la diferencia entre los dos valores de masa
(pesaje | y pesaje II).

19.12.1.Ajustes locales

Configuraciones locales est § n di sponi bl ex Mode uld me n

trabajo /% Pesaje / s Pesaje diferencial>:

A . Activaci-n de | a funci@nfujrecip-ens
-~ |Activac ) ) )
B=5 -funci-n inactiva).
Tipo de carga para pesaje diferencial: Valor i pesaje diferencial
E:Ft; Tipo de realizado de acuerdo con el valor declarado del lote como una serie
NBC carga de mediciones. Filtro i pesaje diferencial realizado de acuerdo con el
filtro declarado y el valor del lote como una serie de mediciones.
Decl ar aci o de filk@ §ue tonsptuye el criterio de pesaje
frosts diferencial. Valor: Pr oduct o, Contratistas,
s Filtrac|lote, adlemaxcr®ng en, al mac®n ®ar 8m
<Filtr awi -&aast § di sponi bl e & Tupa ndd
carga> se declara como <Valor>.
N Ccarga Valor de la serie de mediciones para pesaje diferencial.
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19.12.2.Informes de procesos de pesaje diferencial realizados

Despu®s de cada proceso de pesaje dife
un informe.

Valor predeterminado de la plantilla de informe de pesada diferencial:

Pesaje diferencial

{40:Fecha de inicio:, - 201330}
{40:Fecha final :, - 20{{331}
Pesajes

{333: (7)(11)
}

Cual qui er nde ld plantillac @wsilte &l punto 11.2.3 de este manual.

El informe de cada proceso de pesaje diferencial realizado se guarda

simult8neamente emr i laforimes sie peshje diterencials,
donde el nombre del archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso (para
obtener una lista de datos para el proceso de pesaje diferencial, consulte la
secci-n 33.5.9 del manual)

19.13. Smart Select

Funci -n a ulteo ne8ée |i @ataproducto sobre la base de peso. Si
establecemos los umbrales m2 y  m&nxos productos y la masa colocada en

el platillo estar8 dentro de estos um
autom8ti cament e. Sin embargo, S I a ma
umbrales de m8s de un el emento, se ymost
deber 8 seleccionar el correcto de for ma

Procedimiento:

T I ngrese al< "Miodoe de'trabajo> y seleccione el modo de

trabajo requerido. .
1T Selecci - -n <U-@,lsmfarm Pelect> yrajustar el modo deseado.

Donde:
Activaci-n del modo de trabajo b
progr ama verifica qgu® el ement os
. establecidos | os umbrales m2ni mo
Act i v dcenobdon .
de confirmaci- n plat!l!o est® dentrq'de estwrmleegstmt
condici - n, sausem@tccamamiBegosSi s
de un product o, se mostrar8 una

manualmente el producto deseado.

. Cuando |l a opci-n estt®d aotddiosa, ose
Selecci -n .
base de datos. Sin embargo, cuan
|l as catego . .
verificar8n | os productos de | a ¢
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Modo de operaci-n adicional de sk
basa en la lista de productos que se muestran permanentemente en la

Acti vaddista n|pant al | a.de @ecmpanasa en el platilo de pesaje, solo se
en la pantalla mostrar8n en la |lista | os product
Si es un producto, s ameste Sie entbargw,nsa

hay varios productos de este tipo

Nila opci-n est8 disponible despu®s de activar | ¢
secci-n 32.1.3).

19.14.Umbr al es M2 dactiv@s, M8 x .

Dec | ar sainbrates dk pesaje adicionales M2 2, M§ X2 (las llamadas
Al ertas). La activaci -n de | a funci-n p

1 Es posible declarar los umbrales M2 2, M§ x2 utilizando la tecla de

f uncd @axw\justar ME MMC %.
T Activaci-n del S O pMPrit, K18 ¥2 &m @ registrb deb | e s

producto.
T Activaci-n del servicNM2onM3seaAl udegl 8!
debarras<[MMSe fali zaci -n de umbral de pes
1 Registro de umbral de controlador de peso M2 &, M§ X en el registro de
pesaje.

Procedimiento:

o ]

TP
1 Entrarens u b me<<H" Modo de trabajo Pesaje>.

T Acti va I<'§— Ompbcaies activos M2 A, Max 2>.

19.15. nf ormaci -n sobre pesaje guardado

Conectar / desconectar el mensaje sobre el pesaje guardado en la base de
dat os, despu®s de cada medici - n.

Procedimiento:

” Modo detrabajo%Pesaje>.
T Activar 4951l apormaci -n sobre .pesaje gu

1 Entrarens u b me<®

1T Despu®s de cada medici - n, | a< Mvead iacniz-ar
guardada>.
El tiempo de visualizaci -n d

guardado depende d el val or estableo,
Tiempo de visualizaci-n de menr

punto 16.11 del manual).
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19.16.l nf ormaci -n sobreipeseape deaseée§adod

Funci-n que permite configurar el dai em
que informa sobre el pesaje guardado. El tiempo se puede establecer entre
0y 10000 ms (0-10s).

Procedimiento:

£ : :

i Entrarens u b me<E MododetrabaJO%/PesaJ@

. ey . . .

T Acti var 45ihloporma0|-n sobr e ipiempadee g
sefaknonces seabri r§8 wuna ventana con un
I ngrese |l a duraci-n deseada de | a se
deseada de |l a sefal en |l a salida.

=
T Ilngrese al<OsgnbadasiBitidas / 98a|idas>ypasaa
editar |l a salida dealeasa, ahesip@icssa dlei
gue se asignar 8n.

1T Seleccione | a f<Medi - -cn -de gywaelhiageEsar

1T Despu®s de cada medici - n, l a salida ¢
tiempo espec2fico.

19.17.Conf i guraci -n elecci-n del envase

Grupo de funciones responsable del uso del embalaje.

19.17.1.Pregunta por la cantidad de envases

Funci-n de multiplicador de masa de emb

Procedimiento:

i Entrar en s ubme ~ ’ Modo e trabajo / % Pesaje / §

x ?
Configuraci-n de s e | @ Qonsultar cdngidae dev a s €
envases>y aj ustar | a Q{/i'—pfcu' n cni -me@j ddwain e(d , n
inactiva).

1 Si la funci-n est8§ activa, despu®s
empaquetado de |l a base de datos, S €
ventana<l ngr esar n¥mer oondeune ntveacsleasd>0 num

T Ingrese el nY¥amer o deseado de envases:s
peso, igual a la multiplicidad declarada del paquete seleccionado y
aparecer 8n INetsym<42 mbol os:
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19.17.2.Sel ecci -n de muchos envases

Esta funci - n | onarpados envases. Us ei¢ reacca ¢l envase y
el otro de selecciona.

Procedimiento:

i Entrar en s ub me «- Modo e trabajo / % Pesaje / §

Configuraci-n de selj%FSelencdenedeamat
envases>y aj ustar | a Q//"-pfcu'n-cni -meWaicﬁdwinvc(a,-
inactiva).

T En caso de funci-n activa, despu®s
envase de la base de datos, semar car [®r. - Xiama vez que
el mi smo envase, el registro estar§g ¢

1T Sel eccione el n%¥amer o delseapantdal lean viac
peso, i gual a |l a suma de | os envase

s 2 mb oNetoym «.

19.173.Cerrar ventana de selecci - n

Esta funci-n | e permite cerrar aut om§t
registros de envase cada vez que seleccione uno de los registros.

Procedimiento:

i Entrar en submen Modo e trabajo / % Pesaje / @

Configuraci-n de selj%[Sel enctdenedeama
envases>y aj ustar I a Q?—pfcu n cni -me@,x édtain (@ , n
inactiva).

T En caso dectfiumac,i -thesapu®s de <cada sel
envase de la base de datos, se cierre laventanades el ecci - n

19.18.l mpresiones est8ndar

Modo de i mpresi-n que consta de tres bl

Este grupo de par 8§8met r osqueaparenenterelosd

Encabezamiento B .
informes de encabezamiento.

Este grupo de par8metros permite d

| mpresi - nj|. . .
P informesdeme di ci - n.

Este grupo de par8metros permite d

Pie de pagina informes de piedep 8gi na

Cada bloque contiene una lista de variables a imprimir. Se debe establecer el
atributo de accesibilidad apropiado para cada variable.
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Donde:

W La variable debe aparecer en |l a impresi

Qf La variable no debe naparecer en | a i mp

Lista de variables a imprimir:

ENCABEZAMIENTO PESAJE PIE DE PAGINA
Rayas N¥amer o de medi c i Modo de trabajo
Modo de trabajo Fecha Fecha
Fecha Hora Hora
Hora Cliente Tipo de balanza
Tipo de balanza Al mac®n de dest i Numerode fabrica
Numero de fabrica Al mac®n de or i g¢ Usuario
Usuario Producto Cliente
Cliente Embalaje Al mac®n de des
Al mac®n de de Numerode serie Al mac®n de ori
Al mac®n de o r| Numerode lote Producto
Producto Variable universal 1 Embalaje
Embalaje Variable universal 2 Numero de serie
Numero de serie Variable universal 3 Numero de lote
Numero de lote Neta Variable universal 1
Variable universal 1 Tara Variable universal 2
Variable universal 2 Bruta Variable universal 3
Variable universal 3 Masa * N¥mer o de medi
L2nea vac?2a Pl antill a deesden| Suma
Media
M2 n
M8 x
Desviaci - -n est
Rayas
L2nea vac?2a
Firma

*) 1 Variable con el atributo de accesibilidad predeterminado @

Reglas para usar impresiones:

1. Al pr esi onRRINT,albicado entla fachada de la balanza, puede
imprimir variables con el atributo de disponibilidad v, gue se encuentran
en el bloque PESAJE.

2. Las variables con el atributo de accesibilidad % ubicado en el bloque

Encabezamiento y/o Pie de paginas e i mpr i mi r § presidnars p u G
ye
el bot - n programable<’“§cdrmperse;5dnd1iex
e
encabezamiento>y/o<“‘El mpresi-n de pie de pagi

El procedimiento para programar los botones se describe en
la secci-n 12.4 del manual
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20. MODO DE TRABAJO i PESAJE

Modo de funcionamiento est 8§ndar de | a bal anza, qu
en la base de datos.

20.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

Si el usuario de la balanza ha cambiado el modo de trabajo a otro, entonces:

1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono con el
nombre de modo de trabajo,ubicado en la barra superior de la ventana, a
continuaci-n se <Modoidel fabad> que cdntivrenna
lista de modos para elegir.

9 Seleccionar el modo <% Pesaje>, e | programa autom8ti

a la ventana principal presentando en la parte superior el icono

20.2. Configuraciones locales
La configuraci-n | ocal para el modo de

presionar el b<wCanﬁiegpaacial hal ocal >:

Modo de guarda Descr i pciuntel9.2.ren laslinstrpcciones.
% Pesaje en menos Descripci-n en el punto
3 Control del resultado Descripci-n en el punto
-
T Modo de tara Descripci-n en el punto
. Ajustar tara Descripci-n en el unt o
ity p p
%‘? Borrar despu®s Descripci-n en el punto
&P
%_E Modo etiquetado Descripci-n en el punto
3 Permiso para guardar la . )
Be.i |medici-n Descri pci - n en el punto 19|
[l |Estad?2stica Descripci-n en el punto

Redondeo de masa en . .
L, estad2sticas Descripci-n en el punto
E_g Pesaje diferencial Descri pci - n e nendasinspusaonhes.
ﬂ@ Smart Select Descripci-n en el punto
% Umbrales M?n. 2Descri ci-n en el unt o
=== | activos P P
) |[Informaci-n sob . . .
i guardado Descripci n en el nspugaohes.
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3 I nformaci -n sob
@ guardado-t i empo de

Configuraci-n d . .
d Descripci-n en el punto
e envases

@f | mpresiones est|Descr i pcpuntel9.4& endas instrucciones.

Descripci-n en el punto

21. MODO DE TRABAJO i CONTEO DE PIEZAS

[
<s%s C§ | c dd miezas> es el modo del trabajo permitiendo el ¢ § | cdel o
objetos pequefTos comr §Mmamhtss ilgadd chasa e IE |
conocida de una sola pieza determinada en la balanza o descargada de la
base de los datos.

Si los ingredientes se pesan en un recipiente, primero
coloque el recipiente en un platillo de pesaje y taralo.

21.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

9 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana,ac ont i nisac ia-brrsiurb8meenl¥s
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.
]

1 Seleccionar el modo <% Calculo de piezas>, el programa
aut om8t i cament entavamlineigal gueamudstaa ew la barra

superior de la ventana el icono
T La unidad de pesaje se c paelyi sre§ aauti ov
botones de pantalla especiales:

S
— Introducir la masa de pieza.

]
(<]

@

Determinar la masa de pieza.

% Asignarunpatr - n para el producto.

21.2. Configuraciones locales

[ ]
La configuraci-n Iocal<£f.;©afcalodelpiezaso=det§e
di sponible despu®s de pres:o(hoarrfieglurlaoi
local>:
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s 1 -
& |Correcci-n aut Descri pci nte21.8.h endds ingirucciones.
SMP | peso
o
% Masa de refere|Descripci-n en el punto 2
f?g Modo de guarda Descripci-n en el punto 1
% Pesaje en menos Descripci-n en el puntso 1
E’i Control del resultado Descripci-n en el punto 1
=
T Modo de tara Descripci-n en el punto 1
"@ Ajustar tara Descripci-n en el punto 1
%mf,\ Borrar despu®s|Des crriepel punto19.7. en las instrucciones.
£p
*@ Modo etiquetado Descripci-n en el punto 1
Perm|§op§raguardarla Descripci-n en el punto 1
mem [Medici -n
Estad?2stica Descripci-n en el nspucaohes. 1
4) |[Informaci-n so . .
ﬁ guardado Descripci-n en el punto 1
) [!nformaci-n so . .
% guardado -t i e mp o deDescr|pC|-n en el punto 1
x ? i
E Pregunta por la cantidad de Descri pci -n en el punto 19.
envases
éﬂf | mpresiones es|Descripci-n en el punto 1
<
21.21. Funci -n de correcci-n autom8tica
Esta funci-n se wutiliza para corrangir

el programa de pesaje <SMP>.

Procedimiento:

(]
i Entrarenels ub me<t@ Modo de trabajo / 885 Calculo de piezas /

swe Correcci -n aut om8y i apudtearpelsa>opci
(W—funci-n “nfaen d ivan activa).

La activaci - mswiCeo rirae cfcunaoni -amut o0 m&tproduce de
en el momento de determinar la cantidad de muestra y se indica mostrando los
valores <PCS> (cantidad de muestra) y <SMP> (unidad de masa del detalle)
en |la | 2nea superior del 8r daazade trabaj
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El programa de pesaje ha implementado cuatro condiciones de

funcionamiento de |l a funci - -n:

1. Elresultado del pesaje debe ser estable.

2.Se debe aumentar el n“Ymer o de piezas
3. EI nYamer o de piezas despu®s de agr e
del n Ydenxeras existentes.

4. Cantidad real debe estar dentro de la tolerancia de N 0,3 del valor total,

Si el usuario decide que la numerosidad de la muestra es suficiente, puede
guardar la masa de una sola iarte en la memoria de la balanza y desactivar la
-l

funci - n presi onaeé el bot-n

!
Cuando |l a funci -n esacarmblavsa

<«
& funcionali dad. noeelspolsibleimprimir
pesadas en una impresora conectada a la balanza y

confirmar las mediciones.

21.22. Masa de referencia m2ni ma
De c | ar alkpesortotaldde todas las piezas en el platillo, expresado en
divisiones de lectura.
Procedimiento:
Ll o 1 2 i
T I'ngrese &=« Medo Xde trabajo / 2@ Calculo de pieza /

99

mnMasa m2ni ma dey rejflesteercliaa>opci - n de:

Las opciones disponibles: 1d,2d,5d, 10d.

Si durante el procedi miento de
detalle, la masa total de todas las piezas colocadas en el

20
& platillo ser8 inferior al V {MIN

Ma s a m2 ni ma de, r eéerneonsctiraar §
mensaje: <Lamasade | a muestra demasi {

21.3. Ajustes de la masa de la muestra por introducir la masa
conocida de detalle
S . s .
T Pul sar e&eo (aloulo-de piezasy pul s arc—2(Detetminar- n
la masa de pieza), seabr e | a vent &Masa dbéa meestraci - n
con teclado de pantalla.
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T I'ntroducir el val or le,dquecausaoebpasbirm‘

. ]
al modo del trabajo <8 Calculo de pieza>con aj uste autom
masa del detalle individual.

Encasodelaintroducci -n de | a maamenabd
de 0,1 divisi-n de | ectura el

Si el valor de la masa de muestra de referencia ingresada es
mayor qgue el val or m§xi mo de
mensaje: <Valor demasiado grande>.

& mensaje: <Valor demasiado pequ

214. Ajuste de | a masa de | a muestra por
del detalle

[
[ .
Entrar en el modo <eee Calculo de piezas>.
Si los ingredientes se pesan en un recipiente, primero coloque el
recipiente en un platillo de pesaje y taralo.
D

29

T Pul sar em= Detertninanla masa de pieza>,se abre la ventana de
e d i c<Nunrerosidad de la muestra> con teclado de pantalla,

9 Introducir el valo r pedido vy ¢ oEr loegor se muestrd o t
<Poner las piezas: xx> (donde xx i valor introducido previamente).

I Poner la cantidad decl ar ada, en el platillo
estable(se mMuestra md <c<Ombol onar sl v asa e

T Progr ama de be.1lanza autom8ticament e

individual y pasa al modo <% Calculo de piezas> mostrando en la
pantalla la cantidad de detalles (pcs).

=A =

La masa total de todas las unidades ubicadas en el platillo
nopuedeser menor que el valor d:¢
<Masa de refere(mod e pumd r2l.Raen el
manual). Si no se cumple esta cd
mensaje: <Lamasade | a muestra demasi

La masa total de todas las unidades ubicadas en el platillo
no puede ser mayor que el | 2 mim8«i mo de p
balanza.

>

La masa de una unidad de pieza no puede ser menor de 0,1
di vi sde-lectura de balanza. Si no se cumple esta
condici-n se muestra el mens g
demasi ado pequefa>
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215. Ajuste de |l a masa de | a muestra poi

del detalle
Despu®s de ingresar un product odedmasade |
de un solo producto se ingresa autom§t

<Masa de la pieza>.

Procedimiento:
]
i Estando en el modo <985 C8lculo de pplieams el

<Producto> luego seleccionar el producto deseado de la lista.

216. l ntroductia-madea de | a pesa patr-n
balanza

Peso de la pieza se debe introducir en la base de datos de la siguiente
manera:

1T Determinar | a masa de |l a muestra (el
1 Mantenga el dedo sobre el elemento en la lista <Productos> y
aparecer 8§ el menY¥s contextual

T Sel ecci on a<Asignar ebnpodelo>rac o nt i n laanasa deh |,

model o ser § par a un product o deter
p osi sMasan.

Tambi ®n es posi bl e asignar u

producto sel ecci onado (pesado) me
programable. El procedimiento para programar botones se
describe en | a secci-n 12.4 de

de funciones realizadas por los botones se describe en el
ANEXO 01 de este manual.

22. MODO DE TRABAJO T DESVIACIONES

El porcentaje de pesaje es un modo de trabajo que le permite comparar la
masa de carga medida con la masa de muestra de referencia. El resultado se
expresa en [%]. La masa de la muestra de referencia puede determinarse
pesando o ingresando a la memoria del dispositivo de pesaje por usuario.

22.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , Ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacbBubmee¥%e
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.
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. o/ ..
M Seleccionar el modo <E'.-) Desviaciones>, e |

progr ama

vuelve a la ventana principal presentando en la parte superior el icono

La unidad

i de pesaje se

dos botones de pantalla especiales:

% .

= Introducir la masa de la muestra.

% .

—_— Determinar la masa de la muestra.

22.2. Configuraciones locales

. . E-y L

La configuraci n | ocal <Um Desviaeidnessme 8 b § d
di sponible despu®s dde papntalla$o(hcarrf iegglur baoi
local>:

;:EI Modo de guarda Descripci-n en el punto
8 Pesaje en menos Descripci-n en el punto
ﬁ Control del resultado Descripci-n en el punto
T Modo de tara Descripci-n en el punto
‘:f@ Ajustar tara Descripci-n en el punto
it Borrar despu®s |[Descripci-n en el punto
&p

-‘@ Modo etiquetado Descr i pc puntm19.8.ren laslinstrucciones.
[ Permiso para guardar la

B.& |medici- n Descripci-n en el punto
L, Estad?2stica Descripci-n en el punto

Redondeo de masa en . .

Ll estad2?2sticas. Descri pci - n elnendasinspusaohes.
23) I nformaci -n sohb

i_‘j‘&p guardado Descripci-n en el punto

= I nformaci -n sohb

;’j . Descripci-n en el unt o
i guardadol t i empo de P P

x ? Pregunta por la cantidad de

envases Descripci-n en el punto
éﬁ" | mpresiones est/Descripci-n en el punto
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22.3. Masa de muestra de referencia determinada por pesaje

/. L
Entrar en el modo <E’n) Desviaciones>.

1

1 Si |l a muestr a srecipignte,scalaqde elerecipiante en el
platillo y tare su masa.

T Pul sar @m=an(bDetenminar | a masa de | a ml
mensaje: <Poner la muestra>.

f Coloque wuna carga en el platillo de
est8§ndar y,| adespu®ki diezaci -n del rest
gue se muestra m..d), presione ‘ v

T A partir de este momento en | a panta
pero |l a desviaci-n de | a masa de |

respecto la masa de la muestra (en %).

224. l ntroducci -n de | a mas a de | a mu e
balanza

3
9 Entrar en el modo <E"/) Desviaciones>.
%

1 Pul sar - (Dbterrhinanla masa de pieza), se abre la ventana de
e d i c<intraducir la masa de la muestra> con teclado de pantalla.

91 Introducirelvalor pedi do vy co@.r mar el bot - n
T A partir de este momento en | a panta
pero | a desviaci-n de |l a masa de | a
respecto la masa de la muestra (en %).

23. MODO DE TRABAJO i DOSIFICACI| ¢ N

Modo de trabajo que permite | a dosific.
medi dor de peso PUE HY10. EI modo de tr a
0O autom8tica en una o varias platafor ma

23.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacbBubmee¥e
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para eleqgir.

1 Seleccionar el modo < &Dosificac i - ®* programa autom
vuelve a la ventana principal presentando en la parte superior el icono

T Los siguientes botones de pantalla se
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’;:é} Par8§metros | ocal es.

‘Zs@ Seleccionar del pr.oceso de dosi ficsg

Qf Inicio.

x Detener.

@ Aver?a

232. Estructura del proceso de dosi ficacd
Todas | as operaciones relacionadas <con

llevarse a cabo desde la balanza. Cadapr oceso de dosi ficaci
nombr e, ¢ - di g<®latgformar.kErh e metaide plataformas depende
de | a conf i gamiralc Se pueda @rganizar un proceso de
dosi ficaci - n s e plaafoand.dos pracesos llevaddsaa cabo en
diferentes plataformas pueden depender unos de otros, por ejemplo: la
dosi ficalca -ml aetnaf orma 2 solo puede <con
dosificaci-n en |l a plataforma 1 sea con

23.3. Configuraciones locales

La configuraci-n 1local <],£"eransie1|icrmmidito@nci>

di sponible despu®s bode- rprelsqﬁmamtfabglua ac.i
local>:

Causa una pregunta sobre el multiplicador para
el proceso de dosifica

9 . -
Tiox ! .
& Pedir multiplicador cu8nto se deben multipl
de todos los ingredientes.
Activar |l a pregunta solf
=) Pregunte por la proceso de dosificaci
I . .
? cantidad de ciclos nsmer o de veces que sc¢
proceso.
Confirma los Fuerce | a c on falipresiamando- eh

ingredientes de

o
ot

bot-n para cada pesaje.

dosi ficaci - -n
3 NYamer o de me|Define cug8ntas medi ci
& para calcular la analizar §n par a el c 8§
correcci-n correcci-n durante | a d
-Lm . . . .. 2 .
5 Ciclo automs _P(_er_mlte la implementac i n c2clica
i iniciado.
Global Ajustes globales para d
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Decl araci-n de salidas

D |Salidas de d|len el caso de dosific
umbrales.

Salidas de d Declaracic n de salidas para

o ) rspida en el caso de dosi fic
P umbrales.

&~ |Correcci -n Le permite especificar el valor del parche global

para todas las plataformas.

MAX Le permite especificar

rN Correcci - n m|correcci - n gue se pued

autom8ticamente para to

Ajustes<GIobaI>se utilizan en casos de crea
simples, por ejemplo, dosificar un tipo de ingrediente en todas las plataformas.

234. Descri pci - n dye afjuunsctieosn edse | proceso

Las siguientes funciones est8n disponib

Icono gﬁzﬁg Funci -n Descripci -n
= Esta funci-n activa | a
{‘_’2& [DH] | Dosificar componente manual del proceso
manualmente (dosificaci -n manual).
% Masa Masa del ingrediente a dosificar.
22 M2 n Umbral m2nimo para el
de dosificaci - -n.
& M§ x Umbrallm_§X|m_o para el q
max de dosificaci - -n.
Un component e del proces
@ Producto seleccionado de la base de datos de Productos.
% Pesaje en menos Le permite conectar el modo de pesaje en menos
(pesaje en menos).
% Mas a: Patr-Un _patr_-n__de masa par a
de variables a imprimir.
. 2 i
Y M2 -rPlantilla Patr-n de umbral m2nimo
destinadas a |l a i mpresi
& ) Patr-n de wumbr al m8 X i mo
max M§x Patr.-n destinadas a |l a i mpresi
Est a funci -n I | anmde pesaje
;- [DA] Dosificar autom8tico (dosi fiLaacfiu
'='ﬂ; aut om8t i c al permite controlar las salidas de control de
dosi ficaci - -n.
% Masa Masa del ingrediente a dosificar.
F=8 Peso de Masa de wun producto par
2 dosi ficaci {casodedosif i caci -n en dos pa
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% Mas a: Patr_Un patr-n de masa para
de variables a imprimir.

s Masa de Patr-n de masa de un pr
= dosi ficaci {r8pido (en caso de dosi
Patr -n uso de las variables para imprimir.
Un component e del pro
@ Producto seleccionado de la base de datos de Productos.
Pesaie en menos Le permite conectar el modo de pesaje en menos
5 ! (pesaje en menos).
La funci ceel estado @dlhsesalidas del
terminal para controlar dispositivos externos
[O] Salidas conectados a estas salidas. Los valores posibles:
Nada i salida inasaivda KE§
salida alta.
La funci-n determina | &
[TI] Retraso proceso de dosi fi dacif-innci - n
tiempo de espera para el siguiente paso en
segundos.
() |Hora Determinaci-n del tiemp
. . Descripci-n del texto d
Descripci en la pantalla del terminal.
Funci -n de puest a a c
[2] Puesta a cero id®ntica a | a op-elaeniel
terminal.
Funci-n de tara de | a
(7] Tara operaci - n- d«e éneldemntinaln
La funci - n cdie nc odnef itgaurraq
[ST] | Ajustartara l'a oper aci - sEstableder tdra>ten al
terminal.
La funci -n condicional
l'levar8 a cabo el sigui
. . la masa en la plataforma de pesaje, por ejemplo,
LD [CM] |Condici -n (elsiguiente paso se | lev
(neto o bruto) en la plataforma es menor que el
peso umbral.
g Umbral Val or de masa umbral pa
Masa Tipo de masa determinada para el umbral (neto o
3 bruto).
o Condici -n dCondi c iumbralid>e"o"<"
La funci -n condicional
Il evar8 a cabo el Sigui
estado de la entrada del terminal. Cada entrada
puede asumir un estado: Nada -i entrada inactiva;
[cl] Condici - n (¢"0" 71 en la entrada estado "baja"; "1" 7 en la
entrada entrada estado "alto"; "/" i cambiar de estado bajo

a alto, por ejempl o, cy
“\" T entrada con tendencia decreciente (cambio
de estado de mayor a menor, por ejemplo, el
momento de soltar una tecla).

84



Funci -n que activa una
la masa del ingrediente de un proceso de
dosificaci-n suministra
una masa determinada con pr e c i s imasa.
[EM] | Introducir la masa dada se agrega para pesar la masa de
ingredientes, por ejemplo: ingrediente a pesar =
21,8 kg, cantidad pesada 1,8 kg colocada en la
b 8§ s ¢ w20 kg insertada manualmente "masa de
mano".

o

Funci -n que determina
ingrediente pesado, que se agrega a un proceso
de dosi fi c amasa e un lsalo lote se
determina en un producto seleccionado de la base
de datos (Base de datos de productos - campo
Masa). La masa del producto se multiplica por un
val or espec2fico, y di
agrega al proceso de pesaje. La f unci
aplicable para pesar productos en lotes.

- Ingrese la cantidad
o0
[ET] de porciones

Una funci - -n que define
caracter2stico) en el f
permitirg el acondicion
proceso de dosi fi caci - n.puntoE
caracter?2sticos (bander
de bandera le permite hacer que los procesos en
diferentes plataformas dependan unos de otros.

Establecer las
‘l [F] banderas

La funci-n condi ci oneate
—a [CF] Condi ci - n (¢ ocurrencia de eventos que deben ocurrir para que
. bandera se lleve a cabo el siguiente paso del proceso de

dosi ficaci - -n.

Funci -n gue permite €

(dosi ficaci ) oommeméntaco&onila
me di c i -ujp dedl®@masafdosificada. La masa
se dosifica en dos etapas. La primera etapa
— Dosi ficaci {finaliza despu®s de alc
'g& [DG] gravedad porcentaje. La sal i da de do g
desconecta por un momento y se calcula el
tiempo necesario para dosificar la masa restante.
Luego, en la segunda etapa, la salida de
dosificaci-n se activa

ﬁ Masa Masa del ingrediente a dosificar.

Umbral de masa en [%] al que se realiza la
dosi fiawmtcomt i c e dtanaaneadte

Porcentaje umbral,| a salida de dosifi
el tiempo calculado.
Un component e del pro
@ Producto seleccionado de la base de datos de Productos.
0D Correcci-n|Correcci - n°ede [tnisg mpdoe | g
J tiempo salida durante e | proceso de do¢{g
w Umbral sin E; ; o £d®5p eerxnglesdlebrI ee sl\?oglécal?%[
% sensibilidad P

finalizar §. La enmienda

85



El val or del f Isjug [kg/s] rpéran
iniciar el al gor i tgrawedad.€
Si el val or del flujo ¢
7= |Flujo m2ningmodo de dosificaci - n
desactivar §. La salida
cuando se alcance el umbral de peso y no
d e s p u ®smpd ealculada. e

Le permite conectar el modo de pesaje en menos

f,s Pesaje en menos .
! (pesaje en menos).

235. Crear un nuevo proceso de dosi fi cacd

-

T Entrar eI<§Bdserd@d&t’cs/2ﬁProceso de dosi f

1 Presione<© Afadiyr 2onfir me | anuevoeegistro enda de
base de datos.

T I'ngrese el nombr e, el c-digo, sel ecc
establ ecer g8 el proceso && Pldtaferindl>.c ac i

T Organice el proceso de disp<@$\aa'din>|
y seleccionando una de las funciones de proceso disponibles. Cada paso
se debe agregar a su vez.

1 Puede modificar el proceso terminado: agregue o elimine un paso en el
proceso, por ejemplo, para agregar un elemento en el proceso, mantenga
presionado durante aproximadamente 4 segundos el elemento antes del
cual se agregar8 el paso. Aparecer§ u

Edit
Add
Delete
Cancel

1 Presione < A § a dyidefira un nuevo elemento de proceso.

236. Ej empl os de i mplementaci-n de pr oc:¢

23.6.1. Ejemplo 1 i proceso de dosi ficaci - -n
ingredientes en 2 plataformas

ElI proceso de dosificaci-n consta de 4

1 Plataforma 1: ingredientesi Har i na y Az Ycar .
1 Plataforma 2: ingredientes i Especias y agua.

El proceso de dosificaci - n requiere que |l os i ng
dosifiquen antes de agregar el ingrediente "Agua". Par a este prop
utilizaron banderas que configuran | a
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entre plataformas para que el componente "Agua” se dispens e en Yl t i m
Todo el proceso se describe a continuac
por separado.
Proceso de dosfterdninalaci -n con
Nombre del procesao dEjenmplosi ficaci - n
C-digo del procesp degelllddosi ficaci - n
Plataforma 1:
Paso Valor Descripci - -n
1. [TI] Retraso [5s]P0_nerL_1n A |l a espera de colocar
reci pi ent primerproducto.
2 [CI] Con 5 La entrada 1 tiene una tendencia creciente -
; Entrada 17 A/ o] presione la tecla de funci - n par a
entrada -
carga de un recipiente.
3. [T] Tara Tara Tara de plataforma 1.
4. [DH]Dosificar 1kg [Harina] Pesaje manual del producto "Harina" a 1 kg.
manualmente
[5s] Quitar un ) .
5. [TI] Retraso recipiente con Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.
producto
6 [CI] Con 5 La entrada 4 tiene una tendencia creciente -
entrada Entrada4|A/opre_s_|0nando el bot - n de
el recipiente.
7. [Z] Puesta a cero Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 1.
8. [TI] Retraso [Ss]Po_nerl_Jn A |l a espera de colocar
reci pi ent segundo producto.
9 [CI] Con 5 La entrada 1 tiene una tendencia creciente -
; Entradali A/ o|presone | a tecla de func
entrada S
carga de un recipiente.
10. [T] Tara Tara Tara de plataforma 1.
11. [DH]Dosificar .
manualmente 0,2 kg [4Pesaje manual del produ
[5s] Quitar un . .
12. [TI] Retraso recipiente con Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.
producto
13 [ClI] Co 5 La entrada 4 tiene una tendencia creciente -
: Entrada4i A/ 0|presi onando el bot - n de
entrada i
el recipiente.
14. [Z] Puesta a cero Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 1.
15. [F] Ajustar las Ajustar la Efgig!sgcerqueunserr)%ntuona 9
banderas bandera 1 parte del proceso en la segunda plataforma.
5 En la salida 1 aparece un estado alto ("1") - se
16. [O] Salidas Entradali A1o6|i l umina | a sefalizaci - -n
en la plataforma 1.
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Plataforma 2:

Paso

Valor

Descripci - -n

1. [T1] Retraso

[5s] Poner un
reci piente

Alaesperadecol ocar
tercero producto (el primer
plataforma 2).

un recipi
producto en la

La entrada 9 tiene una tendencia creciente -

2. [Ch] CEntradagTA/c‘) presione la tecla de f
entrada =

carga de un recipiente.
3. [T] Tara Tara Tara de plataforma 2.
4. [DH] Dosificar 0,2 kg [Especias] Pesaje manual del producto "Especias" a 0,2 kg.
manualmente

5. [Tl] Retraso

[5s] Quitar un
recipiente con

Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.

producto
6 [CI] C¢ 5 La entrada 12 tiene una tendencia creciente -
entrada Entrada 127 A/ 0 pre‘sl,lonando el bot -n de
el recipiente.
7. [Z] Puesta a cero | Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 2.
Comprobaci -n de |l a cond
1 est8§8 ajusttadoniesma" k'o
8. [ CF] Cg¢ . de si la parte deseada del proceso ya se ha
Bandera 1- "1 . .
de bandera implementado en la plataforma 1. Si es
proceso de ko dai platadoema i 2
continuar §.
En la salida 1 aparece un estado alto - se ilumina
. X oA s la sefalizaci-n del pra
9. [O] Salidas Salida1i A0 0, plataforma 1. en la salida 12, se establece el

1271 Al10o

estado al t o: cijalade ag&lse ableg
para permitir | a dosifi
10. [DH] Dosificar . " "
manualmente 2kg [Agua] Pesaje manual del producto "Agua” a 2 kg.
11. [0] Salidas Salida 127 A0 o En la salida 12 se establece el estado bajo: la

v8l vul a prguaseciepaal de a

12. [TI] Retraso

[5s] Quitar un
recipiente con

Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.

producto
13 [CI] 3 La entrada 12 tiene una tendencia creciente -
’ Entrada 1271 A/ 0 presionando el bot - n de
de entrada L
el recipiente.
B En la salida 9 aparece un estado alto ("1") - se
14. [O] Salidas Salida9i A1 0 ilumina | a sefalizaci - -n

en la plataforma 2.

15. [TI] Retraso

[5s] Proceso de
dosi f iecsatc8i
terminado

n f or ma terminal sobreelx
del proces

Mostrar i
finalizaci - -n

El final

del

las salidas del terminal.

procesao

de dosi ficaci - -n
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23.6.2. Ejemplo 2 i Proceso de dosi ficaci -n ma n u é
ingredientes en 2 plataformas

ElI proceso de dosificaci-n consta de 2

1 Plataforma 1: Componente Harina.
1 Plataforma 2: Componente Agua.

El proceso de dosificaci-n seydsimevaar §
condici -n de gue el orden de dosi fi
estrictamente definido: l a dosificaci
iniciarse si la dosificaci-n del Parampo
este prop-sitmgnder aust ique acomfi guran | a
de dosificaci-n entre pl atafor mas par
dosificado como un segundo. Todo e | proceso se describe
las tablas para cada plataforma por separado.

Proceso de dosific a ¢ i - ntermipat

Nombre del procesao dEjenploadi fi caci - n

C-digo del proceso de2dosi ficaci - n
Plataforma 1:

Paso Valor Descripci - -n
1. [ CM] COBruta<O.lkg Comproba_(:|-n de condiciof
de masa una carga superior a 100 g.
2. [Z] Puesta a cero | Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 1.
[5s] Abrir la
3. [TI] Retraso v8l vul a A Ia.l. espera de la apertu
harina tanque "Harina".

Pesaje autom8tico de " Har
pesaje r8§pido (vg8lvul as
exactas abiertas - Salidas 1 y 2), y siguientes 0.2 kg
en modo de dosifsaclhai vigl

4. [DA] Dosificar

automstica 1,2kg [Harina]

dosi ficaci-n exacta abier
umbrales)

5. [TI] Retraso \[/32 Fe\;r?{ :aa Alaesperadelcierede | a v8lvula p
' harina "Harina".

B En la salida 11 aparece un estado alto ("1") - se
6. [O] Salidas Salida1li A10o|i l umina | a sefalizadiicmacd
la plataforma 1.

Establ ecer un punto car a
Bandera 1- "1" gue ser8 una condici-n pa

7. [F] Ajustar las

banderas

en la segunda plataforma.
La dosificaci-n en |l a mpricameg8at i adef &r
porque | as salidas de dosificaci- -n de

producto "Harina".
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Plataforma 2

Paso Valor Descripci - -n
Comprobaci-n de |l a condi
est 8§ ajust-ddao nmeins mal'compr
1. [CF] Cd Bandera 1- "1" la parte deseada del proceso ya se ha
de bandera implementado en la plataforma 1. Si es
comenzar § I a dosificac
plataforma.
2. [ CM] CcBruta<O.1kg Comprob§10| - n de platafodna tteneo
de masa una carga superior a 100 g.
3. [Z] Puesta a cero | Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 2.
4. [TI] Retraso [ 5s] Abri |A Iz—lll e"spera de | a apertuy
de Agua tanque "Agua".
. Dosificaci-n autom8tica
2&5”:%30?”'?; me 2,2kg [Agua] hasta 2,2 kg en modo de-
Salida 6 que controla | a
[5s] Cerrar la A |l a espera de lula priadipal del

6. [T] Retraso v8l vul a d|tanque"Agua".

En la salida 12 aparece un estado alto ("1") - se

7. [O] Salidas Salida12i A106 |i lumina la sefalizaci-n
en la plataforma 2.
[ 5s] Dosi |[Mostrar i nktealena&lddrminal sdbre la
8. [TI] Retraso ) . . .
completada finalizaci-n de |l a dosif
Adem§s, con | a dosificaci-n autom8tica,
sal i da de dosificaci -n adicional es p

configuraciones en la base de datos <Productos>.

23.6.3. Ejemplo3i Dosi ficaci -n mixta
El proceso de dosificaci-n consta de 4

1 Plataforma 1:ingredientesi Har i na, Egpecids ar ,
91 Plataforma 2: componente Agua.

El proceso de dosificaci-n setoms&a8eicaar
supone que el orden de dosificaci - -n de
definido: l a dosificaci-n del i ngredi el
dosificado | os i ngr edi Elnngredente"'Especiashse" vy
agr e g hfindd deaodo el procesodedosi f i c aceis-thne. pPraorpa: s i
utilizaron banderas que configuran | a

el componente "Agua" se dosifica en el momento adecuado. Todo el proceso
se descri be a c onldspanacada plataforma por separado.t a b
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Proceso

de

d o s iedminallaci - n

con

Nombre del procesao dEjenplo3i ficaci - n
C-digo del procesp d&33dosificaci -n
Plataforma 1:

Paso Valor Descripci - -n

1. [Tl] Retraso

[5s] Coloque el
recipiente de harina
en el platillo

Esperando a que se coloque el recipiente
"Harina" en el platillo de pesaje de la plataforma
1.

2. [Cl] cC

Entradali A/ o

La entrada 1 tiene una tendencia creciente -
presione |l a tecla de f

de entrada s
carga de un recipiente.
3. [T] Tara Tara Tara la plataforma 1.
4. [DH] Dosificar . . Wi
manualmente 1kg [Harina] Pesaje manual del producto "Harina" a 1 kg.

5. [T1] Retraso

[7s] Quitar un
producto

Esperando a que se retire el recipiente con
"Harina".

6.[ClJCondi c

La entrada 4 tiene una tendencia creciente -

Entrada4i A/ o presionando el bot - n de
de entrada i
el recipiente.
7. [0] Salidas Entradal1i A1 0 ?eﬂe}ll tzaci-n de la do
Harina".
gé%] Puesta a Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 1.
[5s] Coloque el Esperando a que se cologue el recipiente
9. [Tl] Retraso recipiente|"Az%Ycar" en el platillg
en el platillo 1.
10. [CI] % ) )
de entrada Entrada 17 Ad Confirme | a colocaci n
11. [T] Tara Tara Tara la plataforma 1.
12. [DH] Dosificar .
manualmente 0,4 kg [Az]j]Pesaje manual del produ

13. [T1] Retraso

[5s] Quitar un

Esperando a que se retire el recipiente con

producto "Az%icar " .

14 [Cl] B La entrada 4 tiene una tendencia creciente -

deeﬁtrada Entrada4i A/ 0O presionando el bot - n de¢
el recipiente.

15. [0] Salidas Enrada2i A1o | Solallzaci-n de 1a ude

(1;2}&2] Puesta a Puesta a cero Puesta a cero de la plataforma 1.

17. [ CI] K4 A Confirmaci-n de vertid

de entrada Entrada 57 A1 0 mezcladora.

. Establecer un punto caracter?2s

ég'ngzr';‘éusmr las Bandera 17 "1" proceso, gue ser 8§ una
parte del proceso en la segunda plataforma.

19, [O] Salidas Entradasi A1o ||| uminaci.n —de la sef

ingredientes al mezclador.
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20. [ CF]
de bandera

Bandera 17 "1"
Bandera 2 i "1"

Esperando |l a dosificaci

en la segunda plataforma.

[5s] Coloque el
recipiente de

21. [T1] Retraso Especias en el

Esperando a que se coloque el
"Especias" en el
plataforma 1.

recipiente
platilo de pesaje de la

platillo
22. [ CIl] Entrada 1i A/ 6 E:onf_|“rme I a colocaci
de entrada Especias".
23. [T] Tara Tara Tara la plataforma 1.

24. [DH] Dosificar

manualmente 0,25 kg [Especias]

Pesaje manual del
0,25 kg.

producto "Especias" a

25. [TI] Retraso [5s] Quitar un

Esperando a que se retire el recipiente con

producto "Especias".
26 [Cl] B La entrada 4 tiene una tendencia creciente -
’ Entrada4i A/ © presionando el bot - n de¢
de entrada i
el recipiente.
27. [0] Salidas Entrada 31 A1 0 ?eﬂ".’ll,,' zaci-n de la do
Especias".

28. [TI] Retraso [10s] Dosi |{Most rar in f or ma darminal sabre
completada la finalizaci-n de | a d
Plataforma 2:
Pictograma | Paso Valor Descripci - -n
Comprobaci-n de | a
L e ST TR A M
’ll Condi ci - 1l Bandera1-"1" ;
. b proceso ya se ha implementado en la
andera .
plataforma 1. Si es as?, d
dosi ficaci-n en | a
[_ 1 2. [T] Tara Tara Tara de plataforma 2.
O 3. [TI] Retraso [5s] Abrir la A I a esp e"r a } de | a ¢
v8l vul a principal del tanque "Agua".
Dosifica c i - n aut om8ti ca
"Agua" de hasta 2 kg en modo de
‘ 4. [DH] Dosificar dosi ficaci - n -d&alidauén
= autom§ti(2kg[Agua] gue controla dosiv§
(establecido para "Agua" en la lista de
Productos).
[5s] Cerrar la A la espera del cierre d e I a

6. [T1] Retraso

v8lvul a

principal del tanque "Agua".

o (O

En la salida 12 aparece un estado alto

. . x4 Al (1) - s e il umina I a
7. [O] Salidas Sahdalz'Aloproceso de dosifica
2.
Establecer un punto
] 8. [F] Ajustar las | Bandera 1- "1" proceso, gue ser §
banderas Bandera 2- "1" realizar parte del proceso en la

plataforma 1.
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[10s] ) -
f) 8. [TI] Retraso Dosi fica Mostr ar |n_f0rmgt¢9rmm_€_ﬂ
{ .
completada sobre | a feé nlad idoasciif
El ejemplo de dosificaci-n mixta (manus:
sefalizaci-n de etapas individuale® pa
<Dosificaci - -n>.

237. Il nformes de procesos de dosificaci

Despu®s zaacir-enalde cada proceso dosific
informe del proceso.

Val or predeterminado de |l a plantilla de
Proceso de dosificaci - n

{40:Fecha de inicio:, - 25}{180}

{40:Fecha final :, - 25}{181}

{40:Nombre:, - 25}{175}
{40: C- di-2pH176}

{40:Estado:, - 25}{182}
{40:Mediciones:, - 25}

{185:(50, -20) (7)(11)
{40:Masa nominal:, - 25}{186}{11}
(4 O:Diferencia:, - 25)(187)(11)

H40:Masa:, - 25}{184}{11}

Modi ficaci-n de | a plantilla: consulte

El informe de cada proceso de pesaje diferencial realizado se guarda

Ssimult8neament e eﬁiﬁllmfhmsmasde:ledajtdmdef i C i
el nombre del archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso (para obtener

una lista de datos para el procesodedosi fi caci |l B, se®@bRuht
del manual).

24. MODO DE TRABAJO i RECETAS

El modo de trabajo que |l e permite i mpl
productos.

24.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacbBubmee¥e
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.
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| Seleccionar el modo <& Receta>, e | programa autom8ti

a la ventana principal presentando en la parte superior el icono
T Los

siguientes

botones de pantalla

Par 8metros

l ocal es.

Seleccionar la receta.

Comienza la receta.

Para la receta.

Seleccione un componente de receta de la lista.

0o % | & | L F

Ingrese el "peso de la mano" el peso del componente de la receta, entregado en
paguetes preparados de peso conocido.

24.2. Configuraciones locales

L a

configuraci

n

S

e

Iocal<'lae|ce.=la>eist modbs pe
despu®s de presi onaKéZIontb(btg-um atde -manhtozla

= Modo de c§IcE|dija. udr]o delodstresln
x,,, peso de recetas fca a vez inmediatamente antes de comenzar la
ormul aci - n.
Causa una pregunta sobre el multiplicador para el
2 Multiplicador proceso de receta, es decir, determinarcu§ nt o
deben multiplicar los valores de masa de todos
los ingredientes.
Pedir a las preguntas sobre el peso del
component e. Despu®s de
% Componente comgonente, Iosprestant
en proporci-n.
Pedir a las preguntas sobre el peso de la receta.
3 Masa Despu®s de cambiar el
vol ver § a cal cul ar el
ingredientes.
- Pedir | a ventana con | a
x" Todo de uno de las tres modos de calculo de peso de
receta.
?‘c}? Pregunte por la Activar | a pregunta sob
: cantidad de ciclos receta, es decir, det er
que se debe repetir todo el proceso.
- Elija uno de |l o0os tres
‘T’A‘?% Mododec §1 cdel o cada vez inmediatamente antes de comenzar la

carga

formul aci - n.
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== Numero Pedir Il a pregunta sobr ¢
] los que se divide la receta.
i . Pedir la pregunta sobr
=—/r, | Porcentaje
pu receta es tener una carga.
& |m Pedir la preguntasobr e qu® parte
asa
E |l a masa deberza tener u
® Pedir I a ventana con | a
% Todo de uno de los tres modos de ¢ § | cde tama de
receta.
Antes de pesar cada co
1280 Pida el nYame|vent ana con | a opci-n de
lote.
Antes de comenzar | a fdg
00255 Pida el nYame|ventana con |l a opci-n ¢
lote.
« %%?gémﬁtlg:de Forzar | a ¢ canulilipresiomando- eh
dosificaci - n b ot - n PHEMeéneltefminal para cada pesaje.
Confirme |os Forzar | a ¢ o nuklipresicoando- eh
- ingredientes b :
s ot - n PHM éneettérminald e s pu ®s
dosificados se complete | a Bbsthica
aut om8ti came P
Retraso de I |La medici-n se guardar §
%/ de dosificac|preestablecido despu®s
autom8§tica autom8tica.
- Actimadie- tara aut o al§nicid
| Tara aut om8t | del procesoy peso de cada ingrediente posterior
despu®s del pesaje.
T Modo de tara* Esta‘blecer |l os par 8§metr
establecida en el producto.
— Modo de tara regular. El valor de tara establecido
| Singular* (seleccionado) se sob
seleccionar el ingrediente de pesaje.
—l- Suma de todos * Sumando todos los valores de taras introducidas
sucesivamente.
— Antes de pesar cada 1in
| Pedir tara * ventana preguntando: a Afadi r una
producto?
Activaci - n del modo de pesa3
. . cual qui er porci -n has
|| .
= Pesaje de porciones establecido. Des pu®s de pesar
ser8 posible volver a c¢
@ | mpresi -n de _ActlvaC|-n de | a i mpr
informes una vez completado el proceso.
'}Z Nota _Plantllla de nota, que se puede usar en un
- informe.
*»-La configuraci-n se aplica al componente de

productos. El valor de tara debe establecerse en los productos.
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24.3. Creando una nuevareceta

T Entrar

e I<§ Baserde daios / Recetas>.

1 Presione<©Aﬂadiyr zonfirme |l a creaci-n de
base de recetas.
Lista de los datos definidos para la receta:
G Nombre Nombre de receta.
[:] C-digo C-digo de receta.
Hé Componente Definir componentes de recetas.
E N¥%mer o de comp/Vista previa del n¥%mero d
123
% Masa de receta Ver el peso total de la receta.
EEE Tipo de carga Tipo de serie de medici-n
ABC
El producto resultant e , que se crear
Producto haya completado la receta. Su inventario se

incrementar §.

Al mac®n de des

El al mac®n en el
resultantes.

que se

S 6"

Proceso de ideAsigne un procesno qduee isdee
Signo inicial antes de comenzar la receta.
Proceso de ideAsigne un proceso de ide
Signo final despu®s de terminar | a re
1) Tipo de carga se puede definir como una de los tres valores:
Nada F u n c inactiva.
Global La carga se realiza globalmente para toda la receta.
Por el La carga se implementa a su vez para cada componente
componente 9 P p p )
2) Datos utilizados en el programa E2R.
3)Procesos de identificaci-n estg8n descr

1T Despu®s idgresar Jib Cempbrermtes¥; agregue los
ingredientes de I a receta

correspondi &O,Aeﬂaadl.i r2axc ono
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Lista de datos para el i ngrediente de

Nombre Nombre del componente de la receta.

C-digo C-digo del componente d

Ingrediente de receta seleccionado de la base de

v @22

Producto datos de Productos.
Masa Masa del componente de receta.
Decl araci - n dekeevi apb- rdee
':;/ Tipo de desviaciones masa de la plataforma seleccionada o valor en
o [%].
i . . . . . . .
) Desviaci-n i|Desviaci-n inferior de
-"-1. Desviaci-n s|Desviaci-n inferior de
- — I
Plataforma Asignaci n de un nYame
componente.

Desconectar el modo de pesaje en menos

Pesaje en menos -
(pesaje en menos).

FRENE

Activaci-n de | a opci-n
Introducir la masa ingrediente durante el pesaje del ingrediente con
el boo.-n
Acti vaci - n dedcentrol deloingmdiente
|Ilﬁﬂ1l% Control del incluido en la receta. EIl modo de Control de
componente componentes| o obliga a ingf
ingrediente correcto antes de pesarlo.
%%g] Unidad Unidad de masa del componente.
Ez’- Dosificar Establezca las opciones apropiadas para
‘='£L: autom8ticameldosi ficaci - -n.
La dosificaci-n comenz
seleccione el componente. Cuando| a opci
E;]‘ Dosificar inactiva, la dosificac
‘='& autom8ticame|sel eccionar el ingredi
ﬁ.
V&(Iniciardosificaci-n aut o
. Decl araci - n de nYamer o
3 Salidas de OIdosificaci-n exacta.
o Salidas de d{ Decl araci -n de nYamer o
; r§pida dosificaci-n r8pida.
&~ |correcci-n Val or num®rico de e lla
dosificaci - -n.
'E,Pf':w Umbral Porcenta!e_de _umbral de
para dosificaci-n de 2
Al mac®n de oEI al mac®n en el que s
resultantes.
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Proceso de Asigne un proceso de identi fi

[
o

O identificaci|realizar8 antes de con
Signo inicial receta.

Proceso de Asigne un roceso de

@) identificaci g! P

- . realizar8 despu®s de pe
final

Wﬁrf) Fases Asignaci -n de wun c onmgpo)n

ABC

Wirf) Orden Asignar orden de pesaje al ingrediente.

=

E ]

el caso donde:

. Al seleccionar un componente de receta de la base de datos de

productos, el progr ama de <pleacrdbjeael mos
componente, el peso del componente, la desviaci - n i nferioc
desviaci-n superior vy el tipo de des\
acontinuar ?>.

La declaraci-n de peso del component
|l a plataforma seleccionada, el progr
<El peso delcomponente excede |l a carga m§8xi
seleccionada>.

Decl araci -n del val or de desviaci - -n
decl arada del component e, el program
<Valordeladesviaci -n inferior demasiado gr a
Lasumade | a masa del componente y el ve
que excede | a carga m8xima de | a pl a

de pesaje mo st r a<Waor della degviascdj-en: super
demasiado grande>.

Despu®s de ingresars,l opr edsaitoonDrye@lq uke o
ingrediente creado se agregarE§ aolta& c
creado en la lista contiene: e | siguiente n¥mero de a
ingrediente y la masa a pesar.

Puede modificar la lista de ingredientes: agregue o elimine un ingrediente,

por ejemplo, para agregar un ingrediente, mantenga presionado durante

aprox. 4 segundos | a posici -n antes
ingrediente. Aparecer8§ un men¥% emer ge
Edit
Add
Delete
Cancel

Presione < A § &y defina un nuevo componente de receta.
Despu®s de introducir t odeoeta, shliode lac o mg

ventana principal pulsando
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24.4. Procedimiento de receta

Para iniciar el proceso de for
operador con autorizaci - n para realizar ¢

|l a secci-n 7.3 del manu al

Procedimiento:

=
T Use el bot - \Hi para splexcaionaa lh leceta deseada.

T Ilngrese en | a memoria de balanza, p &
trabajo (mira el punto 24.2 en manual).

T Pul sar el bot - n corﬁfﬁirﬂchndehpﬂoiceso).te al i C
1 Si el modo de control de component e:
pesaje mostrar § | a<Cent&rol deacomporeatese don C i
un teclado en pantalla y wun Icampdi gdoe
peso de ingrediente correcto con un e
1T Pesar cada ingrediente posterior requ

En el caso donde:

1. EI c-digo de i ngrediente actual i n
ingredienltei est&nilna recet a, el progr
mensaje: <C- di go del componente incorrect
incluidoenlareceta.aPasar al coempbespu®8 de c
el mensaje presionando E el programa de pesaje pasar al
procedimiento de pesaje. Despu®s de *® ,eb i on
progr ama vol verl & a emioasna ardGontrod ddé c i
componentes> con el teclado en pantalla p
componente correcto.

2. EI c-digo de ingrediente acihgtedidntenon gr €
est8 en |l a composici-n de | a receta,

mensaje: < Ni n g %n component e con a@rmi t¢ r @i

Despu®s de confirmar emelmm@ramdepres
?esaiepasar al Siguient e c opnmrpeosnieonntaer. el
‘ o ,el programa vol aevé&ntaa moderalae i ci

componentes> con el teclado en pantalla p
componente correcto.

3. EI c-digo de ingrediente actual i ngr
pesaje mostr ar 8 un mEhsaj- @i go de ingredie

proceder8 a su procedimiento de pesaj

T En |l a pantalla de trabajo de | a bala
de peso del i ngrediente de | a rece
informaci - n:

99



El proceso en progreso: Receta de prueba

Componente: 1/3[ Componente 1]
Porci - n: 0g / -500.0g
Carga: 1/10
Realizado: 0%
Donde:
El proces_o en Estado del proceso.
progreso:
Receta de prueba Nombre de receta realizada.
Componente: 1/3 N¥amer o de ingr B#hmenbedpesndpéedi
[Componente 1] Nombre del componente pesado.
Por ci0g n: Peso del componente actualmente pesado.
Por ci-50m0g Desviaci-n actual del peso de r
Carga: 1/10 N¥mer o @ ejecatamla/Ng¥smer o de car ga de(d
0% Progreso del proceso.

En el caso donde:

1 Si despu®s del inicio del proceso
bal anza, el progr ama de p e<€doqee elmo s t
producto correcto> cuando intenteconf i r mar | a medi ci

1 Si el usuario intenta confirmar | a
carga en el platillo de pesaje, el
<Coloque el producto apropiado>.

1 Si el usuario intenta cdempdsoaenmaaso dea

par 8met r o <Pomtianed dev pesaje>, el programa de pesaje
mostrar 8§ eCologeerelpeofueto apropiado>.

1 EI resultado de pesaje es inestable
mensaje <Resultado de pesaje inestable>.

M Sielusuario intenta confirmar | a masa
el programa de pesaje muestra el mensaje <Val or de masa
excedida  del componente. aContar el c®mpo
Despu®s de confirmar emelmm@ramdepres
pesaje vuelve a | paso anterior. Despu®s de
bot‘v, el programa de pesaje calcul
de | os componentes en proporci- -n al
la receta.

El usuario tiene | a opci -aualquee mothentoe n et
presionando | a tecl axdparadadercamirol)ubicamlamenpant

la parte inferior de la pantalla de la balanza.
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24.5. Informes de procesos de receta realizados

Despu®s de realizaci-n de <cada pr aces«
informe del proceso.

Valor predeterminado de la plantilla de informe de receta:

Receta
{40:Fecha de inicio:, - 25}{240}
{40:Fecha final :, - 25}{241}

{40:Nombre:, - 25}{220}
{40: C. di 2pH221}
{40:Estado:, - 25}{242}
{40:Mediciones:, - 25}

{245:(50, -20) (7)(11)
{40:Masa nominal:, - 254246}{11}
(40:Diferencia:, - 25)(247)(11)

}
%40: Masa:, - 25K244}

Modi ficaci-n de |l a plantilla: consulte
El informe de cada proceso de pesaje diferencial realizado se guarda

si mult8neament e en ¢@"3 | na soer md e dat adso s i
donde el nombre del archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso (para
obtener wuna I|ista de datos para el pr ooc
33.5.3 del manual).

25. MODO DE TRABAJO 1 PEDIDOS DE RECETAS

El modo de trabajo de | os pedidos de r e
conectar la balanza al programa de recetas E2R. Normalmente este modo es
invisible. Permite |l a implementaci - -n d

este programa.

25.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en | a barra superior de |l a ventana,
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

1 Seleccionar el modo <% Pedidos de recetas>, el programa
autom8ticamente vuelve a |l a ventana

superior el icono
T Los siguientes botones de pantalla se

101



Par 8metros |l ocal es.

Seleccionar la receta.

Suspender ejecuci-n de orden de receta

Detener |l a ejecuci-n de -rdenes de rec

Seleccione un componente de receta de la lista.

0 €| %

Ingrese el "peso de la mano" el peso del componente de la receta, entregado en
paquetes preparados de peso conocido.

25.2. Configuraciones locales

La configuraci - -n | ocakrPadidasdeﬁeceta@dacst(ﬁe

di sponi ble despu®s de preso(hcarrfieglurlaoi
local>>Descripci-n en el punto 24.2. en | a:

25.3. Crear un nuevo proceso de receta

Los pedidos de recetas se crean en el programa E2R Recetas. Puede
encontrar una descripci-n detallada de
las instrucciones para el programa de recetas E2R.

25.4. Procedimiento de receta

Para iniciar el proceso de for
operador con autorizaci-n par a
3 de

|l a secci -n 7. | manu al

Procedimiento:

1 Seleccione un pedido de receta de la lista de pedidos disponibles.

T Aparecer8 ancorwensehj nombre de | a rec
cargas y el peso establecido. Conf i r me el men&?.j e con
1 Si el modo de <control de component e
pesaje mostrar § | a<Centrol deacompormeatese don C i
unteclado en pantalla y un campo de edic
peso de ingrediente correcto con un
cada ingrediente posterior requerir §

En el caso donde:

1. EI c-digo d
ests8&8 inclui

e i ingiesadock$ iecartecto, pero €l ingrddiente
do en | a receta, el progr
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C-digo
receta. a P a

del componente i ncecsrtingtudo en lakE |

sar al

coemp®Orspu®?

de

conf

presionando E el programa de pesaje pasar al procedimiento de

Despu®s de Eileel omarmgehmdote

ir

C
n

d

pesaje.

mostrarl a v ent an a<Corarolale domponemtes> con el teclado

en pantalla para ingresar el c¢c-digo
2. EI c - d ingyedientt ectual ingresado es incorrecto y el ingrediente no
est8§8 en |l a composici-n de |l a receta,
mensaje: < Ni n g %n component e con a@ri td r®i

Despu®s de confirmar ezl:uelrpso@ramdepres

pesaje pasar al siguiente component e. D
"‘ ,el programa vol aevéntia mobrtralele i c i
componentes> con el teclado en pantalla p
componente correcto.

3. EI c-digo de i nigresedd eseaorteeto, & proguamd de
pesaje mostrar<$Elunc -nmkincmj@e ingredie
proceder8 a su procedi miento de pesaj

T En |l a pantalla de trabajo de | a bala
de peso del ingrediente de la receta y s e mostrar § | @
i nformaci - n:

Pedido: ZL-1/2018-06-27
Componente: 1/2[ Componente 1]
Pesado: Og

A pesar: 1009

Umbrales: 959 / 110g

Carga: 1/10

Donde:

Pedido: Pedido realizado.

ZL-1/2018-06-27 Nombre del pedido realizado

Componente: 1/2 N¥mer o de ingr bB#menbedpebnandoéedi

[Componente 1] Nombre del componente pesado.

Pesado: Og Peso del componente actualmente pesado.

A pesar: 100g Masa del ingrediente a pesar

Umbrales: 95g /1109 Umbrales de tolerancia.

Carga: 1/10 N¥amer o de c arNYameerjoe cduet acdaor/ga d e ¢

En el caso donde:

1. Si despu®s del inicio del proceso hay

el progr ama de pesaj e <Quloguée relaprd&ucte | m
correcto>cuandoint ent e confir.mar | a medi ci n
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2. Si el usuario intenta confirmar | a si
|

carga en el platillo de pesaje, e pr
<Coloque el producto apropiado>.

3. Si el usuario intenta confirmar la siguiente por ci - n de peso
par 8§met r o <Roriare$ ide pesaje>, el programa de pesaje
mostrar § eCologeerelpeofueto apropiado>.

4, Si el usuario intenta confirmar | a ma
el programa de pesaje muestra el mensaje <Val or de masa
excedida  del componente. aContar el cC® mpo

Despu®s de confirmar e\Ll]eehmagrjamad@res
pesaje vuelve al paso anterior. Despl

bot‘ Y | el programa de pesaje calcula autom8t i cament e | a:
de | os componentes en proporci-n al v
receta.

5 EI resultado de pesaje es inestable
mensaje <Resultado de pesaje inestable>.

El usuario tiene | a canfpot en- aualqudee mochentoe n e 1

presionando | a tecl ann ((d)aeadafdajcunt:ol)xmbicada enpant
la parte inferior de la pantalla de la balanza.

26. MODO DE TRABAJO i CCE

Modo de trabajo <O CCE> implementa el control de productos envasados

(una sola persona o red), que se basa en una base de datos que contiene una

lista de productos y operadores. El control iniciado desde la balanza se termina
autom8ti cament e despu®s de veri ficar (
(muestra).

Las balanzas tienen la capacidad de conectarse al programa de ordenador
SISTEMA EZ2R, creando un sistema de m¥al tip
bal anza es una estaci-n de pesaje inde
curso de control se envza regul armBient
programa de ordenador posibilita recopilar datos en tiempo real de cada
balanza conectada. El sistema le permite iniciar el control desde el nivel de la
balanza o desde el nivel del programa de ordenador. Sobre la base de los

datos recopilados, la calidad de los productos envasados se puede evaluar:

T en t®r minos de cumpl i miAauntioodel ®Presidéntes r «
de la Oficina Central de Mediciones del 3 de abril de 1997 sobre los
requisitos para el control cuantitativo de productos envasados,
seleccionando al azar |l os resultados
procedimiento de control para productos envasados (RELACIONADO
CON LA UNIEN EUROPEA) ,
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1 En cuanto al cumplimiento del sistema de control de calidad de la
empresa (control interno).

26.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en |l a barra superior de |l a vemntharea,%
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

1 Se debe seleccionar el modo <o CCE>, y se mostrarg§ | a
del modo de trabajo:

hd
-0~ x d
Product 1 Product 2 Product 3
5 19 ﬁ 19 ﬁ 19
Product 4 Product 5 Product 6

®$ . ® ., 9

Set control parameters

Y
\ =
Donde:
e Entrar en la ventana de configur
Product 1 .
@ Elemento de registro del elemento de la base de datos (nombre y
100g denominaci -n del el emento).

105



26.2. Vent ana de configuraci n de control
Antes de ingresar a | a ventan:;
realice el procedi miento de in

= .

Despu®s de pr e < —Dhenwventanka inibiad del nmodo de trabajo
< CCE>, se abrirg8 lauwaanit-amadaecamtnif dl

@ Product None

ﬁ Batch number

ABC

o (2

G A=) v
Donde:

@ Selecci-n de productos de | a base de

EQE Decl araci-n de cantidad de | ote contr

ABC

# Configuraci- -n del modo de trabajo | oc

{\‘x Volver a mostrar la ventana anterior.

Inicio de control.

26.3. Configuraciones locales

La configuraci-n |l ocal <\_€rEE> eeslt §moddios pae
despu®s de presionaKe(:lontfdtg-urra(té-maﬂltoa:la
Activaci -n / desactivac
ﬁ Masa bruta en la pantalla L
0 pantalla principal.
?19 Modo de guarda Descripci-n en el punto
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O Cantidad de controles Activaci-n del soporte
= disponibles simult8neamente (ver pun
wAaC | Pida el nvmero |ESta funci-n obliga a p
lote antes del comienzo del control.
) Esta funci-n obliga a p
@ Pregunta por densidad lote antes del comienzo del control.
o | | mpresi -n autonl!l mpresi - -n el informe de
E-' informes de media tara. control.
@ Pida el nv.mer o Est a fun_C|-n obliga a p
123 lote antes del comienzo del control.
@ Pida el nY¥mero Est a fun(:|_-n obliga a p
FE muestra antes del comienzo del control.
o~ Despu®s de acttipvar 8met r g
I’? Contrasefa iniciar sesi-n cada vez
- configuraci- -n.
Protecci-n contra guard
% El control de registro debajo | de los productos controlados. Valor expresado
=== | del 100% Qn como la dengwi abcaj-an [ %]
nominal del producto controlado.
Protecci-n contra guard
ﬁ El control de registro debajo | de los productos controlados. Valor expresado
=== | del 100% Qn como la desviaci-n m§ s
nominal del producto controlado.
5) I nformaci -n sob ) .
5% guardado Descripci-n en el punto
264. Edi ci -n de productos para control
En el caso de |l a cooperaci - -n
<E2R Sistema>, se bl oqguea Loaene
la balanza. La edi ci - n y exportaci
bal anza se realiza mediante un

Procedimiento:

T Entrar el <'§> Bdseneéend@tos / @ Producto> y pulsar en la

posici - -n

deseada.

Lista de las informaciones definidos para el control:

Icono Nombre de datos Descripci-n
G Nombre Nombre del producto.
D C-digo C-digo de. producto
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% Masa Masa nominal del producto.
Valor de tara del producto [ajustada
néa Tara aut om8ticamente al sel e
base].
O
C CCE -
(j\l Tipo de control: Media tara no destructiva, No
‘rﬂﬁ Modo CCE destruct!vo vaci - I-varm 4
Destructileno. vac?2o
B Decl araci - -n de ¢ eonttoladd.al
| 2 .
—aas Cuantza de | (Val or m8xi mo de 9999909)
Seria de me di ci - n p aNoadestuativa
Carga Vaci - LI eno, DescfPoct De
v a c-3lemo.
C,L%é: Unidad Unidad de medi cjglofm]de p
. Densidad de productos (rango de valores
1@ Densidad ingresados debe ser de 0.1 g/cmga 5 glcm®).
Decl araci -n del nYamer o

T i
’ Cantidad de los proceso de determinaci

h— ' . .
embalajes el control de la media tara no destructiva).
-|> Determinaci - activar /% desacti var mndrtiai
J de la tara promedio promedio para los productos.
Valor de tiempo que especifica la frecuencia de la
| Intervalo para verificaci-n de tara e
£ |determinar latara del producto. Por lo tanto, determinar la tara
) media [h] promedio de unbiense ver 8 obliga
con el intervalo declarado.
51 |Recordarme acercade | Activaci-n del mensaj e
=J Jla medici-n|otra medici-n.

E Desviaci-n e Desviaci-n esté8ndar m§ X
=l m8 xi ma de e m control de tara.

2 Protecci-n contra guard
'\,&,f TaraM€ N de tara controlada.Valor expresado como el
= umbral inferior.

2 ) Protecci-n contra guard
'\r&,f TaraMCX de tara controlada.Valor expresado como el
= umbral superior.

- . P

'\}y" Control interna Submen¥ para definir |
& control (consulte |l a ta
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1 Listade los datos paralos criterios internos:

Control interno Qﬁ Activar / W desactivar criterios de control interno.
Cuant 2 a udsera | a m | Valorde la cantidad de muestra para el producto.
El val or de | 2 mi t-§ ingresadceenrlas
unidades de masa establecidas para los productos. Las
Valor de error [-T] o : .
mediciones por debajo del valor Qn-T s e consi
defectuosas.
El val or de | 2 mi t+B ingtesadoean rlas
unidades de masa establecidas para los productos. Las
Valor de error [+T] o : ;
mediciones por encima del valor Qn-T s e consi
defectuosas.
Cantidad de muestras El nrésadeesrrores negativos -2T en la muestra analizada,
descalificantes [Qn - 2T ] gue descalifica el control.
Cantidad de muestras El nYamer o de e #2T enrleensuesipacasalizada,
descalificantes [Qn + 2T ] que descalifica el control.
Cantidad de muestras El nY%mer o de er-Tenilaensestraampl@zada,
descalificantes [Qn T] que descalifica el control.
Cantidad de muestras El nYamer o de e #Ten faensesta amalizada,
descalificantes [Qn + T ] que descalifica el control.
Valor | 2mite prdModo de calcular el valor |2
El val or del I 2mite medi o
Val or | 2mite] prdanali zada (se aplica al Y
"constante").
Valor l2zmite prd El val o e mebli® (positivo)mpard la muestra anallzada_
(se aplica al valor del .1 2mi
El valor del coeficiente[-WK] Multiplicador de desviaci-n
medi o (negativo), determinad
El valor del coeficiente[+WK] Mul tiplicador de desviaci-mn
medi o (positivo), deter.minad
Exceder el n'%mer o de error
Ignorar errores [+] resultado negativo del control.
26.5. Procedimiento para iniciar el control
Para iniciar el proceso de control CCE, debe inigd
un operador con autorizaci n
consulte |l a secci-n 7.3 del ma

Seleccionar el producto correcto con los datos de control correctos

memori a de bal anza,

2 en manual).

il
introducidos.
M Ingrese en | a
trabajo (mira el punto 26.
1 Quitar la carga del platillo.
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T Presi one‘L‘d)e)tf-unnci-n

en pantalla (i
se mostrar8 | a ventana de informaci n
Type: Control in accordance with the Act
Nondestructive Average Tara
Product: Product 1
Qn: 500 g
Lot number: 123
Batch size: 300
Tare: 50 g
Start control
Donde:
‘ ® Renuncia al comienzo del control.
‘ L4 Inicio de control.
Si el usuario antes de iniciar del control:
T No el i min: l a carga del pl ato de pe:

condiciones de puesta a cero (p. €j., el resultado de pesaje inestable), la
b8§scul a mostr a¥4Nd seepluedariricias al jc@ntrol. Error de
puesta a cero>.

T No reali z- el procedimiento de inicio
tiene autoridad para realizar |l a insp
<Acceso no autorizado>.

T No eligi- el el emento de | a base de
mensaje: <No seleccionado el producto>.

T No se declararg§ cantidad de | otNose | a
ingres- cantidad de | ot e>.

26.6. E| procedi mi ent o ekentrolnt errupci -n d

Despu®s de iniciar el control, el usua

cualquier momento presi onandJLl(patraelacl a
de control) en la parte inferior de la ventana del proceso.

Pul sar M(detenenelcontrol), se mostrar8 el s
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Abort control?

x| v |

Donde:

Regresar al control continuo.

I nterrupci -n

%
‘ v trabajo CCE. Al mismo

guardar 8 en

del control y regreso a

. (>
tiempo en la base de datos < controles> se
Isxl blaser decidan »

26.7. EI procedi miento de cerrar sesi n

T Durante |l a verificaci - -n, presione el
barra superior de la pantalla.

1 EI usuario cerrar$§ sesi -n autom8tic
mostraeBt damavde inikéinorddusiesi coneltr a
nombre del usuari o que inici- sesi n

T Despu®s de ingresar l a contrasefa c
¥ lvolver§ aut oahchnirdl enzurse.n t e

T Despu®s de presE,arvoellvekro@t-an l a ven

modo de trabajo CCE:

| > |

-0«

Product 1
100 g
Product 4

100 g

Restart control

Product 2 Product 3

0-0 g
ws @

100 g

Product 5 Product 6

100 g ﬁ 100 g

Donde:

Reanudar control I nformaci -n sobre |l a posibilidad

111

(



Bot-n de continuar de control

. i
1 Al pre3|onsel mbetstma | a ventana
<Introducir ccoomt realseffambr e del usuar
anteriormente.
T Despu®s de ingresar l a contrasefa
E,volver§ a ut oahcdntrol enzuse.nt e
26.8. Real i zaci n de control no dedsat r uct

Antes de comenzar el control, el usuario puede llevar a cabo el proceso de
det er mi naci promedieal desar et embataje. Esta posibilidad existe

despu®s de act<aDretIeanfiLnraocii--m de lea t

| a

vent ana

tara se muestra la siguiente ventana:

d e delcnoodof opegativo &CH. DPurante el control de

N 0 0
-0~ N g
[ |
Product: Product 1 Code: 1
T 0.00g Q Max T = 1| [} 0.0g
X, 0.00g |-15g ne =0 0g
0.000g Max 2T = 0 |[Status:
= g SolseE oK
-30g n 2T = 0 |Positive
Place packaging 1/10
b= <t
@) %
Donde:
Producto Nombre del producto.
C-digo C-digo de. producto

Valor del contenido 0,25T en [g].

Peso medio de los envases en [g].

Desviaci

- n

est8ndar

Uy

Caracter2sticas

de

0s

err.ores

nega

Ty

Caracter2sticas

de

0s

errores

nega
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Neta Masa neto de envase controlado.
Tara Tara del envase.
Estado Estado del control del envase.
Poner el Comando relativo al curso del proceso con la cantidad de todos los
embalaje paquetes a pesaje.
@ Informaciones sobre el control continua.
= . .
C;;:) Cambi ar el 8rea de trabajo para gr §
\ZI Terminaci -n de control

Para que el producto podr

|l ey desviaci - hS" des tag§mada rde
determinado a partir al menos 10 mediciones, no puede ser

mayor que 0.25d e | m8&xi mo err or ibled,gara

la masa de envase para la masa nominal del envase.

control "no destructiva con media tara", de acuerdo con la

2 a s

envase

Al realizar la Y tima medici-n de |
resumen y el informe sobre el proceso
en la balanza en la base de datos:
X =50
sS=0
0.25T = 3.75
S<0.25T
Save Tare?
% | v |
Donde:
‘ 32 Il'r a la inspecci - -n esmbmal@yar dharomeldi pe 9
en los datos de los productos.

‘V I r al control sin guardar el peso de
datos de los productos.

Durante el control, el pr
continua y | os muestra en | os
al usuario sobre los resultados del control:
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N O 0
-0« | d
| [1TY] |
Product: Product 1 Code: 1
[ Qp | 500g E Max T = 1| [} 0.0g
Bl 0.00g -]E')g nT=0|@Q8 50g
. ---g | [}, Max 2T = 0 |Status:
U i T
-30g n 2T = 0 [Positive
Put Full 1/30 v
\ [ o= <«
R
Donde:
Producto Nombre del producto controlado.
C-digo C-digo de producto controlado.

Valor nominal del producto controlado.

Masa media del producto controlado.

Val or medio de .l a descalificaci
Max T = 1 Caracter2sticas de | os errores n
nT=0 -15g - valor de error negativo T; Max T - cantidad de errores negativos
permitidos T; n T -e | nYsmer o r<wnadativak&. err or e
Caracter2sticas de | os errores n
Max 2T = 0| | _30g - valor de error negativo 2T;
n2T =0 Max 2T - cantidad de errores negativos permitidos 2T;
n2T-el nYsmer o real d@T.errores neg
Neta Masa neto de envase controlado
Tara Tara del envase
Estado Estado de control: positivo, negativo
Poner lleno El comando con respecto al flujo del proceso y la cantidad de todas

las mediciones para un lote dado.

Estado de control:
Estado

de

control ti ene

OK

positivo,

J

negativo (Se admite el control de la muestra 2),

K

negativo.
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En caso del estado J |l os campos de S8oorespondiemte, t r a
cambia el color de relleno amarillo:

]
N

g Max T Se super - el nY¥%mer o per miTl, pedoose

-15g nT permite |l a verificaci-n de |l a m

En el caso del estado X el campo de la zona del trabajo correspondiente
cambiar el relleno a rojo:

O] 5009 ) )
= 199.40g Medio de la masa del producto controlado por debajo del valor de la
& 500.00g media de | a descalificaci - n.

Informaciones sobre el control continua.

Despu®s dﬁaamuestral a i nf osobmada contmol

continua.

Type: Control in accordance with the Act
Nondestructive Average Tara
Product: Product 1
Qn: 500 g
Lot number: 123
Batch size: 300
Tare: 50 g
Show completed weighments?

S v

* Regresar al control continuo.

24 Ir a la lista de pesas realizadas.

Lista de pesadas realizadas:
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& 120130124163817 5228
& 2201301246383 oo
$ 3.2013.01.24 16:38:34 47050
& 4.20130124 163841 52289
$ 5.2013.01.24 16:3842 52289
& co0130124163843 5228

E - Regresar al control continuo.

AdemS§s, despu®s de presionar en el 8r
cambiar su tipo (de un gr8fico de | 2nea

De s p u ®sompletar et proceso de control se genera el resumen y control
realizado se guar drelabase teddatds erilabalamean t e

X = 514.81 DX = 497.226 Positive
T = 2/5 (15) Positive
2T = 0/1 (30) Positive
Result: Positive
Print Report?

% v

Donde:

E Regrese a | a ventana de <configuraci
informe.
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‘ V4 Imprima el informe en una impresora conectada a la balanza.

En caso del a <col oraci - n c ode orégehadop
<Sistema E2R> el mensaje de resumen del proceso no
incluir8 preguntas sobre I a in
dat os se transmiten autom8tic
ordenador con la capacidad de imprimir un informe desde el
ordenador.

Si durante el control se produce, tal cantidad de errores negativos T, para que
seg¥n | adebe egmprabar segunda muestra de | ot e, despu
finalizaci-n de | a medici-n de | a mues"
para descargar la segunda muestra de lote y entregar su control: <Hay que

introducirel valor2>. Hay que comprobar szyéuegsaj e
se cambie las descripciones en la ventana de control y numero de errores
aceptabl es. Despu®s de |l a finalizaci - -n
elprogramagenera un resumen del contr ol Y ¥
impresora conectada.

instrucciones. La forma de definir, se describe en el punto

i La forma de definir, se describe en el punto 26.14 en
26.13 en instrucciones.

26.9. Real i z ac ntrohnoddstructvoen modo -llegnac 2 o
Para modo de control '"No de st r uc tLiewoa el Msaaci® em los datos
para el producto ajusta "carga"de medi ci - n. El op fcargat a ma
ajustada muestraelme ns aj e, para en primer luagar
continuaci - n, el mi smo envase despu®s d
N 0 0
-0~ N g
[ T \
Product: Product 1 Code: 1
| Qp | 500g g Max T = 1| [T} 0.0g
0.00g |-15g nT=0 0g
=5 ---g Max 2T = 0 |Status:
-9 _ e OK
-30g n 2T = 0 |Positive

Put Empty 1/10 (1/3)

=
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Donde:

Producto Nombre del producto controlado.
C-digo C-digo de producto control ado.
Valor nominal del producto controlado.
Masa media del producto controlado
Val or medio de |l a descalificac
Max T = 1 Caracter2sticas de Tleons neurersotrreas
nT=0 secci-n 26.6 del manual).
Max 2T = 0 Caracter2sticas de 2Tloesn emrureosrterg
-30g n2T =20 la secci-n 26.6 del manual ) .
Neta Masa neto de envase controlado.
Tara Tara del envase.
Estado Estado de control (seg¥%n | a se
Poner wvaci - 1 Comando del proceso realizado.
(/3) Val or de carga de medici - -n.
Informaciones sobre el control continua.
G= Cambi ar el S8reacdértasabagos8fda
lZl Terminaci -n de control
espu®s de |l a terminaci-n de |l os contr
(consulte | a secci -n 26. 8 del manua
autom8ticamente en | a base de datos de

en el punto 26.14 del manual.

& La plantilla 'y el ejemplo del informe de control se describen

26.10.Real i zaci -n el contr ol D eldena,llead-i v o
Vac?2o

Para control legal "Destructiva", i ndependi ent emente del
de productos de m&ls teamdPd ¢eé elzasmuest |
programa de control es 20 piezas. Otras condiciones de evaluar los resultados

de los controles son aceptadas de acuerdo con la ley.

Despu®s de seleccionar de | a |ista de |
para control Destructiva con "carga" de medi da deter minada
del programa mostrar8§8 un mensaje para
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similar como en el control descrito anteriormente)Dependiendo de modo
ajustado es dada en el orden de los productos de pesaje: " V a ellenm” o
"Lleno-vac?o0"

No olvide mantener el orden de pesaje para productos con
l os envases Yy |l o0os vac2o0s enva
real i z- correctamente el c 8§l
mercanc?2as contenidas eado.un pa

Despu®s de | a terminaci-n de | o0os contr
(consul te | a secci - -n 26. 8 del manua
autom8ticamente en | a base de datos de

La plantilla y el ejemplo del informe de control se describen
en el punto 26.14 del manual.

26.11.Real i zaci-n |l os criterios de audit (
9 Seleccionar el producto adecuado con los datos correctos introducidos
sobre el contr ol s eg¥n |l os criterio
manual).

T Ingrese enla memoriade bal anza, par8metros ge
trabajo.

1 Iniciar el control pulsando ‘LJ (Inicio del control), estando en la parte
inferior de |l a ventana de | os ajust e:
datos ingresados se mostrar8 autom8t.

Type: Internal control
Nondestructive Average Tara
Product: Product 1
Qn: 500 g
Lot number: 123
Sample quantity: 300
Tare: 50 g
Start control

% | v
1 Confir me el mensaje‘LLqueedautsoat-lna tran
control.
T Durante el control, el programa anal
forma continua y | os muestra en | os

informando al usuario sobre los resultados del control:
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hd
-0~ N g
[ [TYTT |
Product: Product 1 Code: 1
500 Max T=1|/@ Max T =2
3 g ﬂg 0
= 0.00g |-15¢ nT=05g nRT=N0
= ---g Max 2T = 0 | s Max 2T =
LIM @g _ _
E ---g |-30g n2T=0 +30g n 2T =
Put Full 1/30 Net:0.0g
= <
D %
Donde:
Producto Nombre del producto controlado.
C-digo C-digo de producto controlado.

Valor nominal del producto controlado.

Masa media del producto controlado.

Hl=fl

Val or medio de | a descalificaci
ke Valor mediodelades cal i fi caci -n positiv
3@9 Max T =1 Caracter2sticas de Teons neuwersotrreas]
-15g nT=0 secci-n 26.6 del manual).

@g Max 2T = 0 Caracter2sticas de 2Tes m®mueotrEes
-30g n 2T = 0 secci-n 26.6 del manual).
-"‘aﬂ Max T = 2 Caracter?2sticas de | @sen enuestmr
L nT =0 +15g - valor de error positivo T; Max T - cantidad de errores
positivos permitidos T;nT-el n¥mer o real dle
= Max 2T = 1 Caracter?2sticas de 2T ensmuestrar t30ge-s
21 2T = 0 valor de error positivo 2T; Max 2T - cantidad de errores positivos
+30g Dicdes permitidos 2T;n2T-el nY¥mero real d&. err

Poner lleno 1/30

Comando del proceso realizado.

Neta

Masa neto de envase controlado.

Informaciones sobre el control.

Cambiar el §rea de tmrcabajo: dat

-n del control

I nterrupci
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26.11.1.E | procedi miento de interrupci - -n
Despu®s de iniciar el control , el usua

cual quier momento presi onanchL(paradacl a
de control) en la parte inferior de la ventana del proceso. Pul s ar el

Rad (detener el control), se mostrar§g el

Abort control?

% | v |
Donde:
® Regresar al control continuo.
Interrupci-n del control y regreso a
£
‘ v trabajo CCE. Al mismo tiempo en la base de datos <U_ Controles> se
guardar 8 en | al baser depcidan®s <
26.11.2Procedi miento de finalizaci -n de
La finalizaci-n de |l a auditor2a de acuece

a cabo de dos maneras:
Aut om8ti cament e:

Elcontrol de todas |l as muestras en | a
<Cuant2a e s pbao®mmpkrrel proceso de control se genera el
resumen y control reali zado se guarda

en la balanza.

Manualmente:

Al presi onar un bot .- n de pant*x_‘a(terrpirrareariam

control). Despu®s de presionar el bot - n
Finish the control?
@
® v
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Donde:

Regresar al control continuo.
Interrupci-n del control y regr e sdn dea
trabajo CCE.

La plantilla 'y el ejemplo del informe de control se describen
en el punto 26.14 del manual.

= <]

26.12.Dos controles simult8neament e

M
1T Decl are el <¥;za\|r1/4§nmetorode control psaedi sp

valor 2 (dos controles).

1 Cambielaconfigur aci -n de | a funci - -n del bot
iniciales y proceso.Active los botones para las pantallas mencionadas
anteriormente: <\l Establecer control 1> y <\& Establecer control
1>,

f Pasaal a ventana de debcoitrdl geseada; iuegn se
mostrar8 Il a informaci-n apropiada pa
activo:

@ Product None

EE Batch number 123

ABC

fol@] @ Qv

En el caso de balanza multiplataforma, el usuario en el

& par§me$%(§>lactaforma> puede asi

plataforma al control realizado.

1 Pasa a la ventana d e conf i del coatoli deseado, luego se
mostrar8 |l a informaci-n apropiada pa

activo:
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l

00..

-Do‘-
[ [1Y]
Product: Product 1 Code:
| Qp | 500g Q Max T = 1| [} 0.0g
B 0.00g -igg nT=0 50g
o ---g | [}, Max 2T = 0 |Status:
-9 _ . OK
-30g n 2T = 0 |Positive
Put Full 1/30
b= P
P D[ %
Proceso: | a real i zaci n de cdq
durante el control y |l a finala
|l os descritos en | a secci n an
26.13.l nf or me de determinaci - -n de val

Ejemplo del informe:

Informe de Media Tara U/26/09/09/10/56/T

Tipo de balanza:
Max:

d=e[g ]
N¥mer o
Fecha:
Producto:

de

Tara:

Valor 0.25T1:
N%mer o de
Resultado de control:
Positivo

Desviaci -n

Mediciones:
1.8.59
2.7.5¢9
3.8.0g

4. 8.0g

5. 8.0g
6. 7.59
7.7.59
8. 8.0g
9. 8.0g
10. 8.0g

WPY CCE
1.5/3 kg
0.5/1g

s e r123889
2009.09.26
producto 2

10:56:30

7.99
3.75¢g

medi ciones: 10

est8ndar:0.3162278
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Ejemplo del informe:

Usuario de |l a ba I<Im|aresierres tene Hantapadidad de
editar la plantilla del inffor me a partir de | a det er mi
promedio (consulte |l a secci-n 11.2.3
predeterminada para determinar el valor de tara promedio es:

Informe de Media Tara {301}:

{40:Tipo de balanza:, - 20}{44}
{40:Max:, -20}34}
{40:d=e:, - 20}{33}

{40:Numero de fabrica :, - 20432}
{40:Fecha:, - 20}{295}

{40:Producto:, - 2050}

{40:Tara:, -20}54}g

{40:Valor 0.25T1:, - 204298} g

{40: Numer o me-@0}299} n: ,

{40: Desviaci - n e20f289rdar : ,
{40:Resultado:,04{296}

{40:Mediciones:, - 20}

{300}

{143} 0)

26.14. Informe del control de producto
Ejemplo del informe:

Informe  CCE U/26/09/09/10/59

Tipo de balanza: WPY CCE

Max: 1.5/3 kg

d=e 0.5/1g
N%mer o de ser i 23589

Fecha de inicio : 2009.09.26 10:55:28
Fecha de ter mi r2€08.09.26110:59:53
Usuario: Ana Marinez
Producto: producto 2
N¥amer o de | ot e :123/09

Masa nominal : 5209

Tara: 7.99

Valor de error T1 : 159

Valor de error 2T1 : 30g
Cuant2a de | ot 00
N¥amer o de medi @) ones:
N¥amer o de erromes T1:
N¥amer o de erromes 2T1:
Min: 518¢g

Max: 529549

Media : 519.9833 g
Suma 15599.5 g

L2mite de | a mé&iB9ESg
Desviaci-n est 2A459%5 :

Modo CCE
Tara medio no destructiva
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Resultado : Positivo

Mediciones:

1.518.0¢g 16.518.0 g
2.5205¢ 17.518.0 g
3.529.5¢ 18.518.0 g
4.520.0¢ 19.5185¢g
5.521.0 g 20.5185¢
6.518.0 g 21.5185¢g
7.519.0g 22.519.0¢g
8.519.0 g 23.519.0¢g
9.519.0g 24.519.0¢g
10.521.0 g 25.519.0g
11.521.0g 26.521.0¢g
12.521.09g 27.521.09g
13.521.09g 28.521.0g
14.520.09g 29.521.09g
15.521.09g 30.521.09g

Ejemplo del informe:

El usuario de balanza en submenu <Impresora> tiene la capacidad de

editar |l a plantilla delfFciantéame (odle2.3 n g p
en instrucci - -n). La plantilla predeter
control es:

Informe  CCE {279}

{40:Tipo de balanza:, - 20}{44}
{40:Max:, -20}34}
{40:d=e:, - 20}{33}

{40:Numero de fabrica :, - 20432}

{4 0:Fecha de inicio:, - 20261}
{40:Fecha final :, - 20262}
{40:Usuario:, - 2075}

{40:Producto:, - 20450}

{40:Numero de fabrica :, - 20260}
{40:Masa nominal:, - 204{53K278}
{40:Tara:, -20}54}g

{40:Valor de error T1:, -20}266}278}
{40:Valor de error 2T1:, -20H26 7}{278}
{40:Numero de fabrica :, - 204264}
{40: Numer o me-®@0}{e65} n: ,
{40:Numero de error T1:, - 20}{268}
{40:Numero de error 2T1:, - 20270}

{40:Min:, - 204272}{278}

{40:Max:, - 204273278}

{40:Media:, - 20{{274}{278}

{40:Suma:, - 204271278}

{40:L2mite mB}{RISH278}

{40: Desviaci-n eX{2ghdar : ,
{40:Modo CCE, - 20}

{58}

{40:Resultado:,04{263}

{40:Mediciones:, - 20}
{277}
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{143} 0)

27. MODO DE TRABAJO i DENSIDAD

Modo de trabajo <WDensidad> permite d

eterminar l a d
l 2quidos y sustancias altamente Vviscos:
base de Arqu?2 medes, se determina | a der
un kit adicional (opcional). El modo tambi ® n per mi t e el uso d
para determinar | a densidad de | os | 2qu
27.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo
9 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado

en la barra superior de la ventana, a con
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

9 Seleccionar el modo <WDensidad>, el

tiabaici 8 nelest

programa autonm

vuelve a la ventana principal presentando en la parte superior el nombre
del modo seleccionado.
1 En la parte inferior se muestra el mensaje: <Iniciarl a det er mi nac
la densidad>.

27.2. Configuraciones locales

L a

configuraci

n | oca‘kWDe@sideelstrﬁo dlo spen
despu®s de presi onaKeCIonb‘dtg-urTacte' -ma rl toecle

©

L2qui doarest

Esta funci- -n s
Hay 3 puestos disponibles:

seleccionar "Otro", se debe proporcionar adicionalmente la

densi dad del
densidades ya

e utiliza par
agua, etanol, otros. Al

| 2 @nu otdso casess tla§
een &l Brogranan g r e s a

&=
&=

Temperatura

El par 8§metro s
por el usuario. Se g ¥an |
su densidad se
densidad. Par a el |
se utiliza: I a

e define para
a temperatura
selecciona a
2quido e$m&tnd
densi dad del

Densidad del liquido
est8ndar

El par 8metro
densidad del |

se usa para
2quido es]t §nd

Volumen del embolo

El par 8met r o determinars manugnaenta la

densidad del |

2quido epbts8gnd

00785

Pida el n Yamg
muestra

Esta funci-n obliga a propgd

antes del comienzo del control.
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EI par 8metr o se us avalpentelamabe

g Masa del pi del pitcometro, expresado en [g], usado en el proceso. Si

se ingresa el val or "0", al

pesaje adicional del picn-m
{j Volumen del El par8§metro se u s manugneenta la
picn-metro densidad del volumen del embolo, expresado en [cm®].

e La unidad establecida como resultado, en la que se
'@En::]] Unidad presentan los resultados de mediciones, informes, bases
g
de datos y res¥Ymenes.

?ﬁg Modo de guarda Descripci - n emnlaslinstrpcaionéso 19 .
% Control del resultado Descripci-n en el punto 19.
==

lﬁ, Modo de tara Descripci-n en el punto 19.
() . . .

l"f@ Ajustar tara Descripci-n en el punto 19.

> Permiso para guardar

g.m |1 a medici-n Descripci-n en el punto 19.

Redondeo masivo

Estad2?stica|Descripci-n en el punto 19.
L en las estadistics

Descripci-n en el punto 19.

27.3. Realice el procedimiento para determinar la densidad
Hay 4 m®todos de densidad diferentes
< & Densidad>, dependiendo del material cuya densidad deba determinarse.

M®t odo de | a deter mi nalci quwi ddoe, Isa | dearsi
CUErpo poroso.

Los m®todos individuales se describen
manual.

2731. Determinaci -n de | a densidad del
La densidad del | 2qguido se mide deter mi
conocido. E | ®mbol o primer o de bleegoppesarseres en e n
|l 2quido para el cual se determina | a de

La diferencia de peso es la flotabilidad mediante la cual el software de la
balanza calcula | a dens Andea de medir|ingrese glu i d
vol umen del ®mbodganchose i ndica en s

El proceso:
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T I ngrese aI<leDméri1;guraci [j Violoneea Idel /
®mbol o>.

T Introduzca el val or deﬂcm3]vsurhetgiuhceeneldel
| 2quido probado.

1 Salir a la pantalla prlnC|paI pulsando
T Pul sar e@ @ Devetminar la densidad del liquido>.

Si en l a configuraci - -n | ocal
<Solicitar n¥mer o de muestr a
& proceso aparecer8 una ventana
l a muestra analizada El nY¥me
losdatosdel proceso y se guardar §

T Pesar el ®mbol o en el aire es |l o pri
de | a balanza vy, despu®s de | ograr
presionando

T Coloque el | 2quido prebadtambeh o el umé
despu®s de obtener estabilidad, real i

5 |

T Despu®s de | a da pesada, |l a bal
Il 2quido vy el r ado se mue sRalmma e
imprimir el informe de de naci-n de densid

conectada a | a aBAIpmsmcstmmpmeseel
compl eta el proceso de determinaci

1 EI informe sobre el proceso de deter

se guardar §ori(13<tjEH Pdnsidades>e El nombre del informe es
|l a fecha en qgue se complet. - el proces

27.3.2. Det erminaci -n de | a densidad de

La densidad del cuerpo s-lido se mide
di ferentes:en aire y asidaducanocidd. baudifedenciaa u X |
de peso es la flotabilidad mediante la cual el software de la balanza calcula la
densidad cuerpo solido.
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El proceso:

T I ngrese aI<quamefni1/guraci-6 LI2ogaud Id o / @
referencia>y sel ecci one el 4 uspdoied ta prdeba r e f
como el Il iqguido awuxiliar Si "Adua"loz qu i
"Etanol",s el ecci on Ot delalistaui d o

T Vaya al p< L‘l Famedratuoa> e ingrese la temperatura del
l 2qui do auxi | i[A@ Confiemarervals iatbducid® pulsando

el blZln

1 Si se seleccion: "@tto",prés'xq)nek3Der$'tdznd§16dar
|l 2qguido estBndaese el val or de densi
expresadoen[g/cme’]para l a temperatura de medi

1 Salir a la pantalla principal pulsando
T Pul sar ¢l"1 pevermimar la densidad del cuerpo solido>.

Si en | a conf i gur aaciividad |lao cfau 1
<Solicitar nYamer o de muestra
proceso aparecer 8 una Vv em¥%naenrao
l a muestra analizada. El nY¥me
|l os datos del proceso y se gua
T Pesar el ®mbol o en el aire es | o pri
de | a balanza vy, despu®s finee ell pespje ar
i
presionando
1T Coloque el l'iquido auxiliar en el p
despu®s de obtener estabilidad, real i
T Despu®s de | a segunda pesada, |l a bal
| 2 gqui d eesultapdo se muestra en la pantalla de la balanza. Para
i mpri mir el i nf orme de determinaci - |
conectada a | a baIaAV . Alpmisen tiempo,ese e |
compl eta el proceso de determinaci -n
1 El informe sobre e | proceso de determinaci - -n
se guardar 8 le@Eelnsid;hdes>eli:lmmlnrédelinformees
|l a fecha en que se complet. - el proces
27.33. Determinaci -n de |l a densidad del
Picn- metro: un recipremhte thedvidcbao Que
de un |l 2quido a un voluBkenm®sodocpiameal
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una de | as f or mas m§ s f8cil es de det e
( mMm®Pt odos densi m®tricos) .

Un el emento clave del p tiecran comunttub@mcapdas u n
hundi do, que permite una f 8cil observac
vaso. Ant es de | a medi ci - n, el picn- met
|l igeramente con el | 2quido analizado, ¢
y se termostata.

El exceso de | 2quido que fluye a trav®s

se coloca el instrumento sobre | a bal a

Durante | a medici-n de masa, como resul

| 2 gui dieel gengraimente disminuye notablemente en el capilar, pero no

i mporta si estaba compl etamente |1l eno Yy

el i nstrumento se <cbDélicdo eal | @e gbuSesicou I

capil ar, | a evapor aawaé unnefedoedignifitativg en €l o n

resultado de | a medici - -n.

Antes de determinar l a densidad con ut

picn- metro en | a bal anza, espetcmofgsec an

proporciona una masa de pi ccalesheatonces lae n

bal anza como el pri mer pesaje deter mir

realizar8 un pesaje adicional

El proceso:

@ @

T I ngrese el <quorrmefni1/guraci-@3 Masa adel /
picn- metrionngrese | a masa del p irminar me t
|l a densidad del |l 2quido anal i Z@g.do. L a

f Confirmar el wvalor int‘*’ .ucido pul san

f Vaya al p<,[,—fj§/mdaturm@n del pe ingnese sl @dlumen >
del picn- metro utilizado par adodlet er

prueba. El volumen se expresa en [cm3]. Confirmar el valor introducido
pul sandoE.bot -n

T Vvaya al p< ‘L T8mperatura> e ingrese el valor de temperatura al
que se I levar8 a cabo el proceso de
I 2 qui do.el&émperaurace expgesaen| AC

T Confirmar el val or int‘*’ lcaitetnperapra | s a
es informativa y aparecer8 en |l os inf

1 Salir a la pantalla principal pulsando
T Pul sar e@‘% betetminar la densidad del pitcometro>.
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Si en l a configuraci-n |l ocal

<Solicitar nY¥mer o de muestr a
proceso aparecer8 una ventana

l a muestra analizada. El nY¥ame
losdat os del proceso y se guardg

T A medida que se realiza el pri mer p e
masa del picn-metro ingr ey caoquenn | os
picn-metro vac2o0o en el pl at il Itenerde
estabilidad, confirme el .sS'aejvanrderesi

: 'S :
masa del picn-metro se pr & >Masaidelna
pi cn- meesrtoes,paso se omitir$§.

T Coloque el picn-metro |l eno con el | 2
y,despu®s de | ograr |l a estabilidad, re
bot

T Despu®s de pesar el picn-metro con
determina | a densidad del l 2quido vy

Para imprimir el informe de determinaci- n de densi dad en

conectada a | a bala@.Almﬁsm@tiemp@,eseel
compl eta el proceso de determinaci -n
1 EI informe sobre el proceso de deter

usando el pitcometlrdimctosice<f2§Demsicthdaes>§EIen
nombre del informe es |l a fecha en que

27.34. Det erminaci -n de | a densidad de

La determinaci -n de | a densidad de un s
1 pesar el cuerpo poroso en el aire,
9 pesar el cuerpo poroso empapado en aceite en el aire,

1T pesar el cuerpo poroso empapado en a
Para cuerpos porosos, es necesario un I
poros antes de pesar el | 2quido auxilia
El proceso:

T I ngrese al <u030nmefni1/@uraci-{3 LI2qaadldo / d

referencia>.y sel eccione el l 2quido de ref
como el liquido auxiliar. Si el | 2qui do aux"iAgua"aor e s

"Etanol",s el ecci on €Ot delatistaui d o
T Vaya al p<‘,;;‘J;,T§rI,Iperat|ura>>e ingrese |l a temper.
auxiliar, expresada en [ @. Confirmar el valor introducido pulsando el

bot v
131



il

il

il

Si se seleccion- "Otro", lpresipuei <Denei<$ad gendar

| 2qui do eesingesedehvalbrde densi dad de | 2 g
expresadoen[g/cme’]para l a temperatura de medi
Despu®s de ingresar |l os par 8metros,
presionand ‘.el bot - n

5
Pul sar eﬁ’ Detetminiar la densidad del cuerpo poroso>.

<Solicitar n¥mer o de muestr a
proceso aparecer8 una ventana

Si en l a configuraci-n |l ocal

l a muestra analizada. El nY¥ame

los datos del procesoyseguardar 8 en | a base
T Pesar el ®mbol o en el aire es | o pri
de | a balanza vy, despu®s de | ograr

. «
presionando

Sumergir el cuerpo poroso en aceite para llenar los poros y coloque el
s-lido poroso probado en el platill o
bafo de Deecsepiut®es. de | ograr |l a estabil

. -
confir me cI bot - n

1 En el tercer paso, pese el cuerpo poroso con los poros cerrados,
sumer gi douideauxiliarlcoldgde el cuerpo poroso sumergido en el
|l 2quido auxiliar en el platillo de p«

. . <=1 .
realice el pesaje.5|0nando el bot
1T Despu®s del tercer pesaje, Il a bal anz
poroso y muestra el resultado en la pantalla. Para imprimir el informe de
determinaci-n de densidad en wuna i my
presione E.Adm'tsmontiempo, se completa el proceso de
determinaci-n de densidad.

1 El informe sobre el proceso de det er mi naci -n de | a ¢
porosa se guardardjﬂ Pensidades>.dEl nomloré aelr i o
informe es | a fecha en que se compl et
274. 1 nf or me de procesos de det er mi

completados

Despu®s de realizaci-lm deteadd nprcoc as a

autom8tica se genera informe del proces
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Valor predeterminado de la plantilla de informe de la densidad:

Densidad

{40:Usuario:, - 2575}

{40:Fecha de inicio:, - 25}{155}
{40:Fecha final :, - 25}{156}

{40: L2quido de r e2H1B&nci a: ,
{40: M®t o 26H157}

{40:Pesaje 1:, - 25}1{165}

{40:Pesaje 2:, - 25}{166}

{40:Densidad:, - 25}{162}{163}

Modificaci - n de |l a plantilla: consulte el p
El informe de cada proceso realizado s
de datos <_--E:ﬂ Informes de la densidad>, donde el nombre del archivo es la
fecha y hora de | a e jestadodelprocesodparh lafistao c e ¢
de datos para el informe de dosificac
manual).

27.5. Tabladeladensidad para agua

T/ C 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

10. |0.99973 | 0.99972 | 0.99971 | 0.99970 | 0.99969 | 0.99968 | 0.99967 | 0.99966 | 0.99965 | 0.99964
11. | 0.99963 | 0.99962 | 0.99961 | 0.99960 | 0.99959 | 0.99958 | 0.99957 | 0.99956 | 0.99955 | 0.99954
12. | 0.99953 | 0.99951 | 0.99950 | 0.99949 | 0.99948 | 0.99947 | 0.99946 | 0.99944 | 0.99943 | 0.99942
13. [0.99941 | 0.99939 | 0.99938 | 0.99937 | 0.99935 | 0.99934 | 0.99933 | 0.99931 | 0.99930 | 0.99929
14. |0.99927 | 0.99926 | 0.99924 | 0.99923 | 0.99922 | 0.99920 | 0.99919 | 0.99917 | 0.99916 | 0.99914
15. ]0.99913 | 0.99911 | 0.99910 | 0.99908 | 0.99907 | 0.99905 | 0.99904 | 0.99902 | 0.99900 | 0.99899
16. |0.99897 | 0.99896 | 0.99894 | 0.99892 | 0.99891 | 0.99889 | 0.99887 | 0.99885 | 0.99884 | 0.99882
17. |0.99880 | 0.99879 | 0.99877 | 0.99875 | 0.99873 | 0.99871 | 0.99870 | 0.99868 | 0.99866 | 0.99864
18. |0.99862 | 0.99860 | 0.99859 | 0.99857 | 0.99855 | 0.99853 | 0.99851 | 0.99849 | 0.99847 | 0.99845
19. |0.99843 | 0.99841 | 0.99839 | 0.99837 | 0.99835 | 0.99833 | 0.99831 | 0.99829 | 0.99827 | 0.99825
20. |0.99823 | 0.99821 | 0.99819 | 0.99817 | 0.99815 | 0.99813 | 0.99811 | 0.99808 | 0.99806 | 0.99804
21. |0.99802 | 0.99800 | 0.99798 | 0.99795 | 0.99793 | 0.99791 | 0.99789 | 0.99786 | 0.99784 | 0.99782
22. |0.99780 | 0.99777 | 0.99775 | 0.99773 | 0.99771 | 0.99768 | 0.99766 | 0.99764 | 0.99761 | 0.99759
23. | 0.99756 | 0.99754 | 0.99752 | 0.99749 | 0.99747 | 0.99744 | 0.99742 | 0.99740 | 0.99737 | 0.99735
24. |0.99732 | 0.99730 | 0.99727 | 0.99725 | 0.99722 | 0.99720 | 0.99717 | 0.99715 | 0.99712 | 0.99710
25. |0.99707 | 0.99704 | 0.99702 | 0.99699 | 0.99697 | 0.99694 | 0.99691 | 0.99689 | 0.99686 | 0.99684
26. |0.99681 | 0.99678 | 0.99676 | 0.99673 | 0.99670 | 0.99668 | 0.99665 | 0.99662 | 0.99659 | 0.99657
27. |0.99654 | 0.99651 | 0.99648 | 0.99646 | 0.99643 | 0.99640 | 0.99637 | 0.99634 | 0.99632 | 0.99629
28. |0.99626 | 0.99623 | 0.99620 | 0.99617 | 0.99614 | 0.99612 | 0.99609 | 0.99606 | 0.99603 | 0.99600
29. |0.99597 | 0.99594 | 0.99591 | 0.99588 | 0.99585 | 0.99582 | 0.99579 | 0.99576 | 0.99573 | 0.99570
30. |0.99567 | 0.99564 | 0.99561 | 0.99558 | 0.99555 | 0.99552 | 0.99549 | 0.99546 | 0.99543 | 0.99540
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27.6. Tabla de densidad para etanol

T C 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

10. | 0.79784 | 0.79775 | 0.79767 | 0.79758 | 0.79750 | 0.79741 | 0.79733 | 0.79725 | 0.79716 | 0.79708
11. | 0.79699 | 0.79691 | 0.79682 | 0.79674 | 0.79665 | 0.79657 | 0.79648 | 0.79640 | 0.79631 | 0.79623
12. | 0.79614 | 0.79606 | 0.79598 | 0.79589 | 0.79581 | 0.79572 | 0.79564 | 0.79555 | 0.79547 | 0.79538
13. | 0.79530 | 0.79521 | 0.79513 | 0.79504 | 0.79496 | 0.79487 | 0.79479 | 0.79470 | 0.79462 | 0.79453
14. |0.79445 | 0.79436 | 0.79428 | 0.79419 | 0.79411 | 0.79402 | 0.79394 | 0.79385 | 0.79377 | 0.79368
15. | 0.79360 | 0.79352 | 0.79343 | 0.79335 | 0.79326 | 0.79318 | 0.79309 | 0.79301 | 0.79292 | 0.79284
16. |0.79275 | 0.79267 | 0.79258 | 0.79250 | 0.79241 | 0.79232 | 0.79224 | 0.79215 | 0.79207 | 0.79198
17. |0.79190 | 0.79181 | 0.79173 | 0.79164 | 0.79156 | 0.79147 | 0.79139 | 0.79130 | 0.79122 | 0.79113
18. |0.79105 | 0.79096 | 0.79088 | 0.79079 | 0.79071 | 0.79062 | 0.79054 | 0.79045 | 0.79037 | 0.79028
19. |0.79020 | 0.79011 | 0.79002 | 0.78994 | 0.78985 | 0.78977 | 0.78968 | 0.78960 | 0.78951 | 0.78943
20. |0.78934 | 0.78926 | 0.78917 | 0.78909 | 0.78900 | 0.78892 | 0.78883 | 0.78874 | 0.78866 | 0.78857
21. |0.78849 | 0.78840 | 0.78832 | 0.78823 | 0.78815 | 0.78806 | 0.78797 | 0.78789 | 0.78780 | 0.78772
22. |0.78763 | 0.78755 | 0.78746 | 0.78738 | 0.78729 | 0.78720 | 0.78712 | 0.78703 | 0.78695 | 0.78686
23. | 0.78678 | 0.78669 | 0.78660 | 0.78652 | 0.78643 | 0.78635 | 0.78626 | 0.78618 | 0.78609 | 0.78600
24, |0.78592 | 0.78583 | 0.78575 | 0.78566 | 0.78558 | 0.78549 | 0.78540 | 0.78532 | 0.78523 | 0.78515
25. | 0.78506 | 0.78497 | 0.78489 | 0.78480 | 0.78472 | 0.78463 | 0.78454 | 0.78446 | 0.78437 | 0.78429
26. |0.78420 | 0.78411 | 0.78403 | 0.78394 | 0.78386 | 0.78377 | 0.78368 | 0.78360 | 0.78351 | 0.78343
27. |0.78334 | 0.78325 | 0.78317 | 0.78308 | 0.78299 | 0.78291 | 0.78282 | 0.78274 | 0.78265 | 0.78256
28. |0.78248 | 0.78239 | 0.78230 | 0.78222 | 0.78213 | 0.78205 | 0.78196 | 0.78187 | 0.78179 | 0.78170
29. |0.78161 | 0.78153 | 0.78144 | 0.78136 | 0.78127 | 0.78118 | 0.78110 | 0.78101 | 0.78092 | 0.78084
30. [0.78075 | 0.78066 | 0.78058 | 0.78049 | 0.78040 | 0.78032 | 0.78023 | 0.78014 | 0.78006 | 0.77997

28. MODO DE TRABAJO T PESAJE DE ANIMALES

<t Pesaje de los animales>e s
productos que no permiten una determi n a c i

bal

anz

mo d o
preparaci

a .

Est

puede

n

un

m-dem de

n

ef i

8 principal mente
mo d o

funci

se i

ni ci

onar

a

en

de f or ma

28.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

trabajo

ci e
de

9 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono
en la barra superior de la ventana,
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para eleqgir.

a

cont

i nuaci

nt e

de

g

stiBlado
aut om8t i

n

manual

, ubicado

S €

Seleccionar el modo <!Pesaje de los animales>, el programa
a ventana

aut oms8t i

superior el icono
1 Aparecer 8§

%f (comience a pesar los animales).

cament e

aut om8t i
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28.2. Configuraciones locales

Laconfi gur aci

n

ocal

pa KfPeedje denlodanimdles> t r a

est8 disponible despu®s de<rCeomifdrgaJrraex:Ii
local>:

@ Control del resultado Descripci-n en el punto 1

T Modo de tara Descr i pel puntem19.6. en las instrucciones.

\)fw Ajustar tara Descripci-n en el punto 1

o Bor_rar despu Descripci-n en el punto 1

&p pesaje

"FE Modo etiquetado Descripci-n en el pune¢so 1

| Permiso para guardar la . .

8.6 medici.n Descripci n en el punto 1
Estad2stica Descripci-n en el punto 1
Redondeo de masa en Descripci-n en el unt o 1
estad?2sticas P P

4&/ Impresi -n est8§lDescripci-n en el punto 1

<

I ngrese este par8metro pag
) proceso en segundos (de 1s a 90s) - sobre la base de

Ao Tiempo calcular por A ; ;

/O . las indicaciones registradas dentro del intervalo de
promedio : .

tiempo establecido, la escala calcula el resultado de
pesaje, es decir, un valor de peso promedio.
Modo de trabajo en el que la balanza inicia

@ Trabajo autonautom8ticamente el sigui €

presi-n en el pldrambiallLO.0 su

28.3. Procedimiento de pesaje de los animales

9 Entrar en el modo <! Pesaje de los animales>.

1 Si el ani mal se pesar8 en una caj a, C

1T Despu®s de <colocar el ani mal en el p
(inicio del proceso) y se mostrar

proceso.

1T Ventana de informaci-n contiene:

- barra de progreso, proceso expresado en %,

- valor de tiempo promedio establecid:

-botE,posibilitando | aceso.nt errupci - n

T Al finalizar el proceso, el val or de

ventana de informaci-n.
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T Confirme el menszl. con el bot - n

29. MODO DE TRABAJOi BCSCULAS DE COCHE

-
Modo de trabajo <!-\- B8§scul a de pemrnitec gesar-camiones y

calcularelpesode una carga en funci-n del
29.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo
1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuaci-n

<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

pes

S €

-
1 Seleccione el modo de trabajo <gc\-B§scul a d eel pragamee >
vuel ve autom8ticamente a | a ventana

.
A =

None Entry

Choose a vehicle

G & ® | & %

Donde:
- Selecci-n del coche.
e
= Tipo de transacci-n predeterminado.
-
i@@ P a r 8tnws locales del modo de trabajo.
g“ Selecci-n de tr.ansacci-n abierta
) Selecci-n.de surtido
%}1 Selecci-n.del cliente
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b 4 Interrupci-n de una transacci-n en

29.2. Configuraciones locales

-
La configuraci - -n Iocak!o\,s'-aBr§asceuIIcam1ﬁd®> dees

di sponible despu®s de pregoChaarrfieglurlaoi
local>:

< Ti o de tranSelecci-n del tipo de t o
“om redrc)eterminado Posi bilidades de sel ecci
- p control.

Decl araci-n sobre c¢c-mo el g
Sel eccicochede| de selecci - n: De la 1istdg
w c-digo.
Pl I moresi .n delACtivar 1l a impresi-n automn
é P completar | a transacci - -n d
> Permlsopare_lgugrdar Descripci-n en el punto 19
e, la medici - -n
29.3. EI curso de | a transacci - -n del coc

El usuario puede realizar tres tipos de transacciones: Entrada, Salida, Pesaje
control.

Para iniciar una transacci -sresd
un operador con autorizaci -n

consulte el punto 7.3 del manual.

2931. Transacci -n sdlela entradal/
=
Cambi e el tipo de t " ssdandeci - n con el bo
-
== Transacci-n de entrada.

e
- -
I!\.\-_-_ Transacci-.n de salida

Los procedimientos para realizar una transacci -r
de salida son an8l ogos, por l o qgue el
describe m8s adel ante en este manual
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Procedimiento:

-
T Use el bot - n en pan'@n-—.lebcocbeadesead(syel ec
aparecer8 | a ventana:

PL 45332

Confirm weighing 1

) & | @ | & | %

Donde:

-«
L Coche con n%vmero de registro

PL 45332

-
N A= Tipo de |l a transacci-n (entra

™

Entrada
Confirmar el pesaje 1 Mensaje_ par a el usuario. L a
aprobaci - -n del pesaje de entr

ii Elusuariopuede asignar adicionalm
M) y [/ o cont@)saalabbmans

Ant es de comenzar | a transacc
& coche. De |l o contrari o, SQ Nan

seleccionado el coche>.

T Despu®s dechghay ingrésado @ puente de pesaje (entrada) y

|l a pantalla de peso se haya estabil
bot_ y aparecer8 |l a siguiente venta
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hd

8880 ..

<

lgg

PL 45332
8880 kg )
2013.02.28 13:56 Exit
Confirm weighing 2 | Okg
il
e & ® | & 2
Donde:
-l U
= Veh2cul o <con nY%mer o dpeso deeeantradat

PL 45332 aprobado y fecha y hora de pesaje de entrada.

8880kg
2015.07.14 10:53:10

Tipo de |l a transacci-n (salida
Salida
. . Mensaj e par a el usuari o. La
Confirmar el pesaje 2 . - )
aprobaci-n del pesaje de salid

Okg Masa de la carga.
1 Al mismo tiempo, s e i mpri mir § | a
"Billete de entrada".
T Despu®s de que el mi smo ¢
(salida) y | a balanza se
bot despu®s de | o
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.«

PL 45332 8880 kg 18880 kg
G 2013.02.28 2013.02.28
13:56 18:57

______ Load mass: 10000 kg

v &

Los componentes no decl arado
presentan en forma de barras horizontales, que significan

respectivamente:
fsin c-digo asignado al coche

fning¥%n art2culo asignado a |
fning%n contrati sttraa msa.gmia-dm

T Al mi s mo ti empo, se i mpri mir§ | a i n
"Billete de salida".
Si se declara una impresi-n au
ansac
a" s

"I nforme de b8sculas para cami
Val ores predetermi nados de"Biletet

deentrada"," Bi | | et e de salida" y
cami - n" s e descri ben en | a
instrucciones.

de que se complete |l a tr
tiempo que se imprime el "Billetede sal i d

T Despu®e confirmar | a ventana de resu
autom-vil ", el programa vuelve aut oms§
2932. Transacci-n de pesaje de control

Cambie el tipo de t " s~4dendeci -n con el bo
-
= Entrada

-
-
lg.\i- Salida
- .
#L‘?— Pesaje control
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Procedimiento:

-
T Use el bot - n en pan ¢%=l e coghea degeads g1 e c

aparecer8 |l a ventana:
hd
" kg
PL 45332 il
Control weighment

Confirm weighing 1

B & @ | & | %

Donde:
«
Ty Coche con nY“mero de registro
PL 45332

.=

Tipo de transacci-n (Pesaje ¢

Pesaje control
Confirmar el pesaje 1 Mensaj e par a el usuario. La ¢
aprobaci-n del pesaje de cont
El usuario tambi®n tiene | a op

& ‘ﬂasignarbienesﬁa transacciones <cad

i asignar contratista@a transacciones

T Despu®s de g u eayeihgresaddaabpumente delpesaje (pesaje
control) y | a balanza se haya &estabi
boty se mostrar8 un resumen del pl
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>

8880 kg

2013.02.28
13:58

Load mass: -

Los componentes n o decl arado
presentan en forma de barras horizontales, que significan
asignado al coche

respectivamente:
& T sin c-di
T ning¥n art2culo asignado a |

go

oy oy -

T ning¥%n contratista asignado

9 sin valor de peso de carga.
1T Al mi smo tiempo, se imprimir8 en | a
"Billete del pesaje control”.
1T Despu®s de confirmar |l a ventana de r ¢
autom-vil ", el programa vuelve aut oms§

29.4. Tipo de las transacciones abiertas

El usuario puede iniciar cualquier cantidad de transacciones al mismo tiempo.
Todas las transacciones iniciadas (sin terminar) se guardan temporalmente en
la tabla de transacciones abiertas. El acceso a la lista de transacciones

abiertas para completarl o es posi bdlee de
%L
Si el usuari o intenta seleccio
est 8§ abierta una transacci -n
mostrar§g el mensaj e: <Una tr af
el autom-vil ECentirnarzi onado.
295. Pl antillas de amprassaacipama |
Lista de plantillas de i mpBastusladenoclhear a e
T Disefo de impresi-n de Billete de ent
T Disefo de impresi-n de Billete de sal
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1T Diseffo de impresi-n de Billete de Pes
1 Di sefo de | mprmede BasaulasdtleCothe.f o
Val ores predeterminados de patrones de
Billete de salida
Disefo de Impresi-n ?'g:'i)efhf‘/:'e h'z_zi}.{éé}{m}
Entrada K40:Masa de entrada:, - 2017311}
Firma.....ccooooeeneiieens
Billete de salida
{40:Fecha:, - 20}{4}
Disefo de Impresi-n {40: Ve h 2 c a0K210}
K40:Masa de salida - 20{7H11}
Firma.....cccooeeieiniennns
Billete de pesaje de control
Disefo de Impresi-n E‘la:':()e‘fh?/:'e h-%zoc}-{g}u}{znO}
Pesaje de control HAO:Masa:, - 20{7H1L}
Firma......ccoooeeveineenns
Informe de la Bascula de Coche
{40:Fecha de inicio:, - 204213}
{40:Fecha final , - 204214}
Di sefo de I mpresi - -n {40: Ve h 2, c a0y{a10}
Basculas de Coche. H40:Masa de salida:, - 20K215}{11}
K40:Masa de entrada:, -20}{216}11}
K40:Masa de carga:, - 201{217}11}
Firma.....cccooeeneinees
Modi ficaci-n de |l a plantill a: consul te
29.6. Informes de transacciones completados
Cadatransacci -n compl etada se guarda autom
<%= |nformes de Basculas de coche>.
Cada el emento de |l a base de datos tiene
T nY“mero de registro del coche,
T tipo de transacci-n (entrada, salida
T esstado de | a transacci n (carga o0 desc
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Adem§s, el tipo y el estado de |l a tra
apropiado:

Verde Transacci-n completada con ®xito

Azul Transacci-n sin terminar.

Rojo Transacci-n interrumpida
Lalistade paralatr ansacci -n de autom-vil compl e
|l a secci-n 33.5.7 de este manual

30. MODO DE TRABAJO i Transacciones

Modo de trabajo que permite el registro de pesaje de bienes incluidos en
ventas, compras Yy transferencias de stock. Se creaunanueva transacc
la balanza, bajo la cual es posible interrumpirla temporalmente o cerrarla por
completo.

30.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

9 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a conti nuaci -n se ab
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

1 Se debe seleccionar el modo < Transacciones>, y se mostr
pantalla inicial del modo de trabajo:

(LQ Transaction type Indefinite
[ $
AL ) v

Donde:

‘Tc-@ Ti po de | a t r atassierencia, entrega delrp@dycto,

~a~
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# Par 8metros |l ocales del modo de trabajo.
';g Selecci onar el t i:pnirega Eansfereacia,erirega del pnoducto.
@ Selecci-n.de surtido
@ I nformaci -n sobre |l a transacci-n y pesa
5] Ingrese el "peso de la mano" el peso del producto, entregado en paquetes

preparados de peso conocido.
Qf I nicio de transacci - -n.
[i[/] Suspensi-n de transacciones.
b 4 I nterrupci-n (terminaci-n) de |l a transa

30.2. Seleccionar datos para transacciones

Para registrar pesajes, es necesario seleccionar uno de los modos de

transacci

Procedimiento:

n sel ecci

y

onar

toda |

a infor

T Presione /’ﬂy bet abrir8Tl povdat ana&ms a c (

Il a opci n de el egir ent rpwdueto. t ransf e
T Seg¥%un | a el ecci n del tipo de transa
autom8ticamente a | a siguiente vent al
siguiente tabla:

Entrega de bienes Transferencia de bienes Recibo de bienes

1. Cliente 1. Al maaiggm de 1. Al mac®n de

2. Al mac®n de 2. Al mac®n de 2. Cliente

3. Producto 3. Producto 3. Producto

T Despu®s de seleccionar | os datos req!
comenzar | a transacci n:
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/
5 @ Transaction type Acceptance

Client 1

9 Target warehouse 2
®
N

Product 3

& 4 @®@ 2 v n|x

303. Proceso de transacci -n
Despsu®le seleccionar |l os datos iJeyqsaeri
mostrar8 durante aprox. 3 segwhrdcesoen i nf
curso>con un n¥wmero de transacci n asigna
Formato de n¥Yiumer o de transacci n:
XX/dd/MM/yy/HH/mm/s s, donde:

El tipo de transacci -PZ i egnirega; Mdeip transferenad;
XX Lo

WZ1 recibo.
dd Dia de inicio de |l a transacci - -n.
MM Mes de inicio de |l a transacci - -n.
vy Ano de inicio de |l a transacci - n.
HH Hora de inicio de latransacc i - n .
mm Minut o de inicio de |l a transacci - n.
SS Segundo de inicio de |l a transacci - n.
Despu®s de que |l a transacci-n haya c¢come
del proceso:
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o

~0- | g
CESEERSTNTTRIA

Transakcja: PZ180915130900

Towar: 3

Towar Liczba: ===

Towar Suma: —==g

Liczba: 0 Suma: 0 g

/ ()
G 4@® 2 v n|x
Una transacci-n en curso puede Huispen
momento.
Suspensi -n de transacciones:
T Pul sar el Un,bot-yn s e mostrar 8§ ur
<aSalir de la.transacci - -n?>
f Confirme el mens@jedespu@t ettt o cua
se mostrar8 autom8ticamente eumwmidab.a | i s
f Suspender una transacci-n | e permite
seleccionar de la lista. Despu®s de suspender u

determinada, puede crear nuevas transacciones y continuar y finalizar
otras transacciones.

Terminaci -n dres:itransacci

1 EI final de | a transacci-n est8 relac
pesar | os bienes en una transacci - n d
T Para finalizar una transaccixwysen c
mostrarg§ el sigaTenmenamenk@peransacci
T Confirme el men‘ﬁf.je con el bot - n

30.4. Informes de transacciones completados

Despu®s de realizaci-n de <cada proces:«
informe del proceso.
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Valor predeterminado de la plantilla de informe de transacciones:

Transacci- -n {370}

{40: Tipo de tr an203e3i - -n:,

{40:Fecha de inicio:, - 201371}

{40:Fecha final :, - 204372}

{40: Usuario que inicia I|-28}f37ftansacci -n:,
{40:Usuar i 0 que termina | a t-R@ABEacci -n:,
{40: Al mac®n de -80{835}i no: ,

{40: Al mac®n de-20{l30gen: ,

{40:Cliente:, - 20}{85}

{40: Numer o me-®0K874} n: ,

{40:Suma:, - 204375}

{40:Mediciones:, - 20}

{376}

Modi ficaci-n de |l a plantilla: consulte
ElI' informe de cada proceso realizado

=
,,,,,

manual).

31. MODO DE TRABAJO T SQC

Controlest ad2stico de calidad SQC (Control
produc:

estabilidad de | os procesos de

mismos. El modo de trabajo SQC realiza el control de acuerdo con los errores
declarados, lo que al mismo tiempo brinda la oportunidad de limitar las

p®r di das resultantes del sobrellenado.
Adem8s, el moS8QCgatantiza:r abaj o
1T Realizaci -n de control de pesaje de

individualmente.

Trabajo basado en bienes y operadores declarados en la base de datos.

1
1 Registro de registros de pesaje e informes de controles realizados.
1

Cooperaci-n con un pEZRPISEEMA. de or den
31.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo
1 Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuaci n se

<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para eleqgir.

1 Se debe seleccionar el modo <@ SQC>, y se mostrar$§

del modo de trabajo:
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-0~ | g
Product 1 Product 2 Product 3
<
! 100 g h 100 g 1009
Product 4 Product 5 | Product 6
ﬁ 100 g 100 g ﬁ 100g
Set control parameters
(Y
NS
Donde:
(o Entrar en |la ventana de configur
Lowaras Elemento de registro del elemento de la base de datos (nombre y

@ 1009 denominaci -n del el emento).

31.2. Ventana de configuraci-n de control
Antes de ingresar a |l a ventan
reali ce el procedi miento de inic
7.1.

N
Despu®s de pre <~ hen & wentank inibiad del modo de trabajo

<@SQC>, se abrir8 |l a ventana de configu

@ Product None
ﬁ Batch number
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@ Selecci-n de productos de | a base de
HAE% Decl araci-n de cantidad de | ote cont
# Configuraci-n del modo de trabajo | o
\/;:; Volver a mostrar la ventana anterior.

24 Inicio de control.

31.3. Configuraciones locales

La configuraci-n Iocal<,@aS|Q@>eeslt§moddiospre
despu®s de presionar beofigudacpanthbba

Masa bruta en la pantalla Act i vaci -n ! desactivac
pantalla principal.

(“E Modo de guarda Descripci-n en el punto

O Cantidad de controles Activaci-n del soport g

= disponibles simult8neamente (ver pu
Esta funci-n obliga

i2ABC | Pida el n¥.mer o d .
lote antes del comienzo del control.

) : : - Funci - noblignuae seleccionar una variable
var | Pedirunavariable adicional o gRu
adicional antes de iniciar el control.
. E f nci -n 1 |
m Pregunta por cliente sta unc ob g a telaates
de iniciar el control.
L1 . . . Funci -n ue obli a a d
= Pedir una variable universal - au 9
r universal antes de iniciar el control.
. Esta funci-n obli a a
Pregunta por densidad . 9
lote antes del comienzo del control.
B . E f nci -n I
ﬁﬁ% Pida el n¥mer o d sta unc ob ga a |
723 lote antes del comienzo del control.
B . Esta funci - -n obl i a a
ﬁ% Pida el n¥smer o ( . 9 A
23 muestra antes del comienzo del control.

Despu®s de activar el

Contrase€fa sesi -n cada vez que \
configuraci - -n.

Protecci-n contra guard

ﬁ El control de registro debajo de los productos controlados.Valor expresado

=== | del 100% Qn como I a desviaci -n m§ s

nominal del producto controlado.

150



Pr ot e c mtra-gnardar onediciones incorrectas
% El control de registro debajo de los productos controlados. Valor expresado
=== | del 100% Qn como I a desviaci - -n m§ s
nominal del producto controlado.
5} I nformaci -n sobr . .
Si guardado Descripci-n en el punto
31.4. Edicir n de productos para control
En el caso de | a cooperaci - -n
<E2R Sistema>, se bloquea | a ¢
la balanza. La edi ci - n y exportaci
bal anza se realiza mediante wun

Procedimiento:

T Entrar el <'§§/ Bidsenaéend@tos / @ Producto> y pulsar en la

posici-n

deseada.

Lista de las informaciones definidos para el control:

Icono Nombre de datos Descripci - -n
['| Nombre Nombre del producto.
G C-digo C-digo de. producto
% Masa Masa nominal del producto.
Valor de tara del producto [ajustada
Q Tara autom8ticamente al selg
(4)8]3
base].
qi sQC -
B Decl araci - n de cant
B 2 !
SH% Cuant?a de | controlado. (Val or m8xin

Valor de error [-T1]

7-7 | Recordarme acercade | Acti vaci-n del mensaje
=/ |la medici-n [otra medici- n.
Ql Cuantza de | Valor de la cantidad de muestra para el
producto.
El val or de I 2mite-Tld

ingresado en las unidades de masa establecidas
para los productos. Las mediciones por debajo
delvalorQn-Tlse consi derar 8n

&

Valor de error [+T1]

El valor de | 2 miTlédngrdsado €
en las unidades de masa establecidas para los
productos. Las mediciones por encima del valor
Qn-Tlse considerar8n def ¢
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Valor de error [-T2]

El val or de I 2mite-T2d
ingresado en las unidades de masa establecidas
para los productos. Las mediciones por debajo
delvalorQn-T2c ons i d e rfeatuogas. de

&

Valor de error [+T2]

El valor de | 2 mitTeangrdsado g
en las unidades de masa establecidas para los
productos. Las mediciones por encima del valor
Qn-T”2se considerar8n def ¢

&

Cantidad de muestras
descalificantes

[Qn -T2]

El n'¥mer o de er rrf@rea sla
muestra analizada, que descalifica el control.

&

Cantidad de muestras
descalificantes
[Qn +T2]

El nY.mer o de er 20 rea sla
muestra analizada, que descalifica el control.

&

Cantidad de muestras
descalificantes

[Qn - T1]

El n¥mer o de er rrTdrea sla
muestra analizada, que descalifica el control.

Cantidad de muestras
descalificantes

El n¥mer o de er ¥T4 rea da

muestra analizada, que descalifica el control.

error T2 [+]

1 [Qn + T1]

Q| Bloqueo de guarda de Bl ogueo de |l a grabaci
error T1 [-] rango de error -T1.

Q| Bloqueo de guarda de Bl ogueo de |l a grabaci
error T1 [+] rango de error +T1.

Q| Bloqueo de guarda de Bl ogueo de |l a grabaci
error T2 [-] rango de error -T2.

Q| Bloqueo de guarda de Bl ogueo de |l a grabaci

rango de error +T2.

31.5. Procedimiento parainiciar el control

Para inici
derecho a
manual.

real

i ns psearc usuanio cod

| a
i z arnsulteael punte 7.8 det

Procedimiento:

9 Seleccionar el producto correcto con los datos de control correctos
introducidos.

T I'ngre

s e en | a

memor i a

de bal anza,

trabajo (mira el punto 31.2 y 31.3 en manual).
1 Quitar la carga del platillo.

T Presi
en | a
mostr

one el
parte i
arg§ | a

bot
nferior
v e nt aobra losdatos ingrédsadosma c i

P e

n u (imiciocde controleubicagioa n t ¢

de | a
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Product: Product 1
Qn: 100 g
Batch number: 123
Sample quantity: 30
Tare: 50 g
Start control

® v

® Renuncia al comienzo del control.

‘ 14 Inicio de control.

Si el usuario antes de iniciar del control:

T No reali z- el procedimiento de inicio
tiene autoridad para realizar lainspecci - n, |l a bal anza mo
<Acceso no autorizado>.

T No eligi - el el ement o dea l|baalbaenszea dreo s
mensaje: <No seleccionado el producto>.

T No se declarar8 cantidad de | otNose | a
ingres- cantidad de | ote>.

31.6. Procedimiento del proceso de control

Inicie el control de acuerdo con el punto 31.5 del manual. Durante el control, el
programa analiza | os resultados de | a
muestra en | os ¢ amp o spiadbg infermandoaal uszadoc i - n
sobre los resultados del control:
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Producto Nombre del producto controlado.

C-digo C-digo de producto controlado.

Valor nominal del producto controlado.

Masa media del producto controlado.

Suma de las mediciones realizadas.

B Val or de |l a desviaci-n estg8ndar

Max Tl = 1 Caracter2sticas de T1 enda nmestrao-t5¢ s
15 -0 valor de error negativo T1; Max T1 - cantidad de errores negativos
9 n'T= permitidos T1; n T-e | nYoamer o real d&l.errd
PM™ Max T2 = 0 Caracterr st i cas de | os T2 enrlomuestra -45¢ ¢
45 2 =0 valor de error T2; Max T2 - cantidad de errores negativos
9 n T2 = permitidos T2;n T2-el nYamer o r eT2l de err
Max T1 = 2 Caracter?2sticas de Tl endanuestraot2Og s
+20 _ valor de error T1; Max Tl - cantidad de errores negativos
9 nT=0 permitidos T1; n T-e | n¥%mero real dél. err d
P Max T2 = 0 Caracter2sticas de T2enda muestrao-40g s
+40 _ valor de error positivo T2; Max T2 - cantidad de errores positivos
g nT2=0 permitidos T2; n T2 - el n¥Yamer o r eal dd2. er r
Poner lleno 1/30 Comando del proceso realizado.
Neta Masa neto de envase controlado.
@ Informaciones sobre el control continua.
t:f:’ Cambiar el 8§rea de trabajo: dat

b 4 Interrupci-n del control
Confirmaci-n de pesaje.

Estado de control:

Ade m&lsestadodecontrolest 8 activo durante el pr
l os 3 valores con |l a interpretaci-n gr 8
Donde:

Positivo Los campos del espacio de trabajo no cambian el color de relleno.

Advertencia El campo del espacio de trabajo cambia el relleno a amarillo.

Negativo El campo del espacio de trabajo cambia el relleno a rojo.
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Max T1 = Estado advertencia i se ha producido un error T1 positivo, pero no
+20g nT-= se ha excedi do edpermitidmeeclavadal e er r
lr Max T2 = 0 Estado negativo i el n¥%mero real deT2ea
-45g nT2 =2 excedido el n¥%¥mero permitido de
Informaciones sobre el control continua.
Presione ®y bsoet -)nmostrar 8 informaci - n
Product: Product 1
Qn: 500 g
Batch number: 123
Sample quantity: 30
Tare: 10 g
Min: 479
Max: 494
SDV: 3.68711000917795
RDV: 0.754726809393834
D315
Show completed weiahments?
Donde:

Regresar al control continuo.

Ir a la lista de pesas realizadas.

Lista de pesadas realizadas:

sQc )
% 1.2016.02.11 13:40:57 490g ,m
% 2.2016.02.11 13:41:11 493g f_1
% 3.2016.02.11 13:41:16 494g
% 4.2016.02.11 13:41:21 479g
1&% 5.2016.02.11 13:41:47 483g
% 6.2016.02.11 13:41:56 4949
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- Regresar al control continuo.

Cambiar el 8Srea de trabajo:

Despu®s de pulae e@euebbdtan8rea de trab:
de los resultados de las mediciones:

Product: Product 1 = 0 0
Code: 1 -0~ 19
\ 2] T [T 12
547.0—
g OK
530.2F|
513.45— /_\/\—A/ B Average
E ’/\_//\/’_\ manT
496 6—| =
=/ =
argal{ Y BX-
E B+
g I L i I | i L ! L oy
1 18 30 O6mT2
Put Full 30/30 Net:0.0g
\ || b= p
S Ra
Adems§s, despu®s de presionar en el §r
cambiar su tipo (de un gr8fico de | 2nea
Product: Product 1 = 0 0
Code: 1 -0~ 19
\ 2] T [T 12
OK
m— I oy
q_ [ == ] . -_ . W Measurements
Ran
aan
L I I L | ! ! L L sl
1 16 3p OGne2T

Put Full 30/30 Net:0.0g

=

-Apaga el gr8fico.

Pt

i

69

b4
iy

De s p u ®sompletar etproceso de control se genera el resumen y control
realizado se guarda autom8ticamente en
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T1- = 0/1 (15g) Positive
T1+ = 0/2 (20g) Positive
T2- = 0/0 (30g) Positive
T2+ = 0/0 (40g) Positive
Min: 490 Max: 513
SDV: 7.19476581776042
RDV: 1.44342778970016

D: 23
Result: Positive
U/23/03/16/13/12/48
Donde:

E Regrese a |l a ventana de configuraci-n

informe.
‘ 4 Imprima el informe en una impresora conectada a la balanza.

En caso dela col oraci-n con el pr

<Sistema E2R> el mensaje de resumen del proceso no

incluir8 preguntas sobre | a in
dat os se transmiten autom8tic
ordenador con la capacidad de imprimir un informe desde el
ordenador.

La forma de definir, se describe en el punto 31.11 en
instrucciones.

31.7. EI procedi miento de interrupci-n deé
Despu®s de iniciar el control, el usua
cualquier momento presionando lateclad e f u w-em pantalla (parada

de control) en la parte inferior de la ventana d el proceso. Pu
ad (detener el control), se mostrarg8 el

Abort control?

x| v |
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Regresar al control continuo.

Interrupci-n del cemttramla Yder epmdd @ ua
trabajo CCE. Al mismo tiempo en la base de datos <U" Informes de Control>
se guardar§8 en latkasepde -dhat os <
318. Procedi miento de finalizaci-n de ¢«
La finalizaci-n del cont rmaoabodddos mapmaras:d uct
T Aut om8t i c a&meontlede todas las muestras en la cantidad
declarada en<€uapatmbdespo®e>de | a t ¢
de | os controles se genera resumen
31.11 del manual), y el cont r o | se guardar8 autom§t
de datos de la balanza.
1 Manualmente: Al presionar un bot-n de pani
(terminar el control). Despu®s de

el siguiente mensaje:

q Finish the control?

Regresar al control continuo.

Fin del control y regreso a |l a vent
<SQC>.

La plantilla 'y el ejemplo del informe de control se describen
en el punto 31.11 del manual.

31.9. EI procedi miento de cerrar sesi

M Durante | a verificaci - -n, presione

barra superior de la pantalla.

1 EI usuario cerrar$§ sesi -n autom8tic
mostrar8 | a ventanaldéroducipo cweelses
nombre delusuarioque i nici - sesi-n anterior me
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1T Despu®s de ingresar l a contrasefa c¢
E, vol ver 8 au tloamtflen cumane nt e

T Despu®s de pres ,arvoellvelbrdt -an | a ven
modo de trabajo SQC:

| |
-0~ 0-09

Product 1 Product 2 Product 3

500 g ﬁ 100 g ﬁ 100 g

Product 4 Product 5 Product 6
ﬁ 100g ﬁ 100 g ﬁ 100 g

Restart control

i
=

Donde:

Reanudar control I nformaci -n sobre | a posibilidad
Bot - n de continuar de c osetmuestra. la
ventana de i ndlcnitor oddeu csi ers il homlares

(\ del usuari o que inicDes%ue®$-dea
contrasefa correcta y v , i vronh avr|
aut om8t i aleonmiren carso.

31.10Dos controles simult8neament e

El usuario de | a balanza tiene |l a opci
tiempo.
Procedimiento:
(SR _
1 Declar e el p & —=3Ntemaroo de control passaeldi sp
valor 2 (dos controles).
T Cambie |l a configuraci-n de |l a funci -

iniciales y proceso.Active los botones para las pantallas mencionadas

anteriormente: <L Establecer control 1> y <\& " Establecer control
1>,
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Pasaal a ventana de d&elnfdgntrracli -dheseado,
la informaci-n apropiada para identifi
[9 Product None
g Platform 1
m Batch number 123
ABC
)
a2 gl v
En el caso de balanza multiplataforma, el usuario en el
& par§metr%P<tataforma> puede asi
plataforma al control realizado.

Pasaa | a ventana ddeelc ocnofnitgruorlacdesneado,
informaci -n apropiada para identificar
N 0 0 N

-0~ N g

| T[] T v ] Tr2] |

Product: Product 1 Code: 1

[ Qp | 500g |[ZE) Max T1 =1 |[ff] Max T1 =2

(%] 0.00g |~159 nT=0|[+20g nT=0

2] 0.00g (EZ Max T2 =0 |[EZ Max T2 =0

B 0.000g 459 nT2=0*0g nT2=0

Put Full 1/30 Net:0.0g

= «l

@@ D& %
Proceso: la realizaci - n de <control es,
durante el contr ol y |la finald/@
a |l os descritos en |l a secci-n
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31.11. Informe del control de producto
Ejemplo de informe:

Informe de control W/12/02/16/08/12/29

Tipo de balanza: WLY

Max: 3kg

d=e: 19

N¥amer o de seri e: 112233

Fecha de inicio : 2016.02.12 08:08:25
Fecha de ter mina016.02.12 08:12:29
Usuario: Ana Marinez
Producto: Producto 1

N Yamade lote: 123

Masa nominal : 500 g

Tara: 10g

Valor de error [-T1): 159

Valor de error [-T2: 309

Valor de error [+T1]: 20g

Valor de error [+T2]: 4049

Cuant2a de | ote 5000
N%mer o de medici dhes:
N¥amer o de er-fldresds [
N¥me r @errores [ -T2]: 0

N¥amer o de errored [ +T1]
N¥amer o de errored [ +T2]
Min: 4779
Max: 5139
Media : 502.4¢g
Suma 75369
Desviaci-n estég§ndar:

8.22713281075

Resultado : Positivo
Mediciones:

1.513¢g 9. 5059
2.4779g 10. 507g
3.4 92¢g 11. 507g
4.503 g 12. 503g
5.503¢g 13. 5049
6.504 g 14. 5039
7.506¢g 15. 503g
8. 5069
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Ejemplo del inform:

Usuario de | a baI<Imaresierresthamebamapaéidadde
editar la plantilla del informe a
promedio (consulte |l a secci-n 11. 2.
para un informe de control del control es:

Informe de control {279}

{40:Tipo de balanza:, - 20}{44}
{40:Max:, - 20}{34}
{40:d=e:, - 20}{33}

{40:Numero de fabrica :, - 20432}
{40:Fecha de inicio:, - 20261}

{40:Fecha final :, - 20H{262}

{40:Usuario:, - 2075}

{40:Producto:, - 20450}

{40:Numero de fabri ca: -20}260}
{40:Masa nominal:, - 204{53K278}

{40:Tara;, -20}54}g

{40:Valor de error [ -T1];, -20}{266}{278}
{40:Valor de error [ -T2];, -20}267}278}
{40:Valor de error [+T1];, - 20}{280}{278}
{40:Valor de error [+T2]:, - 20{281}{278}
{40:Numero de fabrica :, - 20}{264}

{40: Numer o me-®@0}g65} n: ,
{40:Numero de error [ -T1]:,, -20}268}
{40:Numero de error [ -T2];, -20H{270}
{40:Numero de error [+T1];, - 20282}
{40:Numero de error [+T2]:, - 20}{284}

{40:Min:, - 20}{272}{278}
{40:Max:, - 20){273278}
{40:Media:, - 20{{274}{27 8}

{40:Suma:, -20}{271}278}

{40: Desviaci -n e}t 8ndar :,
{276}

{40:Modo:, - 20}

{58}

{40:Resultado:,04{263}

{40:Mediciones:, - 20}
{277}

{143} 0)
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32. BASE DE DATOS

El software de balanza tiene los siguientes base de datos:

Productos

Usuarios

Clientes

Proceso de dosificaciones

=g Recetas
= Coches
Proceso de identificaci - n

W\‘:j '\ii;ib.;

Horarios CCE

Embalaje

Etiquetas

Variables universales

el
Q Almacenes

Var Variables adicionales

e

s
9=

Ruta de acceso: < / @ Base de datos>.

Gr8ficos

321. Configuraci-n de |l a base de datos

El usuario de balanza en submenu <~ Con f i gur aci - n de Pa b
tiene la posibilidad:

T Configuraci-n de | a conexi-n a |l a bas
1 Configuraciones de disponibilidad de la base de datos.

T Asignaci-n de categor2as a bienes.

91 Declaraciones de servicio de datos para bases de datos: bienes,

operadores, contratistas, variables adicionales.

1 Cambios en las vistas de registro de la base de datos.
T Import aci -n de bases de datos de uni dac
T Exportaci-n de base de datos a wunidad
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1 Opciones para administrar la base de datos interna de Sqlite.
La configuraci-n de |l a base de
un usuario con el nivel "Administrador".

321.1. Conexi - n SQL

Configuraci-n de |l a conexi-n a |l a base

Procedimiento:
T Ilngrese el<@,adseaededzatos/§Conexi . nG@@SQL

Disponibilidad de la base de datos>, despu®s del cual a
par 8metr os naeaccere@arse @ suna pbase de datos SQL
externa.
Lista de par8metros de | a base de datos
Icono | Nombre de datos Descripci -n

Busca todos los servidores SQL disponibles en la red local de

Buscar servidores
Internet.

b o

IP o el nombre del servidor en el que se ejecuta el servidor
SQL (si la base de datos tiene una instancia declarada,
Servidor t ambi ®n debe p rFormator cSERVIDOR | \a
INSTANCIADe forma predeterminada: (P del
servidor)\bazaradwag2012.

Buscar la base Busca bases de datos disponibles en el servidor.

Nombre de base de datos SQL, de forma predeterminada:

Base de datos E2R.

Q| il

Login Nombre de usuario, predeterminado: sa.

Contrasefa de usuamRadwagdpr ede

Contrasefd 5 contrasefa est§ epaae usuarind

-

’( Conectar Comprobaci-n de |l a conexi -n
.," Modo de | a conexi - nDirecemebtac @
4 Modo trav®s de Api
Sincroni z3a "I:'oléloes rIoé c?atoslgl?ardazlc;s gncle:s ct))ans;s Zdead(;tlos.dg salc(i:og
tablas (descarga) AR
ser8n eliminados y reempl aza
N Actualiza | a base de datos a
= "
mﬁ DbUpdate de pesaje.

*) - Solo disponible para el sitio web de Radwag.
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con | a sincElbnugacnonautori zad

i La o pcbUpdate Bolo se puede usar si hay problemas
puede dafar | a base de datos.

32.1.2. Disponibilidad de la base de datos
Decl araci-n de | a base de datos que tie
Procedimiento:
T I ngrese aI<§3E§uabemeimd@tos/Conf iguraci - -n

base de datos / 5@9 Disponibilidad de la base de datos>, seguido de
una lista de bases de datos con el atributo de disponibilidad (W— base de
datos disponible; %/ - base de datos no disponible).

3213. Categor 2 as

Opci -n para dividir |l a base de datos de
para wuna agrupaci -n -ptimhadepciegnsBiec

activando ed'-_pCaart§engeotrr20as de leons eplr osdwhbcne
<Configurmla:tiaserdedhtos/'-_Categor2a5>.

Procedi miento para crear base de catego

T I'ngrese a|<ﬁbmiaingé;uraci-n de b'-_'_.e d
Categor'-_aBsas/e de datos ylepr:ais'egn@*,ab
y se mostrar 8§ el <Gréagum huevotregistno@n s aj e:

T Confir me el mensai',coel elpr dprta ma |
autom8ticamente a editar el nuevo el e

T Entrar en | a e<£j Blombme>, p das elcnombre de la
categor?a.

T Entrar en <(j Catlige>iy imtroducir el codigo.
El procedi mi ent o para asignhar una categor?2a

T Entrar el <@ B ds en @end@tos / @ Producto> y pulsar en el
registro deseado.

1T Pasa a | a<l'/'pGadtcdgay 2ae abrir8 |l a bas
categor2as creadas previament e.
1T Sel ecci one | eadapouelvaaipesar. de s
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Los productos a | os que no se
colocan aut om8ti came'. . /Snasignark.a

32.14. Sel ecci -n de soporte variable de

Activar/desactivar el soporte de variables de bases de datos en el caso de
bases de datos: Productos, Usuarios,Clientes

Procedimiento:

T Entrar al<wCbmenguraci - n de ylsedesconede |
la base de datos requerida, despu®s
variables con el atributo de disponibilidad (W— variable disponible; v -
variable no disponible).

1 Ajustar la disponibilidad de la variable deseada y vuelva a pesar.

32.1.5. Cambiar el nombre de la base de datos de variables
adicionales

Opci - n para cambi ar el nombre de | a b
adicionales en el caso de:
1 usando los botones programables <Seleccionar variable adicional>,
T usando | a<Selecciopnar un@a variable adicional de la base de
datos>dur ante el proceso de identificac

Procedimiento:

. 1 i Va
9 Entrar en el submenu: <*&¥ Conf i gur alaibase dedlatos / “Y=C
Variables adicionales>.
T Asignando el nombre de | a base de dat
visible al usar |l a funci-n anterior.

32.1.6. Cambios en las vistas de registro de la base de datos

Opci - n par a cambi ar | a mastrados ade "disga” h o s
"mosaicos".

Procedimiento:
. . =22 .,
T I ngrese al<w@dmfeingauur aci - n de %%=mi\dsta de

de registro> y cambie la vista de registros para la base de datos
deseada.
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Donde:
Lista
Mosaicos
3217. Il mportaci-n de base de datos

Opci -n para exportar [/ importar todas | :

flash USB.

Procedi miento de exportaci-n de base de

1 Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.

>, ¢

T I ngrese aI<Gtt»rmfeing’4uraci-n de bafi’es
Exportar>,despu®s de | o cual se realizar §
la base de datos al dispositivo de almacenamiento masivo conectado de
un pendrive.

1T Despu®s de compl et ar el procedi mi en
<Operaci-n completada con ®xito>

Procedi miento de i mportaci-n de base de

1 Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.

T I'ngrese aI<O¢»mfeing/4uraci-n de b&zes
Importar>, despu®s de I o cual | as bases
aut om8t i c a e relt dispogitieos de almacenamiento masivo
pendrive.

T Despu®s de compl et ar el procedi mier
<Operaci-n completada con ®xito>
322. Basqueda de el ementos en | a base di

El usuario puede buscar r§pi danmnmasmdses un

de datos de acuerdo con 2 criterios: ;\ﬁ buscar por nombre, % buscar por

c-di.go
3221. Bsusqueda r §pida por nombre

T I ngrese ak@;aasbasncbemamw@Productos>ypresioneel

bot;\)ﬂ,\,, se abrir8 | a <Besca pon@mbre>cendim c i

teclado en pantalla.
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T Ilngrese el nombre del art2zcul o que es:s
v
1 EI programa ingresar8 autom8ticament
nombre.

3222. B¥usqueda r 8pida por c-digo

T Il ngrese a k@z&aiesncterda%os /@ Productos>y presione el

bot ’% se abrirg8 | a yRnsdaamra @mercondn cii g
teclado en pantalla.

T Ilngrese el c-digo del art2culo que e
«

1 EI programa ingresar8 autom8ticament
c-digo.
32.3. A dir los elementos en la base de datos

T Entrar e I<§? Basende datbs /@ Producto>y pulsar el boton

@ seguido del siguiente mensaje: <Crear un nuevo registro?>.

T Confir me el mens a V,coelelprdag)rtama |
autom8ti cament eodementhi t ar el nuev

Es posible agregar entradas en
de iniciar sesi-n como Adminis

324. A adir |l os el ementos en | a base de

T Entrar el <§1Basm dendatos / @ Producto> mantenga el

dedo en | a posici - rcontextualpar ecer 8§ el me
T Pul sar el <bobrart, - § se mostrar 8§ un
<Est 8§s seguro de eliminar?>

T Confirme el mens\_v,;‘. con el bot - n

Es posible eliminar entradas ¢
de iniciar sesi-n como Adminis
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325. | mpresi - n unrnelabasene datos

Opci -n para imprimir informaci-n sobre
de datos.

Procedimiento:

T Entrar eI<§Bmmdmdﬁtos/@Producto>ypulsaren la
posici-n deseada.

T Pul sar @ , etbbl@ gartersuperior de la ventana.
1 Imprima el informe en una impresora conectada a la balanza.

Valores predeterminados de patrones:

. . {50}
Disefo de I mpresi n de Producto 51}
_ . - {75}
Plantilla de |l a impresi-n {76}
. . . {85}
Plantilla de |l a impresi n {86}
. . {130}
Disefo de | mpresi n de Al mac®n {131}
{80}
Di sefo de I mpresi-n de Embal aje {81}
{82}
: - {210}
Disefo de I mpresi-n de Coche P11
326. Men¥% contextual
Acceso r8pido a |l as funciones de | a ba:

consiste en mantener presionado durante aprox.2 segundos del elemento de

base de datos s olDecsidtea dd (nmseunb/a¥Y BHsmdei p a |
datos>, a | 'l amar al menY¥ contextual de una
la siguiente lista de funciones:

Open
Import
Export
Delete all
Rename
Cancel

Donde:

Abrir Abrir el contenido de una carpeta.
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Importac i - n |l mportaci-n de bases de datos de

Exportaci-|Opci-n que | e permite exportar pe

Eliminar todo Borrar todos los elementos de la base de datos.

Cambiar el nombre | Cambiar el nombre de la base de datos.

Cancelar Cancele (desactive) el men¥% cont €
Al 'l amar al men¥s contextual para uno
dada, se mostrar8 |l a siguiente |lista de
Edit
Delete
Print
Copy
Cancel
Donde:
Editar Entrada a edici-n de registros.
Borrar Eliminar registro.
Imprimir | mpresi-n de informaci- -n sobre el
Copiar Crear una copia (duplicaci-n) del
Cancelar Cancele (desactive) el men¥ cont g

327. Edici -n de | a base de dat os
Es posible editar bases de sda
como administrador.

32.7.1. Base de usuarios

Lista de los datos definidos para el usuario:

(] Nombre Nombre de usuario.
(d cC-digo C-digo de usuario
8 Nombre y apellido Nombre y apellido del usuario.
‘9 Contrasefa|Contrasefa (m8ximo 16 car
4@ Permisos Nivel de permisos.
N¥amer o de tarjeta de tr
‘;’:I‘; N¥“mero de {sesi-n con un |lector de
esc8ner de c-digo de barr
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rs% Modo de trabajo Asignaci - -n del modo de tr
% Modo aut oEmh§tiircioci o de se¢d
h Aut om8ti candado comienza el modo de
T vez por ®l
Cambiar modo de Asignaci -n de un mo d o d
?@, trabaio operador conectado permanentemente. L a op
J <Ninguno> desactiva |l a fun
Proceso de Asignaci -n del proceso d
0 . - . conectado. El proceso de
: identifica . .
realizar§ cada vez que in
W M2 n Desviaci -n porcentual cGar
productos (control de resultados).
& Desviaci-n porcentual de
max MS x productos (control de resultados).
Despu®s de | a d e seata<e hopaedd
8 Cuenta activa iniciar (Qf—eméntanactiva,w - cuenta
inactiva).

32.7.2. Base de productos

Lista de los datos definidos para el producto:

G Nombre Nombre del producto.

ﬁ Descripci-n |Descripci-n adicional del ar
E] C-digo C-digo de. producto

Wl |c-di go EAN |C-di go[ EAddelpa oduct o ( m§xi mo
Sa—’ Masa Unidad de masa del producto.

% P®r di da P®r di da de | a masa en [ %] .
F~S |[Peso de dosilMasa de un producto para do
8 r§pi da dosificaci-n en dos pasos)
D |salidas de dDeclaraci-n de n¥%nkeaswisf idea sig
0 rsglpgcdigs de dDeclaraci-n de n%meros de s 4
<@~ |Correcdi n 1Valor de correcci-n de dosi f
@i~ |Correcd -n Z4valor de correcci - n plaaormhasi f
~f@i- |[Correcdi -n dvalor de correcci-n de dosif
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«fi- [Correcdi -n 4valor de correcci-n de dosif
MAX . . .
i Correcci-n? fqvalor de correcci-n m§xi ma d
A 4 Min @ El pemsiomon2para pesar mercanc
nin resultados).
4 M§ % EI' peso m2ni mo par a apgess(@ntrol deg
max resultados).
@ Min 2 9 Umbr al de peso m2nimo adici
nin rangos (control de resultados).
y S
4 Max 2 @ Umbr al de peso m2nimo adici
max rangos (control de resultados).
- - os|Decl araci-n de tipo de desvi
v, Tipo de desviaciones [%)].
a - - - - -
! Desviaci-ﬁ‘)iDesv'ac' n inferior d e ienta en
receta).
_;a_f Desviaci-n“)sDeSV'aC"n superior de | a n
receta).
@ Tara Val or de tara del product o
@)z]3) seleccionar el producto de la base].
\{‘( Precio Precio de la unidad del producto.
£5€ | Moneda Moneda asignada al ©precio de
oY 5) Submen¥% de dat os decl aradosg
& CCE <CCE>.
6) Submen¥% de dat os decl aradosg
@ SQC <SQC>.
N¥%mer o de d? ., ) .
@ validez N¥2mer o de d2as de validez
. -
@ glf;ngrsgo?efd;gsOffset el n¥wmero de d2as ran
@ Fecha Fecha fija del producto.
G IVA Valor del IVA de los productos en [%)].
v& Componente Campo de edici-n para introd
Gf Etiqueta Una etiqueta individual de muestra asignada al producto.
& —Z Etigueta Acumulada Una etiqueta individual de muestra asignada al producto.

Etiqueta acumulada de
acumulativas

Una plantilla de etiqueta acumulada de acumulativas
asignada al producto.
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= Categor?a Categor?2a asugpnada al prod

%= | Pictograma Gr8ficos (imagen) asignados

@) Procesode |Proceso de identificaci-n as

identificaci

:;| Tamafo de IaEI valor de | a porci-n wutil]

= energza.

%J Valor nutricional Valores wutilizados en | a i mg
El nombre de | a variabl e dependePam o3 modos deu
trabaj o: P e s a jRecetas,Dersidafl, Pesajecde losnanimales, la variable toma

1 el nombre de "Masa". Para el modo de trabajo "Contar piezas", la variable toma el
nombre "Masa de pieza". Para el modo de trabajo "I
nombre "Masa de la muestra".

2 Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo Dosificac i : n

3 Variables disponibles para el producto en el modo de trabajo Recetas.

4 Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo Recetas.

5 Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo CCE.

6 Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo SQC.

32.7.3. Base de clientes

Lista de los datos definidos para el cliente:

[j Nombre Nombre del cliente.

((J |c-digo C-digo del cliente

(2] | NIF NIF del ciente.

’I Direcci -n Direcci-n del cliente.
& |c- digo pos{C.digopostal delcliente.

<1 |Localidad Localidad del cliente.

%%~ | Descuento Descuento del cliente en [%)].

&= | Etiqueta Una etiqueta individual asignada al cliente.

174



3274. Base de | os procesos de |l a dosi
Lista de |l os datos para el proceso de
FJ Nombre Nombre del proceso de dosi fi
O C-digo C-digo del proceso de dosi fi
ﬁ Plataforma 1 Plataforma 1 definido para un terminal dado.
Y‘) Plataforma 2 * Plataforma 2 definido para un terminal dado.
"c‘r»’;\ Plataforma 3 * Plataforma 3 definido para un terminal dado.
YE; Plataforma 4 * Plataforma 4 definido para un terminal dado.
*) - la cantidad de plataformas depende de las definidas en el medidor.
32.7.5. Base de recetas
Lista de los datos definidos para la receta:
(] | Nombre Nombre de receta.
() |c-digo C-digo de receta.
ﬂé Componente Definir componentes de recetas.
Eé N¥%amer o de Vista previa del nYamero de
423 | componentes receta.

Masa de receta

Ver el peso total de la receta.

1
]

FEE

e Tipo de carga Ti po de s er i (endinentoiae) paa la receta.

EEE Carga Seria de medici-n (rendi miern
Producto EIES ppurigsd udcet 0q ureezlél tha;r;/tae c oncipul
Al mac®n de El al mac®n e n incerentag dos praedectos

resultantes.

Proceso de

identificaci

El proceso de identificaci
antes de que comience la receta.

sls/w/e

Proceso de El proceso de identi fi cadciiz
identificacildespu®s de completar | a receg
*»-la creaci-n de procesos de identificaci-n
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32.7.6. Base de datos de horarios CCE

Lista de datos para el horario seleccionado CCE:

@ Producto Asignaci -n del kcCe.duct o al h
EE’E Cuant?a de |I|Declaraci-n de cantidad @GGE. I
@ Fecha Decl araci-n de | a fe@Eka de i
@ Control <c2clfActivaci-n del control c2cli
@ Intervalo [min] Decl araci -n de intervaicoo en

32.7.7. Base de coches

Lista de los datos definidos para el coche:

G Nombre* Nombre del coche.
C] C-digo C-digo (n¥mero de.registro) de
Valor de tara del product o [aj ustada au
ré% Tara seleccionar el producto de la base].
n -

120 | N v, mie de tarjeta N¥amer o de tarjeta del transponrn

RFID conductor.

D Descripci {Descripci-n adicional para el
*»-Con el tipo declarado de selecci-n de autom-v
registro a g icamgrée ula Wntewomrgdistro a la base de datos con el nombre
correspondiente al n¥mero de registro ingresado.

32.78. Base de |l os procesos de | a ident |
Lista de datos para el proceso de ident

[:J Nombre Nombre del proceso de identific ac i - n
U C-digo C-digo del proceso de identifi
ﬁ Repetir el proceso || mpl ement aci -n c2clica del pr

- Asistente de

proceso Submen% para definir (crear) ¢

hS
@ Informe de pesaje |Sub menrva phef i nir el informe ge
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32.7.9. Base de embalajes

Lista de los datos definidos para el embalaje:

m Nombre Nombre del embalaje.

C] C-digo C-digo del embal aje.

% Masa Masa del embal aje [ajustada a
& producto de la base].

32.7100Base de datos de al mac®n

Lista de |l os datos definidos para el al
EJ Nombre Nombre de. al mac®n

C] C-digo C-digo de. al mac®n

D Descripci - Descripci-n adicional de al ma

32.7.11.Base de etiquetas

La base de datos contiene disef os de etiqguetas que el |

al art2zculo o cliente para trabajar en
Lista de los datos definidos para la etiqueta:

CJ Nombre Nombre de etiqueta.

C] C-digo C-digo de etiqueta

D Ejemplo de etiqueta* Ejemplo de etiqueta.

é} Impresora 1:2:3 Seleccione la impresora en la que imprimir la etiqueta.
*»Ejemplo de <creaci-n y env2o de una plantilla
APENDI CE 01 el de este manual

32.7.12.Base de las variables universales

La base de datos contiene patrones de variables universales, que el usuario

puede asignar a Ioswnbv%‘rjz,ly;r,spasraimj]resarfemlatci-|
memori a del peso cualquier texto (nYme
valores de 3 variables universales,, ingresados en la memoria de la balanza,

se guardar8n en el registro de pesaje.
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Lista de las informaciones definidos para la variable universal:

(@) |c-digo c-digo.

[‘J Nombre Nombre de |l a variable universal
de pesaje.
ﬁ*\ Valor Val or variabl e uni versal, dest

pesaje. Se pueden utilizar las variables a imprimir.

32.7.13.Base de las variables adicionales

La base de datos contiene patrones de varlables ad|C|onaIes que el usuario

puede asignaralos bot ones Var1eVaf2t f31,var4 Vﬂr5 para ingresar
en |I'a memoria del peso cualquier texto

32714Base de datos gr8ficos
L a base de dat os contiene gr 8ficos q

individuales en la base de datos <@ Productos>.

Procedimiento para crear un nuevo registro:
1 Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.
T Entrar el<§?Bd$erd@ddms/7ﬂ'Gr§fiypmlsaaselboton

@ seguido del siguiente mensaje: <Crear un nuevo registro?>.

1 Confirme el mensaj e co ¥ b ebotpmogr ama |
autom8ticamente a editar el nuevo el e
Entrar en | a eGNco:rﬁbren,ypda'rcélnnombre d

LI\ . .. .
Pasa a Ia</,\,’oG;r|§cf||-muezgo se abrirg el
unidad flash USB principal.

T Sel eccione el archivo gr8fico deseadoc
pesaje vol ver 8 taiuctaoment e al S, ummstrandoYzel a n t
gr8fico y el nombre q’?‘"Gra§rfCihciovso> en el

El formato de los archivos admitidos es *.jpg, *.png, con una
resoluci-n -ptima (m8&xima) de
1 para ver los registros de elementos en forma de lista, la
resoluci-n -ptima es 57x57 p?2
i para la vista de registros de elementos en forma de
"mosaicos", |l a resoluci-les.-pt
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32715.Base de datos de traducci-n del
Opci -n para cambiar nombos eambiod en ebnansbees d

de |l a base de datos se guardan a4 F/m§t
Traducciones del usuario>.

Cada elemento creado en la base de datos < %< Traducciones de usuario>

contiene el nombre de f8brica de | a bas
el ement o determinado de | a base de d
traducci-n ingresada.

33. INFORMES

El software de balanza tiene los siguientes informes:

Informes de pesaje

Informes de dosificaciones

Informes de control

Informes de media tara

alah

Fﬁ} Informe de recetas
£

\ 5

1'-1‘ Informe de la Bascula de Coche
L L

@ Informes de transacciones

Jﬁ Informes de densidad

ﬁﬂi Informes de pesaje diferencial

SETUP

)
Ruta de acceso: < 1% informes>.

331. Configuraci-n de informes
En submenu <% Con f i gur aci - n>edposiblen f or me s
1T Decl araci - n daquetiepes ser disfoniblesgasm usuario.
T Configuraci-n del nYsmero de serie y n
1 Dec | ar a lacantidad despesajes a eliminar.
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33.1.1. Disponibilidad de informes

1 YI'ngrese a kﬂ”ﬁnﬂotmme/r@@ Disponibilidad de informes>,
despu®s del cual aparecer8 wuna |ist.
disponibilidad (W— unidad disponible, - unidad no disponible).

1 Ajustar la disponibilidad de informes deseados

33.12. Conf i guraci n de numero de serie
.ﬁf-\
1 Entrar en el submenu: <& |‘Informes/"Conf iguraci-n de
0085NYamer o dey sregdlei>ce |l a configuraci
Lista de los datos definidos para numero de serie:
G Nombre Cambio de nombre de numero de serie.
C] Patr-njLa plantilla de n¥mero de serie ¢
33.13. Conf i guraci -n de numero de | ote
H uﬂ X
1 Entrar en el submenu: < Informes/ "Configuraci-n de
PABC NYame r o deyreabrce>| a configuraci- -n d
Lista de los datos definidos para numero de lote:
G Nombre Cambio de nombre de numero de lote.
D Patr-njLa plantilla de n¥mero de | ote qu

33.1.4. Pregunte por la cantidad de pesajes para borrar

Los wusuarios con derechos de Admini st
(deshacer) |l as ponderaciones reali zada
declarar la cantidad de ponderaciones a eliminar.

Procedimiento:

T Entre en e IJ'IBfurMeBé{‘: 4Co<nf|gura0| -n de iynfor
active I ai@ﬁobdﬁtar -lan cantidad de pesajes que desea
eliminar>.
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1T Despu®s de salir de |l a ventana princi

<Z3”Deshacer el pesaje>,se mostrar §<MLmemwem sdag epe s
aeliminar>conunteclad o num®r i co.

I ngrese el val or deseado (de E 10
despu®s de | o cual se moNWwmar @ deéé peéesg
borrados: x>, donde x i cantidad de pesos eliminados.

el iminar est®n vincul adas al
control CCE, control SQC, b&8scul as

En el caso de que algunas de las pesadas declaradas a

pesaje di ferencial), el me n g
eliminadas: x. Otros pesajes asociadas con el informe>.

elimnaci-n est®n relacionadas
recetas, control CCE, control SQC, b §

En el caso de que todas las pesadas declaradas para su

pesaje di ferencial ), el me n s &
Pesaje asociado con el informe>.

33.2. Eliminar datos antiguos

Opci -n para eliminar el ement os m8s ant

T
< Pesaje> por un usuario con nivel de autoridad al menos un operador
avanzado.

Procedimiento:

f
f

Il ngrese e I<£|Elnfdjmes V\@ Eliminar datos antiguos>, y la
ventanadeedici <hngr es aarpaarfeocer 8 con un tecl

Il ngrese |l a fecha a |l a cual |l os datos
de pesaje, confirmando | os E.ores in
Despu®s de i ngresar |l os datos, uel o
mensaje:<Est 8§8s seguro de eliminar?>

Confirme el mene ¥ adeers paul®sb ate- 1 o cu
comenzar8 a eliminar datos y luego s
n¥amer o de registros eliminados.

Salir de | a funci - n,- nc ocnofni rdoot-lna i
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333. B%squeda r §pida por fecha

®

s T
T I ngrese e ki”s’.nmtmnsa/rlPesajepy pul se “Dllabot
vent ana d<l reglied aanp aarfeocer 8 con un tecl

T lngrese en orden:afo, mes, dfifmandolaor a
entrada presionando ‘L‘

1 EI programa de pesaje pasar8 autom§i
pesajes, configurando primero | a posi

33.4. Informes de pesaje

Cada resultado del pesaje enviada desde la balanza a una impresora o un
ordenador, se guarda en la base de datos de pesajes. El usuario tiene la
capacidad de ver dat os par afiltrggde deadptes, i n c
i mpresi -n del informe de pesaje, vVvista
exportaci-n des | de bpsseajde a@adrochivo y v
contador de pesaje global.

334.1. Fil traci -n

Opci -n para filtrar informes sobre pesa
impresora conectada a la balanza.

Los informes de pesaje se pueden filtrar por: fecha de inicio, fecha de

finalizaci - n, nombre del operador, n o mk
nombre del paquete, valor M& Nvalor MCX n¥mer o de | ot e, I
nombre del al mac®n de destino, nombr e
resultad o s , n*Yamer o de pl atafor ma.

Procedimiento:

. ﬁj“ f% ] .’ug
1 Entrar en el submenu: < Informes / Informes de pesajes /
Filtraci: -n>
T Entrar | a posici -n de filtegbi ldtersaecaid
(¥ - filtrado activo, % - filtrado inactivo).

3342. l mpresi -n de infor me

Opci -n para imprimir un informe sobre
impresora conectada a la balanza.

Procedimiento:

i i . =
1 Entrar en el submenu: <i” Informes / % Informes de pesaje / -
| mpresi -n dequienfiompmmei>mi r 8 aut om8ti cal

pesaje en una impresora conectada a la balanza.
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En caso de una gran cantidad
& (pesajes), el progr ama de pe

<Progreso del proceso>, expresado en %.

Valor predeterminado de la plantilla de informe de pesajes:

Informe de pesaje

{40:Fecha de inicio:, - 20}{101}
{40:Fecha fi nal :, -20}{102}
Pesajes

{100:

{40:Fecha:, - 10}{4}
(40:Masa:, - 10{6}10}

} -

{40:Numero de pesajes :, - 20H{116}

{40:Suma de pesajes:, - 2011611}

Modi ficaci-n de |l a plantill a: consul te

3343. Gr §fico de pesajes

Opci -n para generar y mostrar el gr §f i
valor de medici- n/ de mdetisisierna de coordenadas para una serie
de mediciones realizadas.

Unejemplo de | a vista del gr8fico

Measurements chart

3

o=
2

T [T T[T [ IO T [TTTT 1777

~S@e3omcoo

I S0 O I O 0O
5 10 15 20 25
Measurement

V| =8|

Las siguientes opciones est8n disponibl
cuadro:

0

B Measurements [kg]

‘E,];;‘\ Volver a mostrar l|la vista de gr§fic

=N Reducir la pantalla a la vista anterior.
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' LV 4 Volver a mostrar la ventana anterior.

Il mpresi -n el gr8fico en una i mpreso

E! Guardar el gr §f i thmp enamaanidadflasa USBeitema.

33.4.4. Exportar la base de pesajes al archivo

Opci -n para exportar l a base de datos
di spositivo de al macenamiento pendrive,
exportar.

Procedimiento:
1 Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.
& i
1 Entrar en submenu <’“_'H Informes / % Informes de pesajes / ﬁg

Exportar base de datos de pesaje a archivo / &8 Sel ecci - n
datos>, que contiene la siguiente lista con el atributo de disponibilidad
(Qf—opci - n Qf—cotpicua,n i nactiva):

Icono Opci -n Valor predeterminado

% Aut om8ti ¢ament e

@ Fecha y hora

Masa

Tara

00285 Numero de serie

12AR8C Numero de lote

Usuario

Producto

Cliente

Embalaje

Al mac®n de origen

Al mac®n de destino

QIRILIL|Q|4 14 1K|K|4(LK|&

Control del resultado

100 % @ | B @0
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N¥ame r o atafeemap | Qf
Estad2stica: N“mer o de n Qf
ﬁ‘:? Contador de pesaje Qﬁ
1‘!: Vehz2cul o Qﬁ
rE; : Asentamiento comercial Qf
(ﬁ’ Variable universal Qf
Y= Variable adicional Qf
ia@ Variable especialValor Qf’
ia@ Variable especialNombre Qﬁ’
'& M2 n Qf
;“ax M§ x Qf
b M2 B Y 4
h M & 2 VA
*»Selecci -n autom8tica de datos para exporta
T Despu®s de decl arar |l os datos p:@@a e
Exportar base de datos de pesajﬁ@a a

Exportar [txt]> o <§% Exportar [csv]>, entonces el programa

autom8ticamente comenzar8 a exportar
Si la balanza no reconoce el dispositivo de almacenamiento
& pendrive, despu®s de ErEgporeas lzase
de datos de pesaje a archivo> se mostrar § el S i
mensaje: <Error de operaci - n>.
T Una vez completado el procedi mi ent o,
<Operaci-n compl etcaodna icnofnor@maictio>n soltk
del archi vo ( ctet)pcrebhda eneekpendrives i n *

A\

base de d

at os

y el

ejemplo, <Pesaje_239800.txt>.

El nombre del archivo creado consiste en el nombre de la
n¥Yamer o

de
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1 Desconecte el dispositivo de almacenamiento masivo de la toma USB de
la balanza.

Ejemplo del archivo creado:

Modelo del archivo creado tiene la forma de tabla, de que |l as col
separados por un signo <Tab>con | a posi bil i diedaadie ex
hoja de<mx&l>cul o

La tabla tiene toda I a inf e:ﬁﬁExptbrt-amla de

basedepesajealarchivo/%SeI ecci-n .de datos>

33.4.5. Contador de pesaje

El contador de pesaje contiene el nYamer
el dispositivo.Los usuarios con privilegios de administrador pueden editar el
contador de pesaje.

&
El acceso alaedi ci - n del <=l @ntadort de
pesaje> es posible dependiendo

de permi so para este par8metro

Procedi miento de edici - n:

-

T Entrar en » Contador de pesaje>,
despu®s de | o cual dedenostdrar8§nl aonw:
contador de pesaje y un teclado num®r

edf“ Iafartmes e/ n-oz4

9 Introducirelval or pedi do vy ¢ Y lirmar el bot

33.5. Vistapreviade los informes
33.5.1. Pesajes

Lista de los datos para pesaje realizado:

@ Fecha Fecha de pesaje.

41’ Masa Masa de pesajes.

% Masa teniendo en cuenta la Masa del esaie teniend
@ |perdida P J :
55 P®r di da P®rdida de |l a masa en |
@ Tara Valores de tara.
(4)8)3
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@ Producto Nombre del producto.

8 Usuario Nombre de usuario.

@ Cliente Nombre del cliente.

00285 | Numero de serie Numero de serie.

1?A8C | Numero de lote Numero de lote.

@ Al mac®n de orige|Nombre de al mac®n de de

1 Al mac®n de desti|Nombre de al mac®n de or

¥

) |Embalaje Nombre del embalaje.

Umbral de controlador de peso, en el que se

_E?- Control del resultado realiz- | MEMEIMEX - n (

@ M2 n Umbr al de pesaje m2ni mo

. |M&x Umbral de pesaje m8xi mo

@ M2 & Umbr al de pesaje m2ni mo

. M§ 2 Umbr al de peadeipnal (alerffak i mo

= 1,

% Nvimero de plataf El nY.mer o de platafor ma

. cabo el pesaje.

%= |Estad2stica: N%me 2N 1o ) -

A2 | mediciones Est ad2Ns¥iniecrao: de medicion

Q"S Contador de pesaje Contador de pesaje global.

18-
En el caso de pesar con un artzculo seleccio
<% Asentamiento comercial>s e crear 8 autom8ticament
pesaje.
Lista de datos del submen¥% :de Asent amie

& Masa Masa de pesajes.

Masa unidad

Unidad de masa del producto.

Precio

Precio de la unidad del producto.

G [:'-.('.‘ ;}C \,V

IVA

Valor del IVA de los productos en [%)].
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95~ | Descuento Descuento del cliente en [%)].
E’, Valor Pago neto adeudado.
e
g Valor bruto Pago bruto adeudado.
33.5.2. Informes de dosificaciones
Lista de datos para el informe de dosifica ¢ i n:
Estado Est_adp de_ | a correcta i mpl
- dosi ficaci - -n.
@ Fecha de inicio Fecha de inicio del proceso
@ Fecha de terl[Fecha del final del proceso
X Proceso de Nombredelpr oceso de dosificaci
& dosi ficaci - -n
8 Usuario Usuario realizando el proces
@ Cliente ElI cliente para el que se r1 €
N .
n_;& Nvimer o de meN/4m_erp de_pesadas real i zadatg
dosi ficaci - n.
33.5.3. Informe de recetas
Lista de datos para el informe de receta:
ﬁ Estado Estado de |l a correcta i mpl ¢
@ Fecha de inicio Fecha de inicio de receta.
@ Fecha de t er rFechadelfinal de receta.
-— _
;’"g‘” Receta Nombre de receta realizada.
8 Usuario Usuario completando la receta.
@ Cliente El cliente para el que se realiza el proceso de receta.
0'33:&; N¥Yamer o de meqN¥mer o de pesadas realizada4
Q Al mac®n de dEEI al mac®n en e lentary lo® produetos
resultantes.
@ Producto El producto resultante, cu
despu®s de que se haya comp
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~ .
}:f Nota Comentarios agregados despu
I nforme el estado de sianE@R
c9R | Estado de o iad E2R iad
9 (sincronizaci - (- enviado a correctamente, - no enviado a
E2R).
2 -
C. :}ﬁ Sincronizar nuevamente Reenv o de informe a E2R.S
sysit se duplicarsg.
E Pesajes Vista previa de todos los pesajes realizados en la receta.
% Componente Vista previa de pesaje desglosada en ingredientes.
! |Firma El informe puede ser firmado.

2, [

; 4

ol

Informe firmado

Informe de estado de firma (@- informe firmado, W—
informe sin firmar).

J |Firmas electrLista de firmas electr-nica
==
33.5.4. Informes de densidad
Lista de datos para el informe de densidad:

e N¥amer o de muestra para ¢

00785 3 .
N¥2mer o de mue densidad.

@ Fecha de inicio Fecha de inicio del proceso.
@ Fecha de termiFecha de terminaci-n del
@ Densidad Valor de la densidad determinada.
f? Volumen Valor del volumen determinado.

<)

@" M®t odo de det {M®t odo de determinaci-n d
8 Usuario Usuario realizando el proceso.
@ Producto Producto, para el que se determina la densidad.

{5 L2quido est8nqL2igdo est8ndar utilizado
@ Densidad del liquido Val or de densidad asignad

est8ndar

L\‘ Temperatura La temperatura a |l a que s

[ Val or del vol umen del | ®mh
fj Volumen del embolo probado.

Q’ Pesaje 1 Valor de masa de 1 pesaje.
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% Pesaje 2 Valor de masa de 2 pesaje.

% Pesaje 3 Valor de masa de 3 pesaje.

'S . |val or de masa del picn-
Z) Masa del Pl CNigeterminaci -n de la densi
e {Val or del vol umen del P
fj Vol umen dIﬂmtmp'determinarladensidad.

33.5.5. Informes de control

Cada control de producto realizada esta enviada a la impresora y guardada en
O .
la base < Informes de control>. Cada control guardad en los informes

tenenamer o Yni co asignado en el moment o

Formato de numero de control:
Xlyy/MM/dd/HH/m m/ss, donde:

X Tipo de cont_rol,que tor"na valores: U _'|' control legal, _
W - Control interna; Z i control terminada por el usuario.
vy Anode | a terminaci-n de control
MM Mes de terminaci- n de contr ol
dd D2a de terminaci-n de control
HH Hora de terminaci-n de control
mm Mi nuto de |l a terminaci-n de control
Ss Segundo del final de control.

Lista de datos para el informe de control:

% Numero de lote N¥“mer o de | ote de | os biene
_?j_‘ Estado Estado (resultado) de control.

@ Fecha de inicio Fecha de inicio de control.

@ Fecha de ter|lFecha de terminaci-n de con
@ Producto Nombre del producto controlado.

& Usuario Nombre del usuario realizando del control.

[ | X Valor medio de mediciones realizados.

[ | DX Val or medio de .l a descalifi
. |S Desviaci-n est8ndar promedi
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El nYmer o (tamafo) del |l ot

[Eei]

Cuant?2a de Il|laceptar 8n,f odeni d@ad con | a L¢g
tee muestra que se est§ analiza
Ge3 N%mer o de me/N¥“mero de mediciones realiz
; Pesajes Vista previa de todos los pesajes realizados en el control.

Informe el estado de sincronizaci - n con el
c9|3 | Estado de ind o ind
wa |sincronizaci (% - enviado a E2R correctamente, - no enviado a

E2R).

1
J | Firma El informe puede ser firmado.
(==

7 | Informe firmado Informe de estado de firma (W— informe firmado, &7 -

o informe sin firmar).
1
J |Firmas el ect|Listadefirmaselectr - ni cas enviadas.
[ =
c9R | Sincronizar Reenv2o de informe a E2R. Si
syail | nyevamente duplicar §.

’;\ Metrol og?a Campo para par8metros de pe

33.5.6. Informes de media tara

Antes de inicio de control <No destructiva tara media> puede realizar el
proceso de determinar tara media por pesaje de los envases. Cada uno de los

< 4
procesos anteriores s e guarda aﬁom§t
Informes de medias Taras>. Cada guardada en el informe de control de
determinaci -n adeal medliar tdene el numer o
asignado en el moment o de su finalizaci

Formato de numero de control:
Xlyy/IMM/dd/HH/mm/ss/T,donde:

X Tipo gJe control,que toma valores: U i control legal, Z i control terminada por el
usuario.
vy Ano de | a terminaci-n de control
MM Mes de terminaci-n de control
dd D2a de terminaci-n de control
HH Hora de terminaci-n de control
mm Mi nuto de | a terminaci-n de control
SS Segundo del final de control.
T Control de determinaci - n de valor de tara media.
Lista de las informaciones definidos para Tara media:
@ |provuce o de producto e cue el envase e L 8 e e

191



: ;5_ Estado Estado del proceso (resultado).
@ Fecha Fecha del proceso realizado.
G@ Tara El valor de tara de envase determinado
. |S Desviaci-n est8ndar promedi
[, ]0.25T1 Val or de condici-n del resu
%28, |[N¥%mero de meN¥%mero de mediciones de val
8 Usuario Nombre del usuario realizando del proceso.
33.5.7. Informe de la Bascula de Coche
Lista de datos para el informe de bascula de coche:
.\-__ Veh2cul o N¥mer o de registro del coche
:Ej_ Estado Eztsalg;gge la transacci - nLos val ores ,
:::.. Tipo de la t -Iginpt(r)adit,e Sgliga, Péserljeaccr)]nfm? cet-nm realiza
Fecha de inicio Fecha de inicio de | a transafd
Fecha de terl[Fecha del fin .de |l a transacg

Vi
1

ok | & | &

Masa de la carga

Masa de la carga del coche pesado.

o v/‘
N

Masa de entrada

Masa de entrada del coche pesado.

Q* Masa de salida Masa de salida del coche pesado.

8 Usuario Usuario realizando el proceso de transacci- n.
@ Cliente Cliente asignado a la transacci- n.

@ Producto Producto asignado a la transacci- n.
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33.5.8. Informes de transacciones

Cada infor me de transacci -n s e envz?a
finalizaci-n y se g:O_tnf«bramesedB tramdaccioneg>me n ¥
Cada informe de transacci-n guardado ti

momento de su inicio.
Formato de n¥mero de transacci - -n:

XX/yy/MM/dd/HH/m m /s s, donde:

XX tipo de transacci - n de L aengeda MM iqttapsferenzia) &
WZi recibo.

vy Ano de inicio de | a transacci - n.

MM Mes de inicio de | a transacci - n.

dd Dia de inicio de | a transacci -n.

HH Horadei ni ci o de |l a transacci - n.

mm Minut o de inicio de |l a transacci - n.

SS Segundo de inicio de |l a transacci - n.

Lista de datos para el informe de trans
! Tipo de | a teclapadaslasc eaiores|
LQ Ti po de | a tr ans{posibles: entrega, transferencia, entrega del
me producto.

@ Fecha de inicio Fecha de inicio de I a tr
@ Fecha de termina(Fecha del fin .de |l a tra
8 Usuarioi ni ci ando | a |[Nombredelusuarioiniciandola tr ansacc
5 Usuarioi ni ci ando | a|Nombre del usuario inici
S |cliente Cliente asignado a la t1
@ Al mac®n de origelAl mac®n de origen asi gni{
= Al mac®n de desti Al mac®n de ddestanbaatt gi
M

"28, [Nvamer o de medi ci (Namero de mediciones r ej
% Pesajes Vista previa de t_odos los pesajes realizados en
4 transacci-n realizada.
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33.5.9. Informes de pesaje diferencial

Lista de datos para el informe de pesajes diferencial:

Fecha de inicio Fecha de inicio del proceso de pesaje diferencial.

Fecha de t e]Fechadeiniciodel proceso de pesaje diferencial.

Pesaje 1* Lista de los datos para pesaje realizado 1.

Pesaje 2* Lista de los datos para pesaje realizado 2.

Diferencia (valor absoluto) entre pesar 1 y pesar 2.Valor no

o RN O &

Diferencia . ;
di sponi bl e para un proceso (¢
Dat os estad2sticos del pro
@ Estad2stica{Submen¥% disponible para m&s p
2 pesadas.
En el caso de un proceso que consta de m8s de

carpeta <Pesajes>.

34.PROCESOS DE | DENTI FI CACI €N

El usuario tiene | a capacidad de <crear
balanza, adaptando as 2 el di spositivo a sus propi
de la planta de producci- n , |l 2 nea de phstole pecndte registrar e t ¢
un extenso informe de pesaje con datos
Esto permite identificar y localizar bienes defectuosos (lotes de bienes) en la
cadena de procesos de producci - -n.

Los procesos de identificaci - -n pueden
trabajo:pesaje, recuento de piezas, desviaciones.

Los procesos de identificaci - -n sbet - ;pu e
programabl e, inicio de sesi-n del opera
La creaci - n de procesos de
despu®s de activar est eMirmel guniog

16.3.4.
341. C- mo crear el proceso de identificsé

La base de datosde procesos de ident
mi smos mecani smos de edici - -n

bases de datos.
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el<@laaberrdedaét/os/"rngr oceso de

T Entrar i ydi f
pulsar el boton @ seguido del siguiente mensaje: <Crear un nuevo
registro?>.

T Confir me el mensazl,coel elpr dprta ma |
autom8ticamente a editar el nuevo el e

T Complete 1| o0s campos dader'foAsistem@)da al
proceso>.

1 EI algoritmo de | a operaci-n del proc
<©A‘ﬂaird>,despu®s de l o cual se debe
funciones de proceso disponibles (tabla en el punto 34.2 del manual).

Cada paso se debe agregar a su vez.
Puede modificar el proceso finalizado. Par a afadir un el emen:
mantenga presionado el elemento durante aproximadamente 2 segundos
antes de agregar el paso. Se muestra un
Edytuj
Dodaj
Usun
Anuluj
342. Lista de funciones del proceso de i
Al crear el proceso de identificaci n,
(pasos del proceso) a su disposici- -n:
Icono Funci - n Descripci - -n
Seleccionar un Una funci -n ue | | ama a
;ﬁ elemento de la base de de la base de d lici dq
4 datos e la base de datos solicitada.
Decl araci-n de base iden
@ BASE DE DATOS registros: producto, operador, contratista, embalaje,
al mac®n de origen, al ma
adicional.
Decl araci - n de | a posi g
realizar Lo dbivdsiquiedade s

Modo de sele

est8ndar , diogbre,Lac fun
disponible en el caso de la base de datos Variables
adicionales.

Var

Asignar a una variable
adicional

Asignaci-n de |l a variab
durante el proceso a la variable adicional
correspondiente en los informes (base de datos de
pesaje). Los valores posi bl esg
no est8§8 disponible en e
Variables adicionales.
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) Decl araci-n |l a posici-n
= |Posici-n inilbase de datos que se mdag
de registros.
Decl araci -n |l a posici-n
\%, Posici.n finde datos que se muestra

registros. Establecer el valor en 0 muestra la tabla
de base de datos completa.

. Una funci-n que |1l ama a
Ajustar un elemento de ) .
autom8tica) de wun regist
s la base de datos
datos dada.
Decl araci -n de base de

Base de datos

registros: producto, usuario, contratista, embalaje,
al mac®n demacr®ng edne, dad st i
seri e, nmer o de | ot e,
adicional, receta.

Producto

Seleccionar el elemento deseado de la tabla de
elementos (base de datos predeterminada).La

funci-n depende de | a b4
5 Realizar una serie de Esta funci-n fuerza | a
pesajes pesajes.
Mo d o de reali zaci -n de
Numero 7 real i zar un nYame 1
6'1 Modo pesajes; Masa i pesar la masa especificada,;
oL Ninguno 1 e | | 2 mi t eeroede pesdies yn
masa est§ desactivado
Decl araci - n de val or d
-2 | Umbral pesajes, dependiendo del modo establecido de la
serie de pesaje.
el pat @i Patr .n de umbr al que
imprimir.
® . <y LA funci - n que |1 ama aj |\
max Ajustar ydaCH controlador de peso MIN, MC X .
f* Puesta a cero Funci -n de puesta a cerd
a | a oper aci Oqn enckeetdrminalot - n
. Funci-n de tara de | a
(1 Tara ; .
- operaci - n- @« énelteontinaln
[: Ajustar tara Esta funci-n establece ¢
[: Pedir tara La funci-n que |1l ama a
] del valor de tara.
00285 Editar n%¥mer La_ funci.n que llama a
serie.
REC Editar nYmer La funci-n que |1l ama a
lote.
o Ventana de Una funci -n que activa
< informaci - -n informaci - n di sefada.
M Nombre EI' nombre de | a ventana
la barra superior de la ventana.
Descripci - n Descripci-n para |l a vent
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Gr 8ficos par a I a vent
§= Pictograma Posibilidades <@einfsoer|reacoc
</ advertencia>, <@ Error>.
) Decl araci -n de botones
A Bot - n informaci - n. Posi bi | <Ok>a
<Ok | Cancelar, <Cancelar> 0 <Ninguno>.
O Lista de los pasos De_clar aci-n del paso qu
presionar el bot-n cancel ar .
Decl araci -n del nYmer o
% Plataforma refiere el val or del
<Umbral [2]>.
% Tioo El tipo de masa (estable o inestable) al que se
P aplica el <Umnbral fime<stUmboal [2]>.
% Tipo de peso umbral definido (neto o bruto) para
Masa ]
mostrar | a ventana de in
El valor de la masa umbral para la primera
Q) Umbral [1] ¥ condici - -n gue es respo
ventana de informaci - -n.
2 Condici - n deLaprimeracondici-nvde umbr al
&P ventana de iAfbormmdci - n:
% Patron[l]l) Patr_-n del pri mer u_mbra
destinadas a i mpresi - -n.
El valor de la masa umbral para la segunda
B Umbral [2] ¥ condici - -n gue es r gas pgao
ventana de informaci - n.
L La segunda condici-n de
¢ |Condici-n del ohiana de i kfoormmaci - n:
% Patron [2] Patr -n del se'gundo _umbre
destinadas a i mpresi - -n.
E IS UnscriptenJavaScript que se ¢
cumplan |l a primera y | a
La funci-n que |l ama a
Zor Afadir variaDespu®s de completar el
- especial guarda autom8ticamente
datos de pesaje).
Declaraci- n de tipo de vV g
Xfiie Tipo de variable Posibilidades de sel ecq
variable num®rica.
o Asignaci-n de una varia

Asignar a una variable
especial

especial apropiada en informes (base de datos de
pesaje). Los valores posibles: de 1 a 255.

Nombre

Nombre de variable especial.

Editar producto

Una funci-n que <causa
variables para un producto seleccionado. Si no se

seleccion- ni ng%¥n pasdsedele
proceso anterior, la fu
proceso.
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Decl araci -n de tipo de V
Yor ) ! edicPosibilidades de sel
s | Tipo de variable n¥Ymero de d2as de valid
d2as de valide
Esta funci-n establ ece ¢
terminal para controlar dispositivos externos.. Los
Salidas valores posibles: Nada i s al i da i niadet
salida en el estado bajo; A 1i0 de salida en el
estado alto.
Estafunci - n determina una p
de los pasos adyacentes del proceso de
[TI] | Retraso dosifilkcacifunci -n define
para el siguiente paso en segundos.
La funci-n condicional q
a cabo el siguiente paso, dependiendo del estado
de la entrada del terminal. Cada entrada puede
asumir un estado: Nada - entrada inactiva; O T
S estado "bajo"; 1 7 estado "alto"; / i entrada con
Condici-n de tendencia creciente (cambio de estado de bajo a
alto, por ejemplo: el momento de presionar una
tecla); \ i entrada con tendencia decreciente
(cambio de estado de mayor a menor, por ejemplo,
el momento de soltar una tecla).
Editar variable La funci-n que |l ama a
universal universal.

Asignaci-n de wuna vari a
especial apropiada en informes (base de datos de
pesaje). Los valores posibles: de 1 a 3.

Var | Asignar a una variable
—n | universal

Funciones de botones Una funci.n que Il ama
000 declarado.
@ Acci - n Selecci -n de | a acci-n del
La funci-n condicional (g
a cabo el siguiente paso, dependiendo del peso en
Vi Condi ci - n de| laplataforma de pesaje, por ejemplo, el siguiente
- paso se |levar88 a cabo
la plataforma es menor que el peso umbral.
% Plataforma Decl araci -n del nYamer o
refiere el vakUmbraldel par
% Tipo Modo de trabajo del umbral: estable, inestable.
% Masa Tipo de masa determinada para el umbral (neto o
bruto).
1= | Umbral [1]” El valor de masa umbral
b Condici-n delLa primera condil>io"d. de
Q) Patron [1]” Patr-n del pri mer umbr a
destinadas a i mpresi:-n.
B Umbral [2]1) El valor de la masa umbral para la segunda
condici - n.
77 |Condici-n defCondici-n de sieferd n@o A u mb
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% Patron[2]1) Patr-n del segundo umbr g
destinadas a i mpresi - -n.
Bucle una funci - n eoealida & gropo aé
5]a]s) pasos seleccionado varias veces.
Decl araci - n del pri mé&ste

Lista de los pasos

debe ser el paso antes del bucle. Todos los pasos
intermedi os se realizar §

B Umbral N¥2mer o de repeticiones d
é | . Esta funci-n |l e permite
mpresiones h - .
un dispositivo conectado al puerto seleccionado.
Decl araci -n del puerto
@ Puerto i mpre®iarma. seleci - n: RS2
TCP o ninguno.
Plant i I | a de I a i mpresi
@ Patr - n manualmente o importarlo desde una unidad flash

USB conectada.

ﬁ Presione el pesaje La funci-n realiza pesaj
% Decl araci -n del nYmer o d
Masa . .
se realizar8 el pesaje.
% Tipo Modo de masaestable, inestable.

Una funci-n que compar a
ﬂ Comparaci n Si se_cumplg la condic
seleccionado; de I o co
siguiente paso.
) Decl araci -n del paecepg®
Lista de los pasos presionar el bot - n cance
;_'_'_'-o Condici - n Tipo d_e condici -n: di fe
: igual, mayor igual, mayor.
Q) Valor 1 El primer valor a comparar.
Q) Valor 2 El segundo valor a comparar.

\/ Guardar el registro? Escribir el valoral f anum®r i co en
" gue se puede usar en | a
C Nombre Nombre de variable (registro) {325: name}

= | valor Val or est&ndar usando va
o | La funci - -n permite c aml
. ra h S .
identificaci - -n.

r: Nombre Nombre del proceso de id
\; Establecer Y'lLa funci-n le ermite c4q
& texto P

[_: Nombre Nombre del patr - n.
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= | valor Nuevo patr-n de texto.
00285 Ajustar variable La .f unci-n permite c aiablei
seleccionada.
Y | Tipo de variable Dec_laraC|-n de | a vari g
[ cambiar.
-2 | Valor El nuevo valor de la variable.
E IS La funci-n permite | a ¢
JavaScript.
O JS Codigo JavaScript.
e Bash Est a f & peonite ejecutiar un script en Bash.
o Variable de texto Codigo Bash.
® Final * La funci-n completa el p
1 Si se completa el umbr al y el campo de

campo de patr-n.

2 El valor no se guarda en el registro de pesaje. Des pu®s de apagar el
Para usarlo en |l a impresi - n, ingrese {325

El paso no tiene que ser al Biihay adsos gasterioresr
3 detr8s de estoar|lpwedetiddmresawmldto | a ventan
|

presionar el bot-n cancel ar o] a funci

condici -n.

343. EI procedi miento para activar el pi
Los procesos de identi frcacitnavskRes pdue
programabl e, inicio de sesi-n del oper a
de receta o ingrediente y despu®s del i

343.1. Activaci-n mediante un bot-n prol
Opci - n par a activar el pr cacngd seo ucdche bio
programable.

Procedimiento:

1T Establezca una de |l as tres funciones

liiT:6 Seleccione el proceso de identificaci

@ Seleccione el proceso de identificaci

@ Seleccione el procesoetecidegbificaci
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1T Despu®s de salir de | a ventana princi
seleccione el proceso de identificac
activar §.

3432. Activaci -n por inicio de sesi-n

Opci -n para asignarfiecacpr onc.eBarolo taisey aird eon
proceso comienza autom8ticamente despu!
sesi - n.

Procedimiento:

1 Entrar en el submenu: <§ Bases de datos / 8@ Usuarios / O

Proceso de identificaci - -n>

9 Seleccione el proceso deseado y regrese a la ventana principal.

T Inicie sesi-n como el usuario editad
proceso de identificaci-n asignado

autom8ticament e.

3433. Activaci-n seleccionando un prod]

Opci -n para asignaent iefli qpamwic-ers caldepriadu
proceso comienza autom8ticamente despuc
base de datos.

Procedimiento:

1 Entrar en el submenu: <@ Bases de datos / @ Productos / O

Proceso de identificaci - -n>

9 Seleccione el proceso deseado y regrese a la ventana principal.

T Seleccione el elemento editado previa
de I o cual el proceso de identi fica
activar8 autom8ticamente.

3434. Activaci+-n seleccionando una rec

Opci -a pafgnar el proceso de identific

recet a. Por I o tant o, el proceso c omi

comenzar y terminar la receta.
Procedimiento:

f Entrar en el submenu: <§ Base de datos / t) Receta / Wé

Componente / .. OProceso de identificaci - n: [
i Seleccione el proceso que desea realizar antes de comenzar la receta.
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f Entrar en el submenu: <§ Base de datos / Receta / Hé

Componente/'."f--OProceso de identi ficaci-n:
1T Seleccione el procesoreeetar eal i zar desp
T Inicie |l a receta editada anterior men

identificaci-n se actSiwareSmbauwuygoms§tdiec

completar |l a receta, se activar§g el s

3435. Activaci-n seleccionando un ingr.
Opci -n para asignar el proceso de ident
Por |l o tanto, el proceso comienza auto

componente y despu®s de su pesaje.

Procedimiento:

9 Entrar en el submenu: <§ Base de datos / Receta / O Proceso
de identificaci - -n: i nicio>

1T Sel eccione el proceso que desea rea
componente durante la receta.

9 Entrar en el submenu: <§ Base de datos / Receta / 0 Proceso

de identificaci - -n: Final >

1 Seleccione el proceso que desea realizar de pesar el ingrediente durante
la receta.

T I'nicie |Ila receta y seleccione el C 0 My
de | o cual el proceso de identiincac
embargo, despu®s de pesar el gundog r e ¢
proceso.

3436. Activaci -n despu®s del i nicio de

Opci -n para asignar el proceso dRorldo den

tanto, el proceso comienza autom8ti came

Procedimiento:
00

9 Entrar en el submenu: < OOtros/i'ﬁf-O Proceso de identi
Proceso al inicio del sistema>.

1T Sel eccione el proceso que se realizar
T Reiniciar |l a bal anza. Cuando se vuel
proceso de identificaci-n asignado.
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34.3.7. Ejemplolicreaci -n e implementaci - -n

El usuario requiere el siguiente algoritmo para operar la balanza:

1.

2
3.
4

o

6
7.
8.
9

I nicio de sesi-n del usuari o con una
I ntroduce el n¥Yamer o de cambi os.

Puesta a cero.

Ventana de i nf orlospoductas paraPesajg> dnmeasaje

60 [s]).

Seleccione el producto por c-digo E
barras.

Ingrese el precio actual del producto.

Seleccione <Pa2s de origen> de | a |Ii
Seleccionar <C-digo del wuswuari o>.

Sel ecci one eddradelalista.r ov e

10. Numero de serie.
11. Numero de lote.

122.Vent ana de informaci- -n <Ilniciar proc
C-mo crear el proceso de identificaci-n
1 Cree un nuevo registro <O Proceso de i desnegg¥n cal

punto 35.1 del manual.

1 Los siguientes pasos del proceso se S
de proceso>:
Paso Valor Descripci - -n
. Tipo de_ variable: .Vanable Muestra | a vent 4
1. Afadir vnum®r hombr e: N %4 .
. N . <Cambi ar > mdamne tedado
especial cambio: Asignar a una variable num®rico
especial 1 :
2. Puesta a cero Puesta a cero Puesta a cero aut
. . . Mostrar ventana durante 60
3. Retraso IHora. 60s; Descrip segundos: <Prepara los productos
0s productos para pesar. para pesar>.
Mostrar |l a |ista
4. Seleccionar un Base de datos: ProductoModode|La confi guraci - n
elemento de la base sel eciEsh8§nd&®osi(datos con un esc§
de datos inicial: 1 ; PosicO -n fbarras se descrllb
del manual.
Vi sualizaci - n <H@dgar
5. Editar producto Tipo de variable: Precio un registro: Ar t
teclado num®ri co.
. Base de datos: Mostrar la tabla de variables
6. Seleccionar un Variable adicional Asignar a una | adicionales de los elementos 1 a 20.
elemento de la base . L ” .
de datos ya_rl_ableadlmonalz,_ |_305| (Nombre de |l a tabl
inicial: 1 ; Posi c20.- n fiel punto 32.1.5
7. Seleccionar un Base de datos: Cliente; Modo de . . .
. - . Vi sualizaci -n d €
elemento de la base sel eci-dmn:go; <BUsdqueda or c-d
de datos Posici-a;iPosial s 4 P
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0.
_ Base de datos: qu_trar la tabla de variables
8. Seleccionar un Variable adicional Asianar a una adicionales de los elementos 21 a
elemento de la base variableadicional3'g Pas i 40. Nombre de la tabla: <Pa2
de datos S . . proveedor> i el punto 32.1.5 en
inicial: 2 1 ; Posi dgd - n |! .
instrucci - -n.
. Muestr a I a vent 4
9'. Editar "Editar nwmero di{<N¥%mero de series>
serie .
num®r i co.
. Muestr a I a vent 4
i)t(()e. Editar Editar n%mero dg<N¥mer o de l ot e>
num®ri co.
Nombr e: I nformadg,,. . .
11. Ventana de Descripci - n: Co _\/|sua||z_a1_C|:n de
: . - . i nf or ma&Qoimienne: el proceso
i nfor maci - nprocesodepesaje; Gr§f i c o 9 de pesaje>
I nfor mBati - m: oK. pesaje>.
T Asigne el namer o de tarjeta del trans
el punto 11.5.2 del manual.
T Asigne el proceso de iogk@adot de$eado,adei - n
acuerdo con el punto 34.3.2 del manual.
T I'nicie sesi-n con la tarjeta del tr
proceso de identificaci - -n asignado

autom8ticament e.
1T Despu®s del pesaje, t ditadia@s glurainte sl pracasod o s

se guardar8n en | osMasdodmepeda @esi
cambi o, Nombre del art2zcul o, Precio
del contratista, Paz2zs del proveedor,
Adem§s, d uprraonctees oelde i dentificaci - n, el

proceso o volver al paso anterior del proceso.

34.3.8. Ejemplo2icreaci -n e implementaci - -n

Sistema de conteo de piezas basado en peso con dos plataformas. Para cada

uno de los productos, se determina la frecuencia con la cual el peso fuerza la
determinaci-n de | a masa promedi o del d
|l a gue se determinar §.

El usuario requiere el siguiente algoritmo para operar la balanza:

El usuario selecciona la mercanc 2 a .

Determina la masa de los detalles en la plataforma adicional.

Asigna la masa designada al bien.

Realiza pesaje en la plataforma principal.

Despu®s de registrar un cierto n¥mer
di ferentes pr oduct ocestes)sle bagnza muastra el e s
mensaje "Determinar la masa de detalles".

agrwONE
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6. Despu®s

de conf i

rmar el mensaj e,

realiza los siguientes puntos nuevamente.

C- mo

1 Cree un nuevo registro <O Proceso d e

crear

el proce

punto 34.1 del manual.

so de identifi

i dent i fsieoga/mi

T Los siguientes pasos del
de proceso>:
Paso Valor Descripci-n
Restablecer de etiquetas acumuladas. El
1. Funciones de Acci -Esmt ad2stusuario tendr§ infor
botones Puesta a cero pesajes ha realizado

masa de un detalle.

Nombr e: I n
Descri pci minar

Ap ar e c emedsajal Determine la masa
de la nueva parte {50} en la plataforma 2,

2. Ventana de peso actual de la parte {53:0.000}11}.
informaci la’ masa  de Ia. parte Donde {50} i nombre del elemento
nueva {50} ; e | leccionado: 3:0.000% i
Info: Bot - n: actualmente selecciona 0; {5'. .000} i

’ " | masa actual del detalle; {11} i unidad.
3. Funciones de Acci -Selecionar la Establecer la segunda plataforma como

botones

plataforma 2.

activa. Es una plataforma para determinar la
masa de un detalle.

4. Funciones de Acc _' -neo o Ca Inicio del procedimiento para determinar la
piezas: Determinar la
botones masa del detalle.
masa
5. Funciones de A.CC,I ' ﬁ:a_lculo de Asignaci-n del peso
piezas: Asignar el )
botones elemento seleccionado actualmente.
modelo
6. Funciones de Acci-n: Sel Est_ablecer la primera plataforma como
activa. Es una plataforma para realizar
botones plataforma 1. -
pesaje normal.
gg ;”E : ? : ci . Inr_] A p ar e gnanergaje:Asignado la masa del
masa  del dpetalla {53'_ detalla {53: 0.000} {} a {50}, Realice el pesaje
7 Ventana de 0000} {11} a {50}, en la plataforma 1 - {65} piezas; Donde

informaci

Realice el pesaje en la

{53:0.000} i masa actual del detalle; {11}-

unidad {50} - nombre del producto
Elei\taéogmg\s 1 ) G{'ﬁ‘:’g seleccionado actualmente {65} i e | n Y4
Bot.n OK. de pesajes a realizar.
. . . i |Realizaci -n Lch e cantipladd s &
8. Reallz_ar una sere Modo. _Nu.mero. Umbral: especifica en la variable {65} 7 Producto:
de pesajes 0; Plantilla: {65}. Descripci-n:
9. Funciones de Acci - n: Est Restablecer de etiquetas acumuladas.
botones Puesta a cero
Lista de los pasos: 1. . .
10. Bucle Funciones de botones: Regresar al primer paso. El ciclo se
completar8§ 10,000 veg

Umbral: 10000.
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T Crear una base de dato
ingrese el nYomerw®s ed @ elsmy ecsu aleesp deb

masa del detalle.
T Asigne el proceso
punto 34.3.3 de las instrucciones.

s de producto

20
T Ilngrese al<%’901rbsme?"f~0’4Pr ocesos de

luego active < :L Finalizar proceso cambiando elemento>.
T Despu®s de seleccionar

iniciar8 autom8ti

algoritmo dispuesto.
§s un nuevo

se interreummirg ay

Adems§s, durante el

3439. La interrupci

de identificaci n
i denti

el product o,
cament e, l o que gui
Despu®s del cam

proceso de i
proceso o volver al paso anterior del proceso.

n del

Para detener el proceso d

procesao.

denti f

procesao

e ident

f

de i

caci

Si se muestra la ventana princiEaI del
proceso, presi &

aparecer88 un mensaje:

o

Process not complete

v |

Confirme el menszy

luego se abre la ventana siguiente:

List of steps

Traceabillity process 1

Abort Continue

Pul sar e Deterter>n

Si s e muestra | a vV €

i nfor masii-ome @ten
el caso de una tabla de base de datos,

presi one@,l apoatr-enc er §
ventana:

List of steps

Traceabillity process 1

Abort Continue

Pul sar e Deterter>n
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En el punto 16.9 Se describen opciones adicionales para
desactivar | os procesos de ide

el

343.10.Regrese al paso anterior en
Para volver al paso anterior del proceso:
Si s e muestra | a Ve Traceabillity process 1
informaci - n, p‘ x open el
caso de una tabla de base de datos, presione — —
el b®y napar e c eentd vehtana:

List of steps Abort Continue

Presione ELibtavde-pasopy
aparecer § I a i sta q-
completados.
Seleccione el elemento deseado de la lista
(paso), despu®s de | ¢
pesaje vol ver § aut onm
seleccionado.

34311.Suspensi -n y reanudaci-n del
Para suspender el proceso de identif

Si se muestra la ventana principal del
proceso, presi&@'

aparecer8 un mensaje:

0 Process not complete

Confirme el mensy

luego se abre la ventana siguiente:

Traceabillity process 1

List of steps Abort Continue
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Finish |later?
Pul sar e I<b Detenen>, y se

mostrar8 un mensaj e:
% | v |

Confirme el mensJZl

despu®s de I o cual |~
proceso.
Si s e muestra | a vV €
Traceabillity process 1
informaci - -n, p’Zlcoene KE

el caso de una tabla de base de datos,

presione ® boapare E

siguiente ventana: List of steps Abort Continue

Finish |later?
Pul sar e I<b Detenen>, y se

mostrar8 un mensaje:
% | v |

Confirme el mensJZl

despu®s de I o cual |~
proceso.
Para reanudar el proceso de identificac

T Entrar al<[:]LPbmada1/ii§oFunciones d g pasalalo t
submen®% de | a pantalla deseada (1, 2,

i Establezca <Conti nuar proceso ¢@gar adeht ibfoitc

pantalla deseado.
Regresealapant al | a principal y presione el
Aparecer8 una |ista de procesos de i
el proceso deseado y se reanudar §.

= =
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35. MENSAJES DE ERROR

Error

o

Rango de puesta a cero excedido.
Tara o reinicie la balanza.

v

o Se super6 el rango maximo

de pesaje superior.

v

o Se superd el rango de peso inicial.

Quitar el peso del platillo de pesaje.

v |
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o Rango de tara excedido.

Poner a cero o restablecer
la balanza.

L4 |

0 Tiempo de puesta a cero/tara

excedido. Falta de estabilizacion
del resultado del pesaje.

L4 |

0 Valor cero del transductor A/D.
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