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1. GRUNDLEGENDE INFORMATIONEN

Abmessungen

338 206

Anschlussbuchsen:

Anschlussbuchse fur Netzteil
Anschlussbuchse: USB 2 Typ B
Anschlussbuchse: USB 1 Typ A
ETHERNET-Anschluss
COM-Anschluss

arwnE

Netzwerkkabel-Schema:

Netzkabel
Waage —
Computer
(RS232)

Netzkabel
Waage —
Drucker
(EPSON)




TECHNISCHE PARAMETER

MA MA MA MA
Waagentyp 50/1.X2.A 50.X2.A 110.X.A 210.X2.A
MA MA MA MA
50/1.X2.1C.A | 50.X2.IC.A | 110.X.IC.A | 210.X2.IC.A
Max. Tragfahigkeit 50 g 50 g 110 g 210 g
Ziffernschritt 0.1 mg 1 mg 1mg 1mg
Tarabereich -50 ¢ -50 ¢ -110g -210g
Maximales Probengewicht 50 g 50 g 110 g 210 g
Ziffernschritt Feuchtigkeit 0,0001% 0,001 %
\é‘gﬁgﬁ{igi'ebi?rke't +/- 0,05% (Probe ~2g), +/- 0,01% (Probe ~10g)
Bereich der Max. 160 °C
Trocknungstemperatur Max. 250 °C (WH)
Heizelement Infrarot-Warmestrahler (NP)
Halogen (NH oder WH)
Heizung in Metallgehause (NS)
Trocknungsmethode 4 Trocknungsprofile: standard, schnell, schrittweise,

mild

Optionen fur

3 Module: automatisch, zeitgesteuert, manuell
Trocknungsabschluss

Umgebungstemperatur +10 °C - +40 °C
Stromversorgung 230V AC 50/60Hz
Display farbiger 5" kapazitiver Touchscreen
Abmessungen _
Waagschale ® 90 mm, h =8 mm
Abmessungen 120 x 120 x 20 mm
Trocknungskammer

Netto-/Bruttogewicht ~4,9 /6,4 kg
Abmessungen Verpackung 470x380x336 mm
Leistung des 6W beim Wéagen
Feuchtebestimmer Max. 450 W beim Trocknen
Schutzart IP 41
Uberspannungskategorie I
Verschmutzungskategorie 2

Alle Feuchtebestimmer sind mit einem automatischen Offnungs- und SchlieRmechanismus
der Trocknungskammer ausgestattet.

Die Feuchtebestimmer der Serie MA xx.X2.IC.A sind zusatzlich mit einem Mechanismus zur
automatischen internen Adjustierung/Justierung des Gewichtes ausgestattet.



2. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

2.1. Definitionen von Warnsignalen und Warnzeichen

Die Sicherheitshinweise sind mit speziellen Beschreibungen und Warnsymbolen
gekennzeichnet. Sie informieren den Benutzer Giber mdgliche Gefahren und warnen ihn
vor eventuellen Gefahren.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu Personenschaden oder
Beschadigungen des Feuchtebestimmers, dessen fehlerhaftem Betrieb und Messfehlern
fuhren.

2.1.1. Warnhinweise

GEFAHR Eine gefahrliche Situation mit maRdiger Gefahr, die zu schweren
oder tddlichen Verletzungen fihren kann.

WARNUNG Eine Gefahrdungssituation mit geringem Risiko, die zur
Beschadigung des Gerats oder seiner Funktionen, zum Verlust
von Daten oder zu leichten oder mittelschweren Verletzungen
fuhren kann.

HINWEIS Wichtige Informationen zum Feuchtebestimmer.

2.1.2. Warnzeichen

Warnung vor elektrischer Spannung

Warnung vor atzenden Stoffen

Warnung vor einer Gefahrstelle

Warnung vor feuergefahrlichen oder explosiven Stoffen
Warnung vor giftigen Stoffen

Warnung vor heif3er Oberflache

Warnung vor Quetschgefahr der Hand



2.2. VorsichtsmalRnahmen

GEFAHR!

Werden die Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung des
Feuchtebestimmers nicht beachtet, kbnnen Gefahren flir Gesundheit und Leben
der Bediener bestehen.

GEFAHR:
Die Nennspannung des Feuchtebestimmers betragt 230 VAC, daher sollte
dieses Gerat gemal den Sicherheitsregeln von Niederspannungsgeréaten
verwendet werden. Der Feuchtebestimmer wird mit einem dreiadrigen
Netzkabel mit Erdungsstift geliefert. Bei Bedarf kann ein
Verlangerungskabel verwendet werden, das den einschlagigen Normen
entspricht und auch mit Erdung ausgestattet ist. Es ist verboten, den
Erdungsleiter des Gerats absichtlich zu trennen.
Bei Feuchtebestimmer mit der Bezeichnung AC 230V kann das Gerat im
folgenden Spannungsbereich betrieben werden: 230 V AC, 50/60 Hz.
WARNUNG:
Die Trocknungskammer darf wahrend des Betriebs (Trocknen) nicht
gebffnet werden, da die runde Heizlampe und ihre Glasabdeckung die
Temperaturen von bis zu 400°C erreichen kénnen.
Der Betriebsort sollte sich in einem Abstand befinden, der eine gute
Luftzirkulation um den Feuchtebestimmer erméglicht (ca. 20 cm und ca. 1
m Uber dem Gerét), um einen Warmestau oder eine Uberhitzung des
Gerats zu vermeiden.
Die Luftungsoffnungen im Gehause durfen nicht abgedeckt, beklebt oder
auf eine andere Weise geschlossen werden.
Auf dem Feuchtebestimmer und in seiner unmittelbarere Nahe dirfen
keine brandférdernden Stoffe abgelegt werden.
Besondere Vorsicht ist bei Entnahme der Probe geboten. Die Probe, die
Trocknungskammer, die Abdeckungen und die Waagschale mit der Probe
konnen heil} sein.
Vor Wartungsarbeiten (Reinigen) im Inneren der Kammer ist das Geréat
abzuschalten und abzuwarten bis alle Elemente vollstandig abgekunhlt
sind.
Am Heizmodul diirfen keine Anderungen vorgenommen werden.
Bestimmte Arten von Proben erfordern besondere Vorsicht.
Sie  kbnnen Menschen und Dinge gefahrden. Der Benutzer des
Feuchtebestimmers ist immer fur Schaden verantwortlich, die durch die
Verwendung eines bestimmten Probentyps verursacht werden.
WARNUNG:
Korrosion: Substanzen, die beim Erhitzen &tzende Dampfe freisetzen
(z.B. Sauren). In diesem Fall sind kleine Proben zu verwenden, denn auf
den kihleren Elementen des Gehauses kann sich Dampf absetzen und
Korrosion verursachen.
GEFAHR:
Brand- bzw. Explosionsgefahr: Entziindbare und explosive Substanzen,
die Losungsmittel enthalten oder beim Erhitzen brennbare oder explosive
Gase freisetzen. Bei Bedenken hinsichtlich der Probe sollte vor der
Untersuchung eine Risikoanalyse durchgefihrt werden. Fur diese Art von
Proben sollen solche Trocknungstemperaturen verwendet werden, die
niedrig genug sind, um die Bildung von Flammen oder Explosionen zu
verhindern. Bei der Untersuchung missen Schutzbrillen und
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Schutzhandschuhe getragen werden. Die Proben sollten angemessen
klein sein.

Es ist unbedingt erforderlich, dass Sie das Gerat beim Testen solcher
Proben nicht unbeaufsichtigt lassen!

GEFAHR:

Substanzen mit giftigen und atzenden Inhaltsstoffen: Substanzen, die
beim Trocknen giftige Gase oder Dampfe freisetzen, kdnnen Reizungen
(der Augen, der Haut oder der Atemwege), Krankheiten oder sogar den
Tod verursachen und sollen nur in Abzugschranken getrocknet werden.

GEFAHR:

Feuchtebestimmer sind mit einem automatischen Schliel3- /
Offnungsmechanismus fiir die Trockenkammerabdeckung ausgestattet.
Seien Sie daher vorsichtig, wenn Sie mit dem Gerat arbeiten, um zu
vermeiden, dass Sie sich beim SchlieRen/Offnen der
Trockenkammerabdeckung die Hande quetschen.

GEFAHR:

Bei Verbrennungssymptomen (Rauch, Verbrennungsgerausche, Flammen)
schalten Sie das Gerat aus, warten Sie mindestens 10 Minuten und 6ffnen
Sie erst dann die Kammer, wenn die beschriebenen Erscheinungen
aufgehort haben, wenn sie weiter bestehen oder der Verdacht besteht,
dass sie weiter bestehen, warten Sie weitere 10 Minuten. Wenn sich die
Erscheinung verstarkt oder lange Zeit anhalt und Sie es nicht abstellen
kénnen, trennen Sie das Gerat sofort von der Stromversorgung und
beachten Sie die geltenden Brandschutzvorschriften.

GEFAHR:
Alle gefahrlichen Erscheinungen, die am Gerat beobachtet werden, sind
sofort den RADWAG-Servicestellen zu melden.

Verwenden Sie die Waage nicht in einer explosionsgeféahrdeten Umgebung.
Der Feuchtebestimmer ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
bestimmt.

2.3. Anwendung

Der Feuchtebestimmer dient zur Bestimmung der relativen Feuchte von Kleinproben
verschiedener Materialien, zur Bestimmung des Trockenmassegehalts in kleinen
Materialproben und zur Messung des Gewichts von gewogenen Wagegutern.

Beim schnellen und prazisen Bestimmen des Wassergehaltes der untersuchten Probe
hilft zusatzlich der graphische Touchscreen, der die Bedienung und Durchfihrung der
Messungen unterstitzt. Der Feuchtebestimmer kann zum Bestimmen der Feuchtigkeit
von verschiedenen Materialien verwendet werden. Am Anfang der Messung bestimmt
das Gerat die genaue Masse der Probe auf der Waagschale, anschliel3end erfolgt das
schnelle Erhitzen der Probe durch eine Warmequelle; Halogenlampe, IR-Strahler oder
Metallheizgeréat, infolge dessen die in der Materialprobe enthaltene Feuchtigkeit
verdunstet. Wahrend der Verdunstung tUberwacht der Feuchtebestimmer den
Gewichtsverlust der getesteten Probe und berechnet die bereitgestellten Daten
kontinuierlich neu. Die Ergebnisse des Feuchtigkeitsgehalts werden fortlaufend
angezeigt.
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Im Vergleich zu herkdbmmlichen Methoden zur Messung des Feuchtigkeitsgehalts in
verschiedenen Materialien verkirzt die Verwendung eines Feuchtebestimmers die
Messzeit erheblich und erleichtert den Testvorgang.

Mit dem Feuchtebestimmer kdnnen viele Parameter eingestellt werden, die den
Feuchtigkeitsbestimmungsprozess bestimmen (Temperatur, Zeit, Trocknungsprofile
USW.).

2.4. Betriebsbedingungen

HINWEIS!

Die Trocknungskammer darf wahrend des Tests nicht gedffnet werden. Der

Feuchtebestimmer ist mit einer Halogenlampe ausgestattet, die eine intensive

Warmequelle ist, deswegen ist besondere Vorsicht auf heiRe Elemente des

Feuchtebestimmers zu nehmen, die wahrend der Untersuchung erhitzt werden

(Einwegschale, Schalengriff und die inneren Abdeckungen der Trocknungskammer).

Es ist auch zu beachten, dass einige untersuchte Materialien beim Erhitzen gefahrlich

werden konnen (Bildung giftiger Dampfe, Entziindungs- oder Explosionsgefahr).

Der Feuchtebestimmer kann nicht zum dynamischen Wagen verwendet werden. Selbst

wenn kleine Mengen des Produkts vom zu wiegenden Material abgezogen oder

hinzugeflgt werden, sollte das Wageergebnis erst nach Anzeige des Stabilitdtszeichens
abgelesen werden.

Auf die Waagschale des Feuchtebestimmers durfen keine magnetischen Materialien

gelegt werden. Dies kann das Messsystem beschadigen.

Eine dynamische Belastung der Waagschale sowie die Uberlastung des

Feuchtebestimmers mit einer Masse Uber die maximale Tragfahigkeit ist zu meiden. Es

ist zu beachten, dass das Taragewicht (z.B. die Masse des Behélters auf der

Waagschale) beriicksichtigt werden muss (von der maximalen Tragfahigkeit abgezogen

werden).

Verwenden Sie den Feuchtebestimmer nicht in einer explosionsgefahrdeten

Umgebung!

Der Feuchtebestimmer ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

bestimmt.

Im Feuchtebestimmer durfen keine Konstruktionsdnderungen vorgenommen werden.

Bei starkem Staub am Betriebsort des Geréts wird empfohlen, den Feuchtebestimmer

alle 6 Monate vom RADWAG-Service Uberprifen zu lassen.

2.5. Regeln fir Betriebssicherheit

Der Feuchtebestimmer erfillt alle geltenden Sicherheitsbestimmungen, kann jedoch unter
extremen Umstanden gefahrlich sein.

Das Gehause des Gerates darf nicht gedffnet werden. Im inneren befinden sich keine
Teile, die vom Benutzer gewartet, repariert oder ausgetauscht werden kénnen. Bei
Problemen wenden Sie sich unverzuglich an den RADWAG Service oder einen
Vertriebshandler.

Das Gerat ist immer gemal} dieser Bedienungsanleitung zu benutzen.

Insbesondere sind alle Anleitungen zur Installation und Konfiguration eines neuen
Gerates zu befolgen.
Werden die Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung des Feuchtebestimmers
nicht beachtet, kdnnen Gefahren fur Gesundheit und Leben der Bediener bestehen.
Lesen Sie daher unbedingt die in der Bedienungsanleitung enthaltenen Sicherheitsregeln:
e Der Feuchtebestimmer ist ausschlief3lich zum Bestimmen des Feuchtigkeitsgehalts
in Proben bzw. zur Messung der Masse von gewogenen Proben zu verwenden.
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Jede andere Verwendung des Feuchtebestimmer kann den Bediener oder das
Gerat gefahrden.

e Vor dem Einschalten des Gerates ist sicherzustellen, dass die auf dem Typenschild
angegebene Versorgungsspannung mit der Netzspannung Ubereinstimmt, an die
der Feuchtebestimmer angeschlossen werden soll.

e Der Austausch des IR-Strahlers bzw. der Halogenlampe kann nur durch einen
autorisierten Servicepartner vorgenommen werden.

e Der Feuchtebestimmer sollte gegen das Eindringen von Wasser geschutzt werden,
das einen elektrischer Schlag, einen Brand oder die Freisetzung von atzenden oder
explosiven Giften verursachen kann.

2.6. Garantie

Die Garantie deckt nicht die folgenden Falle ab:

¢ Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung,

e bestimmungswidrige Verwendung des Feuchtebestimmers,

e Anderungen am Feuchtigkeitsanalysator oder Offnen des Gerategehauses
(beschéadigte Sicherheitsaufkleber),

e mechanische Schaden und Schaden durch Medien, Flussigkeiten, Wasser und
natdrlichen Verschleif3,

o falsche Einstellung oder Defekte der elektrischen Installation,

e Uberlastung des Messmechanismus.

2.7. Uberwachung der metrologischen Parameter des Feuchtebestimmers

Die metrologischen Eigenschaften des Feuchtebestimmers sollten vom Benutzer in
festgelegten, festen Zeitintervallen Uberprift werden. Die Haufigkeit der Uberprifung wird
bestimmt durch die Umgebungsfaktoren, in denen die Waage betrieben wird, die Art der
durchzufihrenden Wégevorgange und das verwendete Qualitatskontrollsystem.

2.8. Informationen in der Bedienungsanleitung

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie den
Feuchtebestimmer einschalten und in Betrieb nehmen; selbst wenn der Benutzer mit
dieser Art von Feuchtebestimmer vertraut ist.

2.9. Sicherheit der Mitarbeiter

Der Feuchtebestimmer darf nur durch geschultes Personal, das mit ihrer Bedienung
vertraut ist, bedient und beaufsichtigt werden.

Vor dem Gebrauch des Feuchtebestimmers ist die Bedienungsanleitung durchzulesen.
Dieses Handbuch ist zum spateren Nachschlagen aufzubewahren.

Im Gerat durfen keine Konstruktionsédnderungen vorgenommen werden. Das Zubehor

zum AnschlieBen an das Gerat sowie Ersatzteile konnen ausschlief3lich durch die Firma
RADWAG bzw. einen autorisierten Handler geliefert werden.
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2.10. Schutzkleidung

Bei der Arbeit mit dem Gerat wird empfohlen, Schutzkleidung zu verwenden, um sich vor
maoglichen Gefahren im Zusammenhang mit den untersuchten Praparaten und ihren
Inhaltsstoffen zu schitzen.

Verwenden Sie wahrend der Untersuchung:
e Laborkittel,
e Schutzbrille,
e Schutzhandschuhe (Arbeiten mit gefahrlichen Chemikalien).

Stellen Sie vor der Anwendung der oben genannten Schutzmaf3hahmen sicher, dass sie
fur die Verwendung mit bestimmten Praparaten geeignet sind und nicht beschéadigt
werden.

3. TRANSPORT UND LAGERUNG

3.1. Uberpriifung der Lieferung

Uberprifen Sie Verpackung und Ausriistung sofort nach der Lieferung und prifen Sie
das Paket auf aul3ere Beschadigungen.

3.2. Verpackung

Alle Verpackungsteile sollten aufbewahrt werden, damit es moéglich ist den
Feuchtebestimmer in Zukunft zu transportieren. Der Feuchtebestimmer kann nur in der
Originalverpackung transportiert werden. Vor dem Verpacken ziehen Sie die Kabel ab
und entfernen Sie bewegliche Teile (Waagschale, Abdeckungen, Einsatze). Die
Bestandteile des Feuchtebestimmers sollten in der Originalverpackung aufbewahrt
werden, um sie vor Transportschéaden zu schitzen.

4. AUSPACKEN, INSTALLATION UND KONTROLLE DER WAAGE

4.1. Aufstellungsort, Betriebsort

e Der Feuchtebestimmer sollte in Ra&umen ohne Schwingungen und Stél3e, ohne Zug
und Staub gelagert und verwendet werden.
Der Betriebsort sollte sich in einem Abstand befinden, der eine gute Luftzirkulation

um den Feuchtebestimmer erméglicht (ca. 20 cm und ca. 1 m Uber dem Gerét).

e Die Lufttemperatur im Raum: +10°C + +40°C.

« Die relative Luftfeuchtigkeit sollte bei Temperaturen bis zu 31° C 80% nicht
Uberschreiten und bei 40 ° C linear auf 50% relative Luftfeuchtigkeit abnehmen.

e« Der Feuchtebestimmer sollte auf einer Wandkonsole oder einem stabilen Tisch
aufgestellt werden, die keinen Vibrationen ausgesetzt sind, fern von Warmequellen,

o Das Gerét sollte am Betriebsort aufgestellt werden, um einen einfachen Zugang zum
Netzstecker und dessen mdgliche Trennung zu erméglichen.

e Eines der Bestandteile des Feuchtebestimmers ist ein starker Magnet, deshalb beim
Wagen der magnetischen Materialien sollten Sie besonders aufpassen.
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4.2. Auspacken

Nehmen Sie den Feuchtebestimmer vorsichtig aus der Verpackung, entfernen Sie die
Transportsicherungen und stellen Sie ihn vorsichtig an den geplanten Betriebsort. Montieren
Sie die Waagschale und andere Elemente gemal3 der folgenden Abbildung:

Montage der Elemente des Feuchtebestimmers:
- Grundplatte der Trocknungskammer (1)
- Schutz der Waagschale (2)
- Schalenhalter (3)
- Schalenkreuz (4)
- Einwegschale (5)

Montage des Schalenkreuzes:

D) Bei der Montage des Schalenkreuzes ist auf die Lage
des Stiftes des Schalenkreuzes zu achten. Der Dorn hat
den speziellen Ausschnitt, um eindeutige Position des
Schalenkreuzes gegentber dem Schalenhalter zu
erhalten, wodurch verhindert wird, dass sie aneinander
reiben.

Montage des Schalenkreuzes:

- Nachdem das Schalenkreuz auf den Dorn gelegt
wurde, soll man das Kreuz leicht drehen, so dass sich
die Ausschnitte an den Dornen in der richtigen
Position befinden.

- Gehen Sie beim Drehen des Dorns sehr vorsichtig
vor, um den Mechanismus des Feuchtebestimmers
nicht zu beschadigen.

4.3. Einstellung

Vor dem Einschalten ist der Feuchtebestimmer mit Hilfe der Stellftfl3e so zu
w nivellieren, dass die Luftblase der Libelle in der zentralen Stellung liegt.

OK

4.4. Standardelemente der Lieferung

Feuchtebestimmer

Grundplatte der Trocknungskammer
Schutz der Trocknungskammer
Schalenhalter

Schalenkreuz

Einwegschale

Netzkabel

Bedienungsanleitung auf CD-ROM
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4.5. Reinigung der Waage

Sichere Reinigung der Waage
1. Entfernen Sie, je nach Waagentyp, die Waagschale und andere bewegliche Teile der
Waage (siehe Beschreibung unter Punkt: AUSPACKEN UND MONTAGE). Die
Schritte sollten sehr sorgfaltig ausgeftihrt werden, um den Waagenmechanismus nicht
zu beschadigen.

Hinweis:

Bei starkem Staub am Betriebsort des Gerats wird empfohlen, den Feuchtebestimmer alle 6
Monate vom RADWAG-Service Uberprifen zu lassen.

Durch die Reinigung der angebrachten Waagschale, kann die Waage beschadigt werden.

Reinigung der Elemente aus ABS-Kunststoff:

Die Reinigung trockener Oberflachen erfolgt mit sauberen Zellstofftiichern oder
Baumwolllappen, die keine Streifen oder Farbungen hinterlassen. Sie kdnnen auch eine
Losung aus Wasser und Reinigungsmittel (Seife, Spilmittel, Glasreiniger) verwenden. Die
Oberflache sollte mit normalen Druck auf die Oberflache abgewischt und anschliel3end
getrocknet werden. Die Reinigung kann bei Bedarf wiederholt werden.

Bei schweren Verschmutzungen wie Kleber-, Gummi-, Teer-, Polyurethanschaum-
Ruckstande kénnen Sie spezielle Reinigungsmittel verwenden, die auf einem Gemisch
aliphatischer Kohlenwasserstoffe basieren und den Stoff nicht I6sen. Vor dem Auftragen des
Reinigers ist es empfehlenswert auf allen Oberflachen die Eignungsprifungen
durchzufiihren. Substanzen, die Schleifmittel enthalten, dirfen nicht verwendet werden.

Reinigung der Glaselemente:

Je nach Verschmutzungsart sollte ein geeignetes Losungsmittel gewahlt werden. Niemals
Glas in starken alkalischen Losungen einweichen, weil das Glas durch diese Losungen
beschadigt werden kann. Substanzen, die Schleifmittel enthalten, durfen nicht verwendet
werden.

Bei organischen Rickstdnden verwenden Sie Aceton, erst im nachsten Schritt Wasser und
Reinigungsmittel. Bei anorganischen Rickstadnden verwenden Sie verdinnte Lésungen von
Sauren (I6sliche Salze von Salz- oder Salpetersaure) oder Basen (meistens Natrium,
Ammonium).

SAUREN werden mit alkalischen Losungsmitteln (Natriumcarbonat) und BASEN mit sauren
Ldsungsmitteln (Mineralsduren mit unterschiedlichen Konzentrationen) entfernt.

Bei starkem Schmutz verwenden Sie eine Birste und ein Reinigungsmittel. Es soll
vermieden werden, Reinigungsmittel zu verwenden, deren grof3e und harte Partikeln das
Glas zerkratzen kénnen.

Am Ende des Waschvorgangs spulen Sie das Glas grindlich mit destilliertem Wasser ab.

Verwenden Sie immer weiche Blrsten mit einem Holz- oder Kunststoffgriff, um Kratzer zu
vermeiden. Verwenden Sie keine Drahtbursten.
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Die Spulphase ist notwendig, damit alle Riickstdnde von Seife, Reinigungsmitteln und
anderen Reinigungsflissigkeiten aus den Glaselementen entfernt werden, bevor sie in die
Waage wieder eingebaut werden.

Nach der Vorreinigung werden die Glaselemente unter flieRendem Wasser und
anschlieBend mit destilliertem Wasser gespdilt.

Es wird nicht empfohlen, das Glas mit einem Papiertuch oder einer erzwungenen
Luftzirkulation zu trocknen, da Fasern oder andere Verunreinigungen in die Glaselemente
eingebracht werden kénnen. Beim Wagen kdnnen diese Verunreinigungen Fehler
verursachen.

Zum Messglas verwenden Sie keine elektrischen Trockner.

Normalerweise werden die Glaselemente nach dem Waschen zum Trocknen auf das Regal
gestellt.

Reinigung von Edelstahlelementen:

Beachten Sie beim Reinigen von Edelstahlelementen die Bestimmungen in der folgenden
Tabelle, in der die Arten der Kontamination und die Methoden zu deren Entfernung
aufgefuhrt sind.

Art der Entfernungsmethode

Kontamination

Fingerabdricke Mit Alkohol oder Verdinner waschen.
Mit klarem Wasser absptlen und trocken wischen.

Ole, Fette, Mit organischen Losungsmitteln waschen und dann mit warmem

Schmiermittel Wasser und Seife oder einem milden Reinigungsmittel waschen.
Mit klarem Wasser absptlen und trocken wischen.

Flecken und Mit einem milden Schleifmittel waschen und leicht in Richtung der

Temperaturflecken | Oberflachenstruktur reinigen.
Mit klarem Wasser absptlen und trocken wischen.

Starke Verfarbung | Mit Waschmittel gemafd Waschrichtung reinigen. Die folgenden
Materialien sind perfekte Reinigungsmittel: Bursten mit nattrlichen
und synthetischen Borsten, Mikrofasertticher, chemische und
naturliche Fasern, Kunststoffvliesstoffe, Schwammticher,
Schwamme.

Mit klarem Wasser absptlen und trocken wischen.

Rostflecken Mit einer Oxalsaureldsung anfeuchten und ca. 15-20 Minuten
einwirken lassen, dann mit warmem Wasser mit Seife oder einem
milden Reinigungsmittel waschen.

Mit klarem Wasser absptilen und trocken wischen.

Farben Mit Lésungsmitteln fur Farbe waschen und dann mit warmem Wasser
und Seife oder einem milden Reinigungsmittel waschen.
Mit klarem Wasser absptlen und trocken wischen.

Kratzer auf der Vorsichtig mit einem Vlies (ohne Eisen) in Richtung der

Oberflache Oberflachenstruktur schleifen und dann mit einem milden
Reinigungsmittel waschen. Mit klarem Wasser absptlen und trocken
wischen.
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Reinigung von pulverbeschichteten Elementen:

Zur ersten Phase gehort die Vorreinigung mit flieRendem Wasser oder einem Schwamm mit
grofl3en Poren und viel Wasser, um lose und schwerere Verschmutzungen zu entfernen.
Substanzen, die Schleifmittel enthalten, dirfen nicht verwendet werden.

Anschlief3end reinigen Sie die Oberflache mit einem geeigneten Tuch und einer Losung aus
Wasser und Reinigungsmittel (Seife, Spulmittel), mit dem normalen Druck des Tuches auf
die Oberflache der Elemente.

Die Oberflache soll niemals mit einem trockenen Reinigungsmittel gereinigt werden, da dies
die Beschichtung beschadigen kann.

Reinigung von Aluminium-Elementen:

Zum Reinigen der Aluminium-Elemente verwenden Sie die Mittel mit natlrlichen Sauren. Am
besten geeignet sind Spiritusessig und Zitrone. Substanzen, die Schleifmittel enthalten,
durfen nicht verwendet werden. Verwenden Sie zur Reinigung keine rauen Bursten, die die
Aluminiumoberflache leicht zerkratzen kdnnen. Besonders empfehlenswert ist ein weiches
Mikrofasertuch.

Polierte Oberflachen werden mit kreisenden Bewegungen gereinigt. Nach dem Entfernen
von Schmutz von der Oberflache trocknen Sie und polieren Sie die mit einem trockenen
Tuch.

4.6. Anschluss zum Netzwerk

Zum Anschlieen darf nur das mit dem Feuchtebestimmer gelieferte, originale
Netzkabel verwendet werden. Die Nennspannung des Gerats (auf dem Typenschild
angegeben) sollte mit der Nennspannung des Netzwerks kompatibel sein.

Das Geréat sollte am Betriebsort aufgestellt werden, um einen einfachen Zugang zum
Netzstecker und dessen mégliche Trennung zu ermdglichen.

Das Netzkabel darf nur an Steckdosen mit einem Schutzleiteranschluss angeschlossen
werden. Um die Stromversorgung des Feuchtebestimmer einzuschalten, muss der
Netzkabelstecker an die Buchse auf der Riickseite des Waagegehauses angeschlossen
werden.

Auf dem Display des Feuchtebestimmers wird der Name und die Nummer des Programms
angezeigt, anschliel3end erscheint die Anzeige 0,000 g (fir Waagen mit einer Genauigkeit
von 1 mg) oder 0,0000 g (fir Waagen mit einer Genauigkeit von 0,1 mg). Wenn die Anzeige

von Null abweicht, driicken Sie die Taste
4.7. Temperaturstabilisierung der Waage

Bevor Sie mit der Messung anfangen, warten Sie bis die Waage die thermische
Stabilisierung erreicht hat.

Bei Waagen, die vor dem Netzanschluss bei einer viel niedrigeren Temperatur gelagert
wurden (z.B. Winterzeit), betragt die Akklimatisierungs- und Erwdrmungszeit etwa 4
Stunden. Wahrend der thermischen Stabilisierung der Waage kénnen sich die Anzeigen
andern. Eine mogliche Anderung der Temperatur im Arbeitsraum muss wahrend des
Betriebs der Waage allmahlich und langsam erfolgen.
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4.8. Anschluss zusatzlicher Geréate

HINWEIS:
An die Schnittstellen des Feuchtebestimmer kdnnen nur SELV- Gerate (Safety Extra-Low
Voltage) und Gerate mit begrenzter Energie angeschlossen werden (limited Energy).

Nur vom Hersteller der Waage empfohlene zusatzliche Geréate kdnnen angeschlossen
werden. Bevor Sie zusatzliche Gerate anschliel3en oder austauschen (Drucker PC-
Computer, USB-Computertastatur oder ein zusatzliches Display), trennen Sie die Waage
von der Stromversorgung. Nach dem Anschluss der Gerate schlie3en Sie die Waage wieder
an die Stromversorgung an.

5. STARTEN DER WAAGE

« Um die Waage einzuschalten, schliel3en Sie das Netzteil an die Steckdose an und
stecken Sie den Netzstecker in die Buchse auf der Riickseite des Waagegehéauses.

« Sollte der Feuchtebestimmer nicht automatisch starten, ist die Taste , Im
rechten, oberen Teil des Frontpanels, zu betatigen.

« Nach dem Abschluss des Startvorgangs wird das Hauptfenster des Programms
automatisch gestartet.

o Die Waage startet ohne Anmeldung eines Benutzers. Wenn Sie mit der Arbeit
beginnen mdchten, melden Sie sich an (der Anmeldevorgang ist im weiteren Tell
dieser Bedienungsanleitung beschrieben).

6. TASTATUR DER WAAGE - TASTEN FUNKTIONEN

Taste Beschreibung
0) Ein- und Ausschalten des Displays.
>0« Nullstellen der Anzeige.
>Te Tarieren.

Bestatigen von Anderungen/Drucken des Ergebnisses auf einem
Drucker oder PC.

Pt
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Funktionstaste<Esc>, die Anderung der Einstellungen abbrechen und
zur vorherigen Menuebene zurtickkehren.

Funktionstaste <Home>, Verlassen der Einstellungen zurtick zum
Hauptfenster.

Naherungssensoren zum Programmieren von beliebigen Funktionen.

7. HAUPTFENSTER DES PROGRAMMS

7.1. Fenster Wagefunktion

Das Hauptfenster der Anwendung kann in 3 Bereiche unterteilt werden:

« Im oberen Teil des Displays finden Sie Informationen zum aktuell verwendeten
Betriebsmodus (Symbol und Name), metrologische Daten der Waage und eine Taste
zur Auswahl der in einem bestimmten Betriebsmodus verfigbaren Funktionen.

'@ Wagen L

Im oberen Teil des Displays kbnnen folgende Informationen angezeigt werden:

Symbol und Name des Betriebsmodus.

Symbol fur aktive drahtlose Kommunikation.

Symbol fir eine aktive Verbindung zum USB-

Massenspeicher.

Symbol fur angeschlossene PC-Tastatur.

Symbol flr angeschlossenen Drucker Uber USB-

Anschluss.

Symbol fur eine aktive Verbindung zum Computer.

E Symbol fuir Speichern von Daten im Waagespeicher.

ﬁ Symbol fur aktive Zusammenarbeit mit dem E2R-
Programm.

H Symbol fiir das aktive Wageprofil.

« Unten befindet sich ein Fenster mit dem Wé&geergebnis:
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« Unterhalb des Displays befindet sich ein Feld mit zusatzlichen Informationen zu
aktuell ausgefuhrten Aktivitaten und Funktionstasten auf dem Display:

Hinweis:
Die in diesem Bereich enthaltenen Informationen und Tasten sind frei programmierbar.
Die Art und Weise der Definition ist in dem Punkt 8 der Bedienungsanleitung beschrieben.

7.2. Trocknungsfenster

Das Hauptfenster der Anwendung kann in 3 Bereiche unterteilt werden:

« Im oberen Teil des Displays finden Sie Informationen zum aktuell verwendeten
Betriebsmodus (Symbol und Name), metrologische Daten der Waage und eine Taste
zur Auswahl der in einem bestimmten Betriebsmodus verfigbaren Funktionen.

% Trocknen

f 1]

« Unten befindet sich ein Fenster mit dem Wégeergebnis:

« Unterhalb des Displays befindet sich ein Feld mit zusatzlichen Informationen zu
aktuell ausgefuhrten Aktivitdten und Funktionstasten auf dem Display:

Hinweis:
Die in diesem Bereich enthaltenen Informationen und Tasten sind frei programmierbar.
Die Art und Weise der Definition ist in dem Punkt 8 der Bedienungsanleitung beschrieben.
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8. NAVIGIEREN IM WAAGENMENU

Die Navigation im Menl des Wéageprogrammes ist intuitiv und einfach. Die Bedienung des
Programms ist dank der Anzeige mit dem Touchpanel sehr einfach. Durch Driicken der
Bildschirmtaste oder des Felds auf dem Display wird die zugewiesene Operation oder
Funktion gestartet.

8.1. Einstieg in das MenU der Waage

Um das WaagemenU aufzurufen, klicken Sie auf die Taste <PARAMETER>. Nach
Betatigen einer Taste im Informationsfeld bzw. im Feld mit der Parameterbezeichnung im
Waagemeni wechselt die Hintergrundfarbe. Wenn dem initiierten Bereich eine Funktion
oder Aktion zugewiesen ist, wird der Vorgang (z.B. Justierung) automatisch gestartet oder
ein anderes Fenster mit Parametern oder einer Liste von Einstellungen zur Auswahl
angezeigt.

8.2. Scrollen im Fenster Einstellungen

Scrollen im Parameterfenster kann auf zwei Arten erfolgen. Die erste Méglichkeit besteht
darin, den Schieber auf der linken Seite des Displays zu drticken, zu halten und nach oben
und unten zu bewegen. Die zweite Moglichkeit besteht darin, einen beliebigen Punkt im
angezeigten Fenster zu driicken, zu halten und das Fenster nach oben oder unten zu
bewegen.
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8.3. Funktionstasten

o

Einstieg in das
Hauptmend.

Léschen des Bearbeitungsfelds.

Scrollen im Meni nach
oben oder unten.

Bildschirmtastatur
aktivieren/deaktivieren.

Export der Datenbank (die Taste ist
nach Anschlief3en eines USB-

Anderung bestatigen. S
Datentragers aktiv).
: 3y Import der Datenbank (die Taste ist
Funktion unverandert = . .
lassen. =¢« | hach Anschlie3en eines USB-

Datentragers aktiv).

Hinzufligen der Positionen
zur Datenbank

Einen bestimmten Datensatz in der
Datenbank nach Namen suchen.

Eine Position aus der
Datenbank ausdrucken.

Einen bestimmten Datensatz in der
Datenbank nach Code suchen.

<l

Zuruck zur vorherigen
Meniebene.

Inhalt der Datenbank lI6schen.

8.4. Initiieren von verfugbaren Funktionen

Antippen der Schnellzugriffstaste:

Einstieg in die
Parametereinstellungen.

Antippen des Etiketts:

Festlegen des Tarawerts.
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e Antippen eines Textfelds mit einer zugewiesenen Funktion:

Durchfihren einer internen
Justierung (dem Textfeld ist
eine Justierungsfunktion
zugewiesen).

e Auswahl aus der Liste der verfigbaren Funktionen fir einen bestimmten
Arbeitsmodus:

Hinweis:
Die Beschreibung zum Definieren der Tasten, Informationsfelder und Textfelder befindet sich

im Pkt. 8.6 der Bedienungsanleitung.

8.5. Ruckkehr zur Wagefunktion

Nach dem Ruckkehr zur Wagefunktion werden die in den Waagespeicher eingeflhrten
Anderungen automatisch im Menii gespeichert.

l[))_rugke\rllv&e die T%Sted ::l mehrmals Dricken Sie das Feld am Gehause der
HIS |ef aage wieder das Waage, um sofort zum Hauptfenster
auptfenster anzeigt. suriickzukehren.
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8.6. Definieren von Tasten, Informationsfeldern, Textfeldern

Der Bereich unter den Anzeigefeld der Masse ist frei definierbar. Es ist in Form einer Tabelle
in aktive Felder unterteilt: 3 Zeilen und 10 Spalten:

Die Trennlinien sind auf dem Display der Waage nicht sichtbar, sie werden zur besseren
Veranschaulichen der Beschreibung verwendet.

In diesem Bereich kénnen Sie die sogenannten <Widgets> : Tasten, Informationsfelder,
Textfelder, Balkendiagramme:

Taste — ein graphisches Symbol mit einer zugeordneten Funktion, die nach dem
Driicken des Bereichs des Symbols aufgerufen wird.

Informationsfeld — Ein Feld mit angezeigten Informationen (der Inhalt des Labels ist
konstant und hangt von der anzuzeigenden Option ab), die wahrend der Arbeit
standig aktualisiert werden. Es gibt aktive und passive Informationsfelder. Beim
aktiven Informationsfeld wird nach dem Driicken des Bereichs des Informationsfeldes
die zum Feld zugeordnete Funktion z.B. Auswahl des Produktes aus der Datenbank
ausgefuhrt. Das passive Informationsfeld informiert den Bediener Uber den aktuellen
Status, zum Feld ist keine Funktion zugeordnet.

Textfeld — Das Feld mit den angezeigten Informationen, sein Inhalt (Texte und
Variablen in Zeile 1 und Zeile 2) und die mit dem Textfeld verbundene Funktion sind
programmierbar.

Es gibt aktive und passive Textfelder. Das Prinzip ahnelt dem Informationsfeld, mit
dem Unterschied, dass die dem Feld zugeordnete Funktion vom Bediener festgelegt
wird. Die Funktion kann von den angezeigten Informationen abweichen, d.h. im Feld
wird das aktuelle Datum und Uhrzeit angezeigt, aber nach Driicken des Feldes wird
z.B. die Justierung der Waage ausgefuhrt.

Bargraph — verfigbar in den Modi WEIGHING und DOSING. Feld mit Informationen
uber die Schwellen Min, Max (KONTROLLWAGEN) oder der Zielmasse (DOSIEREN)
und einer graphischen Darstellung (Farbe des Bargraphen) zur Kontrolle, ob sich die
gewogenen Masse im festgelegten Toleranzbereich befindet.

Jeder der Betriebsmodi hat ein Standardlayout von Widgets des Startbildschirms. Der
Benutzer kann diesen Bereich nach seinen Bedurfnissen konfigurieren.

Konfigurationsregeln:

1. GroRRe der <Widgets> (Feldbreite x Feldhdhe)

e Taste —1x1; 2x2

¢ Informationsfeld — 2x1; 3x1; 4x1; 5x1

e Textfeld — 2x1; 3x1; 4x1; 5x1; 6x1; 7x1; 8x1; 9x1; 10x1
e Bargraph — 5x1; 10x1

Der Benutzer kann das Standardlayout der Widgets schnell wiederherstellen. In diesem Fall
ist ein Widget anzutippen und gedriickt zu halten bis auf dem Display ein Fenster mit
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verfuigbaren Optionen erscheint und die Funktion: <Standardbildschirmeinstellungen>
wahlen und bestatigen.
Beispiel fur die Anordnung der Widgets:

2. Sie sollten immer die linke Seite des Feldes angeben, in der <Widget> platziert
werden soll:

3. Ein Widget kann nur zu einem freien Bereich hinzugefiigt werden, in dem noch
keine Widgets vorhanden sind. Das Programm erkennt automatisch, welche Grol3e
von Widgets in bestimmten Bereich platziert werden kann.
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4. Bei einem bereits platzierten Widget kdnnen seine Funktionen frei gedndert oder
entfernt werden.

5. Um die Widgets auf dem Bildschirm neu anzuordnen, mussen Sie zuerst die bereits
platzierten Widgets entfernen und dann das neue Layout fir das Layout von Tasten,
Informationsfeldern und Textfeldern definieren.

8.6.1. Schnellzugriffstasten.

Der Benutzer kann Tasten definieren, die an einer beliebigen Stelle im Bereich unter dem
Feld mit der Massenanzeige sichtbar sein kénnen. Der Benutzer hat die Mdglichkeit die
Tasten zu definieren, die im unteren Teil der Masseanzeige eingeblendet werden. Sie sind
so genannte Schnellzugriffstasten zu den am haufigsten durchgefiihrten Vorgangen.

Verfahren:

Die Stelle zum Setzen der Taste antippen
und gedrickt halten.

Wahlen Sie die Option: Tastelx1

Gehen Sie zu Funktionseinstellungen fir
die Taste.
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Wahlen Sie die gewiinschte Taste aus.

Nach der Ruckkehr zum Hauptfenster wird
die ausgewahlte Taste auf dem Bildschirm
angezeigt.

Auswahlmadglichkeiten fur Tasten:

Taste Funktion Verfugbar im Modus
!=| Bestatigen/Drucken Alle Modi
= °

e _

ﬁ Kopfzeile drucken Nur Wagen

*

% Ful3zeile drucken Nur Wagen
-Iri ii- Nullstellen Alle Modi
-T-l- Tarieren Alle Modi
TV Tarawert einstellen Alle Modi
€= | Einheit zur nachsten wechseln Nur Wagen

';5: Einheit wahlen Nur Wagen
# Zu Einstellungen gehen Alle Modi
f ] i

- Zu Einstellungen der Datenbanken Alle Modi
. gehen
G Benutzer auswéahlen Alle Modi

Al

E Ware wahlen Alle Modi
Kunden wéhlen Alle Modi

] Verpackung wahlen Alle Modi
C._‘jlll Waage kalibrieren Alle Modi
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Ergebnisses deaktivieren/ aktivieren

Vl Variable 1 einstellen Alle Modi
V2 Variable 2 einstellen Alle Modi
V3 Variable 3 einstellen Alle Modi
;& Einstellungen des Betriebsmodus Alle Modi
Letzten Ziffer des angezeigten Nur Wigen

Trocknungsprogramm wahlen

Nur Trocknen

Trocknungsprofil wahlen

Nur Trocknen

Abschlussmethode der Trocknung
wahlen

Nur Trocknen

Druckzeit fir das Trocknungsergebnis
einstellen und Ergebniseinheit
auswahlen

Nur Trocknen

Trocknungskammer 6ffnen / schlie3en

Alle Modi

—b Start Nur Trocknen
A - .
Profil Alle Modi
w

8.6.2. Informationsfelder

Der Bediener kann Grol3e des Informationsfeldes und der im Informationsfeld angezeigten
Nach Auswahl des Informationsfeldes aus der Auswahlliste
wechselt das Programm automatisch zur Auswahl der Informationen, die im Informationsfeld
angezeigt werden sollen. Nach der Wahl und Verlassen der Einstellungen wird das

Information auswéhlen.

Informationsfeld im ausgewdahlten Feld angezeigt.

Verfahren:

Die Stelle zum Setzen der Taste antippen
und gedrickt halten.
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Das Informationsfeld und seine GrolRe
auswahlen.

Das Einstellungsfenster wird getffnet, nach
Anklicken des Feldes INFORMATION wird
im Programm die Liste der verfligbaren
Informationen fur das Informationsfeld
angezeigt.

Information zum Anzeigen im
Informationsfeld auswahlen.

Nach der Rickkehr zum Hauptfenster wird
das ausgewahlte Informationsfeld auf dem
Bildschirm angezeigt.

Auswabhl der Information fur das Informationsfeld:

Datum Alle Modi
Zeit Alle Modi
Datum und Uhrzeit Alle Modi
Netto Alle Modi
Tara Alle Modi
Brutto Alle Modi
Benutzer Alle Modi
Ware Alle Modi
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Verpackung Alle Modi
Kunde Alle Modi
Variable 1 Alle Modi
Variable 2 Alle Modi
Variable 3 Alle Modi
MSW Wert Nur Wagen
MSW Tara Nur Wagen
MSW Status Nur Wagen
Trocknungsprogramm: Nur Trocknen
Trocknungsprofil Nur Trocknen
Abschlussmethode Nur Trocknen
Ausdrucksparameter Nur Trocknen
Status der Trocknung Nur Trocknen
Status der Kammer Nur Trocknen
Prognose Nur Trocknen
Zielwert Nur Trocknen

Oben befinden sich die in den einzelnen Betriebsarten verfligbare Informationen. Die
Beschreibungen der Informationen finden Sie im weiteren Teil der Bedienungsanleitung in
Abschnitten zu den einzelnen Betriebsarten.

8.6.3. Textfelder

Der Bediener kann Grol3e des Textfeldes, der Informationen, die in der ersten und zweiten
Zeile des Textfeldes angezeigt werden, sowie die zum Feld zugeordnete Funktion
auswahlen.

Nach Auswahl der Angaben und Verlassen der Einstellungen wird das Textfeld im
ausgewabhlten Feld angezeigt.

Verfahren:

Die Stelle zum Setzen der Taste antippen
und gedrickt halten.

Das Textfeld und seine GroRe auswahlen.
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Das Einstellungsfenster des Textfeldes wird
geoffnet.

Es sind die einzelnen Daten des Textfeldes
zu definieren:

Zeile 1: z.B. Text <Uhrzeit:>,

Zeile 2: z.B. Variable {3}, eine Variable zum
Anzeigen der aktuellen Uhrzeit (andere
Variablen finden Sie im Abschnitt Gber das
Definieren von benutzerdefinierten
Ausdrucken),

Funktion: z.B. Justierung.

Nachdem alle Daten des Textfeldes
definiert wurden, werden sie in Form von
ausgewahlten Werten angezeigt.

- 32 -




Nach der Ruckkehr zum Hauptfenster wird
das ausgewahlte Textfeld auf dem
Bildschirm angezeigt.

8.6.4. Bargraphen

Die Bargraph-Option ist in allen Betriebsmodi verfugbar.

Bargraph ist eine grafische Darstellung zur Verwendung der maximalen Waage-
Tragfahigkeit. Zusatzlich wird in der Trocknungsart bei aktivierter Option <PRUFUNG
MASSE PROBE>

die Lage der Min- und Max-Schwellenwerte flir eine gegebene Probenmasse dargestellt.

Verfahren:

Die Stelle zum Setzen des Bargraphen
antippen und gedruckt halten.

Den Bargraphen und seine GroR3e
auswahlen.

Nach der Rickkehr zum Hauptfenster wird
der ausgewahlte Bargraph auf dem
Bildschirm angezeigt.
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9. WAGEN

Auf die Waagschale ein Wagegut auflegen. Wenn die Stabilitdtsanzeige a« auf der linken
Seite des Wagedisplay angezeigt wird, kann das Wageergebnis abgelesen werden.
Wagen/Drucken ist nach dem Dricken der Taste<PRINT> mdglich:
e bei geeichten Waagen — nur stabile Wageergebnisse werden gedruckt
(Stabilitadtsanzeige a ),
e bei nicht geeichten Waagen — stabiles oder instabiles Wageergebnis (keine
Stabilitatsanzeige ~ «), wenn das Ergebnis instabil ist, wird vor dem Gewichtswert
ein <?>-Zeichen ausgedruckt.

9.1. Gute Wagepraxis

Um eine langfristige Nutzung und genaue Gewichtermittlung von Wiegegutern zu
gewahrleisten, muss man:

= Die Waage ohne last in Betrieb setzen (Die zulassige Belastung der
Waagschale bei der Inbetriebnahme betragt + 10% der Hochstlast).
= Die Waagschale stoR3frei und ruhig belasten.
JA NEIN

= Das Wagegut mittig auf die Waagschale legen.

JA NEIN
, .
= Seitliche Gewichtsbelastungen, insbesondere seitliche Sté3e vermeiden.
NEIN NEIN

4 (=
=
y

..f. wi

9.2. Anmelden

Um vollen Zugriff auf Benutzerparameter und Datenbankbearbeitung zu haben, sollte
der Bediener nach jedem Einschalten der Waage mit Berechtigungen <Administrator>
angemeldet sein.

Der erste Login-Vorgang:

e Drucken Sie im Hauptfenster der Anwendung die Taste < >, damit wird das
Fenster der Bedienerdatenbank geoffnet.

o Nach Eingabe der Position <Admin> wird eine Bildschirmtastatur mit dem
Eingabefeld flr das Benutzerpasswort gestartet.

o Das Passwort ,1111” eingeben und mit der Taste bestétigen.
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« Das Programm wechselt zum Hauptfenster.

« Nach dem Anmelden sollten zuerst Benutzer mit erforderlichen Berechtigungsstufen
eingegeben werden. (Verfahren sind im weiteren Teil dieser Bedienungsanleitung
beschrieben).

Beim nachsten Anmelden, den Benutzer aus der Liste auswahlen. Nachdem das

Passwort eingegeben ist, arbeitet das Programm mit den Berechtigungen fiir den

ausgewahlten Benutzer.

Abmeldeverfahren:

o Driicken Sie im Hauptfenster der Anwendung die Taste < >, damit wird das
Fenster der Bedienerdatenbank geoffnet.

o Drucken Sie die Option <Abmelden> ( auf Position 1 der Benutzerliste).

« Das Programm wechselt zum Hauptfenster.

Berechtigungsebenen

Die Wéagesoftware verflugt Uber 3 Berechtigungssebenen: Administrator, Erweiterter
Benutzer, Benutzer.

Zugriff auf die Bearbeitung von Benutzerparametern, Datenbanken und
Programmfunktionen je nach der Berechtigungsstufe:

Berechtigungen | Zugriffsebene

Benutzer Zugriff auf die Bearbeitungsparameter aus dem Untermeni:
<Lesen/Filter> und Einstellungen in der Parametergruppe
<Sonstige>, aul3er Einstellungen <Datum und Uhrzeit>,
<Berechtigungen> und <Update der Software>. Die Person kann
alle Wagevorgange starten und ausfuhren. Zugriff auf die
Informationsvorschau in<Datenbanken> Der Benutzer kann
universelle Variablen definieren.

Erweiterter Zugriff auf die Bearbeitungsparameter aus dem Untermeni:
Benutzer <Lesen>; <Betriebsarten>; <Kommunikation>; <Geréte>;
<Sonstige>, ohne Einstellungen <Datum und Uhrzeit>,
<Berechtigungen> und <Update der Software>. Erweiterter
Benutzer kann alle Wagevorgange starten und ausfuhren.
Administrator | Zugriff auf alle Benutzerparameter, Funktionen und Bearbeitung der
Datenbanken.

9.3. Einheiten

In der Parametergruppe EINHEITEN kann der Bediener die Verfugbarkeit der
Masseeinheiten wahrend des Betriebs der Waage einstellen sowie zwei individuelle
Einheiten definieren. Auf diese Weise kdnnen der Komfort und die Geschwindigkeit der
Arbeit verbessert werden. Das Andern der Einheit von [g] ist nur in der Betriebsart
WAGEN mdglich.

9.4. Auswahl von Wageeinheiten

Das Wechseln der Wageeinheit ist mdglich, indem Sie auf die im Wéagefenster neben dem

..:I_I :
Messergebnis angezeigte Einheit driicken oder auf die Taste ™4+ klicken (falls im
Informationsfeld verfligbar). Nach dem Antippen der Einheit wird die nachste Einheit auf
der Liste der verfigbaren Einheiten gewéhlt. Eine andere Mdglichkeit besteht darin, aus
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der Liste der verfigbaren Einheiten auszuwéhlen, die nach dem Klicken auf die Taste

J:'I| > angezeigt wird (falls im Informationsfeld verfugbar).

Auswahlmadglichkeiten:

Einheit Bezeichnung | Einheit Bezeichnung
Gramm [0] Taiwan-Tael [tIt]
Milligramm [Mg] China-Tael [tic]
Karat [ct] Momme [mom]
Pfund [Ib] Grain [ar]
Unze [0Z] Newton [N]
Feinunze [0z. tr] Tical [ti]
Pennyweight [dwit] Baht [baht]
Hongkong-Tael [tIn] Tola [tola]
Singapur-Tael [tls] Mesghal [msqg]

9.5. Verfugbarkeit von Wéageeinheiten

Der Benutzer kann angeben, welche Wageeinheiten verfigbar sind, wenn er die

temporéare Einheit unter der Taste SSie auswahlt. Einheiten, bei denen der

Parameterwert der Verfugbarkeit auf <Ja > gesetzt wird, werden in der Auswabhlliste
der Betriebsarten verfiigbar sein, in denen eine Anderung der Einheit mdglich ist.

Einheiten, die auf <Nein > eingestellt
sind, werden bei Betrieb der Waage
nicht verfugbar.

9.6. Auswahl der Starteinheit der Wagung

Nach Auswahl der Starteinheit meldet die Waage in den Modi, in denen Einheiten
geandert werden kénnen, die ausgewahlte Einheit als Starteinheit.

Die Wahl der Einheiten hangt vom Status der Waage ab; d.h. davon, ob die Waage
geeicht oder nicht geeicht ist.
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9.7. Definierte Einheit

Der Benutzer kann zwei definierte Einheiten bestimmen. Der Anzeigewert auf dem Display
der Waage fur die definierte Einheit ist das Ergebnis der gewogenen Masse, die durch den
Multiplikator multipliziert wird, der fur die bestimmte, definierte Einheit eingegeben wird. Der
Benutzer kann diese Einheiten frei benennen. Die maximale Anzahl von Zeichen in der
Bezeichnung betragt 3 Zeichen. Werksbezeichnungen: [ul] - definierte Einheit 1 und [u2] -
definierte Einheit 2.

9.8. Nullstellen

Um die Massenanzeige auf Null zu stellen, driicken Sie die Taste . Das Display
zeigt die Masseanzeige gleich Null und erscheinen folgende Symbole: und .
Die Nullstellung ist gleichbedeutend mit der Bestimmung eines neuen Nullpunktes, der
von der Waage als ,genaue Nullstellung® interpretiert wird. Die Nullstellung ist nur bei
stabilen Anzeigezustdnden mdglich.

Hinweis:

Nullstellen des Anzeigezustands ist moglich nur innerhalb von +2% der zulassigen
Hochstlast der Waage. Wenn der Nullwert grof3er als £ 2% der Hochstlast ist, erscheint
auf dem Display eine entsprechende Meldung.

9.9. Tarieren

Um das Nettogewicht zu bestimmen legen Sie die Verpackung der Ware und nachdem

sich die Anzeige stabilisiert hat — driicken Sie die Taste . Das Display zeigt die
Masseanzeige gleich Null und folgende Symbole: Net und ~._«. Nach dem Entfernen des
Wagegutes und Verpackung zeigt das Display eine Anzeige an, die der Summe der
tarierten Massen mit dem Minuszeichen entspricht. Sie kdnnen den Tarawert auch den
Waren in der Datenbank, zuordnen, dann ruft die Waage nach dem Auswahl der Ware
automatisch die Tarawert- Informationen aus der Datenbank ab.

Hinweis:

Tarieren des negativen Werts ist nicht zuldssig. Ein Versuch, den negativen Wert zu
tarieren, fuhrt zur Fehlermeldung. In diesem Fall sollte die Waage auf Null gestellt und
das Tarierverfahren erneut durchgefiihrt werden.
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Manuelle Eingabe des Tarawerts

Ablauf:

e Drucken Sie in einem beliebigen Betriebsmodus die SchnellzugriffstasteT\/.
e Das numerische Tastenfeld wird angezeigt.

e Geben Sie den Tarawert ein und driicken Sie die Taste \/
e Die Waage kehrt in den Wagemodus zurtick und das Wagedisplay zeigt den Wert der
eingegebenen Tara mit dem Zeichen " - ".

Loschen des Tarawerts

Der auf dem Display eingeblendete Tarawert kann durch Driicken der Taste am
Gehause der Waage oder durch Antippen der programmierbaren Taste <Tara ausschalten>
geldscht werden.

Verfahren 1 — nachdem das tarierte Wagegut entfernt wurde:

e Dricken Sie die Taste
e Die NET-Markierung wird entfernt, der neue Nullpunkt der Waage wurde festgelegt.

Verfahren 2 — das tarierte Wagegut bleibt auf der Waagschale:
e Dricken Sie die Taste
e Die NET-Markierung wird entfernt, der neue Nullpunkt der Waage wurde festgelegt.
e Uberschreitet der Tarawert 2% der maximalen Hochstlast erscheint auf dem Display
eine Meldung.

Auswahl der Tara aus der Datenbank der Verpackungen

Ablauf:

o Dricken Sie in einem beliebigen Betriebsmodus die Taste in der oberen linken
Ecke der Massenanzeige.

Wahlen Sie im gedffneten Fenster die Option <VERPACKUNG > aus.

o Ein Fenster mit einer Liste der in der Datenbank der Verpackungen eingegebenen
Tarawerte wird angezeigt.

Wahlen Sie die entsprechende Verpackung aus.

Die Waage kehrt in den Wagemodus zuriick und das Wéagedisplay zeigt den Wert der
ausgewahlten Tara mit dem Zeichen " - ".

oder

o Dricken Sie in einem beliebigen Betriebsmodus die Taste (wenn sie auf dem
Display angezeigt wird).

« Ein Fenster mit einer Liste der in der Datenbank der Verpackungen eingegebenen
Tarawerte wird angezeigt.

« Wahlen Sie die entsprechende Verpackung aus.

o Die Waage kehrt in den Wagemodus zuriick und das Wagedisplay zeigt den Wert der
ausgewahlten Tara mit dem Zeichen " - ".

AUTOTARA

Die Funktion ermdglicht das automatische Tarieren der Verpackung beim Wagen von
Waren, wenn das Gewicht der Verpackung fur jeden Artikel unterschiedlich ist. Die
Beschreibung der Funktion finden Sie im weiteren Teil der Bedienungsanleitung.

- 38 -



Loschen des Tarawerts

Der eingegebene Tarawert kann durch Dricken der Taste am Gehause der Waage
oder durch die Eingabe des Tarawertes 0,000g geldscht werden (siehe: Beschreibung
oben).

9.10. Wageprofil

Um die Bedienung des Feuchtebestimmers zu erleichtern, werden im Programm
standardmafig 4 Profile erstellt, fur die die Einstellungen ausgewéhlt und gespeichert
wurden, damit die Wagungen fur bestimmte Erwartungen und Bedingungen optimal
durchgefiihrt werden kénnen.

Profileinstellungen beziehen sich auf die Einstellungen fir einen bestimmten Betriebsmodus
und sind im Parameter gruppiert: Setup/Betriebsmodi/Wé&gen/Lesen.

Eine detaillierte Beschreibung der Einstellungen befindet sich im n&achsten Punkt dieser
Bedienungsanleitung.

Verfligbare Profile:

e User (Benutzer) — ein Grundprofil, fir das die Filtereinstellungen so gewahlt werden,
dass das Wagen so schnell und prazise wie maoglich ist.

e Fast (schnell) — ein Profil fir die schnelle Wagung beliebiger Massen unabhangig
vom ausgewahlten Betriebsmodus. Dieses Profil wird beim ersten Start der Waage
automatisch aktiviert. Fur dieses Profil werden die Parameter so ausgewahlt, dass
das endgiltige Messergebnis so schnell wie méglich erzielt wird.

e Fast dosing (schnelle Dosierung) — das Profil ist flr die Dosierung vorgesehen und
ermdglicht eine schnelle Dosierung von Massen.

e Precision (Prazision) — ein Profil fir die préazise Wagung beliebiger Massen
unabhangig vom ausgewahlten Betriebsmodus. Bei der Auswahl dieses Profils dauert
der Wageprozess am langsten, aber es garantiert auch das genauste Endergebnis.

Hinweis: Der Benutzer kann die Profileinstellungen nur fur das Benutzerprofil in vollem
Umfang andern. Andere Standardprofile (Fast, Fast dosing i Precision) kdnnen nur in
begrenztem Umfang geandert werden.

In der oberen Leiste des Displays ist ein Piktogramm (Buchstabe) sichtbar, das das
aktuelle Profil anzeigt. Das Profil kann individuell an den Betriebsmodus angepasst
werden. Die Waage speichert das zuletzt verwendete Profil in jedem der Modi (mit vom
Benutzer vorgenommenen Anderungen) und startet den Modus mit diesem Profil,
nachdem es ausgewahlt wurde.

Symbol der Profile:

Nr. | Symbol Beschreibung

1 U Profil: User

2 F Profil: Fast

3 D Profil: Fast dosing
4 P Profil: Precision
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Auswahl des Profils.

9.11. Einstellungen fiir den Betriebsmodus <WAGEN> - Lesen

Das Wageprogramm ermdoglicht die Konfiguration der Nutzungsparameter (Filter,
Bestatigen des Ergebnisses sowie die Funktion Autozero, Ausblenden der letzten Ziffer
der Anzeige sowie andere Einstellungen) fur jeden einzelnen Betriebsmodus. Nur fur das
User-Profil kann der Benutzer die Einstellungen im gesamten Bereich andern. Fir die
anderen Profile ( Fast, Fast dosing, Precision ) kénnen die Parameter fur Filter und
Bestatigung des Ergebnisses nicht gedndert werden. Sie werden fur diese Profile auf
die werkseitigen Standardwerte gesetzt.

Dies ermdglicht die Anpassung des Geréats sowie seiner Eigenschaften an Bedurfnisse
und Erwartungen des Benutzers oder spezifische Anforderungen fir den ausgewahlten
Betriebsmodus (z.B. TROCKNEN), wodurch die Arbeit einfach und schnell wird.

Einstellen des Filtergrades (Die Option ist fur folgende Profile: Fast, Fast dosing,
Precision nicht verflugbar)

Der Filter sollte abh&ngig von den Betriebsbedingungen der Waage eingestellt werden.
Unter idealen Bedingungen kénnen Sie den Filter auf sehr schnell einstellen (Wert des
Filterparameters <SEHR SCHNELL> ) und wenn die Bedingungen ungunstig sind
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(Vibrationen, Zugluft), stellen Sie den Filter als langsam oder sehr langsam ein (Wert des
Parameters Filter <LANGSAM> oder <SEHR LANGSAM?> ). Die Filterleistung ist von dem
Wagebereich abhangig. Die Leistung des Filters ist niedriger beim "Erreichen” der
gewogenen Masse und hoher, wenn die Masse im eingestellten Filterbereich ist (Parameter
<Filterbereich > verfligbar nur im Service-Menu — der Bediener hat keinen Zugriff).

Je nach der Filtereinstellung wird die Wagezeit kurzer (Werte SEHR SCHNELL und
SCHNELL) oder langer (Werte LANGSAM und SEHR LANGSAM) sein.

Hinweis:
Je hoher der Filtergrad, desto langer ist die Wagezeit.

Bestatigung des Ergebnisses (die Option ist fur die Profile: Fast, Fast dosing,
Precision nicht verfigbar)

Da die Umgebungsbedingungen unterschiedlich sind, ist die Waage an sie anzupassen und
die Ergebnissbestatigung zu wahlen: SCHNELL UND GENAU, SCHNELL oder GENAU
Abhangig von der gewahlten Option wird die Wagezeit kirzer oder langer sein.

Auto-Zero Funktion

Um ein genaues Wageergebnis zu sichern, wird die Auto-Zero Funktion (Auto)
verwendet. Mit dieser Funktion erfolgt die automatische Steuerung und Korrektur der
Nullanzeige der Waage. Wenn die Funktion aktiv ist, vergleicht sie aufeinanderfolgende
Ergebnisse in festgelegten Zeitintervallen, z.B. alle 1 s, wenn die Waagschale entladen
ist und die Anzeigen nahe Null sind. Wenn diese Ergebnisse um einen Wert unter dem
angegebenen Autozero-Bereich abweichen, z.B. 1 Teilungswert, wird die Waage
automatisch  zurlickgesetzt und die stabilen Ergebnisse - und
Nullanzeigenmarkierungen — werden angezeigt. Ist die Autozero-Funktion
eingeschaltet, wird jede Messung jedes Mal mit einer genauen Nullstellung beginnen. Es
gibt jedoch einige Félle, in denen diese Funktion einen storenden Faktor fur den
Messvorgang darstellen kann. Ein Beispiel ist ein sehr langsames Auflegen des
Wagegutes auf die Waagschale (z. B. Hinzugeben des Wagegutes); In diesem Fall kann
das Nullanzeige-Korrektursystem auch die tatsachliche Massenanzeige korrigieren.

Anzeige letzter Ziffer der Massenanzeige
Mit Hilfe dieser Funktion kann die letzte Dezimalzahl des angezeigten Wageergebnisses
ausgeblendet werden.

Die Funktion hat drei Einstellungen:
e Immer: Alle Ziffern werden angezeigt.
¢ Nie: Die letzte Ziffer des Ergebnisses wird ausgeblendet und nicht angezeigt.
e Ergebnis stabil: Die letzte Ziffer wird nur dann angezeigt, wenn das Ergebnis
stabil ist.

Betriebsumgebung der Waage:

Parameter, der sich auf die Umgebung und die Bedingungen bezieht, in denen die
Waage betrieben wird.

Im Parameter sind 2 Einstellungen mdglich: <STABIL> und <INSTABIL>. Die Einstellung
STABIL beschleunigt erheblich die Betriebsgeschwindigkeit der Waage d.h. die
Wagezeit ist viel kirzer als bei der Parametereinstellung: INSTABIL. Wenn die
Umgebungsbedingungen instabil sind, wird empfohlen, den Parameter <Umgebung>
auf: <INSTABIL> zu &ndern. Werkseitig ist dieser Parameter auf den Wert: <INSTABIL>
eingestellt.
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9.12. Naherungssensoren

Die Waage verfugt Uber zwei Naherungssensoren, mit denen Sie die Waage steuern
konnen, ohne die Tasten an der Fassade oder den Touchscreen driicken zu mussen.
Das Programm erkennt zwei Bewegungen in der Nahe von Sensoren:

1. Hand in unmittelbarer Nahe des linken Sensors <Linker Sensor>.

2. Hand in unmittelbarer Nahe des rechten Sensors <Rechter Sensor>.
Sie konnen jeder der Gesten eine der verfugbaren Funktionen zuweisen: Die Funktionen
sind die gleichen wie fir die Tasten (siehe Abschnitt 8.6.1). Nach Vorwahl der
Einstellung und Ruckkehr zum Wéagen wird das Programm nach dem Erkennen der
Geste, die zur Geste zugeordnete Tatigkeit ausfuhren.

Um eine ordnungsmalfige Funktionsweise zu gewdahrleisten muss die Empfindlichkeit
der Naherungssensoren eingestellt werden (siehe: Beschreibung im weiteren Teil der
Bedienungsanleitung, Pkt. 10).

9.13. AUTOTARA

Die automatische Tarafunktion wird gebraucht, um das Nettogewicht gewogener
Waéagegiuter schnell zu bestimmen, falls der Tarawert fir jedes nachfolgende Wagegut
unterschiedlich ist.

Ist die Funktion aktiv (Parameterwert <AUTOTARA> Einstellung <JA>) verlauft der
Betriebsvorgang der Waage nachfolgend:

« Beileerer Waageschale die Nullstellungstaste driicken.

« Die Verpackung des Produktes auflegen (der Wert des Verpackungsgewichts

muss grol3er, als der eingestellte SCHWELLE AUTO sein).

« Nach der Stabilisierung der Anzeige erfolgt das automatische Tarieren des
Verpackungsgewichts (das Net Symbol erscheint in der oberen Leiste des
Displays).

Produkt in die Verpackung legen.
Auf dem Display wird die Nettomasse des Produktes angezeigt.
Produkt und Verpackung von der Waagschale abnehmen.
Nach Uberschreiten des im Parameter <SCHWELLE AUTO> eingestellten
Wertes des Bruttogewichts wird die Waage den eingegebenen Tarawert
automatisch I6schen (das Net Symbol in der oberen Leiste des Displays wird
ausgeblendet).
« Die Verpackung des nachsten Produktes auflegen, nach der Stabilisierung der
Anzeige erfolgt das automatische Tarieren des Verpackungsgewichts (das Net
Symbol erscheint in der oberen Leiste des Displays).
« Das néachste verpackte Produkt auflegen.

Fur den ordnungsgemalen Betrieb der Funktion AUTOTARA ist der Schwellenwert
einzustellen.

Der Parameter <SCHWELLE AUTO> ist mit den nachfolgenden Funktionen

verbunden:

- Automatische Tara,
- Automatischer Ausdruck.

Das nachste automatische Tarieren wird nicht ausgefiihrt, solange die Waage den

eingestellten Wert der Bruttomasse im Parameter <SCHWELLE AUTO> nicht

unterschreitet.
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9.14. Druckmodus:

Die Funktion ermoglicht das Einstellen des Druckmodus, d.h. der Aktivitdt der Taste
Der Benutzer kann folgende Einstellungen vornehmen:
e <WENN STABIL> —an den Drucker werden nur stabile Ergebnisse mit
Einstellungen des Parameters <GLP AUSDRUCK> libermittelt. Nach Dricken der

Taste , wenn das Ergebnis instabil ist (kein Zeichen auf dem Display), wird
das Wageprogramm das Ergebnis nach Erreichen der Stabilitatsbedingung fur die
Messung an die Schnittstelle senden.

e <ALLE> - jedes Mal nach Driuicken der Taste wird das Ergebnis der Wagung
mit Einstellungen des Parameters <GLP Ausdruck> an die Drucker Schnittstelle
gesendet. Jedes Ergebnis wird gesendet (stabil und instabil). Beim unstabilen
Ergebnis wird am Anfang des Rahmens das Zeichen <?> gesetzt.

Die Funktion ist ausschlieRlich in nicht geeichten Waagen verflugbar.

e <AUTO> — diese Option schaltet automatisches Drucken der Messungen ein. Bei
der Wahl dieser Option auch der Parameter <SCHWELLE AUTO> nach eigenen
Bedurfnissen einzustellen ist.

e <AUTO MIT INTERVALL> — wenn Sie diese Option auswéhlen, wird der
automatische Druckvorgang gestartet und die Massenanzeigen werden zyklisch in
einem bestimmten Intervall in der Datenbank der Waage gespeichert. Das Intervall
wird in [min] im Parameter <INTERVALL> eingestellt. Der Intervall-
Einstellungsbereich reicht von 1 min bis 9999 min.

HINWEIS:

Jedes Ergebnis wird gedruckt und gespeichert (stabiles und instabiles, wenn die
Waage nicht geeicht ist, und nur stabiles, wenn die Waage geeicht ist).

Der automatische Intervallbetrieb startet ab dem Zeitpunkt, zu dem die Option
aktiviert ist. Bei der ersten Messung wird das erste stabile Ergebnis, das groRRer als
der Wert SCHWELLEN AUTO ist, gedruckt und gespeichert. Die nachsten
Messungen werden mit der Frequenz des eingestellten INTERVAL gedruckt. Um
den automatischen Betrieb mit einem Intervall zu beenden, muss man die Option
deaktivieren.

Nach dem Einschalten der Option fir den automatischen Ausdruck mit Intervall
funktioniert die Taste PRINT nicht (die Anzeige wird nach dem Drticken nicht
gedruckt).

Automatischer Betrieb verlauft nach folgendem Schema:

= Driucken Sie die Taste um die Waage auf Null zu setzen (auf dem Display
erscheint eine Stabilitatsanzeige fur die Messung und die Markierung von
Null ).

» Nach dem Auflegen des Wagegutes, sendet die Waage die erste stabile
Messung an die Drucker Schnittstelle.

» Das Wéagegut von der Waagschale entfernen.

» Eine weitere Messung ist mdglich, wenn die Anzeige auf dem Display vor der
nachsten Messung unter dem eingestellten Parameterwert I<SCHWELLE
AUTO> liegt (fur die ndchste Messung ist keine Nullstellung erforderlich).

Im automatischen Betrieb muss auch der Schwellenwert eingestellt werden. Die
Messung wird erst an den Computer oder Drucker gesendet, wenn die
Massenanzeige unter den eingestellten Wert <SCHWELLE AUTO>
Stabilitatsanzeige.
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Der Parameter <SCHWELLE AUTO> ist mit den nachfolgenden Funktionen
verbunden: automatische Tara, automatischer Betrieb, automatischer Ausdruck mit
Intervall.

9.15. Mindesteinwaage:

In den Einstellungen fir den Wagemodus gibt es die Funktion <Mindesteinwaage>. Das
Nutzen dieser Funktion kann nach der Eingabe der Werte der Mindesteinwaage und des
Tarawerts erfolgen. In der Standardausfihrung des Gerates sind diese Werte auf Null
gestellt.

Aktivitaten im Zusammenhang mit der Bestimmung von Mindesteinwaagen und der
Dateneingabe durfen ausschlie3lich von einem autorisierten RADWAG-Mitarbeiter
bzw. einem Benutzer mit Administrationsberechtigungen durchgefihrt werden, wenn
diese in den Werkseinstellungen der Waage verfugbar sind.

Wenn der Benutzer diese Funktion verwendet und die Daten in Bezug auf Mindesteinwaage
nicht im Menu der Waage eingegeben werden, wenden Sie sich bitte an Ihren nachsten
RADWAG-Vertreter.

Ein autorisierter Mitarbeiter stellt die Mindestbelastungen fur bestimmte Werte der
Verpackungsgewichte mit Hilfe von Prufgewichten am Einsatzort der Waage unter
Beriicksichtigung der Anforderungen des verwendeten Systems der Qualitatssicherung fest.
Die ermittelten Werte werden in die Waagen-Software <Mindesteinwaage> Gibernommen.
Das Wageprogramm erlaubt das Definieren eines Tarawerts mit dem zugehorigen Wert der
Mindesteinwaage.

Verwendung der Funktion <Mindesteinwaage> garantiert, dass die Wageergebnisse
innerhalb der festgelegten Toleranzen liegen, entsprechend den Anforderungen des
Qualitatssicherungssystems eines bestimmten Unternehmens.

Hinweis: Die Option funktioniert nur im Wagemodus.

Verfligbare Optionen:
« MODUS

Keine — Die Funktion der Mindesteinwaage ist deaktiviert.
Sperren — wahrend dem Wagen werden entsprechende Symbole angezeigt, die
dartber Auskunft geben, ob die gewogene Masse kleiner oder gréf3er als die
Mindesteinwaage ist, das Wageprogramm verhindert die Bestétigung von Messungen,
die den Wert der Mindesteinwaage unterschreiten.
Warnen — nachdem Sie diese Option wahrend des Wagens ausgewahlt haben, werden
entsprechende Symbole auf dem Display angezeigt, die den Benutzer dartber
informieren, ob die gewogene Masse unter oder tber dem Wert der Mindesteinwaage
liegt. Der Benutzer kann eine Messung genehmigen, die unter dem Wert dert
Mindesteinwaage liegt.

e Tara - der maximale Tarawert, die fir eine Mindesteinwaage gultig ist.

e Mindestmasse — ein Midestgewichtswert, der fur eine bestimmte Waage am Ort seiner
Verwendung nach geeigneten Methoden bestimmt wurde.
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Beispiel Nr. 1 fiir die Waage mit d=0.0001 q:

Nr. | Tarawert Mindesteinwaage: | Beschreibung der Funktion

2 10.0000g | 1.0000¢g Das Mindesteinwaage qilt fur alle Nettogewichte, die in
der Verpackung (Masse von 0.0001 g bis 9.9999 g)
gewogen werden (die Taste <TARA> wird verwendet).
Das Programm interpretiert diese Einstellung als eine
Mindesteinwaage, geltend ausschlielich fir das
Wagen der Proben in einer Verpackung mit einer
beliebigen Masse aus dem obigen Bereich. Sollte die
Tarafunktion nicht benutzt werden oder die tarierte
Verpackung hat ein Gewicht von 10,0000 g bis Max der
Waage, wird das Programm das Symbol der Funktion
der Mindesteinwaage ausblenden.

Beispiel Nr. 2 fiir die Waage mit d=0.0001 q:

Nr. | Tarawert Mindesteinwaage: | Beschreibung der Funktion

1 220.0000g | 0.5000¢g Die Mindesteinwaage betrifft alle Nettogewichte, die in
Verpackungen mit einem Gewicht aus dem vollem
Wagebereich (betatigte <TARA> Taste) gewogen
werden.

Das Programm interpretiert diese Einstellung als
Mindesteinwaage, geltend ausschlielich fir das
Wagen der Proben in Verpackungen. Sollte die
Tarafunktion nicht benutzt werden, wird das Programm
das Symbol der Funktion der Mindesteinwaage
ausblenden.

Beispiel Nr. 3 fiir die Waage mit d=0.0001 q:

Nr. | Tarawert Mindesteinwaage: | Beschreibung der Funktion

1 0.0000 g 0.2500 g Das Mindesteinwaage gilt fur alle Nettogewichte, die
ohne Verpackung gewogen werden (die Taste <TARA>
wird nicht verwendet).

Das Programm identifiziert eine solche Einstellung auf
diese Weise, dass die Mindesteinstellung nur fir das
Wagen von Proben ohne Verpackung gilt. Sollte die
Tarafunktion benutzt werden, wird das Programm das
Symbol der Funktion der Mindesteinwaage ausblenden.

Der Benutzer kann eine Vorschau der eingegebenen Daten anzeigen, diese kann jedoch
nicht bearbeitet werden.

wagen mit der Funktion <MINDESTEINWAAGE>.
Wenn der Benutzer wahrend des Wéagevorgangs die Information braucht, ob eine bestimmte
Messung fir ein bestimmtes Wageintervall Gber der Mindesteinwaage liegt, muss die
Funktion <Mindesteinwaage> in den Einstellungen des Wagemodus aktiviert werden.
Verfahren (ausschlief3lich Administrator):
1. Zu Einstellungen der Betriebsart Wagen gehen
2. Das Feld < Mindesteinwaage> dricken.
3. Das Feld <Modus> wahlen.
4. Ein Fenster mit den Optionen zum Auswahlen der Einstellungen wird angezeigt.
Wahlen Sie eine der Optionen aus:
Sperren — wahrend dem Wagen werden entsprechende Symbole angezeigt, die
dartber Auskunft geben, ob die gewogene Masse kleiner oder gréf3er als die
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Mindesteinwaage ist, das Wéageprogramm verhindert die Bestatigung von
Messungen, die den Wert der Mindesteinwaage unterschreiten.

Warnen — Nachdem Sie diese Option wahrend des Wéagens ausgewahlt haben,
werden entsprechende Symbole auf dem Display angezeigt, die den Benutzer
dariber informieren, ob die gewogene Masse unter oder tber dem Wert der
Mindesteinwaage liegt. Der Benutzer kann eine Messung genehmigen, die unter
dem Wert der Mindesteinwaage liegt.

5. Nach Vornahme von entsprechenden Einstellungen zum Hauptfenster
zuriickkehren.

6. Im Gewichtsfeld der Hauptanzeige erscheint ein zusatzliches Informationssymbol.
Das Symbol @ndert sich wahrend des Wagevorgangs und zeigt die Position des
Gewichtes der gewogenen Probe im Verhaltnis zum Wert der angegebenen
Mindesteinwaage.

Gewicht unter der angegebenen Gewicht Uber der angegebenen
Mindesteinwaage fur den bestimmten Mindesteinwaage fur den bestimmten
Tarabereich Tarabereich

Bedeutung der Symbole fur die Funktion der Mindesteinwaage:
Gewicht unter der ausgewahlten Mindesteinwaage.

Gewicht tber oder gleich der ausgewahlten Mindesteinwaage.

Hinweis:

Wenn mehr als ein Tara-Referenzwert programmiert wurde (und die zugehérigen
Mindestbelastungen), dann wechselt der angezeigte Wert automatisch auf einen der Masse
des tarierten Behalters entsprechenden Bereich. Gleichzeitig andert sich auch die
erforderliche Mindestbelastung.

9.16. Zusammenarbeit mit Titratoren
Um eine korrekte Zusammenarbeit mit TITRATOREN sicherzustellen, muss die Option
<Gewicht fur Titrator> im Inhalt des Standardausdrucks auf den Wert <Ja> festgelegt
werden, wahrend andere Variablen in diesem Ausdruck deaktiviert werden.

Nach Aktivierung der Option erscheint in der oberen Leiste des Hauptfensters ein Symbol,
das den Benutzer Uber ein spezielles Ausdruckformat der Masse informiert, das von
TITRATOREN akzeptiert wird.
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10. ANDERE PARAMETER

Der Bediener kann Parameter einstellen, die den Betrieb der Waage beeinflussen. Die
Parameter sind Uber die Gruppe ANDERE zuganglich.
Die Anderung der Einstellungen einzelner Parameter erfolgt auf die gleiche Weise, wie in der
Beschreibung im Punkt 8 dieser Bedienungsanleitung.

Menusprache

Parameter zur Auswahl der Beschreibungen im Waagemendu fur nicht eingeloggte Benutzer.
Verfugbare Sprachen: POLNISCH, ENGLISCH, RUSSISCH, UKRAINISCH, UNGARISCH,
SPANISCH, FRANZOSISCH, DEUTSCH, ITALIENISCH, TSCHECHISCH, CHINESISCH,
ARABISCH, TURKISCH, KOREANISCH.

Um die Standardmentsprache fur einen nicht angemeldeten Benutzer zu &ndern, andern
Sie die Sprache in die erforderliche Sprache (Setup/Andere/Sprache) und starten Sie die
Waage neu.

Berechtigungen

Parameter zur Auswahl der Berechtigungsebene zum Meni der Waage fur nicht eingeloggte
Benutzer.

Verfligbare Berechtigungsebenen: ADMINISTRATOR; ERWEITERTER BENUTZER,;
BENUTZER

Abhangig von der ausgewéhlten Option kann der Benutzer die Einstellungen im Meni der
Waage eingeben und andern in dem von der Berechtigungsebene zugelassenen Umfang,
ohne sich anmelden zu mussen (Beschreibung der Berechtigungen siehe Punkt 9 der
Bedienungsanleitung).

Signalton ,Beep” — beim Betatigen von Tasten, Schaltflachen

Der Parameter ermdglicht das Ein-/Ausschalten des Signaltons beim Betéatigen von Tasten
auf dem Frontpanel der Waage, Schaltflachen auf dem Display oder Bedienen der
N&herungssensoren.

Einstellmethode:
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Displayhelligkeit

Mit diesem Parameter kann man die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung einstellen oder
die Hintergrundbeleuchtung des Displays vollstandig ausschalten.

Einstellmethode:

Empfindlichkeit der Naherungssensoren

Parameter mit einer Skala von 0 - 100%, der die Entfernung festlegt, aus der die Sensoren
reagieren. Bei niedrigeren Werten reagieren die Sensoren aus kirzerer Entfernung.
Einstellmethode:

Datum

Parameter, mit dem das aktuelle Datum eingestellt werden kann.
Einstellmethode:

Zeit
Parameter, mit dem die aktuelle Zeit eingestellt werden kann. Das Andern der
Zeiteinstellung erfolgt wie das Andern des Datums.

Datumsformat
Parameter zum Einstellen des Datumformats auf dem Ausdruck [YYYY.MM.DD /
YYYY.DD.MM / DD.MM.YYYY / MM.DD.YYYY]; wo: YYYY — Jahr MM — Monat DD — Tag.

Uhrzeitformat **
Parameter zur Auswahl des Zeitformats auf dem Ausdruck [12h / 24h].
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Bei einem im Parameter ZEIT festgelegten Wert [12h] wird neben der Zeitanzeige auch der
Buchstabe <A> oder <P> angezeigt. A steht fur die Stunden vor 12 Uhr und P fur die
Stunden nach 12 Uhr. Die Buchstaben AM oder PM werden neben der Uhrzeit auf dem
Ausdruck gedruckt.

Dimmen der Hintergrundbeleuchtung
Mit Hilfe des Parameters <Dimmen> kann die Hintergrundbeleuchtung des Displays
abgeschaltet werden, wenn auf der Waage keine Wagungen durchgefihrt werden
(Bedingung fur das Abschalten ist ein stabiles Ergebnis auf dem Display).

KEINE - Dimmen ist deaktiviert, 0,5; 1; 2; 3; 5 - Zeit in Minuten.
Wenn das Wageprogramm feststellt, dass die Anzeige auf dem Display fur die eingestellte
Zeit stabil ist, wird die Hintergrundbeleuchtung automatisch gedimmt. Die
Hintergrundbeleuchtung wird eingeschaltet, wenn sich die Anzeige andert (Stabilitatsanzeige
wird ausgeblendet) oder eine beliebige Taste auf der Tastatur gedrickt wird. Das Dimmen
funktioniert auch, wenn die Waage das Meni anzeigt.

Automatisches Abschalten der Waage
Der Parameter <AUTOABSCHALTUNG> dient zum Einstellen der automatischen

Abschaltung des Displays (gleiche Funktionsweise wie die Taste ). Nach Abschalten
des Displays wird die Stromversorgung anderer Komponenten mit Strom versorgt und die
Waage bleibt im Standby-Modus.

KEINE - Abschalten ist deaktiviert, 1; 2; 3; 5; 10 - Zeit in Minuten.
Wenn das Wageprogramm feststellt, dass die Anzeige auf dem Display fur die eingestellte
Zeit stabil ist, wird das Display automatisch abgeschaltet.

Um die Waage einzuschalten, muss die Taste auf der Waagentastatur gedrickt werden.
Die Waage kehrt automatisch zum Wagevorgang zurtck.

Die Abschaltung der Waage ist nach dem Start eines Wagevorgangs oder beim
aufgerufenen Menu nicht aktiv.

11. JUSTIERUNG

Um eine sehr hohe Wéagegenauigkeit sicherzustellen, ist es nétig in den Waagespeicher den
Anzeigekorrekturfaktor in Bezug auf das Prufgewicht einzugeben — also, sog. Justierung der
Waage durchfuhren.

Die Justierung sollte in den nachfolgenden Fallen durchgefiihrt werden:
- vor Beginn der Wéagung,
- wenn zwischen nachfolgenden Messreihen langere Zeitabstdnde auftreten,
- bei Temperaturdnderungen der Waage groR3er als: 2°C

Arten der Justierung:
- interne Justierung ( nur fir MA xx.X2.IC.A-Feuchtebestimmer verfiigbar)
- Justierung mit Hilfe eines externen Gewichts mit einer deklarierten Masse, die nicht
verandert werden darf oder mit einer beliebigen Masse aus dem Wagebereich, nicht
kleiner als 30% des maximalen Bereiches.

Hinweis:

Die Justierung der Waage kann nur bei einer leeren Waagschale durchgefuhrt
werden! Wenn sich auf der Waagschale ein Wéagegut befindet, erscheint in der
unteren Zeile des Displays die Meldung <BEREICH UBERSCHRITTEN>. Entfernen
Sie in diesem Fall das Wagegut aus der Waagschale und wiederholen Sie den
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Justiervorgang. Der Justiervorgang kann bei Bedarf mit der Taste "":l unterbrochen
werden.

11.1. Interne Justierung

Hinweis: Die Funktion ist nur fir MA xx.X2.IC.A-Feuchtebestimmer verflugbar

Bei der interlﬁln Justierung wird die in der Waage eingebaute Masse verwendet. Dricken
der Taste <L-'-!Q> bewirkt, dass der Justiervorgang automatisch ausgelost wird. Nach
Abschluss des Vorgangs wird auf dem Waagenbildschirm eine entsprechende Meldung mit
Informationen zum Prozessende und zum Status angezeigt.

Hinweis:

Die Justierung der Waage erfordert stabile Bedingungen (ohne Luftschlage und
Bodenvibrationen). Wéahrend des Justiervorgangs sollte die Schale entladen werden.

11.2. Externe Justierung

Die externe Justierung wird mit einem externen Prifgewicht ausreichender Genauigkeit und
Gewicht durchgefihrt, abhangig von der Art und der Tragfahigkeit der Waage. Der Prozess
verlauft halbautomatisch und nachfolgende Stufen werden durch Meldungen auf dem
Display signalisiert.
Verlauf des Vorgangs:
e Das Untermeni <Justierung> 6ffnen und die Funktion <Externe Justierung> starten.
e Auf dem Display der Waage erscheint die Meldung <Gewicht abnehmen>.

e Das Wagegut von der Waagschale entfernen und die Taste betatigen. Wahrend
der Bestimmung des Startsgewichtes wird die folgende Meldung angezeigt:
»Justierung; Bitte warten...”.

¢ Nach Abschluss des Verfahrens zur Ermittlung des Startgewichtes erscheint auf der
Waagenanzeige die Meldung <Masse auflegen> und der spezifische Wert des der
Waage zugeordneten Prifgewichtes.

e Laut Meldung die gewlinschte Masse auf die Pfanne auflegen und die Taste
drucken.

e Nachdem der Vorgang abgeschlossen wurde, erscheint auf der Waageanzeige die
Meldung <Masse entfernen>.

¢ Nach dem Entfernen des Prifgewichtes von der Waagschale kehrt die Waage zur
Menifensteranzeige <Justierung> zurick.

11.3. Benutzerjustierung

Die Bedienerjustierung kann mit Hilfe eines belieben Prifgewichtes mit einer Masse im
Bereich: tiber 0,3 Max und Max durchgefiihrt werden. Der Justierungsvorgang ahnelt der
externen Justierung, aber vor dem Start des Vorgangs erscheint ein Fenster, in dem der
Massenwert des Prifgewichtes angegeben werden soll.

Um den Vorgang zu starten driicken Sie im Untermen( <Justierung> anschlie3end die
Taste <Benutzerjustierung> und befolgen Sie die Meldungen auf dem Display der Waage.
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11.4. Justiertest
Hinweis: Die Funktion ist nur fir MA xx.X2.IC.A-Feuchtebestimmer verflugbar

Die Funktion <Justiertest> ist ein Vergleich der Ergebnisse der internen Justierung mit
dem in den Werksparametern eingegebenen Wert. Ein solcher Vergleich erlaubt die
Bestimmung der Empfindlichkeitsdrifte der Waage in der Zeit.

11.5. Automatische Justierung
Hinweis: Die Funktion ist nur fir MA xx.X2.IC.A-Feuchtebestimmer verflugbar

In diesem Menu ist der Faktor anzugeben, der den Zeitpunkt, zu dem die automatische
Justierung beginnen soll, bestimmt. Verfliigbare Optionen:
» Keine — automatische Justierung inaktiv.
= Zeit — die Justierung erfolgt in Intervallen, die im Menu <Zeit der automatischen
Justierung> festgelegt sind (10.6).
= Temperatur — die Justierung wird durchgefuhrt nur dann, wenn sich die Temperatur
andert.
= Beide Optionen — sowohl Temperaturanderung als auch Zeit bestimmen den
Zeitpunkt, zu dem die automatische Justierung gestartet wird.

11.6. Zeit der automatischen Justierung
Hinweis: Die Funktion ist nur fir MA xx.X2.IC.A-Feuchtebestimmer verflugbar

<Zeit der automatischen Justierung> ist ein Parameter, der bestimmt, wie oft die interne
Justierung der Waage durchgeftihrt werden soll. Diese Zeit wird in Stunden definiert;
zwischen 0,5 und 12 Stunden.
Um die Zeit der automatischen Justierung einzustellen, sollten Sie:
» Die Taste <Zeit der automatischen Justierung> drticken,
= Die Zeit (in Stunden) wahlen, die nach der letzten Justierung verlaufen soll um den
nachsten internen Justiervorgang durchzufihren.

11.7. Ausdruck des Berichts

Der Justierbericht wird am Ende jedes Justiervorgangs oder Justiertests automatisch
generiert und an den fir GERAT/DRUCKER ausgewahlten Kommunikationsschnittstelle
gesendet (standardmafig ist es COM 1). Der Inhalt des Berichts wird im Menu
<AUSDRUCKE/ JUSTIERBERICHT> bestimmt.

Eine Beschreibung der Einstellungen fir diese Option finden Sie in dieser
Bedienungsanleitung in dem Kapitel: Ausdrucke.

Der Bericht kann auf einem an die Waage angeschlossenen Drucker gedruckt oder an
einen Computer gesendet und als Datei zur Archivierung gespeichert werden.
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11.8. Justierung des Temperatursensors der Trocknungskammer

Zum Justieren der Temperatur dient ein spezieller Set aus dem Sonderzubehér des

Feuchtebestimmers.

1. Thermometer.

2. Halterung des Thermometers mit Abdeckung der Halterung.

Die Justierung ist ein Prozess zur Einstellung des Temperatursensors in der
Trocknungskammer des Feuchtebestimmers. Vor Justieren der Temperatur des
Feuchtebestimmers ist das Set zum Justieren der Temperatur wie nachfolgend

einzusetzen.

Schritt 1.

Aus der Trocknungskammer entfernen:

Einwegschale,
Schalenhalter,
Schalenkreuz,
Schutz der Waagschale.

Schritt 2.
Die Elemente des Sets in die
Trocknungskammer legen:
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Schritt 3.

Nach Zusammenbau des Sets die
Trocknungskammer schlief3en und den
Justierungsvorgang der Temperatur beginnen.

HINWEIS:
Die Schritte sollten sehr sorgfaltig ausgefuhrt werden, um den Mechanismus des
Feuchtebestimmers nicht zu beschadigen.

Offnen Sie das Menu <Justierung> und starten Sie den Parameter <Justierung
Temperatursensor>, nach der Bestatigung der Meldung <Fortsetzen?> erfolgt der Start
des Justierungsvorgangs des Temperatursensors der Trocknungskammer. Bitte folgen
Sie den Programmanweisungen.

Der Vorgang verlauft nachfolgend: Nach 8 Minuten erscheint auf dem Display ein Fenster
mit einem nummerischen Tastenfeld. Geben Sie die Temperatur ein, die der aktuellen
Temperatur des Feuchtebestimmers entspricht und vom Thermometer des Justiersets
abgelesen wird.

Nach Eingabe der Temperatur und Bestatigung mit der TasteJ beginnt der zweite
Schritt der Justierung. Der Feuchtebestimmer schaltet die Warmequelle ein und erwarmt
die Trocknungskammer auf die nachste Temperatur und halt sie 8 Minuten lang. Nach
dieser Zeit erscheint ein Fenster mit einem numerischen Tastenfeld auf dem Display.
Geben Sie die Temperatur ein, die der aktuellen Temperatur des Feuchtebestimmers
entspricht, die vom Thermometer des Justiersets abgelesen wird (wie im vorherigen
Abschnitt).
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Nach Eingabe der Temperatur und Bestatigung mit der Taste J beginnt der dritte
Schritt der Justierung. Der Feuchtebestimmer erwarmt die Trocknungskammer auf die
nachste Temperatur und héalt sie 8 Minuten lang. Nach dieser Zeit erscheint ein Fenster
mit einem numerischen Tastenfeld auf dem Display. Geben Sie die Temperatur ein, die
der aktuellen Temperatur des Feuchtebestimmers entspricht, die vom Thermometer des
Justiersets abgelesen wird (wie im vorherigen Abschnitt).

Bestatigen Sie die Temperatur nach Eingabe mit der Taste\/.
Der Justiervorgang ist abgeschlossen und der Feuchtebestimmer zeigt wieder das
Menifenster <Justierung> an.

Bei Feuchtebestimmern mit einer Trocknungstemperatur von 250 °C verlauft der
Justiervorgang der Temperatur auf dieselbe Weise mit dem Unterschied, dass die
Temperaturen héher sind.

11.9. Test Trocknungskammer

Mit diesem Parameter kann die Richtigkeit der Anzeigen des Feuchtebestimmer-
Thermometers Uberprift werden.

Fur die Prifung der Trocknungskammer wird ein spezielles Set (Halter mit Thermometer)
verwendet. Vor Beginn des Tests ist das Set zusammenzubauen und die
Trocknungskammer zu schlie3en. Die Montage des Sets ist im Punkt Justierung
Temperatursensor Trocknungskammer beschrieben.

Um den Test zu starten, das Menu JUSTIERUNG 6ffnen und anschlie3end den Vorgang
<Test Trocknungskammer> starten. Bevor der eigentliche Test beginnt, sollten die
Testparameter gemal dem folgenden Diagramm und den vom Programm angezeigten
Meldungen eingestellt werden.

Geben Sie die Temperatur ein,
bei der der Feuchtebestimmer
getestet werden soll, den
zulassigen Temperaturfehler,
der vom Benutzer akzeptiert
wird, und die Seriennummer
des Justiersets, mit dem der
Test durchgefihrt wird.

Nach Bestatigung der eingestellten
Nummer zeigt das Programm des
Feuchtebestimmers die Meldung
START an und nach Bestéatigung mit der

Taste  beginnt der
Kammerheizvorgang, bis die eingestellte
Temperatur erreicht ist. Das Display
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zeigt Informationen zu Zeit und
Temperatur des Kammersensors an.

Der Vorgang der Aufrechterhaltung der Temperatur
dauert 8 Minuten (ahnlich wie bei der
Temperaturjustierung). Nach Ablauf dieser Zeit
wird ein Fenster angezeigt, in dem Sie die aus dem
in der Trocknungskammer installierten Justierset
abgelesene Temperatur eingeben und mit der

Taste\/ bestatigen.

S ——— ) Das Ergebnis des Tests wird auf dem
e e e angeschlossenen Drucker ausgedruckt. Ein
Uhrzeit 9:14:10 Beispiel fur einen Ausdruck finden Sie unten:
Waagentyp MAXZ2 NH
ID Waage 123456
Setnummer 1254
Solltemperatur 100°C
Endtemperatur 100°C
Temperatur gemessen 99°C
Zulassiger Fehler +/- 3°C
Status OK
Unterschitt
\_ e )

12. INHALT DES AUSDRUCKS EINSTELLEN

12.1. Justierbericht

JUSTIERBERICHT ist eine Parametergruppe, in der die Daten bestimmt werden, die auf
dem Ausdruck des Justierberichts erscheinen.

Bezeichnung Variable

Beschreibung Variable

PROJEKT Diese Option ermdglicht die Eingabe des Namens des Entwurfs
(z.B. zugeordnet zum konkreten Typ der W&gung). Der Name
kann maximal 31 Zeichen enthalten.

JUSTIERART Option zum Drucken des Typs der durchgefihrten Justierung.

BENUTZER Option zum Drucken des Namens des angemeldeten Benutzers.

ENTWURF Option, mit der der Projektname gedruckt werden kann (siehe:
Projektparameter).

DATUM Option zum Drucken des Datums der Justierung.

ZEIT Option zum Drucken der Zeit der Justierung.

WAAGE ID Option zum Drucken der Seriennummer der Waage.
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JUSTIERDIFFERENZ

Option zum Drucken der Differenz zwischen der Masse des
Justiergewichts gemessen bei der letzten Justierung und der
aktuell gemessenen Masse des Gewichts.

TRENNLINIE

Option zum Drucken einer Trennlinie zwischen den Angaben und
dem Unterschriftfeld.

UNTERSCHRIFT

Option zum Drucken des Feldes fur die Unterschrift des Bedieners
der Justierung.

e Eingabe des Projektnamens

Fur die oben beschriebenen Parameter sind folgende | Beispiel von einem Bericht:
Werte zu wahlen: (" )
--------- Druckbeleg Justierung----------
NEIN — im Bericht nicht drucken Justierart Intern
JA — im Bericht drucken Bediener
Entwurf
Datum 18.09.2017
Uhrzeit 8:39:.02 AM
ID Waage 0
Justierdifferenz -0.01¢g
Unterschrift:
\; ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, _/

12.2. Ausdrucke des Trocknungsberichts

Parametergruppe zum Definieren der im Trocknungsprotokoll aufgeflhrten Daten. Der
Trocknungsbericht ist in 3 separat programmierbare Teile unterteilt: Kopfzeile, Messung,

FulRzeile.

Die Einstellungen gelten nur fir den Betriebsmodus TROCKNEN.

KOPEZEILE | Parametergruppe zum Definieren der
in der Kopfzeile des Ausdrucks zu
druckenden Daten. [
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MESSUNG Parametergruppe zum Definieren der
im Ausdruck des Trocknungsberichts
zu druckenden Daten.

FUSSZEILE | Parametergruppe zum Definieren der

in der FulRzeile des Ausdrucks zu

druckenden Daten.

Liste der in Ausdrucken verwendeten Variablen:

Variablenname Beschreibung der Variable verwendet in:
ANFANGSDATUM Drucken des Startdatums der Trocknung. | Kopfzeile
STARTZEIT Drucken der Startzeit der Trocknung. Kopfzeile
WAAGENTYP Drucken des Wagentyps. Kopfzeile
WAAGE ID Drucken der Seriennummer der Waage. Kopfzeile
BENUTZER Drucken des angemeldeten Benutzers. Kopfzeile
PRODUKT Drucken des Namens des aktuell | Kopfzeile
ausgewahlten Produkts.
TROCKNUNGSPROGRAMM | Drucken der Bezeichnung des aktuell | Kopfzeile
gewdahlten Trocknungsprogrammes.
TROCKNUNGSPARAMETER | Drucken der bei der Trocknung der Probe | Kopfzeile
geltenden Trockungsparameter.
VARIABLE 1 Drucken des Wertes der VARIABLE 1. Kopfzeile
VARIABLE 2 Drucken des Wertes der VARIABLE 2. Kopfzeile
VARIABLE 3 Drucken des Wertes der VARIABLE 3. Kopfzeile
ANFANGSMASSE Drucken des Wertes der NETTOMASSE | Kopfzeile
in der Grundeinheit (Justiereinheit).
L EERZEILE Drucken einer leeren Trennzeile. Kopfzeile
Ful3zeile
ZEIT Echtzeitausdruck der Trocknungszeit Messung
wahrend des Trocknungsprozesses mit
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.
ERGEBNIS Echtzeitausdruck der Messung
Trocknungsergebnisse wahrend des
Trocknungsprozesses mit dem in den
Trocknungsparametern festgelegten
Intervall.
TROCKNUNGSZEIT UND | Echtzeitausdruck der Trocknungszeit und | Messung
ERGEBNIS Trocknungsergebnisse wahrend des
Trocknungsprozesses mit dem in den
Trocknungsparametern festgelegten
Intervall.
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NETTO

Echtzeitausdruck der Nettomasse
wahrend des Trocknungsprozesses mit
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.

Messung

TARA

Echtzeitausdruck der Verpackungsmasse
wahrend des Trocknungsprozesses mit
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.

Messung

BRUTTO

Echtzeitausdruck der Bruttomasse
wahrend des Trocknungsprozesses mit
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.

Messung

SOLLTEMPERATUR

Echtzeitausdruck der Solltemperatur in der
bestimmten Phase des
Trocknungsprozesses mit dem in den
Trocknungsparametern festgelegten
Intervall.

Messung

AKTUELLE TEMPERATUR

Echtzeitausdruck der aktuellen
Temperatur abgelesen vom Sensor der
Kammer mit dem in den
Trocknungsparametern festgelegten
Intervall.

Messung

PROGNOSE

Echtzeitausdruck der berechneten
Ergebnisprognose (nur wenn die Option
PROGNOSE aktiviert ist)

Messung
FuRRzeile

STATUS

Drucken des Status der
Zusammenfassung des
Trocknungsvorgangs

(beendet/abgebrochen).

FulRzeile

ENDDATUM

Drucken des Enddatums der Trocknung.

FulRzeile

ENDZEIT

Drucken der Endzeit der Trocknung.

FuRzeile

TROCKNUNGSZEIT

Drucken der gesamten Trocknungszeit.

FulRzeile

ENDMASSE

Drucken der endgtiltigen Probenmasse.

FuRzeile

ERGEBNIS

Drucken des endgultigen
Trocknungsergebnisses.

FulRzeile

UNTERSCHRIFT

Drucken des Felds fir die Unterschrift des
Bedieners der Waage.

FuRzeile

BENUTZERDEFINIERTER
AUSDRUCK

Option zum Einfligen eines von 100
benutzerdefinierten Ausdrucken in einen
Ausdruck.

Es kann eine der Optionen ausgewahlt
werden: KEINE / Name des
benutzerdefinierten Ausdrucks. Die
Vorgehensweise beim Einfuigen der
benutzerdefinierten Ausdrucken finden Sie
im weiteren Teil der Bedienungsanleitung.

Kopfzeile
Ful3zeile

Fur die oben beschriebenen Parameter sind folgende Werte zu wahlen:
NEIN — nicht drucken; JA — drucken

Ein Beispiel fur einen Berichtsausdruck finden Sie im Abschnitt TROCKNUNGSPROZESS
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12.3. Sonstige Ausdrucke im Betriebsmodus Wéagen

KOPFZEILE | Parametergruppe zum Definieren der
Daten im Ausdruck der Kopfzeile.

GLP- Parametergruppe zum Definieren der

AUSDRUCK | Daten im Ausdruck der Messung.

FUSSZEILE | Parametergruppe zum Definieren der
Daten im Ausdruck der Ful3zeile.

Liste der in Ausdrucken verwendeten Variablen:

Variablenname

Beschreibung der Variable

verwendet in:

Betriebsmodus Option zum  Drucken des Namens vom | Kopfzeile
Betriebsmodus der Waage. FuRzeile
WAAGENTYP Option zum Drucken des Waagentyps. Kopfzeile
FuRzeile
WAAGE ID Option zum Drucken der Seriennummer der Waage. Kopfzeile
FuBzeile
BENUTZER Option zum Drucken des Namens des angemeldeten | Kopfzeile
Benutzers. GLP-Ausdruck
FulRzeile
PRODUKT Option zum Drucken des Namens des aktuell | Kopfzeile
ausgewahlten Produkts. GLP-Ausdruck
FulRzeile
KUNDE Option zum Drucken des Namens des aktuell | Kopfzeile
ausgewahlten Kunden. GLP-Ausdruck
FuRzeile
VERPACKUNG Option zum Drucken der Bezeichnung des aktuell | GLP-Ausdruck
ausgewahlten Verpackung.
DATUM Option zum Drucken des Ausdruckdatums. Kopfzeile
GLP-Ausdruck
FuRzeile
ZEIT Option zum Drucken der Uhrzeit des Ausdrucks. Kopfzeile
GLP-Ausdruck
FulRzeile
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VARIABLE 1 Option zum Drucken des Werts von VARIABLE 1. Kopfzeile
GLP-Ausdruck
FuRRzeile
VARIABLE 2 Option zum Drucken des Werts von VARIABLE 2. Kopfzeile
GLP-Ausdruck
FuRRzeile
VARIABLE 3 Option zum Drucken des Werts von VARIABLE 3. Kopfzeile
GLP-Ausdruck
FuRRzeile
NETTO Option zum Drucken des Wertes der NETTOMASSE | GLP-Ausdruck
in der Grundeinheit (Justiereinheit).
TARA Option zum Drucken des Tarawertes in der aktuellen GLP-Ausdruck
Einheit.
BRUTTO Option zum Drucken des Bruttowertes in der aktuellen GLP-Ausdruck
Einheit.
AKTUELLES Option zum Drucken des aktuellen Messergebnisses | GLP-Ausdruck
ERGEBNIS (NETTO-Masse) in der aktuellen Einheit.
MSW WERT Schwellenwert der Mindesteinwaage definiert fur | GLP-Ausdruck
diese Waage.
MSW TARA Tarawert der Mindesteinwaage. GLP-Ausdruck
MASSE FUR | Wert der Nettomasse im speziellen Format angepasst | GLP-Ausdruck
TITRATOR fur Titratoren.
JUSTIERBERIC Option zum Drucken des Justierberichts gemaR den | Kopfzeile
HT Einstellungen, die fir den Ausdruck aus dem GLP-Ausdruck
Justierbericht angegeben wurden (siehe Punkt 11.1 | EyRzeile
der Bedienungsanleitung beschrieben.
TRENNLINIE Option zum Drucken einer Trennlinie zwischen den | Kopfzeile
Angaben und dem Unterschriftfeld. FuRzeile
L EERZEILE Option zum Drucken einer leeren. Kopfzeile
FuRRzeile
UNTERSCHRIFT Option zum Drucken des Feldes fur die Unterschrift | FulRzeile
des Bedieners der Justierung.
PROFIL Option zum Drucken der Bezeichnung des aktuell Kopfzeile
ausgewahlten Profils. GLP-Ausdruck
FuRRzeile
BENUTZER- Option zum Einfigen eines von 100 | Kopfzeile
DEFINIERTER kéenuktzerdefiniert((ejn Auosdr_ucken in einen AhL:sdruckCi GLP-Ausdruck
s kann eine der tionen ausgewahlt werden: i
AUSDRUCK KEINE / Name des bepnutzerdefinigrten Ausdrucks. Fufizeile
Die Vorgehensweise beim Einflgen der
benutzerdefinierten  Ausdrucken finden Sie im
weiteren Teil der Bedienungsanleitung.
Fur die oben beschriebenen Parameter sind folgende Werte zu wahlen:
NEIN — nicht drucken; JA — drucken
Beispielausdrucke:
e D (
semebet wagen | | Detum 18.09.2017 Ohrzt 85256 AN
ID Waage 12345555 Unterschrift
Produkt ABCD1234
\_ e
Kopfzeile GLP-Ausdruck Ful3zeile
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12.4. Benutzerdefinierte Ausdrucke

Mit dem Wageprogramm konnen Sie 100 benutzerdefinierte Ausdrucke eingeben. Jeder von
ihnen kann ungeféahr 1.900 Zeichen enthalten.
Ein benutzerdefinierter Ausdruck kann enthalten:
- Variablen in Abhangigkeit vom Betriebsmodus und den Bedurfnissen anderer
Benutzer (Masse, Datum, etc.).
- konstante Texte, die im Benutzermeni eingegeben werden,
— ungefahr 1.900 Zeichen enthalten.

12.4.1. Eingabe von Texten
Liste der Variablen

Symbol | Beschreibung der Variable

oy v Standardausdruck in der Justiereinheit
{13y Standardausdruck in der aktuellen Einheit
{2} Datum
{3} Uhrzeit
{4} Datum und Uhrzeit
{5} Betriebsmodus
{6} Nettomasse in der aktuellen Einheit
{7} Nettomasse in der Justiereinheit
{8} Bruttomasse in der aktuellen Justiereinheit
{9} Tara in der Justiereinheit

{10} Aktuelle Einheit

{11} Justiereinheit

{12} Untere Schwelle

{13} Obere Schwelle

{32} Seriennummer

{45} Zielwert

{46} Toleranz

{50} Produkt: Name

{51} Produkt: Code

{52} Produkt: EAN-Code

{53} Produkt: Masse

{54} Produkt: Tara

{56} Produkt: Minimum

{57} Produkt: Maximum

{66} Produkt: Toleranz

{70} Variable 1
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{71} Variable 2

{72} Variable 3

{75} Benutzer: Name

{76} Benutzer: Code

{77} Benutzer: Berechtigungen

{80} Verpackung: Name

{81} Verpackung: Code

{82} Verpackung: Masse

{85} Kunde: Name

{86} Kunde: Code

{87} Kunde: Steuer-ldentifikationsnummer
{88} Kunde: Adresse

{89} Kunde: Postleitzahl

{90} Kunde: Ort

{146} Bruttomasse in der Zahl

{147} Tara in der aktuellen Einheit

{150} Papierschnitt fir EPSON-Drucker

{151} Seitenvorschub fur PCL Drucker

{155} Zusammenarbeit mit dem Programm RADWAG CONECT
{275} Datum und Uhrzeit des Ablesens der Umgebungsbedingungen
{276} THB: Temperatur

{277} THB: Feuchtigkeit

{278} Interner Sensor: Temperatur 1

{280} THB: Druck

{281} Luftdichte

{284} THB Temperatur vom zusatzlichen Sensor
{380} Trockenprogramm: Name

{381} Trockenprogramm: Code

{385} Trocknungsprofil

{386} Parameter des Trocknungsprofils

{387} Abschlussmethode

{388} Parameter der Abschlussmethode

{389} Trocknungsbericht: Einheit

{390} Trocknungsbericht: Ausdruckszeit

{395} Feuchtebestimmer: Solltemperatur
{396} Feuchtebestimmer: Aktuelle Temperatur
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{397} Feuchtebestimmer: Trocknungszeit

{398} Feuchtebestimmer: Status

{399} Feuchtebestimmer: Trocknungszeit und Ergebnis

{400} Feuchtebestimmer: Feuchtigkeitsgehalt - %M

{401} Feuchtebestimmer: Trockenmassegehalt - %D

{402} Feuchtebestimmer: Feuchtigkeit/Trockenmasse - %R

{403} Feuchtebestimmer: Modulator

{404} Feuchtebestimmer: Ergebniskontrolle

{407} Feuchtebestimmer: Kammertemperatur (fortlaufend angezeigte,
aktuelle Temperatur)

{408} Feuchtebestimmer: Prognose in der Einheit, die zum Drucken des
Trocknungsergebnisses ausgewahlt wurde

Hinweis:
Das Format der Variablen {0} und {1} wird mit den Zeichen CR LF abgeschlossen,
d.h. der Ubergang zur n&chsten Zeile erfolgt standardmaRig.

Jeder Ausdruck kann etwa 1900 Zeichen enthalten (Buchstaben, Zahlen, Sonderzeichen,
Leerzeichen). Der Benutzer kann je nach Bedarf Sonderzeichen verwenden, um variable
Daten in die Ausdrucke aufzunehmen.

1)

Beispiel:

SAAAAA”

DATUM: <aktuelles Datum der Messung>
UHRZEIT <Aktuelle Uhrzeit der Messung>
MASSE PRODUKT: <aktuelle Masseanzeige>

<aktueller Betriebsmodus>

Einstellungen des Ausdrucksinhalts 6ffnen und den Ausdruck mit Hilfe von entsprechenden
Variablen und Textformatzeichen definieren.

Um das Papier nach dem Drucken auf einem EPSON Drucker abzuschneiden (wenn
Drucker mit einem Cutter ausgestattet ist), muss nach dem Ausdruck (KOPFZEILE, GLP
oder FUSSZEILE) ein benutzerdefinierter Ausdruck mit der Variable {150} hinterlegt werden,
dieser ist dann in den Einstellungen der Kopfzeile, des Ausdrucks GLP oder Ful3zeile
auszuwahlen. (Das Prinzip der Eingabe von Steuercodes finden Sie in Punkt 21 dieses
Handbuchs.)
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In diesem Fall muss der Befehl <SUFFIX> leer sein. Das Abschneiden des Papiers erfolgt
nach dem Ausdruck der FUSSZEILE.

Beispieleinstellungen:

Texteingabe
— Uber Bildschirmtastatur der Waage
—~ Uber USB Computertastatur

An die Waage kann eine USB PC-Tastatur angeschlossen werden, was flr eine einfachere
und schnellere Bearbeitung der Ausdrucke sorgt. Um einen Text einzugeben, ist der
entsprechende Menupunkt zu 6ffnen und der Text mit Hilfe der Tastatur einzugeben.

12.5. Variablen

Variablen sind alphanumerische Informationen, die Ausdrucken, Waren oder anderen
Wageinformationen zugeordnet werden koénnen. Fir jede Variable sollte ihr Inhalt
angegeben werden. Mit Variablen kbnnen beispielsweise beim Wagen von Produkten eine
Seriennummer oder eine Chargennummer eingegeben werden. Das Programm ermdglicht
die Eingabe von 3 Variablen. Jede der Variablen kann bis zu 31 Zeichen enthalten.

Um den Inhalt der Variable einzugeben sind die Einstellungen der Variable (Parameter
VARIABLE 1, VARIABLE 2 oder VARIABLE 3) zu o6ffnen und der Inhalt mit Hilfe der
Pfeiltasten auf der Tastatur der Waage oder PC-Tastatur einzugeben. Das Prinzip der
Texteingabe ist das gleiche, wie bei den benutzerdefinierten Ausdrucken.
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13. BETRIEBSMODI - allgemeine Informationen

Die Waagen der Serie X2 verfigen in der Standardversion Uber die folgenden Betriebsmodi:

Wazenie

Funktionsprinzip: Das Gewicht der Wagegutes wird durch indirekte Messung
bestimmt; Die Waage misst die Schwerkraft, mit der das Wéagegut angezogen
wird. Das erhaltene Ergebnis wird in einem digitalen Format verarbeitet und auf
dem Waagenbildschirm angezeigt.

Trocknen

Funktionsprinzip: Bestimmung der Probenfeuchtigkeit durch Verdunstung aller
Feuchtigkeitskomponenten aus der in der Trocknungskammer befindlichen Probe.
Das Ergebnis wird automatisch berechnet und fortlaufend von der Software des
Feuchtebestimmers basierend auf der Probenmasse zu Beginn, wahrend und am
Ende des Prozesses angezeigt.

In den Einstellungen der einzelnen Betriebsmodi stehen spezielle Funktionen zur Verfligung.
Sie ermoglichen die Anpassung des Modus an individuelle Bedirfnisse des Benutzers.
Diese Einstellungen werden durch Auswahl des entsprechenden Profils aufgerufen. Eine
ausfuhrliche Beschreibung der spezifischen Betriebsmoduseinstellungen fir alle
Betriebsmodi finden Sie in entsprechenden Punkten.

13.1. Einstellungen der Verfiugbarkeit der Betriebsmodi

In dieser Parametergruppe definiert der Benutzer die Verfugbarkeit der Funktionen. Der
Benutzer hat die Moglichkeit, die Funktionen, die wahrend der Arbeit mit der Waage nicht
verwendet werden, auszuschalten, indem er den Parameter fur die Verfigbarkeit auf den
Wert <NEIN> setzt.

Vorgehensweise nach dem nachfolgenden Modell:

13.2. Auswahl des Betriebsmodus
Um den Betriebsmodus zu andern:

o tippen Sie auf das Symbol des aktuell verwendeten Modus, der in der oberen linken
Ecke des Displays angezeigt ist,
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o die Liste der Modi wird auf dem Display angezeigt,
o wahlen Sie den Namen des zu verwendenden Modus.

13.3. Parameter in Bezug auf den Betriebsmodus

Mit jedem Betriebsmodus sind programmierbare Parameter verbunden, die Gber seine
Funktionsweise entscheiden. Die Beschreibung der mdglichen Einstellungen des
Betriebsmodus WAGEN finden Sie im Punkt 9 der Bedienungsanleitung. Individuelle
Einstellungen fur den Betriebsmodus TROCKNEN befinden sich in der
Funktionsbeschreibung des Betriebsmodus.

14. DATENBANKEN

Die Wéagesoftware verfiigt Uber folgende Datenbanken < >:
e Produkte (5.000 Produkte)

e Benutzer (100 Benutzer)

e Verpackung (100 Verpackungen)

e Kunden (1.000 Kunden)

e Trocknungsprogramme (200 Programme)

e Trocknungsberichte (10.000 Berichte)

e Umgebungsbedingungen (10.000 Datensatze)

e Wagungen (50.000 Datensatze)

Hinweis:

Beim Einsatz des Programms E2R kénnen einige Datenbanken vom Benutzer der Waage
nicht bearbeiten werden. Anderungen an diesen Datenbanken kénnen nur auf der Ebene
eines Computerprogramms vorgenommen werden.

14.1. Datenbankoperationen

Das Programm ermdglicht die folgenden Vorgange: Hinzufligen eines neuen Datensatzes,
Exportieren von in Datenbanken gespeicherten Daten, Importieren von Daten in einzelne
Datenbanken, Loschen eines der Datensatze in einer Datenbank, Loschen des Inhalts der
gesamten Datenbank, Drucken von in einem Datensatz gespeicherten Daten.

Der Benutzer kann einzelne Operationen seinen Berechtigungen entsprechend ausfihren.

HINZUFUGEN VON NEUEN DATENSATZEN
Hinzufligen eines neuen Datensatzes:
¢ Nach dem Betreten der Basis die Symboltaste  (Hinzuftigen) in der oberen Leiste.
e Die erforderlichen Felder flr den neu erstellten Datensatz definieren (der
Dateninhalt hangt vom Datenbanktyp ab).
e Nach der Ruckkehr zur Anzeige des Datenbankfensters wird der hinzugefiigte
Datensatz in der Liste angezeigt.
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EXPORT
Export der Inhalte aus der Datenbank:
e Den USB-Datentrager an die USB-Schnittstelle anschliel3en
e Die zu exportierende Datenbank 6ffnen

e Das Symbol E—) in der oberen Leiste driicken.

e Das Programm speichert automatisch die von der Waage exportierten Daten in einer
entsprechenden Datei auf dem USB-Datentrager. Dies wird durch entsprechende
Meldungen auf dem Display bestéatigt.

e Der Dateiname hangt von der exportierten Datenbank ab.

Datenbank Dateiname und Erweiterung
Benutzerdatenbank users.x2
Produktdatenbank products.x2
Verpackungsdatenbank packaging.x2
Kundendatenbank customers.x2
Datenbank der programs.x2
Trocknungsprogramme
Benutzerdefinierte non_standard_printouts.x2
Ausdrucke

IMPORT

Import der Inhalte aus der Datenbank:

e Der zu importierende Inhalt der Datenbank auf einen USB-Datentrager speichern.
Importiert kbnnen ausschlief3lich Dateien, die von einer anderer Waage exportiert
wurden und entsprechende Namen und Erweiterungen haben — siehe Tabelle oben.

e Den USB-Datentrager an die USB-Schnittstelle anschliel3en.

e Die zu importierende Datenbank 6ffnen.

e Das Symbol E(— in der oberen Leiste dricken.

e Das Programm liest automatisch die entsprechende Datei vom USB-Datentrager
und die in dieser Datei enthaltenen Daten werden in die Waage importiert. Dies wird
durch Meldungen bestatigt, die auf dem Display angezeigt werden.

LOSCHEN VON DATENSATEN
Ldschen von Datensatzen:
e Das Feld mit dem Benutzernamen driicken und kurz halten.
e Auf dem Display erscheint eine Sicherheitsabfrage <Wirklich I16schen?>.
e Die Option < > wahlen.
¢ Der ausgewahlte Datensatz wird aus der Liste entfernt.

LOSCHEN DES DATENBANKINHALTS
Ldschen des ganzen Inhaltes der Datenbank:

¢ Nach Eingabe einer bestimmten Basis auf das Symbol . (alle I6schen) in der
oberen Leiste dricken.

e Auf dem Display erscheint eine Sicherheitsabfrage <Wirklich alle Datensatze
[6schen?>.

e Die Option < > wahlen.

e Der Inhalt der Datenbank wird geldscht.

Datenbanken: TROCKNUNGS- UND WAGEBERICHTE sind Datenbanken, die nicht

importiert werden kdénnen. Die Datenbank TROCKNUNGSBERICHTE kann auch nicht
geldscht werden. Der Inhalt dieser Datenbanken kann nur exportiert und auf dem externen
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USB-Datentrager gespeichert werden. Die Namen der Dateien, die die exportierten Daten
enthalten, haben die Seriennummer und die entsprechende Erweiterung im Namen (siehe
Tabelle unten).

Datenbank Dateiname und Erweiterung
Trocknungsberichte: 123456.dry
Wagungen 123456.wei

Zum Lesen des Dateiinhalts wird ein spezielles Computerprogramm von RADWAG
verwendet: ALIBI Reader, der von www.radwag.pl heruntergeladen werden kann.

Die Datenbank der UMGEBUNGSBEDINGUNGEN hat einen informativen Charakter. Der

Benutzer kann die Umgebungsbedingungen prifen und nachvollziehen, wie diese sich in der

Zeit verandert haben. In einzelnen Datenséatzen gespeicherte Daten kdnnen nach Driicken
]

des Symbols ™R in der oberen Leiste gedriickt werden. Die Namen der Datensatze
enthalten Datum und Uhrzeit der Speicherung der Daten im Waagespeicher.

14.2. Produkte
Die Produktdatenbank enthélt die Namen aller Elemente, die gewogen, gezahlt und

kontrolliert werden kénnen.
Liste der definierbaren Informationen fiir Produkte:

1. Name

2. Code [Produktcode]

3. EAN [EAN Produktcode]

4. Masse [Nennmasse der Probe]

5. Tara [Tarawert des Produkts wird automatisch nach Auswahl des
Produkts aus der Datenbank eingestellt).

6. Min [Unterer Schwellenwert bei der aktiven Funktion des
Kontrollwégens der Probe]

7. Min [Oberer Schwellenwert beim Wagen der Probenmasse im

Betriebsmodus Kontrollwagen]
8. Toleranz [%-Wert gegeniuber der Masse, zeigt den Bereich, in dem die
Messung als ordnungsgemalf in der Betriebsmodus
Kontrollwagen gilt]
14.3. Benutzer
Die Benutzerdatenbank enthalt eine Liste von Benutzern, die die Waage bedienen kdnnen.

Fur jeden Benutzer kdnnen folgende Informationen definiert werden:

= Name

= Code

= Passwort

= Berechtigungen
= Sprache

14.4. Verpackungen

Es ist eine Liste der verwendeten Verpackungen, fir die Sie den Namen, den Code und den
Massenwert eingeben sollten. Wahrend des Wégens wird nach dem Auswéhlen der Name
aus der Datenbank der Tarawert automatisch abgerufen. Auf dem Display erscheint der
Name mit einem Minuszeichen.
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Liste der definierbaren Informationen fir Verpackungen:
1. Name

2. Code [interner Code zur Identifizierung der Verpackung]
3. Tara [Verpackungsmasse]
14.5. Kunden

Der Kunden-Datenbank enthélt die Namen der Empféanger, fur die Wagungen durchgefihrt
werden.

Liste der definierbaren Informationen fiir Kunden:

1. Name

2. Code [interner Code zur Identifizierung des Kunden]
3. Steuer-ldentifikationsnummer

4. Stral3e

5. Postleitzahl

6. Ort

14.6. Trocknungsprogramme

Die Datenbank fiir Trocknungsprogramme enthalt Programme, mit denen
Trocknungsprozesse der Proben durchgefiihrt werden kdénnen.

Liste der definierbaren Informationen fir Trocknungsprogramme:

Name

Code

Trocknungsprofil
Abschlussmethode

Ausdrucke

Kontrolle des Probengewichtes

QAN E

14.7. Trocknungsberichte

Sie enthalten Informationen zu den hergestellten Rezepturen. Jeder Bericht kann angezeigt
und gedruckt werden.

Ablauf:

e In das Untermeni < Datenbanken> gehen, und das Feld<Trocknungsberichte>
dricken.

o Dricken Sie auf das Feld mit dem ausgewahlten Bericht. Wenn er nicht sichtbar ist,
scrollen Sie mit den Navigationstasten durch die Liste der Berichte.

o Der Name des Berichts besteht aus Datum und Uhrzeit der Ausfuhrung. beispielsweise
2016.07.12 15:12:15.

Liste der im Rezepturbericht enthaltenen Informationen:
Benutzer

Trocknungsprogramm:

Anfangsdatum

Enddatum

Trocknungszeit

Status

oahwnE
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7. Endmasse
8. Status der Trocknung
9. Ergebnis

14.8. Umgebungsbedingungen

Sie enthalten Informationen zu Umgebungsparametern. Je nach der Konfiguration der
Waage, kann diese Aufstellung Informationen tiber Temperatur, Feuchtigkeit, und
Atmospharendruck enthalten. Wenn an die Waage das THB Umgebungsmodul
angeschlossen ist, werden diese Informationen zusatzlich erfasst.

Ablauf:

e In das Unterment < Datenbanken> gehen und das Feld <
Umgebungsbedingungen> drticken.

o Dricken Sie auf das Feld mit dem ausgewahlten Datensatz. Wenn er nicht sichtbar ist,
scrollen Sie durch die Liste der Datensatze.

o Der Name des Datensatzes besteht aus Datum und Uhrzeit.

Hinweis: Die Datensatze mit Umgebungsdaten werden im sog. Rollspeicher geschrieben,
d.h. dass beim Speichern der Messung Nr. 10.001 im Wagespeicher die Messung Nr. 1
Uberschrieben wird.

Die Datensatze im Waagespeicher konnen nicht geldscht werden.

14.9. Wagungen

Jedes Wageergebnis, das von der Waage an den Drucker oder Computer gesendet wird,
wird im Wagedatenbank gespeichert. Der Benutzer hat die Mdglichkeit, Daten fir einzelne
Wagungen anzuzeigen.

Ablauf:

e Gehen Sie in das Untermenu < Datenbanken>.
o Dann rufen Sie die Datenbank < Wagungen> auf und driicken Sie die gewiinschte
Position.

Liste der Informationen in der Datenbank fur die durchgefiihrte Wagung:
Wagungsdatum

Wagezeit

Wageergebnis

Masse

Tara [Verpackungsmasse]

Benutzer

Produkt [Produktname]

NooArOME
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8. Kunde [Kundenname]

9. Verpackung [Tara-Name beim Wagen der Ware]
10. Betriebsmodus [Name des Betriebsmodus]
11.Variable 1
12. Variable 2
13. Variable 3

15. VORBEREITUNG DER PROBEN ZUM TROCKNEN

In diesem Teil der Bedienungsanleitung befinden sich Informationen tber das Erreichen von
optimalen Ergebnissen der Messungen. Beschrieben wurden die Prinzipien der Wahl der
einzelnen Trocknungsparameter fur untersuchte Materialien.

15.1. Prinzip der Feuchtemessung im Feuchtebestimmer

Die Messung des Feuchtigkeitsgehalts in einer Probe basiert auf dem Massenverlust der
Probe wéahrend ihres Erhitzens (Verdunstung).

Der Feuchtebestimmer von RADWAG besteht aus zwei Elementen: einer Prazisionswaage
und einer Trocknungskammer. Gegentiber der traditionellen Methoden der Bestimmung der
Feuchtigkeit ist die Messung in Halogen-Feuchtebestimmer von RADWAG eine schnellere
Methode, bei der keine mathematischen Berechnungen erforderlich sind (das Resultat der
Feuchtebestimmung wird laufend wahrend der Messung angezeigt).

Unabhangig von der Methode der Feuchtemessung haben die nachfolgenden Faktoren
besonderen Einfluss auf die Genauigkeit der Messung: Vorbereiten der Probe und Auswahl
der entsprechenden Prifparameter:

* Grol3e der Probe.

Art der Probe.

Trocknungstemperatur.

Trocknungszeit.

In der Praxis ist die Genauigkeit von Messungen oft nicht so wichtig wie die
Geschwindigkeit, mit der Ergebnisse erzielt werden (Kontrolle technologischer Prozesse).
Aufgrund des im Gerat verwendeten Prinzips der Probenerwarmung (Warme, die von
Halogen-Glihlampen abgegeben wird) ist die Messung sehr schnell. Die Geschwindigkeit
der Messungen kann durch die optimale Einstellung der Parameter des Gerates in
Abhangigkeit von den untersuchten Materialien erhéht werden.

Die optimale Temperatur und die Trocknungszeit hangen von der Art und der Grél3e der
Probe sowie von der erwarteten Genauigkeit der Messung ab. Die Anpassung dieser
Parameter kann nur auf Grundlage von Probemessungen durchgefihrt werden.

15.2. Entnahme und Vorbereiten der Probe

Der Charakter, die Vorbereitung und die GroRRe der Probe sind wichtige Faktoren, die die
Geschwindigkeit und die Messgenauigkeit beeinflussen.

Die Art der Entnahme und der Vorbereitung der Probe hat einen enormen Einfluss auf die
Wiederholbarkeit der Messergebnisse, den die Probe sollte einen reprasentativen Teil des
ganzen untersuchten Materials darstellen.

Repeatability

High

The sample reparation

Various Always the same
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Das Endergebnis der Messung hangt weitgehend von einer prazisen und durchdachten
Vorbereitung der Probe ab. Die vorbereitete Probe, die zur Analyse verwendet wird, muss
fur das gesamte untersuchte Material reprasentativ sein. Der Vorgang der Vorbereitung der
Probe umfasst: die Art der Probenentnahme und der Zerkleinerung, die Gréf3e der Partikeln
nach der Zerkleinerung, die Homogenitat und andere. Der Vorbereitungsprozess selbst
sollte so schnell wie méglich durchgefihrt werden, um den Verlust oder die Aufnahme von
Feuchtigkeit aus der Umgebung zu verhindern.

Die verwendeten Standards der Vorbereitung sollten an die individuelle Beschaffenheit des
Materials d.h. seine Konsistenz und die Grél3e der bei den Messungen verwendeten Probe
angepasst sein.

Anzahl der Proben

Das Erhdhen der Anzahl von Proben in der Forschung erhoht die statistische Sicherheit der
Messung. Die Anzahl der Proben hangt von der Homogenitat des Materials, seiner Reinheit,
der Genauigkeit der Messmethode und der erwarteten Genauigkeit der Ergebnisse ab.

Mechanischer Zerfall des zu untersuchenden Materials

Die verwendete Methode der Zerkleinerung sollte an das zu untersuchende Material
angepasst sein. Harte und brdckelige Materialien kénnen durch Schneiden zerkleinert
werden. Das Mahlen dieser Materialien kdnnte das Erhitzen und den Feuchteverlust des
Materials verursachen, was zur Unzuverlassigkeit der Messergebnisse fuhren kdnnte.
Besteht jedoch keine andere Mdglichkeit der Vorbereitung der Probe zur Messung als das
Mahlen mussen die Feuchteverluste z&hlbar sein.

Verwendung von Quarzsand

Um einen optimalen Trocknungseffekt zu gewdahrleisten, sollte die Probe eine moéglichst
grof3e Oberflache haben, damit die Feuchtigkeit verdampfen kann. Feuchtigkeit fur
Substanzen in Form schalenartiger Substanzen (z.B. Glukosesirup) oder Teiges (z.B. Butter)
konnen erheblich verbessert werden (Erh6hung der Genauigkeit und Wiederholbarkeit),
wenn die Probe mit trockenen Quarzsand vermischt wird.

Bei Mischungen mit Quarzsand muss eine Einwegschale mit erhéhten Randern wegen des
grofReren Volumens der Probe verwendet werden.

Fette in Form von Pasten oder schmelzenden Substanzen

Solche Substanzen sind mit Hilfe von Filtern aus Glasfasern zu untersuchen, was die aktive
Verdunstungsflache durch das Verteilen der Substanz zwischen den Fasern vergroRert. Das
Vortrocknen des Filters ist nur fur Messungen erforderlich, fur die eine hohe Genauigkeit
erforderlich ist.

Flussige Substanzen

Bei fllissigen Substanzen kann der Trocknungsvorgang durch die Ausbildung von Tropfchen
auf der Oberflache verursacht durch externe Spannungen erschwert sein. In diesen Féllen
wird ein Filter zur Verkirzung der Dauer der Messung verwendet. Im Filter verteilt sich die
untersuchte Flissigkeit um die Fasern, was die aktive Verdunstungsflache erhdht. Das
Vortrocknen des Filters ist nur fur Messungen erforderlich, fur die eine hohe Genauigkeit
erforderlich ist.

Substanzen mit Hautstruktur oder temperaturempfindliche Substanzen

In diesen Fallen wird ein Filter aus Glasfasern verwendet. Wéahrend der Untersuchung wird
die Substanz auf eine Waagschale gelegt und die Oberflache der Probe mit dem Filter
zugedeckt. Der Filter schiitzt die Probe vor direkter Warmestrahlung. Die Probe wird durch
die Warmestromung (sanfter als durch Strahlung) erhitzt.
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Substanzen mit Zuckergehalt

Bei solchen Materialien tritt wahrend der Untersuchung haufig eine Karamellisierung auf der
Oberflache der Probe auf. Daher sollten eine diinne Schicht der Probe und moderate

Trocknungstemperaturen verwendet werden.

Verteilung der Probe auf der Waagschale:

Kornige Korper

Kdrnige Korper werden in ihrer nattrlichen Form oder nach
Zerkleinerung getrocknet. Die Fragmentierung der Probe tragt
dazu bei, kleinere Dispersionen zwischen nachfolgenden
Messungen zu erzielen. Die Masse der Probe darf nicht zu grof3
sein. Eine dinne Schicht der Probe sollte die ganze Flache der
Waagschale bedecken.

SA

Flussige Korper

Zahflussige Substanzen werden in ihrer natirlichen Form
getrocknet. GroRRe Fettmengen, die in einigen Substanzen
vorkommen, erschweren den Vorgang der Bestimmung der
Feuchtigkeit. In solchen Fallen sollten zuséatzliche Elemente
verwendet werden, die die aktive Oberflache der Probe

Porous material

$0994¢
%Liquic

erhéhen, von der die Feuchtigkeit freigesetzt wird. Solche @@@@@ Liquic
Zusatze sind: Quarzsand, Lo6schpapier, Filter.  Vor dem

eigentlichen Trocknen sind die Zusatze zu trocknen, damit ihre

Feuchtigkeit nahe Null liegt.

Festkt')rper ﬁ@@[}}@ Dried material

Abhangig von der Struktur des Feststoffs (kompakt, locker) ist
die Bestimmung des Feuchtigkeitsgehalts schneller oder
langsamer. Die Grofl3e der Oberflache des Festkorpers ist fir
die Geschwindigkeit der Trocknung und die Zuverlassigkeit der
Messung entscheidend. Die Oberflache des Festkdrpers sollte
daher so gro3 wie moglich sein. Da die Festkorper die
Feuchtigkeit Uber die aulRere Oberflache abgeben, spielt auch
die Probendicke eine wichtige Rolle.

\:ﬂ

_Qpphg e

Verteilung der Probe auf dem Filter:

Die Probe sollte mit einem Spatel in der diinnsten Schicht gleichméafiig Gber den Filter

verteilt werden.
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16.AUSWAHL DER TROCKUNGSPARAMETER
16.1. Auswahl der optimalen Masse der Probe

Die Masse der Probe beeinflusst die Genauigkeit des Ergebnisses der Messung sowie die
Dauer der Messung. Bei gro3eren Proben erhoht sich die zu verdampfende Wassermenge
und damit die Messzeit.

Bei Proben mit kleinen Massen ist eine kurze Untersuchungszeit mdglich, die Masse darf
jedoch nicht zu niedrig sein, um die erforderliche Messgenauigkeit zu erreichen.

16.2. Einfluss der Masse der Probe auf die Wiederholbarkeit der Ergebnisse

Die Masse der Probe hat einen signifikanten Einfluss auf die Wiederholbarkeit der mit dem
Feuchtebestimmer erhaltenen Ergebnisse. Die Beziehung zwischen der Masse der Probe
und Wiederholbarkeit ist in der folgenden Tabelle dargestellt.

Masse der Probe Wiederholbarkeit
~ 29 +0,05%
~10g +0,01%

Die Daten in der Tabelle beziehen sich auf eine ideale, homogene Probe unter den
Annahme, dass die Feuchtigkeit bei der Messung vollstandig verdunstet ist und die Probe
nicht zerfallen ist (z.B. feuchter Quarzsand).

Die Ergebnisse unterliegen immer Unsicherheiten in Bezug auf die Probe und die
Wiederholbarkeit des Feuchtebestimmers. In der Praxis bedeutet dies, dass das
Messergebnis die oben gezeigten Wiederholbarkeitswerte Giberschreiten kann.

16.3. Trocknungstemperatur

Die Trocknungstemperatur hat den grof3ten Einfluss auf die Trocknungszeit. Ihr Wert hangt
von der Art des Materials ab. Eine zu niedrige Temperatur fihrt zu einer teilweisen
Wasserverdampfung (unzureichende Probentrocknung) und folglich zu einer unnétigen
Verlangerung der Messzeit. Bei einer zu hohen Temperatur tritt der Effekt der Verbrennung
des Materials auf (Uberhitzen der Probe, chemischer Zerfall). Die Trocknungstemperatur
wird durch Branchen- oder Unternehmensstandards festgelegt. Wenn es keine solchen
Standards gibt, sollte die Temperatur experimentell ausgewahlt werden.

Bei der Auswahl der Trocknungstemperatur:

* Den Feuchtigkeitsgehalt in der Probe bewerten.

» Die Temperatur der chemischen Zersetzung des Materials durch Experimente bestimmen.
» Das Ergebnis des Feuchtebestimmers mit dem Ergebnis der herkbmmlichen Methode
vergleichen.

Beim Trocknen einer Probe mit hohem Feuchtigkeitsgehalt

kann die Messzeit durch Auswahl eines abgestuften oder

schnellen Profils verkirzt werden. In diesem Fall wird der

grof3te Teil der Feuchtigkeit bei einer erhéhten Temperatur

abgegeben (im Vergleich zur Trocknungstemperatur). Erst
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nach gewisser Zeit wird die Temperatur auf die Trocknungstemperatur abgesenkt und bis
Ende der Messung
aufrechterhalten.

16.4. Auswahl des Trocknungsprofils
Das Programm des Feuchtebestimmers ist mit 4 Trocknungsprofilen ausgestattet:
 Standard
* Schnell
» Sanft
* Stufen

STANDARDPROFIL
Das Standardprofil ist das am haufigsten verwendete
Trocknungsprofil. Es erméglicht die genaueste Bestimmung des
Feuchtigkeitsgehalts.

SANFT-Profil

Das Sanft-Profil wird fur Substanzen verwendet, die in der
ersten Phase des Vorgangs auf starke Temperatureinwirkung
der Halogenglihfaden empfindlich sind.  In diesem Profil wird
die Zersetzung empfindlicher Substanzen durch einen leichten
Temperaturanstieg innerhalb einer bestimmten Zeit verhindert
(die Zeit sollte experimentell gewéhlt werden). Das Profil kann
bei Substanzen mit Hautstruktur verwendet werden.

SCHNELL-Profil

Das  Schnell-Profii  kann  fur  Proben mit einem
Feuchtigkeitsgehalt zwischen 5% und 15% verwendet werden.
In diesem Profil heizen die Gluhfaden in der ersten Phase des
Vorgangs mit voller Leistung und die Kammer wird Uber die
Trocknungstemperatur erwarmt. Die Uberhitzung kompensiert
Warmeverluste, die wahrend der Verdunstung von grof3en
Mengen der Feuchtigkeit entstehen.

STUFEN-Profil

In diesem Profil kbnnen drei Temperaturen frei definiert werden.
Die Anwendung des Stufen-Profils ist bei Substanzen mit einem
Feuchtigkeitsgehalt tber 15% begrindet. Die Temperaturen
und die Dauer des Erhitzens sind experimentell zu bestimmen.

16.5. Auswahl der Trocknungszeit

Die Trocknungszeit wird durch die Auswahl eines entsprechenden Abschlusskriteriums der
Trocknung bestimmt. Das heil3t, dass ausgewéhlte Kriterien (Masse in Zeit, Zeit) erfillt
werden missen, um einen automatischen Abschluss des Trocknungsvorgangs einzuleiten.
Das Beenden der Trocknung kann nach Ablauf einer Bestimmten Zeit unabhangig vom
Masseverlust erfolgen. Es wird fir Substanzen verwendet, die sich wahrend des Tests
zersetzen konnen und deren Masse keinen konstanten Wert erreicht. Die zweite
Abschlussbedingung kann sein, dass die Probe innerhalb eines bestimmten Zeitraums nicht
an Gewicht verliert (weniger als 1 mg).
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Der Abschluss erfolgt:

Automatisch - der Bediener kann mehrere Abschlussarten der Trocknung nach den
nachfolgenden Kriterien wéahlen:

- Automatisch 1 (Veranderung 1 mg/10 s).

- Automatisch 2 (Veranderung 1mg/25s.).

- Automatisch 3 (Veranderung 1mg/60s.).

- Automatisch 4 (Veranderung 1mg/90s.).

- Automatisch 5 (Veréanderung 1mg/120s.).

Zeitgesteuert - die Messung wird nach Ablauf der definierten Zeitraumes unabhangig vom
Ergebnis beendet.

- Zeitgesteuert (max. Zeit 99 Stunden 59 Minuten).

Manuell - Der Benutzer stoppt die Messung durch Driicken der START/STOP-Taste.

- Manuell (nach Driicken der Start/Stopp-Taste)

Definiert - frei definierte Kriterien. Der Benutzer definiert den Wert des
Grenzgewichtsverlusts und die Zeit, wahrend der dieser Verlust den eingestellten Wert oder
den Feuchtigkeitsgehalt innerhalb von 60 Sekunden nicht Uberschreiten darf. Wenn die
Waage die festgelegten Kriterien erreicht, wird die Messung automatisch beendet.

- Definiert 1 (Eingabe der Massenanderung Am in mg und die Zeitdnderung At max 120 s
an).

- Definiert 2 (Eingabe der Feuchtigkeitsanderung A%M/60s angeben)

Test - (ermdglicht die Auswahl von Auto-Abschluss-Parametern flr die getestete Probe)

16.6. Analyse des Trocknungskurve

Beim ersten Typ neigt die Trocknungskurve asymptotisch dazu, einen konstanten Wert zu
erreichen. Die Feuchtigkeitsmenge bleibt konstant und &ndert sich bei langen
Trocknungszeiten nicht.

Fur diese Art von Kurve sind die Trocknungsergebnisse wiederholbar.

In einem solchen Fall ist es leicht, ein geeignetes Abschlusskriterium zu finden.

Im zweiten Typ verlauft das Trocknen am Anfang schnell und richtet sich dann gerade aus.
Der Feuchtigkeitsgehalt wird niemals konstant. Die Grinde flr eine solche Trocknungskurve
konnen die Eigenschaften der Testprobe sein.

Die Probe neigt zur thermischen Zersetzung. Unter dem Einfluss von Wéarme zersetzt sich
die Probe (Verdunstung verschiedener Komponenten), was zu einem kontinuierlichen
Massenverlust filhrt. Die Probe enthalt: Fette, Ole und andere fliichtige Bestandteile, die
langsamer verdunsten als Wasser. Komponenten dieses Typs sind schwer zu verdunsten,
was zu einer langsamen und stetigen Verringerung der Masse der Testprobe wahrend ihres
Erhitzens fuhrt.

Das Messergebnis fir Proben mit einer solchen Trocknungskurve kann optimiert werden
durch:
» Senkung der Trocknungstemperatur, was die Reaktion der Zersetzung der Inhaltsstoffe
verlangsamt,
* Auswahl des geeigneten Abschlusskriteriums, mit dem das Ende des Tests am
optimalen Punkt der Trocknungskurve erkannt werden kann,
» Auswahl einer festen Trocknungszeit, die haufig korrekte und wiederholbare
Ergebnisse gewahrleistet,
» Aufrechterhalten der Anfangsmasse der Probe auf einem konstanten Niveau.
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17.

TROCKNEN

Der Trocknungsmodus wird verwendet, um die Probenfeuchtigkeit zu bestimmen. Sie wird
durch Verdunstung aller Feuchtigkeitskomponenten aus der in der Trocknungskammer
befindlichen Probe bestimmt. Das Ergebnis wird automatisch berechnet und fortlaufend von
der Software des Feuchtebestimmers basierend auf der Probenmasse zu Beginn, wahrend
und am Ende des Prozesses angezeigt.

Verfahren zur Aktivierung des Betriebsmodus:
o Wahlen Sie den Modus <Trocknen>, das Programm kehrt automatisch zum

Hauptfenster zuriick und zeigt das Symbol in der oberen Leiste des Fensters an.

Das Info-Feld enthalt folgende Informationen:

Ware

Trocknungsprogramm:

Profil mit Trocknungstemperatur

Methode flr Trocknungsabschluss

Ausdrucksparameter

Informationsfeld mit Trocknungszeit und -temperatur (wird wéhrend des Trocknens
angezeigt)

Informationsfeld mit dem Status der Kammer

Tasten: Parameter, Benutzer, Trocknungsprogramm, Offnen/SchlieBen der
Trocknungskammer, Einstellungen fur den Trocknungsmodus, Start, Datenbanken

17.1. Sicherheitsregeln zum Trocknen

Der Feuchtebestimmer verfligt Gber zwei zusatzliche Sicherheitsmechanismen.

A.

Der erste informiert den Benutzer dartber, dass die Probe wahrend des Trocknens
von der Waagschale gefallen ist und es nicht mdglich ist, den Feuchtigkeitsgehalt in
der Probe korrekt zu bestimmen. In diesem Fall wird der Trocknungsvorgang
automatisch unterbrochen und ein Informationsfenster erscheint auf dem Display.
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Bitte folgen Sie den Anweisungen der Meldung.

B. Der zweite Mechanismus schitzt das Geréat und den Benutzer vor den Auswirkungen
einer unkontrollierten Ztindung der Probe wahrend des Tests.

Stellt das Gerateprogramm einen plotzlichen Temperaturanstieg Gber die eingestellte
Trocknungstemperatur fest, wird die Trocknung automatisch unterbrochen. Danach
erscheint ein Informationsfenster auf dem Display und ertdnt ein akustisches Signal.

Folgen Sie der angezeigten Meldung und warten Sie, bis die Temperatur auf ein
sicheres Niveau gesunken ist, was durch die Anzeige neuer Informationen signalisiert
wird.

17.2. Zusatzliche Einstellungen fur Trocknen

Mit diesen Einstellungen kénnen Sie den Betriebsmodus an lhre eigenen Anforderungen
anpassen.

Trocknungsprofil
Parameter zur Auswahl des Trocknungsprofils und zur Einstellung der
Trocknungstemperatur.

Abschlussmethode
Parameter zur Auswahl der Methode fur Trocknungsabschluss und zur Einstellung seiner
Parameter.

Ausdrucksparameter
Parameter zur Einstellung der Einheit des Trocknungsprozesses auf dem Display und des
Ausdrucks sowie des Zeitintervalls flir den Messausdruck wahrend des Trocknens.

Prognose
Ein Parameter zur Aktivierung/Deaktivierung der Funktion der Ergebnisprognose.

Automatisches Schliel3en der Trockenkammerabdeckung nach dem Ausschalten des
Feuchtebestimmers

Parameter zum Ein- und Ausschalten des automatischen Schliel3ens der
Trockenkammerabdeckung nach dem Ausschalten des Feuchtebestimmers mit der Taste
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Trocknungsassistent
Parameter zur Aktivierung/Deaktivierung des Assistenten, der die ndchsten Schritte am
Anfang des Trocknungsprozesses erklart.

Die Regeln fir die Verwendung von anderen Einstellungen finden Sie im Punkt 9.11
Zusatzliche Parameter beim <Wagen>.

17.3. Trocknen — Schnellzugriffstasten:

Jeder Modus verfugt Gber eine Reihe von Standardtasten, die nach Auswahl eines
bestimmten Moduls automatisch angezeigt werden. Dieses Set kann durch Zuweisen
anderer Schnellzugriffstasten geandert werden. Ein solcher Vorgang erfordert die richtigen
Berechtigungen. Die Liste der verfligbaren Tasten finden Sie in Punkt 8.6 dieser
Bedienungsanleitung.

18. TROCKNUNGSVORGANG MIT HILFE DES KURZMENUS

Standardkonfiguration des Displays im Trocknungsmodus.

Etiketten mit den aktuell gultigen Trocknungsparametern mit Piktogrammen werden im

mittleren Teil des Informationsfelds Uber den Tasten angezeigt. Wenn der Benutzer mit

anderen Parametern arbeiten moéchte, muss er diese andern. Die Einstellungen kdnnen
nach Antippen der entsprechenden Taste auf dem Display geédndert werden.

Vor Beginn des Trocknungsvorgangs sind die nachfolgenden Parameter einzustellen:
- Profil, nach dem der Trocknungsvorgang mit den Trocknungsparametern ausgefuhrt wird
(die Trocknungsparameter sind zu dem gewahlten Profil zugeordnet),

- Abschlusskriterium des Trocknungsvorgangs mit Parametern fir den Abschluss der

Trocknung,
- Einheit des angezeigten und zu druckenden Ergebnisses
- Intervall des Druckens der Messungen wahrend des Trocknungsvorgangs.
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18.1. Profil, nach dem der Prozess ausgefiihrt wird zusammen mit
Trocknungsparametern

Nach Eingabe der Einstellungen fir die Auswahl des Trocknungsprofils ist das
entsprechende Profil auszuwahlen. Nach Auswahl des entsprechenden Profils werden im
Fenster Felder zum Einstellen der Profilparameter angezeigt. Der Umfang der Parameter
hangt vom ausgewahlten Profil ab.

Der Profilparameter, nach dem der Trocknungsprozess durchgefuhrt wird, kann
folgende Werte haben:

e STANDARD-Trocknungsprofil
Im Standardprofil muss die Temperatur eingestellt werden, in der die Probe
untersucht wird.

e SCHNELL-Trocknungsprofil
Im Schnellprofil muss die Zeitdauer des Erhitzens in erhdéhter Temperatur sowie die

Temperatur, in der die Probe untersucht wird, eingestellt werden.

+30%
120 °C

TEMPERATURE

»
>

TIME

Dieses Profil zeichnet sich durch einen schnellen Temperaturanstieg in kurzer Zeit aus.
Die Trocknungstemperatur wird wahrend 180 Sekunden und bei erhhter Temperatur fir
die eingestellte Zeit um 30% erhoht, und dann fallt die Temperatur auf die in den
Profileinstellungen eingestellte Solltemperatur.

Hinweis:

Im Schnell-Profil muss die Trocknungstemperatur und die Zeitdauer des Erhitzens in
dieser Temperatur um 30% hoéher als die Solltemperatur eingestellt werden. Die
Zeitdauer des Erhitzens wird ab dem Zeitpunkt des Erreichens der Temperatur
gemessen.

Das Gerat ist so programmiert, dass die maximale Temperatur nicht tberschritten wird.
Wenn der Benutzer des Trockners mit der Maximaltemperatur von 160°C eine
Temperatur von mehr als 112°C eingibt, erreicht das Gerat nur eine Maximaltemperatur
von 160°C, d.h. die Temperatur wird gegenuber der eingestellten Temperatur nicht um
30% uberschritten.

e Sanft-Trocknungsprofil
Im Sanft-Profil muss die Zeit eingestellt werden, in der die Trocknungstemperatur erreicht
werden soll, sowie die Temperatur der Untersuchung der Probe.
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120 °C
—— TEMPERATURE

TIME

e Stufen-Trocknungsprofil

Im Stufen-Profil sollten folgende Stufen eingestellt werden: Erhizungsszeit bei der ersten
Temperatur, Temperatur der ersten Stufe, Erhizungszeit bei der zweiten Temperatur,
Temperatur der zweiten Stufe, Temperatur, bei der die Probe getestet werden soll.

4 120 C 1gppERATURE

TEMP 2

TEMP 1

 J

TIME 1 TIME 2

Hinweis:

Im Stufen-Profil sind zusatzlich die Schwellentemperaturen ,,1” und ,2” sowie die
Trocknungstemperatur und die Erhitzungszeiten in den einzelnen Zwischentemperaturen (1
und 2) einzustellen. Die Erhizungszeit in einzelnen Stufen wird ab dem Moment des
Erreichens der eingestellten Temperatur fur die bestimmte Stufe gezahlt.

18.2. Abschlussmethode des Trocknungsvorgangs

Der Parameter Abschlussmethode des Trocknungsprozesses nimmt folgende Werte an:
Automatisch 1 - automatischer Abschluss (1mg /10 Sek.),
Automatisch 2 - automatischer Abschluss (1mg /25 Sek.),
Automatisch 3 - automatischer Abschluss (1mg /60 Sek.),
Automatisch 4 - automatischer Abschluss (1mg /90 Sek.),
Automatisch 5 - automatischer Abschluss (1mg /120 Sek.),
Manuell - manueller Abschluss (nach Dricken der Start/Stopp- Taste (die maximale
Trocknungszeit darf 99 Stunden 59 Minuten nicht GUberschreiten. Nach Ablauf dieser
Trocknungszeit wird der Feuchtebestimmer den Vorgang automatisch beenden).
Zeitgesteuert - Abschluss nach Ablauf der eingestellten Zeit (die maximale
Trocknungszeit betragt 99 Stunden 59 Minuten).
Definiert 1 - definierter Abschluss (Veréanderung der Masse im Wéagebereich, Einstellung
mit Genauigkeit des Teilungswertes des Feuchtebestimmers, im Zeitbereich von 1 bis 120
Sek.).
Definiert 2 - definierter Abschluss (Veranderung der Feuchtigkeit, Einstellung mit
Genauigkeit des Teilungswertes des Feuchtebestimmers, im Zeitbereich 60 Sek.).
Test - (ermdglicht die Auswahl von Auto-Abschluss-Parametern fir die getestete Probe)
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Beim Trocknen mit dieser Art des Abschlusses werden auf dem Ausdruck Informationen
angezeigt (siehe Beispielausdruck unten), mit der Zeit und den Ergebnissen fur einzelne
automatische Abschliisse. Demnach kann der Benutzer definieren, was fir ihn die
akzeptable Art des Abschlusses ist (Ergebnis und Zeit).

---------- Druckbeleg Trocknen----------- 0:02:41  Finish mode: automatic 2
Startdatum 2020.12.22 Ergebnis 4.886 %M
Startzeit 8:31:45 AM 0:02:50 4.886 %M
Bediener 0:03:00 4.886 %M
Produkt 0:03:10 4.914 %M
Trocknungsprogramm 0:03:20 4.942 %M
---------- Trocknungsparameter----------- 0:03:30 4.942 %M
Trocknungsprofil Standard 0:03:40 4.942 %M
100°C 0:03:50 4.970 %M
Abschlusskriterium Test 0:04:00 4.970 %M
Ergebnis %M 0:04:10 4.970 %M
Intervall 10s 0:04:20 4.999 %M
Anfangsmasse 3.541¢g 0:04:30 4.999 %M
---------------------------------------- 0:04:40 4.999 %M
0:00:00 0.000 %M 0:04:45  Finish mode: automatic 3
0:00:10 0.960 %M Ergebnis 4.999 %M
0:00:20 2.033 %M 0:04:50 4.999 %M
0:00:30 3.219 %M 0:05:00 5.027 %M
0:00:40 4.067 %M 0:05:10 5.027 %M
0:00:50 4.349 %M 0:05:20 5.027 %M
0:01:00 4.518 %M 0:05:30 5.027 %M
0:01:10 4.603 %M 0:05:40 5.027 %M
0:01:20 4.660 %M 0:05:50 5.027 %M
0:01:25 Finish mode: automatic 1 0:06:00 5.027 %M
Ergebnis 4.688 %M 0:06:10 5.027 %M
0:01:30 4.716 %M 0:06:19  Finish mode: automatic 4
0:01:40 4.773 %M Ergebnis 5.027 %M
0:01:50 4.801 %M 0:06:20 5.027 %M
0:02:00 4.829 %M 0:06:30 5.027 %M
0:02:10 4.829 %M 0:06:40 5.055 %M
0:02:20 4.857 %M 0:06:49  Finish mode: automatic 5
0:02:30 4.886 %M Ergebnis 5.055 %M
0:02:40 4.886 %M 0:06:49 5.055 %M
Status Fertig
Trocknungszeit 0:06:49
Endmasse 3.362 g
Ergebnis 5.055 %M
Unterschrift
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18.3. Einheit der angezeigten und gedruckten Messung

g - Massenénderung; Das Ergebnis ist eine Gewichtsanderung, die wahrend des
Trocknungsprozesses registriert wird.

% M - Prozentsatz des Massenverlusts, zeigt die wahrend des Trocknungsprozesses
registrierte Massenanderung an, ausgedruckt als Prozentsatz.

% D - der Anteil an Trockenmasse, der beim Trocknen erhalten wird, ausgedrickt als
Prozentsatz; Das Ergebnis ist ein Teil der Probe, der nach dem Verdunsten der Feuchtigkeit
auf der Waagschale des Feuchtebestimmers verbleibt.

%R - Verhaltnis Feuchtigkeit/Trockenmasse nach dem Trocknungsvorgang, angezeigt in
Prozent; das Ergebnis bildet der wahrend dem Trocknungsvorgang verdunstete Anteil der
Probe.

18.4. Druckintervall der Messung

Zeitintervall zwischen aufeinanderfolgenden Messungsausdrucken wahrend des
Trocknens, eingegeben in Sekunden, im Bereich von 0 bis 120 s.

18.5. Verwendung der Option: TROCKNUNGSASSISTENT

Parameter zur Aktivierung/Deaktivierung des Assistenten, der die ndchsten Schritte am
Anfang des Trocknungsprozesses erklart.

Das Verfahren zum Aktivieren der Option:
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Wenn diese Option aktiviert ist, muss der Benutzer beim Starten des Trocknungsprozesses
alle Schritte zum Einstellen der Trocknungsparameter durchlaufen. Erst nach ihrer

Genehmigung startet der Feuchtebestimmer die Probenvorbereitung und beginnt den
Trocknungsvorgang.

HINWEIS:

Die Option funktioniert nur, wenn kein Trocknungsprogramm aus der Datenbank ausgewahlt
ist.
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19.
TROCKNUNGSPROGRAMMS

TROCKNUNGSVERFAHREN MIT GEBRAUCH DER DATENBANK DES

Der Feuchtebestimmer kann 200 Trocknungsvorgédnge (Programme) speichern, die durch
Auswahl eines bestimmten Programms frei konfiguriert, gespeichert und verwendet werden
konnen.

Verwendung eines bestimmten Programms beim Trocknen:

1.

2.

Die Prozedur fir den Speicher des Feuchtebestimmers eingeben (siehe
Beschreibung in Punkt 14. Datenbanken).

Das eingegebene Programm vor dem Beginn des Trocknungsvorgangs wahlen. Die
Trocknungsparameter werden auf die im ausgewahlten Trocknungsprogramm
gespeicherten Parameter aktualisiert.

Oder:

Die Daten fur das zu trocknende Produkt/die zu trocknende Probe eingeben und das
eingegebene Programm als Trocknungsprogramm in den angegebenen Produktdaten
festlegen (siehe Beschreibung in Punkt 14 Datenbanken).

Das eingegebene Produkt vor dem Trocknen als ,aktuell* auswahlen. Die
Trocknungsparameter werden auf die Parameter aktualisiert, die im
Trocknungsprogramm gespeichert sind, das dem ausgewahlten Produkt zugeordnet
ist.
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20. TROCKNUNGSVORGANG

HINWEIS: SchlieRen und 6ffnen Sie die Trocknungskammer vorsichtig, um sie vor
Luftschlagen zu schitzen, die die Position der Probe verandern oder schnell Sauerstoff
abgeben und das Verbrennen der Probe einleiten oder intensivieren kénnen.

Einstellungen fur den Trocknungsvorgang werden im
Informationsfeld Uber den Tasten angezeigt.

Um das Trocknen zu starten ist die Schaltflache Start
zu betatigen. Wenn die Trocknungskammer
geschlossen wurde, wird sie automatisch geoffnet.
Die Software des Feuchtebestimmers zeigt
aufeinanderfolgende Meldungen an, die den Betrieb
des Gerats erleichtern. Bitte folgen Sie den
angezeigten Meldungen. Dies sichert das
ordnungsgemal3e Vorbereiten der Probe und
Durchftihren des Vorgangs der Bestimmung des
Feuchtegehaltes im untersuchten Material.

Das Programm fordert den Benutzer auf, die
Waagschale vorzubereiten. Das entsprechende
Piktogramm des Status der Trocknungskammer wird
ebenfalls angezeigt.

Die Einwegschale in die Halterung legen und auf dem
Schalenkreuz platzieren. Auf dem Display wird das
Gewicht der Waagschale angezeigt.

Um stabile Bedingungen wahrend des Tarierens zu
gewahrleisten, wird empfohlen, die
Trocknungskammer durch Driicken des Piktogramms

auf der unteren Leiste zu schliel3en

- 86 -



Mit der Taste Stellen Sie das Gewicht der Schale
auf den Speicher des Feuchtebestimmers.

Die Massenanzeige kehrt zu NULL zurtck, die
Kammer wird automatisch gedffnet und eine weitere
Meldung wird angezeigt. Das Piktogramm des Status
der Trocknungskammer &ndert sich.

Die Probe auf die Waagschale legen. Die Masse der
Probe sollte auf der Grundlage friiherer Erfahrungen
und Eigenschaften des getesteten Materials
ausgewahlt werden.

Nach der Probenvorbereitung und Stabilisierung des
Ergebnisses den Vorgang zum Beenden der

Probenvorbereitung durch Driicken von
bestatigen.

Das Programm schliel3t automatisch die
Trocknungskammer und beginnt mit dem
Trocknungsvorgang.

Der Benutzer kann zuerst die Trocknungskammer
schlieBen, indem er auf das Piktogramm in der

unteren Leiste drickt, und mit der Taste  das
Trocknen anfangen.
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Auf dem Display werden Informationen tber den
Vorgang angezeigt, der Feuchtebestimmer fuhrt den
Trocknungsvorgang automatisch gemalf3 den
eingestellten Parametern und die notwendigen
Messungen der Masse sowie Berechnungen
resultierend aus der Veranderung der Masse und der
Feuchtigkeit des untersuchten Materials durch.

Am Anfang des Vorgangs wird an die ausgewahlte
Kommunikationsschnittstelle die Kopfzeile des
Ausdrucks (gemal den eingestellten Druckoptionen —
Parametergruppe AUSDRUCK
TROCKNEN/KOPFZEILE) gesendet.

HINWEIS: Falls der Trocknungsprozess plotzlich
unterbrochen werden muss, z.B. aufgrund einer

Gefahr, dricken Sie die Taste ,die sich in der
unteren Leiste befindet. Der Vorgang wird sofort
gestoppt und die Probenheizung ausgeschaltet.

Wahrend des Trocknungsvorgangs kann der Benutzer

das Diagramm jederzeit durch Drucken der Taste ‘L
in der unteren Informationsleiste anzeigen.

Um zur Anzeige des Hauptfensters zuriickzukehren

dricken Sie Leiste(_::l in der oberen linken Ecke des
Grafikbildschirms.
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Waéhrend des Trocknens zeigt das Display die
aktuellen Messergebnisse und Informationen zum
Vorgang selbst an (Zeit der Untersuchung,
Kammertemperatur).

Waéhrend des Trocknungsvorgangs werden die
Messungen in festgelegten Intervallen (INTERVALL)
< automatisch zum Drucken an die ausgewahlten
Kommunikationsschnittstellen gesendet (geman den
eingestellten Druckoptionen — Parametergruppe
TROCKNUNGSBERICHT/MESSUNG).

Mit der Taste kann der Benutzer die Art des
angezeigten Ergebnisses wéahrend des Vorgangs
andern.

Nach Abschluss des Trocknungsvorgangs wird eine
Zusammenfassung der Untersuchung angezeigt, das
endgultige Feuchtigkeitsergebnis wird eingefroren und
die Trocknungskammer wird automatisch gedoffnet.

An die ausgewahlte Kommunikationsschnittstelle wird
die Kopfzeile des Ausdrucks (gemal den
eingestellten Druckoptionen — Parametergruppe
TROCKNUNGSBERICHT/KOPFZEILE) gesendet.

Der Trocknungsprozess kann jederzeit unterbrochen werden. Dricken Sie dazu die Taste

(_::l und bestéatigen Sie den Abschluss mit der Taste
Die Ausnahme ist die Mdglichkeit, den Trocknungsvorgang manuell zu beenden — nach dem

Dricken der Taste(_::l beendet der Feuchtebestimmer den Trocknungsvorgang ohne
Bestatigung durch Dricken der Taste

|
Der Trocknungsbericht kann durch Driicken der Taste®2R in der unteren Leiste des Displays
erneut gedruckt werden.

Der Bericht wird auch automatisch in der Datenbank fir Trocknungsberichte im Speicher des
Feuchtebestimmers gespeichert.

Um zum Hauptfenster der Trocknungseinstellungen (Anfangsfenster) zurtickzukehren,

dricken Sie die Taste®td in der unteren Leiste. Der Feuchtebestimmer endet die
Zusammenfassung des abgeschlossenen Vorgangs und kehrt in den Ausgangszustand
zurtck. Eine weitere Untersuchung kann durchgefuhrt werden.
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Beispielhafte Ansicht des Trocknungsberichts:

------------ Druckbeleg Trocknen =------=-e--u-

Startdatum 2016.11.14

Startzeit 14:41:55

Bediener John

Produkt PRODUCT 01
Trocknungsprogramm Test

--------------- Trocknungsparameter .
Trocknungsprofil Standard Kopfzeile
120°C

Abschlusskriterium Auto3

1mg/60s

Ergebnis %M

Intervall 20s
Anfangsmasse 0.796 g

0:00:00 0.000 %M

0:00:20 1.508 %M

0:00:40 7412 %M

0:01:00 15.578 %M

0:01:20 21859 %M | Messung
0:01:40 26.256 %M

0:02:00 29.020 %M

0:02:20 30.528 %M

0:02:40 31.030 %M

0:03:00 31.156 %M

0:03:16 31.156 %M

Status Fertig
Trocknungszeit 0:03:16

Endmasse 0.548 ¢

Endmasse 31.156 %M.

Ergebnis 31.5%M FuRzeile
Unterschrift

20.1. Prognose des Endergebnisses

In dieser Methode wird das Endergebnis vorhergesagt, bevor der Trocknungsvorgang
abgeschlossen ist.

Das endgultige Trocknungsergebnis wird von dem Programm des Feuchtebestimmers
anhand der Eigenschaften der aktuellen Online-Trocknungskurve prognostiziert.

Dies ist ein ungefahres Ergebnis, jedoch mit einem relativ kleinen Fehler (etwa +/- 10% des
Endergebnisses fur die meisten Produkte und +/- 20% fir Produkte mit langen
Trocknungszeiten, d.h. Kunststoffe, Gele und Materialien, die mehr als 30% Wasser
enthalten).

Die Methode richtet sich an Benutzer, die mit der Schétzung des Endergebnisses in einer
viel kirzeren Trocknungszeit zufrieden sind. Diese Zeit liegt zwischen 15% und 40% der
standardmaligen Trocknungszeit.

HINWEIS: Bei Verwendung der Prognoseoption darf die Trocknungskammer wahrend des
Trocknens nicht get6ffnet werden, da die Ergebnisschétzung (Prognose) gestort wird und das
Programm die erforderlichen Berechnungen nicht korrekt ausfiihren kann.

Stellt das Programm fest, dass die Kammer gedffnet ist, wird der Prognosevorgang beendet
und eine entsprechende Meldung angezeigt.
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Bevor Sie den Trocknungsprozess anhand der endgtiltigen Prognose des
Trocknungsergebnisses starten, stellen Sie die folgenden Parameter ein.

2. Aktivieren Sie die Verfugbarkeit von Funktionen gemalf? der folgenden Abbildung.

3. Platzieren Sie, wie in Abschnitt 8.6.2 beschrieben, ein Informationsfeld mit der auf dem
Hauptbildschirm angezeigten Prognose.

4. Wenn eine Prognose zusammen mit der Messung gedruckt werden soll, sollte der
Ausdruck der Prognose in den folgenden Einstellungen aktiviert werden:
AUSDRUCKE/TROCKNUNGSBERICHT/MESSUNG/PROGNOSE.

5. Nachdem Sie die obigen Parameter eingestellt haben, kdnnen Sie den
Probentrocknungsprozess gemalf der vorherigen Beschreibung starten. Nachdem der
Trocknungsvorgang angefangen ist, wird in der unteren Anzeigeleiste eine zuséatzliche
Taste angezeigt. Mit dieser Taste wird das Fenster mit der Prognose angezeigt. In der
Anfangsphase des Trocknens kann das Programm das Endergebnis nicht berechnen,
daher wird der Status<BERECHNEN> auf dem Informationsfeld und im
Prognosefenster angezeigt.
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6. Erst nachdem das Programm den Wendepunkt der Heizkurve gefunden hat, kann das
Endergebnis geschatzt werden. Nach der Berechnung des Endergebnisses zeigt das
Programm dieses Ergebnis auf dem Etikett und im Prognosefenster an.

7. Wenn das Prognoseergebnis den Erwartungen des Benutzers entspricht, kann er vor
dem Abschluss aufhéren zu trocknen. Er muss zum Hauptfenster zuriickkehren, die

Taste(_:] driicken und erst dann den Vorgang abschliel3en.

8. Nach Abschluss des Trocknens wird eine Ful3zeile mit einem Trocknungsbericht
gedruckt, die den Status, das endgultige Trocknungsergebnis und das vorhergesagte
Ergebnis enthalt, das erhalten wirde, wenn die vom Benutzer fir den angegebenen

Vorgang festgelegten Endkriterien erreicht wirden.
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Beispielhafte Ansicht des Trocknungsberichts mit dem Ausdruck der Prognose:

—————————— Druckbeleg Trocknen-----------

Startdatum 2020.12.22
Startzeit 9:49:20 AM
Bediener Admin
Produkt

Trocknungsprogramm

---------- Trocknungsparameter-----------
Trocknungsprofil Standard
100°C

Abschlusskriterium  Automatisch 3
1mg/60s

Ergebnis %M
Intervall 10s
Anfangsmasse ?3.821¢
0:00:00 ?0.026 %M
Prognose --
0:00:10 ?0.942 %M
Prognose --
0:00:20 ?2.172 %M
Prognose --
0:00:30 ? 3.481 %M
Prognose --
0:00:40 ? 4.240 %M
Prognose --
0:00:50 ?4.973 %M
Prognose --
0:01:00 ? 5.627 %M
Prognose --
0:01:10 ?6.229 %M
Prognose --
0:01:20 ?6.778 %M
Prognose --
0:01:30 ?7.276 %M

Prognose --
0:01:40 ?7.720 %M
Prognose --
0:01:50 ?8.113 %M
Prognose --
0:02:00 8.401 %M
Prognose --
0:02:10 8.715 %M
Prognose --
0:02:20 8.977 %M
Prognose --
0:02:30 9.212 %M
Prognose --
0:02:40 9.448 %M
Prognose --
0:02:50 9.657 %M
Prognose --
0:03:00 ?9.893 %M
Prognose --
0:03:10 10.076 %M
Prognose ~11.3 %M
0:03:20 10.233 %M
Prognose ~11.1 %M
0:03:30 10.390 %M
Prognose ~11.1 %M
0:03:34 10.442 %M
Prognose ~11.1 %M
Status Abgebrochen
Trocknungszeit 0:03:34
Endmasse 3.422¢
Ergebnis 10.442 %M
Unterschrift

- 03 -




21. KOMMUNIKATION

Das Meni KOMMUNIKATION befindet sich im Menil Parameter. Der Zugriff erfolgt nach

Driicken der Taste . Die Waage kann mit einem externen Gerét tber folgende
Schnittstellen kommunizieren:
e COM1 (RS232),
e USB1, TypA,
« USB 2, Typ B,
o Ethernet,
o Wi-Fi.
Die Portkonfiguration erfolgt in der Parametergruppe <Kommunikation>.
Um das Unterment <Kommunikation> aufzurufen, driicken Sie die Taste , und wahlen
Sie die Parametergruppe ,Kommunikation®.

21.1. Einstellungen der RS 232-Schnittstellen

Ablauf:
e Wabhlen Sie den Kommunikationsport <COM1>.
e Stellen Sie die entsprechenden Werte ein.
Fur die Einstellungen des RS 232-Ports hat das Wéageprogramm folgende

Ubertragungsparameter:
- Geschwindigkeit der Ubertragung - 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600,

115200 bit/s
— Paritat - Keine, gerade, ungerade

21.2. Einstellungen der ETHERNET-Schnittstelle

Ablauf:
e Wahlen Sie den Kommunikationsport <Ethernet> aus und legen Sie die
entsprechenden Werte fest:

- DHCP -Ja/ Nein
— |P-Adresse -192.168.0.2
- Teilnetzmaske - 255.255.255.0

- Standard-Gateway -192.168.0.1

Hinwels:
Die obigen Einstellungen dienen nur zu Informationszwecken. Die Ubertragungsparameter
sollten gemal den lokalen Netzwerkeinstellungen des Kunden ausgewéhlt werden.

Kehren Sie zum Wé&gen zurtick und starten Sie das Geréat erneut.
21.3. Einstellungen der Wi-Fi-Schnittstelle

Hinweis:
1. Die Ubertragungsparameter sollten gemaR den lokalen Netzwerkeinstellungen des
Kunden ausgewahlt werden.
2. Fur eine ordnungsgemalRe Kommunikation mit dem Computer tber den Wi-Fi-
Anschluss stellen Sie den Anschlussparameter fir den Computer auf der Waage auf
Wert <WIFI> ein: <GERATE/COMPUTER/PORT/WIFI> und Wi-Fi-Parameter nach

dem folgenden Ablauf.

-94 -



Wenn die Waage mit einem Wi-Fi-Modul ausgestattet ist, wird in der Hauptanzeige in der
oberen Leiste ein spezielles Pikto m angezeigt:

Symbol fur den Status der Wi-Fi-Verbindung:

Nr. | Symbol Beschreibung

1 ' Waage verbunden, Signalstarke sehr gut

2 . Waage verbunden, Signalstarke gut

3 ¢ Waage verbunden, Signalstarke schwach

4 - Waage verbunden, Signalstarke sehr schwach

Keine Verbindung (zu schwaches Signal oder das ausgewahlte
5 O Netzwerk ist nicht verfiigbar oder die Verbindungsparameter sind
falsch eingegeben — Passwort, IP usw.)

Beispiele fir Einstellungen der WIFI Schnittstelle:

Hinweis:
Die obigen Einstellungen dienen nur zu Informationszwecken. Die Ubertragungsparameter
sollten gemal den lokalen Netzwerkeinstellungen des Kunden ausgewé&hlt werden.

Ablauf:
e Die Kommunikationsschnittstelle <WIFI> wéhlen.
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e Den Parameter <NETZKONFIGURATION> wahlen und den Wert des Parameters
DHCP einstellen:

Bei der Einstellungen DHCP NEIN sind nachfolgende Daten einzugeben: <IP>;
<MASKE>; <STANDARD GATEWAY>

Wenn DHCP auf JA eingestellt ist, liest die Wagesoftware automatisch die Daten, die
vom Wi-Fi-Router zugewiesen wurden, mit dem die Waage verbunden wird.

e AnschlielRend den Parameter <NETZSUCHE> 6ffnen und den Vorgang der Suche
nach verfiigbaren Netzen durch Dricken der Taste Parameter <NETZSUCHE>
starten. Es beginnt der Suchvorgang, nach Abschluss des Vorgangs wird eine Liste
der durch die Waage gefundenen Netze mit Signalstarke und der Kanalnummer zum
Anschluss ans Netz angezeigt.

e Das entsprechende Netzwerk auswahlen.
e |Ist das gewdahlte Netz mit einem Passwort geschitzt, ist im angezeigten Fenster ist
das Passwort zum Netz einzugeben.

e Das Wageprogramm kehrt automatisch zum Fenster <NETZKONFIGURATION>
zurtick, der Verbindungsvorgang startet automatisch.
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e Kehren Sie durch Dricken der Taste (_::l zur Anzeige des vorherigen Fensters
zuriick. Im Parameter <STATUS> erscheint <VERBINDEN>, was heif3t, dass die
Waage versucht, eine Verbindung mit dem Netz mit Hilfe der eingegebenen
Einstellungen aufzubauen.

e Wird die Waage mit dem Netz verbunden, andert sich der Status auf
<VERBUNDEN> und im oberen Teil des Displays wird ein entsprechendes
Piktogramm angezeigt (siehe: Beschreibung der Piktogramme oben).

e Sollte die Waage Uber langere Zeit keine Netzverbindung aufbauen (Beschreibung
<VERBINDUNG>), wurden wahrscheinlich falsche Netzparameter (Passwort oder
andere) eingegeben, in diesem Fall sind die eingegebenen Einstellungen zu
Uberprufen und dann der Verbindungsvorgang zu wiederholen.

e Bei Problemen wenden Sie sich unverziglich an den RADWAG Service.

Das ausgewahlte Netzwerk und die eingestellten Verbindungsparameter werden vom
Wageprogramm gespeichert. Jedes Mal, wenn die Waage eingeschaltet wird, stellt das
Programm gemal den eingestellten Parametern eine Verbindung zum Netzwerk her.
Um die Verbindung zum Netzwerk zu deaktivieren, deaktivieren Sie die Kommunikation:
KOMMUNIKATION / WIFI / WIFI — NEIN

21.4. USB Schnittstellen

Die USB 1 Typ A Schnittstelle wird verwendet fur:
- AnschlieBen von USB-Datentrédgern mit <Dateisystem FAT>
- AnschlieBen der Waage an einen PCL Drucker
- AnschlieBen eines EPSON TM-T20 Druckers mit USB Schnittstelle.

Externe USB Datentrager konnen zum Drucken von Messdaten genutzt werden
(Einstellungen des Parameters <DRUCKER/SCHNITTSTELLE> auf Wert <USB
DATENTRAGER/PENDRIVE>), die Beschreibung befindet sich im Punkt 21.3. der
Bedienungsanleitung. Zusatzlich kdnnen auch Datenbanken (siehe Beschreibung im

Pkt. 14) und die Einstellungen der Bedienerparameter der Waagen kopiert werden.

Nach AnschlieRen des USB Datentragers in den USB-Anschluss wird automatisch die
Parametergruppe Export/Import gedffnet. In dieser Gruppe hat der autorisierte Benutzer die
folgenden Optionen:

Export: Datenbanken, Benutzerparameter

Import: Datenbanken, Benutzerparameter

Wahrend des Exportes speichert das Wageprogramm Dateien mit dem Inhalt der einzelnen
Datenbanken und Parameter auf dem USB Datentréger. Die exportierten Daten konnen in
eine beliebige Waage der Serie X2 importiert werden.

Beim Nutzen eines PCL Druckers ist zu bertcksichtigen, dass die Druckertreiber erst dann
eine Seite drucken, wenn diese vollstandig bedruckt werden kann, d.h. die Seite wird erst
nach mehrmaligen Dricken der PRINT Taste (je nach der Grol3e des Ausdrucks) gedruckt.
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Der Ausdruck kann nach jedem Driicken der PRINT Taste erfolgen, nach der Einstellung
des Suffixes Steuercode <0C> - Seite vorschieben (die Beschreibung der Funktion finden
Sie im Pkt. 21.2 ,Drucker”).

Die USB 2 Typ B Schnittstelle wird verwendet fir:

- AnschlieRen der Waage an einen Computer.
Um die Waage an einen PC anzuschlie3en, muss im PC eine virtuelle COM Schnittstelle
installiert werden.
Das Installationsprogramm des Treibers finden Sie auf www.radwag.pl oder auf der CD mit
der Bedienungsanleitung: R X2-SERIE RADWAG USB-TREIBER xxxexe.

Verfahren:
1. Das Installationsprogramm des Treibers starten.
Startfenster des Installationsprogramms:

Wybierz jezyk instalacji [3l| | Sprache der Installation auswahlen.

Wybierz jezyk uzywany podczas instaladji:

[Polski -]
English

| o W TR¥ITF]) ]

Um fortzufahren die Taste , Weiter” dricken.

Auswabhlfenster fur den Installationspfad:

T =l2k= | Im Fenster den Installationspfad den
Vhere shauld R SERIES RADWAG USB DRIVER be installed? Speicherort fur das Programm auswahlen und
anschlielend die Taste ,Weiter” driicken.

Setup will install R SERIES RADWAG USB DRIVER into the following folder.

To continue, dick Next. If you would like to select a different folder, dick Browse.

[c: \Program FiesRanwiac] Browse...

Atleast 4,5 MB of free disk space is required.

<gak [ mext> | [ cancel
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http://www.radwag.pl/

Fenster Installationsstart:

ﬂ5*’“:‘“““5“““”““”““ == sl | Um die Installation zu starten, die Taste ,Install”
gsrl:ﬁu\;;\lnwreadymhegin\nsta\hr\gRSERIESRADWAGLISEDRIVERDHynur betatlgen und entsprechende Tasten |n We|teren
S — Fenstern drlicken.

change any settings.

Destination location:
C:\Program Files\RADWAG

<pack |{ Instal ;| cancel
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2. Nach der Installation des Treibers die Waage an den PC mit Hilfe eines USB A/B
Kabels mit einer Lange von nicht mehr als 1,8 m anschlie3en (war die Waage schon
an den PC bereits angeschlossen, das USB Kabel entfernen und erneut
anschliel3en).

3. Das System findet das neue USB Gerat und startet automatisch die Suche nach dem

Treiber.
4. In den Eigenschaften des PC's die Nummer der virtuellen COM Schnittstelle
Uberprufen.

In diesem Fall handelt es sich um den virtuellen COM-Port von STMicroelectronics
(COMS).

5. Die Waageparameter entsprechend einstellen: Parameter PC/SCHNITTSTELLE auf
USB-Wert.

6. Das Programm zum Lesen der Messungen von der Waage starten.

7. Die Kommunikationsparameter im Programm einstellen — Auswahl der COM-
Schnittstelle (im Beispiel ist das COMS8), die wahrend der Installation der Treiber
zugeordnet wurde.

8. Arbeit beginnen.
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22. GERATE

Das Menii GERATE befindet sich im Menii Parameter. Der Zugriff erfolgt nach Driicken
der Taste . Das Menu enthalt eine Liste von Geraten, die mit der Waage arbeiten
konnen.

22.1. Computer

Im Untermeni < Computer> die Einstellungen konfigurieren.

Ablauf:

e Die Taste Q und dann <Gerate/ Computer> dricken.
e Die Waagenparameter zur Unterstitzung des PC's einstellen.
e PC Schnittstelle auswéhlen:

o Verflugbare Optionen: Keine, COM 1, COM 2, USB, Ethernet, Wi-Fi, USB
Free Link

HINWEIS: Um die Einstellung der Schnittstelle von USB auf USB Free Link zu &ndern, muss
zuerst eine andere Schnittstelle (z.B. keine, COML1 etc.) ausgewéahlt werden und
anschlieend die Schnittstelle USB Free Link. Beim Zuriickschalten auf die USB-
Schnittstelle ist der Anderungsvorgang ahnlich wie oben beschrieben.

USB FREE LINK - USB Typ B zum Anschlie3en eines PC's. Ein Tool zur Eingabe
von Daten fur Peripheriegerate, das als Tastatur fungiert und mit dem nach
entsprechender Anderung eines benutzerdefinierten Ausdrucks und Senden eines
entsprechenden Befehls von einem Computer oder Driicken der EINGABETASTE
auf der Tastatur der Waage Daten, die in einem benutzerdefinierten Ausdruck
enthalten sind, direkt von der Waage in Computerprogramme eingegeben werden
z.B. Excel, Word, Notepad und viele mehr.

Um eine ordnungsgemale Zusammenarbeit mit Computerprogrammen
sicherzustellen, ist der Port <USB FREE LINK> auszuwahlen. Konfiguration der
Einstellungen fur diesen Port:

ARK. KAL —

Wert JA (.) - In Zusammenarbeit mit einem Excel-Programm wird beim Senden des
Massenwerts ein Interpunktionszeichen (.) als Dezimaltrennzeichen verwendet — ein
Punkt,

Wert JA (,) - Zusammenarbeit mit einem Exel-Programm, beim Senden des
Massenwerts wird ein Interpunktionszeichen (,) als Dezimaltrennzeichen verwendet,
- ein Komma,

- Wert NEIN - Zusammenarbeit mit anderen Programmen (Massenwert wird als Text
gesendet)

VERZOGERUNG - sollten bei der Eingabe der Daten z.B. in Excel Informationen
verloren gehen (Autoftllen oder Autoformatierung der Daten durch das PC
Programm), muss der Parameterwert auf <2> gesetzt werden. Wenn immer noch
Probleme auftreten, erhbhen Sie den Parameterwert. Der Benutzer kann den Wert
des Parameters im Bereich von 0 (am schnellsten gesendete Daten) bis 9 (am
langsamsten gesendete Daten, ca. 10 Zeichen pro Sekunde) andern.
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Die Druckoption Free Link unterstitzt alle Sprachen in der "QWERTY"
Tastaturbelegung (US English). Diese Sprachen verwenden keine Sonderzeichen.
Zusatzlich wurde Sprachunterstiitzung hinzugeflgt:
e Polnisch fir das Tastaturlayout "Polnisch (Programmierer)”. In der Waage und
den Druckoptionen muss die Zeichenkodierung Windows-1250 (Mitteleuropa,
Latin-2) eingestellt werden. Folgende polnische diakritische Zeichen wurden
hinzugefugt: g, ¢, e, 1, 1, 6, S, Z, Z.
e Deutsch fur das Tastaturlayout "Deutsch (Deutschland)”. In der Waage und den
Druckoptionen muss die Zeichenkodierung Windows-1252 (Westeuropa, Latin-
1) eingestellt werden. Sonderzeichen: &, 0, U, 3. Das Tastaturlayout wurde in
"QWERTZ" geandert. Ein charakteristisches Merkmal dieser Tastatur ist das '3'-
Zeichen rechts von der "Null".
Hinweis: In der Druckoption Free Link kdnnen Sie Zeichen abrufen, die nur auf der Tastatur
verfuigbar sind. Gro3buchstaben und Sonderzeichen, die durch eine Tastenkombination bei
gedrickter Umschalttaste erhalten werden, werden ebenfalls gedruckt. In Polnisch und
Deutsch wurden grundlegende Sonderzeichen hinzugeflugt, die durch Driicken der rechten
Taste "Alt" erhalten werden. Die verbleibenden Sonderzeichen in der Druckoption "Freier
Link" werden nicht unterstttzt.

¢ Anschlusseinstellungen
o Die Einstellungen beziehen sich auf die ausgewahlte Schnittstelle, an die der
Computer angeschlossen ist.
HINWEIS:
Der Parameter Timeout wird fur die Ethernet- und Wifi-Schnittstelle angezeigt.
Der Parameter bestimmt die Verzégerung, in der das Wageprogramm auf den
Abbruch der Verbindung mit dem Gerat vom Zeitpunkt des letzten Befehls vom
Gerat wartet.
Der Wert des Timeout-Parameters ist in Millisekunden [ms] einzugeben.
 E2R
o Verfiigbare Optionen: Ja/Nein.
E2R ist ein System zur Uberwachung und Kontrolle aller auf der Waage
durchgefiihrten Wagevorgange. Nach dem Aktivieren der Option sind
Vorgénge in einigen Datenbanken nur vom Computer aus verfugbar (Optionen
sind auf der Programmebene nicht verfugbar).
Vor dem Einsatz des E2R Systems muss der Parameter <E2R> auf <JA>

gestellt werden, in der oberen Zeile wird ein entsprechendes Piktogramm
¥ Wagen E2R =
angezeigt: © = |
Hinweis: Um eine ordnungsgemalie Zusammenarbeit mit dem E2R-System sicherzustellen,

beachten Sie, dass die kontinuierliche Ubertragung ausgeschaltet sein sollte.

e Adresse:
o Einstellungen der Adresse der Waage, an die der PC angeschlossen ist.

e Projekt des Wégeausdrucks
o Sie kdnnen einen individuellen Ausdruck auf einem Computer entwerfen,
indem Sie das Druckdesignfenster verwenden. Die Regeln zum Erstellen von
Ausdrucken finden Sie im Punkt 11.2.
¢ Kontinuierliche Ubertragung - Dieser Parameter ermoglicht das Ein- und
Ausschalten der kontinuierlichen Ubertragung des Wageergebnisses. Es kann
eine der drei Optionen gewahlt werden:
o Kontinuierliche Ubertragung in der Justiereinheit: Unabh&ngig davon,
welche Masseneinheit aktuell ausgewahlt ist, erfolgt die Ubertragung der
Waageanzeigen in der Haupteinheit (Justiereinheit) der Waage.
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o kontinuierliche Ubertragung in der aktuellen Einheit: Die Ubertragung der
Waageanzeige erfolgt in der aktuell verwendeten Einheit und &ndert sich
dynamisch zusammen mit der Anderung der Einheit auf dem Display
(Taste Units).

o Kontinuierliche Ubertragung aus: <KEINE>.

Hinweis: Die kontinuierliche Ubertragung kann auch durch Senden eines entsprechenden
Befehls vom Computer ein- und ausgeschaltet werden (siehe:
KOMMUNIKATIONSPROTOKOLL).

e Intervall
Der Parameter ermdglicht die Einstellung der Druckfrequenz fur die
kontinuierliche Ubertragung.
Die Druckfrequenz wird in Sekunden mit einer Genauigkeit von 0,1s eingestellt.
Der Benutzer kann einen beliebigen Zeitwert im Bereich von 1000 bis 0.1
Sekunden einstellen. Die Einstellung gilt fur die kontinuierliche Ubertragung in
der Justier- und der aktuellen Einheit, die von der Waage aus gestartet wird,
sowie flr die kontinuierliche Ubertragung, die durch den Befehl vom Computer
aktiviert wird.

22.2. Drucker

Der Benutzer der Waage im Unterment <DRUCKER> hat die Méglichkeit, den Gerateport

auszuwahlen, an den nach Driicken der Taste  auf der Waagentastatur die Daten
gesendet werden. Der Inhalt der Gibertragenen Daten wird im Parameter
<AUSDRUCKE/GLP-AUSDRUCK> eingestellt.

Ablauf:

e Die Taste drucken.
e Das Meni <GERATE> offnen.
e AnschlieRend die Meniigruppe <DRUCKER> 6ffnen.
o Die Waageparameter zur Unterstlitzung des Druckers einstellen:

0 < SCHNITTSTELLE>, an den der Ausdruck nach Driicken der Taste gesendet
werden soll (angeschlossener Drucker); Verfiigbare Optionen:

HINWEIS: Um die Einstellung der Schnittstelle von USB PC auf USB Free Link zu andern,
muss zuerst eine andere Schnittstelle (z.B. keine, COML1 etc.) ausgewahlt werden und
anschlieBend die Schnittstelle USB Free Link. Beim Zurtickschalten auf die USB-
Schnittstelle ist der Anderungsvorgang ahnlich wie oben beschrieben.

COM 1 — RS-232 Schnittstelle zum Anschliel3en eines Druckers,

USB — USB 1, Typ A, Schnittstelle, an die der PCL oder EPSON Drucker
angeschlossen ist,

Ethernet — Schnittstelle zum Ubertragen von Daten an das Spezialprogramm der
Firma RADWAG, z.B. an das Programm WIN Messung, an einen mit der Waage
Ubers Netz verbundenen PC,

USB Datentrager/Pendrive — USB 1, Typ A, Schnittstelle zum Anschlie3en eines
USB Datentragers. Fur diese Option ist der Format der gespeicherten Datei
einzustellen. Der Benutzer kann Daten im Format * .txt (eine Textdatei, die mit
einem Standardnotizbuch von einem Computer aus gedffnet werden kann) oder *
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.csv (.) Speichern. (Eine Datei, die mit einem Excel-Programm gedffnet werden
kann. Beim Senden des Massenwerts wird ein Interpunktionszeichen (.) als
Dezimaltrennzeichen verwendet. - Punkt ,) oder *.csv (,) (Eine Datei, die mit einem
Excel-Programm gedffnet werden kann. Beim Senden des Massenwerts wird ein
Interpunktionszeichen (,) - Komma als Dezimaltrennzeichen verwendet.

WIFI Schnittstelle kann die Daten an das Spezialprogramm der Firma RADWAG
senden, z.B. an das Programm WIN Messung, an einen mit der Waage tber WIFI
verbundenen PC, Drucker mit WIFI Schnittstelle oder einen Netzdrucker.

USB-PC - USB 2 Typ B Schnittstelle, an den ein Computer mit einer offenen
speziellen RADWAG-Software angeschlossen ist, z.B. WIN Messung.

USB FREE LINK - USB Typ B zum Anschliel3en eines PC's. Ein Tool zur Eingabe
von Daten fur Peripheriegeréte, das als Tastatur fungiert und mit dem nach
entsprechender Anderung eines benutzerdefinierten Ausdrucks und Senden eines
entsprechenden Befehls von einem Computer oder Driicken der EINGABETASTE
auf der Tastatur der Waage Daten, die in einem benutzerdefinierten Ausdruck
enthalten sind, direkt von der Waage in Computerprogramme eingegeben werden
z.B. Excel, Word, Notepad und viele mehr.

Um eine ordnungsgemalle Zusammenarbeit mit Computerprogrammen
sicherzustellen, ist der Port <USB FREE LINK> auszuwahlen. Konfiguration der
Einstellungen fir diesen Port:

ARK. KAL —

Wert JA (.) - In Zusammenarbeit mit einem Excel-Programm wird beim Senden des
Massenwerts ein Interpunktionszeichen (.) als Dezimaltrennzeichen verwendet -
Punkt,

Wert JA (,) - Zusammenarbeit mit einem Exel-Programm, beim Senden des
Massenwerts wird ein Interpunktionszeichen (,) als Dezimaltrennzeichen verwendet,
- ein Komma,

Wert NEIN - Zusammenarbeit mit anderen Programmen (Massenwert wird als Text
gesendet)

VERZOGERUNG - sollten bei der Eingabe der Daten z.B. in Excel Informationen
verloren gehen (Autoftlllen oder Autoformatierung der Daten durch das PC
Programm), muss der Parameterwert auf <2> gesetzt werden. Wenn immer noch
Probleme auftreten, erh6hen Sie den Parameterwert. Der Benutzer kann den Wert
des Parameters im Bereich von 0 (am schnellsten gesendete Daten) bis 9 (am
langsamsten gesendete Daten, ca. 10 Zeichen pro Sekunde) andern.

Die Druckoption Free Link unterstitzt alle Sprachen in der "QWERTY"
Tastaturbelegung (US English). Diese Sprachen verwenden keine Sonderzeichen.

Zusatzlich wurde Sprachunterstitzung hinzugefugt:

e Polnisch fur das Tastaturlayout "Polnisch (Programmierer)". In der Waage und
den Druckoptionen muss die Zeichenkodierung Windows-1250 (Mitteleuropa,
Latin-2) eingestellt werden. Folgende polnische diakritische Zeichen wurden
hinzugeflgt: g, ¢,e,1, 1h, 0, §, Z, Z

e Deutsch fur das Tastaturlayout "Deutsch (Deutschland)”. In der Waage und
den Druckoptionen muss die Zeichenkodierung Windows-1252 (Westeuropa,
Latin-1) eingestellt werden. Sonderzeichen: &, 0, U, 3. Das Tastaturlayout
wurde in "QWERTZ" geandert. Ein charakteristisches Merkmal dieser Tastatur
ist das 'l3'-Zeichen rechts von der "Null".
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Hinweis:

In der Druckoption Free Link kdnnen Sie Zeichen abrufen, die nur auf der Tastatur verfugbar
sind.

GroRRbuchstaben und Sonderzeichen, die durch eine Tastenkombination bei gedrtickter
Umschalttaste erhalten werden, werden ebenfalls gedruckt.

In Polnisch und Deutsch wurden grundlegende Sonderzeichen hinzugefigt, die durch
Dricken der rechten Taste "Alt" erhalten werden.

Die verbleibenden Sonderzeichen in der Druckoption "Freier Link" werden nicht unterstitzt.

Die Ausdrucksvorlage fir die Messung ist im Punkt Gber Ausdrucke beschrieben.

Der Benutzer kann zusatzlich eine Steuercode (in hexadezimaler Form) an den Drucker zu
Beginn des Ausdrucks — Parameter <Prafix> und am Ende des Ausdrucks — Parameter
<Suffix> senden. Durch das Senden dieser Codes kdnnen Sie die Informationen oder
Aktionen, die am Anfang und / oder am Ende jedes von der Waage an den Drucker
gesendeten Drucks durchgefiihrt werden, global steuern.

Die Funktion wird meistens am Anfang zum Senden der Information Gber die Codeseite des
durch die Waage Ubertragenen Ausdrucks und am Ende zum Senden eines Befehls zum
Abschneiden des Papiers in EPSON Druckern (wenn Drucker mit einem Messer
ausgestattet ist) genutzt.

Die Einstellungen der Parameter <PRAFIX> und <SUFFIX> gelten fur alle durch die Waage
gesendeten Ausdruck, z.B.: Justierberichte, Dichtberichte, Statistiken usw. sowie Ausdrucke:
Kopfzeile, GLP-Ausdruck, Ful3zeile.

Hinweis:

Es ist zu beachten, dass die Eingabe des Parameters <SUFFIX> (Steuercode) zum
Abschneiden des Papiers das Senden eines entsprechenden Codes nach jedem Ausdruck
verursachen wird. Soll der Ausdruck aus KOPFZEILE, GLP AUSDRUCK und FUSSZEILE
zusammensetzen und Abschneiden nach dem Drucken der FUSSZEILE erfolgen, muss der
Befehl zum Schneiden von Papier nur fur die Ful3zeile-Einstellungen als benutzerdefinierter
Ausdruck eingefugt werden, der die Variable < {150} > (Papierschnitt fir EPSON-Drucker)
enthalt. In diesem Fall muss der Befehl <SUFFIX> leer sein.

Um die ordnungsgemal3e Funktion der Waage beim Drucken zu sichern (Drucken von
Sonderzeichen der in der Bedieneroberflache gewahlten Sprache), muss in der Waage die
richtige Ubertragungsgeschwindigkeit eingestellt werden; (siehe: Einstellungen Drucker) und
die Zeichenkodierung des Ubertragenen Ausdrucks mit der Zeichenkodierung des Druckers
abgeglichen werden.

Die Kompatibilitat der Codeseite kann auf zwei Arten sichergestellt werden:
e entsprechende Einstellung der Zeichenkodierung in den Druckereinstellungen (siehe:
Bedienungsanleitung des Druckers) — genauso wie die Codeseite des Ausdrucks fur
die einzelnen Menusprachen:

Codeseite Sprache

1250 POLNISCH, TSCHECHISCH, UNGARISCH

1251 oder 866 | RUSSISCH

1252 ENGLISCH, DEUTSCH, SPANISCH, FRANZOSISCH,
ITALIENISCH

1254 TURKISCH

1256 ARABISCH

e senden eines Steuercodes durch die Waage, der automatisch die entsprechende
Zeichenkodierung des Druckers (identisch, wie Zeichenkodierung des Ausdrucks) vor
dem Drucken der Daten einstellt (nur wenn der Drucker tber eine solche
Einstellmdglichkeit verfligt— siehe: Bedienungsanleitung Drucker).
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HINWEIS: DIE CODES SIND HEXADEZIMAL EINZUGEBEN!
Beispieleinstellungen der Waage fiir das korrekte Drucken polnischer Zeichen fir den
EPSON-Drucker, der an die RS232-Schnittstelle angeschlossen ist:

1. EPSON TM-U220D-Nadeldrucker.
Kommunikationsparameter des Anschlusses, an den der Drucker angeschlossen ist:
e Ubertragungsgeschwindigkeit — 9600 Bit/s
e Paritat — keine
Parameter des Druckers in der Gruppe GERATE:
e Schnittstelle — COM 1 oder COM 2 (Schnittstelle mit angeschlossenem Drucker)
e Codeseite —852

2. EPSON TM-T20-Thermodrucker
Kommunikationsparameter des Anschlusses, an den der Drucker angeschlossen ist:
e Ubertragungsgeschwindigkeit — 38400 Bit/s

e Paritat — keine
Parameter des Druckers in der Gruppe GERATE:
e Schnittstelle — COM 1 oder COM 2 (Schnittstelle mit angeschlossenem
Drucker)
e Codeseite —1250
o Prafix —1B742D
oder Parameter des Druckers in der Gruppe GERATE:
e Schnittstelle — COM 1 oder COM 2 (Schnittstelle mit angeschlossenem
Drucker)
e Codeseite — 852
o Prafix —1B7412

Wenn auf dem Ausdruck an der Stelle der Markierungen der letzten Ziffer andere Zeichen
stehen (in geeichten Waagen), sollen Sie in den Parameter <STEUERCODES>
zusatzlich zum Codeseitencode auch den britischen Zeichentabellencode eingeben:
1B5203. In diesem Fall die Parametereinstellung <STEUERCODES> nehmen die
folgende Form an:

Prafix -1B7412 1B5203
Steuercodes fur beispielhafte Codeseiten:
Steuercode Seite oder andere Befehle
1B7412 Codeseite 852
1B7411 Codeseite 866
1B742D Codeseite 1250
1B742E Codeseite 1251
1B7410 Codeseite 1252
1B7430 Codeseite 1254
1B7432 Codeseite 1256
1B7433 Codeseite 1257
1B5203 Zeichensatz UK
1B5202 Zeichensatz DE
1D564108 Abschneiden des Papiers
oC Seitenvorschub fur PCL Drucker

22.3. Speicherung der Messdaten auf dem USB-Datentréager

Das Wageprogramm ermoglicht das Speichern von Messdaten auf USB Datentrager.
Ablauf:

e USB Datentrager an die USB 1, Typ A Schnittstelle anschlieR3en.
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e Im Parameter <GERATE/DRUCKER/SCHNITTSTELLE> die Option <USB
Datentrager/Pendrive> wahlen.

e Das Dateiformat festlegen: *txt oder *.csv

e Zum Wagen zuriickkehren.

e Von diesem Zeitpunkt wird das Antippen der Taste speichert die Daten Uber die
Messung (gemal den GLP AUSDRUCK -Einstellungen) in einer Textdatei, die
automatisch von der Waagen-Software erstellt wird. Der Dateiname lautet:
printout.txt.

e Um die Daten in einer Datei zu speichern, warten Sie vor dem Entfernen des USB-
Datentragers vom USB-Anschluss ca. 10 Sekunden nach dem Speichern der letzten
Messung. Danach den USB Datentrager an einen PC anschlie3en und die erzeugte
Datei mit Hilfe des Notepads oder Excels offnen.

Die Daten kénnen auf jedem Drucker gedruckt werden, der an den Computer
angeschlossen ist. Sie kdnnen weitere Daten in derselben Datei speichern. Das
Wageprogramm figt die Daten der auf dem USB-Stick erstellten Datei hinzu, damit der
Benutzer die Speicherung der Messungen in der gleichen Datei (bereits erstellten Datei)
fortsetzen kann.

Hinweis: Der USB-Datentrager sollte mit <FAT-Dateisystem> ausgestattet sein.

22.4. Strichcodeleser

Die Waage unterstutzt Strichcodeleser.

Der Strichcodeleser dient zur schnellen Suche nach Produkten in der Produktdatenbank.

Die Verbindungsparameter des Strichcodelesers werden im Unterment konfiguriert

<Einstellungen/Gerate/Strichcodeleser>.

Der Benutzer hat die Moglichkeit:

a) die Kommunikationsschnittstelle, an die der Strichcodeleser angeschlossen ist
auszuwahlen,

b) Parameter der ausgewéahlten Schnittstelle einzustellen.

Hinweis:

Im Unterment <Kommunikation> oder in den Einstellungen der Schnittstelle des
Strichcodelesers muss die Ubertragungsgeschwindigkeit des Strichcodelesers eingestellt
werden (Standard 9600 Bit/s).

Ablauf:

e Die Taste Q driicken.
e Das Meniu <GERATE> 6ffnen.
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e AnschlieBend die Menugruppe <STRICHCODELESER> 6ffnen.

e Die Waagenparameter zur Unterstitzung des Strichcodelesers einstellen.
< Schnittstelle> - Auswahl der Schnittstelle, an die der Strichcodeleser
angeschlossen werden soll:

o Verfugbare Optionen: KEINE, COM 1.

22.5. Umgebungsmodul

An die COM 1 Schnittstelle der Waage kann das Umgebungsmodul THB 3/5 angeschlossen
werden In den Einstellungen muss die Adresse des Moduls und die Geschwindigkeit der
Ubertragung fiir die Schnittstelle (Einstellungen Schnittstelle) mit angeschlossenen
Umgebungsmodul (Adresse und Geschwindigkeit sind dem Typenschild des
Umgebungsmoduls zu entnehmen) eingegeben werden.

Beispieleinstellungen fir den Anschluss des Umgebungsmoduls:

Geschwindigkeit — 115200 Bit/ s; Adresse — 15.

23. UMGEBUNG

Eine Gruppe von Parametern, bei denen der Benutzer die Mdglichkeit hat, das Ablesen von
Umgebungsbedingungen aus dem THB 3/5-Umgebungsmodul zu aktivieren und
Temperatur- und Feuchtigkeitsgrenzwerte und deren Anderungen fur 1 Stunde zu definieren.
Die eingegebenen Werte bestimmen die Anzeige von Informationen (Uber die
entsprechenden Symbole) darlber, ob die von den Sensoren gelesenen Werte innerhalb der
zulassigen Grenzen liegen.

Einstellungen fir einzelne Sensoren:

— Intervall der Speicherung der Umgebungsbedingungen [min]: Der Parameter
bestimmt das Intervall der Speicherung der Messwerte der Sensoren in der
Datenbank und das Intervall der Aktualisierung der angezeigten Symbole zur
Visualisierung der Umgebungsbedingungen,

— Interner Sensor der Temperatur 1: Nach Offnen der Einstellungen des Parameters
kénnen von dem Benutzer die Grenzwerte der Temperatur und Geschwindigkeit der
Temperaturanderungsrate in der Waage eingestellt werden,

Temperatur Min — Wert der minimalen Temperatur in der
Waage. Bei Unterschreitung der Temperatur wird ein rotes
Symbol eines Thermometers angezeigt.

Temperatur Max — Maximalwert der Temperatur in der
Waage. Bei Uberschreitung der Temperatur wird ein rotes
Symbol eines Thermometers angezeigt.

Temperatur Delta t/h — Wert der maximalen
Geschwindigkeit der Temperaturanderungsrate in der
Waage. Bei Uberschreitung des Wertes wird ein rotes,
blinkendes Symbol eines Thermometers angezeigt.
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Die Sichtbarkeit dieses Parameters wird im Servicemenu der Waage aktiviert.

— Umgebungsmodul: Gruppe von Parametern, die das Lesen aus dem an die Waage
angeschlossenen Umgebungsmodul und das Definieren der Grenzwerte fur dieses
Modul ermdglichen.

Umgebungsmodul - Parameter, der die Betriebsart des
Moduls angibt. Verfliigbare Optionen: Keine — die Anzeige
der Messungen des Umgebungsmoduls ist ausgeschaltet;
Speichern — die Anzeige und das Speichern der
Messungen in der Datenbank des Moduls ist
eingeschaltet; Speichern und Alarm — Anzeige und
Speichern der Messungen in der Datenbank, die Option
der Anzeige von Warnungen tiber die Anderung der
Umgebungsbedingungen nach den nachfolgenden
Einstellungen der Grenzwerte ist eingeschaltet.
Zusatzlicher Temperatursensor — Einschalten der
Messung durch den zuséatzlichen Temperatursensor
angeschlossen an das Umgebungsmodul.

Temperatur Min — Mindestwert der Temperatur. Bei
Unterschreitung der Temperatur wird ein rotes Symbol
eines Thermometers angezeigt.

Temperatur Max — Maximalwert der Temperatur. Bei
Uberschreitung der Temperatur wird ein rotes Symbol
eines Thermometers angezeigt.

Temperatur Delta t/h — Wert der maximalen
Geschwindigkeit der Temperaturanderungsrate. Bei
Uberschreitung des Wertes wird ein rotes, blinkendes
Symbol eines Thermometers angezeigt.

Feuchtigkeit Min — Mindestwert der Feuchtigkeit. Bei
Unterschreitung der Feuchtigkeit wird ein rotes Symbol
angezeigt.

Feuchtigkeit Max — Maximalwert der Feuchtigkeit. Bei
Uberschreitung der Feuchtigkeit wird ein rotes Symbol
angezeigt.

Feuchtigkeit Delta t/h — Wert der maximalen
Geschwindigkeit der Schwankungen der Feuchtigkeit. Bei
Uberschreitung des Wertes wird ein rotes, blinkendes
Symbol angezeigt.

Nachdem Sie die entsprechenden Werte fir die Option Umgebung festgelegt haben, werden
im Hauptfenster entsprechende Piktogramme angezeigt, die den Benutzer Uber die aktuellen
Messwerte der Umgebungsbedingungen und deren Anderung informieren.

Symbol des Status der Messungen der Umgebungsbedingungen:

Nr.

Symbol

Beschreibung

1

Der abgelesene Temperaturwert liegt innerhalb der eingestellten Grenzwerte
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Der abgelesene Temperaturwert liegt aul3erhalb der eingestellten Grenzwerte

Der abgelesene Feuchtigkeitswert liegt innerhalb der eingestellten Grenzwerte

Der abgelesene Feuchtigkeitswert liegt au3erhalb der eingestellten Grenzwerte

Temperatur zu schnell gedndert (pulsierend)

OO |~ W|DN

Feuchtigkeit zu schnell geandert (pulsierend)

24. KOMMUNIKATIONSPROTOKOLL

Grundlegende Informationen

A. Zeichen-Kommunikationsprotokoll der Waage —Terminal zur Kommunikation zwischen
einer RADWAG Waage und externen Geraten.

B. Das Protokoll besteht aus Befehlen, die vom externen Gerat an die Waage gesendet
werden, und Antworten von der Waage auf das Gerat.

C. Wenn ein Befehl als Reaktion auf einen gegebenen Befehl empfangen wird, werden
von der Waage Antworten gesendet.

D. Mit Hilfe der Befehle, die das Kommunikationsprotokoll bilden, ist es mdglich,
Informationen tber den Zustand der Waage zu erhalten und deren Betrieb zu
beeinflussen, z.B. ist es moglich: Wageergebnisse von der Waage zu empfangen, die
Waage auf Null zu stellen usw.

24.1. Befehle
Befehl Beschreibung des Befehls
4 Waage nullstellen
T Waage tarieren
oT Tarawert eingeben
uT Tara einstellen
S Stabiles Ergebnis in der Grundeinheit angeben
Sl Ergebnis in der Grundeinheit sofort angeben
SuU Stabiles Ergebnis in der aktuellen Einheit angeben
SUl Ergebnis in der aktuellen Einheit sofort angeben
C1 Dauertbertragung in der Grundeinheit einschalten
Co Daueribertragung in der Grundeinheit ausschalten
Cul Dauertbertragung in der aktuellen Einheit einschalten
Cuo Daueribertragung in der aktuellen Einheit ausschalten
DH Untere Kontrollwdgungsschwelle einstellen
UH Obere Kontrollwagungsschwelle einstellen
ODH Den Wert der unteren Kontrollwagungsschwelle eingeben
OUH Den Wert der oberen Kontrollwagungsschwelle eingeben
SM Die Stiickmasse einstellen
TV Den Zielgewichtswert festlegen
RM Den Referenzgewichtswert festlegen
NB Seriennummer der Waage angeben
SS Bestatigung des Ergebnisses
IC Interne Justierung durchfuhren
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IC1 Automatische interne Justierung der Waage sperren
ICO Automatische interne Justierung der Waage entsperren
K1 Waagentastatur sperren

KO Waagentastatur entsperren

OoMI Verfligbare Betriebsmodi angeben

OMS Betriebsmodus einstellen

OMG Aktuellen Arbeitsmodus angeben

Ul Verfluigbare Gewichtseinheiten angeben

us Gewichtseinheit einstellen

UG Aktuelle Gewichtseinheit angeben

BP Den Signalton aktivieren

PC Alle implementierten Befehle senden

BN Waagentyp angeben

FS Max. Tragfahigkeit angeben

RV Programmversion angeben

A Autozero einstellen

EV Umgebung einstellen

EVG Eingestellte Umgebung eingeben

FIS Filter einstellen

FIG Eingestellten Filter eingeben

ARS Ergebnisbestatigung einstellen

ARG Eingestellte Ergebnisbestatigung eingeben

LDS Letzte Ziffer einstellen

LOGIN Benutzeranmeldung

LOGOUT Benutzerabmeldung

PROFILE Profilauswahl

PRG Namen des ausgewahlten Profils angeben

NT Zusammenarbeit mit Wagekopfen PUE 7.1, PUE 10

Hinweis: Jeder Befehl muss mit Zeichen CR LF abgeschlossen werden.

24.2. Das Format der Antwort auf die Frage vom Computer

Das Auswartegerat nach dem Akzeptieren des Befehls antwortet:

XX ACRLF Befehl verstanden, Ausflihrung gestartet
XX DCRLF Befehl abgeschlossen (tritt erst nach XX_A auf)
XX I CRLF Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfiigbar
XX _ "CRLF Befehl verstanden, aber der Max-Bereich wurde Uberschritten
XX VCRLF Befehl verstanden, aber der Min-Bereich wurde tberschritten
XX OKCR LF |Befehl ausgefihrt
ES CRLF Befehl nicht verstanden
XX ECRLE ZeitUbersc_hr_eitung bgi_r_n Warten_auf stabilen Wiegewert

— (charakteristische Zeittiberschreitung der Waage)

XX - In jedem Fall ist der Name des gesendeten Befehls.
- steht fur das Leerzeichen (Leerzeichen).
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BESCHREIBUNG DER BEFEHLE

Nullstellen der Waage
Syntax: ZCR LF
Mdogliche Antworten:

Z ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

Z DCRLF - Befehl abgeschlossen

Z ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

Z "CRLF - Befehl verstanden, aber der Bereich wurde Uberschritten

Z ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiuihrung gestartet

Z ECRLF - Zeituberschreitung beim Warten auf stabiles Wageergebnis
Z | CRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

Tarieren der Waage
Syntax: TCR LF
Mogliche Antworten:

T ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

T DCRLF - Befehl abgeschlossen

T ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

T VvCRLF - Befehl verstanden, aber der Tara-Bereich wurde tUberschritten
T ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

T ECRLF - Zeitlberschreitung beim Warten auf stabiles Wageergebnis
T ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

Tarawert eingeben
Syntax: OT CR LF
Antwort: OT_TARA CR LF - Befehl ausgefuhrt

Antwortformat:
1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 | 19
O | T | Leerstelle | Tara | Leerstelle Einheit Leerstelle | CR | LF
Tara - 9 Zeichen mit rechtsbindiger Ausrichtung
Einheit - 3 Zeichen mit linksbindiger Ausrichtung
Hinweis:

Der Tarawert wird immer in der Justiereinheit angegeben.
Tara einstellen

Syntax: UT_TARA CR LF, wobei TARA -Tarawert
Mogliche Antworten:

UT_OK CR LF - Befehl ausgefuhrt

UT_ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
ES CRLF - falsch verstandener Befehl (falsches Tara-Format.
Hinweis:

Verwenden Sie im Taraformat den Punkt als Dezimalstellenmarkierung.
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Stabiles Ergebnis in der Grundeinheit angeben

Syntax: S CR LF

Mdogliche Antworten:

S ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet
S ECRLF - Zeitlberschreitung beim Warten auf stabiles Wageergebnis
S ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
MASSENRAHMEN - Der Massenwert in der Grundeinheit wird zurtickgegeben
Masse-Datensatzformat, mit dem die Waageantwortet:
1 2-3 4 5 6 7-15 16 17118 (19| 20 | 21
S | Leerstelle Zelc_h_e_r_1 Leerstelle | Zeichen | Masse | Leerstelle Einheit CR | LF
Stabilitat
Beispiel:
SCRLF - Computerbefehl
S ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet
ST T T L it oot
wo: _ - Leerzeichen

Ergebnis in der Grundeinheit sofort angeben

Syntax: SICR LF
Mogliche Antworten:

SI ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
MASSENRAHMEN - Massenwert in der Grundeinheit wird sofort zuriickgegeben
Masse-Datensatzformat, mit dem die Waageantwortet:
1 |2 3 4 5 6 7-15 16 17 118|119 | 20 | 21
S | | | Leerstelle Zeic_h_ep Leerstelle | Zeichen | Masse | Leerstelle Einheit CR | LF
Stabilitat
Beispiel:
SICRLF - Computerbefehl
I S 6.5 kg _CRLF  Defenausgelinn derasserner i der
wo: _ - Leerzeichen

Stabiles Ergebnis in der aktuellen Einheit angeben

Syntax: SU CR LF
Mdogliche Antworten:

SU ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet
SU ECRLF - Zeitlberschreitung beim Warten auf stabiles Wageergebnis
SU ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
MASSENRAHMEN - Massenwert in der Grundeinheit wird zurtickgegeben
Masse-Datensatzformat, mit dem die Waage antwortet:
1]2 3 4 5 6 7-15 16 17]18]19] 20 |21
S | U | Leerstelle éf; gnifgt Leerstelle | Zeichen | Masse | Leerstelle Einheit CR | LF
Beispiel:
SUCRLF - Computerbefenhl
SU_ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet
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- Befehl ausgefuhrt, der Massenwert in der

SU ) 172.135_N__CRLF aktuell verwendeten Einheit wird zurtickgegeben.

wo: _ - Leerzeichen

Ergebnis in der aktuellen Einheit sofort angeben
Syntax: SUI CR LF

Mdogliche Antworten:

SUL_ICR LF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
MASSENRAHMEN Massenwert in der Grundeinheit wird sofort zuriickgegeben
Masse-Datensatzformat, mit dem die Waage antwortet:
1/2]3 4 5 6 7-15 16 17 18[19] 20 | 21
S|U|I éggﬂﬁgt Leerstelle | Zeichen | Masse | Leerstelle Einheit CR | LF
Beispiel:
SUICRLF - Computerbefehl
SUI?_-___58.237_kg_CRLF ool shsgelht. dor esserner incer
wo: _ - Leerzeichen

Daueriuibertragung in der Grundeinheit einschalten
Syntax: C1 CR LF

Mogliche Antworten:
Cl1 ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

Cl1_ ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet
MASSENRAHMEN - Massenwert in der Grundeinheit wird zurtickgegeben

Masse-Datensatzformat, mit dem die Waage antwortet:
1]2 3 4 5 6 7-15 16 17]18]19] 20 [ 21

Zeichen
Stabilitat

Dauerubertragung in der Grundeinheit ausschalten

Syntax: CO CR LF

Mogliche Antworten:

CO_ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar

CO_ACRLF - Befehl verstanden und ausgefiihrt.
Dauerubertragung in der aktuellen Einheit einschalten
Syntax: CU1 CR LF

Mogliche Antworten:

S | | | Leerstelle Leerstelle | Zeichen | Masse | Leerstelle Einheit CR | LF

CULl ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
CUl1 ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet
MASSENRAHMEN - Massenwert in aktueller Einheit zuriickgegeben

Masse-Datensatzformat, mit dem die Waageantwortet:
1]2]3 4 5 6 7-15 16 17118]19] 20 | 21

Zeichen
Stabilitat

S|U| I Leerstelle | Zeichen | Masse | Leerstelle Einheit CR | LF
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Dauerubertragung in der aktuellen Einheit ausschalten

Syntax: CUO CR LF

Mdogliche Antworten:

CUO_I CRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
CUO_ACRLF - Befehl verstanden und ausgefihrt.

Untere Kontrollwagungsschwelle einstellen

Syntax: DH_XXXXX CR LF, wobei: _ - Leerzeichen, XXXXX - Massenformat
Mdogliche Antworten:

DH_OK CR LF - Befehl ausgefuhrt

ES CRLF - falsch verstandener Befehl (falsches Massenformat)
Obere Kontrollwagungsschwelle einstellen

Syntax: UH_XXXXX CR LF, wobei: _ - Leerzeichen, XXXXX - Massenformat
Mogliche Antworten:

UH_OK CR LF - Befehl ausgefuhrt

ES CRLF - falsch verstandener Befehl (falsches Massenformat)
Wert der unteren Kontrollwdgungsschwelle eingeben

Syntax: ODHCR LF

Antwort: DH_MASA CR LF - Befehl ausgefuhrt

Antwortformat:
1| 2 3 4-12 13 14 | 15 16 17 18 19
D | H | Leerstelle | Masse | Leerstelle Einheit Leerstelle | CR | LF
Masse - 9 Zeichen mit rechtsbindiger Ausrichtung
Einheit - 3 Zeichen mit linksbundiger Ausrichtung

Wert der oberen Kontrollwagungsschwelle eingeben
Syntax: OUHCR LF

Antwort: UH_MASA CR LF -Befehl ausgefihrt
Masse-Datensatzformat, mit dem die Waageantwortet:

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 | 19
U | H| Leerstelle | Masse | Leerstelle Einheit Leerstelle | CR | LF
Masse - 9 Zeichen mit rechtsbindiger Ausrichtung
Einheit - 3 Zeichen mit linksbundiger Ausrichtung

Stiickmasse einstellen (nur im STUCKZAHLUNG)

Syntax: SM_XXXXX CR LF, wobei: _ - Leerzeichen, XXXXX - Massenformat
Mogliche Antworten:

SM_OK CR LF - Befehl ausgefuhrt

SM_ICRLF Arbeitsmodi als Stiickzahlung)

ES CR LF - falsch verstandener Befehl (falsches Massenformat)
Zielmasse einstellen (z.B. im DOSIEREN)

Syntax: TV_XXXXX CR LF, wobei: _ - Leerzeichen, XXXXX - Massenformat
Mogliche Antworten:

TV_OK CR LF - Befehl ausgefihrt
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- Befehl verstanden, aber momentan nicht verfligbar (z.B.
Arbeitsmodus Wagung)

ES CRLF - falsch verstandener Befehl (falsches Massenformat)
Referenzmasse einstellen (z.B. in ABWEICHUNGEN)

Syntax: RM_XXXXX CR LF, wobei: _ - Leerzeichen, XXXXX - Massenformat
Mdogliche Antworten:

RM_OK CR LF - Befehl ausgefihrt

RM_I CR LF

TV_I CR LF

Arbeitsmodi als Abweichungen)

ES CRLF - falsch verstandener Befehl (falsches Massenformat)
Bestéatigung des Ergebnisses

Syntax: SS CR LF

Mdogliche Antworten:

SS_OKCRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

Der Befehl imitiert das Driicken der PRINT-Taste am Gehduse der Waage entsprechend
den Einstellungen in der Waage, die zur Bestatigung des Ergebnisses ausgewéahlt werden.

Interne Justierung
Syntax: IC CR LF
Mogliche Antworten:

IC_ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

IC DCRLF - Justierung abgeschlossen

IC_ACRLF - Befehl verstanden, Ausfiihrung gestartet

IC_ECRLF ;Nl'él;eergrcghersir::{;g des Zeitbereichs beim Warten auf stabiles
IC_ICRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar

Automatische interne Justierung der Waage sperren
Syntax: IC1 CR LF
Mdogliche Antworten:

IC1 I CRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
IC1 E CRLE - Dgr Vorgang ist nicht mdglich, beispielsweise bei einer

- geeichten Waage
IC1_OKCRLF - Befehl ausgefuhrt
Fur geeichte Waagen ist der Vorgang nicht mdglich.
Bei nicht geeichten Waagen sperrt der Befehl die interne Justierung, bis sie mit dem Befehl
ICO entsperrt wird oder die Waage ausgeschaltet wird. Der Befehl andert die Einstellungen
der Waage nicht in Bezug auf die Faktoren, die den Start des Justiervorgangs bestimmen.

Automatische interne Justierung der Waage entsperren

Syntax: ICO CR LF

Mogliche Antworten:

ICO_I CR LF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
ICO_OK CR LF - Befehl ausgefuhrt

Fur geeichte Waagen ist der Vorgang nicht mdglich.

Seriennummer der Waage angeben

Syntax: NB CR LF

Mogliche Antworten:

NB_A "X"CRLF - Befehl verstehen, Seriennummer wird zurtickgegeben
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NB_ I CRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
x — Seriennummer des Gerats (zwischen Anfuhrungszeichen).

Beispiel:
Befehl: NB CR LF - Seriennummer angeben
Antwort: NB_A "1234567” - Seriennummer des Gerats - "1234567”

Waagentastatur sperren

Syntax: K1 CR LF

Mdogliche Antworten:

K1_ I CRLF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

K1 _OK CR LF - Befehl ausgefuhrt

Der Befehl sperrt die Waage-Tastatur (Bewegungssensoren, Touch-Panel), bis sie mit dem
KO-Befehl entsperrt wird oder die Waage ausgeschaltet wird.

Waagentastatur entsperren
Syntax: KO CR LF
Mogliche Antworten:
KO_I CR LF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
KO_OK CR LF - Befehl ausgefuhrt
OMI — verfugbare Betriebsmodi angeben
Beschreibung des Befehls:
Der Befehl gibt die verfugbaren Betriebsmodi fur ein bestimmtes Gerat zuriick.
Syntax: OM| <CR><LF>
Mdogliche Antworten:
OMI <CR><LF>
n_"Modusname” <CR><LF>
: - Befehl ausgefuhrt, gibt verfigbare Betriebsmodi zuriick
n_"Modusname” <CR><LF>
OK <CR><LF>
OMI_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
Modusname - Parameter, Name des Betriebsmodus, der zwischen den Anfiihrungszeichen
zurickgegeben wird. Name, der auf dem Display eines bestimmten Waagentyps in der
aktuell ausgewahlten Arbeitssprache auf der Waage angezeigt wird.
n - Parameter, Dezimalwert, der die Nummer des Betriebsmodus angibt.
n— 1 —Wagen

19 —Trocknen
Hinweis:
Die Nummerierung der Betriebsmodi ist ihren Namen fest zugeordnet und bleibt unverandert
in allen Waagentypen.
Einige Arten von Waagen als Antwort auf OMI geben mdglicherweise die Nummerierung
ohne Namen zurtck.

Beispiel:

Befehl: OMI <CR><LF> - verfigbare Betriebsmodi angeben

Antwort: OMI <CR><LF> - verfligbare Betriebsmodi werden zuriickgegeben,
19 " Trocknen” <CR><LF> Modusnummer + Name
OK <CR><LF> - Befehlsausfiihrung beendet

OMS — Betriebsmodus einstellen
Beschreibung des Befehls:
Der Befehl stellt den aktiven Betriebsmodus fur ein bestimmtes Gerét ein.
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Syntax: OMS_n <CR><LF>

Mogliche Antworten:

OMS_OK <CR><LF> - Befehl ausgefiihrt

- Beim Ausfuhren des Befehls ist ein Fehler aufgetreten, kein
Parameter oder ungultiges Format

OMS_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

n - Parameter, Dezimalwert, der den Arbeitsmodus angibt, detaillierte Beschreibung beim
OMI-Befehl

Beispiel:

Befehl: OMS_19<CR><LF> - Trocknungsmodus einstellen

Antwort:  OMS_OK<CR><LF> - Trocknungsmodus ausgewahlt

OMG - aktuellen Betriebsmodus angeben

Beschreibung des Befehls:

Der Befehl gibt den ausgewéhlten Betriebsmodus fir ein bestimmtes Geréat zurtick.
Syntax: OMG <CR><LF>

Mogliche Antworten:

OMS_E <CR><LF>

OMG_n_OK <CR><LF> - Befehl ausgefuhrt, gibt die Nummer des aktuellen
Betriebsmodus zuriick
OMG_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

n - Parameter, Dezimalwert, der den Arbeitsmodus angibt, detaillierte Beschreibung beim

OMiI-Befehl

Beispiel:

Befehl: OMG<CR><LF> - aktuellen Betriebsmodus ablesen

Antwort: OMG_19 "Trocknen”’OK<CR><LF> - Gerat im Trocknungsmodus

Ul — verfugbare Einheiten eingeben (der Befehl ist nur im Wagemodus aktiv).

Beschreibung des Befehls:

Der Befehl gibt die verfigbaren Einheiten fur ein bestimmtes Gerat im aktuellen

Betriebsmodus zurick.

Syntax: Ul <CR><LF>

Mdogliche Antworten:

Ul_"X1,X2, ... Xn"_OK<CR><LF> - Befehl ausgefiihrt, gibt die verfiigbaren Einheiten
zuruck.

Ul | <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht
verfugbar

X- Bezeichnung der Einheiten, getrennt durch Kommas

X — g, mg, ct, b, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tic, mom, gr, ti, N, baht, tola, u1, u2

Beispiel:

Befehl: Ul <CR><LF> - verfigbare Einheiten angeben

Antwort:  Ul_"g, mg, ct”_OK<CR><LF> - verfligbare Einheiten werden zurtickgegeben

Ul — aktuelle Einheit einstellen (der Befehl ist nur im Wéagemodus aktiv).

Beschreibung des Befehls:

Der Befehl stellt aktuelle Einheit fir ein bestimmtes Gerat ein.

Syntax: US_x <CR><LF>

Mdogliche Antworten:

US_x_OK <CR><LF> - Befehl ausgefuhrt, gibt die eingestellte Einheit zurlick

- 118 -



US_E <CR><LF> - Beim Ausfuhren des Befehls ist ein Fehler aufgetreten,
kein Parameter oder ungiltiges Format
US | <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfiigbar

x - Parameter, Einheitsbezeichnung. g, mg, ct, Ib, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tlc, mom, gr, ti, N,
baht, tola, msg, ul, u2, next

Hinweis:

Wenn x = next, wechselt der Befehl die Einheit zur nachsten auf der verfiigbaren Liste
(Simulation des Driuckens der Taste E::T:) oder Drucken des Einheitsfelds im Fenster der
Gewichtskontrolle).

Beispiel:

Befehl: US_mg<CR><LF> - Einheit ,mg“ einstellen

Antwort: US_mg_OK<CR><LF> - aktuelle Einheit "mg" eingestellt

UG — aktuelle Einheit angeben

Beschreibung des Befehls:

Der Befehl gibt die aktuelle Einheit zurtick.

Syntax: UG <CR><LF>

Mdogliche Antworten:

UG_x_OK<CR><LF> - Befehl ausgefuhrt, gibt die eingestellte Einheit zurlick
UG_| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfiigbar
X - Parameter, Einheitsbezeichnung

Beispiel:

Befehl: UG<CR><LF> - aktuelle Einheit angeben

Antwort: UG_ct OK<CR><LF> - aktuell gewahlte Einheit "ct"
BP — Signalton aktivieren

Beschreibung des Befehls:

Der Befehl aktiviert den BEEP-Signal fur eine bestimmte Zeit.
Syntax: BP_CZAS <CR><LF>

Mogliche Antworten:

BP_OK <CR><LF> - Befehl ausgeflihrt, startet das BEEP-Signal.

BP_E” <CR><LF> - kein Parameter oder ungiltiges Format

BP_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
ZEIT - Parameter, Dezimalwert, definiert die Zeit des Tonsignals in [ms]. Empfohlener
Bereich <50 + 5000>.

Wenn ein Wert angegeben wird, der grol3er als der zulassige

fur das bestimmte Gerét ist, wird das BEEP-Signal

fur die vom Gerat unterstitzte maximale Zeit aktiviert.

Beispiel:

Befehl: BP 350<CR><LF> - BEEP fiir 350 ms aktivieren
Antwort: BP OK<CR><LF> - BEEP aktiviert

Hinweis:

Der durch den BP-Befehl ausgeldste BEEP wird unterbrochen, wenn wahrend der Dauer
des Signals ein anderes Signal von einer anderen Quelle aktiviert wird: Tastatur, Touch-
Panel, Bewegungssensoren.
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PC — alle implementierten Befehle senden
Syntax: PC CR LF

Befehl: PC CR LF - alle implementierten Befehle senden

BN - Waagentyp angeben

Syntax: BN <CR><LF>

Mogliche Antworten:

BN_A "X’ <CR><LF> - Befehl verstanden, Seriennummer wird zurtickgegeben
BN_I| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar

X - Typenreihe (zwischen Anflihrungszeichen), vorangestellt von einem allgemeinen
Waagentyp

Beispiel:
Befehl: BN <CR><LF> - Waagentyp angeben
Antwort: BN_A "AS” - Waagentyp - "AS R”

FS - max. Tragfahigkeit angeben
Syntax: FS <CR><LF>
Mdogliche Antworten:

FS_A "X’ <CR><LF> - Befehl verstanden, Max. der Waage wird zurlickgegeben
FS_| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
X — Max der Waage ohne Teilungswerte (zwischen Anfiihrungszeichen).

Beispiel:

Befehl: FS <CR><LF> - Max. der Waage angeben

Antwort: FS_A "220.0000” - max. Tragfahigkeit der Waage - 220 g”

RV - Programmversion angeben
Syntax: RV <CR><LF>
Mogliche Antworten:

RV_A "X’ <CR><LF> - Befehl verstanden, Programmversion wird zuriickgegeben
RV_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
X — Programmversion (zwischen Anfiihrungszeichen)

Beispiel:

Befehl: RV <CR><LF> Programmnummer angeben

Antwort: RV_A "1.1.1" - Programmversion - "1.1.1”

A - AUTOZERO einstellen

Syntax: A_n <CR><LF>

Mdogliche Antworten:

A_OK <CR><LF> - Befehl ausgefiihrt

A_E <CR><LF> ggggrﬂng%ifiggegodrﬁa?efehIs ist ein Fehler aufgetreten, kein Parameter
A_| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

N - Parameter, Dezimalwert, der die Autozero- Einstellung festlegt.

n — 0 - Autozero deaktiviert
1 — Autozero aktiviert
Hinweis: Der Befehl andert die Einstellungen fur den aktiven Betriebsmodus.
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Beispiel:

Befehl: A 1<CR><LF> - Autozero einschalten

Antwort: A_OK<CR><LF> — Autozero aktiviert

Der Befehl aktiviert AUTOZERO-Funktion, bis sie mit dem Befehl A 0 ausgeschaltet wird.
EV - Umgebung einstellen

Syntax: EV_n <CR><LF>

Mogliche Antworten:

EV_OK <CR><LF> - Befehl ausgefiuhrt

EV E <CR><LE> - Beim Ausfuhren de__s I_3efeh|s ist ein Fehler aufgetreten, kein
- Parameter oder ungultiges Format

EV_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
n - Parameter, Dezimalwert, der die Umgebung-Einstellung festlegt.

n — 0 — instabile Umgebung
1 — stabile Umgebung

Hinweis:

Der Befehl &ndert die Einstellungen fur den aktiven Betriebsmodus.

Beispiel:

Befehl: EV_1<CR><LF> - Umgebung auf STABIL einstellen
Antwort: EV_OK<CR><LF> - Umgebung auf STABIL eingestellt

Der Befehl setzt den Parameter <UMGEBUNG> auf einen Wert <STABIL> bis er mit dem
Befehl EV 0 zu einem Wert <INSTABIL> wechselt.

EVG — die aktuell eingestellte Umgebung eingeben

Beschreibung des Befehls:

Der Befehl gibt Informationen zur aktuell eingestellten Umgebung zurlck.
Syntax: EVG <CR><LF>

Maogliche Antworten:

EVG_Xx_OK<CR><LF> - Befehl ausgefuhrt, gibt die eingestellte Umgebung zurlck.

EVG_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar

x - Parameter, Bezeichnung der aktuell eingestellten Umgebung

Beispiel:

Befehl: EVG<CR><LF> - aktuelle Umgebung angeben

Antwort: EVG_0_OK<CR><LF> - aktuell eingestellte Umgebung - instabil

FIS - Filter einstellen

Syntax: FIS_n <CR><LF>

Mdogliche Antworten:

FIS_OK <CR><LF> - Befehl ausgefuhrt

FIS E <CR><LE> - Beim Ausfuhren dgg Befehls ist ein Fehler aufgetreten, kein
- Parameter oder ungultiges Format

FIS_| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
n - Parameter, Dezimalwert, der die Filternummer festlegt.
n — 1 —sehr schnell

2 — schnell
3 — mittelschnell
4 — langsam

5 — sehr langsam
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Hinweis:

Die Nummerierung ist dem Filternamen fest zugeordnet und bleibt unverandert in allen
Waagentypen.

Wenn in einem bestimmten Waagentyp die Filtereinstellungen dem Betriebsmodus
zugewiesen werden, andert der Befehl die Einstellungen fur den aktiven Betriebsmodus.

Beispiel:
Befehl: FIS 3<CR><LF> - Mittelfilter einstellen
Antwort: FIS_ OK<CR><LF> - Mittelfilter eingestellt

FIG — aktuellen Filter angeben

Beschreibung des Befehls:

Der Befehl gibt Informationen zum aktuell eingestellten Filter zurtck.
Syntax: FIG <CR><LF>

Mogliche Antworten:
FIG_x_OK<CR><LF> - Befehl ausgefihrt, gibt den eingestellten Filter zurtck.

FIG_I <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
X - Parameter, Bezeichnung des aktuell eingestellten Filters

Beispiel:

Befehl: FIG<CR><LF> — aktuellen Filter angeben
Antwort: FIG_2 OK<CR><LF> - aktuell Mittelfilter eingestellt

ARS — Ergebnisbestatigung einstellen
Syntax: ARS_n <CR><LF>
Mogliche Antworten:
ARS_OK <CR><LF> - Befehl ausgefuhrt
- Beim Ausfuihren des Befehls ist ein Fehler aufgetreten, kein
Parameter oder ungultiges Format
ARS_| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
n - Parameter, Dezimalwert, der die Ergebnisbestéatigung festlegt.
n — 1 —schnell
2 — schnell+genau
3 — genau
Hinweis:
Die Nummerierung ist dem Namen der Ergebnisbestatigung fest zugeordnet und bleibt
unverandert in allen Waagentypen.
Wenn in einem bestimmten Waagentyp die Einstellungen dem Betriebsmodus zugewiesen
werden, &ndert der Befehl die Einstellungen fur den aktiven Betriebsmodus.
Beispiel:
Befehl: ARS_2<CR><LF> - die Ergebnisbestatigung auf ,schnell + genau” einstellen
Antwort: ARS_OK<CR><LF> - schnell + genau” eingestellt
ARG - die aktuelle Ergebnisbestatigung angeben
Beschreibung des Befehls:
Der Befehl gibt Informationen zur aktuell eingestellten Ergebnisbestéatigung zurtck.
Syntax: ARG <CR><LF>

Mogliche Antworten:

ARG_x_OK<CR><LF> - Befehl ausgefihrt, gibt die eingestellte Ergebnisbestéatigung
zuruck.

ARG _| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar

ARS E <CR><LF>
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X - Parameter, Bezeichnung der aktuell eingestellten Ergebnisbestéatigung
Beispiel:
Befehl: ARG<CR><LF> - die aktuelle Ergebnisbestatigung angeben

, - aktuell eingestellte Ergebnisbestatigung
Antwort: ARG_2 OK<CR><LF> ,schnell + genau®

LDS — die letzte Ziffer einstellen

Syntax: LDS_n <CR><LF>

Mogliche Antworten:

LDS_OK <CR><LF> - Befehl ausgefuhrt

LDS_E <CR><LF> - Beim Ausfuhren de__s I_3efeh|s ist ein Fehler aufgetreten, kein
Parameter oder ungultiges Format

LDS_| <CR><LF> - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar

n - Parameter, Dezimalwert, der die Einstellungen fiur die letzte Ziffer festlegt
n— 1—immer

2 —nie
3 — falls stabil
Hinweis:

Die Nummerierung ist dem Namen der Einstellung fur die letzte Ziffer fest zugeordnet und
bleibt unverandert in allen Waagentypen.

Wenn in einem bestimmten Waagentyp die Einstellungen dem Betriebsmodus zugewiesen
werden, &ndert der Befehl die Einstellungen fur den aktiven Betriebsmodus.

Beispiel:
Befehl: LDS 1<CR><LF> - die letzte Ziffer auf IMMER setzen
Antwort: LDS_OK<CR><LF> - IMMER eingestellt

‘ LOGIN — Benutzeranmeldung
Syntax: LOGIN_Name,Passwort CR LF wo: _ - Leerzeichen
(Der Name und das Passwort miissen in Ubereinstimmung mit dem Format
in der Waage eingegeben werden — Grof3- und Kleinbuchstaben)
Mdogliche Antworten:

LOGIN OK CR LF - Befehl verstanden, Benutzer angemeldet.

LOGIN ERRROR CR LE Befehl verstanden, aber im Benutzgrngmen oder Passwort gibt
es einen Fehler, Anmeldung nicht moglich

ES CR LF - Befehl missverstanden (Formatfehler).
LOGOUT - Benutzerabmeldung

Syntax: LOGOUT CR LF

Mogliche Antworten:

LOGOUT OK CR LF - Befehl verstanden, Benutzer abgemeldet
ES CR LF - Befehl missverstanden (Formatfehler).

Den Namen des Profils angeben

Syntax: PRG CR LF

Mogliche Antworten:

PRG_A "X’ CR LF - Befehl verstanden, Profilname wird zurtickgegeben
PRG_I CR LF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfigbar
X — Profilname (zwischen Anflihrungszeichen)
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Beispiel:

Befehl: PRG CR LF - Profilnamen angeben
Antwort: PRG _A_"Fast” — Profilname —"Fast”
PROFILE - Profilauswahl

Syntax: PROFILE_Nazwa CR LF

wo: - Leerzeichen (der Name muss dem Format entsprechend eingegeben werden, wie
in der Waage - Kleinbuchstaben, GroRbuchstaben, Leerzeichen, z. B. Schnell,
Schnelldosierung, Benutzer, Préazision ).

Mogliche Antworten:

PROFILE OK CR LF - Befehl verstanden, neues Profil eingestellt

LOGIN ERRROR CR LE - Befehl verstanden, aber Fehler im Namen, Profil kann nicht
festgelegt werden

ES CRLF - Befehl missverstanden (Formatfehler).

Den Namen des Profils angeben

Syntax: PRG CR LF

Mdogliche Antworten:

PRG_A "X’ CR LF - Befehl verstanden, Profilname wird zurtickgegeben

PRG_I CR LF - Befehl verstanden aber in diesem Moment nicht verfligbar
x — Profilname (zwischen Anflihrungszeichen)

Beispiel:

Befehl: PRG CR LF - Profilnamen angeben

Antwort: PRG _A_"Fast” — Profilname —"Fast”

PROFILE - Profilauswahl
Syntax: PROFILE_Nazwa CR LF

wo: - Leerzeichen (der Name muss dem Format entsprechend eingegeben werden, wie
in der Waage - Kleinbuchstaben, GroRbuchstaben, Leerzeichen, z. B. Schnell,
Schnelldosierung, Benutzer, Préazision ).

Mogliche Antworten:
PROFILE OK CR LF - Befehl verstanden, neues Profil eingestellt

LOGIN ERRROR CR LE - Befehl verstanden, aber Fehler im Namen, Profil kann nicht
festgelegt werden

ES CR LF - Befehl missverstanden (Formatfehler).
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Zusammenarbeit mit Wagekopfen PUE 7.1, PUE 10

Syntax: NT CR LF
Mogliche Antworten:

ES CRLF - falsch verstandener Befehl (falsches Massenformat)
MASSENRAHMEN - Der Massenwert in der Grundeinheit wird zuriickgegeben
Masse-Datensatzformat, mit dem die Waageantwortet:
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dlaleols]ole|rle| 338282 |58 (8|93 [J|3]|9
o N N 1%} <
£ §
s gl 2 £ ) 3
® 5 c o I~ = - . N o =
L I N I T -2 I T Ll e 2|ggle | 22| Eg
2| H|s|s|E|le|la|l2|s|2 ||| 2|8 g«
o) 7] 7] T ‘D 7] 7] 7] =)
1T lelE|2|e|z|8|S|8|4 8| |g|8|g|g¢E|g|S|g|/fq°"
Sls|z|6lc)e S| 8] SlE|3|288|3|3]83
g/ 2|3 | = = <3 g @
o g |~ A %
@© N
NT - Befehl

Stabilitatszeichen
Nullzeichen
Bereichsmarkierung

Ziffern-Markierung

Masse

Masseinheit
Tara

Taraeinheit

Anzahl der
ausgeblendeten
Ziffern

Status der Waage

Zeit der
automatischen
Justierung

Beispiel:
NT CR LF
NT_?__0

[Leerstelle] wenn stabil, [?] wenn instabil
[Leerzeichen] wenn aulRerhalb von Null, [Z] wenn in Null

In welchem aktuellen Bereich befindet sich die Masse: [Leerzeichen]
bei Einzelbereich, [2] bei Zweibereich, [3] bei Dreibereich

[Null] ohne Markierung, [1] Markierung einer Ziffer, [2] Markierung
von zwei Ziffern, [3] Markierung von drei Ziffern, [4] Markierung von
vier Ziffern, [5] Markierung von funf Ziffern

10 Zeichen des Nettogewichtes in der Justiereinheit (mit Punkt und
Gleitzeichen ,-,, ohne Markierung der Ziffern) mit rechtsbindiger
Ausrichtung

3 Zeichen mit linksbuindiger Ausrichtung

9 Zeichen des Tarawerts mit einem Punkt mit Rechtsausrichtung
(wenn die "schwebende" Tara automatisch ausgeschaltet wird, wird
ein Nullwert gesendet)

3 Zeichen mit linksbtindiger Ausrichtung

Zahl, die die Anzahl der ausgeblendeten Ziffern angibt: [Leerzeichen],
keine ausgeblendete Ziffern vorhanden sind, [1] eine Ziffer ist
ausgeblendet, [2] wenn zwei Ziffern sind ausgeblendet, [3] drei Ziffern
sind ausgeblendet

Zahl, die den Status der Waage bestimmt [0] Wagen, [1] Warten auf
Beginn der Justierung, [2] Justierung der Waage

Fur Status [1] wird die Zeit in Sekunden angegeben, um die
automatische Justierung zu starten. Sie kann einen Wert von 30 bis
01 annehmen.

Der Wert fur die verbleibenden Status betragt 00.

- Computerbefehl

_ 0.1 28CR LF

- Befehl ausgefuhrt, der Massenwert mit anderen Daten wird zuriickgegeben, wo: _ -

Leerzeichen
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24.3. Manueller Ausdruck/ Automatischer Ausdruck

Der Benutzer kann Ausdrucke von der Waage manuell oder automatisch erzeugen:

« Manueller Ausdruck: Dricken Sie die Taste nachdem sich die Anzeige stabilisiert
hat.

« Der automatische Ausdruck wird entsprechend den Einstellungen (Einstellungen fur
den automatischen Ausdruck) automatisch generiert, (siehe Punkt 9).

Der Inhalt des Ausdrucks hangt von den Einstellungen fur <Standardausdruck> - <GLP
Ausdruck> ab (siehe Punkt 12.3).

Ausdrucksformat der Masse:

1 2 3 4-12 13 14 [ 15[ 16 | 17 | 18
Zelc.h'ep Leerstelle | Zeichen | Masse | Leerstelle Einheit CR | LF
Stabilitat

Stabilitatszeichen [Leerzeichen] wenn stabil
[?] wenn instabil
["] Wenn Uberschreitung des Bereichsfehlers auf + erfolgt
[v] Wenn Uberschreitung des Bereichsfehlers auf - erfolgt

Zeichen [Leerzeichen] fur positive Werte oder
[-] fur negative Werte
Masse 9 Zeichen mit Punkt mit rechtsbiindiger Ausrichtung
Einheit 3 Zeichen mit linksbtindiger Ausrichtung
Beispiel:

1832.0_g__ CRLF-vonderWaage erzeugter Ausdruck nach dem

Dricken der Taste bei Einstellungen fir <Projekt des GLP Ausdrucks>:

Datum NEIN | Universalvariable 3 NEIN
Uhrzeit NEIN | Netto NEIN
Benutzer NEIN | Tara NEIN
Produkt NEIN | Brutto NEIN
Kunde NEIN | Aktuelles Ergebnis JA
Verpackung NEIN | Justierbericht NEIN
Universalvariable 1 NEIN | Benutzerdefinierter KEINE
Ausdruck
Universalvariable 2 NEIN
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25. PERIPHERIEGERATE

Die Waage unterstutzt folgende Gerate:
o Computer,
« EPSON-Belegdrucker,
e PCL-Drucker,
« jedes Peripheriegerat, das das ASCII-Protokoll unterstitzt.

26. FEHLERMELDUNGEN
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27. BENUTZUNG DES FEUCHTEBESTIMMERS

Fur Messtemperaturen innerhalb von 161° C - 250° ist die C-Zeit der Temperaturerhaltung
wahrend der Messung proportional zum Bereich von ~ 15 Stunden fur 161°C - ~ 10 min. far
250° C.

Beim Trocknen bei einer Temperatur von 250° C wird die maximale Temperatur 10 Minuten
lang aufrechterhalten, dann senkt das Programm die Temperatur automatisch (ohne die
Trocknung zu unterbrechen) auf 160°° C.

Zeit der Temperatursenkung auf 160° C ist ~ 10 min.

Fur das Schnell-Profil schnell betragt das Ubersteuern der maximalen
Trocknungstemperatur 30%, jedoch nicht mehr als die maximale Temperatur fiir den
gegebenen Feuchtebestimmer.

28. WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

In diesem Teil der Bedienungsanleitung wird beschrieben, wie Sie das Geréat in gutem
Zustand halten und defekte Teile (Halogenlampen, Sicherungen) ersetzen.

Hinweis:
Bei starkem Staub am Betriebsort des Gerats wird empfohlen, den Feuchtebestimmer alle 6
Monate vom RADWAG-Service Uberprifen zu lassen.

28.1. Reinigung von Elementen des Feuchtebestimmers
Um eine entsprechende Genauigkeit wahrend der Messungen zu gewahrleisten, muss das
Gerat regelmaliig gereinigt werden.
Bei der Reinigung des Feuchtebestimmers muissen die Hinweise in diesem Teil der
Bedienungsanleitung beachtet werden.

Ziehen Sie vor Beginn der Reinigungs- und Wartungsarbeiten zunachst
den Netzstecker aus der Steckdose!

Reste von getrocknetem Material, die aus der Waagschale gefallen
sind und in der Trockenkammer verbleiben, kbnnen sich bei
nachfolgenden Trocknungsvorgangen entzinden. Die
Trockenkammer muss daher sauber gehalten werden.

Den Deckel des Feuchtebestimmers 6ffnen und alle Elemente
herausnehmen: Einwegschale, Schalengriff, Schalenkreuz, Schutz
der Waagschale, Grundplatte der Trocknungskammer.

Beim Reinigen gehen Sie wie im Punkt 4.5 dieser
Bedienungsanleitung beschrieben vor

Nach dem Reinigen mussen alle Komponente sorgféltig getrocknet
werden.
Ins Innere des Feuchtebestimmers dirfen keine Verunreinigungen oder Flissigkeiten
gelangen.

Die gereinigten Teile gemal der Zeichnung wieder einbauen.
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28.2. Reinigen des Temperatursensors

Um wahrend der Prifung korrekte Temperaturmessungen
zu gewabhrleisten, sollte besonders auf die Sauberkeit des
Temperatursensors (1) geachtet werden.

Alle  Reinigungsarbeiten sollten mit  besonderen
VorsichtsmalRnahmen durchgefihrt werden.

Zum Reinigen ein weiches Tuch mit sanften
Reinigungsmittel verwenden. Verwenden Sie Kkeine
abrasiven oder |6sungsmittelhaltigen Mittel, da diese den
Sensor beschadigen kdnnen.

Bei der Reinigung durfen der IR Strahler bzw.
Halogengliihfaden nicht berihrt werden, dies kénnte eine
Beschadigung verursachen.

Die Abdeckungen des Strahlers durfen bei Bedarf gereinigt
werden. Das Reinigen darf ausschliel3lich mit einem
weichen Tuch durchgefuhrt werden. Halogenglihfaden
durfen wahrend der Reinigung nicht berthrt werden.

Mindestens zweimal im Jahr ist die Richtigkeit der Temperatursensoranzeigen zu Uberprifen
und gegebenenfalls die Sensorjustierung durchzufihren. Die Beschreibung der oben
genannten Aktivitaten befindet sich im Kapitel JUSTIERUNG.

28.3. Probleme beim Trocknen

Problem: keine Reaktion nach Betétigen des Hauptschalters (das Display bleibt dunkel).
Mdogliche Ursachen:

e keine Spannung im Netzwerk,

e beschadigtes Netzkabel,

e beschéadigte Sicherung des Gerates,
e beschéadigtes Gerat.

Problem: zu lange Wartezeit auf den Abschluss der Trocknung.
Mdogliche Ursachen:

e falsches Abschlusskriterium der Trocknung — das Abschlusskriterium

versuchsweise anpassen.

Problem: keine Wiederholbarkeit der Messungen.
Mdogliche Ursachen:

uneinheitliche Zusammensetzung der Probe — Proben mit groReren Mengen des
untersuchten Materials vorbereiten,

zu kurze Zeitdauer der Untersuchung — Abschlusskriterium der Untersuchung
andern,

Trocknungstemperatur zu hoch, verursacht Oxidation der Probe —
Trocknungstemperatur senken,

das untersuchte Material ,kocht” — Trocknungstemperatur senken,

der Temperatursensor ist verunreinigt oder beschadigt — den Temperatursensor
reinigen,

die Tischplatte, auf der der Feuchtebestimmer steht ist nicht stabil — das Gerat an
einem anderen Platz aufstellen,

Umgebungsbedingungen wurden nicht eingehalten (Vibrationen, Luftztige etc.) —
erforderliche Umgebungsbedingungen sicherstellen.
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29.ZUSATZLICHE AUSSTATTUNG

Typ Name
P0O151 RS232-Kabel zum Drucker EPSON
EPSON Nadeldrucker/Thermodrucker
PCL-Drucker
SAL Antivibrationstisch
USB Computertastatur.

30. INFORMATIONEN ZUR WAAGE

Dieses Menu enthélt Informationen zur Waage und Programmen. Die Parameter sind
informativ.

Nach Auswahl des Parameters <Druck der Einstellungen> werden die Einstellungen der
Waage an den Druckerport gesendet (alle Parameter).
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