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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o dokfadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem stonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzagdzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazoéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujacymi przepisami prawa.

W przypadku dluzszego przechowywania (magazynowania) urzgdzenia
w niskiej temperaturze nie mozna dopusci¢ do roztadowania
akumulatoréw, w ktére jest wyposazone.

Wymiany zuzytego akumulatora moze dokona¢ wytgcznie producent
urzgdzenia lub osoby do tego upowaznione.

> [Pl

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg by¢ wyrzucane
do specjalnie oznakowanych pojemnikow, oddawane do punktow
zbierania tego typu odpadoéw lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz
baterii i akumulatorow. Symbole znajdujace sie na akumulatorach
okreslajg zawartos¢ w nich substancji szkodliwych: Pb = otéw, Cd = kadm,
Hg = rte¢. Sg Panstwo prawnie zobowigzani do usuniecia zuzytych
akumulatoréw i prawidtowego ich zagospodarowania.
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1. PRZEZNACZENIE

Miernik wagowy PUE HX7 jest urzadzeniem przeznaczonym do budowy
wag przemystowych w oparciu o czujniki tensometryczne. Wyposazony jest
w obudowe ze stali nierdzewnej zapewniajgcg wysoki stopien ochrony IP.
Posiada kolorowy 7” wyswietlacz gwarantujagcy doskonatg czytelnos¢ oraz 9
elementowy bargraf diodowy ilustrujgcy potozenie progow MIN, MAX. Obstuge
urzadzenia zapewnia 22 klawiszowa klawiatura membranowa posiadajgca
dowolnie programowalne przyciski funkcyjne.

Miernik wagowy w wykonaniu standardowym wyposazony jest w 1 ztgcze
RS232, USB typu A, Ethernet, 4AWE, 4WY. Miernik wagowy moze pracowacé
w miejscach pozbawionych dostepu do zasilania sieciowego, gdyz opcjonalnie
jest wyposazony w wewnetrzny akumulator. Urzadzenie wspotpracuje
z drukarkami paragondéw i etykiet, czytnikiem koddéw kreskowych oraz
wyposazeniem PC (mysz, klawiatura, pamie¢ flash USB).

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktore
okazg sie wadliwe produkcyijnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania  proceséw  produkcyjnych  lub
serwisowych.

D. Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzeh mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzenn  spowodowanych  wytadowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje wéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,

e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

F. Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie
z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.

G. Szczegotowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.

H. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.



3.CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczyé urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowa¢ szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zalozona, moze
spowodowac uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W ftrakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowac
preparatdow zawierajgcych substancje scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Usungé zanieczyszczenia sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i $rodka czyszczgcego (mydio, pltyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk S$ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtorzy¢ w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkéw
czyszczacych na  bazie  mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajacy tworzywa. Przed zastosowaniem $rodka czyszczgcego przy
wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie préb przydatnosci. Nie
stosowac¢ preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.



4. BUDOWA MIERNIKA

4.1. Wymiary gabarytowe
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Wymiary gabarytowe miernika PUE HX7



4.2. Opis gniazd

Urzadzenie mozna
' podigczyc tylko do gniazda
z bolcem ochronnym.

Przed zdjgciem pokrywy
' wyjaé wtyczke

L 50/60Hz 0,2A

@

11

The cable can be connected
' only to receptacle equipped
with grounding connector.

Disconnect the instrument
' from the power supply

°o© © © © O &

/

10
/ 9

z gniazda sieciowego. before taking cover off.
/ USB (1) ETHERNET @
40UT 4IN out IN PLATFORM 2
—7 =
100-240VAC VENT USB (2) RS232(1) RS232(2) RS232(3) RS485  PLATFORM 1

1 2 3 4

5/ 6/ 1/

Opis gniazd miernika PUE HX7
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1 | Dtawica kabla zasilajgcego

2 | Wentyl

3 | Gniazdo USB 2 M12 4P (opcjonalne)

4 | Gniazdo RS232 M12 8P

5 | Gniazdo RS232 M12 8P (opcjonalne)

6 | Gniazdo RS232 M12 8P (opcjonalne)

7 | Gniazdo RS485 M12 8P (opcjonalne)

8 Dtawica przewodu platformy wagowej

9 | Diawica przewodu dodatkowej platformy wagowej (opcjonalne)
10 | Gniazdo ETHERNETU RJ45

11 | Gniazdo USB

12 | Gniazdo IN dodatkowych interfejsow (PROFIBUS)

13 | Gniazdo OUT dodatkowych interfejséw (PROFIBUS, wyjscia analogowe)
14 | Gniazdo 4WY cyfrowych M12 8P

15 | Gniazdo 4WE cyfrowych M12 8P




4.3. Topologia gniazd

RS232
RS232 (2)
RS232 (3)

Pinl1 - NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC
Pin7 — GNDZ
Pin8 — 24vDC

RS485

Pin1-B

Pin2 —NC
Pin3 - NC
Pind - A

Pin5 — GND
Pin6 - GND
Pin7 — 24VDC
Pin8 — 24VDC

4AWEJSCIA

Pinl1 - WY1
Pin2 - WY2
Pin3 — WY3
Pind — WY4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4WYJSCIA

Pinl1 - WE1
Pin2 — WE2
Pin3 — WE3
Pin4 — WE4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

PROFIBUS IN
(zenskie)

Pinl1 - NC
Pin2 - A
Pin3 - NC
Pin4 - B
Pin5 - NC

PROFIBUS OUT
(meskie)

Pinl - +5V
Pin2 - A
Pin3 — GND
Pin4 — B
Pin5 — NC

USB 2

o~ «0
o- -0

Pinl1 — Vcc
Pin2 — D-
Pin3 — D+
Pin4 — GND




4.4. Wejscia | wyjscia

Terminal w standardzie posiada 4 optoizolowane wejscia i 4 wyjscia
potprzewodnikowe (przekazniki potprzewodnikowe). Sygnaty wyprowadzone sg

gniazdami M12 8P.

4WYJSCIA

Pinl - WY1
Pin2 - WY2
Pin3 - WY3
Pind — WY4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

AWEJSCIA

Pinl - WE1
Pin2 — WE2
Pin3 — WE3
Pin4 — WE4
Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

4.4.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢

4

Rodzaj wyjsé

Przekaznik potprzewodnikowy

Przekroj przewodu 0,14 - 0,5mm?
Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC
Maksymalne napiecie przewodzenia 30VDC, AC
Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢

Optoizolowane

Przekroj przewodu

0,14 — 0,5mm?

Zakres napie¢ sterujacych

5-24VDC

10



4.4.2. Schematy ideowe wejsé/wyjsé

o COM
% o
o

N b8 WY4
ng WE4 wY3
DIAN WE3 e WY2
bEZAN WE2 o WY1
o WE1 COM

4 wejscia 4 wyjscia

4.5. Klawiatura miernika
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Funkcje przyciskow:

0} Wiaczenie / wylgczenie urzgdzenia.
) Wejscie w menu gtéwne wagi.

X Logowanie operatora.

X Anulowanie komunikatu.

>0« Zerowanie wagi.
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Tarowanie wagi.

Zmiana jednostki wazenia.

Zatwierdzenie komunikatu.

Zatwierdzenie wyniku wazenia (PRINT).
Zatwierdzenie komunikatow (ENTER).

Anulowanie komunikatow.

Zmiana modu pracy.

o st c
Tl

Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.
Przycisk i (dtuzsze przytrzymanie) — Informacje o wadze.

2 A,c‘- Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.
3 oer t Przycisk programowalny przyporzgadkowany do przycisku ekranowego.
i ey = Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.
S - Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.

4.6. Parametry techniczne

Obudowa Stal nierdzewna
Stopien ochrony IP68 / IP69
Wyswietlacz 7" kolorowy
Zasilanie 100-240VAC 50-60Hz

Zasilanie opcjonalne

Wewnetrzny akumulator

Temperatura pracy -10°C = 40°C
Max przyrost sygnatu 19,5mV
Max impedancja czujnika tensometrycznego 1200 Q
Min impedancja czujnika tensometrycznego 50 Q

Podtgczenie czujnikéw tensometrycznych

4 lub 6 przewodow + ekran

Liczba platform wagowych

1 (opcjonalnie 2)

RS232 Zigcze M12 8P

usB Ztacze USB A

Ethernet Ztgcze RJ45

IN/OUT 4IN — zlgcze M12 8P; 40UT — zigcze M12 8P

12




Wyposazenie opcjonalne:

Modut 12WE/12WY Dfawica 12WE/12WY
Modut wyj$é analogowych AN 4-20mA, 0-20mA, 0-10V
Modut Profibus Ztacze 2x M12 5P
RS485 Ztacze M12 8P
RS232 x 2 Ztgcze M12 8P

5. INSTALACJA MIERNIKA

5.1

A.
B.

5.2.

5.3.

Rozpakowanie i montaz

Wyjaé miernik wagowy z opakowania fabrycznego.

Po podtaczeniu do miernika platformy wagowej urzadzenie nalezy ustawi¢
w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu, z daleka od Zrodet
ciepta.

Wage nalezy wypoziomowaé, pokrecajgc ndézkami regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidlowe

Wiaczenie miernika
Wiacz wtyczke kabla zasilajgcego do gniazda sieciowego.

Nacisnij przycisk o , Znhajdujacy sie w lewej gornej czesci elewaciji.
Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.

Sygnalizacja stanu akumulatora

Urzgdzenie w opcjonalnym wykonaniu jest wyposazone w wewnetrzny
akumulator. Piktogram znajdujgcy sie w goérnej (prawej) czesci
wyswietlacza informuje o stanie akumulatora badZ procesie tadowania:

. Wféwietlane sg w sposob cykliczny wewnetrzne elementy piktogramu

: stan tadowania akumulatora.

e Piktogram [[TT] wyswietlany w sposéb ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 75% do 100% akceptowalnego napiecia.

13



e Piktogram (T wysSwietlany w sposéb cigglty: akumulator natadowany
w zakresie od 50% do 75% akceptowalnego napiecia.

e Piktogram =] wyswietlany w sposéb ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 25% do 50% akceptowalnego napiecia.

e Piktogram —1 wyswietlany w sposéb ciagty: akumulator roztadowany
(stan natadowania ponizej 25% akceptowalnego napigecia), nalezy
podtgczy¢ wage do sieci celem natadowania.

e Piktogram ?ulsu e: akumulator uszkodzony lub jego brak.
e Brak piktogramu : waga nie jest wyposazona w akumulator.

Nadmierne roziadowanie akumulatora jest sygnalizowane
komunikatem: <Nadmierne rozfadowanie akumulatora.
Nastapi wylaczenie wagi>. Po wyfaczeniu wagi podiacz ja
do sieci celem natadowania akumulatora.

6. OKNO GLOWNE

Gtéwne okno aplikacji mozna podzielic na 4 obszary: goérna belka, okno
wagowe, obszar roboczy, ikonki funkcyjne.

Widok ogélny:
Wazenie ® ¢ & EEn O ER
|
kg
Towar: Tara,
0.000 kg
Uzytkownik: e
0.000 kg
/J ﬁ X beadin bl S
v { I
v p— = J =

Szczegofowy opis konfiguracji okna gfiéwnego znajduje sie
w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE HX7”.

6.1. Gorna belka
Wazenie @ & v S EEw O E2R

PUE HX7

14



W gérnej czesci ekranu wyswietlone sg nastepujgce informacje:

Symbol i nazwa modu pracy.

Nazwa urzadzenia.

Symbol aktywnej fgcznosci bezprzewodowe;.

Symbol aktywnego potaczenia z pendrive.

Symbol podtgczonej klawiatury PC.

Symbol podtgczonej drukarki.

Sygnalizacja stanu natadowania akumulatora.

Symbol aktywnego potaczenia z komputerem.

E@E@@sng

Symbol aktywnego potaczenia z programem E2R SYSTEM.

6.2. Okno wagowe

Okno wagowe zawiera wszystkie informacje o wazeniu:

0.000.

6.3. Obszar roboczy

Pod oknem wagowym znajduje sie obszar roboczy.

Towar: Tara:
0.000 kg

Uzytkownik: Suma:
0.000 kg

Obszar roboczy sktada sie z 4 programowalnych widzetéw. Kazdy z modéw
pracy ma domysiny ukfad widzetéw ekranu gidwnego. Uzytkownik moze
skonfigurowac ten obszar zgodnie ze swoimi potrzebami.

6.4. Ikonki funkcyjne

Ponizej okna roboczego znajdujg sie ikonki funkcyjne przyporzgdkowane
do przyciskéw na klawiaturze wagi:




Dla kazdego z dostepnych modoéw pracy, uzytkownik ma mozliwos¢
definiowania ekranowych ikonek funkcyjnych.

7. PORUSZANIE SIE W MENU

Poruszanie sie w menu programu wagowego odbywa sie za pomocg klawiatury
wagi.

7.1. Wejscie do menu

Aby wejs¢é do menu wagi, nalezy wcisng¢ przycisk R na elewacji wagi.
Po wejsciu do menu wagi pierwsza pozycja z listy jest wyrdzniona zmiang
koloru tta. Poruszanie sie po menu wagi odbywa sie za pomocg przyciskéw
obstugujacych strzalki kierunkowe.

Widok menu:

Parametry ]

Mody pracy I
(l) Bazy danych > >0¢
o) Raporty > >Te
& Komunikacja > SZT()
X Urzadzenia > (W

-

i | - =
KE:‘BO?’:RD 1 - 2 ABC 3 DEF f 4 GHI 5 JKL MODE

e L4 . ,.
’ ‘E]DEL | 6MNo | 7pqas | 87uv‘ gwxvz 0_- | ‘_.{/g

7.2. Funkcje przyciskéw menu gtéwnego

QA Wejscie w menu gtéwne wagi.
Szybkie wyjscie do okna gtéwnego.
X Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu lub rezygnacja ze zmiany parametru.
Wyj$cie o jeden poziom wyzej w menu.
£ Kasowanie znaku w trybie edycji wartosci numerycznych i tekstowych.

Zmiana funkcji klawiatury w trybie edycji warto$ci numerycznych i tekstowych.

16



Wybdér modu pracy.

Zatwierdzenie/akceptacja wprowadzonych zmian.

20 Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu lub rezygnacja ze zmiany parametru.

3 4+ Wybér grupy parametréw w goére menu lub zmiana wartosci parametru o jedng
s wartos¢ w gore.

4 g Wybér grupy parametréw, ktéra ma by¢ aktywowana. Po naci$nieciu przycisku
C.i wyswietlacz pokaze pierwszy z parametréw wybranej grupy.

i Wybér grupy parametrow w dot menu lub zmiana wartos$ci parametru o jedng
8 v wartos¢ w dot.

7.3. Wprowadzanie liczb / tekstow

W zaleznosci od rodzaju wprowadzanych danych do pamieci wagi
oprogramowanie posiada dwa typy pol edycyjnych:
e pole edycyjne numeryczne (wprowadzanie: wartosci masy sztuki, wartosci
tary, itd.).
e pole edycyjne tekstowe (wprowadzanie wzorca wydruku, wartosci
zmiennej uniwersalnej, itd.).
W zaleznosci od typu pola edycyjnego zmianie ulegajg funkcje klawiszy
obstugiwanych przez uzytkownika.

7.3.1. Numeryczne pole edycyjne

Tara [kg] 123

[0.456 |

—
S

o, | m
“ <€]/'JEL 6 MNO 7 PQRS - | 9 WXYZ
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Przy czym:

123

strzatek kierunkowych,

KEYBOARD
Tryb wpisywania cyfr. Tryb pracy klawiatury zmieniany za pomocg przycisku .
I . 123 . .
Mozliwos¢ wyboru trybu pracy klawiatury: - wpisywanie cyfr, BEHMl - obstuga

- obstuga dolnej linijki funkcyjne;.

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego.

Funkcje przyciskow:

Wprowadzenie cyfry 1.

Wprowadzenie cyfry 2.

3 DEF

Whprowadzenie cyfry 3.

Whprowadzenie cyfry 4.

|\) b
2 B
1 * - f =

a1
[
=
~

Wprowadzenie cyfry 5.
Wprowadzenie znaku ,-” (minus) poprzez dtuzsze przytrzymanie.

Wprowadzenie cyfry 6.

Wprowadzenie cyfry 7.

Wprowadzenie cyfry 8.

Wprowadzenie cyfry 9.

Wprowadzenie cyfry 0.
Wprowadzenie znaku ,..” (kropka) poprzez dtuzsze przytrzymanie.

Kasowanie pojedynczego znaku.

Opuszczenie okna edycyjnego bez wprowadzonych zmian.

f

Zatwierdzenie zmian.

%z

Przetgczanie trybu pracy klawiatury.
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7.3.2. Tekstowe pole edycyjne

Projekt wydruku ABC

Radwag Wagi Elektroniczne I

ul. Toruniska 5
0) 26-600 Radom >0¢

tel.: 48 (48) 386 60 00

-mail: .pl

Q e-mail: radkom@radwag.p 5Te
& G

Przy czym:

ABC

Tryb wpisywania duzych liter. Tryb pracy klawiatury zmieniany za pomocg przycisku

KEYBOARD
MODE

. Mozliwos$¢ wyboru trybu pracy klawiatury: - wpisywanie duzych liter,
@ \E\EE\

- wpisywanie matych liter,

kierunkowych, Fn - obstuga dolnej linijki funkcyjne;j.

- wpisywanie cyfr, Bl&E - obstuga strzatek

Zapis projektu w formacie *.Ib na pamigé masowg pendrive.

Odczyt projektu w formacie *.Ib z pamieci masowej pendrive.

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego.

Wydruk projektu na podtagczonej do wagi drukarce.

Lista zmiennych do wykorzystania w projekcie.
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Funkcje klawiszy:

U Woprowadzenie znakow: ., {}:°- .
- Wprowadzenie znakéw: a b c. Diuzsze przytrzymanie — przewinigcie kursora
2 asc w lewo.
4 Wprowadzenie znakéw: d e f. Dluzsze przytrzymanie — przewiniecie kursora
3 oer w gore.
4 - Wprowadzenie znakéw: g h i. Dluzsze przytrzymanie — przewiniecie kursora
o W prawo.
5 = Wprowadzenie znakéw: j k |. Dluzsze przytrzymanie — wprowadzenie znaku
JKL 27
- Wprowadzenie znakéw: m n o. Diuzsze przytrzymanie - wigczenie funkcji
»a€n” (tablica znakow diakrytycznych).
= Wprowadzenie znakéw: p q r s. Dluzsze przytrzymanie — wigczenie funkcji
7 pons ,»1$&” (tablica znakéw specjalnych).
¥ Wprowadzenie znakéw: t u v. Diluzsze przytrzymanie — przewiniecie kursora
8 v w dot.

Wprowadzenie znakéw: w x y z. Dluzsze przytrzymanie - wigczenie funkcji
»Caps Lock”.

Wprowadzenie znaku L= (spacji). Dluzsze przytrzymanie — wprowadzenie
znaku ,, . ”.

Przejscie do kolejnej linii w polu edycyjnym.

Kasowanie pojedynczego znaku.

Opuszczenie okna edycyjnego bez wprowadzonych zmian.

Zatwierdzenie zmian.

g 4
0 -BEAF

Przetgczanie trybu pracy klawiatury.

7.3.3. Tablica znakow diakrytycznych

Tablica znakéw diakrytycznych wiaczana w tekstowym polu edycyjnym

poprzez diuzsze przytrzymanie przycisku @ Tablica jest automatycznie

uzupetniana o znaki diakrytyczne dla wybranego jezyka interfejsu.
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Tablica znakow diakrytycznych dla jezyka Tablica znakéw diakrytycznych dla jezykow:

polskiego. angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski.
B CH el (Rt Rl MO IRSH 278 78 RN e a6 U a a e o ¢ & ¢é e
ol G R Ne N I VYR ERAN S N Al T Vi &N TIRY (BTEN RO N TN NN NG Al IRAE Ba S S &

e

glalal| | Tle|es|a ] @] s Sl ||| )& @] ] E
* 88 0 0 t ¢

jull
o
8
»
2
Ne¢
Qe
“n
Q
o
2

Przy czym:

‘ Wigczenie funkgji ,,Caps Lock”.

1$& Wiaczenie tablicy znakow specjalnych.

7.3.4. Tablica znakow specjalnych

Tablica znakéw specjalnych wigczana w tekstowym polu edycyjnym poprzez

diuzsze przytrzymanie przycisku 7 rons |

- 2 I L (=) G A [ @ B
- FHE& 9% | = el s e
3 SN [0 I L IO (A I (A s [
@ 4 $ | uBR O ® ™

Przy czym:

‘ Funkcja nieaktywna.

aen Wigczenie tablicy znakéw diakrytycznych.

7.4. Powrot do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powré6t do okna gtéwnego moze odbywac sie
na 2 sposoby:

e Poprzez kilkukrotne naci$niecie przycisku X , az nastgpi powrot
do wyswietlania okna gtéwnego.
e Poprzez nacisniecie przycisku & , po czym nastgpi natychmiastowy

powrot do wyswietlania okna gtéwnego.
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8. INSTRUKCJA INSTALATORA

Na bazie miernika wagowego PUE HX7 mogg by¢ budowane wagi
tensometryczne.

8.1. Podiaczenie czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego podigczenia do plytki
gtébwnej nalezy wykona¢ wg. ponizszego rysunku:

EKRAN c

Plyta Gléwna ] = =
588R SW1 i

3o JPi8 HREE

z HIN
BAT  J13 P
DJW GND 5zw
g5 |I14

JP19 JP17
= =

[N

i

76 a7
J5
JP1
Jpa

ZDM J10 J9 J23 J25 J24 J22

E =& mﬂﬂﬂﬂﬂﬂrj

[ [==)18

CZUJNIK
TENSOMETRYCZNY ’

Podtgczenie czujnika 6-cio przewodowego

J14 ztacze czujnika Sygnaly z czujnika
tensometrycznego tensometrycznego UWAGI
REF+ SENSE + JP6 niezlutowany
REF- SENSE - JP5 niezlutowany
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-
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8.2. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego podtgczenia do plytki
gtéwnej wykonaé wg. ponizszego rysunku:

JP5, JP6

ZLUTOWANE

™~

Plyta Glowna ]
588R SW1 i >
5

3o P18 "REF

2
e +IN
BAT \J13 2
N
Dﬂg
= =

[N

[INEENN

‘DM J10 J9 J23 J25 J24 J22

o Do -

CZUJNIK
TENSOMETRYCZNY ’

Podfgczenie czujnika 4-ro przewodowego

J14 ztacze czujnika Sygnaty z czujnika UWAGI
tensometrycznego tensometrycznego
REF+ - Zlutowany JP6
REF- - Zlutowany JP5
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-

8.3. Podtaczenie ekranu przewodu czujnika tensometrycznego

Dla zapewnienia poprawnej pracy wagi nalezy stosowaé ponizej opisane
zasady podigczania ekranu przewodu sygnatowego <z  czujnika
tensometrycznego. W obu przypadkach (platformy wagowe z przewodem
sygnatowym 6-cio i 4-ro zylowym) obowigzuje ta sama zasada poditgczania
ekranu przewodu sygnatowego z czujnika tensometrycznego:

23



Wagi z miernikiem w|Wagi o zwartej konstrukcji
obudowie metalowej — | mechanicznej obudowa
platforma wagowa potgczona | metalowa - miernik wagowy
z miernikiem wagowym tylko | potaczony z platformg wagowa
przewodem sygnatowym z|za pomocg masztu,
czujnika tensometrycznego. wysiegnika itp.

Platforma wagowa bez

potaczenia galwanicznego PUNKT C E
ekranu przewodu sygnatowego.

Platforma wagowa z

potaczeniem galwanicznym PUNKT C PUNKT C

ekranu przewodu sygnatowego.

Punkt C — szpilka gwintowana, galwaniczne potgczona z obudowg miernika wagowego
(umozliwiajgca przykrecenie oczka lutowniczego),
E — punkt lutowniczy na module DP4.

9. PARAMETRY FABRYCZNE

Uruchamiajagc wage w trybie ustawien fabrycznych istnieje mozliwosé
zmiany zarOéwno parametrow dostepnych dla uzytkownika jak i wszystkich
parametréw fabrycznych, a wiec réwniez zdefiniowania catej wagi.

9.1. Dostep do parametréw fabrycznych

|
o Wylgcz zasilanie wagi przyciskiem © ,

e Trzymajgc wcisniety przycisk SW1 na plytce elektroniki, wigcz zasilanie

. L |
wagl przyC|sk|em O
Przycisk dostepu
do parametrow
fabrycznych
Plyta gtéwna D
588R SWA Jne
J3u:| JP’s ‘EE“E
BAT J13 5‘\"/‘
D“g ﬂ GND
Jp19 JP17 JPS
B ]
J16 7
JSQ
JP1
JP4
T J10 J9 J23 J25 J24 J22
J2
4 J15
E. =)P7 DDDDDDH
J21
| (=118 —

Przycisk dostepu do parametréw fabrycznych
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e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno programu wagowego,

e Za pomocg przycisku g wejdZ w menu gtdbwne programu, gdzie
zostang wyswietlone dwa podmenu: <Globalne> oraz <Fabryczne>.

9.2. Wykaz parametréow globalnych

NAZWA DEFAULT ZAKRES OPIS
Definiowanie wadi ) ) Definiowanie wagi na etapie produkcji
9 (patrz punkt 9.5 instrukcji).
Wybdr typu wagi. Dla ustawienia
. PUE HX7, PUE HX7 dane metrologiczne nie sg
Typ wagi PUE HX7 HX7, HRP wyswietlane z  wyjatkiem nazwy
miernika wagowego.
Gérna belka - Ustawienia dotyqzace wyswmt{amq
; - - danych metrologicznych w gérnej
metrologia .
belce ekranu gtéwnego.
of Tak Wigczenie / wylgczenie  obstugi
Aktywacja % Nie o i danych metrologicznych w gérnej
V' Nie belce ekranu gtéwnego.
Nazwa  specjalna i/lub  nazwa
Nazwa wadi ) ) urzadzenia dystrybutora RADWAG
9 (max. 15 znakdéw). Wpisanie wartosci
zastepuje wybrany ,,Typ wagi”.
Liczba platform 1 1,2 Liczba platform wagowych
Numer fabryczny 0 - Numer fabryczny wagi.
Brak, NIMH, .
Akumulator Brak SLA. TSLA Wybér zastosowanego akumulatora.
Brak D. A Deklaracja kontrahenta: D - KERN,
Kontrahent Brak e A - ADEMI, B - BOECO, V - VWR,
B,V, SC
SC - Schuller.
. & Nie Wigczenie /  wylgczenie  zmian
NTEP </ Nie 9 : w modzie pracy ,Liczenie sztuk’ dla
Tak wag legalizowanych (rynek USA).
Serwis - - Menu ustawien serwisowych
Diagnostyka ) ) Podglad parametréw pracy i tadowa-
akumulatora nia akumulatora.
Kalibracja RTC - - Synchronizacja zegarka RTC.
) ) taczny czas pracy wagi w formacie
Czas pracy "D: xx H: yy" (D - dzien, H - godzina).
Numer procesora, ktory jest potrzebny
CPU Id - - do generowania kodu odblokowuja-
cego modut WIFI.

25



Przywr6¢ domysine
ustawienia urzadzenia

Przywracanie domys$inych ustawien
urzgdzenia  (parametry  fabryczne
i uzytkownika)

9.3. Wykaz parametréw fabrycznych

NAZWA DEFAULT ZAKRES OPIS

Metrologia - - Ustawienia metrologiczne

Dziatki masy - - Wyswietlenie dziatek przetwornika.
Jednostka kalibracyjna kg g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.
Wspétczynnik gcor 1 09+11 Wspétczynnik poprawki grawitacyjne;.
Dziatki odczytowe 0.001 0.0000001 + 50 | Dziatki odczytowe zakresu 1.

zakresu 1

Dziatki legalizacyjne

Brak, 0.001, 0.002,
0.005, 0.01, 0.02,

Dziatki legalizacyjne zakresu 1, war-

zakresu 1 Brak 0.05, 0.1, 0.2, 0.5, |tos¢ "brak" - wersja nielegalizowana.
1, 2,5, 10, 20, 50
Dziatki odczytowe 0.001 | 0,0000001+50 |Dziatki odczytowe zakresu 2
zakresu 2 : ' N y :
Brak, 0.001, 0.002, Dziatki legalizacyjne zakresu 2
Dzialki legalizacyjne Brak 0.005, 0.01, 0.02, wartos¢ "b?ak" - )\lljvers'a niele: aIizoi
zakresu 2 0.05,0.1,0.2,05, | a0 ) 9
1, 2,5, 10, 20, 50 )
Ustawienie  ilosci  cyfr  (liczac
od ostatniej cyfry prezentowanego
Znacznik cyfr Brak Brak, 1, 2, 3 wyniku), nad ktérymi ma byé¢
wyswietlany i drukowany znacznik
w przypadku wag nielegalizowanych.
Zakres maksymalny 3.009 - Zakres wazenia + przekroczenie.
Punkt przetaczenia drugiego zakresu
Prog zakresu 2 0.000 - wagi. Dla wag jednozakresowych
ustawia¢ wartos¢ 0.
Masa kalibracyjna Masa  zewnetrznego  odwaznika
3.000 - ) .
zewnetrzna kalibracyjnego.
Predefiniowany, |Zakres autozero [d]: Predefiniowany -
Predefinio 0.1, 0.2, 0.25, 0.5, |warto$¢ pobierana z tabel "zaszytych"
Zakres Autozera wan 0.6,0.7,0.8, 0.9, 1, | w programie wagi; 0.1 + 10 - warto$¢
y 2,25,3,4,5,6,7, |wprowadzana bezposrednio przez
8,9, 10. uzytkownika.
Predefiniowany, 0 Czas autozero [s]: Predefiniowany -
Czas autozera Predefinio | 0.2, 0.4, 0.6, 0.8, 1, xa;%sgcr;;?elze\r;;:i'Z(;aEeZIOZ?S\;gtri/ggé
wany 2,3,4,5,6,7,8,9, g

10, 15, 20.

wprowadzana bezposrednio przez
uzytkownika.
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Predefiniowany,

Zakres stabilnosci [d]: Predefiniowany

Predefinio 0.1,0.2,0.25,0.5, |- warto$¢ pobierana z tabel
Zakres stabilnosci wan 0.6,0.7,0.8, 0.9, 1, | "zaszytych" w programie wagi; 0.1 +
Y 2,25,3,4,5,6,7, |10 - warto$¢ wprowadzana
8,9, 10. bezposrednio przez uzytkownika.
Predefiniowany. 0 Czas stabilnosci [s]: Predefiniowany -
- Y. O | wartosé pobierana z tabel "zaszytych"
S Predefinio | 0.2, 0.4, 0.6, 0.8, 1, . . o
Czas stabilnosci w programie wagi; 0 + 20 - warto$¢
wany 2,3,4,56,7,8,9, . .
wprowadzana bezposrednio przez
10, 15, 20. : -
uzytkownika.
Kontrola masy startowej:
Tak — w zakresie -10% do +10%
. 0 masy startowej, nie - wytaczona, 50%
Kontrola_masy Tak Tak,'n'|e, 50%, - w zakresie -50% do +50% masy
startowej Definiowany. ] S ”
startowej, Definiowany - w zakresie
deklarowanym w parametrze ,Prog
masy startowe;j”.
Warto§¢ w [%] maksymalnego
. . o - OO udzwigu na plus i minus od wartosci
Prog masy startowej 10 10% = 90% zerowej wagi, sprawdzanej podczas
uruchamiania wagi.
Kalibracja - - Menu kalibracji wagi
. . ) ) Proces kalibracji wagi (patrz punkt
Kalibracja zewnetrzna 9.6.1 instrukcji).
Wyznaczanie Masy ) i Wyznaczanie masy startowej (patrz
Startowej pkt. 9.6.2 instrukciji).
Masa startowa 100 - Aktualna masa startowa w dziatkach.
Wspétczynnik . . . ..
kalibracyjny 100 - Aktualny wspéfczynnik kalibracji.
Warto$¢ masy startowej podawana w
Masa startowa 100 - dziatkach z przetwornika, odczytana
fabryczna . - :
podczas kalibracji fabryczne;j.
. . Wartos¢  wspétczynnika  kalibraciji,
\I:\;Tigcr);izyr?mfzbr czn 100 - wyliczonego w  chwili  kalibracji
yiny yezny fabrycznej.
Liniowosé ) ) Korekcja liniowosci odcinkowej
odcinkowa (patrz punkt 9.7 instrukcji).
) ) Wyznaczanie punktéw korekgciji
Wyznacz liniowosci.
Poprawki ) ) Wprovyadzame o _poprgv_vek dla
punktéw korekciji liniowosci.
Usun - - Usuwanie korekgc;ji liniowosci.
. . m~a L 4 Nieaktywny, | Witaczenie oraz definicja
Filtr definiowany v & Aktywny serwisowa dynamiki filtrow.

Przywré¢ domysine
ustawienia fabryczne

Przywracanie domysinych
ustawien fabrycznych.

27




ij 1 platformy wagowej. W przypadku wiekszej ilosci platform,

W/w wykaz parametrow fabrycznych zakfada obstuge

po wejsciu w menu <Fabryczne> zostanie wyswietlona lista
zadeklarowanych platform. Lista parametrow kazdej
platformy jest analogiczna do opisanej w w/w wykazie.

9.4. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powrot do okna gtéwnego moze odbywac sie
na 2 sposoby:

poprzez kilkukrotne nacisniecie przycisku X

do wyswietlania okna gtéwnego,

, az nastgpi powrot

poprzez nacisniecie przycisku @
powrot do wyswietlania okna gtéwnego.

, po czym nastgpi natychmiastowy

9.5. Definiowanie wagi

Definiowanie wagi na etapie produkciji polega na wprowadzeniu do pamieci
urzadzenia podstawowych parametréw, takich jak: numer fabryczny i typ wagi.

Procedura:

Wejdz w podmenu <Globalne/Definiowanie wagi>, po czym pojawi sie
napis <Kontynuowaé?>.

Nacisnij przycisk . , po czym pojawi sie okno edycyjne <Numer
fabryczny>.
Za pomocg klawiatury wagi wprowadz numer fabryczny.

Zatwierdz zmiany przyciskiem . , po czym pojawi sie lista

<Typ wagi>.
Za pomoca klawiatury wagi wybierz z listy zadany typ wagi (zgodnie
z tabelg parametréw globalnych w punkcie 9.2 instrukgciji).

Zatwierdz zmiany przyciskiem e , po czym waga powrdci
do podmenu <Globalne>.

WYyjdz do okna gtéwnego naciskajgc przycisk L

dodatkowe parametry, takie jak: typ akumulatora, ustawienia
filtréw, itp.

i Wraz z definicjg typu wagi zostang automatycznie ustawione
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9.6. Kalibracja fabryczna

9.6.1. Kalibracja zewnetrzna

Wejdz w podmenu <Fabryczne/Kalibracja>.

Przejdz do funkcji <Kalibracja zewnetrzna>, po czym zostanie
wyswietlony komunikat <Zdejmij mase>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i potwierdz komunikat przyciskiem

¥ (zatwierdz).

Podczas wyznaczania masy startowej zostanie wyswietlony komunikat
<Kalibracja. Prosze czekaé...>.

Po zakohczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi sie komunikat <Postaw mase xxx> (gdzie: xxx — masa
kalibracyjna).

Umies¢ na szalce wagi zgdang mase kalibracyjng i nacisnij przycisk

¥ (zatwierdz), po czym zostanie wyswietlony komunikat
<Kalibracja. Prosze czekaé¢...>.
Po  zakonczonej kalibracji ~ zostanie  wyswietlony  komunikat
<Zdejmij mase>.
Po zdjeciu masy z szalki, waga automatycznie powréci do podmenu
<Kalibracja>.

& Proces kalibracji dodatkowej platformy jest analogiczny

do opisanego powyzej.

9.6.2. Wyznaczanie masy startowej

Wejdz w podmenu <Fabryczne/Kalibracja>.

Przejdz do funkcji <Wyznaczanie masy startowej>, po czym zostanie
wyswietlony komunikat <Zdejmij mase>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i potwierdz komunikat przyciskiem

o (zatwierdz).

Podczas wyznaczania masy startowej zostanie wyswietlony komunikat
<Wyznaczanie masy startowej. Prosze czeka¢...>.

Po zakonczonym procesie waga automatycznie powrdci do podmenu
<Kalibracja>.

& Proces wyznaczania masy startowej dodatkowej platformy

Jjest analogiczny do opisanego powyzej.
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9.7. Korekcja liniowosci

9.7.1. Wyznaczanie liniowosci

Deklarowanie mas dla poszczegoélnych krokéw liniowosci z jednoczesnym
wyznaczaniem poprawek przez program wagi.

Procedura:

WejdZz w podmenu <Fabryczne/Liniowos$é odcinkowa> i wybierz opcje
<Wyznacz>, po czym zostanie wyswietlony komunikat <Kontynuowaé?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem ¥ (zatwierdz), po czym
automatycznie zostanie uruchomione okno edycyjne <Masa>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

Wpisz zadang mase (pierwszy punkt korekcji liniowosci) i zatwierdz

przyciskiem . , po czym zostanie wyswietlony komunikat

<Postaw mase xxx> (gdzie: xxx — wpisana wartos¢ masy).

UmieS¢ na szalce wagi zadeklarowang mase pierwszego punktu
korekcji liniowosci (podglad wyniku wazenia znajduje sie w dolnej czesci
wyswietlanego okna).

Po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia nacisnij przycisk Y
(zatwierdz), po czym ponownie zostanie uruchomione okno edycyjne
<Masa> (kolejny punkt korekc;ji liniowosci).

Proces przeprowadzania korekcji liniowosci dla kolejnych punktow
jest analogiczny do opisanego powyzej.

Po deklaracji zadanej ilosci punktéw korekcji liniowos$ci, po pojawieniu sie
kolejnego okna edycyjnego <Masa> wcisnij przycisk X

Program wagowy automatycznie powrdci do podmenu <Liniowos$é
odcinkowa>.

W przypadku zatwierdzenia przyciskiem
& wartosci masy dla punktu korekcji liniowosci, na

M zerowej

wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat: <Wartos¢ zbyt
mafta>.

9.7.2. Poprawki

Edycja wartosci poprawek dla poszczegdinych punktéw liniowosci.

Procedura:

Wejdz w podmenu <Fabryczne/Liniowos¢ odcinkowa>.
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o Wybierz opcje <Poprawki>, po czym zostanie wyswietlona lista
wyznaczonych punktéw korekcji liniowosci zawierajgca wcze$niej
deklarowane masy dla poszczegdlnych punktow korekcji oraz odchyiki
wyrazone w dziatkach odczytowych wagi.

e Po wybraniu zgdanej pozycji zostanie otworzone okno edycyjne <Masa>.

e Wprowadz zadang korekte i/lub zatwierdz okno przyciskiem b
po czym program automatycznie przejdzie do wyswietlania okna
edycyjnego <Poprawka>.

e Wprowadz zadang korekte i/lub zatwierdz okno przyciskiem v ,

po czym program automatycznie powréci do podmenu <Poprawki>.

9.7.3. Usuwanie liniowosci

o Wejdz w podmenu <Fabryczne/Liniowos$¢ odcinkowa>.
o Wybierz opcje <Usun>, po czym zostanie wyswietlony komunikat
<Czy na pewno usungc¢?>.

v

o PotwierdZz komunikat przyciskiem (zatwierdz).

9.8. Poprawka grawitacyjna

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na roznych  szerokosciach  geograficznych.  Umozliwia  poprawne
wykalibrowanie wagi z dala od punktu pdzniejszego uzytkowania. Poprawke
grawitacyjng nalezy wprowadzi¢ na podstawie tabel udostepnianych
przez,RADWAG Wagi Elektroniczne” lub poprzez wyliczenie jej zgodnie
ze wzorem:

guzyt.

Oial.

Dozwolony zakres, akceptowany przez program, wartosci poprawki miesci sie
w zakresie 0,90000 + 1,99999.

Gcor =

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
parametr <Wspofczynnik gcor> powinien byé ustawiony na
& wartos¢ 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi z dala
od miejsca pobziniejszego uzytkowania zawsze nalezy
wprowadzi¢ poprawke grawitacyjng.
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10. OPCJONALNE MODULY ROZSZEZEN
10.1. Modut dodatkowych 12WE/12WY

Zadaniem modutu jest rozszerzenie funkcjonalnosci miernika wagowego
o dodatkowe 12 wejs¢ i 12 wyjsé. Modut posiada optoizolowane wejscia oraz
potprzewodnikowe wyjscia. Umozliwia dowolng konfiguracje wejs¢ jak i wyjs¢
(z poziomu menu miernika). Dla modutu instalowane sg na deklu obudowy
dwie dtawice, przez ktére wyprowadzone sg przewody o dtugosci 3m
zakonczony odizolowanymi zytami.

10.1.1. Specyfikacja techniczna modutu

Parametry wyjs¢
Liczba wyjs¢ 12
Rodzaj wyjs¢ Przekaznik potprzewodnikowy
Przekroj przewodu 0,14 - 0,5mm?
Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC
Maksymalne napiecie przewodzenia 30VDC, AC
Parametry wejs¢
Liczba wejsé 12
Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Przekréj przewodu 0,14 — 0,5mm?
Zakres napie¢ sterujacych 5-24vV DC
ri
[
(o} el | |
2 fg’—). [
E S Lo
N N
— =
= 2z =z
(@] O —
1234C1 56 78C2 9101112C 1234Cl 5678 C2 9101112C3

Modut 12WE/12WY
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10.1.2. Schematy ideowe 12WE/WY

o COMM3
e@
£
& WE12 = o WY1
gzg e o o Wy2

= o WY3

WE10

F@
\

WES WY4
o COMM2 - aCoNmI
(¢} o WY5
<
o o o WY6
& WES8
= =0 o WY7
e{g ot e wys
3o O O
< WE6
e o COMM2
com =% o WY9
O
= % o WY10
= —_— = o WY11
— SZE = o WY12
& WE3
P © COMM3
<_ZE WE2
WE1
12 wej$é 12 wyj$é

10.1.3. Opis sygnatow wejs¢ / wyjsc

Sygnaty wyprowadzone przewodem 16x0,5mm?® z numerowanymi zytami.

WEJSCIA WYJSCIA
Numer zyty Sygnat Numer zyty Sygnat
WE1 1 WY1
2 WE2 2 WY2
3 WE3 3 wWY3
4 WE4 4 WY4
5 COMM1 5 COMM1
6 WES5 6 WY5
7 WE6 7 WY6
8 WE7 8 WY7
9 WES8 9 WY8
10 COMM2 10 COMM2
11 WE9 11 WY9
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12 WE10 12 WY10
13 WE11 13 WY11
14 WE12 14 WY12
15 COMM3 15 COMM3
10.2. Modut wyjsé analogowych AN
Modut dostepny jest w trzech wersjach:
» Wyjscie napieciowe AN 0-10V
o Wyjscie prgdowe AN 4-20mA
o Wyjscie prgdowe AN 0-20mA
wyjscie . i
napieciowe Ve R~
wyjécie o 3 ?Eilz%ﬁg ) .
pradowe  —> [low i ?”13‘3:;. Przetacznik trybow
Zaciskido —> [ [ PRy mot
podiaczenia 24y st ol el s
zewnetrznego od o

zrédta napigcia

T

potencjometr
regulacji offsetu

Modut wyjs¢ analogowych — AN

10.2.1. Konfiguracja modutu AN

Tryb pracy modutu ustawia sie za pomocg przetgcznika S1 wg opisu jak
na ponizszym rysunku (tabelka ,Konfiguracja modufu wyjs¢ analogowych”).
Na plytce modutu wyjs¢ analogowych w poblizu przetgcznika konfiguracyjnego
S1 znajduje sie opis ustawien.

R1 R2 TRYB PRACY
0 0 0-10V
0 1 4-20mA
1 0 0-20mA
1 1 0-24mA

DOMYSLNIE USTAWIAC MODUL WYJSC

WYJSCIA PRADOWEGO 4-20mA.

ANALOGOWYCH W TRYB




Wyjécie analogowe nalezy wykalibrowa¢ - ustawi¢ odpowiednio offset
za pomocyg potencjometru P1 (np. dla wyjscia 4-20mA tak regulowac
potencjometrem P1, aby dla wskazania Okg na wadze prad petli wynosit
doktadnie 4mA). Analogicznie dla pozostatych trybéw pracy wyjscia
analogowego.

10.2.2. Specyfikacja techniczna modutu

Tryby pracy 4 -20mA, 0-20mA, 0- 10V
Rozdzielczos¢ 16 bit

Rezystancja wyjscia prgdowego <500Q

Rezystancja wyj$cia napigciowego >400Q

Zasilanie modutu

24VDC (12 - 30V DC), max 40mA

10.2.3. Schematy podiaczen modutu AN

Schemat podtaczenia wyjscia napieciowego:

KOLORY PRZEWODOW
rézowy " Kolor Sygnat
PUE HY S2ay o rézowy Uour +
AN o+-1ov o NGB . szary GND
24V 2061ty +24V DC
zielony GND
Schemat podtaczenia wyjscia pragdowego:
KOLORY PRZEWODOW
+ » Kolor Sygnat
PUE HY szary _ odbiornik bialy —p
(ﬁﬁ' 3.'53% L 2 R szary GND
24v 20Mty +24V DC
zielony GND

10.3. Modut dodatkowej platformy — DP6

Modut zwiekszajgcy funkcjonalnos¢ miernika wagowego o dodatkowag
platforme wagowg. Modut przeznaczony jest do montazu wewnatrz miernika.
Dla modutu DP6 ptytka (484Rxxxx) - instalowana jest na deklu obudowy
dodatkowa dtawica, przez ktérg wyprowadzony jest przewdd dodatkowej
platformy.
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10.3.1. Specyfikacja techniczna modutu

Temperatura pracy -10°C +40°C
OIML I
Liczba dziatek legalizacyjnych 6000
Max sygnat wejsciowy 19,5mV
Max napiecie na dziatke legalizacyjng 3,25pVv
Min napiecie na dziatke legalizacyjng 0,4pVv
Min impedancja czujnika tensometrycznego 50 Q
Max impedancja czujnika tensometrycznego 1200 Q
Zasilanie czujnika tensometrycznego 5V
Podtaczenie czujnikdow tensometrycznych 4 lub 6 przewodow + Ekran
Wielozakresowos$¢ TAK

10.3.2. Kolory przewodéw sygnatowych z platformy wagowej

Oznaczenia Kolor Oznaczenia zaciskow (Qaq:Sw lutowniczych)

RADWAG na plytkach przetwornikéw A/C RADWAG
+INPUT brgzowy +5V
-INPUT zielony AGND

+OUTPUT 261ty +IN

- OUTPUT biaty -IN

+SENSE szary +REF

- SENSE réozowy - REF
EKRAN z6Mto zielony wg. zasad podigczania ekranu

,_

ztacze czujnika
tensometrycznego

]

Modut dodatkowego przetwornika A/C — DP6
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10.4. Modut PROFIBUS

Miernik moze zostaé opcjonalnie wyposazony w interfejs PROFIBUS. W tym
celu konieczne jest zainstalowanie modutu AB6000 Anybus-IC (Elmark
Automatyka) w gniezdzie U1 na plytce uniwersalnych modutéw
komunikacyjnych (ptytka 385Rxxxx, wer.A).

modut
PROFIBUS —>>
AB6000

wejscie,

| wyjscie,
zasilanie

PROFIBUS

przetacznik do
< konfiguracyji

su1

Usytuowanie modutu PROFIBUS na ptycie 385Rxxxx (wer.A)

Miernik wyposazony jest w gniazdo wej$ciowe oraz wyjsciowe. Na gniezdzie
wyjsciowym dostepne jest napiecie zasilania 5VDC niezbedne do prawidtowej
pracy terminatora. Gniazda sg w standardzie M12 5 pin z kodowaniem B
(do PROFIBUS DP).

Topologia gniazd:

Pinl1 - NC
Pin2 - A
Pin3 —NC
Pind - B
Pin5 — NC

Pinl - +5V
Pin2 - A
Pin3 — GND
Pind - B
Pin5 —NC

PROFIBUS IN
(meskie)

PROFIBUS OUT
(zenskie)
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11. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER MIERNIK
DBY/F PT0020 RSC 8/9
@
O Zielon, S
ZSygnafyA " (6] o 2 brazowy ” z);r?ir;?zka
pinz-RD | |G O3 [ menfe o) pr2-R
g::g:&DDRS 08 5 _zilony /_. ‘ 0/ hin5- GNDRS
O 15 1,7m 30 J
[ [ il
Widok ztacza
od strony lutowania
Przewod miernik - komputer
ZEBRA PT0022 MIERNIK
DB9/M RSC 8/9
O
o 5 zielony Sygnaly
05 z miernika
O ol |3 2oty pin2 - RxD
OO 2 brazowy pin3 - TxD
(0] o pin5 - GNDRS
O | 30 2m
Widok ztacza
od strony lutowania
Przewdd miernik - drukarka ZEBRA
DRUKARKA MIERNIK
DB25/M PT0019 RSC 8/9
25
Zzielony Sygna&y
z miernika
Sygnaly pin2 - RXD
z drukarki pin3 - TXD
pin7 - GND pin5 - GNDRS
pin3 - RXD
pin2 - TXD
14
1,7m 30

Widok ztacza
od strony lutowania

Przewdd miernik — drukarka EPSON
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PT0256 MIERNIK
RSTS 8-184/2M

Sygnaty

WY1 (WE1) - biaty z miernika

WY2 (WE2) - brazowy — pin1 - WE1(WY1)
WY3 (WE3) - zielony —\ ]i pin2 - WE2 (WY2)
COMM - szary

WY4 (WE4) - 26ity pin3 - WE3 (WY3)

pin4 - WE4 (WY4)
24VDC - rézowy pin5 - COMM
GND - niebieski pin6 - 24VDC

pin7 - GND
L 100

Przewdd miernik - WE/WY

Symbol MIERNIK
LS2208 RSC8/9

czarny

Sygnaty z
miernika

pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
pin6 - +5VDC

Widok wtyczki
od strony zaciskow

Przewod miernik — skaner kodow kreskowych (LS2208)

PT0213 MIERNIK
RS8/9

UWAGA 111!
Dla przycisku “STOP” st é styki typu NC

pelony WE3 Sygnaw

z miernika

pin1 - WE1(WY1)
pin2 - WE2 (WY2)

bialy WE1
S E El I © pin3 - WE3 (WY3)
e e ind - WE4 (WY4
2] Nlo Q Q@ rozowy s20v F;ins - COMISA !
piné - 24VDC
pin7 - GND

l 2m
[ I |

Przewdd miernik — PRINT, TARA, ZERO, STOP

Przewéd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakoriczonym obustronnie zigczem RJ45.
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12. KOMUNIKATY O BLEDACH

Przekroczony zakres masy startowej.
Zdejmij obcigzenie z szalki

Przekroczony gorny zakres wazenia
Zdejmij obcigzenie z szalki

Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia
Zamontuj szalke

Przekroczony zakres zerowania
Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj
wage

Przekroczony zakres tarowania
Uzyj przycisku zerowania lub zrestartuj
wage

Przekroczony czas operacji
zerowanial/tarowania
Brak stabilizacji wyniku wazenia

Przekroczony zakres wyswietlacza.
Zdejmij obcigzenie z szalki.
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