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1. INFORMACJE PAWODSTOWE

1.1 Wymiary gabarytowe MWSH
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1.3. Wymiary gabarytowe MWLH
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1.4. Gniazda przytaczeniowe modutéw MWSH oraz MWLH

Wersja podstawowa

1-Ethernet

2-In/Out

3-RS232,RS485 + zasilanie modutu

ETHERNET WE/WY RS232,RS485
+ zasilanie

Wersja z PROFINET
2- Profinet
3-RS232,RS485 + zasilanie modutu

PROFINET RS232,RS485
+ zasilanie



Wersja z Profibus
1-Profibus OUT

2-Profibus IN

3-RS232 + zasilanie modutu

Uwaga: W wersji z Profibus modut nie posiada RS485, In/Out cyfrowych oraz
Ethernetu.

Profibus OUT Profibus IN RS 232 + zasilanie

Na gniezdzie Profibus OUT dostepne jest napiecie zasilania 5VDC, niezbedne do
prawidtowej pracy terminatora. Gniazda sg w standardzie M12 5 pin, z kodowaniem
B (do PROFIBUS DP).

Wersja z terminalem HY10, Pueb, Pue7.1
2- In/Out
3-RS232,RS485 +zasilanie modutu

WE/WY RS232,RS485
+ zasilanie



1.5. Gniazda przytaczeniowe modutu MWMH

Wersja z opcjonalnym wyprowadzeniem przewodoéw na szalke wagowa

1- In/Out + zasilanie modutu
2- RS232 + Ethernet
3 i 4- Wyprowadzenie sygnatu elektrycznego na szalke wagowa®

1- Zasilanie 1- RS232 Tx A—IN1
2- Sterowanie 2- Ethernet Tx - B — GND Module
3- Sterowanie 3- Ethernet Tx + C - VCC Module
4- Sterowanie 4- Ethernet RXx - D -
5- Sterowanie 5- Ethernet Rx + E-OUT1
6- Nie uzywany 6- RS232 Rx F-OUT 2
7- Zasilanie 7- RS232 GND G — VCC Input/Output
8- Zasilanie H — GND Input/Output
| —
J—IN2
K -
L -
M -

! Wykonanie opcjonalne



Gniazdo nr 3 posiada wewnetrzne potgczenie z gniazdem nr 4 znajdujgcym sie na
szalce wagowej i stuzg do przeniesienia sygnatdw elektrycznych klienta na platforme
wagowg. Rozwigzanie to dedykowane jest do sterowania uktadami automatyki
zainstalowanymi bezposrednio na szalce wazgcej bez koniecznosci prowadzenia
zewnetrznych przewodow elektrycznych zakitdcajgcych proces wazenia. Piny od 2 do
5 przeznaczone sg do podtgczenia sygnatéw sterujgcych, a 1,8 oraz 7 zasilenia
zamontowanych urzgdzen. Piny nr 1 i 8 sg potgczone elektrycznie wewnatrz modutu.

1.6. Podstawowe parametry techniczne

Zasilanie 12 + 24V DC
Temperatura pracy +10°-+40 °C
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza 15% + 80%
Stopien ochrony IP 65 lub IP68/69K
Napiecie zasilania wyjs¢ 12 + 24V DC

Max prad obcigzenia wyjs¢ 100mA

Zakres napiec¢ sterujgcych dla wejs¢ | 12 + 24V DC

Max napiecie dla ztgcz 3 i1 4 24V DC, 12V AC
Max prad dla ztagcz 3 i 4 Piny 2-5 200mA, Piny 1,81 7 5A
1.7. Przeznaczenie

Profesjonalna seria modutow magnetoelektrycznych wysokiej rozdzielczosci
przeznaczona jest do budowy stanowisk pomiaru masy. Moduty dedykowane sg
wszedzie tam gdzie konieczny jest wysoki stopien ochrony, wysoka doktadnos$¢ i
szybko$¢ pomiaru masy. Nowoczesna, kompaktowa konstrukcja modutu umozliwia
szerokg adaptacje w liniach technologicznych, montaz wiasnej szalki wagowej bgdz
przenosnika. Opcjonalne wyprowadzenie przewodéw sygnatowych na szalke
umozliwia podtgczenie urzgdzen automatyki bez koniecznosci prowadzenia
zewnetrznego przewodu zaktdcajgcego proces wazenia.

Srodki ostroznosci
e Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg
obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem;
e W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi;

e Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa;
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1.8. Warunki gwarancji

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymienic te elementy, ktére okazg sie
wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej z
uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego wykonywania procesow produkcyjnych lub serwisowych.

D. Gwarancja nie obejmuje:

» uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg eksploatacjg oraz
uszkodzen termicznych, chemicznych, uszkodzen spowodowanych
wytadowaniem atmosferycznym, przepieciem w sieci energetycznej lub
innym zdarzeniem losowym,

e uszkodzen platformy, gdy uzywana byta niezgodnie z przeznaczeniem,

« uszkodzen platformy, gdy serwis stwierdzi naruszenie lub uszkodzenie znaku
zabezpieczajgcego konstrukcje przed otwarciem,

e uszkodzen spowodowanych przez ptyny oraz naturalne zuzycie,

e uszkodzen platformy z powodu nieodpowiedniego przystosowania lub wady
instalacji elektrycznej,

» uszkodzen bedacych wynikiem przecigzenia mechanizmu pomiarowego,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje wowczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym,

« serwis stwierdzi ingerencje oséb nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng,

« platforma nie posiada firmowych znakdéw zabezpieczajgcych.

F. Szczegdtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie gwarancyjnej.

1.9. Nadzorowanie parametrow metrologicznych modutu

Wiasciwosci metrologiczne, powinny by¢ sprawdzane przez uzytkownika w
ustalonych odstepach czasowych. Czestotliwos¢ sprawdzania wynika z czynnikow
Srodowiskowych pracy modutu, rodzaju prowadzonych procesow wazenia

i przyjetego systemu nadzoru nad jakoscig.

1.10. Informacje zawarte w instrukcji obstugi

Nalezy uwaznie przeczytac¢ instrukcje obstugi przed wigczeniem i uruchomieniem
wagi, nawet gdy uzytkownik ma doswiadczenie w pracy z wagami tego typu.
Instrukcja zawiera wszelkie niezbedne do wtasciwego uzytkowania urzgdzenia
informacje; przestrzeganie zawartych w niej wytycznych stanowi gwarancje
prawidtowej i niezawodnej pracy wagi.

1.11. Szkolenie obstugi

Moduty wagowe powinny by¢ obstugiwana i nadzorowana tylko przez osoby
przeszkolone do ich obstugi.
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2. TRANSPORT | SKLADOWANIE

2.1. Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie oraz urzgdzenie bezposrednio po
dostawie i ocenic¢, czy nie majg zewnetrznych sladow uszkodzenia.

2.2. Opakowanie

Nalezy zachowac wszystkie elementy opakowania, w celu uzycia ich do transportu
urzgdzenia w przysztosci. Tylko oryginalne opakowanie, moze by¢ zastosowane do
przesyfania urzgdzenia. Przed zapakowaniem nalezy odtgczy¢ przewody oraz wyjgé
ruchome czesci (szalke, ostony, wkiadki). Elementy urzgdzenia nalezy umiescic w
oryginalnym opakowaniu, zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie transportu.

3. ROZPAKOWANIE | INSTALACJA

3.1. Miejsce instalacji i uzytkowania

e temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic¢: +10 °C + +40 °C

e wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%,

e W czasie uzytkowania, zmiany temperatury pomieszczenia powinny byc¢
mozliwie powolne,

o jezeli elektrycznosc¢ statyczna bedzie miata wptyw na wskazania modutu,
nalezy uziemic jego podstawe,

e modut nalezy zamontowac na stabilnej konstrukcji niepodlegajgcej drganiom,
z dala od zrédet ciepta i pola magnetycznego,

e modut a w szczegodlnosci jego szalka wagowa powinny by¢ ostoniete przed
podmuchami powietrza

e jezeli modut przechowywany byt w temperaturze znacznie innej niz ta
panujgca w miejscu instalacji nalezy przed przystgpieniem do pracy pozwoli¢
na wyréwnanie temp modutu z temperatura otoczenia.

3.2. Rozpakowanie

Rozcig¢ tasme zabezpieczajgca. Wyjgc¢ urzadzenie z opakowania fabrycznego.
Wszystkie czynnosci nalezy wykonywac ostroznie, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu
modutu.
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Modut MWSH

Modut MWMH / MWLH

3.3. Poziomowanie modutu

Dla prawidtowej pracy modutu nalezy po ustawieniu go miejscu docelowym
wypoziomowac. Poziomowanie wykonac tak aby pecherzyk powietrza poziomiczki
modutu znalazt sie w centralnym potozeniu.
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Tak Nie

3.4. Podtaczenie elektryczne modutu

Po wykonaniu instalacji mechanicznej nalezy przejs¢ do wykonania podtgczen
elektrycznych. W zaleznosci od preferowanego rodzaju komunikacji dokonujemy
podtgczenia przewodéw komunikacyjnych do odpowiedniego gniazda interfejsu.
Zalecane jest stosowania oryginalnych przewodéw komunikacyjnych dostarczonych
przez Radwag. Napiecie znamionowe zasilacza (podane na jego tabliczce
znamionowej) powinno by¢ zgodne z napieciem znamionowym sieci.

4. Uzytkowanie i konfiguracja

4.1. Komunikacja z modutem

Moduty magnetoelektryczne produkcji Radwag mogg komunikowac sie z terminalami
wagowymi, aplikacjami komputerowymi i sterownikami przemystowymi za pomocag
portow RS232,Ethernet,RS485 oraz Profibus.
Protokoty komunikacyjne zaimplementowane w modutach to:

e Tekstowy protokét Radwag

e Modbus RTU (RS485)

e Modbus TCP (Ethernet)

e Profibus

Ponadto modut w wersji podstawowej posiada 2 We i 2Wy cyfrowe za pomoca
ktérych mozna wykonywac tarowanie, zerowanie, start i stop dozowania oraz
sygnalizowac progi wagowe.

Uwaga:

W wersji z Profibus moduty nie posiadajg RS485, In,Out cyfrowych oraz Ethernetu.

4.2. Domysine parametry komunikacyjne
e RS 232
Szybkos¢ 57600
Bity danych 8
Parzystos$¢ brak
Bity stopu 1
e RS 485
Szybkos¢ 57600
Bity danych 8
Parzysto$¢ brak
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Bity stopu 1
Adres modutu 1

e TCP/IP
Adres IP 192.168.0.2
Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domysina 192.158.0.1
Port 4001

4.3. Konfiguracja modutu za pomocg MWMH-Manager

»MWMH-Manager” jest programem komputerowym pracujgcym w srodowisku MS
Windows przeznaczonym do obstugi i konfiguracji magnetoelektrycznych modutow
wagowych MWSH, MWMH, MWLH. Program umozliwia: odczyt masy, tarowanie,
zerowanie, ustawienie filtrow wagowych, wykonanie kalibracji, ustawienie
parametréw komunikacyjnych, symulacje dziatania wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych.
Program MWMH-Manage komunikuje sie z modutami za pomocg RS232,RS485
oraz TCP/IP. Program MWMH-Manager zostat opisany w osobnej instrukciji.

4.4. Wspoltpraca z terminalami wagowymi

Moduty magnetoelektryczne wspotpracujg z terminalami wagowymi: HY 10,PUE 5
oraz PUE 7.1. Komunikacja pomiedzy urzgdzeniami odbywa sie za pomoca
RS232,RS485 oraz Ethernet. gczgc modut wagowy z terminalem otrzymujemy
wysokiej rozdzielczosci wage z aplikacjami dedykowanymi dla przemystu. Z poziomu
terminala wagowego mozliwy jest petny dostep do parametrow modutu oraz
wykonanie kalibraciji.

Terminal PUE HY10 Terminal PUE 5 Terminal PUE 7.1

4.5. Wspolpraca z programem R-LAB

Program R-LAB to aplikacja komputerowa umozliwiajgca odczytywanie wartosci
masy z podtgczonych modutéw, ewidencjonowanie pomiaréw oraz tarowanie i
zerowanie. Program umozliwia potgczenie z modutem z pomocg RS232 oraz
Ethernet.

4.6. Kalibracja

Zapewnienie bardzo duzej doktadnosci wazenia wymaga okresowego wprowadzania
do pamieci wagi wspoétczynnika korygujgcego jej wskazania w odniesieniu do wzorca
masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja powinna by¢ wykonana wéwczas, gdy
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rozpoczynamy wazenie, po dtuzszej przerwie pomiedzy seriami pomiaréw lub gdy
nastgpita skokowa zmiana temperatury otoczenia. Kalibracje wagi nalezy
przeprowadza¢ wtedy, gdy na szalce nie ma zadnego fadunku oraz sg stabilne
warunki pracy(brak podmuchéw i drgan). Gdy ktorys z tych warunkdw nie zostanie
spetniony zostanie wyswietlony komunikat btedu. W takiej sytuacji nalezy usung¢
obcigzenie z szalki lub wyeliminowac¢ inne czynniki zaktocajgce i powtorzy¢ proces
kalibracji. Do czasu zakonczenia procedury kalibracji nie nalezy wykonywac zadnych
czynnosci na wadze poza wskazanymi przez program krokami kalibracji. W
przypadku modutow wyposazonych w odwaznik wewnetrzny kalibracja moze
odbywaé sie przy pomocy tegoz odwaznika lub odwaznikiem zewnetrznym. Moduty
nie posiadajgce odwaznika wewnetrznego mozna kalibrowac tylko wzorcem
zewnetrznym.

Dostepne mamy trzy tryby kalibracji:

e kalibracja zewnetrznym odwaznikiem
e automatyczna kalibracja wewnetrzna inicjowana przez wage
e kalibracja wewnetrzna inicjowana przez uzytkownika

Procedura kalibracji odwaznikiem zewnetrznym dostepna jest z poziomu:
e programu do obstugi platform i modutéow MWMH-Manager
e terminala wagowego podtgczonego do modutu

Kalibracje wewnetrzng mozemy zainicjowac poprzez:

e program do obstugi platform i modutobw MWMH-Manager
terminal wagowy podtgczony do modutu
polecenie IC w tekstowym protokole komunikacyjnym
polecenie w protokole Profibus
polecenie w protokole Modbus

Uwaga
Moduty posiadajgce legalizacje nie majg dostepnej opcji kalibracji odwaznikiem
zewnetrznym.

4.7. Masa startowa uzytkownika

Magnetoelektryczne moduty wagowe posiadajg mozliwos¢ wyznaczenia punktu
zerowego wagi przez uzytkownika. Opcje tg wykorzystuje sie w razie zastosowania
dodatkowego przenosnika lub pojemnika trwale obcigzajgcego modut. Wyznaczenie
masy startowej z dodatkowym obcigzeniem nie wptywa na zmniejszenie zakresu
pomiarowego modutu. Opcja ta dostepna jest z poziomu:

e programu do obstugi platform i modutéw MWMH-Manager

e terminala wagowego podtgczonego do modutu

Uwaga

Wyznaczanie masy startowej przez uzytkownika nie jest dostepne dla modutow
posiadajgcych legalizacje.

16



4.8. Umieszczanie tadunkéw na szalce wagowej

A. Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci szalki
platformy;
- TAK - NIE
_ _=——u
B. Szalke nalezy obcigzac towarami o0 masie brutto mniejszej niz maksymalny

udzwig modutu;

C. W przypadku niecentrycznego umieszczania tadunkoéw na szalce nie
przekraczac potowy udzwigu platformy dla tadunku umieszczonego przy jednej
z krawedzi szalki oraz jednej trzeciej udzwigu platformy dla fadunku
umieszczonego blisko rogu szalki;

1/2
MAX MAX
1/3
MAX
D. Nie nalezy na diuzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen na szalce;
E. Nie nalezy uderza¢ w boczng krawedz szalki wagowej oraz obcigzac ja
udarowo;
- NIE — NIE
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- TAK - NIE

4.9. Czyszczenie wagi

Uwaga:
e Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc przy czyszczeniu szalki aby nie
uszkodzi¢ mechanizmu wazgcego modutu,

e Do mycia bgdz czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac Srodkow
powodujgcych korozje,

e Podczas mycia nie kierowac silnego strumienia cieczy bezpoSrednio w
membrane uszczelniajgcg modut wazgcy.

Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unika¢ uzywania
Srodkdw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje chemiczne, np.
wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowac preparatow zawierajgcych
substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwac brud za pomocg szmatki z mikrofibry
dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki ochronne czyszczonych.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:
e Usungc¢ zanieczyszczenia $ciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
e Dla uzyskania lepszych rezultatow, mozna dodac odrobine ptynu do mycia
naczyn.

Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodag lub gabkg o
duzych porach z duzg iloscig wody, celem usuniecia luzniejszych i wiekszych
zabrudzen.

Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.
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Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej sciereczki oraz roztworu wody i srodka
czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czysci¢ powierzchnie
zachowujgc normalny docisk Sciereczki do powierzchni elementow.

Nigdy nie powinno sie czysci¢c samym detergentem na sucho, gdyz moze to
spowodowaé uszkodzenie powtoki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody bgdz roztworu
wody ze srodkiem czyszczgcym.

Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywac produktdw majgcych naturalne kwasy.
Doskonatymi srodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie wolno stosowac
preparatéw zawierajgcych substancje scierne. Nalezy unika¢ stosowania do
czyszczenia szorstkich szczotek ktére mogg tatwo porysowaé powierzchnie
aluminium. Miekka szmatka z mikrofibry bedzie tutaj najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchéw. Po usunieciu
zabrudzen z powierzchni nalezy wypolerowaé powierzchnie suchg szmatka, aby
osuszy¢ powierzchnie i nadac jej potysk. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna
dodac¢ odrobine ptynu do mycia naczyn.

5. TEKSTOWY PROTOKOL KOMUNIAKCYJNY

5.1. Informacje podstawowe

e Znakowy protokdt komunikacyjny przeznaczony jest do komunikacji miedzy
modutem RADWAG a urzgdzeniem zewnetrznym przy pomocy: RS-
232,RS485 oraz Ethernet.

e Protokot sktada sie z komend przesytanych z urzgdzenia zewnetrznego do
wagi i odpowiedzi z wagi do urzgdzenia.

e Odpowiedzi sg wysytane z wagi kazdorazowo po odebraniu komendy jako
reakcja na dang komende.

e Przy pomocy komend skfadajgcych sie na protokét komunikacyjny mozna
uzyskiwac informacje o stanie wagi jak i wptywac na jej dziatanie, np. mozliwe
jest: otrzymywanie z wagi wynikdw wazenia, zerowanie, itp.

Zestaw rozkazow

Rozkaz | Opis komendy

Z Zeruj platforme

T Taruj platforme

oT Podaj wartos¢ tary

uT Ustaw tare

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowe;j
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Sl Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
SuU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej

SuUl Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualne;j
C1 Wigcz transmisje ciggtg w jednostce podstawowej
Co Wyltgcz transmisje ciggta w jednostce podstawowe;j
Cul Wigcz transmisje ciggta w jednostce aktualnej
Cuo Wyltgcz transmisje ciggta w jednostce aktualnej
DH Ustaw dolny prég dowazania

UH Ustaw gorny prog dowazania

ODH Podaj wartos¢ dolnego progu dowazania

OUH Podaj wartos¢ gérnego progu dowazania

NB Podaj numer fabryczny.

Ul Podaj dostepne jednostki.

usS Ustaw jednostke.

UG Podaj aktualng jednostke.

BN Podaj typ wagi.

FS Podaj maksymalny udzwig.

RV Podaj wersje programu.

A Ustaw autozero.

PC Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy.
FIS Ustaw filtr

GIN Podaj stan ustawien wejs¢

GOUT | Podaj stan ustawien wyjsc

SOUT | Ustaw wyjscia

IC Kalibracja wewnetrzna

PS Wyslij ustawienia wagi

Uwaga: Kazdy rozkaz musi zosta¢ zakonczony znakami CR LF.Format odpowiedzi
na pytanie z komputera

XX_ACRLF komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

XX_DCRLF zakonczono komende (wystepuje tylko po XX_A)

XX_ICRLF komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostgpna
XX A CRLF ir<]r?£(enda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu
XX v CRLF ir(r?inmenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu

XX _OK CR LF |komende wykonano

ES CRLF komenda niezrozumiana

XX _ECRLF

przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
(limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)
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XX - w kazdym przypadku jest nazwg wystanego rozkazu
- reprezentuje znak odstepu (spacji)

5.2. Opis komend
Zerowanie wagi

Sktadnia: Z CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z DCRLF - zakonczono komende

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

7 ACRLE - komenda. zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu
- zerowania

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

Z ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Tarowanie wagi
Sktadnia: T CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T DCRLF - zakonczono komende

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T VCRLE - komend_a zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu
- tarowania

T _ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T ECR - prze'kroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik
- stabilny

T ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Podaj wartos¢ tary
Sktadnia: OT CR LF
Odpowiedz: OT_TARA CR LF - komenda wykonana
Format odpowiedzi:

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19
O | T | spacja tara spacja jednostka spacja CR | LF
Tara - 9 znakow z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyrbwnaniem do lewej

Uwaga: Wartosc tary jest podawana zawsze w jednostce kalibracyjnej.

Ustaw tare
Skfadnia: UT_TARA CR LF, gdzie TARA - warto$¢ tary

Mozliwe odpowiedzi:

21




UT_OK CR LF
UT_ICRLF

ES CR LF
Uwaga:

- komenda wykonana
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie

niedostepna
- komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format tary)

W formacie tary nalezy uzywac kropki jako znacznika miejsc po przecinku.
Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej
Skfadnia: S CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

S ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
S ECRLE - przelkroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik
- stabilny
S ICRLE - kpmenda zrozumiana, ale w danym momencie
- niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto§¢ masy w jednostce podstawowej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 118 | 19| 20 | 21
. znak . : .
S | spacja stabilnosci | SPacia znak | masa | spacja jednostka | CR | LF
Przyktad:
SCRLF - rozkaz z komputera
S _ACRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie

gdzie: _ - spacja

__CR LF

- komenda wykonana, zwracana jest

wartos¢ masy w jednostce podstawowej

Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
Skfadnia: SI CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
SI_ICRLF
RAMKA MASY

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

- zwracana jest warto§¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

12 3 4 5 6 7-15 16 17 11819 | 20 | 21
. znak . , .
S| | | spacja stabilnosci | SPacia znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF
Przykitad:
SICRLF - rozkaz z komputera
SI_? 18.5 kg CRLF - komenda wykonana, zwracana jest wartos¢

gdzie: _ - spacja
Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
Skfadnia: SU CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
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SU_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

SU ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
SU ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
1]2 3 4 5 6 | 7-15 16 |17|18]19] 20 |21
S | U | spacja Staf):}i(l;éci spacja | znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF
Przykiad:
SUCRLF - rozkaz z komputera
SU_ACRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
- komenda wykonana, zwracana jest
SU_ - 172.135_ _N__CRLF wartos¢ masy w jednostce aktualnie
uzywane;.

gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

Skfadnia: SUI CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SUIICRLF - kpmenda zrozumiana, ale w danym momencie

niedostepna

RAMKA MASY - Zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowe;j

natychmiast

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1/2]3 4 5 6 7-15 16 |17[18]19]20 | 21
S|U|I znak’ . | spacja | znak | masa | spacja jednostka | CR | LF
stabilnosci
Przykitad:
SUICRLF - rozkaz z komputera

SUI? - _ 58.237 kg CRLF - kom’epda Wykonana, zwracana jest _
warto$¢ masy w jednostce podstawowej

gdzie: _ - spacja

Wiacz transmisje ciaggta w jednostce podstawowej

Skfadnia: C1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

Cl ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Cl ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
112 3 4 5 6 | 7-15 16 |17 |18[19] 20 | 21
S | | | spacja staf)?lﬁgéci spacja | znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF
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Wylacz transmisje ciggta w jednostce podstawowej
Skfadnia: CO CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
CO_ICRLF
CO ACRLF

CUL_ICRLF

CU1_ACRLF
RAMKA MASY

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
- komenda zrozumiana i wykonana
Wiacz transmisje ciagta w jednostce aktualnej
Skfadnia: CU1 CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

- zwracana jest warto§¢ masy w jednostce aktualne;j

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1]12]3 4 5 6 7-15 16 171819 20 | 21
S|U| I zr_1ak' . | spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
stabilnosci

Wylacz transmisje ciaggta w jednostce aktualnej

Sktadnia: CUO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CUO_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

CUO_ACRLF - komenda zrozumiana i wykonana

Ustaw dolny prég dowazania

Skfadnia: DH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy

Mozliwe odpowiedzi:

DH_OK CR LF - komenda wykonana

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

Ustaw goérny prog dowazania

Skfadnia: UH_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy

Mozliwe odpowiedzi:

UH_OK CR LF - komenda wykonana

ES CR LF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

Podaj wartos¢ dolnego progu dowazania

Skfadnia: ODH CR LF

Odpowiedz: DH_MASA CR LF - komenda wykonana

Format odpowiedzi:
1| 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 | 19
D | H spacja masa spacja jednostka spacja CR | LF

Masa - 9 znakdéw z wyréwnaniem do prawej

Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej
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Podaj wartosé gérnego progu dowazania
Skfadnia: OUH CR LF
Odpowiedz: UH_MASA CR LF - komenda wykonana
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1 2 3 4-12 13 14 15 16 17 18 19
U | H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF
Masa - 9 znakow z wyrownaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

Podaj nr fabryczny wagi
Skfadnia: NB CR LF
Mozliwe odpowiedzi:
NB_A_"x"CR LF

NB_I CR LF

polecenie:
odpowiedz:

Ul_”X]_,Xz,

Xn

Ul_I <CR><LF>

- komenda zrozumiana, zwraca numer fabryczny

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - numer fabryczny urzgdzenia (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

NB CR LF -

podaj numer fabryczny

NB_A "1234567" - numer fabryczny urzadzenia - 1234567
Podaj dostepne jednostki
Opis komendy:
Komenda zwraca dostepne jednostki dla danego urzgdzenia, w aktualnym modzie pracy.
Sktadnia: Ul <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:

OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca dostepne

jednostki
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie
niedostepna

X - 0znaczenie jednostek, oddzielone przecinkami.
X — g, mg, ct, Ib, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tic, mom, gr, ti, N, baht, tola, u1, u2
Przyktad:

polecenie:
odpowiedz:

US_E <CR><LF>

US_| <CR><LF>

Ul <CR><LF> - podaj dostepne jednostki

Ul_"g, mg, ct”_OK<CR><LF> - zwracane sg dostepne jednostki
Ustaw aktualng jednostke
Opis komendy:
Komenda ustawia aktualng jednostke dla danego urzgdzenia.
Skfadnia: US_x <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:

US_ x_OK <CR><LF>

- komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke
- wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak

parametru lub nieprawidtowy format
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
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X - parametr, oznaczenie jednostek: g, mg, ct, Ib, oz, ozt, dwt, tlh, tls, tit, tlc, mom, gr, ti, N,
baht, tola, msg, ul, u2, next.

Uwaga:

W przypadku, gdy x=next komenda powoduje zmiane jednostki na nastepng z dostepnej

listy (symulacja wcisniecia przycisku ,unit=” [lub nacisniecie pola jednostki w oknie kontrolki
masy).

Przyktad:

polecenie: US_mg<CR><LF> - ustaw jednostke ,mg”

odpowiedz: US_mg_OK<CR><LF> - ustawiono aktualng jednostke ,mg”

Podaj aktualng jednostke

Opis komendy:

Komenda zwraca aktualng jednostke.
Sktadnia: UG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

UG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke

UG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - parametr, oznaczenie jednostki

Przyktad:

polecenie: UG<CR><LF> - podaj aktualng jednostke

odpowiedz: UG_ct OK<CR><LF> - aktualnie wybrana jednostka ,ct”

Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Sktadnia: PC<CR><LF>
Polecenie: PC CR LF - wyslij wszystkie zaimplementowane komendy

Odpowiedz: PC_A "ZT.S,SI.” - komen.da wykonana, indykator wystat
wszystkie zaimplementowane komendy.
Podaj maksymalny udzwig

Sktadnia: FS <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
FS_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca Max wagi
FS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - Maksymalny udzwig wagi bez dziatek wybiegu (miedzy znakami cudzystowu)
Przyktad:
polecenie: FS <CR><LF> - podaj Max wagi

- maksymalny udzwig wagi - "220 g”
odpowiedz: FS_A "220.0000"

Podaj wersje programu

Sktadnia: RV <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

RV_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca wersje programu

RV_I| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
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X - wersja programu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:
polecenie: RV <CR><LF> - podaj numer programu
odpowiedz: RV_A "1.1.1” - wersja programu - "1.1.1”

Ustaw AUTOZERO

Sktadnia: A_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

A _OK <CR><LF> - komenda wykonana

A E <CR><LE> - wystgpit btad podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format
A_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n - parametr, wartosc¢ dziesietna okreslajgca ustawienie autozera.

n — 0 — autozero wylgczone
1 — autozero wigczone

Uwaga:

Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:

polecenie: A _1<CR><LF> - wigcz dziatanie autozera
odpowiedz: A_OK<CR><LF> - autozero wigczone

Komenda wigcza dziatanie AUTOZERA do momentu wylaczenia rozkazem A 0.

Ustaw filtr

Skfadnia: FIS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FIS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

- wystgpit btad podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
FIS_E <CR><LF> nieprawidtowy format

FIS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
n - parametr, wartosc¢ dziesietna okreslajgca numer filtru.
n — 1 - bardzo szybki

2 — szybki
3 — Sredni
4 — wolny

5 — bardzo wolny
Uwaga:
Numeracja jest Scisle przypisana do nazwy filtra i stata we wszystkich rodzajach wag.
Jezeli w danym typie wagi ustawienia filtra przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie: FIS _3<CR><LF> - ustaw filtr Sredni
odpowiedz: FIS OK<CR><LF> - ustawiono filtr Sredni

Podaj typ wagi
Skiadnia: BN <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
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BN_A "X’ <CR><LF>
BN_| <CR><LF>

Przyktad:
polecenie:
odpowiedz:

BN <CR><LF>

BN_A_"AS’

- podaj typ wagi

- typ wagi - "XA 4Y”

Podaj stan wysterowania wejsé

Sktadnia:

Odpowiedz:GIN_XXXXX CR LF - gdzie XXXXX-stan wysterowania wejs¢ poczgwszy od

GIN CR LF

wej 5 a skonczywszy na wej 1

0-wejscie nie wysterowane 1-wejscie wysterowane

- komenda zrozumiana, zwraca typ wagi
- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - Typoszereg wagi (miedzy znakami cudzystowu), poprzedzony ogélnym typem wagi.

Format odpowiedzi:
1123 4 5-9 10 11
G| I |N spacja |stanwejs¢ | CR LF
Stan wejsé

-5 znakow sygnalizujgcych stan wejsé: znak nr5
wejscie 5 ...znak nr 9 wejscie 1

Podaj stan wysterowania wyjs¢

Sktadnia:

GOUT CR LF

Odpowiedz:GOUT_XXXX CR LF - gdzie XXXX-stan wysterowania wyjs¢ poczgwszy od
wyjscia 4 a skonczywszy na wyjsciu 1

1-wyjs$cie wysterowane
Format odpowiedzi:

0-wyjscie nie wysterowane

1| 2 3 | 4 5 6-9 10 11
G| O | U | T spacja stan wyjs¢ | CR LF
Stan wejsé -4 znaki sygnalizujgce stan wyjs¢: znak nr 6 wyjscie 4

Ustaw wyjscia

Skfadnia:

Mozliwe odpowiedzi:
SOUT_OK CR LF

ES CRLF

Kalibracja wewnetrzna
Skfadnia: IC CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

IC_ACRLF
IC_D CRLF
IC_ACRLF
IC_ECRLF

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

...znak nr 9 wejscie 1

- komenda wykonana

- komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format maski wyjs¢)

- zakonczono kalibracje

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
- przekroczony zakres, limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
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IC_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
Wyslij ustawienia wagi

Skfadnia: PS <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

Przyktad:

polecenie: PS<CR><LF> - wyslij ustawienia wagi
PS_A<CR><LF>

odpowiedz: - ustawienia wagi

PS_D<CR><LF>

6. Przewody komunikacyjne, zasilanie.

6.1. Przewody modutéw MWSH, MWLH

Przewéd RS232 HRP-Komputer

PT0348

w Czerwony (+V)
o —
.‘/{. =2
v [ & .r

w - —

niebieski (-V)

= hialy

= brazowy
= zielony
= Foity

= szary

= rOzowYyy
= niebieski
= cZerwony

(5]
€0~ O LN B L B

Przewd6d RS485 HRP
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Przewéd RS232 HRP-HY10,PUE 5 + zasilanie

PT0347

sZa

czerwonyf 4@ (- T3}
brazowy [ 3

zielony 2 o
1

T \ niebieski

widaok od strony

zaciskdw
Przewoédy Ethernet HRP-HY10,PUE 5
8 D
1 |
2 3
widok od gory \_/
Wtchki {ﬂ' )
—
pin8 - brgzowy 1/ 4
Bty ok o scony
pin5 - bialo niebieski zaciskow
pin4 - niebieski pin1 : biato-zielony
pin3 - biato zielony pin2 : biato-pomaranczowy
pin2 - pomaranczowy pin3 : zielony
pin1 - biato pomaranczowy pind : pomaranczowy
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PT0303

8 |:
1

widok od géry
wtyczki

pin8 - brazowy

pin7 - biato brgzowy

pinG - zielony

pin5 - biato niebieski

pin4 - niebieski

pin3 - biato zielony

pin2 - pomaranczowy

pin1 - biato pomararnczowy

Przewdéd Ethernet HRP- Ethernet Switch, Pue 7.1

P0198

8 D

1

widok od gory
wtyczki

pin8 - brgzowy

pin7 - biato brgzowy

pinG - zielony

pin5 - biato niebieski

pin4 - niebieski

pin3 - biato zielony

pin2 - pomaranczowy

pin1 - biato pomaranczowy
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1

4

widok od strony
zaciskow

pin1 : biato-zielony

pin2 : biato-pomaranczowy
pin3 : zielony

pin4 : pomaranczowy

1

4

widok od strony
zaciskow

pin1

: biato-zielony
pin2 :
pin3 :
pind :

biato-pomaranczowy
zielony
pomaranczowy



Przewéd We/Wy HRP

Uwaga:

Kolory zyt dla kabli standardu ,M12”. Na rysunku podano przyktadowy typ kabla.

6.2. Zasilanie modutéw MWSH, MWLH

Do zasilania modutow uzywamy zasilacza SYS-1544-2415-T3-HRP. W przypadku
wykorzystywania przewodéw komunikacyjnych PT0348 lub PT0375 zasilacz
wpinamy do wtyczki wyprowadzonej z przewodu. W przypadku wykorzystywania do
komunikacji sieci Ethernet lub Profibus platforme mozemy zasili¢ bezposrednio z
zasilacza poprzez wpiecie go w gniazdo nr3.

6.3. Opis przewodow potaczeniowych MWMH

Wersja ze zigczami Binder

Przewdéd RS232+Ethernet

niebieski

brazowy
R8232 (R_;)[:]D biato-brazowy | \ ]
:RX"' zielono-biaty /;

. _zielon /
Ethernet Rx ;

Tx+ pomaranczowo-biaty
Tx- pomaranczowy |
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Przewdd IN/OUT+Zasilanie

IN1 biaty
brazowy
\?gg zielony \ \ ]
ouTq 20y l
OuT2 —S4ay ~ S

vcCIO rozowy

GNDIO niebieski
|N2 czarny

Przewod ztgcz 31 4

Numer zyly 2

Zasilanie

Sygnaty
sterowania

7
Zotto - Zielona }

olo|s [=]w
.

Nie uzywana

Maksymalne napiecie jakim mogg by¢ zasilane i sterowane urzgdzenia przez
przewod podtgczony do gniazd 3 oraz 4 to 24V DC i 12V AC. Maksymalny prad
wynosi odpowiednio dla zyt nr 1,3 i 2 5A, dla zyt 4,5,6 i 7 200mA. Zyty nr 1i 3 s3
potgczone elektrycznie wewngtrz modutu.

Wersja ze przewodami komunikacyjnymi wyprowadzonymi poprzez diawice
kablowe.

Przewody RS232+Ethernet oraz IN/OUT+Zasilanie posiadajg opis tozsamy z wersjg
wyposazang w zigcza.

Przewdd ztgcz 3 i 4

Numer zyty 2

Sygnaty 3

sterowania :

) 6

0 = 7
Zasilanie Zétto - Zielona

Maksymalne napiecie jakim mogg by¢ zasilane i sterowane urzgdzenia poprzez
przewdd wyprowadzony dtawicami 3 oraz 4 to 24V DC i 12V AC. Maksymalny prad
wynosi odpowiednio dla 2yt nr 6 oraz 7,8 5A, dla zyt 2,3,4 i 5 200mA. Zyta nr 7 i z6tto-
zielona sg potgczone elektrycznie wewngtrz modutu.
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7. Komunikaty o bitedach

-Err2-
-Err3-
-Err8-
-NULL-
-FULL-
_|_H_

Warto$¢ poza zakresem zerowania

Wartos¢ poza zakresem tarowania
Przekroczony czas operacji tarowania/zerowania
Wartos¢ zerowa z przetwornika

Przekroczenie zakresu pomiarowego

Btad masy startowej
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