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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzgdzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

e e B e e

Jezeli urzadzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podigczy¢ do niego
przewdd uziemiajgcy. Do tego celu w urzgdzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem =.
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1. PRZEZNACZENIE

Przetwornik masy MW-01-A przeznaczony jest do budowy przemystowych wag
tensometrycznych. W zaleznosci od potrzeb komunikacja z przetwornikiem
masy moze odbywac sie za pomocg interfejséw: RS232, RS485, Ethernet,
Profibus, Profinet, Ethernet IP. MW-01-A moze wspétpracowac z miernikami
wagowymi lub komputerem PC.

Obstuga przetwornika masy MW-01-A z poziomu komputera PC odbywa sie
za pomocg programu komputerowego ,,MwManager”.

2. WARUNKI GWARANCJI

A.

B.

o

RADWAG zobowigzuje si¢ naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére

okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow

ich wyeliminowania moze byé dokonane tylko z udziatem przedstawicieli

producenta i uzytkownika.

RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej

z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub

nieprawidtowego  wykonywania proceséw  produkcyjnych lub

serwisowych.

Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzerh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,

e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie

z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.

. Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.

Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.



3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odigczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego.

W trakcie czyszczenia elementdw malowanych nalezy przede wszystkim
unika¢ uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajacych jakiekolwiek Zzrgce
substancje chemiczne, np. wybielacze (zawierajacy chlor). Nie wolno stosowac
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomoca szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementow. W przypadku codziennej pielegnaciji
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Usunaé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia

naczyn.

4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sa jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwfocznie odfigczy¢ urzadzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek kfopotéw z prawidtowym dziataniem urzgdzenia
nalezy skontaktowaé sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosi¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposéb naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.

5. UTYLIZACJA

Przetworniki masy MW-01-A powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg
do odpadéw z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowaé po
zakonczeniu jego eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.



6. BUDOWA

Przetwornik masy posiada metalowg obudowe. Komunikacja z urzgdzeniami
zewnetrznymi w zaleznosci od wersji wykonania MW-01-A odbywa sie za
posrednictwem interfejséw: RS232, RS485, Ethernet, Profibus, Profinet,
Ethernet IP. Opcjonalnie wyposazony jest w 3 cyfrowe wejscia, 3 wyjscia oraz
wyjscia analogowe typu petla pradowa lub wyjscie napieciowe. Zasilany jest
napieciem 12+24VDC.

6.1. Widok zewnetrzny

) C)

Rys.1. Widok ogdiny przetwornika masy MW-01-A



6.2. Wymiary gabarytowe
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Rys.2. Wymiary gabarytowe przetwornika masy MW-01-A

6.3. Opis ziacz
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Rys.3. Rozkfad gniazd na obudowie

Dtawica kabla platformy wagowej

Ztgcze RS232 M12 8P.

Ztacze 3WE M12 8P.

Ztacze 3WY M12 8P.

Dtawica kabla zasilania.

ol jlwWw|N|F

Gniazda PROFIBUS (zamiennie z ETHERNET, PROFINET i ETHERNET IP).

6.4. Ztacze RS232

Pinl1 — NC
Pin2 — RxD
Pin3 —TxD
Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 — 5VDC
Pin7 — NC
Pin8 — NC

RS232




6.5. Wejscia / wyjscia

Przetwornik masy MW-01-A w standardzie posiada 3 optoizolowane wejscia
i 3 wyjscia potprzewodnikowe (przekazniki poétprzewodnikowe). Sygnaty
wyprowadzone sg gniazdami M12 8P.

Pinl1 - WE1
Pin2 - WE2
Pin3 - WE3
Pind —NC
SWE Pin5 - COMM
Pin6 —VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC
Pin1 -WY1
Pin2 -WY2
Pin3 -WY3
Pind —NC
WY Pin5 - COMM
Pin6 —vVDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC
6.5.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyj$¢ 3

Rodzaj wyjs¢ Przekaznik potprzewodnikowy

Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC

Maksymalne napigcie przewodzenia 30VDC, AC

Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 3

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane

Zakres napiec sterujgcych 5-24VDC




6.6. Opis zlgcz na plycie giownej
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Rys.4. Rozktad i opis zigcz na pfycie gtownej 215R
6.7. Parametry techniczne
Obudowa Metalowa
Stopien ochrony 1P66
Zasilanie 12 + 24VDC
Temperatura pracy -10°C do +40°C
Klasa OIML Il or NI
Liczba dziatek legalizacyjnych n<10 000
Max. przyrost sygnatu wejsciowego 19,5mV
Max. napigcie na dziatke legalizacyjng 1,95uVv
Min. napiecie na dziatke legalizacyjng 0,5uv
Min impedancja czujnika tensometrycznego 50Q
Max. Impedancja czujnika tensometrycznego 1200Q
Napiecie zasilania czujnika tensometrycznego 5vVDC
Podtgczenie czujnikdw tensometrycznych 4 lub 6 przewodow + EKRAN
Liczba platform 1
Wielozakresowos$¢ Tak
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Interfejsy standardowe

RS232 Ztgcze M12 8P
3WE Ztgcze M12 8P
3wWY Ztacze M12 8P

Interfejsy opcjonalne

RS485 Zigcze M12 8P
Ethernet Ztacze RJI45
PROFINET Ztgcze RJ45
ETHERNET IP Ztgcze RJI45
PROFIBUS 2x ztgcze M12 5P

Wyjscia analogowe 4-20mA, 0-10V

Dtawica M16

6.8. Wersje wykonan

Przetwornik masy MW-01-A wystepuje w siedmiu wariantach wykonania:
MW-01-Al: wykonanie standard (RS232 + WE/WY),

MW-01-A2: wykonanie standard + Ethernet,

MW-01-A3: wykonanie standard + RS485,

MW-01-A4: wykonanie standard + Profibus,

MW-01-A5: wykonanie standard + Profinet,

MW-01-A6: wykonanie standard + Ethernet IP,

MW-01-A7: wykonanie standard + wyjScie analogowe.

7. INSTALACJA

7.1. Rozpakowanie i montaz

A. Wyjmij przetwornik masy z opakowania fabrycznego.

B. Po podigczeniu do przetwornika masy platform wagowych, ustaw
urzadzenie w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu,
z daleka od zZrodet ciepta.

C. Wage nalezy wypoziomowac.

AN

Procedura poziomowania jest szczegéfowo opisana

w instrukcji wag TWML.

7.2. Wiaczenie

o Wiacz zasilacz do gniazda sieciowego.

11



e Po nawigzaniu komunikacji przetwornika masy z programem
komputerowym ,,MwManager” mozna odczyta¢ wynik wazenia.

Procedura nawigzania pofgczenia oraz szczegélowy opis
wspoipracy wagi z programem komputerowym
»~MwManager” znajduje sie w instrukcji obstugi programu

komputerowego.

8. INSTRUKCJA INSTALATORA

Na bazie przetwornika masy MW-01-A mogg by¢é budowane wagi
tensometryczne.

8.1. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego podigczenia do plytki
gtdwnej nalezy wykonaé wg. ponizszego rysunku:

‘ CZUJINIK
‘ TENSOMETRYCZNY

E 215R
Plyta gtéwna

Jn
|

Rys.5. Podfgczenie czujnika 6-cio przewodowego

Ztacze Sygnat z tensometru UWAGI
E EKRAN Patrz pkt. 8.3
REF+ SENSE + JP2 nie lutowaé
REF- SENSE - JP4 nie lutowacé
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+EXC INPUT+
-EXC INPUT-

12



8.2. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego podigczenia do ptytki
gtéwnej wykonaé wg. ponizszego rysunku:

CZUJNIK
TENSOMETRYCZNY

EXC-

Exc+ 2

W
P2
, + + W
z3 U
SZ gy

X o

zworki dia czujnikow
4-ro przewodowych
Bl s ek

215R
Plyta gtéwna

Jn
m

Rys.6. Podigczenie czujnika 4-ro przewodowego

Ztacze Sygnat z tensometru UWAGI
E EKRAN Patrz pkt. 8.3
REF+ - JP2 zlutowany
REF- - JP4 zlutowany
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+EXC INPUT+
-EXC INPUT-

8.3. Podtaczenie ekranu czujnika tensometrycznego

Wagi z przetwornikiem masy w
obudowie metalowej — platforma
wagowa potgczona z przetworni-
kiem masy tylko przewodem
sygnatowym z czujnika tensom.

Wagi o zwartej  konstrukcji
mechanicznej, obudowa metalowa
— przetwornik masy potgczony z
platformg wagowa za pomocg
masztu, wysiggnika itp.

Platforma wagowa bez

galwanicznym ekranu
przewodu sygnatowego

potgczenia
galwanicznego ekranu PUNKT A E
przewodu sygnatowego
Platforma wagowa z
I :
potgczeniem PUNKT A BUNKT A

13




Punkt A — elektryczne potgczenie z obudowg
E — punkt lutowniczy na plytce przetwornika A/C.

9. PARAMETRY FABRYCZNE

Aby uzyskac¢ mozliwos¢ edycji oraz zapisu parametréow fabrycznych do pamieci
przetwornika masy MW-01-A, nalezy zatozy¢é zworke dostepu do parametrow
fabrycznych.

9.1. Dostep do parametrow fabrycznych

o Wiacz zasilacz przetwornika masy MW-01-A do gniazda sieciowego.
o Wocisnij wewnetrzny przycisk SW1:

6J mm@@@@m‘ L

J1 J3

HJP5

i
JP4 JP2

1
SW1DU JP3
O 3

a7
O
11 J
215R ‘

Przycisk dostepu
do parametrow
fabrycznych

Rys.7. Przycisk dostepu do parametréow fabrycznych

e Po nawigzaniu komunikacji przetwornika masy z programem
komputerowym ,,MwManager”, przejdz do podmenu <Parametry /
Parametry fabryczne>.

e Parametry fabryczne sg pogrupowane tematycznie: Kalibracyjne,
Wazenia, Informacje, Przetwornika. Dostep do odpowiedniej grupy
uzyskasz przetgczajgc sie miedzy kolejnymi zaktadkami w oknie
<Parametry fabryczne>.

14



Parametry fabryczne

Ka|ibfﬁcyjﬂBlLinicwoét‘:l Wazenial Informacjel Przetwornika

5k
0 [l

0 [kg]
Odwaznik kalibracyjny 2 [kg]

Legalizowana Tak v

Zakres wagi

Prag zakresu 2

Prag zakresu 3

Wyznacz mase
startowg

4} Ustaw demysine

-

i Odswiez L9 Wezytaj z pliku

Dziatka zakresu 1

Dziatka zakresu 2

Dziatka zakresu 3

0,001 -
0,001 -
0,001 -

Jednostka kalibracyjna |kg v

Wyznacz wspdlczynnik %

kalibracji

E Zapisz do pliku !:L|

Rys.8. Okno parametréw fabrycznych

9.2. Wykaz parametréw fabrycznych

NAZWA DEFAULT ZAKRES UWAGI

Kalibracyjne - - -

Zakres wagi 3,009 - Zakres wazenia + przekroczenie 9e.
Punkt przetgczenia drugiego zakresu

Prog zakresu 2 0 - wagi. Dla wag jednozakresowych
ustawiac¢ warto$c¢ 0.
Punkt przetaczenia trzeciego zakresu

Prog zakresu 3 0 - wagi. Dla wag jedno lub
dwuzakresowych ustawia¢ wartos¢ 0.

. . Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja
Dziatka zakresu 1 0,001 0,001 + 50 kropki w pierwszym zakresie wazenia.

. ) Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja
Dzialka zakresu 2 0,001 0,001 +50 kropki w drugim zakresie wazenia.

. . Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja
Dzialka zakresu 3 0,001 0,001 + 50 kropki w trzecim zakresie wazenia.
Odwaznik kalibracyjny 3 - Masa odwaznika kalibracyjnego.
Jednostka kalibracyjna kg g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.

Deklaracja wagi legalizowanej: TAK -
Legalizowana NIE TAK - NIE waga legalizowana, NIE - waga
nielegalizowana.
_ ) Wyznaczanie masy startowej (patrz
Wyznacz masg startowg punkt 9.4.1 instrukcji).
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Wyznacz wspétczynnik ) ) Wyznaczanie wspotczynnika kalibracji
kalibracji (patrz punkt 9.4.2 instrukcji).
. Przywrécenie ustawien domysinych
Ustaw domysine ) ) parametréw kalibracyjnych.
. o B ) Korekcja liniowosci odcinkowej
Liniowosé (patrz punkt 9.5 instrukcji).
Wazenia - - -
Zakres autozera 0,25 01+5 Zakres autozera (w dziatkach).
Zakres stabilnosci 1 0,1+5 Zakres stabilnosci w dziatkach [d].
Czas stabilnosci 0,8 01+5 Czas stabilnosci w sekundach.
Kontrola masy startowej:
. 0 — wylgczona, 1 - w zakresie od -5%
Kontrola masy startowej 1 0,1,2 do +15% masy startowej, 2 - w
zakresie £20% masy startowe;.
Informacje - - -
Dziatki przetwornika - - Aktualna liczba dziatek przetwornika.
Wspotczynnik kalibracji 100 - Wspoitczynnik kalibracii.
Masa startowa 100 - Masa startowa (w dziatkach).
. . . . ) Wspétczynnik  grawitacyjny  (patrz
Wspoitczynnik grawitacyjny 1 punkt 9.6 instrukcji).
Numer fabryczny - - Numer fabryczny przetwornika masy.
Licznik kalibracji ) ) Liczba zapisow parametrow
fabrycznych.
Warto§¢ masy startowej podawana
Masa startowa fabryczna 100 - w dziatkach z przetwornika, odczytana
podczas kalibracji fabryczne;j.
. . . . Warto$¢  wspotczynnika  kalibracji,
}NSpO*CZy””'k kalibracyjny 100 - wyliczonego  w  chwili  kalibracji
abryczny :
fabrycznej.
Przetwornika - - -
Predkos$¢ przetwornika 6,25 6,25 + 1600 | Zmiana predkosci przetwornika.

9.3. Zmiana wartosci parametrow

o Wprowadz / zmien wartos¢ zadanego parametru.

o Potwierdz zmiany przyciskiem <Zapisz>, po czym pojawi sie komunikat
<Zapisa¢ parametry?>.

e Zatwierdz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym wyswietlony zostanie
komunikat <Zapisano zmiany>.

e Zatwierdz komunikat przyciskiem <OK>.

16



9.4, Kalibracja fabryczna

9.4.1. Wyznaczanie masy startowej

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

W zakladce <Kalibracyjne> naci$nij przycisk <Wyznacz Mase
Startowag>, po czym pojawi sie komunikat: <Zdejmij obcigzenie
z szalki>.

Potwierdz komunikat przyciskiem <OK.>, po czym rozpocznie sie proces
wyznaczania masy startowe;.

Po zakonczeniu procesu pojawi sie komunikat: <Proces wyznaczania
masy startowej zakonczony poprawnie>.

PotwierdZz komunikat przyciskiem <OK.>.

Nacisnij przycisk <Zapisz>, po czym pojawi sie komunikat: <Zapisaé
parametry?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym pojawi sie komunikat:
<Zapisano zmiany>.

Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>. Wyznaczona masa startowa
zostanie zapisana w pamieci przetwornika masy.

9.4.2. Wyznaczanie wspoélczynnika kalibracji

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

Nacisnij przycisk <Wyznacz wspétczynnik kalibracji>, po czym pojawi
sie komunikat: <Zdejmij obcigzenie z szalki>.

Potwierdz komunikat przyciskiem <OK.>, po czym rozpocznie sie proces
wyznaczania masy startowe;.

Po zakohczeniu procesu pojawi sie komunikat: <Potéz na szalce
odwaznik o masie xxx> (gdzie: xxx — zadeklarowana masa odwaznika
kalibracyjnego).

Postaw na szalce odwaznik o podanej masie i nacisnij przycisk <OK>.

Po zakonczeniu procesu Kkalibracji pojawi sie komunikat: <Proces
wyznaczania wspoétczynnika kalibracji zakonczony poprawnie>.
PotwierdZz komunikat przyciskiem <OK.>.

Nacisnij przycisk <Zapisz>, po czym pojawi sie komunikat: <Zapisaé
parametry?>.

PotwierdZz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym pojawi sie komunikat:
<Zapisano zmiany>.

Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>. Wyznaczony wspotczynnik
kalibracji zostanie zapisany w pamieci przetwornika masy.
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9.5. Korekcja liniowosci
W zakladce ,Liniowos$¢” uzyskujemy dostep do progéw oraz odchytek
liniowosci.

Parametry fabryczne

Kalibracyjne LimD\'\'DéélW&?_enia] Infurmacjel Pmetwumik&l

Prég Odchytka

1 [kg] | & 00081 [kg] & +Z»
2 [kq] | & 00085 [kq] | 2
0 [kq] | & 0 [kg] | & 2
0 [ka] | & 0 [kg] | & -2
0 [kq] | & 0 [kg] | & 2
0 [kgl | & 0 [kgl | & 2

Zeruj wartosci progdw podczas zerowania liniowosci

Zerowanie progdw

z Odswiez ) m Zapisz do pliku H Zapisz
Rys.9. Okno wyznaczania korekty liniowoSci
Przy czym:

_ - - | Zerowanie wartosci wszystkich progéw. Jezeli chcesz wyzerowac odchytki
‘ Zerowanie progow ‘ razem z progami wowczas zaznacz opcjg <Zeruj wartosci progow
~ | podczas zerowania liniowosci>.

& Zerowanie wartosci konkretnego progu / odchyiki.
‘, 2 ‘ Wyznaczanie odchyiki dla danego progu.
Procedura:

e Wpisz warto$ci progéw liniowosci. -
2

e Wocisnij odpowiadajgcy danemu progowi przycisk | , PO czym pojawi
sie komunikat: <Potéz na szalce odwaznik o masie xxx> (gdzie: xxx —
wpisana wartos¢ masy).

¢ Umies¢ na szalce wagi zadeklarowang mase i wcisnij przycisk <OK>.

o Warto$¢ odchyiki zostanie wyliczona automatycznie i umieszczona w polu
odchytki danego progu liniowosci.

e Proces wyznaczania wartosci odchytek dla kolejnych progéw liniowosci
jest analogiczny do opisanego powyze;j.

e Zapisz zmiany w przetworniku masy wciskajgac przycisk <Zapisz>,
po czym pojawi sie komunikat: <Zapisa¢ parametry?>.
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e Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym pojawi sie komunikat:
<Zapisano zmiany>.
e Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>.

9.6. Wspolczynnik grawitacyjny

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na roznych  szerokosciach  geograficznych. Umozliwia  poprawne
wykalibrowanie wagi z dala od punktu pdzniejszego uzytkowania. Poprawke
grawitacyjng nalezy wprowadzi¢ na podstawie tabel udostepnianych przez
.,RADWAG Wagi Elektroniczne” Ilub poprzez wyliczenie jej zgodnie
ze wzorem:

guzyt.

gkal.

Dozwolony zakres, akceptowany przez program, wartosci poprawki miesci sie
w zakresie 0,90000 + 1,99999.

Gceor =

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
parametr <Wspobifczynnik gcor> powinien by¢ ustawiony na
& wartos¢ 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi z dala
od miejsca pobzniejszego uzytkowania zawsze nalezy
wprowadzié poprawke grawitacyjna.

10. OPCJONALNE MODULY ROZSZERZEN

Przetwornik masy MW-01-A moze by¢ wyposazony w dodatkowe opcjonalne
moduty interfejsow: ETHERNET, RS485, PROFIBUS, PROFINET, ETHERNET
IP oraz wyjscia analogowe (4-20mA lub 0-10V). Moduly instalowane sa
wewnatrz urzadzenia. Nie jest mozliwe jednoczesne zainstalowanie kilku
interfejséw opcjonalnych.

10.1. Wykluczenia w instalowaniu modutéw dodatkowych

JEZELI ZAINSTALOWANY WYKLUCZONE MODULY
ETHERNET RS485, PROFIBUS, ETHERNET IP, PROFINET
PROFIBUS RS485, ETHERNET, ETHERNET IP, PROFINET
PROFINET RS485, PROFIBUS, ETHERNET IP, ETHERNET
RS485 ETHERNET, PROFIBUS, ETHERNET IP, PROFINET
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10.2. Modut RS485

Modut 309R zwiekszajacy funkcjonalno$¢ MW-01-A o interfejs RS485
instalowany jest na ptytce posredniej 385R ver.B. Modut przeznaczony jest do
montazu wewngtrz MW-01-A. Dla modutu instalowane jest na obudowie
dodatkowe gniazdo M12 8P.

v H 385R ver.B

J2

RS485

o> ®

POL
TERM| SW1
POL

A

J

USTAWIANIE
POL- POLARYZACJA
TERM-TERMINACJA

Rys.10. Modut RS485

10.2.1. Topologia gniazda RS485

Pinl1-B
Pin2 - NC
Pin3-A
Pin4d — A
Pin5 — NC
Pin6 - NC
Pin7 -B
Pin8 — NC

RS485

10.3. Modut ETHERNET

Modut 570R zwiekszajgcy funkcjonalnos¢ MW-01-A o interfejs Ethernet. Modut
przeznaczony jest do montazu wewnagtrz MW-01-A. Dla modutu instalowane
jest na obudowie hermetyczne gniazdo RJ45.
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ETHERNET

AET®
2|

TX+

! ! 570R

J3

J4

Rys.11. Modut ETHERNET 570R

10.4. Modut ETHERNET IP

Modut 494R w potaczeniu z AB6003 zwiekszajagcy funkcjonalnos¢ MW-01-A
o interfejs Ethernet IP. Modut przeznaczony jest do montazu wewnatrz
miernika. Dla modutu instalowane jest na obudowie hermetyczne gniazdo
RJ45.

r 1 494R |/
| - J
J1
ut
J2
J3
ETHERNET IP
MODULE
N\
e/

TX+
TX-
RX+
RX-

ETHERNET IP

Rys.12. Modut ETHERNET IP
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10.5. Modut wyj$¢ analogowych

Zadaniem modutu 495R jest rozszerzenie funkcjonalnosci MW-01-A o wyjscie
analogowe 4-20mA oraz napieciowe 0-10V. Modut przeznaczony jest
do montazu wewnatrz MW-01-A. Modut 495R jest modutem pasywnym.
Dla przetwornika masy instalowana jest dlawica na obudowie MW-01-A, przez
ktérg wyprowadzony jest przewdd 6x0,34mm2 o dtugosci 3m zakohczony
odizolowanymi zytami.

P k 495R

PRZELACZNIK TRYBU < J3 24VDC
PRACY MODULU GND

24VDC
lout
GND
Uout

WYJSCIA
ANALOGOWE

USTAWIANIE
OFSETU

Rys.13. Modut petli pradowej 495R

Tryb pracy modutu ustawia sie za pomocg przetgcznika S1 wg. ponizszego
opisu:

R1 R2 TRYB PRACY
0 0 0-10V
1 0 4-20mA
0 1 0-20mA
1 1 0-24mA

Na ptytce modutu wyj$¢ analogowych w poblizu przetgcznika konfiguracyjnego
S1 znajduje sie opis ustawien.

DOMYSLNIE USTAWIAC MODUL WYJSC ANALOGOWYCH W TRYB
WYJSCIA PRADOWEGO 4-20mA.

Wyijscie analogowe nalezy wykalibrowa¢ - ustawi¢ odpowiednio offset za
pomocg potencjometru P1 (np. dla wyjscia 4-20mA tak regulowaé
potencjometrem P1, aby dla wskazania Okg na wadze prad petli wynosit
doktadnie 4mA). Analogicznie dla pozostatych trybéw pracy wyjscia
analogowego.
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10.5.1. Schematy podigczen modutu petli pradowej

Schemat podtaczenia wyjscia napieciowego:

rozowy  +
szary ODBIORNIK
MW-01 o
+ 20Mty
AN 0-10V .
zielony - [NDE i
24V

KOLORY PRZEWODOW
Kolor Sygnat
rézowy Uout +
szary GND
Z0tty +24V DC
zielony GND

Schemat podtaczenia wyjscia pradowego:

KOLORY PRZEWODOW

biaty +
MW-01 szary _ | ODBIORNIK Kolor Sygnat
AN 4.20mA 26Mty biaty lour +
(0-20mA , J szary GND
0-24mA) Zielony - | DC » + 2ol 124V DO
zielony GND
10.5.2. Specyfikacja techniczna modutu
Rozdzielczo$¢ wyjscia 16bit
Btad liniowosci +/- 0,01%
Btad wskazania 4mA +/-0,1%
Btad temperaturowy dla 4mA +/- 25ppm/C
Btad wskazania 20mA +/- 0,1%
Btad temperaturowy dla 20mA +/- 25ppm/C
Zasilanie petli pradowej 24VDC +/- 15%
Straty mocy 450mwW
Max. rezystancja obcigzenia 500 ohm

Temperatura pracy

-10do+40stC

10.6. Modut PROFIBUS

Modut AB6000 zwiekszajgcy funkcjonalnos¢ MW-01-A o interfejs PROFIBUS
instalowany jest na ptytce posredniej 385R ver.A. Modut przeznaczony jest
do montazu wewnagtrz MW-01-A. Dla modutu instalowane jest na obudowie
dodatkowe gniazda M12 5P (w kodowaniu odpowiednim dla standardu

PROFIBUS).
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! ! 385R ver.A

J2

GND

= _g° RTS
» (= [72]
2% 8BS =
DD&&& Bro B @
s SZ e
< =0m A S
| Z< z
o B o

A

Rys.14. Modut PROFIBUS

10.6.1. Topologia gniazd PROFIBUS

Pinl1 - NC

PROFIBUS IN Pin2 — A

X Pin3 - NC
(meskie) Pin4 - B

Pin5 - NC

Pinl - +5V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pin4 —B
Pin5 - NC

PROFIBUS OUT
(zenskie)

10.7. Modut PROFINET

Modut 494R w potgczeniu z AB6005 zwiekszajgcy funkcjonalnosé MW-01-A
o interfejs Profinet. Modut przeznaczony jest do montazu wewnatrz miernika.
Dla modutu instalowane jest na obudowie hermetyczne gniazdo RJ45.

494R

| i 4
o) PROFINET
MODULE

u
J2
J3

TX+
TX-
RX+
RX-

PROFINET

Rys.15. Modut PROFINET
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11. AKCESORIA

Przewéd MW-01-A — komputer PT0020
Przewéd MW-01-A — Ethernet PT0212
Przewod MW-01-A — 3WE PT0256
Przewéd MW-01-A — 3WY PT0256
Przewod MW-01-A — RS485 PT0383
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