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1. PODSTAWOWE INFORMACIE

1.1. Wymiary gabarytowe

Wymiary gabarytowe:

296

—

-

Widok z gory

N

J

1 | Przycisk stuzacy do twardego restartu lub | 10 | Gniazdo zasilania — USB typu C
do wylgczenia/wigczenia wagi.

2 | Glosnik lewy 11 | Gniazdo HDMI

3 | Gtosnik prawy 12 | Gniazdo Media box (RS232)

4 | Gniazdo USB typu A 13 | Czujnik RFID




Gniazdo USB typu A

14 | Czujniki odbiciowe

Mikrofon

15 | Kamera

Kensington Lock

16 | Dioda kamery

Gniazdo Ethernet

17 | Dioda sygnalizacyjna

O|O(N |01

Gniazdo zasilania

2. DANE TECHNICZNE

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ wagi MA 50/1. MA 50. MA 110. MA 210.
S5Y.A SY.A SY.A SY.A
MA 50/1. MA 50. MA 110. MA 210.
S5Y.IC.A 5Y.IC.A 5Y.IC.A S5Y.IC.A
Obcigz. Max 50 g 50 g 1109 210 g
Dziatka odczytowa 0,1 mg 1 mg 1 mg 1 mg
Zakres tary -50¢g -50¢g -110g9 -2109
Maksymalna masa probki 50 ¢ 509 110g 210 ¢
Dokfadnos¢ odczytu 0,0001% 0,001 %
wilgotnosci
Powtarzalnosc¢ wilgotnosci +/- 0,05% (prébka ~2g), +/- 0,01% (probka ~10g)
Zakres temp. suszenia Max. 160 °C

Max. 250 °C (WH)

Element grzewczy

promiennik podczerwieni (NP)
halogen (NH lub WH)
grzatka w ostonie metalowej (NS)

Sposbb suszenia

4 profile suszenia: standardowy, szybki, schodkowy,
tagodny

Opcje zakonhczenia

3 tryby: tryb automatyczny, czasowy, reczny

suszenia

Temp. pracy +10 °C - +40 °C

Zasilanie 230V AC 50/60Hz
Wyswietlacz 5" pojemnosciowy kolorowy panel dotykowy
Wymiary szalki ® 90 mm, h =8 mm

Wym. komory suszenia

120 x 120 x 20 mm

Masa netto / brutto

~4,9/6,4 kg

Wymiary opakowania

470x380%336 mm

Moc wagosuszarki

6W w czasie wazenia
450W max w czasie suszenia

Stopien ochrony IP 41
Overvoltage catergory Il
Polution category 2

Wszystkie wagosuszarki sg wyposazone w mechanizm automatycznego otwierania i
zamykania komory suszenia.

Wagosuszarki serii MA xx. 5Y.IC.A sg dodatkowo wyposazone w mechanizm automatycznej
wewnetrznej adjustacji/kalibracji masy.



3. PODSTAWOWE INFORMACIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

3.1. Definicje sygnatlow i symboli ostrzegawczych
Uwagi dotyczgce bezpieczenstwa sg oznaczone specjalnymi opisami i symbolami

ostrzegawczymi. Informujg one uzytkownika o ewentualnych zagrozeniach i ostrzegajg go
0 niebezpieczenstwie.

Ignorowanie uwag dotyczgcych bezpieczenstwa moze byC przyczyng obrazen ciata lub
uszkodzenia wagosuszarki, jej nieprawidtowego dziatania i btedoéw pomiarow.

3.1.1. Opisy ostrzegawcze

OSTRZEZENIE Sytuacja niebezpieczna o $rednim poziomie zagrozenia, ktéra moze
spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub smierc.

PRZESTROGA Sytuacja niebezpieczna o niskim ryzyku, ktéra moze spowodowac
uszkodzenia urzgdzenia lub jego funkcji, utrate danych, a takze
drobne lub srednie obrazenia ciata.

UWAGA Wazne informacje dotyczgce wagosuszarki.

3.1.2. Symbole ostrzegawcze

Porazenie pradem

Kwas/Korozja

Ogodlne niebezpieczenstwo
Substancje tatwopalne lub wybuchowe
Substancje toksyczne

Gorgca powierzchnia

Zgniecenie dfoni

SRR



3.2. Zasady bezpieczenstwa

A\
/N

OSTRZEZENIE:
Uzywanie wagosuszarki niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i instrukcja obstugi moze zagraza¢ zdrowiu lub zyciu.

OSTRZEZENIE:

Napiecie znamionowe wagosuszarki wynosi 230 VAC, w zwigzku z tym
nalezy uzywaC wagosuszarki zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
urzadzen niskonapieciowych.  Wagosuszarka  jest  dostarczana
z trzyzytowym przewodem zasilajgcym, wyposazonym w bolec
uziemiajgcy. W razie koniecznosci mozna stosowaC przedtuzacz
spetniajgcy odpowiednie standardy i takze wyposazony w uziemienie.
Zabrania sie rozmyslnego rozigczania przewodu uziemiajgcego
urzgdzenie.

PRZESTROGA:

Miejsce uzytkowania powinno znajdowac sie w odlegtosci umozliwiajgcej
dobrg cyrkulacje powietrza wokot wagosuszarki (ok. 20 cm wokot i ok. 1 m
powyzej urzgdzenia), aby zapobiec kumulacji ciepta lub przegrzewaniu
urzadzenia.

Otwory wentylacyjne umieszczone w obudowie nie mogg byé zastaniane,
zaklejane lub w jakikolwiek inny sposob zablokowane.

Nie nalezy umieszczacC na wagosuszarce i w jej bliskim otoczeniu zadnych
tatwopalnych substancji.

Nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢ przy wyjmowaniu probki. Probka,
komora suszenia, ostony oraz szalka, na ktorej znajduje sie probka, mogag
by¢ gorace.

Jezeli konieczne sg czynnosci konserwacyjne (czyszczenie) wnetrza
komory, nalezy przed ich wykonaniem bezwzglednie wytgczy¢ urzgdzenie
i zaczekac, az wszystkie elementy catkowicie ostygna.

W module grzewczym nie wolno dokonywac¢ zadnych modyfikacji.

Niektére rodzaje probek wymagaja zachowania szczegdélnej ostroznosci.
Mogag one stanowi¢ zagrozenie dla oséb i rzeczy. Konieczne jest opracowanie
przez uzytkownika wtasnych instrukcji suszenia niebezpiecznych i tatwopalnych
substancji. Odpowiedzialno$¢ za ewentualne szkody, spowodowane uzyciem
danego rodzaju prébek, ponosi zawsze uzytkownik wagosuszarki.

PRZESTROGA:

Korozja: Substancje, kiére w czasie podgrzewania wydzielajg
korozjogenne opary (np. kwasy). W takim przypadku nalezy stosowac
niewielkie probki, poniewaz na chtodniejszych czesciach obudowy moze
sie osadzac para i powodowac ich korozje.

OSTRZEZENIE:

Pozar lub eksplozja: Substancje fatwopalne i wybuchowe, zawierajgce
rozpuszczalniki lub wydzielajgce podczas ogrzewania gazy tatwopalne lub
wybuchowe. Jezeli charakter prébki budzi watpliwosci, przed
przystgpieniem do wiasciwego badania nalezy wykonac¢ analize ryzyka. Dla
takiego rodzaju probek nalezy stosowacC temperatury suszenia na tyle
niskie, aby zapobiec powstawaniu ptomieni lub eksplozji. Podczas badan
nalezy nosi¢ okulary ochronne i rekawice. Prébki powinny by¢ odpowiednio
mate.
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Bezwzglednie podczas badan tego rodzaju prébek nie nalezy
pozostawia¢ urzadzenia bez nadzorul!

. OSTRZEZENIE:
@ Substancje zawierajgce toksyczne i zrace sktadniki: Substancje, ktore

podczas suszenia wydzielajg toksyczne gazy lub pary, mogg powodowac
podraznienia (oczu, skory lub ukfadu oddechowego), choroby lub nawet
Smier¢ i mozna suszyc¢ je wytgcznie w dygestorium.

OSTRZEZENIE:

Wagosuszarki wyposazone sg w mechanizm zamykajgcy/otwierajgcy
pokrywe komory suszenia. W zwigzku z tym nalezy zachowac¢ ostroznos¢
podczas pracy z urzgdzeniem, tak aby uchroni¢ sie przed zgnieceniem
dtoni podczas zamykania/otwierania pokrywy komory suszenia.

OSTRZEZENIE:

Przy jakiekolwiek symptomach spalania (dym, odgtosy spalania, ptomien),
nalezy wytgczyC urzgdzenie, odczeka¢ co najmniej 10min i dopiero wtedy
otworzy¢ komore jesli opisane zjawiska ustaty, jesli trwajg nadal lub jest
podejrzenie ze trwajg nadal nalezy odczekac kolejne 10min. Jesli zjawisko
nasila sie lub dtugotrwale nie ustepuje i nie jesteSmy w stanie go zatrzymacé
nalezy natychmiast odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i zastosowac sie do
obowigzujgcych przepisdw przeciwpozarowych.

OSTRZEZENIE:
Wszelkie niebezpieczne zjawiska zaobserwowane w urzgadzeniu nalezy
niezwtocznie zgtasza¢ do punktow serwisowych RADWAG

Nigdy nie nalezy uzywa¢ wagi w srodowisku zagrozonym wybuchem.
Wagosuszarka nie jest przystosowana do pracy w strefach zagrozonych wybuchem.

3.3. Utylizacja

Utylizacja urzgdzenia i opakowania, musi byé zgodna z obowigzujgcymi przepisami

prawa, na danym obszarze lub w danym panstwie.

3.4. Przeznaczenie

Wagosuszarka stuzy do okreslania wzglednej wilgotnosci niewielkich prébek roznych
materiatdw, okreslenia zawartosci masy suchej niewielkich prébek materiatow oraz do

pomiaréw masy wazonych fadunkow.

Zapewnia szybkie i precyzyjne okreslenie zawartosci wody w badanej probce, a dzieki
zastosowaniu dotykowego wyswietlacza graficznego w znacznym stopniu utatwia
obstuge i przeprowadzenie pomiaréw. Wagosuszarka moze by¢ stosowana do

okres$lenia zawartosci wilgoci r6znego rodzaju materiatéw.

Na poczatku pomiaru urzgdzenie okresla doktadng mase probki, znajdujgcej sie na
krzyzaku, nastepnie nastepuje szybkie podgrzanie prébki, co powoduje parowanie

wilgoci zawartej w probce materiatu.

Podczas parowania wagosuszarka caty czas sprawdza ubytek masy badanej probki
I przeliczajgc w sposob ciggty dostarczane dane, na biezgco wyswietla wyniki zawartosci

wilgoci.
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W stosunku do konwencjonalnych metod badania zawartosci wilgoci w réznych
materiatach, zastosowanie wagosuszarki znacznie skraca czas pomiaréw i ufatwia
proces badania.

Wagosuszarka umozliwia ustawienie wielu parametrow, od ktérych zalezy proces
wyznaczania wilgoci (moc, czas, profile suszenia itp.).

3.5. Warunki uzytkowania

Uwagal!

Podczas badania nie nalezy otwiera¢ komory suszenia. Wagosuszarka wyposazona jest
np. w lampe halogenowa, ktéra jest intensywnym zrodtem ciepta, dlatego tez nalezy
szczegolnie uwazac na elementy wagosuszarki, ktore nagrzewajg sie podczas badania
(szalka jednorazowa, uchwyt szalki jednorazowej oraz wewnetrzne ostony komory
suszenia). Nalezy takze pamietac, ze niektore badane materiaty mogg na skutek
podgrzewania stac sie niebezpieczne (tworzenie trujgcych par, zagrozenie zaptonem lub
wybuchem).

Wagosuszarka nie moze by¢ uzywana do wazenia dynamicznego. Nawet jezeli mate
ilosci produktu sg odejmowane lub dodawane do wazonego materiatu, to wynik wazenia
powinien by¢ odczytany dopiero po wyswietleniu sie znaku stabilnosci a 4.

Nie nalezy ktas¢ materiatbw magnetycznych na szalke wagosuszarki. Moze to
spowodowac uszkodzenie uktadu pomiarowego.

Nalezy wystrzegac¢ sie dynamicznego obcigzenia szalki oraz przecigzania

wagosuszarki masg przekraczajgcg jej maksymalny udzwig. Nalezy przy tym pamigtac, ze
masa tary (np. pojemnika na szalce) powinna by¢ uwzgledniona (odjeta od udzwigu
wagosuszarki).

Nigdy nie nalezy uzywa¢ wagosuszarki w sSrodowisku zagrozonym wybuchem!
Wagosuszarka nie jest przystosowana do pracy w strefach zagrozonych.
W wagosuszarce nie mogg by¢ wykonywane jakiekolwiek przerobki konstrukcyjne

3.6. Zasady bezpiecznego uzytkowania

Wagosuszarka spetnia wszystkie obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa, jednak
w skrajnych okolicznosciach moze spowodowac zagrozenie.

Nie wolno otwiera¢ obudowy urzgdzenia podczas suszenia. Wewnatrz nie ma zadnych
czesci, ktore mogg by¢ konserwowane, naprawiane lub wymieniane przez uzytkownika.
W razie problemoéw nalezy bezzwitocznie skontaktowac sie z serwisem firmy RADWAG
lub z dystrybutorem.

Zawsze nalezy korzysta¢ z urzadzenia zgodnie z niniejszg instrukcjg, a przede wszystkim
Scisle przestrzegaC zalecen instrukcji, dotyczacych instalowania i konfiguracji nowego
urzadzenia.

Uzywanie wagosuszarki niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa lub instrukcjg obstugi
moze zagrazac¢ zdrowiu lub zyciu, dlatego nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z zasadami
bezpieczenstwa zawartymi w instrukcji:

e Nalezy uzywac wagosuszarki tylko w celu wyznaczania zawartosci wilgoci w
prébkach lub do pomiaru masy wazonych probek. Jakiekolwiek inne uzycie
wagosuszarki moze zagraza¢ obstudze lub urzgdzeniu.

e Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy upewnic sie, ze napiecie zasilania podane
na tabliczce znamionowej jest zgodne z napieciem w sieci, do ktérej ma byc¢
podtgczona wagosuszarka.
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e Wymiana promiennika IR lub halogenu moze by¢ dokonana tylko
w autoryzowanym serwisie.

e Nalezy chroni¢ wagosuszarke przed zalaniem ptynami, ze wzgledu na mozliwosc¢
porazenia pragdem, powstania pozaru, wydzielenia sie substanciji trujgcych zrgcych
lub wybuchowych.

3.7. Gwarancja

Gwarancja nie obejmuje nastepujgcych przypadkow:

e niestosowania sie do wytycznych zawartych w instrukcji obstugi,

e uzywania wagosuszarki niezgodnie z przeznaczeniem,

e przerobki wagosuszarki lub otworzenia obudowy urzgdzenia (zniszczone nalepki
zabezpieczajgce),

e uszkodzen mechanicznych i uszkodzen spowodowanych przez media, ptyny,
wode i naturalne zuzycie,

e nieodpowiedniego ustawienia lub wady instalacji elektrycznej,

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

3.8. Nadzorowanie parametrow metrologicznych wagosuszarki

Wiasciwosci metrologiczne wagosuszarki powinny by¢ sprawdzane przez uzytkownika
w ustalonych odstepach czasowych. Czestotliwos¢é sprawdzania wynika z czynnikéw
srodowiskowych pracy wagosuszarki, rodzaju prowadzonych proceséw wazenia
i przyjetego systemu nadzoru nad jakosciag.

3.9. Informacje zawarte w instrukcji

Nalezy przeczytaé instrukcje obstugi uwaznie przed wigczeniem
i uruchomieniem wagosuszarki; nawet wtedy, gdy uzytkownik ma doswiadczenie
z wagosuszarkami tego typu.

3.10. Bezpieczenstwo pracownikow

Wagosuszarka powinna by¢ obstugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone
do jej obstugi i posiadajgce praktyke w uzytkowaniu tego typu urzgdzen.

Aby uzywaé wagosuszarki, nalezy w pierwszej kolejnosci zapoznac sie z jej instrukcjg
obstugi. Instrukcje nalezy zachowac do wykorzystania w przysztosci.

W urzadzeniu nie wolno wprowadza¢ zadnych zmian konstrukcyjnych. Wyposazenie

dodatkowe, jakie mozna podtgczy¢ do urzgdzenia oraz czesci zapasowe powinny byé
dostarczone przez firme RADWAG lub autoryzowanego dystrybutora.
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3.10.1. Odziez ochronna

W czasie pracy z urzgdzeniem zaleca sie stosowanie odziezy ochronnej, aby
zabezpieczy¢ sie przed ewentualnymi niebezpieczenstwami, zwigzanymi z badanymi
preparatami i ich sktadnikami.

Podczas badan nalezy stosowac:

e fartuch ochronny,
e okulary ochronne,
e rekawice ochronne (przy pracy z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi).

Przed zastosowaniem wyzej wymienionych srodkéw ochronnych nalezy upewni¢ sie, czy
sg odpowiednie do stosowania z konkretnymi preparatami oraz czy nie sg uszkodzone.

4. TRANSPORT I SKLADOWANIE

4.1. Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie i urzgdzenie bezposrednio po dostawie
i ocenic, czy nie ma zewnetrznych sladéw uszkodzenia.

4.2. Opakowanie

Nalezy zachowaé wszystkie elementy opakowania, w celu uzycia ich do ewentualnego
transportu wagosuszarki w przyszitosci. Tylko oryginalne opakowanie wagosuszarki moze
by¢ zastosowane do jej przesytania. Przed zapakowaniem nalezy odtgczyé przewody
oraz wyjg¢ ruchome czesci (szalke, ostony, wkiadki). Elementy wagosuszarki nalezy
umiesci¢ w oryginalnym opakowaniu, zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie
transportu.

5. ROZPAKOWANIE, INSTALACJA I SPRAWDZENIE WAGI

5.1. Miejsce instalacji, miejsce uzytkowania

Wagosuszarke nalezy przechowywac i uzytkowa¢ w pomieszczeniach wolnych od
drgan i wstrzgsow, pozbawionych przeciggdw i niezapylonych, potozonych
maksymalnie do 2000 n.p.m.

Miejsce uzytkowania powinno znajdowac sie w odlegtosci umozliwiajgcej dobrg
cyrkulacje powietrza wokot wagosuszarki (ok. 20 cm wokot i ok. 1 m powyzej
urzgdzenia).

Temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic: +10 °C++40°C.
Wilgotnosé wzgledna nie powinna przekraczaé 80% w temperaturze do 31°C,

malejgca liniowo do 50% wilgotnosci wzglednej w temperaturze 40°C.

Wagosuszarka powinna by¢ ustawiona na konsoli $ciennej lub stabilnym stole,
niepodlegajgcym drganiom, daleko od zrédet ciepta.

Urzadzenie nalezy tak ustawi¢ w miejscu uzytkowania, aby umozliwi¢ tatwy dostep
do wtyczki zasilajgcej i ewentualne jej odtgczenie.

Nalezy szczegolng uwage zwrécié na wazenie materiatbw magnetycznych,
poniewaz czescig wagosuszarki jest silny magnes
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5.2. Rozpakowanie

Ostroznie wyjg¢ wagosuszarke z opakowania, wyjg¢é z ostony 2z pianki
i delikatnie postawi¢ urzgdzenie w zaplanowanym miejscu uzytkowania. Wyjg¢ z
opakowan poszczegolne elementy wyposazenia wagosuszarki i zatozyC elementy
wewnetrzne wedtug ponizszego schematu:

Montaz elementow wagosuszarki:

Zatozy¢ wkitadke podstawy komory (1).
Zatozy¢ ostone komory suszenia (2).
Zatozy¢ krzyzak szalki(3).

Zatozy¢ uchwyt szalki (4).

Zatozyc¢ szalke jednorazowg (5).

Przy instalowaniu krzyzaka szalki nalezy zwrocié
szczegolng uwage na potozenie trzpienia. Trzpien
ma specjalne wyciecie w celu uzyskania
jednoznacznego potfozenia krzyzaka wzgledem
uchwytu szalki, co uniemozliwia ich wzajemne
ocieranie.

Ustawienie krzyzaka szalki:

- po zatozeniu krzyzaka szalki na trzpien nalezy
lekko obrocic krzyzak, aby wyciecie na
trzpieniach znalazto sie w odpowiednim
potozeniu,

- obracajgc trzpien, nalezy robic to bardzo
delikatnie, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu
wagosuszarki.
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5.3. Ustawienie

Wagosuszarka jest wyposazona w elektroniczng poziomniczke (brak poziomnicy
zewnetrznej), po uruchomieniu programu nalezy wejs¢ do procedury poziomowania
i wypoziomowaé wagosuszarke.

Sposodb poziomowania znajduje sie w dalszej czesci instrukcji (pkt. 16.3).

5.4. Lista standardowych elementow dostawy

Wagosuszarka.

Wktadka podstawy komory.
Ostona komory.

Uchwyt szalki.

Krzyzak szalki.

Szalka jednorazowa.
Przewdd zasilajgcy.
Pokrowiec ochronny.

5.5. Podtaczenie do sieci

Wagosuszarka moze by¢é podiagczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego
przewodu zasilajgcego, znajdujgcego si¢ w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe
urzadzenia (podane na tabliczce znamionowej) powinno by¢é zgodne z napieciem
znamionowym sieci.

Urzadzenie nalezy tak ustawi¢ w miejscu uzytkowania, aby umozliwi¢ tatwy dostep do
wtyczki zasilajacej i ewentualne jej odtgczenie.

Przewdd zasilajgcy moze by¢ podigczony tylko do gniazda ze stykiem ochronnym. Aby
podtgczy¢ zasilanie wagosuszarki, nalezy wtyk przewodu zasilajgcego wigczy¢ do gniazda
znajdujgcego sie z tytu obudowy

5.6. Podiaczenie wyposazenia dodatkowego

Przed podtgczeniem dodatkowego wyposazenia lub jego zmiang (drukarka, komputer PC)
nalezy odtgczy¢ wagosuszarke od zasilania. Tylko zalecane przez producenta wagosuszarki
wyposazenie dodatkowe moze by¢é do niej podigczone. Po podigczeniu urzadzeh mozna
podtgczy¢ wagosuszarke do zasilania.

UWAGA:

Do interfejsow wagosuszarki mozna podtgczy¢ tylko urzgdzenia SELV (Safety Extra-Low
Voltage) i limited Energy.
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6. OBSLUGA I KONSERWACJA URZADZENIA

W tej czesci instrukcji opisano, jak utrzymac urzgdzenie w dobrym stanie, a takze jak
dokonac¢ wymiany zepsutych elementéw (bezpieczniki).

6.1. Sposoby i srodki czyszczenia réznych elementow

Nalezy pamieta¢é o wylaczeniu wagosuszarki z napiecia zasilajgcego przed
przystapieniem do czyszczenia.

W celu bezpiecznego czyszczenia wagi nalezy w opisanej kolejnosci: zdemontowac szalke i
inne ruchome elementy wagi; w zaleznosci od typu wagi (patrz: opis w punkcie:
ROZPAKOWANIE | MONTAZ). Czynnosci nalezy wykonywaé bardzo ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ mechanizmu wagi.

Uwaga:

W przypadku silnego zapylenia wystepujgcego w miejscu pracy urzgdzenia, zaleca sie raz
na 6 miesiecy zlecenie przeglgdu wagosuszarki serwisowi RADWAG

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatozona, moze spowodowac uszkodzenie wagi.

Czyszczenie elementdow z tworzywa ABS:

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek z celulozy lub
bawetny, nie pozostawiajgcych smug i nie barwigcych, mozna uzy¢ takze roztworu wody i
srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czyscic
powierzchnie zachowujgc normalny docisk Sciereczki do podtoza, czyszczong powierzchnie
nalezy przetrzeé, a nastepnie osuszy¢. Czyszczenie mozna powtdrzy¢ w razie koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki kleju, gumy,
smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkéw czyszczgcych na bazie
mieszanki weglowodoréw alifatycznych nie rozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem
Srodka czyszczacego przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie prob
przydatnosci. Nie stosowac preparatdow zawierajgcych substancje scierne.

Czyszczenie elementdéw szklanych:

W zaleznosci od rodzaju zabrudzenia powinien by¢ wybrany odpowiedni rozpuszczalnik.
Nigdy nie nalezy namaczac szkta w silnych roztworach alkalicznych, gdyz szkio moze by¢
uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno stosowac preparatéw zawierajgcych substancje
Scierne.

W przypadku pozostatosci organicznych uzywamy acetonu, dopiero w kolejnym kroku
uzywamy wody i detergentu. W przypadku pozostatosci nieorganicznych uzywamy
rozcienczonych roztworéw kwaséw (rozpuszczalne sole kwasu solnego lub azotowego) lub
zasad (przewaznie sodowej, amonowej).

KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (weglan sodu), ZASADY usuwamy
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o réznym stezeniu).

W przypadku ciezkich zabrudzen nalezy uzy¢ szczotki oraz detergentu. Powinnismy unikaé

uzywania takich detergentow, ktorych rozmiary drobin sg duze i twarde, przez co moge
rysowac szkto.
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Na koniec procesu mycia nalezy przeptuka¢ starannie szkto wodg destylowana.

Zawsze nalezy uzywac miekkich szczotek z drewnianym lub plastikowym uchwytem, aby
unikng¢ zarysowan. Nie stosowac szczotek drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu.

Etap ptukania jest konieczny, aby wszystkie resztki mydta, detergentéw i innych ptynow
czyszczgcych byty usuniete z wyrobow szklanych przed ich powtornym zamontowaniu w
wadze.

Po wstepnym oczyszczeniu, elementy szklane ptucze sie pod biezgcg woda, a na koniec
wodg destylowana.

Nie zaleca sie suszenia szkfa recznikiem papierowym lub pod strumieniem wymuszonego
obiegu powietrza, poniewaz moze to wprowadzi¢ do elementow szklanych, widkna lub inne
zanieczyszczenia, co moze spowodowac btedy podczas wazenia.

Do szkta miarowego nie powinno sie uzywac suszarek elektrycznych.

Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza sie na potce do swobodnego
wyschniecia.

Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej:

W trakcie czyszczenia elementéw ze stali nierdzewnej, nalezy stosowac sie do zapisow
ponizszej tabeli, w ktérej umieszczone sg rodzaje zanieczyszczen i sposoby ich usuwania.

Rodzaj Sposob usuniecia
Zzanieczyszczenia
Odciski palcow Umy¢ spirytusem lub rozcienczalnikiem.

Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.
Oleje, ttuszcze, Umyc¢ rozpuszczalnikami organicznymi, a nastepnie umyc cieptg wodg
smary z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.

Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.
Plamy i naloty Umy¢ delikatnym detergentem szorujgcym, czyszczgc lekko zgodnie z
temperaturowe kierunkiem struktury powierzchniowej.

Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.
Silne Czysci¢ detergentem zgodnie z kierunkiem zaczyszczania. Jako
przebarwienia materiaty do czyszczenia doskonale sprawdzajg sie: szczotki z

wtosiem naturalnym i z wlosiem sztucznym, Sciereczki z mikrowtokien,
widkien chemicznych i naturalnych, widkniny z tworzyw sztucznych,
Scierki ggbczaste, gabki.

Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Slady rdzy Zwilzy¢ roztworem kwasu szczawiowego i pozostawi¢ na okoto 15-20
minut, a nastepnie umy¢ cieptg wodg z dodatkiem mydta lub
delikatnego detergentu.

Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Farby Umyc¢ rozpuszczalnikiem do farb, a nastepnie umy¢ cieptg wodg z
dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.
Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Rysy na Delikatnie wyszlifowa¢ wtokning (nie zawierajgcg zelaza) zgodnie z
powierzchni kierunkiem struktury powierzchniowej, a nastepnie umy¢ tagodnym
detergentem szorujgcym. Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.
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Czyszczenie elementdéw malowanych proszkowo:

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub ggbkg o duzych
porach z duzg iloscig wody, celem usuniecia luzniejszych i wiekszych zabrudzen.
Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje scierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i srodka czyszczgcego
(mydto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc normalny docisk
Sciereczki do powierzchni elementow.

Nigdy nie powinno sie czysci¢ samym detergentem na sucho, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie powitoki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody bgdz roztworu wody ze Srodkiem
czyszczgacym.

Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywacC produktow majgcych naturalne kwasy.
Doskonatymi srodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie wolno stosowaé
preparatow zawierajgcych substancje scierne. Nalezy unikaC stosowania do czyszczenia
szorstkich szczotek ktére moga tatwo porysowac powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z
mikrofibry bedzie tutaj najlepszym rozwigzaniem.
Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchow. Po usunieciu zabrudzen
z powierzchni nalezy wypolerowac¢ powierzchnie suchg szmatka, aby osuszy¢ powierzchnie i
nadac jej potysk.

6.2. Czyszczenie wagosuszarki

Aby zapewni¢ odpowiednig doktadnos¢ podczas pomiaréw, nalezy utrzymywaé urzgdzenie
w czystosci.

Przy czyszczeniu wagosuszarki koniecznie nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w tej
czesci instrukgiji.

@ Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem nalezy wylgczy¢ wagosuszarke wytgcznikiem ON/OFF
oraz bezwzglednie wyjaé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda
sieciowego!

Otworz pokrywe wagosuszarki i wyjmij
wszystkie elementy:

szalke jednorazowg (5),
uchwyt szalki (4),

krzyzak (3),

ostone komory (2),

wktadke podstawy komory (1).
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Wszelkie pozostatosci suszonego materiatu, ktére spadty z szalki i znajdujg sie w komorze
suszenia, mogg podczas kolejnych suszen zapali€ sig, dlatego nalezy utrzymywac¢ komore
suszenia w czystosci.

Podczas czyszczenia poszczegolnych elementdéw nalezy sie stosowac do zalecen zawartych
w punkcie 6.1. instrukcji.

Po wyczyszczeniu nalezy doktadnie wysuszy¢ poszczegolne podzespoty.
Nie wolno dopusci¢, aby do wnetrza wagosuszarki dostaty sie nieczystosci lub ciecze.
Wyczyszczone czesci zamontowac w urzgdzeniu zgodnie z pokazanym schematem.

6.3. Czyszczenie czujnika temperatury

W celu zapewnienia prawidtowych pomiaréw temperatury podczas badania nalezy
szczegoblng uwage zwrdci¢ na czystosc czujnika temperatury.
Wszelkie czynno$ci zwigzane z czyszczeniem nalezy wykonywac, zachowujgc szczegodlne
srodki ostroznosci.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
@ czyszczeniem nalezy wytaczy¢ wagosuszarke wytgcznikiem ON/OFF oraz
bezwzglednie wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego!

Do czyszczenia mozna uzywac delikatnej tkaniny i tagodnych srodkéw
czyszczacych. Nie nalezy stosowac zadnych srodkéw Sciernych i zawierajgcych
rozpuszczalniki, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie czujnika.

Podczas czyszczenia nie wolno dotyka¢ Zarnika halogenowego, aby nie spowodowac jego
uszkodzenia.

Dopuszcza sie czyszczenie ostony halogendw, jezeli zachodzi taka koniecznosc.

Podczas czyszczenia poszczegolnych elementow nalezy sie stosowaé do zalecen zawartych
w punkcie 6.1. instrukcji.

Nalezy takze pamietac, aby co najmniej dwa razy do roku sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan
czujnika temperatury i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ procedure kalibracji czujnika.
Opis powyzszych czynnosci znajduje sie rozdziale KALIBERACJA.
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6.4. Wymiana bezpiecznikow
Jezeli po wigczeniu wagosuszarki do sieci dioda sygnalizacyjna na wyswietlaczu nie sSwieci

(brak jakichkolwiek reakcji na wyswietlaczu), moze to oznaczac, ze jeden z bezpiecznikow
(lub obydwa) jest spalony.

/ Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci nalezy wytaczy¢
// wagosuszarke wylacznikiem ON/OFF oraz bezwzglednie wyjaé

| @ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda sieciowego!

Wagosuszarka wyposazona jest w dwa bezpieczniki rurkowe szklane 5x20, zwtoczne (T);
3.15A 250VAC, ktére zabezpieczajg uktady elektroniczne urzgdzenia.

Sposob wymiany bezpiecznika:
1. Wyja¢ gniazdo bezpiecznikow (1) z oprawy, ktéra znajduje sie obok gniazda
przewodu.
Wyijac¢ z gniazda bezpiecznik lub bezpieczniki (2).
Wymieni¢ bezpiecznik lub bezpieczniki na nowe.
Wiozy¢ gniazdo do oprawy.
Podtgczy¢ wagosuszarke do sieci.

akown
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7. URUCHOMIENIE

e Po podiaczeniu przewodu zasilajgcego do gniazda sieciowego nalezy wigczyc
zasilanie wtgcznikiem gtéwnym, ktéry znajduje sie obok gniazda zasilania, z tytu
obudowy wagosuszarki

e Po chwili rozpocznie sie procedura tadowania systemu operacyjnego wraz
z oprogramowaniem RADWAG. W czasie uruchamiania programu bedzie migac
diody sygnalizacyjnej oraz diody LED umieszczone w dolnej przedniej czesci
gtowicy odczytowe.

e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie uruchomione okno gtéwne programu

« Waga uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak uzytkownika), aby rozpoczac¢
prace, nalezy sie zalogowac (procedura logowania jest opisana w dalszej czesci
instrukcji).

Jezeli w trakcie pracy nastgpi zawieszenie sie programu, nalezy wykonac
tzw. twardy reset. W tym celu nalezy nacisngC i przytrzymac¢ okoto 5s
przycisk w gfowicy wagi.

Nastgpi restart programu i ponowne uruchomienie urzgdzenia..

7.1. Sposob prawidtowego wytaczania zasilania wagosuszarki
Sposob postepowania:

1. Rozwing¢ gorne menu wagi

Wazenie Admin 2024.03.01 13:11:33
Fast
. a D O [E o
- QD Ostatnia kalibracja: 01/03/2024 06:10:07
Wytacz Mod pracy Profil Ustawienia Instrukcje Wyloguj

Wersja aplikacji: LL2.0

j" . Wersja programu wagowego: 1.0.0

Jednostka dodatkowa § Temperatura 84§* Wilgotnose

2. Dlacianc’; przycisk <Wytgcz>

€&— Dostepne akcje

Restartuj

Wytacz
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3. Wybrac¢ opcje <Wytgcz>, Zostanie wyswietlony komunikat jak ponize;.

Wytaczanie wagi...

Nie odtaczaj zasilania zanim
dioda w prawym gérnym rogu
nie zaswieci sie Swiattem
ciagtym

4. Po zamknieciu programu zaswieci sie w sposob ciggly dioda w gornym prawym
rogu wyswietlacza.

5. Dopiero wtedy mozna wylgczy¢ zasilanie wtgcznikiem gtéwnym i odtgczy¢ przewod
zasilajgcy od urzgdzenia.

7.2. Czas stabilizacji temperaturowej wagosuszarki

Przed przystgpieniem do pomiarow nalezy odczekac, az urzgdzenie osiggnie stabilizacje
cieplng ( w temperaturze pomieszczenia, w ktérym bedzie pracowac). Jest to tzw. czas
nagrzewania witasnego. W przypadku wag, ktore przed zatgczeniem do sieci byty
przechowywane w znacznie nizszej temperaturze (np. porg zimowg), czas aklimatyzacji
wynosi okoto 8 godzin. Dopiero po uptywie tego czasu mozna urzadzenie wigczy¢ do
sieci. W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania wyswietlacza mogg ulega¢ zmianie.
Zaleca sie, aby w miejscu uzytkowania wagosuszarki zmiany temperatury otoczenia byty
niewielkie i nastepowaty bardzo powoli.
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7.3. Sytuacje awaryjne

Objawy Prawdopodobna przyczyna Naprawa
Brak reakcji po| e brak napiecia w sieci, gsg\(/:vzdz p\:\ii\tjl:l(rj]ie Z?:!:{,?gg'
wigczeniu e uszkodzony przewod zasilajgcy, zwracajac uwage na stan wtyczek’
wigcznika e uszkodzony bezpiecznik : ciaglosé izolacj
glownego. urzadzenia, Wymien bezpiecznik urzgdzenia.
Odtacz przewod zasilajgcy.
Wagosuszarka Sprawdz wizualnie przewdd,
nie . uruchamia Uszkodzony  lub nigprawidiowo _zwrapajac uwage na stan w_tycze_k
sie podtgczony przewod zasilajgcy. i ciggtos¢ izolacji. Jesli nie
| stwierdzono uszkodzen podtgcz

ponownie po uptywie okoto 10s.

Proces suszenia
nie startuje.

Niedomknieta pokrywa.

Docisnij pokrywe komory do
podstawy, aby pojawito  sie
charakterystyczne klikniecie.

Kreski
wyswietlaczu
masy.

na

Jesli trwa to dluzej niz 15s to
Swiadczy o braku stabilnego sygnatu
pomiaru masy wynikajgcego z jednej
z ponizszych przyczyn: drgania
mechaniczne  podioza, znaczne
podmuchy powietrza, mechaniczne
zabrudzenie w okolicach szalki,
znaczne  przekrzywienie  szalki,
uszkodzenie urzadzenia.

Zbyt ditugi czas
oczekiwania na
zakonczenie

Wybrano niewtasciwe kryterium
zakonczenia suszenia.

Nalezy eksperymentalnie dobrac
wiasciwe kryterium zakonczenia.

suszenia.
Niejednorodny sktad probki Nfalezy pr_zygqtowac .pI‘Oka z
wiekszej ilosci materiatu badanego.
Zbyt krétki czas badania, gmlen!c kryterium  zakonczenia
adania.
Brak
powtarzalnosci | Temperatura suszenia jest za Nalezy zmniejszy¢é temperature
pomiarow wysoka, powoduje utlenianie probki | suszenia.
Czujnik temperatury jest zabrudzony |Nalezy wyczyscic czujnik
lub uszkodzony temperatury.

Blat, na ktérym znajduje sie
wagosuszarka, jest niestabilny

Zmieni¢ lokalizacje urzgdzenia,
warunki otoczenia niezgodne z
wymaganiami (wibracje, przeciagi).
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8. STRUKTURA PROGRAMU
Struktura menu gtéwnego programu zostata podzielona na grupy funkcyjne. W kazdej grupie
znajdujg sie parametry pogrupowane tematycznie. Opis kazdej z grup znajduje sie w dalszej
czesci instrukciji.

Wykaz grup menu — Parametry

Dostep do menu gtownego uzyskuje sie po nacisnieciu przycisku w dolnym pasku

wyswietlacza -

W menu znajdujg sie parametry zwigzane z ustawieniami wagi oraz funkcjami i profilami.

< Parametry

R = = @

Kalibracja Profile Bazy danych Raporty Komunikacja

g [~ € O

Zaplanowane

‘ i&i!
=

Urzadzenia Panel administratora Srodowisko : Aktualizacja
zadania
Informacje o

Inne !
systemie
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9. OKNO WAGOWE PROGRAMU

naoDe

Jednostka dodatkowa 5 T

Tara 0.0000 g
Brutto 0.0000 g
Towar

N ]

s & 'y B &
Oy >« »T«¢ pu |

2375%C

Gléwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszaréw:
o W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie uzywanym

modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie, aktywnym potgczeniu
Zz komputerem.

o Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia oraz stan wypoziomowania

wagi.
0.0000q

o Pole zawiera dodatkowe informacje, zwigzane 2z aktualnie wykonywanymi
czynnosciami.
Jednostka dodatkowa r

Tara 0.0000 g

N 0

Uwaga:

Informacje zawarte w tym obszarze sg dowolnie programowalne. Sposob definiowania
jest opisany w pkt. 15.3 instrukcji.

« Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

e & 'y © &
Uwaga:

Uzytkownik wagi ma mozliwos¢ definiowania ekranowych przyciskdw funkcyjnych.
Sposob definiowania jest opisany w pkt. 15.2 instrukcji.

« Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

B >0 T d
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10. LOGOWANIE

W celu petnego dostepu do parametrow uzytkownika oraz edycji baz danych osoba
obstugujgca wage, po kazdorazowym jej wigczeniu, powinna dokona¢ procedury logowania
z uprawnieniami <Administrator>.

W tym celu nalezy rozwing¢ menu w gornej czesci wyswietlacza.
Wazenie Admin 2023.03.21 11:35:19
Fast 2

Whytacz Mod pracy Profil Ustawienia Instrukcje Wyloguj

Wersja aplikacji: LL2.0

3 § . Wersja programu wagowego: 1.0.0 |

Procedura pierwszego logowania:
«Po rozwinieciu gérnego menu, nalezy nacisngc pole z napisem <Zaloguj>, po czym
zostanie otwarte okno bazy operatoréow z pozycjg <Admin>.

« Uzytkownicy & (@]

l ‘ Brak ‘7‘ Admin

Domyslinie ten uzytkownik nie ma ustawionego hasta dostepu, dlatego po jego wybraniu
nastgpi automatyczne przejscie do okna gtéwnego programu.

UWAGA: Po pierwszym zalogowaniu nalezy w pierwszej kolejnosci wprowadzié
uzytkownikdéw i nada¢ im odpowiednie poziomy uprawnien oraz indywidualne hasfta
dostepu (procedury opisano w dalszej czesci instrukcji, patrz: pkt. 13 i 20.2).

Podczas kolejnego logowania nalezy wybraé¢ uzytkownika z listy i po wpisaniu hasta
program rozpocznie prace z uprawnieniami dla wybranego uzytkownika.

Procedura wylogowania:

« Nalezy rozwing¢ menu w gornej czesci wyswietlacza i nacisng¢ pole z napisem < ﬂ>.
e Po zwinieciu géornego menu w gornej belce ekranu, w miejscu nazwy zalogowanego
operatora, pojawi sie napis <Nie zalogowano>.
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11. PORUSZANIE SIE W MENU WAGI

Poruszanie sie w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dzieki wyswietlaczowi
z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta. Nacisniecie przycisku
ekranowego lub pola na wyswietlaczu powoduje uruchomienie przypisanej do niego operaciji
lub funkciji.

11.1.Klawiatura wagi

Wejscie go menu gtéwnego

Zatwierdzenie zmiany

Powrdt do poprzedniego okna bez zmiany wartosci parametru
Dodanie pozycji w bazie danych

) Wyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie

Wydruk pozycji z bazy danych

Wybor zmiennych dla wzoru wydruku z listy

L
T e
=
piny

Powrot do poprzedniego poziomu menu

11.2. Komendy glosowe
Program wagi umozliwia wykonanie kilku operacji za pomocg komend gtosowych. Sg to
nastepujgce operacje: tarowanie, zerowanie, wydruk/zapis pomiaru. Komendy muszg byc¢
wypowiedziane w jezyku angielskim, w odpowiedniej sekwencji. Ponizej umieszczona jest
struktura poszczegoinych komend.
Tarowanie: ellipsis [please] (tare | tar | terre) [the] device
Zerowanie: ellipsis [please] zero [the] device
Wydruk/Zapis: ellipsis [please] save [the] (mass | measurement | mass measurement)
Sposdb wypowiedzenia komendy: czarny tekst obowigzkowo, zielony - moze byc¢

wypowiedziany lub nie, czerwony - jeden z nich obowigzkowy do wypowiedzenia
np: dla komendy Print: ellipsis save mass.
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Procedura:

1. Umiesci¢ przycisk <'¥> uruchamiania komend gtosowych na pasu przyciskéw
(sposéb dodawania przyciskow jest opisany w dalszej czesci instrukciji).

Wazenie —  Admin 2023.03.21 11:31:07
. g
LT
Jednostka dodatkowa r P 4" Wilgotnoét
Tara 0.0000 g 36%
Brutto 0.0000 g

2382°C
Towar
993 hPa

216% 1.157 kg/m*

e & By L &

2. Nacisng¢ przycisk <\_|.J>.
3. Zostanie rozpoczeta procedura rozpoznawania komend gtosowych,0 czym bedzie
informowany uzytkownik poprzez wyswietlane komunikaty.
Komenda glosowa Komenda glosowa
I QOczekiwanie na ustuge Rozpoczeto nagrywanie
L - |- .
4. Nalezy wypowiedzie¢ komende zgodnie z opisem powyze;j.
5. Jezeli komenda zostanie poprawnie wypowiedziana i program wagi rozpozna

komende, zostanie wyswietlony komunikat i komenda zostanie automatycznie
wykonana.

Watenie Al 2023.03.21 11:33:49

Komenda glosowa

ellipsis tare device O . O O O O.g

[P
Jednostka dodatkowa -
Tara 0.8091g 5%

Brutto 0.8091g
Towar

- = = Py i
= = . @
8B = ' N

11.3. Powroét do funkcji wazenia

23.87°C

{
-

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisane automatycznie w menu po powrocie do
okna gtéwnego.

Procedura:
e Nacisngc¢ kilkakrotnie przycisk e , az waga wroci do wyswietlania okna gtéwnego.

e Nacisngc pole . w pasku gérnym, nastgpi natychmiastowy powrét do wyswietlania
okna gtéwnego.
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11.4.0kno modu

Suszenie
Fast

[ "] Net

Program suszenia

Temperatura komory ...

suszenia

Admin

0.000

100°C

2023.11.08 11:01:03

%M

0:00:30

47°C /

N

5}

I

Kontrola wyniku

1mg

60s

Rozpocznij suszenie [Zatwierdz]

]

Gléwne okno aplikacji mozemy podzieli¢ na 4 obszary:
o W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajdujg sie informacje o aktualnie uzywanym
modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie, aktywnym potgczeniu

z komputerem oraz stanie wypoziomowania wagi.
Suszenie — Admmn 2023.11.08 11:01:03

54
=

« Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia lub suszenia:

0.000 |

o Szare pole zawiera dodatkowe informacje, zwigzane z aktualnie wykonywanymi
czynnosciami oraz z ustawieniami parametrow suszenia i aktualnego stanu
urzgdzenia

Program suszenia
Temperatura komory ...
Kontrola wyniku

hd

47°C ‘ ,(—

Rozpocznij suszenie [Zatwierdz)

Uwaga: Informacje zawarte w tym obszarze sg dowolnie programowalne.
Sposdb definiowania jest opisany w pkt. 15.3 instrukciji.

o Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

$14 D

=3
Uwaga: Uzytkownik wagi ma mozliwos¢ definiowania ekranowych przyciskow
funkcyjnych. Sposdéb definiowania jest opisany w pkt. 15.2 instrukcji.

« Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

A >0« T o
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11.5. Wynik suszenia

Wynik suszenia jest eksponowany w gtdwnym oknie wysSwietlacza. Uzytkownik ma
mozliwos¢ powiekszenia wyniku tak, aby byt widoczny z dalszej odlegtosci.

Procedura:
Aby powiekszy¢ wskazanie wyswietlacza, nalezy klikng¢ w pole z wynikiem.

1.0393%m

Net
rm1 i

Aby wréci¢ do standardowego sposobu wyswietlania, nalezy powtdrnie klikng¢ w biate pole
wyniku. Ekran wréci do pierwotnego wygladu.
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12. KALIBRACJIA

Wagosuszarki majg mozliwo$¢ kalibracji (adjustacji), dzieki czemu gwarantowana jest
odpowiednia doktadnos¢ pomiarowa. Dostep do funkcji sterujgcych pracg kalibracji zawiera
menu <KALIBRACJA>. W tym menu znajdujg sie elementy:

12.1.

Kalibracja wewnetrzna

Kalibracja wewnetrzna wykorzystuje mase zabudowang wewnatrz wagi.

Przycisk <==) Kalibracja wewnetrzna> powoduje automatyczne uruchomienie procesu
kalibracji. Po jego zakonczeniu na ekranie wagi zostanie wyswietlony komunikat o
zakonczeniu procesu i jego statusie.

Uwaga: Kalibracja wagi wymaga stabilnych warunkow (bez podmuchow powietrza, drgan
podfoza), proces kalibracji powinien by¢ wykonany przy pustej szalce.

12.2.Kalibracja zewnetrzna
Kalibracja zewnetrzna wykonywana jest za pomocg wzorcéw zewnetrznych o
odpowiedniej doktadnosci i masie zaleznej od typu i udzwigu wagi. Proces przebiega
potautomatycznie, a kolejne etapy sg sygnalizowane komunikatami na wyswietlaczu.

Przebieg procesu:

Nalezy wejs¢ do podmenu <Kalibracja>, a nastepnie nacisng¢ pole:
<Kalibracja zewnetrzna>.
Na wyswietlaczu wagi pojawi sie odpowiedni komunikat, nalezy zdjg¢ obcigzenie

z szalki i nacisng¢ przycisk . Podczas wyznaczania masy startowej
zostanie wyswietlony komunikat: Wyznaczanie masy...

Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu wagi
pojawi sie nastepny komunikat; zgodnie z nim nalezy umiesci¢ na szalce zgdang

mase, po czym nacisng¢ przycisk
Dla niektérych typow wag, na wySW|etIaczu wagi pojawi sie nastepny komunikat;
zgodnie z nim nalezy umiesci¢ na szalce kolejng mase po czym nacisng¢ przycisk

Po zakonczonej procedurze nalezy zdjg¢ wzorzec z szalki i po potwierdzeniu

czynnosci przyciskiem waga wrdci do wazenia.
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12.3. Kalibracja temperatury

Do kalibracji temperatury stuzy specjalny zestaw, ktory jest wyposazeniem dodatkowym

wagosuszarki.
= 1. Termometr
2. Uchwyt termometru wraz z ostong uchwytu

Kalibracja jest procesem, ktéry ma na celu adjustacje czujnika temperatury komory
suszenia wagosuszarki. Aby przystgpi¢ do kalibracji temperaturowej wagosuszarki, nalezy
umiesci¢ zestaw kalibracji temperatury wedtug ponizszego schematu.

Krok 1.

Wyjac€ z komory suszenia:
¢ szalke jednorazowg,
e uchwyt szalki,
o krzyzak,
e ostone szalki.

Krok 2.

Umiesci¢ w komorze suszenia elementy
zestawu:
¢ ostone zestawu,
e uchwyt termometru wraz z
termometrem.
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Krok 3.

Po zmontowaniu zestawu nalezy
zamkng¢ komore suszenia i przystgpic
do kalibracji temperaturowej.

Uwaga:
Wszystkie czynnosci nalezy wykonywaé bardzo ostroznie, aby nie uszkodzi¢
mechanizmu wagosuszarki.

Wejs¢ do grupy menu <Kalibracja>.
Uruchomié proces, naciskajgc na nazwe procedury <Kalibracja temperatury>.

<« Kalibracja

_B~| Kalibracja zewnetrzna ﬁl Kalibracja temperatury
ﬂ Test komory suszenia Wozorce kalibracyjne
—
D Wydruk raportu C @ D Projekt GLP

@ Historia kalibracji

Kalibracja

Wagosuszarka wyswietli komunikat o
Kalibracja temperatury . . .
. rozpoczeciu procedury oraz informacje
07:58 dotyczace procesu (numer kroku,
24°C temperature, czas wygrzewania).
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r N
& Temperatura [°C]

25‘ Po uptywie 8 minut na wyswietlaczu
zostanie wyswietlone okno z klawiaturg
numeryczng. Nalezy wprowadzi¢ wartosc
odpowiadajgcg aktualnej temperaturze

D
PEOG ot iy oo ey
0000 przycisku <ZATWIERDZ>, nalezy
@ @ @ @ rozpocza¢ dalszg czesc kalibracji.

OO0

A 4
Kalibracja
Kalibracja temperatur .
: - . / Wagosuszarka wtgczy halogen i przez
06:59 nastepne 8 minut bedzie podgrzewac
90 °C komore suszenia, wyswietlajgc aktualng

temperature oraz inne informacje.

2 ~
« Temperatura [°C]

89‘ Po uptywie tego czasu na wyswietlaczu
zostanie wyswietlone okno z klawiaturg

o= numeryczna. Nalezy wpljowadzié wartosc
odpowiadajgcg aktualnej temperaturze

@ @ wagosuszarki, ktérg odczytac nalezy z
termometru zewnetrznego. Uzywajgc

@ @ @ @ przycisku <ZATWIERDZ>, nalezy

@ @ @ @ rozpoczac¢ dalszg czes¢ kalibracji.

Kalibracja

— Wagosuszarka rozpocznie ostatni krok
Kalibracja temperatury .
o procedqry, podgrzengqc komorg do .
00:49 wyzszej temperatury i przez kolejne 8 minut
141 °C bedzie utrzymywac te temperature komory,

wyswietlajgc jej aktualny stan.
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<« Temperatura [°C]

132 Po uptywie tego czasu na wyswietlaczu
zostanie wyswietlone okno z klawiaturg

numeryczng. Nalezy wprowadzi¢ wartos¢
odpowiadajgcg aktualnej temperaturze

@ @ wagosuszarki, ktorg odczytac nalezy z
termometru zewnetrznego. Uzywajac
@ @ @ @ przycisku <ZATWIERDZ>, nalezy

zakonczy¢ procedure.

Pl

Po zakonczeniu procedury zostanie wyswietlony komunikat o zakonczeniu, nalezy
zatwierdzi¢ wykonang procedure, naciskajgc przycisk <ZATWIERDZ>
i wréci¢ do wyswietlania okna gtdwnego.

12.4.Test komory suszenia

Parametr <Test komory suszenia> umozliwia sprawdzenie poprawnosci wskazan
termometru wagosuszarki.

Do procedury testu komory suszenia stuzy specjalny zestaw, ktory jest wyposazeniem
dodatkowym wagosuszarki. Sposdb montazu zestawu jest opisany w poprzednim punkcie
instrukcji (Kalibracja temperatury).

Aby uruchomi¢ procedure, nalezy zamontowac zestaw w komorze suszenia, a nastepnie
wejs¢ do grupy menu <Kalibracja> i uruchomi¢ proces, naciskajgc na pole <Test komory
suszenia>.

« Kalibracja

\_T| Kalibracja zewnetrzna lﬂ Kalibracja temperatury
ﬂ Test komory suszenia Wzorce kalibracyjne
/
: Wydruk raportu C @ D Projekt GLP

@ Historia kalibracji

« Test komory suszenia

ﬂ Temperatura zadana 120°C ﬂ Dopuszczalny btad 3°C

N kalibracyj l:]
L r zestawu kalibracyjnego Start

Zostanie wyswietlone okno do wprowadzenia wartosci temperatury, w ktorej ma byc¢
sprawdzana wagosuszarka oraz wprowadzenia dopuszczalnego btedu dla danej
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temperatury (nie moze by¢ mniejszy od wartosci fabrycznej). Nastepnie nalezy wprowadzic¢
numer fabryczny zestawu kontrolnego. Po tych czynnosciach nalezy nacisng¢ pole <Start>.
Program rozpocznie procedure nagrzewania komory suszenia. Czas kontroli dla dane;j
temperatury wynosi 8 min.

W czasie nagrzewania wyswietlane jest okno z aktualnymi danymi dla temperatury i czas
yvygrzewania.

-

Test komory suszenia

Czas testu: 0:07:49
Temperatura zadana: 120 °C
Temperatura aktualna: 52 °C

A ]

Po zakonczeniu testu (uptynie czas testu) program wyswietla okno z klawiaturg numeryczng,
w ktorym nalezy wpisa¢ odczytang na termometrze zestawu temperature.
r A

¢ Temperatura zmierzona [°C]

121

=0
Q00c)
0000
0000
REDOO,

Po wpisaniu i zatwierdzeniu temperatury program wyswietli okno z podsumowaniem testu.

4

r 2|

Test komory suszenia

Temperatura zadana: 120 °C
Temperatura koricowa: 119 °C
Temperatura zmierzona: 121 °C
Status: OK

Wydrukowac raport?

2 poziomu wyswietlanego okna uzytkownik ma mozliwos¢ wydrukowania raportu z testu.
Po wybraniu jednej z opcji program automatycznie wraca do wyswietlania okna menu
<Kalibracja>.
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Przyktadowy wyglad raportu:

--------- Test komory suszenia ---------

Uzytkownik Admin
Czas rozpoczecia 2023.11.08 10:48:01
Typ wagi MA 5Y.NH

ID wagi 121715

Nr zestawu kalibracyjnego
Temperatura zadana 120 °C
Temperatura koncowa 119 °C
Temperatura zmierzona 121 °C
Dopuszczalny btgd +/- 3 °C
Status OK

(Podpis)

Raport nie jest zapamietywany przez program. Wyjscie z okna podsumowania usuwa raport
Z pamieci ulotnej wagosuszarki.

Jezeli uzytkownik przerwie proces, okno z podsumowaniem nie bedzie wyswietlone, a
program wroci do wyswietlania menu <Kalibracja>.

12.5. Wydruk raportu

Parametr <Wydruk raportu> okresla, czy raport z kalibracji ma by¢ drukowany
automatycznie po jej zakonczeniu.

Aby nastgpit automatyczny wydruk raportu, nalezy ustawi¢ parametr w pozycje aktywnego
wydruku.

‘:‘ Wydruk raportu @

12.6.Projekt GLP

GLP jest jednym ze sposobdw dokumentowania pracy zgodnie z przyjetym system jakosci.
Informacje wybrane do wydruku bedg drukowane z kazdym raportem z kalibracji masy.

Uzytkownik moze wykorzysta¢ ponizsze informacje oraz znaki:

kalibracja (rodzaj kalibraciji) mod pracy (nazwa trybu pracy)
data czas

typ wagi ID wagi

uzytkownik imie i nazwisko
wypoziomowanie masa nominalna

masa aktualna roznica

temperatura kreski

pusta linia podpis

wydruk niestandardowy

- 38 -




12.7.Historia kalibracji

Zawiera 50 ostatnio wykonanych kalibracji wagi. Zapis dokonywany jest automatycznie.
Kazda zapisana kalibracja zawiera podstawowe dane, dotyczgce przeprowadzonego
procesu. Z poziomu tego menu mozna wyswietli¢ liste zapisanych kalibracji. Kazdy raport
moze zosta¢ wydrukowany.

Aby wydrukowac raport z kalibracji, nalezy wejs¢ w podmenu <Kalibracja>, a nastepnie
w: <Historia kalibracji>, wybraé¢ kalibracje, ktorg nalezy wydrukowac¢ i po wyswietleniu

szczegotdw weisngc ikone drukarki <D > na gornym pasku.

Uwaga: Jezeli zostanie zapisanych 50 kolejnych kalibracji, to zapis 51 raportu spowoduje
usuniecie najstarszego zapisu na liscie.

Jezeli procedury wewnetrzne wymagajg kompletnej dokumentacji dla wszystkich
przeprowadzonych kalibraciji, to liste z ich zapisami nalezy okresowo drukowaé
i archiwizowac.

Wyszukiwanie zrealizowanej kalibracji

Mozliwe jest wyszukanie informacji o wykonanej kalibracji: po nacisnieciu przycisku
nalezy podac date jej wykonania.

Eksport informacji o wykonanych kalibracjach

Aby wyeksportowac informacje o wykonanych kalibracjach, nalezy wiozy¢ pamie¢ masowg

USB do ztgcza wagi. Nastepnie nacisng¢ przycisk <>, ktéry znajduje sie w prawym
gornym rogu wyswietlacza. Proces przebiega automatycznie. Po zakonczeniu procesu
zostaje zapisany plik z rozszerzeniem .tdb, ktéry mozna edytowac¢ np. w programie Excel
lub w edytorze tekstowym.
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13. PANEL ADMINISTRATORA

W tej grupie menu jest okreslany zakres czynnosci, jakie moze wykonywac uzytkownik o
okreslonym stopniu uprawnien, stopien zabezpieczen w hastach i uprawnienia dla
uzytkownika niezalogowanego.

UWAGA: Tylko uzytkownik o uprawnieniach <Administrator> moze dokonac
modyfikacji tego menu.

¢ Panel administratora

I ‘ Ustawienia haset [_71 Ustawienia kont uzytkownika

Zarzadzanie uprawnieniami

13.1.Ustawienia hasta

Grupa menu umozliwiajgca okreslenie stopnia skomplikowania hasta dla uzytkownikow
wagi.

« Ustawienia haset

I ‘ Minimalna diugos¢ hasta 0 |_‘ Wymagaj uzycia matych i wielkich liter
Wymagaj uzycia cyfr D Wymagaj uzycia znakow specjalnych
Okres waznosci hasta 0 Dni

Minimalna dtugos¢ hasta | Okreslenie minimalnej ilosci znakéw w hasle uzytkownika.
Dla wartosci ,0” mozna ustawia¢ dowolng ilos¢ znakdw.

Wymagaj uzycia matych i | Okres$lenie wymagan co do zawartosci znakéw w hastach
duzych liter uzytkownikow.

Wymagaj uzycia cyfr

Wymagaj uzycia znakow
specjalnych

Okres waznosci hasta Okreslenie odcinka czasu, w dniach, po uptywie ktérego nalezy
zmieni¢ hasto.

Dla wartosci ,0” zmiana hasfa nie jest wymagana przez program
wagi.
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13.2. Ustawienie kont uzytkownika

« Ustawienia kont uzytkownika

__ Uprawnienia

niezalogowanego

Brak

?- Ukryj mase gdy operator
U niezalogowany

Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego

Administrator ma mozliwos¢ nadania poziomu uprawnien osobie obstugujgcej wage,

ktora nie dokonata procedury logowania (tzw. Uzytkownik anonimowy).
Wazenie Nie zalogowano 2023.03.21 11:38:43
Fast =

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametréw <Ustawienia kont uzytkownika>, wybra¢ opcje
<Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego>, a nastepnie wybrac¢ jedng z opcji: Gos¢,
Uzytkownik, Uzytkownik Zaawansowany, Administrator.

Uwaga: Ustawienie <Gos$é> powoduje, ze niezalogowany uzytkownik nie ma zadnych
uprawnien do zmian ustawien programu.

Automatyczne wylogowanie

Opcja umozliwiajgca witgczenie automatycznego wylogowania uzytkownika po uptywie
okreslonego czasu, podawanego w minutach, jezeli waga jest nieuzywana.
Domysinie waga ma wytgczong te opcje (ustawienie <Brak>).

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametrow < Ustawienia kont uzytkownika >, wybraé¢ opcje
<Automatyczne wylogowanie>, a nastepnie wybrac jedng z opc;ji: brak/3/5/15/30/60. Czas
jest podawany w [min].

Ukryj mase gdy operator nie zalogowany

Opcja umozliwiajgca wytgczenie wyswietlania masy, jezeli uzytkownik nie jest
zalogowany. Domys$Inie waga ma wytgczong te opcje.

Procedura:
Nalezy wejs¢ w opcje < Ukryj mase gdy operator nie zalogowany>, a nastepnie ustawi¢
opcje na wartosc - aktywna.

?- Ukry] mase gdy operator ; O
W niezalogowany
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13.3.Zarzadzanie uprawnieniami

« Zarzadzanie uprawnieniami

m Bazy danych ﬁo Data i czas Administrator
. Wydruki Administrator %’ Wydruk nagtowka Uzytkownik
é} Wydruk stopki Uzytkownik ztz\\fvcizrd\;g:i;UkU/ Uzytkownik
D Filmy Administrator Zmiana modu pracy Uzytkownik
Q\l Informacje Uzytkownik .‘;_I e ZEn el Uzytkownik

statystyk

Uwaga: Ustawienie uprawnien na wartoS¢ <Gos¢> dla poszczegolnych parametrow,
spowoduje, ze dostep do ustawien jest otwarty (bez potrzeby logowania).

Dla kazdej z opcji mozna nadac poziom uprawnien do jej edyciji.
Dostepne ustawienia to:

€&— Dataiczas

Gos¢

Uzytkownik

Uzytkownik zaawansowany

Administrator

Bazy Danych

¢« Bazy danych

D Podglad baz danych Uzytkownik Towary Administrator
@ Klienci Administrator @ Receptury Administrator
Opakowania Administrator @ Magazyny Administrator
D Pipety Administrator Serie Uzytkownik
123 Zaawansowany
i Wzorce kalibracyjne Administrator Wydruki / Etykiety Administrator
Zmienne uniwersalne Uzytkownik TT Usun wazenia i raporty Uzytkownik
Zaawansowany

@n Usun bazv danvch Administrator

Domysine ustawienia wagi pozwalajg uzytkownikowi zalogowanemu jako Administrator
dokonywacC zmiany ustawien poszczegolnych baz danych. W zaleznosci od wymagan
mozna te uprawnienia zmienic.

Podobnie mozna zmieni¢ uprawnienia do edycji pozostatych opcji dostepnych w tym menu.
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13.4. Hasto dostepu zdalnego

<« Panel administratora

\ | Ustawienia haset (?7I Ustawienia kont uzytkownika
Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnegp ~ FrEEEEEs

Waga posiada mozlwos¢ dostepu zdalnego wykorzystujgc potgczenie wagi z lokalng
siecig internetowg, do ktorej jest podtgczony komputer. Do tego celu stuzy aplikacja: VNC
Viewer.

Domysinym hastem dostepu jakie jest ustawione w programie, jest cigg znakéw:
radwag1234. Jezeli uzytkownik nie chce korzysta¢ z hasta domysinego, musi w
powyzszym parametrze ustawi¢ swoje indywidualne hasto dostepu.

Uwaga: nalezy zapamieta¢ nowe hasfto, tak aby nie utracic mozliwo$ci zdanego dostepu
do wagi.

14. PROFILE

Profil jest to pakiet informaciji, ktory opisuje:
o jak ma dziata¢ funkcja; np. liczenia detali, odchytek % itp.,
o jakie informacje bedg wyswietlane podczas pracy,
o jakie przyciski bedg aktywne,
o ktore jednostki bedg dostepne
o jakie kryteria sg obowigzujgce dla szybkosci dziatania wagi i stabilizacji wyniku.

Program wagi umozliwia stworzenie wielu profili, co praktycznie oznacza, ze:

o kazdy uzytkownik moze stworzy¢ wtasne indywidualne srodowisko pracy,
o mozna zaprojektowac sposéb dziatania wagi poprzez udostepnienie tych przyciskow
i informaciji, jakie sg niezbedne (ergonomia pracy).

Dla utatwienia pracy z wagg, domysinie sg utworzone w programie 4 profile, dla ktorych
zostaly dobrane i zapisane ustawienia tak, aby wazenia dla konkretnych oczekiwan i
warunkéw byto przeprowadzane optymalnie.

S3 to nastepujgce profile:

e Fast — profil umozliwiajgcy szybkie wazenie dowolnych mas, niezaleznie od modu
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sg tak dobrane, aby koncowy wynik pomiaru byt osiggany
mozliwie najszybciej,

e Fast dosing — profil dedykowany jest dla dozowania i umozliwiajgcy szybkie
dozowanie mas. Wybor tego profilu powoduje automatyczne przejscie do modu
DOZOWANIE,

e Precision — profil dedykowany jest dla precyzyjnego wazenia dowolnych mas,
niezaleznie od modu pracy. Dla tego profilu proces wazenia jest najdtuzszy, ale wynik
koncowy jest najbardziej doktadny i precyzyjny,

e User — profil podstawowy, dla ktérego ustawienia filtrow sg tak dobrane, aby wazenie
byto w miare szybki i precyzyjne. Wybor tego profilu powoduje automatyczne
przejscie do modu WAZENIE.
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Uwaga: uzytkownik moze modyfikowaC w petnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla
profilu User, inne domysine profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogg by¢ modyfikowane
jedynie w ograniczonym zakresie. Kazdy dodatkowy profil utworzony przez uzytkownika
moze byc¢ takze modyfikowany w petnym zakresie ustawien.

14.1. Tworzenie profilu

Administratorwagi moze stworzy¢ nowe profile poprzez:
— kopiowanie juz istniejgcego profilu, a nastepnie jego modyfikacje,
— stworzenie nowego profilu.

Kopiowanie istniejacego profilu
Procedura:

¢ Nalezy wejs¢ do menu gtéwnego, naciskajgc przycisk m

Nastepnie wejs¢ do podmenu < NPAS

Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk z nazwg profilu, ktéry ma zostac¢ skopiowany.

Zostanie wyswietlone menu, w ktérym nalezy wybrac opcje <Kopiuj>.

Zostanie utworzony profil o nazwie <Kopia nazwa>, wszystkie ustawienia bedg takie
same jak profilu bazowego.

« Po skopiowaniu nalezy zmieni¢ dane, ktére wymagajg modyfikacji: (nazwa itp.).

Dodawanie nowego profilu
Procedura:

« Nalezy wejs¢ do menu gtbwnego, naciskajgc przycisk m

« Nastepnie wejs¢ do podmenu SNS

e Nacisngc¢ przycisk D

e Program automatycznie doda nowy profil i przejdzie do jego edyciji.
<« Edycja rekordu &]

—
ﬁ 0.00 gctb

Ustawienia Mody pracy Odczyt Jednostki
Usuwanie profilu

Procedura:
« Nalezy wejs¢ do menu gtbwnego, naciskajgc przycisk m
4

Nastepnie wejs¢ do podmenu <dUs.

Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk z nazwg profilu, ktéry ma zostac usuniety.
Wyswietlone zostanie menu, z listy wybra¢ opcje <Usun>.

Nastepnie zostanie wyswietlony komunikat: <Czy na pewno usung¢?>.

« Potwierdzi¢ komunikat przyciskiem - profil zostanie usuniety.

Uwaga: Operacje na profilach sg mozliwe po uprzednim zalogowaniu sie jako Administrator.
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14.2. Konstrukcja profilu

W kazdym profilu znajdujg sie nastepujgce pozycje:

Ustawienia  Menu umozliwiajgce nadanie indywidualnej nazwy profilu (cigg znakow
alfanumerycznych) oraz zadeklarowanie, jaki mod ma by¢ modem
domysinym (wybrany mod bedzie zawsze wigczany jako startowy po
wybraniu profilu).

Mody pracy Opcja umozliwiajgca ustawienia specyficznych opcji dla poszczegdlinych
moddw pracy. Zawierajg takie podmenu, jak:

= Ustawienia dodatkowe zwigzane z modem

=  Przyciski
= Informacje
= Wydruki
Odczyt Zawiera takie podmenu, jak:
= Filtr

= Zatwierdzenie wyniku

= Autozero

= Autozero: Dozowanie

= QOstatnia cyfra

= Liczba ostatnich cyfr

= Srodowisko

Jednostki Menu umozliwiajgce zadeklarowanie jednostki startowej, dodatkowej,

2 jednostek definiowanych oraz wprowadzenie wartosci przyspieszenia
ziemskiego w miejscu uzytkowania wagi oraz zadeklarowania
dostepnosci poszczegolnych jednostek.

14.2.1. Ustawienia

Nazwa
Po wejsciu w te opcje na wyswietlaczu pojawi sie okno z klawiaturg. Nalezy wprowadzi¢

nazwe profilu i zatwierdzi¢ przyciskiem Nadana nazwa bedzie obowigzywac dla

profilu.

Domysiny mod pracy
Po wejsciu w te opcje mozna wybra¢ konkretny mod pracy jako startowy dla profilu. Przy
opcji <Brak> po wybraniu profilu waga pozostaje w ostatnio uzywanym modzie.

14.2.2. Mody pracy

Po wejsciu w te opcje zostanie otwarte okno, w ktéorym znajdujg sie wszystkie dostepne
mody pracy. Uzytkownik ma mozliwo$¢ wprowadzenia dla kazdego z nich swoich ustawien,
ktére bedg przywotywane po wybraniu danego profilu.

Dla kazdego z modow pracy dostepne sg nastepujgce parametry:

= Ustawienia:
zawierajg specyficzne ustawienia dotyczace modu pracy oraz ustawienia
uniwersalne, takie jak np.: kontrola wyniku, tryb tary, automatyczny wydruk stopki,
tryb wydruku, wydruk.

» Funkcje przyciskow szybkiego dostepu:
deklarowanie przyciskow, ktére bedg widoczne w dolnej czesci wyswietlacza.

» Informacje:
wybdr informaciji, ktére bedg wyswietlone w szarym polu informacyjnym.
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= Wydruki:
wybor typu wydruku lub definiowanie wydruku niestandardowego.

14.2.3. Odczyt

Uzytkownik moze przystosowac¢ wage do zewnetrznych warunkéw srodowiskowych (stopien
filtrow) lub wtasnych potrzeb. Menu <Odczyt> skfada sie z nastepujacych elementow:

FILTR (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Kazdy sygnat pomiarowy przed jego wyswietleniem jest przetwarzany elektronicznie celem
osiggniecia poprawnych parametrow, charakterystycznych dla sygnatu stabilnego czyli
gotowego do odczytu.
W pewnym zakresie uzytkownik moze wptywaé na zakres tego przetwarzania, wybierajgc
odpowiedni FILTR.
Zakres wyboru:

o bardzo szybki, szybki, Sredni, wolny, bardzo wolny.
Wybierajgc poziom filtrowania, nalezy uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy wagi.
Dla warunkéw bardzo dobrych mozna ustawiac filtr Sredni lub szybki, a dla niekorzystnych:
warunkow filtr wolny lub bardzo wolny.

Uwaga:
» dla wag precyzyjnych zalecane sg filtry z zakresu bardzo szybki + $redni,
» dla wag analitycznych i mikrowag zalecane sg filtry z zakresu $redni +bardzo wolny.

Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Decyduje o momencie wyswietlenia znaku stabilnosci dla wyniku pomiaru.

Mozna ustawi¢ jedng z 3 opcji zatwierdzenia wyniku:
o szybko, szybko + doktadnie, dokfadnie.

Uwaga: Szybkos¢ osiggania wyniku stabilnego jest zalezna od rodzaju zastosowanego filtra
oraz wybranego zatwierdzenia wyniku.

Funkcja autozero
Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.
Gdy funkcja jest aktywna, nastepuje poréwnywanie kolejnych wynikéw w statych odstepach
czasu. Jezeli te wyniki bedg rézni¢ sie o wartoS¢C mniejszg niz zadeklarowany zakres
AUTOZERA np. 1 dziatka, to waga automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone
znaczniki wyniku stabilnego — m.4 i wskazania zerowego — = 0<. Gdy funkcja AUTOZERA
jest wigczona, wtedy kazdy pomiar rozpoczyna sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg
jednak szczegolne przypadki, w ktorych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem
moze by¢ bardzo powolne umieszczanie tadunku na szalce wagi (np. wsypywanie tadunku);
w takim przypadku ukfad korygowania wskazania zerowego moze skorygowac rowniez
wskazania rzeczywistej masy tadunku.
Dostepne wartosci: NIE - funkcja autozera wytgczona.

TAK - funkcja autozera wtgczona.

Funkcja autozero: Dozowanie (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing,
Precision)

Zadaniem tej funkcji jest domy$ine ustawianie dziatania autozera w funkcji dozowania.
Dostepne wartosci:

NIE - dziatanie autozera wytgczone automatycznie po wejsciu w mod Dozowanie.

TAK - dziatanie autozera wigczone automatycznie po wejsciu w mod Dozowanie.
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Ostatnia cyfra
Za pomocag tej funkcji mozna wytacza¢ widocznosS¢ ostatniego miejsca dziesietnego
w eksponowanym wyniku wazenia. Funkcja ma trzy ustawienia:
— Zawsze: widoczne sg wszystkie cyfry.
— Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie jest pokazywana.
— Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyswietlana tylko wtedy, gdy wynik jest
stabilny.

Liczba ostatnich cyfr
Za pomocg tej funkcji mozna zadeklarowac ilosci ukrywanych ostatnich cyfr wyniku. Funkcja
ma trzy ustawienia i dziata w powigzaniu z opcjg <Ostatnia cyfra>:

— 1: ostatnia cyfra wyniku.

— 2: dwie ostatnie cyfry wyniku.

— 3: trzy ostatnie cyfry wyniku.

Srodowisko
Parametr ten odnosi sie do otoczenia i warunkéw, w jakich pracuje waga. Jezeli warunki
srodowiskowe sg niestabilne, zalecana jest zmiana parametru na: Niestabilne. Fabrycznie
parametr ten jest ustawiony na: Stabilne.
Ustawienie Stabilne powoduje, ze waga duzo szybciej dziata tzn. czas wazenia jest duzo
krotszy niz w ustawieniu parametru na: Niestabilne.

— Niestabilne; Stabilne.

14.2.4. Jednostki

Uzytkownik ma mozliwos¢ zadeklarowania dla wybranego profilu jednostki startowej i
jednostki dodatkowej oraz dwéch jednostek definiowanych.

« Jednostki
Gam Dostepne jednostki % Jednostka startowa Brak
% Jednostka dodatkowa Brak Jednostka definiowana 1
8 Jednostka definiowana 2 & Przyspieszenie ziemskie 9.80665 m/s*
gcthh getlh

W tym miejscu rowniez istnieje mozliwos¢ wprowadzenia wartosci przyspieszenia
ziemskiego w miejscu uzytkowania wagi. Jest to niezbedne do korzystania ze wskazania
masy w [N].

Jednostka definiowana posiada:
o Wzér (wzor przeliczania jednostki definiowanej): Wspotczynnik * Masa lub
Wspotczynnik / Masa.
o Wspoétczynnik (deklarowanie wspoétczynnika do przeliczania jednostki definiowanej
wg. Wybranego wzoru)
o Nazwa (indywidualna nazwa jednostki, ktora bedzie wySwietlana obok wyniku
- maksymalnie 3 znaki)
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¢ Jednostka definiowana 1

I% Wzér Wspotczynnik * Masa B Wspotczynnik 0

Jezeli taka jednostka zostanie zaprojektowana, to jej nazwa bedzie widoczna
w zestawieniu dostepnych jednostek, opcja dostepna tylko dla wag nielegalizowanych.

15. MODY PRACY - informacje ogdine

Wagosuszarki serii PMV w wykonaniu standardowym dysponujg nastepujgcymi modami
pracy:

Wazenie

Zasada dziatania: ciezar tadunku jest okreslany poprzez pomiar posredni,
mierzona jest sita, z jakg fadunek jest przyciggany przez Ziemie. Otrzymany
wynik jest przetwarzany do postaci cyfrowej i pokazywany na wyswietlaczu.

Suszenie

Zasada dziatania: okreslanie wilgotnosci probki, uzyskiwane przez
odparowanie z prébki umieszczonej wewnatrz komory suszenia wszystkich
sktadnikdw wilgoci. Wynik jest automatycznie wyliczany i wySwietlany na
biezgco przez program wagosuszarki ha podstawie masy probki na poczatku,
w trakcie i koncu procesu.

W ustawieniach modu <SUSZENIE> dostepne sg funkcje specjalne. Dzieki nim mozna
dostosowac dziatanie modu do indywidualnych potrzeb. Te ustawienia sg przywotywane
przez wybranie odpowiedniego profilu. Szczegétowy opis modu znajduje sie w dalszej
czesci instrukgiji.

Aby zmieni¢ mod pracy, nalezy:
o Rozwing¢ menu gornej czesci ekranu.

Wazenie Admin 2023.03.21 11:35:19
Fast 2
_ Ciemn
O @ o B @O < ,,
- GD Ostatnia kalibracja: Brak
Whitacz Mod pracy Profil Ustawienia Instrukcje Wyloguj Wersja aplikagji: LL2.0
1’ . Wersja programu wagowego: 1.0.0 [

o Nacisng¢ opcje <Mod pracy>
o Na wyswietlaczu pojawi sie lista moddw.
<« Mody pracy

ERar

Suszenie Wazenie

o Wybra¢ nazwe modu, jaki ma by¢ uzywany, waga automatycznie uruchomi wybrany
mod.
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15.1. Parametry zwiazane z modem pracy

Z kazdym modem pracy zwigzane sg programowalne parametry, decydujgce,jak ma on
dziatac.
Procedura dostepu do tych parametrow:

1. Rozwing¢ boczne lewe menu.

Wazenie
Parametry

] Przyciski
Informacje

Wydruki

Profil
2.Na wyswietlaczu pojawi sie menu:
<Parametry> - dodatkowe opcje zwigzane z modem.

<Przyciski> - definiowanie przyciskdw szybkiego dostepu.

<Informacje> - wybdr informaciji, ktére bedg pokazane w polu Info.
<Wydruki> - wybor typu oraz zawarto$¢ wydruku.

<Profil> - ustawienia dla profilu

3.Nacisng¢ odpowiednie menu i wybrac ten element, ktéry ma podlega¢ modyfikacji.

0O O O O O

Opis podstawowych parametréw, ktére znajdujg sie w menu <Ustawienia> jest zawarty
w punkcie 16.6 Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem. Inne parametry, zwigzane
z konkretnymi modami, sg opisane podczas omawiania tych modow.

15.2. Przyciski szybkiego dostepu, czujniki zblizeniowe

& Przyciski (O]

= . . . : ) Drukuj stopke /
Przycisk ekranowy 1 Drukuj nagtéwek = Przycisk ekranowy 2 e

ul | Przycisk ekranowy 3 Towar *Ts| Przycisk ekranowy 4 Ustaw tare
Va| . ] ] e
N, Przycisk ekranowy 5 Profil = Przycisk ekranowy 6 Kalibracja

' Przycisk ekranowy 7 Komenda glosowa B Czujnik zblizeniowy lewy Zamknij drzwiczki

D Czujnik zblizeniowy Gt ke

prawy

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiego powrotu do domysinego uktadu przyciskow w dolnej

belce wyswietlacza, poprzez klikniecie w przycisk w gérnym prawym rogu okna.

Uzytkownik ma mozliwos¢ zdefiniowania 7 przyciskéw, ktére mogg by¢ widoczne w dolnym
pasku wyswietlacza.

Po przypisaniu funkcji do przycisku pojawia sie odpowiednia ikona, ktéra jest pokazana w
dolnym pasku nawigacyjnym wyswietlacza gtdwnego. Dostepnos¢ przyciskow jest zalezna od
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modu pracy. Wykaz przyciskéw znajduje sie w DODATKU B instrukcji. Jest to tzw. klawisz
szybkiego dostepu do najczesciej wykonywanych operacji.

Dla kazdego z modow pracy, jest zaprogramowany domysiny uktad przyciskow. Szybkie
przywrocenie domysinego uktadu przyciskéw jest mozliwe po wybraniu funkcji <Domysiny
uktad przyciskow>.

Innym sposobem dodania lub zmiany przycisku jest nacisniecie i przytrzymanie przez okoto
3s pola w pasku przyciskow

Wazenie Admin 2023.03.21 12:00:28
| Fast 7
O O O O /I @
. g
L4 Net g o

Jednostka dodatkowa

§ Temperatura 4§ Wilgotnosc
Tara 0.8091¢g 5%
Brutto 0.8092 g e —
¢ Cisnienie
Towar
993 hPa
4 Drgania 22 Gestoéé
25.9% 1.156 kg/m’

e & B ' &) &

Program automatycznie wyswietli okno z dostepnymi przyciskami

« Dostepne akcje
>« T< @

Brak Kalibracja Zeruj Taruj Ustaw tare

e

[ U
[°) = =
Wylacz tare Przywroc tare Towar Opakowanie Drukuj
= = & e ()
=
Drukuj naglowek Dru_kuy s(o_pke / Numer serii Numer partii _Zrmenna
etykiete zbiorcza uniwersalna 1

Nalezy klikng¢ przycisk, ktory ma by¢ dodany, program wrdoci do wyswietlania okna gtéwnego,
a w miejscu ktére zostato aktywowane pojawi sie wybrany przycisk.

Watzenie Admin 2023.03.21 12:01:31
! Fast 5
. g
4 Net g

Jednostka dodatkowa

§ Temperatura 44 Wilgotnosc

Tara 0.8091¢g 359%
Brutto 0.8092g  , 1uec -
& Cisnienie
Towar
993 hPa
- Drgania 22 Gestosc
20.8% 1.156 kg/m’®

TLE®H B L
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Uwaga: Uzytkownik moze mieC¢ dostep do przeglgdania instrukcji obstugi zapisanej
w pamieci wagi. Aby korzystac z tej funkcji, nalezy ustawi¢ w pasku przyciskow przycisk

pomocy

15.2.1. Czujniki zblizeniowe

Waga jest wyposazona w dwa czujniki zblizeniowe, ktére umozliwiajg sterowanie pracg wagi
bez koniecznosci naciskania przyciskow na elewaciji lub ekranie dotykowym.
Program rozpoznaje cztery stany ruchu w poblizu czujnikow:

1.Zblizenie dtoni do czujnika lewego <Czujnik zblizeniowy lewy>.

2.Zblizenie dtoni do czujnika prawego <Czujnik zblizeniowy prawy>.

15.3. Informacje

« Informacje v] O] O]
\D Widzet Warunki srodowiskowe E=El Jednostka dodatkowa @
o= Netto D Tara @
= Brutto @ Towar @
ﬁ Magazyn ) ‘_‘ Klient

Opakowanie ) AE Numer serii
[aLED)

Numer partii ') Zmienna uniwersalna 1

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiej zmiany zaznaczen informacji do wyswietlenia,
korzystajgc z przyciskow w géornym prawym rogu okna.

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych informaciji.

Zaznaczenie wszystkich informacji.

Przywrécenie domys$inego zaznaczenia informacii.

Informacje zwigzane z procesem wazenia pokazywane sg z lewej strony srodkowej czesci

wyswietlacza.
Jednostka dodatkowa r
Tara 0.0000 g
Brutto 0.0000 g
Towar

Opakowanie

Mozna tam umiesci¢ maksymalnie 6 informacji. Jezeli wybrano wiecej, pokazane bedzie
pierwszych 6.

-51 -




Dla kazdej informacji sg dostepne dwie opcje:
- - : — informacja widoczna.

- — informacja niewidoczna.

15.4. Wydruki

Menu <Wydruki> zawiera ustawienia dotyczace konfiguracji wydrukéw oddzielnie dla
kazdego z moddw pracy.

Menu <Wydruki> skfada sie z trzech blokéw ustawien. Pierwszy z nich to wydruki
standardowe: <Projekt wydruku nagtéwka>, <Projekt wydruku wazenia/etykiety>, Projekt
wydruku stopki/etykiety zbiorczej, drugi to wydruki niestandardowe: <Baza
wydrukow/etykiet> i trzeci, to parametry umozliwiajgce ustawienie ilosci drukowanych:
nagtowka, wazenia i stopki, po jednokrotnym nacisnieciu przycisku wywotywania
poszczegdinych wydrukow.

«  Wydruki

= Projekt wydruku nagtowka ‘7‘ Projekt wydruku wazenia / etykiety

g‘ Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej rw=vw Liczba kopii nagtowka 1

Liczba etykiet / kopii

rz) wydruku

Liczba etykiet zbiorczych
=z / kopii stopki

‘_‘ Baza wydrukéw / etykiet

Wydruki standardowe sktadajg sie z trzech blokéw, ktore zawierajg rozne zmienne. Dla
kazdej zmiennej nalezy ustawic opcje 'O—jezeli ma by¢ drukowana lub

jezeli ma nie wystepowaé na wydruku.

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiej zmiany zaznaczen zmiennych do wydruku, korzystajgc z
przyciskbw w gérnym prawym rogu okna.

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych zmiennych.

Zaznaczenie wszystkich zmiennych.

Przywrécenie domysinego zaznaczenia zmiennych.

PROJEKT WYDRUKU PROJEKT WYDRUKU WAZENIA / | PROJEKT WYDRUKU STOPKI /
NAGLOWKA ETYKIETY ETYKIETY ZBIORCZEJ
— Wydruk niestandardowy — Wydruk niestandardowy — Wydruk niestandardowy
— Kreski — N (numer pomiaru) — Mod pracy
— Mod pracy — Data — Data
— Data - Czas _ — Czas
_ Czas - Wypozmmowame ~ Typ wagi
— Typ wagi ~ Klient — ID wagi
. — Magazyn . .
— |ID wagi _ Towar — Uzytkownik
— Uzytkownik _ Opakowanie — Imie i nazwisko
— Imie i nazwisko _ Numer serii — Wypoziomowanie
— Wypoziomowanie — Numer partii — Klient
— Klient — Zmienna uniwersalna 1...5 — Magazyn
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— Magazyn

— Towar

— Opakowanie

— Zmienna uniwersalna 1...5
— Pusta linia

— Raport GLP

— Wydruk niestandardowy

— Netto

— Tara

— Brutto

— Aktualny wynik

— Jednostka dodatkowa

— Masa

— MN-Metoda

— Tara referencyjna

— Minimalna nawazka

— Status minimalnej nawazki
— Masa dla titratora

- 1D

— Wydruk niestandardowy

Towar

Opakowanie

Zmienna uniwersalna 1...5
Kreski

Pusta linia

Raport GLP

Podpis

Wydruk niestandardowy

PODSTAWOWE ZASADY POSLUGIWANIA SIE WYDRUKAMI

1. Poprzez naci$niecie przycisku na elewacji wagi mozna wydrukowa¢ zmienne, ktore
sg pokazane w polu WAZENIE wydruku standardowym, jezeli majg atrybut =

' (patrz: wykaz zmiennych powyzej).

, pokazane w NAGLOWKU lub STOPCE beda
drukowane TYLKO po nacisnieciu ikony Drukuj Nagiéwek lub Drukuj Stopke. Ikony
te nalezy umiesci¢ w dolnym pasku wyswietlacza, jako przyciski szybkiego dostepu.

(Procedura umieszczania ikony, patrz pkt. 15.2)

2. Zmienne z atrybutem

=]

|=|

Wydruk informacji zawartych w nagtéwku

Wydruk informaciji zawartych w stopce

Uwaga:

Jednostki dla wydruku wskazan masy:
— Netto — jednostka gtéwna (kalibracyjna)
— Tara — jednostka gtowna (kalibracyjna)
— Brutto — jednostka gtéwna (kalibracyjna)

Wydruk niestandardowy

Aktualny wynik — jednostka aktualnie wyswietlana
Jednostka dodatkowa — jednostka dodatkowa
Masa — jednostka gtéwna (kalibracyjna)

Wydruk moze zawiera¢: TEKSTY oraz ZMIENNE (ktére sg pobierane z programu w chwili
wydruku). Kazdy z wydrukow jest osobnym projektem, ma swojg indywidualng nazwe, ktéra
go identyfikuje i jest zapisywany w bazie danych.

Procedura:

1. Nacisng¢ obszar <Wydruk niestandardowy>.

2. Nacisngé¢ przycisk <Dodaj>

Nazwa/Kod/Projekt.

SRSGIENEN

teksty oraz zmienne.

Nadac¢ nazwe i kod dla wydruku.
Nacisngc¢ przycisk <Projekt>.
Wyswietlacz pokaze pole z klawiaturg, umozliwiajgce edycje wydruku.

Wykorzystujgc klawiature, zaprojektowa¢ wydruk; w sktad wydruku mogg wchodzic:
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Uwaga:
= Uzytkownik ma mozliwos¢ dodawania wydrukow z pamieci zewnetrznej poprzez import
Jjuz skonfigurowanych tekstow przy uzyciu portu USB.
= Nazwa wydruku jest TYLKO NAZWA i nie stanowi jego zawartoSci.
= Sposob projektowania wydruku niestandardowego opisany jest w pkt. 20.9 <Wydruki>.

15.5. Profile

Opis tej funkcji zawiera pkt. 14 Profile.
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16. WAZENIE

Na szalce wagi umieéci¢ wazony fadunek. Gdy wys$wietli sie znacznik » « z lewej strony

wyswietlacza, mozna odczyta¢ wynik wazenia.

Zapis/wydruk wazenia jest mozliwy po nacisnieciu przycisku <PRINT>:
e w wagach legalizowanych — tylko stabilnego wyniku wazenia (znacznik x ),
e w wagach nielegalizowanych — wynik stabilny lub niestabilny (brak wyswietlanego
znacznika ~ ), jesli wynik jest niestabilny, na wydruku przed warto$cig masy
drukowany jest znak <?>.

16.1. Wybor jednostki wazenia

Zmiana jednostki wazenia jest mozliwa poprzez bezposrednie nacisniecie jednostKki
widocznej w oknie wagowym, obok wyniku pomiaru. Po kliknieciu w jednostke zostaje
wyswietlona lista dostepnych jednostek. Po wybraniu jednej z nich program automatycznie
przelicza wskazanie do wartosci wybranej jednostki.

Mozliwo$ci wyboru:

jednostka oznaczenie }Naga_l jednostka oznaczenie | L add
egalizowana legalizowana
gram [0] tak Taele Singapur [tls] nie
miligram [mg] tak Taele Tajwan [tlt] nie
karat [ct] tak Taele Chiny [tic] nie
funt [Ib] nie Momme [mom] nie
uncja [0Z] nie Grain [ar] nie
uncja troy [0zt] nie Tical [ti] nie
pennyweight [dwt] nie Newton [N] nie
Taele Hongkong [tIh] nie Mesghal [msg] nie

16.2.Zasady poprawnego wazenia

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych pomiaréw mas
wazonych fadunkéw nalezy:
. Uruchamiaé wage bez obcigzenia szalki wagi (dopuszczana warto$¢ obcigzenia
szalki przy uruchomieniu wynosi +5% obcigzenia maksymalnego).
=7 NIE NIE
gy NIE
T j’ NIE TAK AN /
2

[

H‘Q 2

.‘u T
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I

Szalke

wagi  obcigzaé
spokojnie i bezudarowo.
Parametr

Setup/Inne/Detekcja drgan,
umozliwia kontrolowanie
stawiania obcigzenia na
szalce

(opis w punkcie 25.8).

t adunki
rozmieszczac centralnie

na

szalce

Unikaé bocznych obcigzen
szalki, w szczegolnosci
bocznych udaréw

Przed przystgpieniem do pomiarow

zewnetrznych wage nalezy wykalibrowac.

lub w przypadku
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Przed rozpoczeciem pomiarow, zaleca sie kilkukrotnie obcigzy¢ szalke tadunkiem
0 masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego.

Po zdjeciu tadunku sprawdzi¢, czy nieobcigzona waga wskazuje doktadne zero -
symbol -0+ oraz czy pomiar jest stabilny - symbol n_«; jezeli nie, nalezy nacisng¢

przycisk .
Wybra¢ jednostke wazenia: naciskajgc jednostke obok wysSwietlanej masy

O . O O O Og lub przycisk

w dolnym pasku wyswietlacza.

Zaleca sie wytgczenie wyswietlacza wagi przyciskiem w gornym rozwijalnym

W przerwach pomiedzy seriami pomiarow nie nalezy wytgcza¢ wagi z sieci.

menu wagi.

Aby uruchomi¢ wage nalezy klikng¢ przycisk w gtowicy odczytowej wagi.
Po zakonczeniu procedury startowej waga jest gotowa do kolejnych wazen.

16.3. Wypoziomowanie wagi

Waga zostata wyposazona w Level Sensing System, ktéry zapewnia monitorowanie
poziomu wagi. Rozwigzanie to pozwala na ciggte Sledzenie poziomu wagi w trakcie jej pracy,
co jest sygnalizowane w prawym gornym rogu wyswietlacza. System nadzoruje
wypoziomowanie wagi. W przypadku zmiany poziomu system sygnalizuje to na
wyswietlaczu: poprzez zmiane potozenia wskaznika poziomu i/lub poprzez uruchomienie
alarmu oraz przejscie do ekranu ustawienia poziomu wagi.

Procedura poziomowania wagi:

Nacisngc¢ ikone stanu poziomowania < “ > w prawym gornym rogu wyswietlacza.
Wyswietlacz wagi pokaze panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku
poziomnicy wyswietlany jest widok wagi.

Wypoziomowaé wage, krecgc jej ndzkami w sposdb sugerowany na ekranie

pulsujgcymi piktogramami < > — punkt poziomu bedzie przesuwat sie w kierunku
Srodka okregu.
Gdy punkt znajdzie sie w wewnetrznym okregu ,widoku poziomnicy”, to nastgpi

zmiana jego koloru z czerwonego na zielony — waga jest prawidtowo
wypoziomowana.

Uwaga:
Waga jest wyposazona w mechanizm Automatycznej Kontroli Poziomu. Opis dziatania
Znajduje sie w pkt. 25.9. instrukciji.
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16.4.Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy nalezy wcisng¢ przycisk . Na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie masy rowne zeru oraz pojawig sie symbole: -0+ i n 4. Wyzerowanie
jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego, traktowanego przez wage
jako dokfadne zero. Zerowanie jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

Uwaga: Zerowanie stanu wys$wietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do 2% obcigzenia
maksymalnego wagi. Jezeli warto$S¢ zerowana bedzie wieksza niz *2% obcigzenia
maksymalnego, wyswietlacz pokaze komunikat o btedzie.

16.5. Tarowanie wagi
W celu wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu sie

wskazania - nacisng¢ przycisk >T< Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne
zeru oraz pojawig sie symbole: Net i n 4. Po zdjeciu fadunku i opakowania na wyswietlaczu
wyswietli sie wskazanie rowne sumie wytarowanych mas ze znakiem minus. Mozna rowniez
przypisa¢ wartos¢ tary do towaru w bazie danych, woéwczas waga automatycznie, po
wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje o wartosci tary.

Uwaga: Wytarowanie wartoSci ujemnej jest niedopuszczalne. Proba wytarowania wartoSci
ujemnej spowoduje pojawienie sie komunikatu o bfedzie. W takim przypadku nalezy
wyzerowac wage i ponownie wykonac procedure tarowania.

Reczne wprowadzanie tary

Procedura:
Ba
¢ W dowolnym trybie pracy nacisng¢ przycisk szybkiego dostepu
e Zostanie wyswietlona klawiatura numeryczna.

e Wprowadzi¢ warto$¢ tary i nacisngc przycisk —

e Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie warto§¢ wprowadzone;j
tary ze znakiem ,—".

Kasowanie tary
Pokazang na wyswietlaczu warto$¢ tary mozna usungé poprzez nacisniecie przycisku ZERO

na elewacji wagi lub wykorzystujgc przycisk programowalny <Wylgcz tare>.
Procedura 1 - po zdjeciu tadunku wytarowanego z szalki:

e nacisngc przycisk ,

e zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi.

Procedura 2 - gdy tadunek wytarowany znajduje sie na szalce:

e nacisngc przycisk ,

e zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi,
e gdy warto$¢ tary przekracza 2% obcigzenia maksymalnego, wys$wietlacz pokaze
komunikat —Err- (operacja niemozliwa do wykonania).
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Procedura 3 - gdy tadunek wytarowany znajduje sie na szalce lub po zdjeciu tadunku

wytarowanego z szalki:
B3
e nacisngc przycisk programowalny <Wytgcz tare>
e zostanie usuniety znacznik NET,
o wysSwietlacz pokaze wartosc tary,

|>T<|
e naciskajgc przycisk <Przywrd¢ tare> , Mozna ponownie przywroci¢ wartosc tary
ostatnio uzywane,;.

16.6. Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem

Poprzez zmiane ustawien funkcji zwigzanych z wazeniem mozna zaprogramowac
okreslony sposéb dziatania wagi.

Procedura:
1. Rozwing¢ boczne menu.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki.
3. Nacisng¢ odpowiednie menu i wybraé ten element, ktéry ma podlega¢ modyfikaciji.

Menu <Parametry> - dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem,

Menu <Przyciski> - definiowanie przyciskow szybkiego dostepu,

Menu <Informacje> - wybér informaciji, ktére zostang pokazane w polu Info,
Menu <Wydruki> - wybor typu wydruku,

Menu <Profil> - ustawienia dla aktywnego profilu.

Menu < PARAMETRY > zawierajg dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem, takie jak:

— Tryb tary

Dostepne opcje:

« POJEDYNCZA:
wartos¢ pamietana po pojedynczym nacisnieciu przycisku TARE, kolejne
nacisniecia przycisku ustalajg nowg warto$¢ tary. Wybor towaru lub opakowania, dla
ktérego jest przypisana wartosc¢ tary, powoduje wykasowanie poprzedniej tary.

e SUMA AKTUALNYCH:
sumowanie aktualnie wprowadzonych wartosci tar dla towaru i opakowania
(wynikajgce z  wyboru towaru i opakowania z bazy danych),
z mozliwoscig dodania do tej sumy wartosci tary wpisanej w sposob reczny. Po
ponownym ustawieniu wartosci tary dla towaru lub opakowania wartos¢ tary
wpisanej w sposob reczny zostanie wytgczona.

e SUMA WSZYSTKICH:
sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych wartosci tar.

o« AUTOTARA:
Zasada dziatania:
Kazdy pierwszy pomiar po osiggnieciu stanu stabilnego jest tarowany. Wyswietlacz
pokaze napis NET, po czym mozna okresli¢ mase netto. Po zdjeciu obcigzenia
i powrocie wagi w strefe autozera program automatycznie kasuje wartos¢ tary.

« KAZDY POMIAR:
mozliwos¢ tarowania przed kazdym pomiarem w serii.
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— Automatyczny wydruk stopki

Dostepne opcje:

TRYB — Brak — wydruk reczny stopki.
Suma pomiaréw — warunkiem wydruku stopki bedzie przekroczenie
warto$ci masy wpisanej w parametrze <Prég>.
Liczba pomiarow — warunkiem wydruku stopki bedzie wykonanie okreslonej
ilosci pomiarow (serii) w parametrze <Prég>.

PROG - okreslenie wartosci progu warunkujgcego wydruk stopki.
Dla opcji <Suma pomiaréw> wartos¢ bedzie definiowana w jednostce masy
[0, a dla opcji <Liczba pomiarow> wartoS¢ bedzie niemianowana,
okreslajgca ilos¢ pomiardw.

— Tryb wydruku/zatwierdzenia
o« PRZYCISK WYDRUKU/ ZATWIERDZENIA (sterowanie reczne)

Nigdy — wydruk nieaktywny.

Pierwszy stabilny — rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny.

Kazdy stabilny — akceptowane sg wszystkie pomiary stabilne.

Kazdy — wydruk wszystkich pomiarow (stabilnych i niestabilnych),

w wagach legalizowanych tylko wyniki stabilne (tak, jak dla
ustawienia <Kazdy stabilny>).
« TRYB AUTOMATYCZNY

Nigdy — wydruk nieaktywny.

Pierwszy stabilny — rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny po
potozeniu fadunku na szalce, rejestracja kolejnego
stabilnego  pomiaru nastgpi dopiero po  zdjeciu
z szalki obcigzenia, ,zejsciu” wskazania ponizej

wartosci ustawionego progu [ ponownym
umieszczeniu kolejnego tadunku na szalce wagi.
Ostatni stabilny - rejestrowany jest ostatni stabilny pomiar, ktéry nastgpit przed

zdjeciem obcigzenia. Zapis nastepuje po zdjeciu  obcigzenia
z szalki i ,zejsciu” wskazania ponizej ustawionego progu.
Z interwatem — wybranie tej opcji uruchamia prace automatycznego wydruku
i zapisu w bazie WAZEN wskazan wagi cyklicznie
z okreslonym interwatem. Interwat ustawia sie w  [min]
w parametrze <INTERWAL>. Zakres ustawienia interwatu
wynosi od 1 s do 9h 59min 59s.
UWAGA: Drukowany i zapamietywany jest kazdy wynik (stabilny i niestabilny gdy waga
jest nielegalizowana, oraz tylko stabilny gdy waga jest legalizowana).
Praca automatyczna z interwalem rozpoczyna sie od chwili wigczenia opcji. Jako pierwszy
pomiar jest wydrukowany i zapamietany pierwszy wynik stabilny, ktory jest wigkszy od
wartoSci PROGU. Nastepne pomiary sg drukowane z czestotliwoscig ustawionego
INTERWALU. Aby zakonczy¢ prace automatyczng z interwatem nalezy wytgczyc opcje.
» PROG:
warto$¢ masy dla dziatania wydruku automatycznego, ustawiany w gramach.
= INTERWAL
czestotliwos¢ zapisu wskazania dla pracy automatycznej z interwatem
— Statystyka
Zawiera ustawienia dla obliczen statystycznych podczas pracy.
Dostepne opcje:
« Globalna: obliczenia statystyczne sg wykonywane dla wszystkich kolejnych
pomiaréw, niezaleznie od wybranego towaru
e Towar: obliczenia statystyczne sg wykonywane dla poszczegdlnych towaréw
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17. SUSZENIE - WIADOSCI OGOLNE

<Suszenie> jest modem pracy umozliwiajgcym okreslenie zawartosci wilgoci w danej
substancji przez wysuszenie prébki. Po uruchomieniu procesu przez uzytkownika
urzgdzenie sprawdza ubytek masy probki, znajdujgcej sie w komorze suszenia i poddawanej
ogrzewaniu i na tej podstawie program wylicza zawartos¢ wilgoci, a wynik wyswietla na
wyswietlaczu gtownym. Wynik aktualizowany jest w sposob ciggty podczas procesu, a sam
proces konczy sie automatycznie, po spetnieniu warunkéw zatozonych przez uzytkownika.

17.1.PRZYGOTOWANIE PROBEK DO SUSZENIA
W tej czesSci instrukcji znajdujg sie informacje, jak uzyskaC optymalne wyniki pomiarow
podczas badan. Przedstawione sg zasady doboru poszczegolnych parametrow suszenia
w zaleznos$ci od badanego materiatu.

17.1.1.Zasada pomiaru wilgotnosci w wagosuszarce

Pomiar zawartosci wilgoci w prébce odbywa sie na podstawie pomiaru strat masy prébki
podczas jej ogrzewania (parowania).
Wagosuszarka RADWAG sklada sie z dwoch czesci: precyzyjnej wagi oraz komory
suszenia. W stosunku do tradycyjnych metod wyznaczania wilgotnosci, pomiar
w wagosuszarkach firmy RADWAG jest metodg szybszg i niewymagajgcg dodatkowych,
matematycznych obliczen (rezultat wilgoci jest wyswietlany na biezgco podczas pomiaru).
Niezaleznie od metody wyznaczania wilgotnosci, na doktadnos¢ pomiaru ma szczegolne
znaczenie przygotowanie prébki i wybér odpowiednich parametréw badania, takich jak:

o wielkosc¢ prébki,

e rodzaj prébki,

e moc mikrofal,

e Czas suszenia.
W praktyce czesto doktadnos¢ pomiardéw nie jest tak wazna, jak szybkosé uzyskiwania
wynikéw (sterownie procesami technologicznymi). Dzieki zasadzie ogrzewania probki
(np. przez fale mikrofalowe), zastosowanej w urzgdzeniu, pomiar jest bardzo szybki.
Szybkos¢ pomiarow moze byC¢ zwiekszana poprzez optymalne ustawienie parametréow
urzgdzenia w zaleznos$ci od badanych materiatdbw. Optymalna moc mikrofal i czas
suszenia zalezy od rodzaju i wielkosci probki oraz oczekiwanej doktadnosci pomiaru.
Doboru tych parametrow mozna dokonaé tylko na podstawie prébnych pomiaréw.

17.1.2. Pobieranie i przygotowanie probki

Charakter, przygotowanie i rozmiar prébki sg waznymi czynnikami, wptywajgcymi na
szybkos¢ i doktadnos¢é pomiaréw. Sposéb pobierania i przygotowania probki ma ogromny
wptyw na powtarzalnos¢ wynikow pomiarow, gdyz probka powinna byC reprezentatywng
czescig catosci badanego materiatu.

Powtarzalnosc

A

Wysoka

Niska

Przygotowanie probki

Roézne Zawsze takie samo

Koncowy wynik pomiaru w znacznym stopniu zalezy od doktadnego, przemyslanego
przygotowania probki. Przygotowana prébka uzyta do analizy musi reprezentowac catos¢
badanego materiatu. Proces przygotowania probki powinien okreslaé: sposdb pobrania
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prébki, sposob rozdrobnienia, wielkos¢ czgsteczek po rozdrobnieniu, jednorodnosci i inne.
Sam proces przygotowania powinien by¢ przeprowadzony mozliwie szybko, aby zapobiec
utracie lub pochtanianiu wilgoci z otoczenia. Stosowane standardy przygotowania prébek
powinny by¢ opracowane wedtug indywidualnych potrzeb, zaleznych od badanego
materiatu, konsystenc;ji i wielkosci probki uzywanej do pomiardw.

Liczba préobek
Zwiekszanie ilosci probek w badaniach powicksza statystyczng pewnos¢ pomiaru. llos¢
prébek zalezy od jednorodnosci materiatu, jego czystosci, doktadnosci metody pomiarowe;j
i oczekiwanej doktadnosci uzyskanych wynikéw.

Mechaniczne rozdrobnienie materiatu do pomiaréow
Uzyta metoda rozdrobnienia powinna by¢ dobrana do materiatu, ktory ma by¢ badany.
Materiaty twarde i kruche mogg by¢ rozdrabniane przez ciecie. Mielenie tych materiatow
mogtoby spowodowac rozgrzanie ich i utrate wilgoci, co spowodowatoby nierzetelnosé
wynikow pomiarow. Jezeli jednak nie mozna w inny niz mielenie sposéb przygotowac prébki
do pomiaru, ewentualne starty wilgoci powinny by¢ policzalne.

Uzycie piasku kwarcowego
Dla zapewnienia optymalnego efektu wysychania, prébka powinna miec¢ jak najwiekszg
powierzchnie, umozliwiajgca parowanie wilgoci. Wyniki pomiaru wilgotnosci dla substancji w
formie skorupy (np. syrop glukozy) lub dla ciastowatych (np. masto) mozna znacznie
uwiarygodni¢ (zwiekszy¢ doktadnosc i powtarzalnosé), jezeli probka zostanie wymieszana z
piaskiem kwarcowym (wysuszonym).

Ttuszcze w formie past lub substancji topiacych sie
Substancje te nalezy badaé¢, wykorzystujgc saczek z witdkna szklanego, co zwieksza
aktywng powierzchnie parowania, przez rozdzielenie substancji pomiedzy witdékna. Wstepne
suszenie filtru jest wymagane tylko dla pomiaréw, dla ktérych oczekiwana jest bardzo
wysoka doktadnosc.

Substancje ptynne
W takich przypadkach uzasadnione jest stosowanie sgczka z widkna szklanego dla
skrécenia czasu pomiaru. Sgczek powoduje rozdzielenie badanej cieczy wokoét widkien
i zwiekszenie aktywnej powierzchni parowania. Wstepne suszenie filtru jest wymagane tylko
dla pomiarow, dla ktérych oczekiwana jest bardzo wysoka doktadno$¢

Substancje o strukturze skory lub wrazliwe na dziatanie temperatury
Dla tych substancji uzasadnione jest stosowanie sgczka z widkna szklanego. Podczas
badania substancje umieszcza sie na szalce, a powierzchnie probki przykrywa sie sgczkiem,
ktory zabezpiecza probke przed bezposrednim dziataniem promieniowania cieplnego. W
takim przypadku probka ogrzewana jest przez konwekcje (tagodniejsza niz promieniowanie).

Substancje zawierajace cukier
W przypadku takich materiatdw czesto podczas badania nastepuje karmelizacja na
powierzchni probki. Dlatego nalezy stosowa¢ cienkg warstwe probki i umiarkowane
temperatury suszenia.
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17.1.3. Rozmieszczenie prébki na szalce

Ciata sypkie
Suszone sg w formie naturalnej (czyli w takiej, w jakiej wystepujg) lub po rozdrobnieniu.
Rozdrobnienie probki sprzyja uzyskiwaniu mniejszych ROZMIESZCZENIE PROBKI
rozrzutow pomigdzy kolejnymi pomiarami. Masa probki
nie moze byé zbyt duza. Prébka powinna cienka iiiiiiEser
warstwg pokrywac catg powierzchnie szalki.

FPRAWIDLOWE NIEPRAW DL OWE

Ciata ciekte
Substancje potptynne suszone sg w takiej postaci, w

jakiej wystepujg. Znaczne ilosci ttuszczu, wystepujgce w * ++ + +*+ +
niektérych substancjach, utrudniajg proces okreslania Materiaf
wilgotnosci. W takich przypadkach nalezy zastosowad \mgf;:;’vaty
dodatkowe elementy, ktore zwiekszg powierzchni

czynna probki, z ktérej oddawana jest wilgo¢. Do takich **************
elementéw nalezy piasek kwarcowy, bibuta, sgczek. \

Przed wtasciwym pomiarem dodatkowe elementy nalezy 7/4%
wysuszy¢, po to, aby ich wilgotnos¢ byta bliska zeru.

Ciata state

Zaleznie od struktury ciata statego (zwarta, luzna), H“HHT
proces okreslania wilgotnosci przebiega szybciej lub

wolniej. Wielko$¢ powierzchni ciata statego decyduje o

szybkosci suszenia i wiarygodnosci pomiaru. KA O DLUZE
Powierzchnia ciata statego powinna by¢ zatem jak GRUBOSCI
najwieksza. Poniewaz ciata state oddajg wilgo¢ HHHT”
zewnetrzng powierzchnig, istotng role odgrywa rowniez \ ] «——Materiat wysuszony

grubos¢ probki. PROBKA O PRAWIDEOWE.)
GRUBOSCI

-+—— Iateriat wysuszony

~— Wilgod

Rozmieszczenie probki na saczku:
Prébke nalezy rownomiernie rozprowadzi¢ na sgczku za pomocg szpatuitki jak najcienszg
warstwa.
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18. DOBOR PARAMETROW SUSZENIA

18.1.1. Dobor optymalnej masy probki

Masa probki ma wptyw na doktadnosé wyniku pomiaru oraz czas pomiaru. W przypadku
prébek o wiekszej masie zwigksza sie ilos¢ wody, ktéra musi odparowaé, a co za tym
idzie — wydtuza sie czas pomiaru. Uzyskanie krotkiego czasu badania jest mozliwe
w przypadku probek o matych masach, ale masa nie moze by¢ za niska w celu
osiggniecia wymaganej doktadnosci pomiaru.

Doktadnosé wyniku Czas pomiaru

Wysoka Diugi
Niska Krotki
Masa probki Masa probki
05g

05¢g

18.1.2. Wptyw masy probki na powtarzalno$¢ wynikow

Masa prébki ma zasadniczy wptyw na powtarzalno$¢ wynikéw, uzyskiwanych przy
pomocy wagosuszarki.

Wyniki zawsze obarczone sg niepewnoscig, zwigzang z probkg i powtarzalnoscig samej
wagosuszarki.

18.1.1. Wptyw masy probki na powtarzalnos¢ wynikow

Masa prébki ma zasadniczy wptyw na powtarzalnos¢ wynikow, uzyskiwanych przy
pomocy wagosuszarki. Relacja pomiedzy masg probki a powtarzalnoscig zawarta jest w
ponizszej tabeli.

Masa probki Powtarzalnos¢
~ 2g +0,05%
~ 10g +0,01%

Dane w tabeli odnoszg sie do probki idealnej i jednorodnej, przy zatozeniu, ze wilgo¢ z
probki zostata catkowicie odparowana w trakcie pomiaru, a takze probka nie ulegta
rozktadowi (np. wilgotny piasek kwarcowy).

Wyniki zawsze obarczone sg niepewnoscig, zwigzang z probkg i powtarzalnoscig samej
wagosuszarki. W praktyce oznacza to, ze wynik pomiaru moze przekroczy¢ pokazane
powyzej wartosci powtarzalnosci.
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18.1.2. Temperatura suszenia

Temperatura suszenia ma gtéwny wptyw Czas pomiaru
na czas suszenia. Jej wartos¢ zalezna
jest od rodzaju materiatu. Zbyt niska
temperatura powoduje czesciowe Diugi
odparowanie wody (niedosuszenie
prébki), a w konsekwencji niepotrzebne
wydtuzanie czasu pomiaru. Zbyt wysoka
powoduje efekt spalania materiatu g

(przegrzewanie prébki, rozktad
chemiczny). Temperature suszenia dla >
metody tradycyjnej (piecowej) podajg Temperatura suszenia

normy branzowe lub zaktadowe. Jezeli nie ma norm, temperature nalezy dobrac¢
doswiadczalnie.

Przy dobieraniu temperatury suszenia nalezy:

e oceni¢ zawarto$¢ wilgoci w prébce,

e okresli¢ temperature rozktadu chemicznego materiatu przez eksperymenty,

e poréwnac wynik z wagosuszarki z wynikiem uzyskanym metodg tradycyjng.
Podczas suszenia probki o duzej zawarto$ci wilgoci mozliwe jest skrocenie czasu
pomiaru, przez wybor profilu szybkiego. W takim przypadku najwieksza czes¢ wilgoci jest
wydzielana w podwyzszonej temperaturze w stosunku do temperatury suszenia. Dopiero
po pewnym czasie temperatura jest obnizana do temperatury suszenia i utrzymywana, az
do zakonczenia pomiaru.

18.1.3. Wybor profilu suszenia

Program wagosuszarki umozliwia wybor jednego z czterech profili suszenia:

Standardowy
Szybki
tagodny
Schodkowy

Profil STANDARDOWY Tetﬂp- profilu

Profil Standardowy jest najczesciej stosowanym ... Standard
profilem  suszenia. Umozliwia najdoktadniejsze suszenia \

okreslenie zawartosci wilgoci.

Temp.
otoczenia

Profil LAGODNY stare e

Profil tagodny stosowany jest dla substancji, ktore sg SR—
wrazliwe na gwattowne dziatanie ciepta, wydzielanego A
przez zarniki grzejgce petng mocg w poczgtkowej fazie  temp. e
procesu. W tym profilu nastepuje zapobieganie S“s*™?
rozktadowi wrazliwych substancji przez tagodny wzrost

temperatury w zatozonym czasie (czas nalezy dobrac Temp. _

doswiadczalnie). Profil ten moze by¢ stosowany dla -
substancji o strukturze skory. start Czas
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Profil SZYBKI

Profil Szybki stosowany moze by¢ dla probek Temp. profilu
o zawartosci wilgoci rzedu kilkudziesieciu procent. ’ _I Sovb
W tym profilu nastepuje grzanie petng mocg zarnikow Ieme. - .

w poczatkowej fazie procesu, co powoduje podgrzanie
komory powyzej temperatury suszenia (maksymalna
temperatura jest wieksza o 30% od temperatury emP. ..

suszenia). Przegrzanie kompensuje straty ciepta o

a Cz:s
podczas parowania duzej ilosci wilgoci w poczgtkowym Start
etapie badania.
Profil SCHODKOWY TE'RR Benm
Mozna zdefiniowa¢ trzy dowolne temperatury. Temp. e
Uzasadnione jest stosowanie profilu schodkowego dla ***™
substancji o zawartosci wilgoci powyzej 15%.
Temperatury i czasy wygrzewania nalezy dobra¢ Teme. -
doswiadczalnie. —
Start £as

18.1.4. Wybor czasu suszenia

Czas suszenia okreslany jest przez wybranie odpowiedniego kryterium zakonczenia
suszenia. Oznacza to, ze wagosuszarka musi zarejestrowaé spetnienie wybranych
kryteriow (masa w czasie, czas), aby nastgpito automatyczne zakohczenie procesu
suszenia.

Zakonczenie suszenia moze nastgpi¢ po uptywie okreslonego czasu, niezaleznie od
ubytku masy. Stosowane jest dla substancji, kiére w trakcie badania moga ulegacé
rozktadowi i ich masa nie osigga statej wartosci.

Drugim warunkiem zakonhczenia moze by¢ brak ubytku masy prébki (mniej niz 1 mg)
w okreslonym czasie.

Zakonczenie automatyczne

Uzytkownik ma mozliwos¢ wybrania kilku rodzajow zakonczenia suszenia. Zakonczenie
moze byc¢:

- Automatyczne 1 (zmiana 1mg/10s).

- Automatyczne 2 (zmiana 1mg/25s).

- Automatyczne 3 (zmiana 1mg/60s).

- Automatyczne 4 (zmiana 1mg/90s).

- Automatyczne 5 (zmiana 1mg/120s).

- Czasowe (max. czas 99godz 59min.).

- Reczne (po nacisnieciu przycisku).

- Definiowane 1 (nalezy poda¢ zmiane masy Am 0,1-9,9mg i zmiane czasu At max
2,55sek.

- Definiowane 2 (nalezy podac zmiane wilgotnosci A%M w czasie 60s).

- Test (umozliwia dobor parametréw autowytgczania dla probki.

Zakonczenie automatyczne - dowolnie definiowane kryteria
(masa/czas)
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Uzytkownik definiuje warto$¢ granicznego ubytku masy i czas, w ktérym ten ubytek nie
moze przekroczy¢ ustawionej wartosci. Po osiggnieciu przez wage ustawionego kryterium
nastgpi automatyczne zakonczenie pomiaru.

Zakonczenie automatyczne - dowolnie definiowane kryteria (zmiana
wilgoci)

Uzytkownik definiuje warto$¢ granicznego ubytku wilgoci w czasie 60s. Po osiggnieciu
przez wage ustawionego kryterium nastgpi automatyczne zakonczenie pomiaru.

Zakonczenie reczne
Uzytkownik sam zatrzymuje pomiar, naciskajgc przycisk STOP.

Zakonczenie czasowe
Zakonczenie pomiaru nastepuje po uptywie ustawionego czasu, bez wzgledu na wynik.
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19. PRZEPROWADZANIE PROCESU SUSZENIA

19.1.Procedura uruchomienia modu pracy

Aby zmieni¢ mod pracy, nalezy:
o Rozwing¢ menu gornej czesci ekranu.

Wazenie Admin
Fast

' e & @
5 D

Whytacz Mod pracy Profil Ustawienia  Instrukcje
* o

o Nacisng¢ opcje <Mod pracy>
o Na wyswietlaczu pojawi sie lista moddw.

<« Mody pracy

ERr

Wazenie

Suszenie

i

Wyloguj

2023.03.24 09:53:05

Ostatnia kalibracja: Brak
Wersja aplikacji: LL2.0

Wersja programu wagowego: 1.0.0

o Woybra¢ nazwe modu <Suszenie> , waga automatycznie uruchomi wybrany mod.

Pole Info zawiera ponizsze informacje:
o Program suszenia,
o Towar.

Po wybraniu modu Suszenie na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski:

Admin 2023.11.08 13:24:0

1. Baza programoéw — dostep do bazy
O OOO programow suszenia.
. g 2. Baza towarow — dostep do bazy
rs towaréw.
Program suszenia - o 3. Informacje o programie suszenia
e e we [ s 4. Awaryjne/natychmiastowe
, i przerwanie procesu suszenia
A o 5. Otwdrz/Zamknij komore suszenia
N— — 6. Start suszenia.
& [ € o
1 2 3 4 5 6

19.2. Ustawienie parametrow suszenia

Ustawienia parametrow suszenia mozna dokonac¢ w opisany ponizej sposob.
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19.2.1. Korzystanie z pol na wyswietlaczu gtownym

Opcja umozliwia szybkie ustawianie poszczegdinych parametréow suszenia, bez
koniecznosci zagtebiania sie w menu. Uzytkownik ma dostep do parametréw suszenia przez
klikniecie w aktywne pola na wyswietlaczu.

Do dyspozycji sg trzy pola:

/ 100 °C 0:00:30

,,,,,,

yyyyyyy

1 Pole umozliwiajgce ustawienie profilu suszenia i
parametrow zwigzanych z profilem (zalezne od typu | |/ 100°C
profilu).
2 Pole umozliwiajgce ustawienie sposobu zakonczenia | -
suszenia, wraz z jego parametrami (zalezne od rodzaju \y
zakonczenia). -
3 Pole umozliwiajgce ustawienie charakteru danych,
ktére sg wyswietlane i drukowane w trakcie suszenia M
oraz przerwy czasowej pomiedzy kolejnymi wydrukami B0
wartosci wilgotnosci.

Uwaga:
Opcja jest nieaktywna, gdy zostat wybrany do realizacji jakikolwiek program suszenia,
zapisany w bazie programow.

PROFIL SUSZENIA

Aby wejs¢ w wybieranie |
i ustawienia profilu, nalezy / e

klikngc w pole
dedykowane profilom na
wyswietlaczu.

Po kliknieciu zostanie  « Profil suszenia
wyswietlone okno
wyboru  profilu.  Aby
zmieni¢ profil, nalezy
klikng¢ w pole z nazwg
profilu.

Profil suszenia M Temperatura 100°C
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Zostanie wyswietlone
okno wyboru typu profilu.

Nalezy wybraé
odpowiedni profil.

Urzgdzenie wréci do
wyswietlania
poprzedniego okna,
dane, ktore pojawig sie
w oknie bedg dotyczylty
wybranego profilu.

Aby dostosowac
parametry  profilu do
potrzeb, nalezy klikng¢ w
nazwe danych do edyciji.
Przyktad okna edycji
temperatury suszenia.
Nalezy wpisa¢é moc,
uzywajgc  wyswietlanej
klawiatury numerycznej i
zatwierdzic.

€&— Profil suszenia

Standard

i

Schodkowy P

« Profil suszenia

% Profil suszenia Schodkowy m Temperatura 1 50 °

Czas 1 0:03:00 lﬂ Temperatura 2 80°C

Czas 2 0:03:00 ﬂ Temperatura 100 °C

r 3

<« Temperatura 1 [°C]

50

=D
Q00C)
GDEE©
L
(OO0
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Przyktad okna edycji <« czas1

czasu suszenia 00:03:00
Nalezy wpisaC czas m_ o
wygrzewania w danej

temperaturze dla
poszczegodlnych progow, 0 L 05 00
uzywajgc  wyswietlanej s
klawiatury numerycznej i

zatwierdzié. )
Po ustawieniu danych nalezy P_

wroci¢ do okna gtbwnego modu ) o
Suszenie. W okienku profilu /C: ‘:‘ 100 °C
pojawi sie podpowiedz z 5T 80 °C
wybranym profilem i e 50°C
1 o)

T°C)

ustawionymi mocami.

Uwaga:

Dla profilu szybkiego i schodkowego nalezy wpisa¢ czasy wygrzewania w teperaturze
przewyzszenia (profil szybki) lub poszczegdlnych progéw (profil schodkowy). Czas ten jest
liczony od chwili osiggniecia przez wagosuszarke temperatury dla danego progu.

SPOSOB ZAKONCZENIA
Aby wejs¢ w wybieranie i ustawienia sposobu zakonczenia, nalezy " L
klikng¢ w pole dedykowane tym ustawieniom na wyswietlaczu. l —

yyyyyyy

Po kliknieciu zostanie wysSwietlone < sposobzakonczenia
okno wyboru sposobow zakonczenia [ e
suszenia. Aby zmieni¢ ustawienie,

nalezy klikng¢ w pole z nazwag.

Zostanie wyswietlone okno wyboru

typu sposobu za.kor'1'czenia. . e Sposéb zakonczenia
Uzywajgc przyciskdw ze strzatkami,
nalezy wybrac oczekiwane
ustawienie.
Automatyczne 1

[F] imin)

Automatyczne 2

t3 =

Automatyczne 3
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Nalezy wybra¢ odpowiedni sposob

zakonczenia. ]

ot (i}

¢ Definiowane 1 4
Urzagdzenie wréci do wysSwietlania  « sposob zakoniczenia
poprzedniego okna, dane, ktore & e oeians ] ara
pojawig sie w oknie, bedg dotyczyty
wybranego ustawienia. @)= e
Aby dostosowa¢ parametry do
potrzeb, nalezy klikngé w nazwe
danych do edyciji.
Przyktad okna edycji zmiany masy
Nalezy wpisa¢ wartoS¢ masy,
uzywajgc  wyswietlanej klawiatury

numerycznej i zatwierdzic.

ngLlie ‘

<~ Amg [mg]

DEE@
olololc
oo

o0

Przyktad okna edycji odcinka < a
Czasu 00:00:10
Nalezy wpisa¢ wartos¢ czasu, m_ o
uzywajgc wyswietlanej klawiatury
numerycznej i zatwierdzic.

00 : 00 10

10 mg

Suszenie. W okienku pojawig sie podpowiedzi z ustawieniami dla

’ . . e 10s
sposobu zakonczenia suszenia

Po ustawieniu danych nalezy wréci¢é do okna gtéwnego modu ]

WYDRUK

Aby wejs¢ w wybieranie i ustawienia danych dotyczacych @%M

wydruku pomiaréw, nalezy klikng¢é w pole dedykowane tym 00020

ustawieniom na wyswietlaczu.

Po Kkliknieciu zostanie wySwietlone « wydruki

okno ustawien dla tej opciji. & ik o ———
Aby zmieni¢ ustawienie, nalezy

klikng¢ w pole z nazwg <Wynik>.
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Zostanie wyswietlone okno wyboru €& Wynik

jednostki.

Uzywajgc przyciskéw ze strzatkami,

nalezy wybrac oczekiwane

ustawienie. »
Mozliwosci ustawien: %M; %D; %R; |
m [g]. Masa suchego

o - A

L} 4 . . . Z t Py ! .
Nalezy wybra¢ odpowiedni profil. awarto$¢ wilgoci

‘ L% .
o g

Zawartosc suchego

o

L Wilgo¢/Suche

Przyktad okna edycji zmiany . c.acwydruku
czasu

Nalezy wpisa¢ wartos¢ czasu,

uzywajgc wyswietlanej klawiatury

00:00:30

numerycznej i zatwierdzic. ‘ .
% w0 %
G
Po ustawieniu danych nalezy wréci¢ do okna gtéwnego modu %R
Suszenie. W okienku wydruku pojawig sie podpowiedzi z
wybranymi ustawieniami dla wydruku. 0:00:30

19.2.2. Korzystanie z menu <Parametry>

Po wejsciu w ustawienia uzytkownik moze zdefiniowa¢ wszystkie parametry suszenia
i gtbwne dane do wydruku pomiaréw (typ danych i interwat czasowy pomiedzy wydrukiem
kolejnych pomiaréw). Dane sg definiowane z pozycji jednego okna menu.

Procedura:
1. Nacisng¢ szare pole informacyjne.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
3. Nacisng¢ menu <Ustawienia>.
4. Wyswietlacz pokaze funkcje zwigzane z dowazaniem, takie jak:
— Profil suszenia [sposob ogrzewania probki],
— Sposob zakonczenia [kryteria zakonczenia procesu suszenia],
— Wynik [jednostka wilgotnosci, z ktorg startuje proces suszenial,
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— Czas wydruku [przerwy czasowe pomiedzy kolejnymi wydrukami danych
dotyczacych pomiaru],

— Kontrola masy startowej [wlagczenie/wytgczenie spetnienia warunku okreslonej
masy startowej probki z zadeklarowang tolerancja tej masy (ustawianie masy
i toleranciji prébki odbywa sie w bazie towardw)],

— Autotara [wigczenie/wylgczenie opcji automatycznego tarowania masy szalki
jednorazowej przy uruchamianiu procesu suszenia],

— Drukuj pomiary [drukowanie pomiarow posrednich wyznaczania wilgotnosci
z czestotliwoscig ustawiong w parametrze <Czas pomiaru>].

Sposob ustawiania poszczegdlinych parametrow jest taki sam, jak dla poprzedniej opciji.
Jedyng réznicg jest mozliwos$¢ deklarowania ustawien dla kontroli masy startowej prébki.
Parametr okresla koniecznos¢ zastosowania probki do badania wilgotnosci o okreslonej
masie.

Dla opcji KONTROLI MASY STARTOWEJ mozna wybra¢ jedng z trzech mozliwosci:
Brak — opcja wytgczona, masa przygotowanej probki nie jest sprawdzana przez program.

Opcjonalnie — opcja witgczona, na wyswietlaczu jest wyswietlany bargraf, obrazujgcy
w formie graficznej potozenie masy probki w stosunku do wartosci masy zapisanej w bazie
towaréw jako masa probki i wartosci tolerancji dla tej masy. Przed uzyciem opcji nalezy
w bazie towarow dodacC towar wraz z danymi, dotyczgcymi masy prébki i tolerancji jej
odwazenia. Po wybraniu tej opcji program wagosuszarki przez odpowiednie komunikaty
bedzie podpowiadat uzytkownikowi, ze nalezy umiesci¢ odpowiednig iloS¢ materiatu na
szalce. Jednak jezeli uzytkownik zdecyduje inaczej, urzgdzenie rozpocznie suszenie nawet
wtedy, gdy masa nie bedzie zawierata sie w ustawionym polu tolerancji masy dla badanego
towaru.

Koniecznie — opcja wigczona, na wyswietlaczu jest wyswietlany bargraf, obrazujgcy
w formie graficznej potozenie masy probki w stosunku do wartosci masy zapisanej w bazie
towaréw jako masa probki i wartosci tolerancji dla tej masy. Przed uzyciem opcji nalezy
w bazie towarow dodacC towar wraz z danymi, dotyczgcymi masy prébki i tolerancji jej
odwazenia. Po wybraniu tej opcji program wagosuszarki przez odpowiednie komunikaty
bedzie podpowiadat uzytkownikowi, ze nalezy umiesci¢ odpowiednig iloS¢ materiatu na
szalce. Dla tej opcji program nie rozpocznie suszenia, dopoki na szalce nie zostanie
umieszczona odpowiednia ilos¢ probki; taka, aby jej masa zawierata sie w polu toleranciji
masy dla badanego towaru.

Z opcji mozna korzysta¢ na dwa sposoby:

1. Dla dowolnego towaru uzywajgc przyciskow szybkiego dostepu:

<=3 Progi dowazania> lub <H Wartos¢ docelowa>.

2. W potgczeniu z konkretnym towarem, umieszczonym
w <Bazie towaréow>.

Przy pierwszym sposobie wartosci progéw lub mase docelowg i tolerancje procentowg masy
nalezy wprowadzi¢, uzywajac przyciskdéw szybkiego dostepu.

Przy drugim sposobie wartos¢ masy i pole tolerancji nalezy wpisa¢ w <Bazie towarow>
w odpowiednim miejscu danych dla towaru.
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PROCEDURA USTAWIANIA POLA TOLERANCJI MASY PROBKI:

PROGI MIN i MAX: program przyjmuje jako poprawng mase sktadnika, jesli masa miesci sie
pomiedzy ustawionymi progami MIN i MAX (dane w bazie towaréw).

TOLERANCJA: program przyjmuje jako poprawng mase skfadnika, jesli masa miesci sie w
zatozonej tolerancji procentowej masy catkowitej sktanika (%) - (dane w bazie towaréw).
Przed rozpoczeciem suszenia nalezy zadeklarowa¢ mase minimalng i maksymalng probki,
jakag nalezy umiesci¢ na szalce lub mase docelowg oraz tolerancje procentowg tej masy, aby
rozpoczgc¢ proces.

1. Definiowanie wartosci progéw Min/Max jest mozliwe w Bazie Danych podczas edyc;ji

Towaru lub poprzez przycisk szybkiego dostepu < =3 Progi dowazania>.

Procedura:
o Nacisngc¢ szare pole Info, a nastepnie nacisng¢ pole <Przyciski>.
e Przypisac¢ do jednego z przyciskow ekranowych opcje <Progi Dowazania>.
e Wrdci¢ do funkcji suszenia.

e Nacisngc¢ przycisk <=3 Progi Dowazania> i wpisa¢ wartos¢ dla Progu Dolnego
i Progu Gornego, wréci¢ do funkcji suszenia.

« Od momentu <PRZYGOTUJ PROBKE>, bedzie aktywna $wiecaca listwa LCD
umieszczona w dolnej czesci gtowicy, ktéra poprzez kolorystyke ukazuje aktualng
mase.

o Kolor z6tty: aktualna masa mniejsza niz Prog Dolny.
« Kolor zielony: aktualna masa zawiera sie pomiedzy wartosciami Progowymi.
o Kolor czerwony: aktualna masa wieksza niz Prog Gorny.

2. Definiowanie wartosci dla masy docelowej wykonuje sie poprzez Przycisk Szybkiego
Dostepu <H Wartos¢ Docelowa>.

Procedura:

« Nacisngc¢ szare pole Info, a nastepnie nacisng¢ pole <Przyciski>.
e Przypisa¢ do jednego z przyciskow ekranowych opcje <Wartos¢ Docelowa>.
e Wrdci¢ do funkcji suszenia.

e Nacisng¢ przycisk <H Warto$¢ Docelowa> i poda¢ mase, jakga nalezy
osiggnac.

o Nastepnie wpisa¢ tolerancje w procentach masy docelowej na +/- (mozliwy
zakres 0 — 100%).

« Od momentu <PRZYGOTUJ PROBKE>, bedzie aktywna $wiecgca listwa LCD
umieszczona w dolnej czesci gtowicy, ktéra poprzez kolorystyke ukazuje aktualng
mase.

Kolor zotty: aktualna masa mniejsza niz Prog Dolny.
Kolor zielony: aktualna masa zawiera sie pomiedzy wartosciami Progowymi.
Kolor czerwony: aktualna masa wieksza niz Prég Gorny.
Uwaga:
Funkcje progow dowazania i masy docelowe]j mogg dziata¢ jednoczesnie podczas
suszenia, w takim przypadku role tolerancji masy probki przejmujg progi Min i Max.
Po wybraniu towaru (z bazy), ktéry ma przypisane wartosci masy docelowej oraz progi
Min i Max, program w pierwszej kolejnoSci bedzie brat pod uwage podczas kontroli
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masy startowej, masy progow Min i Max. Wartosci te mozna zmienic przed suszeniem,
uzywajgc przyciskow szybkiego dostepu. Nowe wartosci sg wartosciami chwilowymi
i nie sg zapisywane w bazie danych dla tego towaru.

19.2.3. Korzystanie z bazy programow

Procedure suszenia mozna zrealizowa¢ wedlug programu zapisanego w <Bazie
programow suszenia>.

Wprowadzanie programu do Bazy Programoéw Suszenia

Baza programow zawiera zapisane programy suszenia, ktére mozna przywotaC przed
rozpoczeciem badania probki. Procedura dodawania programow jest prosta i dziata
intuicyjnie. Przez wyswietlanie odpowiednich komunikatow podpowiada uzytkownikowi
kolejne kroki.

Procedura:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisngé¢ pole <Baza programow
suszenia>.
« Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma by¢ dodany nowy program.
Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane dotyczgce nowego programu.
Wykaz informacji definiowanych dla programu:

1. Nazwa: po kliknieciu w pole nazwy zostanie otwarte nowe okno, w ktérym nalezy
wprowadzi¢ nazwe programu.

2. Kod: mozliwo$¢ wprowadzenia kodu programu.

3. Profil suszenia: po kliknieciu w pole zostanie otwarte okno z proponowanym
przez program profilem suszenia. Postepujgc jak w poprzednich punktach,
wybra¢ odpowiedni profil i wprowadzi¢ oczekiwane dane dla profilu (moc
suszenia, czas, temperatura maksymalna prébki).

4. Sposbéb zakonczenia: po kliknieciu w pole zostanie otwarte okno z
proponowanym przez program sposobem zakonczenia. Postepujgc jak
w poprzednich punktach, wybra¢ odpowiedni sposéb i wprowadzi¢ oczekiwane
dane dla niego (masa, czas).

5. Wynik: po Kliknieciu zostanie otwarte okno z proponowang przez program
jednostkg. Postepujgc jak w poprzednich punktach, wybra¢ odpowiednig
jednostke.

6. Czas wydruku: po Kkliknieciu w pole zostanie otwarte okno z klawiaturg
numeryczng. Postepujgc jak w poprzednich punktach, wpisaé czas przerw
pomiedzy kolejnymi wydrukami pomiaréw podczas procesu suszenia.

7. Kontrola masy startowej: po kliknieciu zostanie otwarte okno z listg opcji do
wybrania, nalezy wybra¢ jedng z opcji: Brak, Opcjonalnie, Koniecznie. Program
wroci do wyswietlania okna danych programu.

8. Wyposazenie zwigzane z probka: po kliknieciu zostanie otwarte okno
z klawiaturg, w ktérym mozna wpisaé wymagane dla prawidtowego przebiegu
suszenia wyposazenie, np. koniecznos¢ uzycia sgczka z wtdkna szklanego.

9. Przygotowanie probki: po Kliknieciu zostanie otwarte okno z klawiaturg,
w ktérym mozna wpisaé opis pobierania i przygotowywania probki oraz
rozmieszczenia jej na szalce.

10.Zalecana wielkos¢ prébki: po kliknieciu zostanie otwarte okno z klawiatura,
w ktérym mozna wpisac¢ zalecang wielko$¢ probki dobrang w czasie badan.

Po wprowadzeniu danych dotyczgcych programu nalezy wrdécic do okna gtéwnego
programu.
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19.3. Wydruki w modzie suszenie

Menu <Wydruki> skfada sie z trzech blokow ustawien. Pierwszy z nich to wydruki
standardowe: <Projekt wydruku nagtéwka>, <Projekt wydruku wazenia/etykiety>, Projekt
wydruku stopki/etykiety zbiorczej, drugi to wydruki niestandardowe: <Baza
wydrukow/etykiet> i trzeci, to parametry umozliwiajgce ustawienie ilosci drukowanych:
nagtdwka, wazenia i stopki, po jednokrotnym nacisnieciu przycisku wywotywania
poszczegolnych wydrukow.

«  Wydruki
= . : . - .
Projekt wydruku nagtowka r‘ Projekt wydruku wazenia / etykiety
- Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej r=:'w Liczba kopii nagtéwka 1

Liczba etykiet / kopii
tz—) wydruku

# Liczba etykiet zbiorczych
.z / kopii stopki

‘ Baza wydrukéw / etykiet

Wydruki standardowe sktadajg sie z trzech blokow, ktére zawierajg rozne zmienne. Dla
kazdej zmiennej nalezy ustawic¢ opcje - 'O—jezeli ma by¢ drukowana lub -
jezeli ma nie wystepowaé na wydruku.

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiej zmiany zaznaczen zmiennych do wydruku, korzystajgc z
przyciskow w gérnym prawym rogu okna.

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych zmiennych.

Zaznaczenie wszystkich zmiennych.

Przywrocenie domysinego zaznaczenia zmiennych.

Procedura:

1. Nacisng¢ pole z nazwg projektu do edycji (Nagtéwek — Wazenie — Stopka) i wybraé
zmienne, ktére majg by¢ drukowane.

2. Jezeli wybrany jest wydruk niestandardowy, to nalezy go utworzyc.

Z procesem suszenia jest zwigzany raport suszenia. Raport zawiera wszystkie dane
wydrukow dla nagtowka, wazenia i stopki. Oznacza to, ze kazdy raport drukowany w trakcie
suszenia oraz zapisany do bazy raportdow ma takg forme, jaka zostanie mu nadana przez
uzytkownika.

Uwaga: ZawartoS¢ danych dla kazdego z pomiarow w raporcie nalezy ustawi¢ w opcji
<Projekt wydruku wazenia>. Za kazdym razem podczas drukowania raportu, W miejscu
gdzie znajdujg sie pomiary, bedg drukowane te dane, ktore majg wybrang opcje <TAK>
w <Projekcie wydruku wazenia>.

Zawartosc poszczegoélnych wydrukow:

PROJEKT WYDRUKU PROJEKT WYDRUKU WAZENIA / | PROJEKT WYDRUKU STOPKI /
NAGLOWKA ETYKIETY ETYKIETY ZBIORCZEJ
— Woydruk niestandardowy — Wydruk niestandardowy — Wydruk niestandardowy
— Kreski — Kreski — Kreski
— Mod pracy — Data i Czas — Mod pracy
— Data rozpoczecia — Czas suszenia — Status
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Czas rozpoczecia Towar — Data zakonczenia
Typ wagi Aktualny wynik — Czas zakonczenia
ID wagi Czas suszenia i wynik — Czas suszenia
Uzytkownik Zawartosc¢ wilgoci — Typ wagi

Imie i nazwisko Zawartosc¢ suchego — ID wagi

Towar Wilgo¢/Suche — Uzytkownik
Program suszenia Netto — Imie i nazwisko
Profil suszenia Tara — Towar

Parametry profilu suszenia Brutto — Numer serii
Sposob zakonczenia Jednostka dodatkowa — Numer partii

Parametry sposobu
zakonczenia

Masa
Temperatura zadana

— Zmienna uniwersalna 1 ...

— Masa koncowa

Jednostka Temperatura aktualna — Kontrola wyniku
Czas wydruku Pusta linia — Aktualny wynik
Numer serii Wydruk niestandardowy — Bias wyniku suszenia
Numer partii — Wynik skorygowany

Zmienna uniwersalna 1 ... 5
Masa pocza