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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzgdzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

W przypadku diuzszego przechowywania (magazynowania) urzgdzenia
w niskiej temperaturze nie mozna dopuscic do roztadowania
akumulatorow, w ktore jest wyposazone.

i e e

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg by¢é wyrzucane
do specjalnie oznakowanych pojemnikow, oddawane do punkitow
zbierania tego typu odpadoéw lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz
baterii i akumulatorow. Symbole znajdujace sie na akumulatorach
okreslajg zawarto$¢ w nich substancji szkodliwych: Pb = otéw, Cd = kadm,
Hg = rte¢. Sg Panstwo prawnie zobowigzani do usuniecia zuzytych
akumulatoréw i prawidtowego ich zagospodarowania.
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1. PRZEZNACZENIE

Miernik wagowy PUE C315 przeznaczony jest do budowy wag w oparciu
0 czujniki tensometryczne. Moze byé uzywany w miejscach pozbawionych
dostepu do =zasilania sieciowego, gdyz standardowo jest wyposazony
w wewnetrzny akumulator. Przejrzystg prezentacje wyniku wazenia zapewnia
czytelny podswietlany wyswietlacz LCD. Obudowa miernika wykonana jest
z tworzywa sztucznego. Miernik wagowy w wykonaniu standardowym
wyposazony jest w ztgcze RS232 do wspétpracy z urzgdzeniami zewnetrznymi
(drukarka, komputer, itp.).

2. WARUNKI GWARANCJI

A.

B.

o

RADWAG zobowigzuje sie¢ naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére

okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow

ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli

producenta i uzytkownika.

RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzane;j

z uszkodzeniami lub stratami pochodzgacymi z nieupowaznionego

lub nieprawidtowego  wykonywania  proceséw  produkcyjnych

lub serwisowych.

Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzehh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym;

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym;

e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi;

e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie

z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.

Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.

Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.



3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego.

3.1. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyh, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzy¢ w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczacych na bazie mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajacych tworzywa. Przed zastosowaniem s$rodka czyszczgcego
przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie préb przydatnosci. Nie
stosowac preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

3.2. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania Srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgce chlor). Nie wolno stosowacd
preparatéw zawierajgcych substancje $cierne. Zawsze nalezy usuwacé brud za
pomocag szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Usunaé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatow, mozna dodac¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.



4. BUDOWA MIERNIKA
4.1. Wymiary gabarytowe
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Wymiary miernika PUE C315

4.2. Rozmieszczenie zlacz

1 — gniazdo zasilania
2 — zfgcze RS232 (1)

3 — wpust przewodu platformy wagowej
4 — zlgcze RS232 (2)*

*) — opcja.




4.3. Opis zigcz

|
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sllo g 1 P@n2— RxD

° 5 mi - R‘/DD c Ziacze RS232 (1) DBY/M (meskie)
olle os Pin5 — GND

O

(O]
sllo g 1 P!nZ— RxD

5o pns - D Ziacze RS232 (2) DBO/M (meskie)
1 o Pin5 — GND

O

4.4. Klawiatura miernika

'ninwig 5
“  Annn.
s I
{Setp |
O, &
Esc <« A =

Funkcje przyciskéw:

Wigczenie / wytgczenie zasilania wagi — nalezy przytrzymacé przycisk ok. 1
sekunde.

Przycisk funkcyjny (wybor modu pracy).

Wystanie wyniku wazenia do drukarki lub komputera.

Zerowanie wagi.

‘OO |t9FQL©

Tarowanie wagi.




0
& Po nacisnieciu przycisku + funkcje poszczegdinych

przyciskow ulegajg zmianie. Sposob ich uzycia opisany jest
w dalszej czesci instrukcji.

4.5. Parametry techniczne

Obudowa

Plastikowa

Stopien ochrony

1P43

Temperatura pracy

-10°C do +40°C

Wyswietlacz

LCD z podséwietleniem

Zasilacz sieciowy

100 + 240 VAC 50 + 60 Hz / 12-24VDC

Zasilanie bateryjne

Akumulatory 6 x NiMH AA/R6

OIML 1]
Liczba dziatek legalizacyjnych 6000
Max sygnat wejsciowy 39mvV
Min napiecie na dziatke legalizacyjng 0,4uVv
Min impedancja czujnika tensometrycznego 50
Max impedancja czujnika tensometrycznego 1200
Zasilanie czujnika tensometrycznego 5V

Podtaczenie czujnikéw tensometrycznych

4 lub 6 przewodow + Ekran

Liczba platform wagowych 1
Wielozakresowo$¢ Tak
Interfejsy standardowe RS232 (1)
Interfejsy opcjonalne RS232 (2)

5. INSTALACJA MIERNIKA

5.1. Rozpakowanie i montaz

A. Wyjmij miernik wagowy z opakowania fabrycznego.

B. Po podigczeniu do miernika platformy wagowej,

urzgdzenie nalezy

ustawi¢ w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu, z daleka

od zrédet ciepta.

C. Wage wypoziomuj, pokrecajgc nézkami regulacyjnymi. Poziomowanie jest
poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie w centralnym potozeniu
poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:




Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidlowe

5.2. Wiaczenie

Urzadzenie moze by¢ podtgczone do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego
zasilacza, znajdujgcego sie w jego wyposazeniu. Napiecie znamionowe
zasilacza (podane na jego tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne
Z napieciem znamionowym sieci.

Procedura:

o Wigcz zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie wtyczke zasilacza
wigcz do gniazda zasilania w obudowie wagi.

¢ Nacisnij przycisk . Ten sam przycisk stuzy do wytgczenia wagi.

e Po wigczeniu zasilania nastgpi test wyswietlacza (na moment wszystkie
elementy i symbole zostang podswietlone), po czym pojawi sie nazwa
i numer programu a nastepnie wskazanie masy.

5.3. Sygnalizacja stanu akumulatora

Waga w standardowym wykonaniu jest wyposazona w wewnetrzny akumulator.

Sygnalizacje stanu akumulatora zapewnia symbol wyswietlany w gornej
czesci wyswietlacza.

Dziatanie symbolu Znaczenie

Brak symbolu Akumulator natadowany. Normalna praca wagi.

Zbyt niski poziom natadowania akumulatora (po pewnym
czasie waga wytgczy sie). Oznacza to, ze nalezy niezwlocznie
natadowac¢ akumulator.

Symbol wyswietlany w sposéb
ciagly

Symbol miga z czestotliwoscig | tadowanie akumulatora. Waga podtagczona do zasilacza,
ok. 1s ktéry taduje akumulator.

cs)lz rrébgé miga z czestotliwoscig Bfad akumulatora. Akumulator uszkodzony.
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5.4. Sprawdzenie stopnia natadowania akumulatora

¢ Nacisnij jednoczesnie przyciski i .

e W zaleznosci od stanu akumulatora, na wyswietlaczu wagi zostanie
wyswietlony na czas 2s odpowiedni status:

80% Zasilanie akumulatorowe. Stopien natadowania akumulatora podany w %.
CHArGE tadowanie akumulatora. Waga podtgczona do zasilacza, ktéry taduje akumulator.
-Err5- Btad akumulatora. Akumulator uszkodzony.

o Po wyswietleniu statusu waga automatycznie wraca do okna gtéwnego.

5.5. Wymiana zuzytych akumulatoréw

Otwoérz pokrywe pojemnika na akumulatory
umieszczong w dolnej czesci obudowy
miernika wagowego:

Wyjmij

zuzyte a nastepnie wi6z nowe
akumulatory do  pojemnika,  zgodnie
z podang polaryzacjg (biegunowoscig +/-):

Zamknij pokrywe pojemnika na akumulatory:

11




6. PORUSZANIE SIE W MENU

Uzytkownik porusza sie w menu przy pomocy klawiatury wagi.

&

Esc J +

Reczne wprowadzanie tary
Wprowadzanie tary z bazy wartosci tar
Zmiana wartosci cyfry o ,1” w gore
Przewiniecie menu ,do gory”

Wejscie w menu gtéwne

-

Sprawdzenia stanu baterii lub akumulatora

Q) 'f@
-

Podglad daty/czasu

Przewiniecie menu ,do dotu”
Zmiana wartosci aktywnego parametru

Wejscie w wybrane podmenu
Aktywacja parametru do zmiany

Zatwierdzenie zmiany

Opuszczenie funkcji bez zmian
Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu

1) QB

6.1. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powrdt do okna gtownego odbywa sie poprzez

kilkukrotne nacisniecie przycisku .

7.INSTRUKCJA INSTALATORA

Na bazie miernika wagowego PUE C315 mogg by¢ budowane wagi
tensometryczne.

7.1. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego podigczenia do ptytki
gtéwnej nalezy wykona¢ wg. ponizszego rysunku:

12



“ a1 | O
Ptyta gtéwna
604R

=JP1
= :] J10 J9 @
Swi1

{ CZUJNIK
[ TENSOMETRYCZNY

Podtaczenie czujnika 6-cio przewodowego

SYGNAL NAPLYTCE SYGNAL Z CZUJNIKA UWAGI
RADWAG TENSOMETRYCZNEGO
E SHIELD Patrz rozdziat 7.3
REF+ SENSE + JP5 nielutowany
REF- SENSE - JP6 nielutowany
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-

7.2. Podlaczenie czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego podigczenia do ptytki
gtéwnej wykona¢ wg. ponizszego rysunku:

13



zworki dla tensometrow
4-ro przewodowych

Ptyta gtéwna

604R

=JPN

@O

ORI |

o = o
CZUJNIK
l TENSOMETRYCZNY
Podtgczenie czujnika 4-ro przewodowego
SYGNAL NAPLYTCE SYGNAL Z CZUJNIKA UWAGI
RADWAG TENSOMETRYCZNEGO
E SHILED Patrz rozdziat 7.3
REF+ SENSE + JP5 zlutowany
REF- SENSE - JP6 zlutowany
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-

7.3. Podlaczenie ekranu przewodu czujnika tensometrycznego

Platforma wagowa z | Platforma  wagowa  bez
potagczeniem galwanicznym | potagczenia  galwanicznego
ekranu przewodu | ekranu przewodu
sygnatowego. sygnatowego.

Wagi z miernikiem w obudowie

plastikowej — platforma wagowa

potgczona z miernikiem wagowym Ekran wyciagé E

tylko  przewodem  sygnatowym
z czujnika tensometrycznego.

14




Wagi o zwartej  konstrukcji
mechanicznej - miernik wagowy
potaczony z platformg wagowa za
pomocg masztu, wysiegnika itp.

Ekran wyciagé E

E — punkt lutowniczy na ptytce gtéwnej.

8. PARAMETRY FABRYCZNE

Uruchamiajgc wage w trybie ustawien fabrycznych istnieje mozliwo$é
zmiany zaréwno parametréw dostepnych dla uzytkownika jak i wszystkich
parametréw fabrycznych, a wiec rowniez zdefiniowania catej wagi.

8.1. Dostep do parametréw fabrycznych

o Wytgcz wage przyciskiem .

e Trzymajgc wciéniprzycisk SW1 na ptytce elektroniki wigcz zasilanie

wagi przyciskiem .

O Djjjjjj =JP15 e BAT1 O
7
|_—_|J_2 Ptyta gtéwna

604R

JP1  JP2

=UP11 = i
410 9
/

Py [ [

Dostep do
parametrow
fabrycznych

Przycisk dostepu do parametréw fabrycznych

e Odczekaj az waga sie uruchomi.

O
e Wocisnij jednoczesnie klawisze i , po czym zostanie wyswietlony

komunikat <P0.Fact>.

o Klawiszem przejdz do pierwszego podmenu parametréw fabrycznych.

15
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Po zakonczeniu ustawienn fabrycznych koniecznie restartuj
wage.

8.2. Wykaz parametréw fabrycznych

Nr parametru | Nazwa | Wartosé Opis
PO. FAct - Parametry fabryczne
0.1. Glob - Parametry globalne
0.1.1. | duu - Definiowanie wagi
0.1.2. | Fab Numer fabryczny
Typ wagi: 1 - WLC/A2; 2 - WLCIF,
WLC/C2, 4 - WTC, 6 - waga
0.1.3. | tYP 1,2,4,6,7,8,9, 12 medyczna, 7 - waga medyczna
(zablokowana funkcja BMI), 8 — PUE
C315; 9 - PUE H315, 12 - WLC C/2.
0.1.4. | Geor 0d0,9do 1,1 Wspoitczynnik poprawki grawitacyjne;.
0.1.7. | tSc SLA, ninnH, no Wybor zastosowanego akumulatora.
Deklaracja kontrahenta: nonE - brak,
d - KERN, A - ADEMI, V - VWR,
0.1.8. | Cst nonE, d, A, V, b, SP, SC, nt b - BOECO, SP - Spectrum.
SC — Schuller, nt — NEW TECH.
0.1.9. | rtc - Synchronizacja zegarka RTC.
Aktywacja wymagan metrologicznych
0.1.A. | ntE no, YES dla rynku USA.
0.1b. | UFA no. YES Aktywacja _modu’fu tacznosci
bezprzewodowe;j.
0.2. nnG - Metrologia
0.2.1. | Ad - Podglad dziatek przetwornika
0.2.2. | Uni g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna
0.0001, 0.0002, 0.0005,
0.001, 0.002, 0.005, 0.01,|_.
0.2.3. | dul 002, 0.05, 0.1, 0.2, 05, 1. Dziatka odczytowa 1-go zakresu.
2, 5,10, 20, 50
0.24. | dE1 no. 0.001.0.01. 01 1.2 5 Dziatka legalizacyjna 1-go zakresu.
o POTE T TR e ™ = no - waga nielegalizowana
0.0001, 0.0002, 0.0005,
0.001, 0.002, 0.005, 0.01, .
0.2.5. | du2 0.02. 0.05, 0.1, 0.2, 0.5, 1. Dziatka odczytowa 2-go zakresu.
2, 5,10, 20, 50
0.26. | dE2 no. 0.001, 0.01, 0.1, 1,2, 5 Dziatka legalizacyjna 2-go zakresu.

no - waga nielegalizowana.
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0.2.7. | Ful - Zakres wazenia + przekroczenie.
0.2.8. | m2 - Punkt przetgczenia zakresu wagi.
0.2.9. | uuE ) Ma_sa _zewne,trznego odwaznika
kalibracyjnego
Masa wewnetrznego odwaznika
0.2.A | uui - kalibracyjnego. Dla wartosci ,0” -
kalibracja wewnetrzna niedostepna.
PIE, 0.1d, 0.2d, 0.25d, Zak!'es autozera: PrF - wartosg
pobierana z  tabel zaszytych
0.5d, 0.6d, 0.7d, 0.8d, . . iy
0.2.b. | Aur w programie wagi; 0.1d - 10d - wartos¢
0.9d, 1d, 2d, 2.5d, 3d, wprowadzana bezposrednio rzez
4d,5d,6d, 7d, 8d, 9d, 10d | P ; P P
uzytkownika.
Czas autozera: PrF - wartos¢
Prf, 0, 0.2s, 0.4s, 0.6s, 1s, | pobierana  z  tabel  "zaszytych"
0.2.c. | Aut 2s, 3s, 4s, 5s, 6s, 7s, 8s, |w programie wagi; Os - 20s - warto$¢
9s, 10s, 15s, 20s, wprowadzana bezposrednio przez
uzytkownika.
PrF, 0.1d, 0.2d, 0.25d. Zak!'es stabilnosci: PrF wartosz‘:‘
05d. 0.6d 0.7d. 0.8d poblerana_ z .tabel zaszytycll
0.2.d. | Str S A sy o ey oa | Wprogramie wagi; 0.1d - 10d - warto$¢
0.9d, 1d, 2d, 2.5d, 3d, wprowadzana bezposrednio rzez
4d,5d,6d, 7d, 8d, 9d, 10d | P ; P P
uzytkownika.
Czas stabilnosci: PrF - wartos¢
Prf, 0, 0.2s, 0.4s, 0.6s, 1s, | pobierana z  tabel "zaszytych"
0.2.E. | Stt 2s, 3s, 4s, 5s, 6s, 7s, 8s, | w programie wagi; Os - 20s - wartos¢
9s, 10s, 15s, 20s, wprowadzana bezposrednio przez
uzytkownika.
Kontrola masy startowej: YES -
w zakresie -10% do +10% masy
o startowej, no - wytgczona, 50% -
0.2.F. | rAn YES, no, 50%, dEF w zakresie -50% do +50% masy
startowej, dEF - w zakresie
deklarowanym w parametrze 0.2.G.
0.2.G. | mt Od 10% do 90% Zakres masy startowej w [%0]
0.2.H. | Ldn no, YES Znacznik cyfry dla wag nielegalizowa-
nych
0.3. CAL - Kalibracja
0.3.1. | CLE - Proces kalibracji zewnetrzne;.
0.32. | std ) Wy_znac__zanie masy startowej dla
kalibracji zewnetrznej.
0.33. | st ) Masa stal"towa wyrazona w dziatkach
przetwornika.
0.3.4. | AdF - Wspodtczynnik kalibracyjny.
0.35. | CAS ) Proce_dL_Jra v_vazen!a wewnetrznego
odwaznika kalibracyjnego.
0.3.6. | CLI - Proces kalibracji wewnetrznej.
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Tryb automatycznej kalibracji wewnet-
rznej: nonE - kalibracja wylgczona,
0.3.7. | ACL nonE, tinnE, tnnP, botH tnnp - kalibracja temperaturowa, tinnE
- kalibracja czasowa, botH - kalibracja
z uwzglednieniem czasu i temperatury.

0.1,1,2,3,4,5,6,7, 8,9, | Ustawienie czasu w [h], po ktorego

038 ) CAC 10, 11, 12. uptywie nastgpi kalibracja wewnetrzna.

0.1, 0.2, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, | Ustawienie réznicy temperatur w [°C],
0.3.9. | CAt 0.8, 1, 1.5, 2, 25, 3, 4, 5, | przy ktorej nastgpi kalibracja

6, 8, 10 wewnetrzna.
0.3A | tP ) WyOSW|etIan|e aktualnej temperatury
w [°C].
0.30. | cAu ) PrzestaIW|en|’e odwaznika wewnetrz-
nego gora-dot.
0.4. LinE - Liniowos¢
0.41. | dsc ) \_N_prowz':\d_zanle punktow do korekc;ji
liniowosci.
0.4.2. | dEL - Usuwanie liniowosci.
Wprowadzanie wartosci  poprawek
0.4.3.1 Cor |- w liniowosci
0.5. Adnn Aktywacja modutéw dodatkowych

Modut  tgcznosdci  bezprzewodowej:

0.5.1. 1 UFA YES, no YES - aktywny, no - nieaktywny.

0.6. Boot Bootloader
07, dFLt ) Przywracanie wagi do ustawien
fabrycznych.

8.3. Definiowanie wagi

Definiowanie wagi na etapie produkcji polega na wprowadzeniu do pamieci
urzadzenia podstawowych parametréw, takich jak: numer fabryczny, typ wagi
oraz zakres wazenia wagi.

Procedura:

WejdZz w menu fabryczne <P.0.FAct>.
Przejdz do podmenu <0.1.Glob / 0.1.1.duu>, po czym pojawi sie napis
<Cont?>.

Nacisnij przycisk , po czym pojawi sie napis <nr fabr> a nastepnie
okno wprowadzania numeru fabrycznego wagi.
Za pomoca klawiatury wagi wprowadz numer fabryczny.

Zatwierdz zmiany przyciskiem
a nastepnie okno wyboru typu wagi.

, PO czym pojawi sie napis <type>
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Za pomoca klawiatury wagi wybierz zgdany typ wagi (zgodnie z tabelg
parametréw fabrycznych w punkcie 8.2 instrukcji).

Zatwierdz zmiany przyciskiem . po czym pojawi sie okno wyboru
zakresu wazenia wagi.

Za pomoca klawiatury wagi wybierz zagdany zakres wazenia wagi.
Zatwierdz zmiany przyciskiem , po czym waga powréci do podmenu
<0.1.1duu>.

Wyjdz do okna gtéwnego naciskajgc odpowiednig ilos$¢ razy przycisk .

Wraz z definicjg typu wagi zostang automatycznie ustawione

dostepnosc¢ kalibracji wewnetrzneyj, dostepnosé

& dodatkowe parametry, takie jak: typ akumulatora,

dodatkowych modufdw i interfejséw komunikacyjnych.

8.4. Kalibracja fabryczna

8.4.1. Proces kalibracji zewnetrznej

Wejdz w podmenu fabryczne <P.0.FAct / 0.3.CAL>.
Przejdz do funkcji <0.3.1.CLE>, po czym pojawi sie napis <UnLoAd>.
Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

Q
Po nacisnieciu przycisku , waga rozpocznie wyznaczanie punktu
zerowego kalibracji.
Po zakonczeniu operacji pojawi sie napis <LoAd> a nastepnie waga
wyswietli mase odwaznika kalibracyjnego, jakg nalezy postawi¢ na szalke.
Postaw zadany odwaznik kalibracyjny na szalke wagi.

(O]
Po nacisnieciu przycisku waga rozpocznie procedure kalibracji.
Po zakonczeniu operacji pojawi sie napis <UnLoAd>.
Zdejmij odwaznik z szalki, po czym waga powréci do podmenu
<0.3.1.CLE>.

Wyjdz do okna gtéwnego naciskajgc odpowiednig ilos¢ razy przycisk .

8.4.2. Wyznaczanie masy startowej

Wejs¢ w podmenu fabryczne <P.0.FAct / 0.3.CAL>.
Przejdz do funkcji <0.3.2.Std>, po czym pojawi sie napis <UnLoAd>.

19



Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

Po nacisnieciu przycisku L+ J, waga rozpocznie wyznaczanie masy
startowej.

Po zakonczeniu operacji waga automatycznie powrdoci do podmenu
<0.3.2.Std>.

Wyjdz do okna gtéwnego naciskajgc odpowiednig ilo$¢ razy przycisk .

™\ dfuzszy niz 360 sekund program wagowy wyswietli bfad

Jezeli czas procedury wyznaczania masy startowej lub czas
procedury wyznaczania wspéiczynnika kalibracji bedzie

<Err8> wydajgc jednoczesnie  krotkotrwaly  sygnaf
dzwiekowy. Nalezy ponownie dokonaé¢ procedury kalibracji
zachowujac jak najbardziej stabilne zewnetrzne warunki
Srodowiskowe!

8.4.3. Korekta masy startowej wyrazonej w dziatkach przetwornika

8.5.

Wejdz w podmenu fabryczne <P.0.FAct / 0.3.CAL>.

Przejdz do podmenu <0.3.4.Stu>, po czym zostanie wyswietlona warto$¢
masy startowej wyrazona w dziatkach przetwornika.

Za pomocg klawiatury wagi wprowadz zgdang korekte i zatwierdz zmiany
przyciskiem L+,

WYyjdz do okna gtéwnego naciskajgc odpowiednig iloS¢ razy przycisk .

Korekcja liniowosci

Przed rozpoczeciem procedury korekcji liniowosci wagi, nalezy wyznaczyc
rzeczywistg  charakterystyke  wagi.  Mechanizm  korekcji  pozwala
na wprowadzenie poprawek w maksymalnie 20 punktach charakterystyki.

8.5.1. Wprowadzanie punktéw do korekcji liniowosci

WejdZz w podmenu fabryczne <PO.FAct / 0.4.Line / 0.4.1.dSG>, po czym
pojawi sie komunikat <Cont?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem L=J, po czym pojawi sie napis <Pnt1>
(pierwszy punkt korekgciji liniowosci).
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Nacisnij przycisk , po czym pojawi sie okno do wprowadzenia wartosci
masy pierwszego punktu korekgciji liniowosci.

Wprowadz zgdang wartos¢ i potwierdz zmiany przyciskiem L+J, po czym
pojawi sie napis <Pnt2> (drugi punkt korekcji liniowosci).

Nacisnij przycisk +=J, waga automatycznie zaproponuje wartos¢
kolejnego punkt korekcji liniowosci.

Q@
Zatwierdz zaproponowang wartos¢ przyciskiem lub za pomoca
klawiatury wagi wprowadz inng wartosc.
Procedure powtarzaj do momentu wprowadzenia punktu, ktéry odpowiada
maksymalnemu udzwigowi wagi.

niz maksymalny udiwig wagi, zostanie wysSwietlony
komunikat o bfedzie <Err Hi>.

i Przy prébie wprowadzenia punktu korekcji o masie wiekszej

Aby zakonczyé procedure nacisnij przycisk , po czym waga przejdzie
do podmenu <0.4.1.dSG>.

8.5.2. Poprawki

Po procedurze deklaracji punktéw korekty liniowosci jest mozliwosé
wprowadzenia dodatkowych poprawek dla poszczegdinych punktow.

Procedura:

WejdZz w podmenu fabryczne <P0.FAct / 0.4.Line / 0.4.3.Cor>, po czym
pojawi sie wartos¢ pierwszego punktu korekcji liniowosci.

Naciénij przycisk L+ J, po czym pojawi sie okno do wprowadzenia warto$ci
poprawki dla pierwszego punktu korekty liniowosci.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wprowadzenia ﬁ'emnej” wartosci poprawki,

przejdz do pierwszej cyfry i nacisnij przycisk .

Zatwierdz wprowadzong warto$¢ przyciskiem *=J, waga powrdci
do wyswietlania wartosci punktu korekcji, ktéry zostat wprowadzony.
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e Przejscie do kolejnego punktu korekty liniowosci odbywa sie za pomoca

przycisku L4,
o Wprowadzanie poprawki dla kolejnego punktu korekcji liniowosci jest
analogiczny do opisanego powyzej.

e Aby zakonczyé¢ procedure nacisnij przycisk , po czym waga przejdzie
do podmenu <0.4.3.Cor>.

8.5.3. Usuwanie liniowosci
o Wejdz w podmenu fabryczne <P0.FAct / 0.4.Line / 0.4.2.dEL>, po czym
pojawi sie komunikat <Cont?>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem .

¢ Wyjdz do okna gtdwnego naciskajgc odpowiednig ilo$¢ razy przycisk .

8.6. Poprawka grawitacyjna

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na roznych  szerokosciach  geograficznych.  Umozliwia  poprawne
wykalibrowanie wagi z dala od punktu pézniejszego uzytkowania. Poprawke
grawitacyjng nalezy wprowadzi¢ na podstawie tabel udostepnianych przez
,RADWAG Wagi Elektroniczne” lub poprzez wyliczenie jej zgodnie ze wzorem:

guzyt.
Jkal.

Dozwolony zakres, akceptowany przez program, wartosci poprawki
miesci sie w zakresie 0,90000 + 1,99999.

Gceor =

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
parametr <0.1.4.Gcor> powinien by¢ ustawiony na warto$é
& 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi z dala od miejsca
pozniejszego uzytkowania zawsze nalezy wprowadzié
poprawke grawitacyjna.
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9. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER
DB9Y/F

Sygnaly z
komputera
pin2-RxD 3
pin3-TxD 2
pin5 - GND

Zielony

o

brazowy
26ity

o0

oooo

[ 20
[

Przewé6d P0108

WAGA
DBY/F

Sygnaly z wagi
pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GND

Widok ztacza
od strony lutowania

EPSON, CITIZEN

Sygnaly z drukarki
EPSON, CITIZEN
GND - pin7
RXD - pin3
TXD - pin2

Widok ztacza
od strony lutowania

Schemat przewodu waga - komputer

DB25/M

Widok ztacza
od strony lutowania

Przewéd P0151

=== e
zneior\y 5|lo
o
o

EKRAN (@)

2 Sygnaly z wagi
of| Pin2-RxD
razowyz o|| pin3-TxD
o ©J| pin5-GND

Widok ztacza
od strony lutowania

Przewdd waga — drukarka EPSON
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