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1. KONFIGURACJA USTAWIEN MIERNIKA WAGOWEGO

Konfiguracji ustawien miernika do komunikacji z wykorzystaniem protokotu
PROFINET dokonujemy w podmenu <SETUP / Moduly dodatkowe / Modut
anybus>. Konfiguracja ustawien jest szczeg6towo opisana w instrukcji
»Miernik PUE HX7 — Instrukcja oprogramowania”.

2. STRUKTURA DANYCH
2.1. Adres wejsciowy

Wykaz zmiennych wejsciowych:

Zmienna Offset I[)\;\;'g;sD‘]: Typ danych
Masa platformy 1 0 2 float
Tara platformy 1 2 float
Jednostka platformy 1 1 word
Status platformy 1 10 1 word
Prog Lo platformy 1 12 2 float
Masa platformy 2 16 2 float
Tara platformy 2 20 2 float
Jednostka platformy 2 24 1 word
Status platformy 2 26 1 word
Proég Lo platformy 2 28 2 float
Status procesu (Stop, Start) 64 1 word
Stan wejsé 66 1 word
Min 68 2 float
Max 72 2 float
Prég dozowania szybkiego 76 2 float
Prég dozowania wolnego 80 2 float
Numer serii 84 2 dword
Operator 88 1 word
Towar 90 1 word
Kontrahent 92 1 word
Opakowanie 94 1 word
Receptura 100 1 word
Proces dozowania 102 1 word




2.2. Opis rejestrow wejsciowych

Masa platformy — zwraca wartos¢ masy danej platformy w jednostce
aktualnej.

Tara platformy - zwraca wartos¢ tary danej platformy w jednostce
kalibracyjnej.

Jednostka platformy — okresla aktualng (wyswietlang) jednostke masy danej
platformy.

Bity jednostki

0 gram [g]

1 kilogram [kg]

2 karat [ct]

3 funt [Ib]

4 uncja [0z]

5 Newton [N]
Przyktad:

Warto$¢ odczytana HEX 0x02. Posta¢ binarna:

B1/7 ( B1/6 | B1/5 | B1/4 | B1/3 [ B1/2 | B1/1 | B1/0 | BO/7 | BO/6 | BO/5 | BO/4 | BO/3 | BO/2 | BO/1 | BO/O

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0

Jednostkag wagi jest kilogram [kg].

Status platformy — okres$la stan danej platformy wagowe;.

Bity statusu

0 Pomiar prawidtowy (waga nie zgtasza btedu)

Pomiar stabilny

Waga jest w zerze

Waga jest wytarowana

Waga jest w drugim zakresie

Waga jest w trzecim zakresie

Waga zgtasza btgd NULL

Waga zgtasza btad LH

(N[O~ |[W|N|RF

Waga zgtasza btad FULL




Przyktad:
Odczytana warto$¢ HEX: 0x13

B1/7 | B1/6 | B1/5 | B1/4 | B1/3 [ B1/2 | B1/1 | B1/0 | BO/7 | BO/6 | BO/5 | BO/4 | BO/3 | BO/2 | BO/1 | BO/O

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 1 1

Waga nie zgtasza btedu, pomiar stabilny w drugim zakresie.

Prég LO - zwraca wartos¢ progu LO w jednostce Kkalibracyjnej danej
platformy.

Status procesu — okresla status procesu dozowania lub recepturowania:

0x00 — proces nieaktywny
0x01 — proces uruchomiony
0x02 — proces przerwany
0x03 — proces zakonczony

Stan_wejs¢ — maska bitowa wejs¢ miernika. Pierwsze 4 najmitodsze bity
reprezentujg wejscia terminala wagowego.

Przyktad:
Odczytana warto$¢ HEX: 0x000B

B1/7 | B1/6 | B1/5 | B1/4 | B1/3 [ B1/2 | B1/1 | B1/0 | BO/7 | BO/6 | BO/5 | BO/4 | BO/3 | BO/2 | BO/1 | BO/O

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 1 1

Wejscia numer 1, 2 i 3 terminala wagowego znajdujg sie w stanie wysokim.
MIN — zwraca wartos¢ ustawionego progu MIN w jednostce aktualne;.
MAX — zwraca warto$¢ ustawionego progu MAX w jednostce aktualne;j.

Prég dozowania szybkiego — zwraca warto$¢ ustawionej wartosci masy
progu dozowania szybkiego w procesie dozowania.

Prég dozowania wolneqo — zwraca warto$¢ ustawionej wartosci masy progu
dozowania wolnego w procesie dozowania.

Numer serii — zwraca warto$¢ numeru serii. Akceptowane sg tylko wartosci
numeryczne! Wszystkie inne znaki sg pomijane.

Operator — zwraca wartos¢ kodu zalogowanego operatora.
Towar — zwraca warto$¢ kodu wybranego towaru.
Kontrahent — zwraca warto$¢ kodu wybranego kontrahenta.

Opakowanie — zwraca wartos¢ kodu wybranego opakowania.
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Receptura — zwraca warto$¢ kodu wybranej receptury.

Proces dozowania — zwraca warto$¢ kodu wybranego procesu dozowania.

2.3. Adres wyjsciowy

Wykaz zmiennych wyjsciowych:

Zmienna Offset Diugosé [WORD] Typ danych
Komenda 0 1 word
Komenda z parametrem 2 1 word
Platforma 4 1 word
Tara 6 2 float
Prég LO 10 2 float
Stan wyjs¢ 14 1 word
Min 16 2 float
Max 20 2 float
Numer serii 32 2 dword
Operator 36 1 word
Towar 38 1 word
Kontrahent 40 1 word
Opakowanie 42 1 word
Receptura 48 1 word
Proces dozowania 50 1 word

2.4.0pis rejestrow wyjsciowych

Komenda podstawowa - zapisanie rejestru odpowiednig wartoscig
spowoduje wywotanie nastepujgcych akciji:

Numer bitu | Akcja

0 Zeruj platforme

Taruj platforme

Wyczys$c¢ statystyki

Zapisz/Drukuj

Start

Awaria (Stop bez potwierdzenia)

Taruj/Zeruj platforme

Blokuj klawiature

(N[O |D|W|N|F

Odblokuj klawiature




Komenda wykonywana jest jednorazowo, po wykryciu
ustawienia danego jej bitu. Jezeli konieczne jest ponowne
& wykonanie komendy z ustawionym tym samym bitem, nalezy
go najpierw wyzerowaé¢ a nastepnie ustawi¢ na zadang
warto$¢ ponownie.

Przyktad:

Zapisanie rejestru wartoscig 0x02

B1/7 | B1/6 | B1/5 | B1/4 | B1/3 [ B1/2 | B1/1 | B1/0 | BO/7 | BO/6 | BO/5 | BO/4 | BO/3 | BO/2 | BO/1 | BO/O

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0

Spowoduje wytarowanie wagi.

Komenda zlozona — ustawienie odpowiedniej wartosci realizuje zadanie,
zgodnie z tabela:

Numer bitu | Akcja

o

Ustawienie wartosci tary dla danej platformy

Ustawienie wartosci progu LO dla danej platformy

Ustawienie numeru serii

Ustawienie stanu wyjs¢

Wybor operatora

Wybdr produktu

Wybér opakowania

Ustawienie wartosci progu MIN

(N[O |~ [W|IN|PF

Wybdr kontrahenta

[
[N

Wybor procesu dozowania

=
N

Ustawienie wartosci progu MAX

Komenda zfozona wymaga ustawienia odpowiedniego
parametru (offset od 4 do 50 - patrz tabela rejestrow
wyjsciowych).

Komenda z parametrem wykonywana jest jednorazowo, po
wykryciu ustawienia danego jej bitu. Jezeli konieczne jest
ponowne wykonanie komendy z ustawionym tym samym
bitem, nalezy go najpierw wyzerowaé a nastepnie ustawi¢ na
zgdang wartos¢ ponownie.

> >




Przyktad:

Woystanie do wagi tary o warto$ci 1.0 dla 1-szej platformy.

Wykonanie komendy wymaga zapisania 3 rejestrow:

offset 2 — komenda z parametrem - wartos¢ 0x01 — czyli ustawienie tary.

offset 4 — numer platformy wagowej, do ktérej chcemy przypisac tare- wartos¢
0x01 dla pierwszej platformy.

offset 6 — wartos¢ tary w formacie float - 1.0.
Platforma — parametr komendy ztozonej: numer platformy wagowej (1 lub 2).
Tara — parametr komendy ztozonej: warto$¢ tary (w jednostce kalibracyjnej).

Préog LO — parametr komendy ztozonej: wartos¢ progu LO (w jednostce
kalibracyjnej).

Stan_wyj$¢ — parametr komendy zlozonej: okreslajgcy stan wyj$¢é miernika
wagowego i modutu komunikacyjnego.

Przyktad:
Ustawienie w stan wysoki wyjs¢ nr 1 i 3 terminala wagowego.

Maska wyjs¢ bedzie miata postac:

B1/7 | B1/6 | B1/5 | B1/4 | B1/3 [ B1/2 | B1/1 | B1/0 | BO/7 | BO/6 | BO/5 | BO/4 | BO/3 | BO/2 | BO/1 | BO/O

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 1

Po konwersji na HEX otrzymamy 0x05

Wykonanie komendy wymaga zapisania 2 rejestrow:

offset 2 — komenda z parametrem - wartos¢ 0x08 — czyli zapis stanu wyjsc¢.
offset 14 — maska wyjs¢ 0x05

W efekcie wyjscia numer 1 i 3 zostang ustawione w stan wysoki.

MIN — parametr komendy ztozonej: wartos¢ progu MIN (w jednostce aktualnie
uzywanego modu pracy).

MAX — parametr komendy ztozonej: wartosé progu MAX (w jednostce aktualnie
uzywanego modu pracy).

Numer serii — parametr komendy zloZzonej: warto§¢ numeru serii.
Akceptowane sg tylko wartosci numeryczne! Wszystkie inne znaki sg pomijane.

Operator — parametr komendy ztozonej: kod operatora (tylko numeryczny).

Towar — parametr komendy ztozonej: kod towaru (tylko numeryczny).
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Kontrahent - parametr komendy ztozonej: kod kontrahenta (tylko
numeryczny).

Opakowanie — parametr komendy zlozonej: kod opakowania (tylko
numeryczny).

Receptura — parametr komendy ztozonej: kod receptury (tylko numeryczny).

Proces dozowania — parametr komendy ziozonej: kod procesu dozowania
(tylko numeryczny).

3. KONFIGURACJA MODULU PROFINET W SRODOWISKU TIA
PORTAL V14

Prace w srodowisku nalezy rozpoczgé¢ od zatozenia nowego projektu, w ktorym
okreslona zostanie topologia sieci PROFINET ze sterownikiem MASTER,
ktérym w tym przykiadzie bedzie sterownik serii S7-1200 firmy SIEMENS.

Add new device

2

Device name:

[PLC_2

| e | ~ [ Controllers Device:
~ [l SIMATIC 57-1200
~ [ crU
» [l CPU 1211C ACIDCIRly
» P_u CPU 1211C DCIDCIDC
» [ CPU 1211C DCIDCIRl
» [l CPU 1212C ACIDCIRly
D » p_uCPU121 2C DCDCDC
» [l CPU 1212C DCIDCIRl
HI » [l CPU 1214C ACIDCIRlY Version: [vaz [+]
- P_u CPU 1214C DC/IDCIDC
— Il 6E57 214-1AE30-0XB0 Description:
g Il 65E57 214-1AG31-0XB0 Work memaory 100 KB; 24VDC power supply with
[l EEST 214-1AGA0-0XB0] DI14x24\a"DC_ SIN.K.I'SOURCE, DQ10x24VDCand
- - AI2 on board; 6 high-=peed counters and 4 pulse
» Ll CPU 1214C DODCRly outputs on board; signal board expands on-
» '"_I. CPU 1215C ACIDCIRly boa_rd 1i0; up to 3 c_ommunicatio_n modules for
» i cru215coccne sl communceion i 1o gnl moduls
» Ll CPU 1215C DCIDCIRly PROFINET interface for programming, HMI and
» [ CPU 1217C DODCIDC PLC to PLC communication
» n_[l CPU 1212FC DOIDCIDC
» [l CPU 1212FC DCIDCIRlY
» n_[l CPU 1214FC DCIDCIDC
» [l CPU 1214FC DCIDCIRlY
» n_[l CPU 1215FC DOIDCIDC
» [l CPU 1215FC DCIDCIRlY
» [l Unspecified CPU 1200 .

[>]

Controllers

CPU 1214C DC/IDCIDC

Article no.: | 6ES7 214-1AG40-0XBO0 |

FCsystemns
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3.1. Import GSD

Korzystajac z dotgczonego pliku konfiguracyjnego GSD nalezy dodaé nowe

urzagdzenie w srodowisku.

W tym celu nalezy uzy¢ zaktadki OPTIONS a nastepnie MANAGE GENERAL
STATION DESCRIPTION FILES (GSD) i wskazaé sciezke dostepu do pliku

GSD.

Wanage general station description files H

Source path:

Content of imported p

[ File

D GSDML2 3-HMS-ABICI

CUsersluseriDeskranlRadwanProfinerSamnleScl 1 11Additinna [File
Przegladanie w poszukiwaniu folderu

165D E|

X

Info
Anybus-C

L

HYPERTRM
MicroWIN
NEW J
profinet 5CI
PUESLDInputTest
Radwag Profinet Sample 1.0
Radwag Profinet Sample 1.0.backup
ﬂ Radwaa Profinet Samole 1.0 V13 SP1 | _’I;I
£ E— o ] mus || ]
v
‘ Delete | | Install | | Cancel ‘

Po pomys$inym dodaniu pliku w lisScie urzadzeh mozemy juz odnalez¢

interesujgcy nas modut ABIC-PRT:

Totally Integrated Automation
PO

rchin project> | G RTAL
logy view o Network view |m'|‘ Device view ‘ Options
I Network overview Connections : : |
¢/ Device Type v | Catalog
~ $7-1200 station_1 $7-1200 station [search= \@
b PLC_1 CFU 1214C DTDCDC
= Filter Profile: | <All> hallm
¥ GSD device_1 GSD device Er\. | ‘
» L Controllers
b ABICFRT RT Migration (Fiib=...

<] I >

Jperties ||‘_i.‘.|nfo yHﬂDiagnostics ‘

» [EHm
» [ PCsystems
» [ Drives & starters
» [ Metwork components
» [ Detecting & Monitoring
» [ Distributed 1i0
» [ Power supply and distribution
» [ Field devices
~ [ Otherfield devices
» [ Additional Ethernet devices
~ [ PROFINETIO

» [ Drives

» [[§ Encoders

» (5 Gateway

~ [ General

~ [ HIS Industrial Networks
~ [l Anybus-C PRT
~ [ Migration

Il RT Migration (FW 1500
I |RT Migration (Fvt=2
Il "7 standard
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Mozna juz utworzy¢ sie¢ skiadajgcg sie z jednego sterownika MASTER
oraz dodanego modutu SLAVE:

RadwagProfinetSampleSCL1.1 » Devices & networks

¥ esuere] L1 Conections L EERE

PLC_1 ABIC-PRT [ |
CPU 1214C RT Migration (F... DP-NHORM
PLC_1

TR |
PNJIE_1

3.2. Konfiguracja modutu

Na tym etapie nalezy zbudowac¢ sie¢ zlozong ze sterownika MASTER,
urzgdzenia SLAVE (waga). Po podtgczeniu zasilania w $rodowisku mozna
wyszukac urzadzenia korzystajgc z funkcji ACCESSIBLE DEVICES. W efekcie
powinnismy odnalez¢ na liscie zarowno MASTER jak i SLAVE:

Accessible devices £

! Type of the PGIPC interface: |—LPNFIE ‘ 'l
[-©

FGIFC interface: ﬁ Realtek PCle GEE Family Controller

Accessible nodes ofthe selected interface:

Device Device type Interface type Address MAC address

Accessible device 57-PC 150 = 00-16-76-25-13-51

pro2 RT Migration (FW 130 PNIIE 10.10.8.64 00-30-11-0D-EE-17
u plc_1 CPU1214CDC/DCIDC  PHIE 10.10.8.244 28-63-36-9C-D1-12

[~ | Flash LED

Startsearch

Online status information: [] pisplay nlyerror messages

I Found accessible device Accessible device [00-16-76-25-13-51]
0 Scan completed. 3 devices found.
% Retrieving device information... E

Scan and information retrieval completed.
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W dalszej kolejnosci nalezy okresli¢ adres IP modutu i jego nazwe w sieci
PROFINET. Po zaznaczeniu modutu w zaktadce PROPERTIES odnajdujemy
podmenu PROFINET INTERFACE gdzie wpisujemy adres IP oraz nadajemy
nazwe. Te ustawienia muszg by¢ zgodne z parametrami ustawionymi w menu
wagi. Nalezy pamieta¢ o tym zeby adres IP SLAVE znajdowat sie w tej samej
podsieci co adres MASTER.

< > ||100% = —4— @ <
['q Properties | %sinfo 1] % Diagnostics |

General 10 tags System constants Texts

v General
Catalog information
w PROFINET interface [X1) IP protocol

General

(@) SetiP address in the project
v Advanced options IPaddress: | 10 .10 . 8 62
v v Real time settings

10 cycle

Hardware identifier
1dentiécation & Meintenance
Hardware identiSer () 1P address is set directly st the device

PROFINET
[7] Generate PROFINET device name automatically

PROFINET device name | FROY

Converted name: |prot J

Mozemy przejs¢ do konfiguracji modutu. Na wstepie okreslamy rozmiar
rejestrow wejsciowych oraz wyjsciowych a takze definiujemy ich adresy
poczatkowe. W tym celu z listy dostepnych modutéw INPUT oraz OUTPUT
wybieramy takie jak na zdjeciu ponizej. Maksymalny rozmiar danych
wejsciowych wynosi 116 bajtéw i tyle samo dla danych wyjsciowych.
W projekcie uzyto domysinych adreséw poczgtkowych — 68 dla modutu INPUT
i 64 dla OUTPUT:

Totatly Integeated Automation
yimes PORTAL

Options

sh Network view | Device view

] Do srempiey (£

e by Contrallers that da nat suppor exsended FROFINET diagnastis

-|> [ntarmation

Treienen To oo ] romeovs
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Froject

Edi Insert Gnline.

a]

View
e project 4| )

X =

Options Toals

Window  Help

P

oMM E G ¥ coonine F cocifine

MR x

Totally Integrated Automation

PORTAL

Project

5 Y sepriert | X 18 X9

View

insen onine  Options

[ & Topology view | Network I Device view | Options |

(B2 | 4 e 4 | [ Device overview | JE

W - Module Rack Skt v |Catalog §

+ | mivagroinesampies 260 A ot — ™ s =TH
W A5 new device. N 2
B mevenia . B I rpaosieue R, = Tl
* [ Pc_1 [cru 214z Domeme) b T — [ Head medule 2

2 by, » [ Meduie

v Input 014 by 0 ] Wl —

1nput 004 Eyuas_1 ) . %

- o s g

Cutpan 816 Eyes_i PR B

~| Cutput 004 bytes_1 o 7 | 2

AN o 0 < w 5 B

[ Properties | info | % Diagnastics

& HD_Saverotnesinp [ Goneral | 10tags | System constants | Tests | gl

@ HO_input [D21) + Genersl =

W Ho_Pretosnput 10 addresses 5
- [ soveourput e -

i HD_Eaveh = Hardware identifer =

&40 Saverotnesns V] O B
—r——— Endaddess: 131 z

Orgeriasgon block: | — (su1armetc update -
Heme A
> [information
T serirgs [Emcm Joromows 0 promnes | i Paferony

Totally Integrated Automation

PORTAL

A PAT

“Carings

| 2 Frofinetinput HD_Profines.

e

14

Davices & Topology view | Network view I Device view || Options e
. - z
2 [EES Device overview | 1
e e i
~ ] FedwagPicireSampkSCLIZ (B0 A oI T [ Seurc ]l
Add new device B .
& e s ; e | L —]
- [ A1 [0 12146 0GDCD] b e - » 8 Head medule &
Y Device confgurssion H=resn — » [ bodule L
) Onfne & diagnostis — g ol o
- 5 Pogram bt - — — °
W Ao nebisck i SR N B 5
- i e - = TED] - 3
S o <] = > [100% [y @< > H
* [z Seveinput — -
A HD_Saveinput [FC1] |'dl Properties [ info 1% Diagnastics -
& 1o saveprnesny [ Genersl [ 10 tags | System constants | Texts | i4
W H0_input[081] Y — :
M0 Prosnetingut | EEmEE 10 addresses =
il ¥ rardunre idensifer Qutput addresses ol
- stemaddress: 64 &
Endatoess: 93 H
R — . oo pinee =
Pocessimage:  ~uromane upaze -
rame .
> [information




Na tym etapie mozna zatadowac do sterownika konfiguracje sprzetowa:

Window Help

+ 5N l,?,.ﬂ Goonline ¥ Go offline EHJ I} [E

|E'F Topology view ||EE,] Network view  |If Device vie

¥ H A J Network overview Connections
~
- f" Device Type
; * S7-1200 station_1 57-1200 statiol
| - ¥ PFLC_1 CPU 1214C DO/
PLC_1 . . =
CPU 121 I]T Device configuration * GSDdevice_1 GSD device
Change device = } ABIC-PRT RT Migration (F1
= 4
- x Cut Ctrl+x —
2] copy Curl+C I
_"5 Faste Ctriey —
¥ Delete Del
Rename F2
Disconr om DF m O system
< @ D Highlight DF master system [ 10 system CE— =] | < " M ‘

; Go to topology view

Compile >
Genera P .
Download to device

|QPmperties ||"_i.'.lnfo ”ﬂ Diagnostics |

Hardware and software (only changes)
v General| & o online Crrlek Hardware configuration
Proje| & o ofiir

G Software (only changes)

Software (all}

Name: | 57-1200 station_1

z Show catalog Ctrl+Shift+C  jomment: E
— ¥ Exportdata for TCSE
— e Ale | Smene

Po pomysinej kompilacji i wezytaniu kodu MASTER i SLAVE powinny nawigzac
potaczenie. Mozna to sprawdzi¢ przechodzac do potgczenia ONLINE.
Powinnismy uzyskaé wynik jak ponize;j.
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Project tree

- |—_'| RadwagProfinetsampleSCL1.2 (EX)
ﬁ Add new device
é Devices & networks
~ [ PLC 1 [€PU 1214C DC/DG/DC] e
lt Device configuration
| Online & diagnaostics
= E Program blocks
K ~dd new block

“e

= [&z] Hardware &)
¥ |_f:_?| SaveOutput .

[J Ei. Technology chjects
] External source files
~ [g PLCtags )
Q Show all tags
ﬁ Add new tag table
24 Default tag table [54]
Q Input [14]
Q Output [10]
Q Profinetinput [17]
Q ProfinetQutput [16]
v [ FLC data gypes
] Watch and force tables
» [&) Online backups
» [Z Traces
] E‘, Device proxy data
B Program info
E] PLCalarm texlists
¢ [ Local modules
v [l Distributed 1i0

<] 4]

Dalszym etapem bedzie tworzenie kodu programu.
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4. APLIKACJA DIAGNOSTYCZNA

Tworzenie aplikacji najlepiej zaczg¢ od zdefiniowania nazw symbolicznych
rejestrow wejsciowych i wyjsciowych. W tym celu korzystamy z gatezi drzewa
projektu o nazwie PLC TAGS. Na potrzeby tego przyktadu stworzono tablice
tagéw jak na rysunku ponizej:

Devices

@ HD_ProfinetOutput .
4 [;ﬂ Technology objects

» External source files
-

Iﬂ-ﬁ FLC tags
% Show all tags
""' Add new tag table
S‘a’ Default tag table [54]
% Input [14]
% Output [10]

L Profinetinput [17]

% ProfinetOutput [16]
[ PLC data types
rt:aj, Watch and force tables
(& online backups

[ Traces

r v v v v

i Device proxy data
&0 Program info

. =) PLC alarm text lists |

Tablice INPUT i OUTPUT odnoszg sie do fizycznych wejs¢/wyjs¢ sterownika
MASTER i nie majg znaczenia w tej aplikacji. Rejestry wejsciowe i wyjsciowe
modutu PROFINET okreslono w tablicach Profinetinput oraz ProfinetOutput.
Ponizsze rysunki prezentujg nadane nazwy symboliczne i adresacje:
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RadwagProfinetHX7 ang » PLC_1 [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Hardware » SaveOutput » HD_ProfinetOutput [DB4]

= 25 By B 2= °7 Keepacwalvalues [gg: Snapshot % ™! Copysnapshots tostartvalues [ @ & Load startvalues as actual values W, Hy =
HD_ProfinetOutput
Name Data type start value Retain Accessiblef.. Writa... Visiblein .. Setpoint Comment
1 <@ ~ Static
2 l@= command Word 1620000 (m] ™ =] =] @]
3 @a-= complexcommand  Wiord 16#0000 B =] =] =] 0
4 @@= platirm Viord 16401 @] =] =) ] =]
5 @ settare Real 20 B ™ =] =] =]
6 laga setlo Real 40 @] =] ™ ™ B
7 @an outputs Word 16#0002 (] =] ™ 2] =]
8 @@= zetmin Real 22 =] =) =] =] a
9 @ cetmax Real 33 =] =) =] =] ]
104@ = setlotnumber DVerd 444 0 =] =] =] =]
114" setoperator Word 12 =] =] =] =] a
1248 setartice WViord 2 B8 =) =) ] 8
13 = setcustomer Word B8 =] =) ] 8
1440 = setpackaging Word ] ] =) =] B
1540w setrecipe Word ]} ] ™ =l @]
16 @[s setdosing | viord =] =) =] = a
iz = Add news-

» Profinetinput [20]

<@ Tags | @ User constants
gD TH =2
Profinetinput
Hame Data type Address Retain  Acces.. Writs.. Visibl. Comment

1 @  mass_1 Real %ID68 = =] =

2 @ tarell Real %072 =] =] =]

3 |a it Word HIMTE (=] =] =]

4 |la@  smtus_d Word HIMTE (=] =] =

5 |@ Lo Real %ID80 =] =] =

6 |@ mass2 Real %ID84 =] =] =

7 @ a2 Real %D88 = )] =] M |

e @ ounit2 word %92 =] =] =)

9 & sews2 word %94 =] =] =)

10 @ w2 Real %ID96 =] =] =)

11 @ inputs word %Iw134 =] =] =)

12 @ min Real %ID136 =] =] (=]

13 @ mex Real %ID140 =] =] (=]

14 @ lotnumber DWord %ID152 =] (=] (=]

15 4@  operator Word %IW156 = ™ =

16 @@ article Word IS8 =] =] =]

17 4@  customer Word LIV B0 (=] =] =

18 4@ packaging Word LIV B2 (=] =] =

19 40 recipe Word LIV B =] =] =

20 |@@ dosing Word %70 (=] =] =

Zeby nie pracowaé bezposrednio na fizycznych wejsciach/wyjsciach modutu
warto stowrzyé bloki danych zawieracjace reprezentacje tych rejestréw oraz
stworzy¢ fukncje ,przepisujgce” warosci pomiedzy nimi. W tym celu tworzymy
grupe HARDWARE w gatezi PROGRAM BLOCKS oraz definiujemy bloki
danych jak ponizej:
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Devices

ol
SR
=

E ~Add new block

w [£:] Hardware

4 Main [0B1]
7 '—'E_=| Savelnput
4 HD_Savelnput [FC1]
38 HD_SaveProfinetinp...
@ HOD_Input [DB1]
@ HD_Profinetinput [...
7 '—'E_=| SaveOutput
3 HD_SaveOutput [FC...
48 HD_SaveProfinetCu...
@ HD_Output [DB2]
@ HD_ProfinetOutput ...
» [ Technology objects
» External source files
7 r:a PLC tags
%5 showall tags

ﬁb'r\dd new tag table
< i |

Bloki HD_OUTPUT i HD_INPUT odnoszg sie do fizycznych wejsé/wyjsc
MASTER i nie majg znaczenia dla tego projektu. Bloki HD_ProfinetOutput oraz
HD_Profinetinput reprezentujg interesujgce nas rejestry wejs¢/wyjs¢ modutu
PROFINET wagi. Wygladaja one jak ponizej:

RadwagProfinetHX7 ang » PLC_1 [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Hardware » Savelnput » HD_Profinetinput [DB3]

=F 2F By B 2= " Keepactualvalues [g: Snapshot | . Copysnapshots tostartvalues | @ Load startvalues as actualvalues [y B =H

HD_Profinetinput

Name Data type startvalue Retain Accessiblef... writa.. Visiblein .. Setpoint Comment

1 4@ v Static
2 @ mass_1 Real ] =] =] =] ]
3 @-n tare_1 Real ] =) =] =] =]
4 @ unit_1 wiord ] =) =] =] o
5 @-n= status_1 wiord ] =] =] =] o
6 @@= lo_1 Real ] =] =] =] o
7 4@ mass_2 Real ] =] =] =] o
8 @ tare_2 Real ] =] =] =] =]
9 <am unit_2 word 0 =] =] =] B
10 <0 = status_2 word B =) =] =] =]
nas o2 Real ] =] =] =] =]
12<@s  inputs Wiord ] =] =] =] =]
1B<@e  min Real ] =] =] =] B
144 max Real =] ™ =] =] =]
1540 = lotnumbet DWord B =] =] =] =]
1640 =  operator Word (] ™ =) =) B
17@ e aricle wiord B =] =] =] B
18 €m®  customer wiord B =] =] =] @]
19 €0 8 packaging Word B ™ =] =] a
20|am = recipe Word B ™ ] =] =]
2ilam=  dosing Word B ] ] =] @]

[EnY
©



RadwagProfinetHX7 ang » PLC_1 [CPU 1214C DGDUDC] » Program blocks » Hardware » SaveOutput » HD_ProfinetOutput [DB4]

2 ZF B, B = °7 Keepactualvalues (gg Snapshot ™ ™, Copysnapshotstostartvalues g .  Loadstartvalues asactualvalues By B =]
HD_ProfinetOutput
HName Data type Sertvalue Retain Accessible .. Writa... Visiblein .. Setpoint  Comment
1 4@ v Static
2 - command word 16#0000 (=] =] =] =] (m]
3 @ complexcommand  Word 16#0000 (=] =] =] =] (m]
4 @ platform word 16201 (] =] =] =] =]
5 @ settare Real 20 (m] =] =] =] =]
6 @@= setlo Real 40 B =] =] =] (m]
7 @a-= outputs word 16#0002 B =] =] =] (=]
8 = setmin Real 23 B =] =] =] 0
9 a@= set max Real 33 B =] =] =] 0
10 @@= set lot number DViord 444 B =] =] =] =]
11 <= setoperator word 12 B =] =] =] 0
12 = setarticle Word 2 B =] =] =] 0
13 @ = set customer Werd 16%0 B =] =] =] a
14 @ set packaging Werd 16%0 B =] =] =] a
15 4m = setrecipe Word 16244 (] ™ ™ ™ ]
16 (= setdosing word 1620 (=] =] =] =] (m]
17| = <Addnew-

Funkcje przepisujgce wartosci pomiedzy fizycznymi wejsciami/wyj$ciami
modutu mogg wygladac¢ jak ponizej:

RadwagProfinetHX7 ang » PLC_1 [CPU 1214C DGDCDC] » Program blocks » Hardware » Savelnpi aveProfinetinput [FC3]
= (SRR R 3 e Fad & 77 &5 =
HD_SaveProfinetinput
Name Data type Default value Comment
1@~ Input
2 .
3 @ v Output =
iz ] |, CATE.. FOR WHILE. (oo
oF.. TODE. DO,
1 "HD ProfinetInput”.mass 1 : }  "HD ProfinetInput” SDB3 |
2 "HD_ProfinetInput”.tare 1 }  "HD ProfinetInput” $DB3
3 "HD_ProfinetInput”.unit 1 }  "HD ProfinetInput” $DB3
4 "HD_ProfinetInput”. }  "HD ProfinetInput” $DB3
5 "HD_ProfinetInput”. }  "HD ProfinetInput” $DB3
"HD_ProfinetInput”. }  "HD ProfinetInput” $DB3
"HD_ProfinetInput”. }  "HD ProfinetInput” $DB3
"HD_ProfinetInput”. }  "HD ProfinetInput” $DB3
_2"; }  "HD ProfinetInput” $DB3
}  "HD ProfinetInput” $DB3
11 }  "HD ProfinetInput” $DB3
12 "HD_ProfinetInput”.min }  "HD ProfinetInput” $DB3
Il |13 "HD ProfinetInput”.max }  "HD ProfinetInput” $DB3
[l |14 "HD ProfinetInput”."lot murbet" :="lot number"; }  "HD ProfinetInput” $DB3 |=
Jl |15 "HD ProfinetInput”.operator:= " }  "HD ProfinetInput” $DB3
f "HD_ProfinetInput”.article }  "HD ProfinetInput” $DB3
"HD_ProfinetInput”.customer := “customer"; }  “HD ProfinetInput" D83
"HD_ProfinetInput”.packaging := "packaging”; }  “HD ProfinetInput" D83
1§ "HD_FrofinetInput”.recips }  “HD ProfinetInput" D83
"HD_ProfinetInput”.dosing : }  “HD ProfinetInput" D83
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RadwagProfinetHX7 ang » PLC_1 [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Hardware » SaveOutput » HD_SaveProfinetOutput [l

#236lE
HD_SaveProfinetOutput

Name Data type Defaultvalue | Comment
v Input

Wed@ =D ssdH s Fe &

. Add ne

Wi =

4@ ~ output

= =,

CASE... FOR.. WHLE.. , ,,
oF  ToBG. Do (-4 REGION

rFrYrrryvvvrvvrvrvrvv-

"cammand”
"complex command”

"set
"set
"set

platforn”
tare”
1lo™

moutputs”

"set

min®
max”

lot numper®
operator”
article”
customer”
packaging”
recipe”
dosing”

RadwagProfinetSampleSCL1.2 (EX) » PLC_1 [CPU 1214C DUDCDC] » Program blocks » Hardware » Main [0B1]
Wi = 2 EREPEs B sF sl Fad
Main
Name Data type Default value Comment
1D T Input
2 @@= Initial_Call Bool Initial call of this OB
3 4@anw Remanence Bool =True, if remanentdats are available
4 @~ Temp
5 . .
& <0 ~ Constant

CASE.. FOR.. WHILE. .,
or. mpa. po.. (-7 REGION

"
1 [EB Savelnput®():
2 "HD_SaveOutput™ () :
3 "HD_SaveProfinetInput”();
4 "HD_SaveProfinetOutput”();

5

Po kompilacji i zatadowaniu programu do sterownika w bloku danych mozemy
odczyta¢ interesujgce nas rejestry wejsciowe (MONITOR ALL) oraz zapisywaé
rejestry wyjsciowe (np. poprzez zmiane START VALUE i LOAD START

VALUES AS ACTUAL) modutu SLAVE.
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"HD Savelnput"
"HD_SawveQutput™

"HD_SaveProfinetInput”
"HD_SawveProfinetOutput"”
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