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Dziekujemy Panstwu za wybor i zakup wagi firmy RADWAG.
Waga zostata zaprojektowana i wyprodukowana tak, aby stuzy¢é Wam przez wiele lat.
Prosimy o zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg w celu zapewnienia jej niezawodnej pracy.
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Mikrowagi serii XA 5Y.M.A
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Wagi serii XA 5Y.A
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Wagi serii AS.5Y z d=0.01mg
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Wagi serii PS.5Y z d=0.001g
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Wagi 5Y.PM, d=0.01g
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Wagi 5Y.PM, d=0.5¢g, d=1g

E———

420 350

108

500

400

Wagi serii 5Y.HRP
Opis wymiarow i instalacji znajduje sie w oddzielnej instrukcji: HRP Paltformy, seria platform
wysokiej rozdzielczosci; IMMU-31-xx-XX-xx-PL.
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1.2. Opis zlgcz

r )

Widok z gc')rv
15

/ [ ] [
S &1 S

1 Przycisk stuzacy do twardego restartu 10  Gniazdo zasilania — USB typu C
lub do wytgczenia/wtgczenia wagi.
2 Gtosnik lewy 11 Gniazdo HDMI
3  Gtosnik prawy 12 Gniazdo Media box — RS 232 (COM3)
4 Gniazdo USB typu A 13 Czujnik RFID
5 Gniazdo USB typu A 14 Czujniki odbiciowe
6 Mikrofon 15 Kamera
7 Kensington Lock 16 Dioda kamery
8  Gniazdo Ethernet 17 Dioda sygnalizacyjna
9 Gniazdo zasilania

1.3. Przeznaczenie

Wagi serii 5Y sg przeznaczone do doktadnych pomiardw masy wazonych tadunkow,
realizowanych w warunkach laboratoryjnych.

Miernik wagowy umozliwia podtgczenie modutu komunikacyjnego IM02. Modut
komunikacyjny IM02 w wykonaniu standardowym rozszerza palete interfejséw do: RS 232
IM02, Virtual COM, 4WE/4WY.

1.4.  Srodki ostroznosci

e Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg Obstugi i
uzywanie urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem.

e Do obstugi panelu dotykowego nie uzywac ostrych narzedzi (np. néz, wkretak itp.).

o Wazone tadunki nalezy stara¢ sie umieszczac w centralnej czesci szalki wagi.

« Szalke nalezy obcigzac towarami o masie brutto mniejszej niz maksymalny udzwig wagi.
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e Nie nalezy na dtuzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen na szalce.

o W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

o Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami prawa.

« Nie uzywac wagi w srodowisku zagrozonym wybuchem. Waga nie jest przeznaczona do
pracy w strefach zagrozonych.

1.5. Warunki gwarancji

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawic lub wymienic te elementy, ktore okazg sie wadliwe
produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdw ich wyeliminowania
moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub nieprawidtowego
wykonywania procesow produkcyjnych lub serwisowych.

D. Gwarancja nie obejmuje:

« uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewlasciwg eksploatacjg wagi oraz
uszkodzen termicznych, chemicznych, uszkodzen spowodowanych wytadowaniem
atmosferycznym, przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

e uszkodzen wagi, gdy uzywana byta niezgodnie z przeznaczeniem, lub serwis
stwierdzi naruszenie lub uszkodzenie znaku zabezpieczajgcego konstrukcje wagi
przed otwarciem,

e uszkodzen spowodowanych przez ptyny oraz naturalne zuzycie, lub bedgcych
wynikiem przecigzenia mechanizmu pomiarowego,

e uszkodzen wagi z powodu nieodpowiedniego przystosowania lub wady instalacji
elektrycznej,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje wéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje mechaniczng lub
elektroniczng wagi,

e Wwaga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

F. Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.

1.6. Nadzorowanie parametréw metrologicznych wagi

Wiasciwosci metrologiczne wagi powinny by¢ sprawdzane przez uzytkownika w okreslonych,
ustalonych odstepach czasowych. Czestotliwo$s¢ sprawdzania uwarunkowana jest
czynnikami $rodowiska, w jakim pracuje waga, rodzajami prowadzonych proceséw wazenia
oraz przyjetego systemu nadzoru nad jakoscig.

1.7. Informacje zawarte w instrukcji obstugi

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed wigczeniem i uruchomieniem wagi,
nawet gdy uzytkownik ma doswiadczenie w pracy z wagami tego typu. Instrukcja zawiera
wszelkie niezbedne do witasciwego uzytkowania urzgdzenia informacje. Przestrzeganie
zawartych w niej wytycznych stanowi gwarancje prawidtowej i niezawodnej pracy wagi.
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1.8. Szkolenie obstugi

Waga powinna by¢ obstugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone do jej
obstugi i posiadajgce praktyke w uzytkowaniu tego typu urzgdzen.

2. TRANSPORT | SKLADOWANIE
2.1. Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie oraz urzgdzenie bezposrednio po dostawie
i oceni¢, czy nie ma zewnetrznych sSladéw uszkodzenia. W takim przypadku nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem producenta.

2.2. Opakowanie

Nalezy zachowaé wszystkie elementy opakowania w celu uzycia ich do ewentualnego
transportu wagi w przysztosci. Tylko oryginalne opakowanie wagi moze by¢ zastosowane do
przesytania wagi. Przed zapakowaniem nalezy odtgczy¢é przewody oraz wyjgC ruchome
czesci (szalke, ostony, wktadki). Elementy wagi nalezy umiesci¢ w oryginalnym opakowaniu,
zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie transportu.

3. ROZPAKOWANIE | MONTAZ
3.1. Miejsce instalacji, miejsce uzytkowania

. wage nalezy przechowywac i uzytkowaé w pomieszczeniach wolnych od drgan i
wstrzgséw, pozbawionych przeciggdéw i niezapylonych,

. temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic: +10 °C + +40 °C,

. wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekraczac 80%,

. w czasie uzytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury pomieszczenia powinny
nastepowac stopniowo i bardzo powoli,

. waga powinna by¢ ustawiona na konsoli sciennej lub stabilnym stole, niepodlegajgcym
drganiom, daleko od Zrodet ciepta,

. nalezy szczegolng uwage zwrocic na wazenie materiatbw magnetycznych, poniewaz
czes$cig wagi jest silny magnes.

. jezeli elektrycznos¢ statyczna bedzie miata wptyw na wskazania wagi, nalezy uziemic
jej podstawe — $ruba uziemiajgca znajduje sie w tylnej czesci podstawy wagi.

. Ultramikrowag i innych urzadzen, ktore sg instalowane w miejscu uzytkowania przez
pracownikow firmy RADWAG, po zainstalowaniu, nie wolno przestawia¢ w inne miejsce
lub do innego pomieszczenia. Jezeli taka koniecznos¢ wystgpi, wszelkie czynnosci
zwigzane ze zmiang miejsca uzytkowania, muszg by¢é wykonane pod nadzorem
uprawnionych pracownikow firmy RADWAG.

3.2. Rozpakowanie

Rozcig¢ tasme zabezpieczajgcg. Wyja¢ wage z opakowania fabrycznego. Z pudetka na
akcesoria wyjg¢ wszystkie elementy urzgdzenia.
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3.3. Lista standardowych elementéw dostawy

Waga

Dolna ostona komory wazenia (XA)
Pierscien centrujgcy (XA)

Ostona komory wazenia (UYA, MYA)
Szalka

Ostona szalki

Pierscien dolny (MYA wykonanie C)
Zasilacz

Mikrowagi UYA 5Y MYA 5Y

Uwaga: Pomiary nalezy wykonywac¢ bez naklejki zabezpieczajgcej 1, dlatego przed montazem
elementéw komory nalezy bezwzglednie usungc te naklejke (patrz schematy powyzej).
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Nastepnie zatozy¢ elementy wedtug powyzszych schematow, zaleznie od typu wagi.

A —standard (UYA i MYA) B —wagi MYA 0,8/3.5Y
2. Ostona przeciwpodmuchowa Wagi, oprocz standardowej szalki
3. Szalka wagi (wykonanie A), wyposazone sg w szalke
4. Szklana ostona komory wazenia do wazenia sgczkow.

9. Szalka do wazenia sgczkow
4. Szklana ostona komory wazenia

C — waga do sgczkow D —waga do kalibraciji pipet

12.Pierscien dolny
10.Szalka do wazenia sgczkow
11.Szalka uniwersalna

Ostona przeciwpodmuchowa
Szalka

Szklana ostona komory wazenia
Naczynko szklane

Dodatkowy pojemnik na wode
(kurtyna parowa)

Szklana ostona komory wazenia z
otworem

8. Dodatkowa szklana ostona

oahwd

-~

E — waga do saczkow z automatycznag
komora wazenia

Ostona przeciwpodmuchowa
Szalka wagi standardowa
Szklana ostona komory wazenia
Szalka do wazenia sgczkéw

©okrwn

Przy kalibraciji pipet:
po uruchomieniu wagi zmieni¢ szalke na szalke ze szklanym naczyniem (5) i po
ustabilizowaniu sie wskazania nacisngc¢ przycisk TARE.

Mikrowagi serii XA 5Y.M Zatozy¢ elementy wedtug schematu:
2 - ostone szalki (1)
- szalke wagi (2)
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Mikrowagi serii XA 5Y.M.A

Zatozy¢ elementy wedtug schematu:
- ostone szalki (1)
- szalke wagi (2)

3 — dioda sygnalizujgca prace jonizatora.

A — waga z dziatkg d=0,01mg
B — waga z dziatkg d=0,1mg

Zdjg¢é zabezpieczenie transportowe (9) -
delikatnie docisng¢ zabezpieczenie i przekreci¢
zgodnie ze strzatkg <OPEN>, nastepnie wyjac
element zabezpieczajgcy. Zabezpieczenie nalezy
zachowa¢, w celu zapewnienia odpowiedniej
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu.

Nastepnie zatozy¢ pozostate elementy wedtug
schematu:

- dolng ostone komory wazenia (5)

- pierécien centrujgcy — wyttoczeniem do gory (4)
- szalke wagi (2)

- ostone szalki (3) lub (1)

W wadze do Kalibracji pipet nalezy zdjgé ostone
szalki i szalke i w to miejsce zatozyc:

- komore do kalibracji pipet

- wewnatrz komory zatozy¢ szalke oraz inne
elementy sktadowe (opis w dalszej czesci
instrukciji)
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Wagi serii XA 5Y.A

A — waga z dziatkg d=0,01mg
B — waga z dziatkg d=0,1mg

Zdjg¢ zabezpieczenie transportowe - delikatnie
docisng¢ zabezpieczenie i przekreci¢ zgodnie ze
strzatkg <OPEN>, nastepnie wyjgC element
zabezpieczajgcy. Zabezpieczenie nalezy
zachowa¢, w celu zapewnienia odpowiedniej
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu.

Nastepnie zatozy¢ elementy wedtug schematu:

- pierscien centrujgcy — wyttoczeniem do gory (4)
- ostone szalki (3) lub (1)

- szalke wagi (2)

5 — dioda sygnalizujgca prace jonizatora.

W wadze do kalibracji pipet nalezy zdjg¢ ostone
szalki i szalke i w to miejsce zatozyc:

- komore do kalibracji pipet

- wewnatrz komory zatozy¢ szalke oraz inne
elementy sktadowe (opis w dalszej czesci
instrukcji obstugi)

Nalezy zatozy¢ wszystkie elementy
standardowego wyposazenia:

- ostone dolng komory wazenia (4)
- pierécien dolny (3)

- szalka standardowg (1)

- ostone szalki (2)

Po zamontowaniu wszystkich elementow i
podfgczeniu wyposazenia dodatkowego nalezy
wage podigczy¢ do sieci za pomocg zasilacza,
ktéry stanowi wyposazenie wagi.

Przed przystgpieniem do wazenia filtrow nalezy
zdjg¢ ostone szalki (2), szalke standardowg (1) i
pierscien dolny (3). Nastepnie umiesci¢
wewnatrz komory wazenia szklang ostone (6) i
zatozy¢ szalke — stojak do filtréw (5).

Nastepnie wytarowa¢ wskazanie wagi i
rozpocza¢ wazenie filtrow.
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Wagi serii XA 5Y.M.A.S Uwaga: Zestaw do wazenia stentow jest
wyposazeniem opcjonalnym i nie wchodzi w
zakres standardowej dostawy. Aby
wykorzystywacé go podczas wazen, nalezy taki
zestaw dokupic¢ w firmie RADWAG.

Nalezy wage uruchomi¢ ze standardowym
zestawem szalek (opis powyzej).

Przed przystgpieniem do wazenia stentow nalezy
zdemontowaC standardowg szalke i ostone
przeciwpodmuchowg. Nastepnie zamontowac
wewnatrz komory wazenia elementy zestawu:

e podstawe ostony przeciwpodmuchowej (1)

e grzebieniowg szalke do wazenia stentow
duzych (2) lub matych (4)

e osfone przeciwpodmuchowg duzg (3) lub
ostone matg (5)

Opis zestawu znajduje sie w oddzielnej instrukcji:
IMMU-49-01-12-21-PL

Nastepnie wytarowaé wskazanie wagi i
rozpoczac€ wazenie stentow.

Zatozy¢ elementy wedtug schematu:

- ostone komory (1)

- pierécien centrujgcy (2)
- szalke wagi (3)

- ostone szalki (4)
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Wagi serii AS 5Y z d:, 1 mg Zatozy¢ elementy wedtug schematu:

- ostone komory (1)
- ostone szalki (2)
- szalke wagi (3)

Wagi serii PS 5Y z d=0,001 g , Zatozy¢ elementy wedtug schematu:

- ostone komory (1)
- gumowe trzpienie (2)
- szalke wagi (3)

Wagi serii PS 5Y z d=0,01 % Zatozy¢ elementy wedtug schematu:

7 - ostone szalki (1)
%; 1 - szalke wagi (2)
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Wagi serii 5Y.PM — max zakres wazenia do 35 kg

Zatozy¢ szalke 1 dla wag PM.5Y z d=0.01g
lub szalke 2 dla pozostatych wag PM.5Y.

Zwréci¢é uwage na prawidtowe utozenie
szalki na amortyzatorach: szalka nie moze
dotyka¢ obudowy wagi i powinna byc¢
umieszczona stabilnie.

Podtaczy¢ gtowice odczytowg do gniazda
znajdujgcego sie z tylu obudowy wagi,
nastepnie podtgczy¢ wszystkie urzadzenia
dodatkowe.

Wiaczy¢ wage do sieci (gniazdo zasilania
znajduje sie z boku gtowicy pomiarowej).

Wagi serii 5Y.PM — max zakres wazenia od 60 kg do 120 kg

Platforme/wage PM 60 / PM 120 wyciggnac¢
z opakowania transportowego, chwytajgc za
wkiadki  poliuretanowe. Po wyjeciu z
opakowania, nalezy  zdjg¢  wkiadki
poliuretanowe.

Nastepnie zdjg¢ szalke wagi. Po zdjeciu
szalki widoczne bedg 3  blokady
transportowe w kolorze czerwonym.

Tak zablokowana platforma jest
przystosowana do bezpiecznego
przenoszenia jej w inne miejsce bez
zagrozenia uszkodzenia.

UWAGA:
Przenoszenie wagi bez przykreconych
blokad grozi uszkodzeniem wagi/platformy.
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Nastepnie nalezy  odkrecic blokady
transportowych.  Na  rysunkach  obok
widoczne jest doktadne umiejscowienie w/w
blokad.

UWAGA:

Po zdjeciu zabezpieczen nie nalezy chwytac¢
wagi/platformy za gérng czes¢ ramy (grozi to
uszkodzeniem). wW tej konstrukciji
dopuszczalne jest podnoszenie za dolng
czesc¢ ramy, w ktorg wkrecone sg nozki.

Po zdjeciu zabezpieczen transportowych
nalezy  ustawi¢c wage w miejscu
uzytkowania, wypoziomowaé wage
okrecajgc  lub  wkrecajgc  ndézki z
jednoczesng obserwacjg poziomiczki,
umiejscowionej na srodkowej czesci dolnej
ramy. Po wypoziomowaniu nalezy sprawdzi¢
czy wszystkie 4 nozki przylegajg do podtoza.
Na tak ustawiong wage/platforme nalezy
zatozyC szalke.

Nastepnie podtgczy¢ gtowice odczytowg do
gniazda znajdujgcego sie z boku platformy
wagi, nastepnie podtgczy¢  wszystkie
urzagdzenia dodatkowe.

Wiaczyé wage do sieci (gniazdo zasilania
znajduje sie z boku gtowicy pomiarowej).

Wagi serii 5Y.HRP

Opis wymiardw i instalacji znajduje sie w oddzielnej instrukcji: HRP Paltformy, seria platform
wysokiej rozdzielczosci; IMMU-31-xx-XX-xx-PL.

Uwaga:
Wszystkie czynnosci nalezy wykonywac bardzo ostroznie i delikatnie, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu
wagi.

Uwaga:
Przy podtfgczaniu gtowicy pomiarowej do wagi, nalezy szczegblng uwage zwrdci¢ na prawidtowe
umieszczenie wtyczki w gniezdzie i pewne umocowanie jej w gniezdzie przez staranne przykrecenie
nakretki.
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3.4. Czyszczenie wagi

Porazenie pradem elektrycznym.

Niektore z modeli wag sg wyposazone w jonizator, dlatego podczas wszelkich czynnosci
konserwacyjnych nalezy zachowac¢ szczegdlne srodki bezpieczenstwa.

1. Waga musi by¢ odfgczone od zasilania przed czynnosciami konserwacyjnymi.

2. Nalezy sie upewnic, ze zadna ciecz nie ma kontaktu z zasilaczem sieciowym.

3. Nigdy nie nalezy otwiera¢ obudowy wagi, terminala, jonizatora lub zasilacza
sieciowego - nie zawierajg one zadnych wewnetrznych elementow, ktére uzytkownik
mogtby wyczysci¢, naprawic lub wymienic.

Nie podtgczac urzgdzenia ponownie dopoki czyszczone czesci nie wyschng.

Wszelkie czynnos$ci typu konserwacja jonizatora lub jego czyszczenie, wykonywac po

czasie minimum 5 minut po odigczeniu urzgdzenia od napiecia zasilajgcego — w

stanie bez napieciowym.

6. Trzpienie emitera sg ostrymi czesciami, dlatego nie nalezy bezposrednio ich dotykac,
gdyz moze to spowodowac uszkodzenie czesci ciata.

ok

Osfony jonizatora nalezy co najmniej raz w miesigcu, przetrze¢ niestrzepigcg sie
Sciereczkg nasgczong preparatem na bazie alkoholu.

Uwaga:
Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatozona, moze spowodowac uszkodzenie wagi.

1. Zdemontowac szalke i inne ruchome elementy wagi, w zaleznosci od typu wagi (patrz:
opis w punkcie: ROZPAKOWANIE | MONTAZ). Czynno$ci nalezy wykonywaé bardzo
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu wagi. Zalecane jest, aby szalki w mikrowagach
wyjmowac przy pomaocy pincety.

2. W miare mozliwosci odessa¢ za pomocg mini odkurzacza do klawiatury pyt z komory
wagowej (zalecane szczegdlnie dla mikrowag).

3. Mozliwe jest zdemontowane niektérych elementow wag w celu doktadnego
wyczyszczenia — opis demontazu znajduje sie ponizej.

Czyszczenie elementow szklanych:

W zalezno$ci od rodzaju zabrudzenia powinien by¢ wybrany odpowiedni rozpuszczalnik.
Nigdy nie nalezy namaczac szkta w silnych roztworach alkalicznych, gdyz szkto moze byc¢
uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno stosowac preparatow zawierajgcych substancje
Scierne.

W przypadku pozostatoSci organicznych uzywamy acetonu, dopiero w kolejnym kroku
uzywamy wody | detergentu. W przypadku pozostatosci nieorganicznych uzywamy
rozcienczonych roztworéw kwasow (rozpuszczalne sole kwasu solnego lub azotowego)
lub zasad (przewaznie sodowej, amonowe)).

KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (weglan sodu), ZASADY usuwamy
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o roznym stezeniu).
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W przypadku ciezkich zabrudzen nalezy uzyc szczotki oraz detergentu. Powinnismy unikac
uzywania takich detergentow, ktorych rozmiary drobin sq duze i twarde, przez co moge
rysowac szkto.

Na koniec procesu mycia nalezy przeptukac starannie szkto wodg destylowana.

Zawsze nalezy uzywacC miekkich szczotek z drewnianym lub plastikowym uchwytem, aby
unikng¢ zarysowan. Nie stosowac szczotek drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu.

Etap ptukania jest konieczny, aby wszystkie resztki mydfa, detergentow i innych ptynow
czyszczgcych byty usuniete z wyroboéw szklanych przed ich powtérnym zamontowaniu w
wadze.

Po wstepnym oczyszczeniu, elementy szklane ptucze sie pod biezgcg wodg, a na koniec
wodg destylowang.

Nie zaleca sie suszenia szkta recznikiem papierowym lub pod strumieniem wymuszonego
obiegu powietrza, poniewaz moze to wprowadzi¢ do elementéow szklanych, wtdkna lub inne
zanieczyszczenia, co moze spowodowac btedy podczas wazenia.

Do szkta miarowego nie powinno sie uzywac suszarek elektrycznych.

Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza sie na pofce do swobodnego
wyschniecia.

Czyszczenie elementow malowanych proszkowo:

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub ggbkg o duzych
porach z duzg iloscig wody, celem usuniecia luzniejszych i wiekszych zabrudzen.

Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i Srodka czyszczgcego
(mydto, ptyn do mycia naczyn) nalezy czys$ci¢ powierzchnie zachowujgc normalny docisk
Sciereczki do powierzchni elementow.

Nigdy nie powinno sie czySci¢c samym detergentem na sucho, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie powtoki — nalezy uzyc¢ duzej ilosci wody bgdz roztworu wody ze Srodkiem
czyszczgcym.

Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywacC produktow majgcych naturalne kwasy.
Doskonatymi srodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie wolno stosowac
preparatow zawierajgcych substancje Scierne. Nalezy unika¢ stosowania do czyszczenia
szorstkich szczotek ktére mogg tatwo porysowac powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z
mikrofibry bedzie tutaj najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchow. Po usunieciu zabrudzen
z powierzchni nalezy wypolerowac powierzchnie suchg szmatkg, aby osuszyc powierzchnig i
nadac jej potysk.
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Czyszczenie elementow ze stali nierdzewnej:

W trakcie czyszczenia elementéw ze stali nierdzewnej, nalezy stosowac sie do zapisow
ponizszej tabeli, w ktérej umieszczone sg rodzaje zanieczyszczen i sposoby ich usuwania.

Odciski palcow

Oleje, ttuszcze,
smary

Plamy i naloty
temperaturowe

Silne

przebarwienia
Slady rdzy

Farby

Rysy na
powierzchni

Umy¢ spirytusem lub rozcienczalnikiem.
Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Umy¢ rozpuszczalnikami organicznymi, a nastepnie umyc cieptg
wodg z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.
Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Umyc¢ delikatnym detergentem szorujgcym, czyszczac lekko zgodnie
z kierunkiem struktury powierzchniowej.
Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Czyscic¢ lekko zgodnie z kierunkiem struktury powierzchniowe.
Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Zwilzy¢ roztworem kwasu szczawiowego i pozostawi¢ na okoto 15-20
minut, a nastepnie umy¢ cieptg wodg z dodatkiem mydta lub
delikatnego detergentu. Sptukaé czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Umyc¢ rozpuszczalnikiem do farb, a nastepnie umy¢
cieptg wodg z dodatkiem mydta lub delikatnego detergentu.
Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Delikatnie wyszlifowa¢ witdkning (nie zawierajgcg zelaza) zgodnie
z kierunkiem struktury powierzchniowej, a nastepnie umy¢ tagodnym
detergentem szorujgcym. Sptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

Czyszczenie elementow z tworzywa ABS:

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek z celulozy lub
bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna uzy¢ takze roztworu wody i
Srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czyscic¢
powierzchnie zachowujgc normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie
nalezy przetrzec, a nastepnie osuszy¢. Czyszczenie mozna powtdrzy¢ w razie koniecznoSci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki kleju, gumy,
smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych Srodkow czyszczgcych na bazie
mieszanki  weglowodorow  alifatycznych  nierozpuszczajgcych  tworzywa. Przed
zastosowaniem Srodka czyszczgcego przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie
prob przydatnosci. Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancje Scierne.
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Kolejnosé czynnosci przy demontazu szafki:

Wagqi serii MYA

» Przekreci¢ komore w stan otwarty.

¢ Delikatnie wyjgc szalke (2).
Wyijac¢ owiewke (3).

e Odkrecic tulejke owiewki (4)

o WyjaC zespot pierscienia wewnetrznego (5)

o Wyjaé zapinke (6) przez podwazenie (np.
pesetq)

e Obroci¢ drzwiczki komory w stan
zamkniety, nastepnie przycisng¢ docisk (8)
i przesungc zespot pierscienia (7) do
przodu i do gory.

Kolejnos¢ czynnosci przy demontazu komory do wazenia sgczkow:

Wagi serii MYA F

e OtworzycC i wyjg¢ pokrywe komory (1).
Wyjac szale (2).

e Nacisng¢ przyciski (zaznaczone
strzatkami) zwalniajgce komore do wazenia
sgczkow (3) i ostroznie jg zdemontowac.

Uwaga: przy montazu nalezy szczegolng uwage
zwrécic  podczas montowania komory, aby
rownomiernie wprowadzi¢ kotki prowadzgce w
otwory w podstawie (krzywe wprowadzenie
uniemoZzliwi  prawidfowy  montaz |  moze
spowodowac uszkodzenie wagi).

Wyijac¢ szalke i ostone szalki, aby podczas
czyszczenia nie uszkodzi¢ mechanizmu wagi.
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Wypigc¢ i wyjg¢ zabezpieczenie
szyby gornej, a nastepnie wysungé
szybe gbrng z prowadnic.

Wysungc¢ szyby boczne. Przed
catkowitym wysunieciem szyby
nalezy odciggng¢ zabezpieczenie;
jak pokazano na rysunku obok.
Szyby boczne nie sg zamienne,
wiec nalezy pamietac, ktéra jest
lewa, a ktora prawa, aby po
zakonczeniu czyszczenia
prawidtowo je zamontowac w
szafce.

WypigC zabezpieczenia ramki
gornej i zdemontowac¢ ramke goérng
szafki.

Wyjgc szybe przednia.



Kolejnosé czynnosci przy demontazu szafki XA 5Y:

Wyjac szalke i ostone szalki, aby
podczas czyszczenia nie uszkodzic
mechanizmu wagi.

Nastepnie:

Wypig¢ ramki (1) i (2).
Wysung¢ gorng szybe (3).
Wyijac przednig szybe (4).
Wysung¢ do przodu szyby
boczne (5) i (6).

bR

Tak zdemontowang szafke i szyby mozna doktadnie wyczysci¢. Wszystkie czynnosci nalezy
wykonywaé ostroznie, zwracajgc uwage, aby zanieczyszczenia oraz inne drobne elementy
nie dostaty sie do wnetrza wagi przez otwér, w ktorym byta zamontowana szalka. Moze to
spowodowacé nieprawidtowg prace wagi. Po wyczyszczeniu nalezy zamontowacC szafke,
wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz przy demontazu. Nalezy zwréci¢é uwage na
to, aby szyby boczne zamontowacC po wtasciwej stronie, a takze, by przy wsuwaniu szyb
bocznych odciggng¢ zaczep zabezpieczajagcy (tak samo, jak przy wysuwaniu) i wsungc
szybe na miejsce.

3.5. Podiaczenie do sieci

Waga moze by¢ podtgczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego zasilacza, znajdujgcego
sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe zasilacza (podane na jego tabliczce
znamionowej) powinno by¢ zgodne z napieciem znamionowym Sieci.

Aby zatgczyC zasilanie wagi, nalezy wtgczy¢ zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie
wtyk zasilacza podtgczy¢ do gniazda znajdujgcego sie z tylu obudowy wagi.

3.6. Czas stabilizacji temperaturowej wagi

Przed przystgpieniem do pomiarow nalezy odczekac, az waga osiggnie stabilizacje cieplna.
W przypadku wag, ktére przed zatgczeniem do sieci byly przechowywane w znacznie nizszej
temperaturze (np. porg zimowg), czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi okoto 12 godzin.
W czasie stabilizacji cieplnej wagi, wskazania wyswietlacza mogg ulega¢ zmianie. Zaleca
sie, aby w miejscu uzytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury otoczenia byty
niewielkie i nastepowaty bardzo powoli.

Stabilizacja cieplna dotyczy réwniez systemu monitorowania oraz automatycznego
poziomowania wagi.
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3.7. Podiaczenie wyposazenia dodatkowego

Tylko zalecane przez producenta wagi wyposazenie dodatkowe moze byC do nigj
podigczone. Przed podtgczeniem dodatkowego wyposazenia lub jego zmiang (drukarka,
komputer PC, klawiatura komputerowa typu USB lub dodatkowy wyswietlacz) nalezy
odtgczy¢ wage od zasilania. Po podtgczeniu urzgdzen ponownie podigczy¢ wage do
zasilania.

3.8. Wagi zwbudowanym jonizatorem
Wskazdéwki bezpieczenstwa zawierajg wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa. Ich
ignorowanie moze doprowadzic do obrazen ciata, uszkodzenia Iub nieprawidiowego

dziatania urzadzenia.

Wskazdéwki bezpieczenstwa sg oznaczone ponizszymi hastami i symbolami ostrzegawczymi.

Nie wolno dotykac¢ zrodta jondéw pod grozbg porazenia pragdem elektrycznym (w
trakcie pracy) lub pod grozbg uszkodzenia ciata (elementy te sg bardzo ostre).

W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek nieprawidtowosci w pracy jonizatora
(unoszenie sie dymu, zapach spalenizny lub nienaturalnego nagrzania sie
jonizatora) nalezy natychmiast odtgczy¢ urzgdzenie od zZrodta napiecia.
Podobnie nalezy postepowac¢ w przypadku gdy do wnetrza jonizatora dostanie
sie woda lub inne ciata obce.

A Ze wzgledu na wysokie napiecie, jakie wystepuje w urzgdzeniu, nalezy uzywacé

urzgdzenia bardzo ostroznie.

Zabranie sie demontowac urzgdzenie, modyfikowac lub uzywac niezgodnie z

przeznaczeniem.
NIE OTWIERAC

Jonizator antystatyczny, w ktory wyposazona jest mikrowaga XA 5Y.M.A oraz waga
XA 5Y.A, przywraca réwnowage fadunkéw elektrycznych w komorze wazenia po
umieszczeniu w niej wazonej probki. Wptyw elektrycznosci statycznej jest tym bardziej
widoczny im mniejsza warto$¢ wilgotnosci wzglednej panuje w pomieszczeniu oraz im
mniejszg dziatke odczytowg posiada waga.

Dziatanie jonizatora polega na zobojetnianiu nieskompensowanego tadunku elektrycznego
zebranego na wazonym elemencie. Wplyw ten objawia sie jako zwielokrotniony btad
powtarzalnosci, a czesto jako zwielokrotniony btgd wskazan.

Btedy pomiaru wynikajgce ze szkodliwego wptywu elektrostatyki czesto osiggajg wartosci
rzedu tysiecy dziatek odczytowych, a w szczegdlnych przypadkach znacznie wiece;.
Problem dotyczy prébek nieprzewodzgcych prad elektrycznych. Najczesciej sg to szklane
kolby, papierowe sgczki, tworzywa sztuczne itp.

Jonizator antystatyczny zaimplementowany w wadze dzieki zastosowaniu nowoczesnej
technologii kompensuje zaréwno nadmiar jonéw dodatnich jak i ujemnych. Automatycznie
wigcza sie wraz z otwarciem drzwiczek i automatycznie wytgcza wraz z ich zamknieciem.
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Poza tym mozemy sterowac pracg jonizatora z poziomu wyswietlacza wagi za pomocag
przycisku szybkiego dostepu:

sarm | Przycisk zmiany stanu pracy jonizatora.

Przycisk startu pracy jonizatora.

w Przycisk zakonczenia pracy jonizatora.
Praca jonizatora sygnalizowana jest Swieceniem niebieskiej diody LED, zamontowanej
w tylnej Sciance komory wazenia.

4. URUCHOMIENIE WAGI:

e Podtgczyc¢ zasilanie do wagi.

Uwaga: Waga posiada dwa gniazda do podtgczenia zasilacza sieciowego. Jedno gniazdo znajduje
sie w gfowicy odczytowej, a drugie w tylnej czesci obudowy mechanizmu wazgcego. Waga moze by¢
zasilana zaréwno od strony gfowicy jak od strony mechanizmu wagi, ale nie wolno tego robi¢
jednoczes$nie z dwoch stron, przy uzycie dwoéch zasilaczy. Takie podfgczenie moze spowodowac
uszkodzenie wagi i zasilaczy.

« Po chwili rozpocznie sie procedura tadowania systemu operacyjnego wraz
z oprogramowaniem RADWAG. W czasie uruchamiania programu bedzie migac
diody sygnalizacyjnej oraz diody LED umieszczone w dolnej przedniej czesci
gtowicy odczytowe;.

e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie uruchomione okno gtéwne
programu, a w wagach z automatycznymi nézkami rozpocznie sie proces
poziomowania, w trakcie poziomowania bedzie stycha¢ prace silnikow noézek oraz
bedg wyswietlane odpowiednie komunikaty.

e Poziomowanie e Poziomowanie - Automatyczne poziomowanie
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<— Poziomowanie - Zakonczono

Zakres poziomowania jest ograniczony. Jezeli powierzchnia blatu, na ktérym zostata
ustawiona waga ma za duze nachylenie i skonczy sie zakres poziomowania, wtedy
proces zostanie przerwany i na wyswietlaczu pojawi sie komunikat: <Waga poza
zakresem poziomowania>.

W takim przypadku nalezy w pierwszej kolejnosci wypoziomowac powierzchnie blatu, a
nastepnie powtdrnie przeprowadzi¢ procedure poziomowania wagi (opis procedury
znajduje sie w dalszej czesci instrukcji).

e Po zakonczonej procedurze startowej w pozostatych wagach zostanie

automatycznie uruchomione okno gtbwne programu.
« Waga uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak uzytkownika), aby rozpoczac¢

prace, nalezy sie zalogowac¢ (procedura logowania jest opisana w dalszej czesci
instrukcji).

Uwaga: Wage nalezy uruchamiac¢ bez obcigzenia — z pustg szalka.

W wagach legalizowanych, wg przepisow normy EN 45501, nie moze byc wyswietlana

warto$¢ masy ponizej -20e, dlatego jezeli wskazanie zmniejszy sie ponizej tej warto$ci, na
wyswietlaczu gtbwnym pojawia sie informacja <Lo mass>.

W takim przypadku nalezy wyzerowac wage naciskajgc przycisk .

Jezeli w trakcie pracy nastgpi zawieszenie sie programu, nalezy wykonac tzw.
twardy reset. W tym celu nalezy nacisngc i przytrzymac okoto 5 s przycisk w
gfowicy wagi.

Nastgpi restart programu i ponowne uruchomienie urzgdzenia..

4.1. Sposob prawidlowego wytaczania zasilania wagi

Sposodb postepowania:
1. Rozwing¢ gérne menu wagi

Wazenie Admin 2024.03.01 13:11:33

351
5 & ) — e
m QD @ Ostatnia kalibracja: 01/03/2024 06:10:07

Wylacz Mod pracy Profil Ustawienia  Instrukcje Wyloguj

Wersja aplikacji: LL2.0

& O @ Wersja programu wagowego: 1.0.0

Jednostka dodatkowa

4 Temperatura 4§ Wilgotnosé
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2. Nacisng¢ przycisk <Wytgcz>

€— Dostepne akcje

Restartuj

Wytgcz

3. Wybrac¢ opcje <Wytgcz>, Zostanie wyswietlony komunikat jak ponizej.

Wytaczanie wagi...

Nie odfaczaj zasilania zanim
dioda w prawym gornym rogu
nie zaswieci sig Swiattem
ciaglym

4. Po zamknieciu programu zaswieci sie¢ w sposob ciggty dioda w gornym prawym
rogu wyswietlacza.
5. Dopiero wtedy mozna wytgczy¢ wtyk zasilacza z gniazda gtowicy odczytowe;.

5. STRUKTURA PROGRAMU

Struktura menu gtéwnego programu zostata podzielona na grupy funkcyjne. W kazdej grupie
znajdujg sie parametry pogrupowane tematycznie. Opis kazdej z grup znajduje sie w dalszej
czesci instrukciji.

Wykaz grup menu — Parametry
Dostep do menu gtéwnego uzyskuje sie po nacisnieciu przycisku w dolnym pasku

wyswietlacza - .
W menu znajdujg sie parametry zwigzane z ustawieniami wagi oraz funkcjami i profilami.

&« Parametry

,,,,,

B abD =
= Y S

Kalibracja Profile Bazy danych Raporty Komunikacja

Zaplanowane
zadania

=
E

Urzadzenia Panel administratora Srodowisko Aktualizacja

OO

Informacje o

Inn H
S systemie

-37 -



6. OKNO WAGOWE PROGRAMU

Wazenie 2023.03.21 10:32:10

0.0000;

(N RLE

Jednostka dodatkowa "ww

Tara ooooog I
Brutto 0.0000 g 29755
Towar
994 hPa
N 0
21.9% 1.159 kg/m’
= 4 [ 4
i = U =
i >0« »T« Pl

Glowne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszaréw:
o W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie uzywanym
modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie, aktywnym potgczeniu z
komputerem.

Wazenie Admin 2023.03.21 10:32:10

« Ponizej znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia oraz stan wypoziomowania

0.00005

« Pole zawiera dodatkowe informacje, zwigzane z aktualnie wykonywanymi
czynnosciami.

Jednostka dodatkowa ——

Tara 0.0000 g 36%
Brutto 0.0000 g
Towar

N 0

23.75°C

994 hPa

219¢ 1.159 kg/m’

Uwaga:

Informacje zawarte w tym obszarze sg dowolnie programowalne. Sposob definiowania jest
opisany w pkt. 12.4 instrukcji.

o Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

® &2 B ¥ P L

Uwaga:
Uzytkownik wagi ma mozliwo$¢ definiowania ekranowych przyciskow funkcyjnych. Sposob
definiowania jest opisany w pkt. 12.3 instrukcji.

« Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

s >« >T« P
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7. LOGOWANIE

W celu petnego dostepu do parametrow uzytkownika oraz edycji baz danych osoba

obstugujgca wage, po kazdorazowym jej wigczeniu, powinna dokonac procedury logowania
z uprawnieniami <Administrator>.

W tym celu nalezy rozwing¢ menu w gornej czesci wyswietlacza.

Waienie ’ Admin ’ 2023.03.21 11:35:19

S O <P o

B Ostatnia kalibracja: Brak

-

Wilgcz Mod pracy Profil Ustawienia Instrukcje Wyloguj

0 O

Wersja aplikacji: LL2.0

Wersja programu wagowego: 1.0.0

Procedura pierwszego logowania:
e Po rozwinieciu géornego menu, nalezy nacisngé¢ pole z napisem <Zaloguj>, po czym
zostanie otwarte okno bazy operatoréw z pozycjg <Admin>.

« Uzytkownicy

X| Brak &1 admin

« Domyslinie ten uzytkownik nie ma ustawionego hasta dostepu, dlatego po jego
wybraniu nastgpi automatyczne przejscie do okna gtbwnego programu.

Uwaga: Po pierwszym zalogowaniu nalezy w pierwszej kolejno$ci wprowadzi¢ uzytkownikow i
nadaé¢ im odpowiednie poziomy uprawnien oraz indywidualne hasfa dostepu (procedury
opisano w dalszej czesci instrukcji, patrz: pkt. 10 i 28.2). Podczas kolejnego logowania nalezy
wybraé uzytkownika z listy i po wpisaniu hasfa program rozpocznie prace z uprawnieniami dla
wybranego uzytkownika.

Procedura wylogowania:
« Nalezy rozwing¢ menu w gornej czesci wyswietlacza i nacisngé pole E

e Po zwinieciu gérnego menu w gérnej belce ekranu, w miejscu hazwy zalogowanego
operatora, pojawi sie napis <Nie zalogowano>.
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8. PORUSZANIE SIE W MENU WAGI

Poruszanie sie w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dzieki wyswietlaczowi
z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta. Nacisniecie przycisku
ekranowego lub pola na wyswietlaczu powoduje uruchomienie przypisanej do niego operaciji
lub funkciji.

8.1. Klawiatura wagi

Wejscie go menu gtdwnego
Zatwierdzenie zmiany

.
[ ] Powrét do poprzedniego okna bez zmiany wartosci parametru

Dodanie pozycji w bazie danych

= Wyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie

e Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie
Wydruk pozycji z bazy danych

Wybor zmiennych dla wzoru wydruku z listy

T ID)EeE

Powrot do poprzedniego poziomu menu

8.2. Komendy gtosowe
Program wagi umozliwia wykonanie kilku operacji za pomocg komend gtosowych. Sg to
nastepujgce operacje: tarowanie, zerowanie, wydruk/zapis pomiaru. Komendy muszg by¢
wypowiedziane w jezyku angielskim, w odpowiedniej sekwencji. Ponizej umieszczona jest
struktura poszczegoinych komend.
Tarowanie: ellipsis [please] (tare | tar | terre) [the] device
Zerowanie: ellipsis [please] zero [the] device
Wydruk/Zapis: ellipsis [please] save [the] (mass | measurement | mass measurement)
Otwieranie drzwiczek automatycznych: ellipsis open door
Zamykanie drzwiczek automatycznych: ellipsis close door
Sposob wypowiedzenia komendy: czarny tekst obowigzkowo, zielony - moze byc¢

wypowiedziany lub nie, czerwony - jeden z nich obowigzkowy do wypowiedzenia
np.: dla komendy Print: ellipsis save mass.
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Procedura:

1. Umiesci¢ przycisk <='> uruchamiania komend gtosowych na pasu przyciskow
(sposéb dodawania przyciskow jest opisany w dalszej czesci instrukcii).

Wazenie T Admin 2023.03.21 11:31:07
haD
Jednostka dodatkowa r i o “w
Tara 0.0000 g 16%
Brutto 0.0000 g

23.82°C
Towar
993 hPa

216% 1157 kg/m’

e & YD LS

2. Nacisngc przycisk < 0 >,
3. Zostanie rozpoczeta procedura rozpoznawania komend gtosowych,0 czym bedzie
informowany uzytkownik poprzez wyswietlane komunikaty.

Komenda gtosowa Komenda gtosowa

Oczekiwanie na ustuge Rozpoczeto nagrywanie
B poczg Bry

Nalezy wypowiedzie¢ komende zgodnie z opisem powyze;j.

Jezeli komenda zostanie poprawnie wypowiedziana i program wagi rozpozna
komende, zostanie wysSwietlony komunikat i komenda zostanie automatycznie
wykonana.

o s

Komenda glosowa

Adrmin
ellipsis tare device O . O O O Og

Jednostka dodatkowa T W
Tara 0.8091g 8%
Brutto 0.8091g e

Towar
993 hPa

=D —
=

W =

8.3. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisane automatycznie w menu po powrocie do
okna gtéwnego.

Procedura:
e Nacisna¢ kilkakrotnie przycisk €, az waga wréci do wy$wietlania okna gtéwnego.

¢ Nacisng¢ pole w pasku gornym, nastgpi natychmiastowy powrét do wyswietlania
okna gtébwnego.
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9. KALIBRACJA

Wagi wyposazone sg w system automatycznej kalibracji (adjustacji), dzieki czemu
gwarantowana jest odpowiednia doktadnos¢ pomiarowa. Dostep do funkcji sterujgcych praca
kalibracji zawiera menu <KALIBRACJA>.

9.1. Kalibracja wewnetrzna

Kalibracjia  wewnetrzna  wykorzystuje mase  zabudowang  wewnatrz  wagi.

Przycisk <== Kalibracja wewnetrzna> powoduje automatyczne uruchomienie procesu
kalibracji. Po jego zakonczeniu na ekranie wagi zostanie wyswietlony komunikat o
zakonczeniu procesu i jego statusie.

W wagach z automatycznymi ndzkami, kazdorazowo takze przed wykonaniem adjustacji
wewnetrznej, sprawdzany jest stan wypoziomowania wagi i jezeli waga nie jest
wypoziomowana, w pierwszej kolejnosci waga zostanie wypoziomowana, a nastepnie
zostanie wykonana adjustacja wewnetrzna.

Uwaga: Kalibracja wagi wymaga stabilnych warunkéw (bez podmuchdéw powietrza, drgan
podfoza), proces kalibracji powinien by¢ wykonany przy pustej szalce.

9.2. Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja zewnetrzna wykonywana jest za pomocg wzorcow zewnetrznych o odpowiedniej
doktadnosci i masie zaleznej od typu i udzwigu wagi. Proces przebiega potautomatycznie, a
kolejne etapy sg sygnalizowane komunikatami na wyswietlaczu.

Uwaga: Kalibracja zewnetrzna jest mozliwa jedynie w przypadku wag, ktére nie podlegajg ocenie
zgodnosci (legalizacji).

Przebieg procesu:

o Nalezy wejs¢ do podmenu <Kalibracja>, a nastepnie nacisng¢ pole: <Kalibracja
zewnetrzna>.

o Na wyswietlaczu wagi pojawi sie odpowiedni komunikat, nalezy zdjg¢ obcigzenie z
szalki i nacisng¢ przycisk @ podczas wyznaczania masy startowej zostanie
wyswietlony komunikat: Wyznaczanie masy....

« Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu wagi
pojawi sie nastepny komunikat; zgodnie z nim nalezy umiesci¢ na szalce zgdang
mase, po czym nacisngc¢ przycisk

e Dla niektérych typow wag, na wyswietlaczu wagi pojawi sie nastepny komunikat;
zgodnie z nim nalezy umiesci¢ na szalce kolejng mase po czym nacisngé przycisk

e« Po zakonczonej procedurze nalezy zdjaé wzorzec z szalki i po potwierdzeniu
czynnosci przyciskiem - waga wrdci do wazenia.
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9.3. Test kalibracji

Funkcja <Test kalibracji> stanowi poréwnanie wynikéw kalibracji wewnetrznej z wartoscig
wpisang w parametrach fabrycznych. Takie poréwnanie pozwala na okreslenie dryftéw
czutosci wagi w czasie.

9.4. Kalibracja automatyczna

W tym menu nalezy zadeklarowaé czynnik, ktory decyduje o momencie rozpoczecia
kalibracji automatycznej. Dostepne opcje to:
e Brak — kalibracja automatyczna nieaktywna.
e Czas — kalibracja odbywa sie w odstepach czasu, jaki zostat zadeklarowany w menu
<Czas kalibracji automatycznej>.
e Temperatura — kalibracja odbywa sie tylko przy zmianie temperatury.
e Obie — zmiana temperatury i czas decydujg o momencie rozpoczecia kalibracji
automatycznej.

Uwaga: Zmiana ustawien parametru jest mozZliwa jedynie w przypadku wag, ktére nie podlegajg
ocenie zgodnosci (legalizacji).

9.5. Czas kalibracji automatycznej

<Czas kalibracji automatycznej> jest to parametr okres$lajgcy, w jakich odstepach czasowych
ma by¢ wykonywana automatycznie kalibracja wewnetrzna wagi. Czas ten definiowany jest
w godzinach; w zakresie miedzy 1 a 12 godzin.
Aby ustawiC czas kalibracji automatycznej, nalezy:
e Nacisng¢ przycisk <Czas kalibracji automatycznej>.
e Z wyswietlonego menu wybra¢ czas (podawany w godzinach), jaki ma uptyngé od
ostatniej kalibracji do wykonania kolejnego procesu kalibracji wewnetrzne;.

Uwaga: Zmiana ustawien parametru jest mozZliwa jedynie w przypadku wag, ktore nie podlegajg
ocenie zgodnosci (legalizacji).
9.6. Wydruk raportu

Parametr <Wydruk raportu> okresla, czy raport z kalibracji ma by¢ drukowany
automatycznie po jej zakonczeniu.

Aby nastgpit automatyczny wydruk raportu, nalezy ustawi¢ parametr w pozycje aktywnego
wydruku.

‘:‘ Wydruk raportu @
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9.7. Projekt GLP

GLP jest jednym ze sposobow dokumentowania pracy zgodnie z przyjetym system jakosci.
Informacje wybrane do wydruku bedg drukowane z kazdym raportem z kalibracji wagi.
Uzytkownik moze wykorzystac ponizsze informacje oraz znaki:

kalibracja (rodzaj kalibracji) mod pracy (nazwa trybu pracy)
data czas

typ wagi ID wagi

uzytkownik imie i nazwisko
wypoziomowanie masa nominalna

masa aktualna roznica

masa nominalna 2 masa aktualna 2

réznica 2 temperatura

kreski pusta linia

podpis wydruk niestandardowy

9.8. Historia kalibraciji

Zawiera 50 ostatnio wykonanych kalibracji wagi. Zapis dokonywany jest automatycznie.
Kazda zapisana kalibracja zawiera podstawowe dane, dotyczgce przeprowadzonego
procesu. Z poziomu tego menu mozna wyswietli¢ liste zapisanych kalibracji. Kazdy raport
moze zosta¢ wydrukowany.

Aby wydrukowac raport z kalibracji, nalezy wejs¢ w podmenu <Kalibracja>, a nastepnie w:
<Historia kalibracji>, wybra¢ kalibracje, ktorg nalezy wydrukowa¢ i po wysSwietleniu

szczegotodw weisngc€ ikone drukarki <D > na gornym pasku.

Uwaga: Jezeli zostanie zapisanych 50 kolejnych kalibracji, to zapis 51 raportu spowoduje usuniecie
najstarszego zapisu na liscie.

Jezeli procedury wewnetrzne wymagajg kompletnej dokumentacji dla wszystkich
przeprowadzonych Kkalibracji, to liste z ich zapisami nalezy okresowo drukowac i
archiwizowac.

Wyszukiwanie zrealizowanej kalibracji

Mozliwe jest wyszukanie informacji o wykonanej kalibracji: po nacisnieciu przycisku
nalezy poda¢ date jej wykonania.

Eksport informacji o wykonanych kalibracjach
Aby wyeksportowac informacje o wykonanych kalibracjach, nalezy wiozy¢é pamie¢ masowg

USB do zlgcza wagi. Nastepnie nacisng¢ przycisk <>, ktory znajduje sie w prawym
goérnym rogu wysSwietlacza. Proces przebiega automatycznie. Po zakonczeniu procesu
zostaje zapisany plik z rozszerzeniem .tdb, ktéry mozna edytowac¢ np. w programie Excel
lub w edytorze tekstowym.
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10.PANEL ADMINISTRATORA

W tej grupie menu jest okreslany zakres czynnosci, jakie moze wykonywacC uzytkownik o
okreslonym stopniu uprawnien, stopien zabezpieczen w hastach i uprawnienia dla
uzytkownika niezalogowanego.

Uwaga: Tylko uzytkownik o uprawnieniach <Administrator> moze dokona¢ modyfikacji tego
menu.

¢ Panel administratora

\7| Ustawienia haset rﬁ Ustawienia kont uzytkownika

Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnego Farmans

10.1. Ustawienia hasta

Grupa menu umozliwiajgca okreslenie stopnia skomplikowania hasta dla uzytkownikéw wagi.

« Ustawienia haset

|_| Minimalna diugosc hastfa 0 ’7| Wymagaj uzycia matych i wielkich liter

G Wymagaj uzycia cyfr ) D Wymagaj uzycia znakdw specjalnych

D Okres waznosci hasta 0 Dni
Minimalna dtugosc¢ Okreslenie minimalnej ilosci znakéw w hasle uzytkownika.
hasta Dla wartosci ,0” mozna ustawia¢ dowolng ilos¢ znakow.
Wymagaj uzycia matych
i duzych liter

Okreslenie wymagan co do zawartosci znakow w hastach

Wymagaj uzycia cyfr uzytkownikéw.

Wymagaj uzycia
znakow specjalnych
Okreslenie odcinka czasu, w dniach, po uptywie ktérego nalezy
zmieni¢ hasto.

Dla wartosci ,0” zmiana hastfa nie jest wymagana przez program
wagi.

Okres waznosci hasta
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10.2. Ustawienie kont uzytkownika

¢« Ustawienia kont uzytkownika

Uprawnienia
uzytkownika Uzytkownik
niezalogowanego

?- Automatyczne

wylogowywanie Bk

?- Ukryj mase gdy operator
_| niezalogowany

Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego

Administrator ma mozliwos¢ nadania poziomu uprawnien osobie obstugujgcej wage, ktora
nie dokonata procedury logowania (tzw. Uzytkownik anonimowy).

Wazenie Nie zalogowano 2023.03.21 11:38:43
Fast ~

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametrow <Ustawienia kont uzytkownika>, wybra¢ opcje
<Uprawnienia uzytkownika niezalogowanego>, a nastepnie wybrac jedng z opcji: Gosc¢,
Uzytkownik, Uzytkownik Zaawansowany, Administrator.

Uwaga: Ustawienie <Gosé> powoduje, ze niezalogowany uzytkownik nie ma zadnych uprawnien do
Zmian ustawien programu.

Automatyczne wylogowanie

Opcja umozliwiajgca wigczenie automatycznego wylogowania uzytkownika po uptywie
okreslonego czasu, podawanego w minutach, jezeli waga jest nieuzywana.
Domyslnie waga ma wytgczong te opcje (ustawienie <Brak>).

Procedura:

Nalezy wejs¢ do grupy parametréw <Ustawienia kont uzytkownika>, wybrac opcje
<Automatyczne wylogowanie>, a nastepnie wybrac¢ jedng z opc;ji: brak/3/5/15/30/60. Czas
jest podawany w [min].

Ukryj mase gdy operator niezalogowany

Opcja umozliwiajgca wytgczenie wyswietlania masy, jezeli uzytkownik nie jest zalogowany.
Domyslinie waga ma wytgczong te opcje.

Procedura:

Nalezy wejs¢ w opcje <Ukryj mase gdy operator niezalogowany>, a nastepnie ustawi¢
opcje na wartosc - aktywna.

?- Ukryj mase gdy operator ; o
W niezalogowany
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10.3. Zarzadzanie uprawnieniami

& Zarzadzanie uprawnieniami

Bazy danych
Wydruki Administrator

el

Data i czas Administrator

Wydruk nagtéwka Uzytkownik

]

= . ; . Przycisk wydruku / : P
= Wydruk stopki Uzytkownik v b Uizytkownik
()| Filmy Administrator Zmiana modu pracy Uzytkownik

> - . . Z Reczne zerowanie : -
( D Informacje Uzytkownik Ghi) statystyk Uzytkownik

Uwaga: Ustawienie uprawnien na warto$¢ <Gos¢> dla poszczegodlnych parametréw, spowoduje, ze
dostep do ustawiern jest otwarty (bez potrzeby logowania).

Dla kazdej z opcji mozna nadac poziom uprawnien do jej edyciji.
Dostepne ustawienia to:

€— Dataiczas

Gosé

Uzytkownik

Uizytkownik zaawansowany

Administrator

Bazy Danych

¢« Bazy danych

j Podglad baz danych Uiytkownik u| | Towary Administrator
z] Klienci Administrator & | Receptury Administrator
H| Opakowania Administrator =l Magazyny Administrator
] Pipety Administrator s Serie zaa\l:rimnrilt
,_i_‘ Wizorce kalibracyjne Administrator Widruki / Etykiety Administrator
_ée.;J Zmienne uniwersalne Uzytkownik @‘ Usur waZenia i raporty zaavL:?:&F:ju\:;nrin:

{2-_\ Usun bazv danvch Administrator
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Domysine ustawienia wagi pozwalajg uzytkownikowi zalogowanemu jako Administrator
dokonywa¢ zmiany ustawien poszczegolnych baz danych. W zaleznosci od wymagan
mozna te uprawnienia zmienic.

Podobnie mozna zmieni¢ uprawnienia do edycji pozostatych opcji dostepnych w tym menu.

10.4. Hasto dostepu zdalnego

¢ Panel administratora

\ | Ustawienia haset I_?_\ Ustawienia kont uzytkownika
Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnego Ak

Waga posiada mozlwos¢ dostepu zdalnego wykorzystujgc potgczenie wagi z lokalng siecig
internetowa, do ktorej jest podtaczony komputer. Do tego celu stuzy aplikacja: VNC Viewer.
Domysinym hastem dostepu jakie jest ustawione w programie, jest cigg znakow:
radwag1234. Jezeli uzytkownik nie chce korzysta¢ z hasta domysinego, musi w powyzszym
parametrze ustawi¢ swoje indywidualne hasto dostepu.

Uwaga: nalezy zapamieta¢ nowe hasto, tak aby nie utraci¢ mozliwosci zdanego dostepu do wagi.

11.PROFILE

Profil jest to pakiet informaciji, ktory opisuje:
» jak ma dziatac funkcja; np. liczenia detali, odchytek % itp.,
jakie informacje bedg wyswietlane podczas pracy,
jakie przyciski bedg aktywne,
ktére jednostki bedg dostepne
jakie kryteria sg obowigzujgce dla szybkosci dziatania wagi i stabilizacji wyniku.

Program wagi umozliwia stworzenie wielu profili, co praktycznie oznacza, ze:

» kazdy uzytkownik moze stworzy¢ wtasne indywidualne Srodowisko pracy,
* mozna zaprojektowacé sposdb dziatania wagi poprzez udostepnienie tych przyciskéw
i informaciji, jakie sg niezbedne (ergonomia pracy).

Dla utatwienia pracy z wagg, domysinie sg utworzone w programie 4 profile, dla ktérych
zostaty dobrane i zapisane ustawienia tak, aby wazenia dla konkretnych oczekiwan i
warunkéw byto przeprowadzane optymalnie.

S3 to nastepujgce profile:

e Fast — profil umozliwiajgcy szybkie wazenie dowolnych mas, niezaleznie od modu
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sg tak dobrane, aby koncowy wynik pomiaru byt osiggany
mozliwie najszybciej,
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Fast dosing — profil dedykowany jest dla dozowania i umozliwiajgcy szybkie
dozowanie mas. Wybor tego profilu powoduje automatyczne przejscie do modu
DOZOWANIE,

Precision — profil dedykowany jest dla precyzyjnego wazenia dowolnych mas,
niezaleznie od modu pracy. Dla tego profilu proces wazenia jest najdtuzszy, ale wynik
koncowy jest najbardziej doktadny i precyzyjny,

User — profil podstawowy, dla ktérego ustawienia filtrow sg tak dobrane, aby wazenie
byto w miare szybki i precyzyjne. Wybdr tego profilu powoduje automatyczne
przejécie do modu WAZENIE.

Uwaga: uzytkownik moze modyfikowaC¢ w petnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla profilu
User, inne domysine profile (Fast, Fast dosing i Precision) moga by¢ modyfikowane jedynie w
ograniczonym zakresie. Kazdy dodatkowy profil utworzony przez uzytkownika moze by¢ takze
modyfikowany w petnym zakresie ustawien.

11.1. Tworzenie profilu

Administrator wagi moze stworzy¢ nowe profile poprzez:

kopiowanie juz istniejgcego profilu, a nastepnie jego modyfikacje,

stworzenie nowego profilu.

Kopiowanie istniejgcego profilu

Procedura:

Nalezy wejs¢ do menu gtéwnego, naciskajgc przycisk m

Nastepnie wejs¢ do podmenu V.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk z nazwg profilu, ktéry ma zosta¢ skopiowany.
Zostanie wyswietlone menu, w ktérym nalezy wybra¢ opcje <Kopiuj>.

Zostanie utworzony profil o nazwie <Kopia nazwa>, wszystkie ustawienia bedg takie
same jak profilu bazowego.

Po skopiowaniu nalezy zmieni¢ dane, ktére wymagajg modyfikacji: (nazwa itp.).

Dodawanie nowego profilu

Procedura:

¢ Nalezy wejs¢ do menu gtbwnego, naciskajgc przycisk m

¢ Nastepnie wej$¢ do podmenu V.

e Nacisngc¢ przycisk D
e Program automatycznie doda nowy profil i przejdzie do jego edyciji.

<« Edycja rekordu e &

4 7 B &

Ustawienia Mody pracy Odczyt Jednostki
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Usuwanie profilu

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do menu gtbwnego, naciskajgc przycisk m
Nastepnie wejs¢ do podmenu V.
Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk z nazwg profilu, ktéry ma zostac usuniety.
Wyswietlone zostanie menu, z listy wybrac opcje <Usun>.
Nastepnie zostanie wyswietlony komunikat: <Czy na pewno usungc?>.
e Potwierdzi¢ komunikat przyciskiem - profil zostanie usuniety.

Uwaga: Operacje na profilach sg mozliwe po uprzednim zalogowaniu sie jako Administrator.

11.2. Konstrukcja profilu
W kazdym profilu znajdujg sie nastepujgce pozycje:

Ustawienia Menu umozliwiajgce nadanie indywidualnej nazwy profilu (cigg znakéw
alfanumerycznych) oraz zadeklarowanie, jaki mod ma by¢é modem
domysinym (wybrany mod bedzie zawsze wigczany jako startowy po
wybraniu profilu).

Mody pracy Opcja umozliwiajgca ustawienia specyficznych opcji dla poszczegdlnych
modow pracy. Zawierajg takie podmenu, jak:

= Ustawienia dodatkowe zwigzane z modem
*  Przyciski

= Informacje

= Wydruki

Odczyt Zawiera takie podmenu, jak:

= Filtr

= Zatwierdzenie wyniku
= Autozero

= Autozero: Dozowanie
= Ostatnia cyfra

= Liczba ostatnich cyfr
=  Srodowisko

Jednostki Menu umozliwiajgce zadeklarowanie jednostki startowej, dodatkowej, 2
jednostek definiowanych oraz wprowadzenie warto$ci przyspieszenia
ziemskiego w miejscu uzytkowania wagi oraz zadeklarowania
dostepnosci poszczegdlnych jednostek.

11.2.1. Ustawienia

Nazwa
Po wejsciu w te opcje na wyswietlaczu pojawi sie okno z klawiaturg. Nalezy wprowadzi¢
nazwe profilu i zatwierdzi¢ przyciskiem @D Nadana nazwa bedzie obowigzywac dla
profilu.

Domysiny mod pracy
Po wejsciu w te opcje mozna wybra¢ konkretny mod pracy jako startowy dla profilu. Przy
opcji <Brak> po wybraniu profilu waga pozostaje w ostatnio uzywanym modzie.
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11.2.2. Mody pracy

Po wejsciu w te opcje zostanie otwarte okno, w ktorym znajdujg sie wszystkie dostepne
mody pracy. Uzytkownik ma mozliwos¢ wprowadzenia dla kazdego z nich swoich ustawien,
ktére bedg przywotywane po wybraniu danego profilu.

Dla kazdego z modow pracy dostepne sg nastepujgce parametry:

» Ustawienia:
zawierajg specyficzne ustawienia dotyczace modu pracy oraz ustawienia
uniwersalne, takie jak np.: kontrola wyniku, tryb tary, automatyczny wydruk stopki,
tryb wydruku, wydruk.

» Funkcje przyciskéw szybkiego dostepu:
deklarowanie przyciskow, ktore bedg widoczne w dolnej czesci wyswietlacza.

» Informacje:
wybdr informaciji, ktére bedg wyswietlone w szarym polu informacyjnym.

= Wydruki:
wybor typu wydruku lub definiowanie wydruku niestandardowego.

11.2.3. Odczyt

Uzytkownik moze przystosowac¢ wage do zewnetrznych warunkéw srodowiskowych (stopien
filtrow) lub wlasnych potrzeb. Menu <Odczyt> sktada sie z nastepujacych elementow:

FILTR (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)

Kazdy sygnat pomiarowy przed jego wyswietleniem jest przetwarzany elektronicznie celem
osiggniecia poprawnych parametrow, charakterystycznych dla sygnatu stabilnego czyli
gotowego do odczytu.

W pewnym zakresie uzytkownik moze wptywaé na zakres tego przetwarzania, wybierajgc
odpowiedni FILTR.

Zakres wyboru:

e bardzo szybki, szybki, Sredni, wolny, bardzo wolny.
Wybierajgc poziom filtrowania, nalezy uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy wagi. Dla
warunkéw bardzo dobrych mozna ustawiac filtr sredni lub szybki, a dla niekorzystnych:
warunkow filtr wolny lub bardzo wolny.

Uwaga:
= dla wag precyzyjnych zalecane sg filtry z zakresu bardzo szybki + $redni,
= dla wag analitycznych i mikrowag zalecane sg filtry z zakresu $redni = bardzo wolny.

Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Decyduje o momencie wyswietlenia znaku stabilnosci dla wyniku pomiaru.

Mozna ustawi¢ jedng z 3 opcji zatwierdzenia wyniku:
e szybko, szybko + doktadnie, doktadnie.

Uwaga: SzybkoS¢ osiggania wyniku stabilnego jest zalezna od rodzaju zastosowanego filtra oraz
wybranego zatwierdzenia wyniku.
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Funkcja autozero
Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.
Gdy funkcja jest aktywna, nastepuje poréwnywanie kolejnych wynikéw w statych odstepach
czasu. Jezeli te wyniki bedg rézni¢c sie o wartoS¢ mniejszg niz zadeklarowany zakres
AUTOZERA np. 1 dziatka, to waga automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone
znaczniki wyniku stabilnego — m..4 i wskazania zerowego — = 0<. Gdy funkcja AUTOZERA
jest wtgczona, wtedy kazdy pomiar rozpoczyna sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg
jednak szczegdlne przypadki, w ktorych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem
moze by¢ bardzo powolne umieszczanie tadunku na szalce wagi (np. wsypywanie tadunku);
w takim przypadku ukfad korygowania wskazania zerowego moze skorygowac rowniez
wskazania rzeczywistej masy tadunku.
Dostepne wartosSci: NIE - funkcja autozera wytgczona.

TAK - funkcja autozera wigczona.

Funkcja autozero: Dozowanie (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing,
Precision)

Zadaniem tej funkcji jest domys$ine ustawianie dziatania autozera w funkcji dozowania.
Dostepne wartosci:

NIE - dziatanie autozera wytgczone automatycznie po wejsciu w mod Dozowanie.
TAK - dziatanie autozera wigczone automatycznie po wejsciu w mod Dozowanie.

Ostatnia cyfra
Za pomoca tej funkcji mozna wytgczac widocznos¢ ostatniego miejsca dziesietnego w
eksponowanym wyniku wazenia. Funkcja ma trzy ustawienia:
— Zawsze: widoczne sg wszystkie cyfry.
— Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie jest pokazywana.
— Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyswietlana tylko wtedy, gdy wynik
jest stabilny.

Liczba ostatnich cyfr
Za pomoca tej funkcji mozna zadeklarowac ilosci ukrywanych ostatnich cyfr wyniku. Funkcja
ma trzy ustawienia i dziata w powigzaniu z opcjg <Ostatnia cyfra>:

— 1. ostatnia cyfra wyniku.

—  2: dwie ostatnie cyfry wyniku.

— 3! trzy ostatnie cyfry wyniku.

Srodowisko
Parametr ten odnosi sie do otoczenia i warunkéw, w jakich pracuje waga. Jezeli warunki
srodowiskowe sg niestabilne, zalecana jest zmiana parametru na: Niestabilne. Fabrycznie
parametr ten jest ustawiony na: Stabilne.
Ustawienie Stabilne powoduje, ze waga duzo szybciej dziata tzn. czas wazenia jest duzo
krotszy niz w ustawieniu parametru na: Niestabilne.

— Niestabilne; Stabilne.

11.2.4. Jednostki

Uzytkownik ma mozliwos¢ zadeklarowania dla wybranego profilu jednostki startowej i
jednostki dodatkowej oraz dwéch jednostek definiowanych.
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« Jednostki

i !.,] Dostepne jednostki % Jednostka startowa Brak
% Jednostka dodatkowa Brak é Jednostka definiowana 1

8 - a . i . .
=8 Jednostka definiowana 2 = Przyspieszenie ziemskie 9.80665 m/s

W tym miejscu réwniez istnieje mozliwoS¢ wprowadzenia wartosci przyspieszenia
ziemskiego w miejscu uzytkowania wagi. Jest to niezbedne do korzystania ze wskazania
masy w [N].

Jednostka definiowana posiada:
o Wzor (wzor przeliczania jednostki definiowaney): Wspotczynnik * Masa lub
Wspotczynnik / Masa.
o Wspodtczynnik (deklarowanie wspofczynnika do przeliczania jednostki definiowanej
wg. Wybranego wzoru)
o Nazwa (indywidualna nazwa jednostki, ktéra bedzie wyswietlana obok wyniku
- maksymalnie 3 znaki)

<« Jednostka definiowana 1

=| Wzbr Wspotczynnik * Masa |?| Wspotczynnik 0

Jezeli taka jednostka zostanie zaprojektowana, to jej nazwa bedzie widoczna
w zestawieniu dostepnych jednostek, opcja dostepna tylko dla wag nielegalizowanych.
12.MODY PRACY - informacje ogodlne

Wagi serii 5Y w wykonaniu standardowym dysponujg nastepujgcymi modami pracy:

« Mody pracy

=
=

= A

Wazenie Liczenie sztuk Dowazanie Dozowanie Odchytki

Gestosc Wazenie zwierzat Receptury Statystyka Kalibracja pipet
7=
53 sUC
Wazenie roznicowe sQcC Zatrzask Max
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8 [ (=)

Wazenie

Zasada dziatania: ciezar tadunku jest okreslany poprzez pomiar posredni;
mierzona jest sita, z jakg tadunek jest przyciggany przez Ziemie. Otrzymany
wynik jest przetwarzany do postaci cyfrowej i pokazywany na wyswietlaczu wagi.

Liczenie sztuk

Zasada dziatania: na podstawie znanej masy jednostkowej detalu mozna zlicza¢
kolejne detale, zaktada sie przy tym, Zze masa jednostkowa detalu jest
wyznaczona z wystarczajgcg doktadnoscig, a kolejne detale majg takg samg
mase.

Dowazanie
Zasada dziatania: kontrola masy prébki w zadanych progach; nalezy podac
warto$¢ progu dolnego <LO> oraz wartos¢ progu gérnego <HI>.

Dozowanie
Zasada dziatania: nalezy poda¢ mase docelowg, jakg ma osiggna¢ probka
podczas nalewania, nasypywania.

Odchyiki

Zasada dziatania: kontrola procentowa masy probki wzgledem wzorca
(odniesienia), czego efektem jest informacja, na ile badana prébka rézni sie od
przyjetego wzorca.

Gestos¢

Zasada dziatania: na podstawie prawa Archimedesa wyznaczana jest gestosc¢
ciat statych i cieczy, funkcja wymaga dodatkowego zestawu (wyposazenie
opcjonalne).

Wazenie zwierzat
Zasada dziatania: pomiar masy odbywa sie przy wykorzystaniu specjalnych
filtrow, thumigcych ruch zwierzat, co pozwala na uzyskanie poprawnego pomiaru.

Receptury
Zasada dziatania: wykorzystujgc kolejne sktadniki, mozna wykona¢ dowolng
mieszanine; recepture nalezy zaprogramowac, podajgc masy poszczegolnych
sktadnikow.

Statystyka
Zasada dziatania: z wykonanych pomiarobw wyznaczane sg wartosci
statystyczne, takie jak Min, Max, odchylenie itp.

Kalibracja pipet
Zasada dziatania: kalibracja pipet wedtug procedur zapisanych w normie I1SO
8655 lub wedtug witasnych, wewnetrznych wymagan.

Wazenie réznicowe
Zasada dziatania: analiza zmian masy prébek w czasie.
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SQC (Statystyczna Kontrola Jakosci)

Mod pracy przydatny podczas r6znego rodzaju procesow pakowania produktow
w celu monitorowania i/lub kontroli procesu pakowania. Umozliwia wykrywanie
nadmiarowych i niedomiarowych ilosci produktu w opakowaniach.

fommm— Zatrzask Max
Zasada dziatania: zatrzaskiwana jest na wyswietlaczu masa — maksymalne
— wskazanie wagi, ktére odzwierciedla najwiekszy nacisk na szalke wagi.

KTP (Kontrola Towarow Paczkowanych)
Realizuje kontrole towarow paczkowanych, zgodnie z Ustawg o towarach
paczkowanych. (funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)

Kontrola masy

Funkcja, ktéra umozliwia szybkg kontrole statystyczng probek, zgodnie z
wymaganiami systeméw jakosci i/lub  wewnetrznymi normami. (funkcja
niedostepna w wykonaniu standardowym)

W ustawieniach poszczegodlnych modow pracy dostepne sg funkcje specjalne. Dzieki nim
mozna dostosowacC dziatanie wybranego modu pracy do indywidualnych potrzeb. Te
ustawienia sg przywotywane przez wybranie odpowiedniego profilu. Szczegdétowy opis tych
funkcji jest podany dla kazdego modu pracy.

12.1. Wyboér modu pracy

Aby zmieni¢ mod pracy, nalezy:
e Rozwing¢ menu gornej czesci ekranu.

Watenie Admin 2023.03.21 11:52:20
Fast -
N S G) < |—ce
m QD @ Ostatnia kalibracja: Brak
Wylacz Mod pracy Profil Ustawienia Instrukcje  Wyloguj Wersja aplikacji: LL2.0
¥ @ Wersja programu wagowego: 1.0.0

¢ Nacisngc¢ opcje <Mod pracy>

¢ Na wyswietlaczu pojawi sie lista moddw.

e Wybrac¢ nazwe modu, jaki ma by¢ uzywany, waga automatycznie uruchomi wybrany
mod.

12.2. Parametry zwigzane z modem pracy

Z kazdym modem pracy zwigzane sg programowalne parametry, decydujgce, jak ma on
dziatac.

Procedura dostepu do tych parametrow:
1. Rozwing¢ boczne lewe menu.

- 55 -



Wazenie
Parametry

[ Przyciski
Informacje

Wydruki

Profil

2. Na wyswietlaczu pojawi sie menu:
e <Ustawienia> - dodatkowe opcje zwigzane z modem.

e <Przyciski> - definiowanie przyciskow szybkiego dostepu.
e <Informacje> - wybor informacji, ktére bedg pokazane w polu Info.
o <Wydruki> - wybér typu oraz zawartos¢ wydruku.
e <Profil> - ustawienia dla profilu
3. Nacisng¢ odpowiednie menu i wybrac¢ ten element, ktéry ma podlega¢ modyfikacji.

Opis podstawowych parametréw, ktére znajdujg sie w menu <Ustawienia> jest zawarty
w punkcie 13.7 Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem. Inne parametry, zwigzane
Z konkretnymi modami, sg opisane podczas omawiania tych modéw.

12.3. Przyciski szybkiego dostepu, czujniki zblizeniowe

& Przyciski K
- Przycisk ekranowy 1 Drukuj nagtowek ;;. Przycisk ekranowy 2 et[:r LLIJ:;J é :tt)?g:(cez;
IE Przycisk ekranowy 3 Towar \’T‘] Przycisk ekranowy 4 Ustaw tare
GD‘ Przycisk ekranowy 5 Profil __I Przycisk ekranowy 6 Kalibracja
' Przycisk ekranowy 7 Komenda gltosowa Czujnik zblizeniowy lewy Zamknij drzwiczki

E Czujnik zblizeniowy
prawy

Otworz drzwiczki

Uzytkownik ma mozliwos$¢ szybkiego powrotu do domysinego ukfadu przyciskédw w dolnej

belce wyswietlacza, poprzez klikniecie w przycisk w gornym prawym rogu okna.

Uzytkownik ma mozliwo$¢ zdefiniowania 7 przyciskow, ktére mogg by¢ widoczne w dolnym
pasku wyswietlacza.

Po przypisaniu funkcji do przycisku pojawia sie odpowiednia ikona, ktéra jest pokazana w
dolnym pasku nawigacyjnym wyswietlacza gtéwnego. Dostepnosc przyciskéw jest zalezna
od modu pracy. Wykaz przyciskédw znajduje sie w DODATKU B instrukcji. Jest to tzw.
klawisz szybkiego dostepu do najczesciej wykonywanych operacji.
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Dla kazdego z modow pracy, jest zaprogramowany domys$iny ukiad przyciskow. Szybkie
przywrécenie domys$inego uktadu przyciskow jest mozliwe po wybraniu funkcji <Domysiny
uktad przyciskow>.

Innym sposobem dodania lub zmiany przycisku jest naci$niecie i przytrzymanie przez okoto
3s pola w pasku przyciskéw.

Waienie Admin 2023.03.21 12:00:28

0.0007,

@®

L

Jednostka dodatkowa

i Temperatura gt Wilgotnode
Tara 0.8091¢g 359
) Brutto 0.8092 g TR - q
Towar o
993 hPa
<4 Drgania 25 Gestose
259% 1.156 kg/m*

T ELEE® S L

Program automatycznie wyswietli okno z dostepnymi przyciskami

>(J< 3 K @

Brak Kalibracja Zeruj Taruj Ustaw tare

2T

< Dostepne akcje

]

&

B TE

Wylacz tare Przywroc tare Towar Opakowanie Drukuj

= = L £ 0,
= =
Drukuj stopke / Zmienna

Drukuj nagléwek Numer serii Numer partii

etykiete zbiorcza uniwersalna 1

Nalezy klikng¢ przycisk, ktéry ma by¢ dodany, program wréci do wyswietlania okna
gtdbwnego, a w miejscu ktére zostato aktywowane pojawi sie wybrany przycisk.
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Waienie Admin 2023.03.21 12:01:31

0.0001;

o Net

Jednostka dodatkowa | T 0wy
Tara 0.8091¢g 35 %
Brutto 0.8092¢g
Towar

24,03°C

993 hPa

20.8% 1.156 kg/m*

= & B @ B 4

Uwaga: Uzytkownik moze miec¢ dostep do przegladania instrukcji obstugi zapisanej w pamieci wagi.

Aby korzystac z tej funkcji, nalezy ustawi¢ w pasku przyciskéw przycisk pomocy .

12.3.1. Czujniki zblizeniowe

Waga jest wyposazona w dwa czujniki zblizeniowe, ktére umozliwiajg sterowanie pracg wagi
bez koniecznosci naciskania przyciskdw na elewacji lub ekranie dotykowym.

Program rozpoznaje cztery stany ruchu w poblizu czujnikow:
1. Zblizenie ditoni do czujnika lewego <Czujnik zblizeniowy lewy>.
2. Zblizenie dioni do czujnika prawego <Czujnik zblizeniowy prawy>.

12.3.2. Automatyczne otwieranie drzwiczek

W tym miejscu menu znajdujg sie takze ustawienia dotyczgce automatycznego otwierania i
zamykania drzwiczek w wagach wyposazonych w taki mechanizm. Ustawienia mogg
dotyczy¢ zaréwno przyciskdw szybkiego dostepu, jak réwniez sensoréw podczerwieni,
znajdujgcych sie w gtowicy odczytowej wagi.

Ustawienia dla wag serii MYA 5Y obejmuja:

» Otwodrz/zamknij drzwiczki — opcja umozliwia zmiane potozenia stanu drzwiczek;
np. jezeli komora jest otwarta, aktywacja opcji umozliwia zamkniecie komory, a
jezeli komora jest zamknieta, to aktywacja opcji powoduje otwarcie drzwiczek
komory.

= Drzwiczki lewe — opcja umozliwia zmiane stanu potozenia drzwiczek
(otworz/zamknij) z lewej strony komory wazenia.

= Drzwiczki prawe — opcja umozliwia zmiane stanu potozenia drzwiczek
(otwdrz/zamknij) z prawej strony komory wazenia.

Ustawienia dla wag z automatycznymi drzwiczkami obejmuja:
» Otworz — opcja umozliwia otwarcie drzwiczek komory wazenia.
= Zamknij — opcja umozliwia zamkniecie drzwiczek komory wazenia.
=  Otwodrz/zamknij drzwiczki — opcja umozliwia zmiane potozenia stanu drzwiczek;
np. jezeli komora jest otwarta, aktywacja opcji umozliwia zamkniecie komory, a
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jezeli komora jest zamknieta, to aktywacja opcji powoduje otwarcie drzwiczek
komory.

Aby przejs¢ ze stanu automatycznego na manualny tryb otwierania drzwiczek w wadze
Z automatycznymi drzwiczkami, nalezy:
1. Przekreci¢ uchwyt o kat 180 stopni w pozycje jak na rysunku ponizej (wyfrezowanym
rowkiem w potozenie gorne).

Aby przejs¢ ze stanu manualnego na automatyczny tryb otwierania drzwiczek w wadze
Z automatycznymi drzwiczkami, nalezy:
1. Przekreci¢ uchwyt o kat 180 stopni w pozycje jak na rysunku ponizej (wyfrezowanym
rowkiem w potozenie dolne).

2. Nastepnie poprzez reczne przesuniecie drzwiczek lewy w przdd i tyt nastepuje
sprzegnigcie z mechanizmem automatycznym.

Wyznacznikiem sprzegniecia bedzie wyraznie wyczuwalne potgczenie drzwiczek z
mechanizmem (wpadniecie zapadek).

12.4. Informacje

« Informacje ] O 6
o ‘ Widzet Warunki srodowiskowe Gn) Jednostka dodatkowa @
NE ! Netto T<| Tara @
- Brutto @ I ¥) I Towar @

] } Magazyn | | Klient
‘ Opakowanie = Numer serii
_';,‘ Numer partii [ ‘M Zmienna uniwersalna 1

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiej zmiany zaznaczen informacji do wyswietlenia,
korzystajgc z przyciskow w gérnym prawym rogu okna.

D Odznaczenie wszystkich zaznaczonych informacji.
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D Zaznaczenie wszystkich informacji.

D Przywrdcenie domysinego zaznaczenia informacii.

Informacje zwigzane z procesem wazenia pokazywane sg z lewej strony srodkowej czesci
wyswietlacza.

Jednostka dodatkowa

Tara 0.0000 g
Brutto 0.0000 g
Towar

Opakowanie

Mozna tam umiesci¢ maksymalnie 6 informacji. Jezeli wybrano wiecej, pokazane bedzie
pierwszych 6.

Dla kazdej informacji sg dostepne dwie opcje:

- € @ _ informacja widoczna.

- D — informacja niewidoczna.

12.5.  Wydruki

Menu <Wydruki> sktada sie z trzech blokéw ustawien. Pierwszy z nich to wydruki
standardowe: <Projekt wydruku nagtowka>, <Projekt wydruku wazenia/etykiety>, Projekt
wydruku  stopki/etykiety  zbiorczej, drugi to wydruki niestandardowe: <Baza
wydrukow/etykiet> i trzeci, to parametry umozliwiajgce ustawienie ilosci drukowanych:
nagtdwka, wazenia i stopki, po jednokrotnym nacisnieciu przycisku wywotywania
poszczegdlnych wydrukow.

«  Wydruki

= Projekt wydruku nagtéwka f‘ Projekt wydruku wazenia / etykiety

g. Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej r-=w Liczba kopii nagtowka 1

Liczba etykiet / kopii Liczba etykiet zbiorczych
cz wydruku / kopii stopki

‘7| Baza wydrukow / etykiet

Wydruki standardowe sktadajg sie z trzech blokow, ktére zawierajg rézne zmienne. Dla
kazdej zmiennej nalezy ustawic¢ opcje @_ jezeli ma by¢ drukowana lub -
jezeli ma nie wystepowac na wydruku.

Uzytkownik ma mozliwosé szybkiej zmiany zaznaczeh zmiennych do wydruku, korzystajgc z
przyciskow w gérnym prawym rogu okna.

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych zmiennych.

Zaznaczenie wszystkich zmiennych.

Przywrocenie domysinego zaznaczenia zmiennych.

Procedura:
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1. Nacisngc¢ pole z nazwg projektu do edycji (Nagtéwek — Wazenie — Stopka) i wybra¢
zmienne, ktore majg by¢ drukowane.

2. Jezeli wybrany jest wydruk niestandardowy, to nalezy go utworzyc.

PROJEKT WYDRUKU PROJEKT WYDRUKU WAZENIA/ PROJEKT WYDRUKU STOPKI /
NAGLOWKA ETYKIETY ETYKIETY ZBIORCZEJ
— Woydruk niestandardowy —  Wydruk niestandardowy — Wydruk niestandardowy
— Kreski = N (numer pomiaru) — Mod pracy
— Mod prac - Data — Data
pracy - Czas
— Data - Wypoziomowanie — Czas _
— Czas - Kilient — Typ wagi
— Typ wagi — Magazyn — ID wagi
— ID wagi - Towar — Uzytkownik
— Uzytkownik — Opakowanie — Imie i nazwisko
L . — Numer serii . .
— Imie i nazwisko . — Wypoziomowanie
) . —  Numer partii :
— Wypoziomowanie — Zmienna uniwersalna 1...5 — Klient
— Klient — Netto — Magazyn
— Magazyn - Tara — Towar
— Towar - Brutto _ — Opakowanie
— Opakowanie —  Aktualny wynik — Zmienna uniwersalna 1...5
. . — Jednostka dodatkowa .
— Zmienna uniwersalna 1...5 _ Masa — Kreski
— Pusta linia —  MN-Metoda — Pusta linia
- Raport GLP — Tara referencyjna - Raport GLP
— Woydruk niestandardowy — Minimalna nawazka — Podpis
— Status minimalnej nawazki - Wydruk niestandardowy
— Masa dla titratora
- ID

—  Woydruk niestandardowy

PODSTAWOWE ZASADY POSLUGIWANIA SIE WYDRUKAMI

1. Poprzez naci$niecie przycisku na elewacji wagi mozna wydrukowa¢ zmienne, ktore
sg pokazane w polu WAZENIE wydruku standardowym, jezeli majg atrybut =

@ (patrz: wykaz zmiennych powyzej).

2. Zmienne z atrybutem Q, pokazane w NAGLOWKU lub STOPCE beda
drukowane TYLKO po nacisnieciu ikony Drukuj Nagiéwek lub Drukuj Stopke. Ikony
te nalezy umiesci¢ w dolnym pasku wyswietlacza, jako przyciski szybkiego dostepu.
(Procedura umieszczania ikony opisana jest w dalszej czesci instrukcji, patrz: pkt. 12.3)

Wydruk informacji zawartych w nagtéwku

: Wydruk informacji zawartych w stopce

=
Uwaga:
Jednostki dla wydruku wskazan masy:

— Netto — jednostka gtéwna (kalibracyjna)

— Tara — jednostka gtowna (kalibracyjna)

— Brutto — jednostka gtéwna (kalibracyjna)
Aktualny wynik — jednostka aktualnie wyswietlana
Jednostka dodatkowa — jednostka dodatkowa
Masa — jednostka gtéwna (kalibracyjna)
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Wydruk niestandardowy

Wydruk moze zawierac¢: TEKSTY oraz ZMIENNE (ktore sg pobierane z programu w chwili
wydruku). Kazdy z wydrukow jest osobnym projektem, ma swojg indywidualng nazwe, ktéra
go identyfikuje i jest zapisywany w bazie danych.

Procedura:
1. Nacisng¢ obszar <Wydruk niestandardowy>.

2. Nacisng¢ przycisk <Dodaj> D , Zzostanie otwarte kolejne okno z danymi:
Nazwa/Kod/Projekt.

Nadac¢ nazwe i kod dla wydruku.

Nacisngc¢ przycisk <Projekt>.
Wyswietlacz pokaze pole z klawiaturg, umozliwiajgce edycje wydruku.
Wykorzystujgc klawiature, zaprojektowac¢ wydruk; w sktad wydruku mogg wchodzi¢:
teksty oraz zmienne.
Uwaga:

= Uzytkownik ma mozZliwo$¢ dodawania wydrukdw z pamieci zewnetrznej poprzez import juz

skonfigurowanych tekstow przy uzyciu portu USB.
=  Nazwa wydruku jest TYLKO NAZWA i nie stanowi jego zawartosci.
= Sposob projektowania wydruku niestandardowego opisany jest w pkt. 28.10 <Wydruki>.

SRSGIESE®

12.6. Profile

Opis tej funkcji zawiera pkt. 11 Profile.

13.WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony fadunek. Gdy wyswietli sie znacznik n« z lewej strony
wyswietlacza, mozna odczyta¢ wynik wazenia.

Zapis/wydruk wazenia jest mozliwy po nacisnieciu przycisku < PRINT>:
e w wagach legalizowanych — tylko stabilnego wyniku wazenia (znacznik x ),
e w wagach nielegalizowanych — wynik stabilny lub niestabilny (brak wyswietlanego
znacznika w 4), jesli wynik jest niestabilny, na wydruku przed warto$cig masy
drukowany jest znak <?>.

13.1. Wyboér jednostki wazenia

Zmiana jednostki wazenia jest mozliwa poprzez bezposrednie nacisniecie jednostki
widocznej w oknie wagowym, obok wyniku pomiaru. Po kliknieciu w jednostke zostaje
wyswietlona lista dostepnych jednostek. Po wybraniu jednej z nich program automatycznie
przelicza wskazanie do wartosci wybranej jednostki.

Mozliwosci wyboru:

jednostka oznaczenie | waga jednostka oznaczenie waga
egalizowana legalizowana
gram [0] tak Taele Singapur [tis] nie
miligram [mg] tak Taele Tajwan [tlt] nie
karat [ct] tak Taele Chiny [tic] nie
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funt [Ib] nie Momme [mom] nie

uncja [0Z] nie Grain [ar] nie
uncja troy [0zt] nie Tical [ti] nie
pennyweight [dwt] nie Newton [N] nie
Taele Hongkong [tih] nie Mesghal [msg] nie

W wagach nielegalizowanych wszystkie jednostki sg dostepne.

13.2. Zasady poprawnego wazenia

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych pomiaréw mas
wazonych fadunkéw nalezy:

= Uruchamia¢ wage bez obcigzenia szalki wagi (dopuszczana wartosS¢ obcigzenia szalki
przy uruchomieniu wynosi £5% obcigzenia maksymalnego).

TAK ’ 4 TAK ) NIE NIE g e
o NIE // ) —
1 ~ % ﬁ\/ "i - )
T fe——x S S e L N
Szalke wagi obcigzac spokojnie i Unikac bocznych obcigzen
bezudarowo. szalki, w szczegolnosci

tadunki na szalce

. 3 . bocznych udaréw
rozmieszczac centralnie

Parametr Setup/Inne/Detekcja
drgan, umozliwia kontrolowanie
stawiania obcigzenia na szalce

(opis w punkcie 33.8).

Przed przystgpieniem do pomiarow lub w przypadku istotnych zmian warunkow
zewnetrznych wage nalezy wykalibrowac.

e Przed rozpoczeciem pomiarow, zaleca sie kilkukrotnie obcigzy¢ szalke tadunkiem o
masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego. W przypadku wag posiadajgcych
dwie wartosci dziatki odczytowej "d" wstepne obcigzenie szalki nalezy uzalezni¢ od
wartosci tej dziatki.Przyktad: Dla wag XA 82/220.5Y gdzie d;= 0,01mg i d»=0,1mg
zaleca sie obcigzy¢ szalke w nastepujgcy sposob: dla pomiaréw z d;=0,01mg masg
50g a dla pomiaréw z d»=0,1mg masg 200g.

e Po zdjeciu tadunku sprawdzi¢, czy nieobcigzona waga wskazuje doktadne zero -
symbol -0~ oraz czy pomiar jest stabilny - symbol n.«; jezeli nie, nalezy nacisngé

przycisk .

« Wybraé jednostke wazenia: naciskajac jednostke obok wyswietlanej masy ©.0000: |ub

przycisk w dolnym pasku wys$wietlacza.

wyS$wietlana warto$¢ masy ponizej -20e, dlatego jezeli wskazanie zmniejszy sie ponizej tej

Uwaga: W wagach legalizowanych, wg przepisow normy EN 45501, nie moze byc
A warto$ci, na wySwietlaczu gtownym pojawia sie informacja <Lo mass>.

W takim przypadku nalezy wyzerowac¢ wage naciskajgc przycisk Q< .

Zaleca sie wytgczenie wyswietlacza wagi przyciskiem w gornym rozwijalnym

W przerwach pomiedzy seriami pomiaréw nie nalezy wytgcza¢ wagi z sieci.
menu wagi. O
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Aby uruchomi¢ wage nalezy klikng¢ przycisk w gtowicy odczytowej wagi.
Po zakonczeniu procedury startowej waga jest gotowa do kolejnych wazen.

13.3. Wypoziomowanie wagi

Wagi z automatycznymi nézkami zostaty wyposazone w Reflex Level System, ktory
zapewnia monitorowanie poziomu wagi i automatycznego jej poziomowania.

System autopoziomowania gwarantuje:
« test nachylenia podtoza
e W petni automatyczne poziomowanie wagi
e kontrola prawidtowego poziomu wagi
e potwierdzenie wypoziomowania wagi zawarte w raportach z adiustacji i wazenia

Po wtgczeniu zasilania wagi, nastepuje automatyczne jej wypoziomowanie. Kazdorazowo
takze przed wykonaniem adjustacji wewnetrznej, sprawdzany jest stan wypoziomowania
wagi i jezeli waga nie jest wypoziomowana, w pierwszej kolejnosci waga zostanie
wypoziomowana, a nastepnie zostanie wykonana adjustacja wewnetrzna.
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Procedura poziomowania wagi przez uzytkownika:

e Nacisnagc¢ ikone stanu poziomowania < Y sw prawym gornym rogu wyswietlacza.
o Wyswietlacz wagi pokaze panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku
poziomnicy wyswietlany jest widok wagi.

(— Poziomowanie €— Poziomowanie - Automatyczne poziomowanie

e Nacisngc przycisk <G waga automatycznie rozpocznie proces
poziomowania, w trakcie poziomowania bedzie stychac prace silnikdbw nozek.

e Proces poziomowania moze by¢ przerwany po nacisnieciu przycisku <D

e Gdy punkt znajdzie sie¢ w wewnetrznym okregu ,widoku poziomnicy”, to nastgpi

@®

zmiana jego koloru z czerwonego na zielony < =~ > — waga jest prawidtowo

wypoziomowana.
e Nacisngc przycisk (-, waga wroci do wyswietlania okna gtbwnego.

Pozostate wagi sg wyposazone w Level Sensing System, ktéry zapewnia monitorowanie
poziomu wagi. Rozwigzanie to pozwala na ciggte sledzenie poziomu wagi w trakcie jej pracy,
co jest sygnalizowane w prawym gornym rogu wysSwietlacza. System nadzoruje
wypoziomowanie wagi. W przypadku zmiany poziomu system sygnalizuje to na
wyswietlaczu: poprzez zmiane potozenia wskaznika poziomu i/lub poprzez uruchomienie
alarmu oraz przejscie do ekranu ustawienia poziomu wagi.

Procedura poziomowania wagi:

e Nacisngé ikone stanu poziomowania <'®~/> w prawym gornym rogu wyswietlacza.

o Wyswietlacz wagi pokaze panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku
poziomnicy wyswietlany jest widok wagi.

e Wypoziomowa¢ wage, krecac jej ndézkami w sposodb sugerowany na ekranie

pulsujgcymi piktogramami < $> punkt poziomu bedzie przesuwat sie w kierunku
srodka okregu.

e Gdy punkt znajdzie sie w wewnetrznym okregu ,widoku poziomnicy”, to nastgpi
zmiana jego koloru z czerwonego na zielony — waga jest prawidtowo wypoziomowana.
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13.4. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy nalezy wcisng¢ przycisk . Na wyswietlaczu pojawi
sie wskazanie masy rowne zeru oraz pojawig sie symbole: -0~ i n«. Wyzerowanie jest
jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego, traktowanego przez wage jako
doktadne zero. Zerowanie jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

Uwaga: Zerowanie stanu wysSwietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do +2% obcigzenia
maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wigksza niz 2% obcigzenia maksymalnego,
wySwietlacz pokaze komunikat o btedzie.

13.5. Tarowanie wagi

W celu wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu sie

wskazania - nacisng¢ przycisk . Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne
zeru oraz pojawig sie symbole: Net | n_«. Po zdjeciu tadunku i opakowania na wyswietlaczu
wyswietli sie wskazanie rowne sumie wytarowanych mas ze znakiem minus. Mozna rowniez
przypisa¢ wartos¢ tary do towaru w bazie danych, woéwczas waga automatycznie, po
wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje o wartosci tary.

Uwaga: Wytarowanie wartosci ujemnej jest niedopuszczalne. Proba wytarowania wartosci ujemnej
spowoduje pojawienie sie komunikatu o bfedzie. W takim przypadku nalezy wyzerowaé¢ wage i
ponownie wykonac procedure tarowania.

Reczne wprowadzanie tary

Procedura:

67

¢ W dowolnym trybie pracy nacisng¢ przycisk szybkiego dostepu .

e Zostanie wyswietlona klawiatura numeryczna.

e Wprowadzi¢ warto$¢ tary i nacisng¢ przycisk

e Waga powroci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ wprowadzonej
tary ze znakiem ,—".

Kasowanie tary

Pokazang na wyswietlaczu wartos¢ tary mozna usung¢ poprzez nacisniecie przycisku ZERO
na elewacji wagi lub wykorzystujgc przycisk programowalny <Wytgcz tare>.

Procedura 1 - po zdjeciu tadunku wytarowanego z szalki:

¢ nacisng¢ przycisk >D<

e zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi.
Procedura 2 - gdy tadunek wytarowany znajduje sie na szalce:

o - ()<
e nacisngc przycisk ,
e zostanie usuniety znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi,
e gdy warto$¢ tary przekracza 2% obcigzenia maksymalnego, wyswietlacz pokaze
komunikat —Err- (operacja niemozliwa do wykonania).
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Procedura 3 - gdy fadunek wytarowany znajduje sie na szalce lub po zdjeciu tadunku
wytarowanego z szalki:
°TY

e nacisngc przycisk programowalny <Wytgcz tare> ,
e zostanie usuniety znacznik NET,
e wysSwietlacz pokaze wartosc tary,

>T¢
e naciskajgc przycisk <Przywroc¢ tare> , Mozna ponownie przywroci¢ wartos¢ tary
ostatnio uzywanej.

13.6. Wykorzystanie wspétczynnika kompensacji wypornosci powietrza

Aplikacja umozliwia korekcje btedow pomiaru masy podczas wazenia materiatdw o gestosci
znacznie roéznigcej sie od gestosci wzorca, jakim waga byla adjustowana. Standardowo
waga jest adjustowana wzorcem stalowym o gestosci ~8.0g/cm® lub mosieznym o gestosci
~8.7g/cm®. Jezeli wazone sg inne materialy, nalezy uwzglednié zalezno$é widoczng na
wykresie.

Wartos¢é btedu w zaleznosci od gestosci wazonej probki:

i p4=0.8 glom® Schemat pokazuje wielko$ci poprawek
_ 14 dla masy w zaleznos$ci od gestosci
o - . . 7z
E 13 wazonego materiatu, zaktadajgc gestosc
5 12 7 =10 glorm? powietrza jako statg wartosé 1.2 kg/m?.
§ 11
9 10 P

8 pw=1.4 g/lcm® g

7 AW, Ld )

94 e g

6 7 2

5 pw=2.0 g/cm?® g

2 L - ke

X V1A 1A %

2 / // E = 3

A [ ——— pw=4.0 g/cm
1 4 —
///

0 =——— pw=8.0 glcm’

A == pw=22.5 glcm’®

20 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Masa wazone jprobki [g]

1. Badania zmian masy probki w czasie kilku godzin, wowczas gdy: masa préobki jest w
miare stata (niewielkie zmiany). Zaktada sie wowczas, ze znaczacy wptyw na wynik
koncowy majg zmiany gestosci powietrza, na ktory szczegolny wptyw majg cisnienie,
temperatura i wilgotnosc.

Aby pomiary byty wiarygodne, nalezy okresli¢ gestos¢ powietrza laboratorium oraz gestosc
wazonego materiatu (w zaleznosci od warunkéw sSrodowiskowych, metody pomiaru i
wiasciwosci badanego materiatu).

DZIALANIE
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Program umozliwia dwa sposoby wykorzystania procedury kompensacji wypornosci:

1. Wpisanie do pamieci wagi znanej wartosci gestosci powietrza i znanej gestosci
wazonej probki. Po wpisaniu tych wartosci program automatycznie wylicza
wspotczynnik korekcyjny dla wazonej masy i spowoduje wyswietlenie skorygowane;j
masy probki. Dla unikniecia pomytek wartoS¢ masy skorygowanej jest oznaczona
specjalnym symbolem, eksponowanym na wys$wietlaczu i na wydruku: <!>.

2. Potautomatyczne wyznaczenie przez program wagi wartosci gestosci powietrza i
wpisanie znanej gesto$ci wazonej probki. Do wyznaczania gestosci powietrza
stosowany jest specjalny zestaw dwdch wzorcow masy. Jeden z nich jest wykonany
ze stali nierdzewnej, drugi z aluminium. Na podstawie wskazan masy dla obydwu
wzorcow program automatycznie wylicza gestosS¢ powietrza i po zaakceptowaniu
przez uzytkownika wyliczenia, wartos¢ zostaje zapisana w pamieci. P6zniej nalezy
wpisa¢ gestosci wazonej probki do pamieci. Po wprowadzeniu tych wartosci program
automatycznie wylicza wspotczynnik korekcyjny dla wazonej masy i powoduje
wyswietlenie skorygowanej masy probki. Tak jak poprzednio, wartoS¢ masy
skorygowanej jest oznaczona specjalnym symbolem eksponowanym na wyswietlaczu

i na wydruku <!>,

Procedura kompensacji wypornos$ci jest wytgczana i wtgczana z poziomu menu uzytkownika.
Procedura dziata tylko w modzie Wazenia.

URUCHOMIENIE DZIALANIA KOREKCJI WYPORU POWIETRZA

Procedura:

e Z pozycji okna gtéwnego wysun lewe boczne menu.

e Wybrac¢ opcje <Ustawienia>.

¢ Nastepnie nalezy wybraé parametr <Kompensacja wyporu powietrza>.
Dostepne ustawienia:
- Kompensacja wypornosci powietrza — TAK/NIE.
- Gestos¢ prébki (miejsce do wpisania wartosci gestosci wazonej probki). Jesli
uzytkownik uzywa towaréw z bazy, to po wybraniu towaru w modzie Wazenie,
automatycznie warto$¢ jego gestosci jest pobierana z danych towaru i wpisywana w
oknie.
- Gestos¢ powietrza — w opcji tej wybiera sie sposéb wprowadzania gestosci
powietrza do kompensacji wyporu.

Ustawienia:

WARTOSC - po wybraniu opcji zostanie otwarte okno, w ktérym nalezy wpisa¢ znang
warto$¢ gestosci powietrza (np. wyznaczong innymi metodami). Po wpisaniu wartosci jest
ona przyjmowana podczas kompensacji. Wartos¢ ta jest przypisywana automatycznie po
przeprowadzeniu procedury wyznaczania gestosci powietrza (po jej zakonczeniu

przyciskiem <->).

ONLINE — po wybraniu opcji waga pobiera na biezgco wartos¢ gestosci powietrza z czujnika
THB, jesli jest podtgczony do wagi lub z czujnikow wewnetrznych zamontowanych w wadze.
Jesli waga jest wyposazona w oba typy czujnikbw (THB i wewnetrzne), to nadrzedng
wartoscig jest warto$¢ z czujnikéw THB, a parametry Setup/Srodowisko/Modut
srodowiskowy nalezy ustawi¢ na wartos¢ ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY.
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Jezeli waga jest wyposazona tylko w jeden zestaw czujnikéw temperatury, wilgotnosci i
ci$nienia, wtedy dla poprawnej pracy ONLINE nalezy wprowadzi¢ nastepujgce ustawienia
wagi:
— tylko czujniki wewnetrzne — Setup/Srodowisko/Modut $rodowiskowy na warto$é
BRAK,
~ tylko zewnetrzny modut THB — Setup/Srodowisko/Modut $rodowiskowy na warto$¢
ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY.
Dodatkowo, dla poprawnej wspotpracy modutu THB z waga, nalezy ustawi¢c parametry
transmisji portu, do ktorego jest podtgczony modut, na wartosci zgodne z parametrami
modutu srodowiskowego, ktére umieszczone sg na tabliczce znamionowej modutu THB.
Po powrocie do wazenia na wyswietlaczu pojawi sie dodatkowy symbol <!>, jak na rysunku
ponizej. Od tej chwili wyswietlana masa bedzie korygowana z uwzglednieniem wyporu

powietrza i gestosci prébki.

Aby wynik byt skorygowany o prawidtowg warto$¢, nalezy do pamieci wagi wprowadzi¢
prawidtowe wartosci gestosci powietrza i gestosci wazonej probki.

hd e

Uwaga: Jezeli po ustawieniu opcji <KOMPENSACJA WYPORU POWIETRZA> na warto$¢
<ONLINE> na wysSwietlaczu nie pojawi sie symbol <!>, oznacza fto, ze w parametrach
Setup/Srodowisko/Moduf srodowiskowy ustawiono warto$é ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY, a
fizycznie do wagi nie jest podfgczony modut Srodowiskowy THB lub parametry wspotpracy dla tego
modutu sg niewtasSciwie ustawione. Nalezy poditgczy¢ modut do odpowiedniego portu wagi i ustawic¢
wtasSciwie parametry wspofpracy, ktére znajdujg sie na tabliczce modutu.

13.7. Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem

Poprzez zmiane ustawien funkcji zwigzanych z wazeniem mozna zaprogramowac
okreslony sposéb dziatania wagi.

Procedura:
e Rozwing¢ boczne menu.
o Wyswietlacz pokaze menu: Parametry, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
e Nacisng¢ odpowiednie menu i wybrac¢ ten element, ktéry ma podlega¢ modyfikacji.
Menu <Parametry> - dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem,
Menu <Przyciski> - definiowanie przyciskéw szybkiego dostepu,
Menu <Informacje> - wybor informacji, ktére zostang pokazane w polu Info,
Menu <Wydruki> - wybor typu wydruku,
Menu <Profil> - ustawienia dla aktywnego profilu.

Menu <PARAMETRY> zawierajg dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem, takie jak:
- Tryb tary
Dostepne opcje:
« POJEDYNCZA:
warto§¢ pamietana po pojedynczym nacisnieciu przycisku TARE, Kkolejne
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nacisniecia przycisku ustalajg nowg warto$¢ tary. Wybor towaru lub opakowania, dla
ktorego jest przypisana wartosc tary, powoduje wykasowanie poprzedniej tary.

e« SUMA AKTUALNYCH:
sumowanie aktualnie wprowadzonych wartosci tar dla towaru i opakowania
(wynikajgce z wyboru towaru i opakowania z bazy danych), z mozliwoscig dodania
do tej sumy warto$ci tary wpisanej w sposob reczny. Po ponownym ustawieniu
wartosci tary dla towaru lub opakowania wartos¢ tary wpisanej w sposéb reczny
zostanie wytgczona.

e SUMA WSZYSTKICH:
sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych wartosci tar.

« AUTOTARA:
Zasada dziatania:
Kazdy pierwszy pomiar po osiggnieciu stanu stabilnego jest tarowany. Wyswietlacz
pokaze napis NET, po czym mozna okreslic mase netto. Po zdjeciu obcigzenia i
powrocie wagi w strefe autozera program automatycznie kasuje wartos¢ tary.

« KAZDY POMIAR:
mozliwos¢ tarowania przed kazdym pomiarem w serii.

- Automatyczny wydruk stopki / etykiety zbiorczej

Dostepne opcje:

TRYB — Brak — wydruk reczny stopki.
Suma pomiarow — warunkiem wydruku stopki bedzie przekroczenie
wartosci masy wpisanej w parametrze <Prog>.
Liczba pomiaréw — warunkiem wydruku stopki bedzie wykonanie okreslonej
ilosci pomiaréw (serii) w parametrze <Prog>.

PROG - okreslenie warto$ci progu warunkujgcego wydruk stopki.
Dla opcji <Suma pomiaréw> warto$¢ bedzie definiowana w jednostce masy
[9], a dla opciji <Liczba pomiaréw> wartos¢ bedzie niemianowana,
okreslajgca ilos¢ pomiarow.

- Tryb wydruku/zatwierdzenia
e PRZYCISK WYDRUKU/ ZATWIERDZENIA (sterowanie reczne)

Nigdy — wydruk nieaktywny.

Pierwszy stabilny — rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny.

Kazdy stabilny — akceptowane sg wszystkie pomiary stabilne.

Kazdy — wydruk wszystkich pomiaréw (stabilnych i niestabilnych),

w wagach legalizowanych tylko wyniki stabilne (tak, jak dla
ustawienia <Kazdy stabilny>).
e TRYB AUTOMATYCZNY

Nigdy — wydruk nieaktywny.

Pierwszy stabilny — rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny po
potozeniu tadunku na szalce, rejestracja kolejnego
stabilnego pomiaru nastgpi dopiero po zdjeciu z
szalki obcigzenia, ,zejSciu” wskazania ponizej
warto$ci ustawionego progu i ponownym
umieszczeniu kolejnego tadunku na szalce wagi.

Ostatni stabilny — rejestrowany jest ostatni stabilny pomiar, ktéry nastgpit przed
zdjeciem obcigzenia. Zapis nastepuje po zdjeciu obcigzenia z
szalki i ,zejsciu” wskazania ponizej ustawionego progu.

Z interwatem — wybranie tej opcji uruchamia prace automatycznego wydruku
i zapisu w bazie WAZEN wskazan wagi cyklicznie z
okreslonym interwatem. Interwat ustawia sie w [min] w
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parametrze <INTERWAL>. Zakres ustawienia interwatu
wynosi od 1 s do 9h 59min 59s.

Uwaga: Drukowany i zapamietywany jest kazdy wynik (stabilny i niestabilny gdy waga jest
nielegalizowana, oraz tylko stabilny gdy waga jest legalizowana).

Praca automatyczna z interwalem rozpoczyna sie od chwili wigczenia opcji. Jako pierwszy pomiar
Jest wydrukowany i zapamietany pierwszy wynik stabilny, ktory jest wiekszy od wartosci PROGU.
Nastepne pomiary sg drukowane z czestotliwoscig ustawionego INTERWALU. Aby zakornczy¢
prace automatyczng z interwatem nalezy wytgczyc¢ opcje.

= PROG:
wartos¢ masy dla dziatania wydruku automatycznego, ustawiany w gramach.
= INTERWAL

czestotliwos¢ zapisu wskazania dla pracy automatycznej z interwatem

- Statystyka
Zawiera ustawienia dla obliczen statystycznych podczas pracy.
Dostepne opcje:
« Globalna: obliczenia statystyczne sg wykonywane dla wszystkich kolejnych
pomiaréw, niezaleznie od wybranego towaru
e Towar: obliczenia statystyczne sg wykonywane dla poszczegdlnych towarow

- Kompensacja wypornosci powietrza
Zawiera parametry, dzieki ktorym uzytkownik ma mozliwos$¢ wigczenia kompensacji
oraz wprowadzenia danych dotyczgcych gestosci wazonej probki i gestosci powietrza

Uwaga: Funkcja dziata tylko w modzie wazenia. Opis dziatania i ustawien znajduje sie w
poprzednim punkcie instrukciji.

- Minimalna nawazka.
W ustawieniach dla modu Wazenia znajduje sie funkcja <Minimalna nawazka>.
Korzystanie z tej funkcji jest mozliwe po wprowadzeniu do <Bazy danych/Minimalne
nawazki> danych, dotyczgcych metod wyznaczania minimalnej nawazki oraz wartosci
minimalnych nawazek dla danej metody. W standardowej wersji urzgdzenia baza ta
nie jest uzupetniona.
Czynnosci zwigzane z wyznaczaniem minimalnych nawazek i wprowadzaniem
danych do <Bazy danych/Minimalne nawazki> moga by¢ wykonane wytacznie
przez uprawnionego pracownika firmy RADWAG.
Jezeli uzytkownik bedzie korzystat z tej funkcji, a nie sg wprowadzone do w menu
wagi dane dotyczace minimalnych nawazek, nalezy zwréci¢é sie o pomoc do
najblizszego przedstawicielstwa firmy RADWAG.
Uprawniony pracownik ustala przy pomocy wzorcow masy, w miejscu zainstalowania
wagi, wedtug wymogow wynikajgcych ze stosowanego systemu zapewnienia jakosci,
obcigzenia minimalne dla okreslonych wartosci mas opakowan. Uzyskane wartosci
wprowadza do oprogramowania wagi <Bazy danych/Minimalne nawazki>.
Dla danej metody wyznaczania minimalnej nawazki mozliwe jest zdefiniowanie kilku
wartosci tar wraz z przynaleznymi im wartoSciami nawazek minimalnych oraz terminu
waznosci dokonanych pomiaréw i wprowadzonych danych. Nastawy te nie mogg byc¢
zmienione przez uzytkownika.
Uzycie funkcji <Minimalna nawazka> gwarantuje, ze wyniki wazenia mieszczg sie
w obrebie ustalonych tolerancji, zgodnie z wymogami zastosowanego systemu
zapewnienia jakosci w danej firmie.

Uwaga: Funkcja dziata tylko w modzie WazZenie.
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Dostepne opcje:

METODA

Jest to oznaczenie stosowanego standardu zapewnienia jakosci. Po nacisnieciu pola
zostanie wyswietlone okno z listg wprowadzonych do pamieci wagi metod, wedtug
ktérych byly wyznaczone minimalne nawazki. Wprowadzenie nowej metody jest
mozliwe tylko z poziomu menu <Bazy danych/Minimalne nawazki>.

TRYB

Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie ikony
na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy powyzej
minimalnej nawazki. Program wagi uniemozliwi zatwierdzenie pomiaru, ktory znajdzie
sie ponizej wartosci minimalnej nawazki.

Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy
powyzej minimalnej nawazki. Uzytkownik moze zatwierdziC pomiar, ktory znajdzie sie
ponizej wartosci minimalnej nawazki, ale na wydruku bedzie on poprzedzony znakiem
gwiazdki (*).

Uwaga: Sposéb wprowadzania metod minimalnej nawazki opisany jest w pkt. 28.7. instrukcji <Bazy
danych/Minimalna nawazka>. Uprawnienia do wprowadzania nowych wartosci minimalnych nawazek
ma tylko uprawniony pracownik firmy RADWAG.

Wazenie z wykorzystaniem funkcji <MINIMALNA NAWAZKA>

Jezel

i podczas wazenia uzytkownik chce uzyskaé informacje, czy dany pomiar znajduje sie

powyzej minimalnej nawazki dla danego przedziatu wazenia, musi zosta¢ wigczona funkcja
<Minimalna nawazka> w ustawieniach modu Wazenia.

Procedura:

1.

2
3
4.
5

© N

Wysung¢ lewe boczne menu.

. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
. Wybra¢ menu <Ustawienia> - dodatkowe opcje zwigzane z wazeniem.
Wcisng¢ pole <Minimalna nawazka>.

. Zostanie wyswietlone okno, w ktérym nacisng¢ pole <Metoda>:

< Minimalna nawazka

% Metoda Brak |T| Tryb Blokuj

Zostanie wyswietlone okno z listg zapisanych w bazie danych wagi metod.

Nalezy wybrac jedng z nich.

Program wroci do poprzedniego okna menu.

Nacisngc¢ pole <Tryb>.

Zostanie wyswietlone okno z mozliwosciami wyboru ustawien, nalezy wybrac jedng z
opciji:

Blokuj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy
powyzej minimalnej nawazki. Program wagi uniemozliwi zatwierdzenie pomiaru, ktory
znajdzie sie ponizej wartosci minimalnej nawazki.

Ostrzegaj — po wybraniu tej opcji w czasie wazenia bedg wyswietlane odpowiednie
ikony na wyswietlaczu, informujgce uzytkownika, czy wazona masa jest ponizej, czy
powyzej minimalnej nawazki. Uzytkownik moze zatwierdzi¢ pomiar, ktéry znajdzie sie
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ponizej wartosci minimalnej nawazki, ale na wydruku bedzie on poprzedzony
znakiem gwiazdki (*).

10.Po wybraniu ustawien nalezy wyjs¢ z menu.

11.W polu masy wyswietlacza gtéwnego pojawi sie dodatkowa ikona informacyjna.
Ikona zmienia sie podczas wazenia, obrazujgc potozenie masy wazonej probki
w stosunku do wartosci zadeklarowanej minimalnej nawazki.

0.0000, 0.8092,

Znaczenie ikon dla funkcji minimalnej nawazki:

W Masa ponizej wybranej wartosci minimalnej nawazki.

Masa powyzej lub rowna wybranej wartosci minimalnej nawazki.

Masa ponizej wybranej wartosci minimalnej nawazki. Piktogram zegarka

informuje o zblizajgcym sie wygasnieciu terminu waznosci minimalnej nawazki

(pojawia sie na 2 tygodnie przed zadeklarowanym terminem).

Masa powyzej wybranej wartosci minimalnej nawazki. Piktogram zegarka

informuje o zblizajgcym sie wygasnieciu terminu waznosci minimalnej nawazki

(pojawia sie na 2 tygodnie przed zadeklarowanym terminem).

. Termin waznosci dla wybranej metody minimalnej nawazki zostat przekroczony.

vm’)‘ . Nalezy dokonac¢ zmian w nastawach dla tej minimalnej nawazki. Uprawnienia do
- dokonywania zmian majg tylko wyznaczeni pracownicy firmy RADWAG.

Uwaga: Jezeli zostata zaprogramowana wiecej niz jedna wartoS¢ tary odniesienia
(i przynalezne im obcigzenia minimalne), to wskazywana wartoS¢ przechodzi automatycznie do
zakresu, ktory odpowiada ciezarowi tarowanego pojemnika. Jednoczes$nie zmienia sie takze
wymagane obcigzenie minimalne.

13.8. Wspotpraca z TITRATORAMI

Aby zapewnic prawidtowg wspétprace z TITRATORAMI, nalezy ustawi¢ w zawartosci
wydruku standardowego opcje <Masa dla titratora> na warto$¢ <Tak>, rbwnoczesnie
wytgczajgc pozostate zmienne w tym wydruku.

« Projekt wydruku wazenia / etykiety ¥ [® Ll Lo
i grute [S] Metualny wynik Vo- -
Jeximostka dodatkowa "_' Mass

B MAN-Metoda Tara referencyina

Po wigczeniu opcji w gornym pasku

B, Minimatna nawatka okna gtéwnego pojawi sie ikona
o . informujgca uzytkownika o specjalnym
' formacie wydruku masy, ktéry bedzie
Bk przyjmowany przez TITRATORY.
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13.9. Warunki srodowiskowe — drgania

Drgania sg jednym z gtownych zrodet btedow wag. Rozchodzg sie we wszystkich kierunkach
i w zwigzku z tym analizatory i mierniki drgan powinny posiada¢ mozliwos¢ pomiaru w trzech
osiach jednoczes$nie. Tak tez jest w module Srodowiskowym zaimplementowanym w wagach
serii 5Y produkcji RADWAG.

Wagi analityczne sg bardzo precyzyjnymi urzgdzeniami pomiarowymi dlatego niewielkie
wartosci drgan wptywajg na ich dziatanie. Drgania te zazwyczaj nie sg wyczuwalne przez
cztowieka. Aby je wykrywac istnieje potrzeba stosowania specjalistycznego sprzetu. Czujnik
drgan wraz z modutem analizujgcym ich wptyw na pomiar na biezgco informuje uzytkownika
o mozliwosci wystgpienia btedu pomiaru spowodowanego zbyt duzymi wartosciami drgan.
Drgania najczesciej ttumimy przez zastosowanie stotow antywibracyjnych. Dodatkowo
wykorzystana jest sygnalizacji w postaci modutu srodowiskowego z czujnikiem drgan, ktory
obligatoryjnie montowany jest do wag serii 5Y. Zastosowanie powyzszej, adaptacyjnej
sygnalizacji drgan pozwala oceni¢ obecne miejsce uzytkowania, badz znalez¢ miejsce
bardziej optymalne. Czesto miejsca znalez¢ sie nie da, ale mozliwe jest okreslenie czasu
kiedy drgania sg najmniejsze.

Ze wzgledu na okreslone wartosci drgan wtasnych oraz rozdzielczosci i dopuszczalne btedy
wag, wazne jest aby analiza dotyczyta odpowiednio wazonej wartosci skutecznej oraz
odpowiedniej szerokosci pasma czestotliwosci. Taka analiza jest na biezgco wykonywana
w kazdej wadze 5Y.

W przypadku modutu zastosowanego w wagach RADWAG, filtry przepuszczajg te
czestotliwosci, na ktére wrazliwe sg wagi. W wagach podaje sie warto$¢ skuteczng, wazong
z trzech osi, za okreslony odcinek czasowy, gdyz posiada ona informacje zaréwno o
amplitudzie jak i o historii zaktécen.

Radwag opracowat metode analizy i dobrat dopuszczalne progi drgan tak, aby dla kazdego
typu wagi sygnalizacja byta mato ucigzliwa ale jednoczes$nie skuteczna. Na wyswietlaczu
wagi jest prezentowana wartos¢ procentowa poziomu drgan rejestrowanych przez wage.

Progu drgan uzytkownik nie moze zmieni¢, natomiast moze zmieni¢ ustawienia tak, aby
alerty (ostrzezenia) byty wyswietlane w zaleznosci od indywidualnych potrzeb uzytkownika.
Domysinie warto$c¢ jest ustawiona na wartos¢ 100%.

Przyktad zmiany ustawien:
« Srodowisko

Czestotliwosc zapisu

oo 20 10 m a Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1

B Czujnik wewnetrzny: Temperatura 2 Czujnik wewnetrzny: Wilgotnos¢

B Czujnik wewnetrzny: Drgania _.i ‘ Modut srodowiskowy

& Czujnik wewnetrzny: Drgania

[—‘] Drgania max 100 %
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< Drgania max [%]

150

==
000©
(D))«
O@RG)E)

& Czujnik wewnetrzny: Drgania

[__w Drgania max 150 %

Dla lepszego wyjasnienia zagadnienia przedstawiamy ponizszy przyktad (jest to tylko
przyktad i ponizsze wartosci nie sg zastosowane w wagach).
1. Zatézmy, ze prég drgan fabrycznie ustawiony w wadze serii 5Y ma warto$é 100mm/s?.

2. Drgania max ustawione sg na warto$¢ 100% (prog pojawiania sie alertu — zmiana koloru
ikony w oknie wyswietlacza zmienia sie z zielonego na czerwony). Kolor ikonki jest
zielony w zakresie drgan od 0 do 100mm/s?, jezeli drgania osiagng warto$é 101mm/s?,
to kolor ikonki zmieni sie na czerwony.

3. Drgania max ustawione na warto$¢ 150%. Kolor ikonki jest zielony w zakresie drgan od
0 do 150mm/s?, jezeli drgania osiggng warto$é 151mm/s?, to kolor ikonki zmieni sie na
czerwony.

0.0000, ° 0.0000

Ill 04 I

Drgania sg sygnalizowane na ekranie wagi przez ikone w oknie wazenia.

W Srodkowej czesci wyswietlacza z prawej strony jest pokazywane okno z aktualnymi
wartosciami z czujnikow. Wyswietlana warto$¢ drgan (Drgania) jest warto$cig skuteczng
zarejestrowang w ciggu ostatnich 2s. Wartos¢ ta jest odswiezana co 2s. Jezeli na
wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ 100%, oznacza to, ze drgania osiggnety prog ustawiany
przez RADWAG.

(l Temperatura 4§ Wilgotnosc

35%
L=
24.25°C & Cisnienie
994 hPa

4 Drgania 25 Gestost
21.0% 1.156 kg/m”
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Drgania sg rowniez zapisywane w bazie danych, dzieki czemu mozemy przeanalizowac
historie jakosci warunkéw srodowiskowych w pomieszczeniu, w ktdorym znajduje sie waga.

¢ Warunki srodowiskowe Wi
(=§] 2023.03.2111:10:39 [=§] 2023.03.2111:00:38
f_ﬂ 2023.03.21 09:26:48 ‘:_‘ | 2023.03.2109:24:52
‘fil 2023.03.21 09:22:38 \J_ 2023.03.21 09:20:12
(=] 2023.02.27 10:03:21 [=§] 2023.02.2709:56:31
‘_U 2023.02.27 09:52:41 ‘_i‘ 2023.02.27 09:50:27
i u“ 2023.02.27 09:44:50 E 1 | 2023.02.27 09:42:30

« Edycja rekordu e (&
[3 Data 20%322% (} Gestos¢ powietrza 1.156 kg/m’
ﬂ Temperatura 1 24.25°C ﬂ Temperatura 2 25.29°C
“‘ Wilgotnosc 35% % Cisnienie 994 hPa

% Drgania 26%

Zapisywana jest wartos¢ skuteczna drgan zarejestrowana przez wage w zadeklarowanym
odcinku czasu (od ostatniego zapisu) — Setup/Srodowisko/Czestotliwos¢ zapisu warunkow.

« Srodowisko

Czestotliwos¢ zapisu e .
[0 R 10m % Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1
% Czujnik wewnetrzny: Temperatura 2 % Czujnik wewnetrzny: Wilgotnosc¢
% Czujnik wewnetrzny: Drgania ) f ~ Modut srodowiskowy

Domysinie interwat ustawiony jest na wartos¢ 10 min, te warto§¢ w zaleznosci od potrzeb
uzytkownik moze zmieni¢ w zakresie od 1 min do 60 min. Przez analize zapisow uzytkownik
ma mozliwos¢ wyboru optymalnej pory dnia, w ktérej na wykonane pomiary, warunki
srodowiskowe (drgania) maja najmniejszy wptyw. Nalezy mie¢ swiadomosc¢, ze sg miejsca
gdzie tylko poza godzinami pracy warunki sg sprzyjajgce.
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Dodatkowo wraz z kazdym pomiarem zapisywane sg dane dotyczgce alertéw warunkéw
srodowiskowych oraz poziomu drgan, jakie wystepowaty podczas pomiaru.

« Wazenia o
(@) 2023.03.2112:31:48 0.8092 g &) 2023.03.2112:31:48 0.8092 ¢
l@ 2023.03.21 12:31:48 08092 g T:, 2023.03.21 12:31:48 0.8092 g
IH 2023.03.21 12:31:48 0.8092¢ 'O 2023.03.21 12:31:47 0.8092 g
(&) 2023.03.21 12:31:47 0.8092 g &) 2023.03.2112:31:47 0.8092 ¢
liol 2023.03.21 12:31:47 0.8092 g b 2023.03.21 12:31:47 0.8092 g

IH 2023.03.21 12:31:46 0.8092 g .O 2023.03.21 12:31:46 o.aD

& Edycja rekordu 8 &
£ wypornoéci powietrza o L=y
| ) Uzytkownik Admin a | Klient
@ Mod prac Wazenie (=) Magazyn
pracy 2 E.] agazy
IE Opakowanie E| Kontrola wyniku
A . Alerty warunkéw o
B Wypoziomowanie Tak B &rodowiskowych Nie
[} Gestosc powietrza 1.156 kg/m’ 20.8%
|£ ID 14 @ Mumer platformy 1

14.LICZENIE SZTUK

<Liczenie sztuk> jest modem pracy pozwalajgcym na liczenie drobnych przedmiotow o
jednakowych masach. Liczenie odbywa sie na podstawie znanej masy pojedynczej sztuki,
ktdrg podano na jeden ze sposobow:

* wyznaczono z pewnej iloéci sztuk wzorca,

= pobrano z bazy towarow,

* wpisano recznie jako wartos¢ numeryczng.

Procedura uruchomienia modu pracy:
e Znajdujgc sie w gtdbwnym oknie programu, rozwing¢ gorne menu i nacisng¢ pole

1
<> po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, zawierajgce liste moddéw

do wyboru.

e Nalezy wybra¢ mod <l=**] Liczenie sztuk>, program automatycznie powréci do okna
gtdbwnego, wyswietlajgc na gornej belce okna nazwe modu.
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Po wybraniu funkcji liczenia detali na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje, wyswietlane w polu Info:

Liczenie sztuk Admin 2023.03.21 12:34:46
Fast =
O )
W RIL 0 Max
==}
§ Temperatura 8§* Wilgotnosc
Brutto 0.0000 g 359
Masa wzorca 1.0000 g A5 ec —
Prog MIN 0 pcs -
: 994 hPa
Prog MAX 0 pcs
Wartosc docelowa 0 pcs 4- Drgania 23 Gestos
20.5% 1.156 kg/m’

A QD@@ ®@® @
o) > @“ o006 266 E']
L] (2.47) (10..20..) ( )

14.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z liczeniem detali

Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Procedura dostepu do ustawien:
1. Rozwingc¢ boczne lewe menu, na wyswietlaczu zostang pokazane dostepne opcje.
2. Wybrac¢ opcje <Ustawienia>, na wyswietlaczu zostang wyswietlone funkcje zwigzane
z liczeniem detali:

« Parametry (O]

% Minimalna masa 10d

-.-. ACAI see N
cum referencyjna

E'Q“J Kontrola wyniku IT Tryb tary Pojedyncza

= Automatyczny wydruk etykiety zbiorczej ze

e Automatyczny wydruk stopki / etykiety zbiorczej @ zbiorczych

&l | Tryb wydruku / zatwierdzenia IH Odwazanie

LI-;I Statystyka Globalna

Z procesem zliczania detali zwigzane sg nastepujace funkcje:

- ACAI — Automatyczna Korekta Doktadnosci:
= TAK, masa detalu bedzie aktualizowana.
= NIE, masa detalu nie bedzie aktualizowana.
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Zasady dziatania funkcji ACAI:
1. lloé¢ sztuk (po dotozeniu) znajdujgca sie na szalce musi by¢ wieksza niz byta do tej
pory.
2. llos¢ sztuk (po dotozeniu) znajdujgca sie na szalce musi by¢ mniejsza niz podwojna
ilos¢, ktora byta widoczna na wyswietlaczu przed dotozeniem.
3. Aktualna ilo$¢ sztuk musi sie miesci¢ w polu tolerancji + 0,3 od wartosci catkowite;j.
4. Wynik musi by¢ stabilny.

- Minimalna masa referencyjna: 1dz, 2dz, 5dz, 10dz; jest to minimalna warto$¢
masy, jakg powinien miec¢ pojedynczy detal. Gdy ten warunek nie bedzie spetniony,
proces liczenia nie rozpocznie sie.

- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
= Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

- Pozostate funkcje w menu <Ustawienia>
Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.

14.2. Liczenie detali — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modow ma zestaw domysinych przyciskow, ktdére sg pokazywane automatycznie po
wybraniu danego modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych
przyciskow szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga
odpowiedniego poziomu uprawnien.

Uzytkownik moze wybra¢ dodatkowo specjalne przyciski, ktére umozliwiajg szybki dostep do
wyznaczania masy pojedynczej sztuki z wzorca o licznosci.

Cs )

14.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu
Procedura:

e NacisngC przycisk <(zi2) Podaj mase sztuki>, zostanie wyswietlone okno edycyjne
<Masa wzorca> z klawiaturg ekranowsg.

e Wprowadzi¢ zgdang wartos¢ i potwierdzi¢ przyciskiem ﬂ co spowoduje
przejscie do modu pracy <Liczenie sztuk> z automatycznym ustawieniem masy
pojedynczego detalu.

Uwaga:

W przypadku wpisania masy jednostkowej mniejszej niz 0,1 dziatki odczytowej program wagowy
wyswietli komunikat: <Warto$¢é zbyt mata>.
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14.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu

Procedura:
e Postawi¢ pojemnik na szalce i wytarowac jego mase.

e Nacisngc przycisk <@=2zJ Wyznacz mase sztuki>, zostanie wyswietlone okno edycyjne
<Licznos¢ wzorca> z klawiaturg ekranowa.

o Wprowadzi¢ zgdang wartosc¢ i potwierdzi¢ przyciskiem , zostanie wyswietlony
komunikat: <Postaw sztuk: xx> (gdzie xx — wczesniej wprowadzona wartosc).

e Potozy¢ zadeklarowang ilos¢ sztuk na szalce i gdy wynik bedzie stabilny (wyswietlany

jest symbol m.«), zatwierdzi€ ich mase przyciskiem :

e Program wagi automatycznie obliczy mase pojedynczego detalu i przejdzie do trybu
<Liczenie sztuk>, podajgc na wyswietlaczu ilos¢ sztuk, ktore znajdujg sie na szalce
(pcs).

Uwaga:
Nalezy pamietac o tym, ze:

o Masa catkowita wszystkich sztuk potozonych na szalce nie moze przekracza¢ maksymalnego
zakresu wazenia wagi.

e Masa catkowita wszystkich sztuk potozonych na szalce wagi nie moze by¢ mniejsza od
warto$ci zadeklarowanej w parametrze <Minimalna masa referencyjna>. Jezeli nie jest
spetniony powyzszy warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mata masa probki>.

e Masa pojedynczej sztuki nie moze by¢ mniejsza od 0,1 dziafki odczytowej wagi. Jezeli nie

Jest spetniony powyzszy warunek, waga wyswietli komunikat: <Za mata masa sztuki>.

14.5. Pobranie masy detalu z bazy danych

Kazdy towar w bazie danych jest okreslany przez szereg informaciji, ktére go identyfikuja.
Jedng z nich jest masa, ktorg wykorzystuje sie podczas liczenia detali.

Procedura:
Znajdujgc sie w modzie <Liczenie sztuk>, nacisng¢ przycisk <Baza towarow>, a nastepnie
wybrac zgdany towar z listy.

Wprowadzanie masy wzorca do pamieci wagi
Mase wzorca dla pojedynczej sztuki nalezy wprowadzi¢ do bazy towarow w nastepujgcy
sposob:

1. Nacisngc¢ przycisk <Setup>, a nastepnie przycisk <Bazy danych> i przej$¢ do Bazy

Towarow.

2. W Bazie Towardow nacisng¢ przycisk <Towary>.

3. Nacisng¢ nazwe towaru i wprowadzi¢ modyfikacje w polu [5] <Masa>.

4. Wrdéci¢ do modu <Liczenie sztuk>.

Gdy w Bazie danych nie ma zadnych elementéw:
a) Nacisngc¢ przycisk <Setup>, a nastepnie przycisk <Bazy danych> i przejs¢ do Bazy
Towarow.

b) W Bazie Towardw nacisngc¢ przycisk <D Dodaj>.
c) Uzupemi¢ pola zwigzane z towarem, w tym pole nr [5] <Masa>.
d) Wrdci¢ do modu <Liczenie sztuk>.
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14.6. Aktualizacja masy detalu w bazie danych

Wyznaczong mase jednostkowg detalu mozna przypisa¢ do towaru w bazie danych. Taka
operacje stosuje sie woéwczas, gdy wykorzystywana jest funkcja ACAI (Automatyczna
Korekta Doktadnosci) celem wyznaczenia masy jednostkowej z duzg doktadnoscia.

Procedura 1:
1. Wyznaczy¢ mase jednostkowg detalu.
2. Nacisng¢ przycisk <Baza towarow>.
3. Przytrzymac palec na nazwie towaru, ktérego mase jednostkowg trzeba aktualizowac.
4. Zostanie wyswietlone menu kontekstowe.
5. Nalezy wybrac¢ opcje <Przypisz wzorzec>, masa wzorca zostanie dla danego towaru
zapisana pod pozycjg <Masa>.

€— Dostepne akcje

Kopiuj

Edytuj

Usun

Przypisz wzorzec

Procedura 2:
1. Wyznaczy¢ mase jednostkowg detalu.
o

2. Nacisngc¢ przycisk <rDJPrzypisz wzorzec do towaru>.
3. Nowa masa zostanie przypisana automatycznie do wybranego towaru.

14.7. Procedura liczenia detali

Pierwszym etapem jest uzyskanie informacji o masie jednostkowej detalu. Nalezy wybraé
jednga z opcji:

— Wpisac¢ wartos¢ dla masy jednostkowej detalu (pkt. 14.3.), a nastepnie potozy¢ detale
na szalce, wyswietlacz pokaze ich ilosc.

— Woyznaczy¢ mase detalu z wzorca o pewnej licznosci (pkt. 14.4.), waga dodatkowo
wyswietli znacznik aktywnej funkcji ACAI <Sot> (jezeli jest zatgczona). Potozy¢ detale
na szalce wagi, wyswietlacz pokaze ich ilo$¢.

— Pobra¢ mase jednostkowg detalu z bazy danych (pkt. 14.5.), wybierajgc towar. Potozy¢
detale na szalce wagi, wyswietlacz pokaze ich ilo$¢.

Uwaga: Wszystkie elementy dodatkowe (opakowanie) powinny by¢ wytarowane przed rozpoczeciem
procesu liczenia.

14.8. Dowazanie w funkcji liczenia detali
Proces liczenia detali moze by¢ wspomagany funkcjg dowazania — kontroli, czy wskazanie

miesci sie pomiedzy progami akceptacji.
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Dowazanie wymaga podania dwoch wartosci progowych, opisanych jako:

— Prég MIN [Min= ... szt.]
— Prog MAX [Max= ... szt.]

oraz ustawienie opcji <TAK> dla Barografu, ktéry pokazuje zalezno$é: AKTUALNA ILOSC
SZTUK/PROGI DOWAZANIA.
Definiowanie wartosci progdw Min/Max jest mozliwe w Bazie Danych podczas edycji Towaru

lub poprzez przycisk szybkiego dostepu <= Definiowanie progéw>.

Procedura:

Rozwing¢ boczne lewe menu, a nastepnie wybraé pole <Informacje>.

Ustawi¢ dla Bargrafu jedng z opcji <TAK, LUPA, SYGNALIZACJA PROGOW
DOWAZANIA lub SZYBKIE WAZENIE>, wrécié do funkgcji liczenia detali.

Rozwing¢ boczne lewe menu, a nastepnie pole <Przyciski>.

Przypisac do jednego z przyciskdw ekranowych opcje <Progi Dowazania>.

Wréci¢ do funkcji liczenia detali.

Nacisng¢ przycisk <= Progi Dowazania> i wpisa¢ wartos¢ dla Progu MIN i Progu
MAX, wrdci¢ do funkgiji liczenia.

Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, ktéry poprzez
kolorystyke pokazuje aktualny stan ilosci sztuk:

Dla ustawienia <LINIOWY oraz LUPA>

Opis dzialania:
Bargraf w sposéb liniowy odzwierciedla zakres wazenia wagi.

Dodatkowo bargraf prezentuje sygnalizacje progow MIN, MAX, jezeli zostaty one
zadeklarowane:

« Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci MIN:

I

Brutto 1.1185g o
Masa wzorca 0.1250 g
Prog MIN 10 pcs
Prog MAX 15 pes
Wartosc docelowa 0 pes

[V

e Sygnalizacja masy pomiedzy ustawionymi wartosciami MIN, MAX:
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/] Z_DCS

o _—

— 4
i by Wilgotnos

Brutto 1.4715¢ L]

Masa wzorca 0.1250 g 24.37%

Prog MIN 10 pcs Ry

Prog MAX 15 pcs

Wartodc docelowa 0 pcs

263% 1,155 kg/r’

e Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci MAX:

2 7”“[3(:5 .

*

} Temperatur W
Brutto 3.3804 g 5%

b Masawzorca 012508 w0
Prog MIN 10 pecs
954 hPa
Prag MAX 15 pcs
Wartose docelowa Opes =+ O % Gest
216% 1,155 kg/m’

Dla ustawienia <SYGNALIZACJA PROGOW DOWAZANIA>

Opis dziatania:
e Bargraf sktada sie z: 1 pola z6itego, 1 pola zielonego i 1 pola czerwonych.

e Skrajne lewe — z6lte — Swiecenie pola sygnalizuje, ze masa znajdujgca sie na szalce
jest mniejsza od dolnego progu wazenia (progu Min).

6WDCS

o
"
Brutto 0.8097 g 5%
Masa wzorca 01250g . oo
Prog MIN )
r?g 10pcs 994 hPa
Prog MAX 15 pecs
‘Wartos¢ docelowa 0 pcs 4 Drgar S %
27.3% 1.155 kg/m®

» Srodkowe - zielone — $wiecenie pola sygnalizuje, ze masa znajdujaca sie na szalce
miesci sie w ustalonym polu tolerancji wazenia dla danego towaru (prég OK).
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12pcs

(W]

T— o
Erutto 1.4715¢g 5%
Masa wzorca 0.1250¢ 2497
Prog MIN 10 pes

. 994 hPa
Prég MAX 15 pcs
Wartosé docelowa 0 pcs - 2
24.0% 1.155 kg/m’

e Skrajne prawe — czerwone — $wiecenie pola sygnalizuje, ze masa znajdujgca sie na
szalce jest wieksza od gornego progu wazenia (progu Max).

2 7‘."pCS

hd

i "ww
Brutto 3.3804 g 5%
Masa wzorca 0.1250g 243977
Prog MIN )
.g M 10pes 994 hPa
Prog MAX 15 pes
Wartosc docelowa 0 pes

24.4% 1.155 kg/m’

Dla ustawienia <SZYBKIE WAZENIE>

Opis dziatania:
e Bargraf sktada sie z 8 pdl czerwonych i 3 zielonych.
e Pola zielone sygnalizujg wazenia mieszczgce sie miedzy progami MIN i MAX, gdzie:

MIN = ustawiony minimalny prég dobrego nawazenia LO.
MAX = ustawiony maksymalny prog dobrego nawazenia Hl.

e Jezeli pomiar jest powyzej wartosci MIN (do wartosci 1/3 zakresu MIN — MAX), to zapala
sie pole zielone wraz z trojkgtnym polem z lewej strony.
Jezeli pomiar znajduje sie miedzy 1/3 a 2/3 zakresu MIN — MAX, to Swieci sie srodkowe
zielone pole (kwadrat). Jezeli natomiast pomiar znajduje sie miedzy 2/3 zakresu MIN —
MAX a MAX, to zapala sie pole zielone wraz z tréjkgtnym polem z prawej strony.

1 2500

(W]

]
m— w
Brutto 1.4715g 3‘5_
Masa wzorca 0.1250g 24.37%
Prég MIN 10 pes
Prég MAX 15 pes e
Wartosc docelowa 0 pcs + 23

3
247 % 1.155 kg/m*

e Jezeli wartos¢ masy jest ponizej ustalonej wartosci MIN, to zapalajg
sie czerwone pola wraz z czerwonymi strzatkami z lewej strony. Im mniejsza warto$é
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masy ponizej progu MIN, tym wiecej jest zapalanych czerwonych strzatek po lewo.

i 6 pcs

nd

Brutto 0.8097 g
Masa wzorca 0.1250 g
Prog MIN 10 pes
Prog MAX 15 pes
Wartosc¢ docelowa 0 pes

24.37°C

21.0% 1.155 kg/m’

e Jezeli wartos¢ masy jest powyzej ustalonej wartosci MAX, to zapalajg sie czerwone pola
wraz z czerwonymi strzatkami z prawej strony. Im wieksza wartos¢ masy powyzej progu
MAX, tym wiecej jest zapalanych czerwonych strzatek po prawo.

2 7__pc5

i — "W

Brutto 3.3803g 35 %
Masa wzorca 0.1250 g
Prog MIN 10 pcs
Prog MAX 15 pecs
Wartosé docelowa O pes

(V]

2437°C

994 hPa

75% 1.155kg/m

Wartosci MIN i MAX znajdujg sie miedzy skrajnymi zielonymi polami, a sgsiadujgcymi z nimi
polami czerwonymi.

14.9. Dozowanie w funkcji liczenia detali

Proces liczenia detali moze by¢ wspomagany funkcjg dozowanie - kontroli, czy wskazanie
wagi nie przekroczy wartosci docelowe;j.

Dozowanie wymaga podania wartosci, ktéra ma zosta¢ osiggnieta np. 100 szt. oraz
tolerancji procentowej dla niej. Wartos¢ docelowa jest pokazywana, jako znacznik na
bargrafie. Definiowanie wartosci dla masy docelowej wykonuje sie poprzez Przycisk

Szybkiego Dostepu <H Wartos¢ Docelowa>.

Procedura:

Wysungc¢ lewe boczne menu, a nastepnie pole <Informacje>.

Ustawi¢ dla bargrafu opcje <TAK>, wrdci¢ do funkcji liczenia detali.
Wysung¢ lewe boczne menu, a nastepnie pole <Przyciski>.

Przypisac do jednego z przyciskdw ekranowych opcje <Wartos¢ Docelowa>.
Wréci¢ do funkcji liczenia detali.

Nacisngc¢ przycisk <H Wartos¢ Docelowa> i podac, ile sztuk nalezy osiggnacé.
o Jezeli jest wykorzystywana tolerancja, podac¢ jej wartos¢ (zakres 0 — 100%).
e Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, na ktérym
widnieje:
o aktualny stan ilosci sztuk (sygnalizacja kolorami — patrz: pkt. 14.7.),
o wartos¢ Masy Docelowej (czarny znacznik).
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10 @
PCS

_ ‘

§ Temperatura 84* Wilgotnos¢
Brutto 1.3117 g a5 9%
J» Me‘zsa wzorca 0.1250 g S e 4
Prog MIN 0 pcs
. 994 hPa
Prog MAX 0 pcs
Wartos¢ docelowa 10 pcs - Drgania 23 Gestost
26.7% 1.155 kg/m’

Uwaga: Funkcje dowazania i dozowania mogg dziata¢ jednoczesnie podczas liczenia sztuk, w takim
przypadku role tolerancji dozowania przejmujg progi Lo i Hi z dowazania.

15.DOWAZANIE

gz
<= Dowazanie> jest modem pracy wykorzystujgcym dwa progi (Dolny oraz Gérny) do
kontroli masy probek. Zazwyczaj przyjmuje sie, ze masa jest poprawna, gdy zawiera sie
pomiedzy warto$ciami progowymi.
Po wybraniu funkcji Dowazanie na wyswietlaczu sg dostepne nastepujgce przyciski
oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Dowazanie Admin 2023.03.21 13:08:33
Fast <
- g
W RIL 0 Max
d Temperatura 44* Wilgotnosc
Jednostka dodatkowa 35%
) Prog MIN 0.0000 g a2 _— 4
Prog MAX 0.0000 g i
3 0% 994 hPa
Roéznica 0.0000 g
- Drgania 22 Gestosc
23.6% 1.155 kg/m®

g & B W &S &
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15.1. Wykorzystanie progéw dowazania

Wykorzystanie progow dowazania moze sie odbywac poprzez:
— wybor Towaru, dla ktérego zadeklarowano Prég MIN i Prog MAX,

— wpisanie wartosci numerycznej dla progdéw <t==1>; w tym przypadku progi nie sg
zwigzane z zadnym towarem

Procedura 1 — wybor towaru z Bazy Towardw:

Nacisngc¢ przycisk Baz Towarow <>.

Z listy Towarow wybrac ten, ktéry ma by¢ wazony.

Automatycznie w polu Info zostang pokazane warto$ci progow.

Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, ktéry poprzez
kolorystyke pokazuje aktualny stan masy:

o Kolor zotty: masa mniejsza niz Prog MIN.

o Kolor zielony: masa zawiera sie pomiedzy wartosciami Progowymi.

o Kolor czerwony: masa wieksza niz Prog MAX.

Procedura 2 — reczne wpisanie progéw dowazania:

¢ Nacisngc przycisk Progi Dowazania <t=9>.

\7‘ Prog M

Nacisngc¢ przycisk Prog MIN " wpisac jego wartos¢.
Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <G

| Prog MAX,

Nacisngc¢ przycisk Gérny MAX ] i wpisac jego wartosc.
Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <@ >

Uwaga: Wartos¢ progu gérnego musi by¢ wieksza niz warto$¢ progu dolnego.

15.2. Ustawienia dodatkowe zwigzane z dowazaniem

- Kontrola wyniku:
» Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
» Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

- Odwazanie:
Wazenie w trybie ,odwazania” (wazenia na ,-’). Po potozeniu na szalce wagi catego
tadunku, wytarowaniu masy i odwazaniu poszczegdlnych porcji tadunku z

jednoczesnym zapisem wazen, w bazie zostang zapisane wazenia z wartosciami masy
odmierzonych porciji.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zZwigzane z wazeniem.
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16. DOZOWANIE

momentu, gdy osiggnie ona okreslong mase docelowa.

<Z‘Dozowanie> jest modem pracy, w ktorym odbywa sie proces nawazania probki, az do

Po wybraniu funkcji Dozowanie na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski
oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Dozowanie

Fast

Tara

Brutto

Wartos¢ docelowa
Odchytka dolna
QOdchytka gorna

Admin

2023.03.21 13:11:42

0.0000;

B Temperatura

0.0000 g : |

0.0000 g

0.0000 g

5%

59 <4 Drgania
238%

24.46°C

44 Wilgotnosc

35%

@ Cisnienie

994 hPa

22 Gestosc

1.155 kg/m’

16.1. Wykorzystanie bazy towaréw w dozowaniu

Podczas wazenia mozna wykorzystywac¢ masy docelowe, przypisane do towaru i zapisane w
Bazie Towardow lub definiowa¢ tymczasowe, wtasne masy docelowe. W Bazie Towardw
mase docelowg okresla pole Masa.

Procedura 1 — wybor towaru z Bazy Towardéw:

(V]

Tara

Brutto

Wartoé¢ docelowa
Qdchylka dolna
Odchytka gorna

Nacisng¢ przycisk Baz Towardw <>.

Z listy Towarow wybrac ten, ktéry ma by¢ wazony.
Automatycznie w polu Info zostanie pokazana wartos¢ docelowa oraz tolerancja.
Wyswietlacz pokaze wartos¢ docelowg ze znakiem minus.

"01 250g

0.0000 g
0.0000 g
0.1250 g

5%

5%

24.46°C

g & B W
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e Na wyswietlaczu pod wynikiem wazenia zostanie pokazany bargraf, ktory poprzez
kolorystyke pokazuje aktualny stan masy:
o Kolor zo6tty: masa mniejsza niz Wartos¢ Docelowa — Tolerancja.
o Kolor zielony: masa zawiera sie w polu tolerancji Wartos¢ Docelowa +/-
Tolerancja.
o Kolor czerwony: masa wieksza niz Wartos¢ Docelowa + Tolerancja.

0.0098,

Tara 00000g o
Brutto 0.8098¢g
Wartosc¢ docelowa 0.8000 g
Odchytka dolna 5%
Odchytka gorna 5%

(W

Procedura 2 — reczne wpisanie masy docelowej:

¢ Nacisng¢ przycisk <H Wartos¢ Docelowa>.
¢ W widocznym oknie podac warto$¢ docelowg oraz tolerancje.
¢ Wrocic¢ do wazenia.

<« Dozowanie

[1@ wartos¢ docelowa 0.8000 g : . i Odchytka dolna 5%

5 i Odchytka gorna 5%

Uwaga: Jezeli wybrano wczesniej towar z Bazy Towardw, to pola Warto$¢ Docelowa i Tolerancja
bedg zawieraty wartosci zwigzane z towarem i mozna je zmienic.

16.2. Ustawienia dodatkowe zwigzane z dozowaniem

- Kontrola wyniku:
» Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
» Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zZwigzane z wazeniem.
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17.ODCHYLKI WZGLEDEM MASY WZORCA

<D Odchytki> jest procedurg, w wyniku ktérej nastepuje poréwnanie wazonego tadunku z
masg odniesienia. Wynik tej operacji jest wyrazony w [%].

Dodatkowo, wraz z odchytkami mogg by¢ aktywne funkcje DOZOWANIA oraz DOWAZANIA.
Funkcje te oraz bargraf nie sg automatycznie zatgczane.

Po wybraniu funkcji Odchytki procentowe na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Odchyiki Admin 2023.03.21 13:16:49

0.0Q%

I Temperatura 44' Wilgotnos¢

Jednostka dodatkowa

Brutto 0.0000 g 35 %
Masa odniesienia 1.0000g  ,, 495c e
994 hPa
4 Drgania 22 Gestoi
22.4% 1.155 kg/m®

| d

17.1. Poréwnywanie probki z masg wzorca
Poréwnywanie probek z masg wzorca mozna realizowac poprzez:

- Podanie masy wzorca: wykorzystanie przycisku <C_"J Podaj mase odniesienia>.
- Przyjecie aktualnej masy, jaka znajduje sie na szalce wagi jako wzorzec:

zastosowanie przycisku < Ustaw jako 100%>.
- Wybdr towaru z bazy towaréw, dla ktérego zdefiniowano parametr masy:

. . v -
zastosowanie przycisku < Baza Towarow>.

Procedura 1 — reczne podanie masy odniesienia:

¢ Nacisng¢ przycisk <[] Podaj Mase Odniesienia>.

e W widocznym oknie wpisa¢ warto$c¢ i zatwierdzi¢ jg przyciskiem <G

o \Wszystkie wazone towary bedg poréwnywane z masg odniesienia, a wyswietlacz
pokaze roznice wyrazong w [%].
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Procedura 2 — przyjecie aktualnej masy jako wzorca:

Nalezy postawi¢ probke na szalce wagi.

Po ustabilizowaniu sie wskazania nacisng¢ przycisk <D Ustaw jako 100%>.
Wyswietlacz pokaze wskazanie 100.000%, masa przyjeta jako wzorzec zostata
automatycznie wpisana do pola Masy Odniesienia.

Zdjac¢ prébke z szalki wagi.

Wszystkie kolejno wazone probki bedg porownywane z masg odniesienia, a na
wyswietlaczu bedzie pokazywana réznica, wyrazona w [%], kazdej z nich w stosunku
do masy odniesienia.

Procedura 3 — wybor towaru z Bazy Towardw:

Nacisngc¢ przycisk < Baza Towarow>, wybrac ten towar, ktory ma by¢ wazony.
Automatycznie w polu Info zostang zmienione informacje dotyczgce masy odniesienia.
Zwigzana z towarem masa odniesienia zostata automatycznie wpisana do pola Masy

Odniesienia, ktore jest dostepna pod przyciskiem <C—J>.

Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie 0.00 % (gdy szalka jest nieobcigzona).
Wszystkie kolejno wazone probki bedg pordwnywane z masg odniesienia, a na
wyswietlaczu bedzie pokazywana réznica, wyrazona w [%], kazdej z nich w stosunku
do masy odniesienia.

17.2. Dowazanie, dozowanie w funkcji odchytek procentowych

Wraz z funkcjg Odchytek mogg dziata¢ funkcje Dowazania i Dozowania. Dostep do nich
uzyskuje sie poprzez przypisanie odpowiedniej opcji do przycisku ekranowego.

Wartosci zwigzane z tymi funkcjami nalezy podawac jako wartosci procentowe.

Procedura:

1.
2
3.
4

5.

Wysungc¢ lewe boczne menu.

. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
Nacisng¢ menu <Przyciski>.

. Na wyswietlaczu pojawi sie lista przyciskow ekranowych, funkcyjnych oraz czujnikéw
zblizeniowych.

Nacisng¢ wybrany element i przypisa¢ do niego odpowiedni przycisk.

DOWAZANIE
Wykorzystuje dwa progi, wyrazone w [%] podczas kontroli masy prébki.

Procedura:

uhwhe

Nacisngc¢ przycisk Progi Dowazania <t=>.
Nacisng¢ przycisk Prog MIN i wpisac jego wartos¢ [%].
Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <G -
Nacisng¢ przycisk Prog MAX i wpisac jego wartos¢ [%].
Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem <@ -

Uwaga: Wartos¢ progu gérnego powinna by¢ wieksza niz warto$¢ progu dolnego.
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DOZOWANIE

Wykorzystuje Warto$¢ Docelowg, wyrazong w [%], ktdérg ma osiggngé masa probki podczas
nawazania (nasypywania, nalewania itp.).

Z wartoscig docelowg zwigzana jest tolerancja [+/-], okre$lajgca obszar wokét niej,
uznawany za obszar akceptacji.

Procedura:

1.Nacisng¢ przycisk <H Wartos¢ Docelowa>.

2.Nacisng¢ przycisk i poda¢ wartos¢ docelowg [%].
3.Podac¢ wartos¢ Tolerancji, jezeli ma by¢ wykorzystana.

4. Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem < >,

5.Nacisng¢ przycisk Gorny Dolny i wpisa¢ jego wartos¢ [%].
6. Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem < >,

17.3. Interpretacja funkcji poprzez bargraf

Funkcje dozowania i dowazania wspierane sg poprzez wskaznik graficzny, jakim jest
bargraf. Ponizej przedstawiony jest przyktad jednoczesnego dziatania tych funkc;ji.

e progi dowazania <e=o>ustawiono jako prog dolny = 90%, prog gorny = 110%,
e masa odniesienia = 8.500 g <(—J>.

Odchytki Admin 2024.03.06 09:18:16

103275

nﬂ |

Jednostka dodatkowa J Temperatura 4§ Wilgotnosé
Brutto 8.7784 g ' 33%
Masa odniesienia 8.5000 g B -
Prég MIN 90.000 % 1 (e

X 997 hPa
Prog MAX 110.000 %

- Drgania =22 Gestosc

224% 1.163 kg/m’
= = r % g
e & & &

17.4. Ustawienia dodatkowe zwigzane z odchytkami

- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
» Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zZwigzane z wazeniem.
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18.GESTOSC

<D Gestoscé> jest funkcja, ktora zawiera cztery moduty. Pierwszy stuzy do wyznaczania
gestosci ciat statych, drugi do wyznaczania gestosci cieczy, trzeci do wyznaczania gestosci
powietrza, czwarty do wyznaczania gestosci substancji z wykorzystaniem piknometru. Modut
trzeci jest dostepny w wagach typu XA 5Y.
Stosowanie funkcji wymaga dodatkowego zestawu do wyznaczania gestosci (wyposazenie
opcjonalne), odpowiedniego dla typu wagi.

Po wybraniu funkcji Gestos¢ na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski oraz
informacje wyswietlane w polu Info:

Gestosé Admin 2023.03.21 13:21:38

0.0000¢ -~

(RIE

Rozpocznij wyznaczanie gestosci

Procedura Cialo state 35 9%
Wazenie 1 CKE R
Wazenie 2

- 994 hPa
Ciecz wzorcowa Woda
Temperatura 22°C  + Drgania 23 Gestod
Gestosé cieczy wzorc... 0.9978 g/cm®  29.3% 1.155 kg/m’

18.1. Zestaw do wyznaczania gestosci ciatl stalych i cieczy

Zestaw przystosowany do wag XA:

Podstawa zlewki

Wieszak szalek

Nurnik

Zlewka

Uchwyt termometru

Termometr

Ciegno nurnika

Haczyk

Goérna szalka zestawu do pomiaru
gestosci ciat statych

10 Ciegno szalek

Dolna szalka zestawu do pomiaru
gestosci ciat statych

12 Dodatkowy ciezarek

Dodatkowy wieszak dla zestawu
szalek lub nurnik

Dodatkowy zestaw szalek do
wyznaczania gestosci ciat statych,
ktére majg gestos¢ mniejszg od
gestosci wody

© O~NOOLh WNPE
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Uwaga:

— Czesci zestawu nalezy przechowywac w pudetku.

— Nie nalezy odktadac zestawu szalek lub nurnika na blat stotu, grozi to uszkodzeniem
poszczegolnych elementdw. Jezeli zestaw szalek lub nurnik nie sg uzywane, powinny by¢
umieszczone na dodatkowym wieszaku.

18.2. Sposéb montazu zestawu

Wagi XA

Uwaga:

Jezeli po zamontowaniu zestawu, na wysSwietlaczu
pojawi sie komunikat -NULL-, wtedy nalezy docigzy¢
zestaw ciezarkami (12) i wyzerowac Ilub wytarowac
wskazanie wagi. Tak przygotowang wage mozna
stosowac do wyznaczania gestosci.

18.3. Wyznaczanie gestosci ciata statlego

Przed rozpoczeciem procedury nalezy ustali¢ parametry zwigzane z procesem, takie jak:
— Rodzaj cieczy:
o Woda destylowana
o Etanol
o Inna ciecz o znanej gestosci
— Temperatura cieczy
(nalezy jg podac, gdy wykorzystuje sie wode destylowang lub Etanol)
— Gestos¢ cieczy
Jest automatycznie ustawiana przy wykorzystaniu Wody lub Etanolu po
wpisaniu temperatury lub nalezy jg wpisaé recznie przy zastosowaniu innej cieczy.

Gestosc ciat statych wyliczana jest wedtug ponizszego wzoru:

p=———p,
A—-B

p - gestosé probki

A - masa prébki w powietrzu

B - masa prébki w cieczy

p o- gestos¢ cieczy
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Procedura:

1. Zamontowac zestaw do wyznaczania gestosci.

2. Aby gestos¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w
Ustawieniach <Przypisz gestos¢ do towaru> oraz wybra¢ towar jako aktywny,
uzywajgc przycisku szybkiego dostepu <Towar>.

3. Nacisng¢ przycisk <OGestoéé ciata statego>.
4. Wyswietlacz pokaze menu, nalezy ustawi¢ zgdane wartosci dla pol: Ciecz wzorcowa,
Temperatura, Gestos¢ cieczy wzorcowej.

Nacisngc¢ przycisk < START>.
Waga jest gotowa do realizacji procedury.
Potozy¢ probke na GORNEJ szalce zestawu i po ustabilizowaniu sie wskazania

No o

nacisng¢ przycisk <L~_>.
8. Potozy¢ probke na DOLNEJ szalce zestawu, zanurzonej w cieczy i po ustabilizowaniu

sie wskazania nacisng¢ przycisk <j>.
9. Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

10. Nacisng¢ przycisk <L_"_>, aby zakonczy¢ procedure.

Uwaga:

Nacisniecie przycisku <j> rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samymi nastawami.

18.4. Wyznaczanie gestosci cieczy

Polega na wyznaczeniu masy nurnika w powietrzu, a nastepnie w badanej cieczy. Gestos¢
cieczy oblicza sie wedtug ponizszego wzoru:
A-B
\Y

+d

p:

p - gestos¢ cieczy

A - masa nurnika w powietrzu

B - masa nurnika w wodzie

V - objetosc ptywaka

d - gestos$é powietrza (max 0,001 g/cm?®)

Przed rozpoczeciem analizy nalezy zamontowac¢ zestaw do wyznaczania gestosci oraz
wpisa¢ do menu wagi objetos¢ nurnika:

e Nacisng¢ przycisk <O Gestosc cieczy>.

o Woyswietlacz pokaze menu, nacisngc¢ przycisk <Objeto$¢ nurnika>, wpisa¢ wartosc
podang na haczyku nurnika.

e Waga jest gotowa do realizacji procedury.

Procedura:

1. Zamontowac zestaw do wyznaczania gestosci.

2. Aby gesto$¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w
Ustawieniach <Przypisz gesto$¢ do towaru> oraz wybra¢ towar jako aktywny,
uzywajac przycisku szybkiego dostepu <Towar>.

3. Nacisng¢ przycisk < START>.
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Uwaga:

Postepowaé zgodnie z poleceniami pokazywanymi na wyswietlaczu.
Wykona¢ wazenie w powietrzu, po ustabilizowaniu sie wskazania nacisng¢ przycisk

<j>,

Wykona¢ wazenie w badanej cieczy, po ustabilizowaniu sie wskazania nacisng¢

przycisk <L"_>.
Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

Nacisngc¢ przycisk <L~_>, zeby zakonczy¢ procedure.

Nacisniecie przycisku j> rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samymi nastawami.

18.5. Gestos¢ powietrza

Gestos¢ powietrza <O> jest jedng z informacji potrzebnych do wyliczenia poprawki wyniku
wazenia, zwigzanej z WYPOREM powietrza. Drugg informacjg, niezbedng do wyliczenia tej
poprawki, jest gestos¢ wazonej probki. Funkcja Gestos¢ powietrza jest aktywna tylko w
wagach z dziatkg elementarng mniejszg niz d=1mg.

Aby wyznaczy¢ gestos¢ powietrza, wymagane jest zastosowanie specjalnego zestawu
wzorcow masy (wyposazenie opcjonalne), odpowiedniego dla typu wagi.

Procedura:

1.
2.
3

©oNO

10.

11.

Nacisng¢ przycisk szybkiego dostepu <O Gestos¢ powietrza>.

Wyswietlacz pokaze opcje zwigzane z tg funkcja.

Nacisngc¢ pole z wartoscig wzorca stalowego i wprowadzi¢ jego wartos¢ ze
Swiadectwa wzorcowania.

Nacisngc¢ pole z wartoscig wzorca aluminiowego i wprowadzi¢ jego wartosc ze
Swiadectwa wzorcowania.

Nacisngc¢ pole z wartoscig gestosci wzorca stalowego i wprowadzi¢ wartos¢ jego
gestosci.

Powtdrzy¢ czynnos¢ dla gestosci wzorca aluminiowego.

Nacisngc¢ pole START - waga jest gotowa do pracy.

Potozy¢ wzorzec stalowy, po ustabilizowaniu sie wskazania zatwierdzi¢ wynik,

naciskajgc przycisk <L~ >,
Potozy¢ wzorzec aluminiowy, po ustabilizowaniu sie wskazania zatwierdzi¢ wynik,

naciskajgc przycisk <L ~_>.
Wyswietlacz automatycznie wyliczy gestoS¢ powietrza, ktéra zostanie pokazana na
wyswietlaczu.

Nacisngc przycisk <j>, zeby zakonczyc¢ procedure.

Wartos¢ wyznaczonej gestosci powietrza zostanie automatycznie przypisana do pozycji
<Gestos¢ powietrza>, w menu <Ustawienia/Kompensacja wypornos$ci powietrza> dla modu
Wazenia.
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18.6. Wyznaczanie gestosci substancji z wykorzystaniem piknometru

Przed rozpoczeciem procedury nalezy ustali¢c parametry zwigzane z procesem, takie jak:

Mase piknometru (jezeli znana jest masa uzywanego piknometru, mozna jg podac,
wtedy podczas badania nastgpi tylko jedno wazenie piknometru napetnionego
substancjg).

Objetos¢ piknometru.

Gestos¢ ciat statych wyliczana jest wedtug ponizszego wzoru:

A
p=——p,
A—B
p - gestos¢ probki
A - masa probki w powietrzu
B - masa prébki w cieczy
P o- gestos¢ cieczy

Procedura 1 — jezeli masa piknometru zostata wpisana:

1. Aby gestos¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w
Ustawieniach <Przypisz gestos¢ do towaru> oraz wybrac towar jako aktywny,
uzywajgc przycisku szybkiego dostepu <Towar>.

2. Nacisng¢ przycisk <=2 Piknometr>.

3. Wyswietlacz pokaze menu, ustawi¢ zgdane wartosci dla pél: masa piknometru i
objeto$¢ piknometru.

4. Nacisngc przycisk <j START>.

5. Waga jest gotowa do realizacji procedury.

6. Napetni¢ piknometr badang substancjg, zgodnie z wytycznymi dla piknometru.

7. Ustawi¢ piknometr na szalce wagi i po ustabilizowaniu sie wskazania nacisngc¢
przycisk <j>.

8. Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

9. Nacisng¢ przycisk <L ">, aby zakonczy¢ procedure.

Uwaga:

Nacisniecie przycisku <j> rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samymi nastawami.

Procedura 2 — jezeli masa piknometru nie zostala wpisana:

1.

ok wh

Aby gesto$¢ byta zapisana w danych towaru, nalezy ustawi¢ parametr w Ustawieniach
<Przypisz gestos¢ do towaru> oraz wybra¢ towar jako aktywny, uzywajgc przycisku
szybkiego dostepu <Towar>.

Nacisng¢ przycisk <=3 Piknometr>.
Wyswietlacz pokaze menu, ustawi¢ zgdane wartosci dla pola: objetos¢ piknometru.

Nacisng¢ przycisk <j START>.
Waga jest gotowa do realizacji procedury.
Ustawi¢ na szalce wagi pusty piknometr i po ustabilizowaniu sie wskazania nacisng¢

przycisk <>,
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7. Zdjg¢ piknometr z szalki i napetni¢ go badang substancjg, zgodnie z wytycznymi dla
piknometru.
8. Ustawi¢ napetniony piknometr na szalce wagi i po ustabilizowaniu sie wskazania

nacisngc przycisk <L~_>.
9. Wyswietlacz pokaze wynik gestosci.

10. Nacisng¢ przycisk <L"_I>, aby zakonczy¢ procedure.

Uwaga:

Nacisniecie przycisku <j> rozpoczyna ponowny pomiar z tymi samymi nastawami.

18.7. Ustawienia dodatkowe zwigzane z funkcjg gestosci

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.
o Pytaj o numer prébki: dostepne sg ustawienia:

NIE - nie jest wymagana informacja o numerze probki; zastosowanie do
pomiaru.
TAK — przed kazdym pomiarem automatycznie zostanie pokazane okno,

w ktérym nalezy podac¢ numer probki; zastosowanie do serii pomiarow.

o Jednostka — do wyboru sg nastepujgce jednostki: [g/cm®], [kg/m?], [g/l]. Wybrana
jednostka bedzie obowigzywac dla wszystkich opcji oraz dla wydrukéw wynikow
koncowych.

o Przypisz gestos¢ do towaru: TAK/NIE — Po wybraniu opcji <TAK>, program
automatycznie przypisze wartos¢ wyznaczonej gestosci ciata statego i cieczy, w
miejsce <Gestos¢> w danych dla wybranego towaru. Aby wykorzysta¢ te funkcje,
nalezy przed rozpoczeciem wyznaczania gestosci wybraé towar (z bazy towarow), dla
ktdrego bedzie przeprowadzana procedura. Po zakonczeniu procesu program wpisze
wyznaczong gestos¢ do danych o towarze, (jesli gestosé byta juz przypisana dla tego
towaru, zostanie ona zastgpiona przez nowg wartos¢).

Zasady uzytkowania funkcji tu nieopisanych zawiera pkt.13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.

18.8.  Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegoélnych elementéw wydruku
standardowego, jak réwniez zdefiniowanie wydruku niestandardowego.
=  Wydruk standardowy
Skfada sie z czterech wewnetrznych blokow, ktére zawierajg rézne zmienne. Dla
kazdej zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK, — jezeli ma by¢ drukowana lub NIE, —
jezeli ma nie wystepowaé na wydruku.

Ustawienia dla wydrukéw nagtéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla projektu wydruku gestosci.

Uzytkownik moze zaprojektowac¢ zawarto$ci raportow w kazdej z procedur. Po kliknieciu w
opcje <Projekt wydruku gestosci> zostaje wyswietlone kolejne okno, w ktérym mozna
ustawi¢ zawartos¢ poszczegolnych raportéw.
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&«  Wydruki

. Projekt wydruku gestosci r Projekt wydruku nagtowka

Projekt wydruku wazenia / etykiety = Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej

Liczba etykiet / kopii

niestandardowy
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Liczba kopii nagtéwka 1 o wydruku 1
v I/"E(z)z‘: \:ttglgifit zbiorczych 1 | :| Baza wydrukéw / etykiet
Zawartosc poszczegolnych raportow:
CIALO STALE CIECZ POWIETRZE PIKNOMETR
Mod pracy — Mod pracy — Mod pracy Mod pracy
Procedura — Procedura — Procedura Procedura
Numer probki — Numer probki — Numer probki Numer probki
Uzytkownik — Uzytkownik — Uzytkownik Uzytkownik
Typ wagi — Typ wagi — Typ wagi Typ wagi
ID wagi — ID wagi — |ID wagi ID wagqi
Data — Data — Data Data
Czas — Czas — Czas Czas
Ciecz wzorcowa  — Objetos¢ nurnika - Masa wzorca Masa piknometru
Temperatura — Temperatura stalowego Objetos¢ piknometry
Gestosc cieczy — Wazenie 1 — Masa wzorca Wazenie 1
wzorcowej — Wazenie 2 aluminiowego Wazenie 2
Wazenie 1 — Gestosé — Gestosc¢ wzorca Gestosé
Wazenie 2 — Towar stalowego Towar
Gestosé — Magazyn — Gestos¢ wzorca Magazyn
Objetosé — Klient aluminiowego Klient
Towar — Pusta linia — Wazenie 1 Pusta linia
Magazyn — Kreski — Wazenie 2 Kreski
Klient — Podpis - Gestosc Podpis
Pusta linia Wydruk — Towar Wydruk
Kreski niestandardowy  — Magazyn niestandardowy
Podpis — Klient
Wydruk — Pusta linia
niestandardowy — Kreski
— Podpis
— Wydruk



18.9. Raport ze zrealizowanych proceséw wyznaczania gestosci

Po wykonaniu kazdego procesu wyznaczania gestosci ciata statego, cieczy lub powietrza
jest generowany raport. Jest on zapisywany w bazie danych <Raporty Gestosci>. Nazwa
pliku raportu ma posta¢ daty i godziny wykonania procesu wyznaczania gestosci.

Przykfad raportu z wyznaczania gestosci ciata statego.

------ GestoS¢ -----------------
----------------- Ciafo state ----------------
Uzytkownik Admin
ID wagi 400015
Data 2011.10.07
Czas 10:08:09
Ciecz wzorcowa Woda
Temperatura 22 °C
Gestosé cieczy wzorcowej 0.9978 g/cm?®
Wazenie 1 10.526 g
Wazenie 2 2.586 ¢
Gestosé 1.322776 g/cm®

19.WAZENIE ZWIERZAT

<E Wazenie zwierzat> jest modem pracy pozwalajgcym napoprawne wazenie obiektow,
ktore poruszajg sie. Ten typ obiektu z zasady generuje niestabilny pomiar, co wymaga
zastosowania innej metody filtrowania sygnatu pomiarowego.

Po wybraniu funkcji Wazenia zwierzat na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Wazenie zwierzat Admin 2023.03.21 13:26:17
O O O O O @
. g
hd >O< Max
ROZpOCZnIJ wazenie 8 Temperatura 84* Wilgotnosc
35%
Czas usredniania 5s TR o
Prog 10¢g
994 hPa
4 Drgania é’s‘ Gestosc
19.9% 1.155 kg/m?®
9
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19.1. Ustawienia dla Wazenia zwierzat

Zaleznie od tego, jak ma przebiegaC analiza masy wazonego obiektu, nalezy ustawi¢
parametry wewnetrzne funkciji.

Procedura:

1. Nacisngc¢ przycisk <E Wazenie zwierzat>.

2. Wyswietlacz pokaze opcje zwigzane z tg funkcja, takie jak:

e Czas usredniania
Jest to czas, w ktorym analizowane sg pomiary. Z otrzymanych pomiaréw
wyliczany jest wynik pomiaru.

e Praca automatyczna
Decyduje, czy pomiary odbywajg sie recznie (po nacisnieciu przycisku) czy tez
automatycznie. Pomiar obiektu rozpoczyna sie automatycznie w chwili
przekroczenia przez wskazanie wartosci ustawionego progu. Pomiar kolejnego
obiektu moze byc¢ rozpoczety po zdjeciu obiektu (wskazanie musi ,zej$¢” ponizej
wartosci progu) i po umieszczeniu kolejnego obiektu na szalce, w chwili
przekroczenia przez wskazanie wartosci ustawionego progu.

» Prog
Jest warto$cig wyrazong w jednostkach masy. Aby rozpoczgé pomiar, wartos¢
wskazania masy musi by¢ wieksza od wartosci progu.

Ustawi¢ parametry dziatania funkgcji i wréci¢ do wazenia.

PotozyC obiekt na szalce wagi i nacisng¢ przycisk <D>.
Po zakonczeniu pomiaru wyswietlacz pokaze ,zamrozony” wynik wazenia obiektu.

o ok

Kolejny pomiar jest mozliwy po nacisnieciu przycisku <j> i rozpoczeciu procesu
powtornie:

- praca nieautomatyczna — nacisng¢ przycisk <j>.
- praca automatyczna — zdjg¢ obiekt i umiesci¢ kolejny obiekt na szalce.

19.2. Ustawienia dodatkowe dla Wazenia zwierzat

- Kontrola wyniku:
= Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary
» Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zZwigzane z wazeniem.
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20.RECEPTURY

<[®JReceptury> sg modem pracy pozwalajgcym na sporzgdzanie mieszanin z wielu

sktadnikdéw. Caty proces przebiega automatycznie.

Uzytkownik ma mozliwosc¢ przy sporzgdzaniu mieszanin:

» korzystania z bazy receptur, gdzie sg zapisane receptury i wtedy program pomaga
przy odwazaniu poszczegoinych sktadnikow przez odpowiednie komunikaty,
pojawiajgce sie w polu informac;ji

» |ub sporzgdzania mieszanin bez korzystania z bazy receptur, wtedy to sam
uzytkownik kontroluje nawazane sktadniki, ich kolejnosc¢ i ilosc.

Jesli uzytkownik chce wykorzysta¢ bazy receptur, musi w pierwszej kolejnosci stworzyc
recepture, a nastepnie przywotac jg do stosowania. Tworzenie receptur jest mozliwe tylko z
poziomu opcji Bazy Receptur. Procedura dla tej operaciji jest opisana w dalszej czesci.

Po wybraniu funkcji Receptury na wyswietlaczu s dostepne nastepujace przyciski
oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Receptury Admin 2023.06.16 06:50:10
Fast =
: g
(e Max
- ] il
ROZDOCZF‘II] recepture y Temperatura 4§* Wilgotnosc
Receptura 12 39%
Numer skiad‘nlka 24.92°C e
Masa sktadnika
. 993 hPa
Wartos¢ docelowa
Suma 4 Drgania _% Gestosc
19.3% 1.151 kg/m’

A &p ko ko Gt

20.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z recepturami

Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan. Dostep do tych
ustawien opisany jest ponize;:

Procedura:
1. Wysungc¢ lewe boczne menu.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
3. Nacisng¢ menu <Ustawienia>.
4. Wyswietlacz pokaze funkcje zwigzane z recepturami.
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Z procesem receptur zwigzane sa takie funkcje, jak:
- Automatyczne nazywanie sktadnikéw:

= TAK
= NIE

- Stosuj tary z bazy danych:

» TAK — kazdemu uzytemu sktadnikowi bedzie przypisywana wartosc tary,
zwigzana z danym towarem zapisanym w bazie towarow.
» NIE - tara nie bedzie uzywana.
Sposoéb weryfikacji sktadnika:
Opcja pozwalajgca wybraé, jaka zalezno$¢ bedzie uzywana do okreslenia
poprawnosci masy poszczegolnych skfadnikow podczas sporzadzania mieszaniny.
Dostepne opcje: TOLERANCJA/PROGI.
TOLERANCJA: program przyjmuje jako poprawng mase skfadnika, jesli masa miesci
sie w zatozonej tolerancji procentowej masy catkowitej sktanika (+%) — (dane w bazie
towarow).
PROGI: program przyjmuje jako poprawng mase skiladnika, jesli masa miesci sie
pomiedzy ustawionymi progami (dane w bazie towardéw).
Wybrana zaleznos¢ obowigzuje dla wszystkich sktadnikow w procedurze sporzgdzania
mieszanin.
Jezeli podczas sporzgdzania mieszaniny ktorys ze skfadnikdw zostanie przewazony
(masa sktadnika jest poza przedzialem tolerancji na plus w stosunku do masy
docelowej), program po zatwierdzeniu masy sktadnika, wyswietli komunikat z pytaniem
<WARTOSC SPOZA ZKRESU. PRZELICZYC RECEPTURE?>. Po zatwierdzeniu
opcji program automatycznie przeliczy masy pozostatych sktadnikow tak, aby
proporcje mieszaniny byty zachowane.
Opcja jest aktywna tylko wtedy, gdy dane dotyczgce towaréw (skfadnikow) w bazie
towaréw zgadzajg sie z wybrang opcjg <SPOSOB WERYFIKACJI SKEADNIKA>; np.:
dla towaru wpisane sg progi i w opcji <SPOSOB WERYFIKACJI SKEADNIKA> jest
wybrana warto§¢ <PROGI>. Jezeli te dane nie bedg spdjne, wtedy automatyczne
przeliczanie mas poszczegolnych skladnikéw nie bedzie aktywne, np. w sytuacji, gdy
dla towaru wpisane sg progi, a w opcji <SPOSOB WERYFIKACJI SKEADNIKA> jest
wybrana wartos¢ <TOLERANCJA>.
Edycja mnoznika:
Opcja pozwala na sporzgdzenie wielokrotnosci mieszanin wedtug wybranej receptury
w jednym procesie wazenia:
» TAK — po wybraniu receptury do nawazania program zapyta o wartos¢
mnoznika, przez ktéry bedzie przemnazana masa poszczegdlnych sktadnikow
przy ich odwazaniu. Wpisana wartos¢ bedzie obowigzywac dla wszystkich

sktadnikéw.
= NIE - brak mozliwosci wprowadzenia mnoznika, domysina wartos¢ ustawiona na
<1>.

Kontrola sktadnika:

Wymuszenie potwierdzenia przez odczyt kodu EAN dla kazdego wazenia kolejnych
sktadnikéw w recepturze.

Liczba cykli:

Ustawienia liczby cykli receptury, czyli okreslenie, ile razy ma zosta¢ powtdérzona cata
receptura.
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20.2. Receptury — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modow ma zestaw domysinych przyciskow, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskow
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien.

20.3. Wprowadzanie receptury do Bazy Receptur

Baza receptur sktada sie z nazw receptur oraz nazw sktadnikow, ktére je tworzg wraz z ich
masami. Kazdy towar uzyty do receptury jest zapisany w bazie towaréw. Podczas tworzenia
receptury nalezy w pierwszej kolejnosci poda¢ jej nazwe, a nastepnie do tej receptury
dodawac sktadniki. Program dziata intuicyjnie i prowadzi uzytkownika poprzez wyswietlanie
odpowiednich komunikatow. Poniewaz dla kazdego sktadnika nalezy poda¢ nazwe oraz jego
mase, operator musi zna¢ dokfadnie sktad catosci mieszaniny. Dodania receptury do bazy
mozna dokonac¢ z poziomu menu Bazy Danych.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych> i nacisng¢ pole <Receptury>.

e Nacisngc¢ przycisk <D Dodaj>, jezeli ma by¢ dodana receptura.

Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane dotyczgce nowej receptury.

Wykaz informacji definiowanych dla receptur:

1. Nazwa: po kliknieciu w pole nazwy, zostanie otwarte nowe okno, w ktérym nalezy
wprowadzi¢ nazwe receptury.
2. Kod: mozliwo$¢ wprowadzenia kodu receptury.
3. Skiadniki: po kliknieciu w to pole zostanie otwarte okno z listg sktadnikéw uzytych w
recepturze (dla nowej receptury lista jest pusta), nalezy dodac sktadniki receptury:

e Nalezy nacisng¢ przycisk <D Dodaj>.

e Nastepnie wybrac jedng z opciji:
<Nowy skladnik> - dodanie towaru, ktory nie jest wpisany do bazy towarow. Po
wybraniu tej opcji nalezy w pierwszej kolejnosci wprowadzi¢ nazwe nowego
towaru, nastepnie mase towaru, jaka ma zosta¢ odwazona dla receptury.
Program automatycznie doda towar do bazy towardw.

Uwaga:
Po dodaniu towaru uzytkownik moze uzupetni¢ pozostate dane dotyczgce towaru z poziomu
bazy towaréw.

<Nowy sktadnik z bazy> - po wybraniu tej opcji zostanie otwarte okno bazy
towarow. Z listy nalezy wybraé towar, ktory ma zostaé uzyty w recepturze.
Program jako mase, ktorg nalezy odwazy¢, przyjmie mase zapisang w bazie
towardéw dla wybranego towaru.
Mase kazdego z dodanych towarow mozna edytowac. Zmieniona masa towaru z
bazy nie bedzie powodowaé zmiany masy towaru w bazie towarow.

4. Liczba sktadnikdw: opcja nieedytowalna, jest aktualizowana na biezgco przez

program po dodaniu kazdego kolejnego sktadnika do receptury.
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5. Suma: masa docelowa receptury, suma mas wszystkich sktadnikéw, opcja
nieedytowalna, jest aktualizowana na biezgco przez program po dodaniu kazdego
kolejnego sktadnika do receptury.

20.4. Wykorzystanie receptur w wazeniu

Po uruchomieniu funkcji RECEPTURY mozna przejs¢ do sporzgdzania mieszaniny, w
zalezno$ci od ustawien po wybraniu receptury z bazy receptur lub nawaza¢ mieszanine
recznie.
Sporzgdzanie mieszanin moze sie odbywac poprzez:
— realizacje receptury, ktéra nie jest zdefiniowana w Bazie receptur — recznie,
— realizacje receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur,
— realizacje wielokrotno$ci receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur — mnoznik,
— realizacje receptury, ktéra jest zapisana w Bazie receptur, z okresleniem masy
docelowej catej sporzgdzanej mieszaniny.

Uwaga:
Aby korzystac¢ z poszczegolnych opcji, nalezy aktywowac odpowiednie przyciski w pasku przyciskow
szybkiego dostepu oraz ustawi¢ odpowiednie opcje w ustawieniach modu Receptury.

Po wybraniu receptury nalezy odwazac kolejne sktadniki i po ustabilizowaniu sie wskazania

naciskac przycisk <j>. Masa kazdego sktadnika po zatwierdzeniu przyciskiem <j> jest
tarowana, tzn. zostata przyjeta do masy koncowej mieszaniny.

Przycisk <[> kasuje wszystkie operacje zwigzane z tworzeniem mieszaniny. Po jego
nacisnieciu mozna wybraé inng recepture do sporzgadzania.

Procedura 1 — realizacja receptury, ktora nie jest zdefiniowana w Bazie receptur — recznie.
Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu.

e Nacisngé przycisk Receptura bez nazwy <®&9> w pasku przyciskéw szybkiego
dostepu.

Nadac¢ nazwe nowej recepturze.

Program automatycznie przejdzie do opcji wyboru skfadnikow.

Wybrac¢ sktadnik (nowy lub z bazy towaréw).

Program przejdzie do okna gtéwnego.

Ustawi¢ na szalce pojemnik, w ktorym bedzie umieszczany sktadnik i po
ustabilizowaniu sie wskazania, wytarowac jego mase.

Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilo$¢ sktadnika.

ZatwierdziC proces przyciskiem <j>.

Program przejdzie do okna wyboru kolejnego sktadnika.

Postepujac jak poprzednio, odwazyé wszystkie sktadniki mieszaniny.

Po odwazeniu ostatniego sktadnika wybrac jedng z opciji:

- <Zapisz i zakoncz> - wykonany proces zostanie zapisany do bazy receptur jako nowa
receptura i automatycznie zakonczony z zapisaniem raportu do bazy raportow z
receptur.

- <Zakoncz> - proces zostanie zakonczony bez zapisu do bazy receptur wykonane;j
receptury i automatycznie zakonczony z zapisaniem raportu do bazy raportow z
receptur.
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e Po potwierdzeniu opcji program zakonczy proces nawazania mieszaniny i powréci do
wyswietlania okna gtéwnego funkcji Receptury, z komunikatem w dolnej linii

<Zakonczono>. Aby przejs¢ do kolejnych operacji, nalezy nacisngc¢ przycisk <j>.

Uwaga:
Proces nawazania mieszaniny mozna w kazdym momencie przerwac¢ po wybraniu opcji
<Przerwij >,

Procedura 2 — realizacja receptury, ktora jest zapisana w Bazie receptur.

Podstawowa opcja sporzgdzania receptur. W zaleznosci od ustawien dla funkcji, mozna
tatwo przygotowywac wielokrotnosci mieszanin.
Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu.

e Nacisngc¢ przycisk Receptura <L=>,
o Z listy Receptur wybrac te, ktéra ma byc¢ zrealizowana.

e Rozpoczac realizacje receptury naciskajgc przycisk <£ >,

Jezeli w ustawieniach funkcji Receptury ustawiona jest opcja <Edycja mnoznika> na
warto§¢ <NIE> - program automatycznie rozpoczyna realizacje procesu
recepturowania, przyjmujgc mnoznik [1], a jezeli ta opcja jest ustawiona na wartos¢
<TAK> — program wyswietli okno z klawiaturg, w ktorym nalezy poda¢ wartosé
mnoznika, przez ktéry bedg przemnazane masy wszystkich sktadnikow receptury
(masa kazdego sktadnika bedzie iloczynem masy zapisanej w recepturze i wartosci
wpisanego mnoznika).

e Po zatwierdzeniu wpisanej wartosci program automatycznie rozpocznie proces
recepturowania: na wyswietlaczu, w polu informacji, pojawig sie: nazwa wybranej
receptury, nazwa pierwszego sktadnika, numer sktadnika, masa, jakg nalezy odwazy¢
oraz masa docelowa.

e Ustawic na szalce pojemnik, w ktérym bedzie umieszczany skfadnik i po
ustabilizowaniu sie wskazania, wytarowac jego mase.

e Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilos¢ sktadnika.

e Po zatwierdzeniu masy sktadnika program automatycznie dodaje jg do sumy mas
mieszaniny i przechodzi do nawazania kolejnego sktadnika.

e Po odwazeniu wszystkich sktadnikdw z receptury program automatycznie drukuje
raport z wykonanej operacji oraz zapisuje go do bazy raportow (wzor raportu mozna
przedefiniowa¢c w opcji <wydruk>), a w dolnej linii wyswietlany jest komunikat

<Zakonczono>. Aby przejs¢ do kolejnych operacji, nalezy nacisng¢ przycisk <L~_>.

Procedura 3 — realizacja receptury, kitéra jest zapisana w Bazie receptur, z okresleniem
masy docelowej mieszaniny.

Opcja przydatna, gdy nalezy sporzgdzi¢ okreslong mase danej mieszaniny, ktéra jest rozna
od masy wynikajgcej z zapisanej wczesniej w bazie sumy mas uzytych skiadnikéw.
W takim przypadku, bez Zmudnego przeliczania mas poszczegoéinych sktadnikéw przez
uzytkownika, program automatycznie dobiera je, w zaleznos$ci od wpisanej masy koncowej
mieszaniny.

Nalezy postepowac zgodnie z podpowiedziami programu.

e Nacisngc¢ przycisk Receptura <l &>,
e Z listy Receptur wybrac te, ktéra ma byc¢ zrealizowana.
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¢ Rozpoczgc¢ realizacje receptury naciskajgc przycisk <E >,

e Program wyswietli okno z klawiaturg, w ktérym nalezy podac¢ wartoS¢ masy docelowej
mieszaniny.

e Po zatwierdzeniu wpisanej wartosci program automatycznie rozpocznie proces
recepturowania, na wyswietlaczu: w polu informacji, pojawig sie: nazwa wybrane;
receptury, nazwa pierwszego sktadnika, numer sktadnika, masa, jakg nalezy odwazy¢
oraz masa docelowa.

Masy sktadnikbw sg automatycznie (proporcjonalnie) przeliczane, aby otrzymaé
warto$¢ wpisanej masy docelowej jako masy catkowitej mieszaniny.

e Ustawi¢ na szalce pojemnik, w ktorym bedzie umieszczany sktadnik i po
ustabilizowaniu sie wskazania, wytarowac jego mase.

e Umiesci¢ w pojemniku oczekiwang ilos¢ sktadnika.

e Po zatwierdzeniu masy skfadnika program automatycznie dodaje jg do sumy mas
mieszaniny i automatycznie przechodzi do nawazania kolejnego skfadnika.

e Po odwazeniu wszystkich sktadnikdw z receptury program automatycznie drukuje
raport z wykonanej operacji oraz zapisuje go do bazy raportow (wzor raportu mozna
przedefiniowa¢ w opcji <wydruk>), a w dolnej linii wyswietlany jest komunikat

<Zakonczono>. Aby przejs¢ do kolejnych operaciji, nalezy nacisngc¢ przycisk <L_—_>.

Kazdy raport z przeprowadzonych procesow mozna wydrukowacC z poziomu menu Bazy
Danych — raporty z receptur.

20.5. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegolnych elementéw wydruku
standardowego, jak réwniez wydruku niestandardowego.
= Wydruk standardowy: Sktada sie z czterech wewnetrznych blokéw, ktére zawierajg
ré6zne zmienne. Dla kazdej zmiennej nalezy ustawiC¢ opcje TAK, — jezeli ma by¢
drukowana lub NIE, — jezeli ma nie wystepowac na wydruku.

«  Wydruki

|7| Raport receptury ; Projekt wydruku nagtéwka

b Projekt wydruku wazenia / etykiety =) Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej

. Ii . Liczba kopii nagtéwka 1

Liczba etykiet / kopii
ez wydruku

Liczba etykiet zbiorczych

=5 il s 1 |_‘ Baza wydrukéw / etykiet

Ustawienia dla wydrukéw nagtéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla raportu receptury. Uzytkownik moze zaprojektowaé zawartos¢
raportu.

Uwaga: Zawartos¢ danych dla kazdego z pomiarow w raporcie nalezy ustawiC w opcji <Projekt
wydruku wazenia>. Za kazdym razem podczas drukowania raportu, w miejscu, gdzie znajdujg sie
pomiary, bedg drukowane dane ustawione na opcje <TAK> w <Projekcie wydruku wazenia>. Po
wykonaniu kazdego procesu recepturowania jest generowany raport z procesu. Jest on zapisywany
w bazie danych <Raporty Receptur>. Nazwa pliku raportu ma posta¢ daty i godziny wykonania
procesu.

- 107 -



Zawartosc poszczegolnych raportow:

Mod pracy
Uzytkownik

Klient

Magazyn
Receptura

Kod receptury
Data rozpoczecia
Data zakonczenia
Liczba skfadnikow
Liczba pomiarow
Pomiary

Wartos¢ docelowa
Suma

Réznica receptury
Status

Pusta linia

Kreski

Podpis

Wydruk niestandardowy

21.STATYSTYKA

Uzytkownik
Nazwa receptury

Data rozpoczecia
Data zakonczenia

Wyglad przyktadowego raportu
Raport z Receptury

Nowak Jan
Mieszanina 1

2011.12.16 13:21:40
2011.12.16 13:22:28

llo$¢ sktadnikéw 5
llo$¢ wykonanych pomiaréw 5
——————————————— Pomiar 1 ---------------
19.994 g
——————————————— Pomiar 2 ---------------
49.993 g
——————————————— Pomiar 3 ---------------

9.999¢
--------------- Pomiar 4 ---------------

1.001g
--------------- Pomiar 5 ---------------
19.995 g
Masa catkowita 100.982
Masa docelowa 101.000
Réznica -0.018
Status OK
Podpis

<[] Statystyka> umozliwia zbieranie danych z serii wazen i tworzenie z nich statystyki.
Zakres wyswietlanych danych statystycznych jest zalezny od ustawien wewnetrznych

funkcji.

Po wybraniu funkcji Statystyka na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace przyciski
oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Statystyka Admin
a0
N O 1 m rat A“ Wil t
SUM 0.0000 g 35%
X 0.000008 40
MIN 0.0000 g
993 hPa
MAX 0.0000 g
Sbv.p 0.000000g  + Or 22 Gesto
22.2% 1.154 kg/m’
= & W O
=5 = (ahar]  [alar]
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21.1. Ustawienia przyciskéw i informaciji dla Statystyki

Podczas wykonywania serii pomiarow nalezy uwzgledni¢ ponizsze informacje dotyczace
dziatania przyciskow:

. Przycisk< PRINT> powoduje wydruk oraz dodanie pomiaru do zestawienia
statystycznego.

» Przycisk <(sh1] Dodaj do Statystyki> powoduje tylko dodanie pomiaru do zestawienia
statystycznego bez wydruku.

Jak w kazdym modzie pracy, uzytkownik moze zdefiniowacC witasny zestaw przyciskdéw oraz
informacji pokazywanych w polu Info.

21.2. Ustawienia dodatkowe dla Statystyki

- Kontrola wyniku:
» Brak, drukowane i zapisywane bedg wszystkie pomiary

» Blokuj, drukowane i zapisywane bedg tylko te pomiary, ktére zawarte sg
pomiedzy progami Lo i Hi.

Zasade ustawiania pozostatych funkcji menu opisuje pkt. 13.7 Dodatkowe parametry
zwigzane z wazeniem.

21.3. Parametry zwigzane z serig pomiarow

Dla kazdej serii pomiardw mozliwe sg takie operacje, jak: przeglad wynikéw, wydruk raportu,
usuniecie ostatniego pomiaru, skasowanie wszystkich wynikow statystyki.

Procedura:

1. Nacisng¢ przycisk <[sha] Statystyka>.

2. Wyswietlacz pokaze opcje: Wynik, Drukuj, Wykasuj ostatni, Wykasuj, Wykres
pomiarow, Wykres rozktadu prawdopodobienstwa.

3. Wybrac jedna z opcji:
— Wynik — w celu obejrzenia zestawienia statystycznego,
— Drukuj — w celu wydrukowania raportu,

Przyktad raportu:

-------------- Statystyka --------------
N 9
SUM 455.600 g
X 50.6222 g
MIN 49.939 g
MAX 51.380 g
D 1.441¢g
SDV.P 0.38505 g
SDV.S 0.39605 g
RDV.P 0.76 %
RDV.S 0.78 %
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_ZE(X—X)? n 2

SDVP = /T SDVSz\/ i=1(X; — X)
n—1

gdzie: gdzie:
SDV.P - odchylenie SDV.S - odchylenie standardowe proby
standardowe populacji
X - $rednia pomiarow X - $rednia pomiarow
X; - kolejny pomiar X; - kolejny pomiar
n - liczba pomiarow n - liczba pomiarow

SDVP SDVS
RDVP = 7 * 100% RDVS = 7 100%
gdzie: gdzie:
RDV.P — wspétczynnik zmiennosci RDV.S — wspoétczynnik zmiennosci proby
populacji SDV.S - odchylenie standardowe préby
SDV.P - odchylenie standardowe populacji X - Srednia pomiaréw
X - $rednia pomiarow

— Wykasuj ostatni — w celu usuniecia ostatniego pomiaru w serii,

— Wykasuj — w celu usuniecia wszystkich informacji statystycznych,

— Wykres pomiaréw — po wybraniu opcji program generuje i wyswietla wykres
rozktadu pomiarow w uktadzie wspoétrzednych masa/pomiar dla wykonanej serii
pomiarow; przyktadowy wyglad wykresu znajduje sie ponize;.

« Wykres pomiaréw =

Pomiar

— Woykres rozktadu prawdopodobienstwa — po wybraniu opcji program generuje i
wyswietla wykres rozktadu prawdopodobienstwa dla wykonanej serii pomiarow;
przyktadowy wyglad wykresu ponizej. Wykres stupkowy przedstawia ilosci takich
samych pomiarow w serii.

« Woykres rozkfadu prawdopodobienstwa %
Il Pomiary [] Rozktad Gaussa

Aby wréci¢ do wys$wietlania poprzedniego okna nalezy nacisngé pole €= w gérnym lewym
rogu wyswietlacza.
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22.KALIBRACJA PIPET

Waga umozliwia wzorcowanie pipet z wykorzystaniem specjalnej funkcji programu
wagowego lub wspotprace z programem komputerowym do Kkalibracji pipet PIPETY
(stanowisko do kalibracji pipet). Przed rozpoczeciem kalibracji pipet nalezy wewnatrz szafki
zamontowac specjalny zestaw. Zestaw ten nie jest standardowym wyposazeniem wagi.
Ponizej znajduje sie rysunek, przedstawiajgcy sposdb montazu zestawu.

Waga MYA 5Y z zestawem do kalibracji pipet:

Kolejnos$¢ czynnosci:

Waga XA 5Y z zestawem do kalibracji pipet:

Zestaw A Zestaw B Zestaw C

e zdemontowac standardowg szalke i ostony
przeciwpodmuchowe szalki,

e wewngtrz komory umiescic¢ elementy:

ostone szalki (2)

szalke wagi (3)

szklane naczynko (5)
naktadke, kurtyne parowg (6)
szklang ostone (7)
dodatkowg ostone (8)

lub szklang ostone (4)

Kolejnos¢ czynnosci:

1 e zdemontowa¢ standardowg szalke i
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ostony przeciwpodmuchowe szalki,
wewnagtrz komory umiesci¢ pierscien
dolny (8),

na pierscien dolny zatozyC pierscien
szklany (7),

wewnatrz pierscienia szklanego nalezy
umiesci¢ szalke wagi (6),

wewnatrz naczynia na szalce nalezy
umiesci¢ naczynie do kalibraciji pipet (5),
jezeli uzyte naczynie w zestawie C jest
za lekkie nalezy na szalke zatozy¢ jeden
z pierscieni docigzajgcych (9) lub (10)
na pierscien szklany nalezy natozy¢
pierscien gorny (4),

na pierscien goérny nalezy natozyc¢
naczynie kurtyny parowej (3),

na pierscien goérny natozy¢ nakfadke
szklang (2),

na naktadke szklang nalezy natozy¢
przykrywke szklang (1).



Wyglad wagi XA 5Y.A z zamontowanym
zestawem do kalibracji pipet

Waga XA 5Y.M.A, moze by¢ wyposazona w komore do kalibracji pipet z automatycznie
otwierang pokrywa.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy zamontowa¢ komore. W tym celu nalezy wyjgc¢
kor?ore, z opakowania i przygotowac jg do montazu wg. Ponizszego schematu.

Kolejnos¢ czynnosci:

Odkreci¢ srube zabezpieczajgca docisk (1)
Wyija¢ docisk (2)

Zdja¢ szklang naktadke (3)

Wyjac szalke (4)

Wyjac wktadke (5)

Wyijaé kurtyne parowg (6)

Zdemontowac¢ podstawe (11)

Wyija¢ pierscien dolny (10)

Wyja¢ wktadke dolng (9)

Wyijaé szklane naczynko (8)

Przed zamontowaniem komory nalezy w wadze zdemontowa¢ szafke szklang. W tym celu
nalezy zdemontowaé szyby oraz ramke gérng szafki. Sposéb demontazu opisany jest
w punkcie CZYSZCZENIE WAGI. Nastepnie nalezy zamontowa¢ komore do kalibracji pipet
wg ponizszego schematu.
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Kolejnos¢ czynnosci:

e Zdemontowaé zabezpieczenie gniazda
poditgczenia komory (12)

e Zatozyc pierscien dolny (10)

e Zamontowac szalke (4)

e Ostroznie =zatozy¢é szklang komore
podigczajgc ztgcze do gniazda w
znajdujgcego sie w podstawie wagi (7)

e Zamontowac szklane naczynko (8)

e ZamontowaC kurtyne parowg (6) i
napetni¢ jg wodg destylowang

e ZatozyC szklang naktadke (3)

e Zatozy¢ docisk (2)

e Dokreci¢ srube zabezpieczajgcg docisk

(1)

Uwaga: wszystkie czynnoSci nalezy
wykona¢ bardzo ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ mechanizmu wagi.

Naczynie kurtyny parowej minimalizuje btedy pomiaru powstajgce wskutek parowania cieczy
podczas wazenia.

Przed przystgpieniem do wzorcowania pipet nalezy do pierscienia kurtyny parowej nala¢
wody destylowanej do 2/3 wysokosci pierscienia. Uktad jest gotowy do pracy po okoto 1
godzinie — jest to czas niezbedny do stabilizacji wilgotnosci. Nalezy pamietaé o
kontrolowaniu poziomu wody destylowanej w naczyniu — powierzchnia naczynia powinna
by¢ caty czas przykryta wodg. Nadmiar wody w naczyniu moze zosta¢ usuniety przy pomocy
automatycznej pompki lub zewnetrznej pipety.

Aby zminimalizowac¢ wszelkie zmiany wilgotnosci wewnatrz komory wazenia oraz szkodliwy
wptyw podmuchdw podczas otwierania drzwiczek, nalezy dozowanie cieczy z pipety do
naczynia wagowego przeprowadzac¢ przez otwér w gérnej pokrywie komory wazenia.
Podczas kalibracji pipet jest dopuszczone uzywanie wagi bez szklanej szafki. W tym celu
nalezy zdemontowac szyby oraz ramke gérng szafki. Sposdb demontazu szyb opisany jest
w punkcie CZYSZCZENIE WAGI, natomiast demontaz ramki pokazany jest ponizej. Aby
zdjg¢ ramke, nalezy odkreci¢ 4 wkrety mocujgce ramke do obudowy (jak pokazano na
rysunku) i zdjg¢ ramke. W tak przygotowanej wadze nalezy zamontowac zestaw kalibracji
pipet, wedtug opisu powyzej.
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Waga XA 5Y z komorg automatyczng

Wyglad wagi ze zdemontowang szafkg i zamontowanym zestawem do kalibracji pipet.

Z tak przygotowang wagg mozna rozpoczg¢ procedure kalibracji pipet.

Funkcja < Kalibracja pipet> przeznaczona jest do wyznaczania btedéw pomiarow
objetosci pipet, zgodnie z normg ISO 8655 Ilub wedtug zatozen ustalonych przez
uzytkownika.
Dla kalibracji realizowanej zgodnie z normg ISO 8655 btedy sg automatycznie dobierane dla
poszczegolnych objetosci; zgodnie z zapisami normy (patrz: tabela btedéw w normie ISO
8655).
Funkcja umozliwia:

= kalibracje pipet o statej lub zmiennej objetosci, jedno- lub wielokanatowych,

» zdefiniowanie bazy pipet, zawierajacych miedzy innymi: nazwe, kod, sprawdzane

objetosci i inne,

» wyliczanie wynikdw na podstawie:

- Sredniej objetos¢ pipety (kanatu),

- btedu systematycznego es (btgd doktadnosci),

- btedu przypadkowego CV (btagd powtarzalnosci),
zautomatyzowanie procedur pomiarowych w zaleznosci od typu badanej pipety,
gromadzenie wynikéw kalibracji w bazie danych (w formie raportéw),
wydruki raportow z kalibracji pipet,
eksport raportéw z badan.
Podczas procedury wyznacza sie btad dokfadnosci i btgd powtarzalnosci dla badanej
objetosci. Dla pipet o zmiennej objetosci mozna zadeklarowa¢ maksymalnie 5 wartosci
objetosci z zakresu pipety, ktore bedg sprawdzane podczas kalibracji.

Do kalibracji pipet nalezy uzywac¢ wytacznie wody destylowane;j.

Warunki srodowiskowe niezbedne do zapewnienia wysokiej doktadnosci kalibraciji:
= Temperatura otoczenia pipety, koncowki i cieczy powinna wynosi¢
20°C = 25°C, ustabilizowana w trakcie wazenia w granicach + 0.5.°C.
= Wilgotno$¢ wzgledna powinna wynosi¢ 50 + 75%.
= Pipeta wraz koncowkami oraz woda destylowana powinny by¢ poddane procesowi
stabilizacji temperaturowej bezposrednio w pomieszczeniu wagowym. Norma
odniesienia zaleca, aby czas aklimatyzacji wynosit minimum 2 godziny.
Uzytkownik przy kalibracji pipet korzysta z bazy pipet, gdzie sg zapisane dane dotyczgce
pipet, jej parametry, badane objetosci oraz wartosci btedéw dla tych objetosci.
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Przed przystgpieniem do kalibracji nalezy wprowadzi¢ do bazy danych pipety oraz kryteria
kalibracji. Dodawanie pipet jest mozliwe tylko z poziomu opcji Bazy Danych. Procedura
dodawania jest opisana w dalszej czesci.

Po wybraniu funkcji Kalibracja pipet na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace
przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:

Kalibracja pipet Admin 2023.03.21 13:43:50

0.0000; -

\"O‘

Rozpocznij kontrole 03¢ Wilgotnos

Pipeta ‘ 35 %
Badana objetosc D4E4 0

Srednia objetos¢
993 hPa
Btad systematyczny [Es]

Btad przypadkowy [Sr] 2 Gest
Status 21.9% 1.154 kg/m’

22.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z kalibracjqg pipet

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan. Dostep do tych
ustawien opisany jest ponizej:

Procedura:

1. Wysung¢ lewe boczne menu.

2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
3. Nacisng¢ menu <Ustawienia>.

4. Wyswietlacz pokaze dostepne funkcje.

Z procesem kalibracji pipet zwigzane sa nastepujace funkcje:

Liczba pomiaréw: opcja pozwalajgca zadeklarowac liczbe pomiaréw dla badanej
objetosci pipety (obowigzuje dla kazdej objetosci, przy kalibrowaniu pipet o zmiennej
objetosci).

Pytaj o numer seryjny: TAK/NIE. Dla opcji <TAK> przed rozpoczeciem procedury
program wyswietli okno z klawiaturg, w ktorym nalezy wprowadzi¢ numer seryjny pipety.
Praca z ISO 8655: TAK/NIE. Dla opcji <TAK>, dla wybranych objetosci, program
automatycznie przyjmuje wartosci btedow, zgodnie z zaleceniami normy ISO 8655,
podczas kalibracji pipety, (gdy dla danej pipety zostaty zdefiniowane inne btedy, to po
wybraniu tej opcji btedy znajdujgce sie w bazie danych nie obowigzujg).

Pobierz warunki srodowiskowe z THB: TAK/NIE. Dla opcji <TAK> program
automatycznie, w odpowiednim momencie procedury, odczytuje i zapisuje wartosci
warunkéw srodowiskowych z podtgczonego modutu THB. Jesli zostanie wybrana opcja
<NIE>, przed rozpoczeciem i po zakonczeniu kalibracji nalezy recznie wpisa¢ wartosci
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temperatury, wilgotnosci i cisnienia panujgcych w pomieszczeniu, odczytane z
czujnikbw zewnetrznych.

- Tryb tary, Automatyczny wydruk stopki, Tryb wydruku, Wydruk: zasade
uzytkowania zawiera punkt 13.7 Dodatkowe parametry zwigzane z wazeniem.

22.2. Kalibracja pipet — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modow ma zestaw domysinych przyciskow, ktore sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien.

Podczas pracy z automatyczng komorg do kalibracji pipet, uzytkownik ma mozliwosé
automatycznego sterowania pracg przestony otworu dozowania cieczy za pomocag
przyciskow szybkiego dostepu lub czujnikow zblizeniowych:

IUPENI Zmien potozenie przestony.
CLOSE

~7  Otwérz przestone.
— Zamknij przestone.

22.3. Dodanie pipety do Bazy Pipet

Baza pipet sktada sie z nazw pipet oraz innych danych wraz z badanymi objeto$ciami oraz
btedami dla tych objetosci. Podczas tworzenia pipety nalezy w pierwszej kolejnosci podac jej
nazwe, a nastepnie wprowadzi¢ pozostate dane.

Program dziata intuicyjnie i prowadzi uzytkownika przez wyswietlanie odpowiednich
komunikatéw. Dodania pipety do bazy mozna dokonac z poziomu menu Bazy Danych.

Procedura:
o Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych> i nacisng¢ pole <Pipety>.

¢ Nacisngc¢ przycisk <D Dodaj>, jezeli ma by¢ dodana nowa pipeta.
Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane.
Wykaz informacji definiowanych dla pipety:

1. Nazwa: po kliknieciu w pole nazwy zostanie otwarte nowe okno, w ktérym nalezy
wprowadzi¢ nazwe.
Kod: mozliwos¢ wprowadzenia kodu pipety.
Model: mozliwo$¢ wprowadzenia nazwy modelu.
Koncéwka: mozliwos¢ wprowadzenia nazwy uzywanej koncowki.
Rodzaj objetosci: ZMIENNA/STALA.
Objetos¢ nominalna: warto$¢ objetosci nominalnej pipety.
Objetos¢ minimalna: warto$¢ minimalnej objetosci pipety (w przypadku pipety o statej
objetosci nalezy wpisa¢ wartosc¢ <0>).
Liczba kanatéw: ilos¢ kanatow pipety (dla pipety jednokanatowej wprowadzi¢ warto$é
<1>).

NOoOkwWN

o
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9. Typ: BRAK/A/D1/D2. Typ pipety jest zgodny z zapisami w normie. Wybér typu jest
konieczny, gdy procedura kalibracji ma sie odbywac¢ zgodnie z normg ISO 8655,
gdyz wielkosci btedow sg rézne dla poszczegolnych typow. Dlatego, aby program
przyjmowat odpowiednie btedy, konieczne jest zdefiniowanie odpowiedniego typu
pipety.

10.Badane objetosci: po kliknieciu w pole zostanie otwarte okno z listg kalibrowanych
objetosci (dla nowej pipety lista jest pusta), nalezy dodac objetosci i dla kazdej z nich
zdefiniowac¢ wartosci btedow:

- nalezy nacisngc¢ przycisk <D Dodaj>,

- zostanie otwarte okno z klawiaturg numeryczna,

- nalezy wpisa¢ wartosc objetosci w [pl] i zatwierdzi¢ przyciskiem <=>,

- automatycznie pozycja zostanie dodana do listy wraz z proponowanymi

btedami,
- aby zmieni¢ wartosci btedéw, nalezy klikng¢ w pole dodanej objetosci,

« Edycja rekordu

[{| objetos¢ 100 I E,O’I‘Wd“s‘e’“"””””ﬁs 08%

Btad przypadkowy [CV] 0.3%

kazde z pol mozna edytowac i wprowadzac¢ swoje wartosci,

Uwaga: Podczas wzorcowania kolejno$¢ badanych objetosci jest zgodna z kolejnoScig, w jakiej sg
one wpisane.

- po ustawieniu poprawnych wartosci nalezy wroéci¢ do okna gtéwnego menu.

22.4. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegolnych elementéw wydruku
standardowego, jak réwniez wydruku niestandardowego.
= Wydruk standardowy skfada sie z czterech wewnetrznych blokéw, ktére zawierajg
rézne zmienne. Dla kazdej zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK, — jezeli ma by¢
drukowana lub NIE, — jezeli ma nie wystepowac na wydruku.

<«  Wydruki
‘ ‘ Projekt wydruku raportu kalibracji pipety | Projekt wydruku wyniku zlecenia kalibracji pipety

=

Projekt wydruku nagtéwka [ | Projekt wydruku wazenia / etykiety

y Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej _ Liczba kopii nagtowka 1

Liczba etykiet / kopii Liczba etykiet zbiorczych
= wydruku iz / kopii stopki

/_‘ Baza wydrukow / etykiet

Ustawienia dla wydrukéw nagtéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla raportu kalibracji pipety.
Zawartosc raportu:
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— Mod pracy

— Uzytkownik

— Klient

— Pipeta

— Numer seryjny

— Liczba kanatow
— Numer kanatu

— Liczba pomiaréw
— Praca z ISO 8655
— Data rozpoczecia
— Data zakonczenia

Podpis

Wydruk niestandardowy
Temperatura wody
Temperatura
Wilgotnosé
Cisnienie
Wspétczynnik Z
Pomiary i statystyka
Statystyka

Status

Pusta linia

— Kreski

22.5. Aktywacja funkcji

Aby przeprowadzi¢ proces Kkalibracji pipet, nalezy zastosowaC specjalng przystawke.
Przystawka nie jest standardowym wyposazeniem wagi.

Jest ona prostym urzgdzeniem, wspomagajgcym proces wzorcownia i/lub sprawdzania pipet
ttokowych, przeznaczonym dla wag serii 5Y.

Urzagdzenie zostato zaprojektowane w celu minimalizowania zjawiska parowania podczas
wazenia cieczy. Sktada sie ze specjalnej minikomory wagowej, umieszczanej wewnatrz
komory wagi, wyposazonej w dodatkowe naczynie tzw. kurtyny parowej oraz specjalng
szalke, umozliwiajgcg centryczne umieszczenie naczynia na ciecz.

Zastosowanie urzgdzenia do sprawdzania pipet pozwala na minimalizowanie ryzyka
zwigzanego z parowaniem wazonej cieczy podczas procesu. Mata kubatura komory
urzgdzenia w potgczeniu z kurtyng parowg pozwala na zwiekszenie wilgotnosci wzglednej w
komorze, co powoduje wyhamowanie procesu parowania cieczy.

W wyniku przeprowadzonych badan stwierdzono, ze przystawka eliminuje lub znaczgco
opodznia proces parowania, co jest istotne przy realizacji procedury kalibracji pipet ttokowych
metodg grawimetryczng.

Dobdr odpowiedniej przystawki i wagi zalezy od zakresu objeto$ci wzorcowanych pipet.
Przed rozpoczeciem procesu kalibracji nalezy zamontowaé przystawke wewnatrz komory
wazenia oraz wprowadzi¢ dane pipet, ktdre bedg kalibrowane, wraz ze wszystkimi danymi i
btedami (Baza pipet).

Kolejnym krokiem jest ustawienie gtdwnych opcji dla procesu:
Liczba pomiarow.

Pytaj o numer serii (TAK/NIE).

Praca z 1ISO 8655 (TAK/NIE).

Pobierz warunki srodowiskowe z THB (TAK/NIE).

Uwaga: Opis opcji i ich ustawiania znajduje sie w punkcie 22.1 Instrukcji.

Po ustawieniu tych opcji mozna przejs¢ do procesu kalibracji pipet.
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Aby przeprowadzi¢ proces kalibracji, nalezy:

. Nacisngc¢ przycisk <DWybierz pipete>.
. Z listy pipet wybra¢ badang.
. Po wyborze program wrdci do okna gtéwnego, a w polu informacji pojawi sie nazwa

wybranej pipety.

Nacisng¢ przycisk <D Start> w dolnym pasku.

Jesli ustawiona byta opcja <Pytaj o numer serii> na warto$¢ <TAK>, zostanie otwarte
okno, w ktérym nalezy wpisa¢ numer i zatwierdzi¢ wybor.

Nastepnie zostanie wyswietlone kolejne okno, w ktérym nalezy wprowadzi¢ wartosci
poszczegodlnych wielkosci, odczytane z czujnikdbw zewnetrznych (temperatura,

wilgotnosc, cisnienie i temperatura wody) i nacisngc przycisk <D Zatwierdz>.

Jesli dla opcji <Pobierz warunki srodowiskowe z THB> ustawiona byfta wartosc
<TAK>, to program automatycznie pobierze wartosci z modutu THB dla temperatury,
wilgotnosci i cisnienia powietrza, a wartos¢ temperatury wody nalezy wpisacC i

nacisngc przycisk <D Zatwierdz>.

Program wréci do wyswietlania okna gtéwnego, a w polu informacji pojawig sie
kolejne dane, takie jak: badana objetos¢ oraz status procesu <W realizacji>. W pasku
polecen bedg sie pojawia¢ komunikaty, ktére podpowiadajg uzytkownikowi kolejne
kroki do realizacji - <Wazenie prébki C1/V1/N1>.

Opisy oznaczajg: C1 — numer kanatu; V1 — numer objetosci dla kanatu; N1 — numer
pomiaru dla objetosci.

Postepujgc zgodnie z nimi, nalezy zrealizowaé procedure do konca. W polu informacji
bedag sie pojawiaC na biezgco pozostate dane (Srednia objetosé, wartosci bteddéw),
dotyczgce realizowanego procesu.

Po zatwierdzeniu ostatniego pomiaru zostanie wyswietlone okno z danymi warunkow
srodowiskowych. Postepujgc jak na poczatku procesu, nalezy wprowadzi¢ wszystkie

parametry i nacisng¢ przycisk < Zatwierdz>.

10.Program automatycznie wygeneruje raport, ktéry zostanie wydrukowany i zapisany w

bazie raportow z kalibracji pipet (wartosci dla warunkéw srodowiskowych oraz
temperatury wody, widoczne w raporcie, sg wartosciami S$rednimi wielkosSci
poczatkowych i koncowych dla procesu).

11.Nalezy zakonczy¢ proces, naciskajgc przycisk <D> w dolnym pasku. W przypadku

pipety wielokanatowej pojawi sie komunikat z pytaniem o kontynuacje procesu dla
nastepnych kanatéw. Po potwierdzeniu rozpocznie sie procedura dla kolejnego
kanatu wedtug wczesniejszych zatozen.

12.Mozna rozpoczgc¢ kolejng procedure dla tej samej pipety lub wybrac kolejng pipete do

kalibracji z bazy pipet.

22.6. Raport ze zrealizowanych proceséw kalibracji

Po wykonaniu kazdego procesu kalibrowania generowany jest raport z procesu. Jest on
zapisywany w bazie danych <Raporty kalibracji pipet>. Nazwa pliku ma posta¢ daty i
godziny wykonania procesul.
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Przykiadowy raport:

Uzytkownik
Klient

Pipeta

Numer seryjny
Liczba kanatow
Numer kanatu
Liczba pomiaréw
Praca z 1ISO 8655
Data rozpoczecia
Data zakonczenia

Kowalski

Nowak

p901\1k

7777

1

1

10

Tak

2012.03.15 07:50:44
2012.03.15 07:54:34

Temperatura wody 22.15 °C
Temperatura 21 °C
Wilgotno$c¢ 48 %
Cisnienie 1005 h Pa
Wspotczynnik Z 1.00328
------- Badana objetos¢: 1000 pl -------
1 0.998¢ 1000.82389 i
2 0.998¢g 1000.82389 ul
Srednia objeto$é 1000.82389 ul
Srednia  [%] 100.08 %
Btad systematyczny 0.82389 pl
Btad systematyczny [%0] 0.08239 %
Dopuszczalny bigd + 16 ul
Btad przypadkowy oul
Biad przypadkowy [%] 0 %
Dopuszczalny btad 6 ul
Status Pozytywny
POOPIS  ceveeeeei e

23.WAZENIE ROZNICOWE

< Wazenie réznicowe> umozliwia analizowanie zmian masy jednej lub wiekszej liczby

prébek.

Realizowane jest to przez wyznaczenie masy poczatkowej prébki, nastepnie prdbka jest
poddawana réznym procesom, w wyniku, ktdrych pewne sktadniki prébki sg oddzielane lub
dodawane do jej poczatkowego stanu. Na koniec probki sg ponownie wazone (wazenie
réznicowe). Po kohcowym wazeniu waga wyznacza réznice miedzy tymi dwoma wartosciami

mas (poczatkowa i kohcowa).
Uzytkownik przy wazeniu réznicowym ma mozliwosc¢:

» Zdefiniowania serii, z ktérych kazda moze zawierac wiele probek.
» Przypisania nazwy dla kazdej serii, wydrukowania lub eksportowania do pamieci

zewnetrznej danych dotyczgcych serii.

» Woyznaczenia tary i masy poczatkowej oraz wykonania do pieciu kolejnych wazen dla

masy koncowej kazdej z probek.

Jesli uzytkownik chce wykorzystaC wazenie réznicowe, musi w pierwszej kolejnosci
wprowadzi¢ serie do bazy danych programu, nastepnie zdefiniowaé prébki w serii, a
nastepnie przywota¢ dang serie do realizacji. Tworzenie serii jest mozliwe z poziomu baz

danych. Procedura dla tej operaciji jest opisana w dalszej czeSci.

Po wybraniu funkcji Wazenia ré6znicowego na wyswietlaczu sg dostepne nastepujace

przyciski oraz informacje wyswietlane w polu Info:
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Wazenie réznicowe Admin 2023.03.22 06:49:27

0.0000;

n 40«

Metoda g o Wilgot
Seria 31%
Prébka

Numer prébki

Tara 0.0000 g

22.38°C

993 hPa

21.7 % 1.165 kg/m’

M DO @a e @

23.1. Ustawienia dodatkowe zwigzane z wazeniem réznicowym

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan. Dostep do tych
ustawien opisany jest ponize;j:

Procedura:
1. Wysung¢ lewe boczne menu.
2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, serie, Profil.
3. Nacisng¢ menu <Ustawienia>.
4. Wyswietlacz pokaze funkcje zwigzane z wazeniem roznicowym.

Z procesem wazenia ré0znicowego zwigzane sg takie ustawienia, jak:

- Proég: wartos¢ masy, jako masy maksymalnej probki np. filtra.

- Srodowisko: opcja programu, w ktérej uzytkownik ustawia wymaganie podania
wartosci temperatury i wilgotnosci otoczenia przed wazeniami: <Wazenie A, Wazenie
T+A, Tarowanie T>.

» NIE - nie bedzie koniecznosci podawania.

= ONLINE - dane o warunkach $rodowiskowych bedg pobierane na biezgco z
modutu srodowiskowego, ktory wspodtpracuje z waga.

= WARTOSC - wartosci temperatury i wilgotnosci muszg byé wpisane przez
uzytkownika, zgodnie ze wskazaniami innego urzgdzenia pomiarowego.

- Maksymalna liczba wazen: deklaracja ilosci powtdrzen dla wazenia korncowego <B>

— Max 5 powtdrzen, ustawienie obowigzuje dla wszystkich serii.

Zasady uzytkowania pozostatych ustawien opisuje punkt 13.7 Dodatkowe parametry
zZwigzane z wazeniem.

23.2. Wazenie réznicowe — przyciski szybkiego dostepu

Kazdy z modow ma zestaw domysinych przyciskow, ktére sg pokazywane automatycznie po
wybraniu modu. Zestaw ten mozna zmodyfikowaé poprzez przypisanie innych przyciskéw
szybkiego dostepu do przyciskow ekranowych. Taka operacja wymaga odpowiedniego
poziomu uprawnien.
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Ponizej zostato opisane znaczenie tylko tych przyciskéw/ikon, ktére nie wystepowaty
w modzie Wazenie.

e f—

e

15 [=

| @rvvvam|

Wazenie A
Rozpoczecie nawazania masy poczatkowej <A> dla probki. Proces
realizowany jako oddzielna czynnosc.

Wazenie (T+A)

Rozpoczecie wazenia masy pojemnika na prébke (tarowanie) z
automatycznym, nastepujacym natychmiast po tarowaniu, wazeniem probki
(czynnoéci  nierozdzielne). Po zainicjowaniu procesu program Zzgda
wprowadzenia nazwy dla prébki.

Tara (T)

Rozpoczecie wazenia pojemnika na probke, realizowane jako oddzielna
czynnosc. Po zainicjowaniu procesu program zgda wprowadzenia nazwy dla
probki.

Wazenie B
Rozpoczecie nawazania masy koncowej <B> dla probki. Powoduje
uruchomienie wazenia roznicowego.

Seria
Przycisk umozliwiajgcy wybor serii, dla ktérej ma by¢ realizowana procedura
wazenia roznicowego.

Prébka
Przycisk stuzgcy do wyboru probki dla aktualnie realizowanego procesu w
wybranej serii.

Kopiowanie tary

Przycisk umozliwiajgcy procedure kopiowania wartosci tary okreslonej dla
danej probki, dla wszystkich probek w aktualnej serii, dla ktérych nie zapisano
jeszcze wartosci tary.

Usuwanie wartosci
Nacisniecie przycisku usuwa ostatnio zapisang wartos¢ masy (tara, wazenie
A lub wazenie B).

Dodawanie prébki

Nacisniecie przycisku powoduje wejscie do okna z klawiaturg, w ktérym
nalezy wpisa¢ nazwe dodawanej prébki. Warunkiem koniecznym dodania
probki jest w pierwszej kolejnosci wyboér serii, do ktorej ma ona zostac
dodana oraz nierozpoczecie operacji wazen.
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23.3. Wprowadzanie serii do Bazy Serii

Baza serii sktada sie z serii oraz prébek, ktére wchodzg w jej sktad.

Podczas tworzenia serii nalezy w pierwszej kolejnosci podac jej nazwe, a nastepnie do nigj
dodawac probki. Program dziata intuicyjnie i prowadzi uzytkownika poprzez wyswietlanie
odpowiednich komunikatéw. Nalezy poda¢ nazwe kazdej z prébek. Dodania serii do bazy
mozna dokona¢ z poziomu menu ustawien dla modu wazenia réznicowego lub z poziomu
Bazy Danych.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych> i nacisng¢ pole <Serie>.

e Nacisngc¢ przycisk <D Dodaj>, jezeli ma by¢ dodana seria.
Program automatycznie doda nowg pozycje do bazy i przejdzie do jej edycji. Nalezy
wprowadzi¢ wszystkie dane dotyczgce nowej serii.

Wykaz informacji definiowanych dla receptur:
1. Nazwa: po kliknieciu w pole nazwy, zostanie otwarte nowe okno, w ktorym nalezy
wprowadzi¢ nazwe serii.
2. Kod: mozliwo$¢ wprowadzenia kodu serii.
3. Klient: mozliwos¢ wybrania klienta, dla ktérego dokonywane bedg pomiary w serii.
4. Prébki: po kliknieciu w pole zostanie otwarte okno z listg probek (dla nowej serii lista
jest pusta), nalezy dodac proébki:

- nalezy nacisng¢ przycisk <D Dodaj>, program automatycznie doda nowg
pozycje do listy. Nazwa dodanej probki bedzie przypisana automatycznie (mozna
ja zmienic).

5. Liczba probek — opcja nieedytowalna, jest aktualizowana na biezgco przez program
po dodaniu kazdej kolejnej probki.

Dla kazdej z probek na liscie wyswietlany jest aktualny status w wazeniu réznicowym (etap
wazenia probki, jaki aktualnie jest wykonany).

Nowo dodane probki nie majg przypisanego statusu — pole obok jest puste. Status
aktualizowany jest na biezgco, po kazdym kolejnym etapie wazenia probki.

23.4. Przyklad realizacji procesu wazenia réznicowego

Po uruchomieniu funkcji WAZENIE ROZNICOWE nalezy:
e wybra¢ informacje, jakie majg by¢ wyswietlane na wyswietlaczu,
wybra¢ odpowiednie przyciski szybkiego dostepu,
dodac serie da pamieci wagi (nazwa identyfikuje serie),
dodac probki do serii (nazwa identyfikuje prébke),
po dodaniu probek nalezy wréci¢ do okna gtéwnego modu.

Wybor serii:

Nacisng¢ przycisk <SERIE>. Zostanie wyswietlone okno z bazg serii.

Po wejsciu do bazy serii nalezy nacisngC pole z nazwg serii, seria zostanie wybrana
do realizacji.

Jej nazwa pojawi sie w polu informacji (tylko, gdy taka informacja byta wybrana do
wyswietlania).
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Po wybraniu serii nalezy, przez naci$niecie odpowiedniego przycisku, wybra¢ sposéb
realizacji procesu:

7  Wazenie A
Wazenie masy poczatkowej dla probki.

7 Tara (T
Wazenie pojemnika na prébke — tarowanie.

7  Wazenie (T+A)
Wazenie pojemnika na probke (tarowanie) i wazenie probki (czynnosci
—— ) nastepujgce po sobie).

_, Wazenie B
7= Wazenie masy koncowej dla prébki. Opcja dostepna tylko wtedy, gdy dana
seria zawiera prébki z przeprowadzonymi wazeniami <A>. Jesli nie ma takich
probek, opcja jest niemozliwa do wybrania.
Wazenie A

Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej probki z listy, dla ktorej nie wykonano
jeszcze wazenia <A>. Jesli takich prébek nie ma, to waga wyswietla komunikat, ze operacja
jest niemozliwa do wykonania.

Jezeli jest mozliwe wykonanie operacji, to w polu informacji pojawig sie nowe dane,
dotyczgce rozpoczetego procesu.

Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawiaty odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.

Nalezy na szalce umiesci¢ probke i nacisngC przycisk <D>

Po zatwierdzeniu przyciskiem pojawi sig¢ okno do wpisania wilgotnosci i temperatury
otoczenia, — gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <WARTOSC>. Gdy opcja
<Srodowisko> ustawiona jest na <ONLINE> - informacje pobrane zostang z modutu
srodowiskowego i pojawi sie okno do ich potwierdzenia.

Uwaga:
Jezeli w ustawieniach dla modu zostata wytgczona opcja <Srodowisko> (warto$é <Nie>), program
pominie konieczno$¢ wprowadzenia tych wartosSci dla tego pomiaru.

Po zatwierdzeniu informacji przyciskiem <D> program wréci do wyswietlania okna
gtbwnego modu i pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia probki z szalki (pasek
komunikatéw).

Uzytkownik musi zdjg¢ zwazong probke i potwierdzi¢ czynnos¢ przyciskiem <D>.

Program automatycznie przejdzie do kolejnej probki w serii. Postepujac, jak za pierwszym
razem, nalezy dokona¢ wazenia kolejnej probki.

Proces mozna przerwac, naciskajgc powtérnie przycisk < >,
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Wazenie T

Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej probki z listy, dla ktorej nie wykonano
jeszcze wazenia <T>. Jesli takich prébek nie ma, to waga wyswietla komunikat, ze operacja
jest niemozliwa do wykonania.

Jezeli jest mozliwe wykonanie operacji, to w polu informacji pojawig sie nowe dane,
dotyczace rozpoczetego procesu.

Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawialy odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.

Nalezy na szalce umiesci¢ opakowanie dla prébki i nacisngé przycisk <—_J>.

Po zatwierdzeniu przyciskiem <D> pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia
opakowania z szalki (pasek komunikatow).

Uzytkownik musi zdjg¢ zwazone opakowanie i potwierdzi¢ czynnos¢ przyciskiem <D>.
Program automatycznie przejdzie do kolejnej probki w serii, dla ktérej mozna wykonac
wazenie <T>.

Postepujgc jak za pierwszym razem, nalezy dokonac¢ wazenia kolejnych pojemnikow.

Proces mozna przerwac, naciskajgc powtornie przycisk <l<2/>.

Wazenie T+ A

Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej probki z listy, dla ktérej nie wykonano
jeszcze wazenia <T>. Jesli takich prébek nie ma, to waga wyswietla komunikat, Zze operacja
jest niemozliwa do wykonania.

Jezeli jest mozliwe wykonanie operacji, to w polu informacji pojawig sie nowe dane,
dotyczgce rozpoczetego procesu.

Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawiaty odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.

Nalezy na szalce umies$ci¢ opakowanie dla probki i nacisngé przycisk <D>.
Wartos¢ masy opakowania zostanie przypisana do probki, jako wartos¢ tary, wskazanie
zostanie wyzerowane i pojawi sie komunikat o koniecznosci umieszczenia prébki w

pojemniku. Nalezy w zwazonym pojemniku umiesci¢ probke i nacisngc przycisk <D>.

Po zatwierdzeniu pomiaru przyciskiem <D> pojawi sie okno do wpisania wilgotnosci i
temperatury otoczenia, — gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <WARTOSC>. Gdy
opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <ONLINE> - informacje pobrane zostang z modutu
srodowiskowego i pojawi sie okno do ich potwierdzenia.

Uwaga:
Jezeli w ustawieniach dla modu zostata wytgczona opcja <Srodowisko> (warto$é <Nie>), program
pominie konieczno$¢ wprowadzenia tych wartosci dla tego pomiaru.

Po zatwierdzeniu informacji przyciskiem <D> program wréci do wys$wietlania okna
gtbwnego modu i pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia probki z szalki (pasek
komunikatéw).

Uzytkownik musi zdjg¢ zwazony pojemnik z probkg i potwierdzi¢ czynno$¢ przyciskiem D
Program automatycznie przejdzie do kolejnej probki w serii.
Postepujac jak za pierwszym razem, dokona¢ wazenia kolejnej probki.
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Proces mozna przerwac, naciskajgc powtdrnie przycisk < >,

W jednej serii, przy pomiarze kolejnych prébek mozna przeprowadzi¢ pomiary wedtug
schematéw: wazenie A, wazenie T lub wazenie T+A. Kazda z prébek zapisanych w serii
bedzie posiadata opis; tzw. status, ktéry informuje uzytkownika o etapie, na jakim jest dana
prébka. Po wejsciu do bazy serii i wybraniu serii do podglagdu program wyswietla okno, w
ktérym sg pokazane zapisane probki w tej serii.

< Probki

| P01 ‘ | PO2

[ | P03 ‘ | P 04

« PO1 B

= Nazwa P01 [vx] Status
[ 2

Znaczenie statusu:
e wazenie A — pomiary wykonane dla procedury <Wazenie A> lub <Wazenie T+A>,

e wazenie T — pomiary wykonane dla procedury <Wazenie T>.

Aby wejs¢ w szczegotowe informacje dotyczgce probki, nalezy nacisngc pole z nazwa.
W oknie zostang wyswietlone informacije:

«~ PO1

‘ ¥ | Nazwa PO1 Status Wazenie A

‘ = | Wazenie A 0.7998 g

Gdy dla prébki wykonano procedure:
o tylko wazenie A — warto$¢ tary bedzie wynosié¢ <0>,
o tylko wazenie T — wartos¢ wazenia A bedzie wynosic¢ <0>,
e wazenie T+A — dla tary i wazenia A bedg przypisane wartosci masy.

Dane dotyczgce wazen probki mozna wydrukowac na podtaczonej drukarce, po kliknieciu w

przycisk z drukarkg w gornym pasku wyswietlacza. Aby sprawdzi¢ dane dotyczgce wazenia
A, nalezy klikng¢ w pole <Wazenie A>:

< Wazenie A

. Data 2023.03.22 07:02:28 ‘T‘ Masa 0.7998 g

D Tara Og D Uzytkownik Admin

Jezeli w danej serii sg juz probki, dla ktérych dokonano wazen masy poczatkowej (wazenie
A), to mozna dla tych prébek przeprowadzi¢ wazenia masy koncowej (wazenie B).
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Wazenie B

=
Wybrac¢ opcje: (B)
Po wybraniu opcji waga przechodzi do pierwszej probki z listy, dla ktérej nie wykonano
jeszcze wazenia <B>. Jesli takich probek nie ma, to waga wyswietla komunikat, ze operacja
jest niemozliwa do wykonania. Jezeli jest mozliwe wykonanie operacji, to w polu informaciji
pojawig sie nowe dane, dotyczgce rozpoczetego procesu.

Uwaga:

Przy opisie <Wazenie B> znajdujg sie cyfry1/3: <1> oznacza, Ze jest to 1 cykl pomiarow typu B,
natomiast <3> oznacza, ze dla tego procesu wprowadzona jest w ustawieniach, jako <ILOSC
POWTORZEN>, warto$é <3> (3 cykle).

Nalezy pamieta¢, ze program bedzie proponowat w pierwszej kolejnosci wykonanie
<PIERWSZEGO> cyklu z <3> dla wszystkich probek w serii, dla ktérych jest mozliwe wykonanie tego
pomiaru (warunkiem jest wykonanie dla probki wazenia A).

Podczas realizacji procesu w pasku i na ekranie bedg sie pojawialy odpowiednie
komunikaty, informujgce uzytkownika o kolejnych krokach, jakie powinien wykonac.

Jezeli do danej probki jest przypisana tara, to warto$¢ tary zostanie wyswietlona na ekranie
masy ze znakiem minus. Nalezy na szalce umiesci¢ probke (jesli przypisana jest tara, to

prébke nalezy umiesci¢ w pojemniku) i nacisng¢ przycisk <D>.

Po zatwierdzeniu przyciskiem pojawi sie okno do wpisania wilgotnosci i temperatury
otoczenia, — gdy opcja <Srodowisko> ustawiona jest na <WARTOSC>. Gdy opcja
<Srodowisko> ustawiona jest na <ONLINE> - informacje pobrane zostang z modutu
srodowiskowego i pojawi sie okno do ich potwierdzenia.

Uwaga:
Jezeli w ustawieniach dla modu zostata wytgczona opcja <Srodowisko> (warto$é <Nie>), program
pominie konieczno$¢ wprowadzenia tych wartoSci dla tego pomiaru.

Po zatwierdzeniu informacji przyciskiem <D> program wroci do wySwietlania okna
gtbwnego modu i pojawi sie komunikat o koniecznosci zdjecia probki z szalki (pasek
komunikatéw).

Uzytkownik musi zdjgé zwazong prébke i potwierdzi¢ czynnos$¢ przyciskiem <D>. Program
automatycznie przejdzie do kolejnej probki w serii. Postepujgc jak za pierwszym razem,
dokonac¢ wazenia kolejnej probki.

Proces mozna przerwac, naciskajgc powtornie przycisk <\<*/>,

Po wykonaniu pomiarow do wazenia mas koncowych probek w serii uzytkownik moze
sprawdzi¢ wyniki w bazie serii. W takim przypadku nalezy, po wejsciu do bazy serii, wybraé
serie, a nastepnie probki i konkretng probke, dla ktorej byto wykonane <Wazenie B>.

«~ PO1
"] Nazwa PO1 | | Status Waienie B
e o = S
Wazenie A 0.7998 g (B) Wazenie B 1/1 0.9595¢g
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Po wybraniu konkretnego wazenia do podglgdu w oknie zostang wys$wietlone informacje z
wartosciami. Numery przy danych dotyczgcych wazenia <B> oznaczajg cykle pomiardw.
Dane dotyczgce wybranej serii mozna drukowac lub eksportowac do pliku.

23.5. Kopiowanie tary

Opcja pozwalajgca skopiowac¢ jedng, wybrang wartos¢ tary z probki w danej serii do
wszystkich probek, dla ktérych nie zostaty przypisane tary i proces wazenia réznicowego nie
zostat zakonczony (status inny niz wazenie B).

Sposoéb realizaciji:

« Nacisnij przycisk: .

« Zostanie wysSwietlona lista prébek, do ktorych sg przypisane tary.

« Nalezy klikng¢ w wartos¢ tary, ktéra ma by¢ uzyta dla pozostatych probek w serii
(nieposiadajgcych tary).

e Program automatycznie przypisze wybrang wartos¢ do danych tych probek

23.6. Uzycie opcji WYBOR PROBKI

Opcja pozwalajgca na wybor prébki przygotowanej do wazenia, bez koniecznosci wazenia
prébek w kolejnosci proponowanej przez program. Opcja dostepna tylko po rozpoczeciu
danego procesu.

Sposob realizaciji:
e Znajdujgc sie w modzie wazenia rdznicowego, po wybraniu serii, nalezy nacisng¢
przycisk wyboru procedury np. <Wazenie A>.
o Zostanie wysSwietlona lista prébek, dla ktorych mozna wykona¢ wybrang procedure.
o Nalezy z listy wybrac prébke do wazenia.
e Opcja szczegdlnie przydatna, gdy w serii jest wiele probek, a uzytkownik ma zwazy¢
probke, ktéra znajduje sie na konhcu serii.

23.7. Usuwanie wartosci

Opcja pozwalajgca usungc¢, w przypadku pomyiki, ostatnio dodane wazenie z bazy. Dotyczy
to wszystkich procesow w modzie. Program pozwala na usuniecie tylko ostatniej operacji
pomiaru.

Po zapisaniu wazenia (prébki lub tary), jesli operacja zostata omytkowo zatwierdzona
(pomylona probka lub pojemnik), nalezy nacisng¢ przycisk: 0299,

Wazenie zostanie automatycznie usuniete, a program wrdci do poprzedniego kroku
procedury. Operacje mozna wykonac¢ tylko jednokrotnie. Préba uzycia opcji po raz drugi

spowoduje wyswietlenie komunikatu o nieprawidtowej operacji i kasowanie nie zostanie
wykonane.
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23.8. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegolnych elementéw wydruku
standardowego, jak réwniez wydruku niestandardowego.

Wydruk standardowy

«  Wydruki
¢ | Seria = | Probka
_='I Projekt wydruku nagtowka ; | Projekt wydruku wazenia / etykiety
L= Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej _ Liczba kopii nagtéwka 1
Liczba etykiet / kopii 1 ‘ Liczba etykiet zbiorczych 1
) wydruku etz / kopii stopki

Baza wydrukow / etykiet

Sktada sie z pieciu wewnetrznych blokow, ktore zawierajg rozne zmienne. Dla kazdej
zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK, — jezeli ma by¢ drukowana lub NIE, — jezeli ma nie
wystepowac na wydruku.

Ustawienia dla wydrukéw nagtéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla danych, dotyczgcych serii i probki w wazeniu réznicowym.
Uzytkownik moze zaprojektowa¢ zawartosci wydrukow.

Zawartos¢ wydrukow dla serii:  Zawartos¢ wydrukow dla préobek:

— Kreski — Kreski
— Seria — Prébka
— Klient — Numer probki
— Liczba probek — Status
— Prébki — Tara
— Pusta linia — Temperatura
— Kreski — Wilgotno$é
— Podpis — Cisnienie
— Wydruk niestandardowy — Wydruk niestandardowy
— Wazenie A
e Wazenie A
e Data
e Czas
¢ Wypoziomowanie
e Magazyn
e Towar
e Opakowanie
e Zmienna uniwersalna 1...5
e Netto
e Tara
e Wydruk niestandardowy

-129 -



— Wazenie B

Wazenie B

Data

Czas

Wypoziomowanie
Magazyn

Towar

Opakowanie

Zmienna uniwersalna 1...5
Netto

Tara

Interwat

Rdéznica

Roéznica %

Reszta %

Wydruk niestandardowy

24. STATYSTYCZNA KONTROLA JAKOSCI - SQC

Mod pracy <"_J Statystyczna Kontrola Jakosci> jest przydatny podczas réznego rodzaju
proceséw pakowania produktéw w celu monitorowania i/lub kontroli procesu pakowania.
Umozliwia wykrywanie nadmiarowych i niedomiarowych ilosci produktu w opakowaniach.
Jesli probki sg wazone, a wyniki przechowywane w bazie, program umozliwia analize
trenddw, ktére mogg by¢ wyswietlane w formie wykresow.

Program umozliwia przeprowadzenie kontroli serii, sktadajgcej sie maksymalnie z 1000
prébek.

Kazda przeprowadzona kontrola jest zapisywana w bazie danych SQC i w kazdej chwili
mozna obejrze¢ jej wyniki. Dla kazdej serii sg wyliczane i przechowywane w bazie
nastepujgce dane: maksimum, minimum, odchylenie standardowe, $rednie wartosci dla
kazdej partii itp.

Proces kontroli SQC mozna wykona¢ recznie (po nacisnieciu klawisza <PRINT> dla
kazdego pomiaru) lub automatycznie (pomiary sg automatycznie rejestrowane, po
osiggnieciu stabilnosci wskazania dla kazdej prébki).

W wagach zostat zaimplementowany modut realizujgcy statystyczng kontrole, ktérego
podstawg jest baza danych zawierajgca wykaz towaréw wraz z zadeklarowanymi dla
kazdego z nich btedami <T4->; <T3->; <T2->; <T1->; <T1+>; <T2+>; <T3+>; <T4+>.
Kontrola rozpoczeta z wagi zostaje automatycznie zakonczona po skontrolowaniu
odpowiedniej ilosci probek, ustalanej przez uzytkownika w ustawieniach modu SQC.
Po zakonczeniu kontroli generowany jest raport koncowy, zawierajgcy wszystkie niezbedne
informacje dotyczgce kontroli i mozliwe jest wydrukowanie go na podtgczonej drukarce.
Dane z kontroli zapisywane sg takze automatycznie w Bazie Raportéw SQC.

Cykl kontroli przebiega wedtug nastepujgcego schematu:
e Wybor uzytkownika,
e Wybor towaru,
e rozpoczecie kontroli,
e pobieranie wazen,
« automatyczne zakonczenie kontroli po zwazeniu okreslonej ilosci probek (partia),
o wydruk raportu z kontroli.
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24.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Aby rozpoczaé kontrole:
e Powinien by¢ zalogowany operator o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli.

Uwaga:

1. Do rozpoczecia kontroli musi by¢ wybrany uzytkownik o stopniu uprawnien, co najmniej
<Uzytkownik>. Jezeli zalogowany operator lub operator anonimowy posiada stopien
uprawnierin <Go$é>, to podczas startu kontroli program wyswietli komunikat: <Brak

uprawnien>.

2. Procedura logowania opisana jest w pkt. 7 instrukcji, natomiast procedura okreslania
uprawnien dla uzytkownikéw urzgdzenia opisana jest w pkt. 10 instrukciji.

Nalezy wprowadzi¢ do pamieci wagi ogdlne parametry modu pracy <SQC>; opis

znajduje sie w punkcie 24.2.

Nalezy wybra¢ odpowiedni towar (odpowiedni przycisk w pasku przyciskow <3> lub na
klawiaturze urzadzenia z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie kontroli).

Uwaga:

Dane dla towaru, niezbedne do uzupetnienia przed rozpoczeciem kontroli, znajdujg sie

w tabeli ponizej:

Masa
Tara
SQC

Tryb progéw

Wartos¢ bazowa progoéw
Licznos¢ partii

Wartosé btedu [T4-]
Wartosé btedu [T3-]
Wartosé btedu [T2-]
Wartosé btedu [T1-]
Wartos¢ btedu [T1+]
Wartos¢ btedu [T2+]
Wartos¢ biedu [T3+]

Wartosé btedu [T4+]

Licznosé¢ probek

Masa nominalna towaru.

Masa opakowania w jednostce kalibracyjnej.

Deklaracja czy wartosci progow bedg wpisywane w
jednostkach masy [g], czy w procentach od wartosci
nominalnej towaru.

Deklaracja, ktora z wartosci: Wartos¢ nominalna czy
Srednia ma by¢ wartoscig bazowa dla wyliczania progéw
wg zadeklarowanych wartosci btedow.

Deklaracja licznoéci kontrolowanej partii.

Wartos¢ granicznego btedu T4 na minus od masy
nominalne;j.

Wartos¢ granicznego btedu T3 na minus od masy
nominalne;j.

Wartosc¢ granicznego btedu T2 na minus od masy
nominalnej.

Wartosc¢ granicznego btedu T1 na minus od masy
nominalnej.

Wartos¢ granicznego btedu T1 na plus od masy
nominalnej.

Wartos¢ granicznego btedu T2 na plus od masy
nominalnej.

Wartos¢ granicznego btedu T3 na plus od masy
nominalnej.

Wartosc¢ granicznego btedu T4 na plus od masy
nominalne;j.

Wartos¢ ilosci granicznej wystepowania btedéw T4 na
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dyskwalifikujacych [Qn-T4] minus od masy nominalnej.

Licznosé préobek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T3 na
dyskwalifikujagcych [Qn-T3] minus od masy nominalnej.

Licznos¢ probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T2 na
dyskwalifikujacych [Qn-T2] minus od masy nominalnej.

Licznos¢ probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T1 na
dyskwalifikujacych [Qn-T1] minus od masy nominalnej.

Licznos¢ probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T1 na
dyskwalifikujacych [Qn+T1] plus od masy nominalnej.

Licznos¢ probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T2 na
dyskwalifikujacych [Qn+T2] plus od masy nominalnej.

Licznos¢ probek Wartosc ilosci granicznej wystepowania btedéw T3 na
dyskwalifikujacych [Qn+T3] plus od masy nominalnej.

Licznos¢ probek Wartos¢ ilosci granicznej wystepowania btedéw T4 na

dyskwalifikujagcych [Qn+T4] plus od masy nominalnej.

Uwaga:
Edycja towaréw w bazie danych opisana jest w pkt. 28.3 instrukcji.

e Po powrocie do okna gtbwnego modu <SQC> nacisng¢ ekranowy przycisk funkcyjny

(start kontroli), znajdujgcy sie w dolnej czesci wyswietlacza wagi.

« Automatycznie zostanie wyswietlone pole edycyjne <Numer Partii> z klawiaturg
ekranowg (tylko wtedy, gdy w ustawieniach dla modu zostanie wybrana wartos¢ <TAK>
dla opcji <Pytaj o numer partii).

o Nalezy wpisa¢ zgdany numer partii kontrolowanego towaru i potwierdzi¢ przyciskiem

Uwaga: Uzytkownik ma mozliwoS¢ przerwania kontroli w dowolnym momencie, naciskajgc

ekranowy przycisk funkcyjny (stop kontroli), znajdujgcy sie w dolnej czesci wyswietlacza
wagi.

24.2. Ustawienia dodatkowe zwigzane z SQC

Te ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wtasnych wymagan.

Z procesem SQC zwigzane sg takie ustawienia, jak:

- Pytaj o numer partii
Ustawienie wartosci na <TAK> spowoduje zgdanie przez program podania numeru partii
produktow przed rozpoczeciem kazdej procedury kontroli.

Procedura:

Nalezy wybra¢ parametr: <Pytaj o numer partii>, po czym zostanie wyswietlone okno z
mozliwymi nastawami: <Nie> — opcja wytgczona, <Tak> — opcja wigczona.

Nalezy wybra¢ Zzgdang wartos¢, po jej wybraniu program wrdci do wyswietlania
poprzedniego okna.

- Numer partii

Parametr umozliwiajgcy wprowadzenie numeru do identyfikacji partii kontrolowanych
towardw.
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Procedura:

Nalezy wybra¢ parametr: <Numer partii>, po czym zostanie wyswietlone pole edycyjne
<Numer partii> z klawiaturg alfanumeryczna.
Nalezy wpisac zgdang warto$¢ numeru partii i potwierdzi¢ przyciskiem &
- Zasade uzytkowania pozostatych ustawien zawiera punkt 13.7 Dodatkowe
parametry zwigzane z wazeniem.

24.3. Przeprowadzanie kontroli

Przed rozpoczeciem procesu nalezy wybra¢ towar do kontroli z bazy towardéw, uzywajgc
przycisku szybkiego dostepu <Towar>. Po wybraniu towaru mozna rozpoczgé proces

kontroli. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk w dolnym pasku wyswietlacza. Program
automatycznie wyswietli okno z klawiaturg do wprowadzenia numeru partii kontrolowanego
towaru, jezeli zostata wigczona taka opcja. Po wpisaniu numeru partii i zatwierdzeniu go
program przechodzi do kolejnych krokdéw procesu.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki pomiarow i
wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc uzytkownika o wynikach

kontroli.

Komunikaty wyswietlane podczas kontroli:

Licznos¢ partii1/10

Towar

SQC

a4 0«

Wazenie 1/ 10
Wynik

Towar

Tara zadana
Brutto

Status

Polecenie dotyczgce przebiegu procesu i ilosci
wszystkich pomiaréw dla danej partii.

Nazwa kontrolowanego towaru.

Admin 2023.03.22 07:10:55

0.0000;

Jy [T1 1 )
Pozytywny Max: 4 n:0 Max:5 n:0

TEST 01
0.0000z [ i
Max: 3 n:0 Max: 4 n:0
0.0000 g
Pozytywny

‘m|><\
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sSQC Admin 2023.03.22 07:11:37

0.8067;

1

Watzenie 5/ 10 G, [T1] -0.01g &* [T1+] 0.015¢g

Wynik Pozytywny Max: 4 n0  Max:5 n: 0
) Towar TESTO1 |
3y [T2-] -0.02g & [T2+] 0.025g
Tara zadana 0.0000g " : 5 :
Max: 3 n:0 Max: 4 n:0
Brutto 0.8067 g
Status Pozytywny  [x0.806650¢ ] 0.8066 ¢
s | 0.0000577 g ] 0.8067
o @
[%) () X v
sQc Admin 2023.03.22 07:12:07
Fast E
O 8 O 6 ’
: ’ g
hd ™~ Max
124 Qn + [T3+) ] on + (T4
<9 ] I I | I
> 1.1 g- - - { (]
; | | 5
09g
08¢
e S s s W ) ¥
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Status kontroli

Status kontroli opatrzony jest odpowiednig interpretacjg graficzng (kolor tta), ktéra informuje
uzytkownika o przekroczeniu granicznych wartosci ilosci btedow. Wartosci i ilosci btedéw sg
wprowadzane przez uzytkownika dla badanego towaru.

mr [T2+] 0.025¢g - kolor zotty ostrzega, ze wystgpienie kolejnego
) . btedu T+ spowoduje, ze wynik kontroli bedzie
Max: 4 n: 3 negatywny,
‘ [T2+] 0.025¢g - kolor czerwony ostrzega, ze wystgpit btgd T+,
ktéry spowodowat, ze wynik Kkontroli jest
Max: 4 n: 4 negatywny.

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie (raport) procesu, a
przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzér i przyktad raportu z kontroli opisany jest w pkt. 24.4 instrukciji.
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24.4. Raport z kontroli towaru

Przyktadowy wyglad raportu z przeprowadzonej kontroli SQC.

----- Nr raportu: W/16/07/15/07/45 -----

Typ wagi XA 5Y
Zakres 220 g
Dziatka wagi 0.0001 g
ID wagi 442566

Data rozpoczecia
Data zakonczenia

16.07.15 07:41:55
16.07.15 07:45:25

Uzytkownik Kowalski
Towar TEST 01
Numer partii

Masa nominalna 509
Tara 0Og
Warto$¢ btedu [T1-] 19
Warto$c btedu [T2-] 30
Wartosc btedu [T1+] 1.5¢g
Warto$c btedu [T2+] 49
Licznosc patrtii 100
Liczba pomiaréw 30
Liczba btedbw [T1-] 0
Liczba btedow [T2-] 0

Wz6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <Wydruki / Projekt wydruku raportu SQC> ma mozliwos¢
edycji wzoru raportu z kontroli towaru. Zmienne, dla ktérych zostata ustawiona wartosé

<Tak>, bedg drukowane.

Liczba bfedow [T1+]
Liczba btedow [T2+]

Min

Max

Srednia

Suma

Odchylenie standardowe
Metoda

Wynik

Pomiary

1.50.0525 g
2.50.0525 ¢
3.50.0525 g
4.50.0525¢g

25.ZATRZASK MAKSYMALNEGO WYNIKU

Jest to funkcja, ktéra umozliwia zatrzasniecie maksymalnego nacisku dotozonego do szalki

wagi podczas jednego procesu docigzania wagi.

Oprocz standardowych ustawien dla tego modu (opisane w modzie WazZenia), wprowadzono

dodatkowe ustawienie wartosci progu dziatania funkcji.

25.1.

Ustawienia dodatkowe zwigzane z modem Zatrzask Max

0
0

50.0525 g
50.3638 g
50.291163 g
1508.7349 g
0.133916 g
sQC

Pozytywny

Ustawienia umozliwiajg dostosowanie modu pracy do wkasnych wymagan. Dostep do tych

ustawien opisany jest ponizej:

Procedura:
1. Rozwing¢ boczne lewe menu.

2. Wyswietlacz pokaze menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, serie, Profil.

3. Nacisng¢ menu <Ustawienia>.

4. Wyswietlacz pokaze funkcje zwigzane z wazeniem roznicowym

-135 -



PROG - warto$¢, ktéra okresla punkt, po przekroczeniu ktérego rozpocznie sie kontrola
maksymalnego nacisku na szalke przez program wagi. Nalezy pamietaé, aby prog ustawi¢
zgodnie z potrzebami przed rozpoczeciem procesu pomiarowego.

25.2. Sposobb dziatania

Nalezy wejs¢ do modu <L JZatrzask Max>.

Po wybraniu modu funkcja jest aktywna. W celu poprawnego dziatania nalezy ustawi¢ prég
w gramach, okres$lajgcy punkt, po przekroczeniu ktérego funkcja zacznie rejestrowanie
nacisku Max.

e Od tego momentu waga rejestruje i zatrzaskuje kazde wskazanie, ktore jest powyzej
progu oraz jest wieksze niz poprzednio zatrzasniety wynik. Jezeli program wykryje
mase powyzej progu, najwieksze wskazanie z wykrytych zostanie zatrzasniete na
gtdbwnym wyswietlaczu i pojawi sie piktogram <Max> z lewej strony wyswietlacza.

Zatrzask Max Admin 2023.03.22 07:15:58

10.0017,

Zatrzask Max | Temperati " Wilg
Netto 10.0017 g 31%

Tara zadana 0.0000 g po1ec
Brutto 10.0017 g 9‘93’ X
Pa

Towar

215% 1.161 kg/m’

e = v w_/
= = =

Uzytkownik moze wydrukowac wynik, naciskajgc przycisk .
Rozpoczecie kolejnego procesu badania maksymalnego nacisku nastepuje po zdjeciu

obcigzenia z szalki i naci$nieciu przycisku . Spowoduje to powrét do okna gtéwnego
modu <Zatrzask Max> | automatyczne wykasowanie piktogramu <Max> z lewej strony
wyswietlacza

26.KONTROLA TOWAROW PACZKOWANYCH

(funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)

Mod pracy <E KTP> realizuje kontrole towaréw paczkowanych (jednostanowiskowg lub
sieciowq), ktérej podstawg jest baza danych zawierajgca wykaz towaréw oraz operatorow.
Kontrola rozpoczeta z wagi zostaje automatycznie zakonczona po skontrolowaniu
odpowiedniegj ilosci paczek (probka).

Wagi majg mozliwos¢ potgczenia z programem komputerowym E2R SYSTEM, tworzac
system wielostanowiskowy (sie¢). Kazda waga jest niezaleznym stanowiskiem wagowym, a
informacje o przebiegu kontroli przesytane sg na biezgco do programu komputerowego.
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Program komputerowy umozliwia zbieranie danych w czasie rzeczywistym z kazdej
podfgczonej wagi. System umozliwia rozpoczecie kontroli z poziomu wagi lub z poziomu
programu komputerowego.

Na podstawie zebranych danych mozna dokonac oceny jakosci produkowanych wyrobdéw
paczkowanych:

e w kwestii zgodnosci z wymaganiami Obwieszczenia Prezesa Gtéwnego Urzedu Miar z
dnia 3 kwietnia 1997r. w sprawie wymagan dotyczgcych kontroli ilosciowej towarow
paczkowanych — poprzez losowe wybranie wynikow pomiaréw i przestanie ich do
procedury kontroli towaréw paczkowanych (DOTYCZY UNII EUROPEJSKIEJ),

e w kwestii zgodnosci z zaktadowym systemem kontroli jakosci (kontrola wewnetrzna).

Cykl kontroli przebiega wedtug nastepujgcego schematu:
e Wybor uzytkownika,
e WybOr towaru,
e rozpoczecie kontroli,
e pobieranie wazen,
e automatyczne zakonczenie kontroli po zwazeniu okreslonegj ilosci paczek,
e wydruk raportu z kontroli.

Uwaga: Nawigzanie potgczenia wagi z <E2R System> jest opisane w punkcie instrukcji dotyczgcym
ustawien urzgdzen — , KOMPUTER”.

26.1. Procedurauruchomienia modu pracy

Procedura:
Rozwingé goérne menu, po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, zawierajgce
liste modow pracy do wyboru. Nalezy wybraé mod <KTP>, po czym zostanie wyswietlony
ekran poczgtkowy modu pracy:
« Jednoczesnie w pasku komunikatow zostanie wyswietlony komunikat <Rozpocznij
kontrole>, a takze przycisk w dolnym pasku okna:

Start kontroli.

KTP Admin 2023.03.22 07:20:35

0.0000,

a4 >0<

Rozpocznij kontrole

Towar TEST 01 LESICE
Tara zadana 0.0000 g
Brutto 0.0000 g
Status

e (2T
0.01g Max: 4 0.02¢g Max: 3

Tryb KTP

Nieniszczaca srednia tara

5 @ @ ]
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26.2. Okno ustawien kontroli

Uwaga:
Przed wejsciem do okna ustawien kontroli nalezy dokonac procedury logowania, zgodnie z opisem w
instrukcji (,LLOGOWANIE").

Po nacisnieciu przycisku D w oknie poczatkowym modu pracy <KTP> zostanie otwarte
okno ustawien kontroli:

« Parametry

Towar TEST 01 L2 Numer partii

I% Licznos¢ partii 100 D Wyznaczanie sredniej tary O

lloé¢ opakowan 10 D Start

Dostepne operacje:
- Wybdr towaru z bazy danych
- Numer partii
- Licznos¢ partii
- Woyznaczanie sredniej tary
- Tara
- Rozpoczecie kontroli

26.3. Ustawienia lokalne modu pracy KTP

Ustawienia lokalne dla modu pracy <KTP> sg dostepne po wysunieciu bocznego lewego
menu w oknie gtbwnym modu kontroli towarow paczkowanych:

& Parametry

| Whyznaczanie sredniej tary @ | J | Tryb wydruku / zatwierdzenia

Wiaczenie lub wylgczenie opcji wyznaczania wartosci
Sredniej tary przed rozpoczeciem kontroli.
Opis szczegdtowy w punkcie instrukcji: DODATKOWE
PARAMETRY ZWIAZANE Z WAZENIEM.

Wyznaczanie sredniej tary

Tryb wydruku/zatwierdzenia

26.4. Edycjatowaru dla kontroli
Edycji towaru dokonuje sie w podmenu <Setup/Bazy Danych>.
Uwaga:
W przypadku wspotpracy z programem komputerowym <E2R System> edycja baz danych w wadze

Jjest zablokowana. Edycja oraz eksport towarow do wag odbywa sie za pomocg programu
komputerowego.
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Procedura:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>.
o Nastepnie wejs¢ do bazy <Towary> i nacisng¢ zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

Nazwa danych Opis

Nazwa Nazwa towaru.

Kod Kod towaru.

Kod EAN Kod EAN towaru.

Masa Masa nominalna towaru.

Tara Warto$¢ tary towaru (ustawiana automatycznie przy wyborze towaru z

bazy).

Rodzaj kontroli: Nieniszczaca Srednia Tara, Nieniszczaca Puste-Petne,

Tryb KTP Niszczaca Petne-Puste, Niszczaca Puste-Petne.

Seria pomiarowa dla kontroli: Nieniszczgca Puste-Petne, Niszczgca

Szarza Petne-Puste, Niszczgca Puste-Petne.

KTP: Jednostka Jednostka miary towaru: [g] lub [ml].

Licznos¢ partii  Deklaracja licznosci kontrolowanej partii.

Interwat
wyznaczania
sredniej tary

Przedziat czasowy w [h] okreslajacy, jak czesto nalezy wyznaczac
srednig tare dla danego towaru.

Deklaracja ilosci sztuk opakowan podlegajgcych procesowi wyznaczania
sredniej tary (dla kontroli Nieniszczgca Srednia Tara).
Wspobtczynnik Wspétczynnik progu akceptacji odchylenia standardowego dla $redniej

llos¢ opakowan

sredniej tary tary. Zakres mozliwosci wpisania wspotczynnika od 0.10 do 0.25.
Kontrola Podmenu definiowania kryteriow wewnetrznych dla kontroli (patrz:
wewnetrzna ponizsza tabela).

Gestosé Gestos¢ towaru (zakres wpisywanych wartosci musi zawiera¢ sie od

0,1g/cm?® do 5g/cm?).

Poza wyzej wymienionymi opcjami, sg jeszcze inne opcje dostgpne dla towaru, ktére moga
by¢ wykorzystywane w innych modach pracy wagi (np. DOWAZANIE — PROGI itp.)

Wykaz danych dla kryteriéow wewnetrznych:

Kontrola wewnetrzna Wigczenie/wytgczenie kryteriow kontroli wewnetrzne;j.

<TAK> <NIE>
Licznos¢ probki Wartosc licznosci prébki dla towaru.

Wartos¢ btedu ujemnego granicznego -T, wpisana w
Wartos¢ btedu [T-] jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary ponizej

wartosci Qn-T bedg uznawane za wadliwe.
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Wartos¢ btedu [T+]

Licznosé probek
dyskwalifikujgcych [Qn - 2T]
Licznosé probek
dyskwalifikujgcych [Qn - T]
Licznosé probek
dyskwalifikujgcych [Qn + T]
Licznosé probek
dyskwalifikujgcych [Qn + 2T]

Granica sredniej
Granica sredniej [-]

Granica sredniej [+]

Wartos¢ wspoétczynnika
[-WK]

Wartos¢ wspoétczynnika
[+WK]

Wartos¢ btedu dodatniego granicznego +T, wpisywana w
jednostkach masy ustalonych dla towaru. Pomiary powyzej
wartosci Qn+T bedg uznawane za wadliwe.

lloS¢ wystepowania btedow ujemnych -2T w badanej
prébce, ktore dyskwalifikujg kontrole.

llos¢ wystepowania btedow ujemnych -T w badanej probce,
ktére dyskwalifikujg kontrole.

lloS¢ wystepowania btedow dodatnich +T w badanej
prébce, ktore dyskwalifikujg kontrole.

lloS¢ wystepowania btedow dodatnich +2T w badanej
prébce, ktore dyskwalifikujg kontrole.

Tryb wyliczania wartosci granicy Sredniej (stata lub
automatyczna).

Wartos¢ granicy sredniej (ujemnej) dla badanej prébki
(dotyczy warto$ci granicy sredniej, jako ,stata”).

Wartos¢ granicy sredniej (dodatniej) dla badanej prébki
(dotyczy warto$ci granicy sredniej, jako ,stata”).

Mnoznik odchylenia standardowego dla wartosci granicy
sredniej (ujemnej), wyznaczanej w trybie automatycznym

Mnoznik odchylenia standardowego dla wartosci granicy
sredniej (dodatniej), wyznaczanej w trybie automatycznym.

26.5. Procedura rozpoczecia kontroli

Aby rozpoczaé¢ kontrole:

o Powinien by¢ zalogowany operator o uprawnieniach do przeprowadzania kontroli.

Uwaga:

Procedura logowania i okreSlania uprawnienn dla uzytkownikdw urzgdzenia opisana jest w
punkcie instrukcji dotyczgcym logowania.

o Nalezy wybra¢ odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie kontroli:

KTP

n 4000

Rozpocznij kontrole
Towar

Tara zadana

Brutto

Status

0.0000,

2023.03.22 07:20:35

TEST 01 U] | TEsTO1
0.0000 g

0.0000 g 3 v
0.01g Max:4  002g Max: 3

Nieniszczaca $rednia tara

@ B O

« Nastepnie wprowadzi¢ do pamieci wagi ogdlne parametry modu pracy.
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& Parametry

G| Towar TEST 01 £} Numer partii
E] Licznosé partii 100 T:| Wyznaczanie sredniej tary -

B | lloié opakowan 10 + | Start

Numer partii — dla identyfikacji partii kontrolowanych towarow.

Licznos¢ partii — wedtug tej liczby program przyjmie odpowiednig wielko$¢ probki do
kontroli.

Opcje wyznaczania sredniej tary oraz ilosci opakowan do jej wyznaczenia, nie mniejszej
niz 10.

Usungc¢ obcigzenie z szalki wagi.

Nacisng¢ pole <D>, znajdujgce sie w dolnej czesci okna ustawien. Program przejdzie
do wyswietlania gtbwnego okna kontroli towaru, w ktorym bedg wprowadzone dane.

Uwaga: Jezeli uzytkownik przed rozpoczeciem kontroli:

Nie usunat obcigzenia z szalki wagi lub nie zostaty spetnione pozostate warunki zerowania (np.
brak stabilnego wyniku wazenia), waga wyswietli komunikat: <-Err 2>; w takim przypadku nalezy
usungc obcigzenie z szalki i poczekac, az zostang spetnione warunki do wyzerowania wagi,

Nie dokonat procedury Ilogowania Ilub zalogowany operator nie ma uprawnienn do
przeprowadzenia kontroli, waga wyswietli komunikat: <Brak uprawnien>,

Nie wybrat towaru z bazy danych, waga wyswietli komunikat: <Nie wybrano towaru>.

26.6. Procedura przerwania kontroli

Po rozpoczeciu kontroli uzytkownik ma mozliwosc jej przerwania w dowolnym momencie,

naciskajgc ekranowy przycisk funkcyjny (stop kontroli), znajdujgcy sie w dolnej czesci
okna procesu.

Po nacisnieciu przycisku ' (stop kontroli) zostanie wyswietlony okno z komunikatem:

Przerwac?

Nacisniecie przycisku - spowoduje powrot do trwajgcej kontroli. Nacisniecie przycisku

spowoduje zakonczenie kontroli i powrét do okna ustawien modu pracy KTP.

Jednoczesnie w bazie danych <Kontrole> zostanie zapisany raport z kontroli ze statusem
<Przerwana>.
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26.7. Przeprowadzanie kontroli Nieniszczacej w trybie ze srednig targ

Uzytkownik przed rozpoczeciem kontroli ma mozliwos¢ przeprowadzenia procesu
wyznaczania $redniej tary poprzez wazenie opakowan. Taka mozliwoS¢ istnieje po
uaktywnieniu funkcji <Wyznaczanie Sredniej Tary> w oknie ustawienh modu pracy KTP

Podczas kontrolowania tary jest wyswietlane nastepujgce okno:

KTP Admin 2023.03.22 07:24:56

0.0000;

Postaw puste 1/ 10 04T ), [T -0
Towar TESTO1 Max: 3 n:0
Tara zadana 0.0000 g
Brutto 0.0000 g v

Man: 1 n:0
Status Pozytywny

&

8] (&) ® x] [v]

[(WE D

Przy czym podstawowe informacje dotyczace przeprowadzanego procesu sg w polu
informaciji.

Uwaga:

Aby towar mégt byé kontrolowany w trybie kontroli Nieniszczaca Srednia Tara, zgodnie z Ustawa,
odchylenie standardowe ,S” masy opakowania wyznaczone, z co najmniej 10 pomiaréw, powinno sie
miesci¢ w granicach od 0.1 do 0.25 maksymalnego dopuszczalnego bfedu ujemnego T dla
nominalnej masy paczki. Zakres ten ustawiany jest dla kazdego towaru osobno, w <Bazie towaréw>.

Gdy uzytkownik dokona ostatniego pomiaru masy opakowania, program wyswietli okno
podsumowania, a raport z przeprowadzonego procesu zostanie automatycznie zapisany w
bazie danych wagi.

X =0.08125

S =0.001553

0.1T=0.01

S<01T
Zapisac tare?

Nacisniecie przycisku =) spowoduje przejscie do kontroli bez =zapisania nowo
wyznaczonej sredniej masy opakowania w danych towaru.

Nacisniecie przycisku & spowoduje przejscie do kontroli i jednoczesne zapisanie nowo
wyznaczonej sredniej masy opakowania w danych towaru.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki pomiaréw i
wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc uzytkownika o wynikach
kontroli:
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KTP 2023.03.22 07:26:39

0.0803;

(Y]

Postaw petne 1/ 30 ] p
Towar TESTO1 g4 - -
Tara zadana 0.0812¢g
Brutto 0.0803¢g
Status Pozytywny

Y V
@

Przy czym podstawowe informacje dotyczace przeprowadzanego procesu sg w polu
informaciji.

« Status kontroli
Status kontroli opatrzony jest odpowiednig interpretacje graficzna:

Pozytywny - pozytywny,

Ostrzezenie - negatywny (dopuszcza sie kontrole probki 2),

Negatywny - hegatywny.

W przypadku statusu <negatywny (dopuszcza sie kontrole probki 2)> odpowiednie
pole obszaru roboczego zmienia wypetnienie na kolor zotty:
Gy [T] -0.1g - Kolor zétty ostrzega, ze wystgpienie kolejnego btedu T
Max: 3 n: 2 spowoduje, ze wynik kontroli bedzie negatywny.

W przypadku statusu <negatywny> odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia
wypetnienie na kolor czerwony:
x] - Srednia masa kontrolowanego towaru ponizej warto$ci
R sredniej dyskwalifikujgcej.

e Zmiana obszaru roboczego

Po nacisnieciu skrajne prawy znacznik wyswietlanych ekranow —
zostanie wyswietlony obszar roboczy w postaci wykresu z wynikami pomiarow:

o

KTP 2023.03.22 07:40:19

0.8870,

(¥
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Aby wroci¢ do poprzedniego okna, nalezy nacisng¢ srodkowy znacznik wyswietlanych
-
ekranow dnia [ on-27T1 1 O'
« Informacje o kontroli
Po kliknieciu przycisku @ zostanie wyswietlone okno z informacjami dotyczgcymi ustawien

kontroli:

Informacje

Towar: TEST 01
Tryb KTP: Nieniszczaca Srednia tara
Metoda: Ustawowa
Qn:08¢g
Numer partii:
Licznos¢ partii: 100
Szarza: 10

Jezeli kontrola trwa, to okno bedzie miato nastepujacy wyglad:

Informacje

Towar: TEST 01
Tryb KTP: Nieniszczaca $rednia tara
Metoda: Ustawowa
Qn:08g
Numer partii:
Licznos¢ partii: 100
Szarza: 10
Pokaza¢ wazenia?

Po kliknieciu w przycisk @D ostanie wyswietlone okno z pomiarami, jakie zostaty
dokonane dla tej kontroli:

&« Pomiary
|(q] 2023.03.22 07:32:05 0.63798 [(.3] 2023.03.22 07:32:08 0.6379 g
% | 2023.03.2207:32:58 1.1080 g 2023.03.22 07:33:30 0.8059 ¢
% | 2023.03.2207:33:31 0.8058 ¢ 2023.03.22 07:33:31 0.8058 g
% | 2023.03.2207:33:32 0.8058 g 2023.03.22 07:33:32 0.8058 g
| 2023.03.2207:33:32 0.8058 ¢ 2023.03.22 07:33:33 0.8058 g
%| 2023.03.2207:33:33 0.8058 ¢ 2023.03.22 07:33:34 0.8058 ¢
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Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu, a przeprowadzona
kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych wagi:

X=0.805242 g DX =0.782789 g P
T-=2/5(-0.18) P
2T-=0/1(-0.2g) P
Wynik: Pozytywny

Wydrukowac raport?

Nacisniecie przycisku . spowoduje wydrukowanie raportu na podtgczonej do wagi

drukarce. Natomiast nacisniecie przycisku = spowoduje powrét do okna ustawien modu
pracy <KTP> bez wydrukowania raportu.

Uwaga:

W przypadku wspdtpracy z programem komputerowym <E2R System> komunikat podsumowania
procesu nie bedzie zawierat pytania o wydruk raportu. Wszystkie dane sg automatycznie przesytane
do programu komputerowego z mozliwoscig wydruku raportu z poziomu komputera.

Jezeli w trakcie kontroli wystgpi taka ilos¢ btedéw ujemnych T, przy ktorej zgodnie z Ustawag
nalezy skontrolowacC drugg probke z partii, to po zakonczeniu pomiaru prébki 1, program
poda komunikat o konieczno$ci pobrania drugiej probki z partii i poddania jej kontroli:

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole probki 2

Nalezy zatwierdzi¢ komunikat przyciskiem - po czym zmienig sie opisy w oknie
kontroli oraz dopuszczalne ilosci btedow. Po zakonczeniu sprawdzania drugiej probki
program wygeneruje podsumowanie z kontroli i bedzie mozna wydrukowaé raport na
podtgczonej do wagi drukarce.

Uwaga:

Wzér i przyktad raportu z wyznaczania Sredniej tary oraz z kontroli towaru opisany jest w dalszej
czeSci instrukcji.
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26.8. Przeprowadzanie kontroli Nieniszczacej w trybie puste-petne

Dla trybu kontroli Nieniszczaca Puste-Petne uzytkownik w danych dla towaru ustawia
szarze pomiarowg. Program zgodnie z ustawiong szarzg podaje komunikat, aby w pierwszej
kolejnosci wazy¢ opakowania puste, nastepnie te same opakowania po ich napetnieniu, z
zachowaniem kolejnosci wazenia:

KTP : Admin | 2023.03.22 07:43:51

0.0000,

Wl

Postaw puste 1,/10(1/3) !
Towar TESTO2Z  ggg .v"..n: 3 n:0
Tara zadana 0.0000 g
Brutto 0.0000 g
Status Pozytywny

-
& & ® X] [

Przy czym podstawowe informacje dotyczace przeprowadzanego procesu sa w polu
informaciji.

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowany raport, a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzér i przyktad raportu z kontroli opisany jest w dalszej czeSci instrukcji.

26.9. Przeprowadzanie kontroli Niszczacej w trybie puste-petne,
petne-puste

Przy kontroli ustawowej Niszczacej, niezaleznie od wielkosci serii produktu powyzej 100
szt., wielkos¢ probki przyjmowana przez program do kontroli wynosi 20 szt. Pozostate
warunki oceniajgce wyniki kontroli sg przyjmowane zgodnie z Ustawa.

Po wybraniu z listy towaru z ustawionymi opcjami do kontroli Niszczgcej, z okreslong szarza
pomiarowg i rozpoczeciu kontroli program bedzie wyswietlat komunikaty, utatwiajgce
przeprowadzanie kontroli (analogicznie, jak w przypadku kontroli opisanych powyzej).

W zalezno$ci od ustawionego trybu, podawana jest kolejnos¢ wazenia produktéw: puste-
peine lub petne-puste.

Uwaga:
Nalezy pamietac o zachowaniu kolejnoSci wazenia towarobw wraz z opakowaniami oraz pustych

opakowan. Tylko wtedy program bedzie poprawnie dokonywat obliczania masy towaru znajdujgcego
w konkretnym opakowaniu.

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu, a przeprowadzona
kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzér i przyktad raportu z kontroli opisany jest dalszej czeSci instrukcji.

- 146 -



26.10. Przeprowadzanie kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych

Nalezy wybra¢ odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie kontroli
wedtug kryteribw wewnetrznych (patrz: poprzednie punkty instrukcji).
Po wprowadzeniu do pamieci wagi ogélnych parametrow modu pracy (zgodnie z opisem w

instrukciji), rozpocza¢ kontrole przyciskiem D (start kontroli), znajdujgcym sie w dolnej
czesci okna ustawien.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki pomiaréw i
wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza, informujgc uzytkownika o wynikach
kontroli:

KTP Admin 2023.03.22 07:44:33

[ ELE

Postaw petne 1/ 10 B

Towar TESTO3in ppaxs o | oo -
Tara zadana 0.0812¢

Brutto 0.0000 g

Status Pozytywny

@) & ® % /]

Przy czym podstawowe informacje dotyczace przeprowadzanego procesu sg w polu
informacji.

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowany raport, a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga: Wzoér i przyktad raportu z kontroli opisany jest ponizej.

26.11. Raporty

Przyktad raportu z wyznaczania $redniej tary Przykiad raportu z kontroli

Raport srednia tara: U/07/05/13/13/37/T | ---- Raport KTP: U/06/05/13/14/17 -----

Typ wagi XA 5Y  Typ wagi XA 5Y
Zakres 2209  Zakres 220 g
Dziatka wagi 0.001g Dziatka wagi 0.001g
ID wagi 303 | ID wagi 303
Data 2013.05.07 13:37:30  Data rozpoczecia 2013.05.06 14:15:49
Towar towar 1 | Data zakonczenia 2013.05.06 14:17:04
Tara 33.447g  Uzytkownik AAAAAA
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Wspotczynnik sredniej tary 0,25
Granica $redniej tary 1.125¢
Liczba pomiarow 10
Odchylenie standardowe 0.00483 g
Metoda Ustawowa

Wynik Pozytywny

Pomiary
1.33.440¢
2.33.440¢
3.33.440¢
4.33.450¢
5.33.450¢
6.33.450¢
7.33.450¢
8.33.450¢
9.33.450¢
10. 33.450 g

Podpis

Wz6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <Wydruki/
Projekt wydruku raportu sredniej tary> ma
mozliwos¢ edycji wzoru raportu z kontroli
towaru. Zmienne, dla ktérych zostata
ustawiona wartosc¢ <Tak>, bedg drukowane.

27.KONTROLA MASY

Towar towar 1

Numer partii 99
Masa nominalna 100 g
Tara 33.447 g
Wartos¢ btedu T- 45¢g
Wartosé btedu 2T- 9g
Wartos¢ btedu T+ g
Wartosé btedu 2T+ g
Licznos¢ partii 500
Liczba pomiarow 30
Liczba btedow T- 0
Liczba btedow 2T- 0
Liczba btedow T+ 0
Liczba btedow 2T+ 0
Min 98.579 ¢
Max 100.020 g
Srednia 99.72983 g
Suma 2991.895 ¢
Granica sredniej [-] 99.70685 g
Granica $redniej [+] g
Odchylenie standardowe 0.582804 g
Tryb KTP Nieniszczgca Srednia tara
Metoda Ustawowa
Wynik Pozytywny
Pomiary

1.100.008 g

2.98.579¢

3.98.582 ¢

4

30.100.012 g

Podpis

Wz6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu <Wydruki/ Projekt
wydruku raportu KTP> ma mozliwo$¢ edycji wzoru
raportu z kontroli towaru. Zmienne, dla ktorych
zostata ustawiona warto$¢ <Tak>, bedg drukowane.
Nalezy zwroci¢ uwage, ze w tym miejscu uzytkownik
deklaruje czy pomiary majg by¢ drukowane,
natomiast, co ma zwieraé kazdy pomiar jest
deklarowana w grupie <Wydruki/<Projekt wydruku
wazenia>.

(funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)

<Kontrola masy> jest modem pracy pozwalajgcym na kontrolowanie masy towardw
odmierzanych (dozowanych) automatycznie na szalke wagi za pomocg podajnika

automatycznego PA-02, podtgczonego

do wagi. Mod pozwala na automatyczne

sprawdzenie catej partii towaru po zadeklarowaniu jej licznosci.
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27.1. Ustawienia globalne dla kontroli masy

Wejscie w ustawienia modu pracy odbywa sie poprzez dotkniecie szarego obszaru na
wyswietlaczu wagi i wybranie grupy o nazwie Ustawienia, gdzie sg do dyspozycji
nastepujgce ustawienia:

Pytaj o numer partii
Licznosc¢ Partii
Drukuj raport

Wydruk

Funkcja wymusza zapytanie 0 numer parti przed
rozpoczeciem procesu kontroli masy.

Okresla licznos¢ partii, czyli ile sztuk towaru podlega kontroli
masy.

Parametr pozwalajgcy na wytgczenie/wtgczenie
automatycznego wydruku raportu po zakonczeniu procesu.
Parametr umozliwiajgcy wybranie, czy ma by¢ po zakonczeniu
drukowany wydruk standardowy czy tez niestandardowy.

27.2. Przebieg procesu kontroli masy

Przed rozpoczeciem procesu nalezy wykonac nastepujgce kroki:

Ustawi¢ liczno$¢ partii dla realizowanych kontroli masy — dotkngé szarego obszaru na
wyswietlaczu wagi i wybra¢ grupe <Ustawienia>, a nastepnie <Licznosé Partii>,
gdzie wpisac ilos¢ sztuk kontrolowanych w ramach realizowanego procesu kontroli

automatycznej. Wpisang wartosc zatwierdzi¢, wciskajgc przycisk .

Ustawi¢ dla kontrolowanego towaru parametr <Min> ponizej wartosci masy
najmniejszego kontrolowanego detalu. Nalezy tak dobra¢ warto$¢ progu, aby
zabezpieczyC sie przed btednym zapisem masy w koncowym raporcie, np., gdy
zostanie podany detal o masie mniejszej od masy najmniejszego detalu w badanej
serii (potdwka tabletki). Jezeli nastgpi taka sytuacja, przy odpowiednim ustawieniu
parametru <Min>, program wagi pomija dany pomiar i kontynuuje proces kontroli
masy.

Ustawi¢ dla kontrolowanego towaru parametr <Max>. Nalezy tak dobra¢ warto$é
progu, aby zabezpieczy¢ sie przed btednym zapisem masy w koncowym raporcie,
np., gdy zostang podane dwa kontrolowane detale jednoczesnie. Jezeli nastgpi taka
sytuacja, przy odpowiednim ustawieniu parametru <Max>, program wagi pomija dany
pomiar i kontynuuje proces kontroli masy.

Ustawi¢ dla kontrolowanego towaru parametr <Moc dozowania>, okreslany w
procentach [%], w zakresie od 0% do 100% oraz mase nominalng (Masa), progi
bteddw: na minus - <T4->; <T3->; <T2->; <T1->; <T1+>; <T2+>; <T3+>; <T4+> oraz
iloéci graniczne wystepowania poszczegdlnych bitedow. Btedy sg podawane w
procentach masy nominalnej (wartos¢ bezwzgledna) lub w jednostce masy (warto$é
wzgledna). Moc dozowania, masy, progi Min i Max oraz bftedy sg parametrami
okreslanymi dla kazdego towaru osobno.

Aby je ustawi¢, nalezy:

Z poziomu okna gtébwnego modu <Kontrola masy> wcisng¢ przycisk SETUP,
nastepnie wybrac¢ opcje <Bazy Danych>, kolejno kartoteke <Towary>, a nastepnie
wybra¢ towar, dla ktérego majg by¢ ustawione wartosci. Wartosci bteddéw i ilosci ich
wystepowania nalezy wpisa¢ w parametrze:

Setup/Bazy danych/Towar/SQC. Po ich ustawieniu wréci¢ do menu gtdwnego.
Wybrac¢ kontrolowany towar z bazy towaréw.

Po dokonaniu wszystkich niezbednych ustawien wybrac¢ D aby rozpoczag¢ proces
automatycznej kontroli masy.
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e Rozpocznie sie proces automatycznej kontroli, waga jest tarowana, a podajnik
automatyczny rozpoczyna podawanie pierwszego elementu na szalke wagi.

e Po podaniu pierwszej sztuki na szalke wagi podajnik zatrzymuje podawanie,
nastepuje wazenie detalu przez wage — pomiar pierwszy stabilny.

e Po zapisaniu wazenia wskazanie wagi jest zerowane i zostaje ponownie uruchomione
podawanie elementow na szalke wagi — podana zostaje kolejna sztuka i jest
realizowany proces wazenia, identycznie jak w przypadku pierwszej sztuki.

e Cykl powtarzany jest do momentu sprawdzenia (wykonania wazen) wszystkich
zadeklarowanych sztuk w procesie <Liczno$¢ partii>.

e Podczas procesu kontroli na wyswietlaczu wyswietlane sg na biezgco standardowe
informacje o procesie:

- Licznos¢ wzorca,

- Towar,

- Srednia,

- Odchylenie standardowe,
- Liczba btedow T1-,

- Liczba btedow T1+.

e Po zakonczeniu pomiarow dla danej partii automatycznie drukowany jest raport na
podtgczonej do wagi drukarce oraz jest on zapisywany w bazie danych wagi.

Uwaga: Kazdy proces kontroli moze zosta¢ przerwany w dowolnym momencie przez uzytkownika

poprzez wcisniecie przycisku . Proces zostanie zatrzymany, a kontrola anulowana (nie zostanie
wygenerowany raport z takiej kontroli).

27.3. Wydruki

Opcja Wydruki umozliwia ustawienie zawartosci poszczegdlnych elementéw wydruku
standardowego, jak réwniez wydruku niestandardowego.

=  Wydruk standardowy
Skfada sie z czterech wewnetrznych blokéw, ktore zawierajg rézne zmienne. Dla
kazdej zmiennej nalezy ustawi¢ opcje TAK, — jezeli ma by¢ drukowana lub NIE, —
jezeli ma nie wystepowaé na wydruku.

Ustawienia dla wydrukéw nagtéwka, wazenia i stopki podane sg w pkt. 12.5, ponizej
pokazano ustawienia dla raportu kontroli masy. Uzytkownik moze zaprojektowac¢ zawartosci
raportu.

Uwaga:

ZawartoS¢ danych dla kazdego z pomiarow w raporcie nalezy ustawi¢ w opcji <Projekt wydruku
wazenia>. Za kazdym razem podczas drukowania raportu, w miejscu, gdzie znajdujg sie pomiary,
bedg drukowane te dane, dla ktérych wybrano opcje <TAK> w <Projekcie wydruku wazenia>.

Zawartos¢ poszczegodlnych raportow:
— Mod pracy

Data

Czas

— Typ wagi

ID wagi

Nr raportu
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— Uzytkownik

— Imie i nazwisko

— Towar

— Data rozpoczecia
— Data zakonczenia
— Numer partii

— Licznos¢ wzorca
— Masa nominalna
— Prog T4-

— Prog T3-

— Prog T2-

— Prog T1-

— Prég T1+

— Prog T2+

— Prég T3+

— Prog T4+

— Pomiary

— Liczba bteddéw T4-
— Liczba bteddéw T3-
— Liczba bteddéw T2-
— Liczba bteddéw T1-
— Liczba bteddéw T1+
— Liczba bteddéw T2+
— Liczba btedéw T3+
— Liczba bteddéw T4+
— Srednia

— Srednia [%]

— Odchylenie standardowe
— Odchylenie standardowe [%0]
— Min

- Max

— Pusta linia

— Kreski

— Podpis

— Wydruk niestandardowy

27.4. Raport ze zrealizowanych proceséw kontroli
Po wykonaniu kazdego procesu kontroli jest generowany raport z procesu. Jest on
zapisywany w bazie danych <Kontrole masy>. Nazwa pliku raportu ma posta¢ daty i
godziny wykonania procesu.

28.BAZY DANYCH

Oprogramowanie wagowe dysponuje nastepujgcymi bazami danych:
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& Bazy danych

[ }
* =&
v i | [-\ |

Uzytkownicy Towary Klienci Receptury Pipety

) ‘ i i I 123
Minimalne nawazki Opakowania Magazyny Wydruki / Etykiety Serie
VAR G
Zmienne Zarzadzaj bazami
uniwersalne danych

28.1. Operacje mozliwe do wykonania w bazach danych

Operacje na bazach danych sg dostepne tylko dla uprawnionego uzytkownika.
Aby edytowac Bazy, nalezy:

e Nacisngc i przytrzymac pole z ikong danej bazy.

o Wyswietlacz pokaze menu zwigzane z tym elementem.

e Wybrac jedng z dostepnych opcji (dostepne opcje sg zalezne od typu wybranej bazy).

€— Dostepne akcje

Eksport

Import

Otwdrz

Znaczenie opciji:

e EKSPORT - opcja pozwalajgca na eksport danych zapisanych w danej bazie do
pamieci zewnetrznej typu pendrive. Przed wybraniem opciji nalezy podpig¢ pamie¢ do
dowolnego portu USB. Jezeli program wykryje pamieé, program automatycznie
rozpoczyna proces kopiowania. Po zakonczeniu kopiowania zostanie otwarte oko z
komunikatem <Zakonczono>i nazwg pliku, w ktdérym zostaty zapisane dane z bazy.
Nalezy zatwierdzi¢ proces.

e IMPORT - opcja pozwalajgca na import danych z pamieci zewnetrznej typu pendrive.
Przed wybraniem opcji nalezy podpigé pamie¢ do dowolnego portu USB. Jezeli
program wykryje pamieé, zostanie otwarte okno z zapisanymi plikami. Nalezy
wskazaé plik z danymi do importu. Wybér pliku automatycznie rozpoczyna proces
kopiowania. Po zakonczeniu kopiowania zostanie otwarte oko z komunikatem
<Zakohczono>. Nalezy zatwierdzi¢ proces.
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e OTWORZ - opcja pozwalajgca wejéé¢ do wybranej bazy danych (dziata tak samo, jak
pojedyncze klikniecie w pole wybranej bazy).

Po wejsciu do wybranej bazy mozliwe sg do wykonania ponizsze operacje (zaleznie od typu
bazy):

Dodawanie pozycji do bazy danych.

Wyszukiwanie elementu w bazie wedtug nazwy.

Wyszukiwanie elementu w bazie danych wedtug kodu.

Wyszukiwanie elementu w bazie danych uwzgledniajgc date.

Eksport danych z bazy do pamieci masowej USB.

Drukowanie informacji dotyczgcej rekordu w bazie danych.

oA WNE

Powyzsze dziatania sg inicjowane poprzez przyciski zlokalizowane w prawym, géornym rogu
wyswietlacza. Nalezy postepowac zgodnie z komunikatami, pokazywanymi na wyswietlaczu.

28.2. Uzytkownicy

Menu zawiera wykaz uzytkownikow, ktorzy mogg obstugiwa¢ wage.
Dla kazdego uzytkownika mozna zdefiniowac ponizsze informacje:

Nazwa Kod

Hasto Imie i nazwisko

Uprawnienia Konto aktywne

Jezyk Profil domysiny

Numer karty Odcisk palca (parametr widoczny tylko po podpieciu
Skanera odciskow palca)

Profil twarzy Motyw

Uwaga: Tylko uzytkownik o statusie Administratora moze dodawaé¢ nowych uzytkownikéw lub
usuwac uzytkownikow z bazy.

Aby dodaé¢ nowego uzytkownika, nalezy:

e W menu <Uzytkownicy> nacisngc¢ przycisk <Dodaj> D
e Zdefiniowac potrzebne pola dla nowo utworzonego operatora.

Uwaga: Baze uzytkownikbw mozna przeszukiwac, uwzgledniajgc kod lub nazwe uzytkownika.

Logowanie za pomoca karty transponderowej:

Uwaga: Czytnik RFID zamontowany w gtowicy pracuje z czestotliwoScig 13,66MHz i jest zgodny z
ISO/IEC 14443 Type A.
Tylko karty w takim standardzie bedg rozpoznawane przez czytnik.

e Wejs¢ w ustawienia uzytkownika
o Woybrac opcje <Numer karty>
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& Numer karty
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o Przytozy¢ karte do czytnika RFID
¢ Numer karty zostanie automatycznie wpisany w pole edycyjne

« Numer karty

13D02BB0
D
Lo Jlw e J0r JLe Iy 0w 0 e e )L ]
La)ls LaJle la)inlille]lt )l < |
ez [ x e )ivifo]in]im]. [ . ]le]
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e Nacisngc przycisk - numer karty zostanie dopisany do ustawien uzytkownika

« Edycja rekordu e &
;" Nazwa tc ™ Kod
E‘ Hasloy  (essesaws 7;:’ Imie i nazwisko
.TOT Uprawnienia Uzytkownik >% Konto aktywne (5]
‘ Jezyk Uzyj domysinego jezyka {7 Profil domysiny Brak
Gy Numer karty 13D028B0 || Usun profil twarzy
;‘ Motyw Ciemny

¢ Nalezy wyjs¢ do menu gtéwnego. Od tego momentu przytozenie tej karty do czytnika
RFID spowoduje automatycznie zalogowanie uzytkownika.
Logowanie za pomoca odcisku palca:

Uwaga: Do wagi mozna podigczy¢ tylko czytnik odciskow palcéw wymieniony jako akcesorium
dedykowane do tych wag. Wykaz akcesoriéw znajduje sie na stronie firmy RADWAG.

e Po podigczeniu czytnika odciskow palca do gniazda USB typ A, w menu ustawien
uzytkownika pojawi sie opcja <Odcisk palca>
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« Edycja rekordu e &

2| Mazwa tc Kod

Pl Hase e 2= Imig i nazwisko

__p| Uprawnienia Uiytkownik % Konto aktywne (]
AL Uty domydinego jezyka €5 Profil domysiny Brak
=) Numer karty 13002880 [£] odeisk pakca

v| Usufh profil twarzy 'ﬁn' Matyw Clemny

e Aby dla uzytkownika doda¢ odcisk palca, nalezy wejs¢ w te opcje

Odcisk palca

Préba numer: 1/7

e Nalezy zeskanowac odcisk palca, a procedure powtorzy¢ 7 razy (zgodnie z opisem w
oknie).
e Po prawidtowym zakonczeniu procedury zostanie wyswietlone okno podsumowania,

Odcisk palca

Odcisk palca zapisany

¢ Nalezy potwierdzi¢ procedure przypisywania odcisku do uzytkownika przyciskiem
e Od tej chwili, jezeli jest podtgczony czytnik odciskdw do portu USB w oknie logowania
uzytkownika wyswietlany jest piktogram aktywnej opcji logowania odciskiem.

< Podaj hasto

® =

Lo Jlw JCe )0 0 )y JLe ) JEe JLe ) &)
AR R DRI D RN
L2 ][z o Jle JLv e Jln Jim ][ ] J[2]
(& | 2| sa23] Polski ENE

e Po przytozeniu palca do czytnika i potwierdzeniu poprawnosci odcisku z zapisanym
wzorcem, piktogram na chwile zmieni kolor na zielony, zostanie automatycznie
zalogowany uzytkownik i program przejdzie do wyswietlania okna gtébwnego
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programu, a w gornej belce okna zostanie wyswietlona nazwa zalogowanego
uzytkownika.

o Jezeli zeskanowany odcisk nie jest zgodny z zapisanym wzorcem, piktogram na
chwile zmieni kolor na czerwony, uzytkownik nie zostanie zalogowany i nadal bedzie
wyswietlane okno logowania.

Logowanie za pomoca profilu twarzy:

e Aby dla uzytkownika dodac¢ profil twarzy, nalezy wejs¢ w te opcje

¢« Edycja rekordu e &
3] Nazwa te T kod
ﬂ Haslo  sssssse L Imie i nazwisko
'?‘ Uprawnienia Uiythownik % Konto aktywne [ ]
| Jezyk Uizyj domyéinego jezyka :[J Profil domysiny Brak
_. Mumer karty 13D02BB0 1| Profil twarzy
?‘ Motyw Ciemny

e Po uruchomieniu opcji, zostanie wyswietlony komunikat i nastgpi odczyt profilu twarzy,
nalezy sie prawidtowo ustawi¢ wzgledem kamery, tak, aby program mogt zapisac
profil w pamieci.

Profil twarzy

tadowanie kamery

e Po zapisaniu profilu zostanie wyswietlony komunikat wraz ze zdjeciem z kamery.

Profil twarzy

=

i
¢ o il
&

t((

- -
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e Nalezy zamkng¢ okno naciskajgc przycisk &=
e W oknie ustawien uzytkownika zmieni sie opis opcji na <Usun profil twarzy>, co
oznacza, ze profil jest zapisany w pamieci wagi.

| Jezyk Uiyj domyéinego jezyka £ :[7 Profil damysiny Brak
T MNumer karty 13D02BBO ﬂ Usuni profil twarzy

& | Motyw Ciemny

e Od tej chwili, jezeli bedzie sie logowat uzytkownik, dla ktérego byt dodany profil
twarzy, po wejsciu w okno logowania, program automatycznie bedzie odczytywat
profil, co bedzie sygnalizowane piktogramem z lewej strony okna

« Podaj hasto
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e Program automatycznie odczytuje zdjecie profilu twarzy uzytkownika, i po wczytaniu
zdjecia, wigcza sie kamera, (co jest sygnalizowane swieceniem diody obok kamery) i
porownywaniem zapisanego zdjecia z odczytanym przez kamere profilem. Jezeli te
obrazy sg zgodne nastgpi przejscie do wyswietlania gltbwnego okna programu, a w
gornej belce okna zostanie wyswietlona nazwa zalogowanego uzytkownika.

Edycja informacji zwigzanych z uzytkownikiem:
e Nacisng¢ pole z nazwg uzytkownika.
o Wyswietlacz pokaze wiasciwosci zwigzane z uzytkownikiem.
e Nalezy wybrac i zmodyfikowa¢ wymagane dane.

Aby usungé uzytkownika, nalezy:
e Nacisngc i przytrzymac¢ nazwe uzytkownika.
o Wyswietlacz pokaze menu zwigzane z tym elementem.
o Woybrac¢ opcje <Usun>, a nastepnie potwierdzi¢ wybor.

Czy na pewno usungc?

€&— Dostepne akgje

Kopiuj

Edytuj

Usun - -
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28.3. Towary

Baza towarow zawiera nazwy wszystkich elementow, kitére mogg by¢é wazone, liczone,
kontrolowane.

Procedura:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Towary>.

e Nacisngc¢ przycisk <DDodaj>, jezeli ma by¢ dodany nowy towar.
e Jezeli towar juz istnieje, nacisngc¢ pole z nazwg towaru.

Wykaz informacji definiowanych dla towaru:

NogagbkwdhE

10.
11.
12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

ID

Nazwa

Opis

Kod

Kod EAN

Masa

Moc dozowania

Min

Max

Tolerancja
Tara
Cena

Tryb KTP

Szarza

Jednostka KTP
Licznos¢ partii

sQC

Interwat wyznaczania
Sredniej tary

[unikalny numer towaru]

[nazwa towaru]

[opis towaru]

[kod towaru]

[kod EAN towaru]

[masa nominalna/jednostkowa towarul]

[opcja tylko dla modu <Kontrola masy>, okresla w
procentach [%] w zakresie od 0% do 100%, moc pracy
podajnika tabletek. Wartos¢ nalezy dobra¢ doswiadczalnie,
zaleznosci od wielkosci, ksztattu i masy dozowanego detalu]
[minimalna masa podczas wazenia towaru w przedziatach
kontrola wyniku — LO. Warto$¢ btedu <T1-> dla modu
<Kontrola masy> definiowana w procentach masy
nominalnej]

[maksymalna masa do wazenia towaru w przedziatach
kontrola wyniku - HI. Wartos¢ btedu <T1+> dla
modu<Kontrola masy>, definiowana w procentach masy
nominalnej]

[warto$¢ % liczona wzgledem masy (5), pokazuje obszar, w
ktorym pomiar jest uznawany za poprawny]

[wartos¢ tary towaru, ustawiana automatycznie przy
wyborze towaru z bazy]

[cena jednostkowa towaru]

[opcja tylko dla modu KTP. Rodzaj kontroli (mozliwosé
wyboru: Nie niszcz. Srednia Tara, Nie niszcz Puste-Peine,
Niszcz. Petne-Puste, Niszcz. Puste-Petne)]

[seria pomiarowa dla kontroli: Nie niszcz. Puste-Petne,
Niszcz. Petne-Puste, Niszcz. Puste-Peine]

[opcja tylko dla modu KTP jednostka danego towaru dla
kontroli KTP]

[opcja tylko dla modu <KTP>, okresla licznos¢ partii
kontrolowanego towaru]

[opcja dla modu <SQC> i <Kontrola masy>, umozliwia
definiowanie kryteriéw kontroli wedtug norm zaktadowych
dla danego towaru]

[opcja tylko dla modu KTP. Okresla minimalny przedziat
czasowy, jaki powinien by¢ zachowany przy wyznaczaniu
Sredniej tary opakowania. Jest podawany w [h]. Jezeli
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podczas pracy program stwierdzi, ze uptynat czas
(ustawiony w tym parametrze) od ostatniego wyznaczania
Sredniej tary, to po wybraniu tego towaru do kontroli
zostanie wyswietlony komunikat <Nalezy wyznaczy¢
srednig tare>. Jest to tylko informacja i uzytkownik
decyduje, czy proces ten zostanie przeprowadzony]

19. llos¢ opakowan [opcja tylko dla modu <KTP>, okresla ilos¢ opakowan przy
wyznaczaniu $redniej tary]

20. Kontrola wewnetrzna [opcja tylko dla modu <KTP>, umozliwia definiowanie
kryteriow kontroli wedtug norm zaktadowych dla danego

towaru]
21. Gestos¢ [gestos¢ towaru, uzywana przy kompensac;ji
wyporu powietrza, jako gesto$é probki] - [g/cm?]
22. Liczba dni waznosci [liczba dni waznosci]
23. Data [stata data towaru]
24. VAT [podatek VAT zwigzany z towarem]
25. Sktadniki [pole edycyjne do wprowadzenia nazw sktadnikow, z

ktorych sktada sie towar, np., gdy jest mieszaning lub
dodatkowego opisu  dotyczgcego  wiasciwosci  lub
zastosowania]

26. Wydruk/Etykieta [wzor wydruku przypisany do towaru]

Uwaga:
Nalezy pamietac, aby towary byty przypisane do odpowiednich funkcji. Jest to istotne, poniewaz
niektére dane majg wartosci dostosowane do tych moddéw, np.: progi dla funkcji <Dowazanie> sg
ustawiane w [g], natomiast progi dla funkcji <Liczenie sztuk> sg ustawiane w sztukach [pcs].
Warto$ci bedg automatycznie dostosowywane do tego, z jakiej funkcji uzytkownik wchodzi do bazy
danych.

28.4. Klienci

Baza Danych Klienci zawiera nazwy Odbiorcéw, dla ktérych wykonywane sg wazenia.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisngc¢ pole <Klienci>.
e Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>.
o Jezeli pole Klient juz istnieje, nacisng¢ pole z jego nazwg.

Wykaz informacji definiowanych dla klientéw:

Nazwa klienta

Kod klienta [wewnetrzny kod identyfikujgcy klienta]

NIP

Adres

Kod pocztowy

Miejscowosc¢

Rabat

Wydruk [rodzaj wydruku, etykiety zwigzanej z klientem]

ONOOAWNE
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28.5. Receptury

Baza Receptury zawiera wykaz zaprojektowanych receptur, ktore mozna automatycznie
zrealizowac poprzez wazenie kolejnych sktadnikéw.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Receptury>.
¢ Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma zosta¢ zaprojektowana nowa receptura.
o Jezeli receptura juz istnieje, nacisngc pole z jej nazwa.

Wykaz informacji definiowanych dla receptur:

Nazwa

Kod

Sktadniki

Liczba skfadnikéw
Suma

arwnE

28.6. Pipety

Baza Pipety zawiera zapisane dane pipet, ktére mozna kalibrowac.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Pipety>.
e Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma zosta¢ dodana nowa pipeta.
o Jezeli pipeta juz jest w bazie, nacisng¢ pole z jej nazwg, aby wejsS¢ w dane pipety,
ktére mozna dowolnie zmieniac.

Wykaz informacji definiowanych dla pipet:

1. Nazwa

2. Kod

3. Model

4. Koncowka
5. Rodzaj objetosci
6. Objetos¢ nominalna
7. Objetos¢ minimalna
8. Liczba kanatéw
9
1

. Typ
0.Badane objetosci

28.7. Minimalne nawazki

Baza Minimalne nawazki zawiera zapisane dane dotyczgce zadeklarowanych metod i
minimalnych nawazek dla danej wagi.

Uwaga: Uprawnienia do wprowadzania nowych wartoSci minimalnych nawazek oraz zmian w juz
istniejgcych maja tylko uprawnieni pracownicy firmy RADWAG.
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Procedura:

¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Minimalne nawazki>.

e Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma zosta¢ dodana nowa minimalna nawazka.

e Jezeli minimalna nawazka juz jest w bazie, nacisng¢ pole z jej nazwg, aby wejs¢ w

dane, ktore mozna dowolnie edytowac

Wykaz informacji definiowanych dla minimalnych nawazek:

1.

Nazwa — nazwa metody, wedtug ktérej byty wyznaczane minimalne nawazki dla tej
wagi.

2. Kod — kod metody.
3.
4. Nastepna kontrola — pole daty waznosci wprowadzonej minimalnej nawazki. 2

Opis — opis metody.

tygodnie przed wprowadzong datg obok ikony obrazujgcej status pojawi sie
piktogram zegarka. Jest to informacja o uptywajgcym terminie waznosci. Nalezy
skontaktowa¢ sie z przedstawicielem firmy RADWAG, aby dokona¢ koniecznych
zmian nastaw.

Progi — opcja, ktora pozwala na wprowadzenie danych dotyczgcych mas minimalne;j
nawazki oraz zakreséw mas opakowan (tary), dla ktérych dana wartos¢ obowigzuje:
Tara — maksymalna wartos¢ tary, dla ktorej obowigzuje minimalna nawazka.
Mozna wprowadzi¢ 3 charakterystyczne wielkosci: 0.000g, dowolng mase z zakresu
wagi i maksymalny zakres wagi (patrz: opis w przyktadach ponizej).

Masa minimalna — wartos¢ minimalnej masy, ktéra zostata wyznaczona dla danej
wagi w miejscu jej uzytkowania wedtug odpowiednich metod.

Przyktad nr 1 dla wagi XA 220.5Y z d=0.0001 g.

Dla tej wagi wyznaczono nastepujgce wartosci minimalnej nawazki dla nastepujgcych
warto$ci mas opakowan:

Lp.

1

2

Warto$c tary  Minimalna  Opis dziatania

nawazka

0.0000 g 0.1000 g Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére sg

wazone bez opakowania (nie jest uzyty przycisk <TARA>).

10.0000g 1.0000g Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére sg

wazone w opakowaniu o masie od 0.0001 g do 10.0000 g
wigcznie (uzyty przycisk <TARA>).

50.0000 g 2.5000g Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére sg

wazone w opakowaniu o masie od 10.0001 g do 50.0000 g
wigcznie (uzyty przycisk <TARA>).

200.0000g 4.0000g Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére sg

wazone w opakowaniu o masie od 50.0001 g do 200.0000 g
wigcznie (uzyty przycisk <TARA>).

Przyktad nr 2 dla wagi XA 220.5Y:

Lp.

1

Wartosc¢ tary  Minimalna Opis dziatania
nawazka

220.0000g 0.5000g Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktore sg

wazone w opakowaniach o masie dowolnej z petnego
zakresu wagi (uzyty przycisk <TARA>), jak réwniez przy
wazeniu probek bez opakowania (nie jest uzyty przycisk
<TARA>).
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Przyktad nr. 3 dla waqgi XA 220.5Y:

Lp. Wartos¢ tary  Minimalna Opis dziatania
nawazka

1 0.0000¢g 0.2500 g Minimalna nawazka dotyczy wszystkich mas netto, ktére sg
wazone bez opakowania (nie jest uzyty przycisk <TARA>).
Program identyfikuje takie ustawienie w sposob, ze
minimalna nawazka obowigzuje tylko dla wazenia probek
bez opakowan. Jezeli zostanie uzyta opcja tarowania, wtedy
program wygasi ikone informujagcg o uzyciu funkcji
minimalnej nawazki, intepretujgc zapis, jako wazenie z targ
(nie ma zdefiniowanej minimalnej nawazki).

Uzytkownik ma mozliwos¢ podglagdu wprowadzonych danych, ale nie ma mozliwosci ich
edytowania.

28.8. Opakowania

To wykaz stosowanych opakowan, dla ktorych nalezy poda¢ nazwe, kod oraz wartos¢ masy.
W trakcie wazenia, po wybraniu nazwy automatycznie zostanie przywotana wartos¢ tary.
Wyswietlacz pokaze jg ze znakiem minus.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Opakowania>.
¢ Nacisng¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma zosta¢ dodane nowe opakowanie.
e Jezeli opakowanie juz istnieje, nacisng¢ pole z jego nazwg, wprowadzi¢ informacije
zwigzane z opakowaniem.

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji wyszukiwania wedftug nazwy lub kodu.

28.9. Magazyny

Zaleznie od organizacji pracy, Magazyny zawierajg wykaz miejsc, z ktérych pobrano probke
do wazenia lub miejsc, do ktorych probke dostarczono. Dla kazdego magazynu nalezy
poda¢ nazwe, kod oraz opis. W trakcie wazenia, po wybraniu nazwy magazynu zostanie ona
automatycznie przypisana do wyniku.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Magazyny>.
e Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma zosta¢ dodany nowy magazyn.
e Jezeli magazyn juz istnieje, nacisng¢ pole z jego nazwg, wprowadzi¢ informacje
identyfikujgce.

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji wyszukiwania wedtug nazwy lub kodu.
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28.10. Wydruki/Etykiety

Baza Wydrukow zawiera wszystkie wydruki NIESTANDARDOWE. Kazdy z nich posiada
nazwe, kod oraz tzw. projekt.

Procedura:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Wydruki>.
¢ Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma by¢ dodany nowy wydruk.
e Jezeli wydruk niestandardowy juz istnieje, nacisngC pole z jego nazwg, wprowadzic
informacje identyfikujgce.

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji wyszukiwania wedtug nazwy lub kodu.

Projektowanie nowego wydruku.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Wydruki>.
e Nacisngc¢ przycisk <Dodaj> i utworzy¢ nowy wydruk lub edytowac juz istniejgcy.

«  Wydruki / Etykiety

(@) No1.

e W polu <Edycja rekordu> nacisngc¢ przycisk <Projekt>.

o Wyswietlacz pokaze okno umozliwiajgce stworzenie dowolnego wydruku.

e Podczas tworzenia wydruku mozna korzysta¢ z klawiatury zewnetrznej USB
podigczonej do gtowicy, lub z wyswietlanej klawiatury dotykowej, ktora posiada takie
same mozliwosci jak typowa klawiatura komputerowa.

« Projekt &= [f 4

Lol )le L e iy JlulliJle e ][]

e Jls JLe JEr Jlo Jn L Jle JLr Jf =

2= oL b o L e
‘_ @ || &123 Polski H % | &

Na wyswietlanej klawiaturze nie ma widocznych niektorych znakéw takich jak np.
dwukropek lub znaki diakrytyczne wtasciwe dla danego jezyka menu (jezyk menu
sygnalizowany jest opisem na klawiszu ,SPACJA”). Aby takie znaki uzy¢ w
projektowanym wydruku, nalezy nacisnaé¢ i przytrzymaé przez chwile konkretng
literke na klawiaturze. Spowoduje to wy$wietlenie dodatkowych klawiszy z
przypisanymi znakami, ktére po kliknieciu w nie mozna wstawi¢ w tekst. Po
zakonczeniu wpisywania znaku, nalezy wyswietlane znaki wytgczy¢ naciskajgc klawisz
ze znakiem ,X".

- 163 -



Przykfad dostepnych znakéw dla klawiatury jezyka polskiego.

Litera na Dodatkowe Litera na Dodatkowe Litera na Dodatkowe
klawiaturze znaki klawiaturze znaki klawiaturze znaki
eu IE“E tu ‘ ® uu ‘ x
” ‘ i‘ |_ ” ‘ Tl ” Tl
. o~ - | EE -
" e | " a | i s ]
- & 5 e | I
7 ) 7 (N " >
: | INERE] : | [E b’ | BIE3
o LIl Y o g Il
un” ‘ hr = ‘ m” - ;:—ﬁ ” ? u\i‘B
(K= | Il

e Zapisac¢ utworzony wydruk.
Przyktad wydruku 1 — wykorzystanie duzego pola edycyjnego

Waga nr. 400015

. Parametry wagi:

< Projekt Max = 220 g
d=0.001¢

Waga nr {32}

Parametry wagi Nazwa towaru:

Max = 220 g Data: 2011.10.24

d={33} Czas: 11:48:06

Nazwa towaru: {50} Tryb pracy wagi: Wazenie

Data: {2}

Czas: {3} Masa netto: 94.147
Pomiar wykonat: Admin

[ | [ 110

Projekt Wydruk projektu

Przyktad wydruk 2 — wydruk z pliku

Wszystkie projekty wydrukow mozna wykonac¢ jako pliki zewnetrzne, ktére mozna
importowac¢ do wagi. Taki plik powinien mie¢ rozszerzenie *.txt lub *.Ib i zawiera¢ wszystkie
informacje state i zmienne. Zawartos¢ takiego pliku po zaimportowaniu mozna modyfikowac.

Procedura:
— utworzy¢ plik *.txt lub *.Ib w dowolnym edytorze,
— skopiowac ten plik do pamieci zewnetrznej USB,
— wtozy¢ pamie¢ USB do gniazda wagi,

— nacisngc¢ przycisk [4] <m pobierz wydruk z pliku>,

— wyswietlacz wagi pokaze zawarto$¢ pamieci USB,

— wyszukac plik z wydrukiem i nacisngc¢ jego nazwe,

— wydruk zostanie automatycznie skopiowany do pola edycyjnego.
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Uzytkownik ma mozliwo$¢é dodawania wydrukow z pamieci zewnetrznej poprzez
import juz skonfigurowanych tekstoéw, przy uzyciu portu USB.

Nazwa wydruku nie stanowi zawartos$ci wydruku.

Wykaz zmiennych przeznaczonych dla wydrukdéw znajduje sie
w instrukcji ,,DODATKI 03”.

Przyktad tworzenia i przesytania wzorca etykiety do pamieci wagi znajduje sie w
instrukcji ,,DODATKI 03”.

>

28.11. Serie

Baza serii zawiera zapisane dane serii wraz z pomiarami probek.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Serie>.
¢ Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma zosta¢ dodana nowa seria.
o Jezeli seria juz jest w bazie, nacisng¢ pole z jej nazwg, aby wejs¢ w dane, ktére mozna
dowolnie edytowac.

Wykaz informacji definiowanych dla serii:
Nazwa

Kod

Klient

Prébki

Liczba probek

arnE

28.12. Zmienne uniwersalne

Zmienne uniwersalne sg to informacje alfanumeryczne, ktére mogg by¢ powigzane z
wydrukami, towarem lub inng informacjg dotyczgcg wazenia. Dla kazdej zmiennej nalezy
podacé nazwe, kod oraz wartos¢.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Bazy Danych>, nacisng¢ pole <Zmienne uniwersalne>.
¢ Nacisngc¢ przycisk <Dodaj>, jezeli ma by¢ dodana nowa zmienna.
e Jezeli zmienna juz istnieje, nacisngC pole z jej nazwg i wprowadzi¢ odpowiednie
modyfikacje do pdl: kod, nazwa, wartosc.

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji wyszukiwania wedfug nazwy lub kodu.

28.13. Zarzadzanie bazami danych

Funkcja pozwalajgca na zarzadzanie danymi zawartymi w bazach.

¢« Zarzadzaj bazami danych

Usun bazy danych
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28.13.1.Usun bazy danych

Funkcja pozwalajgca na usuniecie danych z wybranych baz danych. Po uruchomieniu funkc;ji
zostanie wyswietlone okno, w ktérym nalezy wybra¢ baze, z ktérej nalezy usungc¢ dane.

« Usun bazy danych

Towary @ Klienci

@ Receptury Pipety

;] Serie m Opakowania
@ Magazyny @ Wydruki / Etykiety
Zmienne uniwersalne @ Uzytkownicy
6][7 Profile

Liczba rekorddw: 1

Czy na pewno usungc?

Po potwierdzeniu operacji program usuwa dane i wyswietla okno z podsumowaniem:

Usunieto rekorddw: 1

Po potwierdzeniu informacji program wréci do poprzedniego okna. Uzytkownik moze
dokonac kolejnych operacji lub wréci¢ do wazenia.

- 166 -



29.RAPORTY

W menu raporty znajdujg sie wszystkie bazy wynikowe, w ktérych zapisywane sg pomiary i
raporty z wykonanych procesoéw pomiarowych.

<« Raporty
|- (A% = 2. 52
Wazenia Raporty receptur Raporty gestosci Raporty z kontroli Srednie tary
'S /) ”[ﬂ E?
Statystyka SQC Raporty kallbracji  Warunki Zarzadzaj raportami
pipet srodowiskowe

29.1. Operacje mozliwe do wykonania w bazach danych

Operacje na bazie raportow sg dostepne tylko dla uprawnionego uzytkownika.
Aby edytowac Bazy, nalezy:

e Nacisngc i przytrzymac pole z ikong danej bazy.

o Wyswietlacz pokaze menu zwigzane z tym elementem.

e Wybrac jedng z dostepnych opcji (dostepne opcje sg zalezne od typu wybranej bazy).

€&— Dostepne akdje

Otworz

Znaczenie opciji:
e OTWORZ - opcja pozwalajgca wej$é do wybranej bazy danych (dziata tak samo, jak
pojedyncze klikniecie w pole wybranej bazy).

Po wejsciu do wybranej bazy mozliwe sg do wykonania ponizsze operacje (zaleznie od typu
bazy):

1. Wyszukiwanie elementu w bazie wedtug nazwy.

2. Wyszukiwanie elementu w bazie danych wedtug kodu.

3. Wyszukiwanie elementu w bazie danych uwzgledniajgc date.

4. Eksport danych z bazy do pamieci masowej USB.

5. Drukowanie informacji dotyczgcej rekordu w bazie danych.

Powyzsze dziatania sg inicjowane poprzez przyciski zlokalizowane w prawym, gérnym rogu
wyswietlacza. Nalezy postepowac zgodnie z komunikatami, pokazywanymi na wyswietlaczu.
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29.2. Wazenia

Kazdy wynik wazenia wystany z wagi do drukarki lub komputera jest zapisywany w bazie
wazen (patrz: wyjatek pkt. Kontrola wyniku).
Uzytkownik ma mozliwos¢ podglagdu danych dla poszczegolnych wazen.

Procedura:

Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>.
Wejs¢ do bazy <Wazenia/Alibi> i nacisng¢ na zgdang pozycje.

Wykaz informacji w bazie danych dla wykonanego wazenia:

1.

el
N B O

13.

14.
15.

© 0N OAsWDN

Data wazenia.

Wynik wazenia.

Wartosc tary.

Okreslenie, czy pomiar byt stabilny.

Okreslenie, czy byta wtgczona opcja kontroli wypornosci powietrza.

Nazwa towaru.

Uzytkownik.

Klient, nazwa kontrahenta.

Nazwa modu pracy.

Magazyn, nazwa magazynu zrodtowego.

Opakowanie, nazwa tary uzyta podczas wazenia towaru.

Kontrola wyniku, informacja, w ktorym obszarze znajdowat sie wynik:
MIN — ponizej progu (mozliwy tylko, gdy <Kontrola wyniku —NIE>),

OK — pomiedzy progami,

MAX — powyzej progu (mozliwy tylko, gdy <Kontrola wyniku —NIE>).

Numer platformy, pole pokazuje numer platformy (wagi), na ktdrej zostato
wykonane wazenie.

Wypoziomowanie, pokazuje, czy poziom wagi byt zachowany podczas pomiaru.

Alerty warunkow srodowiskowych, pokazujg, czy temperatura i wilgotnosS¢ byty
stabilne w czasie pomiaru.

29.3. Raporty receptur

Zawierajg informacje o wykonanych recepturach. Dla kazdego raportu mozliwe sg operacje
podgladu, szukania wedtug nazwy, daty, kodu, eksportu oraz wydruku.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>, nacisng¢ pole <Raporty receptur>.
e Nacisng¢ pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewingé wykaz
raportdw przyciskami nawigacyjnymi.
¢ Nazwa raportu sktada sie z daty oraz czasu wykonania; np. 2011.10.12 15:12:15.

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji <Szukaj raportu> dla receptury.
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Wykaz informacji zawartych w raporcie z receptury:

1
2
3
4
5.
6
7
8
9
1

. Data rozpoczecia

. Data zakonhczenia
. Receptura

. Suma

Wartos¢ docelowa
. Uzytkownik

. Klient

. Magazyn

. Liczba Pomiaréw

0. Status

29.4. Raporty gestosci

Zawierajg informacje o wykonanych pomiarach gestosci ciat statych, cieczy lub gestosci
powietrza. Dla kazdego raportu mozliwe sg operacje podgladu, szukania wedtug nazwy,
daty, kodu, eksportu oraz wydruku.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>, nacisng¢ pole <Raporty gestosci>.
e NacisngC pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewingé wykaz
raportow przyciskami nawigacyjnymi.
e Nazwa raportu sktada sie z daty oraz czasu wykonania; np. 2011.12.12 11:12:15

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji <Szukaj raportu> z wykonanej procedury gestosci.

Wykaz informacji zawartych w raporcie z gestosci:

a s wnN

o

10.
11.

12.
13.
14.
15.

Numer probki

Data rozpoczecia
Data zakonczenia
Gestos¢
Objetos¢

Procedura

Uzytkownik
Towar
Ciecz wzorcowa

Gestos¢ cieczy wzorcowej
Temperatura

Objetosé nurnika

Masa wzorca stalowego
Masa wzorca aluminiowego
Gestos¢ wzorca stalowego

[pole z wartosciag, jezeli w ustawieniach funkcji
Gestosci wybrano: Pytaj o numer prébki = TAK]

[wyliczona gestos¢ probki, cieczy, powietrzal
[wyliczona objetos¢ badanej probki,

pomiar gestosci ciata statego]

[w zaleznosci od procedury, dane zawarte w
raporcie zmieniajg sie]

[nazwa uzytkownika wykonujgcego procedure]
[nazwa badanej prébki]

[nazwa cieczy, w ktorej
pomiar gestosci ciata statego]

[pomiar gestosci ciata statego]

[temperatura cieczy, w ktérej wykonano badanie
pomiar gestosci ciata statego]

[pomiar gestosci cieczy]

[pomiar gestosci powietrzal
[pomiar gestosci powietrzal
[pomiar gestosSci powietrzal

wykonano badanie
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16. Gestos¢ wzorca aluminiowego [pomiar gestoSci powietrza]

17. Wazenie 1 [pomiar masy badanej probki lub nurnika w
powietrzu lub masa zmierzona wzorca stalowego]
18. Wazenie 2 [pomiar masy badanej probki lub nurnika w cieczy

lub masa zmierzona wzorca aluminiowego]

29.5. Raporty kontroli

Kazda kontrola towaru przeprowadzona w modzie SQC lub KTP jest wysytana do drukarki
oraz zapisywana w bazie <Raporty z kontroli>. Kazda zapisana kontrola w bazie opatrzona
jest indywidualnym numerem, nadawanym w chwili jej zakonczenia.

Format numeru kontroli:
X/lyy/MM/dd/HH/m m, gdzie:

X —typ kontroli, ktéry przyjmuje wartosci:
U — kontrola ustawowa,
Z — kontrola zakonczona przez uzytkownika,
W — kontrola wg wewnetrznych kryteriow dla modu KTP lub kontrola dla modu SQC
yy - rok zakonczenia kontroli,
MM - miesigc zakonczenia kontroli,
dd - dzien zakonczenia kontroli,
HH - godzina zakonczenia kontroli,
mm - minuta zakonczenia kontroli,
Uzytkownik ma mozliwos¢ podglagdu danych z poszczegolnych kontroli.

Procedura:

¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>.
¢ Nastepnie wejs¢ do bazy <Raporty z kontroli> i nacisng¢ na zgdang pozycije.

Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

1.  Numer partii [numer partii kontrolowanego towarul]

2. Wynik [status (wynik) kontroli]

3. Datarozpoczecia [data rozpoczecia kontroli]

4. Data zakonhczenia [data zakonczenia kontroli]

5. Towar [nazwa kontrolowanego towaru]

6. Uzytkownik [nazwa operatora przeprowadzajgcego kontrole]

7. Srednia [wartos¢ srednia dokonanych pomiaréw]

8. Granica sredniej [wartosc¢ sredniej dyskwalifikujgcej]

9. Odchylenie standardowe [$rednie odchylenie standardowe]

10. Licznos$¢ Partii [licznos¢ (wielkos¢) partii; wartosc, dla ktdrej program
przyjmie zgodnie z Ustawg wielko$¢ badanej prébki]

11. Liczba pomiaréw [liczba przeprowadzonych pomiaréw]

12. Metoda [metoda, wedtug ktérej byta wykonywana kontrola

(Ustawowa, Wewnetrzna)]

Dla zapisanych kontroli z modu SQC dane zawierajg ponizsze wartosci.
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Kazda przeprowadzona kontrola towaru jest wysytana do drukarki oraz zapisywana w bazie
<Raporty kontroli>. Kazda zapisana kontrola w bazie danych opatrzona jest indywidualnym
numerem, nadawanym w chwili jej zakohczenia.

Format numeru kontroli:
yy/MM/dd/HH/m m/s s, gdzie:
yy - rok zakonczenia kontroli,

MM - miesigc zakonczenia kontroli,

dd - dzieh zakonczenia kontroli,

HH - godzina zakonczenia kontroli,
mm - minuta zakonhczenia kontroli,

ss - sekunda zakonczenia kontroli.

Uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu danych z poszczegolnych kontroli.
Procedura:

¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>.
¢ Nastepnie wejs¢ do bazy <Raporty z kontroli> i nacisng¢ na zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

1. Numer partii [numer partii kontrolowanego towaru]

2. Wynik [status (wynik) kontroli]

3. Data rozpoczecia [data rozpoczecia kontroli]

4. Data zakonczenia [data zakonczenia kontroli]

5. Towar [nazwa kontrolowanego towaru]

6. Uzytkownik [nazwa operatora przeprowadzajgcego kontrole]

7. Srednia [wartos¢ srednia dokonanych pomiaréw]

8. Granica srednigj [wartos¢ sredniej dyskwalifikujgcej]

9. Odchylenie standardowe [srednie odchylenie standardowe]
10. Liczno$¢ Partii [licznos¢ (wielkos¢€) partii; wartosé, dla ktérej program

przyjmie zgodnie z Ustawg wielko$¢ badanej prébeki]

11. Liczba pomiaréw [liczba przeprowadzonych pomiaréw]
12. Metoda [metoda, wedtug ktorej byta wykonywana kontrola

(Ustawowa, Wewnetrzna, SQC)]
13. Wykres pomiarow

« Wykres pomiaréw @
[] Pomiary [g] |:| Srednia [g] Masa nominalna [g] |

7

Wartos¢ pomiaru

=i
Pomiar I —
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¢ Wykres pomiaréw @

[] Pomiary [g] Prog [T1+] [g] Prog [T1-] [g] Prog [T2+] [g] Prég [T2-] [g]
[ Prég [T3+] [g] ] Prog [T3-1 [g][] Prog [T4+] [g] [] Prég [T4-] [g]
[] Masa nominalna [g]
k]
g
o
“n
2
s
f

Pomiar

15. Wykres rozktadu prawdopodobienstwa

< Wykres rozktadu prawdopodobienstwa @
Il Pomiary [] Rozktad Gaussa

Liczba pomiardw
BsSsneq) pepjzoy

Wartos¢ pomiaru [g]

29.6. Statystyka SQC

Umozliwia obserwacje zestawienia wszystkich dokonanych pomiaréw dla konkretnego
towaru. Dla kazdego towaru mozliwe sg operacje podglagdu raportéw z poszczegdinych
kontroli, wygenerowania wykresu obrazujgcego przebieg uzyskanych pomiaréw dla
wszystkich wykonanych badan tego towaru, wydruku oraz eksportu danych.

Procedura:

Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>, nacisng¢ pole <Statystyka SQC>.

Wybrac towar, dla ktérego ma zosta¢ wygenerowana historia badan.

Okresli¢ zakres danych, ktére majg by¢ wyszukane (numer serii, data poczgtkowa i
data koricowa).

Wyswietli¢ liste z raportami z kontroli, spetniajgcymi zatozone kryteria (towar, data
wykonania): <Raporty z kontroli>.

Wygenerowac wykres przebiegu wynikdw <Wykresy pomiarow>.

Aby wygenerowacé wykres pomiaréw:
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Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>.

Nastepnie nacisng¢ pole <Statystyka SQC>.

Wybrac towar, dla ktérego ma zosta¢ wygenerowana historia badan.

Okresli¢ zakres danych, ktére majg by¢ wyszukane (numer serii, data poczatkowa i
data konncowa).

o Klikng¢ w opcje <Raport zbiorczy>

o Kilikng¢ w opcje <Wykres pomiaréw>.

Program wygeneruje i wyswietli wykres wynikéw suszen towaru w uktadzie wspotrzednych:
Wynik/Numer pomiaru.

Przyktadowy wyglad wykresu znajduje sie ponize;j:

“ Wykres pomiaréw @
[ Pomiary [g] [] Srednia [g] [_] Masa nominalna (g

Wartos¢ pomiaru

A

Pomiar

29.7. Srednie tary

(funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)

Przed rozpoczeciem kontroli <Nie niszcz. Srednia Tara> istnieje mozliwosé
przeprowadzenia procesu wyznaczania $redniej tary poprzez wazenie opakowan. Kazdy
w/w proces jest automatycznie zapisywany w bazie <Srednie Tary>. Kazda zapisana w
bazie danych kontrola z wyznaczania wartosci Sredniej tary opatrzona jest indywidualnym
numerem, nadawanym w chwili jej zakohczenia.

Format numeru kontroli:
Xlyy/IMM/dd/HH/m m/T, gdzie:

X — typ kontroli, ktoéry przyjmuje wartosci:
U — kontrola ustawowa,
Z — kontrola zakonczona przez uzytkownika,
W — kontrola wg wewnetrznych kryteriow.
yy - rok zakonczenia kontroli,
MM - miesigc zakonczenia kontroli,
dd - dzien zakonczenia kontroli,
HH - godzina zakonczenia kontroli,
mm - minuta zakonczenia kontroli,
T - kontrola z wyznaczania wartosci sredniej tary.

Uzytkownik ma mozliwos¢ podgladu danych z poszczegoinych procesow wyznaczania
Sredniej tary.
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Procedura:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>.
¢ Nastepnie wejs¢ do bazy <Srednie Tary> i nacisng¢ na zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla sredniej tary:

1.

CoNoGOhwWN

29.8.

Towar

Status

Data

Tara

S

0.25T1

Liczba pomiarow
Uzytkownik
Metoda

[nazwa towaru, ktérego opakowanie podlega procesowi
wyznaczania sredniej tary]

[status (wynik) procesu]

[data przeprowadzenia procesu]

[wyznaczona wartos¢ tary opakowania]

[Srednie odchylenie standardowe]

[warto$¢ warunku wyniku procesu]

[liczba przeprowadzonych pomiaréw warto$ci tary]
[nazwa operatora przeprowadzajgcego proces]
[metoda, wedtug ktorej byta wykonywana kontrola
(Ustawowa, Wewnetrzna)]

Raporty kalibracji pipet

Zawierajg informacje o wykonanych kalibracjach pipet. W przypadku pipet wielokanatowych
raporty sg generowane dla kazdego kanatu oddzielnie. Dla kazdego raportu mozliwe sg
operacje podgladu, szukania wedtug daty, eksportu oraz wydruku.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>, nacisng¢ pole <Raporty kalibracji pipet>.
e NacisngC¢ pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewingé wykaz
raportow przyciskami nawigacyjnymi.
e Nazwa raportu sktada sie z daty oraz czasu wykonania; np. 2012.03.12 11:12:15.

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji <Szukaj raportu>.

Wykaz informacji zawartych w raporcie z kalibracji pipet:

1.

© 0N ORWN

[ERN
©

11.
12.
13.
14.
15.

Pipeta

Numer seryjny
Numer kanatu
Data rozpoczecia
Data zakonczenia
Uzytkownik

Klient

Liczba pomiarow
Praca z ISO 8655
Status

Temperatura
Wilgotnosé
Cisnienie
Temperatura wody
Wspotczynnik Z

[nazwa z bazy pipet]
[numer wprowadzony podczas kalibracji]

[nazwa uzytkownika wykonujgcego kalibracje]

[nazwa zleceniodawcy]

[ilo$¢ pomiarow dla kazdej badanej objetosci]

[informacja, czy btedy byly zgodne z norma]

[informacja, czy btedy sg mniejsze od dopuszczalnych,
zatozonych dla danej objetosci]

[Srednia wartos¢ temperatury w czasie procesu]

[Srednia warto$¢ wilgotnosci w czasie procesu]
[Srednia wartosc¢ cisnienia w czasie procesu]

[Srednia warto$¢ temp. wody w czasie procesu]
[wartos¢ wspétczynnika dla danej temperatury]
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29.9. Kontrole masy

(funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)

Kazda kontrola towaru przeprowadzona na wadze jest wysytana do drukarki oraz
zapisywana w bazie <Kontrole masy>. Kazda zapisana kontrola w bazie danych opatrzona
jest indywidualnym numerem, nadawanym w chwili jej zakonczenia.

Format numeru kontroli masy:
yy/MM/dd/HH/mm, gdzie:
yy - rok zakonczenia kontroli,
MM - miesigc zakonczenia kontroli,
dd - dzieh zakonczenia kontroli,
HH - godzina zakornczenia kontroli,
mm - minuta zakonczenia kontroli.
Uzytkownik ma mozliwos¢ podglagdu danych z poszczegdlnych kontroli.

Procedura:

e Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>.

¢ Nastepnie wejs¢ do bazy <Kontrole masy> i nacisng¢ na zgdang pozycje.
Wykaz danych definiowanych dla kontroli

Raporty zawieraja nastepujgce informacije:

Numer partii Numer partii podlegajgcej kontroli

Data rozpoczecia Data rozpoczecia procesu kontroli

Data zakonczenia Data zakonczenia procesu kontroli

Uzytkownik Uzytkownik wykonujgcy kontrole

Towar Towar podlegajgcy kontroli

Srednia Srednia masa wyznaczona ze zrealizowanej kontroli

- o Srednia masa wyznaczona ze zrealizowanej kontroli wyrazona w
Srednia [%]

procentach

Odchylenie Odchylenie standardowe ze zrealizowanej kontroli

standardowe

Odchylenie Odchylenie standardowe ze zrealizowanej kontroli wyrazona w

standardowe [%0] procentach

Min Prég Min,_zmierzona masa ponizej tego progu nie jest zaliczana
do kontroli.

Max Pré6g Max, zmierzona masa powyzej tego progu nie jest

zaliczana do kontroli.
Liczba btedow T4-
Liczba btedow T3-
Liczba btedow T2-
Liczba btedow T1-

Liczba wystgpienia poszczegdlnych bteddw podczas kontroli
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Liczba btedow T1+
Liczba btedow T2+
Liczba btedow T3+
Liczba btedow T4+
Licznos¢ partii Okreslona w raporcie liczno$¢ kontrolowanej partii

Wykres pomiaréw Wykres poszczegolnych pomiaréw w uktadzie wspoétrzednych.

Wykres rozktadu
prawdopodobienstwa

Kazdy raport mozna wydrukowacC po jego wybraniu i wyswietleniu jego szczegétow. W
gornym pasku pojawia sie ikona <Drukuj>, po jej wcisnieciu nastepuje wydruk na drukarce
podtgczonej do terminala.

Dodatkowo catg kartoteke mozna wyeksportowa¢ do pliku zewnetrznego, wciskajgc w
gornym pasku przycisk <Eksport do pliku>.

29.10. Warunki srodowiskowe
Zawierajg informacje zwigzane z parametrami srodowiska. Zaleznie od konfiguracji wagi,
zestawienie takie moze zawiera¢ temperature, wilgotnos¢, wartos¢ cisnienia
atmosferycznego. W przypadku, gdy do wagi podtgczony jest modut srodowiskowy THB, to

informacje o jego wskazaniach bedg rowniez rejestrowane.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Raporty>, nacisng¢ pole <Warunki srodowiskowe>.
¢ NacisngC pole z wybranym raportem, jezeli nie jest on widoczny, przewing¢ wykaz
raportow przyciskami nawigacyjnymi.
e Nazwa raportu sktada sie z daty oraz czasu.

Uwaga: Mozna skorzystac z opcji wyszukiwania raportu.

29.11. Zarzadzaj raportami

Funkcja pozwalajgca na zarzadzanie danymi zawartymi w bazie raportéw. Dostepne sg
nastepujgce opcje: Eksportuj baze wazen do pliku i Usun wazenia i raporty.

& Zarzadzaj raportami

103 | Eksportuj baze wazen | Usun wazenia i raporty

[—;:\' Globalny licznik wazen 34

29.11.1.Eksportuj baze wazen do pliku

Wszystkie wykonane wazenia sg zapisywane w bazie danych Wazenia. Te informacje mogag
by¢ eksportowane do pliku przy wykorzystaniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive.
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Procedura:
e Podtgczy¢ do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive.
¢ Nacisngc¢ pole <Eksportuj baze wazen do pliku>, program przejdzie do kolejnego okna,
w ktorym nalezy ustawi¢ opcje eksportu.

« Eksportuj baze wazen

| U ‘ Towar Kazdy |L']| Uzytkownik Kaidy
EI Filtruj po dacie @ Wybér danych
% Eksportuj baze wazen do pliku IF] Drukuj wybrane wazenia

W opcji <Wybér danych> uzytkownik moze zdefiniowac, jakie dane zwigzane z
pomiarami majg by¢ eksportowane.

«  Wybor danych

$ Data i czas [ ] |'o"‘ Masa @
i] Tara (] E Uzytkownik [ )
T‘ Towar @ & | Klient

5] Opakowanie [[/En Magazyn

;J Zmienna uniwersalna 1 [i] Zmienna uniwersalna 2

Zmienna uniwersalna 3 wd
VAR ) I3

Zmienna uniwersalna 4
Cvam)

e Po ustawieniu opcji nalezy klikng¢ pole <Eksportuj baze Wazen do pliku>, program
automatycznie rozpocznie eksport bazy wazen.

e Po zakonczeniu eksportu wyswietli sie komunikat <Zakonczone> wraz z informacjg o
ilosci danych wyeksportowanych oraz nazwie pliku (z rozszerzeniem *.txt), a nastepnie
waga wroci do wyswietlania poprzedniego okna.

Eksportuj baze wazen do pliku

Zakoriczone
Liczba rekordéw:25
Weighing records_12345.txt

e Mozna wrdci¢ do wazenia lub przejs¢ do kolejnych ustawien menu.

Uwaga: W przypadku nierozpoznania przez wage urzgdzenia pamieci masowej pendrive, po
wejsciu w opcje <Eksportuj baze wazen do pliku> zostanie wyswietlony komunikat: <Btad
operacji>.
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e Nazwa utworzonego pliku skfada sie z nazwy bazy danych oraz numeru fabrycznego
wagi, np. <Wazenia_364080.txt>.
e QOdtgczyC urzadzenie pamieci masowej pendrive od gniazda USB wagi.

Wzér utworzonego pliku:

Wzér utworzonego pliku ma postac tabeli, ktorej kolumny sg odseparowane znakiem <Tab>
w celu ewentualnego bezposredniego eksportu pliku do arkusza kalkulacyjnego <Excel>.
Tabela zawiera wszystkie informacje o wykonanym wazeniu, takie jak: data i czas, masa
oraz jednostka masy, tara oraz jednostka tary, numer serii, nazwa operatora, nazwa
kontrahenta, nazwa opakowania, nazwa magazynu zrodtowego, nazwa magazynu
docelowego, nazwa kontroli wyniku.

29.11.2.Usun wazenia i raporty

To pole stuzy do czyszczenia zawartosci bazy danych z wazen oraz raportow. Po
uruchomieniu funkcji program wyswietli okno z klawiaturg numeryczng, w ktérym nalezy
wpisa¢ graniczng date. Data okresla granice usuniecia danych — starszych niz data
wprowadzona. Nalezy podac rok, miesigc, dzien.

&« Usun starsze niz

21.03.2023
<< ( marzec 2023 ) >>

wt. sr. czw. pt. sob. niedz,

27 28 1 2 3 4 5

6 7 8 9 10 11 12

13 14 15 16 17 18 19

20 21 22 23 24 25 26

27 28 29 30 31 1 2

3 3 5 6 7 8 9

Po potwierdzeniu wprowadzonej daty wszystkie wazenia i raporty, ktdre byty zgromadzone
we wskazanym czasie zostang usuniete. llos¢ danych usunietych zostanie pokazana.

-178 -



30.KOMUNIKACJA

Menu Komunikacja znajduje sie w menu Parametry. Dostep uzyskuje sie po nacisnieciu
przycisku lub ikony <Setup>.
Waga ma mozliwos¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym poprzez ponizsze porty:

Wazenie Admin 2023.03.22 08:26:27
¢ Komunikacja

| com1 ] com2

&= ‘ COM 3 (2] Ethernet

=] wisi (@] T

Parametry kazdego z portéw mozna konfigurowac¢ w zaleznosci od potrzeb.

Miernik wagowy umozliwia podtgczenie modutu komunikacyjnego [IMO02. Modut
komunikacyjny IM0O2 w wykonaniu standardowym rozszerza palete interfejsow do: RS 232
IMO2, Virtual COM, 4WE/4AWY.

30.1. Ustawienia portéw RS 232

Uwaga: dla zapewnienia poprawnej wspoipracy z urzgdzeniami zewnetrznymi przy pomocy portéw
RS 232, nalezy zastosowac konwerter USB na RS232.

4 — gniazdo USB typu A ktére po podtgczeniu
konwertera jest widziane przez program, jako
port RS 232 - COM1

5 — gniazdo USB typu A ktére po podtgczeniu
konwertera jest widziane przez program, jako
port RS 232 - COM2

| |

12 — gniazdo portu RS 232 - COM3

Ig 12 11 10 9 18 2 \1

Procedura:

— Wybra¢ port komunikacyjny <COM1>, <COM2> [ub <COM3>.

— Ustawi¢ odpowiednie wartosci.
Dla ustawien portow RS 232 program wagowy dysponuje nastepujgcymi parametrami
transmisiji:

e Predkosc¢ transmisji: 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s, 921600 bit/s*
¢ Bity Danych: 56,7,8

¢ Bity Stopu: Brak, 1, 1.5, 2

e Parzystosc: Brak, Nieparzysty, Parzysty, Znacznik, Odstep

*) - PredkoS¢ 921600 bit/s, dotyczy tylko portu COM3 i wspotpracy z modutem
komunikacyjnego MediaBox IM02.
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30.2. Ustawienia portu ETHERNET

Procedura:
— Wybrac port komunikacyjny <Ethernet>, a nastepnie ustawi¢ odpowiednie warto$ci:
e DHCP: Tak — Nie
e Adres IP: 192.168.0.2
e Maska podsieci: 255.255.255.0
e Brama domysina: 192.168.0.1

Uwaga: Powyzsze ustawienia majg wytgcznie charakter informacyjny. Parametry transmisji nalezy
dobrac¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Po dokonaniu zmian nacisng¢ przycisk B zostanie wyswietlony komunikat:
<Aby zmiany weszty w Zycie nalezy zrestartowac¢ wage>.
Nalezy wrdéci¢ do wazenia i zrestartowac urzgdzenie.

30.3. Ustawienia portu Wi-Fi

Jezeli waga jest wyposazona w modut Wi-Fi, na wyswietlaczu gtébwnym w gérnym pasku
bedzie widoczna specjalna ikona:

Wazenie Admin 2023.03.22 OS:f-
rast
O O O O O .

. g

Jednostka dodatkowa P Aab Whlnabna

n 40«

Procedura:
— Wybrac¢ port komunikacyjny <Wifi>, a nastepnie ustawi¢ odpowiednie wartosci:
e DHCP: Tak — Nie
e Adres IP: 10.10.9.155
e Maska podsieci: 255.255.255.0
e Brama domysina: 10.10.8.244

Uwaga: Powyzsze ustawienia majg wytgcznie charakter informacyjny. Parametry transmisji
nalezy dobrac¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Po dokonaniu zmian nacisngc¢ przycisk , zostanie wyswietlony komunikat:
<Aby zmiany weszty w Zycie nalezy zrestartowac wage>.
Nalezy wréci¢ do wazenia i zrestartowaé urzadzenie.

Dodatkowo uzytkownik moze sprawdzi¢ <Dostepne sieci>, ktore zostaty wykryte przez
wage:
« Dostepne sieci

H RADWAG -66dBm N Odéwiez

- 180 -



Ikonka obok nazwy sieci pokazuje, czy sieC wymaga podania hasta (ikonka z ktédkg). Aby
znalez¢ dostepne sieci, nalezy wybra¢ opcje <Odswiez>.

Aby sprawdzi¢ parametry wybranej sieci, nalezy klikng¢ w pole <Status sieci>, w
wyswietlonym oknie zostang podane parametry sieci:

« Status sieci

\ ‘ Sie¢ RADWAG ‘7‘ Status sieci Potaczono
RSSI -74dBm D Zapomnij siec

Wybrana sie¢ i ustawione parametry potgczenia sg zapamietywane przez program wagi i za
kazdym razem, przy wigczeniu wagi, program tgczy sie z siecig zgodnie z ustawionymi
parametrami. Aby wylgczy¢ te wtasciwos$¢, nalezy wybraé opcje <Zapomnij sie¢>. Powoduje
ona zerwanie potgczenia z wybrang sieciq.

30.3.1. Informacje ogdlne o ustudze Hot Spot

Hot Spot (ang. hot spot — ,gorgcy punkt’) — otwarty punkt dostepu, umozliwiajgcy potgczenie
bezprzewodowe z wagg za pomocg innego urzadzenia — laptopa, tabletu czy telefonu, za
pomocy sieci bezprzewodowej opartej na standardzie Wi-Fi.

Wiasciciel Hot Spota sam decyduje, w jaki sposdb, komu i na jakich zasadach zamierza
udostepniaC swoje tacze poprzez logowanie, ktére wymaga posiadania indywidualnej nazwy
uzytkownika i hasta (te dane sg nadawane podczas uruchamiania ustugi i przechowywane w
pamieci wagi).

30.3.2. Wiaczenie ustugi Hot Spot

1. Wejs¢ w opcje Wi-Fi

«—  Wi-Fi

| Hot spot DHCP
Adres IP e Maska podsieci
| Brama domyélna -eee Serwer DNS 127.0.0.1
Adres MAC E4-5F-01-91-77-24 =" | Status sieci

| Dostepne sieci p] Screen Link

2. Wigczyc¢ ustuge Hot Spot, waga po chwili przetgczy sie w ustawienia ustugi.
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Oczekiwanie na ustuge

Prosze czekac

«—  Wi-Fi
|| Hotspot G— ] [3=] Nzwa PUE10-aff1add3
Hasle GEEmssss Polacz kodem QR
(O] Adresip 192.168.4.1 (0] Maska podsieci 255.255.255.0
|| rama domysina 0.0.0.0 || serwerons 127.0.0.1
()] Adres mac E4-5F-01-91-77-24 [=) Screentink

3. Nalezy wprowadzi¢ indywidualng nazwe i hasto dostepu (hasto musi zawierac co
najmniej 8 znakéw).

ELIPSIS123
0
Lol e S J0e Jly Jlu L Lo (e Jl@)
L2 s Jla Jle e Jin Lo JLeJL0 )l < |
ez ol e Jlv el m]. ][ 2]
L= 8123 | Polski L% | e]

Oczekiwanie na ustuge

Prosze czekac
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< Nowe hasto

Seskskokkokskok

Lo Jlw e Jlr JLe Ly JLu JL JLe Je (@]
Lo = e e e JLi e L )L = ]
[e )z )lx e v le)lofm]l. L. 2]
[= [ |[s123 ]| pel L% @]

< Powtdrz nowe hasto

Co0
G EEEE)
NOnnDDNDNE
=L e e L - (2
DG N

Oczekiwanie na ustuge

Prosze czekac

« WiFi
[6:%| Hot Spot @ ) (_‘j Nazwa ELIPSIS123
Haslo Potacz kodem QR
(D] Adres e 192.168.4.1 [] Maska podsieci 255.255.255.0
(3] Brama domysina 0.00.0 (D3] serwerons 127.0.0.1
(D] Adres mac E4-5F-01-91-77-24 [2) screen Link

4. Od tej chwili ustuga Hot Spot bedzie aktywna i utworzona podsie¢ bedzie widoczna przez
inne urzadzenia typu smartfon pod nadang wyzej nazwg i bedzie sie mozna do niej
podigczyé przy uzyciu nadanego hasta.
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30.4. Ustawienia protokotu TCP

TCP (ang. Transmission Control Protocol — protokdt kontroli transmisji) jest strumieniowym
protokotem komunikacji miedzy dwoma komputerami. TCP jest protokotem dziatajgcym w
trybie klient — serwer. Serwer oczekuje na nawigzanie potgczenia na okreslonym porcie,
natomiast klient inicjuje potgczenie do serwera.

Procedura ustawienia numeru portu dla protokotu TCP:
- Nalezy wejs¢ do grupy parametréw <Komunikacja>.
- Wybra¢ <Tcp / Port>, po czym zostanie otwarte okno <Port> z klawiaturg ekranowa.

- Whpisac zgdany numer portu i potwierdzi¢ przyciskiem L]

30.5. Ustawienia portu Virtual COM
Dotyczy aktywnego modutu komunikacyjnego IM02
Port Virtual COM stuzy do podtgczenia wagi do komputera.
Kolejnos¢ czynnosci:
1. W podmenu <Urzadzenia / Komputer / Port> ustaw wartosc Virtual COM.
2. Uruchom program komputerowy, w ktérym bedg odczytywane pomiary wykonywane
na wadze.
3. Ustaw parametry komunikacji w programie komputerowym, tj.: port COM, parametry

transmisiji.
4. Rozpocznij wspotprace.

31.URZADZENIA
Menu URZADZENIA znajduje sie w menu Parametry. Dostep uzyskuje sie po nacisnieciu

ikony <Setup>. W menu znajduje sie wykaz urzgdzen, ktére mogg wspotpracowac z waga.

31.1. Komputer

Aktywne potgczenie waga — komputer jest sygnalizowane ikonkg =4 w goérnym pasku
okna gtéwnego.

31.1.1. Port komputera

Waga ma mozliwos¢ komunikacji z komputerem poprzez porty: COM 1, COM 2, COM 3,
Tcp, USB Free Link*, RS 232 IM02**, Virtual COM**.

Procedura:
o Wejdz w podmenu <Urzadzenia / Komputer / Port> i wybierz z listy zgdany port.

*) — Opis portu znajduje sie w punkcie KOMUNIKACJA instrukciji.
**) - Port modutu komunikacyjnego IM02 podtgczonego do wagi.
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31.1.2. USB Free Link

Narzedzie stuzgce do wprowadzania danych, dla urzgdzen peryferyjnych spetniajgce role
klawiatury, dzieki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku standardowego lub
niestandardowego i wystania odpowiedniego polecenia z komputera lub nacisnieciu
przycisku ENTER na klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku niestandardowym sg
bezposrednio wprowadzane z wagi do programoéw komputerowych takich jak Excel, Word,
Notatnik, itd.

Aby zapewni¢ prawidtowg wspotprace z programem typu Excel, nalezy odpowiednio
skonfigurowa¢ wydruk niestandardowy wstawiajgc do projektowanego wydruku znaki
formatujgce wydruk, typu klawisz Tab, Enter oraz znaki diakrytyczne specyficzne dla danego
jezyka. Nalezy takze pamiegta¢, aby ustawi¢ prawidtowy znak separatora dziesietnego
(kropka lub przecinek), ktory bedzie akceptowany przez nasz program typu Excel (patrz

podmenu: < / Inne | Separator dziesietny>).

USB Free Link jest portem USB typu C (gniazdo nr 10 z tylu gtowicy odczytowej), do
ktorego jest podtgczony komputer za pomocg kabla USB typA/typC.

] ||

Przyktad projekt wydruku i uzyskany wydruk w programie Excel:

« Projekt =44
NETTO: T TITT
1 2 345

1 tekst stalty
2 tabulator (przeskok do nastepnej kolumny)
3 zmienna {6}, masa netto w jednostce kalibracyjnej
4 tabulator (przeskok do nastepnej kolumny)
5 zmienna {10}, jednostka masy
@ =" - I+
g MNarzedzia gtowne Wstawianie Uktad strany Formuty Dane
d\& Wytni Calibri 1o A === e
53 Kopiuj ~ e
# Malarz formatéw BJIU- - A EEE &
Schowek Czcionka Wiyt
¥39 - I
A B C D E F G
1
4
3 MNETTO: 1,1235 g
4 MNETTO: 1,1455 g
5 MNETTO: 1,1258 g
6 MNETTO: 1,1325 g
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31.1.3. Adres komputera

Ustawienie adresu wagi, z ktdrg potgczony jest komputer.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <Urzadzenia / Komputer / Adres>, po czym zostanie otwarte okno
<Adres> z klawiaturg ekranowa.

o Wpisz zgdany adres i zatwierdzi¢ zmiany przyciskiem &

31.1.4. Transmisja ciqgta

Wiaczenie transmisji ciggtej waga — komputer. Uaktywnienie parametru <Transmisja
ciagta> rozpoczyna ciggte wysytanie zawartosci <Projektu Wydruku Wazenia> do
komputera.

Procedura:
e WejdzZ w podmenu <Urzadzenia / Komputer / Transmisja ciagta> i ustaw
odpowiednig wartosc ( - Transmisja ciggta wytgczona; | @ - Transmisja

ciggta wtgczona).

31.1.5. Interwat

Ustawienie czestotliwosci wydruku <Projektu Wydruku Wazenia> dla transmisji ciggte;.
Czestotliwos¢ wydruku ustawia sie w sekundach, z doktadnoscig 0.1s, w zakresie od 0.1s do
1000 sekund.

Procedura:
e WejdzZz w podmenu <Urzadzenia / Komputer / Interwal>, po czym zostanie
wyswietlone okno edycyjne <Interwat>.

o Wpisz zgdang wartos¢ i zatwierdzi¢ zmiany przyciskiem L - ]

31.1.6. Projekt wydruku wazenia
Indywidualny projekt wydruku z wagi do komputera.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <Urzadzenia / Komputer / Projekt Wydruku Wazenia>, po czym
zostanie wyswietlone pole edycyjne <Projekt Wydruku Wazenia> z klawiaturg
ekranowa.

o Dokonaj zgdanej modyfikacji projektu i potwierdz zmiany przyciskiem &

31.1.7. Wspolpraca z E2R System
Aktywacja wspotpracy wagi z programem komputerowym E2R System. Oprogramowanie

E2R System jest modutowym systemem realizujgcym kompleksowo obstuge proceséw
produkcyjnych, powigzanych w réznych fazach z procesami wazenia.
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Uaktywnienia parametru <E2R> moze dokonaé wylgcznie uzytkownik
o uprawnieniach <Administrator>. W przypadku wspoéfpracy z programem
komputerowym <E2R System>, edycja baz danych w wadze jest
zablokowana.

Sciezka dostepu: <n/ Urzadzenia / Komputer / E2R System>.

Wykaz opcji podmenu <E2R System>:

Uaktywnienie potgczenia z programem E2R System:
System - potgczenie nieaktywne, & - pofgczenie aktywne.
aktywny Uaktywnienie potgczenia jest sygnalizowane ikonkg na gérnej belce
okna gtéwnego.

Blokuj wybér Uaktywnienie blokady wyboru towaru dla uzytkownika obstugujgcego
towaru wage: - blokada nieaktywna, @ - blokada aktywna.
Podmenu zawierajgce konfiguracje baz danych wspotpracujgcych
z E2R System.

Lista zdarzen bazodanowych wystepujgcych podczas aktywnego
potgczenia z E2R System.

Bazy danych

Info

31.2. Drukarka

Uzytkownik wagi w podmenu <Drukarka> ma mozliwos¢:

- ustawienia portu komunikacji z drukarkg: COM 1, COM 2, COM 3, USB, Tcp Client,
USB Free Link*, RS 232 IM02**,

- zdefiniowania strony kodowej wydruku (domyslinie: 1250),

- zdefiniowania koddw sterujgcych dla drukarki obstugujgcej PCL6 (ang. Printer Command
Language) lub drukarki paragonowej.

- zdefiniowania wzorcéw wydrukow.

*) — Opis portu jest analogiczny do opisu portu komputera.

**) - Port modutu komunikacyjnego IM02 podtgczonego do wagi.

Aby zapewni¢ prawidtowg wspotprace wagi z drukarkg (prawidtowy wydruk liter ze znakami
diakrytycznymi dla danego jezyka interfejsu wagi), nalezy wybra¢ odpowiednig predkosc¢
transmisji w wadze — taka, jaka obowigzuje dla drukarki (patrz: Ustawienia drukarki) oraz
zapewni¢ zgodnosc¢ strony kodowej wysytanego wydruku ze strong kodowg drukarki.
Zgodnos¢ strony kodowej mozna uzyskac¢ na dwa sposoby:
- ustawiajgc odpowiednig strone kodowg w ustawieniach drukarki (patrz: Instrukcja
drukarki) — takg samg, jak strona kodowa wydruku ustawiona w wadze,

Strona kodowa Jezyk

1250 Polski, czeski, wegierski.
1252 Angielski, niemiecki, hiszpanski, francuski, wtoski.
1254 Turecki.

- wysylajgc kod sterujgcy z wagi, ktéry automatycznie przed wydrukiem ustawia
odpowiednig strone kodowag drukarki (takg sama, jak strona kodowa wydruku
ustawiona w wadze) przed wydrukowaniem danych z wagi (tylko wtedy, gdy takag
mozliwos¢ posiada drukarka).

- 187 -


https://pl.wikipedia.org/wiki/J%C4%99zyk_angielski

Domysina wartos¢ strony kodowej drukarki to 1250 — strona kodowa
Srodkowoeuropejska.

Szczegotowy opis komunikacji wagi z drukarkg paragonowa znajduje sie
w instrukcji ,,DODATKI 03”.

USB FREE LINK - port USB typu C (gniazdo nr 10 z tylu gtowicy odczytowej), do ktérego
jest podtgczony komputer za pomocg kabla USB typA/typC.

] I

Narzedzie stuzgce do wprowadzania danych, dla urzgdzen peryferyjnych, spetniajgce role
klawiatury, dzieki czemu po odpowiedniej modyfikacji wydruku standardowego lub
niestandardowego i wystania odpowiedniego polecenia z komputera lub nacisnieciu
przycisku ENTER na klawiaturze wagi, dane zawarte w wydruku niestandardowym sg
bezposrednio wprowadzane z wagi do programow komputerowych takich jak Excel, Word,
Notatnik oraz wiele innych.

Aby zapewni¢ prawidtowg wspotprace z programem typu Excel, nalezy odpowiednio
skonfigurowa¢ wydruk niestandardowy wstawiajgc do projektowanego wydruku znaki
formatujgce wydruk, typu klawisz Tab, Enter oraz znaki diakrytyczne specyficzne dla danego
jezyka. Nalezy takze pamieta¢, aby ustawi¢ prawidtowy znak separatora dziesietnego
(kropka lub przecinek), ktory bedzie akceptowany przez nasz program typu Excel. Ustawia
sie go w parametrach: Setup/Inne/Separator dziesietny.

Ponizej przyktadowy projekt wydruku i uzyskany wydruk w programie Excel:

« Projekt =Y
1]

tekst staty

tabulator (przeskok do nastepnej kolumny)
zmienna {6}, masa netto w jednostce kalibracyjnej
tabulator (przeskok do nastepnej kolumny)
zmienna {10}, jednostka masy

a b~ wN e
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m Marzedzia gtowne Wstawianie Uktad strony Formuty Dane

W ij —_—
& Wytnij Calibri R A Iy i [
23 Kopiuj = .
# Malarz formatdow B I U~ - &-A- ESEE|E
Schowek Czcionka Wy
Y39 - j

A B = D E F e

1

2

3 MNETTO: 1,1235 g

4 NETTO: 1,1455 g

5 MNETTO: 11258 g

6 MNETTO: 1,1325 g

informacji, to nalezy bezwzglednie ustawié parametr <Predko$¢ drukarki

i Jezeli przy uzyciu Free Link maja byé drukowane dane o duzej zawartosci
paragonowej [znaki/sekunde]> na wartos¢ 15.

¢« Drukarka
['.‘,‘,‘,‘}‘ Port USB Free Link ’_\ Strona kodowa 1250
Predkos¢ drukarki
E\ Kody sterujace E paragonowej [znaki/ 0

sekunde]

‘ : ‘ Wydruki

Wzorzec wydruku jest opisem, w jaki sposéb ma by¢ drukowana informacja z bazy danych.
Jezeli jest on niewystarczajgcy, to nalezy go zmodyfikowac. Poprawnos¢ zaprojektowanego
wzorca mozna sprawdzi¢, drukujgc np. parametry zwigzane z towarem. Czynnosc jest
mozliwa do wykonania po przejsciu do bazy danych <Towary/Edycja towaru> — nalezy
nacisngc¢ ikone drukarki.

Domysine wartosci dla poszczegolnych wzorcow:
Projekt Wydruku Towaru:

{50}

{51}
Projekt Wydruku Uzytkownika:

{75}

{76}
Projekt Wydruku Klienta:

{85}

{86}
Projekt Wydruku Magazynu:

{130}

{131}
Projekt Wydruku Opakowania:

{80}

- 189 -



{81}
{82}
Projekt wydruku warunkéw srodowiskowych:
{275}
IST1: {278}°C
IS T2: {279} °C
THB T: {276} °C
THB H: {277} %
Projekt wydruku receptury:
{165}
{169}
Projekt wydruku pipety:
{310}
{311}

31.3. Czytnik kodéw kreskowych

Waga umozliwia wspotprace z czytnikiem kodow kreskowych. Czytnik moze byc¢
wykorzystywany do szybkiego wyszukiwania:

Towardw,

Uzytkownikéw,

Klientow,

Opakowan,

Magazynow,

Receptur,

Pipet,

Serii w wazeniu réznicowym,
Zmiennych uniwersalnych.

W podmenu <Komunikacja> nalezy ustawié predkos$¢ transmisji na

& zgodng ze skanerem kodow kreskowych (domysinie 9600b/s).
Szczegofowy opis komunikacji wagi z czytnikami kodow kreskowych
znajduje sie w instrukcji ,,DODATKI 03”.

Konfiguracji czytnika kodow kreskowych dokonujemy w podmenu:
»Setup / Urzadzenia / Czytnik Kodow Kreskowych”.

31.3.1. Port czytnika kodow kreskowych

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow <Urzadzenia> i wybierz ,,Czytnik Kodéw Kreskowych /
Port”, a nastepnie ustaw odpowiednig opcje.
Waga posiada mozliwos¢ komunikacji z czytnikiem poprzez port:
- USB
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31.3.2. Prefiks / Sufiks

Uzytkownik ma mozliwos¢ edycji wartosci przedrostka <Prefiks> oraz przyrostka
<Sufiks> w celu synchronizacji programu wagowego z obstugiwanym czytnikiem kodow
kreskowych.

Uwaga: W standardzie przyjetym przez RADWAG przedrostkiem jest znak (bajt) 01
heksadecymalnie a przyrostkiem jest znak (bajt)j OD heksadecymalnie. Szczegdtowy opis
komunikacji wagi z czytnikami kodéw kreskowych znajduje sie w DODATKU E instrukciji.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <Czytnik Kodéw Kreskowych>,
e Przejdz do parametru <Prefiks> i za pomocag klawiatury ekranowej wpisz zgdang

warto$¢ (heksadecymalnie) a nastepnie potwierdz zmiany przyciskiem
e Przejdz do parametru <Sufiks> i za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang

warto$¢ (heksadecymalnie) a nastepnie potwierdz zmiany przyciskiem _

31.3.3. Wybor pola

Uzytkownik ma mozliwos¢ konfiguracji wyboru pola w poszczegolnych bazach danych, po
ktorym ma by¢ realizowane wyszukiwanie.

Procedura:
o Wejdz w grupe parametrow <Urzgdzenia>,
e Po wyborze ,,Czytnik Kodéw Kreskowych / Wybér pola” zostanie wyswietlona
nastepujgca lista:
<  Wybor pola

U | Towar Uiytkownik
| Klient d | Opakowanie
| Magazyn a | Receptura

Pipeta | Seria

' Zmienna uniwersalna 1 2 Zmienna uniwersalna 2
=

%) Zmienna uniwersalna 3 ) Zmienna uniwersalna 4
sl

e Po wejsciu w Zzagdang pozycje uzytkownik ma mozliwos¢ edycji nastepujgcych

parametréw:
Filtrowanie DeklaraCJa!_pozyCJl, po ktorej ma byC realizowane wyszukiwanie
(patrz ponizsza tabela)
Ustawienie pierwszego znaczgcego znaku kodu, od ktérego bedzie
Offset rozpoczynane wyszukiwanie. Wszystkie znaki poprzedzajgce sg

pomijane

Ustawienie iloSci znakéw kodu branych pod uwage przy
wyszukiwaniu

Deklaracja poczatku sczytywanego kodu, ktéry bedzie brany pod
uwage przy wyszukiwaniu

Dlugos¢ Kodu

Znacznik Poczatku

- 191 -



Deklaracja konca sczytywanego kodu, ktory bedzie brany pod
uwage przy wyszukiwaniu

Deklaracja czy przy porownywaniu sczytanego kodu, z kodem
Pomin znacznik znajdujgcym sie w wadze majg byC¢ uwzgledniane znaczniki
poczatku i konca kodu czy pomijane.

Znacznik Konca

Wykaz pozycji filtrowania w zaleznosci od wyboru pola:

Wybér pola Filtrowanie
Towar Brak, Nazwa, Kod, Kod EAN,
Uzytkownik Brak, Nazwa, Kod
Klient Brak, Nazwa, Kod
Opakowanie Brak, Nazwa, Kod
Magazyn Brak, Nazwa, Kod
Receptura Brak, Nazwa, Kod
Pipeta Brak, Nazwa, Kod
Seria Brak, Nazwa, Kod
Zmienne uniwersalne Brak, Aktywny
31.3.4. Test

Uzytkownik za pomocg funkcji <Test> ma mozliwos¢ weryfikacji poprawnego dziatania
czytnika kodow kreskowych podtgczonego do wagi.

Procedura:
o WejdZz w podmenu <Czytnik Kodéw Kreskowych>,
e Po wejsciu w parametr <Test> zostanie otworzone okno <Test> zawierajgce pole
ASCII oraz pole HEX,

e Po zeskanowaniu kodu zostanie on wczytany w pole ASCII oraz pole HEX a w dolnegj
czesci okna zostanie wyswietlony wynik testu.

wW przypadku gdy:
<Prefiks> i <Sufiks> zadeklarowane w ustawieniach wagi sg zgodne z <Prefiks> i
<Sufiks> w sczytanym kodzie, wynik testu bedzie posiadat wynik <Pozytywny>,
o <Prefiks> i <Sufiks> zadeklarowane w ustawieniach wagi nie sg zgodne z <Prefiks> i
<Sufiks> w sczytanym kodzie, wynik testu bedzie posiadat wynik <Negatywny>.

31.4. Modut Srodowiskowy
Istnieje mozliwos¢ podtgczenia do wagi modutu Srodowiskowego THB poprzez porty UDP

lub USB. W celu zapewnienia prawidtowej wspétpracy nalezy wybraé odpowiedni port
podtgczenia modutu srodowiskowego.

31.5. Dozownik tabletek

(funkcja niedostepna w wykonaniu standardowym)

Dedykowanym portem do wspotpracy wagi z dozownikiem tabletek jest port RS 232
(COM3).
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W celu zapewnienia poprawnej wspétpracy z dozownikiem (podajnikiem) nalezy ustawi¢
odpowiedni adres urzgdzenia (adres znajduje sie na tabliczce znamionowej podajnika wraz z
predkoscig transmisji).

31.6. Modut komunikacyjny IM02

Modut komunikacyjny IM02 umozliwia wspotprace wagi z akcesoriami takimi jak: drukarki,
przyciski sterujgce, kolumny sSwietlne, buzzery, sterowniki PLC oraz inne urzadzenia
sterujgco-sygnalizujgce, a takze komputery klasy PC.

Procedura podfaczenia modutu komunikacyjnego IM02 do sieci zasilajacej
& oraz wagi jest szczegofowo opisana w instrukcji ,,Modut komunikacyjny
IM02”.

31.6.1. Aktywacja potaqczenia IM02 z wagq

e Podtgcz ztgcze 10101 modutu komunikacyjnego IM02 do ztgcza COM 3 (I0IOI) wagi za
pomocg dedykowanego przewodu PT0454.

o Wejdz w podmenu <Urzadzenia / Modut komunikacyjny IM02 / Aktywny> i uaktywnij
modut komunikacyjny IM02 ( @ - modut aktywny, - modut nieaktywny).

« Po nawigzaniu pofgczenia modutu komunikacyjnego IM02 z wagg automatycznie
zostang wyswietlone nastepujgce informacje:

Status aktywnego potgczenia przyjmujgcy wartosci: Potaczono,
Nie potaczono.

Wersja programu  Wersja oprogramowania modutu komunikacyjnego IM02.

Wersja wykonania modutu komunikacyjnego:

IM02.1* — wykonanie standard (RS232, 4WE/4WY, Virtual COM);
IM02.2** — wykonanie standard + petla prgdowa 4-20mA.

Status

Wersja
wykonania

*) - Jednoczesnie, rozszerzone zostanie menu wagi o podmenu <Wejscia / Wyjscia> oraz
liste dostepnych portow komunikacyjnych w podmenu <Komunikacja>.

**) - Jednoczesnie, rozszerzone zostanie menu wagi o podmenu <Wejscia / Wyjscia>, liste
dostepnych portéw komunikacyjnych w podmenu <Komunikacja> oraz podmenu <Petla
pradowa> w menu <Urzadzenia / Modut komunikacyjny IM02>.

31.6.2. Petla pradowa
Dotyczy aktywnego modutu komunikacyjnego IM02.2

Konfiguracji modutu petli prgdowej dokonujemy w podmenu <Urzadzenia / Modut
komunikacyjny IM02 / Petla pradowa>.

Struktura podmenu <Petla pradowa>:
Tryb Wybor trybu pracy determinujgcy sposob sterowania petlg pradowg (patrz

punkt 31.6.2.1 instrukcji).
Kalibracja Proces kalibracji modutu petli pragdowej (patrz punkt 31.6.2.2 instrukciji).
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Prég dolny

Prég goérny

Wyznaczony wspofczynnik kalibracyjny, odpowiadajgcy wskazaniu
wartoéci 4mA miliamperomierza podtgczonego do ukfadu pomiarowego.

Wyznaczony wspofczynnik kalibracyjny, odpowiadajgcy wskazaniu
wartosci 20mA miliamperomierza podtgczonego do uktadu pomiarowego.

31.6.2.1. Tryb pracy

Wybor trybu pracy determinujgcy sposob sterowania petlg prgdowa:

Wartosé
bezwzgledna
masy (tryb
domysiny)

Z zakresem
ujemnym

Tylko wartosci
dodatnie

Charakterystyka pracy:

| [mA]
20

112

-max 0 +max

Wskazanie 4mA odpowiada wartosci masy rownej [O].

Wskazanie 20mA odpowiada jednoczesnie wartosci masy [-max]
i [+max].

Charakterystyka pracy:

y

< -max 0 +max

Wskazanie 4mA odpowiada wartosci masy rownej [-max].
Wskazanie 12mA odpowiada warto$ci masy rowne;j [O].
Wskazanie 20mA odpowiada wartosci masy rownej [+max].
Charakterystyka pracy:

-max 0 +max

Wskazanie 4mA odpowiada warto$ci masy w zakresie [-max] + [0].
Wskazanie 20mA odpowiada wartosci masy rownej [+max].

31.6.2.2. Kalibracja petli pradowej

Program wagowy umozliwia wyznaczenie liniowej charakterystyki przejsciowej modutu petli
pradowej zainstalowanej w module komunikacyjnym IMO2.

W celu wyznaczenia charakterystyki przejsciowej, moduft petli pragdowej
& nalezy podfaczy¢ zgodnie ze schematami dostepnymi w instrukcji obstugi
,,Modut komunikacyjny IM02”.
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Do odczytu wartosci pradu zaleca sie stosowaé miliamperomierz
& z zakresem pomiarowym min. 20mA z rozdzielczoscia 0,01mA
(20mA — peiny zakres modutu wyjscia pradowego).

Procedura:

e Wejdz w podmenu <Urzadzenia /| Modut komunikacyjny IM02 / Petla pradowa /
Kalibracja>, po czym zostanie otwarte okno <Wskazanie miernika [mA]> z
klawiaturg ekranowa.

e Wopisz wartos¢ wskazania miliamperomierza podtgczonego do uktadu pomiarowego.

e Potwierdz zmiany przyciskiem S, po czym ponownie zostanie otwarte okno
<Wskazanie miernika [mA]> z klawiaturg ekranowa.

e Powtorz powyzsze czynnosci do momentu pojawienia sie komunikatu <Zakonczono>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem

e Jednoczesnie zostang wyznaczone wartosci <Prég dolny> oraz <Prég gorny>,
odpowiadajgce kolejno wskazaniu wartosci 4mA oraz 20mA miliamperomierza
poditgczonego do uktadu pomiarowego.

e Wroc¢ do okna gtéwnego.

31.7. Modbus TCP

Szczegdbtowy opis protokofu Modbus TCP znajduje sie w instrukcji ,,MODBUS TCP
- Protokof komunikacyjny PUE CY10”.

Protokét Modbus TCP moze zosta¢ wykorzystany przy uzyciu interfejsu Ethernet.
Konfiguracja ustawieh protokotu Modbus TCP znajduje sie w podmenu <Urzadzenia /
Modbus TCP>.

Struktura podmenu <Modbus TCP>:

Aktywny Aktywacja/dezaktywacja protokotu transmisji Modbus TCP.
Port Numer portu dla protokotu transmisji (domysinie 502).

32.WEJSCIA / WYJSCIA

Dotyczy aktywnego modutu komunikacyjnego IM02

Miernik wagowy posiada mozliwos¢ obstugi 4 wejsé /| 4 wyjsé poprzez potgczenie
z modutem komunikacyjnym IM0O2.

Sciezka dostepu: <n | Wejscia/Wyjscia>.

32.1. Konfiguracja wejs¢

o Wejdz w podmenu <Wejscia / Wyjscia>.

o Woybierz opcje <Wejscia>, po czym zostanie otworzona lista dostepnych wejs¢.

« Wejdz w edycje zadanego wejscia, po czym zostanie otworzona lista funkcji do
przypisania. Lista funkcji jest analogiczna do listy funkcji przyciskow dla danego modu.
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o Wybierz z listy zgdang funkcje i wro¢ do okna gtéwnego.

& Dla ustawien fabrycznych funkcje wszystkich wejs¢ posiadajg opcje <Brak>.

32.2. Konfiguracja wyjsé

Przypisujac

danemu

wyjéciu  konkretng funkcje jednoczesnie powodujemy jego

uaktywnienie. Jezeli dane wyjscie nie ma przypisanej funkcji to pozostaje ono nieaktywne.

Procedura:

o Wejdz w podmenu <Wejscia / Wyjscia>.
« Wybierz opcje <Wyjscia>, po czym zostanie otworzona lista dostepnych wyjsc.
« Wejdz w edycje zadanego wyjscia, po czym zostanie otworzona lista funkcji do

przypisania:
Brak Wyijscie nieaktywne.
Stabilny Stabilny wynik wazenia powyzej masy LO.
MIN stabilny Stabilny wynik wazenia ponizej progu MIN.
MIN niestabilny Niestabilny wynik wazenia ponizej progu MIN.
OK stabilny Stabilny wynik wazenia pomiedzy progami MIN, MAX.
OK niestabilny Niestabilny wynik wazenia pomiedzy progami MIN, MAX.
MAX stabilny Stabilny wynik wazenia powyzej progu MAX.
MAX niestabilny  Niestabilny wynik wazenia powyzej progu MAX.
I OK stabilny Stabilny wynik wazenia poza progiem OK.

I OK niestabilny
MIN

Niestabilny wynik wazenia poza progiem OK.
Sygnalizacja progu MIN.

OK Sygnalizacja progu OK.

MAX Sygnalizacja progu MAX.

I OK Sygnalizacja wyniku wazenia poza progiem OK.
Zero Zerowy wynik wazenia (wskaznik ,zera”).

« Wybierz z listy zgdang funkcje i wro¢ do okna gtéwnego.

<Brak>.

A\

Dla ustawien fabrycznych funkcje wszystkich wyjs¢ posiadajga opcje

33.INNE PARAMETRY

To menu zawiera globalne informacje dotyczgce dziatania wagi, takie jak: jezyk, data — czas,
sygnat dzwiekowy, kalibracja ekranu, kontrola poziomu. Aby wejs¢ do podmenu <Inne>,
nalezy wcisngc¢ przycisk Setup, a nastepnie przycisk <Inne>.

33.1. Wybor jezyka interfejsu
Procedura:

Wejs¢ w podmenu <Inne>, wybraC opcje <Jezyk> i dokonaC wyboru jezyka interfejsu
komunikacyjnego wagi.
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Dostepne wersje jezykowe: Polski, Angielski, Niemiecki, Francuski, Hiszpanski, Koreanski,
Turecki, Chinski, Wtoski, Czeski, Rumunski, Wegierski, Rosyjski, Serbski, Portugalski,
Japonski.

33.2. Ustawienie daty i czasu

Uzytkownik ma mozliwos¢ ustawienia daty i czasu oraz wyboru formatu wyswietlania i
wydruku tych danych.
Wejscie w edycje ustawienia daty i czasu moze odbywac sie na dwa sposoby, poprzez:

» bezposrednie nacisniecie na pole <Data i czas>, umieszczone na gornej belce ekranu

gtbwnego wagi,

e wejscie do podmenu: <Setup / Inne / Data i Czas>.
Po wejsciu do edycji ustawien daty i czasu wyswietli sie klawiatura ekranowa. Nalezy
ustawi¢ odpowiednie wartosci, tj. rok, miesigc, dzien, godzina, minuta i zatwierdzi¢ zmiany.

& Dataiczas

22.03.2023 08:58:23
& < marzec 2023 > >» hh  : mmo

o7 57 22
08 : 58 : 23
09 59 24

Podmenu: <Setup / Inne/ Data i Czas> zawiera dodatkowe funkcje, stuzgce do definiowania
formatu daty i czasu:

Nazwa Wartosé¢ Opis

Parametr przyjmuje warto$¢: nazwa strefy/kraj. Z
konkretng nazwg strefy/kraju zwigzana jest informacja

Strefa Europe, S : G
c7asOWa Warsaw czy uIega zmianie czas z zimowego na letni (!
odwrotnie), oraz konkretny dzieh roku, w ktéry dochodzi
do zmiany.
. 2016.04.04 . .
Data i czas 08:00:00 Ustawienie daty i czasu zegara wewnetrznego w wadze

Wybor formatu daty.
Dostepne wartosci:

= d.M.yy, = d/Mlyy, » dd-MM-yy,

= d.M.yyyy, = dd/MMlyy, * dd-MMM-yy,
Format daty yyyy.MM.dd * | = dd.MM.yy, = dd/MMlyyyy, = yy-M-dd,

= dd.MM.yyyy, = M/dlyy, *  yy-MM-dd,

= dd.MMM.yyyy, = M/dlyyyy, = yyyy-M-dd,

= yyyy.MM.dd, = MM/ddlyy, = yyyy-MM-dd,

=  yy/MM/dd, =  MM/dd/yyyy.
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Nazwa Wartosé¢ Opis

Wybér formatu czasu.

Dostepne wartosci:

= H.mm.ss, = H:mm:ss, =  H-mm-ss,
= HH.mm.ss, = HH:mm:ss, = HH-mm-ss,

. . *%
Format czasu HH:mm:ss = H.mm.ss tt, = H:mm:ss tt, = H-mm-ss tt,
= HH.mm.sstt, = HH:mm:sst, = HH-mm-sstt,
= h.mm.ss tt, = h:mm:ss tt, =  h-mm-ss tt,
= hh.mm.sstt, = hh:imm:sstt, = hh-mm-sstt.
Ukryj godzine Nie Wiaczanie/wytgczanie widocznosci daty i godziny w

gtbwnym oknie.

Jezeli waga jest podtgczona do sieci internetowej to

Czas z internetu Tak ) s . : o
opcja umozliwia aktualizacje czasu i daty z sieci.

Parametr informujgcy uzytkownika czy czas i data w
Tak wadze zostaty zsynchronizowane z danymi w sieci
internetowe;.

Zsynchronizowano
Z internetem

*) - Dla formatu daty: y — Rok, M — miesigc, d — dzien

**) - Dla formatu czasu: H — godzina, m — minuta, s — sekunda

Podglad daty i czasu z uwzglednieniem zadeklarowanych formatéw jest widoczny w polu
<Data i Czas>.

« Dataiczas

Europe/Warsaw I 5 2023.03.22

| gn Strefa czasowa Data i czas 09:00:34

E] Format daty yyyy.MM.dd | Format czasu HH:mm:ss
)| Ukryj godzine | ‘ Czas z internetu @

| Zsynchronizowano z internetem ()

Uwaga: Dostep do ustawien parametru <Data i Czas> jest mozliwy tylko dla uzytkownika o
odpowiednim poziomie uprawnien. Poziom uprawnienn mozne by¢ zmieniony przez administratora w
menu <Uprawnienia>.

33.3. Modut rozszerzen

Opcja pozwalajgca na uruchomienie zgodnos$ci urzgdzenia dla procedur FDA 21 CFR,
rozszerzenia protokotu komunikacyjnego w wadze i wytgczenie standardowej licencji wagi
(tzw. Waga demo).

Aby wigczy¢ dziatanie nalezy zna¢ numer licencji dla poszczegolnych opcji. Aby uzyskac ten
numer nalezy skontaktowac sie z producentem urzgdzenia.

Procedura:

Wejs¢ w podmenu <Inne>, wybraC parametr <Modut rozszerzen> i postepowacC wedtug
wyswietlanych komunikatow.
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33.4. Dzwiek

Procedura:
Wejs¢ w podmenu <Inne>, wybra¢ parametr <Dzwiek> i ustawi¢ odpowiednig opcje:

Dzwiek zatwierdzenia wyniku — Tak/Nie
Dzwiek Ekranu dotykowego — Tak/Nie
Czujniki — Tak/Nie
Gtosnos¢ — zakres regulacji do 100%

33.5. Wizualne zatwierdzenie wyniku

Opcja pozwalajgca na wizualne potwierdzenie zapisanie pomiaru do bazy wazen. Po
ustawieniu opcji na wartosé <C— T3 kazdy zapisany pomiar, bedzie oznajmiony
uzytkownikowi poprzez chwilowe podswietlenie kolorem niebieskim wyswietlacza masy.

.

33.6. Usypianie wyswietlacza

Uzytkownik ma mozliwos¢ wigczenia procedury wygaszenia wyswietlacza.

W tym celu nalezy:

Nacisngc¢ przycisk Setup, a nastepnie: <Inne/Usypianie wyswietlacza>.

Po wejsciu w edycje nalezy wybracC jedng z wartosci: [Brak; 1; 2; 3; 5; 10; 15]. Wartosci
cyfrowe sg ustawiane w minutach. Wybor jednej z wartosci powoduje automatyczne jej
wybranie i powr6t do poprzedniego menu.

Uwaga:
Wygaszenie wyswietlacza nastepuje tylko wtedy, gdy waga jest nieuzywana (brak zmian masy na
wySwietlaczu). Powrdt do wazenia po wygaszeniu wyswietlacza nastepuje automatycznie, gdy
program wykryje jakgkolwiek zmiane masy lub przez nacisniecie wys$wietlacza lub przycisku na
elewacji.

33.7. Jasnos¢ wyswietlacza

Jasnos¢ wyswietlacza ma wptyw na dtugos¢ dziatania wagi przy zasilaniu akumulatorowym.
Jezeli uzytkownikowi zalezy na jak najdtuzszym cyklu pomiedzy kolejnymi tadowaniami
akumulatora, nalezy zmniejszy¢ jasnos¢ wyswietlacza.

W tym celu nalezy:

Nacisngc¢ przycisk Setup, a nastepnie: <Inne/Jasnos¢ wyswietlacza>.

Po wejsciu do edycji nalezy wpisa¢ warto$¢ w zakresie: [0% - 100%].Wpisanie odpowiedniej
wartoéci powoduje automatyczng zmiane jasnosci wyswietlacza i powrét do poprzedniego
menu.

33.8. Detekcja drgan
Program wagi umozliwia wykrywanie nieprawidtowego umieszczania probki na szalce wagi,

ktore moze powodowac zwiekszone btedy wskazan. Wigczenie funkcji jest sygnalizowane
pojawieniem sie odpowiedniej ikony na wyswietlaczu masy.
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0.0000; ™"

Jezeli program wagi wykryje nieprawidlowe umieszczanie probki na szalce, wtedy ikona

zostanie zmieniona na czerwong A . Oznacza to, ze wynik moze by¢ obarczony wiekszym
btedem.
Procedura:
o Nalezy wejs¢ do podmenu <Inne>.
e Wybra¢ parametr <Detekcja drgan>,
e Wybrac¢ jedng z opcji:
o Tak — funkcja aktywna
o Nie — funkcja nieaktywna

33.9. Kontrola poziomu

Waga jest wyposazona w mechanizm Automatycznej Kontroli Poziomu.

W wagach nielegalizowanych mozna zdefiniowac sposéb jego dziatania.

W wagach legalizowanych ustawienia sg niewidoczne i dziatajg zgodnie z nastawami
fabrycznymi, czyli: <Aktywny z blokadg>, wazenie jest mozliwe tylko wtedy, gdy waga jest
wypoziomowana.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Inne>.
o Wybraé¢ parametr <Kontrola poziomu>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne.
e Wybrac¢ jedng z opciji:

o Brak — wskaznik poziomu nie jest wyswietlany, waga nie kontroluje poziomu,

o Aktywny — wskaznik poziomu jest wySwietlany, waga pokazuje zmiane
poziomu poprzez zmiane kolorystyki (zielony — poziom OK, czerwony —
utrata poziomu),

o Aktywny z blokadg — wskaznik poziomu jest wyswietlany, waga pokazuje
zmiane poziomu poprzez zmiane kolorystyki (zielony — poziom OK, czerwony
— utrata poziomu; gdy wskaznik jest czerwony, wyswietlacz pokazuje
komunikat — no Level -, wazenie nie jest mozliwe).

Uwaga: Sposob poziomowania opisany jest w pkt. 13.3 instrukciji.

33.10. Separator dziesietny
Jest parametrem umozliwiajgcym wybor separatora dziesietnego na wydruku masy.

Procedura:
¢ Nalezy wejs¢ do podmenu <Inne>.
o Wybrac¢ parametr <Separator dziesietny>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne.
e Wybrac¢ jedng z opciji:
o Kropka
o Przecinek
Wybor wartosci spowoduje powrédt do okna podmenu.
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33.11. Czutosé czujnikow

Jest parametrem o skali 0 — 9, ktory decyduje o tym, z jakiej odlegtosci czujniki bedg
reagowac.
Standardowo warto$¢ ta zawiera sie w zakresie 5—7.

Procedura:
¢ Nalezy wej$¢ do podmenu <Inne>.
e Wybrac parametr <Czutos$¢ czujnikédw>, po czym zostanie otwarte okno edycyjne.
e Woybrac jedng z wartosci. Wybdr wartosci spowoduje powrét do okna menu.

33.12. Stopien otwierania drzwiczek

Jest parametrem, w ktérym ustawia sie zakres otwarcia drzwiczek przy pracy automatycznej
Standardowo wartos¢ ta jest ustawiana na <100%>, co oznacza catkowite otwarcie
drzwiczek.

Procedura:
e Nalezy wejs¢ do podmenu <Inne>.
e Wybra¢ parametr <Stopien otwierania drzwiczek>, po czym zostanie otwarte okno
wyboru ustawien.
e Nalezy wybra¢ zgdang wartos¢ <75%>.
¢ Nastepnie zatwierdzi¢ ustawienie, co spowoduje powrét do okna menu.

33.13. Automatyczna jonizacja

Jest parametrem, w ktéorym mozna wytgczyC jonizacje, lub wybrac jej poziom Wartosci do
wyboru: Brak/Niski/Wysoki/Praca ciggta.

Procedura:
e Nalezy wej$¢ do podmenu <Inne>.
e Wybrac parametr <Automatyczna jonizacja>, po czym zostanie otwarte okno wyboru
ustawien.
e Nalezy wprowadzi¢ zgdang warto$¢ <Niski>.
¢ Nastepnie zatwierdzi¢ ustawienie, co spowoduje powrét do okna menu.

33.14. Autotest

Funkcja <AUTOTEST> powstata, aby wspoméc uzytkownika zaréwno w ocenie pracy, jak i
w diagnozowaniu przyczyn powstawania btedéw wazenia, przekraczajgcych dopuszczalne
wartosci dla danego typu wagi.

AUTOTEST w prosty sposéb umozliwia dokonywanie regularnej optymalizacji ustawien wagi
przez uzytkownika w celu uzyskania najlepszych parametréw powtarzalnosci i czasu
wazenia w danym $rodowisku pracy. Funkcja daje réwniez mozliwos¢é sprawdzenia w/w
parametréw w dowolnej chwili, a takze mozliwos¢ archiwizacji przeprowadzonych testow.

Funkcja podzielona jest na dwa moduty:
AUTOTEST FILTR; AUTOTEST GLP.
Przed kazdym z testow waga sprawdza stan wypoziomowania, temperature i wilgotnosc.

- 201 -



< Autotest

E Autotest GLP

E Autotest Filtr

AUTOTEST FILTR

Jest to procedura 10-krotnego naktadania i zdejmowania odwaznika wewnetrznego dla
wszystkich mozliwych nastaw filtra i zatwierdzenia wyniku, kiedy sprawdzane sg 2
parametry: Powtarzalno$¢ i Czas stabilizacji wyniku wazenia.

Caly test trwa okoto 1 godziny. Po przeprowadzonym tescie dla wszystkich mozliwosci
nastaw na wyswietlaczu pojawia sie informacja z otrzymanymi wynikami.

Uzytkownik otrzymuje informacje, dla jakich ustawien w danym srodowisku parametry wagi
sg optymalne.

Jest to bardzo przydatna funkcja, pozwalajgca uzyska¢ najwyzszg mozliwg doktadnosc
wazenia lub najkrétszy czas wazenia przy akceptowalnej przez klienta wartoSci
powtarzalnosci.

Wyniki sg zapamietywane przez wage do chwili jej wylgczenia.

Funkcja umozliwia wydruk na dostepnych w systemie drukarkach oraz szybki wybor
najbardziej optymalnych ustawieh bezposrednio z poziomu opciji.

Po zakonczeniu autotestu wyswietlane jest podsumowanie wraz z wynikami.
Program automatycznie zaznacza ustawienia filtrow, poprzez wyswietlenie odpowiednigj
ikony przy wynikach:
- ustawienia, dla ktérych uzyskano najszybszy pomiar (najkrotszy czas pomiaru).
- ustawienia, dla ktoérych uzyskano najdokfadniejszy pomiar (najmniejsze odchylenie dla 10
pomiarow).
- ustawienia, dla ktorych uzyskano optymalny pomiar (najmniejszy iloczyn czasu i
odchylenia).

Szybki

e aktualne ustawienia filtrow.

Wyniki pomiarow:
*Typ filtru.
*Warto$¢ parametru <Zatwierdzenie wyniku>.
*Wartos¢ powtarzalnosci wskazan wyrazona jako odchylenie standardowe.
*Sredni czas stabilizacji wyniku.

Przyktadowy wyglgd okna z wynikami umieszczono ponizej:
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<« Autotest Filtr

o] |

—&  Bardzo szybki ’—_j Bardzo szybki
=1 Szybko h =1 Szybko i dokladnie h
Bard bki [, Szybki
=) e - ) S -
—  Szybki Szybki
—1 Szybko i dokiadnie h B Doktadnie h
—n  Sredni = Sredni
—| Szybko - —| Szybko i doktadnie -
—, Sredni Wolny
—| Dokfadnie h Szybko h
—n Wolny Wolny
—1 Szybko i dokiadnie . Doktadnie i
Przykiad raportu:
---------- Autotest Filtr: Raport ----------
Typ wagi XA 5Y
ID wagi 442566
Uzytkownik Hubert
Wersja aplikacji NL1.6.5S
Data 2015.05.07

Czas 09:34:48

Dziatka wagi 0.0001/0.0001 g
Masa odwaznika wewnetrznego  148.9390 g

Temperatura: Start 25.26 °C
Temperatura: Stop 25.66 °C
Filtr Bardzo szybki
Zatwierdzenie  wyniku Szybko
Powtarzalnos$c¢ 0.0042 g
Czas stabilizacji 4.505 s
Filtr Bardzo wolny
Zatwierdzenie  wyniku Doktadnie
Powtarzalno$¢ 0.0207 g
Czas stabilizacji 5.015s
Podpis

Procedura:

Po uruchomieniu funkcji program automatycznie rozpoczyna procedure, a na ekranie
pojawia sie okno, ktére informuje uzytkownika o postepie procesu. Po zakohczeniu autotestu
program wyswietli podsumowanie, z zaznaczeniem aktualnych ustawien filtrow. Uzytkownik
ma mozliwos¢ wydrukowania go.
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Autotest Filtr

50 %

Uzytkownik w kazdym momencie moze przerwa¢ wykonywanie procesu przez nacisniecie
przycisku <X> w oknie procesu.

AUTOTEST GLP
Jest to test powtarzalnosci naktadania odwaznika wewnetrznego i wyznaczania btedu
wskazania wagi odniesionego do jej maksymalnego obcigzenia.

Procedura polega na:
e 2-krotnym postawieniu odwaznika wewnetrznego, a
postawieniu tego odwaznika,
e wykalibrowaniu wagi,
e obliczeniu i zapamietaniu odchylenia standardowego,
e W wagach z automatycznie otwieranymi drzwiczkami przeprowadzony zostanie
rowniez test drzwiczek.

nastepnie  10-krotnym

Funkcja umozliwia rowniez wyswietlenie i wydrukowanie raportu na dostepnych w systemie
drukarkach oraz archiwizacje raportu, ktéry zawiera podstawowe dane wagi, informacje o
warunkach srodowiskowych i wyniki testu.
Wyniki testu:
*Odchytka dla maksymalnego obcigzenia.
*Wartos¢ powtarzalnosci wskazan wyrazona jako odchylenie standardowe.
*Ocena dziatania drzwiczek (pozytywna/negatywna), — jesli waga jest wyposazona w
mechanizm otwierania drzwiczek.

Przykiad raportu:

—————————— Autotest GLP: Raport ----------

Typ wagi XA 5Y
ID wagi 400010
Uzytkownik Admin
Wersja aplikaciji NLx.x S
Data 2012.01.16
Czas 09:17:16
Liczba pomiaréw 10
Dziatka wagi 0.0001 g
Masa odwaznika wewnetrznego 140.094 g
Filtr Sredni

Zatwierdzenie wyniku

Szybko i doktadnie

Odchytka dla Max. -0.0118 ¢
Powtarzalno$c¢ 0.00088 g
Podpis



Procedura:
Po nacisnieciu pola z nazwg program wyswietla okno dialogowe.
Z tego poziomu uzytkownik ma nastepujgce mozliwosci:
e Start kolejnego AUTOTESTU GLP.
e Podglad wynikow wykonanych autotestow, z mozliwoscig eksportu wszystkich
zapisanych wynikow jako pliku *.csv.
o Wykasowanie wszystkich zapisanych wynikow.

Uzytkownik w kazdym momencie moze przerwa¢ wykonywanie procedury przez nacisniecie
przycisku <X> w oknie procesu.

Wyniki wykonanych autotestéw sg wyswietlane w formie tabeli (w kazdym wierszu znajduje
sie data i czas wykonania autotestu oraz wyniki).

Aby wyswietli¢c dane autotestu, nalezy nacisng¢ konkretny wiersz tabeli z wynikami.

Aby wydrukowac¢ wyniki pojedynczego autotestu, nalezy wejs¢ w wyniki, gdzie podane sg
wszystkie dane dotyczgce autotestu i wygenerowa¢ wydruk zawartosci przez nacisniecie
przycisku <Wydruk> w gérnym pasku wyswietlacza.

Wyniki mozna eksportowac przez nacisniecie pola eksport, z poziomu okna ze wszystkimi
zapisanymi autotestami. Dane zostang wystane do pamieci zewnetrznej (pendrive), jako plik
*.CSV.

33.15. Logo startowe

(Opcja dostepna tylko dla uprawnionego operatora).

Parametr pozwalajgcy na zmiane obrazu, ktory pojawia sie w oknie wyswietlacza podczas
uruchamiania systemu urzgdzenia.

33.16. Eksport zdarzen systemu

(Opcja dostepna tylko dla uprawnionego operatora).

Opcja pozwalajgca na wygenerowanie specjalnego pliku, ktory jest zapisywany
automatycznie, po uruchomieniu opciji, do zewnetrznej pamieci (pendrive), umieszczonej w
porcie USB. Plik ten stuzy do zdiagnozowania ewentualnych problemdéw w pracy urzgdzenia
przez serwis firmy RADWAG.
Procedura:

¢ Nalezy umiesci¢ pamiec typu pendrive w porcie USB.
Nastepnie wejs¢ do podmenu <Inne>.
Wybrac¢ parametr <Eksport zdarzen systemu>.
Program wygeneruje specjalny plik i zapisze go automatycznie na pendrive.
Tak wygenerowany plik nalezy przestac¢ do firmy RADWAG.

33.17. Zamiana tekstu na mowe

Parametr pozwalajgcy na witgczenie przetwarzania nazw poszczegolnych grup i parametrow
menu na mowe emitowang z gtosnikow gtowicy pomiarowe;j.
Emitowany gtos jest tylko w jezyku angielskim.
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34. ZAPLANOWANE ZADANIA

To menu zawiera ustawienia umozliwiajgce zaplanowanie cyklicznie powtarzajgcych sie
zadan takich jak kalibracja wagi lub wyswietlajgcy sie specjalny komunikat.

34.1. Kalibracja wagi

& Edycja rekordu
—| Nazwa | Kod

¢| Aktywne O

Kalibracja

B Zaplanowane zadanie
automatyczna

L + Pierwsze wystapienie zoég_‘ggjgg (@) Interwat 24 h

g-i; Komunikat

<Zaplanowane kalibracje> jest to parametr umozliwiajgcy uzytkownikowi zadeklarowanie
doktadnego czasu i interwatu wywotywania kalibracji wagi. Opcja jest niezalezna od kalibraciji
automatycznej i kryteriow (czas, temperatura) jej wywotywania. Uzytkownik moze
zaplanowac kalibracje wewnetrzng, jak rowniez zewnetrzng. Aby mogty by¢ zaplanowane
kalibracje zewnetrzne, nalezy takze wprowadzi¢ do pamieci wagi wzorce, przy uzyciu
ktorych majg by¢ wykonywane te kalibracje.

Ustawienie:

Przed ustawieniem planu kalibracji nalezy wprowadzi¢ dla kalibracji zewnetrznych wzorce
wraz z ich danymi.

W tym celu nalezy wejs¢ w menu uzytkownika, w grupe parametrow <Kalibracja> i znalez¢
parametr <Wzorce kalibracyjne> oraz wprowadzi¢ wzorzec, wpisujgc jego dane:

« Edycja rekordu B
- —
f | Nazwa ETALON 100 g | \ Kod 123456
% Klasa E2 e Numer fabryczny 321654
o | Masa 100 g = Numer kompletu KP-01

< Zaplanowane zadania

o/ «  Nalezy wejs¢ do menu uzytkownika, do
grupy parametrow <Zaplanowane zadania>.
Zostanie otwarte okno, w ktérym
uprawniony uzytkownik (Administrator)
moze dodac pozycje z zaplanowanymi
kalibracjami.
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& Edycja rekordy “  Aby tego dokonac, nalezy klikng¢ w

Nazwa Kod

przycisk D zostanie otwarte okno z
danymi dotyczgcymi planowanej kalibracji
3 e s R 2 wagi.

Kalibracja

=| Zaplanowane zadanie
|=] Zaplanowane zadanie automatyczna

Aktywne

Wybrac¢ zaplanowane zadanie: kalibracja
automatyczna (wewnetrzna) czy kalibracja
zewnetrzna.

¢ Edycjarelordu = « Jezeli zostata wybrana kalibracja
£ wad automatyczna, nalezy wprowadzi¢ dane
3 Kt dotyczace kalibracji i harmonogramu jej
dziatania.

« Edydja rekordu = & Jezeli zostata wybrana kalibracja

) zewnetrzna, nalezy wprowadzi¢ dane
— dotyczace kalibracji, wzorca, przy uzyciu
ktérego ma by¢ wykonywana i
harmonogramu jej dziatania.

4 Zaplanowane zadanka % & © &«  Po wprowadzeniu danych nalezy wroci¢ do
3] Tesron poprzedniego okna. Zostanie dodana
pozycja z zaplanowang kalibracjg wagi.

Po wprowadzeniu wszystkich danych nalezy wyj$¢ z menu.

Od tej chwili kalibracje bedg wykonywane automatycznie: w zaplanowanym czasie i z
interwatami, jakie zostaty wprowadzone.

34.1. Komunikat

Jest to parametr umozliwiajgcy uzytkownikowi zadeklarowanie doktadnego czasu i interwatu
wyswietlania specjalnego komunikatu informujgcego uzytkownika o koniecznosci podjecia w
danym momencie jakiego$ dziatania.

¢ Zaplanowane zadania % & @@ Nalezy wejs¢ do menu uzytkownika i wejsé
w podmenu <Zaplanowane zadania>.
Aby dodac¢ zadanie nalezy klikng¢é w

przycisk <D> w gornym pasku

informacyjnym.
© Fymreo ¢ Zostanie wys$wietlone okno, w ktorym
“ o ] ot nalezy wybrac pole <Zaplanowane
[ P— : zadania>. Zostanie wyswietlone okno
wyboru opcji.

10:02:26 Interwat 24h
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« Edycja rekordu

ac| Hazwa
=
Zaplanowane zadanie

[ Plerwsze wystapienie

5| Komunikat

« Komunikat

START

=
frae

el TesTOL

s TesTo3

allsilell7] 8] 9o
#* $ % - & & 7
/ ( ) 4 < >
Polski A o
TEST 03 = Keat
Komundkat x| Aktyene
I (@] v
START CALIBRATION !}
<« Zaplanowane zadania —_
qa) Testo2
Komunikat
TEST 03

ABC

¢ Zaplanowane
zadanie

Kalibracja automatyczna

TEST 03 Kod

Homunikat < x| Aktywne

20230022

150550 0| nterval

CALIBRATION !!!

START CALIBRATION Ml

Nalezy wybrac opcje <Komunikat>.

Program wroci do wyswietlania okna
ustawien dla komunikatu.

Po ustawieniu opcji czestotliwosci
wyswietlania komunikatu (pierwsze
wystgpienie, interwat), nalezy wpisac tresc
wyswietlanego komunikatu po wybraniu
parametru <Komunikat> Ib <Komunikat z
alarmem>.

Po wpisaniu tresci, nalezy zatwierdzi¢ wpis
klikajgc przycisk <G -

Po zatwierdzeniu program wroci do
wyswietlania poprzedniego okna.

W oknie podmenu pojawi sie pole z
zaplanowanym zadaniem.

Nalezy wyj$¢ z menu do okna gtéwnego
programu.

Po spetnieniu kryteriow wyswietlenia
komunikatu (czas), automatycznie pojawi
sie okno z komunikatem.

Nalezy nacisngc¢ przycisk <->, co
spowoduje wygaszenie okna i wykonaé
zadanie, jakie byto zaplanowane.
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35. AKTUALIZACJA

Zawiera nastepujgce moduty, za pomocg ktérych mozna aktualizowac:

Obszar zwigzany z uzytkownikiem: APLIKACJA.
Ptyta gtébwna (tylko administrator).

Aktualizacja odbywa sie automatycznie poprzez pobranie informacji z zewnetrznej pamieci

USB.

Procedura:

Przygotowa¢ pamie¢ zewnetrzng Pendrive z plikiem aktualizacyjnym, plik powinien
mieC rozszerzenie *.1ab4.

Wiozy¢ Pendrive do gniazda USB gtowicy odczytowej.

Zalogowac sie jako Administrator.

Wejs¢ w menu wagi naciskajgc przycisk n

Wybra¢ opcje <Aktualizacja> .

Wybrac pole <Aplikacja>

Wyswietlacz pokaze zawartos¢ pamieci USB, wyszukac¢ plik aktualizacyjny i klikng¢ w
pole z jego nazwg.

Nastgpi automatyczny restart wagi i odbedzie sie automatyczna aktualizacja aplikacji
wagi.

Jezeli restart wagi nie nastgpi, nalezy wymusic restart poprzez wytgczenie i ponowne
wigczenie zasilania wagi.

Aktualizacja plikow pliku ptyty gtdbwnej przebiega podobnie jak aktualizacja Aplikacji, z tg
réznica, ze wskazywane pliki muszg mie¢ odpowiednie rozszerzenia (*.cm4mbu).

36.INFORMACJE O SYSTEMIE

To menu zawiera informacje dotyczgce wagi oraz zainstalowanych programéw. Wiekszos¢é
parametréw ma charakter informacyjny.

« Informacje o systemie

‘ ID wagi 12345 [*] Typwagi XAM 5Y

Nazwa urzadzenia w sieci =l aitlaces

Wersja aplikacji LL2.0

(o) Wersja programu

(+) Kod produktu 036783454376 Y wagowego

1.0.0

(i1+) Ked produktu 2 429048443000 (1) Wersja programu MB P2.0.0007

) Wersja systemu LX-23.03.21 CPU Id: 20470255

FLASH: 59 %

3 < Licence Id: E4-5F-01-91-77-23 Zajetosc pamieci RAM: 33 %

W parametrze <Srodowisko>, mozna zobaczyé, jakie s parametry $rodowiskowe:
temperatura, wilgotnosé, cisnienie (gdy waga wyposazona jest w odpowiednie czujniki).

Po wybraniu parametru <Drukowanie ustawien> nastgpi wystanie do drukarki ustawieh wagi
(wszystkie parametry).
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37.PROTOKOL KOMUNIKACYJNY

Szczegotowy opis protokotu komunikacji wagi z komputerem znajduje sie
w instrukcji ,,CBCP-07".

37.1. Wydruk reczny / wydruk automatyczny

Uzytkownik moze generowac z wagi wydruki recznie lub automatyczne:

« Wydruk reczny: nacisngc¢ przycisk po ustabilizowaniu sie wskazania.
« Wydruk automatyczny generowany jest automatycznie, zgodnie z ustawieniami, jak dla
wydruku automatycznego (patrz: pkt. 12.5).

Zawartos¢ wydruku zalezna jest od ustawien dla <Wydruk standardowy> - <Projekt wydruku
wazenia> (patrz: pkt. 12.5).

Format wydruku masy:

1 2 3 4-12 13 14 [ 15[ 16 | 17 | 18
znak . . ,
stabilnosci spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
Znak [spacja] jezeli stabilny
stabilnosci [?] jezeli niestabilny

['] jezeli jest wtgczona funkcja kompensacji wyporu powietrza
["] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na -

Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych
Masa 9 znakow z kropkg z wyrbwnaniem do prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewej
Przykiad:

1832.0_g__ CRLF - wydruk wygenerowany z wagi

po nacisnieciu przycisku przy ustawieniach dla <Projekt wydruku wazenia>:

N (ilos¢ pomiarow) NIE Zmienna uniwersalna 1 ... 5 NIE
Data NIE Netto NIE
Czas NIE Tara NIE
Wypoziomowanie NIE Brutto NIE
Klient NIE Aktualny wynik NIE
Magazyn NIE Jednostka dodatkowa NIE
Towar NIE Masa TAK
Opakowanie NIE Wydruk niestandardowy NIE
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38.PODLACZENIE URZADZEN PERYFERYJNYCH

Waga serii 5Y moze wspotpracowac z nastepujgcymi urzgdzeniami:
komputerem,

drukarkg paragonowa,

drukarkg obstugujgcg PCL6 (ang. Printer Command Language),
skanerem kodow kreskowych,

czytnik odciskéw palcow,

dowolnym urzgdzeniem peryferyjnym obstugujgcym protokot ASCIL.

Uwaga: Do wagi mozna podtgczyc¢ tylko akcesoria wymienione na stronie firmy RADWAG.

39.KOMUNIKATY O BLEDACH

Przekroczony zakres zerowania
Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj

wage

Przekroczony zakres masy startowej
Zdejmij obcigzenie z szalki

Przekroczony zakres tarowania
Uzyj przycisku zerowania lub zrestartuj

wage

Przekroczony gorny zakres wazenia
Zdejmij obcigzenie z szalki

Przekroczony czas operacji
zerowania/tarowania
Brak stabilizacji wyniku wazenia

Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia
Zamontuj szalke

-no level- Waga niewypoziomowana

-Err 100- Restart modutu wagowego

In process Trwa proces, podczas, ktérego wskazanie moze by¢ niestabilne
(tabletkarka — proces podawania tabletki lub komparator — proces zmiany
obcigzenia)

40.WYPOSAZENIE DODATKOWE

Typ Nazwa

RTP-UEWBOIUb 1 arka paragonowa

RTP-RU80
Drukarki obstugujgce PCL6 (ang. Printer Command Language) -
podigczana przy uzyciu portu USB

LS2208 Skaner kodow kreskowych

SAL Stot antywibracyjny do wag serii XA

Klawiatura PC.

Programy komputerowe:
e Program komputerowy ,,EDYTOR ETYKIET”

- 211 -


https://pl.wikipedia.org/wiki/J%C4%99zyk_angielski
https://pl.wikipedia.org/wiki/J%C4%99zyk_angielski

41.DODATEK B - Lista przyciskoéw programowalnych

Parametry lokalne

Zmienna uniwersalna 2

Mody pracy

Zmienna uniwersalna 3

Wylogowanie

Zmienna uniwersalna 4

Komenda gtosowa

Zmienna uniwersalna 5

Grafika|Funkcja Grafika| Funkcja
: Brak é Kalibracja/adjustacja wagi
%% Profil g.cit.m Jednostka
Towar gl Progi dowazania
=1 | | Opakowanie >[)¢| | zeruj
‘ Klient 1< | Taryj
é Uzytkownik @ Ustaw tare
@ Magazyn @ Wyltgcz tare
:/'\ Parametry @ Przywrdc tare
' | | Zatwierdz ']g' Numer serii
x Przerwij Numer partii
? Pomoc Zmienna uniwersalna 1
)
«[]
8
e

Fo (Bt 1 Bt B BefelfadaafagalHs

C | |Utworz zrzut ekranu Liczba etykiet

@ Drukuj Liczba etykiet Z

l? Drukuj nagtowek Liczba etykiet ZZ

[% Drukuj stopke / etykiete zbiorczg Ukryj 1 cyfre

EE Drukuj etykiete ZZ \é\é}t/;?ﬁﬁ:\évii}/\r/ietlanie dwaoch
ﬁ] Statystyka » \é\st/;?ﬁi: \r/lvy(/:)é/\f/\r/ietlanie trzech
[ﬁ Dodaj do statystyki Przypisz wzorzec do towaru
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£

Zeruj statystyke

2.47

Liczenie sztuk: podaj mase sztuki

B

21k

Zeruj statystyke Z2Z

Liczenie sztuk: wyznacz mase sztuki

Zeruj wszystkie statystyki

Wyznacz mase z 5 sztuk

Drukuj i zeruj statystyke

Wyznacz mase z 10 sztuk

Drukuj i zeruj statystyke ZZ

Wyznacz mase z 20 sztuk

Wybér pipety

Wyznacz mase z 50 sztuk

Wazenie zwierzat

Wyznacz mase z 100 sztuk

Wartos¢ docelowa

E-podpis

Odchytki: podaj mase odniesienia

KTP/SQC: Informacje o trwajgcej
kontroli

Odchyiki: ustaw 100%

Zamkniecie drzwiczek

Gestosc ciat statych

Otwarcie drzwiczek

Gestos¢ cieczy

Otwarcie/zamkniecie drzwiczek

Gestos¢ powietrza

Receptury

Gestos¢ - piknometr

Wybdr receptury z mnoznikiem

Wazenie réznicowe: Wybor serii

Wybor receptury z masg docelowg

Wazenie réznicowe: wybor probki

Receptura niewystepujgca w bazie

)88\ & o] GG [Fmfgzs [z (B2 [Bee e B (B2

~o 5| B B s s P == 5 | @ & @ [ "o 3] N B2 B2 &

Wazenie réznicowe: wazenie A Receptura: pominigcie sktadnika
Wazenie réznicowe: wazenie B f:{igggjip;ggtwe komory do
Wazenie réznicowe: Tara (T) (k);m ;Zcﬁ%‘i(%\;ve komory do
Wazenie réznicowe: wazenie tary i | &=» | Otworz/Zamknij pokrywe komory do
wazenie A kalibracji pipet
Wazepig roznicowe: usuwanie Zakoricz proces jonizadji

.000] | wartosci
Wazenie .réiniccr)we: kopiowanie Rozpocznij proces jonizac
tary do wielu prébek
W:’:\zepie réir?.icowe: dodanie Rozpocznij/Zakohcz proces jonizacji
probki do serii
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