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1. INFORMACJE PODSTAWOWE 

 
1.1. Wymiary gabarytowe wag 

Ultramikrowagi UYA 5Y i mikrowagi MYA 5Y 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
Gğowica pomiarowa mikrowag 
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Mikrowagi serii XA 5Y.M  
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Mikrowagi serii XA 5Y.M.A 

 
 

 

 
Wagi serii XA 5Y 
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Wagi serii XA 5Y.A 

 
 

 
Wagi serii XA 5Y.F 
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Wagi serii AS.5Y z d=0.01mg  

 

 
 
 
 
 
 

Wagi serii AS.5Y z d=0.1mg  
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Wagi serii PS.5Y z d=0.001g  

 

 
 

 
 

 
Wagi serii PS.5Y z d=0.01g  

 

 
 
 
  



 -  15  -  

Wagi 5Y.PM, d=0.01g 
 

 
 
 
 
 
Wagi 5Y.PM, d=0.1g 
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Wagi 5Y.PM, d=0.5g, d=1g 
 

 
 
 
 
 
 
 
Wagi serii 5Y.HRP 
Opis wymiar·w i instalacji znajduje siň w oddzielnej instrukcji: HRP Paltformy, seria platform 

wysokiej rozdzielczoŜci; IMMU-31-xx-xx-xx-PL. 

 
  



 -  17  -  

1.2. Opis zğŃcz 

 
 

Widok z g·ry 

 
 

1 Przycisk sğuŨŃcy do twardego restartu 
lub do wyğŃczenia/wğŃczenia wagi. 

10 Gniazdo zasilania ï USB typu C 

2 GğoŜnik lewy 11 Gniazdo HDMI 

3 GğoŜnik prawy 12 Gniazdo Media box ï RS 232 (COM3) 

4 Gniazdo USB typu A 13 Czujnik RFID 

5 Gniazdo USB typu A 14 Czujniki odbiciowe 

6 Mikrofon 15 Kamera 

7 Kensington Lock 16 Dioda kamery 

8 Gniazdo Ethernet 17 Dioda sygnalizacyjna 

9 Gniazdo zasilania   

 
 

1.3. Przeznaczenie 

Wagi serii 5Y sŃ przeznaczone do dokğadnych pomiar·w masy waŨonych ğadunk·w, 
realizowanych w warunkach laboratoryjnych. 
Miernik wagowy umoŨliwia podğŃczenie moduğu komunikacyjnego IM02. Moduğ 
komunikacyjny IM02 w wykonaniu standardowym rozszerza paletň interfejs·w do: RS 232 
IM02, Virtual COM, 4WE/4WY. 
 
 

1.4.  środki ostroŨnoŜci 

¶ Przed uŨyciem prosimy o dokğadne zapoznanie siň z niniejszŃ InstrukcjŃ Obsğugi i 
uŨywanie urzŃdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem. 

¶ Do obsğugi panelu dotykowego nie uŨywaĺ ostrych narzňdzi (np. n·Ũ, wkrňtak itp.). 
¶ WaŨone ğadunki naleŨy staraĺ siň umieszczaĺ w centralnej czňŜci szalki wagi. 
¶ Szalkň naleŨy obciŃŨaĺ towarami o masie brutto mniejszej niŨ maksymalny udŦwig wagi. 
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¶ Nie naleŨy na dğuŨszy czas pozostawiaĺ duŨych obciŃŨeŒ na szalce. 
¶ W przypadku awarii naleŨy natychmiast odğŃczyĺ zasilanie wagi. 
¶ UrzŃdzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaĺ zgodnie z aktualnie 
obowiŃzujŃcymi przepisami prawa. 

¶ Nie uŨywaĺ wagi w Ŝrodowisku zagroŨonym wybuchem. Waga nie jest przeznaczona do 
pracy w strefach zagroŨonych.  

 
 

1.5. Warunki gwarancji 

A. RADWAG zobowiŃzuje siň naprawiĺ lub wymieniĺ te elementy, kt·re okaŨŃ siň wadliwe 
produkcyjnie lub konstrukcyjnie. 

B. OkreŜlenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposob·w ich wyeliminowania 
moŨe byĺ dokonane tylko z udziağem przedstawicieli producenta i uŨytkownika. 

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnoŜci zwiŃzanej  
z uszkodzeniami lub stratami pochodzŃcymi z nieupowaŨnionego lub nieprawidğowego 
wykonywania proces·w produkcyjnych lub serwisowych. 

D. Gwarancja nie obejmuje: 
¶ uszkodzeŒ mechanicznych spowodowanych niewğaŜciwŃ eksploatacjŃ wagi oraz 
uszkodzeŒ termicznych, chemicznych, uszkodzeŒ spowodowanych wyğadowaniem 
atmosferycznym, przepiňciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym, 

¶ uszkodzeŒ wagi, gdy uŨywana byğa niezgodnie z przeznaczeniem, lub serwis 
stwierdzi naruszenie lub uszkodzenie znaku zabezpieczajŃcego konstrukcjň wagi 
przed otwarciem, 

¶ uszkodzeŒ spowodowanych przez pğyny oraz naturalne zuŨycie, lub bňdŃcych 
wynikiem przeciŃŨenia mechanizmu pomiarowego, 

¶ uszkodzeŒ wagi z powodu nieodpowiedniego przystosowania lub wady instalacji 
elektrycznej, 

¶ czynnoŜci konserwacyjnych (czyszczenie wagi). 
E. Utrata gwarancji nastňpuje w·wczas, gdy: 
¶ naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym, 
¶ serwis stwierdzi ingerencjň os·b nieupowaŨnionych w konstrukcjň mechanicznŃ lub 
elektronicznŃ wagi, 

¶ waga nie posiada firmowych znak·w zabezpieczajŃcych. 
F. Szczeg·ğowe warunki gwarancji znajdujŃ siň w karcie serwisowej.  

 
 
1.6. Nadzorowanie parametr·w metrologicznych wagi 

WğaŜciwoŜci metrologiczne wagi powinny byĺ sprawdzane przez uŨytkownika w okreŜlonych, 
ustalonych odstňpach czasowych. CzňstotliwoŜĺ sprawdzania uwarunkowana jest 
czynnikami Ŝrodowiska, w jakim pracuje waga, rodzajami prowadzonych proces·w waŨenia 
oraz przyjňtego systemu nadzoru nad jakoŜciŃ. 
 
 

1.7. Informacje zawarte w instrukcji obsğugi 

NaleŨy uwaŨnie przeczytaĺ instrukcjň obsğugi przed wğŃczeniem i uruchomieniem wagi, 
nawet gdy uŨytkownik ma doŜwiadczenie w pracy z wagami tego typu. Instrukcja zawiera 
wszelkie niezbňdne do wğaŜciwego uŨytkowania urzŃdzenia informacje. Przestrzeganie 
zawartych w niej wytycznych stanowi gwarancjň prawidğowej i niezawodnej pracy wagi. 
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1.8. Szkolenie obsğugi 

Waga powinna byĺ obsğugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone do jej 
obsğugi i posiadajŃce praktykň w uŨytkowaniu tego typu urzŃdzeŒ. 
 
 
 

2. TRANSPORT I SKĞADOWANIE 

2.1. Sprawdzenie dostawy 

NaleŨy sprawdziĺ dostarczone opakowanie oraz urzŃdzenie bezpoŜrednio po dostawie  
i oceniĺ, czy nie ma zewnňtrznych Ŝlad·w uszkodzenia. W takim przypadku naleŨy 
skontaktowaĺ siň z przedstawicielem producenta. 
 
 

2.2. Opakowanie 

NaleŨy zachowaĺ wszystkie elementy opakowania w celu uŨycia ich do ewentualnego 
transportu wagi w przyszğoŜci. Tylko oryginalne opakowanie wagi moŨe byĺ zastosowane do 
przesyğania wagi. Przed zapakowaniem naleŨy odğŃczyĺ przewody oraz wyjŃĺ ruchome 
czňŜci (szalkň, osğony, wkğadki). Elementy wagi naleŨy umieŜciĺ w oryginalnym opakowaniu, 
zabezpieczajŃc przed uszkodzeniem w czasie transportu.  
 
 
 

3. ROZPAKOWANIE I MONTAŧ 

3.1. Miejsce instalacji, miejsce uŨytkowania 

¶  wagň naleŨy przechowywaĺ i uŨytkowaĺ w pomieszczeniach wolnych od drgaŒ i 
wstrzŃs·w, pozbawionych przeciŃg·w i niezapylonych, 

¶  temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosiĺ: +10 ÁC õ +40 ÁC, 
¶  wilgotnoŜĺ wzglňdna nie powinna przekraczaĺ 80%, 
¶  w czasie uŨytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury pomieszczenia powinny 

nastňpowaĺ stopniowo i bardzo powoli, 
¶  waga powinna byĺ ustawiona na konsoli Ŝciennej lub stabilnym stole, niepodlegajŃcym 

drganiom, daleko od Ŧr·değ ciepğa, 
¶  naleŨy szczeg·lnŃ uwagň zwr·ciĺ na waŨenie materiağ·w magnetycznych, poniewaŨ 

czňŜciŃ wagi jest silny magnes. 
¶  jeŨeli elektrycznoŜĺ statyczna bňdzie miağa wpğyw na wskazania wagi, naleŨy uziemiĺ 

jej podstawň ï Ŝruba uziemiajŃca znajduje siň w tylnej czňŜci podstawy wagi. 
¶  Ultramikrowag i innych urzŃdzeŒ, kt·re sŃ instalowane w miejscu uŨytkowania przez 

pracownik·w firmy RADWAG, po zainstalowaniu, nie wolno przestawiaĺ w inne miejsce 
lub do innego pomieszczenia. JeŨeli taka koniecznoŜĺ wystŃpi, wszelkie czynnoŜci 
zwiŃzane ze zmianŃ miejsca uŨytkowania, muszŃ byĺ wykonane pod nadzorem 
uprawnionych pracownik·w firmy RADWAG. 
 
 
3.2. Rozpakowanie 

RozciŃĺ taŜmň zabezpieczajŃcŃ. WyjŃĺ wagň z opakowania fabrycznego. Z pudeğka na 
akcesoria wyjŃĺ wszystkie elementy urzŃdzenia. 
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3.3. Lista standardowych element·w dostawy 

¶ Waga 

¶ Dolna osğona komory waŨenia (XA) 

¶ PierŜcieŒ centrujŃcy (XA) 

¶ Osğona komory waŨenia (UYA, MYA) 

¶ Szalka 

¶ Osğona szalki 

¶ PierŜcieŒ dolny (MYA wykonanie C) 

¶ Zasilacz 
 
 
Mikrowagi UYA 5Y MYA 5Y 
 

 
 

 
 
 
 
Uwaga: Pomiary naleŨy wykonywaĺ bez naklejki zabezpieczajŃcej 1, dlatego przed montaŨem 
element·w komory naleŨy bezwzglňdnie usunŃĺ tň naklejkň (patrz schematy powyŨej). 
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Nastňpnie zağoŨyĺ elementy wedğug powyŨszych schemat·w, zaleŨnie od typu wagi. 
 
A ï standard (UYA i MYA)  
 

2. Osğona przeciwpodmuchowa 
3. Szalka wagi 
4. Szklana osğona komory waŨenia 

B ï wagi MYA 0,8/3.5Y 
 
Wagi, opr·cz standardowej szalki 
(wykonanie A), wyposaŨone sŃ w szalkň 
do waŨenia sŃczk·w. 

9. Szalka do waŨenia sŃczk·w  
4. Szklana osğona komory waŨenia 

 
C ï waga do sŃczk·w  
 

12. PierŜcieŒ dolny 
10. Szalka do waŨenia sŃczk·w 
11. Szalka uniwersalna 

 
D ï waga do kalibracji pipet 
 

2. Osğona przeciwpodmuchowa 
3. Szalka 
4. Szklana osğona komory waŨenia 
5. Naczynko szklane 
6. Dodatkowy pojemnik na wodň 

(kurtyna parowa) 
7. Szklana osğona komory waŨenia z 

otworem 
8. Dodatkowa szklana osğona 

 
E ï waga do sŃczk·w z automatycznŃ 
komorŃ waŨenia 
 

2. Osğona przeciwpodmuchowa 
3. Szalka wagi standardowa 
4. Szklana osğona komory waŨenia 
9. Szalka do waŨenia sŃczk·w 

 

 
Przy kalibracji pipet: 
po uruchomieniu wagi zmieniĺ szalkň na szalkň ze szklanym naczyniem (5) i po 
ustabilizowaniu siň wskazania nacisnŃĺ przycisk TARE. 
 
Mikrowagi serii XA 5Y.M 

 

ZağoŨyĺ elementy wedğug schematu: 
- osğonň szalki (1) 
- szalkň wagi (2) 
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Mikrowagi serii XA 5Y.M.A 
 

 

ZağoŨyĺ elementy wedğug schematu: 
- osğonň szalki (1) 
- szalkň wagi (2) 
 

3 ï dioda sygnalizujŃca pracň jonizatora. 

 
 
 

 

Wagi serii XA 5Y 
 

 

A ï waga z dziağkŃ d=0,01mg 
B ï waga z dziağkŃ d=0,1mg 
 
ZdjŃĺ zabezpieczenie transportowe (9) - 
delikatnie docisnŃĺ zabezpieczenie i przekrňciĺ 
zgodnie ze strzağkŃ <OPEN>, nastňpnie wyjŃĺ 
element zabezpieczajŃcy. Zabezpieczenie naleŨy 
zachowaĺ, w celu zapewnienia odpowiedniej 
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu. 
 
Nastňpnie zağoŨyĺ pozostağe elementy wedğug 
schematu: 
- dolnŃ osğonň komory waŨenia (5) 
- pierŜcieŒ centrujŃcy ï wytğoczeniem do g·ry (4) 
- szalkň wagi (2) 
- osğonň szalki (3) lub (1) 
 
W wadze do kalibracji pipet naleŨy zdjŃĺ osğonň 
szalki i szalkň i w to miejsce zağoŨyĺ: 
 - komorň do kalibracji pipet 
 - wewnŃtrz komory zağoŨyĺ szalkň oraz inne 
elementy skğadowe (opis w dalszej czňŜci 
instrukcji) 
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Wagi serii XA 5Y.A 
 

 

A ï waga z dziağkŃ d=0,01mg 
B ï waga z dziağkŃ d=0,1mg 
 
ZdjŃĺ zabezpieczenie transportowe - delikatnie 
docisnŃĺ zabezpieczenie i przekrňciĺ zgodnie ze 
strzağkŃ <OPEN>, nastňpnie wyjŃĺ element 
zabezpieczajŃcy. Zabezpieczenie naleŨy 
zachowaĺ, w celu zapewnienia odpowiedniej 
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu. 
 
Nastňpnie zağoŨyĺ elementy wedğug schematu: 
- pierŜcieŒ centrujŃcy ï wytğoczeniem do g·ry (4) 
- osğonň szalki (3) lub (1) 
- szalkň wagi (2) 
 
5 ï dioda sygnalizujŃca pracň jonizatora. 
 
W wadze do kalibracji pipet naleŨy zdjŃĺ osğonň 
szalki i szalkň i w to miejsce zağoŨyĺ: 
 - komorň do kalibracji pipet 
 - wewnŃtrz komory zağoŨyĺ szalkň oraz inne 
elementy skğadowe (opis w dalszej czňŜci 
instrukcji obsğugi) 

 
 
 

 

Wagi serii XA 5Y.F 
 

 

NaleŨy zağoŨyĺ wszystkie elementy 
standardowego wyposaŨenia: 
- osğonň dolnŃ komory waŨenia (4) 
- pierŜcieŒ dolny (3) 
- szalka standardowŃ (1) 
- osğonň szalki (2) 

Po zamontowaniu wszystkich element·w i 
podğŃczeniu wyposaŨenia dodatkowego naleŨy 
wagň podğŃczyĺ do sieci za pomocŃ zasilacza, 
kt·ry stanowi wyposaŨenie wagi. 

Przed przystŃpieniem do waŨenia filtr·w naleŨy 
zdjŃĺ osğonň szalki (2), szalkň standardowŃ (1) i 
pierŜcieŒ dolny (3). Nastňpnie umieŜciĺ 
wewnŃtrz komory waŨenia szklanŃ osğonň (6) i 
zağoŨyĺ szalkň ï stojak do filtr·w (5).  

Nastňpnie wytarowaĺ wskazanie wagi i 
rozpoczŃĺ waŨenie filtr·w. 
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Wagi serii XA 5Y.M.A.S 
 

 
 

 

Uwaga: Zestaw do waŨenia stent·w jest 
wyposaŨeniem opcjonalnym i nie wchodzi w 
zakres standardowej dostawy. Aby 
wykorzystywaĺ go podczas waŨeŒ, naleŨy taki 
zestaw dokupiĺ w firmie RADWAG. 

 

NaleŨy wagň uruchomiĺ ze standardowym 
zestawem szalek (opis powyŨej). 

Przed przystŃpieniem do waŨenia stent·w naleŨy 
zdemontowaĺ standardowŃ szalkň i osğonň 
przeciwpodmuchowŃ. Nastňpnie zamontowaĺ 
wewnŃtrz komory waŨenia elementy zestawu: 

¶ podstawň osğony przeciwpodmuchowej (1) 

¶ grzebieniowŃ szalkň do waŨenia stent·w 
duŨych (2) lub mağych (4) 

¶ osğonň przeciwpodmuchowŃ duŨŃ (3) lub 
osğonň mağŃ (5) 

 
Opis zestawu znajduje siň w oddzielnej instrukcji: 
IMMU-49-01-12-21-PL 
 
Nastňpnie wytarowaĺ wskazanie wagi i 
rozpoczŃĺ waŨenie stent·w. 

 
 
 
 
 
Wagi serii AS 5Y z d=0,01 mg 

 

ZağoŨyĺ elementy wedğug schematu: 
 

- osğonň komory (1)  

- pierŜcieŒ centrujŃcy (2) 

- szalkň wagi (3) 

- osğonň szalki (4) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 -  25  -  

Wagi serii AS 5Y z d=0, 1 mg 

 

ZağoŨyĺ elementy wedğug schematu: 
 

- osğonň komory (1)  

- osğonň szalki (2) 

- szalkň wagi (3) 

 

 
 

 

Wagi serii PS 5Y z d=0,001 g 

 

ZağoŨyĺ elementy wedğug schematu: 
 

- osğonň komory (1)  

- gumowe trzpienie (2) 

- szalkň wagi (3) 

 
 

 

Wagi serii PS 5Y z d=0,01 g 

 

ZağoŨyĺ elementy wedğug schematu: 
 

- osğonň szalki (1)  

- szalkň wagi (2) 
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Wagi serii 5Y.PM ï max zakres waŨenia do 35 kg 
 

 

ZağoŨyĺ szalkň 1 dla wag PM.5Y z d=0.01g 
lub szalkň 2 dla pozostağych wag PM.5Y. 
 
Zwr·ciĺ uwagň na prawidğowe uğoŨenie 
szalki na amortyzatorach: szalka nie moŨe 
dotykaĺ obudowy wagi i powinna byĺ 
umieszczona stabilnie.  
 
PodğŃczyĺ gğowicň odczytowŃ do gniazda 
znajdujŃcego siň z tyğu obudowy wagi, 
nastňpnie podğŃczyĺ wszystkie urzŃdzenia 
dodatkowe.  
WğŃczyĺ wagň do sieci (gniazdo zasilania 
znajduje siň z boku gğowicy pomiarowej). 

 
 
Wagi serii 5Y.PM ï max zakres waŨenia od 60 kg do 120 kg 
 

 
 

Platformň/wagň PM 60 / PM 120 wyciŃgnŃĺ 
z opakowania transportowego, chwytajŃc za 
wkğadki poliuretanowe. Po wyjňciu z 
opakowania, naleŨy zdjŃĺ wkğadki 
poliuretanowe. 
 

 

Nastňpnie zdjŃĺ szalkň wagi. Po zdjňciu 
szalki widoczne bňdŃ 3 blokady 
transportowe w kolorze czerwonym. 
Tak zablokowana platforma jest 
przystosowana do bezpiecznego 
przenoszenia jej w inne miejsce bez 
zagroŨenia uszkodzenia.  
 
UWAGA: 
Przenoszenie wagi bez przykrňconych 
blokad grozi uszkodzeniem wagi/platformy.  
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Nastňpnie naleŨy odkrňciĺ blokady 
transportowych. Na rysunkach obok 
widoczne jest dokğadne umiejscowienie w/w 
blokad.  
 
UWAGA: 
Po zdjňciu zabezpieczeŒ nie naleŨy chwytaĺ 
wagi/platformy za g·rnŃ czňŜĺ ramy (grozi to 
uszkodzeniem). W tej konstrukcji 
dopuszczalne jest podnoszenie za dolnŃ 
czňŜĺ ramy, w kt·rŃ wkrňcone sŃ n·Ũki. 

 

Po zdjňciu zabezpieczeŒ transportowych 
naleŨy ustawiĺ wagň w miejscu 
uŨytkowania, wypoziomowaĺ wagň 
okrňcajŃc lub wkrňcajŃc n·Ũki z 
jednoczesnŃ obserwacjŃ poziomiczki, 
umiejscowionej na Ŝrodkowej czňŜci dolnej 
ramy. Po wypoziomowaniu naleŨy sprawdziĺ 
czy wszystkie 4 n·Ũki przylegajŃ do podğoŨa. 
Na tak ustawionŃ wagň/platformň naleŨy 
zağoŨyĺ szalkň. 
 
Nastňpnie podğŃczyĺ gğowicň odczytowŃ do 
gniazda znajdujŃcego siň z boku platformy 
wagi, nastňpnie podğŃczyĺ wszystkie 
urzŃdzenia dodatkowe.  
WğŃczyĺ wagň do sieci (gniazdo zasilania 
znajduje siň z boku gğowicy pomiarowej). 

 
Wagi serii 5Y.HRP 
 
Opis wymiar·w i instalacji znajduje siň w oddzielnej instrukcji: HRP Paltformy, seria platform 

wysokiej rozdzielczoŜci; IMMU-31-xx-xx-xx-PL. 
 
Uwaga:  
Wszystkie czynnoŜci naleŨy wykonywaĺ bardzo ostroŨnie i delikatnie, aby nie uszkodziĺ mechanizmu 
wagi. 
 
 
Uwaga: 
Przy podğŃczaniu gğowicy pomiarowej do wagi, naleŨy szczeg·lnŃ uwagň zwr·ciĺ na prawidğowe 
umieszczenie wtyczki w gnieŦdzie i pewne umocowanie jej w gnieŦdzie przez staranne przykrňcenie 
nakrňtki. 
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3.4. Czyszczenie wagi 

 

PoraŨenie prŃdem elektrycznym. 

 
Niekt·re z modeli wag sŃ wyposaŨone w jonizator, dlatego podczas wszelkich czynnoŜci 
konserwacyjnych naleŨy zachowaĺ szczeg·lne Ŝrodki bezpieczeŒstwa. 

1. Waga musi byĺ odğŃczone od zasilania przed czynnoŜciami konserwacyjnymi.  
2. NaleŨy siň upewniĺ, Ũe Ũadna ciecz nie ma kontaktu z zasilaczem sieciowym.  
3. Nigdy nie naleŨy otwieraĺ obudowy wagi, terminala, jonizatora lub zasilacza 

sieciowego - nie zawierajŃ one Ũadnych wewnňtrznych element·w, kt·re uŨytkownik 
m·gğby wyczyŜciĺ, naprawiĺ lub wymieniĺ. 

4. Nie podğŃczaĺ urzŃdzenia ponownie dop·ki czyszczone czňŜci nie wyschnŃ. 
5. Wszelkie czynnoŜci typu konserwacja jonizatora lub jego czyszczenie, wykonywaĺ po 
czasie minimum 5 minut po odğŃczeniu urzŃdzenia od napiňcia zasilajŃcego ï w 
stanie bez napiňciowym. 

6. Trzpienie emitera sŃ ostrymi czňŜciami, dlatego nie naleŨy bezpoŜrednio ich dotykaĺ, 
gdyŨ moŨe to spowodowaĺ uszkodzenie czňŜci ciağa. 

 
Osğony jonizatora naleŨy co najmniej raz w miesiŃcu, przetrzeĺ niestrzňpiŃcŃ siň 
ŜciereczkŃ nasŃczonŃ preparatem na bazie alkoholu. 

 
Uwaga:  
Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zağoŨona, moŨe spowodowaĺ uszkodzenie wagi. 

 
1. Zdemontowaĺ szalkň i inne ruchome elementy wagi, w zaleŨnoŜci od typu wagi (patrz: 

opis w punkcie: ROZPAKOWANIE I MONTAŧ). CzynnoŜci naleŨy wykonywaĺ bardzo 
ostroŨnie, aby nie uszkodziĺ mechanizmu wagi. Zalecane jest, aby szalki w mikrowagach 
wyjmowaĺ przy pomocy pincety.  

2. W miarň moŨliwoŜci odessaĺ za pomocŃ mini odkurzacza do klawiatury pyğ z komory 
wagowej (zalecane szczeg·lnie dla mikrowag). 

3. MoŨliwe jest zdemontowane niekt·rych element·w wag w celu dokğadnego 
wyczyszczenia ï opis demontaŨu znajduje siň poniŨej. 

 

Czyszczenie element·w szklanych: 

W zaleŨnoŜci od rodzaju zabrudzenia powinien byĺ wybrany odpowiedni rozpuszczalnik. 
Nigdy nie naleŨy namaczaĺ szkğa w silnych roztworach alkalicznych, gdyŨ szkğo moŨe byĺ 
uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno stosowaĺ preparat·w zawierajŃcych substancje 
Ŝcierne. 
 

W przypadku pozostağoŜci organicznych uŨywamy acetonu, dopiero w kolejnym kroku 
uŨywamy wody i detergentu. W przypadku pozostağoŜci nieorganicznych uŨywamy 
rozcieŒczonych roztwor·w kwas·w (rozpuszczalne sole kwasu solnego lub azotowego) 
lub zasad (przewaŨnie sodowej, amonowej). 
 

KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (wňglan sodu), ZASADY usuwamy 
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o r·Ũnym stňŨeniu). 
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W przypadku ciňŨkich zabrudzeŒ naleŨy uŨyĺ szczotki oraz detergentu. PowinniŜmy unikaĺ 
uŨywania takich detergent·w, kt·rych rozmiary drobin sŃ duŨe i twarde, przez co mogň 
rysowaĺ szkğo. 
 

Na koniec procesu mycia naleŨy przepğukaĺ starannie szkğo wodŃ destylowanŃ. 
 

Zawsze naleŨy uŨywaĺ miňkkich szczotek z drewnianym lub plastikowym uchwytem, aby 
uniknŃĺ zarysowaŒ. Nie stosowaĺ szczotek drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu.  
 

Etap pğukania jest konieczny, aby wszystkie resztki mydğa, detergent·w i innych pğyn·w 
czyszczŃcych byğy usuniňte z wyrob·w szklanych przed ich powt·rnym zamontowaniu w 
wadze. 
 

Po wstňpnym oczyszczeniu, elementy szklane pğucze siň pod bieŨŃcŃ wodŃ, a na koniec 
wodŃ destylowanŃ. 
 

Nie zaleca siň suszenia szkğa rňcznikiem papierowym lub pod strumieniem wymuszonego 
obiegu powietrza, poniewaŨ moŨe to wprowadziĺ do element·w szklanych, wğ·kna lub inne 
zanieczyszczenia, co moŨe spowodowaĺ bğňdy podczas waŨenia. 
 

Do szkğa miarowego nie powinno siň uŨywaĺ suszarek elektrycznych. 
 

Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza siň na p·ğce do swobodnego 
wyschniňcia. 

 

Czyszczenie element·w malowanych proszkowo: 

Pierwszym etapem powinno byĺ wstňpne czyszczenie bieŨŃcŃ wodŃ lub gŃbkŃ o duŨych 
porach z duŨŃ iloŜciŃ wody, celem usuniňcia luŦniejszych i wiňkszych zabrudzeŒ. 
 

Nie stosowaĺ preparat·w zawierajŃcych substancje Ŝcierne. 
 

Nastňpnie, przy pomocy odpowiedniej Ŝciereczki oraz roztworu wody i Ŝrodka czyszczŃcego 
(mydğo, pğyn do mycia naczyŒ) naleŨy czyŜciĺ powierzchniň zachowujŃc normalny docisk 
Ŝciereczki do powierzchni element·w. 
 

Nigdy nie powinno siň czyŜciĺ samym detergentem na sucho, gdyŨ moŨe to spowodowaĺ 
uszkodzenie powğoki ï naleŨy uŨyĺ duŨej iloŜci wody bŃdŦ roztworu wody ze Ŝrodkiem 
czyszczŃcym. 

 

Czyszczenie element·w aluminiowych 

Do czyszczenia aluminium naleŨy uŨywaĺ produkt·w majŃcych naturalne kwasy. 
Doskonağymi Ŝrodkami bňdŃ zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie wolno stosowaĺ 
preparat·w zawierajŃcych substancje Ŝcierne. NaleŨy unikaĺ stosowania do czyszczenia 
szorstkich szczotek kt·re mogŃ ğatwo porysowaĺ powierzchniň aluminium. Miňkka szmatka z 
mikrofibry bňdzie tutaj najlepszym rozwiŃzaniem. 
 

Powierzchnie polerowane czyŜcimy za pomocŃ okrňŨnych ruch·w. Po usuniňciu zabrudzeŒ 
z powierzchni naleŨy wypolerowaĺ powierzchniň suchŃ szmatkŃ, aby osuszyĺ powierzchniň i 
nadaĺ jej poğysk. 
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Czyszczenie element·w ze stali nierdzewnej: 

W trakcie czyszczenia element·w ze stali nierdzewnej, naleŨy stosowaĺ siň do zapis·w 
poniŨszej tabeli, w kt·rej umieszczone sŃ rodzaje zanieczyszczeŒ i sposoby ich usuwania.  
 

Odciski palc·w Umyĺ spirytusem lub rozcieŒczalnikiem. 
Spğukaĺ czystŃ wodŃ i wytrzeĺ do sucha. 

Oleje, tğuszcze, 
smary 

Umyĺ rozpuszczalnikami organicznymi, a nastňpnie umyĺ ciepğŃ 
wodŃ z dodatkiem mydğa lub delikatnego detergentu. 
Spğukaĺ czystŃ wodŃ i wytrzeĺ do sucha. 

Plamy i naloty 
temperaturowe 

Umyĺ delikatnym detergentem szorujŃcym, czyszczŃc lekko zgodnie 
z kierunkiem struktury powierzchniowej. 
Spğukaĺ czystŃ wodŃ i wytrzeĺ do sucha. 

Silne 
przebarwienia 

CzyŜciĺ lekko zgodnie z kierunkiem struktury powierzchniowej. 
Spğukaĺ czystŃ wodŃ i wytrzeĺ do sucha. 

ślady rdzy ZwilŨyĺ roztworem kwasu szczawiowego i pozostawiĺ na okoğo 15-20 
minut, a nastňpnie umyĺ ciepğŃ wodŃ z dodatkiem mydğa lub 
delikatnego detergentu. Spğukaĺ czystŃ wodŃ i wytrzeĺ do sucha. 

Farby Umyĺ rozpuszczalnikiem do farb, a nastňpnie umyĺ 
ciepğŃ wodŃ z dodatkiem mydğa lub delikatnego detergentu. 
Spğukaĺ czystŃ wodŃ i wytrzeĺ do sucha. 

Rysy na 
powierzchni 

Delikatnie wyszlifowaĺ wğ·kninŃ (nie zawierajŃcŃ Ũelaza) zgodnie  
z kierunkiem struktury powierzchniowej, a nastňpnie umyĺ ğagodnym 
detergentem szorujŃcym. Spğukaĺ czystŃ wodŃ i wytrzeĺ do sucha. 

 
Czyszczenie element·w z tworzywa ABS: 

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa siň za pomocŃ czystych Ŝciereczek z celulozy lub 
baweğny, niepozostawiajŃcych smug i niebarwiŃcych, moŨna uŨyĺ takŨe roztworu wody i 
Ŝrodka czyszczŃcego (mydğo, pğyn do mycia naczyŒ, pğynu do mycia szyb) naleŨy czyŜciĺ 
powierzchniň zachowujŃc normalny docisk Ŝciereczki do podğoŨa, czyszczonŃ powierzchniň 
naleŨy przetrzeĺ, a nastňpnie osuszyĺ. Czyszczenie moŨna powt·rzyĺ w razie koniecznoŜci. 
 

W przypadku wystŃpienia trudno usuwalnych zabrudzeŒ takich jak: resztki kleju, gumy, 
smoğy, pianki poliuretanowej itp. moŨna uŨyĺ specjalnych Ŝrodk·w czyszczŃcych na bazie 
mieszanki wňglowodor·w alifatycznych nierozpuszczajŃcych tworzywa. Przed 
zastosowaniem Ŝrodka czyszczŃcego przy wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie 
pr·b przydatnoŜci. Nie stosowaĺ preparat·w zawierajŃcych substancje Ŝcierne. 
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KolejnoŜĺ czynnoŜci przy demontaŨu szafki: 
 

Wagi serii MYA  

 

 

Á Przekrňciĺ komorň w stan otwarty. 

¶ Delikatnie wyjŃĺ szalkň (2). 
Á WyjŃĺ owiewkň (3). 

¶ Odkrňciĺ tulejkň owiewki (4) 

¶ WyjŃĺ zesp·ğ pierŜcienia wewnňtrznego (5) 

¶ WyjŃĺ zapinkň (6) przez podwaŨenie (np. 
pňsetŃ) 

¶ Obr·ciĺ drzwiczki komory w stan 
zamkniňty, nastňpnie przycisnŃĺ docisk (8) 
i przesunŃĺ zesp·ğ pierŜcienia (7) do 
przodu i do g·ry. 

 
 

 

 
 
KolejnoŜĺ czynnoŜci przy demontaŨu komory do waŨenia sŃczk·w: 
 

Wagi serii MYA F  

 

¶ Otworzyĺ i wyjŃĺ pokrywň komory (1). 
Á WyjŃĺ szalň (2). 

¶ NacisnŃĺ przyciski (zaznaczone 
strzağkami) zwalniajŃce komorň do waŨenia 
sŃczk·w (3) i ostroŨnie jŃ zdemontowaĺ. 

 
Uwaga: przy montaŨu naleŨy szczeg·lnŃ uwagň 
zwr·ciĺ podczas montowania komory, aby 
r·wnomiernie wprowadziĺ koğki prowadzŃce w 
otwory w podstawie (krzywe wprowadzenie 
uniemoŨliwi prawidğowy montaŨ i moŨe 
spowodowaĺ uszkodzenie wagi). 

 
KolejnoŜĺ czynnoŜci przy demontaŨu szafki XA 5Y.A: 

 

WyjŃĺ szalkň i osğonň szalki, aby podczas 
czyszczenia nie uszkodziĺ mechanizmu wagi. 



 -  32  -  

 

WypiŃĺ i wyjŃĺ zabezpieczenie 
szyby g·rnej, a nastňpnie wysunŃĺ 
szybň g·rnŃ z prowadnic. 

 

WysunŃĺ szyby boczne. Przed 
cağkowitym wysuniňciem szyby 
naleŨy odciŃgnŃĺ zabezpieczenie; 
jak pokazano na rysunku obok. 
Szyby boczne nie sŃ zamienne, 
wiňc naleŨy pamiňtaĺ, kt·ra jest 
lewa, a kt·ra prawa, aby po 
zakoŒczeniu czyszczenia 
prawidğowo je zamontowaĺ w 
szafce. 

 

WypiŃĺ zabezpieczenia ramki 
g·rnej i zdemontowaĺ ramkň g·rnŃ 
szafki. 

 

WyjŃĺ szybň przedniŃ. 
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KolejnoŜĺ czynnoŜci przy demontaŨu szafki XA 5Y: 
 
 

 
 

WyjŃĺ szalkň i osğonň szalki, aby 
podczas czyszczenia nie uszkodziĺ 
mechanizmu wagi. 
 
Nastňpnie: 

1. WypiŃĺ ramki (1) i (2). 
2. WysunŃĺ g·rnŃ szybň (3). 
3. WyjŃĺ przedniŃ szybň (4). 
4. WysunŃĺ do przodu szyby 

boczne (5) i (6). 

 
Tak zdemontowanŃ szafkň i szyby moŨna dokğadnie wyczyŜciĺ. Wszystkie czynnoŜci naleŨy 
wykonywaĺ ostroŨnie, zwracajŃc uwagň, aby zanieczyszczenia oraz inne drobne elementy 
nie dostağy siň do wnňtrza wagi przez otw·r, w kt·rym byğa zamontowana szalka. MoŨe to 
spowodowaĺ nieprawidğowŃ pracň wagi. Po wyczyszczeniu naleŨy zamontowaĺ szafkň, 
wykonujŃc czynnoŜci w odwrotnej kolejnoŜci niŨ przy demontaŨu. NaleŨy zwr·ciĺ uwagň na 
to, aby szyby boczne zamontowaĺ po wğaŜciwej stronie, a takŨe, by przy wsuwaniu szyb 
bocznych odciŃgnŃĺ zaczep zabezpieczajŃcy (tak samo, jak przy wysuwaniu) i wsunŃĺ 
szybň na miejsce. 

 

 
3.5. PodğŃczenie do sieci 

Waga moŨe byĺ podğŃczona do sieci tylko przy uŨyciu oryginalnego zasilacza, znajdujŃcego 
siň w jej wyposaŨeniu. Napiňcie znamionowe zasilacza (podane na jego tabliczce 
znamionowej) powinno byĺ zgodne z napiňciem znamionowym sieci. 
Aby zağŃczyĺ zasilanie wagi, naleŨy wğŃczyĺ zasilacz do gniazda sieciowego, a nastňpnie 
wtyk zasilacza podğŃczyĺ do gniazda znajdujŃcego siň z tyğu obudowy wagi. 
 
 

3.6. Czas stabilizacji temperaturowej wagi 

Przed przystŃpieniem do pomiar·w naleŨy odczekaĺ, aŨ waga osiŃgnie stabilizacjň cieplnŃ. 
W przypadku wag, kt·re przed zağŃczeniem do sieci byğy przechowywane w znacznie niŨszej 
temperaturze (np. porŃ zimowŃ), czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi okoğo 12 godzin. 
W czasie stabilizacji cieplnej wagi, wskazania wyŜwietlacza mogŃ ulegaĺ zmianie. Zaleca 
siň, aby w miejscu uŨytkowania wagi ewentualne zmiany temperatury otoczenia byğy 
niewielkie i nastňpowağy bardzo powoli. 
Stabilizacja cieplna dotyczy r·wnieŨ systemu monitorowania oraz automatycznego 
poziomowania wagi. 
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3.7. PodğŃczenie wyposaŨenia dodatkowego 

Tylko zalecane przez producenta wagi wyposaŨenie dodatkowe moŨe byĺ do niej 
podğŃczone. Przed podğŃczeniem dodatkowego wyposaŨenia lub jego zmianŃ (drukarka, 
komputer PC, klawiatura komputerowa typu USB lub dodatkowy wyŜwietlacz) naleŨy 
odğŃczyĺ wagň od zasilania. Po podğŃczeniu urzŃdzeŒ ponownie podğŃczyĺ wagň do 
zasilania. 
 
 

3.8. Wagi z wbudowanym jonizatorem 

Wskaz·wki bezpieczeŒstwa zawierajŃ waŨne informacje dotyczŃce bezpieczeŒstwa. Ich 
ignorowanie moŨe doprowadziĺ do obraŨeŒ ciağa, uszkodzenia lub nieprawidğowego 
dziağania urzŃdzenia. 
 
Wskaz·wki bezpieczeŒstwa sŃ oznaczone poniŨszymi hasğami i symbolami ostrzegawczymi. 
 

 

Nie wolno dotykaĺ Ŧr·dğa jon·w pod groŦbŃ poraŨenia prŃdem elektrycznym (w 
trakcie pracy) lub pod groŦbŃ uszkodzenia ciağa (elementy te sŃ bardzo ostre). 

 

 

W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek nieprawidğowoŜci w pracy jonizatora 
(unoszenie siň dymu, zapach spalenizny lub nienaturalnego nagrzania siň 
jonizatora) naleŨy natychmiast odğŃczyĺ urzŃdzenie od Ŧr·dğa napiňcia. 
Podobnie naleŨy postňpowaĺ w przypadku gdy do wnňtrza jonizatora dostanie 
siň woda lub inne ciağa obce.  

 

Ze wzglňdu na wysokie napiňcie, jakie wystňpuje w urzŃdzeniu, naleŨy uŨywaĺ 
urzŃdzenia bardzo ostroŨnie. 

 

Zabranie siň demontowaĺ urzŃdzenie, modyfikowaĺ lub uŨywaĺ niezgodnie z 
przeznaczeniem. 

 
Jonizator antystatyczny, w kt·ry wyposaŨona jest mikrowaga XA 5Y.M.A oraz waga  
XA 5Y.A, przywraca r·wnowagň ğadunk·w elektrycznych w komorze waŨenia po 
umieszczeniu w niej waŨonej pr·bki. Wpğyw elektrycznoŜci statycznej jest tym bardziej 
widoczny im mniejsza wartoŜĺ wilgotnoŜci wzglňdnej panuje w pomieszczeniu oraz im 
mniejszŃ dziağkň odczytowŃ posiada waga. 
Dziağanie jonizatora polega na zobojňtnianiu nieskompensowanego ğadunku elektrycznego 
zebranego na waŨonym elemencie. Wpğyw ten objawia siň jako zwielokrotniony bğŃd 
powtarzalnoŜci, a czňsto jako zwielokrotniony bğŃd wskazaŒ. 
Bğňdy pomiaru wynikajŃce ze szkodliwego wpğywu elektrostatyki czňsto osiŃgajŃ wartoŜci 
rzňdu tysiňcy dziağek odczytowych, a w szczeg·lnych przypadkach znacznie wiňcej. 
Problem dotyczy pr·bek nieprzewodzŃcych prŃd elektrycznych. NajczňŜciej sŃ to szklane 
kolby, papierowe sŃczki, tworzywa sztuczne itp. 
Jonizator antystatyczny zaimplementowany w wadze dziňki zastosowaniu nowoczesnej 
technologii kompensuje zar·wno nadmiar jon·w dodatnich jak i ujemnych. Automatycznie 
wğŃcza siň wraz z otwarciem drzwiczek i automatycznie wyğŃcza wraz z ich zamkniňciem.  
 
  



 -  35  -  

Poza tym moŨemy sterowaĺ pracŃ jonizatora z poziomu wyŜwietlacza wagi za pomocŃ 
przycisku szybkiego dostňpu: 
 

 
Przycisk zmiany stanu pracy jonizatora. 

 
Przycisk startu pracy jonizatora. 

 
Przycisk zakoŒczenia pracy jonizatora. 

 
Praca jonizatora sygnalizowana jest Ŝwieceniem niebieskiej diody LED, zamontowanej  
w tylnej Ŝciance komory waŨenia. 
 
 
 

4. URUCHOMIENIE WAGI: 

¶ PodğŃczyĺ zasilanie do wagi. 
 

Uwaga: Waga posiada dwa gniazda do podğŃczenia zasilacza sieciowego. Jedno gniazdo znajduje 
siň w gğowicy odczytowej, a drugie w tylnej czňŜci obudowy mechanizmu waŨŃcego. Waga moŨe byĺ 
zasilana zar·wno od strony gğowicy jak od strony mechanizmu wagi, ale nie wolno tego robiĺ 
jednoczeŜnie z dw·ch stron, przy uŨycie dw·ch zasilaczy. Takie podğŃczenie moŨe spowodowaĺ 
uszkodzenie wagi i zasilaczy. 
 

¶ Po chwili rozpocznie siň procedura ğadowania systemu operacyjnego wraz  
z oprogramowaniem RADWAG. W czasie uruchamiania programu bňdzie migaĺ 
diody sygnalizacyjnej oraz diody LED umieszczone w dolnej przedniej czňŜci 
gğowicy odczytowej. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze startowej zostanie uruchomione okno gğ·wne 
programu, a w wagach z automatycznymi n·Ũkami rozpocznie siň proces 
poziomowania, w trakcie poziomowania bňdzie sğychaĺ pracň silnik·w n·Ũek oraz 
bňdŃ wyŜwietlane odpowiednie komunikaty. 
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Zakres poziomowania jest ograniczony. JeŨeli powierzchnia blatu, na kt·rym zostağa 
ustawiona waga ma za duŨe nachylenie i skoŒczy siň zakres poziomowania, wtedy 
proces zostanie przerwany i na wyŜwietlaczu pojawi siň komunikat: <Waga poza 
zakresem poziomowania>. 
W takim przypadku naleŨy w pierwszej kolejnoŜci wypoziomowaĺ powierzchniň blatu, a 
nastňpnie powt·rnie przeprowadziĺ procedurň poziomowania wagi (opis procedury 
znajduje siň w dalszej czňŜci instrukcji). 
¶ Po zakoŒczonej procedurze startowej w pozostağych wagach zostanie 
automatycznie uruchomione okno gğ·wne programu. 

¶ Waga uruchamia siň w stanie niezalogowanym (brak uŨytkownika), aby rozpoczŃĺ 
pracň, naleŨy siň zalogowaĺ (procedura logowania jest opisana w dalszej czňŜci 
instrukcji). 
 

Uwaga: Wagň naleŨy uruchamiaĺ bez obciŃŨenia ï z pustŃ szalkŃ. 
W wagach legalizowanych, wg przepis·w normy EN 45501, nie moŨe byĺ wyŜwietlana 
wartoŜĺ masy poniŨej -20e, dlatego jeŨeli wskazanie zmniejszy siň poniŨej tej wartoŜci, na 

wyŜwietlaczu gğ·wnym pojawia siň informacja <Lo mass>. 

W takim przypadku naleŨy wyzerowaĺ wagň naciskajŃc przycisk . 

 

JeŨeli w trakcie pracy nastŃpi zawieszenie siň programu, naleŨy wykonaĺ tzw. 
twardy reset. W tym celu naleŨy nacisnŃĺ i przytrzymaĺ okoğo 5 s przycisk w 
gğowicy wagi.  
NastŃpi restart programu i ponowne uruchomienie urzŃdzenia..  

 
 
 

4.1. Spos·b prawidğowego wyğŃczania zasilania wagi 

Spos·b postňpowania: 
 

1. RozwinŃĺ g·rne menu wagi 
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2. NacisnŃĺ przycisk <WyğŃcz> 
 

 
 

 
3. Wybraĺ opcjň <WyğŃcz>, Zostanie wyŜwietlony komunikat jak poniŨej. 

 

 
 

4. Po zamkniňciu programu zaŜwieci siň w spos·b ciŃgğy dioda w g·rnym prawym 
rogu wyŜwietlacza. 

5. Dopiero wtedy moŨna wyğŃczyĺ wtyk zasilacza z gniazda gğowicy odczytowej. 
 
 
 

5. STRUKTURA PROGRAMU 

Struktura menu gğ·wnego programu zostağa podzielona na grupy funkcyjne. W kaŨdej grupie 
znajdujŃ siň parametry pogrupowane tematycznie. Opis kaŨdej z grup znajduje siň w dalszej 
czňŜci instrukcji. 
 
Wykaz grup menu ï Parametry 
Dostňp do menu gğ·wnego uzyskuje siň po naciŜniňciu przycisku w dolnym pasku 

wyŜwietlacza - .  
W menu znajdujŃ siň parametry zwiŃzane z ustawieniami wagi oraz funkcjami i profilami. 
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6. OKNO WAGOWE PROGRAMU 

 
 

Gğ·wne okno aplikacji moŨna podzieliĺ na 5 obszar·w: 
¶ W g·rnej czňŜci ekranu wyŜwietlacza znajduje siň informacja o aktualnie uŨywanym 
modzie pracy, zalogowanym uŨytkowniku, dacie, czasie, aktywnym poğŃczeniu z 
komputerem.  
 

 
 

¶ PoniŨej znajduje siň okno pokazujŃce wynik waŨenia oraz stan wypoziomowania 
wagi.  
 

 
 

¶ Pole zawiera dodatkowe informacje, zwiŃzane z aktualnie wykonywanymi 
czynnoŜciami. 
 

 
 

Uwaga: 
Informacje zawarte w tym obszarze sŃ dowolnie programowalne. Spos·b definiowania jest 
opisany w pkt. 12.4 instrukcji. 

 
¶ PoniŨej znajdujŃ siň ekranowe przyciski funkcyjne: 

 

 
 

Uwaga: 
UŨytkownik wagi ma moŨliwoŜĺ definiowania ekranowych przycisk·w funkcyjnych. Spos·b 
definiowania jest opisany w pkt. 12.3 instrukcji.  

 
¶ Na samym dole ekranu znajdujŃ siň stağe przyciski funkcyjne: 
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7. LOGOWANIE 

W celu peğnego dostňpu do parametr·w uŨytkownika oraz edycji baz danych osoba 
obsğugujŃca wagň, po kaŨdorazowym jej wğŃczeniu, powinna dokonaĺ procedury logowania 
z uprawnieniami <Administrator>. 
 
W tym celu naleŨy rozwinŃĺ menu w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza. 
 

 
 
 
 
 
Procedura pierwszego logowania: 
¶ Po rozwiniňciu g·rnego menu, naleŨy nacisnŃĺ pole z napisem <Zaloguj>, po czym 
zostanie otwarte okno bazy operator·w z pozycjŃ <Admin>. 
 

 
 

¶ DomyŜlnie ten uŨytkownik nie ma ustawionego hasğa dostňpu, dlatego po jego 
wybraniu nastŃpi automatyczne przejŜcie do okna gğ·wnego programu. 
 
 

Uwaga: Po pierwszym zalogowaniu naleŨy w pierwszej kolejnoŜci wprowadziĺ uŨytkownik·w i 
nadaĺ im odpowiednie poziomy uprawnieŒ oraz indywidualne hasğa dostňpu (procedury 
opisano w dalszej czňŜci instrukcji, patrz: pkt. 10 i 28.2). Podczas kolejnego logowania naleŨy 
wybraĺ uŨytkownika z listy i po wpisaniu hasğa program rozpocznie pracň z uprawnieniami dla 
wybranego uŨytkownika. 

 
 
 
Procedura wylogowania: 

¶ NaleŨy rozwinŃĺ menu w g·rnej czňŜci wyŜwietlacza i nacisnŃĺ pole . 
¶ Po zwiniňciu g·rnego menu w g·rnej belce ekranu, w miejscu nazwy zalogowanego 
operatora, pojawi siň napis <Nie zalogowano>. 
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8. PORUSZANIE SIŇ W MENU WAGI 

Poruszanie siň w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dziňki wyŜwietlaczowi  
z panelem dotykowym obsğuga programu jest bardzo prosta. NaciŜniňcie przycisku 
ekranowego lub pola na wyŜwietlaczu powoduje uruchomienie przypisanej do niego operacji 
lub funkcji. 
 

8.1. Klawiatura wagi 

 

 
WejŜcie go menu gğ·wnego 

 Zatwierdzenie zmiany 

 Powr·t do poprzedniego okna bez zmiany wartoŜci parametru 

 
Dodanie pozycji w bazie danych 

 
Wyszukiwanie pozycji w bazie waŨeŒ po dacie 

 
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie 

 
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie 

 
Wydruk pozycji z bazy danych 

 
Wyb·r zmiennych dla wzoru wydruku z listy 

 
Powr·t do poprzedniego poziomu menu 

 
 

8.2. Komendy gğosowe 

Program wagi umoŨliwia wykonanie kilku operacji za pomocŃ komend gğosowych. SŃ to 
nastňpujŃce operacje: tarowanie, zerowanie, wydruk/zapis pomiaru. Komendy muszŃ byĺ 
wypowiedziane w jňzyku angielskim, w odpowiedniej sekwencji. PoniŨej umieszczona jest 
struktura poszczeg·lnych komend. 

Tarowanie: ellipsis [please] (tare | tar | terre) [the] device 

Zerowanie: ellipsis [please] zero [the] device 

Wydruk/Zapis: ellipsis [please] save [the] (mass | measurement | mass measurement) 

Otwieranie drzwiczek automatycznych: ellipsis open door 

Zamykanie drzwiczek automatycznych: ellipsis close door 

Spos·b wypowiedzenia komendy: czarny tekst obowiŃzkowo, zielony - moŨe byĺ 
wypowiedziany lub nie, czerwony - jeden z nich obowiŃzkowy do wypowiedzenia  
np.: dla komendy Print: ellipsis save mass. 
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Procedura: 

1. UmieŜciĺ przycisk <> uruchamiania komend gğosowych na pasu przycisk·w 
(spos·b dodawania przycisk·w jest opisany w dalszej czňŜci instrukcji). 
 

 
 

2. NacisnŃĺ przycisk <>. 
3. Zostanie rozpoczňta procedura rozpoznawania komend gğosowych,o czym bňdzie 
informowany uŨytkownik poprzez wyŜwietlane komunikaty. 
 

      
 

4. NaleŨy wypowiedzieĺ komendň zgodnie z opisem powyŨej. 
5. JeŨeli komenda zostanie poprawnie wypowiedziana i program wagi rozpozna 
komendň, zostanie wyŜwietlony komunikat i komenda zostanie automatycznie 
wykonana. 
 

     
 

 
8.3. Powr·t do funkcji waŨenia 

Wprowadzone w pamiňci wagi zmiany sŃ zapisane automatycznie w menu po powrocie do 
okna gğ·wnego. 
 
Procedura: 

¶ NacisnŃĺ kilkakrotnie przycisk , aŨ waga wr·ci do wyŜwietlania okna gğ·wnego. 

¶ NacisnŃĺ pole  w pasku g·rnym, nastŃpi natychmiastowy powr·t do wyŜwietlania 
okna gğ·wnego. 
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9. KALIBRACJA 

Wagi wyposaŨone sŃ w system automatycznej kalibracji (adjustacji), dziňki czemu 
gwarantowana jest odpowiednia dokğadnoŜĺ pomiarowa. Dostňp do funkcji sterujŃcych pracŃ 
kalibracji zawiera menu <KALIBRACJA>. 
  
 

9.1. Kalibracja wewnňtrzna 

Kalibracja wewnňtrzna wykorzystuje masň zabudowanŃ wewnŃtrz wagi.  

Przycisk <  Kalibracja wewnňtrzna> powoduje automatyczne uruchomienie procesu 
kalibracji. Po jego zakoŒczeniu na ekranie wagi zostanie wyŜwietlony komunikat o 
zakoŒczeniu procesu i jego statusie. 
W wagach z automatycznymi n·Ũkami, kaŨdorazowo takŨe przed wykonaniem adjustacji 
wewnňtrznej, sprawdzany jest stan wypoziomowania wagi i jeŨeli waga nie jest 
wypoziomowana, w pierwszej kolejnoŜci waga zostanie wypoziomowana, a nastňpnie 
zostanie wykonana adjustacja wewnňtrzna. 

 
Uwaga: Kalibracja wagi wymaga stabilnych warunk·w (bez podmuch·w powietrza, drgaŒ 

 podğoŨa), proces kalibracji powinien byĺ wykonany przy pustej szalce. 

 
 

9.2. Kalibracja zewnňtrzna 

Kalibracja zewnňtrzna wykonywana jest za pomocŃ wzorc·w zewnňtrznych o odpowiedniej 
dokğadnoŜci i masie zaleŨnej od typu i udŦwigu wagi. Proces przebiega p·ğautomatycznie, a 
kolejne etapy sŃ sygnalizowane komunikatami na wyŜwietlaczu.  
  
Uwaga: Kalibracja zewnňtrzna jest moŨliwa jedynie w przypadku wag, kt·re nie podlegajŃ ocenie 
zgodnoŜci (legalizacji).  

 
Przebieg procesu: 

¶ NaleŨy wejŜĺ do podmenu <Kalibracja>, a nastňpnie nacisnŃĺ pole: <Kalibracja 
zewnňtrzna>. 

¶ Na wyŜwietlaczu wagi pojawi siň odpowiedni komunikat, naleŨy zdjŃĺ obciŃŨenie z 

szalki i nacisnŃĺ przycisk . Podczas wyznaczania masy startowej zostanie 
wyŜwietlony komunikat: Wyznaczanie masyé. 

¶ Po zakoŒczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyŜwietlaczu wagi 
pojawi siň nastňpny komunikat; zgodnie z nim naleŨy umieŜciĺ na szalce ŨŃdanŃ 

masň, po czym nacisnŃĺ przycisk . 
¶ Dla niekt·rych typ·w wag, na wyŜwietlaczu wagi pojawi siň nastňpny komunikat; 
zgodnie z nim naleŨy umieŜciĺ na szalce kolejnŃ masň po czym nacisnŃĺ przycisk 

. 
¶ Po zakoŒczonej procedurze naleŨy zdjŃĺ wzorzec z szalki i po potwierdzeniu 

czynnoŜci przyciskiem  waga wr·ci do waŨenia.  
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9.3. Test kalibracji 

Funkcja <Test kalibracji> stanowi por·wnanie wynik·w kalibracji wewnňtrznej z wartoŜciŃ 
wpisanŃ w parametrach fabrycznych. Takie por·wnanie pozwala na okreŜlenie dryft·w 
czuğoŜci wagi w czasie. 

 
 

9.4. Kalibracja automatyczna 

W tym menu naleŨy zadeklarowaĺ czynnik, kt·ry decyduje o momencie rozpoczňcia 
kalibracji automatycznej. Dostňpne opcje to: 

¶ Brak ï kalibracja automatyczna nieaktywna. 

¶ Czas ï kalibracja odbywa siň w odstňpach czasu, jaki zostağ zadeklarowany w menu 
<Czas kalibracji automatycznej>. 

¶ Temperatura ï kalibracja odbywa siň tylko przy zmianie temperatury. 

¶ Obie ï zmiana temperatury i czas decydujŃ o momencie rozpoczňcia kalibracji 
automatycznej. 

  
Uwaga: Zmiana ustawieŒ parametru jest moŨliwa jedynie w przypadku wag, kt·re nie podlegajŃ 
ocenie zgodnoŜci (legalizacji).  

 
 

9.5. Czas kalibracji automatycznej 

<Czas kalibracji automatycznej> jest to parametr okreŜlajŃcy, w jakich odstňpach czasowych 
ma byĺ wykonywana automatycznie kalibracja wewnňtrzna wagi. Czas ten definiowany jest 
w godzinach; w zakresie miňdzy 1 a 12 godzin. 
Aby ustawiĺ czas kalibracji automatycznej, naleŨy: 

¶ NacisnŃĺ przycisk <Czas kalibracji automatycznej>. 

¶ Z wyŜwietlonego menu wybraĺ czas (podawany w godzinach), jaki ma upğynŃĺ od 
ostatniej kalibracji do wykonania kolejnego procesu kalibracji wewnňtrznej. 

  
Uwaga: Zmiana ustawieŒ parametru jest moŨliwa jedynie w przypadku wag, kt·re nie podlegajŃ 
ocenie zgodnoŜci (legalizacji).  

 
 

9.6. Wydruk raportu 

Parametr <Wydruk raportu> okreŜla, czy raport z kalibracji ma byĺ  drukowany 
automatycznie po jej zakoŒczeniu. 
Aby nastŃpiğ automatyczny wydruk raportu, naleŨy ustawiĺ parametr w pozycjň aktywnego 
wydruku. 
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9.7. Projekt GLP 

GLP jest jednym ze sposob·w dokumentowania pracy zgodnie z przyjňtym system jakoŜci. 
Informacje wybrane do wydruku bňdŃ drukowane z kaŨdym raportem z kalibracji wagi. 
UŨytkownik moŨe wykorzystaĺ poniŨsze informacje oraz znaki: 
 

kalibracja (rodzaj kalibracji) mod pracy (nazwa trybu pracy) 

data czas 

typ wagi ID wagi  

uŨytkownik imiň i nazwisko  

wypoziomowanie  masa nominalna 

masa aktualna r·Ũnica  

masa nominalna 2 masa aktualna 2  

r·Ũnica 2 temperatura  

kreski pusta linia  

podpis wydruk niestandardowy 

 
 

9.8. Historia kalibracji 

Zawiera 50 ostatnio wykonanych kalibracji wagi. Zapis dokonywany jest automatycznie. 
KaŨda zapisana kalibracja zawiera podstawowe dane, dotyczŃce przeprowadzonego 
procesu. Z poziomu tego menu moŨna wyŜwietliĺ listň zapisanych kalibracji. KaŨdy raport 
moŨe zostaĺ wydrukowany. 
Aby wydrukowaĺ raport z kalibracji, naleŨy wejŜĺ w podmenu <Kalibracja>, a nastňpnie w: 
<Historia kalibracji>, wybraĺ kalibracjň, kt·rŃ naleŨy wydrukowaĺ i po wyŜwietleniu 

szczeg·ğ·w wcisnŃĺ ikonň drukarki < > na g·rnym pasku.  
 
 Uwaga: JeŨeli zostanie zapisanych 50 kolejnych kalibracji, to zapis 51 raportu spowoduje usuniecie 
najstarszego zapisu na liŜcie.  

 
JeŨeli procedury wewnňtrzne wymagajŃ kompletnej dokumentacji dla wszystkich 
przeprowadzonych kalibracji, to listň z ich zapisami naleŨy okresowo drukowaĺ i 
archiwizowaĺ. 
 
 
Wyszukiwanie zrealizowanej kalibracji 

MoŨliwe jest wyszukanie informacji o wykonanej kalibracji: po naciŜniňciu przycisku  
naleŨy podaĺ datň jej wykonania. 
 
 
Eksport informacji o wykonanych kalibracjach 
 

Aby wyeksportowaĺ informacje o wykonanych kalibracjach, naleŨy wğoŨyĺ pamiňĺ masowŃ 

USB do zğŃcza wagi. Nastňpnie nacisnŃĺ przycisk <>, kt·ry znajduje siň w prawym 
g·rnym rogu wyŜwietlacza. Proces przebiega automatycznie. Po zakoŒczeniu procesu 
zostaje zapisany plik z rozszerzeniem .tdb, kt·ry moŨna edytowaĺ np. w programie Excel 
lub w edytorze tekstowym. 
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10. PANEL ADMINISTRATORA 

W tej grupie menu jest okreŜlany zakres czynnoŜci, jakie moŨe wykonywaĺ uŨytkownik o 
okreŜlonym stopniu uprawnieŒ, stopieŒ zabezpieczeŒ w hasğach i uprawnienia dla 
uŨytkownika niezalogowanego. 

 
Uwaga: Tylko uŨytkownik o uprawnieniach <Administrator> moŨe dokonaĺ modyfikacji tego 
menu.  

 

 
 
 
 

10.1. Ustawienia hasğa 

Grupa menu umoŨliwiajŃca okreŜlenie stopnia skomplikowania hasğa dla uŨytkownik·w wagi. 
 

 
 
 

Minimalna dğugoŜĺ 
hasğa 

OkreŜlenie minimalnej iloŜci znak·w w haŜle uŨytkownika.  
Dla wartoŜci Ă0ò moŨna ustawiaĺ dowolnŃ iloŜĺ znak·w. 

Wymagaj uŨycia mağych 
i duŨych liter 

OkreŜlenie wymagaŒ co do zawartoŜci znak·w w hasğach 
uŨytkownik·w. 

Wymagaj uŨycia cyfr 

Wymagaj uŨycia 
znak·w specjalnych 

Okres waŨnoŜci hasğa 

OkreŜlenie odcinka czasu, w dniach, po upğywie kt·rego naleŨy 
zmieniĺ hasğo. 
Dla wartoŜci Ă0ò zmiana hasğa nie jest wymagana przez program 
wagi. 
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10.2. Ustawienie kont uŨytkownika 

 
 
 

Uprawnienia uŨytkownika niezalogowanego 
 
Administrator ma moŨliwoŜĺ nadania poziomu uprawnieŒ osobie obsğugujŃcej wagň, kt·ra 
nie dokonağa procedury logowania (tzw. UŨytkownik anonimowy). 

 

 
 

Procedura: 
NaleŨy wejŜĺ do grupy parametr·w <Ustawienia kont uŨytkownika>, wybraĺ opcjň 
<Uprawnienia uŨytkownika niezalogowanego>, a nastňpnie wybraĺ jednŃ z opcji: GoŜĺ, 
UŨytkownik, UŨytkownik Zaawansowany, Administrator. 
  
Uwaga: Ustawienie <GoŜĺ> powoduje, Ũe niezalogowany uŨytkownik nie ma Ũadnych uprawnieŒ do 
zmian ustawieŒ programu. 

 
 

Automatyczne wylogowanie 
 
Opcja umoŨliwiajŃca wğŃczenie automatycznego wylogowania uŨytkownika po upğywie 
okreŜlonego czasu, podawanego w minutach, jeŨeli waga jest nieuŨywana. 
DomyŜlnie waga ma wyğŃczonŃ tň opcjň (ustawienie <Brak>). 
 
Procedura: 
NaleŨy wejŜĺ do grupy parametr·w <Ustawienia kont uŨytkownika>, wybraĺ opcjň 
<Automatyczne wylogowanie>, a nastňpnie wybraĺ jednŃ z opcji: brak/3/5/15/30/60. Czas 
jest podawany w [min]. 

 
 
 

Ukryj masň gdy operator niezalogowany 
 
Opcja umoŨliwiajŃca wyğŃczenie wyŜwietlania masy, jeŨeli uŨytkownik nie jest zalogowany. 
DomyŜlnie waga ma wyğŃczonŃ tň opcjň. 
 
Procedura: 
NaleŨy wejŜĺ w opcjň <Ukryj masň gdy operator niezalogowany>, a nastňpnie ustawiĺ 
opcjň na wartoŜĺ - aktywna. 
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10.3. ZarzŃdzanie uprawnieniami 

 
 
Uwaga: Ustawienie uprawnieŒ na wartoŜĺ <GoŜĺ> dla poszczeg·lnych parametr·w, spowoduje, Ũe 
dostňp do ustawieŒ jest otwarty (bez potrzeby logowania). 

 
 
Dla kaŨdej z opcji moŨna nadaĺ poziom uprawnieŒ do jej edycji.  
Dostňpne ustawienia to: 
 

 
  
Bazy Danych 
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DomyŜlne ustawienia wagi pozwalajŃ uŨytkownikowi zalogowanemu jako Administrator 
dokonywaĺ zmiany ustawieŒ poszczeg·lnych baz danych. W zaleŨnoŜci od wymagaŒ 
moŨna te uprawnienia zmieniĺ. 
 
Podobnie moŨna zmieniĺ uprawnienia do edycji pozostağych opcji dostňpnych w tym menu. 
 

 
 

10.4. Hasğo dostňpu zdalnego 

 
 

Waga posiada moŨlwoŜĺ dostňpu zdalnego wykorzystujŃc poğŃczenie wagi z lokalnŃ sieciŃ 
internetowŃ, do kt·rej jest podğŃczony komputer. Do tego celu sğuŨy aplikacja: VNC Viewer. 
DomyŜlnym hasğem dostňpu jakie jest ustawione w programie, jest ciŃg znak·w: 
radwag1234. JeŨeli uŨytkownik nie chce korzystaĺ z hasğa domyŜlnego, musi w powyŨszym 
parametrze ustawiĺ swoje indywidualne hasğo dostňpu. 

 
Uwaga: naleŨy zapamiňtaĺ nowe hasğo, tak aby nie utraciĺ moŨliwoŜci zdanego dostňpu do wagi. 

 
 
 
11. PROFILE 

Profil jest to pakiet informacji, kt·ry opisuje: 

Á jak ma dziağaĺ funkcja; np. liczenia detali, odchyğek % itp.,  
Á jakie informacje bňdŃ wyŜwietlane podczas pracy,  
Á jakie przyciski bňdŃ aktywne, 
Á kt·re jednostki bňdŃ dostňpne  
Á jakie kryteria sŃ obowiŃzujŃce dla szybkoŜci dziağania wagi i stabilizacji wyniku. 

 

Program wagi umoŨliwia stworzenie wielu profili, co praktycznie oznacza, Ũe: 

Á kaŨdy uŨytkownik moŨe stworzyĺ wğasne indywidualne Ŝrodowisko pracy, 
Á moŨna zaprojektowaĺ spos·b dziağania wagi poprzez udostňpnienie tych przycisk·w 
i informacji, jakie sŃ niezbňdne (ergonomia pracy). 

 
Dla uğatwienia pracy z wagŃ, domyŜlnie sŃ utworzone w programie 4 profile, dla kt·rych 
zostağy dobrane i zapisane ustawienia tak, aby waŨenia dla konkretnych oczekiwaŒ i 
warunk·w byğo przeprowadzane optymalnie. 
 
SŃ to nastňpujŃce profile: 

¶ Fast ï profil umoŨliwiajŃcy szybkie waŨenie dowolnych mas, niezaleŨnie od modu 
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla 
tego profilu parametry sŃ tak dobrane, aby koŒcowy wynik pomiaru byğ osiŃgany 
moŨliwie najszybciej, 
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¶ Fast dosing ï profil dedykowany jest dla dozowania i umoŨliwiajŃcy szybkie 
dozowanie mas. Wyb·r tego profilu powoduje automatyczne przejŜcie do modu 
DOZOWANIE, 

¶ Precision ï profil dedykowany jest dla precyzyjnego waŨenia dowolnych mas, 
niezaleŨnie od modu pracy. Dla tego profilu proces waŨenia jest najdğuŨszy, ale wynik 
koŒcowy jest najbardziej dokğadny i precyzyjny, 

¶ User ï profil podstawowy, dla kt·rego ustawienia filtr·w sŃ tak dobrane, aby waŨenie 
byğo w miarň szybki i precyzyjne. Wyb·r tego profilu powoduje automatyczne 
przejŜcie do modu WAŧENIE. 

 
Uwaga: uŨytkownik moŨe modyfikowaĺ w peğnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla profilu 
User, inne domyŜlne profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogŃ byĺ modyfikowane jedynie w 
ograniczonym zakresie. KaŨdy dodatkowy profil utworzony przez uŨytkownika moŨe byĺ takŨe 
modyfikowany w peğnym zakresie ustawieŒ. 

 
 

11.1. Tworzenie profilu 

Administrator wagi moŨe stworzyĺ nowe profile poprzez: 

¶ kopiowanie juŨ istniejŃcego profilu, a nastňpnie jego modyfikacjň, 

¶ stworzenie nowego profilu. 
 
 
Kopiowanie istniejŃcego profilu 
 
Procedura: 

¶ NaleŨy wejŜĺ do menu gğ·wnego, naciskajŃc przycisk .  

¶ Nastňpnie wejŜĺ do podmenu . 

¶ NacisnŃĺ i przytrzymaĺ przycisk z nazwŃ profilu, kt·ry ma zostaĺ skopiowany. 

¶ Zostanie wyŜwietlone menu, w kt·rym naleŨy wybraĺ opcjň <Kopiuj>. 

¶ Zostanie utworzony profil o nazwie <Kopia nazwa>, wszystkie ustawienia bňdŃ takie 
same jak profilu bazowego. 

¶ Po skopiowaniu naleŨy zmieniĺ dane, kt·re wymagajŃ modyfikacji: (nazwa itp.). 
 
 
 
Dodawanie nowego profilu 
 

Procedura: 

¶ NaleŨy wejŜĺ do menu gğ·wnego, naciskajŃc przycisk .  

¶ Nastňpnie wejŜĺ do podmenu . 

¶ NacisnŃĺ przycisk .  

¶ Program automatycznie doda nowy profil i przejdzie do jego edycji. 
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Usuwanie profilu 
 

Procedura: 

¶ NaleŨy wejŜĺ do menu gğ·wnego, naciskajŃc przycisk .  

¶ Nastňpnie wejŜĺ do podmenu . 

¶ NacisnŃĺ i przytrzymaĺ przycisk z nazwŃ profilu, kt·ry ma zostaĺ usuniňty. 

¶ WyŜwietlone zostanie menu, z listy wybraĺ opcjň <UsuŒ>. 

¶ Nastňpnie zostanie wyŜwietlony komunikat: <Czy na pewno usunŃĺ?>. 

¶ Potwierdziĺ komunikat przyciskiem , profil zostanie usuniňty. 
 
Uwaga: Operacje na profilach sŃ moŨliwe po uprzednim zalogowaniu siň jako Administrator. 

  

 
11.2. Konstrukcja profilu  

W kaŨdym profilu znajdujŃ siň nastňpujŃce pozycje: 
 
Ustawienia Menu umoŨliwiajŃce nadanie indywidualnej nazwy profilu (ciŃg znak·w 

alfanumerycznych) oraz zadeklarowanie, jaki mod ma byĺ modem 
domyŜlnym (wybrany mod bňdzie zawsze wğŃczany jako startowy po 
wybraniu profilu). 

Mody pracy Opcja umoŨliwiajŃca ustawienia specyficznych opcji dla poszczeg·lnych 
mod·w pracy. ZawierajŃ takie podmenu, jak: 
Á Ustawienia dodatkowe zwiŃzane z modem 
Á Przyciski 
Á Informacje 
Á Wydruki 

Odczyt  Zawiera takie podmenu, jak: 
Á Filtr 
Á Zatwierdzenie wyniku 
Á Autozero 
Á Autozero: Dozowanie 
Á Ostatnia cyfra 
Á Liczba ostatnich cyfr 
Á środowisko 

Jednostki Menu umoŨliwiajŃce zadeklarowanie jednostki startowej, dodatkowej, 2 
jednostek definiowanych oraz wprowadzenie wartoŜci przyŜpieszenia 
ziemskiego w miejscu uŨytkowania wagi oraz zadeklarowania 
dostňpnoŜci poszczeg·lnych jednostek.  

 
 

11.2.1.  Ustawienia  

Nazwa 
Po wejŜciu w tň opcjň na wyŜwietlaczu pojawi siň okno z klawiaturŃ. NaleŨy wprowadziĺ 

nazwň profilu i zatwierdziĺ przyciskiem . Nadana nazwa bňdzie obowiŃzywaĺ dla 
profilu. 
 
 
DomyŜlny mod pracy 
Po wejŜciu w tň opcjň moŨna wybraĺ konkretny mod pracy jako startowy dla profilu. Przy 
opcji <Brak> po wybraniu profilu waga pozostaje w ostatnio uŨywanym modzie.  
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11.2.2.  Mody pracy  

Po wejŜciu w tň opcjň zostanie otwarte okno, w kt·rym znajdujŃ siň wszystkie dostňpne 
mody pracy. UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ wprowadzenia dla kaŨdego z nich swoich ustawieŒ, 
kt·re bňdŃ przywoğywane po wybraniu danego profilu.  
 
Dla kaŨdego z mod·w pracy dostňpne sŃ nastňpujŃce parametry: 
Á Ustawienia: 
zawierajŃ specyficzne ustawienia dotyczŃce modu pracy oraz ustawienia 
uniwersalne, takie jak np.: kontrola wyniku, tryb tary, automatyczny wydruk stopki, 
tryb wydruku, wydruk.  

Á Funkcje przycisk·w szybkiego dostňpu: 
deklarowanie przycisk·w, kt·re bňdŃ widoczne w dolnej czňŜci wyŜwietlacza. 

Á Informacje: 
wyb·r informacji, kt·re bňdŃ wyŜwietlone w szarym polu informacyjnym. 

Á Wydruki: 
wyb·r typu wydruku lub definiowanie wydruku niestandardowego. 

 
 

11.2.3.  Odczyt  

UŨytkownik moŨe przystosowaĺ wagň do zewnňtrznych warunk·w Ŝrodowiskowych (stopieŒ 
filtr·w) lub wğasnych potrzeb. Menu <Odczyt> skğada siň z nastňpujŃcych element·w: 
 
FILTR (opcja niedostňpna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision) 
KaŨdy sygnağ pomiarowy przed jego wyŜwietleniem jest przetwarzany elektronicznie celem 
osiŃgniňcia poprawnych parametr·w, charakterystycznych dla sygnağu stabilnego czyli 
gotowego do odczytu.  
W pewnym zakresie  uŨytkownik moŨe wpğywaĺ na zakres tego przetwarzania, wybierajŃc 
odpowiedni FILTR. 
 
Zakres wyboru: 

¶ bardzo szybki, szybki, Ŝredni, wolny, bardzo wolny. 
WybierajŃc poziom filtrowania, naleŨy uwzglňdniĺ rzeczywiste warunki pracy wagi. Dla 
warunk·w bardzo dobrych moŨna ustawiaĺ filtr Ŝredni lub szybki, a dla niekorzystnych: 
warunk·w filtr wolny lub bardzo wolny. 

 

Uwaga: 

Á dla wag precyzyjnych zalecane sŃ filtry z zakresu bardzo szybki · Ŝredni, 

Á dla wag analitycznych i mikrowag zalecane sŃ filtry z zakresu Ŝredni · bardzo wolny. 

  
 
Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostňpna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision) 
Decyduje o momencie wyŜwietlenia znaku stabilnoŜci dla wyniku pomiaru. 

MoŨna ustawiĺ jednŃ z 3 opcji zatwierdzenia wyniku: 

¶ szybko, szybko + dokğadnie, dokğadnie. 

 

Uwaga: SzybkoŜĺ osiŃgania wyniku stabilnego jest zaleŨna od rodzaju zastosowanego filtra oraz 
wybranego zatwierdzenia wyniku. 
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Funkcja autozero 
Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.  
Gdy funkcja jest aktywna, nastňpuje por·wnywanie kolejnych wynik·w w stağych odstňpach 
czasu. JeŨeli te wyniki bňdŃ r·Ũniĺ siň o wartoŜĺ mniejszŃ niŨ zadeklarowany zakres 
AUTOZERA np. 1 dziağka, to waga automatycznie wyzeruje siň oraz zostanŃ wyŜwietlone 
znaczniki wyniku stabilnego ï  i wskazania zerowego ï . Gdy funkcja AUTOZERA 
jest wğŃczona, wtedy kaŨdy pomiar rozpoczyna siň zawsze od dokğadnego zera. IstniejŃ 
jednak szczeg·lne przypadki, w kt·rych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przykğadem 
moŨe byĺ bardzo powolne umieszczanie ğadunku na szalce wagi (np. wsypywanie ğadunku); 
w takim przypadku ukğad korygowania wskazania zerowego moŨe skorygowaĺ r·wnieŨ 
wskazania rzeczywistej masy ğadunku.  
Dostňpne wartoŜci:  NIE - funkcja autozera wyğŃczona. 
        TAK - funkcja autozera wğŃczona. 

 
 
Funkcja autozero: Dozowanie (opcja niedostňpna dla profili: Fast, Fast dosing, 
Precision) 
Zadaniem tej funkcji jest domyŜlne ustawianie dziağania autozera w funkcji dozowania.  
Dostňpne wartoŜci:  
NIE - dziağanie autozera wyğŃczone automatycznie po wejŜciu w mod Dozowanie. 
TAK - dziağanie autozera wğŃczone automatycznie po wejŜciu w mod Dozowanie. 
 
 
Ostatnia cyfra 
Za pomocŃ tej funkcji moŨna wyğŃczaĺ widocznoŜĺ ostatniego miejsca dziesiňtnego w 
eksponowanym wyniku waŨenia. Funkcja ma trzy ustawienia:  

- Zawsze: widoczne sŃ wszystkie cyfry. 

- Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie jest pokazywana. 

- Kiedy stabilny: Ostatnia cyfra zostaje wyŜwietlana tylko wtedy, gdy wynik 
jest stabilny. 

 
Liczba ostatnich cyfr 
Za pomocŃ tej funkcji moŨna zadeklarowaĺ iloŜci ukrywanych ostatnich cyfr wyniku. Funkcja 
ma trzy ustawienia i dziağa w powiŃzaniu z opcjŃ <Ostatnia cyfra>:  

- 1: ostatnia cyfra wyniku. 

- 2: dwie ostatnie cyfry wyniku. 

- 3: trzy ostatnie cyfry wyniku. 
 
 
 
środowisko 
Parametr ten odnosi siň do otoczenia i warunk·w, w jakich pracuje waga. JeŨeli warunki 
Ŝrodowiskowe sŃ niestabilne, zalecana jest zmiana parametru na: Niestabilne. Fabrycznie 
parametr ten jest ustawiony na: Stabilne.  
Ustawienie Stabilne powoduje, Ũe waga duŨo szybciej dziağa tzn. czas waŨenia jest duŨo 
kr·tszy niŨ w ustawieniu parametru na: Niestabilne.  

- Niestabilne; Stabilne. 
 
 

11.2.4.  Jednostki  

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ zadeklarowania dla wybranego profilu jednostki startowej i 
jednostki dodatkowej oraz dw·ch jednostek definiowanych.   
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W tym miejscu r·wnieŨ istnieje moŨliwoŜĺ wprowadzenia wartoŜci przyspieszenia 
ziemskiego w miejscu uŨytkowania wagi. Jest to niezbňdne do korzystania ze wskazania 
masy w [N]. 

 
Jednostka definiowana posiada: 

o Wz·r (wz·r przeliczania jednostki definiowanej): Wsp·ğczynnik * Masa lub 
Wsp·ğczynnik / Masa. 

o Wsp·ğczynnik (deklarowanie wsp·ğczynnika do przeliczania jednostki definiowanej 
wg. Wybranego wzoru) 

o Nazwa (indywidualna nazwa jednostki, kt·ra bňdzie wyŜwietlana obok wyniku  
- maksymalnie 3 znaki) 

 

 
 

JeŨeli taka jednostka zostanie zaprojektowana, to jej nazwa bňdzie widoczna  
w zestawieniu dostňpnych jednostek, opcja dostňpna tylko dla wag nielegalizowanych.  

 
 

12. MODY PRACY ï informacje og·lne 

Wagi serii 5Y w wykonaniu standardowym dysponujŃ nastňpujŃcymi modami pracy:  
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WaŨenie 
Zasada dziağania: ciňŨar ğadunku jest okreŜlany poprzez pomiar poŜredni; 
mierzona jest siğa, z jakŃ ğadunek jest przyciŃgany przez Ziemiň. Otrzymany 
wynik jest przetwarzany do postaci cyfrowej i pokazywany na wyŜwietlaczu wagi. 

  

 

Liczenie sztuk 
Zasada dziağania: na podstawie znanej masy jednostkowej detalu moŨna zliczaĺ 
kolejne detale, zakğada siň przy tym, Ũe masa jednostkowa detalu jest 
wyznaczona z wystarczajŃcŃ dokğadnoŜciŃ, a kolejne detale majŃ takŃ samŃ 
masň. 

  

 

DowaŨanie 
Zasada dziağania: kontrola masy pr·bki w zadanych progach; naleŨy podaĺ 
wartoŜĺ progu dolnego <LO> oraz wartoŜĺ progu g·rnego <HI>. 

  

 

Dozowanie  
Zasada dziağania: naleŨy podaĺ masň docelowŃ, jakŃ ma osiŃgnŃĺ pr·bka 
podczas nalewania, nasypywania. 

  

 

Odchyğki 
Zasada dziağania: kontrola procentowa masy pr·bki wzglňdem wzorca 
(odniesienia), czego efektem jest informacja, na ile badana pr·bka r·Ũni siň od 
przyjňtego wzorca. 

  

 

GňstoŜĺ 
Zasada dziağania: na podstawie prawa Archimedesa wyznaczana jest gňstoŜĺ 
ciağ stağych i cieczy, funkcja wymaga dodatkowego zestawu (wyposaŨenie 
opcjonalne). 

  

 

WaŨenie zwierzŃt 
Zasada dziağania: pomiar masy odbywa siň przy wykorzystaniu specjalnych 
filtr·w, tğumiŃcych ruch zwierzŃt, co pozwala na uzyskanie poprawnego pomiaru. 

  

 

Receptury 
Zasada dziağania: wykorzystujŃc kolejne skğadniki, moŨna wykonaĺ dowolnŃ 
mieszaninň; recepturň naleŨy zaprogramowaĺ, podajŃc masy poszczeg·lnych 
skğadnik·w. 

  

 

Statystyka 
Zasada dziağania: z wykonanych pomiar·w wyznaczane sŃ wartoŜci 
statystyczne, takie jak Min, Max, odchylenie itp.   

  

 

Kalibracja pipet 
Zasada dziağania: kalibracja pipet wedğug procedur zapisanych w normie ISO 
8655 lub wedğug wğasnych, wewnňtrznych wymagaŒ. 

  

 

WaŨenie r·Ũnicowe 
Zasada dziağania: analiza zmian masy pr·bek w czasie. 
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SQC (Statystyczna Kontrola JakoŜci)  
Mod pracy przydatny podczas r·Ũnego rodzaju proces·w pakowania produkt·w 
w celu monitorowania i/lub kontroli procesu pakowania. UmoŨliwia wykrywanie 
nadmiarowych i niedomiarowych iloŜci produktu w opakowaniach. 

  

 

Zatrzask Max 
Zasada dziağania: zatrzaskiwana jest na wyŜwietlaczu masa ï maksymalne 
wskazanie wagi, kt·re odzwierciedla najwiňkszy nacisk na szalkň wagi. 

  

 

KTP (Kontrola Towar·w Paczkowanych) 
Realizuje kontrolň towar·w paczkowanych, zgodnie z UstawŃ o towarach 
paczkowanych. (funkcja niedostňpna w wykonaniu standardowym) 

  

 

Kontrola masy 
Funkcja, kt·ra umoŨliwia szybkŃ kontrolň statystycznŃ pr·bek, zgodnie z 
wymaganiami system·w jakoŜci i/lub wewnňtrznymi normami. (funkcja 
niedostňpna w wykonaniu standardowym) 

 
W ustawieniach poszczeg·lnych mod·w pracy dostňpne sŃ funkcje specjalne. Dziňki nim 
moŨna dostosowaĺ dziağanie wybranego modu pracy do indywidualnych potrzeb. Te 
ustawienia sŃ przywoğywane przez wybranie odpowiedniego profilu. Szczeg·ğowy opis tych 
funkcji jest podany dla kaŨdego modu pracy. 
 
 

12.1. Wyb·r modu pracy 

Aby zmieniĺ mod pracy, naleŨy: 

¶ RozwinŃĺ menu g·rnej czňŜci ekranu. 
  

 
 

¶ NacisnŃĺ opcjň <Mod pracy> 

¶ Na wyŜwietlaczu pojawi siň lista mod·w.  

¶ Wybraĺ nazwň modu, jaki ma byĺ uŨywany, waga automatycznie uruchomi wybrany 
mod. 

 
 

12.2. Parametry zwiŃzane z modem pracy 

Z kaŨdym modem pracy zwiŃzane sŃ programowalne parametry, decydujŃce, jak ma on 
dziağaĺ.  
 
Procedura dostňpu do tych parametr·w:   

1. RozwinŃĺ boczne lewe menu. 
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2. Na wyŜwietlaczu pojawi siň menu:  

¶ <Ustawienia> - dodatkowe opcje zwiŃzane z modem.    

¶ <Przyciski> - definiowanie przycisk·w szybkiego dostňpu. 

¶ <Informacje> - wyb·r informacji, kt·re bňdŃ pokazane w polu Info.  

¶ <Wydruki> - wyb·r typu oraz zawartoŜĺ wydruku. 

¶ <Profil> - ustawienia dla profilu     

3. NacisnŃĺ odpowiednie menu i wybraĺ ten element, kt·ry ma podlegaĺ modyfikacji. 
 

Opis podstawowych parametr·w, kt·re znajdujŃ siň w menu <Ustawienia> jest zawarty  
w punkcie 13.7 Dodatkowe parametry zwiŃzane z waŨeniem. Inne parametry, zwiŃzane  
z konkretnymi modami, sŃ opisane podczas omawiania tych mod·w.  

 
12.3. Przyciski szybkiego dostňpu, czujniki zbliŨeniowe 

 
 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ szybkiego powrotu do domyŜlnego ukğadu przycisk·w w dolnej 

belce wyŜwietlacza, poprzez klikniňcie w przycisk  w g·rnym prawym rogu okna. 
 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ zdefiniowania 7 przycisk·w, kt·re mogŃ byĺ widoczne w dolnym 
pasku wyŜwietlacza. 
Po przypisaniu funkcji do przycisku pojawia siň odpowiednia ikona, kt·ra jest pokazana w 
dolnym pasku nawigacyjnym wyŜwietlacza gğ·wnego. DostňpnoŜĺ przycisk·w jest zaleŨna 
od modu pracy. Wykaz przycisk·w znajduje siň w DODATKU B instrukcji. Jest to tzw. 
klawisz szybkiego dostňpu do najczňŜciej wykonywanych operacji. 
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Dla kaŨdego z mod·w pracy, jest zaprogramowany domyŜlny ukğad przycisk·w. Szybkie 
przywr·cenie domyŜlnego ukğadu przycisk·w jest moŨliwe po wybraniu funkcji <DomyŜlny 
ukğad przycisk·w>. 
Innym sposobem dodania lub zmiany przycisku jest naciŜniňcie i przytrzymanie przez okoğo 
3s pola w pasku przycisk·w. 

 

 
 
 
Program automatycznie wyŜwietli okno z dostňpnymi przyciskami 

 

 
 
NaleŨy kliknŃĺ przycisk, kt·ry ma byĺ dodany, program wr·ci do wyŜwietlania okna 
gğ·wnego, a w miejscu kt·re zostağo aktywowane pojawi siň wybrany przycisk.  

 



 -  58  -  

 
 
Uwaga: UŨytkownik moŨe mieĺ dostňp do przeglŃdania instrukcji obsğugi zapisanej w pamiňci wagi. 

Aby korzystaĺ z tej funkcji, naleŨy ustawiĺ w pasku przycisk·w przycisk pomocy .  

 
 

12.3.1.  Czujniki zbliŨeniowe 

Waga jest wyposaŨona w dwa czujniki zbliŨeniowe, kt·re umoŨliwiajŃ sterowanie pracŃ wagi 
bez koniecznoŜci naciskania przycisk·w na elewacji lub ekranie dotykowym. 
 
Program rozpoznaje cztery stany ruchu w pobliŨu czujnik·w: 

1. ZbliŨenie dğoni do czujnika lewego <Czujnik zbliŨeniowy lewy>. 
2. ZbliŨenie dğoni do czujnika prawego <Czujnik zbliŨeniowy prawy>. 

 
 

12.3.2.  Automatyczne otwieranie drzwiczek  

W tym miejscu menu znajdujŃ siň takŨe ustawienia dotyczŃce automatycznego otwierania i 
zamykania drzwiczek w wagach wyposaŨonych w taki mechanizm. Ustawienia mogŃ 
dotyczyĺ zar·wno przycisk·w szybkiego dostňpu, jak r·wnieŨ sensor·w podczerwieni, 
znajdujŃcych siň w gğowicy odczytowej wagi. 
 
Ustawienia dla wag serii MYA 5Y obejmujŃ:  

Á Otw·rz/zamknij drzwiczki ï opcja umoŨliwia zmianň poğoŨenia stanu drzwiczek; 
np. jeŨeli komora jest otwarta, aktywacja opcji umoŨliwia zamkniecie komory, a 
jeŨeli komora jest zamkniňta, to aktywacja opcji powoduje otwarcie drzwiczek 
komory. 

Á Drzwiczki lewe ï opcja umoŨliwia zmianň stanu poğoŨenia drzwiczek 
(otw·rz/zamknij) z lewej strony komory waŨenia. 

Á Drzwiczki prawe ï opcja umoŨliwia zmianň stanu poğoŨenia drzwiczek 
(otw·rz/zamknij) z prawej strony komory waŨenia. 

 
 
Ustawienia dla wag z automatycznymi drzwiczkami obejmujŃ: 

Á Otw·rz ï opcja umoŨliwia otwarcie drzwiczek komory waŨenia. 
Á Zamknij ï opcja umoŨliwia zamkniňcie drzwiczek komory waŨenia. 
Á Otw·rz/zamknij drzwiczki ï opcja umoŨliwia zmianň poğoŨenia stanu drzwiczek; 
np. jeŨeli komora jest otwarta, aktywacja opcji umoŨliwia zamkniecie komory, a 
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jeŨeli komora jest zamkniňta, to aktywacja opcji powoduje otwarcie drzwiczek 
komory. 

 
Aby przejŜĺ ze stanu automatycznego na manualny tryb otwierania drzwiczek w wadze  
z automatycznymi drzwiczkami, naleŨy: 

1. Przekrňciĺ uchwyt o kŃt 180 stopni w pozycjň jak na rysunku poniŨej (wyfrezowanym 
rowkiem w poğoŨenie g·rne). 
 

            
 

Aby przejŜĺ ze stanu manualnego na automatyczny tryb otwierania drzwiczek w wadze  
z automatycznymi drzwiczkami, naleŨy: 

1. Przekrňciĺ uchwyt o kŃt 180 stopni w pozycjň jak na rysunku poniŨej (wyfrezowanym 
rowkiem w poğoŨenie dolne). 
 

            
 

2. Nastňpnie poprzez rňczne przesuniňcie drzwiczek lewy w prz·d i tyğ nastňpuje 
sprzňgniňcie z mechanizmem automatycznym. 

Wyznacznikiem sprzňgniňcia bňdzie wyraŦnie wyczuwalne poğŃczenie drzwiczek z 
mechanizmem (wpadniňcie zapadek). 
 
 

12.4. Informacje 

 
 

UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ szybkiej zmiany zaznaczeŒ informacji do wyŜwietlenia, 
korzystajŃc z przycisk·w w g·rnym prawym rogu okna. 
 

 
Odznaczenie wszystkich zaznaczonych informacji. 
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Zaznaczenie wszystkich informacji. 

 
Przywr·cenie domyŜlnego zaznaczenia informacji. 

 
Informacje zwiŃzane z procesem waŨenia pokazywane sŃ z lewej strony Ŝrodkowej czňŜci 
wyŜwietlacza. 
 

 
 
MoŨna tam umieŜciĺ maksymalnie 6 informacji. JeŨeli wybrano wiňcej, pokazane bňdzie 
pierwszych 6.  
Dla kaŨdej informacji sŃ dostňpne dwie opcje: 

 -  ï informacja widoczna. 

 -  ï informacja niewidoczna. 
 
  

12.5.  Wydruki 

Menu <Wydruki> skğada siň z trzech blok·w ustawieŒ. Pierwszy z nich to wydruki 
standardowe: <Projekt wydruku nagğ·wka>, <Projekt wydruku waŨenia/etykiety>, Projekt 
wydruku stopki/etykiety zbiorczej, drugi to wydruki niestandardowe: <Baza 
wydruk·w/etykiet> i trzeci, to parametry umoŨliwiajŃce ustawienie iloŜci drukowanych: 
nagğ·wka, waŨenia i stopki, po jednokrotnym naciŜniňciu przycisku wywoğywania 
poszczeg·lnych wydruk·w. 

 
 
Wydruki standardowe skğadajŃ siň z trzech blok·w, kt·re zawierajŃ r·Ũne zmienne. Dla 

kaŨdej zmiennej naleŨy ustawiĺ opcjň ï jeŨeli ma byĺ drukowana lub ï 
jeŨeli ma nie wystňpowaĺ na wydruku. 
UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ szybkiej zmiany zaznaczeŒ zmiennych do wydruku, korzystajŃc z 
przycisk·w w g·rnym prawym rogu okna. 
 

 
Odznaczenie wszystkich zaznaczonych zmiennych. 

 
Zaznaczenie wszystkich zmiennych. 

 
Przywr·cenie domyŜlnego zaznaczenia zmiennych. 

 

Procedura: 
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1. NacisnŃĺ pole z nazwŃ projektu do edycji (Nagğ·wek ï WaŨenie ï Stopka) i wybraĺ 
zmienne, kt·re majŃ byĺ drukowane. 

2. JeŨeli wybrany jest wydruk niestandardowy, to naleŨy go utworzyĺ.  
 

PROJEKT WYDRUKU 
NAGĞčWKA 

PROJEKT WYDRUKU WAŧENIA / 
ETYKIETY 

PROJEKT WYDRUKU STOPKI / 
ETYKIETY ZBIORCZEJ 

- Wydruk niestandardowy 

- Kreski 

- Mod pracy 

- Data 

- Czas 

- Typ wagi 

- ID wagi 

- UŨytkownik 

- Imiň i nazwisko 

- Wypoziomowanie 

- Klient 

- Magazyn 

- Towar 

- Opakowanie 

- Zmienna uniwersalna 1é5 

- Pusta linia 

- Raport GLP 

- Wydruk niestandardowy 

- Wydruk niestandardowy  

- N (numer pomiaru) 

- Data 

- Czas 

- Wypoziomowanie 

- Klient 

- Magazyn 

- Towar 

- Opakowanie 

- Numer serii 

- Numer partii 

- Zmienna uniwersalna 1é5 

- Netto 

- Tara 

- Brutto 

- Aktualny wynik 

- Jednostka dodatkowa 

- Masa 

- MN-Metoda 

- Tara referencyjna 

- Minimalna nawaŨka 

- Status minimalnej nawaŨki 

- Masa dla titratora 

- ID 

- Wydruk niestandardowy 

- Wydruk niestandardowy 

- Mod pracy 

- Data 

- Czas 

- Typ wagi 

- ID wagi 

- UŨytkownik 

- Imiň i nazwisko 

- Wypoziomowanie 

- Klient 

- Magazyn 

- Towar 

- Opakowanie 

- Zmienna uniwersalna 1é5 

- Kreski 

- Pusta linia 

- Raport GLP 

- Podpis 

- Wydruk niestandardowy 

 
PODSTAWOWE ZASADY POSĞUGIWANIA SIŇ WYDRUKAMI 

1. Poprzez naciŜniecie przycisku na elewacji wagi moŨna wydrukowaĺ zmienne, kt·re 
sŃ pokazane w polu WAŧENIE wydruku standardowym, jeŨeli majŃ atrybut = 

 (patrz: wykaz zmiennych powyŨej). 

2. Zmienne z atrybutem , pokazane w NAGĞčWKU lub STOPCE bňdŃ 
drukowane TYLKO po naciŜniňciu ikony Drukuj Nagğ·wek lub Drukuj Stopkň. Ikony 
te naleŨy umieŜciĺ w dolnym pasku wyŜwietlacza, jako przyciski szybkiego dostňpu.  

(Procedura umieszczania ikony opisana jest w dalszej czňŜci instrukcji, patrz: pkt. 12.3) 
 

 
Wydruk informacji zawartych w nagğ·wku 

 
Wydruk informacji zawartych w stopce 

 
Uwaga: 
Jednostki dla wydruku wskazaŒ masy: 

- Netto ï jednostka gğ·wna (kalibracyjna) 

- Tara ï jednostka gğ·wna (kalibracyjna) 

- Brutto ï jednostka gğ·wna (kalibracyjna) 

- Aktualny wynik ï jednostka aktualnie wyŜwietlana 

- Jednostka dodatkowa ï jednostka dodatkowa 

- Masa ï jednostka gğ·wna (kalibracyjna) 
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Wydruk niestandardowy 
Wydruk moŨe zawieraĺ: TEKSTY oraz ZMIENNE (kt·re sŃ pobierane z programu w chwili 
wydruku). KaŨdy z wydruk·w jest osobnym projektem, ma swojŃ indywidualnŃ nazwň, kt·ra 
go identyfikuje i jest zapisywany w bazie danych. 
 

Procedura: 
1. NacisnŃĺ obszar <Wydruk niestandardowy>.  

2. NacisnŃĺ przycisk <Dodaj> , zostanie otwarte kolejne okno z danymi: 
Nazwa/Kod/Projekt. 

3. Nadaĺ nazwň i kod dla wydruku.  
4. NacisnŃĺ przycisk <Projekt>. 
5. WyŜwietlacz pokaŨe pole z klawiaturŃ, umoŨliwiajŃce edycjň wydruku. 
6. WykorzystujŃc klawiaturň, zaprojektowaĺ wydruk; w skğad wydruku mogŃ wchodziĺ: 

teksty oraz zmienne. 

Uwaga: 

Á UŨytkownik ma moŨliwoŜĺ dodawania wydruk·w z pamiňci zewnňtrznej poprzez import juŨ 
skonfigurowanych tekst·w przy uŨyciu portu USB. 

Á Nazwa wydruku jest TYLKO NAZWł i nie stanowi jego zawartoŜci. 

Á Spos·b projektowania wydruku niestandardowego opisany jest w pkt. 28.10 <Wydruki>. 

 
 
 

12.6.  Profile 

Opis tej funkcji zawiera pkt. 11 Profile. 
 

13. WAŧENIE 

Na szalce wagi umieŜciĺ waŨony ğadunek. Gdy wyŜwietli siň znacznik  z lewej strony 
wyŜwietlacza, moŨna  odczytaĺ wynik waŨenia.  

Zapis/wydruk waŨenia jest moŨliwy po naciŜniňciu przycisku < PRINT>: 

¶ w wagach legalizowanych ï tylko stabilnego wyniku waŨenia (znacznik ), 

¶ w wagach nielegalizowanych ï wynik stabilny lub niestabilny (brak wyŜwietlanego 
znacznika ), jeŜli wynik jest niestabilny, na wydruku przed wartoŜciŃ masy 
drukowany jest znak <?>. 

 
 

13.1. Wyb·r jednostki waŨenia 

Zmiana jednostki waŨenia jest moŨliwa poprzez bezpoŜrednie naciŜniňcie jednostki 
widocznej w oknie wagowym, obok wyniku pomiaru. Po klikniňciu w jednostkň zostaje 
wyŜwietlona lista dostňpnych jednostek. Po wybraniu jednej z nich program automatycznie 
przelicza wskazanie do wartoŜci wybranej jednostki. 
 
MoŨliwoŜci wyboru: 

jednostka oznaczenie 
waga 

legalizowana 
jednostka oznaczenie 

waga 
legalizowana 

gram  [g] tak Taele Singapur  [tls] nie 

miligram  [mg] tak Taele Tajwan  [tlt] nie 

karat  [ct] tak Taele Chiny  [tlc] nie 
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funt  [lb] nie Momme  [mom] nie 

uncja  [oz] nie Grain [gr] nie 

uncja troy  [ozt] nie Tical  [ti] nie 

pennyweight  [dwt] nie Newton [N] nie 

Taele Hongkong  [tlh] nie Mesghal [msg] nie 

 
W wagach nielegalizowanych wszystkie jednostki sŃ dostňpne. 
 
 

13.2. Zasady poprawnego waŨenia  

W celu zapewnienia dğugotrwağego okresu uŨytkowania i prawidğowych pomiar·w mas 
waŨonych ğadunk·w naleŨy: 
 
Á Uruchamiaĺ wagň bez obciŃŨenia szalki wagi (dopuszczana wartoŜĺ obciŃŨenia szalki 

przy uruchomieniu wynosi Ñ5% obciŃŨenia maksymalnego). 
 

        
Szalkň wagi obciŃŨaĺ spokojnie i 
bezudarowo.  
Parametr Setup/Inne/Detekcja 
drgaŒ, umoŨliwia kontrolowanie 
stawiania obciŃŨenia na szalce  
(opis w punkcie 33.8). 

Ğadunki na szalce 
rozmieszczaĺ centralnie 
 

Unikaĺ bocznych obciŃŨeŒ 
szalki, w szczeg·lnoŜci 
bocznych udar·w 

 
Przed przystŃpieniem do pomiar·w lub w przypadku istotnych zmian warunk·w 
zewnňtrznych wagň naleŨy wykalibrowaĺ.  
¶ Przed rozpoczňciem pomiar·w, zaleca siň kilkukrotnie obciŃŨyĺ szalkň ğadunkiem o 
masie zbliŨonej do obciŃŨenia maksymalnego. W przypadku wag posiadajŃcych 
dwie wartoŜci dziağki odczytowej "d" wstňpne obciŃŨenie szalki naleŨy uzaleŨniĺ od 
wartoŜci tej dziağki.Przykğad: Dla wag XA 82/220.5Y gdzie d1= 0,01mg i d2=0,1mg 
zaleca siň obciŃŨyĺ szalkň w nastňpujŃcy spos·b: dla pomiar·w z d1=0,01mg masŃ 
50g a dla pomiar·w z d2=0,1mg masŃ 200g. 

¶ Po zdjňciu ğadunku sprawdziĺ, czy nieobciŃŨona waga wskazuje dokğadne zero -  
symbol  oraz czy pomiar jest stabilny - symbol ; jeŨeli nie, naleŨy nacisnŃĺ  

 przycisk . 

¶ Wybraĺ jednostkň waŨenia: naciskajŃc jednostkň obok wyŜwietlanej masy  lub 

przycisk  w dolnym pasku wyŜwietlacza. 
 
Uwaga: W wagach legalizowanych, wg przepis·w normy EN 45501, nie moŨe byĺ 
wyŜwietlana wartoŜĺ masy poniŨej -20e, dlatego jeŨeli wskazanie zmniejszy siň poniŨej tej 
wartoŜci, na wyŜwietlaczu gğ·wnym pojawia siň informacja <Lo mass>.  

W takim przypadku naleŨy wyzerowaĺ wagň naciskajŃc przycisk . 

 
 

W przerwach pomiňdzy seriami pomiar·w nie naleŨy wyğŃczaĺ wagi z sieci. 
Zaleca siň wyğŃczenie wyŜwietlacza wagi przyciskiem w g·rnym rozwijalnym 
menu wagi.   
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Aby uruchomiĺ wagň naleŨy kliknŃĺ przycisk w gğowicy odczytowej wagi.  
Po zakoŒczeniu procedury startowej waga jest gotowa do kolejnych waŨeŒ. 

 
 
 

13.3. Wypoziomowanie wagi 

Wagi z automatycznymi n·Ũkami zostağy wyposaŨone w Reflex Level System, kt·ry 
zapewnia monitorowanie poziomu wagi i automatycznego jej poziomowania.  
 
System autopoziomowania gwarantuje: 

¶ test nachylenia podğoŨa 

¶ w peğni automatyczne poziomowanie wagi 

¶ kontrola prawidğowego poziomu wagi 

¶ potwierdzenie wypoziomowania wagi zawarte w raportach z adiustacji i waŨenia 

Po wğŃczeniu zasilania wagi, nastňpuje automatyczne jej wypoziomowanie. KaŨdorazowo 
takŨe przed wykonaniem adjustacji wewnňtrznej, sprawdzany jest stan wypoziomowania 
wagi i jeŨeli waga nie jest wypoziomowana, w pierwszej kolejnoŜci waga zostanie 
wypoziomowana, a nastňpnie zostanie wykonana adjustacja wewnňtrzna. 
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Procedura poziomowania wagi przez uŨytkownika: 

¶ NacisnŃĺ ikonň stanu poziomowania <> w prawym g·rnym rogu wyŜwietlacza. 

¶ WyŜwietlacz wagi pokaŨe panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku 
poziomnicy wyŜwietlany jest widok wagi.  
 

          
 

¶ NacisnŃĺ przycisk <> ï waga automatycznie rozpocznie proces 
poziomowania, w trakcie poziomowania bňdzie sğychaĺ pracň silnik·w n·Ũek. 

¶ Proces poziomowania moŨe byĺ przerwany po naciŜniňciu przycisku <> 

¶ Gdy punkt znajdzie siň w wewnňtrznym okrňgu Ăwidoku poziomnicyò, to nastŃpi 

zmiana jego koloru z czerwonego na zielony < > ï waga jest prawidğowo 
wypoziomowana. 

¶ NacisnŃĺ przycisk , waga wr·ci do wyŜwietlania okna gğ·wnego. 
 

Pozostağe wagi sŃ wyposaŨone w Level Sensing Syst em, kt·ry zapewnia monitorowanie 
poziomu wagi. RozwiŃzanie to pozwala na ciŃgğe Ŝledzenie poziomu wagi w trakcie jej pracy, 
co jest sygnalizowane w prawym g·rnym rogu wyŜwietlacza. System nadzoruje 
wypoziomowanie wagi. W przypadku zmiany poziomu system sygnalizuje to na 
wyŜwietlaczu: poprzez zmianň poğoŨenia wskaŦnika poziomu i/lub poprzez uruchomienie 
alarmu oraz przejŜcie do ekranu ustawienia poziomu wagi. 
 
 
Procedura poziomowania wagi: 

¶ NacisnŃĺ ikonň stanu poziomowania <> w prawym g·rnym rogu wyŜwietlacza. 

¶ WyŜwietlacz wagi pokaŨe panel kontrolny funkcji poziomowania. Obok widoku 
poziomnicy wyŜwietlany jest widok wagi.  

¶ Wypoziomowaĺ wagň, krňcŃc jej n·Ũkami w spos·b sugerowany na ekranie 

pulsujŃcymi piktogramami <> ï punkt poziomu bňdzie przesuwağ siň w kierunku 
Ŝrodka okrňgu. 

¶ Gdy punkt znajdzie siň w wewnňtrznym okrňgu Ăwidoku poziomnicyò, to nastŃpi 
zmiana jego koloru z czerwonego na zielony ï waga jest prawidğowo wypoziomowana. 
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13.4. Zerowanie wagi 

W celu wyzerowania wskazania masy naleŨy wcisnŃĺ przycisk . Na wyŜwietlaczu pojawi 
siň wskazanie masy r·wne zeru oraz pojawiŃ siň symbole:  i . Wyzerowanie jest 
jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego, traktowanego przez wagň jako 
dokğadne zero. Zerowanie jest moŨliwe tylko przy stabilnych stanach wyŜwietlacza. 
 
Uwaga: Zerowanie stanu wyŜwietlacza moŨliwe jest tylko w zakresie do Ñ2% obciŃŨenia 
maksymalnego wagi. JeŨeli wartoŜĺ zerowana bňdzie wiňksza niŨ Ñ2% obciŃŨenia maksymalnego, 
wyŜwietlacz pokaŨe komunikat o bğňdzie. 

 
 

13.5. Tarowanie wagi 

W celu wyznaczenia masy netto naleŨy poğoŨyĺ opakowanie ğadunku i po ustabilizowaniu siň 

wskazania - nacisnŃĺ przycisk . Na wyŜwietlaczu pojawi siň wskazanie masy r·wne 
zeru oraz pojawiŃ siň symbole: Net i . Po zdjňciu ğadunku i opakowania na wyŜwietlaczu 
wyŜwietli siň wskazanie r·wne sumie wytarowanych mas ze znakiem minus. MoŨna r·wnieŨ 
przypisaĺ wartoŜĺ tary do towaru w bazie danych, w·wczas waga automatycznie, po 
wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje o wartoŜci tary. 
 
Uwaga: Wytarowanie wartoŜci ujemnej jest niedopuszczalne. Pr·ba wytarowania wartoŜci ujemnej 
spowoduje pojawienie siň komunikatu o bğňdzie. W takim przypadku naleŨy wyzerowaĺ wagň i 
ponownie wykonaĺ procedurň tarowania. 

 
 
Rňczne wprowadzanie tary 
 

Procedura: 

¶ W dowolnym trybie pracy nacisnŃĺ przycisk szybkiego dostňpu .  

¶ Zostanie wyŜwietlona klawiatura numeryczna. 

¶ Wprowadziĺ wartoŜĺ tary i nacisnŃĺ przycisk . 

¶ Waga powr·ci do trybu waŨenia, a na wyŜwietlaczu pojawi siň wartoŜĺ wprowadzonej 
tary ze znakiem Ăïò. 

 
 
Kasowanie tary  
 
PokazanŃ na wyŜwietlaczu wartoŜĺ tary moŨna usunŃĺ poprzez naciŜniňcie przycisku ZERO 
na elewacji wagi lub wykorzystujŃc przycisk programowalny <WyğŃcz tarň>. 
 
Procedura 1 - po zdjňciu ğadunku wytarowanego z szalki: 

¶ nacisnŃĺ przycisk , 

¶ zostanie usuniňty znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi. 
 
Procedura 2 - gdy ğadunek wytarowany znajduje siň na szalce:  

¶ nacisnŃĺ przycisk , 

¶ zostanie usuniňty znacznik NET, ustalono nowy punkt zerowy wagi, 

¶ gdy wartoŜĺ tary przekracza 2% obciŃŨenia maksymalnego, wyŜwietlacz pokaŨe 
komunikat ïErr- (operacja niemoŨliwa do wykonania). 
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Procedura 3 - gdy ğadunek wytarowany znajduje siň na szalce lub po zdjňciu ğadunku 
wytarowanego z szalki: 

¶ nacisnŃĺ przycisk programowalny <WyğŃcz tarň> , 

¶ zostanie usuniňty znacznik NET,  

¶ wyŜwietlacz pokaŨe wartoŜĺ tary, 

¶ naciskajŃc przycisk <Przywr·ĺ tarň> , moŨna ponownie przywr·ciĺ wartoŜĺ tary 
ostatnio uŨywanej.  

 
 
 

13.6. Wykorzystanie wsp·ğczynnika kompensacji wypornoŜci powietrza 

Aplikacja umoŨliwia korekcjň bğňd·w pomiaru masy podczas waŨenia materiağ·w o gňstoŜci 
znacznie r·ŨniŃcej siň od gňstoŜci wzorca, jakim waga byğa adjustowana. Standardowo 
waga jest adjustowana wzorcem stalowym o gňstoŜci ~8.0g/cm3 lub mosiňŨnym o gňstoŜci 
~8.7g/cm3. JeŨeli waŨone sŃ inne materiağy, naleŨy uwzglňdniĺ zaleŨnoŜĺ widocznŃ na 
wykresie. 
 
WartoŜĺ bğňdu w zaleŨnoŜci od gňstoŜci waŨonej pr·bki: 
 

 

Schemat pokazuje wielkoŜci poprawek 
dla masy w zaleŨnoŜci od gňstoŜci 
waŨonego materiağu, zakğadajŃc gňstoŜĺ 
powietrza jako stağŃ wartoŜĺ 1.2 kg/m3.  

 

 
1. Badania zmian masy pr·bki w czasie kilku godzin, w·wczas gdy: masa pr·bki jest w 
miarň stağa (niewielkie zmiany). Zakğada siň w·wczas, Ũe znaczŃcy wpğyw na wynik 
koŒcowy majŃ zmiany gňstoŜci powietrza, na kt·ry szczeg·lny wpğyw majŃ ciŜnienie, 
temperatura i wilgotnoŜĺ. 

 
Aby pomiary byğy wiarygodne, naleŨy okreŜliĺ gňstoŜĺ powietrza laboratorium oraz gňstoŜĺ 
waŨonego materiağu (w zaleŨnoŜci od warunk·w Ŝrodowiskowych, metody pomiaru i 
wğaŜciwoŜci badanego materiağu).  
 
 
 
 
 
DZIAĞANIE 
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Program umoŨliwia dwa sposoby wykorzystania procedury kompensacji wypornoŜci: 
1. Wpisanie do pamiňci wagi znanej wartoŜci gňstoŜci powietrza i znanej gňstoŜci 
waŨonej pr·bki. Po wpisaniu tych wartoŜci program automatycznie wylicza 
wsp·ğczynnik korekcyjny dla waŨonej masy i spowoduje wyŜwietlenie skorygowanej 
masy pr·bki. Dla unikniňcia pomyğek wartoŜĺ masy skorygowanej jest oznaczona 

specjalnym symbolem, eksponowanym na wyŜwietlaczu i na wydruku: <!>. 

2. P·ğautomatyczne wyznaczenie przez program wagi wartoŜci gňstoŜci powietrza i 
wpisanie znanej gňstoŜci waŨonej pr·bki. Do wyznaczania gňstoŜci powietrza 
stosowany jest specjalny zestaw dw·ch wzorc·w masy. Jeden z nich jest wykonany 
ze stali nierdzewnej, drugi z aluminium. Na podstawie wskazaŒ masy dla obydwu 
wzorc·w program automatycznie wylicza gňstoŜĺ powietrza i po zaakceptowaniu 
przez uŨytkownika wyliczenia, wartoŜĺ zostaje zapisana w pamiňci. P·Ŧniej naleŨy 
wpisaĺ gňstoŜci waŨonej pr·bki do pamiňci. Po wprowadzeniu tych wartoŜci program 
automatycznie wylicza wsp·ğczynnik korekcyjny dla waŨonej masy i powoduje 
wyŜwietlenie skorygowanej masy pr·bki. Tak jak poprzednio, wartoŜĺ masy 
skorygowanej jest oznaczona specjalnym symbolem eksponowanym na wyŜwietlaczu 

i na wydruku <!>. 

 
Procedura kompensacji wypornoŜci jest wyğŃczana i wğŃczana z poziomu menu uŨytkownika. 
Procedura dziağa tylko w modzie WaŨenia. 
 
 
 
URUCHOMIENIE DZIAĞANIA KOREKCJI WYPORU POWIETRZA 
 
Procedura: 

¶ Z pozycji okna gğ·wnego wysuŒ lewe boczne menu. 

¶ Wybraĺ opcjň <Ustawienia>. 

¶ Nastňpnie naleŨy wybraĺ parametr <Kompensacja wyporu powietrza>. 
Dostňpne ustawienia: 
- Kompensacja wypornoŜci powietrza ï TAK/NIE. 
- GňstoŜĺ pr·bki (miejsce do wpisania wartoŜci gňstoŜci waŨonej pr·bki). JeŜli 
uŨytkownik uŨywa towar·w z bazy, to po wybraniu towaru w modzie WaŨenie, 
automatycznie wartoŜĺ jego gňstoŜci jest pobierana z danych towaru i wpisywana w 
oknie. 
- GňstoŜĺ powietrza ï w opcji tej wybiera siň spos·b wprowadzania gňstoŜci 
powietrza do kompensacji wyporu.  

 
Ustawienia: 
WARTOśĹ ï po wybraniu opcji zostanie otwarte okno, w kt·rym naleŨy wpisaĺ znanŃ 
wartoŜĺ gňstoŜci powietrza (np. wyznaczonŃ innymi metodami). Po wpisaniu wartoŜci jest 
ona przyjmowana podczas kompensacji. WartoŜĺ ta jest przypisywana automatycznie po 
przeprowadzeniu procedury wyznaczania gňstoŜci powietrza (po jej zakoŒczeniu 

przyciskiem < >). 
 
ONLINE ï po wybraniu opcji waga pobiera na bieŨŃco wartoŜĺ gňstoŜci powietrza z czujnika 
THB, jeŜli jest podğŃczony do wagi lub z czujnik·w wewnňtrznych zamontowanych w wadze.  
JeŜli waga jest wyposaŨona w oba typy czujnik·w (THB i wewnňtrzne), to nadrzňdnŃ 
wartoŜciŃ jest wartoŜĺ z czujnik·w THB, a parametry Setup/środowisko/Moduğ 
Ŝrodowiskowy naleŨy ustawiĺ na wartoŜĺ ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY. 
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JeŨeli waga jest wyposaŨona tylko w jeden zestaw czujnik·w temperatury, wilgotnoŜci i 
ciŜnienia, wtedy dla poprawnej pracy ONLINE naleŨy wprowadziĺ nastňpujŃce ustawienia 
wagi: 
- tylko czujniki wewnňtrzne ï Setup/środowisko/Moduğ Ŝrodowiskowy na wartoŜĺ 

BRAK, 
- tylko zewnňtrzny moduğ THB ï Setup/środowisko/Moduğ Ŝrodowiskowy na wartoŜĺ 

ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY. 
Dodatkowo, dla poprawnej wsp·ğpracy moduğu THB z wagŃ, naleŨy ustawiĺ parametry 
transmisji portu, do kt·rego jest podğŃczony moduğ, na wartoŜci zgodne z parametrami 
moduğu Ŝrodowiskowego, kt·re umieszczone sŃ na tabliczce znamionowej moduğu THB. 

Po powrocie do waŨenia na wyŜwietlaczu pojawi siň dodatkowy symbol <!>, jak na rysunku 

poniŨej. Od tej chwili wyŜwietlana masa bňdzie korygowana z uwzglňdnieniem wyporu 
powietrza i gňstoŜci pr·bki. 
 

 
 
Aby wynik byğ skorygowany o prawidğowŃ wartoŜĺ, naleŨy do pamiňci wagi wprowadziĺ 
prawidğowe wartoŜci gňstoŜci powietrza i gňstoŜci waŨonej pr·bki. 
 
Uwaga: JeŨeli po ustawieniu opcji <KOMPENSACJA WYPORU POWIETRZA> na wartoŜĺ 
<ONLINE> na wyŜwietlaczu nie pojawi siň symbol <!>, oznacza to, Ũe w parametrach 
Setup/środowisko/Moduğ Ŝrodowiskowy ustawiono wartoŜĺ ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY, a 
fizycznie do wagi nie jest podğŃczony moduğ Ŝrodowiskowy THB lub parametry wsp·ğpracy dla tego 
moduğu sŃ niewğaŜciwie ustawione. NaleŨy podğŃczyĺ moduğ do odpowiedniego portu wagi i ustawiĺ 
wğaŜciwie parametry wsp·ğpracy, kt·re znajdujŃ siň na tabliczce moduğu. 

 
 
 

13.7. Dodatkowe parametry zwiŃzane z waŨeniem 

Poprzez zmianň ustawieŒ funkcji zwiŃzanych z waŨeniem moŨna  zaprogramowaĺ 
okreŜlony spos·b dziağania wagi.  
 
Procedura:  

¶ RozwinŃĺ boczne menu. 

¶ WyŜwietlacz pokaŨe menu: Parametry, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil. 

¶ NacisnŃĺ odpowiednie menu i wybraĺ ten element, kt·ry ma podlegaĺ modyfikacji. 

Menu <Parametry> - dodatkowe opcje zwiŃzane z waŨeniem, 

Menu <Przyciski> - definiowanie przycisk·w szybkiego dostňpu, 

Menu <Informacje> - wyb·r informacji, kt·re zostanŃ pokazane w polu Info,  

Menu <Wydruki> - wyb·r typu wydruku, 

Menu <Profil> - ustawienia dla aktywnego profilu. 

 
Menu <PARAMETRY> zawierajŃ dodatkowe opcje zwiŃzane z waŨeniem, takie jak: 
- Tryb tary 
Dostňpne opcje: 
¶ POJEDYNCZA:  
wartoŜĺ pamiňtana po pojedynczym naciŜniňciu przycisku TARE, kolejne 
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naciŜniňcia przycisku ustalajŃ nowŃ wartoŜĺ tary. Wyb·r towaru lub opakowania, dla 
kt·rego jest przypisana wartoŜĺ tary, powoduje wykasowanie poprzedniej tary.  
¶ SUMA AKTUALNYCH: 
sumowanie aktualnie wprowadzonych wartoŜci tar dla towaru i opakowania 
(wynikajŃce z wyboru towaru i opakowania z bazy danych), z moŨliwoŜciŃ dodania 
do tej sumy wartoŜci tary wpisanej w spos·b rňczny. Po ponownym ustawieniu 
wartoŜci tary dla towaru lub opakowania wartoŜĺ tary wpisanej w spos·b rňczny 
zostanie wyğŃczona. 
¶ SUMA WSZYSTKICH:  
sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych wartoŜci tar. 
¶ AUTOTARA: 
Zasada dziağania:  
KaŨdy pierwszy pomiar po osiŃgniňciu stanu stabilnego jest tarowany. WyŜwietlacz 
pokaŨe napis NET, po czym moŨna okreŜliĺ masň netto. Po zdjňciu obciŃŨenia i 
powrocie wagi w strefň autozera program automatycznie kasuje wartoŜĺ tary. 

¶ KAŧDY POMIAR: 
moŨliwoŜĺ tarowania przed kaŨdym pomiarem w serii. 
 

- Automatyczny wydruk stopki / etykiety zbiorczej 
Dostňpne opcje:   

 TRYB ï Brak ï wydruk rňczny stopki. 
Suma pomiar·w ï warunkiem wydruku stopki bňdzie przekroczenie 
wartoŜci masy wpisanej w parametrze <Pr·g>. 
Liczba pomiar·w ï warunkiem wydruku stopki bňdzie wykonanie okreŜlonej 
iloŜci pomiar·w (serii) w parametrze <Pr·g>.  

PRčG ï  okreŜlenie wartoŜci progu warunkujŃcego wydruk stopki.  
Dla opcji <Suma pomiar·w> wartoŜĺ bňdzie definiowana w jednostce masy 
[g], a dla opcji <Liczba pomiar·w> wartoŜĺ bňdzie niemianowana, 
okreŜlajŃca iloŜĺ pomiar·w. 

 
 

- Tryb wydruku/zatwierdzenia 
¶ PRZYCISK WYDRUKU/ ZATWIERDZENIA (sterowanie rňczne) 

Nigdy       ï wydruk nieaktywny. 
Pierwszy stabilny ï rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny.  
KaŨdy stabilny  ï akceptowane sŃ wszystkie pomiary stabilne.     
KaŨdy  ï wydruk wszystkich pomiar·w (stabilnych i niestabilnych),  

   w wagach legalizowanych tylko wyniki stabilne (tak, jak dla 
                               ustawienia <KaŨdy stabilny>). 

¶ TRYB AUTOMATYCZNY  
Nigdy       ï wydruk nieaktywny. 
Pierwszy stabilny  ï rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny po  
          poğoŨeniu ğadunku na szalce, rejestracja kolejnego  
          stabilnego pomiaru nastŃpi dopiero po zdjňciu z  
          szalki obciŃŨenia, ĂzejŜciuò wskazania  poniŨej  
          wartoŜci ustawionego progu i ponownym       
          umieszczeniu kolejnego ğadunku na szalce wagi. 

   Ostatni stabilny    ï rejestrowany jest ostatni stabilny pomiar, kt·ry nastŃpiğ przed  
             zdjňciem obciŃŨenia. Zapis nastňpuje po  zdjňciu obciŃŨenia z  
             szalki i ĂzejŜciuò wskazania poniŨej ustawionego progu.    

Z interwağem       ï wybranie tej opcji uruchamia pracň automatycznego wydruku 
                                i zapisu w bazie WAŧEő wskazaŒ wagi cyklicznie z    

  okreŜlonym interwağem. Interwağ ustawia siň w [min] w  
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 parametrze <INTERWAĞ>. Zakres ustawienia interwağu  
 wynosi od 1 s do 9h 59min 59s. 

 
Uwaga: Drukowany i zapamiňtywany jest kaŨdy wynik (stabilny i niestabilny gdy waga jest 
nielegalizowana, oraz tylko stabilny gdy waga jest legalizowana). 
Praca automatyczna z interwalem rozpoczyna siň od chwili wğŃczenia opcji. Jako pierwszy pomiar 
jest wydrukowany i zapamiňtany pierwszy wynik stabilny, kt·ry jest wiňkszy od wartoŜci PROGU. 
Nastňpne pomiary sŃ drukowane z czňstotliwoŜciŃ ustawionego INTERWAĞU. Aby zakoŒczyĺ 
pracň automatycznŃ z interwağem naleŨy wyğŃczyĺ opcjň. 

 
Á PRčG:  
wartoŜĺ masy dla dziağania wydruku automatycznego, ustawiany w gramach. 

Á INTERWAĞ 
czňstotliwoŜĺ zapisu wskazania dla pracy automatycznej z interwağem 

 
- Statystyka 

Zawiera ustawienia dla obliczeŒ statystycznych podczas pracy. 
Dostňpne opcje: 
¶ Globalna: obliczenia statystyczne sŃ wykonywane dla wszystkich kolejnych 
pomiar·w, niezaleŨnie od wybranego towaru 

¶ Towar: obliczenia statystyczne sŃ wykonywane dla poszczeg·lnych towar·w 
 

- Kompensacja wypornoŜci powietrza 
Zawiera parametry, dziňki kt·rym uŨytkownik ma moŨliwoŜĺ wğŃczenia kompensacji 
oraz wprowadzenia danych dotyczŃcych gňstoŜci waŨonej pr·bki i gňstoŜci powietrza  
 
Uwaga: Funkcja dziağa tylko w modzie waŨenia. Opis dziağania i ustawieŒ znajduje siň w 
poprzednim punkcie instrukcji. 

 
- Minimalna nawaŨka.  

W ustawieniach dla modu WaŨenia znajduje siň funkcja <Minimalna nawaŨka>. 
Korzystanie z tej funkcji jest moŨliwe po wprowadzeniu do <Bazy danych/Minimalne 
nawaŨki> danych, dotyczŃcych metod wyznaczania minimalnej nawaŨki oraz wartoŜci 
minimalnych nawaŨek dla danej metody. W standardowej wersji urzŃdzenia baza ta 
nie jest uzupeğniona. 
CzynnoŜci zwiŃzane z wyznaczaniem minimalnych nawaŨek i wprowadzaniem 
danych do <Bazy danych/Minimalne nawaŨki> mogŃ byĺ wykonane wyğŃcznie 
przez uprawnionego pracownika firmy RADWAG. 
JeŨeli uŨytkownik bňdzie korzystağ z tej funkcji, a nie sŃ wprowadzone do w menu 
wagi dane dotyczŃce minimalnych nawaŨek, naleŨy zwr·ciĺ siň o pomoc do 
najbliŨszego przedstawicielstwa firmy RADWAG. 
Uprawniony pracownik ustala przy pomocy wzorc·w masy, w miejscu zainstalowania 
wagi, wedğug wymog·w wynikajŃcych ze stosowanego systemu zapewnienia jakoŜci, 
obciŃŨenia minimalne dla okreŜlonych wartoŜci mas opakowaŒ. Uzyskane wartoŜci 
wprowadza do oprogramowania wagi <Bazy danych/Minimalne nawaŨki>. 
Dla danej metody wyznaczania minimalnej nawaŨki moŨliwe jest zdefiniowanie kilku 
wartoŜci tar wraz z przynaleŨnymi im wartoŜciami nawaŨek minimalnych oraz terminu 
waŨnoŜci dokonanych pomiar·w i wprowadzonych danych. Nastawy te nie mogŃ byĺ 
zmienione przez uŨytkownika. 
UŨycie funkcji <Minimalna nawaŨka> gwarantuje, Ũe wyniki waŨenia mieszczŃ siň  
w obrňbie ustalonych tolerancji, zgodnie z wymogami zastosowanego systemu 
zapewnienia jakoŜci w danej firmie. 

 
Uwaga: Funkcja dziağa tylko w modzie WaŨenie. 
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Dostňpne opcje: 
¶ METODA 
Jest to oznaczenie stosowanego standardu zapewnienia jakoŜci. Po naciŜniňciu pola 
zostanie wyŜwietlone okno z listŃ wprowadzonych do pamiňci wagi metod, wedğug 
kt·rych byğy wyznaczone minimalne nawaŨki. Wprowadzenie nowej metody jest 
moŨliwe tylko z poziomu menu <Bazy danych/Minimalne nawaŨki>. 

¶ TRYB 
Blokuj ï po wybraniu tej opcji w czasie waŨenia bňdŃ wyŜwietlane odpowiednie ikony 
na wyŜwietlaczu, informujŃce uŨytkownika, czy waŨona masa jest poniŨej, czy powyŨej 
minimalnej nawaŨki. Program wagi uniemoŨliwi zatwierdzenie pomiaru, kt·ry znajdzie 
siň poniŨej wartoŜci minimalnej nawaŨki. 
Ostrzegaj ï po wybraniu tej opcji w czasie waŨenia bňdŃ wyŜwietlane odpowiednie 
ikony na wyŜwietlaczu, informujŃce uŨytkownika, czy waŨona masa jest poniŨej, czy 
powyŨej minimalnej nawaŨki. UŨytkownik moŨe zatwierdziĺ pomiar, kt·ry znajdzie siň 
poniŨej wartoŜci minimalnej nawaŨki, ale na wydruku bňdzie on poprzedzony znakiem 
gwiazdki (*).  

 
Uwaga: Spos·b wprowadzania metod minimalnej nawaŨki opisany jest w pkt. 28.7. instrukcji <Bazy 
danych/Minimalna nawaŨka>. Uprawnienia do wprowadzania nowych wartoŜci minimalnych nawaŨek 
ma tylko uprawniony pracownik firmy RADWAG. 

 
 
WaŨenie z wykorzystaniem funkcji <MINIMALNA NAWAŧKA> 
 
JeŨeli podczas waŨenia uŨytkownik chce uzyskaĺ informacjň, czy dany pomiar znajduje siň 
powyŨej minimalnej nawaŨki dla danego przedziağu waŨenia, musi zostaĺ wğŃczona funkcja 
<Minimalna nawaŨka> w ustawieniach modu WaŨenia. 
 
Procedura:  

1. WysunŃĺ lewe boczne menu. 
2. WyŜwietlacz pokaŨe menu: Ustawienia, Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil. 
3. Wybraĺ menu <Ustawienia> - dodatkowe opcje zwiŃzane z waŨeniem. 
4. WcisnŃĺ pole <Minimalna nawaŨka>. 
5. Zostanie wyŜwietlone okno, w kt·rym nacisnŃĺ pole <Metoda>: 

 

 
  
Zostanie wyŜwietlone okno z listŃ zapisanych w bazie danych wagi metod. 

6. NaleŨy wybraĺ jednŃ z nich. 
7. Program wr·ci do poprzedniego okna menu. 
8. NacisnŃĺ pole <Tryb>. 
9. Zostanie wyŜwietlone okno z moŨliwoŜciami wyboru ustawieŒ, naleŨy wybraĺ jednŃ z 

opcji: 
Blokuj ï po wybraniu tej opcji w czasie waŨenia bňdŃ wyŜwietlane odpowiednie 
ikony na wyŜwietlaczu, informujŃce uŨytkownika, czy waŨona masa jest poniŨej, czy 
powyŨej minimalnej nawaŨki. Program wagi uniemoŨliwi zatwierdzenie pomiaru, kt·ry 
znajdzie siň poniŨej wartoŜci minimalnej nawaŨki. 
Ostrzegaj ï po wybraniu tej opcji w czasie waŨenia bňdŃ wyŜwietlane odpowiednie 
ikony na wyŜwietlaczu, informujŃce uŨytkownika, czy waŨona masa jest poniŨej, czy 
powyŨej minimalnej nawaŨki. UŨytkownik moŨe zatwierdziĺ pomiar, kt·ry znajdzie siň 
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poniŨej wartoŜci minimalnej nawaŨki, ale na wydruku bňdzie on poprzedzony 
znakiem gwiazdki (*).  

10. Po wybraniu ustawieŒ naleŨy wyjŜĺ z menu. 
11. W polu masy wyŜwietlacza gğ·wnego pojawi siň dodatkowa ikona informacyjna. 
Ikona zmienia siň podczas waŨenia, obrazujŃc poğoŨenie masy waŨonej pr·bki  
w stosunku do wartoŜci zadeklarowanej minimalnej nawaŨki. 
 

    
 

 
Znaczenie ikon dla funkcji minimalnej nawaŨki: 
 

 
Masa poniŨej wybranej wartoŜci minimalnej nawaŨki. 

 
Masa powyŨej lub r·wna wybranej wartoŜci minimalnej nawaŨki. 

 

Masa poniŨej wybranej wartoŜci minimalnej nawaŨki. Piktogram zegarka 
informuje o zbliŨajŃcym siň wygaŜniňciu terminu waŨnoŜci minimalnej nawaŨki 
(pojawia siň na 2 tygodnie przed zadeklarowanym terminem). 

 

Masa powyŨej wybranej wartoŜci minimalnej nawaŨki. Piktogram zegarka 
informuje o zbliŨajŃcym siň wygaŜniňciu terminu waŨnoŜci minimalnej nawaŨki 
(pojawia siň na 2 tygodnie przed zadeklarowanym terminem). 

 

Termin waŨnoŜci dla wybranej metody minimalnej nawaŨki zostağ przekroczony. 
NaleŨy dokonaĺ zmian w nastawach dla tej minimalnej nawaŨki. Uprawnienia do 
dokonywania zmian majŃ tylko wyznaczeni pracownicy firmy RADWAG. 

 
Uwaga: JeŨeli zostağa zaprogramowana wiňcej niŨ jedna wartoŜĺ tary odniesienia 
(i przynaleŨne im obciŃŨenia minimalne), to wskazywana wartoŜĺ przechodzi automatycznie do 
zakresu, kt·ry odpowiada ciňŨarowi tarowanego pojemnika. JednoczeŜnie zmienia siň takŨe 
wymagane obciŃŨenie minimalne. 

 
 

13.8. Wsp·ğpraca z TITRATORAMI 

Aby zapewniĺ prawidğowŃ wsp·ğpracň z TITRATORAMI, naleŨy ustawiĺ w zawartoŜci 
wydruku standardowego opcjň <Masa dla titratora> na wartoŜĺ <Tak>, r·wnoczeŜnie 
wyğŃczajŃc pozostağe zmienne w tym wydruku. 
 

 

 

 

Po wğŃczeniu opcji w g·rnym pasku 
okna gğ·wnego pojawi siň ikona 
informujŃca uŨytkownika o specjalnym 
formacie wydruku masy, kt·ry bňdzie 
przyjmowany przez TITRATORY. 
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13.9. Warunki Ŝrodowiskowe ï drgania 

Drgania sŃ jednym z gğ·wnych Ŧr·değ bğňd·w wag. RozchodzŃ siň we wszystkich kierunkach 
i w zwiŃzku z tym analizatory i mierniki drgaŒ powinny posiadaĺ moŨliwoŜĺ pomiaru w trzech 
osiach jednoczeŜnie. Tak teŨ jest w module Ŝrodowiskowym zaimplementowanym w wagach 
serii 5Y produkcji RADWAG. 
Wagi analityczne sŃ bardzo precyzyjnymi urzŃdzeniami pomiarowymi dlatego niewielkie 
wartoŜci drgaŒ wpğywajŃ na ich dziağanie. Drgania te zazwyczaj nie sŃ wyczuwalne przez 
czğowieka. Aby je wykrywaĺ istnieje potrzeba stosowania specjalistycznego sprzňtu. Czujnik 
drgaŒ wraz z moduğem analizujŃcym ich wpğyw na pomiar na bieŨŃco informuje uŨytkownika 
o moŨliwoŜci wystŃpienia bğňdu pomiaru spowodowanego zbyt duŨymi wartoŜciami drgaŒ. 
Drgania najczňŜciej tğumimy przez zastosowanie stoğ·w antywibracyjnych. Dodatkowo 
wykorzystana jest sygnalizacji w postaci moduğu Ŝrodowiskowego z czujnikiem drgaŒ, kt·ry 
obligatoryjnie montowany jest do wag serii 5Y. Zastosowanie powyŨszej, adaptacyjnej 
sygnalizacji drgaŒ pozwala oceniĺ obecne miejsce uŨytkowania, bŃdŦ znaleŦĺ miejsce 
bardziej optymalne. Czňsto miejsca znaleŦĺ siň nie da, ale moŨliwe jest okreŜlenie czasu 
kiedy drgania sŃ najmniejsze. 
Ze wzglňdu na okreŜlone wartoŜci drgaŒ wğasnych oraz rozdzielczoŜci i dopuszczalne bğňdy 
wag, waŨne jest aby analiza dotyczyğa odpowiednio waŨonej wartoŜci skutecznej oraz 
odpowiedniej szerokoŜci pasma czňstotliwoŜci. Taka analiza jest na bieŨŃco wykonywana  
w kaŨdej wadze 5Y. 
W przypadku moduğu zastosowanego w wagach RADWAG, filtry przepuszczajŃ te 
czňstotliwoŜci, na kt·re wraŨliwe sŃ wagi. W wagach podaje siň wartoŜĺ skutecznŃ, waŨonŃ 
z trzech osi, za okreŜlony odcinek czasowy, gdyŨ posiada ona informacjň zar·wno o 
amplitudzie jak i o historii zakğ·ceŒ. 
Radwag opracowağ metodň analizy i dobrağ dopuszczalne progi drgaŒ tak, aby dla kaŨdego 
typu wagi sygnalizacja byğa mağo uciŃŨliwa ale jednoczeŜnie skuteczna. Na wyŜwietlaczu 
wagi jest prezentowana wartoŜĺ procentowa poziomu drgaŒ rejestrowanych przez wagň. 
 
Progu drgaŒ uŨytkownik nie moŨe zmieniĺ, natomiast moŨe zmieniĺ ustawienia tak, aby 
alerty (ostrzeŨenia) byğy wyŜwietlane w zaleŨnoŜci od indywidualnych potrzeb uŨytkownika. 
DomyŜlnie wartoŜĺ jest ustawiona na wartoŜĺ 100%. 
 
Przykğad zmiany ustawieŒ: 
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Dla lepszego wyjaŜnienia zagadnienia przedstawiamy poniŨszy przykğad (jest to tylko 
przykğad i poniŨsze wartoŜci nie sŃ zastosowane w wagach). 
1. Zağ·Ũmy, Ũe pr·g drgaŒ fabrycznie ustawiony w wadze serii 5Y ma wartoŜĺ 100mm/s2. 

2. Drgania max ustawione sŃ na wartoŜĺ 100% (pr·g pojawiania siň alertu ï zmiana koloru 

ikony w oknie wyŜwietlacza zmienia siň z zielonego na czerwony). Kolor ikonki jest 

zielony w zakresie drgaŒ od 0 do 100mm/s2, jeŨeli drgania osiŃgnŃ wartoŜĺ 101mm/s2, 

to kolor ikonki zmieni siň na czerwony. 

3. Drgania max ustawione na wartoŜĺ 150%. Kolor ikonki jest zielony w zakresie drgaŒ od 

0 do 150mm/s2, jeŨeli drgania osiŃgnŃ wartoŜĺ 151mm/s2, to kolor ikonki zmieni siň na 

czerwony.  

 

     
 
Drgania sŃ sygnalizowane na ekranie wagi przez ikonň w oknie waŨenia. 
 
W Ŝrodkowej czňŜci wyŜwietlacza z prawej strony jest pokazywane okno z aktualnymi 
wartoŜciami z czujnik·w. WyŜwietlana wartoŜĺ drgaŒ (Drgania) jest wartoŜciŃ skutecznŃ 
zarejestrowanŃ w ciŃgu ostatnich 2s. WartoŜĺ ta jest odŜwieŨana co 2s. JeŨeli na 
wyŜwietlaczu pojawi siň wartoŜĺ 100%, oznacza to, ze drgania osiŃgnňğy pr·g ustawiany 
przez RADWAG. 
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Drgania sŃ r·wnieŨ zapisywane w bazie danych, dziňki czemu moŨemy przeanalizowaĺ 
historiň jakoŜci warunk·w Ŝrodowiskowych w pomieszczeniu, w kt·rym znajduje siň waga. 
  

 
 

 
 
Zapisywana jest wartoŜĺ skuteczna drgaŒ zarejestrowana przez wagň w zadeklarowanym 
odcinku czasu (od ostatniego zapisu) ï Setup/środowisko/CzňstotliwoŜĺ zapisu warunk·w. 
 

 
   
DomyŜlnie interwağ ustawiony jest na wartoŜĺ 10 min, te wartoŜĺ w zaleŨnoŜci od potrzeb 
uŨytkownik moŨe zmieniĺ w zakresie od 1 min do 60 min. Przez analizň zapis·w uŨytkownik 
ma moŨliwoŜĺ wyboru optymalnej pory dnia, w kt·rej na wykonane pomiary, warunki 
Ŝrodowiskowe (drgania) maja najmniejszy wpğyw. NaleŨy mieĺ ŜwiadomoŜĺ, Ũe sŃ miejsca 
gdzie tylko poza godzinami pracy warunki sŃ sprzyjajŃce. 
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Dodatkowo wraz z kaŨdym pomiarem zapisywane sŃ dane dotyczŃce alert·w warunk·w 
Ŝrodowiskowych oraz poziomu drgaŒ, jakie wystňpowağy podczas pomiaru. 
 

 
 

 
 

 
 
 

14. LICZENIE SZTUK 

<Liczenie sztuk> jest modem pracy pozwalajŃcym na liczenie drobnych przedmiot·w o 
jednakowych masach. Liczenie odbywa siň na podstawie znanej masy pojedynczej sztuki, 
kt·rŃ podano na jeden ze sposob·w: 

Á wyznaczono z pewnej iloŜci sztuk wzorca, 
Á pobrano z bazy towar·w, 
Á wpisano rňcznie jako wartoŜĺ numerycznŃ. 

 
Procedura uruchomienia modu pracy: 

¶ ZnajdujŃc siň w gğ·wnym oknie programu, rozwinŃĺ g·rne menu i nacisnŃĺ pole  

< > po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, zawierajŃce listň mod·w 
do wyboru.  

¶ NaleŨy wybraĺ mod < Liczenie sztuk>, program automatycznie powr·ci do okna 
gğ·wnego, wyŜwietlajŃc na g·rnej belce okna nazwň modu. 
















































































































































































































































































