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1. INFORMACJE PODSTAWOWE

1.1. Wymiary gabarytowe wag
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1 Pr zyci s kdosvirdegoNestartu 10 Gniazdo zasilania i USB typu C
lub dowygd Nc z/ewm§ Nic wagin i a
2 GgoSnik | ewy 11  Gniazdo HDMI
3 GgoSnik prawy 12  Gniazdo Media box i RS 232 (COM3)
4 Gniazdo USB typu A 13 Czujnik RFID
5 Gniazdo USB typu A 14 Czujniki odbiciowe
6 Mikrofon 15 Kamera
7 Kensington Lock 16 Dioda kamery
8  Gniazdo Ethernet 17 Dioda sygnalizacyjna
9 Gniazdo zasilania

1.3. Przeznaczenie

Wagi seri 5 s N przeznaczone do dokwatboagygbh pgadar
realizowanych w warunkach laboratoryjnych.

Mi ernik wagowy umoUl i wi akomodgKazgpnegomo t M9
komuni kacyjny 1 MO0O2 w wykonaniu standardowym r
IM02, Virtual COM, 4WE/AWY.

14. $rodki ostroUnoSci

T Przed uUyciem prosimy o dokadne zapoznani
u Uy wa n ideeniaizgamie z jego przeznaczeniem.

9 Do obsgugi panelu dotykowego nie uUywal ostr

WaUone §adusntkar asiamiseiefiy czal w c eszakiwagil nej cznSc

9 Szal ki nal eUy obci NUalmnioersaszmerji mi Unamsa kes yomault

|
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Nie naleUy na dguUszy czas pozostawial dulyc
W przypadku awari.i nal eUy natychmiast odgNcz
UrzNdzenie przewidzi aneacdjoi wzywtoyflainzioawazl ezkgsopx

obowi Nzuj Ncymi przepisami prawa.
Nie uUywal Swadgowi sku zagroUonym wybuchem. Wa
pracy w strefach zagroUonych.

1.5. Warunki gwarancji

RADWAG zobowi Nzuj e sifi inaper aewieimelnuby ,wykni-ene
produkcyjnie lub konstrukcyjnie.
OkreSlenie wad ni ejasnego pochodzeni a I us
moUe byl dokonane tylko z udziagem .przedst a
. RADWAG nie bierze na siebie j aki ej kol wi ek odpowi edzi
z uszkodzeni ami l ub strat ami pochodzNcy mi z
wykonywania proces-w produkcyjnych |l ub serw
Gwarancja nie obejmuije:
fTfuszkodze® mechanicznych spowodowahpWNorfwagi e
uszkodze@® termicznych, chemicznych, uszkot
atmosferycznym, przepinciem w sieci energe
Tuszkodze @& gwaygi u by gniergadnie z przeznaczeniem, lub serwis
stwierdzi naruszenie | ub wuszkodzenie znak

przed otwarciem,

fTuszkodze® spowodowanych przez mgymyNoyal
wyni kiem przeci NUenia mechanizmu pomiarowe
T us z k od z e zEpowodug nieodpowiedniego przystosowania lub wady instalacji
elektrycznej,

TczynnoSci konserwacyj)nych (czyszczenie wag
Utrata gwarancij i nastnpuje w-wczas, gdy:

1 naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem serwisowym,

1 serwis stwierdzii ngerencjn os-b nieupowaUnionych w
el ektronicznN wagi

1 wagani e posiada firmowych znak-w zabezpiecz:
Szczeg- gowe warunki gwarancji znajduj N sin
16. Nadzorowani e pamlagitenychwagi me t

aSciwoSci metrologiczne wagi powinny byl spr
talonych odstnpach czasowych. Cznstotliwo
ynni kami Srodowi ska, w jakim pracujwe wadlgaj a

az przyjfnitego systemu nadzoru nad jakoSci N.

17. I nformacje zawarte w instrukcji obsgugi

czytal instrukcjn obsgugi
we t gdy k ma doSwiadczenijzawierpr acy
zel kie ni do wdgaSciwego uUytkowani a
wartych w niej wytycznych stanowi gwarancjn

| eOy wuwaldU e
u
i

ni e pr z
Uyt kowni
ezbndne
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18. Szkolenie obsgugi

Waga powinna byl 0bs g ug i pzazosoby przeszkaoneodo gjwa na t vyl
obsgugi [ posi adaj Nce praktykn w uUytkowaniu t
2. TRANSPORT | SKGADOWANI E
2.1. Sprawdzenie dostawy
Nal eUOy s'prawdzil' dostarczone opakowanie oraz
[ oceni |, czy ni e ma wseawknaid 7zemiyac.h Wl adki m ¢
skontaktowal sin z przedstawicielem producent e
2.2. Opakowanie
Nal eUOy zachowal wszystkie el ementyewenparegpwani .
transportu wagi w przyszgoSci moUgl lbgobawangdoi nal I
przesygania wagi . Przed zapakowaniem nal eUy
cznsSci (szal kn, osgdgony, wkdgadki). Elementy was(
zabezpieczaj Nc przed uszkodzeniem w czasie treé

3. ROZPAKOWANIE | MONT At

31. Miejsce instalacji, miejsce uUytkowani a

9 wagfn naleUy przechowywal i uOyt kowal w po
wstrzNs:.-w, pozbawionych przeci Ng-w i niezap

1 temperatura powietrza w pomieszczeniu powin

1 wilgd')tlwaﬁlﬁdna nie powinna przekraczal 80 %,

1 w czasi e uUytedwenwmane izrmianywengpératury pomieszczenia powinny
nastfipowal stopniowo i bardzo powol i

1 waga powinna byl ustawiona na konsoli Sci en
drganiom,dalekood F¥r - ded ci epga,

1 nalelUy szczeg-InN uwagin zwr-cil na waUenie
czinSci N wagi jest silny magnes.

T JeOeIi elektrycznoSi statyczna bndzie miaga
jej podSwudai uzi emi ajiMcav zrydjnkyj e¢zsiSci podst

1 Ultrami kr owag I innych wur zNdze G, kt -re sN |
pracowni k- w f ipominstaRPWaBiWAGe wol no przestawial
|l ub do innego pomieszczenia.piJd,eUOwd 7eltkaikea ck
zwi Nzane ze zmi anN miejsca uUytkowani a, m

uprawnionych pracowni k-w firmy RADWAG.
3.2. Rozpakowanie

Rozci NI taSmihn zabezpieczaj NcN. Wyj Ml pwadegidka
akcesoria wyeNemawszysukzNdzeni a

- 19 -
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( MYA wykonani e

szal ki

1T PierScie® dol ny

i Zasilacz

A

T Osgona

Mikrowagi UYA 5Y MYA 5Y

n a k

Zzabezp
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ez naklejki
ndni e usunNI t

U wykonywal b
nal eUy bezwzgl

nal eUy

-w komory

Uwaga: Pomi ar y
el ement
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Nasthinpnie zagoUyl el ementy wedgug powyUszych s

AT standard (UYA i MYA) B 7 wagi MYA 0,8/3.5Y
2. Osgona przeci wpodWagi, opr-cz standar
3. Szalka wagi (wykonanie A), wypos
4. Szkl ana osgona kodo waUenia sNczk-w
9. Szal ka do waUeni a
4. Szkl ana osgonaia ko
Ciwaga do sNczk-w D i waga do kalibracji pipet

12Pi er Sci e® dol ny 2.0sgona przeci wpod
100Szal ka do waUeni a 3. Szalka
11.Szalka uniwersalna 4. Szkl ana osgona ko
5. Naczynko szklane
6. Dodat kowy poj emni
(kurtyna parowa)
7.Szkl anakomgogmawaC(
otworem
8. Dodat kowa szkl ana

Eiwaga do sNczk-w z
komor N waUeni a

Osgona przeciwpod
Szalka wagi standardowa

Szkl ana osgona ko
Szalka do waUeni a

©okrwn

Przy kalibracji pipet:

po uruchomieniuwagiz mi eni | szal ki na szal knf ze szklanynm
ustabilizowaniu sin wskazania nacisnNI przycis
Mikrowagi serii XA 5Y.M ZagoUyi el ementy wedgug
2 -osgonn szal ki (1)
-szal kn wagi (2)

- 21 -



Mikrowagi serii XA 5Y.M.A

ZagoUyi wkdmegtgchematu
szal ki (1)
wag.i (2)

3idioda sygnalizuj Nca p

0,01
0O, 1m

Aiwaga z dzi
dzi

o
Biwaga z kK N

d
d

Q¢

a
a
Z d j Nabezpieczenie transportowe (9) -
del i katnie docisniirzek
zgodnie ze strzagkNwy|C
el ement zabezpieczaphBty

zachowal , w celu zape
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu.

Nastfipnie zagoUyl pozos
schematu:

-dol nlNoms komor(® waUeni
-pierScieEG wghoay &oliyem
-szal kn wagi (2)
-osgonn szal ki (3) 1lub

W wadze do kalibracji pipetnal e Oy z dj

szal ki i szalkn i w to
-komorn do kalibracji p
-wewnNtrzyz kamorly | szal k

el ementy skgadowe (opi s
instrukciji)
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Wagi serii XA 5Y.A

Aiwaga z dziagkN d=0,01
Biwaga z dziagkN d=0, 1m
Zdj NI zabezpi ec z e-ndeligatni¢
doci snNI Zzabezpi eczeiazee

strzagkN <OPEN:wy| Nias tel
zabezpieczaableypi eczeni
zachowal , w celu zape
ochrony wagi na czas ewentualnego transportu.

Nastnpnie zagoUyl el eme
-pierScieEGi weghijoopdoige
-osgonn szal ki (3) lub
-szal kn wagi (2)

5idi oda sygnalizuj Nca p

W wadze do kalibracji
szal ki i szalkn i w to
-komorn do kalibracji p

-wewnNtr z Kkomory raa fnoel
el ementy skgadowe (op
i nstrukcji obsgugi)

Nal eOy zagoOyl wszystki
standardowego wyposaUer

-osjgonnin dol nN komory wa
-pierScie® dolny (3)
-szal ka standardowN (1)
-osgonn@2szal ki

zamontowaniu WS zys
podgNczeniu wyposaUeni

podgNczyl do siec
kt -ry stanowi wyposaUer

Przed przystNpieniem d
zdj NI osgonn szal ki ()a
pierScieceE dol ny ( 3)

wewnNtrz komory waUeni
zagoUyiisstzoajlakkit do f i |t
NastfApnie wytarowal wsk
rozpoczNIi waUenie filtr
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Wagi serii XA 5Y.M.A.S Uwaga:Zest aw dnea weatlkent - w | e
wyposaUeniem opcjonal nym
zakres standardowej dostawy. Aby
wykorzystywal go podczas
zestaw dokupil w firmie F

Nal eOy wagfi uruchomil
zestawem szalek (opis ¢

Przed przydoNpabdenieam st
zdemont owdhr dotwaln s zal k
przeciwp o d mu c h o wN.. Nastnpil
wewnNtrz komory waUeni ¢

T podstawn osgony pvefg
T grzebieniowN szal kn
duUych (2) lub magyc
T oo n przeci wpodmuch
n

0s § n magN (5)

Opis zestawu znajduje s
IMMU-49-01-12-21-PL

e wytarowal wsk
I waUenie stent

ZagoUyil el ement yw wedg

-osgonn komory (1)
-pierScieER2rentruj Ncy
-szal kn3)wagi (
-osgonn 4szal ki (

- 24 -



Wagi serii AS 5Y z d:, 1 mg

Wagi serii PS 5Y z d=0,001 g ,

ZagoUyi el ementy wed§

~

-osgonn komory (1)
-osgonn 2szal ki (
-szal kn3)wagi (

ZagoUyl el ementy wedg§

-osgonn komory (1)
- gumowe trzpienie (2)
-szal kn3)wagi (

ZagoUyi el ementy wed§

-osgonn szal ki (1)
-szal kn2)wagi (
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Wagi serii 5Y.PMi max zakr eadoBakde ni

ZagoUyi szal ki5YZk d=0.01g
l ub szalkn 2 dla J5o0zo
Zwr - cil uwaghi na pr
szal ki na amortyzato
dot ykal obudowy wag
umieszczona stabilnie.

PodgdNczyl  gzgyotwoiwcNi dood

znaj duj Ncego sin z
nastipnie podgdNczyl
dodatkowe.

WgNczyl wag
znajduj e si

Pl atformn/ wagn PM 60
z opakowania transpol
wkgadki poliuretanoy
opakowani a, nal eOy
poliuretanowe.

Nastfipnie zdj Ni szal
szal ki wi doczne br
transportowe w kolorze czerwonym.

Tak zablokowana platforma jest
przystosowana do bezpiecznego
przenoszenia jej w inne miejsce bez
zagroUenia uszkodzeni

UWAGA:
Przenoszeni e wagi b
blokad grozi uszkodzeniem wagi/platformy.

- 26 -



Nastfipni e nkarl recUiyi C
transportowych.  Na  rysunkach  obok
wi doczne | est dokgadi

blokad.

UWAGA:

Po zdjnciu zabezpi ec:
wagi / platformy za g-r
uszkodzeniem). wW tej konstrukcji
dopuszczalne jest podnoszeni e Za
cziSIi ramy, w kt-rN v

Po zdj nciwu zabezpi et

nal eUy ustawi l wa ¢
uUOyt kowani a, Wy pozi
okrficaj Nc | ub wkr
jednoczesnN obser wa
umi ej scowi onej n a dolSej
ramy. Po wypozi omowar

czy wszystkie 4 n. Oki
N a t ak ustawi onN wa

zagoUyil szal kn.
Nastfipnie podgNczyl
gniazda znajduj Ncego
wagi, nastfipwpie webp
urzNdzenia dodat kowe
WgNczyl wagn do siec
znajduje sin z boku ¢

Wagi serii 5Y.HRP

Opi s wymiar - -w i i nstal acj i zHRR Patiformyesersa platfornn o d d 2
wysokiej r glMUYBEXx-xxexa-Blc

Uwaga: . . ) ﬁ
Wszystkie czynnoSci nal eUy wykonywal bardzo ostrol
wagi.

Uwaga: )

Przy podgNczaniu ggowicy pomiarowe ] do wagi , nal f
umieszczenie wtyczkiw  gni e¥dzi e i pewne umocowanie jej w gni

nakrnt ki .
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3.4. Czyszczenie wagi

PoraUenie prNdem elektrycznym.

~

Niekt-re z modeli wag sN wyposaUon W joniza
konserwacyjnych S‘IZidBGUg’ zme h®Swad k i be zpieczeCEst
1. Waga musi byl odchzone od zasilania przed
2. Nal eUOy sifn upewnili, Ue Uadna ciecz nie ma k
3. Ni gdy ni e n a | abudgwy wegiw telafnin@la', jonizatora lub zasilacza

sieciowego-ni e zawi eraj N one Uadnych wewnntrzny

m-gdgby wyczyScil, naprawil lub wymienil
4. Ni e podgNczal urzNdzenia ponownie dop- ki C Z
5. Wszel kie czynnoSci typu konsecwenjea, ] wpkoat

czasie minimum 5 minut po odgNczeni@wur zN
stanie bez napinciowym.

6. Trzpienie emitera sN ostrymi czniSciami, dl‘
gdyU moUe to spowodowalauszkodzenie cziSc
Osgony jonnailzeaf)tyor(ao naj mni ej raz w miesi Ncu
SciereczkN nasNczonN preparatem na bazie alk

Uwaga: .
Czyszczenie szal ki w momencie, gdy jest .zagoUona,
1. Zdemont awa lk Ans i inne ruchome el ementy wagi,

opis w punkcie: ROZPAKOWANI E ) . ME&NTyMmtno Sci nal eUy wy
ostroUnie, aby nie us zZklecahe jest, abynsakhvamikrovagach wa g i
Wy ] mo przeybomocyplncety

22 W miarn moUl i woSci odes&arzaazapodcdoc Kl amwhat u
wagowej (zalecane szczeg-Inie dla mikrowag)

3. MoUIl i we j est zrdieenkotn-t roymcaln e e | evne ncte-lw  wdaogk g a d
wyczyszczeniai opi s demontalUu znajduje sin poni Uej

Czyszczeni e el ement-w szklanych:

W zal eUn 0~Sci od rodzaen viylprdmy eddowiednii razpugzazaknik.n
Nigdy nienal eUy nam&dgaalw silnych roztwozlkgh madlbeal
uszkodzone przez te roztwory. Ni e wolno sdtoswwzelr ap Neyah sub
Scierne.

W przypadku pozostagoSci rgani cznych uUy wam
uUywamy wody in)HytpaﬂkugpmrztOLsta(joSci ych iuedoy rwgaamryi ¢
rozci eckcrazworywk was-w (rozpuszc zalnege lubsazdtosvegdd wa s u
lubzasad (pr ze wefdmonoeej).sodow

KWASY usuwamy rozpuszczalni kami zas auduwamymi (
rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mi ner al ne o r - Unym stnUeniu

- 28 -



W przypadku cin
uUywania takich
rysowal szkgo.

Dlki e Wyszadikyoladzz ed®t er gent u. Powi n
detergent - w, kt -eyclprzezmicar y

Na koniec procesumycianal e Uy pr aepgunkel sgkgo wodN destyl

Zawsze nale Oy u Qy wa l miniarkrk lule plastikonvyanzuchwygtdm, aby d r e \
uni knNI zar y sowasfEzotekNdrueianych amiszczotek z rdzeniem z drutu.

Etap pgukania |jest konieczny, aby wszystkie

czyszczNcych bygy usunhprzeei zh wyowto- rwnysmz k2 amg rt
wadze.

Po wstnpnym oelemgrgyzsczzkel nainue, pgucze s i fia np kodiecb i e U
wodN destyl owanN.

Nie zaleca sin suszenia sz lpgastrumiénemn wymkszonego p a p i
obiegu powietrza, poniewa U mo Ue to wedewadzi lw dk kamayd b |
zanieczyszczenia,c 0 mo Ue spowodowal bgndy podczas walUe

Do szkga miarowego nie powinno sifi uUywal sus:

Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umi eszcza sin n @bodnego g c e
wyschninci a.

Czyszczenie el ement-w mal owanych proszkowo:

Pierwszym etapem powinno byl wstnpne czyszcze
porach z duUN il oSci N iwejdyzyckrliemwiuskinzyich az 4 h

Nie stosowal wreemg Natycwn maabstancje Scierne.

Nastnpni e, przy pomocy odpowiedniejNSciergcz[(i
(mydgo, pgyn do mycia naczy &) nal eUy <czySci l
Scierepbpki edachni el ement - w.

Nigdy nie powi nn o siﬁ~czyé~ci,l' samym detergentem na
uszkodzeni Enagloavgy k u Uy | duUe| il oSci wody bNd

czyszczNcym.

Czyszczenie element-w aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nal e Uy uplryowdaui k t - wch medujalNec kwasy.
Doskonagy mi Srodkami bidN zatekie oweltnospstg
preparat-w zawieraj NcyNah e dy b siosawkus ide czfsecrzeaia n e .
szorstkich szczotekykowak mogNegadwdk pbPpaabambh k
mikrofiboryb 1 d 2 iua a | najl epszym rozwi Nzani em.

Powierzchnie polerowane czyScimy za pomocN ok
zpowierzchninal eUy wy polwereowalhni i suchN szmat ki, ab
nadal | ej pogysKk.
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Czyszczeni e element - -w ze stald.i ni erdzewne|j

W trakcie czyszczenia element-w ze stali nierc

poni Uszej tabeli, w Kkt -rej umi eszczone sN rod:z

Odci ski p Umy i spi r yrtouzsceime GEcuzba |l ni ki em.
Spgukal czystN wodN i wytrzel dc

Ol ej e, tg'UmyI" rozpuszczalnikami orgaineépggn

smary wodN z dodatkiem mydga | ub del ik
Spgukal czystN wodN i wytrzel dc

Plamy i naloty Umyi delikatnym detergent e mzgsdni® r

temperaturowe z kierunkiem struktury powierzchniowej. )
Spgukal czystN wodN i wytrzel dc

Silne CzyScil lekko zgodnie z kierunki

przebarwienia Spgukal cziyswyNt rwoedlN do sucha.

$lady rdz zwil Oyl roztworem kwasu szczawldc
minut, a nastnpnie umyl ciepdgN v
deli katnego detergentu. Spgukal

Farby Umy | rozpuszczal mi kniaesm ndpon ifea rubmy
ciepgN wodN z dodatkiem mydga | u
Spgukal czystN wodN i wytrzel dc

Rysy na Deli katnie wyszlifowal Wg-KninN

powierzchni z kierunkiem struktury puanyil e rgzacgh
detergentem szoruj Ncym. Spgukal

Czyszczenie element-w z tworzywa ABS:

Czyszczenie suchych powierzchni 0 adky celalozglubn  z a

bawegnpo,zositawi aj Ncykar wvsinNiigy @itha nudy | takUe r1r o0z

Srodka czyszczNcego (mydgo, pgyn do mycia nac

powi erzchnin zachowuj Nc normalny docisk Scier

nal eUy przetrzel, a naset nmponUnea opsounstz-yrlz.y |Czw srzaczz

W przypadku wystNpienia trudno usuwal nych za

smogy, pi anki poliuretanowe]j itp. moUna uUyl

mieszanki wngl owodor - w a rozpfuastzycczean yNeoigywa. n iPezed

zastosowaniem Srodka czyszczNcego przy wszyst

pr-b przydatnoSci . Ni e stosowal preparat - -w zayv
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Kol ejnoSi czynnoSci przy demontalUOu szafki

Wagqi serii MYA

A Przekrficil komorn w
q Delikatniewy j NI  szal ki (2)
A WyilNT  owi3wkn (
T Odkr fiuclielj kA owi ewki |
T WyNI  zesp-g§ pierScie
T WyjNi zapinkn (6) prz
pisgt N
¢ Obr-cil drzwiczki ko
zamkni ity,prmaydinpmNie
i przesunNIi zesp-g§ p
przodu i do g-ry.

Kol ejnoSi czynnoSci przy demontaUu komory do w

Wagi serii MYA F

> § Ootworzyl i wyj NI pok
A wWyjNi szaln (2).
f NacisnNIi przyciski (
strzagkami) zwal niaj Nc
sNczk-w (3) i ostroU

Uwaga: przy mont aUOu nal eUOy
zwr - ci l podczas mont ov
r-wnomiernie wprowadzil
otwory w podstawie (krzywe wprowadzenie

uni emibUl ipw awi dgowy mo n
spowodowal uszkodzenie w

Kol ej no przAh demontaUu szafki XA
Wyj NI szal ki i osgonh
czyszczenia nie uszkod
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Wy pi N wyj NIz
szyby g-rnejwysaunmn
szybn g-rnN z prc

WysunNIi szyby boc
cagkowi tyimineyem s
nal e Uy o dabdazpegzanié]
jak pokazano na rysunku obok.
Szyby boczne ni e
winc naleUy pamirt
|l ewa, a kt-ra pre
z a k 0 @a @zyszczenia
prawi dgowo | e zar
szafce.

Wypi NI zabezpiec:
g-rnej i zdemont

4 szafki.

Wyj NI szybh przec



KolejnoSi czynnoSci przy demontaUu szafki XA

ldul

Wyj NI szalkni i os
podczas czyszcze ni a ni e L
mechanizmu wagi.

Nastnpni e:

1. Wy pi NI ramki (1
2. WysunNi g-rnN s
3. Wyj Ni przedni N
4. WysunNI do przo

boczne (5) i (6).

Tak zdemontowanN szafkn i szyby moUna dokgadni
wykony wa i ostzwilUad¢ @] hby zanieeaysyczenia oraz inne drobne elementy

nie dostagy sin do wnniwrlkklay dvsargZ a mpa rete@waontaw - gz a
spowodowal niephawagddowNh puyaxczysamarenowalinas 2a
wykonuiNc czynnoSci w odwrotnej kolejnoSci niU pr
t o, aby szyby boczne zamonpt awa lagrpyevsuwdnig Szghi we |
bocznych odci NgnNi zaczep ,7alke zpprizeyc zvay Nicwa n(i tuz
S z y b rmiejsce.

35, PodgNczenie do sieci

Waga moUe byl podgNczona do sieci tylko przy

sin w o joej wyposaUeni u. Napinci e znami onowe
znamionowej) powinno byl zgodiece z napificiem zr
Aby zagNczyl =zasilanie wagi, naleUy wgNczyl z
wtyk zasilacza podgNczyli do gniazda znajduj Nce

3.6. Czas stabilizacji temperaturowej wagi

Przed przystNpieniem dol poaml awagva nas ieNlgn ioel c < te &

W przypadku wag, kt-re przed zagNczeniem do si
temperaturze (np. por N zi mowN) , Cc D& D Pahkdzin. mat vy
W czasie stabilizacji cieplnej wagi, ws kazani a wySwietlacza mogN u
sin, aby W miejscu uUyt kowani a wagi ewentua
ni ewi el kie i nasthinpowadgy bardzo powol i

Stabilizacja cieplna dotyczy r-wnieU systemu

poziomowania wagi.
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37. PodgNczenie wyposaUenia dodat kowego

Tyl ko zal ecane przez producent a wagi Wy posa
podgNczone. Przed podgdgNczeniem dodat kowego wy
komputer PC, klawiatura komputerowa typu USB Ilub dodat kowy wy Swi et |
odgNczyl wagh od zasilania. Po podgdNczeniu

zasilania.

3.8. Wagi zwbudowanym jonizatorem
Wskaz- - wki bezpieczeE&twa zawierajN walUne inf
i gnorowani er onwaldez i € opdo obraUe®& <ci aga, Uus z Kk o«

dziagania.urzNdzeni a

Wskaz- - wki bezpiecze@Etwa s Nmiosymbalami astreegawcaymii Us z

Nie wolno dotykal Fr-dga jon-w pod g

trakciepracy) | ub pod groF¥bN uszkodzenia
W przypadku stwierdzenia j aki ej kol wi ek w ipracy joaizatora
(unoszenie sin dymu, zapach spal eni
jonizator a) nal eUyyinaurnyzhdd earsite odadj |
Podobnie naleUy postfipowal w przypad
sin woda | ub inne ciaga obce.

/N
A\
O

A fidu na wysokie napifcie, ulyki

ur zNdzenia bardzo ostroUni e.

Zabrani e sin demontowal urzNdzenie, mod

przeznaczeniem.
NIE OTWIERAC
Jonizator antystatyczny, w Kkt XA §Y.MM yopap svagd) o n a
XA 5Y.A, przywraca r-wnowagn gadunk-w elektryc
umieszczeniu w nief wa Uo n e | pr - bki. Wpgyw elektrycznosSc
widoczny im mniejsza wartoSl| wi l gotnoSci wz g

mniejszN dziagkn odczytowN posiada waga.
Dziaganie jonizatora polega na dokucelkintcanegani u

zebranego na waUonym el emenci e. Wpgyw ten 0
powtarzalnoSci, a czfisto jako zwielokrotniony
Bgndy pomiaru wynikaj Nce ze szkodliwego wpgyyv
rzindui Ahtys dzi agek odczytowych, a wW szczeg-In
Problem dotyczy pr-bek nieprzewodzNcych pr Nd
kol by, papierowe sNczki, tworzywa sztuczne ity
Jonizator antystatyczny zaimplementowany w wadze dz i n K i zastosowani u
technol ogi i kompensuje zar-wno nadmiar jon-w
wgNcza sifn wraz z otwarciem drzwiczek i aut ome

- 34 -



my sterowal upwySMijeohiazataowagi [«
bkiego dostnpu

sarm | Przycisk zmiany stanu pracy jonizatora.

B Przycisk startu pracy jonizatora.

o Przycisk zako@® zenia pracy jonizato
Praca jonizatora sygnalizowana j esdntovamej eceni er
w tyl nej Sciance komory waUeni a.

4. URUCHOMIENIE WAGI:
1 PodgNczyl dowags.i | ani e

Uwaga: Waga posiada dwa gniazda do pod@Nczenznagdujg asi |
sifh w ggowicy odczytowej ,owmamechanizgiwa UMc e g lo meoWag oiyS c i
zasilana zar-wno od strony ggowicy jak od strony
jednoczeSnie zraw- awhlys taslacay,Wakehpodj Nc zeaDe pomwodowal
uszkodzenie wagi i zasilaczy.

T Po chwi i rozpoczni e S i N systemw operayjnego Wjaa d o wa
zoprogramowani em RADWAG. W czasie urucham
diody sygnalizacyjnej oraz diody LED umieszczone w d ol nej przedni
ggowi cy odczytowe]j

T Po zako@czonee starpwep ceodurani e uruchomi one
programu, a w wagach z aut omat yc z n yanpocznie - sU kigaooes
pozi omowani a, w trakcie poziomowani aazbndz
bndWy Swi et | awiedeie kondupilaty.

e Poziomowanie % Poziomowanie - Automatyczne poziomowanie
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€— Poziomowanie - Zakoriczono

O

L
Zakrespozi omowania | est ograniczony. JeUel i p
ustawiona waga ma za duUe nachylenie i sko
proces zostanie przerwany i na wy&wipada | acz

zakresem poziomowania>. _
W takim przypadku naleUy w pierwszej kol ejn

nastnpni e powt - rnie przeprowadzil procedurt
znajduje sin w dalszej cznSci i nstrukcji).
T Po zakoE& zonej procwdupgazo s tsddgaghd mostaniga

automatycznie uruchomione okno ggdg-wnhe prog

9 Waga uruchamia sin w stanie niezalogowany
prachn, nal eUy (pridcedlbpnpgowaigowani a jest op
instrukcji).

Uvaga:Waghn nal BBwi afubez iab piuS@anisazal k N. )
W wagach I egalizowanych, w@l pmzepinso-Ue nboyrlmywy

S wartoSl masfe, pdhatlego jeUeli wskazanie zmniej:
wy Swi eglaeowny m poj awi alLosniags>.i nf or macj a

. ~ > 1< - « . .
W takim przypadku nal eUy wyze wal wagn naci skaj Nc

eli w trakcie pracy nastNpi zawi ¢

rdy reset. W tym celu nal ed&pyzycislave J
wicy wagi

t Npi pragramsutijpo mowne uruchomienie ur z

41. Spos-b prawidjowego wygNczania zasilani a

Spos-b postnpowani a:

1. Rozwi nNIi g-rne menu wag.i
Wazenie Admin 2024.03.01 13:11:33
Fast
S ¥ D oo
QD @ Ostatnia kalibracja: 01/03/2024 06:10:07
Wytacz Mod pracy Profil Ustawienia  Instrukcje Wyloguj ] Wersja aplikaji: LL2.0
& O @ Wersja programu wagowego: 1.0.0

Jednostka dodatkowa : o

4 Temperatura 84 Wilgotnosc
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2. NacisnNi przyci sk

<Wy gNcz>

€— Dostepne akcje

Restartuj

Whytgcz

3. Wybral opcjfi <WygNcz>, Zostanie wySwietlon
Wylaczanie wagi...
Nie odfaczaj zasilania zanim
dioda w prawym gg)rrjvm rogu
nie IaSWIcei;Ig;\Iﬁ“SWIaﬁem
4. Pozamkni Aciu programu zaSwi eci sin w spos-:
rogu wySwietlacza. ) )
5. Dopiero wtedy moUna wygNczyl wtyk zasilacz
5. STRUKTURA PROGRAMU
Struktura menu gg-wnego programu zWskaQdejpodgrzi
znajduj N sin parametry pogrupowane tematyczni e
cznsSci instrukciji
Wykaz grup menu i Parametry A
Dostnp do menu ggdg-wnego uzyskuje sin po naci Sr
Wyéwiet-lczq )
Wmenuznajduj N sin parametry z wazNnkajameiprofilamist awi er
&« Parametry
) aAD )
= N S ®
Kalibracja Profile Bazy danych Raporty Komunikacja
@ A Eb O

Panel administratora Srodowisko

Informacje o
systemie

Urzadzenia

Inne
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6. OKNO WAGOWE PROGRAMU

Wazenie 2023.03.21 10:32:10

0.0000;

(N RLE

Jednostka dodatkowa "ww

Tara 0.0000 g R
Brutto 0.00008 .5 6e¢
Towar
994 hPa
N Q
21.9% 1.159 kg/m’
T ® 4
d = NV ===}
" >0« »T< s

Gg-wne okno arpalpioAkjadjein)trbmﬁaw A
TW g-rnej cznsSci ekranu wySwietlacza znajdu

modzie pracy, zalogowanym uUytkowni ku, da
komputerem.

Wazenie Admin 2023.03.21 10:32:10

1 Poni Uej znajduje sifi ok nwazganwpaziomoNania wy ni k

0.00005

1 Pole zawiera dodatkowe informacje,z wi Nzane z aktwualnie wykon
C z y nammiS

N 40¢

Jednostka dodatkowa

Tara 0.0000 g 36%
Brutto 0.0000 g 23,75 %
Towar

' 994 hPa
N 0

219¢ 1.159 kg/m’

Uwaga:

| nformacje zawarte w tym obszarze sN dowolnie
opisany w pkt. 12.4 instrukcji.

1 Poni Uej znajduj N sin ekranowe przyciski fu
= 5 a.
3 = 'Y W ==

Uwaga:

UOyt kowninmka wedlil i woSi drednoawpwlmnipazeki sk-w funk
definiowania jest opisany w pkt. 12.3 instrukcji.

T Na samym dol e ekranu znajdujN sin stage pr

s >« >T« P
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7. LOGOWANIE

W cel u pegnego dostnpu do parametr - w uUOyt ko
obsgugwgdqNic,a po kaUdorazowym | ej wgNczeni u, p O\
z uprawnieniami <Administrator>.

A

W tym celu naleUy rozwinNI menu W g-rnej cznsSc
Wazenie ’ Admin ’ 2023.03.21 11:35:19
O & & @ <7 O
m QD B Ostatnia kalibracja: Brak
Wylacz Mod pracy Profil Ustawienia  Instrukcje Wyloguj Wersja aplikacji: LL2.0
{* o Wersja programu wagowego: 1.0.0

Procedura pierwszego logowania: N )
f Po rozwininciu g-rnego lemeapisem <Za@duppgczymaci s n N
zostanie otwarte okno kAdmynw>operator-w z poz

& Uzytkownicy e & |a

X| Brak & | admin

T DomySinie ten uUytkownik nie ma ustawion

ego
wybraniu nastNpi automatyczne przejScie do

Uwaga: Po pierwszymz al ogowani u nal ely w pierwszej kol ej no &
nadal i m odpowiednie poziomy wuprawnie®& oraz i ndy
opisano w dalszej cznSdoi282).Popduokapi kopajnegopkbgo!
wybrayt kdwni ka z |listy i po wpisaniu hasga progran
wybranego uUytkowni ka.

Procedura wylogowania:

1 Nal eUOy rozwi nNI menu w gnanéjsndiﬂﬁﬁoiewyéwiet
f Po zwininciu g-rnego menu 3gungzwy zalegopwabegd ce ekr

operator a, p &Niezalogowana®>. napi s
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8. PORUSZANIE SIN W MENU WAGI

Poruszanie si
z panelem do
ekranowego | u
lub funkciji.

N wW menu programu wagowego | est
tykowym obsguga progiamue j psizy d
b pola na wySwietlaczu powoduj e

8.1. Klawiatura wagi

Wej Scie go menu g§-wnego
Zatwierdzenie zmiany

o
] Powr -t do poprzedniego oknarub

Dodanie pozycji w bazie danych

Wyszuki wani e pozycji w bazie
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie

. X Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie

D Wydruk pozycji z bazy danych

aos .

Ol Wyb-r zmiennych dla wzoru wyd
(es

— Powr -t do poprzedniego poziom

82. Komendy ggosowe

Program wagi umoUl i wia wykonanie kilku oper ac
nastfipuj Nce operacje: t a ragwasn i peo mi zaer ruo. w akha nee n dw
wypowiedziane w jnAnzyku angiel ski m, w odpowi ed
struktura poszczeg:-lnych komend.

Tarowanie: ellipsis [please] (tare | tar | terre) [the] device

Zerowanie: ellipsis [please] zero [the] device

Wydruk/Zapis: ellipsis [please] save [the] (mass | measurement | mass measurement)

Otwieranie drzwiczek automatycznych: ellipsis open door

Zamykanie drzwiczek automatycznych: ellipsis close door

Spos:-b wypowiedzeni a komend yzelonyznaorChey btyeik st obc

wypowiedziany lub nie, czerwony -j eden z nich obowi Nzkowy do wy
np.: dla komendy Print: ellipsis save mass.
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Procedura:

1. Umi eSci i |\..r.">zywriLsd<ha<mi ania komend ggosowyc
(spos- b dodawani st propy ciamnky- ww j dal szej c
0.0000;

Jednostka dodatkowa __ Temperati 44 Wilgotnose
Tara 0.0000 g W%
Brutto 0.0000 g

2382°C
Towar

TLEE G L 8

2. Naci snNi ,\!/P.zycisk <
3. Zostanie rozpocznta procedura rozpoznawan
i nformowany uUytkowni k poprzez wySwietl ane

Komenda gtosowa Komenda gtosowa

Oczekiwanie na ustuge Rozpoczeto nagrywanie

4. Nal eUOy wypowiedziel komegdBjzgodnie z opis
5. JeUel i komenda zostanie poprawni e WY p o Wi
komendn, zostanie wySwietlony komuni kat

wykonana.

Komenda glosowa | -
ellipsis tare device ' _ O . O O O Og

Jednostka dodatkowa I — W

Tara 0.8091g 5%
& = 8 @ W @

& = N 4

83. Powr -t do funkcji waUeni a

Wprowadzone w p@ammafygi s Wagomatycsia w eenu po powrocie do
okna gg-wnhego.

Procedura:
f NacisnNIi kilka$roabi wapazwcisk do wySwietl a

‘ﬂNacian.vpopaesku g-rnym, nastNpi natychmias
okna gg-wnego.
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9. KALIBRACJA

Wagi wypos aUone s N w system autadatyttanji), kadz
gwarantowana jest odpowiednia dokgadnoSI pomi é
kalibracji zawiera menu <KALIBRACJA>.

91. Kal i bracja wewnntrzna

Kalibracia wewnfntr zna wykorzystuje ma s n Zzabudov
Przycisk <=2 Kal i bracja wewnntrzna> powoduj e aut om
kalibraciji. Po j ego zakoE&zeniu na ekrani e wagi

z a k o (Ec pracesu iyjego statusie. N N

W wagach z automatycznymi n- Ukami |, kaUdor azo\
wewnntrznej, sprawdzany j est stan wypozi omo
wWypozi omowana, W pierwsze,] kol ejnoSci nwagae z

zostanie wykonana adjustacja wewnntrzna.

Uwaga: Kalibracja wagi wy ma g a stabil nych warunk-w (bez p O
podgoUa) , proces kalibraciji powinien byl wykonan:
92. Kali bracja zewnntrzna

Kalibracja zewnntrzna wykonywana jest za pomo
dokgadnoSci [ masie zal eUne|] od typu i ud¥Fwig
kol ejne etapy sN sygnalizowane komuni katami ne
Uwaga: Kalibraciaz ewnntr zna j est moUl i wa jedynie w przypad
zgodnoSci (legalizacji).

Przebieg procesu: o »
T Nal eUy wej SI do podane na s t<iKmn ii b r a<Kglibracja N | p
zewnitrzna>. )
1 Na wySwi et lpogawod@gi edni komuni kat, nal el
szal ki [ nac -.NFfodczpasr \@yynaczasia masy startowej zostanie
wy Swi et |l onyWkomaini krmite masyeé A
1T Po zakoE&zonej procedurszer Wy wa p C 2caAnN Wagy Smwa s
poj awi sin nastinpny komuni kat ; zgodni e z
mas i, po czym ni nNi przycisk .
1 Dla niekt-rych typ-w wamagj ama vey Jiwiread tarcmn)
zgodnie z nim nal sedwnl omi &S5¢iell NN masn po <c
T Po zako@®&zonej procedur ze nal eUy zdj NI W
czynnoSci Wwcaigsak iverm ci do waUeni a.
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9.3. Test kalibracji

Funkcja <Test kalibracji> st anowi por-wnanie wynik-w kalib
wpisanN w parametrach fabrycznych. Takie por
Cc z u § wafiaviczasie.

9.4. Kalibracja automatyczna

W tym menu naleUyxzymadiek) arkdwaly decyduje o r
kalibracjjaut omat ycznej . Dostnpne opcje to:
1 Braki kalibracja automatyczna nieaktywna.
1 Czasi kalbracmkodbywa sin w odstnpacdklaravarg s menu j a K i
<Czas kalibracji automatycznej>.

1 Temperaturai kalibracmodbywa sin tyl ko przy zmiani e t
! ObieT zmi ana temperatury I czas decyduj N o
automatycznej.
Uwaga: Zmi ana ustawie& parametru jest moUl i wa jedyni
ocenie zgodnoSci (Il egalizacji).

9.5. Czas kalibracji automatycznej

<Czas kalibraciaut omat ycznej > jest to oharoadmettitp ok ecSa ¢

ma byl wykonywana aut omat y cwag.iCeas teradefinibwamygesta we
w godzinach; w zakresie mindzy 1 a 12 godzin.
Aby ustawi |l auwomatycdnaij j bmalce¢ Uy :

T NacisnNIi przyci sautomaezrejs. kal i bracj i

T Z wySwietlonego menu wybral czas (podawany

ostatniej kalibracid o wy konani a kol ejnego procesu kal
Uwaga: Zmi ana ustawie®& parametru jest moUl i wa jedyni
ocenie zgodnoSci (Il egalizacji).

9.6. Wydruk raportu

Parametr <Wydruk raportu> mhlr édfukowany czy raport
automatycznie po | ej zakoE& zeni u.

Aby nastNpi § automatyczny wydruk raportu, nall
wydruku.

‘:‘ Wydruk raportu @

- 43 -



9.7. Projekt GLP

GLP jest jednym ze sposob-w dokumentowania pr

Informaciewy br ane do wydruku bidN drukowawag. z kaUdy
UOyt kowni k moUe wykorzystal poniUsze informac]
kalibracja (rodzaj kalibracji) mod pracy (nazwa trybu pracy)
data czas
typ wagi ID wagi
uUyt kowni k imin i nazwisko
wypoziomowanie masa nominalna
masa aktualna r-Unica
masa nominalna 2 masa aktualna 2
r-UOnica 2 temperatura
kreski pusta linia
podpis wydruk niestandardowy

9.8. Historia kalibraciji

Zawiera 50 ostatnio wykonanych kalibracji wagi. Zapis dokonywany jest automatycznie.

KaUd a zapi sanaawiealriabr po@gdat awowe dane, dot ycz
procesu. Z poziomu tego menu moUna wySwietl il
moUe zostal wydrukowany.

Aby wydr uk owkalibragi,amd ety wej SI w podanemas t<iK@mn ii &
<Historia kalibracji>, wybral kali bracjn, kt-r N nal eOy

szczeg-Qg-w Wwci sn$D>inakgonﬁymrpbakigi

Uwaga: J e Ue |l i zostanie zapisanych 50 kolejnych kalibi
naj starszego zapisu na |i Sci e.

JeUel i procedury wewnntrzne wymagajN kompl ¢
przeprowadzonych kalibracji, to | i st n zi siacnmi  zmagpl e Uy okresowo

archi wi zowal

Wyszukiwanie zrealizowanej kalibracji

Mo Ul i we |j

N est wyszukanie i npormacj Bnof@™kopangf
nal eUy podal

datn jej wykonani

Eksport informacji o wykonanych kalibracjach
Aby wyeksportowal informacje o wykonanych kal

USB do zgNcNeaswagini e nac;mNI'ktprrJyyczinsakj daj e ¢
g-rnym rogu wy Dwieesst | mrczeahi eRy a automatyczni e.
zostaje zapisany plik z rozszerzeniem .tdb, kt -ry moUna edytowal np.
lub w edytorze tekstowym.
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10.PANEL ADMINISTRATORA

W tej grupie menu jest okreSlakpnywaresUgtzkay
okreSlonym stopniu uprawni e &, stopie®E& zabez|
uUyt kowni ka ni.ezal ogowanego

Uwaga: Tyl ko uUyt kowni k o uprawnieniach <Administrat
menu.

¢ Panel administratora

\ Ustawienia haset r’w Ustawienia kont uzytkownika
D Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnego ~ FrrrEEe

10.1. Ustawienia hasg a

Grupa menu umoUl i wiajNca okreSlenie stopnia sk

« Ustawienia haset

I Minimalna diugosc hastfa 0 Wymagaj uzycia matych i wielkich liter
D Wymagaj uzycia znakdw specjalnych

D Wymagaj uzycia cyfr

Okres waznoéci hasta 0 Dni

Mi ni malna diOkreSlenie mini Il nej iloSci
hasga Dl a wartoSci A00 moUna wust awi
Wymagaj uUyc
iduUych |'~te0kr Slenie wymaga® co do zawa
Wy ma g a | uUyc ~ ~ .
: ~ uUyt kowni k- w.
Wy ma g a | uuyc
znak-w specj
OkreSlenie odcinka czasu, w d
¢zmienil hasgo.
Okres waUno¢ Dl a war tmiSxna AlDas a ni e jest
wagi.
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102. Ust awi eni e kont uUytkowni ka

¢« Ustawienia kont uzytkownika

Uprawnienia
uzytkownika Uzytkownik
niezalogowanego

?- Automatyczne

wylogowywanie Bk

?- Ukryj mase gdy operator
_| niezalogowany

Uprawnienia uUytkownika niezalogowanego

Administrator ma moUliwoSl nadandjaNwaggi,omut -urpa
nie dokonaga pr ocedlytyk d wwmioknwgy)ni a (t zw.

Wazenie Nie zalogowano 2023.03.21 11:38:43

Fast ~
Procedura: o N )
Nal eUy wej Sl do grusgywipamiaae tkro-nw>, u Wythk @awn i &
<Uprawnienia uUytkownika miaszdapogewarydga | j edi

UOyt kowni k, UUyt k owAdmhistAtarawansowany,

Uwaga: Ustawienie< Go Spowoduj e, Ue niezalogowany uUytkowni |
Zzmian ustawi e progr amu.

Automatyczne wylogowanie

Opcja umoUliwiajNca wgNczenie automatycznego
okreSlonego czasu, apddavyerdedd wangianytest nieul
Domy Sl nie waga ma wygNczonN tn opcjn (ustawier

Procedura: o N )
Nale Uy wej SI do gruUpyawaemamat kowt <uwybkalwnokaj n
<Automatyczne wylogowanie>,a nastnpnie wybral | e@GONzas opc]

jest podawany w [min].

UKkryj masn gdyzalegpvweanyat or ni e

wy Swi etl ani a me

Opcja umoUliwiajNca wygNcz
opcjn.

A eni e
DomySI nie waga ma wygNczonN tn
Procedura: -

Nal eUy wej 3Jkrw jo pmajsim atey digzalegpveany>, a nastinpnie u

o

opcjn na-akhawat o S|

?- Ukryj mase gdy operator o
W niezalogowany '
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103. ZarzNdzanie uprawnieni ami

& Zarzadzanie uprawnieniami

rl Bazy danych ﬁo Data i czas Administrator

Wydruki Administrator 3 Wydruk nagléwka Uizytkownik

- . . - Przycisk wydruku / : P

o Wydruk stopki Uzytkownik v b Uizytkownik

‘g Filmy Administrator ﬁﬂ Zmiana modu pracy Uzytkownik

® Informacje Uzytkownik &l ngii:teYIz{erowanie Uzytkownik
Uwaga: Ust awi eni e upr awrGoeS@E brma pwarztce®ig- | nych par amet
dostnp do ustawie® jest otwarty (bez potrzeby 1 ogc
DakaUdej z opcji moUna nadal poziom uprawniecEE
Dostnpne ustawienia to:

€&— Dataiczas

Gosé

Uzytkownik

Uzytkownik zaawansowany

Administrator

Bazy Danych

¢« Bazy danych

:I Podglad baz danych Uiytkownik u| | Towary Administrator

zl Klienci Administrator Receptury Administrator

' = | | Opakowania Administrator @ Magazyny Administrator

; - . Uiytkownik

3 Pipety Administrator 1l Serie Zaawansowany

,_i_‘ Waorce kalibracyjne Administrator Wydruki / Etykiety Administrator

. . . . = A Uiytkownik

o] Zmienne uniwersalne Uzytkownik | Usuri waZenia i raporty zaawansowany
gr-_ﬁ_-_. Usun bazv danvch Administrator
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DomySline ust aps zewa laajwagu Uyt kowni k o vAdminiseratas g o wa
dokonywal zmi any ustawi e ® p Ws zzcazl eegU nlonSyccih obda z-
moUna te uprawnienia zmieni.l

Podobnie moUna zmienil uprawnienia do edycji [

104. Hasgo dostnpu zdalnego

¢ Panel administratora

\7| Ustawienia haset I_?_\ Ustawienia kont uzytkownika
D Zarzadzanie uprawnieniami Hasto dostepu zdalnego Ak
Waga posiada mo Ul woSi dostfdpu zdal nego wykorz
internetowN, do kt-rej jest podgNczWEYieweo mput e
Domy Sl nym hasgdgem dostnipu j aki e j est ustawi o
radwagl234. Je Uel i uUyt kowni k nie chce korzystal Z
par ametrze ustawil swoje indywidualne hasgo do:
Uwaga:nal eUy zapamifital nowe hasgo, tak aby nie utr a
11.PROFILE
Profil jest to pakiet informacji, Kkt-ry opisuj
Ajak ma dziagal funkcj ak%itpp. liczenia detal
A jakie informacje thN wy Swi etl ane podczas
Ajakie przyciski bndN aktywne,
A kt-re jednostki k}th dostinpne A
A jakie kryteria sN obowi Nz uji#abikzaciwyaiku.s zy b k o S
Programwagiu mo Ul S twiaar zeni e wielu profili, co prakt)
AkaUOdy uUOytkowni k moUe stworzyl wgasne indy
A moUna zaprojektowal pppszhkzdpondaganpai wagek
i informacji, jakimapmdl). ni ezbndne (ergono
Dla ugatwienia pracy z wagN, domySlinie sN ut
zostagy dobrane | zapisane ustawi enia tak, é
warunk-w bygo przeprowadzane optymalnie.
SN to nastfipuj Nce profile:
1 Fasti prof il umoUl i wiajNcy szybkie waUenie d
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sN tak dobrane, ab
moUIl i wie jnajszybcie
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 Fast dosing i profil dedykowany jest dla dozowania i umo Ul i wi aj Ncy

dozowani e mas. Wy b - r tego profiluwu powodu,j
DOZOWANIE,

1 Precision i pr of i | dedykowany | est dl a precyzyj
ni ezal eUnu eproadcynodDl a tego profilu proces W
ko owy jest najbardziej dokgadny i precyzy

1 Useriprof il podstawowy, dla kt-rego ustawien
bygo w miarn szybki i pr e c wadyjg aummatyce b - r

przejScie do modu WAt ENI E.

Uwaga: uOytkownikAmoUe modyfi kowal wW pegnym zakres
User, inne domySlne profile (Fast, Fast dosing i
ograniczonym zakresie. Ka Ud y dodat kowy profil ut wor zony prze

modyfi kowany w pegnym zakresie ustawi eC

11.1. Tworzenie profilu

Administratorwa gi moUe stworzyli nowe profile poprzez:
T kopiowanie juU iastmdstNereige kjpegdi | maid y f
1 stworzenie nowego profilu.

Kopi owanie istniejNcego profilu

Procedura:
T Nal eUOy wej Si do menu gg-m.ego, naci skaj Nc r

ya
NastfiApnie wej &IV. do podmenu

T

T NacisnNi i przytrzymal przystiak skopizoMampy c
f Zostanie wySwietlone menu, Wopki.-rym nal eUy
1 Zostanie utworzony profil 0 nazwie <Kopianazwa>, wszyst ki e ustawi el

same jak profilu bazowego. ]
T Po skopiowaniu nal eUy zmi enoidly fda&me,j ikt -(rne zv

Dodawanie nowego profilu
Procedura:

9 Nal eUOy wej Si do menu g(j-m.ego, naci skaj Nc p

4
f Nastnpnie wej SV/. do podmenu

9 Naci snNi ™rzyci sk
1 Program automatycznie doda nowy profil i przejdzie do jego edyciji.
¢« Edycja rekordu e &
| —
. 0.00 gctib
Ustawienia Mody pracy Odczyt Jednostki
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Usuwanie profilu
Procedura:

T Nal eUOy wej Si do menu gg-m.ego, naci skaj Nc p

ya
TNastnpnie wej &IV.do podmenu

f Naci snNiI i przytrzymal przyciakuiﬁawa pro
T Wy Swi etl one nz,plst gniwg bmeal opcjn <UsuE>.

T Nastnpnie zostanie wySwietlony komuni kat: <
fPotwierdzii komu@ atpmofziylci sksteani e usuni A
Uwaga:Oper acje na profilach sN moUliwe po uprzednim

11.2. Konstrukcja profilu
W kaUdymzpap@u)N sin nastnpuj Nce pozycj e:

Ustawienia Menu wumoUliwiajNce nadanie(cnbtygwi
alfanumerycznych) oraz zadeklarowanie, jaki mod ma byl
domySlnym (wybrany mod bnfdzie za
wybraniu profilu).

Mody pracy Opcja umoUl iwiajNca ustawienia sp
mod-w pracy. ZawierajN takie podm
A Ustawienia dodat kdeme zwi Nzane z
A Przyciski
A Informacje
A Wydruki

Odczyt Zawiera takie podmenu, jak:
A Filtr
A Zatwierdzenie wyniku
A Autozero
A Autozero: Dozowanie
A Ostatnia cyfra
A Liczba ostatnich cyfr
A $rodowi sko

Jednostki Menu umoUl i wi aj Nce =zadekl|l arowani e
jednost ek definiowanych or az wpr o
Ziemskiego w mi ej scu uUyt kowani
dostnpnoSci poszczeg-lnych jednos

11.2.1. Ustawienia

Nazwa A A )
Po wejSciu w tn opcjn na wySwietl|l acwpr pwg daawii l
nazwn profil u i z a @ enadddria pmazywd skhhndmi e o0bc
profilu.

DomySliny mod pracy ) ]
Po wej Sciu w tn opcjn moUna wybral konkretny
opcji <Brak> po wybraniu profilu waga pozostajewo st at ni o uUywanym modzi
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11.2.2.  Mody pracy

Po wej Sciu w tn opcjn zostanie otwarte okno,
mody pracy. UUyt kowni k ma moUl i woSI wpr owadze
kt -re bAdN przywogywandilupo wybraniu danego prc

Dla kaUdego z mod-w pracy dosthipne sN nastipuj
A Ustawienia:
zawierajN specyficzne ustawi eni a dotyczN
uniwersalne, takie jak np.: kontrola wyniku, tryb tary, automatyczny wydruk stopki,
tryb wydruku, wydruk.

A Funkcje przycisk-w szybkiego dostfpu:

dekl arowanie przycisk-w, kt-re bAdN widoczr
A Informacije: ) i

wyb-r informacji, kt-re bAdN wySwietlone w
A Wydruki:

wyb-r typu wydr ukwydrdkwniestahdafdowego.o wa ni e

11.2.3.  Odczyt

UOyt kowni k moUe przystosowal wagii do zewnitr z
filtr-w) |l ub wgasnych potrzeb. Menu <Qdczyt > ¢
FILTR (opcja niedostnpna ngylPeeciponpf i | i: Fast, Fe
KaUdy sygnag pomiarowy przed jego wySwietl eni

osi Ngninci a poprawnych pacadmedlira wsy gcrhaagua k s &€ B
gotowego do odczytu.

W pewnym zakresie u Uyt kowni k moUekwegywabonpr zat war zar
odpowiedni FILTR.

Zakres wyboru:

M bardzo szybki, szybki, Sredni, wolny, bard:z
WybierajNdiporowmni a, naleUy uwzgl idwagilDlar zec
warunk- w doeérrdyzcch moUna wustawial filtr Sredni
warunk-w filtr wolny | ub bardzo wol ny.

Uwaga:
Adla wag precyzyjnych zalecane SsNdfmiil,try z zakr
Adla wag analitycznych i mikr edmia ardzoawoleyc ane s N

Zatwierdzenie wyni ku (opcja niedost

0 Npna dl a pr
Decyduje o momencie wySwietlenia znak i

MoUna ustawil jednN z 3 opcji zatwierdzenia w)
T szybko, szybkodbokdalkhaddni e

Uwaga: SzybkoSi osi Ngania wyniku stabilnego |jest zal
wybranego zatwierdzenia wyniku.
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Funkcja autozero
Zadaniem tej funkgcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.

Gdy funkcja jest aktywna, nastnpuje por-wnywa
czasu. JeUeli te wyniki bidN r-0Onil sin o w
AUTOZERA np. 1 dauvagkatytpbpniwagwyzeruje sin or
znaczniki wyniku stabilnego i m.4 i wskazania zerowego i =0<. Gdy funkcja AUTOZERA

j est wgNczona, wt edy kaUdy pomiar rozpoczyna
jednak szczeg:-lne pgrunkggdakit,a wrikteszkaldza w pc
moUe byl bardzo powolne umiestopanwsypgwanke

w takim przypadku wukgad korygowania wskazani
wskazania rzeczywistejmasyga d un k u .
Dost Apne waNIE o $uokcjaautozerawy § Nczona.

TAK - funkcja autozeraw§ Nc z o n a .

Funkcja autozero: Dozowanie (opcja niedostnpne
Precision) A
Zadaniem tej funkcji jest domySlne wustawianie

Dostnpne wartosSci A
NIE - dzi agani evyajultcazzoenrea aut omatyczni e po wej Sci
TAK- dzi agani ewgaNwctzoozneer aaut omatyczni e po wej Sciu

Ostatnia cyfra
Za pomocN tej funkcji moUna wygNczal widoczno
eksponowanym wy nunkkjaimawzy Ustawiena: F
- Zawsze:wi doczne sN rwszystkie cuyf
- Nigdy: ostatnia cyfra wyniku zostaje wygaszona i nie jest pokazywana.
- Kiedy stabilny:Ost atnia cyfra zostaje wySwiet]! :
jest stabilny.

I'daN

Liczba ostatnich cyfr
Za pomocN tej funkcji moUna zade kffvemiko.wankcjai | o Sc
ma trzy wustawienia i dziaga w powi Nzaniu z opoc¢
- 1: ostatnia cyfra wyniku.
- 2: dwie ostatnie cyfry wyniku.
- 3: trzy ostatnie cyfry wyniku.

Srodowi sko

Parametr ten odnosi sin do otocwagd.a Je Gwalriun
Srodowi skowe sN niestabilne, zal ecana | est zn
parametr ten jest ustawiony na: Stabilne.

Ust awienie Stabilne powoduje, Ue waga duUo sz

kr -t szy awienild panametrs ha: Niestabilne.
- Niestabilne; Stabilne.

11.2.4. Jednostki

UOyt kowni k ma moUl i woSIi zadekjednosthistariovieei dl a wyt
jednost ki dodat kowej oraz dw-ch jednostek def.
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« Jednostki

[\.E,] Dostepne jednostki % Jednostka startowa Brak
@ Jednostka dodatkowa Brak Jednostka definiowana 1
’é] Jednostka definiowana 2 [é‘ Przyspieszenie ziemskie 9.80665 m/s*
W tym miejscunirejwai emtb Ul swoSI wprowadzeni a

ziemskiego w miejsculeByt kowanniieaz bwiadgiie do kor
masy w [N].

Jednostka definiowana posiada:
o Wz-wz(r przeliczania )jelWspsfikzydaf knt owMasBe
Wsp-gczynni k / Masa.
0 Wsp-gczdekli &kr dwani e wsp-gczynnika do przel
wg. Wybranego wzoru)

o Nazwa(i ndywi dual na nazwa jednostki, kt-ra bn
- maksymalnie 3 znaki)

<« Jednostka definiowana 1

=| Wzor Wspotczynnik * Masa I?‘I Wspotczynnik 0

JeUetldak a jednost ka zostanie zaprojektowana,
w zestawieniu dostnpnych jednostek, opcja dost
12.MODY PRACYii nf or macj e og-I| ne

Wagi serii 5Y w wykonaniu standardowym d y s p om a $ tNf ymijhoblaei pracy:
« Mody pracy

=
B

= A

Wazenie Liczenie sztuk Dowazanie Dozowanie Odchytki

Gestosc Wazenie zwierzat Receptury Statystyka Kalibracja pipet
7=
53 suE
Wazenie roznicowe sQcC Zatrzask Max
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e (=]

«
B8
B

s N S (= (B3] (] (=] [ )

WaUeni e

Zasada dziagani a: ci nUOar gadunku je
mi erzona | est si ga, z jakN gadunek
wyni k jest przetwarzany do postaci cy

Liczenie sztuk
Zasada dziagani a: na jpepaddhdotsd Wioewez n adred |
kol ej ne det al e, zakgada jednostkowap detaly jest
wyznaczona z wystarczaj NeNdeohkhydeaedma$

o

masn.

DowaUani e
Zasada dziagani aur -lbb&nt rwl| aadmansyych pr
wartoSl progu dolnego <LO> oraz wartfc

Dozowanie ~ ) ) )
Zasada dziagani a: nal eUyak plo dreal oma sNig
podczas nalewania, nasypywania.

Odchygki

Zasada dziagani a: kont pol dkipr ovzagmh e
(odniesienia), czego efektem jest i n
przyj ntego wzorca.

Gist oS

Zasada dziagani a: na podstawie prawa
ciadg stagych [ cieczy, funkcja wyme

opcjonalne).

WaUenie zwierzNt
Zasada dziagani adbyywani af 1 ma s yuyspegjanich

filtr-w, tgumi Ncych ruch zwierzNt, cc
Receptury )

Zasada dziagani a: wykorzystuj Nc kol e
mi eszaninn,; recepturn nal eUy psapzeq:r

skgadni k- w.

Statystyka
Zasada dziagani a: z wykonanych p o
statystyczne, takie jak Min, Max, odchylenie itp.

Kalibracja pipet
Zasada dziadgani a: kali bracja pipet W
8655 | ub wedgug wgasnych, wewnntrznyct

WaUenie r-Unicowe
Zasada dziagania: analiza zmian masy
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SQC(Statystyczna Kontrola JakoSci)

Mod pracy przydatny podczasr - Un e g o prroodczessjawo wa ni a |
w celu monitorowania iflub k ont r ol i procesu pakowan
nadmi arowych i niedomi arowych. il oSci

[ Zatrzask Max
=L Zasada dziagani a: zatr zas ki wainmaksymalset
— wskazanie wagi, kt- -reyodawiarkcinadIsa an

KTP( Kontrola Towar - -w Paczkowanych)
Realizuje kontroln towarUst paNz&g&otwawsy
paczkowanych.( f unkcja niedostnpna w wykonar

Kontrola masy

Funkcj a, kt-ra umoUil i wit at yssztyybckzNn Nk opn
wy magani ami system-w jakoSci i (funkcja
niedostnpna w wykonaniu standardowym)

W ustawieniach poszczeg-lnych mod-w pracy
mo Un a dost osowal aeba imadg gprady edo wdyvliduangch potrzeb. Te
ustawienia sN przywogywane przez wybranie

funkcji jest podany dla kaUdego modu pracy.

121. Wyb-r modu pracy

Aby zmienilnmbdUpracy
f Rozwi nNI me nu granu.n e | cznsSci e k

Wazenie Admin 2023.03.21 11:52:20

Fast -

N S A7) e
QD @ Ostatnia kalibracja: Brak

Wylacz Mod pracy Profil Ustawienia  Instrukcje Wyloguj

Wersja aplikacji: LL2.0

8 @ & Wersja programu wagowego: 1.0.0

f NacisnNi opcji <Mod pracy>

1 Na wySwietlaczu pojawi sifi Iista mod- w.
f Wybral nazwi modu, |vagaiautamatycinie Liruchobhiywybaanyy
mod.

122. Parametry zwi Nzane z modem pracy

dos

odp

Z kaUdym modem pracy zwi Nzan e desyNd ujr|dlcgea aamo wa |l n e

dziagal .

Procedur a dostninpu do tych parametr - w:
1. Rozwi nNI boczne | ewe menu
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Wazenie

+ Parametry
[ Przyciski
i | Informacje
Wydruki
Profil
2. Na wySwietlaczu pojawi sifi menu:
f <Ustawienia>-dodat kowe opcje zwi Nzane z modem
1 <Przyciski>-def i ni owani e przycisk-w szybkiego
f <Informacje>-wyb-r informacji, kt-re bAndN poka
f <Wydruki>-wyb-r typu oraz zawartoSi wydruku
1 <Profil> - ustawienia dla profilu
3. Naci snNi odpowiednie menu i wybral ten ele

Opis podstawowych paajametl’(l-vs,iﬁk’tw- rrkenu  <Ustaw
w punkcie 13.7 Dodat kowe parametry zwneNaranmety, zzwi Wa laenrei
z konkretnymi modami,s N o pi sane poddayechano domawi ani a

123. Przyci ski szybkiego dostnpu, czujniki zb

& Przyciski (O]
— Przycisk ekranowy 1 Drukuj nagtowek ;;. Przycisk ekranowy 2 et[:r LLIJ:;J é :tt)?gl(cez;
“ | Przycisk ekranowy 3 Towar ’T‘,I Przycisk ekranowy 4 Ustaw tare
GD‘ Przycisk ekranowy 5 Profil _'j._. Przycisk ekranowy 6 Kalibracja
. Przycisk ekranowy 7 Komenda gltosowa : Czujnik zblizeniowy lewy Zamknij drzwiczki

E Czujnik zblizeniowy

prawy Otworz drzwiczki

UOyt kkowna moUl i woSiI szybkiego powrotu do domy
belce wySwietlacza, po|liweg-khikinphiawgmwrpgny c
UOyt kowni k ma moUliwoSl zdefiniowaninawdbnymr zyc
pasku wy&awietl acz

Po przypisaniu funkcj. do przycisku pojawia s

dolnym pasku nawigacyjnym wySwietlacza g§-wne
od modu pracy. Wy k a z przyci sk - wDOGDARKY dBurjstaikcjis Jest to tzw.
kl awi sz szyhkiobegajdastSipej wykonywanych oper ac

- 56 -



Dla kaUdego z mod-w pracy, j est Zzaprogramowa
przywr -cenie domySlnego ukgadu przycisk-w jes
ukgad przycisk:- w>.
Innym sposobem dodania | ub zmiany przycisku | es
3s pola w pasku przycisk-w
‘Waienie Admin 2023.03.21 12:00:28
Fast
0.00071
(W Net - .
Jednostka dodatkowa r E Temperatura oyt Wilgotnode
Tara 0.8091¢g 35%
) Brutto 080928  ,, 000 o q
Towar ™ Ciénienie
993 hPa
-4 Drgania % Gestost
259 % 1.156 kg/m*
TEE® DS
@ = \CII? =
Program automatycznie wySwietli okno z dostnipr

< Dostepne akcje

_i._ >()< >T< @

Brak Kalibracja Zeruj Taruj Ustaw tare
0 L
Ed =
Wylacz tare Przywroc tare Towar Opakowanie Drukuj
= = £ 0 0,
= =

Drukuj stopke /
etykiete zbiorcza

Zmienna

Drukuj nagléwek uniwersalna 1

Numer serii Numer partii

Nal eUOy klikhtN{iryprmygchpmpilkogroamnwyr, - ciniadkoa wy Swi et |
g0 - wnegmi,ejasovw Kkt - -r e zosotjaagwi askitily woyvbameny pr zy c
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Waienie Admin 2023.03.21 12:01:31

0.0001; °

o Net

Jednostka dodatkowa | e ww
Tara 0.8091¢g 35 %
Brutto 0.8092¢g
Towar

24,03°C

993 hPa

1.156 kg/m*

= &
2 =

6] Fg 0

=)

Uwaga: UUy t kowni k moUe miel dostfp do przegl Ndani a i

Aby korzystahabketigjusuawc|iw pakpomocyp “ryci sk-w pr zy

1231. Czujni ki zbliUeniowe

Waga | est Wypgsanna w dwa czujniki zbl i Ueni o\
bez koniecznoSci naciskania przycisk-w na el eyv
Program rozpoznaje cztery wtany ruchu w pobl il
1. Zbl i Ueni e dgoni @GpupmuknzhhidMewbgwy<I| ewy
2.Zbl i Uenie dgoni d®z wjzruij ki Zkal iplbeamiegwy <pr awy

12.3.2.  Automatyczne otwieranie drzwiczek

W tym miejscu menu znajdujN sin takUe ustawie
zamy kani a drzwiczek w wagach wyposaUonych w
dotyczyl zar - wno przyci,gkikw rs awnhk keile goe ndsms t- fwp
znajduj Ncych sifn w ggowicy odczytowej wagi

Ustawienia dla wag serii MYA5Y obej muj N:

A Otw-rz/igdrawiczkii opcja umoUl i wia zmianfi pogol
np. jelOel i komora |est ot wart a, aktywac]j e
jeUOel i komora | est zamkni nt a, to aktywac
komory.

A Drzwiczkilewei opcj al umo@d zmi anin stanu pogdgoUeni a
(ot w-r z/ deavepgtronyk 9 mary waUeni a

A Drzwiczkiprawei opcj a umoUl i wia zmianii stanu pogo
(ot w-r z/ pawekstrdanjklomory waUeni a

Ustawienia dla wag z automatycznymi drzwiczkami obej mu | N :

A Ot w-irozpcja umoUl i wia otwarcie drzwiczek ko
A Zamknijiopcja umoUl iwia zamknifncie drzwiczek
A Otw-rz/zamkniijopderjzawi wcrakW! i wi a zmi anin pogol

np. jeUeli komora jest moUlwiawita, zakkyiwaci e
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jeUel i komora | est zamkni nt a, to aktywac
komory.

Aby pr ze| Sautonmtyczredo aanmanualny tryb otwierania drzwiczek w wadze
z automatycznymi drzwiczkami,n al e Oy :
1. Pr z ekiruchwytok Nt 18 Ow sptoozpyncij i j ak na rysunku po
rowkiem w pogoUenie g-rne).

Aby przejSi ze stanu manualnego na automatyczr
z automatycznymi drzwiczkami, nal e Uy : )
1. Przekrncil wuchwytmiowk tozy¥&() ns jak na rysunk!

rowkiem w pogoUenie dolne).

2. Nastnpnie poprzez rnczne wprzaeisdniistt dlipaljdr z wi
S p r z n @ nmedhanizmem automatycznym.

N g ewyczwwial@e p o i) Nz idewiokeler a Fn i

Wyznaczni kiem spr z
cie zapadek) .

mechanizmem ( wpadni n

12.4. Informacje

« Informacje v] O [
o ‘ Widzet Warunki srodowiskowe | 5 Jednostka dodatkowa @
a) Netto T<| Tara @
.U:“‘ Brutto @ I ¥) I Towar @

]1 Magazyn | | Klient
—‘ Opakowanie |.:‘: Numer serii
-;_J Numer partii ') Zmienna uniwersalna 1

Gar)

UOyt kowni kK ma moUl i woSIi szybki ej zmi any za:
korzystajNc z przycisk-w w g-rnym prawym rogu

D Odznaczenie wszystkich zaznaczonych informacji.
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D Zaznaczenie wszystkich informacji.

D Przywr -cenie domySlnego zaznaczenia in

I nf ormacje zwiNzane z pr ocezs elne weg Uesntirao npyo kSarzoy
wy Swi et |l acza.

Jednostka dodatkowa

Tara 0.0000 g

Brutto 0.0000 g

Towar

Opakowanie
MoUna tam umieScil maksymaymi @nd winfoajmacp ok a
pierwszych 6.

Dl a kaUdej i nformacji sN dostfnpne dwie opcje:
- - OI informacja widoczna.
- ' T informacja niewidoczna.

12.5.  Wydruki

Menu <Wydruki> s k gada trgechib |z ku svt a wPiewszy z nich to wydruki

standardowe: <Pr oj ekt wydruku nagg- wka>, <Proj ekt W
wydruku  stopki/etykiety  zbiorczej, drugi to wydruki niestandardowe: <Baza
wydruk: - w/iet ykizetcx* |, t o parametry umo Ul i wi aj Nc
nagg- wka, wafpkhja po pednokrotnym naci Snifci
poszczeg:-|l nych wydruk: . w.

«  Wydruki

=" Projekt wydruku nagtowka [&)] Projekt wydruku wazenia / etykiety

Projek ki ki ki i j B i kopii nagtowk: 1
= Projekt wydruku stopki / etykiety zbiorczej = iczba kopii nagtowka

Liczba etykiet / kopii
ez wydruku

Liczba etykiet zbiorczych
/ kopii stopki

\:| Baza wydrukow / etykiet

Wydruki standardowe sk § gdsai i z trzech blok-w, kt-re zav

kaOdej zmiennej nl O juesU ealwii Tma plcyjin —— Jiowan a
j eUeli ntan pnoivea lwyma wydr uku.
UUyt kowni k ma moUIl i woSI szybkiej zmi any zazna

przycisk-w w g-rnym prawym rogu okna.

Odznaczenie wszystkich zaznaczonych zmiennych.

Przywr - ceni ezadnacaenisimieengch.

Zaznaczenie wszystkich zmiennych.

Procedura:
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1. Naci snNIi
Zmi enne,

2. JeUel i

PROJEKT WYDRUKU

pol e z
kt -r

wybrany

e maj N byl
jest wydruk

PROJEKT WYDRUKUWAt E NI

NA GG EKA
- Woydruk niestandardowy
- Kreski

- Data
Mod pracy - Czas
- Data - Wypoziomowanie
- Czas - Klient
- Typ wagi - Magazyn
- ID wagi - Towar _
- UOytkowni k - Opakowanie
S . - Numer serii
- I min i nazwi skoa ..
] ) - Numer partii
- Wypoziomowanie - Zmienna uni wers -
- Kilient - Netto
- Magazyn - Tara
- Towar - BruttO
- Opakowanie - Aktualny wynik
. . - Jednostka dodatkowa
- Zmienna uni wer s
- - Masa
- Pusta linia - MN-Metoda
- Raport GLP - Tara referencyjna

- Woydruk niestandardowy

PODSTAWOWE ZASADY POSGUGI WANI A SI

1. Poprzez
s N

tenal eOy

=
Uwaga:

Jednost ki dl
- Netto 71 j

- Taraijednost ka
- Bruttoi j ednost ka
- Aktualnywynikij ednost ka

naci Sn
pokazane w

O (patrzzwy k a z

2. Zmienne z atrybutem Q,
drukowane TYLKO p o

umi eSci i

(Proceduraumi eszczani a

Wy dr uk

nazwN prioWaeldaiub®wop kea)y cij i wy Nra
drukowane

niestandardowy, t

PROJEKT WYDRUKU STOPKI /

ETYKIETY
- Woydruk niestandardowy
- N (numer pomiaru)

- Minimalna nawadU

- Status mini maln
- Masa dla titratora
- ID

- Wydruk niestandardowy

pol u
zmi ennych

@i e | prway g nasviwd g i k ow & ]
WAt ENWnE j wWYdl uk una p N a nadt
powyUej) .

~ pokazane
naci SniDrcuikw i kNoaldy®rwéhki | Skomyp k i

ETYKIETY ZBIORCZEJ
Wydruk niestandardowy
Mod pracy
Data
Czas
Typ wagi
ID wagi
UOyt kowni k
I min i nazwiskc
Wypoziomowanie
Klient
Magazyn
Towar
Opakowanie
Zmi enna
Kreski
Pusta linia
Raport GLP
Podpis
Wydruk niestandardowy

uni wer s

N WYDRUKAMI
Zmi enn

w NAGGEWKU 1lub

i kony

informacj.i

Wydruk informacji zawartych w stopce

a wydruku
ednostka gg§-wna
gg- wna
gg- - wna

- Jednostka dodatkowa 1 jednostka dodatkowa

- Masarl |

ednostka gg- wna
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Wydruk niestandardowy

Wydruk moUe zawi @z ZMIENNET(EKKSTTYe osrN pobi erane 2z |
wydruku). KaOdy z wydruk-w jest osobnym projektem,
go identyfikuje i jest zapisywany w bazie danych.

Procedura: )
1. Naci snNI obszar <Wydruk niestandardowy>
2. Naci snNisk qudaja/D , Zzostanie otwarte kolejne okno z danymi:
Nazwa/Kod/Projekt.
3. Nadal nazwn i kod dla wydruku
4. Naci snNi przyci sk <Projekt>
5. Wy Swi et |l acz pokaU,aJrrmI Wz IqINacvei aetdwyrcN i wydr
6. Wkorzystuj Ncapl ajwe lat aywa iskvwwydu kku mogN wc
teksty oraz zmienne.
Uwaga:
A UUOytkownik ma moUliwoSI dodawania wydruk-w z p

~skonfigurowanych tekst.w przy uUyciu portu USB
A Nazwa wydruku jest staMowi @ gMA Z\eltw air t moiSec i
A S p o s - diektqwania wydruku niestandardowego opisany jest w pkt. 28.10 <Wydruki>.

12.6. Profile
Opis tej funkcji zawiera pkt. 11 Profile.
13.WAt ENI E

Na szalce wagiumi eSci | waOony gadunek. adzylewsysiBnyi et |
wy Swi etmoaldomdac,zyt al wyni k waUeni a.

Zapis/wydruk waUenia jest mchPIRIM/T)P: po naci Sni fAc

 wwagach legalizowanychit y|l ko stabilnego wykgd,ku waUen
T w wagach nielegalizowanych i wy ni k stabilny Il ub niestabi
znacznika a ), j eSli wyni k jest niestabil ny, n

drukowany jest znak <?>.

131. Wyb-r jednostki waUeni a

Zmi ana jednostKki waUenia jest moUl i wa popr z
wi docznej w oknie wagowym, oboiku wynij kdn @otmk ra
wySwi etlona |ista dostfipnych jednostek. Po wy
przelicza wskazanie do wartoSci wybranej jednc
MoUl i woSci wyboru:

jednostka oznaczenie | waga jednostka oznaczenie waga

egalizowana legalizowana

gram [0] tak Taele Singapur [tis] nie
miligram [mg] tak Taele Tajwan [tlt] nie
karat [ct] tak Taele Chiny [tic] nie
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funt [Ib] nie Momme [mom] nie

uncja [0Z] nie Grain [ar] nie
uncja troy [0zt] nie Tical [ti] nie
pennyweight [dwt] nie Newton [N] nie
Taele Hongkong [tih] nie Mesghal [msg] nie
W wagach nielegalizowanych wszystkie jednostKki

132. Zasady poprawnego waUeni a

otrwadgegopokiasuwuilgs kc

W celu zapewnienia dgug
al eUy:

waUonych Jgadunk-w n

A Uruchamial waghn bez qdmmjlsl\tmezralnaa svaa It iS | wagic
przy uruchomieniuwynosiNe% obci NUeni a maksymal nego) .

TAK ’ s TAK ) NIE NIE e
o NIE / 3 —
i & % i - (g
G | s ==
Szal knobwaigNUal s Uni kal boczny
bezudarowo. = , szalki, W szczeg-
. Gadunki na sz
Parametr Setup/Inne/Detekcja . T " bocznych wudar
~ . _rozmieszczal
drga@& umoUl i wi a

stawiania obci NC
(opis w punkcie 33.8).

Przed przystNpieniemypadkbomi aroewnyab mmpamz war

zewnhntrznych wagnahal eUOy wykalibrow

1 Przed rozpocznAnciem pomiar - w, zal eca sin ki
masie zbliUone,j do obci NUeni a maks yandaalj nNecgy
dwiewar t oSci d2|a§|k' odczytowe]j "d" wstnpne
warto Sd:Z| atgekji . Pr z y KA 82(£20.5YDddde dwa0@1lmg i d,=0,1mg

zaleca sifn obci NOyI szattka wo miasdOimgmaNddly s
50gadl a pomi,a®d,; Wmg 2@0g.s N

1 Po zdjnhnciu gadunku sprawdzil,
symbol -0- oraz czy pomiar jest stabilny - symbol n.«; j e

przycisk .

1 Wybral jednostkn waberit&:n madoiks kwaj20000:juE an e |

czy nrare-obci l
el i ni e, nal

C

przycisk @8 w dol nym pasku wySwietl acza

Uwaga: W wagach legalizowanych, wg pr zepi s-w nor my EN 45501,
wySW|etIana wart-@8e, mdsnpt pgoi PejUel i wskazani e
wartoSci, na gng\wmyemlapijawia sdL@é  masspf or ma

W takim przypadku nal eQy Wyzem/.vai wagn naci sk

W przerwach pomindzy seri ami pomi ar |
Zal eca sin wygNczenie wySwietlacza ( )
menu wagi.
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Aby uruchomiiklwialgmiiyai edyw ggowicy o
Po zakoE& z2zdniry prtact owej waga jest ¢

13.3. Wypoziomowanie wagi

Wa g i z automat yczzonsytma § yn - wykpaBeflex Ulevele System, kKt -ry
zapewnia monitorowanie poziomu wagi i automatycznego jej poziomowania.

System autopoziomowania gwarantuje:

T test nachylenia podgdoUa

T w pegni automatyczne poziomowanie wagi

T kontrola prawidgowego poziomu wagi

1 potwierdzenie wypoziomowaniawagiz awarte w raportach z adiu

Po wgNczeniu zasilania wagi, omiasmdiwaln iee .a uk a bnd
takUe przed wykonaniem adjustacji wewnftrzne,j
wagi [ jelOel i waga ni e j est wWypozi omowana,
wypozi omowana, a nastnpnie zostanie wykonana &
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Procedura poziomowania wagi przez uUytkowni ka:
T NacisnNIi ikonn st Y woRnawpmwagi anyxm rogu W

‘HWySWietI@oka\Edgegipanel kontrolny funkcj.i pozi
poziomnicy wySwiwagi.l any jest widok

(— Poziomowanie €— Poziomowanie - Automatyczne poziomowanie

T Naci snNi _> $ Wagacautomatycznie rozpocznie proces
pozi omowania, w trakcie poziomowania bndzi e

Proces poziomowania moUe byl pr:—|>y po r
Gdy punkt znajdrzzareymidkmwigue whwitdoku pozi omn
®

= =4

zmiana jego koloru z czerwonego na zielony< =~ >i7 wagaj est pr awi dgjgowo

wypoziomowana.
T Naci snNi €rzwagakwr-ci do wySwietlania okns

Pozost adywaogs a W bevel Sensing Syst em, kt -ry zapewnia m
poziomu wagi . Rozwi Nzanie to pozwala na ci Ngge
co j est sygnali zowane w prawym g-rnym rog:t
wypoziomowanie wagi. W przypadku zmiany poziomu system sygnalizuje to na

wy Swi etgdoappxrzauzez zmi anin pogoUenia wska¥nika poz
alarmu oraz przejScie do ekranu ustawienia po:z

Procedura poziomowania wagi:

f NacisnNi ikonih st 'y womiaowmomwag imaygwieo! ac z

1T WySwietl apbnkawhegi panel kontrolny funkcj. p
poziomnicy wySwietlany jest widok wagi
T Wypozi omowal waghn, krncNc ] e n- Uk ami w

gulsuchymi p@*]‘t;wgkrpmmmmi bddzie przesuwagdg s
Srodka okrngu.
T Gdy punkt znajdzie sin w wewnntrz

nym okrn
zmiana jego koloru z czerwonego na zielony i wagaj est pr awi dgo

wWo WwWyp
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13.4. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazaniamasyn al e Uy wc i sI Nazwgbwket | ac:z
sifn wskazanie maswzrpwopawizK r0-i x« Syzerdrvariegest

jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego,t r akt owanego przez
dokgadnZezewani e jest moUliwe tylko przy stabi

Uwaga: Zer owanie stanu wySwietl a a moUl i we | t t

Cz es
maksymal nego wagi . JeUel i wartoSi zerowana bndzie
wy Swi ebkadJe gomuni kat o bgndzi e

13.5. Tarowanie wagi

W celu wyznaczeniamasy netton al e Uy pogoUyi opakowanie gadun
Wskazania-nac,ianI' .zyN:d sWwy Swi etl aczu poj awi sin
zeruoraz pojawi N si n Betmao | Po zdjnciu gadunku i opak
wySwietli sin wskazanie r-wne sumie wytarowan)
przypisal wart oSl tary do wt wwa a smutowaydraiez poe d a
wybraniu towaru, pobierze z bazy informacjcowar t oSci tary.

Uwaga: Wyt ar owani e wartoSci uj emne|j j est ni edopuszcz
spowoduje pojawienie sin komunikatu o bgndziie. W
ponowni e wykonal procedurn tarowani a.

Rnczne wprowadzanie tary
Procedura:

,oe T
1 W dowolnym trybie pracy nacisn N | pr zyci s k szmbki ego dostnp

T Zostanie wySwietlona . awiatura numeryczna
T Wprowadzil wartoSi t-naC|anI przyci sk
T Waga powr-cvxiafﬂeoraityareybwySW|etlaczu poj awi sian

tary ze idnakiem A

Kasowanie tary

PokazanN na wySwietlaczu wartoSl tary moUna wu:
naelewacjiwagil ub wykorzystuj Nc prXWWgINek pmaogramowal
Procedural-po zdjnciu gadunku :wytarowanego z szalk
fnaci snNi ,zycisk

fTzostanie usuninty znaczni k NET., wustalono no
Procedura2-gdy dadunek wytarowany znajduje sifn na

fnaci snNi ,zyci s k

fTzostani e u§uniﬁty znaczni k NET,, ustalono no
Tgdy wartoSl tary przekraczawpRSwiodtl &adznp @k an
komunikatTErr-( operacja niemoUlLiwa do wykonani a)
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Procedura3-gdy Jdadunek wytarmavasyalzoajldwlh epsianidj nc
wytarowanego z szalki:
63

Tnaci snNi przycisk programowal ny <WygNcz tar.i
Tzostanie usuninty znaczni k NET,
TwySwietlacz pokaUe wartoSi tary

. I .>T<M ~ : : . .
Tnaciskaj Nc przyeci mo<WPmraz ypoaondwniaer ipr zy wr - c i |
ostatnio uUywane|]

136. Wykorzystanie wsp-9gczynni ka kompensacj.i

Apli kacj a umoUI|vwxpora|aru<rrta$y¢>dda:zqaswvabg mda materiag-w
znacznie r-0ni Nce|j S i & K io«ch gagaoﬁqgawaaﬂumatow
wagajestadjustowanawzorcemstalowymognstoSC| *I~8b Omd s mn Onym o
~8.7g/cm?. JeUel i walUone ,all e dyneuwadlefdmrigly zal eUn
wykresie.
WartoSi bgndu w zal eUnoSci :0d gnstoSci waUone|j
i5 p4=0.8 glom® Schemat pokazpopravekwi
o 1 dla masy w zaleUnoS
E 13 % waUonego materiagu,
: 12 7 pv=1.0 glom’ powi etrza jako st®ag§
g n
g 10 5
8 pw=1.4 g/cm® 8
5 /1A | 5
e 7 g
6 7 2
5 pw=2.0 g/cm® §
5 HAyrdD=d %
: LA A
A T pw=4.0 g/cm®
1 1 _4+—1
0 /N“~ pw=8.0 g/cm®
-1 T pw=22.5 glcm®
24 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Masa wazone jprobki [g]

1. Badania zmian masy pr - bhki wovzaegagidg: kinhka @
miarfi staga (niewielkiezamjaflgy) znZakfagawp

ko owy maj N zmiany gnstosSci p o wia ¢ dNr S rai, e miae
temperatura i wilgotnoSlI
Aby pomiary byiyl e@lwedihotdn®l powietrza | aborat
waUonego muwtzale Urag3ic i od warunk-w Srodowi skow
wgaSci woSci badanego materiagu)

Dzl AGANI E
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Program umoUl i wia dwa sposoby wykorzystania pt

1. Wpi sani e do pami nci wagi znane | wartadSci
waUonej Po - bwkpii.sani u tych wartoSci progr :
wsp-gczynni k korekcyjny dla waUonej masy i
masy pr - bki. Dl a wuni knincia pomygek warto:
specjalnym symbolem, ekspon owany m na wySwi et:<kczu i na \

2. P-Jautomatyczne wyznaczenie przez program
wWpi sanie znanej gist DP8ciwywanbonapi apr ghkt o8
stosowany jest specjalny zest aishjatwykonanywz or
ze stali ni erdzewnej , drugi z alumini um. |
wzorc-w program automatycznie wylicza gns:i
przez uUytkownwanrt w§il i zasnape zapisana w p
wpisal gnstoSci waUonejo pwpriokwiadde np amitiycih. we
automatyczni e wyl i cza wsp-gczynni k korekc
wySwietlenie skorygowanej masy waprrt-do&ii . mars

skorygowanej jest oznaczonaspecj al nym symbol em eksponowany
i na wydruku <!>,

i wypornoSci jest wygdgNczar

Procedur a ensac,]
gWwa Ueynikao. w modzi e

k
Procedura d

URUCHOMI ENI E DZI AGANI A KOREKCJI WYPORU POWI ETF

Procedura:

T2 pozycj.i okviya udgeg | wrwegd.oczne menu

T Wybr adpcjn <Us.tawienia>

T Nastnpnie naleUy wybral parametr <Kompensac
Dostnpne ustawienia
-Kompensacja wypoii TAKBIE] powi etrza
-Giist oSi pr-bolwpl(sralnejasoaeirotSco:$c|Wang0neJ pr - bki
uUOytkowni k uUywa towar - -w z mcmmeyNaUteemlpo wy br
automatycznie wartoSi jego gfistoSci jest pc
oknie.
-Ghist 081 piowioetcrjza tej wybiera gihlBstedaes - b wp

powietrza do kompensacji wyporu.

Ustawienia:

WARTOSleo wybraniu opcji zostanie otwarte okno, w k t -nraylne Oy wpisal
wartoSI gnstoSci p o WN i entnryznai (mept.o dvayma ) a ¢ zPoon wp i
ona przyjmowana podczas kompensac j i . WartoSi ta Jest przypi s
przeprowadzeniu procedury wyznaczani a gnsto
przyciskiem <->).

ONLINET po wybraniu opcji waga pobiera na bieUNcc
THB, | eSINiczjoenyt dpodvpgi | ub z czujnik-w wewnhnt
JeSl | waga | est Wyposanna w oba ,typynadzuzjidi
wartoSci N j est wartoSi z c zSuejtnuipk/ -Sw o drdivBi, s k a |

Srodowi slhdowyWy usaawddiStub ZARISi ALERTY.

- 68 -



JeUeli waga jest wyposalUona tylko w jeden ze
ci Snieni a, wtedy dla poprawnej pracy ONLI NE r
wagi: A o
- tylko czujni kBetwep/nsgintn odaadsu § k &f Mdowa slwawy oS
BRAK,
- tylko zewnintre8gt mpdégoddBi sko/ Mo duad w3arr a dooSw
ZAPIS lub ZAPIS i ALERTY.

Dodatkowo, d| a poprawnej wsp-gpraciyalnmoliyu Juws tTaHB |z p
transmisji portu, cdzoonkt moedgog'],jensat wpaor dt GoRS ¢ i Z (
modugu Srodowi skowego, kt-re umieszczone SN ne
Po powrocie do waUenia na wySwi et!Pgakpaurysynkuj a wi
ponlej . Od tej chwasgadmiyeSSwket ygowana =z wuwzgli
powi etrza i gfAistoSci pr - -bki

0.8097

Aby wyni k byg skAorygowa,nnyAaIceUpraJIvmi dpJaomi Ni ¢ W a rw aoc

hd e

prawi dgowe wartoSci gnhnstoSci powietrza i gnstoc
Uwaga: Je Uel i p o us t<akOMMENISAEP &) iIWYPORU POWI ETRZA>
<ONLI NE> na wy Swi etl aczu M3, eoznapza jteowi Ui nw spabaim
Setup/Srodowi sko/ Modugt dwiodmwi sveowy S| ZAPI' S 1l ub

fizycznie do wagi nie j eskto wyy o drgHNBc Z aurby prmordaurgetSryodNoe
dugu sN niewgaSci wie ustawmdpmmednlegcapbrmwagnpOLdsgtNecvmyI
asSci

i
mo
w g i wie parametry wsp-gpracy, kt-re znajduj N sift
13.7. Dodat kowe parametry zwi Nzane z waUeniem

Poprzez zmiann ustawi e funkcj izapwioNzamowh iz w
okr eSslpponsy- b dziagania wagi

Procedura:

1 Rozwi nNI boczne menu

f WySwietl acz pParBneetdyePrzyceski, informacje, Wydruki, Profil.

f Naci snNI odpowi ewyrbireaimegrrnn el ement, kt-ry ma

Menu <Parametry>-d odat kowe opcje zwi Nzane z waUeniem
Menu <Przyciski>-d ef i ni owani e przycisk-w szybkiego dos
Menu <Informacje>-wy b -r i nformacji, kt-re ,zostanN poka
Menu <Wydruki>-wy b - r typu wydruku

Menu <Profil> - ustawienia dla aktywnego profilu.

Menu <PARAMETRY> zawierajlNd o d at kowe opcj e zwiaNejakne z waUe

- Tryb tary

Dostnpne opcj e:

1 POJEDYNCZA:

wartoSi pami At ana po pojedynczym legnaci Sn
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naci Qmpirtyici sku ustalajN nowN wartoSi tary.
kt -rego jest przypisana wartoSi tary, powo
1 SUMA AKTUALNYCH:

sumowani e aktual ni e wprowadzonych wartoS$S

(wy ni kea jwyberu towaru i opakowania z bazy danych),z mo Ul i woSci N ¢
do tej sumy wartoSci tary wpisanej W spo
wartoSci tary dla towalrtuarlyubwpo msakewamm as pv

zostanie wygNczona.

1T SUMA WSZYSTKICH:

sumowani e wszystkich kolejno wprowadzanych
1 AUTOTARA:

Zasada dziagani a:

KaUdy pierwszy pomiar po osi Ngnificiu stani

pokaUe nagpipso NEETymk meBhal masih netto. Po
powrocie wagi w strefn autozera paryogram at
TKAt DY POMI AR:

moUl i woSi tarowania przed kaUdym pomi arem

Automatyczny wydruk stopki / etykiety zbiorczej
Dostnpne opcj e:
TRYBiT Braki wydr uk rnczny stopki

Sumapomiar- w war unki em wydruku stopki bndzi
wartoSci masy wpisanej wW parametrze <P
Liczba piowaraunkv em wydruku stopki bndz
il oSci poipi avr .pwr(@asmertirze <Pr . g>
PREGokreSlenie wart oSegowygruketgpki war unkuj Nc

Dla opcji <Suma pomiar-w> wartoSi bndz
[g], a dla opcji <Liczba pomiar - -w> war
okreSlajNca iloSi pomiar - w.

Tryb wydruku/zatwierdzenia
1 PRZYCISK WYDRUKU/ ZATWIERDZENIA (sterowanieri c z n e )
Nigdy i wydruk nieaktywny.
Pierwszy stabilny i rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny.
KaUdy stiadkdepytowane sN wszystkie pomiary

KaUdy iwydruk wszystkich pomiar-w (stab
w wagach legalizowanych tylko wyniki stabilne (tak, jak dla
ustawienia <KaUdy stabilny>)
1 TRYB AUTOMATYCZNY
Nigdy T wydruk nieaktywny.

Pierwszy stabilny i rejestrowany jest pierwszy pomiar stabilny po
pogoUeni u gyacd, vefestracja kokejnego

stabilnego pomiaru Qas~t§|pi dopi e
szal ki obci NUeni apoAZzdjepci uo wsk
wartoSci wustawionego progu i pon

umieszczeniuk ol ej nego Jgadugiku na szal c
Ostatni stabilny ir ej estrowany jest ostrmdntpizgsdt@bi |
zdjhnciem obci NUeni a.djZiacpius orbas tNA
szal ki i AzejSciuodo wskpaogani a pon
Z i nter wa fwranie tejopcjiuruchami a pracn automatyczn
i zapisu w bazie WAtEO6 wskaza@E& w
okr eS|l onmrywa giemt.e | nt er wam@Jwust awi a
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parametrze <IZNKERWA@stawaenia in
wynosi od 1 s do 9h 59min 59s.

Uwaga: Dr ukowany i Zapami Aitywany | est kaUOdy wynik
nielegalizowana, oraz tylko stabilny gdy waga jest legalizowana).

Praca automatyczna 2z inter wal e moptjoJakp@ierasygyrpemias i N 0

jest wydrukowany i zapamintany pierwszy wyni k st
Nastfipne pomiary sN drukowane z czﬁstotliwoéch
praci automatycznN z inadpojwagem nal eUy wygNczyl
A PRC G:

wartoSidlmasdlyzi agani a wydruku automatyczneg
A I NTERWAG

czistotliwoSi zapisu wskazania dla pracy :
- Statystyka
Zawierau st awi enia dla oblicze® statystycznych
D o spne&iopcje: )
1 Globalnaiobl i czenia statystyczne sN wykonyw
pomiar-w, niezaleUnie od wybranego towa
f Towarrobl i czenia statystyczne sN wykonywal
- Kompensacj a wypoanoSci powietrza o )
Zawiera parametry, d z iiRtk muyy t kowni k ma moUl i woSI wgNc

oraz wprowadzenia danych dotyczNcych gfstof

Uwaga: Funkcja dziaga tyl kOpiws mbaizd ganwaaleini ast awi
poprzednim punkcie instrukciji.

- Minimalna nawaUka.
W ustawieniach dla modu Wa Ueni a znaj duj e siainafwmetlkc | a
Korzystanie z tej funkcj i j <Bazy danyah/Minimaine p o
nawaUki > dbaryxcaeaMNcych metod wyznaczania mini
mi ni mal nych nawa Ue kW stdndardavaj vergji u me N d baza ta a
nejest uzupedgni ona.
CzynnoSci zwi Nzane z wyznacabBek eim wp mo wad n
danych do <Bazy danych/ Mi ni mal megKNawglUkiwykonane w
przez uprawnionego pracownika firmy RADWAG.

JeUeli uUytkownik brfdzie korzystag z tej f
wag i dane dotyczNce minimalnych nawaUek,
najbliUszego przedstawicielstwa firmy RADW/
Uprawniony pracownik ustalapr zy pomocy wzorc-w masy, W
wagi, wedgug wymog-w wynikajNcych ze stoso

obci NUenia minimalne dla okreSlonych warto
wprowadza do oprogramowania wagi <Bazy danych/Mini mal ne nawaUki >
DIl a danej met ody wyznaczania minimal nej na

wartoSci tar wraz z przynaleUnymi im warto:
waUnoSci dokonanych pomiar -Nast awpyr otwea drzioen yn
zmienione przez uUytkowni ka.

UOycie funkcji <Minimalna nawaUka> gwarant
w obrnbie ustal onych tolerancji, zgodni e
zapewnienia jakoSci w danej firmie.

Uwaga:Funkcja dzi ajgaWalydekio w modzi e
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Dostnpne opcj e:

1 METODA

Jest to oznaczenie stosowanegoPos tnaancd aSnd ui cz ¢
zostanie wySwietlone okno z | i sméodwedgwadz
kt-rych bygy WYy z n ac z o.nWprowadzenie mawen metody sjesta Uk i
moUl i we tylko z poziomu menu <Bazy danych/ M
1 TRYB

Blokuji po wybraniu tej opcji w czasie waUenia
na wySwietlaczu, i nfcezrymwjaNoe au Unatskao Wyreiska p o n
minimalnejn awa.Pkogr am wagi uniemoUl i wi zzadjdne er dz
sipioni Uej wartoSci.minimalnej nawaUk|i
Ostrzegaj T po wybraniu tej opcij i w czasie waUen
i kony na WySWletIaczu,,C|zryfwrarwanJMeemawMtynkUWJr
powy Ue | mi ni mal nej nawaUki . UUytk@wagkizmeUe
poni Ue|j wartoSci mi ni mal ne|j nawaUki , al e na
gwiazdki (*).

Uwaga: Spos-b wprowadzani a met o dany fjest wipkn 28.7n iesjrukcii <Bazg Uk i (
danych/ Mini malna nawaUka>. Uprawnienia do wprowad :
ma tylko uprawniony pracownik firmy RADWAG.

WaUenie z wykodbumksjank®&MmNI MALNA NAWAt KA>

JeUel i podc z akewnikehteeurziys ki yo r,wzy dapyipomiarz naj duj e si
powyUe|j mi ni mal nej nawaUki dla danego przedzi e
<Mi ni malna nawaUka> WalWshawi eni ach modu

Procedura:
1.WysunNi |l ewe boczne menu
2. Wy Swi et | a anenupUstawéehla Przyciski, Informacje, Wydruki, Profil.
3. Wybral menu <{isotdaatikeormiea>o pcj e zwi Nzane z wa
4 WcisnNi pole <Minimalna nawaUka>
5, Zostanie wySwietkbney mk datodasn NI pol e

< Minimalna nawazka

@ Metoda Brak |T| Tryb Blokuj

Zostani e wySwi etalplsanyehwd)kzredanyz:hV\IaglmettoN z

6. Nal eUOy wybral jednN z nich.

7. Program wr - ci do poprzedniego okna menu
8. Naci snNi pole <Tryb>

9. Zostanie wySwietlone okno z moUl i woSci ami
opcji:

Blokuj T po wybraniu tej opcji w czasie w a Uenia bnAndN wySwietl al
i kony na wySW|etIaczu,,czyfwahjonblcenasblyuIes\tv
powyUe|j m|n|mzﬁ’ﬂmgenama\wanngklunlemoUI|W| zat wi
znaj dzpioenisUej wartoSci.minimalnej nawa UKk i

OstrzegajT po wybraniu tej opcj i w czasie waUen
i kony na wySwietlaczu,, czpf waophcemashlyiflksw
powyUej minimalnej nawaUki . UUyt kzomenjidkz inmeo Us

72 -



poni Uej miamitom&Slcm e | nawaUki , ale na wydru
znakiem gwiazdki (*).

10.Po wybraniu ustawie@® naleUy wyj S8l z menu.

11.W polu masy wySwietlacza gJ-wnego pojawi

|l kona zmienia sifiopodrupBc wptyg owalbioreejmapr
W stosunku do wartoSci zadekl!| arowane] mi ni

0.0000, 0.8092,

B

Znaczenie i1 kon dla funkcji mi ni mal nej nawa UKk i

Masa poni Uej wybranej wartoSci mini ma

Masa powyUej lub r-wna wybranej wartoa

Masa poni Uej wybranej wartoSci mini mal
informuje o zbliUajNcym sifin wygaSninnc
(pojawia sin na 2 tygodnie przed zade
Masa powyUej wybranej wariktag@m zegarka ni ma
0
i

informuje zbl i UajNcym sifn wygaSninc
(pojawia sin na 2 tygodnie przed zade

Termin waUOnoSci dla wybranej metody n
m’)/ Nal eUy dokonaslt azamaicahn dw an at e j mi ni mal n
7 dokonywania zmian maj N tyl ko wyznacze

Uwaga: JeUel i a zapwdramgwana wi Nc e ] jenAd’nUa wartoSi tary
(i przynaleUne im obci NUeni a omi nipmalerceh)o,dzt aoaws b a
zakresu, kt -ry odpowitaadcaowanaé far opwij e mni k a. JednoczesS

wymagane obci NUenie mini mal ne.

138. Wsp:-gpraca z Tl TRATORAMI

Aby zapewnil prawidgowN wsp-gpracin z TITRATOR/
wydruku standardowego opcjn <Masa dla titrator
wygNczaj Nc pozostage zmienne w tym wydruku.
« Projekt wydruku wazenia / etykiety v| [®] [¢ 1Ll Lig
B Brutio Aktualrty wimik hI! -
onitomen Po wgNczeniu opcji
B Minimalna newatka B status mirimalng nawadki 0 k n a g g . Vy n e g O . p 0 J a
i nformuj Nca uUytko
' formacie wydruku masy, k't - ry
Wydk iestandardoney Bk przyjmowany przez TITRATORY.
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139. Warunki Sr odawansak owe

Drgania sN jednym z gg-wnych Fr-ded bgnd-w wa
i w zwi Nzku z tym analizatory i mierni ki dr ga(
osiach jednoczeSnie Tak teU jest w module Sroc¢
serii 5Y produkcji RADWAG.

Wa g i analityczne sN bardzo precyzyjnymi ur z N
wartoSci drga® wpgywaj N na ichidzsalgawyiceuwBl g
czgowieka. Aby je wykrywal istnieje potrzeba

| i

drga® wraz z modugem ana zuchynj ich wpgyw n.
o moUl i woSci wystNpienia bdydu dpuddwimar uwas g cowsacd c

Drgani a najcziSciej t gumi my przez Zzast osowan
wykorzystana jest sygnalizacj.i W postaci mo d u
obligatoryjnie montowany jest do wag serii 5Y. Zastosowa ni e powyUszej, a
sygnalizacj i drga® pozwala ocenil obecne mie
bardzi ej optymal ne. Czfisto miejsca znal e¥li S i
kiedy drgania sN najmniejsze.
Ze wzglndu narolSe$! mgawE wjasnych oraz rozdz
wag, waUne jest aby analiza dotyczygdga odpowi
odpowi edni ej szerokoSci pasma czAstotliwoSci
w kaUdej5Y.wadze
W przypadku modugu zastosowanego w wagach R £
czistotliwoSci, na kt-re wraUliwe sN wagi. W
z trzech osi, za okreSlony odcinek czasowy,
amplitudziejak i o historii zakg-ceEE
Radwag opracowadg metodn analizy i dobrag dopu
typu wagi sygnalizawfpaabgipedagozal®niNdl skut ec
wagi |jest prezentowana warte$lesprowamiycwappacei
Progu drga® uUytkownik nie moUe zmienil, nat.
alerty (ostrzeUenia) bygy wySwietlane w zaleU
DomySlinie wartoSi jest ustawiona na wartoSi 1¢
Przyjk gad zmiany ustawi e &E:

« Srodowisko

aﬁﬂgﬁg‘:{ogé Zapisu 10m I—:b] Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1
a Czujnik wewnetrzny: Temperatura 2 Czujnik wewnetrzny: Wilgotnos¢

B Czujnik wewnetrzny: Drgania l ‘ Modut srodowiskowy

& Czujnik wewnetrzny: Drgania

[:7 Drgania max 100 %
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< Drgania max [%]

150

& Czujnik wewnetrzny: Drgania

[EW Drgania max 150 %
DI a | epszego Wy~ja§nieniaAzagadnier)ia przedst
przykd g I poni Usze wartoSci nie sN zastosowar

2. Drga ma
i kon
zielony w
to kolor i

3. Drgani a ma
0 do 150mm/s?,  j
czerwony.

ad P
1. Zag- Umy, U

ni a

y

0.0000, ° 0.0000

Drgania sN s

W Srodkowe]j
wartoSci ami

e pr-g drga® fabr5fc mmi evau s o&Wi A
X ustawione sN na war t o 8rianakéldu ( pr

w oknie wySwietlacza zmienia sin z z

zakresie dr gjagBeoldi 0d rdgoa nli0a0 monsfisNg n |

konki zmieni sin na czerwony.
X ustawione na wartoSi 150%. Kol ol
eUeli drgania os’% NgoNkwhot oBkoakil:

& 8 ' .

ggnakriraowanwagi przez i konn w okni

czfiSci wySwietlacza z prawej str
Wy Scwziuejtnliakn-aw. wargan@)S | | elstga @Ear(t oSci N

zarejestrowanN w ci Ng8i osaatjneiscth 02dsSwe (blain a n

wy Swietl aczu
przez RADWAG.

pojawi sin wartoSi 100%, oznacza
g Temperatura 4§ Wilgotnosc
35%
A @ Cisnienie

994 hPa

-+ Drgania 25 Gestost
21.0% 1.156 kg/m”
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Drgania sN r-AwnieO zapisywane w bazie danych
hi storin | akoSocwi swkaorwynckh- ww Sproondi eszczeni u, w kt
« Warunki $rodowiskowe = €
=] 2023.03.2111:10:39 [#§] 2023.03.2111:00:38
4] 2023.03.2109:26:48 [=4) 2023.03.2109:24:52
[=]] 2023.03.2109:22:38 [=]] 2023.03.2109:20:12
=4) 2023.02.27 10:03:21 (=] 2023.02.27 09:56:31
4] 2023.0227 09:52:41 [=l) 2023.0227 09:50:27
1] 2023.02.2709:44:50 [=4) 2023.0227 09:42:30
« Edycja rekordu e ¢
(@ Data mfg:'ggﬁé f j Gestosé powietrza 1.156 kg/m*
ﬂ Temperatura 1 24.25°C ﬂ Temperatura 2 25.29°C
4 Wilgotnos¢ 35% [S) cisnienie 994 hPa

I% Drgania 26%

Zapisywana jest wartoSi skuteczna dr
odcinku czasu (od ostatniego zapisu)T Set up/ srodowi sko/ Cz

« Srodowisko

[o Sfais:gﬁgmose Zapisu 10m % Czujnik wewnetrzny: Temperatura 1

% Czujnik wewnetrzny: Temperatura 2 % Czujnik wewnetrzny: Wilgotnos¢

% Czujnik wewnetrzny: Drgania _f‘) Modut srodowiskowy
DomySI nia&ag§ i ngteawi ony jlerint, na wantoSil w zal eUn
uUyt kowni k moUe zmienil w zakresie od 1 min d
ma moUl i wo S| wybor u optymal nej pory dni a, w
Srodowi sgamwmea) dmaja najmniejszy wpglwsNNal e
gdzie tyl ko poza godzi nami pracy warunki SN s¢
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Dodat kowo wraz z kaUdym pomiarem zapisywane .
Srodowi skowych oraz pozi oympadczdspgmaf, | aki e wystr
<« Wazenia o
|H 2023.03.21 12:31:48 0.8092¢g h 2023.03.21 12:31:48 0.8092 g
l@ 2023.03.21 12:31:48 0.8092¢g ?J 2023.03.21 12:31:48 0.8092¢g
[H 2023.03.21 12:31:48 0.8092¢g b 2023.03.21 12:31:47 0.8092¢g
|H 2023.03.21 12:31:47 0.8092¢g h 2023.03.21 12:31:47 0.8092¢g
(&) 2023.032112:31:47 0.8092 ¢ (&) 2023.03.2112:31:47 0.8092¢
[*:J 2023.03.21 12:31:46 0.8092 g@ma.m 12:31:46 O.SD
14.LICZENIE SZTUK
<Liczenie sztuk> jest modem pracy pozwal aj Ncym na | igrzzedmi odtr-ow

jednakowych masach. Li czeni e odbywa <nanme nmasy pgedydczej sztwki, e
kt -prodano na jeden ze sposob-w

A wyznaczono z pewnej, il oSci sztuk wzorca
A pobrano z bazy towar - w )
A wpisano rncznie jako wartoSl numerycznN

Procedura uruchomienia modu pracy: )
f ZnajdujwWcg@-ivinym oknir@ezwrolFramurne menu i

< > po czym zostanie otwarte podmenu <Mody pracy>, z awi er aj Nce | i st
do wyboru.
f Nal ewypr al m o ldczerie sztuk> , program automatyczni e

gg- wnwyg®dwi emnalgajrdej belce okna nazwi modu
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