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Wagosuszarki serii 3Y

Najwyzsza funkcjonalnos¢ i profesjonalizm
W procesie suszenia i analizy wilgotnosci!

o Wyswietlacz dotykowy 5,7”

o Interaktywne menu

o Lacznoé¢ bezprzewodowa Wi-Fi

o System kalibracji komory suszenia (GMP)

o Zgodnosé¢ z wymaganiami (GLP System)

o Bazy danych (probki, operatorzy, programy suszenia)
o Dynamiczna kontrola masy probki (bargraf)

o Optymalizacja parametréw suszenia (Auto Test)

o Wizualizacja procesu suszenia (%M, %R, %D, wykres)
o Statystyka (trend wilgotnos$ci probki w czasie)

o Wydruki, raporty (standard PCL)

o Wielojezyczna wersja menu

o Interfejsy: Ethernet (aplikacje sieciowe), USB, RS 232

o Szeroki zakres zastosowan (przemyst, laboratoria,
uczelnie, osrodki badawczo-rozwojowe)

Okno gtowne

() Informacja o wybranym trybie pracy i uzytym profilu

(}) Informacja o zalogowanym uzytkowniku

(@ Sekcja daty, czasu, informacji o polaczeniach, stanie baterii itp.

(1) Tkona statusu wypoziomowania wagi
(9 Pole odczytu wskazan wagosuszarki

Bargraf obciazenia
(» Barg 2

Bargraf kontroli masy prébki

g A%

‘I’ Konfigurowalne pole informacji dodatkowych
o Wybér profilu suszenia / temperatury
0 Auto zakoniczenie procesu suszenia (3)

Interwat wydruku

wy

() Temperatura i czas analizy

() Pole definicji komory suszenia (Otwarta / Zamknieta / Suszenie)

(1) Pole przyciskéw szybkiego dostepu do funkcji

(1) Czujniki zblizeniowe (optymalizacja dziatania)

Drying mode Tea100
Product

LDQIE ;"fﬁ

Start drying [Accept]

% & @
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USB X2, Ethernet, RS 232, In/Out x4.

Niezréwnana efektywnos¢ i wydajno$¢ pracy.
Organizacja pracy dzigki bazom danych.

Historia zmian zawartosci wilgoci w prébce.

Latwos$¢ wymiany danych pomiedzy urzadzeniami.

Ochrona danych i kontrola dostepu.

W petni konfigurowalne menu ekranowe.




Wagosuszarki serii R

Zaawansowane rozwigzania
W procesie suszenia i analizy wilgotnosci!

o Wyswietlacz LCD

o  Kaskadowa struktura menu

o Laczno$¢ bezprzewodowa Wi-Fi (opcja)

o System kalibracji komory suszenia (GMP)
o Zgodnosé¢ z wymaganiami (GLP System)

o Bazy danych (uzytkownicy, towary, wazenia, tary,
programy suszenia, raporty)

o Optymalizacja parametrow suszenia (Auto Test)
o Wizualizacja procesu suszenia (%M, %R, %D)

o Wydruki, raporty (standard PCL)

o Wielojezyczna wersja menu

o Szeroki zakres zastosowan (przemyst, laboratoria,
uczelnie, osrodki badawczo-rozwojowe)

Okno gtdwne

() Cuzas suszenia

(:) Temperatura suszenia

(® Pole definicji komory suszenia (Otwarta / Zamknieta / Suszenie)
(1) Wynik wilgotnosci prébki

(9 Auto zakoriczenie procesu suszenia (3)

() Profil suszenia

(® Jednostka miary %M, %D, %R

(1) Linia informacyjna

() Dostep do raportéw z wykonanych suszen

() Dostep do baz danych (Klienci / Probki / Programy suszenia)
() Zmiana profilu i temperatury suszenia

() Wybor prébki z bazy danych
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www.radwag.com m

USB A, USB B, RS 232. Wentylator, gniazdo zasilania.

A

ot
Kompaktowe wymiary i zwarta konstrukeja. =
Prostota obslugi i intuicyjna praca.

Bezposredni dostep do historii raportéw i baz produktow.
Latwos$¢ wymiany danych pomiedzy urzadzeniami.

Uniwersalnoé¢ zastosowan w roznych miejscach pracy.




WAGOSUSZARKI

Konstrukcja
i budowa

Doktadnos¢ pomiaru masy

w kazdych warunkach termicznych

Wagosuszarka sklada si¢ z precyzyjnej wagi oraz
polaczonej z nig komory suszenia. Modut wagowy
wysokiej rozdzielczo$ci ma za zadanie szybki i doktadny
pomiar masy probki, niezaleznie od jej stanu termicznego.
Stabilizacje modutu uzyskuje si¢ poprzez system
wentylacji komory suszenia.

L

komora suszenia

modut wagowy

Data 2014.03.12
(zas 14:06:27
Typ wagi MA3Y.NP
ID wagi 365661
Uzytkownik Admin
Wypoziomowanie Tak
Masa nominalna 509
Masa aktualna 50.0001¢
Réznica 0.0001¢
\ »==.  Temperatura 2°C

Dla doktadnego wyznaczenia Podpis
masy probki wymagana
jest adjustacja wzorcem

zewnetrznym odpowiedniej
klasy doktadnosci.

Potwierdzeniem doktadnosci
wagi jest raport pokazujgcy
wielkos¢ odchytki.

Stabilnosc

temperatury suszenia

Stabilizacje temperatury suszenia zapewnia element
grzejny (promiennik IR) polaczony poprzez sprzezenie
zwrotne z czujnikiem temperatury. Prawidtowa praca
tego uktadu wymaga adjustacji, przeprowadzanej
podczas procesu produkgji.

Promiennik, jako zrédlo ciepta, jest skuteczny podczas
analizy wilgotno$ci réznorodnych materialow:
proszkow, ptynoéw, past, substancji potplynnych, ciat
statych itp.

Skalowanie temperatury
suszenia polega na
porownaniu

i skorygowaniu wskazat
termometru wagosuszarki
wzgledem wskazan
termometru kontrolnego
w 3 punktach. Podczas
testu termometr kontrolny
jest umieszczany w miejscu
szalki.

ﬂ A 105°C
W czasie uzytkowania
sprawdza sig okresowo
poprawnos¢ wskazat
termometru (GLP).

O(TZ-TK)

K - temperatura komory suszenia
Z - temperatura zadana

g

O

N\, ! 7
ST
Utrzymywanie odpowiedniej temperatury w czasie i
suszenia wymaga specjalnego algorytmu sterujacego
praca element6éw grzejnych. RADWAG opracowal
dla wlasnych produktow algorytm zapewniajacy

szybko$¢ i dokladno$¢ dzialania niezaleznie od
czasu trwania analizy.
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Temperatura
suszenia

WAGOSUSZARKI

Zrédta ciepta

rodzaje i przeznaczenie

Halogen IRS

Infrared short

A=~12um

gtownie konwekcja,
ogrzewanie powierzchniowe.

Zastosowanie:
proszki, ciata pélplynne,
ciecze.

Promiennik IRM

Infrared medium
A=~30um

konwekcja i promieniowanie,
ogrzewanie glebszych warstw.

Zastosowanie:
dla wigkszosci probek

Promiennik IRL

Infrared long
A=~50um

glownie promieniowanie,
ogrzewanie objetosciowe
probki.

Zastosowanie:
dla cial o gestej konsystencji

oraz ciat statych.
Ay
s

Jednym ze zrédet ciepla w wagosuszarkach jest
promiennik podczerwieni, pracujacy w petli
sprzezenia zwrotnego z czujnikiem temperatury.
Zapewnia to stabilno$¢ warunkéw termicznych
w czasie analizy. Opracowana przez RADWAG
metoda dynamicznego sterowania temperatura
w komorze suszenia jest jednym z elementow
pozwalajacych uzyskiwac krotki czas analizy

i powtarzalnos¢ w serii suszen.

RADWAG 2014

105°C

105°C

o konsystencji potplynnej, cieklej,
proszki, rozdrobnione ciala stafe.

130°C
+30%
100°C

240°C
150°C

80°C

Sposoby
uzyskiwania temperatury zadanej
ATCO) Profil standardowy

Zastosowanie:
Do probek statych,
sypkich, pétptynnych.
Temperatura narasta
do momentu
P osiggniecia wartosci
— > Wmin)  zadane;.
99% zastosowat.

Profil tagodny

Zastosowanie:

Woweczas, gdy zbyt szybki
wzrost temperatury
powoduje usuwanie

z probki sktadnikow
innych niz woda.
Mozliwosé regulacji
szybkosci narastania
temperatury.

Max 20 min

ATCO Profil szybki

Zastosowanie:

Do prébek o duzej
wilgotnosci.
Temperatura spada do
momentu osiggniecia
wartosci zadanej.
Eliminuje spadek
temperatury wywolany
cieplem parowania.

ATCO) Profil schodkowy

Zastosowanie:

Do suszenia mineratow.

Z probki usuwana jest
woda zwigzana
powierzchniowo

oraz woda zwigzana
chemicznie.

Umozliwia analize probki
w kilku temperaturach.




WAGOSUSZARKI

Metody
suszenia

Probki
rodzaje i przygotowanie

Wielkos¢ probki oraz
jej przygotowanie
powinno zapewniac
jednorodnos¢ struktury,
krétki czas suszenia,
dobra powtarzalno$é

w serii pomiaréw oraz
zbieznos$¢ wyniku
suszenia z wynikiem
referencyjnym (metoda
znormalizowana).

Sposoby

zakonczenia analizy

Masa poczatkowa 2.7548¢
0:00:10 0.1503% M
0:00:20 0.6258% M
ffffffff Sposob zakoriczenia --------
0:08:08 Auto 1
Wynik 11.4789% M
———————— Sposdb zakoriczenia --------
0:11:05 Auto 2
Wynik 11.9058% M
-------- Sposob zakoriczenia --------
0:13:55 Auto 3
Wynik 12.0502% M
-------- Sposob zakoriczenia --------
0:15:20 Auto 4
Wynik 12.0858% M
ffffffff Sposob zakoriczenia --------
0:18:10 Auto 5
Wynik 12.1526% M
Wydruk diagnostyczny

funkcji TEST.

Funkcja TEST analizuje
zmiany masy probki
podczas suszenia,

w efekcie dajac
uzytkownikowi do wyboru
5 réznych sposobow
zakonczenia procesu
suszenia.

Nalezy wybrac¢ taki tryb
zakoniczenia przy ktérym
otrzymana wilgotno$¢
probki jest najblizsza
wartosci referencyjnej.

Uzytkownik moze réwniez
wybra¢ inny sposéb
zakonczenia procesu
suszenia: czasowy, reczny
lub definiowany, tzn.
najbardziej dopasowany
do specyfiki probki.

m [g]

AUTO 1 (1mg/10s)

AUTO 3 (1mg/60s)

czas suszenia

Zaleznos¢ ubytku masy probki

w przedziale czasowym.

AUTO 5 (1mg/120s)

=
|t (min)

Ciala stale
- niewielka masa prébki,
- konieczne rozdrobnienie

Probki o niskiej wilgotnosci
- konieczna duza masa
prébki (10-15g)

Ciecze

- wskazane zwigkszenie
czynnej powierzchni
parowania

Sposéb zakonczenia

sToP t

Test

Wynik wilgotno$ci zalezy od masy poczatkowej

N 4
/@\

probki - powinna by¢ ona dobrana optymalnie przed

rozpoczeciem testow.

RADWAG 2014




WAGOSUSZARKI

Optymalizagja
procesu suszenia

\
Automatyczna Standard
kontrola masy probki
Uzyskanie optymalnych KONTROLA MASY (progi
wynikow w procesie dowazania)

suszenia zalezne jest

od ilosci i masy probki.
Zbyt duza masa wymaga
zazwyczaj dlugiego czasu
suszenia. Z kolei zbyt
mata ilo$¢ prébki nie
pozwala na uzyskiwanie
powtarzalnych wynikéw.
Kontrola masy probki jest
wiec koniecznoscig.

0:04:33 5.734 %M

PR R
000300 000400 000500

PR R Y
000000 000100 000200
c:

Podsumowanie [Zatwierdz]

WYKRES (krzywa suszenia
rejestrowana w stanie
dynamicznym)
. S| e 2 vy
Edycja rekordu ] Towar ) ) )
Wyposazenie zwiazane z probka:
. F Nazwa ‘:;’:\';'yamwana ‘ . @ Coal as a mixture of different size Szalki aluminiowe jednorazowe
. C Kod 12345 = . @ Coal dust — P’Zyg"“’wa"ie:)’j:’y:;e S - =l
“: Profil suszenia Standard @ Com
& Sposob zakonczenia Automatyczne 3 @ Com starch T R —
E‘?’ Wynik %M @ Comsilage 109 i
. 5 Czas wydruku 0:00:30 ‘ ‘ . @ Cotton ‘ | @1 @ @ M ]
PROGRAMY SUSZENIA (nazwa PROBKI (nazwa, kod, masa OPIS PROBKI (sposéb przy-
profilu, temperatura, zakoticzenie) docelowa, tolerancja itp.) gotowania probki do suszenia)
Zmiany
struktury probki
Podczas suszenia mogg zachodzi¢ niekorzystne

zjawiska w strukturze probki. S one powodem

, ] . Zasklepianie Spalanie Absorpcja
rozrzutu wskazan oraz bledéw w ocenie Polega na tworzeniu Jest wynikiem zbyt Prébki o ciemnej
rzeczywistej wilgotnosci probki. sig nieprzepuszczalnej  wysokiej temperatury  kolorystyce pochlaniajg

R, warstwy na powierzchni  suszenia i zazwyczaj wiecej ciepta i dla nich
-@- probki, w efekcie czego zmienia kolorystyke stosuje sig nieco nizsze
= nie mozna usungc probki. temperatury suszenia.

Dobér odpowiedniej metody suszenia e
wilgoci z jej wnetrza.

dlat dan? Pr.Obkl}yY I.nagail:es,t,o vtv " Przy takim zjawisku Wiasciwy dobér
optymanzujacyc b ) e]kW}e 0% emlP cratte Wynik analizy jest — otrzymuje si¢ wilgotnos¢  wymaga testéw podczas
SUSZEIIA 1 SpOSOD zakonczenia analizy. zanizony wzgledem prébki wigkszg niz opracowania metodyki.

wartosci referencyjnej.  warto$¢ referencyjna.

RADWAG 2014 9



WAGOSUSZARKI

GLP
W procesie suszenia

Sprawdzanie

temperatury suszenia

Czynnikiem decydujacym o wilgotnosci probki jest
temperatura suszenia. Sprawdzenie temperatury
suszenia wykonuje si¢ okresowo zgodnie z przyjetym
harmonogramem dla wybranej temperatury suszenia.

Profil

Test wykonywany jest zawsze
dla profilu standardowego, ktory
jest najczesciej stosowanym
rozwigzaniem w analizach

Tl | ey wilgotnosci.
- & #\ g
Temperatura

Test przeprowadzany jest dla
wczesniej zadanej temperatury.

Tolerancja

Maksymalna odchytka jaka jest
dopuszczalna podczas suszenia
probki.

Numer zestawu
Pojecie to oznacza numer seryjny
termometru kontrolnego.

———————— Test komory suszenia----- - -
(zasrozpoczecia 2014.01.30 13:57:05

Typ wagi MA 3Y.NH

ID wagi 1352

Nr zestawu kalibracyjnego ~ 489/13  Test wykonywany jest

Temperatura zadana 120°C  za pomocg specjalnego "
Temperatura koricowa 119°C  termometru kontrolnego. _\@’_
Temperatura zmierzona 121°C . . 4™ 4
Dopuszczalny blad +-3% Czas przeprowadzenia testu stabilno$ci =

oK i doktadno$ci temperatury suszenia to
zaledwie 8 minut!

Status

10 RADWAG 2014



WAGOSUSZARKI

Raport

Z procesu suszenia

Wagosuszarki RADWAG umozliwiaja

tworzenie konfigurowalnych przez
uzytkownika raportéw. Wyniki analiz,
podsumowania itp. mozna drukowa¢
na dowolnej drukarce biurowej (PCL).

Wydruk raportu sklada si¢ z trzech
sekcji: nagtowka (A), sekcji danych (B),
oraz stopki (C). Kazda z nich moze by¢
konfigurowana przez uzytkownika.

Statystyka

Z procesu suszenia

Wyniki analizy wilgotnosci tej samej probki sa
wykorzystywane do wyznaczania zmian jej wilgotnosci
w przedziale czasowym (Trend). Wykres trendu jest
wyliczany automatycznie. Wyliczanie zmian wilgotnosci
jest wymagane wszedzie tam, gdzie produkeja i kontrola
odbywa si¢ w sposob ciagly. Dane te wykorzystuje

sie w systemach sterowania produkcja do ustalania
optymalnej wilgotnosci probki, wymaganej przed
zapakowaniem gotowego produktu.

Statystyka raportow
suszenia

=)

Kukurydza

@ Towar
1

‘“

]| Data poczatkowa 2014.08.02
<)

4] Data kocowa 2014.08.05
<4

3
e
\@ Raport suszenia
i

hh. Wykres pomiaréw

Pszenica: 2014.11.05 - 2014.11.07

/‘\1

o000
a o H!

nnnnnn

B Tolerancia [Wl] B Pomiary [36M]

RADWAG 2014

Do wyznaczenia
wykresu trendu nalezy
w Bazie Towaréw
okresli¢ wilgotnos¢
referencyjng probki
oraz dopuszczalng
tolerancje wyznaczania
wilgotnosci.

Statystyka - trend
zmian wilgotnosci
w czasie, wyliczany
automatycznie dla
kazdego towaru.

Edycja rekordu

www farwag com

———————————— Suszenie ------------
Data 05.09.2014
(zas 6:32:18
Uzytkownik Admin
Towar Prod-01
Program MAR-1
Profil Standard
Parametry suszenia 90°C
Zakoriczenie Definiowany
Masa poczatkowa 0.674¢
0:00:30

0:01:00

0:01:30

0:02:00

0:02:30

0:03:00

Status Zakoriczony
(zas suszenia 0:03:00
Masa koricowa 0.499¢
Wynik 25.964% M

Przyktad prostego raportu
suszenia wygenerowanego
z wagi MA.R.

ffffffffffff Suszenie ------------
Data rozpoczecia 2014.10.28
(zas rozpoczecia 11:34:44
Uzytkownik Admin
Towar Kukurydza
Program suszenia Corn-PRGO1
Profil suszenia Standard
Parametry profilu suszenia 100 °C
Sposoh zakoriczenia Automatyczny
Parametry sp. zakoriczenia 1 mg/60 s
(zas wydruku 0:00:30
Masa poczatkowa 0.590 g
Datai czas 2014.10.28 11:35:14
(zas suszenia 0:00:30
Towar Kukurydza
Aktualny wynik 5.085% M
0:00:30 5.085% M
Zawarto$¢ wilgoci 5.085% M
Zawartos¢ suchego 94.915%D
Wilgo¢/Suche 5.357%R
Tara 0.007 g
Brutto 0.567 g
Temperatura zadana 100 °C
Temperatura aktualna 99°C
Datai czas 2014.10.28 11:35:44
(zas suszenia 0:01:00
Aktualny wynik 7.795% M
Datai czas 2014.10.28 11:39:14
(zas suszenia 0:04:30
Aktualny wynik 14.237% M
Status Zakoriczono
Data zakoriczenia 2014.10.28
(zas zakoriczenia 11:39:22
(zas suszenia 0:04:38
Uzytkownik Admin
Towar Kukurydza
Masa koricowa 0.506 g
Zawartos¢ wilgoci 14.237% M

Przyktad rozbudowanego raportu
suszenia wygenerowanego
z wagi MA.3Y.

11




WAGOSUSZARKI

Bazy danych:

zarzqdzanie i edycja

Bazy danych

ergonomia w procesach suszenia

Parametry suszenia takie jak temperatura oraz tryb
zakonczenia sg dobierane optymalnie dla kazdej probki.
Zapamietanie tych warto$ci nawet dla kilku probek jest
ktopotliwe. Lepszym rozwigzaniem jest zapisanie tych
informacji w bazie danych.

Baza towarow
zawiera wszystkie informacje
zwiazane z probka:

- nazwa i opis,

- kod EAN: wyszukiwanie probki w bazie za pomocg skanera,

- warto$¢ docelowa (%): warto$¢ wykorzystywana podczas
automatycznej kontroli masy prébki (bargraf) oraz dla
wyznaczania zmian wilgotnosci probki w czasie (trend),

- Min, Max: warto$¢ wykorzystywana podczas automatycznej
kontroli masy prébki (bargraf),

- tolerancja: warto$¢ stosowana podczas wyznaczania zmian
wilgotnosci probki w czasie (trend),

- program suszenia.

Baza programoéw suszenia
zawiera wszystkie informacje
zwigzane z procesem suszenia:

- nazwa, kod,
- profil suszenia, temperatura suszenia,

- sposob zakonczenia (automatyczny / czasowy / definiowany),

- kontrola masy startowej (brak / opcjonalna / konieczna),
- wyposazenie zwigzane z probka (metodyka),

- przygotowanie probki do suszenia (metodyka),

- zalecana wielko$¢ probki (metodyka).

Edytor

baz danych

Program komputerowy Data Base Editor przeznaczony
jest jako wsparcie dla tych uzytkownikéw, ktorzy

posiadaja znaczne ilo$ci probek. Przejrzysta struktura
programu to szybkos¢ w projektowaniu parametréw
suszenia oraz innych informacji zwiazanych z probka.

Transfer danych z programu do wagosuszarki odbywa sie

poprzez ztacze Ethernet (3Y) lub RS 232 (3Y, R).

Uzytkownicy v Kod Nazwa * | Opis
) 12 Musztarda Muszt
& Uzytkownicy 13 Nap6;j sojowy w proszku Napdj
14 Orzech pistacjowy Orzec|

Bazy.danvel . 15 Orzech wioski Orzec|
@ Towary 16 Otreby pszenne Otreb|
17 PA 6 PA 6

% Wazenia 18 Pasza Pasza
19 Pasztet sojowy z pieczarkami| Paszt

m Klienci 20 PC (poliweglan) PC (p
21 Pellet Pellet

Programy suszenia 22 Piernik czarny Pierni
23 Platki kukurydziane Platki

@ Rapoty suszenia 24 Plyn do naczyh Pyn d

Dostepne bazy danych: Towary, Wazenia, Klienci, Programy
suszenia, Raporty suszenia, Warunki Srodowiskowe,
Opakowania, Magazyny, Wydruki, Zmienne uniwersalne.

‘ B ez B 8P ‘
Nazwa: Orzech wioski
Opis: Orzech wioski
Kod: 3 Kod EAN: 9854327
Wartos¢ docelowa: 4,23 Jednostka: %M
{Program suszenia: 7 Tara: 0
Min: Max: 45
Napd; sojowy w proszku
Tolerancja: Orzech pistacjowy
Orzech wloski
Gestost: Otreby pszenne
. Papaja kandyzowana Liczba dni waznosci:
EES Pasza w granulacie
i - | vaT:
Data: Pasztet sojowy z pieczarkami
X
Wydruk:

Szczegblowa informacja na temat produktu.

Bazy danych

~—

Eksport / Import baz danych pomiedzy wagosuszarkami.

12
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E2R

WAGOSUSZARKI

analiza wynikow online

Bazy danych

ergonomia w procesach suszenia

Procesy produkeyjne w ktérych wilgotno$¢ probki jest istotnym parametrem wymagaja
szybkiej reakgji. Taki stan mozna uzyskaé poprzez tzw. sieci wagowe, w ktorych pracuja
wagosuszarki MA.3Y oraz MA.R. Kazdy proces suszenia jest monitorowany on-line

niezaleznie od miejsca lokalizacji stanowiska.

E2R Wagosuszarka przeznaczony jest do ewidencji pomiaréw przeprowadzonych
na wagosuszarkach RADWAG pracujacych w sieci w standardzie RS 232 i Ethernet.

Umozliwia monitorowanie i raportowanie pobranych pomiaréw.
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Funkcje programu: monitoring pracy wagosuszarek w trybie online, konfiguracja raportéw i wykreséw,
analiza danych z wielu stanowisk suszenia, ochrona danych.

E2R Wagosuszarka jest
modulem zintegrowanego
systemu zarzadzania
procesami wagowymi E2R.

W skiad Systemu E2R wchodza
liczne programy zapewniajace
nie tylko staly nadzér nad
wagami i ich bazami danych
lecz takze pelne zarzadzanie
procesem produkcyjnym i jego
optymalizacje.
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WAGOSUSZARKI

Zastosowanie
i aplikacje

Obszar

zastosowania

Analiza wilgotno$ci i pomiar suchej masy produktu sg istotne w wielu
dziedzinach nauki i licznych galeziach przemystu. Szerokie spektrum
zastosowania i réznorodnos¢ struktury analizowanych probek wymusza
indywidualny sposob postepowania z réznymi typami substancji.

Przemyst mleczarski
Przyklady probek:
ser, maslanka, jogurt, masto, mleko w proszku itp.

Probki sg suszone bezposrednio na szalce lub przy uzyciu filtrow
z wiokna szklanego lub piasku kwarcowego (zwigkszenie powierzchni
parowania).

Przemyst owocowo-warzywny
Przyklady prébek:
suszone warzywa, owoce i grzyby, orzechy itp.

Probki wymagaja pocigcia na mniejsze czgéci (analizowane probki nie
powinny by¢ zbyt grube).

Przemyst spozywczy

Przyklady prébek:

cukier, maka, makaron, przyprawy, zelatyna itp.

Probki potplynne nalezy rozprowadzi¢ cienkg warstwa na szalce
(mozna uzy¢ piasku kwarcowego lub filtréw z widkna szklanego).
Inne prébki nalezy rozdrobnic.

0

Przemyst chemiczny

Przyklady probek:

emulsje, zele i ptyny do mycia, farby, folia, grafit itp.
Probki potptynne nalezy rozprowadzi¢ cienkg warstwa na szalce
(mozna uzy¢ piasku kwarcowego lub filtrow z wiékna szklanego).
Inne probki nalezy rozdrobnic.

Przemyst rolny

Przyklady probek:
ziarna, nasiona, zboze, siano, biomasy itp.

Probki ziaren wymagaja rozdrobnienia przed suszeniem.
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Oprogramowanie

komputerowe

Programy komputerowe RADWAG
stanowig wsparcie dla wagosuszarek,
rozszerzajac ich mozliwo$ci

i podnoszac funkcjonalnosé.

PW Win

Wspolpraca wagi z komputerem,
prezentacja pomiardw, statystyki.

Edytor Baz Danych

DB Obstuga baz danych w wagach
145 3Y oraz terminalach PUE 7

iPUE HY.

RAD Key

1Y) Odczyt danych z wagi za
pomocy definiowanego przycisku
(Hot Key).

E2R Wagosuszarka

)il Ewidencjonowanie pomiarow
W z wagosuszarek pracujacych

W sieci.

Wyposazenie

dodatkowe

- Antywibracyjne stoly wagowe,

- Szalki jednorazowe,

- Drukarki termiczne i iglowe,

- Skanery kodéw kreskowych (dla 3Y),

- Termometr kontrolny,

- Zestaw do badania przepuszczalnosci
pary wodne;j.

Pelna oferta dostgpna na stronie internetowe;j
www.radwag.pl
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Dane
techniazne

Parametry metrologiczne
Ohciazenie maksymalne [Max]
Doktadnos¢ odezytu [d]
Zakres tary

Maksymalna masa probki
Zakres temperatury suszenia

Doktadnos¢ odczytu wilgotnosci
Powtarzalnos¢ wilgotnosci dla probki ~ 29
Powtarzalnos¢ wilgotnosci dla prébki ~ 10g

Konstrukgja

Wyswietlacz

Klawiatura

Element grzewczy

Cechy uzytkowe

Bazy danych

Sposob suszenia

Opcje zakoriczenia suszenia
Obstuga bezdotykowa
Funkcje dodatkowe
Interfejs komunikacyjny
UsB

RS 232

Wi-Fi

Ethernet

Wejscia/Wyjscia
Parametry elektryczne
Zasilanie

Pobor mocy

Moc elementu grzewczego
Warunki srodowiskowe
Temperatura pracy
Parametry fizyczne
Wymiar szalki

Wymiary urzadzenia

Masa netto

Wymiary opakowania
Masa brutto

_/-

\ /_/_
MA 60.3Y MA 200.3Y

609 200g
0,1mg Tmg
-60mg -200 mg

60g 2009

max 160 °C max 160 °C
0,0001 % 0,001 %
+/-0,05% +/-0,05%
+/-0,01% +/-0,01%
kolorowy 5,7" kolorowy 5,7"
8 przyciskow 8 przyciskow
promiennik IR promiennik IR

MA50/1.R

50g
0,1mg
-50mg
509
max 160 °C
0,0001 %
+/-0,05%
+/-0,01%

LCD (z podswietleniem)

14 przyciskéw
promiennik IR

MA50.R

509
Tmg
-50mg
509
max 160 °C
0,001 %
+/-0,05%
+/-0,01%

LCD (z podswietleniem)

14 przyciskow
promiennik IR

WAGOSUSZARKI

MA110.R

10g
Tmg
-110mg
109
max 160 °C
0,001 %
+/-0,05%
+/-0,01%

LCD (z podswietleniem)

14 przyciskéw
promiennik IR

MA210.R

210g
Tmg
-210mg
2109
max 160 °C
0,001 %
+/-0,05%
+/-0,01%

LCD (z podswietleniem)

14 przyciskow
promiennik IR

1 GB (baza prébek i programéw)
4 profile
4tryby
programowalne sensory
identyfikacja prébki, wykres suszenia

6 baz (uzytkownicy, towary, wazenia, tary, programy suszenia, raporty)

USB 2.0x2 USB 2.0x2
RS 232 RS 232
TAK TAK
10/100 Mbit 10/100 Mbit
WEx4 /WYx4 WEx4 /WYx4
230V 50Hz AC 230V 50Hz AC
420W 420W
400W 400W
+10-+40°C +10- +40°C
090,h=8mm 290,h=8mm
250436190 mm 250436190 mm
6kg 6kg
595%395x420 mm 595%395%420 mm
10 kg 10kg

4 profile
4tryby
identyfikacja prébki
USBA, USB B USBA, USBB USBA, USBB USBA, USBB
RS 232 RS 232 RS 232 RS 232
TAK (opcja) TAK (opcja) TAK (opcja) TAK (opcja)
230V 50Hz AC 230V 50Hz AC 230V 50Hz AC 230V 50Hz AC
405W 405W 405W 405W
400W 400W 400W 400W
+10-+40°C +10- +40°C +10-+40°C +10-+40°C
290,h=8mm 090,h=8mm 290,h=8mm 090,h=8mm
206x333%x190 mm 206x333x190 mm 206x333%x190 mm 206x333x190 mm
49kg 49 kg 49kg 49kg
470x380%336 mm 470x380%x336 mm 470x380%336 mm 470x380%x336 mm
6,4kg 6,4kg 6,4kg 6,4kg
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Mozliwosci:
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Ekran Bazy
dotykowy danych
Odtaczany Poziomica
terminal automatyczna
Sensory Interfejsy USB,
bezdotykowej Wi-Fi, RS 232
obstugi i Ethernet
Profile Odtwarzanie
uzytkownikéw multimediow

-je:

N
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Pomiar masy

Suszenie prébek

Analiza wilgotnosci

Wyznaczanie suchej masy

Profile suszenia

Tryby zakonczenia suszenia

Wizualizacja procesu suszenia

Procedury GLP

Przepuszczalno$é pary wodnej

Podwyzszony poziom temperatury
(opdja)

®
R i D wie RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
ZAAWANSOWANE TECHNOLOGIE WAGOWE

www.radwag.pl




