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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzgdzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

e e e e e

Jezeli urzadzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podtgczy¢ do niego
przewdd uziemiajgcy. Do tego celu w urzgdzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem =.
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1. PRZEZNACZENIE

Przetwornik masy MW-04 przeznaczony jest do budowy przemystowych
wag tensometrycznych. W  zaleznosci od  potrzeb, komunikacja
z przetwornikiem masy moze odbywac sie za pomocg interfejséw: RS232,
RS485, Ethernet, Profibus oraz protokotu Modbus. Przetwornik masy MW-04
moze wspoipracowa¢ z miernikiem wagowym PUE 5.15, PUE 5.19 Ilub
komputerem PC.

Obstuga przetwornika masy MW-04 z poziomu komputera PC odbywa sie
za pomocg programu komputerowego ,,MwManager”, ktérego szczegotowy
opis znajduje sie w instrukcji obstugi programu komputerowego.

2. WARUNKI| GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdéw
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania  procesow  produkcyjnych  lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg

eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzehh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osdb nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e waga nie posiada firmowych znakdéw zabezpieczajgcych.
F. Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie
z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.
Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.
Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.

o



3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania
sieciowego.

W trakcie czyszczenia elementdw malowanych nalezy przede wszystkim
unika¢ uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajacych jakiekolwiek Zzrgce
substancje chemiczne, np. wybielacze (zawierajgce chlor). Nie wolno stosowac
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomoca szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementow. W przypadku codziennej pielegnaciji
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykonaé nastepujgce czynno$ci:

1. Usunaé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia

naczyn.

4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sa jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwfocznie odfigczy¢ urzadzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek kfopotéw z prawidtowym dziataniem urzgdzenia
nalezy skontaktowaé sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosi¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposéb naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.

5. UTYLIZACJA

Przetworniki masy MW-04 powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg
do odpadéw z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowaé po
zakonczeniu jego eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.



6. BUDOWA

Przetwornik masy MW-04 posiada metalowg obudowe. Przewody sygnatowe
wyprowadzone sg poprzez dtawice. Komunikacja z urzgdzeniami zewnetrznymi
odbywa sie za posrednictwem jednego z interfejséw: RS232, RS485, Ethernet,
Profibus. Wyposazony jest w 4 optoizolowane wejscia, 4 wyjscia typu Opto

MOS. Zasilany jest napieciem sieciowym 100-240VAC.

6.1. Widok zewnetrzny
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6.2. Wymiary gabarytowe
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Wymiary gabarytowe przetwornika masy MW-04



6.3. Opis zlacz
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Rozktad ztgcz przetwornika masy MW-04

Dtawica PG11 dla platformy 1.

Dtawica PG11 dla platformy 2.

Dtawica PG11 dla platformy 3.

Dtawica PG11 dla platformy 4.

Gniazdo M12 8P dla RS232.

Dtawica M16 dla przewodu Ethernet, RS485 (w zaleznosci od wersji wykonania).

Dtawica M16 dla przewodu 4WE (lub gniazdo PROFIBUS IN).

Dtawica M12 dla przewodu zasilania 230VAC.

Ol ([Nl |B|W[IN|PF

Dtawica M16 dla przewodu 4WY (lub gniazdo PROFIBUS OUT).

6.4. Topologia gniazd

PROFIBUS, znajduje sie w punkcie 10 instrukcji.

& Topologia gniazd (sygnatéw) moduiéw 4WE/4WY, RS485,

6.4.1. Topologia gniazda RS232

Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin5 — GND

RS232




6.5. Parametry techniczne

MODEL MW-04-1 MW-04-2 | MW-04-3

llos¢ platform w standardzie 2

Max ilos¢ platform 4

Interfejs RS232, RS232, RS232
Ethernet RS485 PROFIBUS

Modut 4WE/4WY* 1 1 -

Modut RS485 - 1 -

Modut PROFIBUS* - - 1

Modut platformy DP-5 2 2 2

Obudowa Aluminium

Stopien ochrony IP65

Zasilanie 100 + 240VAC 50 + 60Hz

Pobdér mocy 25w

Zakres temperatury pracy -10°C +40°C

Klasa OIML I}

llos¢ dziatek legalizacyjnych 6000

Maksymalny przyrost sygnatu 19,5mV

Maksymalna ilo$¢ dziatek przetwornika 8388608

Maksymalne napigcie na jedna dziatke legalizacyjng 3,25uV

Minimalne napigcie na jedng dziatke legalizacyjng 0,4uVvV

Minimalna impedancja przetwornika tensometrycznego 80

Maksymalna impedancja przetwornika 1200

tensometrycznego

Napiecie zasilania przetwornika tensometrycznego 5V

Potgczenie przetwornikéw tensometrycznych 4 lub 6 przewodow

*) - Modut PROFIBUS jest montowany wymiennie z modutem 4WE/AWY (nie wystepuja

Jjednoczesnie).

7. INSTALACJA

7.1. Rozpakowanie i montaz

A. Wyjmij przetwornik masy z opakowania fabrycznego.

B. Po podigczeniu do przetwornika masy platform wagowych,

ustaw

urzadzenie w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu,

z daleka od zZrodet ciepta.
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C. Wage nalezy wypoziomowag.

Procedura poziomowania jest szczegbéfowo opisana
w instrukcji wag TWM-4.

7.2. Wiaczenie

o Wigcz wtyczke kabla zasilajacego do gniazda sieciowego.
e Po nawigzaniu komunikacji przetwornika masy z programem
komputerowym ,,MwManager” mozna odczyta¢ wynik wazenia.

Procedura nawigzania pofgczenia oraz szczegéfowy opis

wspofpracy przetwornika masy MW-04 2z programem
komputerowym ,MwManager” znajduje sie w instrukcji

obsfugi programu komputerowego.

8. INSTRUKCJA INSTALATORA

Na bazie przetwornika masy MW-04 mogg byé budowane wagi
tensometryczne. Maksymalna liczba zainstalowanych przetwornikow A/C
w przetworniku masy MW-04 wynosi 4 sztuki. Parametry wagowe wszystkich
przetwornikéw sg identyczne.

i |

13

REF+

REF- czujnik
IN+ tensometryczny
IN-

+5V
GND

EIEEE
625 (E) e
[caealen

ON9 NG+ NI- NI+J34-434+ 3 [T

202182+E
E
E]

Ptytka przetwornika A/C
8.1. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego podigczenia do plytki
gtdwnej nalezy wykonaé wg. ponizszego rysunku:

11
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8.2. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego podigczenia do plytki

gtdwnej wykonaé wg. ponizszego rysunku:
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Podtgczenie czujnika 4-ro przewodowego
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Ztacze Sygnat z tensometru UWAGI
E EKRAN Patrz punkt 8.3
REF+ - Podtgczy¢ do +5V
REF- - Podtgczyé do AGND
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+EXC INPUT+
-EXC INPUT-
8.3. Podtaczenie ekranu czujnika tensometrycznego
Wagi z przetwornikiem masy Wagi o zwartej konstrukcji

w obudowie metalowej -—
platforma wagowa potgczona
z przetwornikiem masy tylko
przewodem sygnatowym
z czujnika tensometrycznego.

mechanicznej, obudowa metalowa
— przetwornik masy potgczony
z platformg wagowg za pomoca
wysiegnika, uchwytu, itp.

Platforma wagowa bez
potgczenia galwanicznego

ekranu przewodu PUNKT A, B E
sygnatowego.

Platforma wagowa z

potgczeniem galwanicznym

ekranu przewodu PUNKT A, B PUNKT A, B
sygnatowego.

Punkty A, B — elektryczne potgczenie z obudowag.
E — punkt lutowniczy na ptytce przetwornika A/C.

9. PARAMETRY FABRYCZNE

Aby uzyska¢ mozliwos¢ edycji oraz zapisu parametréw fabrycznych do pamieci
przetwornika masy MW-04, nalezy zatozy¢ zworke dostepu do parametrow

fabrycznych.

9.1. Dostep do parametréw fabrycznych

o Wigcz wtyczke kabla zasilajgcego do gniazda sieciowego.
o Wocisnij przycisk SW1 na ptytce elektroniki.

13



dostep do

parametrow
fabrycznych
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Przycisk dostepu do parametrow fabrycznych

Po nawigzaniu komunikacji przetwornika masy z programem
komputerowym ,,MwManager”, przejdz do podmenu <Parametry /
Parametry fabryczne>.

Parametry fabryczne sg pogrupowane tematycznie: Kalibracyjne,
Wazenia, Informacje, Przetwornika. Dostep do odpowiedniej grupy
uzyskasz przetgczajgc sie miedzy kolejnymi zaktadkami w oknie
<Parametry fabryczne>.

Parametry fabryczne

Kﬁllbfﬁcyjnellewméél Waienlal \nfurmacjel Przetwornika

Zakres wagi 3,009 [kg] Dziatka zakresu 1 0,002 T [kag]
Prog zakresu 2 0 [kg] Dziatka zakresu 2 0,001 T [ka]
Prog zakresu 3 0 [kg] Dzialka zakresu 3 0,001 ~  [ka]
Odwaznik kalibracyjny 3 [kg] Jednostka kalibracyjna kg T [kg]
Legalizowana Tak -
Wyznacz masg Q) Kalibracja globalna %
startowg
% FeEr CamEre Kalibracja punktowa %
z Odswiez M Wezytaj z pliku E Zapisz do pliku g

Okno parametrow fabrycznych

14



W przypadku obstugi kilku platform wagowych, parametry sa
wyswietlane i dostepne do edycji dla aktualnie wybranej
platformy (oznaczonej kolorem zielonym) w oknie wagowym.
Wyjatek stanowi parametr <Predkos$¢ przetwornika>, ktory
ustawiany jest globalnie dla wszystkich dostepnych
przetwornikow.

9.2. Wykaz parametrow fabrycznych

NAZWA DEFAULT ZAKRES UWAGI

Kalibracyjne - - -

Zakres wagi 3,009 - Zakres wazenia + przekroczenie 9e.

Punkt przetgczenia drugiego zakresu
Prog zakresu 2 0 - wagi. Dla wag jednozakresowych
ustawia¢ wartos¢ 0.

Punkt przetgczenia trzeciego zakresu
Prég zakresu 3 0 - wagi. Dla wag jedno lub
dwuzakresowych ustawia¢ wartos¢ 0.

Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja

Dziatka zakresu 1 0,001 0,001 + 50 kropki ~w  pierwszym  zakresie
wazenia.
Dziatka zakresu 2 0,001 0,001 +50 | Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja
’ ’ ) kropki w drugim zakresie wazenia.

) . Zaokraglenie ostatniej cyfry i pozycja
Dzialka zakresu 3 0,001 0,001 + 50 kropki w trzecim zakresie wazenia.
Odwaznik kalibracyjny 3 - Masa odwaznika kalibracyjnego.
Jednostka kalibracyjna kg g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.

Deklaracja wagi legalizowanej: TAK -
Legalizowana NIE TAK - NIE waga legalizowana, NIE - waga
nielegalizowana.

Wyznaczanie masy startowej (patrz

Wyznacz mas startowg ) ) punkt 9.5.3 instrukgji).

Proces Kkalibracji globalnej (patrz

Kalibracja globalna ) ) punkt 9.5.1 instrukgji).

Proces kalibracji punktowej (patrz

Kalibracja punktowa : : punkt 9.5.2 instrukci).

Przywrdcenie ustawien domysinych

Ustaw domysine - - parametrow kalibracyjnych aktywnej
platformy.

Wazenia - - -

Zakres autozera 0,25 0,1+5 Zakres autozera (w dziatkach).

Zakres stabilnosci 1 0,1+5 Zakres stabilnosci w dziatkach [d].

Czas stabilnosci 0,8 0,1+5 Czas stabilnosci w sekundach.

15



Kontrola masy startowej:
0 — wytaczona, 1 - w zakresie od -5%

Kontrola masy startowej 1 0,1,2 do +150% masy startowej, 2 — w
zakresie £20% masy startowe;.
Informacje - - -
Dziafki przetwornika - - Aktualna liczba dziatek przetwornika.
Wspétczynnik kalibraciji 100 - Wspétczynnik kalibracji.
Wspoétczynnik korekc;ji 1 - Wartos$¢ wspotczynnika korekcji.
Masa startowa 100 - Masa startowa (w dziatkach).
Wspétczynnik grawitacyjny 1 - \é\fjsnﬂ)((t){gzg ?r?sllt(rukg:;‘ witacyjny  (patrz
Numer fabryczny - - Numer fabryczny przetwornika masy.
Licznik kalibracji . . }-;f)f;’gznych_zapis"’w parametrow

Obstuga zainstalowanego modutu
rozszerzen: 4140 — modut 4 wejscia /
4 wyjscia; 2160 — modut 2 wejscia / 6
wyjs¢; 8180 - — modut 8 wejs¢ / 8
wyjs¢; Profibus — modut Profibus.

4140, 2160,

Modut rozszerzen 4140 8180, Profibus

Przetwornika - - -

Predkos¢ przetwornika 10 10, 80 Zmiana predkos$ci przetwornika.
Konfiguracja platform ) ) Konfiguracja platform i przetwornikow
i przetwornikéw A/C A/C (patrz punkt 9.4 instrukcji).

9.3. Zmiana wartosci parametréow

o Wprowadz / zmieh warto$¢ zgdanego parametru.

e Potwierdz zmiany przyciskiem <Zapisz>, po czym pojawi si¢ komunikat
<Zapisa¢ parametry?>.

e ZatwierdZ komunikat przyciskiem <Tak>, po czym wyswietlony zostanie
komunikat <Zapisano zmiany>.

o Zatwierdz komunikat przyciskiem <OK>.

9.4. Konfiguracja platform i przetwornikéw A/C

Przetwornik masy MW-04 moze wspotpracowac z czterema przetwornikami
A/C. Dowolna konfiguracja zastosowanych przetwornikéw i platform
wagowych, daje mozliwos¢ budowy wag o rdéznej strukturze platforma-
przetwornik. Zatem istnieje mozliwos¢ budowy wag:

¢ Jednoplatformowych — wieloprzetwornikowych.

¢ Wieloplatformowych — jednoprzetwornikowych.

¢ Dowolnej konfiguracji (mieszanej).

Konfiguracja platform i przetwornikow A/C jest mozliwa w podmenu
<Parametry / Parametry fabryczne / Przetwornika>.

16



Procedura:

e Ustaw odpowiednig konfiguracje przetwornikéw i platform wagowych,
zaznaczajgc odpowiedni kwadrat.

W przypadku proby przypisania tego samego przetwornika,
do kilku platform wagowych pojawi sie komunikat o bledzie:
& <Jeden z wybranych przetwornikéow jest juz uzywany>.
Zatwierdz komunikat przyciskiem <OK> i dokonaj
poprawnego wyboru.

e Po ustawieniu wlasciwej konfiguracji nacisnij przycisk <Zapisz>,
po czym pojawi sie komunikat <Zapisa¢ parametry?>.

e Przyciskiem <Tak> potwierdz zapis konfiguracji do pamieci przetwornika
masy, po czym zostanie wyswietlony komunikat <Zapisano zmiany>.

e Zatwierdz komunikat przyciskiem <OK>.

9.5. Kalibracja fabryczna

Przetwornik masy MW-04, posiada mozliwos¢ wyznaczania wspotczynnika
kalibracji na dwa sposoby: kalibracja globalna lub kalibracja punktowa.

9.5.1. Kalibracja globalna

Przeprowadzana jest tgcznie dla wszystkich zastosowanych w wadze
(platformie), przetwornikbw A/C  jednoczesnie. Wowczas  wartosci
wyznaczonych wspotczynnikéw korekcji, dla kazdego z przetwornikow sg
jednakowe i réwne 1. Przewidziana jest giéwnie dla wag (platform),
jednoczujnikowych, z jednym przetwornikiem A/C.

Procedura:

Wybierz w oknie wagowym numer odpowiedniej platformy.
Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.
Nacisnij przycisk <Kalibracja globalna>, po czym pojawi sie komunikat:

Wyznaczanie wspotczynnika kalibracji @

Poldz na szalce odwaznik o masie

3.000 kg

® anulj ‘

e Postaw na szalce odwaznik o podanej masie i naci$nij przycisk <OK>.
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e Po zakonczeniu procesu Kkalibracji pojawi sie komunikat: <Proces
wyznaczania wspoétczynnika kalibracji zakonczony poprawnie>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem <OK.>.

e Nacisnij przycisk <Zapisz>, po czym pojawi sie komunikat: <Zapisaé
parametry?>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym pojawi sie komunikat:
<Zapisano zmiany>.

o Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>. Wyznaczony wspodtczynnik
kalibracji dla aktywnej platformy zostanie zapisany w pamieci przetwornika
masy.

9.5.2. Kalibracja punktowa

Kalibracja przeprowadzana jest pojedynczo dla kazdego z zastosowanych
w wadze (platformie) przetwornikow A/C z osobna. Woéwczas wartosci
wyznaczonych wspétczynnikéw korekcji, dla kazdego z przetwornikéw mogg
by¢ rézne.

Przewidziana jest gtdwnie dla wag wieloczujnikowych, w ktérych kazdy czujnik
tensometryczny, podtgczony jest do osobnego przetwornika A/C. Taki sposdb
kalibracji zapewnia automatyczne wyliczenie wspotczynnikow korekcji dla
kazdego z przetwornikéw A/C, dla uzyskania prawidtowej geometrii wagi.

ADCH ADC2 ADC3 ADC4
Wepotezynnik korekeji | 1,02723 | 1,04728 | 0,91649 | 1,016495
Masa startowa | 72076 | 74376 | 69934 | 78826

Przyktadowe wspofczynniki korekcji, wyznaczone podczas kalibracji punktowey.

jest dla aktywnej platformy.

& Proces wyznaczania wspofczynnika kalibracji realizowany

Procedura:

e Wybierz w oknie wagowym numer odpowiedniej platformy.

e Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

¢ Nacisnij przycisk <Kalibracja punktowa>, po czym pojawi sie komunikat:
Wyznaczanie wspotczynnika kalibracji

(1) Potdz na szalce odwaznik o masie

3.000 kg

® po— i "J\ e OK =
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Postaw na szalce wagi odwaznik o podanej masie, w punkcie mozliwie
najbardziej obcigzajgcym pierwszy (1) przetwornik A/C.
Nacisnij przycisk <OK>, po czym pojawi sie komunikat:

Wyznaczanie wspotczynnika kalibracji
(2) Poldz na szalce odwaznik o masie
3.000 kg
e e ol
©  anulyj ‘ ‘w" oK i

Postaw na szalce odwaznik o podanej masie, w punkcie mozliwie
najbardziej obcigzajgcym drugi (2) przetwornik A/C.
Nacisnij przycisk <OK>, po czym pojawi sie¢ komunikat:

Wyznaczanie wspotczynnika kalibracji

(3) Potdz na szalce odwaznik o masie

3.000 kg

[® sy | Vx|

Postaw na szalce odwaznik o podanej masie, w punkcie mozliwie
najbardziej obcigzajgcym trzeci (3) przetwornik A/C.
Naciénij przycisk <OK>, po czym pojawi sie komunikat:

Wyznaczanie wspotczynnika kalibracji

(4) Potdz na szalce odwaznik o masie

3.000 kg

[ wm | T = ]

Postaw na szalce odwaznik o podanej masie, w punkcie mozliwie
najbardziej obcigzajgcym czwarty (4) przetwornik A/C.

Nacisnij przycisk <OK>.

Po zakonczeniu procesu kalibracji pojawi sie komunikat: <Proces
wyznaczania wspotczynnika kalibracji zakonczony poprawnie>.
Potwierdz komunikat przyciskiem <OK.>.

Nacisnij przycisk <Zapisz>, po czym pojawi sie komunikat: <Zapisaé
parametry?>.

PotwierdZz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym pojawi sie¢ komunikat:
<Zapisano zmiany>.
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e Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>. Wyznaczony wspétczynnik
kalibracji dla aktywnej platformy zostanie zapisany w pamieci przetwornika
masy.

Po wykonaniu kalibracji punktowej nalezy ponownie
wyznaczy¢ mase startowa.

9.5.3. Wyznaczanie masy startowej

e W oknie wagowym wybierz zadany numer platformy wagowej.

e Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

e W zaktadce <Kalibracyjne> nacisnij przycisk <Wyznacz Mase
Startowa>, po czym pojawi sie komunikat: <Zdejmij obciagzenie
z szalki>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem <OK.>, po czym rozpocznie sie proces
wyznaczania masy startowej.

e Po zakonczeniu procesu pojawi sie komunikat: <Proces wyznaczania
masy startowej zakonczony poprawnie>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem <OK.>.

e Nacisnij przycisk <Zapisz>, po czym pojawi sie komunikat: <Zapisaé¢
parametry?>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym pojawi si¢ komunikat:
<Zapisano zmiany>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>. Wyznaczona masa startowa dla
aktywnej platformy zostanie zapisana w pamieci przetwornika masy.

Proces wyznaczania masy startowej realizowany jest dla
aktywnej platformy.

9.6. Wspétczynnik grawitacyjny

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na roznych  szerokosciach  geograficznych.  Umozliwia  poprawne
wykalibrowanie wagi z dala od punktu pozniejszego uzytkowania. Poprawke
grawitacyjng nalezy wprowadzi¢ na podstawie tabel udostepnianych przez
-LRADWAG Wagi Elektroniczne” Ilub poprzez wyliczenie jej zgodnie
ze wzorem:

guzyt.
gkal.

Dozwolony zakres, akceptowany przez program, wartosci poprawki miesci sie
w zakresie 0,90000 + 1,99999.

Gceor =
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wprowadzié poprawke grawitacyjna.

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
parametr <Wspoéfczynnik gcor> powinien by¢ ustawiony na
& warto$é 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi z dala
od miejsca pézniejszego uzytkowania zawsze nalezy

9.7. Korekcja liniowosci

W zakladce ,Liniowos$¢” uzyskujemy dostep do progéw oraz odchytek

liniowosci aktualnie wybranej platformy.

Parametry fabryczne

Kalibracyjne LIWDWDE'if:}WazemaI \mlurmaqe} Pmelwomikal

Prog Odchytka
1 [kg] & 0,0081 [kg] | & +Z>
2 kg & 0,0089 [kg] | & 2
0 kgl | & 0 [kl | & 2
0 kg | & 0 [kl | & 2
0 kgl & 0 [kal | & 2
0 [kal | & 0 [k | & D
Zerowanie progéw Zerowanie odchylek
3 Odswiez ) m Zapisz do pliku [lll‘—|!| Zapisz

Okno wyznaczania korekty liniowos$ci

Przy czym:
‘W Zerowanie wartosci wszystkich progéw.
\ Zerowanie odchylek \ Zerowanie wartosci wszystkich odchytek dla progéw.
& Zerowanie wartosci konkretnego progu / odchytki.
=Y Wyznaczanie odchytki dla danego progu.
Procedura:

e Wpisz wartosci progéw liniowosci.

e Wocisnij odpowiadajacy danemu progowi przycisk i

, PO czym pojawi

sie komunikat: <Potéz na szalce odwaznik o masie xxx> (gdzie: xxx —

wpisana wartos¢ masy).

o Umies¢ na szalce wagi zadeklarowang mase i wcishij przycisk <OK>.
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o Warto$¢ odchyiki zostanie wyliczona automatycznie i umieszczona w polu
odchytki danego progu liniowosci.

e Proces wyznaczania wartosci odchytek dla kolejnych progéw liniowosci
jest analogiczny do opisanego powyzej.

e Zapisz zmiany w przetworniku masy wciskajgc przycisk <Zapisz>,
po czym pojawi sie komunikat: <Zapisa¢ parametry?>.

e Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>, po czym pojawi sie komunikat:
<Zapisano zmiany>.

o Potwierdz komunikat przyciskiem <Tak>.

10. MODULY ROZSZEZEN

10.1. Modut 4WE/4WY

Modut 4WE/4WY instalowany jest na ptytce gtéwnej przetwornika masy
MW-04. Sygnaty wyprowadzone sg przewodami przez dtawice.

10.1.1. Specyfikacja techniczna modutu

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢ 4

Rodzaj wyjs¢ OptoMOS
Maksymalny prad przetgczany 0,2A DC
Maksymalne napigcie przewodzenia 50V DC
Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Zakres napiec sterujgcych 5-24v DC

L
345R1207 l[]l[]l[]lD com| [[COM I

évl ;. com COM
jEE M I wejscia
= 13 IN3

E: 12 | [IN2

ao] ey NN IEE T |

] e |
IE 02 ouT2
(== Jo | [ours Wjscia
E:L D‘f com COM

e ol |

Modut 4WE/4WY — opis wyprowadzen
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10.1.2. Schematy ideowe modutu

o COM o o OUT4

B % CoM o o OUT3
| ZE IN4 " o OUT2
SAN IN3 = o OUTH
IN2 o COM

O IN1 o COM

1\

'T\

@

4 wejscia 4 wyjscia

10.1.3. Opis sygnatow wejsc¢ / wyjsé

Sygnaly wyprowadzone sg na dwoch kablach (jeden kabel dla wejs¢,
drugi kabel dla wyjs¢). Tabelka ponizej obrazuje rozktad sygnatéw
na poszczegolnych zytach kabli.

WEJSCIA WYJSCIA
Numer zyty Sygnat Numer zyly Sygnat
1 WE1 1 WY1l
2 WE2 2 WY2
3 WES3 3 WY3
4 WE4 4 wyY4
5 COM 5 COM
6 +12V 6 +12V
7 GND 7 GND

Sygnaty +12VDC oraz GND podfgczone jest do zasilacza przetwornika masy MW-04.

10.2. Modut RS485

Konfiguracja wystepujgca w opcjonalnym wykonaniu przetwornika masy
MW-04. Sygnaty wyprowadzone za pomocg kabla przez dtawice M16. Przewdd
podtgczony jest do ztgcza J11 na plycie gidwnej przetwornika masy MW-04.
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10.2.1. Topologia sygnatéw

334R1208

GND

+5V

J8

\GND
+2v

ZASILANIE

5 RxD
5 GND RS232 || JB
B TxD
°
°

RS485 I] J1

lo o|fo o]lo o|fo o
@)

Topologia sygnatéw na ptycie gtbwnej 334Rxxx

10.2.2. Opis kabla RS485
Tabela ponizej obrazuje rozktad sygnatéw na poszczegdlnych zytach kabla.

KOLOR ZYLY SYGNAL
Zielony + pomaranczowy A
Biato zielony + biato pomararnczowy B

10.3. Modut PROFIBUS

Przetwornik masy MW-04-3 dla PROFIBUS wyposazony jest w gniazdo
wejsciowe oraz wyjsciowe. Na gniezdzie wyjsciowym dostepne jest napiecie
zasilania 5VDC niezbedne do prawidiowej pracy terminatora. Gniazda sg
w standardzie M12 5 pin z kodowaniem B (do PROFIBUS DP).

10.3.1. Topologia gniazd

Pinl — NC
Pin2 — A
PROFIBUS IN e
(meskie) Pin4 — B
Pin5 — NC

Pinl - +5V
Pin2 - A
Pin3 — GND
Pind - B
Pin5 — NC

PROFIBUS OUT
(zenskie)
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10.3.2. Ptytka interfejsow z zainstalowanym modutem PROFIBUS

Blokada w prowadnicy.

Po zamontowaniu modutu w MW-04
zablokowac ptytke przetwornika

przed wysunigciem

wkiada¢ w podstawke jak

Modut PROFIBUS

na rysunku (uktad NPxx
w kierunku znacznika
podstawki DIL32)

sngid0dd
iNnpo
XXIN
snakuy
pepn

347Rxxxx

widok ptytki
od strony TOP

Ptytka interfejséw z zainstalowanym modutem PROFIBUS

Poz. | Szt. | Nazwa Oznaczenie Producent
1 Ptyta gtéwna 334Rxxxx Wer.B RADWAG
Ptytka modutu PROFIBUS 347RXXXX RADWAG
Modut PROFIBUS AB6000 HMS (Anybus IC)

11. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

sygnaly z komputera
GND - pin5
RxD - pin2
TxD - pin3

DBY/F zenskie

Zielony

Wtyczka meska
“M12” 8pin

brazowy

szary

widok od strony lutowania

=

Przewdd (PT0020) przetwornik masy — komputer
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Do plytki gtéwnej 334Rxxxx A - kolory: zielony i pomararczowy

ztacze J11 B - kolory: biato-zielony i biato-pomaranczowy

A A

B B
_ EKRAN

Przewod (PT0012) przetwornik masy — RS485

pin1 - biato pomarariczowy pin8 - brazowy

pin2 - pomaranczowy pin7 - biato brazowy

pin3 - biato zielony pin6 - zielony

pin4 - niebieski pin5 - biato niebieski

pin5 - biato niebieski pin4 - niebieski

pin6 - zielony pin3 - biato zielony

pin7 - biatobrazowy pin2 - pomaranczowy

pin8 - brazowy pin1 - biato pomaranczowy

EL IE)

1 8

Widok wtyczki Widok wtyczki
od goéry od gory

Przewodd (PT0224) przetwornik masy — Ethernet

Do modutu WE/WY
345Rxxxx ziacze J2

NUMER 2YLY NUMER
PRZEWODU WE/WY

1- WE1

2- WE2

3- WE3 —————\ge==s== : P
4- WE4 ) :

5- COMM . i
6- +12V

7- GND

Do modutu WE/WY
345Rxxxx zigcze J3

NUMER ZYLY‘ NUMER
PRZEWODU

1- WY1
2- WY2
3-WY3 —————\ === !
4- WY4 1
5- COMM
6- +12V
7- GND

Przewdd (PT0209) przetwornik masy — 4AWE/4WY
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2-
3-

4-
5-
6-
7=

WE1
WE2
WE3
WE4
COMM
+12V
GND

WY1
Wy2
WY3
Wy4
COMM
+12V
GND



12. KOMUNIKATY O BLEDACH

Err2 Wartos¢ poza zakresem zerowania.

Err3 Wartos¢ poza zakresem tarowania.

Err8 Przekroczony czas operacji tarowania / zerowanie.

NULL Wartos¢ zerowa z przetwornika.

FULL Przekroczenie zakresu pomiarowego.

HI Przekroczony stan wyswietlacza.

LH Btad masy startowej, wskazanie poza zakresem (od -5% do +15% masy startowej).
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