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1. DESTINO

El terminal PUE 7.1 esta disenado para la construccion de balanzas basadas
en sensor extensiométrico. El terminal se fabrica con dos versiones de
carcasa: plastico y panel. La pantalla TFTde 5.7 ” con panel tactil permite una
operacion intuitiva sin usar el teclado.

El terminal esta equipado con 2 conectores USB, 2 conectores RS232, puerto
Ethernet, 4AWE/4WY, WiFi® b, g, n. Tienen la capacidad de cooperar con
escaneres de codigos de barras, impresoras de recibos, impresoras de
etiquetas y lectores y equipos de PC (mouse, teclado, flash USB).

Wi-Fi® es una marca registrada de Wi-Fi Alliance.

& El dispositivo no puede utilizarse en una atmdésfera con

riesgo de explosion de gas o polvo.

2. TECLADO DEL TERMINAL
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Funciones de botones:

Descripcion

Conectar/desconectar de la alimentacion de balanza.

Puesta a cero.

oY)

o

-

(o]}

=
G

¥
-
4

Tara.

Enviando un resultado a una impresora y ordenador.

SETUP Boton de funcién, entrada al menu de balanza.

Botdn programabile.

Botdn programabile.

w

Botdn programabile.

3. ENCENDIDO DEL TERMINAL

e Después de conectar la alimentacion a la balanza, el diodo ON/LOAD
GN | LOAD se iluminara.

e Presione por aprox. 0,7 s el boton , situado en la parte superior
izquierda de la carcasa. En unos pocos segundos, el software Windows
CE y RADWAG comienza a cargarse, se sefializa mediante el parpadeo
del diodo rojo ON/LOAD.

o Después del procedimiento de inicio se ejecutard automaticamente la
ventana principal del programa,

4. VENTANA PRINCIPAL

La ventana principal de la aplicacién se puede dividir en 4 areas: barra
superior, ventana de pesaje, area de trabajo, iconos de funciones.



Vista general:

hd
-0~ 0-0 g

Product:

Tare: 0.0g

Gross: 0.0g

Number: 0

Total: Og

B 2. & 5|55

4.1.Barra superior

En la parte superior de la pantalla se muestra la siguiente informacion:

El simbolo y el nombre del mdédulo de trabajo.

Iniciar sesion de usuario.

Simbolo de conexién activa con ordenador.

Simbolo de conexién WIFI® activa.

Simbolo de conexion activa con el programa SISTEMA E2R.

Nombre del dispositivo.

Fecha y hora.

4.2 Ventana de balanza

La ventana de pesaje contiene toda la informacién de pesaje:
]
-0~ 0 ] 0 g
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4.3.Espacio de trabajo

El espacio de trabajo comprende de 3 modelos de visualizacion. En la parte
superior del area de trabajo hay informacion grafica sobre cual de los patrones
esta actualmente activo. Cambie el patrén de visualizacion arrastrando la
pantalla del area de trabajo hacia la derecha o hacia la izquierda. Se
proporciona informacién detallada sobre los elementos de la pantalla en la
seccién 12.1 del manual.

4.4.Botones de funcion
A continuacién, se muestran las teclas de funcién de la pantalla:

& | @ @ 12ABC ||

B | i o @

Para cada uno de los modos de trabajo disponibles, el usuario tiene la opcion
de definir los iconos de funcién en pantalla. La forma de definir, se describe en
el punto.12.2 en instrucciones.

5. NAVEGACION POR EL MENU

5.1.Teclado de balanza

Entrada en el menu de la balanza.

Presione para desplazarse por el menu "arriba".

Presione para desplazarse por el menu "abajo".

Presione para desplazarse rapidamente por el menu "arriba-abajo".

Aprobacion de los cambios.

Salir de la funcién sin cambios.

Anadir de posicion en bases de los datos.

Excluir un registro previamente seleccionado de la base de datos. Cierre de
sesion.

Busqueda de elementos en la base de datos por fecha.

Busqueda de elementos en la base de datos por nombre.

Busqueda de elementos en la base de datos por codigo.

265635 @ | = <[ 1T | o
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Impresion de los elementos de la base de datos.

Exportacién de informes de control y taras promedio para el modo de trabajo CCE,
SQC.
Exportacién de informes de dosificacién y recetas.

Limpieza del campo de edicion.

Conectar / desconectar el teclado de pantalla.

& |1 | B (75

Presione para leer la plantilla de impresion desde un formato de archivo *.Ib (la
tecla de funcién esta activa al conectar una unidad flash USB al puerto USB del
terminal).

Guardar la plantilla en un archivo en formato *.Ib (la opcion esta activa después de
conectar un dispositivo de almacenamiento masivo USB).

[0S

Seleccioén de variables para el modelo de impresion en la lista.

& |

Presione para subir un nivel de menu hacia arriba.

Salida rapida a la ventana principal.

5.2.Vuelta a funcion de pesaje

Los cambios en la memoria de la balanza estdn guardaos en el menu
automaticamente después de volver a la ventana principal. El regreso a la
ventana principal puede tener lugar de maneras:

P

|
e presione la tecla || repetidamente, habra inmediatamente (répido)

vuelta a la pantalla principal,

e presionando el campo en la barra superior, después de lo cual
volvera inmediatamente a mostrar la ventana principal.

6. ESTRUCTURA DEL PROGRAMA

El menu del programa se divide en grupos funcionales. El grupo de funciones
es un grupo de parametros interrelacionados.

Lista de grupos del menu principal: pesaje, bases de datos, informes,
modos de trabajo, comunicacion, dispositivos, pantalla, E/S, permisos,
unidades, otros, calibracion del usuario, informacion, actualizacion, escritorio
remoto.
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7. LOGIN

Para tener acceso completo a los parametros de usuario y editar bases de
datos la persona que maneja la balanza después de cada vuelta debe hacer el
procedimiento de login con la autorizacién <Administrador>.

i protegida por contrasefia. La operacion de inicio de sesion

El operador predeterminado tiene asignados niveles de
permisos de <Administrador>. La cuenta <5Admin> esta

del operador predeterminado se lleva a cabo
automaticamente al inicio del balanza. En caso de
modificacién de los datos de operador predeterminados o al
agregar nuevos operadores, es necesario iniciar sesion
manualmente.

7.1.Procedimiento

Estando en la ventana principal de aplicacién pulsar <Iniciar sesién>,
luego se abre la ventana de base de los usuarios.

Después de entrar en la posicion deseada, se iniciara el teclado de
pantalla con la ventana de edicion de la contrasefia del usuario.

Introducir la contrasefna y confirmar pulsando ‘LJ

El programa volvera a la pantalla principal, y en la barra superior de la
pantalla, en el lugar del nombre del operador registrado, aparecera el
mensaje <Iniciar sesion>.

7.2.El procedimiento de cerrar sesiéon

Estando en la ventana principal de aplicacién pulsar el nombre del usuario
registrado en la barra superior de la pantalla, luego se abre la ventana de
base de los usuarios.

Presione el botdn de cerrar sesion (ubicado en la barra superior de la
ventana de la base del operador):

S

El programa volvera a la pantalla principal, y en la barra superior de la
pantalla, en el lugar del nombre del operador registrado, aparecera el
mensaje <Iniciar sesioén>.
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7.3.Niveles de autorizaciones

Software de pesaje tiene 4 niveles de permisos: Administrador, Usuario
avanzado, usuario, Ninguno.

El

acceso a modificar los parametros de usuario y funciones del

programa dependiendo del nivel de permisos.

Permisos Nivel de permisos

Nada

Acceso a editar los parametros de usuario. El operador no puede aceptar
el resultado de pesaje ni iniciar las siguientes operaciones: ingresar
masa de muestra y determinar cantidad de muestra en modo de trabajo
<Conteo de piezas>, ingresar masa de muestra y determinar la muestra
de refiere en modo de trabajo <Desviaciones> determinaciéon de
densidad, implementacion de procesos de dosificacién, recetas, control
CCE, control SQC, transacciones, transaccion de automdviles.

Usuario Puede iniciar y realizar todos los procesos de balanza. Tiene acceso a la

Acceso a editar los parametros de submenu: <de balanza>; <Pantalla>"
(excepto para el grupo de parametros <Funciones de botén>); <Otros>?.

funcion <Exportar base de datos de pesaje a archivo> en el menu
<Informes>?.

Usuario
avanzado

Acceso a editar los parametros de submenu: <de balanza>; <Modo del
trabajo>; <Comunicacion>; <Dispositivos>"; <Pantalla>”; <Otros>".
Puede iniciar y realizar todos los procesos de balanza. Tiene acceso a la
funcion <Exportar base de datos de pesaje a archivo> en el menu

<Informes>?.

Administrador

Acceso a todos los parametros de usuario, funciones y edicion de bases
de datos?. Puede iniciar y realizar todos los procesos de balanza.

1

2)

8.

Nivel de permisos para editar la funcion:

e <Impresién> en submenu <Dispositivos / Impresora>.

e <Plantilla> en submenu <Dispositivos / Pantalla adicional>.

e <Plantilla de visualizacién> en submenu <Pantalla / Informacién de texto>.

e <Fechay Hora> en submenu <Otros>.

Usuario conectado como <Administrador> en submenu <Permisos> puede
cambiar los niveles de permiso para editar bases de datos y funciones individuales:
<Eliminar datos anteriores>, <Contador de pesaje>. La excepcion es la base
<Pesajes>, teniendo estado <Solo lectura>.

PESAJE

En el platilo de balanza colocar la carga pesada. Cuando se muestra el
marcador m _a, se puede leer el resultado de pesaje.

El registro de pesaje es posible en caso de un resultado de
pesaje estable (marcador m ).
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8.1.Puesta a cero
Para poner a cero la indicacién de la masa, seleccione la plataforma adecuada

en la pantalla tactil de la balanza y presione el botdn
En la pantalla se muestra la indicacién de la masa igual al cero y se presenta
el simbolo: *0~y a .

Puesta a cero es equivalente con la designacion de un nuevo punto cero
tratados por la balanza como cero exacto. Puesta a cero es posible sélo en los
estados estables de la pantalla.

Puesta a cero del estado de la pantalla es posible sé6lo en el
rango hasta *2% de la carga maxima de balanza. Si el valor
A de puesta a cero serda mas grande que *2% de la carga
maxima, la pantalla presenta el mensaje: <Superado el rango
de cero. Utilizar el botén de tara o reiniciar la balanza>.

8.2.Tara

Para determinacién de la masa neta hay que poner embalaje de la carga

»Te

después de la estabilizacion la indicacion — apretar el botdn .
En la pantalla se muestra la indicacidon de la masa igual al cero y se presenta
el simbolo: Net y a_«. Balanza ha sido tarada.

Al usar la funcion de tara, se debe tener cuidado de no exceder el rango de
medicidon maximo de la balanza. Después de quitar la carga y el embalaje en la
pantalla presenta la indicacién igual a la suma de las masas taradas con un
signo menos.

También se pueden asignar el valor de tara para el producto en la base de
datos, la balanza de forma automatica después de seleccionar el producto,
obtiene la informacién de base de datos del valor de la tara.

El proceso de tara no se puede realizar cuando el terminal
de peso tiene un valor de masa negativo o un valor de masa
A cero. En este caso, la pantalla mostrara un mensaje:
<Superado el rango de tara. Utilizar el botén de reinicio o
reiniciar la balanza>.

8.3.Tara — introduccién manual

e Estando en la ventana principal de aplicacién pulsar “ luego se
abre la ventana de base de los usuarios,

¢ Introducir el valor de tara y pulsar el boton ‘ v
e Balanza vuelve al modo de pesaje y en la pantalla se muestra el valor
de la tara introducida con el signo ,-".
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8.4.Pesaje para balanzas de dos rangos

El paso de pesaje de | limite a pesaje en de Il limites se realiza
automaticamente después de pasar el | limite maximo (sin usuario).

En el caso de las balanzas de dos rangos:

e pesaje en | limites se indica el pictograma / marcador 1k en la esquina
superior izquierda de la pantalla.

e Pesaje en Il limite se indica el pictograma / marcador +2l« en la esquina
superior izquierda de la pantalla.

Vuelta a pesaje en Il limite a pesaje en | limite se lleva a cabo
automaticamente después de retirar la carga del platillo y de introducir la
balanza en la zona AUTOCERO; el simbolo se ilumina =0~ y la balanza
vuelve al pesaje con la precision | limite.

8.5.Seleccionar la unidad de pesaje

Cambiar la unidad de pesaje es posible en dos maneras, por:

e presionar directamente a la unidad mostrada en la ventana de balanza,
kg'\
e presionando la funciéon previamente programada, < -Ib Cambio de
unidad>, botdn.

Posibilidades de selecciéon: g (gramo), kg (kilogramo), ct (quilate), Ib (libra),
o0z (onza)*, N (Newton)*.

*) — unidad deshabilitada para dispositivos de pesaje verificados.

de launidad inicial y adicional, y las dos unidades definidos-

i Usuario tiene la posibilidad de declarar el perfil seleccionado
mira el punto 15 en la instruccion.

9. PARAMETROS DE LA BALANZA

El usuario puede ajustar la balanza a las condiciones ambientales externas
(filtros de grado) o de sus propias necesidades (funcion autocero), también
especifique masa minima para la funcién en la balanza.

Ruta de acceso: </ %de balanza>.

Los parametros de pesaje estan estrechamente relacionados

con la plataforma de pesaje admitida, por lo tanto, primero
seleccione la plataforma para Ila cual se estableceran los

valores apropiados.
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Lista de los parametros de la balanza:

Eliminaciéon de la interferencia de impulso a corto plazo (por ejemplo,
Filtro Mediano choques mecanicos). Las opciones disponibles: Nada - filtro mediano
apagado; 0.5, 1, 1.5, 2, 2.5 - filtro mediano conectado.

Adaptacion de la balanza a las condiciones ambientales externas.
Si el grado de la filtracion es mas alto, el tiempo de estabilidad es mas
largo. Las opciones disponibles: Ninguno, Muy rapido, Rapido, Medio,
Lento.

Parametro <Umbral LO> esta asociado con las siguientes funciones. Para
Umbral LO guardar la siguiente medicion, antes de realizarla, la indicacion de masa
debe estar por debajo del valor neto establecido del Umbral Lo.

Filtro

La funcién de control automatico y correccion de la indicacién a cero. Sin
embargo, hay casos especiales, en el que esta funcion interfiere con las
mediciones. Ejemplo de esto puede ser muy lento para colocar la carga
Autocero sobre el platillo (por ejemplo: afiadir carga). En tal caso, se recomienda
desactivar la funcion. Las opciones disponibles: - funcién apagada,

- funcién conectada.

Supresion de la visibilidad de la ultima cifra decimal en el resultado de
pesaje visualizado. Las opciones disponibles: Siempre: se puede ver
La ultima cifra todos los digitos; Nunca: el ultimo digito del resultado fue desactivado y no
se muestra; Cuando estable: El ultimo digito se muestra sélo cuando el
resultado es estable.

10. COMUNICACION

La balanza tiene la posibilidad de comunicacién con el dispositivo externo por
puertos: RS232 (1), RS232 (2), Ethernet, Tcp, Wi-Fi®. Configuracion de los

SETUP
/

puertos es posible en el menu < Comunicacion>.

10.1. Ajustes delos puertos RS 232

e Seleccionar el puerto <RS232 (1)> 0 <RS232 (2)>.
e Ajustar los parametros de transmision adecuados:

:ﬁgf:;?;?é?‘e la 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s.
Bits de datos 5,6,7,8.

Bits de stop Nada, 1, 1.5, 2.

Paridad Ninguno, Impar, Par, Marcador, Espacio.
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10.2. Ajustes del puerto ETHERNET

e Seleccionar el puerto <Ethernet>.
o Ajustar los parametros de transmision adecuados:

DHCP s, 4 No
Direccion IP 192.168.0.2
Mascara de subred 255.255.255.0
Puerta predeterminada 192.168.0.1
DNS 192.168.0.1
Mac direccion ---

Estos ajustes son sélo informativos. Parametros de
transmision deben ser seleccionados de acuerdo con la
configuracién de la red local del cliente.

El parametro <Direccion MAC> se asigna al dispositivo
automaticamente, con el atributo <Solo lectura>.

> >

Si el parametro <DHCP> se declara como un valor  los
otros parametros de transmision tendran el atributo <Solo
lectura>.

10.3. Ajustes del protocolo TCP

TCP (ang.

Transmission Control Protocol — protocolo de control de la

transmision) es el protocolo de comunicacién de corriente entre los dos
ordenadores. TCP el protocolo operativo en modo cliente-servidor.

Servidor espera para la conexién en el puerto determinado pero el cliente inicia
una conexién con el servidor. El procedimiento para establecer el nimero de
puerto para el protocolo TCP.

Procedimiento:

e Seleccionar <@J Tep / Puerto>, luego se abre la ventana <Puerto>
con teclado de pantalla.

e Introduzca el numero de puerto deseado y confirme con el botén ‘ﬂ

A\

El namero de puerto TCP del dispositivo RADWAG tiene un
valor predeterminado de 4001.
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10.4. Ajustes Wi-Fi®

Wi-Fi® es una marca registrada de Wi-Fi Alliance. Esta marca
comercial que aparece en este documento se ha utilizado
& solo con fines informativos y no pretende indicar la conformidad
de ningun producto con productos certificados por Wi-Fi
Alliance.

10.4.1. Estado de lared

e Para comprobar los parametros de red seleccionada, haga clic en el botén
<Estado de lared>.
¢ En la ventana mostrada se le dara los parametros de red:

Nombre Valor Descripcion

Red - Nombre de red.

Estado de lared | Conectado Estado de red con valores: conectado, no conectado.
RSSI Od/‘l))m Intensidad de la sefial de red.

Olvida la red - Desconectado de la red seleccionada.

La red seleccionada y los parametros de conexion establecidos se almacenan
por el programa de la balanza cada vez, que se enciende la balanza, el
programa se conecta a la red de acuerdo con los parametros establecidos.

10.4.2. Redes disponibles

O

Ademas, el usuario puede verificar < Redes disponibles> que fueron

detectadas por la balanza:

Procedimiento:
o Entrar al submend <% "'/ % Redes disponibles> y seleccione de la
lista la red deseado.
e Para realizar la busqueda de redes disponibles, seleccione

n .
<r’Actualizar>.

El icono junto al nombre de la red muestra si la red requiere
una contrasena (icono de candado).
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10.4.3. Parametros de transmision

o Seleccione <% WiFi®.
o Ajustar los parametros de transmision adecuados:

DHCP WSL W No
Direccion IP 192.168.0.2
Mascara de subred 255.255.255.0
Puerta predeterminada 192.168.0.1
DNS 192.168.0.1
Mac direccién

Estos ajustes son soélo informativos. Parametros de
transmision deben ser seleccionados de acuerdo con la
configuracion de la red local del cliente.

El parametro <Direccion MAC> se asigna al dispositivo
automaticamente, con el atributo <Solo lectura>.

Si el parametro <DHCP> se declara como un valor Q//ﬁ los
otros parametros de transmision tendran el atributo <Solo
lectura>.

>

N |
e Luego pulsar el boton | ©, y se mostrara un mensaje: <Para realizar
cambios, reinicie la balanza>.
e Regrese a la ventana principal y reinicie la balanza.

11. DISPOSITIVOS
11.1. Ordenador
La balanza tiene la opcion de trabajar con un ordenador. Conexidén activa

la balanza — ordenador esta indicado por el icono en la barra superior de
la ventana principal. La configuracion de los ajustes para la cooEeracién entre

) R

la balanza y la computadora se realiza en el submenu <
Dispositivos /&Ordenadow.

11.1.1. Puerto de ordenador

La balanza tiene la posibilidad de comunicacién con el ordenador por puertos:
RS232 (1), RS232 (2), TCP, WiFi®.
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Procedimiento:

e Entrar al submenu <Dispositivos / g}Ordenador / <@Puerto>
y seleccione de la lista el puerto deseado.

11.1.2. Direccion del ordenador

Introducir la direccion de la balanza el cual esta conectado el ordenador.

Procedimiento:

. = . . A
e Ingrese al submenu <D|sposmvos / IE] Computadora /
Direccion> y se mostrara la ventana de edicién <Direccién>.

e Introducir la direccién pedida y confirmar el boton ‘

11.1.3. Transmision continua

Transmision continua de balanza — ordenador. La activaciéon del parametro
<Transmisiéon continua> inicia el envio continuo del contenido de

<‘D|seno de impresion de pesaje> al ordenador.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu <§% Dispositivos [/ 151 Ordenador/g
Transmisién continua> y configure la opcion adecuada.

Las opciones disponibles:

44" | Transmision contintia desactivada.

&/ | Transmisién continua activada.

11.1.4. Plantilla de Impresion de Pesaje

Disefio de impresion individual de la balanza al ordenador.

Procedimiento:

e Ingrese <Dispositivos / &Ordenador / @ Disefio de impresién
de pesaje>, después de lo cual se mostrara la ventana de edicién
<Disefo de impresién de pesaje> con teclado de pantalla.

¢ Realice la modificacién de disefio deseada y confirme los cambios con el

botén
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11.1.5. Colaboracién con el sistema E2R

Activacion de la colaboracion de la balanza con el programa informatico del
Sistema E2R. El software del Sistema E2R es un sistema modular que admite
de manera integral los procesos de produccién relacionados en varias fases
con los procesos de pesaje.

8 R .
El parametro <E\Z"ﬁ Sistema E2R> solo puede ser activado
por un usuario con nivel de autoridad <Administrador>.

. - {
Ruta de acceso: <m/ éﬁDISpOSItIVOS / rE] Ordenador /!:\Z"“ Sistema
E2R>.

E2

Lista de opciones de submenu <sém Sistema E2R>:

Conexion con el Sistema E2R activo:

) ) - conexién inactivaﬁ?> - conexién activa.
Sistema activo
La activacion de la conexién se sefiala mediante un icono enla
barra superior de la ventana principal.

Bloquear seleccion de | Activar el blogueo de seleccion de elementos para el operador que

surtido opera la balanza: - bloqueo inactivo, - bloqueo activo.
Forzar seleccién del Fuerza la seleccion de la mercancia antes del pesaje: W— blogqueo
producto inactivo, 4 - bloqueo activo.

Eliminar informe Esta opcidn elimina el informe CCE después de enviarlo a E2R:
después de enviar . bloqueo inactivo, . bloqueo activo.

11.1.6. Conexiones establecidas

Lista generada automaticamente de conexiones establecidas con otros
dispositivos. Cada llamada en la lista contiene la siguiente informacion:
Direccion IP, numero de puerto y tiempo de conexién.

El tiempo de retencion de la conexion (tiempo de espera para establecer la
conexion) es de 15 minutos, después de lo cual la conexion dada se elimina de
la lista de conexiones.

Esta funciéon solo esta disponible cuando el puerto de la
computadora esta configurado en <Tcp>.

En el caso de mas de una conexion, el icono en la barra
superior de la pantalla de inicio se vuelve rojo.
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11.1.7. Contrasena

Proteccion adicional contra conexiones no autorizadas al dispositivo por parte
de personas no autorizadas. No se requiere contrasefia. Ruta de acceso:

0
</ éﬁ Dispositivo /rgl Ordenador / "J Contrasena>.

Esta funciéon solo esta disponible cuando el puerto de Ia
computadora esta configurado en <Tcp>.

11.2. Impresora

El usuario de balanza en submenu <é Impresora> tiene la posibilidad:
Ajustes de los puertos de comunicacion con la impresora,

Seleccién de pagina de codigos de impresora,

Definicion de plantillas de impresion,

Activar / desactivar la impresion de los disefios deseados.

Redirigir (duplicar) la impresion al puerto de la PC.

11.2.1. Puerto de impresora

La balanza tiene la posibilidad de comunicacién con la impresora por puertos:
RS232 (1), RS232 (2), USB, TCP.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu < Dispositivos /é Impresora / @ Puerto>
y configure la opcion adecuada.

11.2.2. Pagina de cédigos de la impresora

Para garantizar la cooperacidon adecuada de la balanza con la impresora
(impresion correcta de letras con signos diacriticos para un idioma
determinado de la interfaz de la balanza), es necesario garantizar el
cumplimiento de la pagina de cddigos de la impresion enviada con la pagina
de codigos de la impresora.

Procedimiento:

¢ Ingrese al submenu <Dispositivos / é Impresora / ﬁﬁ Pagina
de cédigo> y luego se muestra el teclado de pantalla.
L 4

¢ Introducir el valor pedido y confirmar el boton
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El valor predeterminado de la pagina de cédigos para la
impresora es 1250 - Pdgina de cédigos de Europa Central.

11.2.3. Plantilla de impresion

Es posible definir la plantilla de impresion individual.

Procedimiento:

e Entrar en submenu < Dispositivos / é Impresora /

@Impresionesz

o Después de ingresar la edicion de la plantilla apropiada, se mostrara el
cuadro de edicion con el valor predeterminado y un teclado en pantalla.
¢ Realice la modificacién de disefio deseada y confirme los cambios con el

botén E

La lista de plantillas de impresiéon disponibles depende del
modo de trabajo seleccionado.

11.2.4. Activacion de la impresién

Activar/desactivar la impresion de estandares seleccionados en una impresora
conectada.

Procedimiento:

= a7 4

e Entrar en submenu < Dispositivos / é Impresora /| =@

Activacion de impresion> y activar/desactivar patron deseado
(W - Patrén activo, & - Patron inactivo).

11.2.5. Redirigir a PC
Redirigir (duplicar) la impresion al puerto ajustado de la PC.
Procedimiento:

¢ Ingrese al submenu <Dispositivos / é Impresora / &Redirigir a
PC> y configure la opcién adecuada (W— Desvio activo, %~ Desvio
inactivo).
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11.3. Radwag Print Studio

La balanza tiene la opcién de trabajar con un servidor de impresion Radwag
Print Studio. Es un software de ordenador integrado con el programa "Editor
de Etiquetas RO02", utilizado para imprimir etiquetas en varios tipos de
impresoras.

La configuracion de los ajustes para la cooperacion entre la balanza y el
servidor de impresiones se realiza en el submenu < / @
Dispositivos /E’ Radwag Print Studio>.

11.3.1. Radwag Print Studio activacién

Después de activar Radwag Print Studio, podra imprimir etiquetas colocadas
en el servidor de impresion. Todas las balanzas conectadas al servidor usan
una base de datos de etiquetas comun.
Procedimiento:
e Ingrese <Dispositivos / E’Radwag Print Studio> y active /
desactive E’ Radwag Print Studio (W - opcién activa, ¥ - opcién inactiva).

etiquetas colocadas en la base de etiquetas en la balanza.

& Después de activar Radwag Print Studio, podra imprimir

11.3.2. Buscar servidores de impresion

Busqueda de servidores de impresion en ejecucion en la red local.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu <Dispositivos /Radwag Print Studio / g
Buscar servidores de impresidon>, y se mostrara una lista de los
servidores buscados.

e Seleccione el servidor deseado.

Si el servidor de impresion deseado no se encontro,
asegurese de que se esta ejecutando.
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11.3.3. Direccion IP

La direccidn IP del ordenador donde se ejecuta el servidor de impresion.
Procedimiento:

e Entrar en submenu < Dispositivos /E’ Radwag Print Studio /

\?, Direccién IP>.

o Después de ingresar a la edicion de la direccion IP, se mostrara el cuadro
de edicion con la direccion predeterminada y el teclado en pantalla.

¢ Realice la modificacién de disefio deseada y confirme los cambios con el

botén E

Si no conoce la direccion IP del ordenador con el servidor de
impresion, use la opcion de busqueda.

11.3.4. Puerto IP

Servidor espera para la conexion en el puerto determinado pero la balanza
inicia una conexidon con el servidor. El procedimiento para establecer el
numero de puerto para el protocolo TCP.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu < Dispositivos / Radwag Print Studio 1=
Puerto IP>, luego se abre la ventana <Puerto IP> con teclado de
pantalla.

e Introduzca el nimero de puerto deseado y confirme con el boton E

& Nuamero del puerto IP tiene un valor predeterminado de 4100.

11.3.5. Use unaimpresora de servidor

La etiqueta se imprimira en una impresora conectada al servidor de impresion.

Procedimiento:

e “Ingrese al submenu <éﬁDispositivos /E’ Radwag Print Studio /

& Use una impresora de servidor> y configure la opciéon adecuada
(W - opcion activa, - opcién in activa).
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11.3.6. Compartir su propia impresora

Otras balanzas conectadas al servidor de impresion podran imprimir en
impresoras conectadas a nuestra balanza.

Procedimiento:

e “Ingrese al submenu <Dispositivos /E’ Radwag Print Studio /

& Use una impresora de servidor> @y configure la opcién adecuada
(W - opcioén activa, - opcién in activa).

11.3.7. Impresora de servidor

Seleccionar una impresora conectada al servidor.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu <Dispositivos /E’ Radwag Print Studio / ﬁ
Impresora de servidor>, y se mostrara una lista de las impresoras
buscadas.

e Seleccionar la impresora pedida.

Si la lista de impresoras esta vacia, asegurese de agregar
impresoras al servidor de impresion. Para hacer esto, inicie
el "Radwag Printer Studio Configurador” en le ordenador

con el servidor de impresion.

11.4. Lector de Cédigos de Barras

La balanza puede trabajar con un lector de cddigo de barras. El lector se utiliza
para busqueda rapida de los productos de la base de productos.

En submenu <@Comunicacién> hay que ajustar velocidad
de transmision compatible con el escaner de coédigo de
A barras (supuestamente 9600b/s). Puede encontrar una
descripcién detallada de la comunicacion de balanza con los
lectores de coédigos de barras en el APENDICE 01 del
manual.

11.4.1. Puerto de lector de Cédigos de Barras

La balanza tiene la posibilidad de comunicacién con el lector por puertos
RS232 (1), RS232 (2), TCP, USB A.
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Procedimiento:

HRoisposiivos
e Ingrese al submenu < Dispositivos / « Lector de cédigos de
barras / @ Puerto> y configure la opcién adecuada.

11.4.2. Prefijo/Sufijo

. . i " 11— )
Parametro que le permite editar <u«=Prefijo> y <=L Sufijo> para proporcionar

la sincronizacion del programa de balanza con un escaner de cédigo de barras

En el estandar adoptado por RADWAG, el prefijo es formato
hexadecimal de signo 01 (byte), el sufijo es formato
hexadecimal de signo (byte) 0OD. Puede encontrar una
descripcion detallada de la comunicacion de balanza con los
lectores de coédigos de barras en el APENDICE 01 del
manual.

Procedimiento:

> (AT
e Ingrese al submenu < « Lector de cédigos de barras / U <= Prefijo>y

utilizando el teclado en pantalla introducir el valor deseado (hexadecimal)
[« ]
(1 10— .
e Vaya al submenu <= USufijo> y, usando el teclado en pantalla, ingrese
un valor requerido (formato hexadecimal) y luego confirmar los cambios

con el botén v

11.4.3. Seleccion de campo

Parametro que le permite especificar, para qué campo la busqueda se llevara
a cabo en determinadas bases de datos.

Procedimiento:
= >
e Ingrese al submenu <Dispositivos /| « Lector de cédigos de
||||\|_r1$
barras //‘5 Seleccion de campo> y configure la opcién adecuada.

Las opciones disponibles: Producto, Operador, Contratista, Embalaje,
Almacén de origen, Almacén de destino, Proceso de dosificaciéon, Variable
universal 1, variable universal 2, variable universal 3, nimero de lote, nimero
de lote, Masa / Cantidad, Proceso de identificacion.

o Después de ingresar la posicion deseada, el usuario tiene la opcion de
editar los siguientes parametros:
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foode . L. Declaracion de la posicion que constituye el criterio de
Jom Filtracion busqueda

Estableciendo el primer caracter significativo del codigo
‘”“l |‘ Offset desde el cual comenzara la busqueda. Todos los
o caracteres anteriores se omiten.

Parametro que le permite establecer el numero de
““H ” Longitud del cédigo caracteres del codigo que se tendran en cuenta durante el

procedimiento de busqueda.

Declaracion del inicio de lectura del codigo, que se tendra

7 _|"||” Marcador de inicio : b
] en cuenta a la hora de realizar la busqueda.

Declaracion del inicio de lectura del codigo, que se tendra

(111 i
"...99 Marcador del fin en cuenta a la hora de realizar la busqueda.

: £

e La excepcion es <=& Receta>, que tiene un submenul adicional <ﬁ’?
Componente> que contiene los siguientes parametros:

ficode
| e

Declaracion de la posicion que constituye el criterio de

Filtracion busqueda (opciones disponibles: Nada, Cédigo).

Estableciendo el primer caracter significativo del codigo
“”l” I‘ Offset desde el cual comenzara la busqueda. Todos los
| caracteres anteriores se omiten.

Parametro que le permite establecer el numero de
Longitud del cédigo caracteres del codigo que se tendran en cuenta durante el
procedimiento de busqueda.

Declaracion del inicio de lectura del codigo, que se tendra
en cuenta a la hora de realizar la busqueda.

i

- _|"||H Marcador de inicio

Declaracion del inicio de lectura del cddigo, que se tendra
en cuenta a la hora de realizar la busqueda.

||||”“| Marcador del fin

Lista de elementos filtrantes segun la selecciéon de campo:

Selecciéon de campo Filtracion

Producto Ninguno, Nombre, Cédigo, Cédigo EAN,
Usuario® Ninguno, Nombre, Codigo, Numero de tarjeta.
Cliente Ninguno, Nombre, Cédigo.

Embalaje Ninguno, Nombre, Cédigo.

Almacén de origen Ninguno, Nombre, Cédigo.

Almacén de destino Ninguno, Nombre, Cédigo.

Proceso de dosificacion Ninguno, Nombre, Cédigo.

Receta Ninguno, Nombre, Cédigo.
Componente Nada, Codigo.

Variable universal 1 Nada, Codigo.

Variable universal 2 Nada, Codigo.
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Variable universal 3 Nada, Codigo.

Numero de serie QySi,QﬁNo

Numero de lote WSLQ?NO

Masa/ Cantidad ? “si ¢ No

Proceso de identificacion Ninguno, Nombre, Cédigo.

Después de escanear el nombre o el cddigo, se seleccionara el operador, pero debera
ingresar la contrasefia. Después de escanear el niumero de tarjeta, el operador iniciara
sesion sin ingresar una contrasefa.

Esta opcién permite pesar con un escaner de cddigo de barras. Ocurre en modos: Pesaje,
Calculo de piezas, Desviaciones y Recetas. Si el codigo de barras contiene el nimero
100, luego de escanear la masa 100 se guardara con la unidad seleccionada actualmente.
Sin embargo, si el codigo de barras después del espacio tiene una unidad compatible en
un modo de trabajo determinado (por ejemplo, 100 g, 100 kg, 100 piezas), se guardara
después de escanear la masa con esta unidad. En el modo Recetas y pedidos de
Recetas, no puede seleccionar un articulo y guardar el pesaje con un escaneo. Debes
usar dos cédigos con marcadores.

11.4.4. Prueba

Verificacion del correcto funcionamiento del lector de codigo de barras
conectado a la balanza.

Procedimiento:

>
Ingrese al submenu <*: Lector de cédigos de barras / ™'« Prueba>, a
continuacion, se abre el campo de edicién <Prueba> que contiene un
campo ASCIl y un campo HEX.
Después de escanear el codigo, se cargara en el campo ASCIl y en el
campo HEX, y el resultado de la prueba se mostrara en la parte inferior de
la ventana.

En el caso donde:

<Prefijo> y <Sufijo> declarados en la configuracion de equilibrio cumplen
con <Prefijo> y <Sufijo> del cddigo escaneado, el resultado de la prueba
es <Positivo>.

<Prefijo> y <Sufijo>declarados en la configuracion de balanza NO
cumplen con <Prefijo> y <Sufijo> del cédigo escaneado, el resultado de
la prueba es <Negativo>.
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11.4.5. Borrar marcados

: N I o L]
Desactive la visibilidad de <#5.." Marcador de inicio>y <""' .95 Marcador del

final> en los cédigos de barras generados por la balanza.

Procedimiento:

- S
e Entrar en submenu < « Lector de cédigos de barras / O Borrar
marcador> y configure la opcién adecuada.

Donde:

1Y 4 Marcadores visibles.
Qf Marcadores invisibles.

11.4.6. Registro de mediciéon automatica

Registro automatico de la medicion de pesaje tan pronto como se seleccione el
registro deseado de la base de datos utilizando un lector de cédigo de barras.

Procedimiento:

- =
e Entrar en submenu < « Lector de cédigos de barras / g Registro de
medicion automatica> y configure la opcion adecuada.

Donde:
4 Registro de medicion automatica desconectado.
Qf Registro de medicion automéatica conectado.
11.47. JS

Después de usar el lector de cédigos de barras, se ejecutara el script en Java
Script.

Procedimiento:

<
e Entrar en submenu < « Lector de cédigos de barras /E JS> e inserte
el cédigo Java Script apropiado.

11.5. Lector de tarjetas RFID

La seleccion (inicio de sesion) del operador después de cada activacion del
dispositivo se puede realizar utilizando un lector de tarjetas de proximidad,
después de acercar la tarjeta registrada al lector.
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Para cooperar adecuadamente con el lector de tarjetas de

establecerse en el submenu <@ Comunicacion>

iii proximidad, la velocidad de comunicacion adecuada debe

(predeterminado 9600b/s).

11.5.1. Lector de tarjetas RFID

La balanza tiene la posibilidad de comunicacién con el dispositivo por puertos:
RS232 (1), RS232 (2).

Procedimiento:

=
Ingrese al submenu <Dispositivos | ZLector de cddigos de
barras / <@Puertw y configure la opcion adecuada.

11.5.2. Procedimiento para asignar un numero de tarjeta a un
usuario

Para iniciar sesion con el lector de tarjetas de proximidad, se debe realizar
primero el procedimiento de asignacién del nimero de la tarjeta previamente
registrada al operador seleccionado en la base de datos del operador.

Procedimiento:

Conecte el lector de tarjetas de proximidad al puerto (RS 232 (1) o RS
232 (2)).

Seleccione el puerto de comunicacion de balanza con lector de tarjeta de
proximidad.

En submenu <@Comunicaci6n> hay que ajustar velocidad de
transmision compatible con el escaner de coédigo de barras
(supuestamente 9600b/s).
Ingrese a la base de datos del operador y luego edite el operador
deseado o

11,2..n|
Después de ingresar la edicion de <rFib Numero de tarjeta>, se mostrara
el campo de edicion <Numero de tarjeta> con el teclado en pantalla.
Después de acercar la tarjeta al lector de proximidad, el programa de
pesaje mostrara automaticamente el numero de la tarjeta registrada en el
campo de edicion <Numero de tarjeta>.

Confirmar el valor que desea pulsando el botén LI y vuelve al pesaje.
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11.6. Pantalla adicional

Grupo de configuraciones para la cooperacion con una pantalla adicional
externa.

11.6.1. Puerto de la pantalla adicional

La balanza tiene la posibilidad de comunicacion con el dispositivo por puertos:
RS232 (1), RS232 (2), TCP.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu <Dispositivos / % Pantalla adicional / @
Puerto> y configure la opcién adecuada.

11.6.2. Modelo de protocolo de comunicacion

La balanza puede trabajar con pantallas adicionales tipo WD o WWG. Para
establecer la cooperacion con la pantalla, debe definir el modelo de protocolo
de comunicacién adecuada.

Procedimiento:
e Entrar en submenu < Dispositivos / g Pantalla adicional /

/4
Plantilla>, luego se abre la ventana de edicion <Plantilla> con
teclado de pantalla.

e Ingrese el valor estandar deseado usando el teclado en pantalla o
seleccione el valor estandar de la lista después de presionar el botén QD

Valores del modelo:

{141} Modelo para cooperacién con la pantalla de tipo WD.

{142} Modelo para la cooperacién con la pantalla de tipo WWG.

e Confirmar el valor introducido pulsando el botén \L‘

Para Ila configuracién predeterminada, el parametro
4
<Plantilla> tiene el valor en forma de la variable {141}.
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11.7. Modbus RTU

Modbus RTU es un protocolo de comunicacion estandar que define las reglas
para intercambiar informacion entre dos o mas dispositivos. ModBus RTU
asegura la transferencia de datos mas rapida posible, mientras verifica si han
sido distorsionadas.

Modbus RTU en el manual "Protocolo de comunicacion

j Puede encontrar una descripciéon detallada del protocolo
MODBUS RTU - PUE 7.1 PUE HY10".

11.7.1. Puerto de comunicacion

e |Ingrese al submenu <éﬁDispositivos / Waco Modobus RTU / @
Puerto> y configure la opcién adecuada.

Las opciones disponibles: Nada, RS232 (1), RS232 (2), Tcp.

11.7.2. Direccion

e Ingrese al submenu <@Dispositivos / Weod Modobus RTU / &

Direccion> y se mostrara la ventana de ediciéon <Direccion> con el
teclado de pantalla.

¢ Ingrese la contrasena y confirme con E

11.8. Configuraciones avanzadas

Un grupo de configuraciones adicionales para la cooperacion con dispositivos
[

externos, disponible en el submenu < / ﬁ Dispositivos / +E
Configuracién avanzada>:

Numero de Declaracion de soporte para hasta 3 impresoras que cooperan con la
impresoras balanza. Las opciones disponibles: 1,2 0 3.

Numero de escaneres | Declaracion de soporte para hasta 3 escaneres de cédigos de barras
de codigos de barras | que cooperan con la balanza. Las opciones disponibles: 1, 2 o 3.

El grupo de parametros <éﬁ Dispositivos> se expande automaticamente
por el numero declarado de impresoras y escaneres de cddigos de barras.
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12. PANTALLA
Puede personalizar la pantalla de inicio y los datos mostrados. Entrada al

submenu <D Pantalla> se puede hacer de 2 maneras, mediante:

e Pulsando el botén y luego: <D Pantalla>,
e pulsacion directa del area de trabajo de la pantalla principal (no se aplica
a los modos de trabajo: CCE, SQC).

Lista de los parametros de la pantalla principal:

% Informacion de texto

o Funciones de botones*

8]
B8
E‘E Mostrar todas las plataformas

> m Barra grafica

*) - Para los modos de trabajo CCE y SQC las funciones de los botones se definen por separado:
para la pantalla inicial, la pantalla de configuracién y la pantalla de proceso.

12.1. Informacién de texto

El usuario en submenu <% Informacion de texto> tiene la capacidad de
establecer lo siguiente:

Plantilla de visualizacion

Modelo de visualizacion | |nformacién en el area de trabajo. Descripcion

izquierdo en el punto 12.1.1. en las instrucciones.
Modelo de visualizacion

derecho

Fuente Submenu de configuracion de fuente.

o |5 |5 )

Cambiar el tipo de fuente de informacion de
Tipo texto en el area de trabajo. Las opciones
= disponibles: Arial, Courier.

Cambiar el tamafio de fuente de informacion de
[’;_[ Tamafio texto en el area de trabajo. Las opciones
disponibles: Pequeina, mediana, grande

ra Nearilla Fuente en negrita para informacioén de texto en
9 el area de trabajo.

Inclinacién de fuente para informacion de texto

ra Incli .z
nclinacion 3 .
al en el area de trabajo.

- Cambiar el tamafio de fuente de informacién de
G’l Color texto en el area de trabajo. Paleta de 18 colores
disponible.
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Color de fondo del espacio de trabajo. Paleta de

9 Color de fondo 18 colores disponible.
ﬂ@ Establecer valores Configuracion predeterminada para el submenu
5“'{;) predeterminados <Informacién de texto>.

12.1.1. Modelo de visualizaciéon

La ventana principal de la aplicacion contiene un espacio de trabajo, y la
informaciéon que contiene puede configurarse libremente para cada modo de
trabajo.

El espacio de trabajo comprende de 3 modelos de visualizacién. plantilla
de pantalla, plantilla de pantalla izquierda, plantilla de pantalla derecha.

En la parte superior del area de trabajo hay informacion grafica sobre cual de
los patrones esta actualmente activo. Cambie el patron de visualizacion
arrastrando la pantalla del area de trabajo hacia la derecha o hacia la
izquierda.

Procedimiento:

e Entrar en submenu <|:] Pantalla / % Informacion de texto>, seguido
del modelo de visualizacién deseado, seguido del campo de edicion con el
valor predeterminado y un teclado en pantalla.

¢ Realice la modificaciéon de disefio deseada y confirme los cambios con el

botén E

Valores predeterminados de la plantilla de visualizacion para modos de
trabajo individuales:

{40:Producto:,-15}{50}
{40:Tara:,-15}{9} {11}
Pesaje {40:Bruta:,-15}{8} {11}
{40 :Numero:,-15} {15}

{40:Suma:,-15} {16} {11}

{40:Producto:,-15}{50}
{40:Masa del modelo:,-15}{35} {11}
{40:Neta:,-15}{7}{11}
{40:Tara:,-15}{9} {11}

Calculo de piezas

{40:Producto:,-15}{50}
{40:Masa del modelo:,-15}{36} {11}
{40:Neta:,-15}{7}{11}
{40:Tara:,-15}{9} {11}

Desviaciones

Dosificacion Proceso de dosificacién: {175}

36



{220}
{40:Componentes:,-12}{230}/{231}[{226}]
Recetas {40:Porcidbn:,-12}{228}{11}/{227}{11}
{40:Carga:,-12}{232}/{233}
{40:Realizado:,-12}{225:F0}

CCE Producto: {50} Cébdigo: {51}
SQC Producto: {50} Cédigo: ({51}
Densidad Producto: {50}

{40:Tara:,-15} {9} {11}

Pesaje de animales {40:Bruta:,-15) (8} (11}

{40:transacciones:,-16}{384}
{40:Producto:,-16}{50}
{40:Producto Numero:,-16}{390}
{40:Producto Suma:,-16}{391}{11}

Transacciones

12.2. Funciones de botones

Opcién para programar botones de pantalla. Los botones se programan
individualmente para cada una de las 4 pantallas programables y para cada
uno de los modos de trabajo. Al asignar una funcién especifica a un boton,
también se activa. Si el botén no tiene una funcién asignada, permanece
inactivo.

Procedimiento:

e Entrar al submenu <[:] Pantalla / ooo Funciones del botén>, y pasa
al submenu de la pantalla deseada (1, 2, 3 0 4).
e Establezca la opcion adecuada para el botén de pantalla deseado.

Funcién <{:"Q Establecer valores predeterminados> establece valores
predeterminados de elementos de pantalla para un modo de trabajo
determinado.

todas las funciones disponibles realizadas por los botones

i En el ANEXO 01 de este manual se describe una lista de
programables.

12.3. Barra grafica

La barra grafica es una visualizacion utilizada para realizar pesaje.
Le permite evaluar rapidamente si los bienes pesados han alcanzado el peso
esperado y si su valor esta dentro del umbral de tolerancia especificado.
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e Entrar en submenu <D Pantalla / =171 Barra grafica/ =

12.3.1. Tipo de barra grafica

? Tipo de

barra grafica> y ajustar tipo de barra grafica deseada.

Tipos disponibles de barra grafica: Ninguno (no se muestra ningun grafico),
pesaje rapido, umbrales de control de peso, lineal, area de trabajo, control *.

*) — Solo aplica a modos de trabajo CCE y SQC. Para modos de trabajo CCE y SQC otros tipos de
barra gréfica no estan disponibles.

12.3.2. Barra grafica "Pesaje rapido”

Ajustes para barra grafica <Pesaje rapido> estan disponibles en el submenu
<[:] Pantalla / 171 Barra grafica / s Pesaje rapido>:

Modo de funcionamiento de
los umbrales MIN, MAX

Estable — la sefalizacion de los umbrales MIN y
MAX es visible después de superar el umbral LO y
lograr un resultado de pesaje estable.

Inestable — la sefializacién de los umbrales MIN y
MAX es visible después de superar el umbral LO.

Modo de operacion de
umbral OK.

Estable — la sefalizacion del umbral OK es visible
después de superar el umbral LO y lograr un
resultado de pesaje estable.

Inestable — la sefalizacion del umbral OK es visible
después de superar el umbral LO.

Color de la seinalizacion de
umbral MIN

Seleccion de color de la sefalizacion de umbral
MIN. Paleta de 18 colores disponible.

Color de la senalizacion de
umbral OK.

Selecciéon de color de la sefalizacion de umbral
OK. Paleta de 18 colores disponible.

Color de la senalizacion de
umbral MAX

Seleccion de color de la sefalizacion de umbral
MAX. Paleta de 18 colores disponible.

Gradient

Activar / desactivar el dispositivo efecto de relleno
tipo ,Gradient”.

Color de fondo

Seleccién del color de fondo de barra grafica.
Paleta de 18 colores disponible.

Color de marco

Seleccién del color de marco de barra grafica.
Paleta de 18 colores disponible.

Descripcion:

o El grafico de barras consta de 8 luces rojas (3) (cajas) y 3 verdes.

S
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e Las lamparas verdes indican un peso entre los umbrales MIN y MAX,
donde:

MiN = establecer el umbral minimo para un buen pesaje LO.
MIN = establecer el umbral minimo para un buen pesaje HI.

e Sila medicién esta por encima del valor MiN (hasta 1/3 del rango MIN —

MAX), se ilumina el campo verde con el campo triangular a la izquierda.
Si la medicién esta entre 1/3 y 2/3 del rango MiN — MAX, el campo verde
central (cuadrado) se ilumina.Si la medicién esta por encima del valor MiN
(hasta 2/3 del rango MIN — MAX), se ilumina el campo verde con el campo
triangular a la derecha.

e Si la medicion estd por encima del valor MiN (hasta del rango MIN —
MAX), se ilumina el campo verde con el campo triangular a la izquierda.
Cuanto mas bajo sea el valor de masa por debajo del umbral MiN, mas se
encenderan las flechas rojas a la izquierda.

e Si el valor de la masa esta por encima del valor MAX establecido, los
cuadros rojos junto con las flechas rojas a la derecha se iluminan.
Si el valor de la masa esta por encima del valor MAX establecido, los
cuadros rojos junto con las flechas rojas a la derecha se iluminan.

Los valores MIN y MAX estan entre los campos verdes extremos y los campos
rojos adyacentes.

12.3.3. Barra grafica "Sefalizacion de umbrales de controlador de
peso"

Ajustes para barra grafica <Sehalizacion de umbrales de controlador de

peso> estan disponibles en el submenu <D Pantalla / 11 Barra grafica /
[ Senalizacion de umbrales de controlador de peso>:

Estable — la sefializacién de los umbrales MIN y MAX
wr | Modo de funcionamiento | es visible después de superar el umbral LO y lograr un
% de los umbrales MiN, | resultado de pesaje estable. Inestable — la sefializacién
M MAX de los umbrales MIN y MAX es visible después de
superar el umbral LO.

Estable — la sefalizacion del umbral OK es visible
|( Modo de operacion de | después de superar el umbral LO y lograr un resultado

o umbral OK. de pesaje estable. Inestable — la sefalizacion del
umbral OK es visible después de superar el umbral LO.

Color de la senalizacion Seleccién de color de la sefializacién de umbral MiN.
de umbral MIN Paleta de 18 colores disponible.

de umbral OK. Paleta de 18 colores disponible.

Color de la senalizacion Seleccién de color de la sefializacién de umbral MAX.
de umbral MAX Paleta de 18 colores disponible.

a Color de la seializacion Selecciéon de color de la sefalizacion de umbral OK.
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Gradient

Activar/desactivar el dispositivo efecto de relleno tipo
"Gradient".

Color de fondo

Seleccion del color de fondo de barra grafica. Paleta de
18 colores disponible.

ilcl

Color de marco

Seleccion del color de marco de barra grafica. Paleta de
18 colores disponible.

Descripcion:

o El grafico de barras consta de 2 luces rojas (1) (cajas) y 3 verdes.

e Extremo izquierdo — rojo — la iluminacién del diodo indica que la masa
en el platillo es menor que el umbral de pesaje inferior (umbral minimo).

e Central — verde — la iluminacién del diodo indica que el peso en el platillo
estda dentro del campo de tolerancia de pesaje especificado para un
articulo determinado (umbral OK).

e Extremo derecho - rojo — la iluminacién del diodo indica que la masa en
el platillo es menor que el umbral de pesaje inferior (umbral maximo).

12.3.4. Barra grafica "linea”

Ajustes para barra grafica <Linea> estan disponibles en el submenu
<[:] Pantalla / (171 Barra grafica / Bl Linea>:

Color de la seializacion

Seleccién de color de la sefializacién de umbral MIN.

de umbral MiN Paleta de 18 colores disponible.
Color de la sefalizacion | Seleccién de color de la sefalizacion de umbral OK.
de umbral OK. Paleta de 18 colores disponible.
Color de la sefializacién | Seleccion de color de la sefializacion de umbral MAX.
de umbral MAX Paleta de 18 colores disponible.

Color de fondo de rango
MIN, MAX

Seleccién del color de fondo de barra grafica. Paleta de
17 colores disponible.

Color de fondo de rango
OK.

Seleccién del color de fondo de rango OK de barra
grafica. Paleta de 18 colores disponible.

=G ST

Gradient

Activar / desactivar el dispositivo efecto de relleno tipo
"Gradient".

Descripcion:

Barra grafica de forma lineal que refleja el rango de pesaje de la balanza.
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Ademas, barra grafica presenta la sefalizacién de los umbrales MIN y MAX, si
se han declarado:

e Senalizacion del valor de masa inferior al valor MiN:

T T

1 1 |
e Senfalizacion entre los valores ajustados minimo, maximo:

| |
1

e Sefializacidn de masa por encima del valor maximo establecido:

12.3.5. Barra grafica "Control"

El grafico de barras <Control> solo se admite en el modo operativo <O
CCE>.

| [ T ¥

Descripcion:

Barra grafica tiene las siguientes sefiales:
e masa nominal Qn, declarada para el producto seleccionado,
umbral MiN, MAX — si han sido declarados,
valor de masa Qn-T,
valor de masa Qn-2T,
valor de masa Qn+T,
valor de masa Qn+2T.

Donde:

Qn — masa nominal
T—errorT
2T —error doble T
e Sefializacion de masa por debajo del valor establecido Qn-2T:

I [ Y T 1

¢ Indicacién de masa entre valor Qn-2T a Qn-T:
| [ T ¥ T ]

41



Indicacién de masa entre valor Qn-T a Qn+T:

Eel v

El campo del gréfico de barras entre los valores mencionados

anteriormente se escala automaticamente, lo que
adicionalmente con el simbolo de "lupa”.

Indicacion de masa entre valor Qn+T a Qn-2T:

se

indica

| [ T ¥ T ]

Sefializacién de masa por encima del valor establecido Qn+2T:

Descripcion de la operacion del barra grafica en la moda laboral

<@ SQC>:

Barra grafica tiene las siguientes sefiales:

masa nominal Qn, declarada para el producto seleccionado,
valor de masa Qn-T,

valor de masa Qn-T2,

valor de masa Qn+T,

valor de masa Qn+T2,

Donde:

Qn — masa hominal
T—errorT
T2 —error T2

Sefalizacién de masa por debajo del valor establecido Qn-2T:

I A

Indicacion de masa entre valor Qn-T2 a Qn+T:

| [ v T ]

Indicacién de masa entre valor Qn-T a Qn+T:

[ v

El campo de barra grafica de entre los valores mencionados
anteriormente se escala automaticamente.

Indicacion de masa entre valor Qn+T2 a Qn+T2:
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| [ . A I

e Sefalizacién de masa por encima del valor establecido Qn+2T:

12.3.6. Barra grafica "Espacio de trabajo"

Ajustes para barra grafica <Espacio de trabajo> estan disponibles en el

Pantalla / 171 Barra grafica / % & Espacio de trabajo>:

submenu: <

- Color de la senalizacion Seleccion de color de la sefializacion de umbral MiN.
MR de umbral MIN Paleta de 18 colores disponible.

Color de la senalizacion Seleccién de color de la sefalizacion de umbral OK.
de umbral OK. Paleta de 18 colores disponible.

$ v; Color de la senalizacion Seleccién de color de la sefializacién de umbral MAX.
de umbral MAX Paleta de 18 colores disponible.

Descripcion:

La ventana principal de la aplicacion contiene un area de trabajo, cuyo fondo
puede indicar simultdneamente umbrales MIN, MAX, si se han declarado:

e Sedalizacion del valor de masa inferior al valor MiN:

Product:

Tare: 0.0g
Gross: 500.0g
Number: 0
Total: Og

e Sefializacion entre los valores ajustados MINIMO, MAXIMO:

e Sefializacién de masa por encima del valor MAXIMO establecido:
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13. ENTRADAS/ SALIDAS

La balanza esta equipada de serie con 4 entradas y 4 salidas. Ruta de acceso:
=

</ D Entradas/Salidas>.

13.1. Configuracion de entradas

=
e Entrar en la opcion <D Entradas/Salidas / =0 Entradas> y edite la
entrada deseada, después de lo cual se abrira la lista de funciones que se
asignaran.
e Seleccione la funcién deseada de la lista y regrese a la ventana principal.

el ANEXO 01 de este manual. Para los ajustes de fabrica, las

j La lista de funciones realizadas por las zonas se describe en
funciones de todas las entradas tienen la opciéon <Ninguna>.

13.2. Configuracién de salidas

Al asignar una funcidon especifica a una salida dada, se activa
simultaneamente. Si los datos de salida no tienen una funciéon asignada,
permanece inactiva.

Procedimiento:
=
e Entrar en la opcion <D Entradas/Salidas / D salidas> y edite la
entrada deseada, después de lo cual se abrira la lista de funciones que se

asignaran.
Nada Salida inactiva.
Estable Resultado de pesaje estable encima la masa LO.
MiN estable Resultado de pesaje estable por debajo del umbral MiN.
MiN inestable Resultado de pesaje inestable por debajo del umbral MiN.
OK estable Resultado de pesaje estable entre del umbral MIN, MAX.
OK inestable Resultado de pesaje inestable entre del umbral MiN, MAX.
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MAX estable Resultado de pesaje estable por encima del umbral MAX.

MAX inestable Resultado de pesaje inestable por encima del umbral MAX.
Cero Resultado de pesaje estable de cero netos.

Confirmacion del final del Una sefial que confirma el final del ciclo de dosificacion
ciclo* (numero especificado de porciones).

Cero Resultado de pesaje cero (terminal "cero").

10K inestable Resultado de pesaje inestable fuera del umbral OK.

I OK estable Resultado de pesaje estable fuera del umbral OK.

Medicion guardada

Sefal que confirma la guarda de la medicion - salida
activada por 500 [ms].

Confirmacion de tara

Sefal que confirma la operaciéon de tara - salida activada
por 500 [ms].

Confirmacion de puesta a cero

Sefal que confirma la operacién de puesta a cero - salida
activada por 500 [ms].

Error Ha ocurrido un mensaje de error.
CCE - los pesajes en espera Senal de espera para pesar en el proceso de control CCE.
CCE - control en espera Senfal de espera para control CCE.

*) - No aplica a la version estandar.

e Seleccione la funcién deseada de la lista y regrese al pesaje.

AN

Para los ajustes de fabrica, las funciones de todas las
entradas tienen la opcién <Ninguna>.

13.3. Servicio de entradas/ salidas

La opcion <Servicio> le permite probar si las entradas y salidas funcionan
como se esperaba.

Procedimiento:

=0

e Ingrese el submenu <“® Entradas/Salidas / Servicio>.

o Después de la entrada de sefial, el color cambio a verde.

e Después de hacer clic en la salida, se activara (la seial se configurara en
alta) y se pondra verde.

Donde:

[+]

Entrada/Salida inactiva

(]

Entrada/Salida activa
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14. PERMISOS

El submenu <% Permisos> esta disponible para operadores registrados
como Administrador. Este grupo de parametros le permite determinar los
derechos de acceso para operadores particulares. El usuario tiene a su
disposicion 4 niveles de permisos: Administrador, usuario avanzado,

usuario.

A\

La configuracion <Ninguna> significa que el acceso a la
configuracion de fecha y hora esta abierto (sin iniciar
sesioén).

Ruta de acceso: < / % Permisos>.

Lista de los paramentos en el submenu <% Permisos>.

Usuario anénimo

Nivel de permisos para la persona que no inicia sesion (es decir,
usuario anénimo).

Fechay hora

Acceso a la edicion de todos los parametros del usuario excepto el
submenu <Fechay hora>.

Impresiones Establecer el nivel de permiso para editar patrones de impresion.
Pantalla Ajuste del nivel de permiso para editar los parametros de un submenu
<Pantalla>.
Ajuste del nivel de permiso para editar los parametros de un submenu
Otros
<Otros>.
. Ajuste del nivel de permiso para editar los parametros de un submenu
Unidades B
<Unidades>.
Parametros Ajuste del nivel de permiso para editar todos los parametros del

usuario de un submenu <Parametros>.

Control del resultado

Ajuste del nivel de permiso para editar la opcién <Control del
resultado>.

Edicién de la base
de datos

Establecer niveles de permisos para editar bases de datos: bienes,
contratistas, recetas, procesos de dosificacion, etiquetas, embalajes,
almacenes, automoviles, graficos, contador de pesaje, procesos de
identificacion, eliminacién de datos antiguos.

Seleccionar un
elemento de la base
de datos

Establecer niveles de permisos para elegir elementos de bases de
datos: bienes, contratistas, recetas, procesos de dispensacion,
embalajes, almacenes, automoviles, procesos de identificacion,
numero de serie, nimero de lote.

CCE

Establecer niveles de permisos para cambiar los siguientes valores
de parametros y / o funciones de modo de trabajo <CCE>: nimero de
lote, cantidad de lote, tamafio de muestra, determinacion de tara
promedio, tara, densidad, realizacion de controles.
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Posibilidad de establecer parametros para contrasefas:
e |ongitud minima de la contrasefia
Requerir letras mayusculas y mindsculas
Requerir el uso de digitos
Requerir el uso de caracteres especiales
Contrasefia temporal: se establece para nuevos usuarios y

Ajustes de la después de cambiar la contrasefia de un usuario existenteLa

contrasefia primera vez que inicie sesion, debera cambiarlo.

e Periodo de validez de la contrasefia: la opcion obliga a cambiar
la contrasefia cada cierto tiempo.

e Numero permitido de intentos de inicio de sesion: la capacidad
de definir el numero de intentos de inicio de sesion fallidos
después de los cuales se bloguea la cuenta de usuario. Un
administrador puede desbloquear la cuenta en la base de datos
de usuarios.

15. UNIDADES
Olet]
El usuario de balanza en submenu < G Unidades> tiene la posibilidad:
ajustes de la disponibilidad de las unidades individuales,
la configuracion de la unidad de inicio,
definiendo dos unidades de pesaje propias,
cambios en el valor de aceleracién gravitacional.

Ol
SETUP / @ [Ib]

Ruta de acceso: < ow Unidades>.

15.1. Disponibilidad de las unidades

Declaracion de las unidades, que estaran disponibles en la lista después de
presionar el simbolo de la unidad en la ventana de pesaje

Procedimiento:

Olet)

e Ingrese al subment < ‘@ Unidades / e Disponibilidad>, después del
cual aparecera una lista de unidades con el atributo de disponibilidad
(&7 - unidad disponible, -/ unidad no disponible).

e Ajustar la disponibilidad de las unidades deseadas y regrese a la ventana
principal.

15.2. Unidad inicial

Después de seleccionar la unidad de inicio, la balanza cada vez que se inicia
se mostrara en los modos en los que es posible cambiar las unidades con una
unidad seleccionada como unidad de inicio.
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Procedimiento:

Olct)
i . . O01g . S
e Ingrese al submeni < ‘o Unidades / @) Unidad de inicio> y
seleccione la unidad de arranque requerida de la lista que se muestra.

Posibilidades de seleccion: ninguna, g (gramo), kg (kilogramo), ct (quilate),
Ib (libra), oz (onza) *, N (Newton) *.

*) — unidad deshabilitada para dispositivos de pesaje verificados.

¢ Ir ala pantalla de inicio.
o Después del procedimiento de reinicio, la balanza se informara con la
unidad de inicio declarada.

15.3. Unidades definidas
Opciodn disponible solo para las balanzas no verificadas

Usuario puede declarar dos unidades definidos. Usuario puede declarar dos
unidades definidos. Valor indicado en la pantalla de la balanza para la unidad
definida es el resultado de la masa pesada multiplicada por el multiplicador
introducido para unidad definida.

Procedimiento:
DL"[“]

i . O01g . . .
e Ingrese el submenu < ‘o Unidades / @0 Unidad definida> y ajustar
los siguientes pardmetros.

Multiplicador Multiplicador de la unidad de calibracién de la balanza.

G Nombre Nombre de unidad (maximo 3 caracteres),

¢ Ir ala pantalla de inicio.

Presione el simbolo de la unidad visible en la ventana de pesaje, y se
mostrara una lista de unidades para elegir, con la unidad definida
previamente colocada en la ultima posicién.

00
El procedimiento para definir la segunda unidad <D
Unidad definida 2> es analogo al descrito anteriormente.

15.4. Aceleracion de la gravedad
. OO0l . .
El parametro <waC Aceleracion de la gravedad> compensa los cambios de

la fuerza de gravedad siendo el resultado de diferentes latitudes y altitudes
cuando la unidad seleccionada es "Newton" [N].
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Procedimiento:

Olet]

e Ingrese al submenu < @ Unidad / Et%g] Aceleracion de la gravedad>, a
continuaciéon, se abre el campo de edicion <Aceleracion de la
gravedad>.

e Introducir el valor de aceleracién de la gravedad respectiva por el lugar

L4

particular de uso y pulse la tecla para confirmar los cambios
¢ Ir ala pantalla de inicio.

16. OTROS PARAMETROS

El usuario puede establecer poaéémetros que afectan el trabajo con la balanza.

Ruta de acceso: <Mkt / ° Otros>.

16.1. Seleccion de idioma de interfaz

00
e Entrar en submenu <%)O Otros /@ Idioma> y seleccione el idioma de la
interfaz.

Las opciones disponibles: polaco, inglés, aleman, francés, ruso, espafiol,
checo, hungaro, estonio, leton, italiano, griego, turco, tailandés, chino, rumano.

16.2. Ajustes de fechay hora

Parametro que le permite establecer la fecha y hora actuales y especificar el
formato de fecha y hora. Entrar en la edicién de los ajustes de la fecha y hora
se puede realizar en dos maneras por:
e Pulsar directo en el campo "fecha y hora" colocado en la barra superior
de la pantalla principal de %%Ianza,

e Entrar en el submenu: <° Otros / @ Fechay hora/ = Ajustar la
fechay hora>.

Después de entrar a la edicion de los ajustes de feche y hora se abre el
teclado de pantalla. Establecer de la secuencia los valores correspondientes,
es decir, afio, mes, dia, hora, minuto y confirmar los cambios por el botén

v ]

18 @
Submenu: <P° Otros / Fecha y Hora> contiene funciones adicionales
para definir el formato de fecha y hora:
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Icono

Nombre

Valor

Descripcion

Formato de
fecha

yyyy.MM.dd *

Seleccién del formato de fecha. Las opciones
disponibles: d.M.yy, dMyyyy, d/Mlyy,
dd.MM.yy, dd.MM.yyyy, dd.MMM.yyyy,
dd/MMlyy, dd/MMlyyyy, dd-MMM-yy, dd-MM-
yy, M/dlyy, M/dlyyyy, MM/ddlyy, MM/dd/yyyy,
yy/MM/dd, yy-M-dd, yy-MM-dd, yyyy.MM.dd,
yyyy-M-dd, yyyy-MM-dd.

Formato de
hora

HH:mm:ss **

Seleccion del formato de hora.Las opciones
disponibles: H.mm.ss, H:mm:ss, H-mm-ss,
HH.mm.ss, HH:mm:ss, HH-mm-ss, H.mm.ss tt,
H:mm:ss tt, H-mm-ss tt, HH.mm.ss tt,
HH:mm:ss tt, HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt, h:mm:ss
tt, h-mm-ss tt, hh.mm.ss tt, hh:mm:ss tt, hh-mm-
Ss tt.

&3
)

2013.03.29

14:32:09

Vista previa de fecha y hora, incluidos los
formatos declarados.

*) - Formato de fecha: Y - afio; M- mes; D- dia
**) - Formato de hora: H — hora, m — minuto, s — segundo

AN

Parametro <@ Fechay hora> esta disponible en el menu de
saldo dependiendo de la configuracion del nivel de permiso
para este parametro.

16.3. Moédulos de expansidn

La balanza tiene médulos adicionales que se pueden activar después de
ingresar la clave de licencia.

Procedimiento:

¢ Ingrese al submenu <

00

© Otro / “# Médulos de extensién> después

del cual se abrira una ventana con una lista de moédulos adicionales.
o ElI modulo se puede activar de dos maneras. Al conectar la memoria USB
con el archivo de licencia o al ingresar el c6digo manualmente.
e Si la activacion falla, se mostrara un mensaje con un codigo de 12
caracteres (XX-XX-XX-XX-XX-XX), que debe enviarse a su distribuidor
para obtener una licencia.

Donde:

v

Modulo activo

a4

Modulo inactivo
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16.3.1. Ruta de acceso

La activacion de Audit Trail guardara cada cambio realizado en la base de
datos de saldos. La precision de los datos registrados (fecha, valor inicial, valor
modificado, usuario responsable del cambio) le permite realizar un seguimiento
de toda la actividad y deshacer los cambios si es necesario. El informe (como
un archivo de texto) se puede exportar a una unidad flash USB.
Procedimiento:

(o]o]
. o - .z
e Ingrese el submenu 58 Otros / “# Médulos de extension>.

e Active la opcion < :L Ruta de acceso>.
. *
e Ingrese el submenu <L” Informes / = Exportar ruta de acceso /

"
= Exportar ruta de acceso>.
e El informe se guardara en un dispositivo de almacenamiento masivo
pendrive conectado a la balanza.

16.3.2. Médulo de acceso a datos RDA

Moédulo de acceso a datos RDA permite el intercambio de datos entre un
sistema externo y un terminal de pesaje. La comunicacion con el terminal de
pesaje se realiza a través de WebSocket. Establezca una conexion utilizando
este protocolo en el puerto 4101 (puerto predeterminado 4101) y envie todos
los datos en formato JSON.

Para una comunicacién adecuada, debe realizar la configuracion inicial del
terminal.

Procedimiento:
. @8 s i ‘. .
e |Ingrese al submenu < Otro / “#* Médulos de extension> después
activa <= Médulo de acceso a datos RDA>

e Entrar al submenu <Dispositivos /51 Ordenador / @ Puerto>y
seleccione de la lista el puerto deseado.

16.3.3. Moédulo de extension SI RES

Extiende el protocolo S| permitiendo que el terminal de pesaje se conecte a
sistemas externos.

Procedimiento:

[o]e]
. L4 P .z .
e Ingrese al submenu <@?O Otro / “* Médulos de extensiéon> después

activa <= Modulo de extension SI RES>.

51



16.3.4. Proceso de identificacion

Después de activar este modulo, puede agregar nuevos procesos de
identificacién y editar los existentes.

Procedimiento:
OO

e Ingrese al submenu <’° Otro / “* Médulos de extensién> después
activa < -0 Procesos de identificacion>.

16.4. Senal de sonido

@O
e Ingrese al submenu <’° Otro / ﬂ Bip> y configure la opcién apropiada
(Q?- Bip activo, . Bip inactivo).

16.5. Brillo de la pantalla

Parametro que le permite cambiar el brillo de la pantalla, el brillo se puede
cambiar dentro del rango de 0% - 100%. El brillo predeterminado de la pantalla
es 90%.

Procedimiento:
(©]

(0]
e Ingrese al submenu <z§00tro / Brillo de pantalla> y se abrira la
ventana de edicion <Brillo de pantalla> con un teclado en pantalla.
e Ingrese el valor de brillo de pantalla deseado en [%] y confirme los

cambios con el botén \L‘

16.6. Calibracion de la pantalla tactil

Calibracién de la pantalla es necesaria cuando durante el trabajo nos
encontramos un mal funcionamiento del panel tactil.

Procedimiento:
29
e Ingrese al submenu < ©otro / @ Calibraciéon de pantalla tactil> y se
abrira la ventana de edicion.
e Con la ayuda de un terminal fino y suave pulsar (retenciéon de larga
duracion) de la pantalla en el lugar donde hay un marcador, después de

-«
indicar 4 digitos confirmar los cambios el botén
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16.7. Cerrar sesion automaticamente después de un tiempo

Opcidén para activar la funcién de cierre de sesion automatico del operador de
la balanza después de un tiempo especificado, dado en [min]. El valor
predeterminado de la pantalla es 0 [min] (parametro inactivo).

Procedimiento:
, 1880 T y y
e Ingrese al submenu < ©0Otros / auto Cerrar sesién automaticamente
después de un tiempo> y se abrira la ventana de edicién <Cerrar
sesion automaticamente después de un tiempo> con un teclado en
pantalla.

¢ Ingrese el valor en [min] y confirme los cambios con el botdn E

Condiciones para activar la funciéon después del tiempo
declarado: balanza en la ventana de pesaje principal e
indicacion cero de balance. Después de cumplir con las
& condiciones mencionadas anteriormente, el operador
conectado se desconecta automaticamente, lo que se indica

mediante el mensaje: < El operador cierra sesion

automaticamente>.,

16.8. Se requiere iniciar sesion

Opcion para forzar el inicio de sesion del operador después de encender el
dispositivo.

Procedimiento:

00 B
e Entrar al submenu <%Jo Otros /| ®@ Se requiere iniciar sesiéon> y

ajustar la opcion adecuada (W - Se requiere iniciar sesion activa, % - Se requiere
iniciar sesion inactiva).

16.9. Proceso de identificacion

00
e Entrar al submenu <3’° Otros / =0 Proceso de identificacion> y ajustar
la opcién adecuada.

Donde:

El proceso de identificacion seleccionado se realizara

Proceso al inicio del sistema e -
al inicio del sistema.

El proceso de identificacion seleccionado tendra
lugar después de que el operador cierre sesion.

El proceso de identificacion seleccionado se llevara a
cabo antes de guardar.

Proceso después de cerrar sesion

El proceso antes de pesar
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Proceso después de guardar de pesaje

El proceso de identificacion seleccionado se realizara
después de guardar el pesaje.

Termina el proceso abriendo el menu

Después de ingresar al mend, el proceso
actualmente en ejecucioén se cancelara.

Termine el proceso cambiando los
bienes

Después de cerrar sesidon o cerrar sesion en el
operador, el proceso que se estd ejecutando
actualmente se cancelara.

Termine el proceso cambiando los
bienes

Después de seleccionar el elemento, se interrumpira
el proceso actualmente en ejecucion.

16.10. Logo de inicio

Opcidén para cambiar el archivo gréafico de inicio de la balanza utilizando un

almacenamiento masivo pendrive.

Procedimiento:

e Conecte el dispositivo de z(a)l(rjnacenamiento masivo USB a la toma USB.

e Entrar en el submenu: < Otros / % Logo de inicio / 18 Logo de
inicio>, después de lo cual se abrira el contenido de la carpeta de
almacenamiento principal del pendrive.

e Seleccione el archivo grafico deseado, después de lo cual el programa de

pesaje volvera automaticamente al submenu <14 Logo de inicio>,
mostrando el grafico seleccionado.

El usuario puede restaurar el logo de inicio predeterminado utilizando la

opcion <GQ Establecer predeterminado>.

& El formato de los archivos admitidos es *.jpg, *.png, con una

resolucion éptima (maxima) de 640x480 pixeles.

16.11. Tiempo de visualizaciéon de informacion de error

Declaracion de tiempo en [s] que muestra mensajes de error.

Procedimiento:

00
e Entrar al submenu <@?O Otros / oj Tiempo de visualizacion de
informacioén de error> y ajustar la opcion adecuada.

Donde:
1[s] Mostrar mensajes de error durante 1[s].
3[s] Mostrar mensajes de error durante 3[s].
5[s] Mostrar mensajes de error durante 5 [s].
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10 [s] Mostrar mensajes de error durante 10 [s].

Max Mostrar mensajes de error hasta que el mensaje se confirme con el botén @

16.12. Importar/Exportar de los ajustes

Opcidon para exportar/importar ajustes de la balanza (plantillas de impresién,
parametros de usuario) usando una tarjeta de memoria masiva.

Procedimiento de exportacion:
e Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.

00
e Entrar en el submenu: <\’° Otros / E%’ Exporte>, seguido de la
exportacién automatica de configuraciones a un dispositivo de
almacenamiento masivo conectado al pendrive.
¢ Una vez completado el procedimiento, se mostrara el siguiente mensaje:
<Operaciéon completada con éxito>.

Procedimiento de importacion:
e Conecte el dispositivo deo%lmacenamiento masivo USB a la toma USB.

e Ingrese al subment <’° Otro / &3 Importar>, después del cual los
ajustes se importaran automaticamente desde el dispositivo de
almacenamiento masivo pendrive.

¢ Una vez completado el procedimiento, se mostrara el siguiente mensaje:
<Operaciéon completada con éxito>.

17. CALIBRACION DE BALANZA
Opcion disponible solo para las balanzas no verificadas

Para el aseguramiento con extremo grande de exactitud de pesaje, hay que
introducir a la memoria de balanza del coeficiente de la corrigiendo indicacion
de balanza, en tratar al ejemplo de la masa: esto se llama calibraciéon de
balanza. La calibracién debe realizarse al inicio del pesaje o cuando la
temperatura ambiente ha cambiado abruptamente. Antes de comenzar la
calibracion, retire la carga del platillo de pesaje.

Ruta de acceso: < / @ Calibracion del usuario>.

17.1. Proceso de calibracién
e Ingrese al submenu <@ Calibracién del usuario / \'ﬁ Calibraciéon>y se

mostrara la ventana de edicion <Calibracion> con el mensaje <Quitar la
carga de la plataforma>.
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e Hay que quitar la carga de la plataforma y pulsar ‘ ¥ | Durante la
determinacion de Ila masa inicial se muestra el mensaje:
<Determinacion de masa inicial>.

e Después de la terminacién del procedimiento de la determinacion de la
masa inicial en la pantalla de la balanza se muestra el mensaje:
<Calibracién> con mensaje <Poner peso de 2000g>.

e Poner en el platillo la masa deseada y pulse el botén v

e Después de la terminacién del procedimiento de la determinacion de la
masa inicial en la pantalla de la balanza se muestra el mensaje:
<Calibracién> con mensaje <Operacion completada con éxito>.

e Confirmar el mensaje que desea pulsando el botén E y vuelve al
pesaje.

El parametro <fb Determinacion de la masa de despegue>
permite determinar el peso de despegue de la plataforma.

El proceso de calibracion para las otras plataformas es
analogo al descrito anteriormente.

17.2. Determinacion de masa inicial

Si la balanza no requiere calibracion o el usuario no tiene suficientes
estandares de calibracion, solo se puede determinar la masa inicial para la
balanza.

Procedimiento:

e Entre en el submenu <@ Calibracién del usuario / @D Determinacién
del peso inicial>, después de lo cual aparecera la ventana
<Determinacioén del peso inicial> en la pantalla con el mensaje <Quitar
la carga de la plataforma>.

e Hay que quitar la carga de la plataforma y pulsar ‘L‘ Durante la
determinacion de la masa inicial se muestra el mensaje:
<Determinacién de masa inicial>.

o Después de la terminacién del procedimiento de la determinacién de la
masa inicial en la pantalla de la balanza se muestra el mensaje:
<Determinaciéon de la masa inicial> con mensaje <Operacién
completada con éxito>.

e Confirmar el mensaje que desea pulsando el botén ‘LJ y vuelve al
pesaje.
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17.3. Informe de proceso de calibracion

Activar la funcion de impresion automatica del proceso de calibracién en una
impresora conectada a la balanza.

Procedimiento:

e Entrar al submenu <@ Calibraciéon del usuario / é Impresion del
informe> y ajustar la opcién adecuada.

Donde:
W Impresion automatica de informes.
Qﬁ Impresién automatica de informes apagada.

Valor predeterminado del patréon de impresion del informe de calibracion:

{40:Fecha:,-25}{2}
{40:Feche:,-25}{3}
{40:Usuario:,-25}{75}

{40:Masa nominal:,-25}{211}{11}
{40:Numero de plataforma:,-25}{206}

Madificacion de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

17.4. Historia de calibracion

Cada proceso de calibracion completado se guarda automaticamente en la
base de datos de la balanza en el submenu <\'f’ Historia de calibracion>.

Para ingresar al submenu <\'51 Historia de calibraciéon>, presione el botdn
SETUP

, Y luego pasa: <@ Calibraciéon del usuario / \'f‘ Historia de
calibracion>. Nombre del archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso
realizado.

Lista de los datos para el proceso de calibracion realizado:

@ Fecha Fecha de la operacion realizada.

5 Usuario Nombre de usuario.

q Masa nominal Masa peso de calibracion.

??\ Numero de El nimero de la plataforma en la que se realizé la operacion.
> plataforma

El usuario puede imprimir informacién sobre un elemento dado presionando el

botdn é ubicado en la barra superior de la ventana del programa.
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18. ACTUALIZACION DE SOFTWARE

La funcién <u7 Actualizar> no esta disponible en el caso de
un saldo verificado (sujeto a control legal metrolégico).

Los usuarios pueden actualizar programas en la balanza.

Procedimiento:

e Conecte la unidad flash USB a la balanza, que contiene el archivo de
actualizacion (update).
¢ Inicie sesidn con un usuario con derechos de administrador.

e Entrar en submenu <@ Actualizar / '&) Actualizacion desde unidad
flash>.

e Confirme el mensaje con el botdn E
¢ Reinicio de la balanza. Después de encender, la balanza se actualiza.

19. MODOS DE TRABAJO - informacion general

Balanzas tienen los siguientes modos de trabajo:

Pesaje

8| OA

Calculo de piezas

5 Desviaciones
4
Dosificacion
Recetas

Pedidos de recetas*

Control de contenido envasado

Densidad

Pesaje de animales

Basculas de coche

Transacciones

| |ff | D |||

sQcC

*) — modo disponible solo después de conectar la balanza al programa Sistema E2R.
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Ruta de acceso: </ @] Modo de trabajo>.

Hay configuraciones especiales disponibles en los modos de trabajo
individuales para personalizar el funcionamiento del dispositivo a las
necesidades individuales del cliente. Algunas funciones especiales son
globales, es decir, se aplican en la mayoria de los modos de trabajo
disponibles (excepto los modos. Recetas, procesos de dosificacion, escala de
camion), como se presenta en la tabla a continuacion:

] Y q -
L]
B & 8| £ |G |C )

Modo de guarda + + + - + + + +
Pesaje en menos + + + - - - + -
Control del resultado + + + + + - + -
Modo de tara + + + + + - + -
Ajustar tara + + + + + - + -
Modo etiquetado + + + + - - + -
Pernj|§9 para guardar la + + + N N i . )
medicion
Estadistica + + + + + - + -
Redondeo masivo + + + + . i . )
en las estadistics
Pesaje diferencial + - - - - - - -
Umbrales Min. 2, Max.2 + ) ) ) ) i ) i
activos
Smart Select + - - - - - - -
quormamones sobre el + + + i ) . i .
sistema
Informacion sobre
pesaje guardado - + + + - - + _ +
tiempo de sefal
Pregunta por la cantidad

+ + + - - - - -
de envases
Configuracion de + ) i i ) i i ]
seleccion de envases
Impresién estandar + + + + - - - -

Las funciones especificas restantes que se refieren directamente a un modo
de trabajo dado se describen mas adelante en este manual del usuario.

principal de cada modo de trabajo se usa para acceder
directamente a la configuracién de los modos individuales.

/N Botén de pantalla extrema izquierda en la ventana
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modos de trabajo provoca un cambio en el valor de estas

i Cambiar el valor de las funciones individuales en uno de los
funciones en los modos de trabajo restantes.

19.1. Disponibilidad de modos de trabajo

La declaracion de modos de trabajo estara disponible para el usuario después
de presionar el icono con el nombre del modo de trabajo, ubicado en la parte
izquierda de la barra superior de la ventana principal.

Procedimiento:

e Entrar en el submenu: Ingrese al submenu <<#" Modo de trabajo / C\:@
Disponibilidad>, después del cual aparecera una lista de unidades con el
atributo de disponibilidad (W— modo de trabajo disponible, %/ - modo de
trabajo no disponible).

e Ajustar la disponibilidad de los modos de trabajo deseadas y regrese a la
ventana principal.

19.2. Modo de guarda

Configuraciéon del modo de envio de informacion desde la balanza a un
dispositivo externo.

Procedimiento:

e Ingrese al menu < ' Modo de trabajo y seleccione el Modo de trabajo

dado.
e Seleccion la funcion <Oy Modo de guarda> y ajustar el modo deseado.

Las opciones disponibles:

Impresién manual de cada resultado de pesaje estable

Manual, cada estable por encima del umbral auto —LO-.

Impresiéon manual del primer resultado de pesaje

Manual, el primer estable estable por encima del umbral -LO-.

Impresion automatica del primer resultado de pesaje
estable por encima del umbral -LO-.

Impresién automatica del Ultimo resultado de pesaje
Automatico, el ultimo estable estable después de bajar la masa por debajo del
umbral =LO-.

Impresiéon manual de cada pesaje por encima del
umbral -LO- con la expectativa de un resultado estable.

Automatico, el primer estable

Semiautomatico, cada estable

Impresiéon manual de cada pesaje por encima del

Semlautomatico, el primer estable umbral -LO- con la expectativa de un resultado estable.
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19.3. Pesaje en menos

Pesaje en modo "pesaje” (pesaje en "-"). Después de colocar toda la carga en
el platillo, tarar la masa y pesar porciones individuales de carga con el registro
simultaneo de pesajes, los pesajes con los valores de peso de las porciones
medidas se guardaran en la base de datos.

Procedimiento:

e Ingrese al menu <&¥
dado.

e Seleccién la funcién <& Pesaje en menos> y ajustar el modo deseado.
Donde:

Modo de trabajo y seleccione el Modo de trabajo

Qf La balanza funciona en el modo de pesaje normal.

Q//" La balanza funciona en el modo de pesaje en menos.

19.4. Control del resultado

Si se activa el modo de balanza con control de resultados, la impresion de la
balanza tendra lugar solo cuando la masa de la carga colocada en el platillo
esté entre los umbrales MIN y MAX.

Procedimiento:

e Ingrese al menu <ER' Modo de trabajo y seleccione el Modo de trabajo
dado.
e Seleccion la funcidon <=== Control del resultado> y ajustar el modo
deseado.
Donde:
Qf La balanza guarda cada pesaje.
Q& La balanza guarda los pesajes entre los umbrales MIN y MAX.

19.5. Modo de tara

Establecer los parametros apropiados para la funcién de tara.

Procedimiento:

¢ Ingrese al menu
dado.

e Seleccién la funcién < | Modo de tara> y ajustar el modo deseado.

" Modo de trabajo y seleccione el Modo de trabajo
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Donde:

Modo de tara regular. El valor de tara establecido (seleccionado) se

Singular . . -
9 sobrescribe después de ingresar el nuevo valor.

Suma de los valores de tara ingresados actualmente para los bienes y
el embalaje (resultantes de la seleccion de los productos y el embalaje
de la base de datos), con la posibilidad de agregar a esta suma el valor
de tara ingresado manualmente. Después de volver a establecer el
valor de tara para un producto o paquete, el valor de tara ingresado
manualmente se desactivara.

Suma de actuales

Suma de todos Sumando todos los valores de taras introducidas sucesivamente.
Autotara (Tara Modo de tara automatica en combinacién con el modo <Suma de
automatica) todas>.

Cada medicién Tara automatica de cada medicion confirmada

19.6. Ajustar tara

Esta opcion le permite eliminar el valor de tara después de eliminar el peso del
platillo. Cuando la indicaciéon de masa "pasa" por debajo del valor umbral de
LO, el valor de tara se pone a cero.

Procedimiento:

e Ingrese al menu <
trabajo dado.

Modo de trabajo> y seleccione el Modo de

P

o
. r -, | - .
e Seleccién la funcion < ® Borrar tara> y ajustar el modo deseado
(W - Tara no se eliminara, &/ - Tara se eliminara).

19.7. Borrar después de pesaje

Esta opcion permite borrar mercancias, usuario, cliente, etc. después del
pesaje.

Procedimiento:

e Ingrese al menu <&§
dado.

Modo de trabajo> y seleccione el Modo de trabajo

e Seleccione la funcién <P Eliminar después de pesar> y configure la

opcioén requerida (W - el registro se eliminara - el registro no se eliminara).

19.8. Modo etiquetado

En cada uno de los modos de trabajo es posible trabajar en el modo de
etiquetado. El sistema de etiquetado se utiliza para imprimir etiquetas para
marcar productos pesados, por ejemplo, en el proceso de envasado.
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El programa puede generar etiquetas estandar para etiquetar los productos
individuales y etiquetas acumuladas para envolver contenedores colectivos.

{L‘ Numero de etiquetas

Numero de etiquetas acumuladas

Numero de etiquetas acumuladas de acum

& Activacion automatica de etiqueta acumulada.

& Activacion automatica de etiqueta acumulada de acum

19.8.1. Establecer el niumero de etiquetas para imprimir

Declaracion del numero de etiquetas, que se imprimiran en la impresora
conectada.

Procedimiento:

e Ingrese al menu <
trabajo dado.

Modo de trabajo> y seleccione el Modo de

e Seleccionar: < = Modo de etiquetado / Numero de Etiquetas>, a
continuacion, se abre el campo de edicién <Numero de Etiquetas> con
un teclado en pantalla.

e Ingrese el numero deseado de etiquetas y confirme E

19.8.2. Establecer el numero de etiquetas acumuladas para
imprimir
Declaracion del numero de etiquetas acumuladas, que se imprimiran en la
impresora conectada.

Procedimiento:

e Ingrese al menu <&i
dado.

Modo de trabajo> y seleccione el Modo de trabajo

e Seleccionar: < == Modo de etiquetado / * Numero de Etiquetas
acumuladas>, a continuacion, se abre el campo de edicién <Numero de
Etiguetas acumuladas> con un teclado en pantalla.

¢ Ingrese el numero deseado de etiquetas acumuladas y confirme \L‘
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19.8.3. Establecer el numero de etiquetas acumuladas de
acumulativas para imprimir

Declaracion del nimero de etiquetas acumuladas de acumulativas, que se
imprimiran en la impresora conectada.
Procedimiento:

e Ingrese al menu <
dado.

Modo de trabajo> y seleccione el Modo de trabajo

e Seleccionar: < == Modo de etiquetado / “ Numero de Etiquetas
acumuladas de acumulativas>, a continuacion, se abre el campo de
edicion <Numero de Etiquetas acumuladas de acumulativas> con un
teclado en pantalla.

¢ Ingrese el numero deseado de etiquetas acumuladas de acumulativas y
confirme __ Y

19.8.4. Activacion automatica de etiquetas acumuladas

Activacion automatica (impresion) de la etiqueta acumulada definiendo los

. L e | =
parametros de activacion < Modo>y < Umbral>.

Procedimiento:

e Ingrese al menu <%=
dado.

Modo de trabajo> y seleccione el Modo de trabajo

S
e Seleccionar: < == Modo de etiquetado / auto Activacion automatica de

B
la etiqueta acumulada / Modo> y configure la opcion deseada,
donde:

La etiqueta acumulada se imprime manualmente después de presionar la tecla
Nada & o gf*.

La etiqueta acumulada se imprime después de exceder, establecida en el
Masa e
parametro < Umbral>, el valor del peso total de las etiquetas individuales.

*) La impresién manual de etiquetas acumuladas se puede hacer de dos
maneras usando botones programables:

@i Impresioén con reinicio de contadores (nimero de pesadas y peso total).

Imprima sin borrar los contadores (nUmero de pesadas y peso total).
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Con la configuracién de fabrica, el botén 5 esta disponible en la parte

inferior de la pantalla de la bascula, mientras que eI botén éﬂ

activar en el submenu: < / [:] Pantalla / ooo Funciones de los
botones>. La impresion automatica de las etiquetas acumuladas tiene
asignada permanentemente la funcidon de reiniciar los contenedores
(numero de pesajes y peso total).

s e puede

Confirme los cambios realizados con el botén E y vaya al parametro

<TZ> Umbral>, después de lo cual se abrira la ventana de edicién
<Umbral> con teclado de pantalla.
Ajustar el valor de activacion adecuado para la etiqueta acumulada, con:

. , B4 . .
— si el parametro < Modo> se ha establecido en <Masa>, ingrese
el valor deseado de la masa total, después de alcanzar el cual se
activara la etiqueta acumulada,

: . Bq .
— si el parametro < Modo> se ha establecido en <Contador>,
ingrese el valor de estado del contador, después de alcanzar el cual
se activara la etiqueta acumulada.

Confirmar el valor introducido pulsando el botén E

19.8.5. Activacion automatica de etiquetas acumuladas de
acumulativas

Activacion automatica (impresion) de la etiqueta acumulada de acumulativa

PRINT

definiendo los parametros de activacion < Modo> y <= Umbral>.

Procedimiento:

Ingrese al menu < 51" Modo de trabajo> y seleccione el Modo de

trabajo dado.

33

Modo de etiquetado / auto Activacién automatica de

Seleccionar: <

. : be | .
la etiqueta acumulada de acumulativa / Modo> y configure la
opcioén deseada, donde:

Nada

La etiqueta acumulada de acumulativa se imprime manualmente después de

presionar la tecla (5 éJ

Masa

La etiqueta acumulada de acumulativa se imprime después de exceder,

establecida en el parametro < —5 Umbral>, el valor del peso total de las
etigueta acumulada.
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La etiqueta acumulada de acumulativa se imprime después de exceder,
Numero _ear
establecida en el parametro < Umbral>, el nimero de etiquetas acumuladas

*) La impresion manual de etiquetas acumuladas de acumulativas se puede
hacer de dos maneras usando botones programables:

éza Impresién con reinicio de contadores (nimero de pesadas y peso total).

6"' Imprima sin borrar los contadores (nUmero de pesadas y peso total).

Con la configuracién de fabrica, el botén ﬁ esta disponible en la parte

inferior de la pantalla de la bascula, mientras que el boton é‘z*j se puede

activar en el submenu: < / DPantalla / ooo Funciones de
botén>.

La impresion automatica de las etiquetas acumuladas de acumulativas
tiene asignada permanentemente la funcion de reiniciar los contenedores
(numero de pesajes y peso total).

¢ Confirme los cambios realizados con el botén E y vaya al parametro

<TZ> Umbral>, después de lo cual se abrira la ventana de edicion
<Umbral> con teclado de pantalla.

e Ajustar el valor de activacion adecuado para la etiqueta acumulada de
acumulativa, con:

. . 4 . .
— si el parametro < Modo> se ha establecido en <Masa>, ingrese
el valor deseado de la masa total, después de alcanzar el cual se
activara la etiqueta acumulada de acumulativa,

: . q .
— si el parametro < Modo> se ha establecido en <Contador>,
ingrese el valor de estado del contador, después de alcanzar el cual
se activara la etiqueta acumulada de acumulativa.

e Confirmar el valor introducido pulsando el boton E

19.9. Permiso para guardar la medicion

Esta opcién le permite bloquear la opcién de guardar mediciones hasta que las
desbloquee nuevamente. Después de guardar una mediciéon, se activa el
blogueo. La desactivacion se realiza mediante el botéon o la entrada en
pantalla.
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Procedimiento:

Ingrese al submenu < " Modos de trabajo> y seleccione el modo de

trabajo requerido.

Seleccién la funcidon <m-m Permiso para guardar la medicién> y ajustar
el modo deseado (W— funcion activa, % - funcion inactiva%.
Pantalla /

Para agregar un botén de pantalla, ingrese el submenu <

ooo Funciones de botén> y agregue el boton <m-m Permiso para
guardar la mediciéon>.

=0
Sin embargo, para configurar la entrada, ingrese el submeny <<®@
Entradas/Salidas / ™ Entradas> e ingrese la edicién de la entrada
deseada, después de lo cual se abrira la lista de funciones que se
asignaran. Seleccionar de la lista la funcion <Permiso para guardar la
medicion>.
Ahora, después de guardar la medicion, tendra que desbloquear la opcion

de guardar la siguiente presionando el botén de pantalla <m-m Permiso
para guardar la medicién> o externo conectado a la entrada.

19.10. Estadistica

Todos los datos estadisticos se actualizan periédicamente después de
ingresar la siguiente medicion en la memoria de la balanza. Los datos
estadisticos pueden actualizarse globalmente (independientemente de los
bienes pesados) o por separado para cada bien pesado seleccionado de la
base de datos.

Procedimiento:

Ingrese al submenu <
trabajo requerido.

Seleccionar: <. Estadisticas> y ajustar la opcién pedida.

" Modos de trabajo> y seleccione el modo de

Donde:
Global Actualizacién de estadisticas globales.
Actualizacion de datos estadisticos por separado para cada elemento
Producto .
ponderado seleccionado de la base de datos.

N <\_ Estadisticas> establecido en <Productos>, debe

En el caso de operacion del dispositivo con el parametro

tenerse en cuenta que después de reiniciar la balanza, solo
se guardaran los datos estadisticos de los ultimos
productos pesados.
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19.11. Redondeo de masa en estadisticas.

La funcion permite el redondeo de masa en datos estadisticos.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu <
trabajo requerido.

o Seleccionar: <llli. Redondeo de masa en estadisticas> y el valor de
redondeo deseado.

" Modos de trabajo> y seleccione el modo de

19.12. Pesaje diferencial

Pesaje diferencial permite analizar los cambios de masa de una o mas
muestras. Se realiza determinando la masa inicial de la muestra, luego la
muestra se somete a varios procesos, como resultado de lo cual algunos
componentes de la muestra se separan o afadir a su estado inicial.
Finalmente, se vuelven a pesar las muestras (pesaje diferencial). Después del
pesaje final, la balanza determina la diferencia entre los dos valores de masa
(pesaje | y pesaje II).

19.12.1.Ajustes locales

Configuraciones locales estan disponibles en submenu: < Modo de

trabajo /% Pesaje / s Pesaje diferencial>:

=

Activacion de la funciéon de pesaje diferencial (W- funcion activa,
- funcién inactiva).

Tipo de carga para pesaje diferencial: Valor — pesaje diferencial
E:H: Tipo de realizado de acuerdo con el valor declarado del lote como una serie
NBC carga de mediciones. Filtro — pesaje diferencial realizado de acuerdo con el
filtro declarado y el valor del lote como una serie de mediciones.

Declaracion del tipo de filtro que constituye el criterio de pesaje
Yoo diferencial. Valor: Producto, Contratistas, nimero de serie, nimero de
s Filtracion lote, almacén de origen, almacén de destino, embalaje. Parametro

<Filtracion> no esta disponible cuando el parametro <Tipo de
carga> se declara como <Valor>.

;1—['6' Activacion

>

Ccarga Valor de la serie de mediciones para pesaje diferencial.
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19.12.2.Informes de procesos de pesaje diferencial realizados

Después de cada proceso de pesaje diferencial, se genera automaticamente
un informe.

Valor predeterminado de la plantilla de informe de pesada diferencial:

Pesaje diferencial

{40:Fecha de inicio:,-20}{330}
{40:Fecha final:,-20}{331}

Pesajes
{333: (7) (11)

Cualquier modificacién de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

El informe de cada proceso de pesaje diferencial realizado se guarda

simultaneamente en la base de datos < ]-w‘ Informes de pesaje diferencial>,
donde el nombre del archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso (para
obtener una lista de datos para el proceso de pesaje diferencial, consulte la
seccion 33.5.9 del manual).

19.13. Smart Select

Funcidon automatica de seleccién del producto sobre la base de peso. Si
establecemos los umbrales min y max en los productos y la masa colocada en
el platillo estara dentro de estos umbrales, este producto se seleccionara
automaticamente. Sin embargo, si la masa en el platillo estara dentro de los
umbrales de mas de un elemento, se mostrara una lista de estos elementos y
debera seleccionar el correcto de forma manual.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu <<
trabajo requerido.

Modos de trabajo> y seleccione el modo de

e Seleccion la funcién <U@ Smart Select> y ajustar el modo deseado.

Donde:

Activacion del modo de trabajo basico en la opciéon Smart Select. El
programa verifica qué elementos de la base de datos tienen
establecidos los umbrales minimo y maximo para que el peso en el
platillo esté dentro de estos umbrales. Si solo un producto cumple esta
condicién, se seleccionara automaticamente. Sin embargo, si hay mas
de un producto, se mostrara una lista de la que debera seleccionar
manualmente el producto deseado.

Activacion — modo
de confirmacién

Cuando la opcioén esta activa, se verificaran todos los elementos de la
base de datos. Sin embargo, cuando la opcién esta inactiva, solo se
verificaran los productos de la categoria seleccionada.

Seleccion en todas
las categorias*
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Modo de operacion adicional de la opcién Smart Select. Este modo se
basa en la lista de productos que se muestran permanentemente en la
Activacion — lista pantalla. Después de colocar la masa en el platillo de pesaje, solo se
en la pantalla mostraran en la lista los productos con los umbrales minimo y maximo.
Si es un producto, se seleccionara automaticamente. Sin embargo, si
hay varios productos de este tipo, tendra que elegir uno manualmente.

*) — la opcién esta disponible después de activar la categoria (la activacion se describe en la
seccién 32.1.3).

19.14. Umbrales Min. 2, Max. 2 activos

Declaracion de umbrales de pesaje adicionales Min 2, Max 2 (las llamadas
Alertas). La activacion de la funcién provoca:

e Es posible declarar los umbrales Min 2, Max 2 utilizando la tecla de

funcién < @ Ajustar MiN y MAX>.

e Activacion del soporte para umbrales Min 2, Max 2 en un registro del
producto.

e Activacion del servicio visual de los umbrales Min 2, Max 2 en un grafico
de barras <[l Senalizacion de umbral de pesaje>.

e Registro de umbral de controlador de peso Min 2, Max 2 en el registro de
pesaje.

Procedimiento:

~ TP
e Entrar en submenu < Modo de trabajo Pesaje>.

e Activa la opcién <=== Umbrales activos Min 2, Max 2>.

19.15. Informacién sobre pesaje guardado

Conectar / desconectar el mensaje sobre el pesaje guardado en la base de
datos, después de cada medicion.

Procedimiento:

e Entrar en submenu <EH" Modo de trabajo % Pesaje>.

e Activar la opcion <& Informacion sobre pesaje guardado>.
e Después de cada medicion, la balanza mostrara informaciéon <Medicion
guardada>.

El tiempo de visualizacion del mensaje sobre el pesaje

guardado depende del valor establecido del parametro <@
Tiempo de visualizacion de mensajes de error> (consulte el
punto 16.11 del manual).
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19.16. Informacion sobre pesaje guardado — tiempo de seial

Funcién que permite configurar el tiempo durante el cual se activara la salida
que informa sobre el pesaje guardado. El tiempo se puede establecer entre
0y 10000 ms (0-10s).

Procedimiento:

e Entrar en submenu < Modo de trabajo % / Pesaje>

e Activar la opcién <3% Informacion sobre pesaje guardado — tiempo de
sefal>, entonces se abrird una ventana con un teclado en pantalla.
Ingrese la duracidon deseada de la senal en la salida. Ingrese la duracién
deseada de la sefial en la salida.

=
e Ingrese al subment <*“® Entradas/Salidas / D Salidas> y pasa a
editar la salida deseada, después de lo cual se abrira la lista de funciones
que se asignaran.
e Seleccione la funcion de la lista <Medicion guardada> y vuelva a pesar.
e Después de cada medicidn, la salida seleccionada se activara durante un
tiempo especifico.

19.17. Configuracién eleccion del envase

Grupo de funciones responsable del uso del embalaje.

19.17.1.Pregunta por la cantidad de envases

Funcién de multiplicador de masa de embalaje.

Procedimiento:

T
Modo e trabajo / Pesaje / §

x ?
Configuraciéon de selecciéon de envase / & Consultar cantidad de
envases> y ajustar la opcién pedida (Q//ﬁ- funcion activa, ¢~ funcién
inactiva).

e Si la funcién esta activa, después de cada seleccion del registro de
empaquetado de la base de datos, se mostrara automaticamente la
ventana <Ingresar numero de envases> con un teclado numérico.

e Ingrese el numero deseado de envases, luego la pantalla mostrara el
peso, igual a la multiplicidad declarada del paquete seleccionado y
apareceran los simbolos: Net y a «.

e Entrar en submenu <

71



19.17.2.Selecciéon de muchos envases

Esta funcion le permite seleccionar varios envases. Un clic marca el envase y
el otro de selecciona.

Procedimiento:

Entrar en submenu <

Modo e trabajo / % Pesaje / §

Configuracion de seleccion de envase / j“ﬁT ‘Seleccion de muchos de
envases> y ajustar la opcién pedida (Q//ﬂ funcién activa, 4~ funcion
inactiva).

En caso de funcion activa, después de cada seleccion del registro de
envase de la base de datos, se marcara. La préxima vez que seleccione
el mismo envase, el registro estara desmarcado.

Seleccione el nimero deseado de envases, luego la pantalla mostrara el
peso, igual a la suma de los envases seleccionados y apareceran los
simbolos: Net y a 4.

19.17.3. Cerrar ventana de seleccion

Esta funcién le permite cerrar automaticamente la ventana de seleccién de
registros de envase cada vez que seleccione uno de los registros.

Procedimiento:

Modo e trabajo / % Pesaje / @

Configuracion de seleccion de envase / j‘ﬁT ‘Seleccion de muchos de
envases> y ajustar la opcion pedida (W funcién activa, %~ funcion
inactiva).

En caso de funcion activa, después de cada seleccion del registro de
envase de la base de datos, se cierre la ventana de seleccion.

Entrar en submenu <%=

19.18. Impresiones estandar

Modo de impresion que consta de tres bloques basicos:

Encabezamiento

Este grupo de parametros permite declarar variables que aparecen en los
informes de encabezamiento.

Impresién GLP

Este grupo de parametros permite declarar variables que aparecen en los
informes de medicion.

Pie de pagina

Este grupo de parametros permite declarar variables que aparecen en los
informes de pie de pagina.

Cada bloque contiene una lista de variables a imprimir. Se debe establecer el
atributo de accesibilidad apropiado para cada variable.
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Donde:

W La variable debe aparecer en la impresion.

Q& La variable no debe aparecer en la impresion.

Lista de variables a imprimir:

Tipo de balanza
Numero de fabrica
Usuario

Cliente

Almacén de destino
Almaceén de origen
Producto

Almacén de destino
Almacén de origen
Producto

Embalaje

Numero de serie
Numero de lote
Variable universal 1

ENCABEZAMIENTO PESAJE PIE DE PAGINA
Rayas Numero de mediciones Modo de trabajo
Modo de trabajo Fecha Fecha

Fecha Hora Hora

Hora Cliente Tipo de balanza

Numero de fabrica
Usuario

Cliente

Almacén de destino
Almacén de origen
Producto

Embalaje

Embalaje Variable universal 2 Numero de serie
Numero de serie Variable universal 3 Numero de lote
Numero de lote Neta Variable universal 1
Variable universal 1 Tara Variable universal 2
Variable universal 2 Bruta Variable universal 3
Variable universal 3 Masa * Numero de mediciones
Linea vacia Plantilla de Impresién de pesaje Suma

Media

Min

Max

Desviacion estandar

Rayas

Linea vacia

Firma

*) — Variable con el atributo de accesibilidad predeterminado @

Reglas para usar impresiones:

1. Al presionar el botédn PRINT, ubicado en la fachada de la balanza, puede
imprimir variables con el atributo de disponibilidad v, gue se encuentran
en el bloque PESAJE.

2. Las variables con el atributo de accesibilidad % ubicado en el bloque

Encabezamiento y/o Pie de pagina se imprimiran después de presionar
el boton programable correspondiente: <& Impresion  de

e
encabezamiento> y/o <“‘E Impresion de pie de pagina>.

El procedimiento para programar los botones se describe en
la seccién 12.4 del manual.
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20. MODO DE TRABAJO - PESAJE

Modo de funcionamiento estandar de la balanza, que permite pesar y guardar

en la base de datos.

20.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

Si el usuario de la balanza ha cambiado el modo de trabajo a otro, entonces:

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono con el
nombre de modo de trabajo,ubicado en la barra superior de la ventana, a
continuacion se abrira el submenu <Modo del trabajo> que contiene una
lista de modos para elegir.

e Seleccionar el modo <% Pesaje>, el programa automaticamente vuelve

a la ventana principal presentando en la parte superior el icono

20.2. Configuraciones locales

La configuracion local para el modo de trabajo esta disponible después de

presionar el botén de pantalla < Configuracién local>:

]

Modo de guarda

Descripcion en el punto 19.2.

en las instrucciones.

Pesaje en menos

Descripcion en el punto 19.3.

en las instrucciones.

& 18,

Control del resultado

Descripcion en el punto 19.4.

en las instrucciones.

_j'

Modo de tara

Descripcion en el punto 19.5.

en las instrucciones.

=
IJJ% Ajustar tara Descripcion en el punto 19.6. en las instrucciones.
%‘? Borrar después de pesaje Descripcion en el punto 19.7. en las instrucciones.
&P

%_E Modo etiquetado Descripcion en el punto 19.8. en las instrucciones.

3 Permiso para guardar la L . .
8.4 | medicién Descripcion en el punto 19.9. en las instrucciones.
[, | Estadistica Descripcion en el punto 19.10. en las instrucciones.
Redondeo de masa en L . .

L, estadisticas Descripcion en el punto 19.11. en las instrucciones.
jg_g Pesaje diferencial Descripcion en el punto 19.12. en las instrucciones.

'.'.5‘

Smart Select

Descripcion en el punto 19.13. en las instrucciones.

Umbrales Min. 2, Max.2 L . .
% ] ’ Descripcion en el punto 19.14. en las instrucciones.
=== | activos
3 Informacion sobre pesaje L . .
==L Descripcion en el punto 19.15. en las instrucciones.
& guardado escripcion en el punto 19.15. en las instrucciones
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S:g) Informacion sobre pesaje

guardado - tiempo de sefial Descripcion en el punto 19.16. en las instrucciones.

§ Configuracion de seleccion

Descripcion en el punto 19.17. en las instrucciones.
de envases escripcion e punto 19 en las instrucciones

@ Impresiones estandar Descripcion en el punto 19.18. en las instrucciones.

21.

MODO DE TRABAJO — CONTEO DE PIEZAS

[
<#%s Calculo de piezas> es el modo del trabajo permitiendo el célculo de
objetos pequefos con masas iguales. El calculo esta basado en la masa
conocida de una sola pieza determinada en la balanza o descargada de la
base de los datos.

& Si los ingredientes se pesan en un recipiente, primero

coloque el recipiente en un platillo de pesaje y taralo.

21.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacién, se abrird el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

]

Seleccionar el modo <88 Calculo de piezas>, el programa
automaticamente volver a la ventana principal que muestra en la barra

superior de la ventana el icono
La unidad de pesaje se cambiard automaticamente a pcs y se activaran
botones de pantalla especiales:

Q

= Introducir la masa de pieza.

©

S
(<]

@

Determinar la masa de pieza.

@

Asignar un patrén para el producto.
) g p p p

21.2. Configuraciones locales
o

. .z . L] . .,
La configuracion local para el modo de trabajo <@2®e Calculo de piezas> esta

disponible después de presionar el botéon de pantalla < Configuracién
local>:
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- . o
& | Correccion automatica de Descripcion en el punto 21.2.1. en las instrucciones.
SMP | peso
[
% Masa de referencia minima | Descripcion en el punto 21.2.2. en las instrucciones.
EEI Modo de guarda Descripcion en el punto 19.2. en las instrucciones.
87 Pesaje en menos Descripcion en el punto 19.3. en las instrucciones.
% Control del resultado Descripcion en el punto 19.4. en las instrucciones.
=
T Modo de tara Descripcion en el punto 19.5. en las instrucciones.
(% . .
.- % Ajustar tara Descripcion en el punto 19.6. en las instrucciones.
%.!3\’ Borrar después de pesaje Descripcion en el punto 19.7. en las instrucciones.
&p
*IE Modo etiquetado Descripcion en el punto 19.8. en las instrucciones.
Perrr_1|§9 para guardar la Descripcién en el punto 19.9. en las instrucciones.
m.m | mediciéon
Estadistica Descripcion en el punto 19.10. en las instrucciones.
é? Informacién sobre pesaje Descripcién en el punto 19.15. en las instrucciones.
‘ guardado
£2) Informacion sobre pesaje Descripcion en el punto 19.16. en las instrucciones
i guardado - tiempo de sefal P P T '
x ? i
Wil Pregunta por la cantidad de Descripcion en el punto 19.17. en las instrucciones.
envases
éb/ Impresiones estandar Descripcion en el punto 19.18. en las instrucciones.
-

21.2.1. Funcion de correccion automatica de masa de referencia

Esta funcion se utiliza para corregir la unidad de masa de una parte mediante
el programa de pesaje <SMP>.

Procedimiento:

Wg (]
e Entrar en el submenu: <<¥" Modo de trabajo / 885 Calculo de piezas /

29
200 .z sgn . .y
smp Correccion automatica de peso> y ajustar la opcidon adecuada
(%7 - funcion inactiva, &/ _ funcion activa).
S

39
La activacion de la funcién <swe Correccién automatica de peso> se produce
en el momento de determinar la cantidad de muestra y se indica mostrando los
valores <PCS> (cantidad de muestra) y <SMP> (unidad de masa del detalle)
en la linea superior del area de trabajo de la pantalla de la balanza.
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El programa de pesaje ha implementado cuatro condiciones de
funcionamiento de la funcion:

1. Elresultado del pesaje debe ser estable.

2. Se debe aumentar el nimero de piezas.

3. El numero de piezas después de agregar no puede ser mas del doble
del numero de piezas existentes.

4. Cantidad real debe estar dentro de la tolerancia de + 0,3 del valor total,

Si el usuario decide que la numerosidad de la muestra es suficiente, puede
guardar la masa de una sola iarte en la memoria de la balanza y desactivar la

-l
funcién presionando el botén

Cuando la funcién esta activa, el boton cambia su

A funcionalidad. Con el botén no es posible imprimir

pesadas en una impresora conectada a la balanza y
confirmar las mediciones.

21.2.2. Masa de referencia minima

Declaracion del peso total de todas las piezas en el platillo, expresado en
divisiones de lectura.

Procedimiento:

e °
e Ingrese al menu <M Modo de trabajo / %5 Calculo de pieza /

99

See P . . .
min Masa minima de referencia> y ajuste la opcion deseada.

Las opciones disponibles: 1d,2d,5d, 10d.

Si durante el procedimiento de determinacién de la masa del
detalle, la masa total de todas las piezas colocadas en el

20
. s » . , See
& platillo sera inferior al valor declarado en el parametro <wmn
Masa minima de referencia>, se mostrara el siguiente
mensaje: <La masa de la muestra demasiado pequena>.

21.3. Ajustes de la masa de la muestra por introducir la masa
conocida de detalle

(] ;3
. 99 . P e .
e Pulsar el boton <e2e Calculo de piezas y pulsar el botén —— (Determinar
la masa de pieza), se abre la ventana de edicion <Masa de la muestra>

con teclado de pantalla.
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e Introducir el valor pediclo y confirmar el botén Zl gue causa el paso

al modo del trabajo <88 Calculo de pieza> con ajuste automatico de la
masa del detalle individual.

mensaje: <Valor demasiado grande>.

En caso de la introduccion de la masa de la unidad a menos
de 0,1 division de lectura el programa de balanza muestra el

Si el valor de la masa de muestra de referencia ingresada es
mayor que el valor maximo de capacidad, se muestra el
& mensaje: <Valor demasiado pequeno>.

21.4. Ajuste de la masa de la muestra por la determinaciéon de la masa
del detalle

]
[ .
e Entrar en el modo <eee Calculo de piezas>.
e Si los ingredientes se pesan en un recipiente, primero coloque el
recipiente en un platillo de pesaje y taralo.
D

29

e Pulsar el boton < Determinar la masa de pieza>,se abre la ventana de
edicion <Numerosidad de la muestra> con teclado de pantalla,

e Introducir el valor pedido y confirmar el botén E luego se muestra
<Poner las piezas: xx> (donde xx — valor introducido previamente).
e Poner la cantidad declarada, en el platillo y cuando el resultado sera

estable (se muestra el simbolo m.) confirmar su masa el botén 4
e Programa de balanza automaticamente calcula la masa del detalle
]

individual y pasa al modo <% Calculo de piezas> mostrando en la
pantalla la cantidad de detalles (pcs).

La masa total de todas las unidades ubicadas en el platillo
no puede ser menor que el valor declarado en el parametro
<Masa de referencia minima> (mira el punto 21.2.2 en el

manual). Si no se cumple esta condicién se muestra el
mensaje: <La masa de la muestra demasiado pequena>.

La masa total de todas las unidades ubicadas en el platillo
no puede ser mayor que el limite maximo de pesaje de
balanza.

>

La masa de una unidad de pieza no puede ser menor de 0,1
division de lectura de balanza. Si no se cumple esta
condicion se muestra el mensaje: <La masa de la pieza
demasiado pequena>.
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21.5. Ajuste de la masa de la muestra por la determinacion de la masa
del detalle

Después de ingresar un producto desde la base de datos, la unidad de masa
de un solo producto se ingresa automaticamente, asignada al producto bajo
<Masa de la pieza>.

Procedimiento:
[ ]

99 - . .
e Estando en el modo <e%@ Calculo de piezas> pulsar el botén
<Producto> luego seleccionar el producto deseado de la lista.

21.6. Introduccién de la masa de la pesa patréon a la memoria de la
balanza

Peso de la pieza se debe introducir en la base de datos de la siguiente
manera:
e Determinar la masa de la muestra (el punto 21.2, 21.3 en la instruccion).
e Mantenga el dedo sobre el elemento en la lista <Productos> y
aparecera el menu contextual.
e Seleccionar la opcidn <Asignar el modelo>, a continuacién, la masa del
modelo sera para un producto determinado, almacenada bajo la
posicion <Masa>.

También es posible asignar un patrén designado a un
producto seleccionado (pesado)mediante un boton
programable. El procedimiento para programar botones se
describe en la seccion 12.4 del manual, mientras que la lista
de funciones realizadas por los botones se describe en el
ANEXO 01 de este manual.

22. MODO DE TRABAJO - DESVIACIONES

El porcentaje de pesaje es un modo de trabajo que le permite comparar la
masa de carga medida con la masa de muestra de referencia. El resultado se
expresa en [%]. La masa de la muestra de referencia puede determinarse
pesando o ingresando a la memoria del dispositivo de pesaje por usuario.

22.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , Ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.
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. /. L "
e Seleccionar el modo <E'.-) Desviaciones>, el programa automaticamente
vuelve a la ventana principal presentando en la parte superior el icono

e La unidad de pesaje se cambiara automaticamente a "%" y se activaran
dos botones de pantalla especiales:

%
[ ]
%

Introducir la masa de la muestra.

Determinar la masa de la muestra.

22.2. Configuraciones locales

La configuracion local para el modo de trabajo <E":{) Desviaciones> esta
disponible después de presionar el botén de pantalla < Configuracién

local>:

LJ:}EI Modo de guarda Descripcion en el punto 19.2. en las instrucciones.
% Pesaje en menos Descripcioén en el punto 19.3. en las instrucciones.
ﬁ Control del resultado Descripcion en el punto 19.4. en las instrucciones.
T Modo de tara Descripcion en el punto 19.5. en las instrucciones.
- % Ajustar tara Descripcion en el punto 19.6. en las instrucciones.
%.!9\’ Borrar después de pesaje Descripcion en el punto 19.7. en las instrucciones.
&P
-‘@ Modo etiquetado Descripcion en el punto 19.8. en las instrucciones.
[ Permiso para guardar la . . .
8.8 | medicion Descripcion en el punto 19.9. en las instrucciones.
L, Estadistica Descripcion en el punto 19.10. en las instrucciones.
Redondeo de masa en L . .
Ll estadisticas. Descripcion en el punto 19.11. en las instrucciones.
£ Informacion sobre pesaje Descripcion en el punto 19.15. en las instrucciones
i guardado P P T ’
= Informacién sobre pesaje
é? K pesal ~ Descripcion en el punto 19.16. en las instrucciones.
: guardado — tiempo de senal
x ? i
) z;sggg;a por la cantidad de Descripcion en el punto 19.17. en las instrucciones.
éﬁ’ Impresiones estandar Descripcion en el punto 19.18. en las instrucciones.
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22.3. Masa de muestra de referencia determinada por pesaje

e Entrar en el modo <ﬁ":{) Desviaciones>.

e Si la muestra se pesara en un recipiente, coloque el recipiente en el
platillo y tare su rgg/lsa.

e Pulsar el botén = (Determinar la masa de la muestra) y se mostrara un
mensaje: <Poner la muestra>.

e Coloque una carga en el platillo de pesaje, su masa se aceptara como

estandar y, después de la estabilizacion del resultado de pesaje (simbolo

gue se muestra m..d), presione ‘LI

¢ A partir de este momento en la pantalla no indicara la masa de la carga,
pero la desviacion de la masa de la carga colocada en el platillo con
respecto la masa de la muestra (en %).

22.4. Introduccion de la masa de la muestra a la memoria de la
balanza

E’V L
e Entrar en el modo < Desviaciones>.
.:}(7,/

e Pulsar el botén (Determinar la masa de pieza), se abre la ventana de
edicion <Introducir la masa de la muestra> con teclado de pantalla.

e Introducir el valor pedido y confirmar el botén E

e A partir de este momento en la pantalla no indicara la masa de la carga,
pero la desviacién de la masa de la carga colocada en el platillo con
respecto la masa de la muestra (en %).

23. MODO DE TRABAJO - DOSIFICACION

Modo de trabajo que permite la dosificacién de productos en balanzas con el
medidor de peso PUE HY10.El modo de trabajo permite la dosificacion manual
0 automatica en una o varias plataformas de pesaje simultaneamente.

23.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para eleqgir.

e Seleccionar el modo < &Dosificacién> el programa automaticamente
vuelve a la ventana principal presentando en la parte superior el icono

¢ Los siguientes botones de pantalla se activaran automaticamente:
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Parametros locales.

ké’?}

.;rs@ Seleccionar del proceso de dosificacion.
Qf Inicio.

x Detener.

@ Averia.

23.2. Estructura del proceso de dosificacion

Todas las operaciones relacionadas con el proceso de dosificacién pueden
llevarse a cabo desde la balanza. Cada proceso de dosificacion consta de un
nombre, cédigo y submenu <Plataforma>. El nimero de plataformas depende
de la configuracion del terminal. Se puede organizar un proceso de
dosificacion separado para cada plataforma. Los procesos llevados a cabo en
diferentes plataformas pueden depender unos de otros, por ejemplo: la
dosificacion en la plataforma 2 solo puede comenzar después de que la
dosificacion en la plataforma 1 sea confirmada por una sefal del sensor.

23.3. Configuraciones locales

La configuracion local para el modo de trabajo < & Dosificaciéon> esta

disponible después de presionar el boton de pantalla < Configuracién
local>:

Causa una pregunta sobre el multiplicador para
el proceso de dosificacion, es decir, determinar

cantidad de ciclos

nx? Pedir multiplicador ! o
a - P cuanto se deben multiplicar los valores de masa
de todos los ingredientes.
Activar la pregunta sobre el niumero de ciclos del
‘ﬁm Pregunte por la proceso de dosificacion, es decir, determinar el
\ P

numero de veces que se debe repetir todo el
proceso.

o
ot

Confirmalos
ingredientes de
dosificacién a mano

Fuerce la confirmaciéon manual presionando el
botén para cada pesaje.

Ciclo automatico

3 Numero de mediciones | Define cuantas mediciones recientes se
& para calcular la analizaran para el célculo automatico de la
correccion correccién durante la dosificacion.

- Permite la implementacién ciclica del proceso

iniciado.

Global

Ajustes globales para dosificacion.
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Declaracion de salidas para dosificacion precisa
2 | Salidas de dosificacion | en el caso de dosificacion automatica de 2
umbrales.

Declaracion de salidas para dosificacion rapida
en el caso de dosificacion automatica de 2
umbrales.

o) Salidas de dosificacion
rapida

Le permite especificar el valor del parche global

~fi— | Correccion
5 para todas las plataformas.

MAX Le permite especificar el valor maximo de
& Correcciéon maxima correccion  que se  puede  configurar
automaticamente para todas las plataformas.

Ajustes < Global> se utilizan en casos de crear procesos de dosificacion
simples, por ejemplo, dosificar un tipo de ingrediente en todas las plataformas.

23.4. Descripcion de funciones y ajustes del proceso de dosificacion

Las siguientes funciones estan disponibles al crear el proceso de dosificacion:

Acceso L. L
Icono directo Funcién Descripcion
= Esta funcién activa la operaciéon de pesaje en un
{‘_’22& [DH] | Dosificar componente manual del proceso de dosificacion
manualmente (dosificacién manual).
% Masa Masa del ingrediente a dosificar.
@ Min Umbral minimo para el componente del proceso
de dosificacion.
& Max Umbral maximo para el componente del proceso
max de dosificacion.
@ Producto Un componente del proceso de dosificacion,
seleccionado de la base de datos de Productos.
Pesaie en menos Le permite conectar el modo de pesaje en menos
3 ! (pesaje en menos).
% Masa: Patron Un patrén de masa para la dosificaciéon con el uso
’ de variables a imprimir.
& Min: Plantilla Patron de umbral minimo con el uso de variables
’ destinadas a la impresion.
& Mix: Patron Patrén de umbral maximo con el uso de variables
max ' destinadas a la impresion.
Esta funcién llama a la operacién de pesaje
;- [DA] Dosificar automatico (dosificacion automatica). La funcién
'='ﬂ; automaticamente permite controlar las salidas de control de
dosificacion.
% Masa Masa del ingrediente a dosificar.
F=s Peso de Masa de un producto para dosificacién rapido (en
2 dosificacion rapida | caso de dosificacion en dos pasos).
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Masa: Patrén

Un patron de masa para la dosificacién con el uso
de variables a imprimir.

o8]

Masa de

dosificacion rapida:

Patrén

Patron de masa de un producto para dosificacion
rapido (en caso de dosificacion en dos pasos) con
uso de las variables para imprimir.

Producto

Un componente del proceso de dosificacion,
seleccionado de la base de datos de Productos.

Pesaje en menos

Le permite conectar el modo de pesaje en menos
(pesaje en menos).

(O]

Salidas

La funcién establece el estado de las salidas del
terminal para controlar dispositivos externos
conectados a estas salidas. Los valores posibles:
Nada — salida inactiva; ,0” — salida baja; ,1" —
salida alta.

[T1]

Retraso

La funcion determina la pausa en el estado del
proceso de dosificacion. La funcién define el
tiempo de espera para el siguiente paso en
segundos.

Hora

Determinacion del tiempo de espera en segundos.

Descripcion

Descripcion del texto de la pausa, que se muestra
en la pantalla del terminal.

Puesta a cero

Funcién de puesta a cero de la plataforma,
idéntica a la operaciéon del botén —0« en el
terminal.

(7]

Tara

Funcién de tara de la plataforma, idéntica a la
operacion del botén —T« en el terminal.

La funcién de configuracion de tara es idéntica a

E [ST] | Ajustartara la operacion del boton <Establecer tara> en el
o terminal.

La funcion condicional determina cuando se

llevara a cabo el siguiente paso, dependiendo de

[CM] | Condicién de masa la masa en la plataforma de pesaje, por ejemplo,

el siguiente paso se llevara a cabo si la masa
(neto o bruto) en la plataforma es menor que el
peso umbral.

lE PRIT

Umbral

Valor de masa umbral para la condicion.

Masa

Tipo de masa determinada para el umbral (neto o
bruto).

Condicion de masa

Condicién de umbral — ">=" 0 "<".

J_,j-
La funcion condicional determina cuando se
llevara a cabo el siguiente paso, dependiendo del
estado de la entrada del terminal. Cada entrada
puede asumir un estado: Nada -— entrada inactiva;
_0 [cl] Condicion de "0" — en la entrada estado "baja"; "1" — en la

entrada

entrada estado "alto"; "/" — cambiar de estado bajo
a alto, por ejemplo, cuando se presiona el botén
"\" — entrada con tendencia decreciente (cambio
de estado de mayor a menor, por ejemplo, el
momento de soltar una tecla).
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[EM]

Introducir la masa

Funcién que activa una llamada "masa de mano™:
la masa del ingrediente de un proceso de
dosificacion suministrado en paquetes listos con
una masa determinada con precisién. La masa
dada se agrega para pesar la masa de
ingredientes, por ejemplo: ingrediente a pesar =
21,8 kg, cantidad pesada 1,8 kg colocada en la
bascula y 20 kg insertada manualmente "masa de
mano".

[ET]

Ingrese la cantidad
de porciones

Funcién que determina la cantidad de lotes de
ingrediente pesado, que se agrega a un proceso
de dosificacion. La masa de un solo lote se
determina en un producto seleccionado de la base
de datos (Base de datos de productos - campo
Masa). La masa del producto se multiplica por un
valor especifico, y dicha masa determinada se
agrega al proceso de pesaje. La funcion es
aplicable para pesar productos en lotes.

[F]

Establecer las
banderas

Una funcién que define una condiciéon (punto
caracteristico) en el proceso de dosificacion que
permitira el acondicionamiento de otro paso en el
proceso de dosificacion. Establecer puntos
caracteristicos (banderas) junto con condiciones
de bandera le permite hacer que los procesos en
diferentes plataformas dependan unos de otros.

[CF]

Condicion de
bandera

La funcién condicional define las condiciones de
ocurrencia de eventos que deben ocurrir para que
se lleve a cabo el siguiente paso del proceso de
dosificacion.

3N

[DG]

Dosificacion por
gravedad

Funcion que permite el pesaje automatico
(dosificacion automatica). complementado con la
medicién del flujo de la masa dosificada. La masa
se dosifica en dos etapas. La primera etapa
finaliza después de alcanzar el umbral de peso en
porcentaje. La salida de dosificacion se
desconecta por un momento y se calcula el
tiempo necesario para dosificar la masa restante.
Luego, en la segunda etapa, la salida de
dosificacién se activa durante el tiempo calculado.

Masa

Masa del ingrediente a dosificar.

e

Porcentaje

Umbral de masa en [%] al que se realiza la
dosificacion automatica Cuando se alcanza este
umbral, la salida de dosificacion se activa durante
el tiempo calculado.

Producto

Un componente del proceso de dosificacion,
seleccionado de la base de datos de Productos.

<0 Correccion de Correccioén de tiempoz+ en [ms] de la operacion de
J tiempo salida durante el proceso de dosificacion.

o . Error permisible + en [%] de la masa dosificada.

> Umbral sin Después de exceder este umbral, la dosificacion

% sensibilidad P ;

finalizara. La enmienda no sera considerada.
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El valor del flujo minimo en [g/s] o [kg/s] para
iniciar el algoritmo de dosificacion por gravedad.
Si el valor del flujo cae por debajo del minimo, el
== | Flujo minimo modo de dosificacion por gravedad se
desactivara. La salida de dosificacion se apagara
cuando se alcance el umbral de peso y no
después del tiempo calculado.

Le permite conectar el modo de pesaje en menos

% Pesaje en menos .
! (pesaje en menos).

23.5. Crear un nuevo proceso de dosificacion

-

e Entrar el submenu <§ Base de datos / 4t Proceso de dosificacion>.

e Presione <@ Anadir> y confirme la creaciéon de un nuevo registro en la
base de datos.
e Ingrese el nombre, el codigo, seleccione la plataforma para la que se

establecera el proceso de dosificacion, por ejemplo <iZBPlataforma 1>.

e Organice el proceso de dispensacion presionando el botdn <© Anadir>
y seleccionando una de las funciones de proceso disponibles. Cada paso
se debe agregar a su vez.

o Puede modificar el proceso terminado: agregue o elimine un paso en el
proceso, por ejemplo, para agregar un elemento en el proceso, mantenga
presionado durante aproximadamente 4 segundos el elemento antes del
cual se agregara el paso. Aparecera un menu emergente que contiene:

Edit
Add
Delete
Cancel

¢ Presione <Anadir> y defina un nuevo elemento de proceso.

23.6. Ejemplos de implementacion de procesos de dosificacién

23.6.1. Ejemplo 1 - proceso de dosificacion manual para 4
ingredientes en 2 plataformas

El proceso de dosificacion consta de 4 ingredientes en 2 plataformas:

¢ Plataforma 1: ingredientes — Harina y Azucar.
e Plataforma 2: ingredientes — Especias y agua.

El proceso de dosificacion requiere que los ingredientes restantes se
dosifiqguen antes de agregar el ingrediente "Agua". Para este propodsito, se
utilizaron banderas que configuran la ejecucién del proceso de dosificacion
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entre plataformas para que el componente "Agua” se dispense en ultimo lugar.
Todo el proceso se describe a continuacién en las tablas para cada plataforma
por separado.

Proceso de dosificacién con terminal:

Nombre del proceso de dosificacion: Ejemplo 1
Cédigo del proceso de dosificacion: 1111
Plataforma 1:

Paso Valor Descripcion

1. [T1] Retraso

[5s] Poner un
recipiente vacio

A la espera de colocar un recipiente vacio para el
primer producto.

2. [CI] Condicion de

La entrada 1 tiene una tendencia creciente -

Entrada 1 -,/ presione la tecla de funcion para confirmar la
entrada -
carga de un recipiente.
3. [T] Tara Tara Tara de plataforma 1.
4. [DH]Dosificar 1kg [Harina] Pesaje manual del producto "Harina" a 1 kg.
manualmente

5. [Tl] Retraso

[5s] Quitar un
recipiente con
producto

Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.

6. [CI] Condicion de
entrada

Entrada 4 - ,/”

La entrada 4 tiene una tendencia creciente -
presionando el botén de confirmacién para retirar
el recipiente.

7. [Z] Puesta a cero

Puesta a cero

Puesta a cero de plataforma 1.

8. [TI] Retraso

[5s] Poner un
recipiente vacio

A la espera de colocar un recipiente vacio para el
segundo producto.

9. [CI] Condicién de

La entrada 1 tiene una tendencia creciente -

Entrada 1 -,/ presione la tecla de funcion para confirmar la
entrada L
carga de un recipiente.
10. [T] Tara Tara Tara de plataforma 1.
11. [DH]Dosificar . . WA
manualmente 0,2 kg [Azucar] Pesaje manual del producto "Azucar" a 0,2 kg.

12. [TI] Retraso

[5s] Quitar un
recipiente con
producto

Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.

13. [CI] Condicién de
entrada

Entrada 4 —,/”

La entrada 4 tiene una tendencia creciente -
presionando el botén de confirmacién para retirar
el recipiente.

14. [Z] Puesta a cero

Puesta a cero

Puesta a cero de plataforma 1.

Establecer un punto caracteristico para el

15. [F] Ajustar las Alustar la proceso, que sera una condiciéon para realizar
banderas bandera 1 parte del proceso en la segunda plataforma.

En la salida 1 aparece un estado alto ("1") - se
16. [O] Salidas Entrada 1 - ,1” ilumina la sefalizacion del proceso de dosificacion

en la plataforma 1.
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Plataforma 2:

Paso

Valor

Descripcion

1. [T1] Retraso

[5s] Poner un
recipiente vacio

A la espera de colocar un recipiente vacio para el
tercero producto (el primer producto en la
plataforma 2).

2. [CI] Condicién de

La entrada 9 tiene una tendencia creciente -

entrada Entrada 9 —,/ presione la tec_la_l de funcion para confirmar la
carga de un recipiente.

3. [T] Tara Tara Tara de plataforma 2.

4. [DH] Dosificar 0,2 kg [Especias] Pesaje manual del producto "Especias" a 0,2 kg.

manualmente

5. [Tl] Retraso

[5s] Quitar un
recipiente con
producto

Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.

6. [CI] Condicion de
entrada

Entrada 12 - /"

La entrada 12 tiene una tendencia creciente -
presionando el boton de confirmacién para retirar
el recipiente.

7. [Z] Puesta a cero

Puesta a cero

Puesta a cero de plataforma 2.

8. [CF] Condicién
de bandera

Bandera 1- "1"

Comprobacién de la condicion de que la bandera
1 esta ajustado en "1" - la misma comprobacion
de si la parte deseada del proceso ya se ha
implementado en la plataforma 1. Si es asi, el
proceso de dosificacion en la plataforma 2
continuara.

9. [O] Salidas

Salida 1 —,0”, Salida
12-,17

En la salida 1 aparece un estado alto - se ilumina
la sefalizaciéon del proceso de dosificaciéon en la
plataforma 1. en la salida 12, se establece el
estado alto: la valvula principal de agua se abre
para permitir la dosificacién manual de agua.

10. [DH] Dosificar
manualmente

2kg [Agua]

Pesaje manual del producto "Agua” a 2 kg.

11. [O] Salidas

Salida 12 - ,0”

En la salida 12 se establece el estado bajo: la
valvula principal de agua se cierra.

12. [TI] Retraso

[5s] Quitar un
recipiente con
producto

Esperando a que se retire el recipiente con los
productos de pesaje de la plataforma de pesaje.

13. [CI] Condicién

Entrada 12 -,/

La entrada 12 tiene una tendencia creciente -
presionando el botén de confirmacién para retirar

de entrada L

el recipiente.

En la salida 9 aparece un estado alto ("1") - se
14. [O] Salidas Salida 9 —,1” ilumina la sefalizacion del proceso de dosificacion

en la plataforma 2.

15. [TI] Retraso

[5s] Proceso de
dosificacion esta
terminado

Mostrar informacion textual en el terminal sobre la
finalizacién del proceso de dosificacion.

El final del proceso de dosificacién da como resultado la desconexién de todas
las salidas del terminal.
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23.6.2. Ejemplo 2 - Proceso de dosificacion manual para 2
ingredientes en 2 plataformas

El proceso de dosificacion consta de 2 ingredientes en 2 plataformas:

e Plataforma 1: Componente Harina.
e Plataforma 2: Componente Agua.

El proceso de dosificacion se llevara a cabo automaticamente y asume la
condicion de que el orden de dosificacion de los ingredientes esta
estrictamente definido: la dosificaciéon del componente "Agua" solo puede
iniciarse si la dosificaciéon del componente "Harina" se ha completado. Para
este propdsito, se utilizaron banderas que configuran la ejecucion del proceso
de dosificacion entre plataformas para que el componente "Agua" fue
dosificado como un segundo. Todo el proceso se describe a continuacion en
las tablas para cada plataforma por separado.

Proceso de dosificacién con terminal:

Nombre del proceso de dosificacion: Ejemplo 2
Cdédigo del proceso de dosificacion: 2222
Plataforma 1:
Paso Valor Descripcion
1. [CM] Condicién Bruta<0.1kg Comprobacion de condiciones si la plataforma tiene
de masa una carga superior a 100 g.
2. [Z] Puesta a cero | Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 1.
[5s] Abrir la . s
3. [TI] Retraso valvula de Ala es';')era_ de" la apertura de la valvula principal del
hari tanque "Harina".
arina
Pesaje automatico de "Harina" a 1 kg en modo de
pesaje rapido (valvulas de dosificacion rapidas y
4. [DA] Dosificar . exactas abiertas - Salidas 1 y 2), y siguientes 0.2 kg
” 1,2kg [Harina] Y -
automaticamente en modo de dosificacion exacta - solo valvula de
dosificacién exacta abierta Salida 1 (dosificacion de 2
umbrales)
[3s] Cerar la A la espera del cierre de la valvula principal del tanque
5. [TIl] Retraso valvula de

) "Harina".
harina arina

En la salida 11 aparece un estado alto ("1") - se
6. [O] Salidas Salida 11 - ,1” ilumina la sefalizacién del proceso de dosificacion en
la plataforma 1.

Establecer un punto caracteristico para el proceso,
Bandera 1- "1" que sera una condicién para realizar parte del proceso
en la segunda plataforma.

7. [F] Ajustar las
banderas

La dosificacién en la primera plataforma tiene un caracter de 2 umbrales,
porque las salidas de dosificacion de 2 umbrales se han establecido para el
producto "Harina".
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Plataforma 2

Paso Valor Descripcion
Comprobacion de la condicion de que la bandera 1
esta ajustado en "1" - la misma comprobacién de si
1. [CF] Condicion . la parte deseada del proceso ya se ha
Bandera 1- "1 . ) ;
de bandera implementado en la plataforma 1. Si es asi,
comenzara la dosificacion en la segunda

plataforma.

2. [CM] Condicién
de masa

Bruta<0.1kg

Comprobacién de condiciones si la plataforma tiene
una carga superior a 100 g.

3. [Z] Puesta a cero

Puesta a cero

Puesta a cero de plataforma 2.

4. [TI] Retraso

[5s] Abrir la valvula
de Agua

A la espera de la apertura de la valvula principal del
tanque "Agua".

5. [DH] Dosificar
automaticamente

2,2kg [Agua]

Dosificacién automatica de productos "Agua" de
hasta 2,2 kg en modo de dosificacion de umbral 1 -
Salida 6 que controla la valvula de dosificacion.

6. [Tl] Retraso

[5s] Cerrar la
vélvula de Agua

A la espera de la cierre de la valvula principal del
tanque "Agua".

7. [O] Salidas

Salida 12 — ,1”

En la salida 12 aparece un estado alto ("1") - se
ilumina la sefalizacion del proceso de dosificacion
en la plataforma 2.

8. [TI] Retraso

[5s] Dosificacion
completada

Mostrar informacién textual en el terminal sobre la
finalizacién de la dosificacion.

Ademas, con la dosificacion automatica, se deben realizar configuraciones de
salida de dosificacion adicionales para los ingredientes dosificados,
configuraciones en la base de datos <Productos>.

23.6.3. Ejemplo 3 — Dosificacion mixta
El proceso de dosificacion consta de 4 ingredientes en 2 plataformas:

e Plataforma 1: ingredientes — Harina, Azucar, Especias
e Plataforma 2: componente Agua.

El proceso de dosificacion se realizard de forma manual y automatica. Se
supone que el orden de dosificacion de los ingredientes esta estrictamente
definido: la dosificacion del ingrediente "Agua" solo puede iniciarse si se han
dosificado los ingredientes "Harina" y "Azucar". El ingrediente "Especias” se
agregara al final de todo el proceso de dosificacion. Para este propdsito, se
utilizaron banderas que configuran la dosificacién entre plataformas para que
el componente "Agua" se dosifica en el momento adecuado. Todo el proceso
se describe a continuacion en las tablas para cada plataforma por separado.
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Proceso de dosificacién con terminal:

Nombre del proceso de dosificacion: Ejemplo 3
Cédigo del proceso de dosificacion: 3333
Plataforma 1:

Paso Valor Descripcion

1. [Tl] Retraso

[5s] Coloque el
recipiente de harina

Esperando a que se coloque el recipiente
"Harina" en el platillo de pesaje de la plataforma

en el platillo 1.
L La entrada 1 tiene una tendencia creciente -

2. [CI] Condicion " : s .

Entrada 1 -,/ presione la tecla de funcién para confirmar la
de entrada e

carga de un recipiente.

3. [T] Tara Tara Tara la plataforma 1.
4. [DH] Dosificar . . My ariman
manualmente 1kg [Harina] Pesaje manual del producto "Harina" a 1 kg.

5. [T1] Retraso

[7s] Quitar un

Esperando a que se retire el recipiente con

producto "Harina".
— La entrada 4 tiene una tendencia creciente -
g.e[grll]trgggdlmon Entrada 4 — /" presionando el boton de confirmacion para retirar
el recipiente.
7. [0] Salidas Entrada 1 — 1 Sefalizacion de la dosificacion del producto
) ” "Harina".
gé%] Puesta a Puesta a cero Puesta a cero de plataforma 1.
s] Coloque e sperando a que se cologue el recipiente
[5s] Col | E d | | t

9. [Tl] Retraso

recipiente de Azucar

"Azucar" en el platillo de pesaje de la plataforma

en el platillo 1.
10. [CI] Condicion o ’ Iy Y N—
de entrada Entrada 1 -,/ Confirme la colocacion del contenedor "Azucar".
11. [T] Tara Tara Tara la plataforma 1.
12. [DH] Dosificar . . WA S
manualmente 0,4 kg [Azucar] Pesaje manual del producto "Azucar" a 0,4 kg.

13. [TI] Retraso

[5s] Quitar un

Esperando a que se retire el recipiente con

producto "Azlcar".

14. Gl Condicion | £y oresionando ol boton do confimacion para rtrar
de entrada ’ el recipiente.

15. [0] Salidas Entrada 2 — 1" Sefializacion de la dosificaciéon del producto

"AzUcar".

16. [Z] Puesta a
cero

Puesta a cero

Puesta a cero de la plataforma 1.

17. [CI] Condicion

Confirmaciéon de vertido de ingredientes en la

de entrada Entrada 5 -, 1 mezcladora.
: Establecer un punto caracteristico para el
éS. [F] Ajustar las Bandera 1 —"1" proceso, que sera una condicién para realizar
anderas
parte del proceso en la segunda plataforma.
19. [0] Salidas Entrada 5 — 17 lluminacion de la sefalizacion de agregar

ingredientes al mezclador.
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20. [CF] Condicién
de bandera

Bandera 1 —"1"
Bandera 2 —"1"

Esperando la dosificacién automatica de "Agua"
en la segunda plataforma.

21. [T1] Retraso

[5s] Coloque el
recipiente de
Especias en el
platillo

Esperando a que se cologue el recipiente
"Especias" en el platillo de pesaje de la
plataforma 1.

22. [CI] Condicién " Confirme la  colocacién del contenedor
Entrada 1 —,/ " -

de entrada Especias".

23. [T] Tara Tara Tara la plataforma 1.

24. [DH] Dosificar . Pesaje manual del producto "Especias" a

manualmente 0,25 kg [Especias] 0,25 kg.

25. [TI] Retraso

[5s] Quitar un

Esperando a que se retire el recipiente con

producto "Especias".
26. [CI] Condicion La entrada 4 tiene una tendencia creciente -
’ Entrada 4 -,/ presionando el botdn de confirmacién para retirar
de entrada -
el recipiente.
27. [0] Salidas Entrada 3 — ,1” Sefalizacion de la dosificacion del producto

"Especias".

28. [T1] Retraso

[10s] Dosificacion

Mostrar informacion textual en el terminal sobre

completada la finalizacion de la dosificacion.
Plataforma 2:
Pictograma | Paso Valor Descripcion
Comprobacién de la condicion de que la
1. [CF] bandera 1 esta ajustado en "1" - la misma
m Condicion de Bandera 1- "1" comprobacion de si ]a parte deseada del
. b proceso ya se ha implementado en la
andera . ; .
plataforma 1. Si es asi, comenzara la
dosificacién en la segunda plataforma.
[_ 1 2. [T] Tara Tara Tara de plataforma 2.
O 3. [TI] Retraso [53] Abrir la A.Ia espera de la a”pertur? de la valvula
valvula de Agua | principal del tanque "Agua".
Dosificacion automatica de productos
"Agua" de hasta 2 kg en modo de
@ 4. [DH]’ I_Dosmcar 2kg [Agual dosificacién de umbral 1 - S_a_llda_ '6
= automaticamente que controla la valvula de dosificacion
(establecido para "Agua" en la lista de
Productos).
O 6. [TI] Retraso [53] Cerrar la A' Ia_ espera del (':'lerre "de la valvula
valvula de Agua | principal del tanque "Agua".
En la salida 12 aparece un estado alto
o 7. [0] Salidas Salida 12 — 17 ("1") - se |Ium|pa .Ig sefalizacion del
proceso de dosificaciéon en la plataforma
2.
Establecer un punto caracteristico para el
] 8. [F] Ajustar las | Bandera 1- "1" proceso, que sera una condicion para
banderas Bandera 2- "1" realizar parte del proceso en la
plataforma 1.
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() 8. [TI] Retraso I[slt())ssi]ficacién Mostrar informacion textual en el terminal
{ . N e
completada sobre la finalizacién de la dosificacion.

El ejemplo de dosificacion mixta (manual y automatica) se ha ampliado con la
senalizacion de etapas individuales para mostrar las posibilidades del modo
<Dosificacion>.

23.7. Informes de procesos de dosificacion realizados

Después de realizacién de cada proceso dosificacion automatica se genera
informe del proceso.

Valor predeterminado de la plantilla de informe de dosificacion:

{40:Fecha de inicio:,-25}{180}
{40:Fecha final:,-25}{181}
{40:Nombre:,-25} {175}
{40:Cdédigo:,-25} {176}
{40:Estado:,-25}{182}
{40:Mediciones:, -25}

{185:(50,-20) (7) (11)
{40:Masa nominal:,-25}{186}{11}
(40:Diferencia:,-25) (187) (11)

Maodificacion de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

El informe de cada proceso de pesaje diferencial realizado se guarda

simultaneamente en la base de datos <.J;, Informes de dosificacion>, donde
el nombre del archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso (para obtener
una lista de datos para el proceso de dosificacién, consulte la seccién 33.5.2
del manual).

24. MODO DE TRABAJO - RECETAS

El modo de trabajo que le permite implementar procesos de formulaciéon de
productos.

24.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.
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e Seleccionar el modo <& Receta>, el programa automaticamente vuelve

a la ventana principal presentando en la parte superior el icono

¢ Los siguientes botones de pantalla se activaran automaticamente:

Parametros locales.

Seleccionar la receta.

Comienza la receta.

Para la receta.

Seleccione un componente de receta de la lista.

0 |To| % | & | TL|F

Ingrese el "peso de la mano" el peso del componente de la receta, entregado en
paguetes preparados de peso conocido.

24.2. Configuraciones locales

La configuracién local para el modo de trabajo <Eb Receta> esta disponible
después de presionar el botén de pantalla < Configuracion local>:

Elija uno de los tres modos de calculo de recetas
cada vez inmediatamente antes de comenzar la
formulacién.

Causa una pregunta sobre el multiplicador para el
proceso de receta, es decir, determinar cuanto se
deben multiplicar los valores de masa de todos
los ingredientes.

Pedir a las preguntas sobre el peso del
componente. Después de cambiar la masa de un
componente, los restantes se volveran a calcular
en proporcion.

Pedir a las preguntas sobre el peso de la receta.
Después de cambiar el peso de la receta, se
volvera a calcular el peso de todos los
ingredientes.

Pedir la ventana con la posibilidad de la seleccién
Todo de uno de las tres modos de calculo de peso de
receta.

2 Modo de célculo de
& peso de recetas

o

Multiplicador

A

4

Componente

Masa

Ol

e

= Activar la pregunta sobre el numero de ciclos de
7 Pregunte por la receta, es decir, determinar el niumero de veces
cantidad de ciclos ! -
que se debe repetir todo el proceso.

. Elija uno de los tres modos de calculo de carga

Y Modo de célculo de ) . . 9
hc-N cada vez inmediatamente antes de comenzar la

= carga

formulacion.
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Pedir la pregunta sobre el nimero de carga en

Numero A
los que se divide la receta.
fig, Porcentaie Pedir la pregunta sobre qué porcentaje de la
wprv / receta es tener una carga.
& | Masa Pedir la pregunta sobre qué parte de la receta en
E la masa deberia tener una carga.
& Pedir la ventana con la posibilidad de la seleccion
% Todo de uno de los tres modos de calculo de carga de
receta.
Antes de pesar cada componente, se abrira una
1280 Pida el nimero de lote ventana con la opcioén de ingresar un nimero de
lote.
Antes de comenzar la formulacién, se abrira una
00255 Pida el nimero de lote ventana con la opcién de ingresar el numero de
lote.
Confirmalos ) - .
« ; dientes d Forzar la confirmaciéon manual presionando el
ingredientes de botén Enter/Print | terminal d .
dosificacién a mano otén Enter/Print en el terminal para cada pesaje.
Confirme los ) L .
. ; Forzar la confirmacion manual presionando el
« ingredientes . - ; .
dosificados boton Enter/Print en el terminal después de que
automaticamente se complete la dosificacion automatica.
Retraso de la grabacion | La medicion se guardara después de un tiempo
% ) de dosificacion preestablecido después de la dosificacion
automatica automatica.
- Activacion de tara automatico de masa al inicio
| Tara automatica del proceso y peso de cada ingrediente posterior
después del pesaje.
T Modo de tara* Establecer los parametros apropiados para la tara
establecida en el producto.
— Modo de tara regular. El valor de tara establecido
| Singular* (seleccionado) se sobrescribe después de
seleccionar el ingrediente de pesaje.
—l- Suma de todos * Sumando todos los valores de taras introducidas
sucesivamente.
— Antes de pesar cada ingrediente, se abrira una
| Pedir tara * ventana preguntando: ;Afadir una tara de
producto?
Activacion del modo de pesaje de ingredientes en
-] Pesaje de porciones cualquier porcion hasta obtener el peso

establecido. Después de pesar el ingrediente,
sera posible volver a calcular la receta.

&

Impresién de informe

Activacion de la impresién automatica de
informes una vez completado el proceso.

&

Nota

Plantila de nota, que se puede usar en un
informe.

*) - La configuracién se aplica al componente de receta seleccionado de la base de datos de
productos. El valor de tara debe establecerse en los productos.
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24.3. Creando una nuevareceta

e Entrar el submenu <@ Base de datos / Recetas>.

e Presione <© Anadir> y confirme la creacion de un nuevo registro en la
base de recetas.

Lista de los datos definidos para la receta:

G Nombre Nombre de receta.

C] Caodigo Cadigo de receta.

Ué Componente Definir componentes de recetas.

E Numero de componentes Vista previa del numero de componentes creados.
123

% Masa de receta Ver el peso total de la receta.

EEC Tipo de carga Tipo de serie de medicién para la receta.

Producto

El producto resultante, que se creara una vez que se
haya completado la receta. Su inventario se
incrementara.

Almacén de destino

El almacén en el que se incrementan los productos
resultantes.

Proceso de identificacion:

Signo inicial

Asigne un proceso de identificacién que se realizara
antes de comenzar la receta.

T

Proceso de identificacion:

Signo final

Asigne un proceso de identificacion que se realizara
después de terminar la receta.

1) Tipo de carga se puede definir como una de los tres valores:

Nada Funcioén inactiva.

Global La carga se realiza globalmente para toda la receta.

Por el La carga se implementa a su vez para cada componente
componente 9 P p P )

2) Datos utilizados en el programa E2R.
3) Procesos de identificacion estan descritos en punto 34.

e Después de ingresar al submenu <Hé Componentes>, agregue los

ingredientes de la

receta uno por

uno presionando el botén

correspondiente al icono <© Anadir>.

96



Lista de datos para el ingrediente de receta que se esta creando:

['| Nombre Nombre del componente de la receta.
g Cadigo Caodigo del componente de receta.
Ingrediente de receta seleccionado de la base de
@ Producto
datos de Productos.
% Masa Masa del componente de receta.

Tipo de desviaciones

Declaracion de tipo de desviacion: unidad de
masa de la plataforma seleccionada o valor en
[%)].

Desviacion inferior

Desviacion inferior de la masa del ingrediente.

Desviacion superior

Desviacion inferior de la masa del ingrediente.

Plataforma

Asignacién de un numero de plataforma al
componente.

Pesaje en menos

Desconectar el modo de pesaje en menos
(pesaje en menos).

Introducir la masa

Activacion de la opcion para ingresar el peso del
ingrediente durante el pesaje del ingrediente con

el boton =,

Activacion del modo de control del ingrediente

II[ZWI I Control del incluido en la receta. EIl modo de Control de
componente componentes lo obliga a ingresar el codigo de
ingrediente correcto antes de pesarlo.
E]‘%g] Unidad Unidad de masa del componente.
Dosificar Establezca las opciones apropiadas para

automaticamente

dosificacion.

Dosificar
automaticamente

La dosificacion comenzara tan pronto como se
seleccione el componente. Cuando la opcién esta
inactiva, la dosificacion comenzara después de
seleccionar el ingrediente y presionar el boton

ﬁ.
Vi (Iniciar dosificacion automatica).

. e, Declaracion de numeros de salida para
fo Salidas de dosificacion i
dosificacién exacta.
Salidas de dosificacion Declaracion de numeros de salida para

rapida

dosificacién rapida.

L. Valor numérico de la correccion de la
~fi—~ | Correccion o
dosificacion.
‘E J’f':'” Porcentaje de umbral de conmutacién de salidas
Umbral J

para dosificacién de 2 umbrales.

Almacén de origen

El almacén en el que se reducen los productos
resultantes.
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Proceso de Asigne un proceso de identificacion que se

[
o

O identificacion: realizara antes de comenzar el pesaje de la
Signo inicial receta.
Proceso de Asigne un proceso de identificacion que se
: O identificacion: Signo gne pro . q
final realizara después de pesaje la receta.
Wirf} Fases Asignacién de un componente a una fase (grupo).
ABC
Wirf} Orden Asignar orden de pesaje al ingrediente.

En el caso donde:

1.

Al seleccionar un componente de receta de la base de datos de
productos, el programa de pesaje mostrara el mensaje: <El nombre del
componente, el peso del componente, la desviacién inferior, la
desviacién superior y el tipo de desviacion se tomaran del producto,
icontinuar?>.

La declaracion de peso del componente, que excede la carga maxima de
la plataforma seleccionada, el programa de pesaje mostrara el mensaje:
<El peso del componente excede la carga maxima de la plataforma
seleccionada>.

Declaracion del valor de desviacion mas bajo mayor que la masa
declarada del componente, el programa de pesaje mostrara el mensaje:
<Valor de la desviacién inferior demasiado grande>.

La suma de la masa del componente y el valor de la desviacion superior,
que excede la carga maxima de la plataforma seleccionada, el programa
de pesaje mostrara el mensaje: <Valor de la desviacién superior
demasiado grande>.

Después de ingresar los datos requeridos, presione el botén F y el
ingrediente creado se agregara a la composicion de la receta. El articulo
creado en la lista contiene: el siguiente nimero de articulo, el nombre del
ingrediente y la masa a pesar.
Puede modificar la lista de ingredientes: agregue o elimine un ingrediente,
por ejemplo, para agregar un ingrediente, mantenga presionado durante
aprox.4 segundos la posicion antes de la cual desea agregar el
ingrediente. Aparecera un menu emergente que contiene:

Edit

Add

Delete

Cancel

Presione <Anadir> y defina un nuevo componente de receta.
Después de introducir todos los componentes de la receta, salir de la

ventana principal pulsando
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24.4. Procedimiento de receta

operador con autorizacién para realizar el proceso; consulte

i Para iniciar el proceso de formulacién, debe iniciar sesiéon un

la seccién 7.3 del manual.

Procedimiento:

=
Use el botén de pantalla =3 para seleccionar la receta deseada.
Ingrese en la memoria de balanza, parametros generales del modo de
trabajo (mira el punto 24.2 en manual).
Pulsar el botdn correspondiente al icono V(inicio del proceso).
Si el modo de control de componentes esta activado, el programa de
pesaje mostrara la ventana de edicién <Control de componentes> con
un teclado en pantalla y un campo de edicion para ingresar el cédigo de
peso de ingrediente correcto con un escaner de cédigo de barras.
Pesar cada ingrediente posterior requerira ingresar su cédigo correcto.

En el caso donde:

1.

El cédigo de ingrediente actual ingresado es incorrecto, pero el
ingrediente esta incluido en la receta, el programa de pesaje mostrara un
mensaje: <Coédigo del componente incorrecto EI componente esta
incluido en la receta. ¢ Pasar al componente?>. Después de confirmar

el mensaje presionando E el programa de pesaje pasar al
*

procedimiento de pesaje. Después de presionar el botdn el
programa volvera a mostrar la ventana de edicion <Control de
componentes> con el teclado en pantalla para ingresar el codigo de
componente correcto.

El cédigo de ingrediente actual ingresado es incorrecto y el ingrediente no
esta en la composicion de la receta, el programa de pesaje mostrara un
mensaje: <Ningun componente con el cédigo dado. ;Omitir?>.

v ]

Después de confirmar el mensaje presionando , el programa de
esaje pasar al siguiente componente. Después de presionar el boton
%

, el programa volvera a mostrar la ventana de edicion <Control de
componentes> con el teclado en pantalla para ingresar el codigo de
componente correcto.

El cédigo de ingrediente actual ingresado es correcto, el programa de
pesaje mostrara un mensaje: <El cddigo de ingrediente correcto> y
procedera a su procedimiento de pesaje.

En la pantalla de trabajo de la balanza, se mostrara el grafico de barras

de peso del ingrediente de la receta y se mostrara la siguiente
informacion:
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El proceso en progreso: Receta de prueba

Componente: 1/3[ Componente 1]
Porcion: 0g / -500.0g
Carga: 1/10
Realizado: 0%
Donde:
El proces_o en Estado del proceso.
progreso:
Receta de prueba Nombre de receta realizada.
Componente: 1/3 Numero de ingrediente pesado/Numero de ingredientes de la receta.
[Componente 1] Nombre del componente pesado.
Porcién: Og Peso del componente actualmente pesado.
Porcion: -500.0g Desviacion actual del peso de referencia.
Carga: 1/10 Numero de carga ejecutado/Numero de carga declarado.
0% Progreso del proceso.

En el caso donde:

Si después del inicio del proceso hay una carga en el platillo de la
balanza, el programa de pesaje mostrara el mensaje <Coloque el
producto correcto> cuando intente confirmar la medicion.

Si el usuario intenta confirmar la siguiente porciéon de peso sin cambiar la
carga en el platillo de pesaje, el programa de pesaje mostrara el mensaje
<Coloque el producto apropiado>.

Si el usuario intenta confirmar la siguiente porciéon de peso en el caso de
parametro inactivo <Porciones de pesaje>, el programa de pesaje
mostrara el mensaje <Coloque el producto apropiado>.

El resultado de pesaje es inestable, el programa de pesaje mostrara el
mensaje <Resultado de pesaje inestable>.

Si el usuario intenta confirmar la masa maxima excedida del componente,
el programa de pesaje muestra el mensaje <Valor de masa maxima
excedida  del componente. ¢Contar el componente?>.
Después de confirmar el mensaje presionando I‘ el programa de
pesaje vuelve al paso anterior. Después de confirmar el mensaje con el

botdn ‘ v , €l programa de pesaje calcula automaticamente las masas
de los componentes en proporcion al valor de masa excedido y vuelve a
la receta.

El usuario tiene la opcion de detener el control en cualquier momento

presionando la tecla de funcién en pantalla P (parada de control) ubicada en
la parte inferior de la pantalla de la balanza.
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24.5. Informes de procesos de receta realizados

Después de realizacion de cada proceso de receta automatica se genera
informe del proceso.

Valor predeterminado de la plantilla de informe de receta:

{40:Fecha de inicio:,-25}{240}
{40:Fecha final:,-25}{241}
{40:Nombre:,-25}{220}
{40:Cdédigo:,-25}{221}
{40:Estado:,-25}{242}
{40:Mediciones:,-25}

{245: (50,-20) (7) (11)
{40:Masa nominal:,-25}{246}{11}
(40:Diferencia:,-25) (247) (11)

Maodificacion de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

El informe de cada proceso de pesaje diferencial realizado se guarda

simultaneamente en la base de datos <@m’ Informes de dosificacion>,
donde el nombre del archivo tiene la forma de fecha y hora del proceso (para
obtener una lista de datos para el proceso de dosificacion, consulte la seccion
33.5.3 del manual).

25. MODO DE TRABAJO - PEDIDOS DE RECETAS

El modo de trabajo de los pedidos de recetas esta disponible solo después de
conectar la balanza al programa de recetas E2R. Normalmente este modo es
invisible. Permite la implementacion de 6rdenes de prescripcion emitidas en
este programa.

25.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuaciéon se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

o Seleccionar el modo <=6 Pedidos de recetas>, el programa
automaticamente vuelve a la ventana principal presentando en la parte

superior el icono
¢ Los siguientes botones de pantalla se activaran automaticamente:
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Parametros locales.

Seleccionar la receta.

Suspender ejecucién de orden de receta.

Detener la ejecucion de érdenes de recetas.

Seleccione un componente de receta de la lista.

o |To| % | = || 3P

Ingrese el "peso de la mano" el peso del componente de la receta, entregado en
paquetes preparados de peso conocido.

25.2. Configuraciones locales

La configuracion local para el modo de trabajo <55 Pedidos de recetas> esta

disponible después de presionar el botén de pantalla < Configuracion
local>: Descripcidn en el punto 24.2. en las instrucciones.

25.3. Crear un nuevo proceso de receta

Los pedidos de recetas se crean en el programa E2R Recetas. Puede
encontrar una descripcion detallada de la creacién de pedidos de recetas en
las instrucciones para el programa de recetas E2R.

25.4. Procedimiento de receta

operador con autorizacion para realizar el proceso; consulte

/_\ Para iniciar el proceso de formulacion, debe iniciar sesiéon un
la seccion 7.3 del manual.

Procedimiento:

e Seleccione un pedido de receta de la lista de pedidos disponibles.

e Aparecera un mensaje con el nombre de la receta con el numero de
cargas y el peso establecido. Confirme el mensaje con el botdn .

e Si el modo de control de componentes esta activado, el programa de
pesaje mostrara la ventana de edicién <Control de componentes> con
un teclado en pantalla y un campo de edicién para ingresar el codigo de
peso de ingrediente correcto con un escaner de codigo de barras. Pesar
cada ingrediente posterior requerira ingresar su cédigo correcto.

En el caso donde:

1. El cédigo de ingrediente actual ingresado es incorrecto, pero el ingrediente
esta incluido en la receta, el programa de pesaje mostrard un mensaje:
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Codigo del componente incorrecto El componente esta incluido en la
receta. ¢Pasar al componente?>. Después de confirmar el mensaje

presionando E el programa de pesaje pasar al procedimiento de
%

pesaje. Después de presionar el boton , el programa volvera a
mostrar la ventana de ediciéon <Control de componentes> con el teclado
en pantalla para ingresar el cédigo de componente correcto.

2. El cédigo de ingrediente actual ingresado es incorrecto y el ingrediente no
esta en la composicion de la receta, el programa de pesaje mostrara un
mensaje: <Ningun componente con el cédigo dado. ;Omitir?>.

L4

Después de confirmar el mensaje presionando , el programa de
esaje pasar al siguiente componente. Después de presionar el botdn
K

, el programa volvera a mostrar la ventana de edicion <Control de
componentes> con el teclado en pantalla para ingresar el cédigo de
componente correcto.

3. El cdédigo de ingrediente actual ingresado es correcto, el programa de
pesaje mostrara un mensaje: <El cédigo de ingrediente correcto> y
procedera a su procedimiento de pesaje.

e En la pantalla de trabajo de la balanza, se mostrara el grafico de barras
de peso del ingrediente de la receta y se mostrara la siguiente

informacion:
Pedido: ZL-1/2018-06-27
Componente: 1/2[ Componente 1]
Pesado: Og
A pesar: 1009
Umbrales: 959 / 110g
Carga: 1/10
Donde:
Pedido: Pedido realizado.
ZL-1/2018-06-27 Nombre del pedido realizado
Componente: 1/2 Numero de ingrediente pesado/Numero de ingredientes de la receta.
[Componente 1] Nombre del componente pesado.
Pesado: Og Peso del componente actualmente pesado.
A pesar: 100g Masa del ingrediente a pesar
Umbrales: 95g /1109 Umbrales de tolerancia.
Carga: 1/10 Numero de carga ejecutado/Numero de carga declarado.

En el caso donde:

1. Si después del inicio del proceso hay una carga en el platillo de la balanza,
el programa de pesaje mostrara el mensaje <Coloque el producto
correcto> cuando intente confirmar la medicion.
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2. Si el usuario intenta confirmar la siguiente porcién de peso sin cambiar la
carga en el platillo de pesaje, el programa de pesaje mostrara el mensaje
<Coloque el producto apropiado>.

3. Si el usuario intenta confirmar la siguiente porciéon de peso en el caso de
parametro inactivo <Porciones de pesaje>, el programa de pesaje
mostrara el mensaje <Coloque el producto apropiado>.

4. Si el usuario intenta confirmar la masa maxima excedida del componente,
el programa de pesaje muestra el mensaje <Valor de masa maxima
excedida  del componente. iContar el componente?>.

Después de confirmar el mensaje presionando \L‘ el programa de

pesaje vuelve al paso anterior. Después de confirmar el mensaje con el

botén ‘ Y | el programa de pesaje calcula automaticamente las masas
de los componentes en proporcién al valor de masa excedido y vuelve a la
receta.

5. El resultado de pesaje es inestable, el programa de pesaje mostrara el
mensaje <Resultado de pesaje inestable>.

El usuario tiene la opcion de detener el control en cualquier momento

presionando la tecla de funcién en pantalla o (parada de control) ¥ ubicada en
la parte inferior de la pantalla de la balanza.

26. MODO DE TRABAJO - CCE

Modo de trabajo <O CCE> implementa el control de productos envasados
(una sola persona o red), que se basa en una base de datos que contiene una
lista de productos y operadores. El control iniciado desde la balanza se termina
automaticamente después de verificar el nimero apropiado de paquetes
(muestra).

Las balanzas tienen la capacidad de conectarse al programa de ordenador
SISTEMA E2R, creando un sistema de multiples estaciones (red). Cada
balanza es una estacion de pesaje independiente y la informacion sobre el
curso de control se envia regularmente a un programa de ordenador. El
programa de ordenador posibilita recopilar datos en tiempo real de cada
balanza conectada. El sistema le permite iniciar el control desde el nivel de la
balanza o desde el nivel del programa de ordenador. Sobre la base de los
datos recopilados, la calidad de los productos envasados se puede evaluar:

e en términos de cumplimiento de los requisitos del Anuncio del Presidente
de la Oficina Central de Mediciones del 3 de abril de 1997 sobre los
requisitos para el control cuantitativo de productos envasados,
seleccionando al azar los resultados de las mediciones y enviandolos al
procedimiento de control para productos envasados (RELACIONADO
CON LA UNION EUROPEA),
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e En cuanto al cumplimiento del sistema de control de calidad de la
empresa (control interno).

26.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

e Se debe seleccionar el modo <U_" CCE>, y se mostrara la pantalla inicial
del modo de trabajo:

Product 1 Product 2 Product 3

N 0.0.
9 9

19 19 19

Product 4 Product 5 Product 6

®$ . ® ., 9

Set control parameters

()
NS
Donde:
e Entrar en la ventana de configuracion de control.
Product 1 .
@ Elemento de registro del elemento de la base de datos (nombre y
100g denominacién del elemento).
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26.2. Ventana de configuracién de control

Antes de ingresar a la ventana de configuracién de control,
realice el procedimiento de inicio de sesion.

N
Después de presionar el botén “ | en la ventana inicial del modo de trabajo
< CCE>, se abrira la ventana de configuracion de control:

@ Product None

Batch number

ABC

% G| v
Donde:
@ Seleccién de productos de la base de datos.
HAEE Declaracién de cantidad de lote controlado.
# Configuracion del modo de trabajo local.
& Volver a mostrar la ventana anterior.
Inicio de control.

26.3. Configuraciones locales

La configuracién local para el modo de trabajo <OC EE> est4d disponible
después de presionar el botén de pantalla < Configuracién local>:

Activacion / desactivacién del peso bruto en la
Masa bruta en la pantalla L
i pantalla principal.

=

=T

g | Modo de guarda Descripcion en el punto 19.2. en las instrucciones.
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Cantidad de controles
disponibles

Activacion del soporte para dos controles
simultdneamente (ver punto 26.12 del manual).

Pida el namero de lote

Esta funcion obliga a proporcionar el nimero de
lote antes del comienzo del control.

Pregunta por densidad

Esta funcién obliga a proporcionar el nimero de
lote antes del comienzo del control.

Impresion automatica de
informes de media tara.

Impresion el informe de media tara después del
control.

Pida el namero de lote

Esta funcién obliga a proporcionar el niumero de
lote antes del comienzo del control.

Pida el nimero de muestra

Esta funcién obliga a proporcionar el nimero de
muestra antes del comienzo del control.

Contraseina

Después de activar el parametro, es necesario
iniciar sesion cada vez que ingrese a la ventana de
configuracion.

El control de registro debajo
del 100% Qn

Proteccion contra guardar mediciones incorrectas
de los productos controlados. Valor expresado
como la desviacion mas baja [%] de la masa
nominal del producto controlado.

El control de registro debajo
del 100% Qn

Proteccion contra guardar mediciones incorrectas
de los productos controlados. Valor expresado
como la desviacion mas baja [%] de la masa
nominal del producto controlado.

Informacién sobre pesaje
guardado

Descripcion en el punto 19.15. en las instrucciones.

26.4. Edicion de productos para control

AN

En el caso de la cooperacién con el programa informatico
<E2R Sistema>, se bloquea la edicion de la base de datos en
la balanza. La edicién y exportacion de productos a la
balanza se realiza mediante un programa informatico.

Procedimiento:

e Entrar el submenu <'§ Base de datos / @ Producto> y pulsar en la
posicion deseada.

Lista de las informaciones definidos para el control:

Icono Nombre de datos Descripcion
G Nombre Nombre del producto.
G Codigo Cédigo de producto.
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o Masa Masa nominal del producto.
Valor de tara del producto [ajustada
n@ﬂ Tara automaticamente al seleccionar el producto de la
base].
O CCE -
I Tipo de control: Media tara no destructiva, No
\%ﬁ Modo CCE destructivo vacié lleno, Destructivo lleno - vacio,

Destructivo vacio - lleno.

Cuantia de lote

Declaracion de cantidad de lote controlado.

(Valor maximo de 999999).

Seria de medicion para control. No destructivo

Carga Vacio Lleno, Destructivo lleno - vacio, Destructivo
vacio - lleno.
C,L%@: Unidad Unidad de medicién de producto: [g] o [ml].
. Densidad de productos (rango de valores
@ Densidad ingresados debe ser de 0.1 g/lcm® a 5 glcm®).
G |Comusaderos | D e
i embalajes P P

el control de la media tara no destructiva).

Determinacion ciclica
de latara promedio

& Activar 1 &7 desactivar ciclico determinar tara
promedio para los productos.

Intervalo para
determinar la tara
media [h]

Valor de tiempo que especifica la frecuencia de la
verificacion de tara en el proceso de inspeccion
del producto. Por lo tanto, determinar la tara
promedio de un bien se vera obligado de acuerdo
con el intervalo declarado.

Recordarme acerca de
la medicién cada [min]

Activacion del mensaje recordandole que tome
otra medicion.

Desviacion estandar
maxima de embalaje

Desviacion estandar maxima del embalaje en el
control de tara.

Proteccién contra guardar mediciones incorrectas

-
';i-’ Tara MIN de tara controlada.Valor expresado como el
= umbral inferior.

A . Proteccién contra guardar mediciones incorrectas
'\,g:,.-’ Tara MAX de tara controlada.Valor expresado como el
= umbral superior.

(&, Control interna Submenu para definir los criterios internos de
& control (consulte la tabla a continuacion).
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o Listade los datos paralos criterios internos:

Control interno Qﬁ Activar / W desactivar criterios de control interno.

Cuantia de la muestra Valor de la cantidad de muestra para el producto.

El valor de limite de error negativo -T, ingresado en las
unidades de masa establecidas para los productos. Las
mediciones por debajo del valor Qn-T se consideraran
defectuosas.

Valor de error [-T]

El valor de limite de error positivo +T, ingresado en las
unidades de masa establecidas para los productos. Las

Valor de error [+T o ) ° "
[+T] mediciones por encima del valor Qn-T se consideraran

defectuosas.

Cantidad de muestras El numero de errores negativos -2T en la muestra analizada,
descalificantes [Qn - 2T ] gue descalifica el control.

Cantidad de muestras El niumero de errores positivos +2T en la muestra analizada,
descalificantes [Qn + 2T ] que descalifica el control.

Cantidad de muestras El ndmero de errores negativos -T en la muestra analizada,
descalificantes [Qn T] que descalifica el control.

Cantidad de muestras El nimero de errores positivos +T en la muestra analizada,
descalificantes [Qn + T ] que descalifica el control.

Valor limite promedio Modo de calcular el valor limite promedio (fijo o automatico).

El valor del limite medio (negativo) para la muestra
Valor limite promedio [ - | analizada (se aplica al valor del limite medio como
"constante").

El valor del limite medio (positivo) para la muestra analizada

. T
Valor limite promedio [ +] (se aplica al valor del limite medio como "constante").

Multiplicador de desviacion estandar para el valor limite

El valor del coeficiente[-Wk] medio (negativo), determinado en modo automatico.

Multiplicador de desviacion estandar para el valor limite

El valor del coeficiente[+Wk] medio (positivo), determinado en modo automatico.

Exceder el numero de errores positivos no afecta el

Ignorar errores [+ .
9 [+] resultado negativo del control.

26.5. Procedimiento para iniciar el control

un operador con autorizacion para realizar el proceso;

i Para iniciar el proceso de control CCE, debe iniciar sesion
consulte la seccion 7.3 del manual.

e Seleccionar el producto correcto con los datos de control correctos
introducidos.

e Ingrese en la memoria de balanza, parametros generales del modo de
trabajo (mira el punto 26.2 en manual).

e Quitar la carga del platillo.
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¢ Presione el botén ‘L‘ de funcidén en pantalla (inicio del control), luego
se mostrara la ventana de informacion de entrada:

Type: Control in accordance with the Act
Nondestructive Average Tara
Product: Product 1
Qn: 500 g
Lot number: 123
Batch size: 300
Tare: 50 g
Start control

% | v |

‘ ® Renuncia al comienzo del control.

‘ L4 Inicio de control.

Si el usuario antes de iniciar del control:

e No eliminé la carga del plato de pesaje o0 no se cumplieron las otras
condiciones de puesta a cero (p. €j., el resultado de pesaje inestable), la
bascula mostrara el mensaje: <No se puede iniciar el control. Error de
puesta a cero>.

¢ No realizé el procedimiento de inicio de sesién o el usuario conectado no
tiene autoridad para realizar la inspeccion, la balanza mostrara el mensaje:
<Acceso no autorizado>.

e No eligio el elemento de la base de datos, luego la balanza mostrara un
mensaje: <No seleccionado el producto>.

e No se declarara cantidad de lote, la balanza mostrara el mensaje: <No se
ingreso cantidad de lote>.

26.6. EIl procedimiento de interrupcion de control
Después de iniciar el control, el usuario tiene la opcion de interrumpirlo en

cualquier momento presionando la tecla de funcién en pantalla ‘LI (parada
de control) en la parte inferior de la ventana del proceso.

Pulsar el boton w (detener el control), se mostrara el siguiente mensaje:
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Abort control?

x| v |

Donde:

Regresar al control continuo.

Interrupcion del control y regreso a la ventana de configuracién del modo de

x|
trabajo CCE. Al mismo tiempo en la base de datos < controles> se

guardara en la base de datos <Interrupcion>.

26.7. El procedimiento de cerrar sesion durante el control

e Durante la verificacion, presione el nombre del usuario conectado en la
barra superior de la pantalla.

e El usuario cerrara sesion automaticamente y, al mismo tiempo, se
mostrara la ventana de inicio de sesion <Introducir contrasefia> con el
nombre del usuario que inici6é sesion anteriormente.

e Después de ingresar la contrasefia correcta y confirmar con el botén
i'«!

, volvera automaticamente al control en curso.

e Después de presionar el boton E volvera a la ventana inicial del
modo de trabajo CCE:

. 0.0.
9 9

Product 1 Product 2 Product 3
100 g 100 g 100 g
Product 4 Product 5 Product 6

100 g ﬁ 100 g ﬁ 100 g

Restart control

Donde:

Reanudar control Informacion sobre la posibilidad de reanudar el control continuo.
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Botén de continuar de control.

. ra (\l . . . .
e Al presionar el botdn se muestra la ventana de inicio de sesion
<Introducir contrasena> con el nombre del usuario que inicid sesion

anteriormente.

e Después de ingresar la contrasefia correcta y confirmar con el botén
L4

26.8. Realizaciéon de control no destructivo en modo de tara media

Antes de comenzar el control, el usuario puede llevar a cabo el proceso de
determinacion de la tara promedio al pesar el embalaje. Esta posibilidad existe

después de activar la funcion ﬁk/ Determinacion de la tara promedio> en
la ventana de configuraciéon del modo operativo CCE. Durante el control de
tara se muestra la siguiente ventana:

, volvera automaticamente al control en curso.

N 0 0
-0~ N g
[ |
Product: Product 1 Code: 1
0.00g BQ Max T = 1| [} 0.0g
X, 0.00g |-15g nT=0|/"A 0g
0.000g Max 2T = 0 |[Status:
= g SolseE oK
-30g n 2T = 0 |Positive
Place packaging 1/10
b= <t
B
Donde:
Producto Nombre del producto.
Cadigo Cédigo de producto.

Valor del contenido 0,25T en [g].

Peso medio de los envases en [g].

Desviacion estandar.

Uy

Caracteristicas de los errores negativos T1 en la muestra.

Ty

Caracteristicas de los errores negativos 2T1 en la muestra.
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Neta Masa neto de envase controlado.
Tara Tara del envase.
Estado Estado del control del envase.
Poner el Comando relativo al curso del proceso con la cantidad de todos los
embalaje paquetes a pesaje.
@ Informaciones sobre el control continua.
== . . . -
C;;;’ Cambiar el area de trabajo para grafico.

_ * |

Terminacion de control.

/N

Para que el producto podria ser controlado en el modo de
control "no destructiva con media tara", de acuerdo con la
ley desviacion estandar "S" de la masa de envase
determinado a partir al menos 10 mediciones, no puede ser
mayor que 0.25 del maximo error negativo permisible T, para
la masa de envase para la masa nominal del envase.

Al realizar la ultima medicion de la masa de envase, el programa muestra
resumen y el informe sobre el proceso realizado, se guarda automaticamente
en la balanza en la base de datos:

X =50
S=0
0.25T =3.75

S <0.25T
Save Tare?

x| v |

Ir a la inspeccién sin guardar el peso de embalaje promedio recién determinado
en los datos de los productos.

Ir al control sin guardar el peso de embalaje promedio recién determinado en los
datos de los productos.

Durante el control, el programa analiza los resultados de la medicién de forma
continua y los muestra en los campos de visualizacién apropiados, informando
al usuario sobre los resultados del control:
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| Juinzal

hd
-0~ 0-0 g
I
1

Product: Product 1 Code:
[ Qp | 500g E Max T = 1| [} 0.0g
Bl 0.00g -igg nT=0|@Q8 50g
. —q EQ Max 2T i 0 Stat.:u?: OK
-30g n 2T = 0 |Positive
Put Full 1/30 v
\ || = <«
=) %
Donde:
Producto Nombre del producto controlado.
Codigo Cadigo de producto controlado.

Valor nominal del producto controlado.

Masa media del producto controlado.

Valor medio de la descalificacion.

Caracteristicas de los errores negativos T en muestra:
-15g - valor de error negativo T; Max T - cantidad de errores negativos
permitidos T; n T - el nimero real de errores negativos T.

Max T
nT

L}
(=T

Caracteristicas de los errores negativos 2T en muestra:
-30g - valor de error negativo 2T,;

Max 2T - cantidad de errores negativos permitidos 2T;
n 2T - el nimero real de errores negativos 2T.

Max 2T
n 2T

Il
o o

Neta Masa neto de envase controlado

Tara Tara del envase

Estado Estado de control: positivo, negativo

El comando con respecto al flujo del proceso y la cantidad de todas

Poner lleno -
las mediciones para un lote dado.

Estado de control:

Estado de control tiene la interpretacion grafica correspondiente:

(0] 24 positivo,

J negativo (Se admite el control de la muestra 2),
J

M negativo.
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En caso del estado J los campos de area de trabajo correspondiente,
cambia el color de relleno amarillo:

]
N

i Max T
.H n T
-15g

Se superd el numero permitido de errores negativos T1, pero se
permite la verificacion de la muestra 2.

En el caso del estado X el campo de la zona del trabajo correspondiente
cambiar el relleno a rojo:

Qn 500g
B 499.40g
£ 500.00g

Medio de la masa del producto controlado por debajo del valor de la
media de la descalificacion.

Informaciones sobre el control continua.

Después de pulsar ﬁ se muestra la informacién sobre el control

continua.

Type: Control in accordance with the Act
Nondestructive Average Tara
Product: Product 1
Qn: 500 g
Lot number: 123
Batch size: 300
Tare: 50 g
Show completed weighments?

S v

* Regresar al control continuo.

24 Ir a la lista de pesas realizadas.

Lista de pesadas realizadas:
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CPG MY

1.2013.01.24 16:38:17 522.8g ‘
2.2013.01.24 16:38:33 =

3.2013.01.24 16:38:34

O | OF | OF | OF OF OF

4.2013.01.24 16:38:41 522.8g
5.2013.01.24 16:38:42 522.8g
6.2013.01.24 16:38:43 522.8g

F VY

>

- Regresar al control continuo.

Ademas, después de presionar en el area del grafico, el usuario puede
cambiar su tipo (de un grafico de lineas a un grafico de barras):
M Pomiary

o
n Ml

I Oan-21
16 30 Bon

Después de completar el proceso de control se genera el resumen y control
realizado se guarda automaticamente en la base de datos en la balanza.

X =514.81 DX = 497.226 Positive
T = 2/5 (15) Positive
2T = 0/1 (30) Positive
Result: Positive
Print Report?

® L

Donde:

Regrese a la ventana de configuracién del modo de trabajo sin imprimir el
‘ % informe.
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‘ V4 Imprima el informe en una impresora conectada a la balanza.

En caso de la coloracién con el programa de ordenador
<Sistema E2R> el mensaje de resumen del proceso no
incluira preguntas sobre la impresion del informe. Todos los
datos se transmiten automaticamente a un programa de
ordenador con la capacidad de imprimir un informe desde el
ordenador.

Si durante el control se produce, tal cantidad de errores negativos T, para que
segun la ley se debe comprobar segunda muestra de lote, después de la
finalizaciéon de la medicién de la muestra 1, el programa mostrara el mensaje
para descargar la segunda muestra de lote y entregar su control: <Hay que

introducir el valor 2>. Hay que comprobar el mensaje el botén E y luego
se cambie las descripciones en la ventana de control y numero de errores
aceptables. Después de la finalizacion de las pruebas de la segunda muestra,
el programa genera un resumen del control y podra imprimir un informe en la
impresora conectada.

instrucciones. La forma de definir, se describe en el punto

i La forma de definir, se describe en el punto 26.14 en
26.13 en instrucciones.

26.9. Realizacion el control no destructivo en modo vacio-lleno

Para modo de control "No destructiva Vacio-Lleno" el usuario en los datos
para el producto ajusta "carga" de medicion. El programa segun con "carga"
ajustada muestra el mensaje, para en primer lugar pesar los envases vacios, a
continuacion, el mismo envase después de su llenado, con el orden de pesaje:

| |
-0~ 0!0 g
\

( Rzl

Product: Product 1 Code: 1
[ Qp | 500g g Max T = 1 | [} 0.0g
x| 0.00g ..1"59 nT=0 0g
o ===q E Max 2T j 0 Staifu?: OK
-30g n 2T = 0 |Positive

Put Empty 1/10 (1/3)

=
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Donde:

Producto Nombre del producto controlado.
Cadigo Cadigo de producto controlado.
Valor nominal del producto controlado.
E Masa media del producto controlado
= Valor medio de la descalificacion
Max T =1 Caracteristicas de los errores negativos T1 en muestra.(segun la
nT=0 seccion 26.6 del manual).
! Max 2T = 0 Caracteristicas de los errores negativos 2T1 en muestra.(segin
-30g n2T =0 la seccién 26.6 del manual).
Neta Masa neto de envase controlado.
Tara Tara del envase.
Estado Estado de control (segun la seccién 26.6 del manual).
Poner vaci6 1/10 Comando del proceso realizado.
(/3) Valor de carga de medicion.
@ Informaciones sobre el control continua.
:,E:) Cambiar el area de trabajo: datos cifras / grafico.

lZl Terminacion de control.

Después de la terminacion de los controles se genera resumen del proceso
(consulte la seccibn 26.8 del manual), y el control se guardara
automaticamente en la base de datos de la balanza.

en el punto 26.14 del manual.

A La plantilla 'y el ejemplo del informe de control se describen

26.10. Realizacion el control Destructivos en modo Vacio-Lleno,Lleno-
Vacio

Para control legal "Destructiva", independientemente del tamafo de la serie
de productos de mas de 100 piezas, el tamano de la muestra, tomado por el
programa de control es 20 piezas. Otras condiciones de evaluar los resultados
de los controles son aceptadas de acuerdo con la ley.

Después de seleccionar de la lista de los productos con las opciones ajustadas
para control Destructiva con "carga" de medida determinada y la iniciacion
del programa mostraréa un mensaje para facilitar los controles (de manera

118



similar como en el control descrito anteriormente)Dependiendo de modo
ajustado es dada en el orden de los productos de pesaje: "Vacio-lleno" o
"Lleno-vacio".

No olvide mantener el orden de pesaje para productos con
los envases y los vacios envases. Para que el programa
realiz6 correctamente el cadlculo de Ila masa de Ilas

mercancias contenidas en un paquete determinado.

Después de la terminacion de los controles se genera resumen del proceso
(consulte la seccion 26.8 del manual), y el control se guardara
automaticamente en la base de datos de la balanza.

La plantilla y el ejemplo del informe de control se describen
en el punto 26.14 del manual.

26.11. Realizacion los criterios de auditoria interna

e Seleccionar el producto adecuado con los datos correctos introducidos
sobre el control segun los criterios interiores (mira el punto 26.4 en
manual).

e Ingrese en la memoria de balanza, parametros generales del modo de
trabajo.

e Iniciar el control pulsando ‘LJ (Inicio del control), estando en la parte
inferior de la ventana de los ajustes. La ventana de informacion sobre los
datos ingresados se mostrara automaticamente:

Type: Internal control
Nondestructive Average Tara
Product: Product 1
Qn: 500 g
Lot number: 123
Sample quantity: 300
Tare: 50 g
Start control

% | v

e Confirme el mensaje con el botdn ‘L‘ gue causa la transicion al
control.

e Durante el control, el programa analiza los resultados de la medicién de
forma continua y los muestra en los campos de visualizacién apropiados,
informando al usuario sobre los resultados del control:
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N 0
-0~ N g
[ [TYTT |
Product: Product 1 Code: 1
[ Qp | 500g @ Max T = 1 ﬁﬁ Max T = 2
= 0.00g |-15¢ nT=05g nT=0
= ---g @@ Max 2T = 0 mﬁ Max 2T = 1
ﬂ ---g |-30g n2T=0 +30g n 2T =0
Put Full 1/30 Net:0.0g
b= <«
De %
Donde:
Producto Nombre del producto controlado.

Cédigo de producto controlado.

Valor nominal del producto controlado.

Masa media del producto controlado.

Valor medio de la descalificacion negativo.

Valor medio de la descalificacion positivo.

=1 Caracteristicas de los errores negativos T en muestra.(segun la
=0 seccion 26.6 del manual).
=0 Caracteristicas de los errores negativos 2T en muestra.(segun la
=0 seccién 26.6 del manual).
Max T = 2 Caracteristicas de los errores positivos T en muestra:
_ +15g - valor de error positivo T; Max T - cantidad de errores
neT =250 e o . , i
positivos permitidos T; n T - el nimero real de errores positivosT.
Max 2T = 1 Caracteristicas de los errores positivos 2T en muestra: +30g -
n 2T = 0 valor de error positivo 2T; Max 2T - cantidad de errores positivos
B permitidos 2T; n 2T - el numero real de errores positivos 2T.

Poner lleno 1/30

Comando del proceso realizado.

Neta

Masa neto de envase controlado.

Informaciones sobre el control.

Cambiar el area de trabajo: datos cifras / grafico.

Interrupcion del control.
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26.11.1.El procedimiento de interrupcion de control
Después de iniciar el control, el usuario tiene la opcién de interrumpirlo en

cualquier momento presionando la tecla de funcion en pantalla ZI (parada
de control) en la parte inferior de la ventana del proceso. Pulsar el boton

\L‘ (detener el control), se mostrara el siguiente mensaje:

Abort control?

x| v |

® Regresar al control continuo.

Interrupcion del control y regreso a la ventana de configuracién del modo de

trabajo CCE. Al mismo tiempo en la base de datos <U_ Controles> se
guardara en la base de datos <Interrupcion>.

26.11.2.Procedimiento de finalizacion de control

La finalizacion de la auditoria de acuerdo con criterios internos puede llevarse
a cabo de dos maneras:

Automaticamente:

El control de todas las muestras en la cantidad declarada en el parametro
<Cuantia de lote>. Después de completar el proceso de control se genera el
resumen y control realizado se guarda automaticamente en la base de datos
en la balanza.

Manualmente:

Al presionar un botén de pantalla previamente definido L‘ (terminar el
control). Después de presionar el botén, se mostrara el siguiente mensaje:

q Finish the control?
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Donde:

Regresar al control continuo.

Interrupcion del control y regreso a la ventana de configuracion del modo de
trabajo CCE.

La plantilla 'y el ejemplo del informe de control se describen
en el punto 26.14 del manual.

= <]

26.12. Dos controles simultaneamente
o
o Declare el parametro <5< Numero de controles disponibles> para el
valor 2 (dos controles).
e Cambie la configuracién de la funcion del botén para las pantallas:ajustes
iniciales y proceso.Active los botones para las pantallas mencionadas

anteriormente: <(1} Establecer control 1> y <\& Establecer control
1>,

e Pasa a la ventana de configuracién del control deseado, luego se
mostrara la informacién apropiada para identificar el numero del control

activo:
@ Product None

E;EE_ Batch number 123

ABC

En el caso de balanza multiplataforma, el usuario en el

& parametro <L§ Plataforma> puede asignar un numero de
plataforma al control realizado.

e Pasa a la ventana de configuracion del control deseado, luego se
mostrara la informacién apropiada para identificar el numero del control
activo:
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0 0
-0~ n Jd
[ |HCA1 |
Product: Product 1 Code: 1
| Qp | 500g @ Max T = 1| [} 0.0g
[ % | 0.00g |-15¢ nT=0|MNR 50g
e — g @g Max 2T = 0 |Status: oK

-30g n 2T = 0 |Positive
Put Full 1/30 : .

= <«

@ D9 %

Proceso: la realizacion de controles, el cierre de sesion
durante el control y la finalizaciéon del control son anadlogos a
los descritos en la seccion anterior del manual.

26.13. Informe de determinacion de valor de tara media

Ejemplo del informe:

Informe de Media Tara U/26/09/09/10/56/T

Tipo de balanza:
Max:

d=e[g]

Numero de serie:
Fecha:

Producto:

Tara:
Valor 0.25T1:

WPY CCE
1.5/3 kg
0.5/1g
123589
2009.09.26
producto 2

7.9g
3.75g

Numero de mediciones:10
Resultado de control:

Positivo

Desviacién esténdar:0.3162278

Mediciones:
1. 8.5g
2. 7.5g
3. 8.0g
4. 8.0g
5. 8.0g
6. 7.5g
7. 7.5g9
8. 8.0g
9. 8.0g
10. 8.0g

10:56:30
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Ejemplo del informe:

Usuario de la balanza en submenu <&& Impresiones tiene la capacidad de
editar la plantilla del informe a partir de la determinacion del valor de tara
promedio (consulte la seccién 11.2.3 del manual). La plantilla de informe
predeterminada para determinar el valor de tara promedio es:

Informe de Media Tara {301}:

:Tipo de balanza:,-20}
:Max:,-20} {34}
td=e:,-20}{33}

:Numero de fabrica:,-20}{32}
:Fecha:,-20}{295}
:Producto:,-20}{50}
Tara:,-20}{54} g

Valor 0.25T1:,-20}{298} g
:Numero medicién:,-20}{299}
:Desviacién esténdar:,-20}{297}
:Resultado:,0} {296}
:Mediciones:,-20}

{300}

{143} 0)

26.14. Informe del control de producto
Ejemplo del informe:

Informe CCE U/26/09/09/10/59

Tipo de balanza: WPY CCE
Max: 1.5/3 kg
d=e 0.5/1g
Nimero de serie: 123589

2009.09.26 10:55:28
2009.09.26 10:59:53

Fecha de inicio:
Fecha de terminacién:

Usuario: Ana Marinez
Producto: producto 2
Numero de lote: 123/09
Masa nominal: 520g

Tara: 7.9g

Valor de error Tl: 15g

Valor de error 2T1: 30g
Cuantia de lote: 100

Numero de mediciones: 30

Numero de errores Tl: 0

Numero de errores 2T1l: 0

Min: 518 g

Max: 529.5 g
Media: 519.9833 g
Suma : 15599.5 g
Limite de la media: 518.9138 g
Desviacién esténdar: 2.159515

Modo CCE:

Tara medio no destructiva
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Resultado: Positivo

Mediciones:

1. 518.0 g 16. 518.0 g
2. 520.5 g 17. 518.0 g
3. 529.5 g 18. 518.0 g
4. 520.0 g 19. 518.5 g
5. 521.0 g 20. 518.5 g
6. 518.0 g 21. 518.5 g
7. 519.0 g 22. 519.0 g
8. 519.0 g 23. 519.0 g
9. 519.0 g 24. 519.0 g
10. 521.0 g 25. 519.0 g
11. 521.0 g 26. 521.0 g
12. 521.0 g 27. 521.0 g
13. 521.0 g 28. 521.0 g
14. 520.0 g 29. 521.0 g
15. 521.0 g 30. 521.0 g

Ejemplo del informe:

El usuario de balanza en submenu <& Impresora> tiene la capacidad de
editar la plantilla del informe de inspeccion de mercancias (ver: el punto 11.2.3
en instruccion). La plantilla predeterminada para un informe de control del
control es:

Informe CCE {279}

{40:Tipo de balanza:,-20}{44}
{40:Max:,-20}{34}
{40:d=e:,-20} {33}

{40:Numero de fabrica:,-20}{32}
{40:Fecha de inicio:,-20}{261}
{40:Fecha final:,-20}{262}
{40:Usuario:,-20} {75}
{40:Producto:,-20}{50}

{40:Numero de fabrica:,-20}{260}
{40:Masa nominal:,-20}{53}{278}
{40:Tara:,-20}{54} g

{40:Valor de error T1l:,-20}{266}{278}
{40:Valor de error 2T1:,-20}{267}{278}
{40:Numero de fabrica:,-20}{264}
{40:Numero medicién:,-20}{265}
{40:Numero de error Tl:,-20}{268}
{40:Numero de error 2T1:,-20}{270}
{40:Min:,-20}{272}{278}
{40:Max:,-20}{273278}
{40:Media:,-20}{274}{278}
{40:Suma:,-20}{271}{278}
{40:Limite medio:,-20}{275}{278}
{40:Desviacibén esténdar:,-20}{276}
{40:Modo CCE:,-20}

{58}

{40:Resultado:,0} {263}

{40:Mediciones:,-20}
{277}
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{143} 0)

27. MODO DE TRABAJO - DENSIDAD

Modo de trabajo <WDensidad> permite determinar la densidad de sdlidos,
liquidos y sustancias altamente viscosas. La densidad se determina sobre la
base de Arquimedes, se determina la densidad del liquido, la funcién requiere
un kit adicional (opcional). El modo también permite el uso de un picnédmetro
para determinar la densidad de los liquidos.

27.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

e Seleccionar el modo <WDensidad>, el programa automaticamente
vuelve a la ventana principal presentando en la parte superior el nombre
del modo seleccionado.

e En la parte inferior se muestra el mensaje: <Iniciar la determinacién de
la densidad>.

27.2. Configuraciones locales

La configuracion local para el modo de trabajo <WDensidad> esta disponible
después de presionar el botén de pantalla < Configuracién local>:

Esta funcion se utiliza para determinar el liquido estandar.
Hay 3 puestos disponibles: agua, etanol, otros. Al
6 Liquido estandar seleccionar "Otro", se debe proporcionar adicionalmente la
densidad del liquido estandar. En otros casos, las
densidades ya estan ingresadas en el programa.

El parametro se define para el liquido estandar, ingresado
por el usuario. Segun la temperatura del liquido declarada,
Temperatura su densidad se selecciona automaticamente de la tabla de
densidad. Para el liquido estandar "Otro", el parametro no
se utiliza: la densidad del liquido se ingresa manualmente.

&=
&=

@ Densidad del liquido El parametro se usa para determinar manualmente la
estandar densidad del liquido estandar, expresado en [g/cm?.

El parametro se usa para determinar manualmente la

{j Volumen del embolo densidad del liquido estandar, expresado en [cm?.

Pida el numero de Esta funcion obliga a proporcionar el nimero de muestra
muestra antes del comienzo del control.

00785
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El parametro se usa para determinar manualmente la masa

4 I del pitcometro, expresado en [g], usado en el proceso. Si
Masa del picnémetro . W o
¢ se ingresa el valor "0", al inicio del proceso se realizara un
pesaje adicional del picnometro para determinar su masa.
{j Volumen del El parametro se usa para determinar manualmente la

picnémetro densidad del volumen del embolo, expresado en [cm®].

e La unidad establecida como resultado, en la que se
'GE[I:n] Unidad presentan los resultados de mediciones, informes, bases
g -
de datos y resumenes.

?ﬁg Modo de guarda Descripcion en el punto 19.2. en las instrucciones.
% Control del resultado Descripcion en el punto 19.4. en las instrucciones.
n‘% Modo de tara Descripcion en el punto 19.5. en las instrucciones.
.- (" Ajustar tara Descripcién en el punto 19.6. en las instrucciones.

> Permiso para guardar

L Descripcién en el punto 19.9. en las instrucciones.
m-m | lamedicion P P

Redondeo masivo

Ll Estadistica Descripcion en el punto 19.10. en las instrucciones.
bl en las estadistics

Descripcion en el punto 19.11. en las instrucciones.

27.3. Realice el procedimiento para determinar la densidad
Hay 4 métodos de densidad diferentes disponibles en el modo de trabajo
< & Densidad>, dependiendo del material cuya densidad deba determinarse.

Método de la determinacion de la densidad Liquido, sdélido, picnometro,
CUerpo poroso.

Los métodos individuales se describen en subsecciones separadas de este
manual.

27.3.1. Determinacién de la densidad del liquido

La densidad del liquido se mide determinando el peso del émbolo de volumen
conocido. El émbolo primero debe pesarse en el aire y luego pesarse en un
liquido para el cual se determina la densidad.

La diferencia de peso es la flotabilidad mediante la cual el software de la
balanza calcula la densidad del liquido de prueba. Antes de medir, ingrese el
volumen del émbolo; se indica en su gancho

El proceso:
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e Ingrese al submenu < Configuraciéon local / [j Volumen del
émbolo>.
e Introduzca el valor del volumen del émbolo en [cm3] sumergido en el

liquido probado.

e Salir a la pantalla principal pulsando
o Pulsar el botén <8%s Determinar la densidad del liquido>.

Si en la configuraciéon local se ha actividado la funcidén
<Solicitar numero de muestra> luego de comenzar el
& proceso aparecera una ventana para ingresar el numero de
la muestra analizada. EI numero ingresado se asociara con
los datos del proceso y se guardara en la base de datos.

e Pesar el émbolo en el aire es lo primero: coloque el émbolo en el platillo
de la balanza i después de lograr la estabilidad, confirme el pesaje

presionando
e Coloque el liquido probado en el platillo con el émbolo sumergido v,
después de obtener estabilidad, realice el pesaje y confirme con el botén

!

e Después de la segunda pesada, la balanza determina la densidad del
liquido y el resultado se muestra en la pantalla de la balanza. Para
imprimir el informe de determinacion de densidad en una impresora

conectada a la balanza, presione el boton E Al mismo tiempo, se
completa el proceso de determinacion de densidad.
e El informe sobre el proceso de determinacion de la densidad de liquidos

se guardara en el directorio <jﬂ Densidades>. El nombre del informe es
la fecha en que se completo el proceso.

27.3.2. Determinacién de la densidad de cuerpo solido

La densidad del cuerpo solido se mide pesando el sdlido en dos centros
diferentes:en aire y en un liquido auxiliar de densidad conocida. La diferencia
de peso es la flotabilidad mediante la cual el software de la balanza calcula la
densidad cuerpo solido.
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El proceso:

e Ingrese al submenu < Configuracién local / 6 Liquido de
referencia> y seleccione el liquido de referencia, usado en la prueba
como el liquido auxiliar Si el liquido auxiliar es diferente de "Agua" o
"Etanol", seleccione el liquido "Otro" de la lista.

e Vaya al parametro < L'l Temperatura> e ingrese la temperatura del
liquido auxiliar, expresada en [°C]. Confirmar el valor introducido pulsando

el boton v

e Si se seleccioné el liquido estandar "Otro", presione < Densidad de
liquido estandar> e ingrese el valor de densidad de liquido estandar,
expresado en [g/cm®] para la temperatura de medicion especificada.

¢ Salir a la pantalla prlnC|paI pulsando
e Pulsar el botén <W Determinar la densidad del cuerpo solido>.

Si en la configuraciéon local se ha actividad la funcidén
<Solicitar niumero de muestra> Iluego de comenzar el
& proceso aparecera una ventana para ingresar el niumero de
la muestra analizada. EI numero ingresado se asociara con
los datos del proceso y se guardara en la base de datos.

e Pesar el émbolo en el aire es lo primero: coloque el émbolo en el platillo
de la balanza y, después de lograr la estabilidad, confirme el pesaje
. «l
presionando ﬁ
e Coloque el liquido auxiliar en el platillo con el émbolo sumergido v,
después de obtener estabilidad, realice el pesaje y confirme con el botén
.
e Después de la segunda pesada, la balanza determina la densidad del
liquido y el resultado se muestra en la pantalla de la balanza. Para
imprimir el informe de determinacién de densidad en una impresora

conectada a la balanza, presione el boton E Al mismo tiempo, se
completa el proceso de determinacion de densidad.
e El informe sobre el proceso de determinacién de la densidad de liquidos

se guardara en el directorio <f@ Densidades>. El nombre del informe es
la fecha en que se completo el proceso.

27.3.3. Determinacién de la densidad del pitcometro

Picnémetro: un recipiente de vidrio que le permite medir con precision la masa
de un liquido a un volumen estrictamente definido. EI método picnométrico es
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una de las formas mas faciles de determinar la densidad de los liquidos
(métodos densimétricos).

Un elemento clave del picnémetro es un tapén de tierra con un tubo capilar
hundido, que permite una facil observacion del nivel de liquido colocado en el
vaso. Antes de la medicion, el picndmetro se llena intencionalmente
ligeramente con el liquido analizado, después de lo cual se sella con un tapén
y se termostata.

El exceso de liquido que fluye a través del capilar se elimina con papel. Luego
se coloca el instrumento sobre la balanza y se mide rapidamente su masa.
Durante la mediciéon de masa, como resultado de la reduccion del volumen del
liquido, su nivel generalmente disminuye notablemente en el capilar, pero no
importa si estaba completamente lleno y tenia la temperatura correcta cuando
el instrumento se colocé en la bascula. Debido al pequefio diametro del
capilar, la evaporacion del liquido no tiene un efecto significativo en el
resultado de la medicion.

Antes de determinar la densidad con un picnémetro, ingrese los datos del
picnémetro en la balanza, especificando su masa y volumen. Si no se
proporciona una masa de picnédmetro en los parametros locales, entonces la
balanza como el primer pesaje determinara el peso del picnémetro vacio:
realizara un pesaje adicional.

El proceso:

@

e Ingrese el submenu < Configuracién local / 9 Masa del
picnémetro> e ingrese la masa del picnédmetro utilizado para determinar
la densidad del liquido analizado. La masa se expresa en gramos [g].

e Confirmar el valor introducido pulsando el botén ‘

e Vaya al parametro <[ ] Volumen del picnédmetro> e ingrese el volumen
del picnémetro utilizado para determlnar la densidad del liquido de
prueba. El volumen se expresa en [cm ] Confirmar el valor introducido

pulsando el botén ‘

e Vaya al parametro < ‘L Temperatura> e ingrese el valor de temperatura al
que se llevara a cabo el proceso de determinacion de la densidad del
liquido. El valor de la temperatura se expresa en [°C].

e Confirmar el valor introducido pulsando el botdn E La temperatura
es informativa y aparecera en los informes sobre los procesos realizados.

¢ Salir a la pantalla prlnC|paI pulsando
e Pulsar el botén <EH ) Determinar la densidad del pitcometro>.

130



Si en la configuracion local se ha actividado la funcién

proceso aparecera una ventana para ingresar el numero de

i <Solicitar numero de muestra> Iluego de comenzar el

la muestra analizada. EI numero ingresado se asociara con
los datos del proceso y se guardara en la base de datos.

A medida que se realiza el primer pesaje del picnémetro (si el valor de
masa del picnometro ingresado en los parametros es "0"), coloque un
picnémetro vacio en el platillo de la balanza y, después de obtener

estabilidad, confirme el pesaje presionando el boton . Si el valor de

masa del picnédmetro se proporciona en el parametro < % Masa del
picnémetro>, este paso se omitira.

Coloque el picnémetro lleno con el liquido probado en el platillo de pesaje
y, después de lograr la estabilidad, realice el pesaje y confirme con el
botdn

Después de pesar el picndmetro con el liquido de prueba, la balanza
determina la densidad del liquido y muestra el resultado en la pantalla.
Para imprimir el informe de determinacion de densidad en una impresora

conectada a la balanza, presione el botdn E Al mismo tiempo, se
completa el proceso de determinacion de densidad.
El informe sobre el proceso de determinacién de la densidad de liquidos

usando el pitcometro se guardara en el directorio <f@ Densidades>. El
nombre del informe es la fecha en que se completo el proceso.

27.3.4. Determinacion de la densidad de cuerpo poroso

La determinacion de la densidad de un sdlido poroso se realiza en tres etapas:

pesar el cuerpo poroso en el aire,
pesar el cuerpo poroso empapado en aceite en el aire,
pesar el cuerpo poroso empapado en aceite en el liquido auxiliar.

Para cuerpos porosos, es necesario un bafio de aceite para llenar y cerrar los
poros antes de pesar el liquido auxiliar.

El proceso:

Ingrese al submenu < Configuracion local / © Liquido de
referencia>. y seleccione el liquido de referencia, usado en la prueba
como el liquido auxiliar. Si el liquido auxiliar es diferente de "Agua" o
"Etanol", seleccione el liquido "Otro" de la lista.

Vaya al parametro < :JJ,- Temperatura> e ingrese la temperatura del liquido
auxiliar, expresada en [°C]. Confirmar el valor introducido pulsando el

botén v
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e Si se seleccion6 el liquido estdndar "Otro", presione <Densidad de
liquido estandar> e ingrese el valor de densidad de liquido estandar,
expresado en [g/cm®] para la temperatura de medicion especificada.

o Después de ingresar los parametros, regrese a la pantalla principal

presionando el botén
)
e Pulsar el botén <63 Determinar la densidad del cuerpo poroso>.

Si en la configuracion local se ha actividado la funciéon
<Solicitar numero de muestra> Iluego de comenzar el
& proceso aparecera una ventana para ingresar el numero de
la muestra analizada. EI numero ingresado se asociara con
los datos del proceso y se guardara en la base de datos.

e Pesar el émbolo en el aire es lo primero: coloque el émbolo en el platillo
de la balanza i después de lograr la estabilidad, confirme el pesaje

presionando

e Sumergir el cuerpo poroso en aceite para llenar los poros y coloque el
solido poroso probado en el platillo, con los poros cerrados después del
bafio de aceite. Después de lograr la estabilidad, realice el pesaje y

. , <=
confirme con el botdn

e En el tercer paso, pese el cuerpo poroso con los poros cerrados,
sumergido en el liquido auxiliar: coloque el cuerpo poroso sumergido en el
liquido auxiliar en el platillo de pesaje i desiués de lograr la estabilidad,
realice el pesaje presionando el boton

o Después del tercer pesaje, la balanza determina la densidad del soélido
poroso y muestra el resultado en la pantalla. Para imprimir el informe de
determinacién de densidad en una impresora conectada a la balanza,
presione el botdn E Al mismo tiempo, se completa el proceso de
determinacién de densidad.

e El informe sobre el proceso de determinacion de la densidad solida

porosa se guardara en el directorio <j23 Densidades>. El nombre del
informe es la fecha en que se completd el proceso.

27.4. Informe de procesos de determinacion de densidad
completados

Después de realizacion de cada proceso de la determinacion de la densidad
automatica se genera informe del proceso.
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Valor predeterminado de la plantilla de informe de la densidad:

{40:Usuario:,-25}{75}

{40:Fecha de inicio:,-25}{155}

{40:Fecha final:,-25}{156}
40:Liquido de referencia:,-25}{158}
40:Método:, -25} {157}

40:Pesaje 2:,-25}{166}

{
{
{40:Pesaje 1:,-25}{165}
{
{

40:Densidad:,-25} {162} {163}

Modificacion de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

El informe de cada proceso realizado se guarda simultaneamente en la base

g

de datos <

Informes de la densidad>, donde el nombre del archivo es la
fecha y hora de la ejecucién del proceso y el estado del proceso (para la lista
de datos para el informe de dosificacién, consulte la secciéon 33.5.4 del
manual).

27.5. Tabladeladensidad para agua

T/°C 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

10. |0.99973 | 0.99972 | 0.99971 | 0.99970 | 0.99969 | 0.99968 | 0.99967 | 0.99966 | 0.99965 | 0.99964
11. | 0.99963 | 0.99962 | 0.99961 | 0.99960 | 0.99959 | 0.99958 | 0.99957 | 0.99956 | 0.99955 | 0.99954
12. | 0.99953 | 0.99951 | 0.99950 | 0.99949 | 0.99948 | 0.99947 | 0.99946 | 0.99944 | 0.99943 | 0.99942
13. [0.99941 | 0.99939 | 0.99938 | 0.99937 | 0.99935 | 0.99934 | 0.99933 | 0.99931 | 0.99930 | 0.99929
14. |0.99927 | 0.99926 | 0.99924 | 0.99923 | 0.99922 | 0.99920 | 0.99919 | 0.99917 | 0.99916 | 0.99914
15. ]0.99913 | 0.99911 | 0.99910 | 0.99908 | 0.99907 | 0.99905 | 0.99904 | 0.99902 | 0.99900 | 0.99899
16. |0.99897 | 0.99896 | 0.99894 | 0.99892 | 0.99891 | 0.99889 | 0.99887 | 0.99885 | 0.99884 | 0.99882
17. |0.99880 | 0.99879 | 0.99877 | 0.99875 | 0.99873 | 0.99871 | 0.99870 | 0.99868 | 0.99866 | 0.99864
18. |0.99862 | 0.99860 | 0.99859 | 0.99857 | 0.99855 | 0.99853 | 0.99851 | 0.99849 | 0.99847 | 0.99845
19. |0.99843 | 0.99841 | 0.99839 | 0.99837 | 0.99835 | 0.99833 | 0.99831 | 0.99829 | 0.99827 | 0.99825
20. |0.99823 | 0.99821 | 0.99819 | 0.99817 | 0.99815 | 0.99813 | 0.99811 | 0.99808 | 0.99806 | 0.99804
21. |0.99802 | 0.99800 | 0.99798 | 0.99795 | 0.99793 | 0.99791 | 0.99789 | 0.99786 | 0.99784 | 0.99782
22. |0.99780 | 0.99777 | 0.99775 | 0.99773 | 0.99771 | 0.99768 | 0.99766 | 0.99764 | 0.99761 | 0.99759
23. | 0.99756 | 0.99754 | 0.99752 | 0.99749 | 0.99747 | 0.99744 | 0.99742 | 0.99740 | 0.99737 | 0.99735
24. |0.99732 | 0.99730 | 0.99727 | 0.99725 | 0.99722 | 0.99720 | 0.99717 | 0.99715 | 0.99712 | 0.99710
25. |0.99707 | 0.99704 | 0.99702 | 0.99699 | 0.99697 | 0.99694 | 0.99691 | 0.99689 | 0.99686 | 0.99684
26. |0.99681 | 0.99678 | 0.99676 | 0.99673 | 0.99670 | 0.99668 | 0.99665 | 0.99662 | 0.99659 | 0.99657
27. |0.99654 | 0.99651 | 0.99648 | 0.99646 | 0.99643 | 0.99640 | 0.99637 | 0.99634 | 0.99632 | 0.99629
28. |0.99626 | 0.99623 | 0.99620 | 0.99617 | 0.99614 | 0.99612 | 0.99609 | 0.99606 | 0.99603 | 0.99600
29. |0.99597 | 0.99594 | 0.99591 | 0.99588 | 0.99585 | 0.99582 | 0.99579 | 0.99576 | 0.99573 | 0.99570
30. |0.99567 | 0.99564 | 0.99561 | 0.99558 | 0.99555 | 0.99552 | 0.99549 | 0.99546 | 0.99543 | 0.99540
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27.6. Tabla de densidad para etanol

T/°C 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

10. | 0.79784 | 0.79775 | 0.79767 | 0.79758 | 0.79750 | 0.79741 | 0.79733 | 0.79725 | 0.79716 | 0.79708
11. | 0.79699 | 0.79691 | 0.79682 | 0.79674 | 0.79665 | 0.79657 | 0.79648 | 0.79640 | 0.79631 | 0.79623
12. | 0.79614 | 0.79606 | 0.79598 | 0.79589 | 0.79581 | 0.79572 | 0.79564 | 0.79555 | 0.79547 | 0.79538
13. | 0.79530 | 0.79521 | 0.79513 | 0.79504 | 0.79496 | 0.79487 | 0.79479 | 0.79470 | 0.79462 | 0.79453
14. |0.79445 | 0.79436 | 0.79428 | 0.79419 | 0.79411 | 0.79402 | 0.79394 | 0.79385 | 0.79377 | 0.79368
15. | 0.79360 | 0.79352 | 0.79343 | 0.79335 | 0.79326 | 0.79318 | 0.79309 | 0.79301 | 0.79292 | 0.79284
16. |0.79275 | 0.79267 | 0.79258 | 0.79250 | 0.79241 | 0.79232 | 0.79224 | 0.79215 | 0.79207 | 0.79198
17. |0.79190 | 0.79181 | 0.79173 | 0.79164 | 0.79156 | 0.79147 | 0.79139 | 0.79130 | 0.79122 | 0.79113
18. |0.79105 | 0.79096 | 0.79088 | 0.79079 | 0.79071 | 0.79062 | 0.79054 | 0.79045 | 0.79037 | 0.79028
19. |0.79020 | 0.79011 | 0.79002 | 0.78994 | 0.78985 | 0.78977 | 0.78968 | 0.78960 | 0.78951 | 0.78943
20. |0.78934 | 0.78926 | 0.78917 | 0.78909 | 0.78900 | 0.78892 | 0.78883 | 0.78874 | 0.78866 | 0.78857
21. |0.78849 | 0.78840 | 0.78832 | 0.78823 | 0.78815 | 0.78806 | 0.78797 | 0.78789 | 0.78780 | 0.78772
22. |0.78763 | 0.78755 | 0.78746 | 0.78738 | 0.78729 | 0.78720 | 0.78712 | 0.78703 | 0.78695 | 0.78686
23. | 0.78678 | 0.78669 | 0.78660 | 0.78652 | 0.78643 | 0.78635 | 0.78626 | 0.78618 | 0.78609 | 0.78600
24, |0.78592 | 0.78583 | 0.78575 | 0.78566 | 0.78558 | 0.78549 | 0.78540 | 0.78532 | 0.78523 | 0.78515
25. | 0.78506 | 0.78497 | 0.78489 | 0.78480 | 0.78472 | 0.78463 | 0.78454 | 0.78446 | 0.78437 | 0.78429
26. |0.78420 | 0.78411 | 0.78403 | 0.78394 | 0.78386 | 0.78377 | 0.78368 | 0.78360 | 0.78351 | 0.78343
27. |0.78334 | 0.78325 | 0.78317 | 0.78308 | 0.78299 | 0.78291 | 0.78282 | 0.78274 | 0.78265 | 0.78256
28. |0.78248 | 0.78239 | 0.78230 | 0.78222 | 0.78213 | 0.78205 | 0.78196 | 0.78187 | 0.78179 | 0.78170
29. |0.78161 | 0.78153 | 0.78144 | 0.78136 | 0.78127 | 0.78118 | 0.78110 | 0.78101 | 0.78092 | 0.78084
30. [0.78075 | 0.78066 | 0.78058 | 0.78049 | 0.78040 | 0.78032 | 0.78023 | 0.78014 | 0.78006 | 0.77997

28. MODO DE TRABAJO - PESAJE DE ANIMALES

A

Pesaje de los animales> es un mdédem de trabajo que permite pesar los

productos que no permiten una determinacion eficiente de la estabilidad en la
balanza. Esta principalmente destinado a medir el peso de los animales. El
modo puede funcionar en modo automatico o manual: el proceso de
preparacion se inicia de forma manual o automatica.

28.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para eleqgir.

Seleccionar el modo <! Pesaje de los animales>, el programa
automaticamente vuelve a la ventana principal presentando en la parte

superior el icono
Aparecera automaticamente un botéon de pantalla adicional:

%f (comience a pesar los animales).
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28.2. Configuraciones locales

La configuracion local para el modo de trabajo <t Pesaje de los animales>

esta disponible después de presionar el botén de pantalla < Configuracion

local>:

@ Control del resultado Descripcion en el punto 19.4. en las instrucciones.
| Modo de tara Descripcion en el punto 19.5. en las instrucciones.
- () Ajustar tara Descripcion en el punto 19.6. en las instrucciones.
%!f’ Egsr;?é después de Descripcion en el punto 19.7. en las instrucciones.

&)
"FE Modo etiquetado Descripcion en el punto 19.8. en las instrucciones.
n’n: Egg?(ljgnpara guardar la Descripcién en el punto 19.9. en las instrucciones.

Estadistica

Descripcion en el punto 19.10. en las instrucciones.

Redondeo de masa en
estadisticas

Descripcion en el punto 19.11. en las instrucciones.

®IF|F

Impresion estandar

Descripcién en el punto 19.18. en las instrucciones.

Tiempo calcular por
promedio

Ingrese este parametro para declarar la duracién del
proceso en segundos (de 1s a 90s) - sobre la base de
las indicaciones registradas dentro del intervalo de
tiempo establecido, la escala calcula el resultado de
pesaje, es decir, un valor de peso promedio.

Trabajo automatico

Modo de trabajo en el que la balanza inicia
automaticamente el siguiente proceso de pesaje si la
presion en el platillo supera el valor umbral LO.

28.3. Procedimiento de pesaje de los animales

e Entrar en el modo <! Pesaje de los animales>.
e Siel animal se pesara en una caja, coloquela en el platillo y tare su masa.
o Después de colocar el animal en el platillo de pesaje, presione el botén
(inicio del proceso) y se mostrara la ventana de informacién del
proceso.
e Ventana de informacion contiene:
— barra de progreso, proceso expresado en %,
— valor de tiempo promedio establecido en parametros locales,

boton

[ % |

, posibilitando la interrupcién del proceso.

e Al finalizar el proceso, el valor de masa de un animal se cerrara en la
ventana de informacion.
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e Confirme el mensaje con el botdn E

29. MODO DE TRABAJO — BASCULAS DE COCHE

Modo de trabajo <!-\- Bascula de coche> permite pesar camiones y
calcular el peso de una carga en funcién del peso a la entrada y a la salida.

29.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

-
e Seleccione el modo de trabajo <1o\- Bascula de coche>, el programa
vuelve automaticamente a la ventana principal:

kg

=

None Entry

Choose a vehicle

G & ® | & %

Donde:

P L] Seleccion del coche.
oy

= Tipo de transaccion predeterminado.

T,

?@ Parametros locales del modo de trabajo.
g“ Seleccién de transaccion abierta.
) Seleccion de surtido.
& Seleccion del cliente.

136




b 4 Interrupcion de una transaccién en curso.

29.2. Configuraciones locales

-
La configuracién local para el modo de trabajo <1o\'-- Bascula de coche> esta

disponible después de presionar el botén de pantalla < Configuracion
local>:

. L . leccion (] transaccion predeterminado.
NN Tipo de transaccion gce)seibﬁigadeie de pcs)elg::aciénz'a sEanctracc)ia psztljiﬁ: Pezg'e
¥ = predeterminado ' ’ ’ y
control.
= Declaracion sobre como elegir un coche. Posibilidades
= | Seleccion del coche de seleccion: De la lista, a mano, por nombre, por
* cédigo.

o ‘. . Activar la impresion automati inform &
4&' Impresién de informe ctivar la impresion automética de informes después de
S completar la transaccion del coche.

Permiso para guardar L . .
> 0P 9 Descripcién en el punto 19.9. en las instrucciones.
e la medicion

29.3. El curso de la transaccion del coche

El usuario puede realizar tres tipos de transacciones: Entrada, Salida, Pesaje
control.

un operador con autorizacion para realizar transacciones;

™\ Para iniciar una transaccion de automovil, debe iniciar sesiéon
consulte el punto 7.3 del manual.

29.3.1. Transaccion de entrada/salida

Cambie el tipo de transaccion con el boténﬁ'ef =, donde:

== Transaccion de entrada.
a

- «
1 gg-_ Transaccion de salida.

Los procedimientos para realizar una transaccion de entrada y una transaccién
de salida son analogos, por lo que el curso de la transaccion de entrada se
describe mas adelante en este manual.
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Procedimiento:

. . -
e Use el botéon en pantalla para selecmonar@-\-—. el coche deseado y
aparecera la ventana:

hd

~0- kg

© T

PL 45332

Entry

Confirm weighing 1

b & ® | & ®

Donde:
-«
L Coche con numero de registro ingresado.
PL 45332
" B Tipo de la transaccion (entrada).
Y
Entrada
Confirmar el pesaje 1 Mensajg _para el usuario. La balanza estd esperando la
aprobacion del pesaje de entrada.

i i El usuario puede asignar adicionalmente un articulo (boton
® )) y / o contratista (botén @) a la transaccién.

coche. De lo contrario, se mostrara el mensaje <0 No

i Antes de comenzar la transaccion, primero seleccione el
seleccionado el coche>.

e Después de que el coche haya ingresado al puente de pesaje (entrada) y
la pantalla de peso se haya estabilizado, confirme la mediciéon con el

sl . .
botdn y aparecera la siguiente ventana:
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B 3880 ..
| I t
m

2013.02.28 13:56 Exit
Confirm weighing 2 | | Okg

B & @ | & | %

Donde:
-
= Vehiculo con numero de registro ingresado, peso de entrada
PL 45332 aprobado y fecha y hora de pesaje de entrada.
8880kg

2015.07.14 10:53:10

Tipo de la transaccion (salida).

Salida

Mensaje para el usuario. La balanza estda esperando la

Confirmar el pesaje 2 aprobacion del pesaje de salida.

Okg Masa de la carga.

e Al mismo tiempo, se imprimird la impresora conectada a la balanza
"Billete de entrada".

o Después de que el mismo coche haya ingresado al puente de pesaje
(salida) y la balanza se haya estabilizado, confirme la medicion con el

r <l I ra
boton , después de lo cual se mostrara un resumen del proceso:
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- IR |
= -
a
PL 45332 8880 kg 18880 kg
e 2013.02.28 2013.02.28

13:56

18:57

______ Load mass: 10000 kg

Los componentes no declarados de la transaccion se
presentan en forma de barras horizontales, que significan
respectivamente:

¢ sin coédigo asignado al coche,

e ningun articulo asignado a la transaccion,

e ningun contratista asignado a la transaccion.

AN

e Al mismo tiempo, se imprimira la impresora conectada a la balanza
"Billete de salida".

AN
A\

Si se declara una impresién automatica del informe después
de que se complete la transaccion del automdévil, al mismo
tiempo que se imprime el "Billete de salida”, se imprimira el
"Informe de basculas para camién”.

Valores predeterminados de patrones de impresion: "Billete
de entrada", "Billete de salida" y "Informe de basculas para
camion"” se describen en Ila seccion 29.5 de las
instrucciones.

o Después de confirmar la ventana de resumen "Informe de transaccion de
automovil", el programa vuelve automaticamente a la ventana principal.

29.3.2. Transaccion de pesaje de control

-
Cambie el tipo de transaccion con el boténﬁ “%=, donde:
-
N = Entrada
-

- - _
I;a\‘r Salida

- .
q\ Pesaje control
e J
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Procedimiento:

6@-
e Use el boton en pantalla para seleccionar ¢%s== el coche deseado y
aparecera la ventana:

PL 45332

i

Control weighment

Confirm weighing 1

) & | @ | & | %

Donde:
-
Ty Coche con nimero de registro ingresado.
PL 45332

Tipo de transaccion (Pesaje control).

.=

Pesaje control

Mensaje para el usuario. La balanza estd esperando la

Confirmar el pesaje 1 aprobacion del pesaje de control.

El usuario también tiene la opcion de:

& e asignar bienes E a transacciones con el botén,

e asignar contratista M a transacciones con el botén.

o Después de que el automdvil haya ingresado al puente de pesaje (pesaje
control la balanza se haya estabilizado, confirme la medicién con el

, = ,
boton y se mostrara un resumen del proceso:
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PL 45332 8880 kg

______ 2013.02.28
13:58

------ Load mass: -

L v ]

Los componentes no declarados de la transaccion se
presentan en forma de barras horizontales, que significan

respectivamente:
& e sin cédigo asignado al coche,

e ningun articulo asignado a la transaccioén,
e ningun contratista asignado a la transaccion,
e sin valor de peso de carga.

e Al mismo tiempo, se imprimira en la impresora conectada a la balanza
"Billete del pesaje control”.

o Después de confirmar la ventana de resumen "Informe de transaccion de
automovil", el programa vuelve automaticamente a la ventana principal.

29.4. Tipo de las transacciones abiertas

El usuario puede iniciar cualquier cantidad de transacciones al mismo tiempo.
Todas las transacciones iniciadas (sin terminar) se guardan temporalmente en
la tabla de transacciones abiertas. El acceso a la lista de transacciones
abiertas para completarlo es posible después de presionar el boton en pantalla

"

Si el usuario intenta seleccionar un automovil para el cual ya
esta abierta una transaccion, el programa de pesaje
mostrara el mensaje: <Una transaccion ya esta abierta para

el automdvil seleccionado. Continuar?

29.5. Plantillas de impresion para la transaccion

Lista de plantillas de impresién para el modo de trabajo <Bascula de coche>:
¢ Disefio de impresion de Billete de entrada
¢ Disefio de impresion de Billete de salida
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¢ Disefo de impresién de Billete de Pesaje de control
o Disefio de Impresion de Informe de Basculas de Coche.

Valores predeterminados de patrones de impresion:

Disefio de Impresion de Billete de
Entrada

{40:Fecha:,-20}{4}
{40:Vehiculo:,-20} {210}
}{40:Masa de entrada:,-20}{7}{11}

Disefio de Impresion de Billete de Salida

{40:Fecha:,-20}{4}
{40:Vehiculo:,-20}{210}
}{40:Masa de salida:,-20}{7} {11}

Disefio de Impresion de Billete de
Pesaje de control

{40:Fecha:,-20}{4}
{40:Vehiculo:,-20}{210}
}{40:Masa:,-20}{7}{11}

Disefio de Impresion de Informe de
Basculas de Coche.

{40:Fecha de inicio:,-20}{213}
{40:Fecha final:,-20}{214}
{40:Vehiculo:,-20}{210}
salida:,-20}{215}{11}
entrada:,-20} {216} {11}
carga:,-20} {217} {11}

}{40:Masa de
}{40:Masa de
}{40:Masa de

Modificacion de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

29.6.

Cada transaccion completada se guarda automaticamente en la base de datos

Informes de transacciones completados

“’..l.
<%= |nformes de Basculas de coche>.

Cada elemento de la base de datos tiene la siguiente informacion:

e numero de registro del coche,

e tipo de transaccion (entrada, salida o pesaje control),
e estado de la transaccion (carga o descarga).
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Ademads, el tipo y el estado de la transaccion estdn marcados con el color
apropiado:

Verde Transaccion completada con éxito.
Azul Transaccion sin terminar.
Rojo Transaccion interrumpida

La lista de para la transaccion de automévil completada se puede encontrar en
la seccion 33.5.7 de este manual.

30. MODO DE TRABAJO - Transacciones

Modo de trabajo que permite el registro de pesaje de bienes incluidos en
ventas, compras Y transferencias de stock. Se crea una nueva transaccion en
la balanza, bajo la cual es posible interrumpirla temporalmente o cerrarla por
completo.

30.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para elegir.

e Se debe seleccionar el modo <& Transacciones>, y se mostrara la
pantalla inicial del modo de trabajo:

/ @
"\LQ Transaction type Indefinite

G| 4 @@ 2 v|m|x

Donde:

‘15-@ Tipo de la transacciénentrega, transferencia, entrega del producto.

~a~
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# Parametros locales del modo de trabajo.

';g Seleccionar el tipo de transaccion: entrega, transferencia, entrega del producto.

@ Seleccion de surtido.

@ Informacion sobre la transaccion y pesaje realizado.

5] Ingrese el "peso de la mano" el peso del producto, entregado en paquetes
preparados de peso conocido.

Qf Inicio de transaccion.

[i[/] Suspensioén de transacciones.

b 4 Interrupcién (terminacion) de la transaccion.

30.2. Seleccionar datos para transacciones

Para registrar pesajes, es necesario seleccionar uno de los modos de
transaccion y seleccionar toda la informacion necesaria.

Procedimiento:

o Presione el boton “# y se abrira la ventana <Tipo de transaccion>, con
la opcion de elegir: entrega, transferencia, entrega del producto.

e Segun la eleccion del tipo de transaccién, el programa de pesaje pasa
automaticamente a la siguiente ventana de seleccion, de acuerdo con la
siguiente tabla:

Entrega de bienes Transferencia de bienes Recibo de bienes

1. Cliente

1. Almacén de origen

1. Almacén de origen

2. Almacén de destino

2. Almacén de destino

2. Cliente

3. Producto

3. Producto

3. Producto

o Después de seleccionar los datos requeridos, el programa esta listo para

comenzar la transaccion:
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"(&Q Transaction type Acceptance
&0 client 1
9 Target warehouse 2
@ Product 3

G 4@® 2 v n|x

30.3. Proceso de transaccion

Después de seleccionar los datos requeridos, presione el boton iJ y se
mostrara durante aprox. 3 segundos, informacién con el mensaje <Proceso en
curso> con un nimero de transaccién asignado automaticamente.

Formato de nimero de transaccion:
XX/dd/MM/yy/HH/mm/s s, donde:

El tipo de transacciéon que acepta valores: PZ — entrega; MM - transferencia;

XX WZ — recibo.

dd Dia de inicio de la transaccion.

MM Mes de inicio de la transaccion.

vy Ano de inicio de la transaccion.

HH Hora de inicio de la transaccion.
mm Minuto de inicio de la transaccion.
SS Segundo de inicio de la transaccion.

Después de que la transaccién haya comenzado, se abrira la ventana principal
del proceso:
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o

~0- | g
CESEERSTNTTRIA

Transakcja: PZ180915130900

Towar: 3

Towar Liczba: ===

Towar Suma: —==g

Liczba: 0 Suma: 0 g
& 4 @@ 2 v x

Una transaccidon en curso puede suspenderse o cancelarse en cualquier
momento.

Suspension de transacciones:

e Pulsar el botén UU, y se mostrara un mensaje:
<¢Salir de la transaccion?>.

e Confirme el mensaje con el botdn Q//ﬁ, después de lo cual la transaccién
se mostrard automaticamente en la lista de transacciones suspendidas.

e Suspender una transaccion le permite posponerla hasta que se vuelva a
seleccionar de la lista. Después de suspender una transaccion
determinada, puede crear nuevas transacciones y continuar y finalizar
otras transacciones.

Terminacion de transacciones:

o Elfinal de la transaccion esta relacionado con el cierre de la posibilidad de
pesar los bienes en una transaccién determinada.

e Para finalizar una transaccién en curso, presione el botén b ¢ y se
mostrara el siguiente mensaje: <¢ Terminar la transaccion?>.

¢ Confirme el mensaje con el botdn Qf

30.4. Informes de transacciones completados

Después de realizacion de cada proceso de receta automatica se genera
informe del proceso.
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Valor predeterminado de la plantilla de informe de transacciones:

{40:Tipo de transaccién:,-20}{373}

{40:Fecha de inicio:,-20}{371}

{40:Fecha final:,-20}{372}

{40:Usuario que inicia la transaccién:,-20}{377}
{40:Usuario que termina la transaccién:,-20}{378}
{40:Almacén de destino:,-20}{135}

{40:Almacén de origen:,-20}{130}
{40:Cliente:,-20}{85}

{40:Numero medicidén:,-20}{374}
{40:Suma:,-20}{375}

{40:Mediciones:,-20}

{

Maodificacion de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

El informe de cada proceso realizado se guarda simultaneamente en la base

de datos < Informes de transacciones>, (ver punto 33.5.8 de este
manual).

31. MODO DE TRABAJO - SQC

Control estadistico de calidad SQC (Control estadistico de calidad) garantiza la
estabilidad de los procesos de produccion y una facil supervision de los
mismos. El modo de trabajo SQC realiza el control de acuerdo con los errores
declarados, lo que al mismo tiempo brinda la oportunidad de limitar las
pérdidas resultantes del sobrellenado.

Ademas, el modo de trabajo SQC garantiza:

e Realizaciéon de control de pesaje de mercancias segun criterios definidos
individualmente.

e Trabajo basado en bienes y operadores declarados en la base de datos.
Registro de registros de pesaje e informes de controles realizados.
Cooperacién con un programa de ordenador E2R SISTEMA.

31.1. Procedimiento de iniciar del modo del trabajo

e Estando en la ventana principal del programa pulsar el icono , ubicado
en la barra superior de la ventana, a continuacion se abrira el submenu
<Modo del trabajo> que contiene una lista de modos para eleqgir.

e Se debe seleccionar el modo <@ SQC>, y se mostrara la pantalla inicial
del modo de trabajo:
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Donde:

hd

40« n g
Product 1 Product 2 Product 3
@ 100g 100g @ 100g
Product 4 ‘ Product 5 Product 6
100g 100g @ 100g

Set control parameters

Entrar en la ventana de configuracion de control.

N

Towar 05

100 g

Elemento de registro del elemento de la base de datos (nombre y
denominacion del elemento).

31.2. Ventana de configuraciéon de control

A\

Antes de ingresar a la ventana de configuracién de control,
realice el procedimiento de inicio de sesion, segun el punto

7.1.

Después de presionar el boton
<@ SQC>, se abrira la ventana de configuracién de control:

3

en la ventana inicial del modo de trabajo

@ Product None
ﬁ Batch number
ABC
()
e G| ¢
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Donde:

Seleccidén de productos de la base de datos.

o
[
i

ABC

Declaracion de cantidad de lote controlado.

# Configuracion del modo de trabajo local.
\1; Volver a mostrar la ventana anterior.

(v ]

Inicio de control.

31.3. Configuraciones locales

La configuracién local para el modo de trabajo <@ SQC> esta disponible

después de presionar el botén de pantalla < Configuracién local>:

Masa bruta en la pantalla

Activacion / desactivacion del peso bruto en la
pantalla principal.

Modo de guarda

Descripcion en el punto 19.2. en las instrucciones.

]

O Cantidad de controles Activacion del soporte para dos controles

= disponibles simultdneamente (ver punto 31.10 del manual).

2aac | Pida el namero de lote Esta funcion obllga a proporcionar el nimero de
lote antes del comienzo del control.

v Pedir una variable adicional Funcion que obllga_ a seleccionar una variable
adicional antes de iniciar el control.

&@ Pregunta por cliente Est_a _fqnmon obliga la seleccién de un cliente antes
de iniciar el control.

14

Pedir una variable universal

Funciéon que obliga a dar el valor de la variable
universal antes de iniciar el control.

Pregunta por densidad

Esta funcién obliga a proporcionar el nimero de
lote antes del comienzo del control.

Pida el namero de lote

Esta funcion obliga a proporcionar el niumero de
lote antes del comienzo del control.

Pida el nimero de muestra

Esta funcion obliga a proporcionar el nimero de
muestra antes del comienzo del control.

Contraseina

Después de activar el parametro, debe iniciar
sesion cada vez que vaya a la ventana de
configuracion.

El control de registro debajo
del 100% Qn

Proteccion contra guardar mediciones incorrectas
de los productos controlados.Valor expresado
como la desviacion mas baja [%] de la masa
nominal del producto controlado.
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Proteccion contra guardar mediciones incorrectas

% El control de registro debajo de los productos controlados. Valor expresado
=== | del 100% Qn como la desviacion mas baja [%] de la masa

nominal del producto controlado.

é} Informacién sobre pesaje

guardado Descripcion en el punto 19.15. en las instrucciones.

31.4. Edicion de productos para control

En el caso de la cooperacion con el programa informatico
<E2R Sistema>, se bloquea la ediciéon de la base de datos en
la balanza. La edicion y exportacion de productos a la

balanza se realiza mediante un programa informatico.

Procedimiento:

e Entrar el submenu <'§ Base de datos / @ Producto> y pulsar en la
posicion deseada.

Lista de las informaciones definidos para el control:

Icono Nombre de datos Descripcion
['| Nombre Nombre del producto.
G Cadigo Cédigo de producto.
i Masa Masa nominal del producto.
Valor de tara del producto [ajustada
ﬂ% Tara automaticamente al seleccionar el producto de la
e base].

@ sQC -

Declaracion de cantidad de lote
controlado.(Valor maximo de 999999).

o
[Eus]
[

Cuantia de lote

~N
w

Recordarme acerca de Activacion del mensaje recordandole que tome
la medicién cada [min] otra medicion.

)

Valor de la cantidad de muestra para el

Cuantia de la muestra
producto.

El valor de limite de error negativo -T1,
ingresado en las unidades de masa establecidas
para los productos. Las mediciones por debajo
del valor Qn-T1 se consideraran defectuosas.

Valor de error [-T1]

El valor de limite de error positivo +T1, ingresado
en las unidades de masa establecidas para los
productos. Las mediciones por encima del valor
Qn-T1 se consideraran defectuosas.

&

Valor de error [+T1]
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&

Valor de error [-T2]

El valor de limite de error negativo -T2,
ingresado en las unidades de masa establecidas
para los productos. Las mediciones por debajo
del valor Qn-T2 consideraran defectuosas.

&

Valor de error [+T2]

El valor de limite de error positivo +T2, ingresado
en las unidades de masa establecidas para los
productos. Las mediciones por encima del valor
Qn-T2 se consideraran defectuosas.

&

Cantidad de muestras
descalificantes

[Qn -T2]

El nimero de errores negativos -T2 en la
muestra analizada, que descalifica el control.

&

Cantidad de muestras
descalificantes
[Qn +T2]

El ndmero de errores positivos +2T en la
muestra analizada, que descalifica el control.

&

Cantidad de muestras
descalificantes

[Qn - T1]

El numero de errores negativos -T1 en la
muestra analizada, que descalifica el control.

Cantidad de muestras
descalificantes
[Qn + T1]

El ndmero de errores positivos +T1 en la
muestra analizada, que descalifica el control.

Bloqueo de guarda de
error T1 [-]

Bloqueo de la grabaciéon de medicién dentro del
rango de error -T1.

Bloqueo de guarda de
error T1 [+]

Bloqueo de la grabacion de medicién dentro del
rango de error +T1.

Bloqueo de guarda de
error T2 [-]

Bloqueo de la grabaciéon de medicién dentro del
rango de error -T2.

& & | &)

Bloqueo de guarda de
error T2 [+]

Bloqueo de la grabacion de medicién dentro del
rango de error +T2.

31.5. Procedimiento parainiciar el control

A\

Para iniciar la inspeccion, debe registrarse un usuario con
derecho a realizar la inspeccién; consulte el punto 7.3 del
manual.

Procedimiento:

e Seleccionar el producto correcto con los datos de control correctos
introducidos.

e Ingrese en la memoria de balanza, parametros generales del modo de
trabajo (mira el punto 31.2 y 31.3 en manual).

¢ Quitar la carga del platillo.

e Presione el botdn de funcién en pantalla (inicio de control) ubicado

en la parte inferior de la ventana de configuracion, después de lo cual se
mostrara la ventana de informacion sobre los datos ingresados:
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Product: Product 1
Qn: 100 g
Batch number: 123
Sample quantity: 30
Tare: 50 g
Start control

® v

® Renuncia al comienzo del control.

‘ 14 Inicio de control.

Si el usuario antes de iniciar del control:

e No realiz6 el procedimiento de inicio de sesion o el usuario conectado no
tiene autoridad para realizar la inspeccion, la balanza mostrara el mensaje:
<Acceso no autorizado>.

¢ No eligio el elemento de la base de datos, luego la balanza mostrara un
mensaje: <No seleccionado el producto>.

¢ No se declarara cantidad de lote, la balanza mostrara el mensaje: <No se
ingresé cantidad de lote>.

31.6. Procedimiento del proceso de control

Inicie el control de acuerdo con el punto 31.5 del manual. Durante el control, el
programa analiza los resultados de la medicién de forma continua y los
muestra en los campos de visualizacion apropiados, informando al usuario
sobre los resultados del control:
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Producto

Nombre del producto controlado.

Cédigo

Cadigo de producto controlado.

Valor nominal del producto controlado.

Masa media del producto controlado.

Suma de las mediciones realizadas.

Valor de la desviacién estandar.

] Max T1 =1 Caracteristicas de los errores negativos T1 en la muestra -15g -
—i5 _ valor de error negativo T1; Max T1 - cantidad de errores negativos
9 n'T= permitidos T1; n T - el ndmero real de errores negativos T1.
IPM Max T2 = 0 Caracteristicas de los errores negativos T2 en la muestra -45g -
45 2 =0 valor de error T2; Max T2 - cantidad de errores negativos
9 n T2 = permitidos T2; n T2 - el nimero real de errores T2.
Max Tl = 2 Caracteristicas de los errores negativos T1 en la muestra +20g -
+20 _ valor de error T1; Max Tl - cantidad de errores negativos
9 nT=0 permitidos T1; n T - el numero real de errores negativos T1.
P Max T2 = 0 Caracteristicas de los errores negativos T2 en la muestra +40g -
+40 _ valor de error positivo T2; Max T2 - cantidad de errores positivos
g nT2=0 permitidos T2; n T2 - el numero real de errores positivos T2.

Poner lleno 1/30

Comando del proceso realizado.

Neta Masa neto de envase controlado.

@ Informaciones sobre el control continua.

=4y . , . . -
Cy== Cambiar el area de trabajo: datos cifras / grafico.

Interrupcion del control.

Confirmacién de pesaje.

Estado de control:

Ademas, el estado de control esta activo durante el proceso, tomando uno de
los 3 valores con la interpretacion grafica adecuada.

Donde:

Positivo

Los campos del espacio de trabajo no cambian el color de relleno.

Advertencia

El campo del espacio de trabajo cambia el relleno a amarillo.

Negativo

El campo del espacio de trabajo cambia el relleno a rojo.
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Max T1 = Estado advertencia — se ha producido un error T1 positivo, pero no
+20g nT-= se ha excedido el nimero de errores permitido declarado.

lp Max T2 = 0 Estado negativo — el numero real de errores negativos T2 ha
-45g nT2 =2 excedido el nimero permitido declarado.

Informaciones sobre el control continua.

Presione el boton

&)

y se mostrara informacién sobre el control en curso:

Product: Product 1
Qn: 500 g
Batch number: 123
Sample quantity: 30
Tare: 10 g
Min: 479
Max: 494
SDV: 3.68711000917795
RDV: 0.754726809393834
D5
Show completed weiahments?

8 v

‘ b 4 Regresar al control continuo.

‘ V4 Ir a la lista de pesas realizadas.

Lista de pesadas realizadas:

SQC
% 1.2016.02.11 13:40:57 490g
% 2.2016.02.11 13:41:11 493g f—
% 3.2016.02.11 13:41:16 4949
>ai 4.2016.02.11 13:41:21 4799
}Bi 5.2016.02.11 13:41:47 483g
% 6.2016.02.11 13:41:56 4949

156




- Regresar al control continuo.

Cambiar el area de trabajo:

=

. 6= . . -
Después de pulsar el botén =*°=| se muestra area de trabajo en forma grafica
de los resultados de las mediciones:

Product: Product 1 = 0 0
Code: 1 -0~ 1V
\ T2 T M T2+ |

547 0 K

E NN .VaY

A/ o
vV mx

mX+

f 1 L 1 1 | L L | ol

1 18 30 DomT2

Put Full 30/30 Net:0.0g
= <«
6D %

Ademas, después de presionar en el area del grafico, el usuario puede
cambiar su tipo (de un grafico de lineas a un grafico de barras):

530.

S

513.4]

&
b4

479.8]

463

Product: Product 1 = 0 0
Code: 1 -0~ 1V
\ 2] T M 12 |
OK
m— I oy
q_ [=- = ] . -_ . W Measurements
Ran
aan
L I I L | I ! L L sl
1 16 3p OGne2T

Put Full 30/30 Net:0.0g

=

Pt

=
=)

- Apaga el grafico.

Después de completar el proceso de control se genera el resumen y control
realizado se guarda automaticamente en la base de datos en la balanza.
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Donde:

T1- = 0/1 (15g) Positive
T1+ = 0/2 (20g) Positive
T2- = 0/0 (30g) Positive
T2+ = 0/0 (40g) Positive

Min: 490 Max: 513
SDV: 7.19476581776042
RDV: 1.44342778970016

D: 23
Result: Positive
U/23/03/16/13/12/48

x| v |

x|

Regrese a la ventana de configuracion del modo de trabajo sin imprimir el
informe.

v |

Imprima el informe en una impresora conectada a la balanza.

En caso de la coloracién con el programa de ordenador
<Sistema E2R> el mensaje de resumen del proceso no
incluira preguntas sobre la impresién del informe. Todos los
datos se transmiten automaticamente a un programa de
ordenador con la capacidad de imprimir un informe desde el
ordenador.

AN
A\

La forma de definir, se describe en el punto 31.11 en
instrucciones.

31.7. El procedimiento de interrupciéon de control

Después de iniciar el control, el usuario tiene la opcion de interrumpirlo en

I

cualquier momento presionando la tecla de funcion _‘ en pantalla (parada
de control) en la parte inferior de la ventana del proceso. Pulsar el botén

L% |

(detener el control), se mostrara el siguiente mensaje:

Abort control?

x| v |
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Donde:

Regresar al control continuo.

Interrupcion del control y regreso a la ventana de configuracion del modo de

x|
v | . o e
trabajo CCE. Al mismo tiempo en la base de datos < Informes de Control>

se guardara en la base de datos <Interrupcion>.

31.8. Procedimiento de finalizaciéon de control
La finalizacion del control del producto puede llevarse a cabo de dos maneras:

e Automaticamente: El control de todas las muestras en la cantidad
declarada en el parametro <Cuantia de lote>. Después de la terminacion
de los controles se genera resumen del proceso (consulte la seccion
31.11 del manual), y el control se guardara automaticamente en la base
de datos de la balanza.

e Manualmente: Al presionar un botén de pantalla previamente definido

x (terminar el control). Después de presionar el boton, se mostrara
el siguiente mensaje:

q Finish the control?

b 4 Regresar al control continuo.

[ Fin del control y regreso a la ventana de configuraciéon del modo de trabajo
v <SQC>.

La plantilla 'y el ejemplo del informe de control se describen
en el punto 31.11 del manual.

31.9. El procedimiento de cerrar sesiéon durante el control

e Durante la verificacion, presione el nombre del usuario conectado en la
barra superior de la pantalla.

e El usuario cerrara sesion automaticamente y, al mismo tiempo, se
mostrara la ventana de inicio de sesion <Introducir contrasena> con el
nombre del usuario que inicié sesion anteriormente.
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o Después de ingresar la contrasefia correcta y confirmar con el botdn

E, volvera automaticamente al control en curso.

e Después de presionar el boton E volvera a la ventana inicial del
modo de trabajo SQC:

Donde:

-0~ [ Jd
Product 1 Product 2 Product 3
500 g ﬁ 100g ﬁ 100g
Product 4 Product 5 Product 6

N/

100 g ﬁ 100 g ﬁ 100 g

Restart control

S

Reanudar control

Informacion sobre la posibilidad de reanudar el control continuo.

=

Botén de continuar de control. Al presionar el boton se muestra la
ventana de inicio de sesion <Introducir contrasefia> con el nhombre
del usuario que inicié sesion anteriormente. Después de ingresar la
contrasefia correcta y confirmar con el botén Zl volvera
automaticamente al control en curso.

31.10. Dos controles simultaneamente

El usuario de la balanza tiene la opciéon de realizar dos controles al mismo

tiempo.

Procedimiento:

()

o Declare el parametro < Numero de controles disponibles> para el
valor 2 (dos controles).

e Cambie la configuracion de la funcion del botén para las pantallas:ajustes
iniciales y proceso.Active los botones para las pantallas mencionadas

anteriormente: <\ Establecer control 1>y <\& " Establecer control

1>

160



Pasa a la ventana de configuracion del control deseado, luego se mostrara
la informacién apropiada para identificar el nimero del control activo:

L |

@ Product None
% Platform 1

@ Batch number 123

ABC

fo| 2@ $) ¢

parametro <8 Plataforma> puede asignar un numero de

/_\ En el caso de balanza multiplataforma, el usuario en el
plataforma al control realizado.

Pasa a la ventana de configuracion del control deseado, luego se mostrara la
informacion apropiada para identificar el nimero del control activo:

-0~ N g

| T2 T Y ] 2] |
Product: Product 1 Code: 1

[ Qp | 500g |[ZE) Max T1 =1 |[ff] Max T1 =2
= 0.00g |~159 n T =0 +20g =
\f ] 0.00g Max T2 = 0 Max T2 = 0
B8 0.000g 459 nT2=0*0g nT2=0

Put Full 1/30 Net:0.0g

@)@ D) %

j Proceso: la realizacion de controles, el cierre de sesion

durante el control y la finalizacion del control son analogos
a los descritos en la seccion anterior del manual.
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31.11. Informe del control de producto
Ejemplo de informe:

Informe de control W/12/02/16/08/12/29

Tipo de balanza: WLY

Max: 3kg

d=e: 1g

Nuimero de serie: 112233
Fecha de inicio: 2016.02.12 08:08:25
Fecha de terminacién: 2016.02.12 08:12:29
Usuario: Ana Marinez
Producto: Producto 1
Nimero de lote: 123

Masa nominal: 500 g
Tara: 10g

Valor de error [-T1]: 15 g
Valor de error [-T2]: 30 g
Valor de error [+T1]: 20g

Valor de error [+T2]: 40 g
Cuantia de lote: 5000
Nuimero de mediciones: 15

Nuimero de errores [-T1l]: 1

Nuimero de errores [-T2]: 0

Numero de errores [+T1]: 0

Numero de errores [+T2]: 0

Min: 477g

Max: 513g
Media: 502.4g
Suma : 75369
Desviacidén estéandar:

8.22713281075

Resultado: Positivo

Mediciones:

1. 513 g 9. 505g

2. 477 g 10. 507g

3. 492 g 11. 507g

4. 503 g 12. 503g

5. 503 g 13. 5049

6. 504 g 14. 503g

7. 506 g 15. 503g

8. 506g
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Ejemplo del inform:

Usuario de la balanza en submenu <&& Impresiones tiene la capacidad de
editar la plantilla del informe a partir de la determinacién del valor de tara
promedio (consulte la seccidén 11.2.3 del manual). La plantilla predeterminada
para un informe de control del control es:

Informe de control {279}

{40:Tipo de balanza:,-20}{44}
{40:Max:,-20}{34}
{40:d=e:,-20} {33}

{40:Numero de fabrica:,-20}{32}
{40:Fecha de inicio:,-20}{261}
{40:Fecha final:,-20}{262}
{40:Usuario:,-20}{75}
{40:Producto:,-20}{50}
{40:Numero de fabrica:,-20}{260}
{40:Masa nominal:,-20}{53}{278}
{40:Tara:,-20}{54} g

{40:Valor de error [-T1]:,-20}{266}{278}
{40:Valor de error [-T2]:,-20}{267}{278}
{40:Valor de error [+T1]:,-20}{280}{278}
{40:Valor de error [+T2]:,-20}{281}{278}
{40:Numero de fabrica:,-20}{264}
{40:Numero medicidén:,-20}{265}
{40:Numero de error [-T1l]:,-20}{268}
{40:Numero de error [-T2]:,-20}{270}
{40:Numero de error [+T1]:,-20}{282}
{40:Numero de error [+T2]:,-20}{284}

{40:Min:,-20}{272}{278}
{40:Max:,-20}{273278}
{40:Media:,-20}{274}{278}

{40:Suma:,-20}{271}{278}
{40:Desviacidén estéandar:,-20}
{276}

{40:Modo:,-20}

{58}

{40:Resultado:,0} {263}

{40:Mediciones:,-20}
{277}

{143} 0)
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32. BASE DE DATOS

El software de balanza tiene los siguientes base de datos:

Productos

Usuarios

Clientes

Proceso de dosificaciones

Recetas

= Coches

Proceso de identificacion

Horarios CCE

0
h@r Embalaje
2

Almacenes

Etiquetas
Pa . .
p‘a Variables universales
Var Variables adicionales
Taw Graficos

Ruta de acceso: < / @ Base de datos>.

32.1. Configuracion de la base de datos

El usuario de balanza en submenu <Configuraci6n de la base de datos>

tiene la posibilidad:
¢ Configuracién de la conexién a la base de datos SQL.
e Configuraciones de disponibilidad de la base de datos.
¢ Asignacion de categorias a bienes.
[ ]

Declaraciones de servicio de datos para bases de datos: bienes,

operadores, contratistas, variables adicionales.
Cambios en las vistas de registro de la base de datos.

¢ Importacion de bases de datos de unidad flash USB a la balanza.

e Exportacion de base de datos a unidad flash USB.
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e Opciones para administrar la base de datos interna de Sqlite.

A\

32.1.1. Conexion SQL

Configuracion de la conexién a la base de datos SQL.

La configuracién de la base de datos puede ser realizada por
un usuario con el nivel "Administrador".

Procedimiento:

e Ingrese el submenu <@ Bases de datos / '@ Conexion SQL /@E
Disponibilidad de la base de datos>, después del cual apareceran los
parametros necesarios para conectarse a una base de datos SQL
externa.

Lista de parametros de la base de datos SQL.:

Icono

Nombre de datos

Descripcion

b o

Buscar servidores

Busca todos los servidores SQL disponibles en la red local de
Internet.

Servidor

IP o el nombre del servidor en el que se ejecuta el servidor
SQL (si la base de datos tiene una instancia declarada,
también debe proporcionarla). Formato: SERVIDOR \
INSTANCIADe forma predeterminada: (P del
servidor)\bazaradwag2012.

Buscar la base

Busca bases de datos disponibles en el servidor.

Q| il

Base de datos

Nombre de base de datos SQL, de forma predeterminada:
E2R.

‘ 'E Login Nombre de usuario, predeterminado: sa.
(A | c o Contrasefia de usuario, predeterminada: Radwag99.
ontraseia < B} : L .
Lt | La contrasefia esta encriptada y no es visible para el usuario.
Conectar Comprobacién de la conexion de base de datos.
Modo Modo de la conexién de base de datos. Directamente o a

través de Api.

O 5%

Sincronizacién de
tablas (descarga)

Fuerza la sincronizacion completa con la base de datos.
Todos los datos guardados en las bases de datos de saldos
seran eliminados y reemplazados por otros nuevos.

DbUpdate*

Actualiza la base de datos a la que esta conectado el terminal
de pesaje.

*) - Solo disponible para el sitio web de Radwag.
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i La opcién DbUpdate solo se puede usar si hay problemas

con la sincronizacion. El uso no autorizado de esta funcion
puede danar la base de datos.

32.1.2. Disponibilidad de la base de datos

Declaracion de la base de datos que tienen ser disponibles para usuario.

Procedimiento:

<,
Ingrese al submenu <§ Bases de datos / Configuracion de la

base de datos / 5@9 Disponibilidad de la base de datos>, seguido de
una lista de bases de datos con el atributo de disponibilidad (W— base de
datos disponible; %/ - base de datos no disponible).

32.1.3. Categorias

Opcidn para dividir la base de datos de los productos en carpetas (categorias)
para una agrupacion optima de registros individuales. La opcién se activa

activando el parametro < Categorias de los productos> en el submenu:

<Configuraci6n de la base de datos / | Categorias>.

Procedimiento para crear base de categoria:

Ingrese al submenu <Configuraci6n de base de datos / r

Categorias / Base de datos de categoria> y presione el botonO,
y se mostrara el siguiente mensaje: <Crear un nuevo registro?>.

Confirme el mensaje con el boton ‘ v , el programa procedera
automaticamente a editar el nuevo elemento.

Entrar en la edicién posicion <m Nombre>, y dar el nombre de la
categoria.

Entrar en la posicion <CJ Codigo>y introducir el codigo.

El procedimiento para asignar una categoria a un elemento:

Entrar el submenu <§ Base de datos / @ Producto> y pulsar en el
registro deseado.

Pasa a la posicién < Categoria> y se abrird la base de datos de
categorias creadas previamente.
Seleccione la posicidon deseada y vuelva a pesar.

166



Los productos a los que no se han asignado categorias se
colocan automaticamente en la carpeta < Sin asignar>.

32.1.4. Seleccion de soporte variable de base de datos

Activar/desactivar el soporte de variables de bases de datos en el caso de
bases de datos: Productos, Usuarios,Clientes

Procedimiento:

e Entrar al submenu <™i¥ Configuracion de base de datos> y seleccione
la base de datos requerida, después de lo cual aparecera una lista de
variables con el atributo de disponibilidad (W— variable disponible; V-
variable no disponible).

o Ajustar la disponibilidad de la variable deseada y vuelva a pesar.

32.1.5. Cambiar el nombre de la base de datos de variables
adicionales

Opcién para cambiar el nombre de la base de datos (tabla) de variables
adicionales en el caso de:
e usando los botones programables <Seleccionar variable adicional>,
e usando la funcién <Seleccionar una variable adicional de la base de
datos> durante el proceso de identificacion.

Procedimiento:

e Entrar en el submenu: <Configuraci6n de la base de datos / Y2°
Variables adicionales>.

¢ Asignando el nombre de la base de datos a la variable deseada, que sera
visible al usar la funcién anterior.

32.1.6. Cambios en las vistas de registro de la base de datos

Opciéon para cambiar la vista de los registros mostrados de "lista" a
"mosaicos".

Procedimiento:

. . .. med .
e Ingrese al submenu <™= Configuracion de base de datos / “=== Vista
de registro> y cambie la vista de registros para la base de datos
deseada.
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Donde:

Lista

Mosaicos

32.1.7. Importacién de base de datos

Opcioén para exportar / importar todas las bases de datos utilizando una unidad
flash USB.

Procedimiento de exportacion de base de datos:

e Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.

e Ingrese al submenu <Configuraci6n de bases de datos / E%’
Exportar>, después de lo cual se realizara una exportacion automatica de
la base de datos al dispositivo de almacenamiento masivo conectado de
un pendrive.

e Después de completar el procedimiento, se mostrara un mensaje
<Operaciéon completada con éxito>.

Procedimiento de importacién de base de datos:
e Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.

e Ingrese al submenu <Configuraci6n de bases de datos / &=
Importar>, después de lo cual las bases de datos se importaran
automaticamente desde el dispositivo de almacenamiento masivo
pendrive.

e Después de completar el procedimiento, se mostrar& un mensaje
<Operacion completada con éxito>.

32.2. Busqueda de elementos en la base de datos

El usuario puede buscar rapidamente un elemento determinado en las bases

A e

de datos de acuerdo con 2 criterios: “IN buscar por nombre, “Icl buscar por

cédigo.
32.2.1. Busqueda rapida por nombre

e Ingrese al submenu <'§ Bases de datos / @ Productos>y presione el

<

boton “IN| se abrira la ventana de edicion <Buscar por nombre> con un
teclado en pantalla.
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Ingrese el nombre del articulo que esta buscando y confirme con el botdn
K

El programa ingresard automaticamente la edicién del articulo con el
nombre.

32.2.2. Busqueda rapida por codigo

Ingrese al submenu <'§ Bases de datos /@ Productos>y presione el

botén '% se abrira la ventana de edicion <Buscar por cédigo> con un

teclado en pantalla.

Ingrese el codigo del articulo que esta buscando y confirme con el boton
4

El programa ingresara automaticamente la edicion del articulo con el
cédigo.

32.3. Anadir los elementos en la base de datos

Entrar el submenu <@ Base de datos /@ Producto>y pulsar el boton

@ seguido del siguiente mensaje: <Crear un nuevo registro?>.

Confirme el mensaje con el botdn ‘LI el programa procedera
automaticamente a editar el nuevo elemento.

de iniciar sesion como Administrador.

& Es posible agregar entradas en las bases de datos después

32.4. Anadir los elementos en la base de datos

Entrar el submenu <§ Base de datos / @ Producto> mantenga el
dedo en la posicion y aparecera el menu contextual.

Pulsar el botén <borrar>, y se mostrara un mensaje:
<Estas seguro de eliminar?>.

Confirme el mensaje con el botén \L‘

& Es posible eliminar entradas en las bases de datos después

de iniciar sesion como Administrador.
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32.5. Impresién un elemento de la base de datos

Opcidén para imprimir informacion sobre un elemento determinado en las bases
de datos.

Procedimiento:

e Entrar el submenu <@ Base de datos / @Productw y pulsar en la
posicion deseada.

e Pulsar el boton @ , en la parte superior de la ventana.
¢ Imprima el informe en una impresora conectada a la balanza.

Valores predeterminados de patrones:

Disefio de Impresion de Producto g%
Plantilla de la impresién ggi
Plantilla de la impresién Eggi
Disefio de Impresiéon de Almacén ﬁg%

{80}
Disefio de Impresién de Embalaje {81}

{82}
Disefio de Impresién de Coche gi%

32.6. Menu contextual

Acceso rapido a las funciones de la base de datos.Llamar al menu contextual
consiste en mantener presionado durante aprox.2 segundos del elemento de

base de datos solicitado (submenu). Desde el menu principal de <§ Base de
datos>, al llamar al menu contextual de una de las bases de datos se mostrara
la siguiente lista de funciones:

Open
Import
Export
Delete all
Rename
Cancel

Donde:

Abrir Abrir el contenido de una carpeta.
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Importacién Importacion de bases de datos de unidad flash USB a la balanza.

Exportacion Opciodn que le permite exportar pesajes a una unidad flash USB.

Eliminar todo Borrar todos los elementos de la base de datos.

Cambiar el nombre | Cambiar el nombre de la base de datos.

Cancelar Cancele (desactive) el menu contextual.

Al llamar al menu contextual para uno de los registros de una base de datos
dada, se mostrara la siguiente lista de funciones:

Edit
Delete
Print
Copy
Cancel
Donde:
Editar Entrada a edicion de registros.
Borrar Eliminar registro.
Imprimir Impresién de informacion sobre el registro.
Copiar Crear una copia (duplicacién) del registro.
Cancelar Cancele (desactive) el menu contextual.

32.7. Edicién de la base de datos

como administrador.

& Es posible editar bases de datos después de iniciar sesion

32.7.1. Base de usuarios

Lista de los datos definidos para el usuario:

(] Nombre Nombre de usuario.

G Cadigo Cadigo de usuario.

8 Nombre y apellido Nombre y apellido del usuario.

w% Contraseia Contrasefia (maximo 16 caracteres).
;ﬁ Permisos Nivel de permisos.

Numero de tarjeta de transpondedor para iniciar
Numero de tarjeta sesion con un lector de tarjetas de transpondedor o
escaner de codigo de barras.

171



@
i

Modo de trabajo

Asignacién del modo de trabajo para el usuario.

Automaticamente

Modo automatico: El inicio de sesion de un usuario
dado comienza el modo de trabajo utilizado por ultima

HH‘IC\‘,- <
) vez por él.
. Asignaciéon de un modo de trabajo especifico al
wm | Cambiar modo de .
@ | trabaio operador conectado permanentemente. La opcion
J <Ninguno> desactiva la funcion.
Proceso de Asignacién del proceso de identificacion al operador

identificacion

conectado. El proceso de identificacion asignado se
realizara cada vez que inicie sesion.

Min

Desviacion porcentual del peso minimo para pesar
productos (control de resultados).

Max

Desviacion porcentual del peso minimo para pesar
productos (control de resultados).

Cuenta activa

Después de la desactivacion de la cuenta se no puede

iniciar sesion (@- cuenta activa,W - cuenta
inactiva).

32.7.2. Base de productos

Lista de los datos definidos para el producto:

G Nombre Nombre del producto.

ﬁ Descripcion Descripcion adicional del articulo.

G Caodigo Cadigo de producto.

Wl | codigo EAN Cadigo EAN [Codigo del producto (maximo 20 caracteres)].
@—‘ Masa ” Unidad de masa del producto.

E‘% Pérdida Pérdida de la masa en [%].

F=S | Peso de dosificacion

rapida

Masa de un producto para dosificacién rapido (en caso de
dosificacién en dos pasos)

Salidas de dosificacion

Declaracion de numeros de salida para dosificacion exacta.

Salidas de dosificacion
rapida

Declaracién de nimeros de salida para dosificacién rapida.

~f@i~ | Correccion 1? Valor de correccién de dosificacion para la plataforma 1.
~f@i~ | Correccion 2? Valor de correccién de dosificacién para la plataforma 2.
~f@i~ | Correccion 32 Valor de correccién de dosificacion para la plataforma 3.
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~f@i~ | Correccion 4? Valor de correccién de dosificacion para la plataforma 4.
MAX .. P 2) ‘e - e ;s
B Correccion maxima Valor de correccion maxima de dosificacion.
@v Min @ El peso minimo para pesar mercancias en rangos (control de
nin resultados).
4 Max ® El peso minimo para pesar mercancias en rangos (control de
max resultados).
@ Min 2 @ Umbral de peso minimo adicional para pesar mercancias en
nin rangos (control de resultados).
4 Max 2 @ Umbral de peso minimo adicional para pesar mercancias en
max rangos (control de resultados).

Tipo de desviaciones ¥

Declaracion de tipo de desviacién:unidad de masa o valor en
[%].

Desviacion inferior ¥

Desviacion inferior de la masa (masa del ingrediente en
receta).

Desviacion superior 4

Desviacion superior de la masa (masa del ingrediente en
receta).

Valor de tara del producto [ajustada automaticamente al

@)z]3) Tara seleccionar el producto de la base].
\.s/‘( Precio Precio de la unidad del producto.
£5€ | Moneda Moneda asignada al precio del articulo.
CCE? Submenu de datos declarados para el modo de trabajo
<CCE>.
sQc® Submenu de datos declarados para el modo de trabajo

<SQC>.

Numero de dias de
validez

Numero de dias de validez.

Numero adicional de

Offset el nimero de dias rango de validez.

R GITGGHT ]I

dias validos

Fecha Fecha fija del producto.

IVA Valor del IVA de los productos en [%)].
& Componente Campo de edicién para introduccion los componentes.
Gf Etiqueta Una etiqueta individual de muestra asignada al producto.
& —Z Etigueta Acumulada Una etiqueta individual de muestra asignada al producto.

Etiqueta acumulada de
acumulativas

Una plantilla de etiqueta acumulada de acumulativas
asignada al producto.
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identificacion

7 | Categoria Categoria asignada al producto.
%= | Pictograma Gréficos (imagen) asignados al producto.
Proceso de

Proceso de identificacion asignado al producto.

Tamaiio de la porcién

El valor de la porcion utilizada en la impresion de la tabla de
energia.

Valor nutricional

Valores utilizados en la impresion de la tabla de energia.

El nombre de la variable depende del modulo de trabajo seleccionado. Para los modos de
trabajo: Pesaje, Dosificacion, Recetas, Densidad, Pesaje de los animales, la variable toma
el nombre de "Masa". Para el modo de trabajo "Contar piezas", la variable toma el

nombre "Masa de pieza"

. Para el modo de trabajo "Desviacion", la variable toma el

nombre "Masa de la muestra".

Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo Dosificacién.

Variables disponibles para el producto en el modo de trabajo Recetas.

Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo Recetas.

Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo CCE.

ol w(N

Variables disponibles para el producto solo en el modo de trabajo SQC.

32.7.3. Base de clientes

Lista de los datos definidos para el cliente:

m Nombre Nombre del cliente.

fj Cédigo Cadigo del cliente.

2 |NIF NIF del ciente.

i\ Direccion Direccion del cliente.

& | codigo postal Cadigo postal del cliente.

<1 |Localidad Localidad del cliente.

%%~ | Descuento Descuento del cliente en [%].

&= | Etiqueta Una etiqueta individual asignada al cliente.
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32.7.4. Base de los procesos de la dosificacion

Lista de los datos para el proceso de dosificacion:

Nombre

Nombre del proceso de dosificacion.

Cédigo

Cadigo del proceso de dosificacion.

Plataforma 1

Plataforma 1 definido para un terminal dado.

Plataforma 2 *

Plataforma 2 definido para un terminal dado.

Plataforma 3 *

Plataforma 3 definido para un terminal dado.

Plataforma 4 *

Plataforma 4 definido para un terminal dado.

*) - la cantidad de plataformas depende de las definidas en el medidor.

32.7.5. Base de recetas

Lista de los datos definidos para la receta:

(] | Nombre Nombre de receta.

(0] | codigo Cadigo de receta.

ﬁé Componente Definir componentes de recetas.

ié Numero de Vista previa del nimero de componentes creados en la
T25 | componentes receta.

b

Masa de receta

Ver el peso total de la receta.

>
o

FEE

Tipo de carga

Tipo de serie de medicion (rendimiento lote) para la receta.

i

2

o

w

Carga

Seria de medicién (rendimiento lote)para la receta.

Producto

El producto resultante, cuyo inventario se incrementara
después de que se haya completado la receta.

o

Almacén de destino

El almacén en el que se incrementan los productos
resultantes.

Proceso de
identificacion: Inicio*

El proceso de identificacion seleccionado se llevara a cabo
antes de que comience la receta.

o6

Proceso de
identificacion: Final *

El proceso de identificacién seleccionado se realizara
después de completar la receta.

*) - la creacion de procesos de identificacion se describe en la seccion 34.
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32.7.6. Base de datos de horarios CCE

Lista de datos para el horario seleccionado CCE:

@ Producto Asignacién del producto al horario CCE.

EEE Cuantia de lote Declaracion de cantidad de lote controlado en horario CCE.
@ Fecha Declaracion de la fecha de inicio del horario CCE.

@ Control ciclico Activacion del control ciclico.

@ Intervalo [min] Declaracion de intervalo en [min] para control ciclico.

32.7.7. Base de coches

Lista de los datos definidos para el coche:

G Nombre* Nombre del coche.
C] Caodigo Cédigo (numero de registro) del coche.
ré% Tara Valor de tara del producto [ajustada automaticamente al

seleccionar el producto de la base].

Numero de tarjeta del transpondedor para iniciar sesién en el
conductor.

1.2.n

T Numero de tarjeta

ﬁ Descripcion Descripcion adicional para el coche.

*) - Con el tipo declarado de seleccion de automévil "de Mano", ingresar un nuevo nimero de
registro agrega automaticamente un nuevo registro a la base de datos con el nombre
correspondiente al numero de registro ingresado.

32.7.8. Base de los procesos de la identificacion

Lista de datos para el proceso de identificacion seleccionado:

Nombre Nombre del proceso de identificacion.

Caodigo Cédigo del proceso de identificacion.

=

Repetir el proceso | Implementacion ciclica del proceso de identificacion iniciado.

Asistente de
\9

l, proceso Submenu para definir (crear) el proceso de identificacion.

@ Informe de pesaje | Submenu para definir el informe generado después del proceso.
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32.7.9. Base de embalajes

Lista de los datos definidos para el embalaje:

rJ Nombre Nombre del embalaje.

C] Cédigo Cadigo del embalaje.

% M Masa del embalaje [ajustada automaticamente al seleccionar el
asa

& producto de la base].

32.7.10. Base de datos de almacén

Lista de los datos definidos para el almacén:

EJ Nombre Nombre de almacén.
C] Cadigo Cédigo de almacén.
D Descripcion Descripcion adicional de almacén.

32.7.11.Base de etiquetas

La base de datos contiene disefios de etiquetas que el usuario puede asignar
al articulo o cliente para trabajar en el modo de balanza de etiquetado.

Lista de los datos definidos para la etiqueta:

[’J Nombre Nombre de etiqueta.
[j Codigo Cadigo de etiqueta.
D Ejemplo de etiqueta* Ejemplo de etiqueta.
@ Impresora 1:2:3 Seleccione la impresora en la que imprimir la etiqueta.

*) Ejemplo de creacion y envio de una plantilla de etiqueta a la memoria de la balanza en
APENDICE 01 el de este manual.

32.7.12.Base de las variables universales
La base de datos contiene patrones de variables universales, que el usuario
(1

puede asignar a los botones de funcion , varz, vars para ingresar en la
memoria del peso cualquier texto (niumeros, letras) a imprimir. Ademas, los
valores de 3 variables universales,, ingresados en la memoria de la balanza,
se guardaran en el registro de pesaje.
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Lista de las informaciones definidos para la variable universal:

(0] | cedigo Cédigo.

[‘J Nombre Nombre de la variable universal, destinada a impresion y / o registro
de pesaje.

& valor Valor variable universal, destinado a impresién y / o registro de
= pesaje. Se pueden utilizar las variables a imprimir.

32.7.13.Base de las variables adicionales

La base de datos contiene patrones de variables adicionales, que el usuario

puede asignar a los botones de funcion =1, =2, =3 v=d =8 para ingresar
en la memoria del peso cualquier texto (nUmeros, letras) a imprimir.

32.7.14.Base de datos graficos
La base de datos contiene graficos que pueden asignarse a registros

individuales en la base de datos <@ Productos>.

Procedimiento para crear un nuevo registro:
e Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.
e Entrar el submenu <§ Base de datos / % Graficos> y pulsar el boton

@ seguido del siguiente mensaje: <Crear un nuevo registro?>.

e Confirme el mensaje con el botén ~ , el programa procedera
automaticamente a editar el nuevo elemento.

e Entrar en la edicion posicion <[j Nombre>, y dar el nombre del graficos.

e Pasa a la posicién < A" Graficos> luego se abrira el contenido de la
unidad flash USB principal.

e Seleccione el archivo grafico deseado, después de lo cual el programa de
pesaje volvera automaticamente al submenu anterior, mostrando el

e . Qo .
grafico y el nombre del archivo en el campo < A" Graficos>.

El formato de los archivos admitidos es *.jpg, *.png, con una

resolucion éptima (maxima) de 150x150 pixeles, donde:

e para ver los registros de elementos en forma de lista, la
resolucioén optima es 57x57 pixeles,

e para la vista de registros de elementos en forma de
"mosaicos”, la resolucién éptima es 133x133 pixeles.
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32.7.15. Base de datos de traduccién del usuario
Opcién para cambiar nombres de bases de datos. Los cambios en el nom_tgre

de la base de datos se guardan automaticamente en la base de datos < F.
Traducciones del usuario>.

Cada elemento creado en la base de datos < 7 Traducciones de usuario>
contiene el nombre de fabrica de la base de datos y su traduccién. Eliminar un
elemento determinado de la base de datos elimina automaticamente la
traduccién ingresada.

33. INFORMES

El software de balanza tiene los siguientes informes:
Informes de pesaje
‘L Informes de dosificaciones

Informes de control

alah

@ Informe de recetas
£

\ 5

Informes de media tara

1':'1‘ Informe de la Bascula de Coche
55 Informes de transacciones

Jﬁ Informes de densidad

ﬁﬂﬂ Informes de pesaje diferencial

i
S /L-” Informes>.

Ruta de acceso: <

33.1. Configuracién de informes

En submenu <' Configuracion de informes> es posible:
o Declaracién de los informes, que tienen ser disponibles para usuario.
o Configuracion del numero de serie y numero de lote.
e Declaracion de la cantidad de pesajes a eliminar.
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33.1.1. Disponibilidad de informes

e “/Ingrese al submenu <ﬂ” Informes /C@ Disponibilidad de informes>,
después del cual aparecera una lista de unidades con el atributo de
disponibilidad (W— unidad disponible, - unidad no disponible).

o Ajustar la disponibilidad de informes deseados

33.1.2. Configuracién de numero de serie

gt it
IRy il . ., .
e Entrar en el submenu: <L-” Informes / ' Configuraciéon de informes /
00285 Numero de serie> y realice la configuracién deseada.

Lista de los datos definidos para numero de serie:

G Nombre Cambio de nombre de numero de serie.

C] Patrén La plantilla de numero de serie que utiliza variables para imprimir.

33.1.3. Configuraciéon de numero de lote

gt it
Fi il . .. .
e Entrar en el submenu: <L” Informes / ' Configuraciéon de informes /
I?ABC Namero de serie> y realice la configuracion deseada.

Lista de los datos definidos para numero de lote:

G Nombre Cambio de nombre de numero de lote.

D Patrén La plantilla de numero de lote que utiliza variables para imprimir.

33.1.4. Pregunte por la cantidad de pesajes para borrar

Los usuarios con derechos de Administrador tienen la opcidon de eliminar
(deshacer) las ponderaciones realizadas recientemente con la opcion de
declarar la cantidad de ponderaciones a eliminar.

Procedimiento:

frrmi]
R

o Entre en el submenu <JJ| Informes /{:ﬂzr' Configuracién de informes> y

active la opcién <?.%$Solicitar la cantidad de pesajes que desea
eliminar>.
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o Después de salir de la ventana principal y presionar la tecla programable

&3 Deshacer el pesaje>, se mostrara el mensaje <Numero de pesadas
a eliminar> con un teclado numérico.

e Ingrese el valor deseado (de 1 a 10) y confirme con el botdn E
después de lo cual se mostrara el siguiente mensaje: Numero de pesajes
borrados: x>, donde x — cantidad de pesos eliminados.

En el caso de que algunas de las pesadas declaradas a
eliminar estén vinculadas al informe (dosificacion, recetas,

& control CCE, control SQC, basculas de coche, densidad,
pesaje diferencial), el mensaje <Numero de pesajes

eliminadas: x. Otros pesajes asociadas con el informe>.

En el caso de que todas las pesadas declaradas para su
eliminacién estén relacionadas con el informe (dosificacion,
& recetas, control CCE, control SQC, bascula, densidad,
pesaje diferencial), el mensaje <Operaciéon no permitida.
Pesaje asociado con el informe>.

33.2. Eliminar datos antiguos

Opcidn para eliminar elementos mas antiguos (pesajes) en la base de datos
T

<D Pesaje> por un usuario con nivel de autoridad al menos un operador
avanzado.

Procedimiento:

s ‘
”, el . .
e Ingrese el submenu <_” Informes / & Eliminar datos antiguos>, y la
ventana de edicion <Ingresar afo> aparecera con un teclado en pantalla.
¢ Ingrese la fecha a la cual los datos seran eliminados de la base de datos

de pesaje, confirmando los valores ingresados con el botén ‘ v
e Después de ingresar los datos, el programa de pesaje mostrara un
mensaje: <Estas seguro de eliminar?>.

e Confirme el mensaje con el botdn E después de lo cual el programa
comenzara a eliminar datos y luego se mostrara la informacién sobre el
numero de registros eliminados.

e Salir de la funcion, confirmando la informacién con el boton E
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33.3. Busqueda rapida por fecha

e T
’ FTl . e
¢ Ingrese el submenu <L” Informes / Pesajes> y pulse el boton ’OQ. La

ventana de edicion <Ingresar afio> aparecera con un teclado en pantalla.
¢ Ingrese en orden:afio, mes, dia, hora, minuto de pesaje, confirmando la

entrada presionandol v
o El programa de pesaje pasara automaticamente a mostrar la lista de
pesajes, configurando primero la posicidn con la fecha ingresada.

33.4. Informes de pesaje

Cada resultado del pesaje enviada desde la balanza a una impresora o un
ordenador, se guarda en la base de datos de pesajes. El usuario tiene la
capacidad de ver datos para pesaje individual y ademas: filtrado de datos,
impresion del informe de pesaje, vista previa e impresion de la tabla de pesaje,
exportacion de la base de datos de pesaje a archivo y vista previa y edicién del
contador de pesaje global.

33.4.1. Filtracion

Opciodn para filtrar informes sobre pesajes realizados que se imprimiran en una
impresora conectada a la balanza.

Los informes de pesaje se pueden filtrar por: fecha de inicio, fecha de
finalizaciéon, nombre del operador, nombre del articulo, nombre del contratista,
nombre del paquete, valor MIN, valor MAX, nimero de lote, nimero de lote,
nombre del almacén de destino, nombre del almacén de origen, control de
resultados, numero de plataforma.

Procedimiento:

. ﬁj“ T’% ] .’ug
e Entrar en el submenu: < Informes / Informes de pesajes /
Filtracion>,
e Entrar la posicion de filtro deseada y active la opcién <Filtracion>
(& - filtrado activo, % - filtrado inactivo).

33.4.2. Impresioén de informe

Opcidn para imprimir un informe sobre una serie de pesajes realizados en una
impresora conectada a la balanza.

Procedimiento: .
i E . =
e Entrar en el submenu: <L” Informes / % Informes de pesaje / -
Impresion de informe> que imprimira automaticamente el informe de
pesaje en una impresora conectada a la balanza.
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En caso de una gran cantidad de informacién impresa
(pesajes), el programa de pesaje mostrara el mensaje
<Progreso del proceso>, expresado en %.

A\

Valor predeterminado de la plantilla de informe de pesajes:

{40:Fecha de inicio:,-20}{101}
{40:Fecha final:,-20}{102}

Pesajes

{100:
{40:Fecha:,-10}{4}
(40:Masa:,-10}{6} {10}

{40:Numero de pesajes:,-20}{116}
{40:Suma de pesajes:,-20}{116}{11}

Modificacion de la plantilla: consulte el punto 11.2.3 de este manual.

33.4.3. Grafico de pesajes

Opcion para generar y mostrar el grafico de distribucion de mediciones en el
valor de medicion/ de medicién del sistema de coordenadas para una serie
de mediciones realizadas.

Un ejemplo de la vista del grafico:

Measurements chart

3

o=
2

TTTT [T T[T [T I TTTT[TITT[ITTT

~S@e3omcoo

S0 O I O 0O
10 15 20 25

4 =8|

Las siguientes opciones estan disponibles en la barra inferior debajo del
cuadro:

I
0 5

B Measurements [kg]

TN

Volver a mostrar la vista de grafico completa.

=N\

Reducir la pantalla a la vista anterior.
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Volver a mostrar la ventana anterior.

Impresion el grafico en una impresora PCL conectada.

Guardar el grafico como un archivo *.bmp en una unidad flash USB externa.

33.4.4. Exportar la base de pesajes al archivo

Opcidn para exportar la base de datos de pesaje a un archivo utilizando un
dispositivo de almacenamiento pendrive, con la opcion de elegir los datos a

exportar.

Procedimiento:

e Conecte el dispositivo de almacenamiento masivo USB a la toma USB.

i) # 4
e Entrar en submenu el Informes / % Informes de pesajes / '&

Exportar base de datos de pesaje a archivo / “¢& Seleccion de
datos>, que contiene la siguiente lista con el atributo de disponibilidad

(V— opcién activa, - opcion inactiva):

Icono

Opcion

Valor predeterminado

%

Automaticamente *

Fechay hora

@
&

Masa

Tara

00285

Numero de serie

ieR8r

Numero de lote

Usuario

Producto

Cliente

Embalaje

Almacén de origen

Almacén de destino

100 % @ | B @0

Control del resultado

QIRILIL|Q|4 14 1K|K|4(LK|&

184



Numero de plataforma

Estadistica:NUmero de mediciones

et Contador de pesaje @
d*= | Vehiculo &7
r‘_I; : Asentamiento comercial W
(ﬁ' Variable universal W
Y= Variable adicional W
E@ Variable especialValor @
Ve, Variable especialNombre @
b Min "4
* Max VA
b Min 2 Y 4
* Max 2 Y 4

3
)
=3

*) Seleccion automatica de datos para exportacion (se omiten los campos en blanco).

o Después de declarar los datos para exportar, regrese al submenu <

g

Exportar base de datos de pesajes a archivo> y seleccione la opcion <§@

Exportar [txt]> o <& Exportar [csv]> entonces el programa
automaticamente comenzara a exportar la base de datos de pesaje

A\

Si la balanza no reconoce el dispositivo de almacenamiento

pendrive, después de ingresar la opciéon < Exportar base
de datos de pesaje a archivo> se mostrara el siguiente

mensaje: <Error de operacion>.

e Una vez completado el procedimiento, se mostrara el siguiente mensaje:
<Operaciéon completada con éxito> con informacion sobre el nombre
del archivo (con la extensioén *.txt), creado en el pendrive.

A\

El nombre del archivo creado consiste en el nombre de la
base de datos y el numero de fabrica de la balanza, por
ejemplo, <Pesaje_239800.txt>.
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e Desconecte el dispositivo de almacenamiento masivo de la toma USB de

la balanza.

Ejemplo del archivo creado:

Modelo del archivo creado tiene la forma de tabla, de que las columnas estan
separados por un signo <Tab> con la posibilidad de exportaciéon directa a un

hoja de calculo <Excel>.

La tabla tiene toda la informacién de pesaje, tales como: <§§ Exportar la

base de pesaje al archivo /% Seleccidon de datos>.

33.4.5. Contador de pesaje

El contador de pesaje contiene el numero global de mediciones realizadas por
el dispositivo.Los usuarios con privilegios de administrador pueden editar el

contador de pesaje.

i:i El acceso a la edicion del elemento <=

pesaje> es posible dependiendo de la configuracién del nivel
de permiso para este parametro.

[~

—
B

Contador de

Procedimiento de edicion:

-
=

L a .

e Entrar en el submenu <J| Informes / o+ Contador de pesaje>,
después de lo cual se mostrara la ventana de ediciéon con el valor del
contador de pesaje y un teclado numérico de pantalla.

«

e Introducir el valor pedido y confirmar el botén

33.5. Vistapreviade los informes

33.5.1. Pesajes

Lista de los datos para pesaje realizado:

@ Fecha

Fecha de pesaje.

7= | Masa

Masa de pesajes.

% Masa teniendo en cuenta la
4 pérdida

Masa del pesaje teniendo en cuenta la pérdida.

& | pérdida

Pérdida de la masa en [%].

mﬁi% Tara

Valores de tara.
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@ Producto Nombre del producto.
8 Usuario Nombre de usuario.
@ Cliente Nombre del cliente.

00285

Numero de serie

Numero de serie.

Y]
B
™

Numero de lote

Numero de lote.

Almacén de origen

Nombre de almacén de destino.

Almacén de destino

Nombre de almacén de origen.

Embalaje

Nombre del embalaje.

Of | @ | %9 | %9

Control del resultado

Umbral de controlador de peso, en el que se
realizé la medicion (MIN, OK o MAX).

- |
)
3

@ Min Umbral de pesaje minimo (control de resultados).
o | Max Umbral de pesaje maximo (control de resultados).
@ Min 2 Umbral de pesaje minimo adicional (alerta).
€ | Max2 Umbral de pesaje maximo adicional (alerta).

Numero de plataforma

El numero de plataformas en las que se llevé a
cabo el pesaje.

Estadistica:Numero de
mediciones

Estadistica: NUumero de mediciones actual

Contador de pesaje

Contador de pesaje global.

En el caso de pesar con

<
]

un articulo seleccionado, el submenu

<% Asentamiento comercial> se creara automaticamente en el registro de

pesaje.

Lista de datos del submeni de Asentamiento comercial:

;N

e

Masa

Masa de pesajes.

Masa unidad

Unidad de masa del producto.

Precio

Precio de la unidad del producto.

s
z

IVA

Valor del IVA de los productos en [%)].
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Descuento

Descuento del cliente en [%)].

Valor

Pago neto adeudado.

f_la
o
T

[var

~=« | Valor bruto

Pago bruto adeudado.

33.5.2. Informes de dosificaciones

Lista de datos para el informe de dosificacién:

Estado

Estado de la correcta implementacion del proceso de
dosificacion.

Fecha de inicio

Fecha de inicio del proceso de dosificacion.

Fecha de terminacion

Fecha del final del proceso de dosificacion.

23 ea (| ® | [ion

Proceso de e .
e oo Nombre del proceso de dosificacion realizado.
dosificacién P
Usuario Usuario realizando el proceso de dosificacion.
Cliente El cliente para el que se realiza el proceso de dosificacion.

=1
o
C’;-u

Numero de mediciones

Numero de pesadas realizadas bajo el proceso de
dosificacion.

33.5.3. Informe de recetas

Lista de datos para el informe de receta:

Estado

Estado de la correcta implementacion de la receta.

Fecha de inicio

Fecha de inicio de receta.

Fecha de terminacion

Fecha del final de receta.

M & | & (i

=5 Receta Nombre de receta realizada.
8 Usuario Usuario completando la receta.
@ Cliente El cliente para el que se realiza el proceso de receta.

[
0
@ d

NUmero de mediciones

Numero de pesadas realizadas bajo la receta.

Almacén de destino

El almacén en el que se incrementan los productos
resultantes.

S|

Producto

El producto resultante, cuyo inventario se incrementara
después de que se haya completado la receta.
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Nota

Comentarios agregados después de la receta.

Estado de
sincronizacion

Informe el estado de sincronizacion con el sistema E2R

(W— enviado a E2R correctamente, . no enviado a
E2R).

- sq Sincronizar nuevamente ReenV|9 dq informe a E2R.Si el informe ya esta en E2R,
sysut se duplicara.
E Pesajes Vista previa de todos los pesajes realizados en la receta.
% Componente Vista previa de pesaje desglosada en ingredientes.

(—j Firma El informe puede ser firmado.

_‘[ Informe firmado _Informe (_ie _estado de firma (@- informe firmado, .

= informe sin firmar).

/| Firmas electrénicas Lista de firmas electronicas enviadas.

33.5.4.

Informes de densidad

Lista de datos para el informe de densidad:

Numero de muestra

Numero de muestra para el que se determina la
densidad.

Fecha de inicio

Fecha de inicio del proceso.

Fecha de terminacion

Fecha de terminacion del proceso.

Densidad

Valor de la densidad determinada.

Volumen

Valor del volumen determinado.

Método de determinacion. | Método de determinacién de la densidad.

Usuario

Usuario realizando el proceso.

Producto

Producto, para el que se determina la densidad.

Liquido estandar

Liquido estandar utilizado en el proceso.

Densidad del liquido
estandar

Valor de densidad asignado al liquido estandar.

Temperatura

La temperatura a la que se llevara a cabo el proceso.

Volumen del embolo

Valor del volumen del émbolo sumergido en el liquido
probado.

s

=T

Pesaje 1

Valor de masa de 1 pesaje.
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Pesaje 2 Valor de masa de 2 pesaje.

Pesaje 3 Valor de masa de 3 pesaje.

Valor de masa del picnémetro utilizado para la
determinacion de la densidad.

e | O | O

Masa del picnémetro

Valor del volumen del picnédmetro utilizado para
determinar la densidad.

Volumen del picnémetro

33.5.5. Informes de control

Cada control de producto realizada esta enviada a la impresora y guardada en

O .
la base < Informes de control>. Cada control guardad en los informes
tiene nimero Unico asignado en el momento de su finalizacion.

Formato de numero de control:
Xlyy/MM/dd/HH/m m/ss, donde:

X Tipo de cont_rol,que toma valores: U - control legal, _
W - Control interna; Z — control terminada por el usuario.

yy Ano de la terminacién de control.

MM Mes de terminacion de control.

dd Dia de terminacion de control.

HH Hora de terminacion de control.

mm Minuto de la terminacion de control.

Ss Segundo del final de control.

Lista de datos para el informe de control:

EﬁE Numero de lote Numero de lote de los bienes controlados.
ABC

Estado Estado (resultado) de control.

Fecha de inicio Fecha de inicio de control.

Fecha de terminacion Fecha de terminacion de control.

FF|F[e@ 6|6

Producto Nombre del producto controlado.

Usuario Nombre del usuario realizando del control.
X Valor medio de mediciones realizados.
DX Valor medio de la descalificacion.

S Desviacion estandar promedio.
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Cuantia de lote

El nimero (tamafio) del lote para el cual el programa
aceptara, de conformidad con la Ley, el tamafio de la
muestra que se esta analizando.

Numero de mediciones

Numero de mediciones realizadas.

Pesajes

Vista previa de todos los pesajes realizados en el control.

Estado de
sincronizacion

Informe el estado de sincronizaciéon con el sistema E2R

(@- enviado a E2R correctamente, % - no enviado a
E2R).

- Firma El informe puede ser firmado.
[=
-7 Informe firmado Informe de estado de firma (W— informe firmado, .
o informe sin firmar).
/| Firmas electrénicas Lista de firmas electrénicas enviadas.
[=
9% | Sincronizar Reenvio de informe a E2R.Si el informe ya est4 en E2R, se
@ | nyevamente duplicara.
’;\ Metrologia Campo para parametros de peso maximo, minimo, d, e.
33.5.6. Informes de media tara

Antes de inicio de control <No destructiva tara media> puede realizar el
proceso de determinar tara media por pesaje de los envases. Cada uno de los

< 4
procesos anteriores se guarda automaticamente en el submenu !I!"
Informes de medias Taras>. Cada guardada en el informe de control de
determinacion del valor de tara media tiene el numero tiene un ndmero Unico
asignado en el momento de su finalizacién.

Formato de numero de control:
Xlyy/IMM/dd/HH/mm/ss/T,donde:

X

Tipo de control,que toma valores: U — control legal, Z — control terminada por el

usuario.
vy Ano de la terminacion de control.
MM Mes de terminacion de control.
dd Dia de terminacién de control.
HH Hora de terminacion de control.
mm Minuto de la terminacion de control.
SS Segundo del final de control.
T Control de determinacion de valor de tara media.

Lista de las informaciones definidos para Tara media:

NS

Producto

Nombre del producto, de que el envase esta en el proceso
de determinacion de tara media.
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Estado

Estado del proceso (resultado).

Fecha Fecha del proceso realizado.

Tara El valor de tara de envase determinado

S Desviacion estandar promedio.

0.25T1 Valor de condicién del resultado de proceso.

Numero de mediciones

Numero de mediciones de valor de tara realizadas.

@
™
™
S
8

Usuario

Nombre del usuario realizando del proceso.

33.5.7. Informe de la Bascula de Coche

Lista de datos para el informe de bascula de coche:

.\-__ Vehiculo Numero de registro del coche.

g Estado Estado de la transacciéonLos valores posibles: Carga,
—— Descarga.

:":‘ Tipo de la transaccién Tipo de la transaccion realizada.Los valores posibles:

Entrada, Salida, Pesaje control.

Fecha de inicio

Fecha de inicio de la transaccion.

Fecha de terminacion

Fecha del fin de la transaccion.

Masa de la carga

Masa de la carga del coche pesado.

Masa de entrada

Masa de entrada del coche pesado.

Masa de salida

Masa de salida del coche pesado.

s?:

8 Usuario Usuario realizando el proceso de transaccion.
@ Cliente Cliente asignado a la transaccion.

@ Producto Producto asignado a la transaccion.
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33.5.8. Informes de transacciones
Cada informe de transaccidon se envia a la impresora después de la

-
. . . & .
finalizacion y se guarda en el submenu < © Informes de transacciones>.
Cada informe de transaccion guardado tiene un numero individual asignado al
momento de su inicio.

Formato de niumero de transaccion:

XX/yy/MM/dd/HH/m m /s s, donde:

XX tipo de trgnsaccién declarada, que toma valores: PZ — entrega; MM — transferencia;
WZ - recibo.

yy Ano de inicio de la transaccion.

MM Mes de inicio de la transaccion.

dd Dia de inicio de la transaccion.

HH Hora de inicio de la transaccion.

mm Minuto de inicio de la transaccion.

SS Segundo de inicio de la transaccion.

Lista de datos para el informe de transaccion:

Tipo de la transaccion declarada.Los valores

&
.k) Tipo de la transaccion posibles: entrega, transferencia, entrega del
oo producto.
Fecha de inicio Fecha de inicio de la transaccion.

Fecha de terminacion Fecha del fin de la transaccion.

Usuario iniciando la transaccion |Nombre del usuario iniciando la transaccion.

Usuario iniciando la transaccion |Nombre del usuario iniciando la transaccion.

% % B0 E

Cliente Cliente asignado a la transaccion.
Almacén de origen Almacén de origen asignado a la transaccion.
Almacén de destino Almacén de destino asignado a la transaccion.
09} N ” PN ’ Pl .
23> |Numero de mediciones Numero de mediciones realizadas.
%aﬁ Pesaies Vista previa de todos los pesajes realizados en
& ! transaccion realizada.
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33.5.9. Informes de pesaje diferencial

Lista de datos para el informe de pesajes diferencial:

Fecha de inicio Fecha de inicio del proceso de pesaje diferencial.

Fecha de terminacion | Fecha de inicio del proceso de pesaje diferencial.

Pesaje 1* Lista de los datos para pesaje realizado 1.

Pesaje 2* Lista de los datos para pesaje realizado 2.

Diferencia (valor absoluto) entre pesar 1 y pesar 2.Valor no

o RN O &

Diferencia disponible para un proceso que consta de mas de 2 pesajes.
Datos estadisticos del proceso de pesaje diferencial.
@ Estadisticas Submenu disponible para un proceso que consta de mas de

2 pesadas.

*) En el caso de un proceso que consta de mas de 2 pesajes, los datos se agruparan en una
carpeta <Pesajes>.

34. PROCESOS DE IDENTIFICACION

El usuario tiene la capacidad de crear su propio algoritmo de operacion de la
balanza, adaptando asi el dispositivo a sus propias necesidades (los detalles
de la planta de produccioén, linea de produccion, etc.). Esto le permite registrar
un extenso informe de pesaje con datos Unicos recopilados durante el proceso.
Esto permite identificar y localizar bienes defectuosos (lotes de bienes) en la
cadena de procesos de produccion.

Los procesos de identificacion pueden implementarse en modos de
trabajo:pesaje, recuento de piezas, desviaciones.

Los procesos de identificacion se pueden activar a través de: boton
programable, inicio de sesién del operador, seleccion de productos.

después de activar este médulo de extension. Mira el punto

i La creacion de procesos de identificacion es posible
16.3.4.

34.1. Coémo crear el proceso de identificaciéon

mismos mecanismos de edicién y busqueda que las otras

™\ La base de datos de procesos de identificacion utiliza los
bases de datos.
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Entrar el submenu <@ Base de datos / i Proceso de indificacion> y

pulsar el boton @ seguido del siguiente mensaje: <Crear un nuevo
registro?>.

Confirme el mensaje con el botdn E el programa procedera
automaticamente a editar el nuevo elemento.

Complete los campos dados y vaya al submenu <"\0 Asistente de
proceso>.
El algoritmo de la operacion del proceso se organiza presionando el boton

<© Anadir>, después de lo cual se debe seleccionar una de las
funciones de proceso disponibles (tabla en el punto 34.2 del manual).
Cada paso se debe agregar a su vez.

Puede modificar el proceso finalizado. Para afadir un elemento en el proceso,
mantenga presionado el elemento durante aproximadamente 2 segundos
antes de agregar el paso. Se muestra un mend emergente que contiene:

Edytuj
Dodaj
Usun

Anuluj

34.2. Lista de funciones del proceso de identificacién

Al crear el proceso de identificacién, el usuario tiene las siguientes funciones
(pasos del proceso) a su disposicion:

Icono Funcion Descripcion

Seleccionar un
;ﬁ elemento de la base de
datos

Una funcion que llama a la seleccion de registros
de la base de datos solicitada.

Declaracion de base de datos para la seleccion de
registros: producto, operador, contratista, embalaje,
almacén de origen, almacén de destino, variable
adicional.

@ BASE DE DATOS

Declaracion de la posicion en la que se debe
realizar la busqueda. Posibilidades de seleccion:

_53 Modo de selecion estandar, nombre, codigo. La funcién no esta
disponible en el caso de la base de datos Variables
adicionales.

Asignacién de la variable adicional seleccionada
durante el proceso a la variable adicional
Jar | Asignar a una variable correspondiente en los informes (base de datos de
— adicional pesaje). Los valores posibles: de 1 a 5. La funcién
no esta disponible en el caso de la base de datos

Variables adicionales.
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Declaracion la posiciéon de inicio de la tabla de la

-§~ Posicién inicial base de datos que se muestra durante la busqueda
de registros.
Declaracion la posicion final de la tabla de la base
l%, Posicion final de datos que se muestra durante la busqueda de

registros. Establecer el valor en 0 muestra la tabla
de base de datos completa.

Ajustar un elemento de
la base de datos

Una funcién que llama a la configuracion (seleccion
automatica) de un registro deseado de una base de
datos dada.

Base de datos

Declaracion de base de datos para ajustar el
registros: producto, usuario, contratista, embalaje,
almacén de origen, almacén de destino, nimero de
serie, numero de lote, variable universal, variable
adicional, receta.

Producto

Seleccionar el elemento deseado de la tabla de
elementos (base de datos predeterminada).La
funcién depende de la base de datos declarada.

Realizar una serie de
pesajes

Esta funcién fuerza la ejecucion de una serie de
pesajes.

Modo de realizacién de una serie de pesajes.
Numero - realizar un numero especifico de

Modo pesajes; Masa — pesar la masa especificada,;
oL Ninguno — el limite en el nimero de pesajes y
masa esta desactivado
Declaracion de valor de masa o numero de
-2 | Umbral pesajes, dependiendo del modo establecido de la
serie de pesaje.
=2 | Patron ¥ Patrén de umbral que utiliza variables para

imprimir.

Ajustar de MiN y MAX

La funcién que llama ajustes umbrales de
controlador de peso MIN, MAX.

Puesta a cero

Funcién de puesta a cero de la plataforma, idéntica
a la operacion del botén — 0« en el terminal.

Tara

Funciéon de tara de la plataforma, idéntica a la
operacion del boton —»T« en el terminal.

Ajustar tara

Esta funcion establece el valor de tara declarado.

Pedir tara

La funcién que llama a la configuracion (edicion)
del valor de tara.

La funcién que llama a la edicién del nimero de

00285 Editar nimero de serie .
serie.
. . La funcion llam | icion del numer:
it Editar nimero de lote Ioa;e uncién que llama a la edicion del nimero de
3 Ventana de Una funcion que activa cualquier ventana de
informacion informacion disefiada.
El nombre de la ventana de informacién ubicada en
(iJ | Nombre .
la barra superior de la ventana.
D Descripcion Descripcion para la ventana de informacion.
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Graficos para la ventana de informacion.
Q= Pictograma Posibilidades de seleccion: <@ informacion>,
</ Advertencia>, <@ Error.
) Declaracion de botones en la ventana de
A Botén informacion. Posibilidades de seleccion: <Ok>,

<Ok | Cancelar, <Cancelar> 0 <Ninguno>.

Lista de los pasos

Declaracion del paso que se llamara después de
presionar el botén cancelar.

Declaracion del nimero de plataforma al que se

% refiere el valor del parametro <Umbral [1]>,
Plataforma <Umbral [2]>.
% Tioo El tipo de masa (estable o inestable) al que se
P aplica el parametro <Umbral [1]>, <Umbral [2]>.
% Masa Tipo de peso umbral definido (neto o bruto) para
mostrar la ventana de informacion.
El valor de la masa umbral para la primera
Q) Umbral [1] 2 condicién que es responsable de mostrar la

ventana de informacion.

Condicién de masa [1]

La primera condicion de umbral para mostrar la

Y ventana de informacién: — ,>=" 0 ,<”.

Patrén del primer umbral con el uso de variables
% | Patron[1]? . pr |

destinadas a impresion.

El valor de la masa umbral para la segunda
Eﬁ Umbral [2]Y condiciéon que es responsable de mostrar la

ventana de informacion.

Condicién de masa [2]

La segunda condicion de umbral para mostrar la

De ventana de informacién: — ,>=" 0 ,<”.

% Patron [2] 1) Patron del segundo umbral con el uso de variables
destinadas a impresion.

E s Un script en JavaScript que se ejecutara cuando se

cumplan la primera y la segunda condicion.

&

Anadir variable
especial

La funcién que llama a la nueva variable especial.
Después de completar el proceso, la variable se
guarda automaticamente en el informe (base de
datos de pesaje).

Tipo de variable

Declaracion de tipo de
Posibilidades de seleccion:
variable numérica.

variable especial.
variable de texto,

Asignar a una variable
especial

Asignacién de una variable especial a la variable
especial apropiada en informes (base de datos de
pesaje). Los valores posibles: de 1 a 255.

Nombre

Nombre de variable especial.

Editar producto

Una funcién que causa un cambio (edicién) de
variables para un producto seleccionado. Si no se
seleccioné ningun elemento en los pasos del
proceso anterior, la funcién se omite durante el
proceso.
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Var

—zag)

Tipo de variable

Declaracion de tipo de variable del producto para la
edicién. Posibilidades de selecciéon: masa, precio,
numero de dias de validez, nimero adicional de
dias de validez.

Salidas

Esta funcién establece el estado de las salidas del
terminal para controlar dispositivos externos.. Los
valores posibles: Nada — salida inactiva; ,0” — de
salida en el estado bajo; ,1” — de salida en el
estado alto.

(1]

Retraso

Esta funcién determina una pausa en la ejecucion
de los pasos adyacentes del proceso de
dosificacion. La funcion define el tiempo de espera
para el siguiente paso en segundos.

Condicion de entrada

La funcién condicional determina cuando se llevara
a cabo el siguiente paso, dependiendo del estado
de la entrada del terminal. Cada entrada puede
asumir un estado: Nada - entrada inactiva; 0 —
estado "bajo"; 1 — estado "alto"; / — entrada con
tendencia creciente (cambio de estado de bajo a
alto, por ejemplo: el momento de presionar una
tecla); \ — entrada con tendencia decreciente
(cambio de estado de mayor a menor, por ejemplo,
el momento de soltar una tecla).

Editar variable
universal

La funcién que llama a la edicién de la variable
universal.

Asignar a una variable
universal

Asignacién de una variable universal a la variable
especial apropiada en informes (base de datos de
pesaje). Los valores posibles: de 1 a 3.

0
(@]

Funciones de botones

Una funcion que llama a la accién del botéon
declarado.

Accion

Seleccién de la accion del boton

b;

P

Condicion de masa

La funcién condicional determina cuando se llevara
a cabo el siguiente paso, dependiendo del peso en
la plataforma de pesaje, por ejemplo, el siguiente
paso se llevara a cabo si el peso (neto o bruto) en
la plataforma es menor que el peso umbral.

Declaracién del niumero de plataforma al que se

% Plataforma refiere el valor del pardmetro <Umbral>.

% Tipo Modo de trabajo del umbral: estable, inestable.

% Masa Tipo de masa determinada para el umbral (neto o
bruto).

1= | Umbral[1]” El valor de masa umbral para la primera condicion.

Condicién de masa [1]

La primera condiciéon de umbral - "> =" 0 "<".

£pe

% Patron [1]” Patron del primer umbral con el uso de variables
destinadas a impresion.

E Umbral [2] 1) El valor de la masa umbral para la segunda

condicién.

Condicién de masa [2]

Condicién de segundo umbral — ,>=" 0 <.
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0
0
0

% Patron [2] 1) Patron del segundo umbral con el uso de variables
destinadas a impresion.
Bucle una funcién condicional que realiza el grupo de

pasos seleccionado varias veces.

Lista de los pasos

Declaracion del primer paso en un bucle. Este
debe ser el paso antes del bucle. Todos los pasos
intermedios se realizaran en un bucle.

B Umbral Numero de repeticiones de bucle.
| . Esta funcion le permite enviar una copia impresa a
é mpresiones . " .
un dispositivo conectado al puerto seleccionado.
Declaracion del puerto al que se enviara la copia
@ Puerto impresion. Para selecion: RS232 (1), RS232 (2),
TCP o ninguno.
Plantilla de la impresion. Se puede organizarlo
@ Patron manualmente o importarlo desde una unidad flash

USB conectada.

Presione el pesaje

La funcioén realiza pesaje.

8

Masa

Declaracion del nimero de la plataforma en la que
se realizara el pesaje.

Tipo

Modo de masaestable, inestable.

Comparacion

Una funcién que compara valores de dos umbrales.
Si se cumple la condicion, se llamara al paso
seleccionado; de lo contrario, se llamara al
siguiente paso.

Lista de los pasos

Declaracion del paso que se llamara después de
presionar el boton cancelar.

Tipo de condicion: diferente, menor, menor igual,

o Condicién : ;

: igual, mayor igual, mayor.
Ei Valor 1 El primer valor a comparar.
Ei Valor 2 El segundo valor a comparar.

Guardar el registro?

Escribir el valor alfanumérico en la variable {325}
que se puede usar en la impresion.

[" Nombre Nombre de variable (registro) {325: name}

B Valor Valor estandar usando variables a imprimir.
j_'_';-o Ira La funciéon permite cambiar a otro proceso de
identificacion.

ri Nombre Nombre del proceso de identificacion.

Establecer un patrén de

texto

La funcién le permite cambiar el patrén de texto.

Nombre

Nombre del patrén.
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= | valor Nuevo patrén de texto.

00285

La funcién permite cambiar el valor de una variable

Ajustar variable :
seleccionada.

Jar . ) Declaracion la variabl valor \%
Zor Tipo de variable eclaracion de la variable cuyo valor se va a

TS cambiar.
B Valor El nuevo valor de la variable.
La funcion permite la ejecucidon de un script en
15| Js ;
JavaScript.
@ 3s Codigo JavaScript.
e Bash Esta funcion le permite ejecutar un script en Bash.
0 Variable de texto Codigo Bash.
@ Final * La funciéon completa el proceso de identificacion.
1 Si se completa el umbral y el campo de patron, solo se tendra en cuenta el valor del
campo de patron.
2 El valor no se guarda en el registro de pesaje. Después de apagar el terminal, se reinicia.
Para usarlo en la impresion, ingrese {325: Nombre}.
El paso no tiene que ser al final del proceso de identificacién. Si hay pasos posteriores
3 detras de esto, puede consultarlos utilizando la ventana de informacion, después de
presionar el botén cancelar o la funcién condicional después de que se cumpla la
condicion.
34.3. El procedimiento para activar el proceso de identificacién
Los procesos de identificacion se pueden activar a través de: boton

programable, inicio de sesién del operador, seleccién de producto, lanzamiento
de receta o ingrediente y después del inicio de la balanza.

34.3.1. Activacién mediante un botén programable

Opcidon para activar el proceso de identificacion mediante un botén
programable.

Proc

edimiento:

Establezca una de las tres funciones para el botén seleccionado:

liif-a Seleccione el proceso de identificacion.
@ Seleccione el proceso de identificacion por el nombre.
@ Seleccione el proceso de identificacion por el codigo.
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o Después de salir de la ventana principal, presione el botén programado y
seleccione el proceso de identificacion deseado, después de lo cual se
activara.

34.3.2. Activacion por inicio de sesién del usuario

Opcién para asignar el proceso de identificacion al usuario. Por lo tanto, el
proceso comienza automaticamente después del procedimiento de inicio de
sesion.

Procedimiento:

e Entrar en el submenu: <§ Bases de datos / 8@ Usuarios / O
Proceso de identificacion>.

e Seleccione el proceso deseado y regrese a la ventana principal.

¢ Inicie sesion como el usuario editado previamente, después de lo cual el
proceso de identificacion asignado a este usuario se activara
automaticamente.

34.3.3. Activacion seleccionando un producto

Opcion para asignar el proceso de identificacion al producto. Por lo tanto, el
proceso comienza automaticamente después de seleccionar el producto de la
base de datos.

Procedimiento:

e Entrar en el submenu: <@ Bases de datos / @ Productos / O
Proceso de identificacion>.

e Seleccione el proceso deseado y regrese a la ventana principal.

e Seleccione el elemento editado previamente de la base de datos, después
de lo cual el proceso de identificacion asignado a ese elemento se
activara automaticamente.

34.3.4. Activacion seleccionando una receta

Opcion para asignar el proceso de identificacion al principio y al final de la
receta. Por lo tanto, el proceso comienza automaticamente después de
comenzar y terminar la receta.

Procedimiento:

e Entrar en el submenu: <§ Base de datos / Receta / Wé

Componente / -“& Proceso de identificacion: inicio>.
e Seleccione el proceso que desea realizar antes de comenzar la receta.
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Entrar en el submenu: <§ Base de datos / EJ Receta / Wé

Componente / - O Proceso de identificacion: Final>.

Seleccione el proceso a realizar después de la receta.

Inicie la receta editada anteriormente, después de lo cual el proceso de
identificacion se activara automaticamente. Sin embargo, después de
completar la receta, se activara el segundo proceso.

34.3.5. Activacion seleccionando un ingrediente de receta

Opcidn para asignar el proceso de identificacion a un ingrediente de receta.
Por lo tanto, el proceso comienza automaticamente después de selecionar el
componente y después de su pesaje.

Procedimiento:

Entrar en el submenu: <§ Base de datos / Receta / 0 Proceso
de identificacion: inicio>.

Seleccione el proceso que desea realizar después de seleccionar el
componente durante la receta.

Entrar en el submenu: <§ Base de datos / Receta / 0 Proceso
de identificacién: Final>.

Seleccione el proceso que desea realizar de pesar el ingrediente durante
la receta.

Inicie la receta y seleccione el componente editado previamente, después
de lo cual el proceso de identificacion se activara automaticamente. Sin
embargo, después de pesar el ingrediente, se activara el segundo
proceso.

34.3.6. Activacion después del inicio de la balanza

Opcidn para asignar el proceso de identificacion al inicio del sistema. Por lo
tanto, el proceso comienza automaticamente cuando se activa la balanza.

Procedimiento:

oo
Entrar en el submenu: <\>° Otros / - O Proceso de identificacion /
Proceso al inicio del sistema>.

Seleccione el proceso que se realizara después del inicio del sistema.
Reiniciar la balanza. Cuando se vuelve a encender, se llevara a cabo el
proceso de identificacion asignado.
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34.3.7. Ejemplo 1 - creacidon e implementacién de un proceso.

El usuario requiere el siguiente algoritmo para operar la balanza:

Inicio de sesion del usuario con una tarjeta de transpondedor.
Introduce el nimero de cambios.

Ventana de informacion <Preparar los productos para pesaje> (mensaje
Seleccione el producto por cédigo EAN con un escaner de cédigo de
Ingrese el precio actual del producto.

Seleccione <Pais de origen> de la lista.

Seleccionar <Cédigo del usuario>.
Seleccione <Pais proveedor> de la lista.

1.
2.
3. Puesta a cero.
4
60 [s]).
5.
barras.
6
7.
8.
9.
10. Numero de serie.

11. Numero de lote.
12. Ventana de informacién <Iniciar proceso de pesaje>.

Coémo crear el proceso de identificacion:

Cree un nuevo registro <O Proceso de identificacion>, segun el
punto 35.1 del manual.

Los siguientes pasos del proceso se crean en el submenu <P Asistente
de proceso>:

Paso

Valor

Descripcion

1. Afadir variable
especial

Tipo de variable: Variable
numeérica: nombre: Numero del
cambio: Asignar a una variable
especial 1

Muestra la ventana de edicién
<Cambiar numero> con un teclado
numeérico.

2. Puesta a cero

Puesta a cero

Puesta a cero automatica.

3. Retraso

Hora: 60s; Descripciéon: Prepara
los productos para pesar.

Mostrar  ventana  durante 60
segundos: <Prepara los productos
para pesar>.

4. Seleccionar un
elemento de la base
de datos

Base de datos: ProductoModo de
selecion:  Estandar;  Posicion
inicial: 1; Posicion final: 0.

Mostrar la lista completa de articulos.
La configuracién y la selecciéon de
datos con un escaner de codigo de
barras se describe en la seccién 11.4
del manual.

5. Editar producto

Tipo de variable: Precio

Visualizacion de la ventana: <Editar
un registro: Articulo / precio> con
teclado numérico.

6. Seleccionar un
elemento de la base
de datos

Base de datos:

Variable adicional Asignar a una
variable adicional 2; Posicion
inicial: 1; Posicion final: 20.

Mostrar la tabla de variables
adicionales de los elementos 1 a 20.
Nombre de la tabla: <Pais de origen>
— el punto 32.1.5 en instruccion.

7. Seleccionar un
elemento de la base
de datos

Base de datos: Cliente; Modo de
selecion: Codigo;
Posicion inicial: 1; Posicion final:

Visualizacién de la ventana:

<Busqueda por codigo>.
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0.

8. Seleccionar un
elemento de la base

Mostrar la tabla de variables
adicionales de los elementos 21 a
40. Nombre de la tabla: <Pais

Base de datos:
Variable adicional Asignar a una
variable adicional 3; Posicion

de datos M TR roveedor> — el punto 32.1.5 en
inicial: 21; Posicion final: 40. P - P
instruccion.
. . Muestra la ventana de edicion
9. Editar numero de . , . - .
serie Editar numero de serie. <Numero de serie> con un teclado
numérico.
. . Muestra la ventana de edicién
10. Editar nimero de . . ;
lote Editar numero de lote <Numero de lote> con un teclado
numérico.
Nombre: Informacién; Visualizacion de la ventana de
11. Ventana de Descripcion: Comience el . g .
; e s . informacion: <Comience el proceso
informacién proceso de pesaje; Graficos:

Informacién; Botén: OK. de pesaje>.

Asigne el numero de tarjeta del transpondedor al operador deseado segun
el punto 11.5.2 del manual.

Asigne el proceso de identificacion creado al operador deseado, de
acuerdo con el punto 34.3.2 del manual.

Inicie sesién con la tarjeta del transpondedor, después de lo cual el
proceso de identificacion asignado a este operador se activara
automaticamente.

Después del pesaje, todos los datos unicos editados durante el proceso
se guardaran en los informes de pesaje: Masa de pesaje, Numero de
cambio, Nombre del articulo, Precio del articulo, Pais de origen, Nombre
del contratista, Pais del proveedor, Numero de serie, Numero de lote.

Ademas, durante el proceso de identificaciéon, el usuario puede finalizar el
proceso o volver al paso anterior del proceso.

34.3.8. Ejemplo 2 - creacion e implementacion de un proceso

Sistema de conteo de piezas basado en peso con dos plataformas. Para cada
uno de los productos, se determina la frecuencia con la cual el peso fuerza la
determinacion de la masa promedio del detalle y el nimero de la plataforma en
la que se determinara.

El usuario requiere el siguiente algoritmo para operar la balanza:

agrwONE

El usuario selecciona la mercancia.

Determina la masa de los detalles en la plataforma adicional.

Asigna la masa designada al bien.

Realiza pesaje en la plataforma principal.

Después de registrar un cierto nimero de pesajes, por ejemplo, 20 (para
diferentes productos seran valores diferentes) la balanza muestra el
mensaje "Determinar la masa de detalles".
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6. Después de confirmar el mensaje, el algoritmo vuelve al punto 2 y
realiza los siguientes puntos nuevamente.

Coémo crear el proceso de identificacion:
e Cree un nuevo registro <O Proceso de identificacion>, segun el
punto 34.1 del manual.

e Los siguientes pasos del proceso se crean en el submenu <0 Asistente
de proceso>:

botones

Puesta a cero

Paso Valor Descripcion
Restablecer de etiquetas acumuladas. El
1. Funciones de Accion: Estadistica C:|usuario tendra informaciéon sobre cuantos

pesajes ha realizado desde que determind la
masa de un detalle.

2. Ventana de
informacién

Informacion;
Determinar
la parte
Graficos:

Nombre:

Descripcion:
la masa de
nueva {50};
Info; Boton: OK.

Aparecera un mensaje: Determine la masa
de la nueva parte {50} en la plataforma 2,

peso actual de la parte {53:0.000}{11}.
Donde {50} — nombre del elemento
actualmente seleccionado; {53:0.000} -

masa actual del detalle; {11} — unidad.

3. Funciones de
botones

Accién:  Selecionar la
plataforma 2.

Establecer la segunda plataforma como
activa. Es una plataforma para determinar la
masa de un detalle.

botones

plataforma 1.

. Accioén: Calculo de|, . . - .
4. Funciones de ) . . Inicio del procedimiento para determinar la
piezas: Determinar la
botones masa del detalle.
masa
. Accioén: Calculo de . L. .
5. Funciones de ) ; ) Asignacion del peso de parte designado al
piezas: Asignar el ;
botones modelo elemento seleccionado actualmente.
. L . E lecer | rimer lataform m
6. Funciones de Accién:  Selecionar la stablecer la primera plataforma como

activa. Es una plataforma para realizar
pesaje normal.

7. Ventana de
informacion

Nombre: Informacion;
Descripcion: Asignado la
masa del detalla {53:
0.000} {11} a {50},
Realice el pesaje en la

plataforma 1 - {65}
piezas; Graficos: Info;
Botén OK.

Aparecera un mensaje:Asignado la masa del
detalla {53: 0.000} {} a {50}, Realice el pesaje
en la plataforma 1 - {65} piezas; Donde
{53:0.000} — masa actual del detalle; {11}-
unidad {50} - nombre del producto
seleccionado actualmente {65} — el nimero
de pesajes a realizar.

8. Realizar una serie
de pesajes

Modo: Numero: Umbral:
0; Plantilla: {65}.

Realizacion de pesaje. La cantidad se
especifica en la variable {65} — Producto:
Descripcion:

9. Funciones de
botones

Accion: Estadistica C:
Puesta a cero

Restablecer de etiquetas acumuladas.

10. Bucle

Lista de los pasos: 1.
Funciones de botones:
Umbral: 10000.

Regresar al primer paso. El ciclo se

completara 10,000 veces.
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e Crear una base de datos de productos. En el campo de descripcion,
ingrese el numero de pesajes después de los cuales debera determinar la
masa del detalle.

¢ Asigne el proceso de identificacion creado a todos los productos segun el
punto 34.3.3 de las instrucciones.

238 =)
e Ingrese al submenu <\’°Otros / "*& Procesos de identificacion> y

luego active <@B\ Finalizar proceso cambiando elemento>.

e Después de seleccionar el producto, el proceso de identificacion se
iniciara automaticamente, lo que guiara al operador de acuerdo con el
algoritmo dispuesto. Después del cambio de producto, el proceso actual
se interrumpira y se iniciara un nuevo proceso.

Ademas, durante el proceso de identificacion, el usuario puede finalizar el
proceso o volver al paso anterior del proceso.

34.3.9. Lainterrupcion del proceso de identificacion

Para detener el proceso de identificacion, debe ser:

Si se muestra la ventana princiEaI del 0 Glocees poLc e

proceso, presione el botdn y
v |

aparecera un mensaje:
Traceabillity process 1

Confirme el mensaje con el botén ‘ v y

luego se abre la ventana siguiente: E .ﬁ

List of steps Abort Continue

Pulsar el botéon < Detener> -

Si se muestra la ventana de ediciéon o

informacidn, presione el botén o 0, en

el caso de una tabla de base de datos,

presione el botén @ aparecera la siguiente E

ventana:

Traceabillity process 1

List of steps Abort Continue

Pulsar el botén < Detener> -
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En el punto 16.9 Se describen opciones adicionales para
desactivar los procesos de identificacion.

34.3.10. Regrese al paso anterior en el proceso de identificacion.

Para volver al paso anterior del proceso:

Si se muestra la ventana de edicion o Traceabillity process 1

List of steps Abort Continue

informacién, presione el botéon ‘ bad o, en el
caso de una tabla de base de datos, presione

el boton g y aparecera la siguiente ventana:

Presione el boton <§ Lista de pasos> y
aparecera la lista de pasos de proceso
completados.

Seleccione el elemento deseado de la lista
(paso), después de lo cual el programa de
pesaje volvera automaticamente al paso
seleccionado.

34.3.11. Suspension y reanudacion del proceso de identificacion

Para suspender el proceso de identificacion:

Si se muestra la ventana princiEaI del Process not complete
proceso, presione el botén y 0

aparecera un mensaje:

Traceabillity process 1
Confirme el mensaje con el boton y

luego se abre la ventana siguiente: .ﬁ .

List of steps Abort Continue
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Pulsar el boton < Detener>, y se
mostrara un mensaje: ¢ Terminar después?

n Finish |later?
(% | v |

Confirme el mensaje con el botdn ’Z‘
después de lo cual se suspendera el
proceso.

Si se muestra la ventana de edicion o

informacién, presione el boton ’Zl 0, en

el caso de una tabla de base de datos,

presione el botdn ® aparecera la
siguiente ventana:

Traceabillity process 1

H B

List of steps Abort Continue

Pulsar el botén < Detener>, y se
mostrara un mensaje:  Terminar después?

n Finish later?
(% | v |

Confirme el mensaje con el botéon E
después de lo cual se suspendera el
proceso.

Para reanudar el proceso de identificacion:

e Entrar al submenu <[:] Pantalla / E%D Funciones del botén>, y pasa al

submenu de la pantalla deseada (1, 2, 3 0 4).

e Establezca <Continuar proceso de identificacion> para el boton de

pantalla deseado.

e Regrese a la pantalla principal y presione el boton editado anteriormente.
e Aparecera una lista de procesos de identificacion suspendidos.Seleccione

el proceso deseado y se reanudara.
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35. MENSAJES DE ERROR

Error

o

Rango de puesta a cero excedido.
Tara o reinicie la balanza.

v

o Se super6 el rango maximo

de pesaje superior.

v

o Se superd el rango de peso inicial.

Quitar el peso del platillo de pesaje.

v |

209

o Rango de tara excedido.

Poner a cero o restablecer
la balanza.

L4 |

0 Tiempo de puesta a cero/tara

excedido. Falta de estabilizacion
del resultado del pesaje.

L4 |

0 Valor cero del transductor A/D.
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