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1. GRUNDLEGENDE INFORMATIONEN

Abmessungen

190

206

Anschlussbuchsen:

q

Anschl ussbuchse f ¢
Anschlussbuchse: USB 1 Typ A
Anschlussbuchse: USB 2 Typ B
ETHERNET-Anschluss
COM-Anschluss

abkwpnE

Netzwerkkabel-Schema:

COMPUTER BALANCE
Netzkabel
SHIELD [*75 .
Signals from computer ‘0: Slir?;?:;gom baince Waage |
513§ : ?:g E Emg T Computer
pin5 - GND ° in5 -
> (RS232)
P0108




TECHNISCHE PARAMETER

Al

Waagent MA MA MA MA
gentyp 50/1.X7.A | 50.X7.A | 110.X7.A | 210.X7.A
MA MA MA MA
50/1.X7.IC.A | 50.X7.IC.A | 110.X7.IC.A | 210.X7.IC.A
Belastung Max 509 509 110g 2109
Ziffernschritt 019 19 19 19
Tarabereich -50¢ -50¢ -110g -210g
Maximales Probengewicht 509 509 1109 21049
Ziffernschritt Feuchtigkeit 0,0001% 0,001 %
Wiederholbarkeit 0 N 0 _
Feuchtigkeit +/- 0,05% (Probe ~2g), +/- 0,01% (Probe ~10g)
Bereich der Max. 160 AC
Trocknungstemperatur Max. 250 AC ( WH)
Infrarot-W2 r mestrahl er (N
Heizelement Halogen (NH oder WH)
Hei zung in Metall geh
Trocknungsmethode 4 Trocknungsprofile: Starrr]]ﬂgrd, schnell, schrittweise,
Optionen f ¢r 4 Module: automatisch, zeitgesteuert, manuell,
Trocknungsabschluss definierbar
Betriebstemperatur +10 -A€0 AC
Stromversorgung 230V AC 50/60Hz
Display farbiger 7" Touchscreen
Abmessungen & 90 mm, h = 8 mm
Waagschale
Abmessungen 120 x 120 x 20 mm
Trocknungskammer
Netto- / Bruttogewicht ~4,9/6,4 kg
Abmessungen Verpackung 4761 B386lmm
Leistung des 6W beim W2gen
Feuchtebestimmer Max. 450W beim Trocknen
Schutzart IP 43
l berspannungs Il
Verschmutzungskategorie 2
|l e Feuchtebesti mmer sind mi-undi Beiml| ae Coma b a
der Trocknungskammer ausgestattet.
e Feuchtebesti mmer der Serie MA xx. X7.

Di

automatischen internen Adjustierung/Justierung des Gewichtes ausgestattet.

I C. A



2. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

2.1. Definitionen von Warnsignalen und Warnzeichen

Die Sicherheitshinweise sind mit speziellen Beschreibungen und Warnsymbolen
gekennzeichnet. Sie informieren den Benutzer

Gefahren. Di e

Ni chtbeachtung der Sicherheitshi

Bes c h?gen des freuchtebestimmers, dessen fehlerhaftem Betrieb und Messfehlern

fé¢hren.

2.1.1. Warnhinweise

WARNUNG

VORSICHT

HINWEIS

Eine gef2hrliche Situation mit
oder t°dlichen Verletzungen f ¢
Ei ne Gef 2 hr dun g sgeringema aRisiko, n die nzurt

Besch2digung des Ger?2ts oder
von Daten oder zu leichten oder mittelschweren Verletzungen
fé¢éhren kann.

Wichtige Informationen zum Feuchtebestimmer.

2.1.2. Warnzeichen

DR

Warnung vor elektrischer Spannung

Warnung vor 2@tzenden Stoffen
Warnung vor einer Gefahrstelle

Warnung vor feuergef2ahrliche
Warnung vor giftigen Stoffen

Warnung vor hei Cer Oberfl 2ch

Warnung vor Quetschgefahr der Hand

nwei



22.Vor si cht smaCnahmen

WARNUNG!
Werden die Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung des
Feuchtebesti mmers nicht beachtet, k°nnen Gef a

Bediener bestehen.

WARNUNG:

Die Nennspannung des Feuc hVAEpbdarer soliten
di eses Ger 2t gem2 C den Sicherheits
verwendet werden. Der Feuchtebestimmer wird mit einem dreiadrigen
Net zkabel mi t Erdungsstift geliefer
verwendet werden, das denei nschl 2gi gen Nor men e
Erdung ausgestattet i st

Es i st V €
vors2tzIlich zu trennen.
Bei Feuchtebesti mmer mi t der Bezei
folgenden Spannungsbereich betrieben werden: 230 V AC, 50/60 Hz,
VORSICHT:

Die Trocknungskammer darf w2hrend d
werden, da die runde Heizlampe und ihre Glasabdeckung die Temperaturen
vonbiszu400AC erreichen kann.

Der Betriebsort sollte sich in einem Abstand befinden, der eine gute
Luftzirkulation um den Feuchtebest:i

cber dem Ger2t), um einen W2r mest au
vermeiden.

Die L¢ftungseffnungen im Geh2use dyg
eine andere Weise geschlossen werden.

Auf dem Feuchtebesti mmer und in se

brandf°rdernden Stoffe abgel egt wer
Besondere Vorsicht ist bei Entnahme der Probe geboten. Die Probe, die
Trocknungskammer, die Abdeckungen und die Waagschale mit der Probe
k°nnen hei C sein.

Vor Wartungsarbeiten (Reinigen) i m
abzuschaltenunda bzuwarten bis alle EIlI ement
Am Hei zmodul dg¢grfen keine nderunge

Bestimmte Arten von Proben erfordern besondere Vorsicht.
Sie k°nnen Menschen und Dinge gef2ahrden

i mmer fer Sch&den verantwortlich, di e
Probentyps verursacht werden.
VORSICHT:

Korrosion: Substanzen, die beim Erhitzen
A Sa2uren) . I n di esem Fall sind kl ein

k¢hl eren Elementen des Geh2uses kan

verursachen.

WARNUNG:

Brand- bzw. Explosionsgefahr: Ent z¢ndbare und expl
A L°sungsmittel ent halten oder bei m E

freisetzen. Bei Bedenken hinsichtlich der Probe sollte vor der Untersuchung

eine Risikoanal yskeendurkdgrgedichs e MNet

solche Trocknungstemperaturen verwendet werden, die niedrig genug sind,
um die Bildung von Flammen oder Explosionen zu verhindern. Bei der

Untersuchung m¢ ssen Schutzbrillen
werden. Die Proben sollten angemessen klein sein.
Es i st unbedingt erforderlich, dass

- 10 -



Proben nicht unbeaufsichtigt lassen!
WARNUNG:

Substanzen mit gi ftigen un dubstanzere i€
k

beim Trocknen giftige Gase oder D2 mpf e frei set zen,
Augen, der Haut oder der Atemwege), Krankheiten oder sogar den Tod

verursachen und sollen nur in Abzug
WARNUNG:

é Feuchtebesti mmer sind mi t ei Aem
¥ffnungsmechani smus f¢r die Trocken
Sie daher wvorsichtig, wenn Sie mit

dass Sie sich beim SchlieCen/ ¥ffne
H@nde quetschen.

WARNUNG:

A Bei Verbrennungs sy mpt o men ( Rauch, Verbrenn
schalten Sie das Ger 2t aus, warten
Sie erst dann die Kammer, wenn di e
haben, wenn sie weiter bestehen oder der Verdacht besteht, dass sie weiter
bestehen, warten Sie weitere 10 Minuten. Wenn sich die Erscheinung
verstarkt oder |l ange Zei't anh2|t ur
Si e das Ger 2t sof ort von der Strc
geltenden Brandschutzvorschriften.

A WARNUNG:
Al l e gef2ahrlichen Erscheinungen, d

sofort den RADWAG-Servicestellen zu melden.

Verwenden Sie die Waage nicht in einer explosi
Der Feuchtebesti mmer i st enxipclhots ifoinrs gekdr® hEides & tr
bestimmt.

2.3. Anwendung

Der Feuchtebestimmer dient zur Bestimmung der relativen Feuchte von Kleinproben
verschiedener Materialien, zur Bestimmung des Trockenmassegehalts in kleinen
Materialproben und zur Messung der Massevongewogenen Wagegg¢itern.

Beim schnellen und pr2zisen Bestimmen des Was:¢
hil ft zus?2tzlich der graphi sche Touchscreen,
Messungen wunterstg¢tzt. Der Feucht eb enhtigkeitnvane r k
verschiedenen Materialien verwendet werden. Al
di e genaue Mas s e der Probe auf der Waagscha
Erhitzen der Probe dur ch ei ne Bitahleneafere | | e
Met al | h e infolgedessen die in der Materialprobe enthaltene Feuchtigkeit verdunstet.

W2 hrend der Verdunstung cberwacht der Feucht
getesteten Probe und berechnet die bereitgestellten Daten kontinuierlich neu. Die
Ergebnisse des Feuchtigkeitsgehalts werden fortlaufend angezeigt.

I m Vergleich zu her k®mmlichen Met hoden zur

ver schiedenen Materialien verk¢rzt di e Ver wen:
erheblich und erleichtert den Testvorgang.
Mi t dem Feuchtebesti mmer k°nnen vi el e Par a

Feuchtigkeitsbestimmungsprozess bestimmen (Temperatur, Zeit, Trocknungsprofile usw.).

- 11 -



2.4. Betriebsbedingungen

HINWEIS!

Di e Trocknungskammer dar f wabhPéhdetdewer Tesn
Feuchtebesti mmer ist mit einer Halogenl ampe a
i st deswegen i st besondere Vorsicht auf hei

nehmen, die wahrend der Unt er s uc Bdnaleggrifeunchdiet z t
inneren Abdeckungen der Trocknungskammer).

Es i st auch zu beachten, dass einige unter st
werden k°nnen (Bil dung g i-dderiExplesionsgetammp f e , Ent zg¢r
Der Feuchtebestimmer kann nic h t zum dynamischen Wa&agen verw
wenn kleine Mengen des Produkts vom zu wiegen

wer den, sollte das Wa&geergebnis =erst nach An
werden a 4.

Auf die Waagschale des Feuc ht ebest i mmers d¢rfen keine magn
wer den. Dies kann das Messsystem besch?2digen.

Eine dynami sche Belastung der Waagschale sowi e
mit einer Masse ¢ber di e maxi miatkubeathten gasfdasi g k e i

Taragewi cht (z. B. die Masse des Beh?l ters au
muss (von der maxi malen Tragf2higkeit abgezoge
Ver wenden Si e den Feuchtebesti mmer ni cht i
Umgebung!

Der Feucht ebesti mmer I st ni cht fer den Einsat z
bestimmt.

I m Feuchtebesti mmer d¢rfen keine Konstrukti ons
Bei starkem Staub am Betriebsort dbessimmeralie’ét s w!
Monate vom RADWAG-Ser vi ce ¢berpr¢gfen zu | assen.

25.Regel n f¢r Betriebssicherheit

Der Feuchtebesti mmer erf ¢l |t all e geltenden S
extremen Umst&2anden gef2hrlich sein.

Das Geh?2use des Ger a2t es dminferembefioden siclylkeifefTeiln, et w
die vom Benutzer gewartet, repariert oder au
wenden Sie sich unverz¢gglich an den RADWAG Ser
Das Ger2t ist i mmer gem?C ubemigzea.r Bedi enungsanl

Insbesondere sind alle Anleitungen zur Installation und Konfiguraton ei nes neuen Ge
zu befolgen.
Werden die Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung des Feuchtebestimmers nicht

beachtet, k°nnen Gefahr en f Bediendseestaherd besen Sie un d
daher unbedingt die in der Bedienungsanleitung enthaltenen Sicherheitsregeln:
1 Der Feuchtebesti mmer ist ausschlieClich zu

in Proben bzw. zur Messung der Masse von gewogenen Proben zu verwenden.
Jede andere Verwendung des Feuchtebestimmer kann den Bediener oder das
Gerat gef2hrden.

T Vor dem Einschalten des Geraates ist sicher
angegebene Versorgungsspannung mi't der N e
der Feuchtebestimmer angeschlossen werden soll.

1 Der Austausch des IR-Strahlers bzw. der Halogenlampe kann nur durch einen
autorisierten Servicepartner vorgenommen werden.

1T Der Feuchtebesti mmer sollte gegen das Ei nc
das einen elektri scher Schl ag, einen Brand oder di e
explosiven Giften verursachen kann.

- 12 -



2.6. Garantie

Die Garantie deckt nicht die folgenden F2Il 1 e &
Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung,

bestimmungswidrige Verwendung des Feuchtebestimmers,

nderungen am Feuchtigkeitsanal ysator o
(besch2adigte Sicherheitsaufkleber),

T mechani sche Sch@den und Sch?2den durch Me
nat ¢rlichen Verschlei C,

falsche Einstellung oder Defekte der elektrischen Installation,

! berl astung des Messmechani smus.

E g

= =4

27.. berwachung der metrol ogischen Parameter d

Die metrologischen Eigenschaften des Feuchtebestimmers sollten vom Benutzer in
festgel egten, festen Zeitintervallen ¢berprg¢f
bestimmt durch die Umgebungsfaktoren, in denen die Waage betrieben wird, die Art der
durchzuf s¢hrenden Wagevorg2nge und das verwende

2.8. Informationen in der Bedienungsanleitung

Bitte | esen Sie die Bedienungsanleitung sorgf
einschalten und in Betrieb nehmen; selbst wenn der Benutzer mit dieser Art von
Feuchtebestimmer vertraut ist.

2.9. Sicherheit der Mitarbeiter

Der Feuchtebestimmer darf nur durch geschultes Personal, das mit ihrer Bedienung vertraut

ist, bedient und beaufsichtigt werden.

Vor dem Gebrauch des Feuchtebestimmers ist die Bedienungsanleitung durchzulesen.

Di eses Handbuch ist zum sp2teren Nachschl agen

I m Gera&at d¢grfen keine Konstruktions2nderungen
AnschlieCen an das Ger 2t sowi e Er & aie Z~trmeai | e
RADWAG bzw. einen autorisierten H2ndler gelief

2.10. Schutzkleidung

Bei der Arbeit mi t dem Ger 2t wird empfohl en,
me gl i chen Gef ahren Iimt Zdem@a mmentlearsg ctmtd ehnen Pr 2 g
I nhaltsstoffen zu sch¢tzen.

Wa hrend der Untersuchung verwenden Sie:
1 Laborkittel,
1 Schutzbrille,
T Schutzhandschuhe (Arbeiten mit gef2hrlich

Stellen Sie vor der Anwendung der oben genan

fer di emd¥eg weni t besti mmten Pr2paraten geei
werden.
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3. TRANSPORT UND LAGERUNG

31.) berpr ¢fung der Lieferung

' berpr¢fen Sie die gelieferte Verpackung und

beurteil en Si e, oeb nfeurCeBrees cAntzdeiigcunnegn vor | i egen.
3.2. Verpackung

Al | e Verpackungsteile soll ten auf bewahrt W

Feuchtebestimmer in Zukunft zu transportieren. Der Feuchtebestimmer kann nur in der
Originalverpackung transportiert werden. Vor dem Verpacken ziehen Sie die Kabel ab und
entfernen Sie bewegliche Teile (Waagschale, At
Feuchtebestimmers sollten in der Originalverpackung aufbewahrt werden, um sie vor
Transportsch2den zu sch¢tzen.,

4. AUSPACKEN, INSTALLATION UND KONTROLLE DER WAAGE

4.1. Aufstellungsort, Betriebsort

1 Der Feuchtebesti mmer sollte in R2umen ohne
und Staub gelagert und verwendet werden.
1 Der Betriebsort sollte sich in einem Abstand befinden, der eine gute Luftzirkulation um

den Feuchtebesti mmer erm®glicht (ca. 20 c¢cm
f Die Lufttemperaturtd4iOmARaum: +10 AC

T Die relative Luftfeuchtigkeit sollte bei e
¢cberschreiten und beion ei4de rACT elmpregaart uma uf
Luftfeuchtigkeit sinken.

1 Der Feuchtebestimmer sollte auf einer Wandkonsole oder einem stabilen Tisch
aufgestellt werden, die keinen Vibrationen
1T Das Ger 2t sol |l t e esteft w&deh, um anerseinfadchenZwugéng zum
Netzstecker und dessen mPgliche Trennung z1
1 Eines der Bestandteile des Feuchtebestimmers ist ein starker Magnet, deshalb beim
Wagen der magneti schen Materialien sollten

4.2. Auspacken

Nehmen Sie den Feuchtebestimmer vorsichtig aus der Verpackung, entfernen Sie die
Transportsicherungen und stellen Sie ihn vorsichtig an den geplanten Betriebsort. Montieren
Sie die Waagschale und andere El emente gem2C
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Montage der Elemente des Feuchtebestimmers:

- Grundplatte der Trocknungskammer (1)
- Schutz der Waagschale (2)

- Schalenhalter (3)

- Schalenkreuz (4)

- Einwegschale (5)

Bei der Montage des Schalenkreuzes ist auf die Lage
des Stiftes des Schalenkreuzes zu achten. Der Stift
besitzt eine spezielle Aussparung, um eine eindeutige

Positionierung des Kr euz

Waagschal enhal terung zZu

gegenseitiges Reiben zu verhindern.

Montage des Schalenkreuzes:

- Nachdem Sie das Schalenkreuz auf den Stift gelegt
wurde, soll man das Kreuz leicht drehen, so dass sich
die Ausschnitte an den Stiften in der richtigen Position
befinden.

- Gehen Sie beim Drehen des Stiftes sehr vorsichtig
vor, um den Mechanismus des Feuchtebestimmers
nicht zu besch?2adigen.

4.3. Einstellung

<X Vor dem Einschalten ist der Feuchtebes
nivellieren, dass die Luftblase der Libelle in der zentralen Stellung liegt.
OK

4.4. Standardelemente der Lieferung

Feuchtebestimmer

Grundplatte der Trocknungskammer
Schutz der Trocknungskammer
Schalenhalter

Schalenkreuz

Einwegschale

Netzkabel

=2 =4 -8 -48-4_-9_-9
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4.5. Reinigung der Waage

Sichere Reinigung der Waage
1. Entfernen Sie, je nach Waagentyp, die Waagschale und andere bewegliche Teile der
Waage (siehe Beschreibung unter Punkt: AUSPACKEN UND MONTAGE). Die
Schritte sollten sehr sorgfaltig ausgef ¢ hrt
zu besch?adigen.

Hinweis:

Bei starkem Staub am Betriebsort des Ger 2t sMonate valn e mp f
RADWAG-Ser vi ce ¢berpre¢fen zu | assen.

Durch die Reinigung der angebrachten Waagschale, kann d

Reinigung der Elemente aus ABS-Kunststoff
Di e Reinigung trockener Oberfl @chehlern ederf ol gt

Baumwol | | appen, die keine Streifen oder Farbi
L°sung aus Wasser und Reinigungsmittel (Sei fe
Oberfl@ache sollte mit nor mal en Drucrkscahdfi e€ea

getrocknet werden. Die Reinigung kann bei Bedarf wiederholt werden.
Bei schweren Verschmutzungen wie Kleber-, Gummi-, Teer-, Polyurethanschaum-

R¢eckst2nde k°nnen Sie spezielle Reinigungsmio:
aliphatischer Kohlenwas ser st of fe basieren und den Stoff
Reinigers I st es empfehl enswert auf all en
durchzuf ¢hren. Substanzen, die Schleifmittel €
Reinigung der Glaselemente

Je nach Verschmutzungsart sollte ein geeignet
Glas in starken alkalischen L°sungen einwei cl
beschadi gt werden kann. Substanzenicht wnwvendetSc h | e
werden.

Bei organi schen R¢ckst@nden verwenden Sie Ace
Reinigungsmittel. Bei anorganischen R¢gckst2nd:q
S2uren (I°slicheodarl z&alvpeat eS asl?ru(masjens dNdtreum, Ba s
Ammonium).

S URBANerden mit al kalischen L°sungsmitteln (Na
L°sungsmitteln (Minerals2uren mit unterschiedl
Bei starkem Schmut z ver wenden S ngsmittel.i BEsesoll B¢ r s
ver mi eden werden, Reinigungsmittel Zu verwend
Gl as zerkratzen k°nnen.

Am Ende des Waschvorgangs sp¢len Sie das GI as

Verwenden Sie i mmer waeniHolr ederB<ynststaffgrifi, unmKratzerezii n e
ver mei den. Benut zen Sie keine Drahtb¢rsten.
Der Spé¢l vorgang I st not wendi g, um sicherzust
Reinigungsmitteln und sonstigen Reinigungsf |
Waage vollst2ndig aus den Gl asbestandteilen er
Nach der Vorreinigung wer den di e Gl asel eme
anschlieCend mit destilliertem Wasser gespg¢lt.
Es wird nicht empfohlen, das Glas mit einem Papiertuch oder einer erzwungenen
Luftzirkulation zu trocknen, da Fasern oder andere Verunreinigungen in die Glaselemente
eingebracht wer den k°nnen. Beim Wagen K°nne

verursachen.

Zum Messglas verwenden Sie keine elektrischen Trockner.

Normalerweise werden die Glaselemente nach dem Waschen zum Trocknen auf das Regal
gestellt.
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Reinigung von Edelstahlelementen

Beachten Sie beim Reinigen von Edelstahlelementen die Bestimmungen in der folgenden
Tabelle, in der die Arten der Kontamination und die Methoden zu deren Entfernung
aufgefg¢ghrt sind.

Art der Entfernungsmethode
Kontamination

Finger abd|MitAlkoholoder Verd¢gnner waschen.
Mit klarem Wasser absp¢glen und t

¥l e, Fett|Mit organischen L°sungsmitteln w
Schmiermittel Wasser und Seife oder einem milden Reinigungsmittel waschen.

Mit kIl ar em Was s teockenawssheng, | en und
Flecken und Waschen Sie mit einem milden Schleifmittel und reinigen Sie es leicht

Temperaturflecken|[i n Ri chtung der Oberfl &2chenstruk
Mit klarem Wasser absp¢len und t

Starke VelMit Waschmittel gem2C Waschricht

Materialien sind perfekte Reinig
und synthetischen Borsten, Mi kr o
nat ¢rliche Fasern, Kunststoffvli

Schw2 mme.
Mit klarem Wasser absp¢glen und t

Rostflecken Mit einer Oxals2urel °s2ahMnutannf euc
einwirken lassen, dann mit warmem Wasser mit Seife oder einem
milden Reinigungsmittel waschen.

Mit klarem Wasser albschengl en und t

Farben Mit L°sungsmitteln f¢gr Farbe rei
Wasser unter Zusatz von Seife oder mildem Reinigungsmittel
abwaschen.

Mit klarem Wasser absp¢len und t

Kratzer auf der Vorsichtig mit einem Vlies (ohne Eisen) in Richtung der

Oberfl @ch|Oberfl @chenstruktur schleifen un
Reinigungsmittel waschen. Mi t ki
wischen.

Reinigung von pulverbeschichteten Elementen
Zur ersten Phase geh?®rt mWasseérmder enemnSclgvamngmitmi t

groCen Poren und vi el Wasser, um | ose wund sc
Substanzen, die Schleifmittel enthalten, derfoe
AnschlieCend reinigen Sie die Obadrfelighcelre LMistu n
Wasser und Reinigungsmittel (Seif e, Spe¢luhi tte
die Oberfl2che der EIl emente.

Die Oberflache soll niemals mit einem trocken
di e Beschichtukagn. besch?2adi gen

Reinigung von Aluminium-Elementen:

Zum Reinigen der Aluminium-El ement e ver wenden Sie die Mitte
besten geeignet sind Spiritusessig und Zitrone. Substanzen, die Schleifmittel enthalten,
d¢rfen nicht ver wendeet Swer daunr. Réemwegung Kkeine
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Al umi ni umoberfl @che | ei cht zerkratzen k°nnen.
Mikrofasertuch.

Polierte Oberflachen werden mi t kreisenden B €
von Schmutz von de r Oberfl@ache trocknen Sie und pol i e
Tuch.

4.6. Anschluss zum Netzwerk

Zum AnschlieCen dar f nur das mi t dem Feucht

Netzkabel verwendet werden. Di e Nennspannung des Ger 2t s (
angegeben) sollte mit der Nennspannung des Netzwerks kompatibel sein.

Das Ger?2t sollte am Betriebsort aufgestellt w
Netzstecker und dessen mPgliche Trennung zu er
Das Netzkabel darf nur an Steckdosen mit einem Schutzleiteranschluss angeschlossen

werden. Um die Stromversorgung des Feuchtebestimmer einzuschalten, muss der
Netzkabel stecker an die Buchse auf der R¢ c ks e
werden.

Das Display des Feuchtebestimmers zeigt den Programmnamen und die Programmnummer

an, danach geht die Anzeige auf dem Display auf 0,000 g (bei Waagen mit einer Genauigkeit

von 1 mg) bzw. auf 00,0000 g (bei Waagen mit e

die Anzeige von Nul |l abw_>0<_1t, dr ¢cken Sie die

4.7. Temperaturstabilisierung der Waage

Bevor Sie mit der Messung anfangen, warten Sie, bis die Waage die thermische
Stabilisierung erreicht hat.

Bei Waagen, die vor dem Netzanschluss bei einer viel niedrigeren Temperatur gelagert

wurden (z.B. Winterzeit), betragt di e -Aknkdl i AW smengsygsi t
Stunden. Wa hrend der thermi schen Stabilisieru
andern. Ei ne m° gl i che nderung der Temperatu
Betriebs der WaagngsamérfblggA.h|l i ch und | a

48. Anschluss zus?@2tzlicher Ger?2te

HINWEIS:

An die Schnittstellen des F e u-c(Bafety lExra-tLoiv waltage)sunddLamiteld-e n nu
Energy-Ger 2t e angeschl ossen werden.

Nur vom Hersteller der Waageempfohlene zus2t zI|l i che Ger ate kK°nne
wer den. Bevor Si e zus?atzliche Ger 2te BGrs c hl
Computer, USB-Comput ertastatur oder ein zus?22tzliche:
von der Stromversorgung. Nachdem Ansc hl uss der Geraate schlieCen

an die Stromversorgung an.
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5. STARTENDER WAAGE

il

il

Um di e Waage einzuschalten, schlieCen Sie
stecken Si e den Netzstecker i n di e B u
Waagengeh?2uses.

Wenn sich der Feuchtebestimmer nicht automatisch einschaltet (die LED auf der
rechten Seite der Fassade, unter der Gr ¢
zyklisch erscheinende Piktogramm auf dem Display leuchten) fée¢hren Sioe
genannt en A D ocemgr belichien StlgidesaTouchscreen-Displays aus.

Nach dem Abschluss des Startvorgangs wird das Hauptfenster des Programms
automatisch gestartet.

Die Waage startet ohne Anmeldung eines Benutzers. Wenn Sie mit der Arbeit

begi nnen m°cht esich an gderlAdnesldevoggang ist im weiteren Teil

dieser Bedienungsanleitung beschrieben).

/'\ Die Waage sollte ohne Last in Betrieb gesetzt werden i mit leerer Waagschale.
In den Pausen zwischen den Messreihen sollte die Waage nicht vom Stromnetz
u getrennt werden. Es wird empfohlen, die Waagenanzeige mit der Taste OFF
auf der rechten Seite des Displays auszuschalten.
& Der Ausschaltzustand des Displays wird durch das Leuchten der LED auf der
rechten Seite der Frontplatte unterhalb der Grafik der N2 her ungs s
o sowie durch die zyklisch eingeblendete Meldung <double tap on screen to turn

device on> signalisiert.

Um die Waage zu starten, fé¢hren Si
beliebiger Stelle auf dem Touchscreen-Display aus.
Nach Abschl uss des Startvorgangs i st

einsatzbereit.
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51.Not f 2|

e

Symptome

Wahrscheinliche Ursache

Behebung

Keine Reaktion nach

Netzkabel abziehen. Kabel visuell

Anschluss des 1 keine Spangung_ im Netzwerk, |¢ ber pr 2 fen, i nst
1 besch?2di gt es N|Steckerunddie
Netzkabels. . .
| sol ati onskont iy
Netzkabel abziehen. Kabel visuell
cberpr¢fen, I ns |
Der . Beschadigtes OdeSteckerundd_le :
Feuchtebestimmer angeschlossenes Netzkabel |l sol ationskont i
startet nicht. 9 ' Scha@aden festgest
nach ca. 10 Sekunden erneut
anschlieCen.
Den Deckel der Kammer auf die
Der Basis dr ¢cken f
Trocknungsprozess |Abdeckung nicht geschlossen. ¢ '

startet nicht.

charakteristische Klickenh © r b
ist.

Striche in der
Massenanzeige.

Wenn dieser
15 Sekunden
auf ein fehlendes stabiles
Messsignal hin, verursacht durch
eine der folgenden Ursachen:
mechanische Vibrationen des
Untergrunds, st g
mechanische Verschmutzung im
Bereich der W2ge
Schr2agstellung d
Ger?®teschaden.

Problem: zu lange
Wartezeit auf den
Abschluss des
Trocknungsvorgangs.

Fal
des

sches Kriteri
Trocknungsvo

Das richtige Endkriterium
experimentell ermitteln.

Keine
Wiederholbarkeit der
Messungen.

Inhomogene Zusammensetzung
der Probe.

Proben aus ei nei
Menge des zu untersuchenden
Materials vorbereiten.

Zu kurze Messdauer.

Endkriterium dei

Trocknungstemperatur zu hoch,
verursacht Oxidation der Probe.

Trocknungstemperatur
reduzieren.

Temperatursensor verschmutzt
oder besch?aadigt.

Temperatursensor reinigen.

Der Tisch, auf dem sich der
Feuchtebestimmer befindet, ist
instabil.

Standortdes Ger 2t s @

Umgebungsbedingungen
entsprechen nicht den
Anforderungen (Vibrationen,
Luftzug).

n d
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6. TASTATUR DER WAAGE

www.radwag.com

o @)
o (@ @)

Taste Beschreibung
3
® N2aherungssensoren zum Programmi e
&
&
Leuchtdiode, die anzeigt, dass das Display ausgeschaltet ist.
0
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7. HAUPTFENSTER DES PROGRAMMS

71. Fenster

Wa gefunktion

/i\ Einige der in diesem Handbuch verwendeten Display-Ansichten dienen der

Veranschaulichung und
Waagenanzeige wieder.

geben ni cht

b 4

©)

Wigen ¢ BF 3
| |
0 [ | 0 0 |

Produkt: @

Bediener: 4_=I

Administrator =

E ()«

Das Hauptfenster der Anwendung kann in 5 Bereiche unterteilt werden:

1. Im oberen Teil des Displays finden Sie Informationen zum aktuell verwendeten
Betriebsmodus (Symbol und Name), informative Piktogramme, metrologische Daten der
Waage und eine Taste zur Auswahl derineinem best i mmt en

Funktionen.

Il m ober en

Tei

des

Di spl ays k°nnen folgende

Betri ebsmo

r

'@' LEcEE | Symbol und Name des Betriebsmodus.

P Sy mbol f¢r aktive drahtl ose Komn
Symbol f¢r ei ne akUWSB-Massewspeaicher. n d un
mam Symbol f¢r angelasatarl ossene PC

= Symbol f¢r angeschl os sAnsclduss. Dr uc K
E Symbol f¢r eine aktive Verbindun
E Symbol f¢r Speichern von Daten i
E Symbol f ¢ rACAliFainkktiiome i n der Bet:
E Symbol fg¢r aktive Zus alhrogamma.r bei t
H Symbol f¢r das aktive Wageprofil

2. Unten befindet sich ein Fenster mit dem W2ge:

(W

(e

0.00.
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3. Unterhalb des Displays befindet sich ein Feld mtzus2t zIl i chen | nfor mat
ausgef ¢hrten Aktivit2aten und Funktionstasten

Brutto: Produkt:
0.00g

Tara: Bediener:
0.00g Administrator

L[

4BBPEHTVH I @

Hinweis: Die in diesem Bereich enthaltenen Informationen und Tasten sind frei programmierbar.
Die Art und Weise der Definition ist in dem Punkt 8 der Bedienungsanleitung)beschrieben.

4. Links neben dem Etikett befinden sich Funkt:i
werden k°nnen:
Taste Beschreibung
Funktionstaste <Setup>, Einstieg

Funktionstaste <Profil>, Auswahl des Betriebsprofils der Waage.

Tarieren der Waage

5 Rechts neben dem Etikett befinden sich weite
verandert werden k°nnen:

Taste Beschreibung
d) Ausschalten der Waagenanzeige.
«l Best?aatigen von nderungen/ Druck:
= Drucker oder PC.

ﬂ Nullstellen der Waage.

- 23 -



7.2. Trocknungsfenster

Veranschaulichung und geben ni cht

/i\ Einige der in diesem Handbuch verwendeten Display-Ansichten dienen der
- Waagenanzeige wieder.

: 0.00.

Produkt: Trocknungspragramm:

©)
— 120°C AUtO3 1mMg mem %o @ — e
| ] — k=i
QRS4P =0~

Das Hauptfenster der Anwendung kann in 3 Bereiche unterteilt werden:
T Im oberen Teil des Displays finden Sie Informationen zum aktuell verwendeten
Betriebsmodus (Symbol und Name), metrologische Daten der Waage und eine Taste
zur Auswahl der in einem bestimmten Betrie

1 Unten befindetsichein Fenster mit dem W2geergebni s:

. 0.00

f Unterhalb des Displays befindet sich =ein
aktuell ausgef¢hrten Aktivit2ten und Funkt
Produkt: Trocknungspragramm:
120°C Auto3 1mg  wem Yol @ —
E & 60s E é —_—r
. 2
L 5&4p =
Hinweis:

Die in diesem Bereich enthaltenen Informationen und Tasten sind frei programmierbar.
Die Art und Weise der Definition ist in dem Punkt 8 der Bedienungsanleitung beschrieben.

Links und rechts vom Informationsfeld befinden sich Funktionstasten, die weder entfernt

noch verandert wer den Kk°nnen (si ehe Beschre
Anleitung).
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8. NAVI GI EREN I M WAAGENMEN|

Die Navigation im Men¢, des Wageprogramms i st
Programms ist dank der Anzeige mit dem Touchpan e | sehr einfach. Dur
Bildschirmtaste oder des Felds auf dem Display wird die zugewiesene Operation oder
Funktion gestartet.
8lL.Einstieg in das Meng¢ der Waage
‘@'wagen ra=ii E
L nnAN
o (_:] Parameter
Brutto: Justierung -
[\ [Tara: Betriebsarten
L9000 g Interne Justierung .
(5 mmunikation 1
&I-:!' Kommunkato Externe Justierung
Gerate
Justierung Bediener
Justiertest
Um das Wa agen dé&uwygen, klicken Sie auf die Taste Q <PARAMETER>. Nach
Bet2atigen einer Taste im Informationsfeld bzw
Wa agen Weehselt die Hintergrundfarbe. Wenn dem initiierten Bereich eine Funktion
oder Aktion zugewiesen ist, wird der Vorgang (z.B. Justierung) automatisch gestartet oder
ein anderes Fenster mit Parametern oder einer Liste von Einstellungen zur Auswahl
angezeigt.
8.2. Scrollen im Fenster Einstellungen
(_ﬂ Justierung (—:] Justierung
Interne Justierung Interne Justierung .
Externe Justierung Externe Justierung Ve
Justierung Bediener Justierung Bediener
Il Justierung
N . Externe Justierung . Externe Justierung
Justierung Bediener Justierung Bediener ﬁ
Justiertest Justiertest -
Automatische Justierung beide ﬁ| Automatische Justierung beide
Zaoit A 1, b 1 41, 4 I Zaoit At i . L i, L
Scrollen im Parameterfenster kann auf zwe i Ar
darin, den Schieberauf der | inken Seite des Displays zu
und unten zu bewegen. Die zweite M°glichkeit
angezeigten Fenster zu dr ¢cken, zu halten un

bewegen.
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8.3. Funktionstasten

Einstieg in das
Haupt menyg.

Bearbeitungsfeld | ©°

I m Men¢ nach

unten scrollen.

Bildschirmtastatur aktivieren/deaktivieren.

Datenbank exportieren (die Taste ist nach

o
C
v
X

nderung best F5 |[Anschlie@SBDati eetsr @
aktiv).
: Datenbank importieren (die Taste ist nach
Funktion unve [ . .
| ¢ |[AnschlieCenDat eetsr
assen. :
aktiv).
Ei nen ausgew?2hl ten

Berichtsdatenbank als txt-Datei

Hi nzuf ¢gen deE :
+ Ay lexportieren (Schal't
zur Datenbank Anschluss eines USB-
Massenspeicherger 2t
— Eine Position aus der Einen bestimmten Datensatz in der
= Datenbank ausdrucken. Datenbank nach Namen suchen.
& Zur ¢ c korherigen Einen bestimmten Datensatz in der
:l Mensebene. Datenbank nach Code suchen.
Il nhalt der Datenban
84. 1l nitiieren von verfg¢ggbaren Funktionen
1 Antippen der Schnellzugriffstaste:

-—"v
Wigen

= nNnn

(_:] Parameter

Justierung

#QF 1
-

=0«

Betriebsarten

5 Kommuniakation

cl

Gerate

Nealehal

91 Antippen des Etiketts:

'@- Wiigen

#2F 3
-

Einstieg in die
Parametereinstellungen.

Festlegen des Tarawerts.
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1 Antippen eines Textfelds mit einer zugewiesenen Funktion:

00 burchtfchren e
g

Justierung Justierung (dem Textfeld ist
eine Justierungsfunktion
zugewiesen).

Bitte warten...

T Auswahl aus der Liste der v e r foestgnimeem e n

Arbeitsmodus:
¥ Wigen

(_3 Funktionen

Bestatigen/Drucken

Kopfzeile drucken

)
FuBzeile drucken

—

=

i

Hinweis:
Die Beschreibung zum Definieren der Tasten, Etiketten und Textfelder befindet sich im Pkt. 8,6 der
Bedienungsanleitung beschrieben.

85 R¢ckkehr zur W2gefunktion

Nach dem R¢gckkehr zur delig deh Wadgéspechere wegeke phr t
nderungen automatisch im Men¢, gespeichert

Externe J h
F2F 3
Justierund  getriebsar .
Justierung 4 0 0 0 0 0
Kommunik
-0~ . 9 |‘ Stoppbits g . 9 [
Gerate g?:: Produkdt d) ‘ , Brutto: Produkt: “
Tara: Bediener: s Paritat 0.00 9 .
000g Administrator Tara: Bediener: |

0.00g Administrator

HEETvS 2 =00
4spivein S ABMET®2e

([

Dr¢cken Si e“:_:lchieharmarf Dr¢cken Si e(l'hdaans Greehl 2du
bis ~die Waage wieder das| \yaage um sofort zum Hauptfenster
Hauptfenster anzeigt. zur ¢ckzukehr en
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8.6. Definieren von Tasten, Etiketten, Textfeldern

Der Bereich unter den Anzeigefeld der Masse ist frei definierbar. Es ist in Form einer Tabelle
in aktive Felder unterteilt: 3 Zeilen und 10 Spalten:

" 0.00.

|

—_

Die Trennlinien sind auf dem Display der Waage nicht sichtbar, sie werden zur besseren
Veranschaulichen der Beschreibung verwendet.

I n diesem Bereich k°nnen sogenannte <Widget s>
Textfelder, Balkendiagramme.
1 Taste i ein graphisches Symbol mit einer zugeordneten Funktion, die nach dem
Dr¢cken des Bereichs des Symbols aufgerufer
1 Etikett T Ein Feld mit angezeigten Informationen (der Inhalt des Etiketts ist konstant
und hangt von der anzuzeigenden Option al
aktualisiert werden. Es gibt aktive und passive Etiketten. Ein aktives Etikett zeichnet

sich dadurch aus, dass bei Bet@tigung des
ausgef ¢hrt wi rd, z. B. di e Auswahl von War
Etikett informiert den Benut z e r . ber den aktwuellen Statu

zugewiesen, z. B. das Bruttogewicht.

1 Textfeld 7 Das Feld mit den angezeigten Informationen, sein Inhalt (Texte und
Variablen in Zeile 1 und Zeile 2) und die mit dem Textfeld verbundene Funktion sind
programmierbar.

Es gibt aktive und passive Textfelder. D a
Unterschied, dass die dem Feld zugeordnete Funktion vom Bediener festgelegt wird.
Die Funktion kann von den angezeigten Informationen abweichen, d.h. im Feld wird

das aktuelle Datum und Uhrzeit angezeigt,
die Justierung der Waage ausgef¢ghrt.
1 Balkendiagrammi ver f ¢ gbar i m Modus TROCKNEN. Ein F

die Min-/Max-Sc hwel | enwert e fer di e ttple,i aondie d e r
gewogene Masse innerhalb des festgelegten Toleranzbereichs liegt.

Jeder der Betriebsmodi hat ein Standardlayout von Widgets des Startbildschirms. Der
Benut zer kann diesen Bereich nach seinen Bedgr

Konfigurationsregeln:
1. Gr°Ce der <Widgets> (Feldbreite x Feldh°he)
1 Tastei 1x1;2x2
1 EtikettT 2x1; 3x1; 4x1; 5x1
1 Textfeld i 2x1; 3x1; 4x1; 5x1; 6x1; 7x1; 8x1; 9x1; 10x1
1 Bargraph i 5x1; 10x1

Der Benutzer kann das Standardlayout der Widgets schnell wiederherstellen. In diesem Fall
I st ein Widget anzutippen und gedr ¢ckt zu ha
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verf ¢sggbaren Optionen er s Starnsardbtldschimeinsiliuegent u n k t
wa hlen und best?2tigen.
Beispiel f¢r die Anordnung der Wid
Label Label Label
Te%t)%lld Te?t)ﬁilld‘ Tegt)%lld | @‘
l—sab?]’ Bargraf 5x1 [ | ‘
Text)%eld‘ | Min=14$,0009 Max=1}52.0009
‘ Bargraf 10x1 | | :
Min=148.000g Max=152.000g
2. Sie sollten immer die linke Seite des Feldes angeben, in der <Widget> platziert
werden soll:
-.o-
0.0000. = 59000
‘ -0~ n g g
["Netto
0.000 g
3. Ein Widget kann nur zu einem freien Bereicl
Widgets vor handen sind. Das Programm erkennt

Widgets in bestimmten Bereich platziert werden kann.

~u-

Brutto: Produkt:
0.000 g
Tara: Bediener: Schalbiache 1x1 .
0.000 g
Informationsfeld 2x1
Lo === .
Informationsfeld 3x1
0.000 g
Tara: Bediener: SehaiflEsos 1] .
0.000 g
£ (@) 44 =
4. Be i einem bereits platzierten Widget K°nne
entfernt werden.
Netto: Brutto:
0.000 g
Tara:
0.000¢ Einstellungen .
O m 5 L1y |

v

o =

Loschen

Standardeninstellungen Display
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5. Um die Widgets aufdem Bi | dschirm neu anzwuordnen, m¢ S S
pl atzierten Wi dgets entfernen und dann das
Etiketten und Textfeldern definieren.

8.6.1. Schnellzugriffstasten

Der Anwender kann Tasten definieren, die an einer beliebigen Position im Bereich unterhalb

des Anzeigefeldes f ¢r di e Masse eingeblendet
M gl ichkeit die Tasten zu definieren, die im
werden. Sie sind so genannte Schnellzugr i f f st asten zu den am h?2uf
Vorg2ngen.

Verfahren:
[~V A B ) ;
' Brutto: Produkt: Zum Pl atzieren der g
|00 g 20000 entsprechende Stelle kurz antippen und
Tara: Bediener: . K h |
0.000 g gedr ¢ckt al ten.

L.

Widgets Wa hl en Sie die Optio

Schafflache 1x1 .

Infor| onsfeld 2x1

IC%

Informationsfeld 3x1

Laof 'H faolal d..4

Gehen Si e Zu Funkt i

. die Taste.
Funktion - .

(_ﬂ Einstellungen

Bestatigen/Drucken

feile drucken
&lle drucken

| 2Ne  Nulistellen _

Brutto: Produkt: Nach der R¢eckkehtr Z U
20009 3-0309‘ die ausgew?hlte Tast
0000 g eaener angezeigt.

=] [ —)
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Auswahl m°glichkeiten f

ér

Tasten:

Taste

Funktion

Verf ¢sggbar

Best@atigen/ Drucken

Alle Modi

Kopfzeile drucken Nur W2 gen
FuCzeile drucken Nur W2 gen
Nullstellen Alle Modi
Tarieren Alle Modi
Tarawert einstellen Alle Modi
Einheit zur n2@chsten \yNur W2gen
Einheit w2hl en Nur W2agen
Zu Einstellungen gehen Alle Modi
Zu Einstellungen der Datenbanken gehen Alle Modi
Benutzer ausw?2hl en Alle Modi
Ware w2hl en Alle Modi
Kunden w?2hl en Alle Modi
Verpackung w?2hl en Alle Modi
Waage kalibrieren Alle Modi
Variable 1 einstellen Alle Modi
Variable 2 einstellen Alle Modi
Variable 3 einstellen Alle Modi
Variable 4 einstellen Alle Modi
Variable 5 einstellen Alle Modi
Einstellungen des Betriebsmodus Alle Modi
Letzten Ziffer des angezeigten Ergebnisses Nur W2gen

deaktivieren/ aktivieren

Trocknungsprogramm w?@

f

Nur Trocknen

Trocknungsprofil w?2hl

€

Nur Trocknen
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Abschl ussmet hode der 7 NurTrocknen

fer das

Druckzeit
l 1l en und Er gebniNurTrocknen

einste

«xl;lUV'U

Trocknungskammmehl! i°d e Alle Modi

Start Nur Trocknen
a0 . :
Profil Alle Modi
\ [ 4
CI) Waagenanzeige ausschalten Alle Modi

8.6.2.  Etiketten
Der Bediener kann Gr °Ce des Eti kettes und d

ausw?2hl en. Nach Auswahl des Ewechkelt das ePmgrammm s d e
automatisch zur Auswahl der Informationen, die im Etikett angezeigt werden sollen. Nach
der Wahl wund Verl|l assen der Einstellungen wird
Verfahren:

o heen . Zum Pl atzieren der g

entsprechende Stelle kurz antippen und

s 00000 gedr ¢ckt halten.

~0- | g

Brutto: Produkt:

0.000 g

Tara:

0.000 g

o @ m@ =

(_::IWidgets Das Etikett und seine

Schaltflache 1x1 .

Informationsfeld 2x1

Infymationsfeld 3x1

£ £o 1ol 4
IV AT

& ] Einstellungen Das Einstellungsfensi
Anklicken des Feldes INFORMATION wird

Informati : Dat i [
nformation n atum . i m Pr ogramm di e Lis

Il nf ormati onen f gzeigt. da ¢
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€] nformation Information zum Anzeigen im Etikett
Bz ausw?2hl en.
Uhrzeit m
Datum und Uhrzeit
Brutto
Bediel
H =
Nach der R¢ckkehtr Zu
das ausgew?hlte Etik:
pae O 0000 angezeigt.
-0~ | g
Brutto: Produkt:
0.000 g
Tara: Bediener:
0.000 g
o BN M= ISl . =
Auswahl der I nformation f¢r das Eti kett:
I nformation f (Verf¢¢gbar i m Modus
Datum Alle Modi
Zeit Alle Modi
Datum und Uhrzeit Alle Modi
Netto Alle Modi
Tara Alle Modi
Brutto Alle Modi
Benutzer Alle Modi
Produkt Alle Modi
Verpackung Alle Modi
Kunde Alle Modi
Variable 1 Alle Modi
Variable 2 Alle Modi
Variable 3 Alle Modi
Variable 4 Alle Modi
Variable 5 Alle Modi
MSW Wert Nur W2gen
MSW Tara Nur W2gen
MSW Status Nur W2gen
Trocknungsprogramm: Nur Trocknen
Trocknungsprofil Nur Trocknen
Abschlussmethode Nur Trocknen
Ausdrucksparameter Nur Trocknen
Status der Trocknung Nur Trocknen
Status der Kammer Nur Trocknen
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Sollwert

Nur Trocknen

Prognose

Nur Trocknen

Ergebnis korrigiert

Nur Trocknen

Oben befi nden si ch

di e in den einzel nen

Beschreibungen der Informationen finden Sie im weiteren Teil der Bedienungsanleitung in

Abschnitten zu den einzelnen Betriebsarten.

8.6.3. Textfelder

Der Bediener kann

Gr°Ce des

Zeile des Textfeldes angezeigt werden, sowie die zum Feld zugeordnete Funktion

ausw2hl en.

Nach Auswahl der Angaben und Verlassen der Einstellungen wird das Textfeld im

ausgew2hl ten Feld

Verfahren:

> 0.0000.

Netto: Brutto:

0.000 g 0.000g

Tara: Bediener:

0.000 g

o E N =

(_: Widgets

Schaltflache 1x1 .

Informationsfeld 2x1

Tertfeld 2x1

(_D Einstellungen

Zeile 1 .

Zeile 2

Funktion

angezeigt.

Zum Pl atzieren der g
entsprechende Stelle kurz antippen und
gedr ¢ckt halten.

DasTextfeld und seine

Das Einstellungsfenster des Textfeldes wird
ge°ffnet.

Es sind die einzelnen Daten des Textfeldes
zu definieren:
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& zeilet &

Zeile 1: z.B. Text <Uhrzeit:>,

‘Uhrzeit:
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 N
q w e r t u i Ol PN k=
oA Ao d E =
o ' < > 7
4+ 2 x ¢ v bnom{"y Q
468 212 ) — SRV 4
<_:| Zeile 2 ‘}
@
1 2 S 4 5 6 7/ 8 9 0 ]
q w e r t i o Pl k=
iAol qa0 4 |20 =
o # Q £ ! < >
B 2 x ¢ v b n m {1 a
o o~ »
586 212} — . R

m Verpackung

=) Justierun

Vl Variable

(_: Einstellungen
Zeile 1 Uhrzeit: .

Zeile 2 {3}

Funktion Justierung

wagen

- 0,000,

Brutto: Produkt:

0.000 g

Tara: Bediener: Uhrzeit:

0.000 g 11:15:00
1 -

Lo BT = M =

Funktion: z.B. Justierung.

ausgew2hl ten

Nach d e r R¢ckke
das ausgew?2h
Bildschirm angezeigt.
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Definieren von Sonderdruckbelegen),

Form

Zeile 2: z.B. Variable {3}, eine Variable zum
Anzeigen der aktuellen Uhrzeit (andere

Si e

Nachdem alle Daten des Textfeldes definiert
wurden, werden sie in

von

Werten

h
I

r
t e
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u

m
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8.6.4. Bargraphen

Die Bargraph-Opt i on i st in allen Betriebsmodi verf ¢ gl
Bargraph ist eine grafische Darstellung zur Verwendung der maximalen Waage-
Tragf2higkeit. Zus?2tzlich wi r d I n der Trockn
MASSE PROBE>
die Lage der Min-und Max-Sc hwel | enwerte f¢r eine gegebene |
Verfahren:
Die Stelle zum Setzen des Bargraphen
~ 0000 antippen und gedr¢ckt
-0~ i g
: Tara: Bediener:
g 0.000g
Tl T e 2 -

i Den Bargraphen und
(_: Widgets
ausw?2hl en.
Textfeld 4x1

Textfeld 5x1

Bargraph 5x1

Barf faph 10x1 .

L

Nach der R¢ckkehr ZUu
— 0000 der ausgew?2hlte Bal
-0~ n g | Bildschirm angezeigt.
! |
0% 100%
Tare: Product:
0.000 g
o m B L1y =
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9. W GUNGEN

Auf die Waagschaleei n W2 gegut aufl egen. WazaufderliekenSt ab |

Seite des Wadgedisplay angezeigt wird, kann das
Wagen/ Drucken i1ist nach dem Dr¢cken der TastecxtF
1 bei geeichten Waagen T nur stabile W2 geergebni sse
(Stabilitadt sanzeige
1 bei nicht geeichten Waagen 7 st abi |l es oder i nstabil es
Stabi |l it aZ),swemzasiEgebnis instabil ist, wird vor dem Gewichtswert

ein <?>-Zeichen ausgedruckt.

91.Gute W2gepraxis

Um eine | angfristige Nut zung und genaue Ge

gew2hrl eisten, muss man:

1 Die Waage ohne last in Betrieb setzen( Di e zul 2ssige Bel astung
der I nbetriebnahme bstlastes. gt N 10% des H°ch

1 DieWaagschalest o Cf r e und ruhig bel asten.
A NEIN
T Das W2&gegut mlttlg auf die Waagschale | eger
NEIN
% ﬁ 0
71 Seitliche Gewichtsbelastungen, i nsbesondere seitliche St°C
NEIN NEIN
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9.2. Anmelden

Um vollen Zugriff auf Benutzerparameter und Datenbankbearbeitung zu haben, sollte
der Bediener nach jedem Einschalten der Waage mit Berechtigungen <Administrator>
angemeldet sein.

Der erste Login-Vorgang:
~

1Dr¢cken Sie im Hauptfenst @ dahig wird das Reasted u n g
der Bedienerdatenbank ge°ffnet.

1 Nach Eingabe der Position <Admin> wird eine Bildschirmtastatur mit dem
Eingabefeld f¢gr das Benutzerpasswort gesta

T1Das Passwort Alntmifder Taste V _ beebset 2t i gen.

1 Das Programm wechselt zum Hauptfenster.

1 Nach dem Anmelden sollten zuerst Benutzer mit erforderlichen Berechtigungsstufen
eingegeben werden. (Verfahren sind im weiteren Teil dieser Bedienungsanleitung

beschrieben).
Bemnachsten Anmel den, den Benut zer aus der
Passwort eingegeben ist, arbeitet das Prog

ausgew@hlten Benutzer.

Abmeldeverfahren:
~

1Dr¢cken Sie im Hauptfenst @k dahie wird das Reasted u n g
der Bedienerdatenbank ge°ffnet.

TDr ¢cken Si e<Albdmeklen® (@uf Positton 1 der Benutzerliste).

1 Das Programm wechselt zum Hauptfenster.

Berechtigungsebenen

Wagesoftware verf gt ¢cber 4 B e,repveitertei Benutzgy,s e b e 1
Benutzer, Gast.

Zugriff auf die Bearbeitung von Benutzerparametern, Datenbanken und
Programmfunktionen je nach der Berechtigungsstufe:

Berechtigungen Zugriffsebene

Gast Mindestumfang der Berechtigungen.

Benutzer Zugri ff auf di e Bearbeitungs
<Lesen/Filter> und Einstellungen in der Parametergruppe
<Sonstige>, aucCer Einstell un

<Berechtigungen> und <Update der Software>. Erweiterter
Benutzer kann alle W@ gevorg@nge starte
Zugriff auf die Informationsvorschau in<Datenbanken> Der
Benutzer kann universelle Variablen definieren.

Erweiterter Zugri ff auf die Bearbeitungs
Benutzer <Lesen>; <Betriebsarten>; <Kommuni kati on>
<Sonstige>, ohne Einstellungen <Datum und Uhrzeit>,
<Berechtigungen> und <Update der Software>. Erweiterter
Benutzer kann alle W&gevorg?n
Administrator Zugriff auf alle Benutzerparameter, Funktionen und Bearbeitung
der Datenbanken.
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9.3. Einheiten

I n der Parametergrupp
Masseneinheiten w& hr en
Ei nheiten definieren.

e EIl NHEI TEN kann der
d des Betriebs der Wa ¢
Auf di e die Gaschwirgdigkeitkdern n e n

Arbeit verbessert werden. Das ndern der Einh
me° gl i ch.
94. Auswahl von W&d&geeinheiten
Das Wechseln der W?geeinheit ist m°glich, 1ind
cl

Messergebnis angezei gt e Einheit dr ¢cke nzg}') dlieken (falls im di e
I nformationsfeld verfg¢ggbar). Nach dem Anti ppel
Liste der verf sggbaren Einheiten gew?2hlt. Ei ne
Liste déareer Eggheiten auszuw?2hl en, di J:'ﬂ:}naCh
angezeigt wird (falls im Informationsfeld vertf
Auswahl meglichkeiten:

Einheit Bezeichnung | Einheit Bezeichnung

Gramm [0] Taiwan-Tael [tIt]

Milligramm [Md] China-Tael [tic]

Karat [ct] Momme [mom]

Pfund [Ib] Grain [ar]

Unze [0Z] Newton [N]

Feinunze [0z. tr] Tical [ti]

Pennyweight [dwt] Baht [baht]

Hongkong-Tael [tIn] Tola [tola]

Singapur-Tael [tls] Mesghal [msqg]

95.Verf ¢gbarWegeeivemmei t en

Der Benutzer kann angeben, welche W2ageeinheit
Einheit unter ﬁ}ausSvcahmlltt.flEicﬂnleeiten, bei dene
Verf ¢gbark e\/1> gesetrtf wirds vexrden in der Auswahlliste der Betriebsarten

verf¢ggbar sein, in denen eine nderung der Eir
Einheiten, die auf <Nein > eingestellt
9 . sind, werden bei Betrieb der Waage nicht

verf ¢¢gbar.

mg

SKSS

ct

Ib

0z
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96.Auswahl der Starteinheit der W2gung

Wird eine Starteinheit festgelegt, startet die Waage bei jedem Einschalten in den
Betriebsarten, in denen eine Einheiten2nderun

Starteinheit.
Di e Wahl der Einheiten h2ngt vom Status der W

oder nicht geeicht ist.

Auswahl > .

Starteinheit g ‘

(_3 Einheiten
(_D Starteinheit

Einheit definiert 1

Einheit definiert 2

9.7. Definierte Einheit

Der Benutzer kann zwei definierte Einheiten bestimmen. Der Anzeigewert auf dem Display

der Waage f¢r die definierte Einheit 1ist das
Mul tiplikator multipliziert wird, egeeenwidddDer di e
Benutzer kann diese Einheiten frei benennen. Die maximale Anzahl von Zeichen in der
Bezeichnung betr2gt 3 Zei[al) edefiniert/Einhkitslhued4du]i-c hnu

definierte Einheit 2.
Auswahl -

Einheit definiert 1

Bezeichnung ul .
Einheit definiert 1 |
Multiplikator 1.0000
Einheit definiert 2
9.8. Nullstellen
Um die Massenanzeigeauf Null zu stell e n_,>0<.__.rDaschis|cazlay zelgti e di

die Masseanzeige gleich Null und erscheinen folgende Symbole: -0~ und s «.
Die Nullstellung ist gleichbedeutend mit der Bestimmung eines neuen Nullpunktes, der von

derWaage als Agenaue Nullstellungf interpretie
Anzeigezust@anden m°glich.
Hinweis: y
Nullst el I en des Anzei gezuimerialbdon N2 dte r mozgull i*csts i gmem Hoclstst | as
derNullwert gr°Cer als N 2% der H°chstlast, erscheint auf c
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9.9. Tarieren
Um das Nettogewicht zu bestimmen legen Sie die Verpackung der Ware und nachdem sich

die Anzeige stabilisiert hat 7 dr ¢ c ken Si e _)Tée Dag ®isptage zeigt die
Masseanzeige gleich Null und folgende Symbole: Net und mn.«. Nach dem Entfernen der
Ladung und Verpackung zeigt das Display eine Anzeige an, die der Summe der tarierten
Massen mit dem Minuszeichen entspricht. Si e k°®nnen den Tarawert au
Datenbank, zuordnen, dann ruft die Waage nach dem Auswahl der Ware automatisch die
Tarawert- Informationen aus der Datenbank ab.

Hinweis:
Tarieren d e s negativen Werts i st ni cht zul 2ssig. Ein Ver st
Fehl ermel dung. I n diesem Fall ist die Waage auf Null zu

Manuelle Eingabe des Tarawerts
Verfahren:

Dr ¢ c Kiein einem beliebigen Betriebsmodus die SchnellzugriffstasteTv/.
Das numerische Schaltfl2chenfeld wird angez

Geben Sie den Tarawert ein u\/d dr¢cken Sie
Die Waage kehrt in den W&gemodus zur¢ck und
eingegebenen Tara mit dem Zeichen " - ".

T
T
T
T

L°schen des Tar awerts

Der auf dem Display angezeigte TaraWer t kann durch D>0€kmn de
Ge h? use deaoder tMeclaAngppen der programmierbaren Taste <Tara ausschalten>
gel °scht werden.

Verfahrenlinachdem das tarierte Wagegut entfernt w

1 DieTaste>0€dr scken.
71 Die NET-Markierung wird entfernt, der neue Nullpunkt der Waage wurde festgelegt.

Verfahren2idas tarierte Wdgegut bleibt auf der Waa

¢ DieTaste>0€dr s cken.

71 Die NET-Markierung wird entfernt, der neue Nullpunkt der Waage wurde festgelegt.

T, berschreitet der Tarawer't 2% der maxi mal e
eine Meldung.

Auswahl der Tara aus der Datenbank der Verpackungen

Verfahren:

9 Dr¢cken Sie in einem beld. ebﬂieder@er&nrlir’nkmbsmo«
Ecke der Massenanzeige.

T Wahlen Sie im ge°ffndileVERFACKUWNG®eaus.di e Opti on
1 Ein Fenster mit einer Liste der in der Datenbank der Verpackungen eingegebenen
Tarawerte wird angezeigt.

T Wahlen Sie die entsprechende Verpackung aus
9 Die Waage kehrt in den W&gemodus zurg¢,ck wund
ausgew?2hlten Tarai"mit dem Zeichen A
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oder

T Dr¢cken Sie in einem belieb e\MennBiceaufdembsmo
Display angezeigt wird).

1 Ein Fenster mit einer Liste der in der Datenbank der Verpackungen eingegebenen
Tarawerte wird angezeigt.

T Wahlen Sie die entsprechende Verpackung aus

9 Die Waage kehrt in den W2ge mod aegtdenuveg dek und
ausgew?2hlten Tarai"mit dem Zeichen A

AUTOTARA
Di e Funktion erm°glicht das automati sche Tar
War en, wenn das Gewi cht der Verpackung fer

Beschreibung der Funktion finden Sie im weiteren Teil der Bedienungsanleitung.

L°schen des Tar awerts

Der eingegebene Tarawert kef’.O_éajmr@dnhaDus(;e:kdamr d
oder durch die Eingabe des Tarawertes O0,000¢g
oben).

9.100. Wa geprof il
Um die Bedienung des Feuchtebestimmers zu erleichtern, werden im Programm

standardm2Ci g 4 Profile erstellt), fer di e di
wur den, dami t di e Wa gungen fer besti mmte Er
durchgef ¢grhrk® nweeamnd.e

Profileinstellungen beziehen sich auf die Ein:
und sind im Parameter gruppiert: Setup/ Betriebsmodi /W
Eine detaillierte Beschreibung der Ei nstellur

Bedienungsanleitung.

Verf ¢gbare Profile:
1 User (Benutzer)i ei n Grundprofil, fe¢er das die Filte
dass das W&dgen so schnell und pr2zise wie r
T Fast 1 ei n Prof il fer die schnell e W2gumg b ¢
ausgew?2hl ten Betriebsmodus. Di eses Prof il
automatisch aktiviert. Feér di eses Profil W
das endg¢l tige Messergebnis so schnell wi e
1 Fast dosing (schnelle Dosierung) i das Pr of i | i st f¢r die Do
erm°glicht eine schnell e Dosierung von Mass
1 Precision ( Pr 2 ziiseiom) Pr of i | fer di e pr2zise W
unabh@2ngig vom ausgew?2hlten Betriebsmodus.
der W2 geprozess am |l @ngsten, aber es garant
Hi nwei s: Der Benutzer kann die Profileinstellungen nur
Standardprofile (Fast, Fast donszitnegm iUnPfraencg sd eo?nnd ekrotn nweenr

In der oberen Leiste des Displays ist ein Piktogramm (Buchstabe) sichtbar, das das
aktuelle Profil anzeigt. Das Profil kann individuell an den Betriebsmodus angepasst
werden. Die Waage speichert das zuletzt verwendete Profil in jedem der Modi (mit vom
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Benut zer vorgenommenen nderungen) und star
nachdem es ausgew?2hlt wurde.

'@ Wigen

Symbol der Profile:

Nr. | Symbol Beschreibung

1 U Profil: User

2 F Profil: Fast

3 D Profil: Fast dosing
4 P Profil: Precision

Auswabhl des Profils.

L A= -
"
N 0 0 0
=0+ . 9
Brutto: Produkt: |
0.00g O
7| Tara: Bediener: e
L | Jo.00g Administrator =
3] =
154 (8 vl S0

911. Einstell ungen f¢r debesedodus <W GEN>

Das W2geprogramm erm°glicht die Konfiguration
des Ergebnisses sowie die Funktion Autonull, Ausblenden der letzten Ziffer der Anzeige
sowie andere Einstellungen) f¢r jJ eddser-Redfinzel r

kann der Benutzer die Einstedédrumn.gekg¢ ri mdigee saamd
(Fast, Fast dosing, Precision) k © nn e nP adiaeme t ditter tngrBBest 2t i gung

Ergebnisses ni c ht ge@ndert wer den. Si e wwarkdedtigen f ¢ r
Standardwerte gesetzt.
Dies erm°glicht die Anpassung des Gera&ats sowi

Erwartungen des Benutzers oder spezifische
Betriebsmodus (z.B. TROCKNEN), wodurch die Arbeit einfach und schnell wird.
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Wagen Fa=1 E

" [aWala)

(_D Parameter

Brutto: Justierung
000g

Tara: Betriebsarten
000g Auswahl|
L:'_! Ko niakation @ (_ﬂ Auswahl

W

+Q«

Gerate Wagen
Stuckzahlen

Deiakhal

Stuckzahlen
Kontrollwagen

Kontrollwagen

Pas

Dosieren

N SSSKSS

Prozentwagen

(_:I Wageparameter

Filter Normal

Autotara Ergebnis bestatingen Schnell und genau

Drucken Auto-Null ¢

Letzte Ziffer Immer

Umgebung Stabil

Einstellen des Filtergrades ( Opti on ni cht ver f ¢ gbaiFastf kast f ol
dosing, Precision)

Der Filter sollte abh&®ngig von den Betriebshb
Unter idealen Bedingungen kann der Filter auf Sehr schnell eingestellt werden
(Parameter wert Filter auf <SEHR SCHNELL>), un

(Vibrationen, Luftzug), sollte der Filter auf Langsam oder Sehr langsam eingestellt werden
(Parameterwert Filter auf <LANGSAM> bzw. <SEHR LANGSAM?>). Die Filterleistung ist von

dem Wagebereich abh?2ngig. Die Leistung des F
gewogenen Mas s wenrudiedaskeirh @ngestellten Filterbereich ist (Parameter
<Filterbereich> v er f ¢ g b a vice-Me ni;demBedierer hat keinen Zugriff).

Je nach der Filtereinstellung wird di e W2ge
SCHNELL) oder | 2nger (Werte LANGSAM und SEHR L

&Hinweis:
Je h°her der Filtergrad, desto | @nger ist

Best 2tigung des Ergebni sses (Option ni cht V €
Precision)

Da die Umgebungsbedingungen unterschiedlich sind, ist die Waage an sie anzupassen und

di e Ergebni sbest aSSCHNEULNUND GENAW SGHNELL :oder GENAU. Je
nachder gew2hlten Option wird die W&dgezeit ke¢rz

Auto-Zero Funktion

Um ein genaues W2geer gebni €erozFunktion (Autogverwvendew i r d
Mit dieser Funktion erfolgt die automatische Steuerung und Korrektur der Nullanzeige der
Waage. Ist die Funktion aktiv, erfolgt ein Vergleich der aufeinanderfolgenden Ergebnisse in

den definierten Zeitintervallen (z. B. all e 1
Anzeige Werte nahe Null zeigt. Wenn diese Ergebnisse um einen Wert unter dem
angegebenen Autozero-Bereich abweichen, z. B. 1 Teilungswert, wird die Waage
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aut omati sch tz wnd;, c dieg estabilenz Ergebnis- 1 | A« und
Nullanzeigenmarkierungen i -0-werden angezeigt. Ist die Autozero-Funktion eingeschaltet,
wird jede Messung jedes Mal mit einer genauen Nullstellung beginnen. Es gibt jedoch einige

Fall e, I n denen diese Funktion einen st®render
Ein Beispiel i st ein sehr | angsames Aufl egen
Hinzugeben des W2geguts); I n di e s-lsomektbrsystdm alich sdien d a s
tats2chliche Massenanzeige korrigieren.

Anzeige letzter Ziffer der Massenanzeige
Mi t Hil fe dieser Funktion kann die | etzte De
ausgeblendet werden. Die Funktion hat drei Einstellungen:

1 Immer: Alle Ziffern werden angezeigt.

1 Nie: Die letzte Ziffer des Ergebnisses wird ausgeblendet und nicht angezeigt.

1 Ergebnis stabil: Die letzte Ziffer wird nur dann angezeigt, wenn das Ergebnis stabil ist.

Betriebsumgebung der Waage:
Parameter, der sich auf die Umgebung und die Bedingungen bezieht, in denen die Waage
betrieben wird.

I m Parameter sind 2 Einstellungen m°glich: < ¢
STABIL beschleunigt erheblichdieBetr i ebsgeschwi ndi gkeit der Waa
vi el k¢rzer als bei der Parametereinstellung:
instabil sind, wird empfohlen, den Parameter <UMGEBUNG> a u f : <I NSTABI L> z

Werksseitig ist dieser Parameter auf den Wert: <STABIL> eingestellit.

9.12. N2 herungssensoren

Die Waage verfg¢ggt cber Zwe i N@aherungssensor e
k°nnen, ohne die Tasten an der Fassade oder de
Das Programm erkennt zwei BewegungeninderN he von Sensoren

1. Hand in unmittel barer <INfkér&endoe>s | i nken Sensc
2. Hand in unmittel barer NRethterSkmssr>.r echten Sens:s
Sie k°nnen jeder der Gesten eine der verfg¢gghb

sind die gleichen wief¢ r di e Tasten (siehe Abschnitt 8. 6.
und R¢ckkehr zum W2gen wird das Programm nac
Gest e zugeordnet e TGmi gkeet oadestuphsedr Ci ge Fu
gew? hr | mussdiecempfind|l i chkeit der N2herungssensoren
Beschreibung im weiteren Teil der Bedienungsanleitung, Pkt. 10).

9.13. AUTOTARA

Die automati sche Tarafunktion wird gebraucht,
schnell zu bestimmen, falls der Tarawert fg¢r
| st di e Funkti on aktiwv (Parameterwert decAUTO
Betriebsvorgang der Waage wie folgt:
T Bei | eerer Waageschale die Nullstellungstas
1 Die Verpackung des Produktes auflegen (der Wert des Verpackungsgewichts muss
g r ° @le der eingestellte SCHWELLE AUTO sein).
T Nach der Stabilisierung der Anzeige erfolgt das automatische Tarieren des
Verpackungsgewichts (das Net Symbol erscheint in der oberen Leiste des Displays).
T Produkt in die Verpackung legen.
Auf dem Display wird die Nettomasse des Produktes angezeigt.
T Produkt und Verpackung von der Waagschale abnehmen.

=
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T Nach | berschreiten<SCHEWELLENMUT®2 eiagesteliten \Wertes
des Bruttogewichts wird die Waage den ei ng:¢
(das Net Symbol in der oberen Leiste des Displays wird ausgeblendet).

1 Die Verpackun g des ndachsten Produktes aufl egen,
Anzeige erfolgt das automatische Tarieren des Verpackungsgewichts (das Net
Symbol erscheint in der oberen Leiste des Displays).

T Das n2chste verpackte Produkt aufl egen.

Fer den o r d n u Betyisbg dem Fu@leion AUTOTARA ist der Schwellenwert
einzustellen.
Der Parameter <SCHWELLE AUTO> ist mit den nachfolgenden Funktionen verbunden:

- Automatisches Tarieren,

- Automatischer Ausdruck.
Das ndachste aut omati sche Tar i ange die Waageddenn i c h
eingestellten Wert der Bruttomasse im Parameter <SCHWELLE AUTO> nicht unterschreitet.

9.14. Druckmodus

-
Mit dieser Funktion |23sst sich der Dru@kmodus
Der Benutzer kann folgende Einstellungen vornehmen:
1 <WENN STABIL> 1 an den Drucker werden nur stabile Ergebnisse mit Einstellungen

des Parameters <GLP AUSDRUCK> (;ber,ivvennelt.
das Ergebnis instabil ist (kein n.« Zeichen auf dem Display), wird das

Wa@ geprogramm das nkBcfhbebErreichen der St abi
Messung an die Schnittstelle senden.

P

! <ALLE>-j edes Mal nach D\/\ci kredn ddaesr Elragsetbeni s de
Einstellungen des Parameters <GLP-Ausdruck> an die Drucker Schnittstelle
gesendet. Jedes Ergebnis wird gesendet (stabil und instabil). Beim instabilen
Ergebnis wird am Anfang des Rahmens das Zeichen <?> gesetzt.
Die Funktion ist ausschlieClich in nicht gc¢

1 <AUTO> i diese Option schaltet automatisches Drucken der Messungen ein. Es ist
zu beachten, dass bei Auswahl dieser Option auch der Parameter <AUTODRUCK-
SCHWELLE> entsprechend den eigenen Anforderungen eingestellt werden muss.

T <AUTO MIT INTERVALL> 7 wenn Si e di ese Option aus
automatische Druckvorgang gestartet und die Massenanzeigen werden zyklisch in
einem bestimmten Intervall in der Datenbank der Waage gespeichert. Das Intervall
wird in  [min] im Parameter <INTERVALL> eingestellt. Der Intervall-
Einstellungsbereich reicht von 1 min bis 9999 min.

HINWEIS:

Jedes Ergebnis wird gedruckt und gespeichert (bei nicht geeichter Waage sowohl stabile als auch

instabile Ergebnisse, bei geeichter Waage nur stabile Ergebnisse).

Der automatische Intervallbetrieb startet ab dem Zeitpunkt, zu dem die Option aktiviert ist. Bei der
ersten Messung wird das erste stabile Ergebni s, das ¢
gedruckt und gespeichert. Di e nachsten Messungen wer (
INTERVALL gedruckt. Um den automatischen Betrieb mit einem Intervall zu beenden, muss man die

Option deaktivieren.

Nach dem Einschalten der Option f¢r den automati schen
PRI NT nicht (die Anzeige wird nach dem Dr¢cken nicht ge
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Aut omati scher Betrilgehdera8chdmauft nach fo

ADr ¢cken Si e_>0_<__,eum diea Wdage auf Null zu setzen (auf dem Display
erscheint eine Stabil i aieurdaie Makieryrey voh Wull -0-4i e M
).
ANach dem Aufl egen des Wagegut s, sendet di e
die Drucker Schnittstelle.
ADas Wagegut von der Waagschale entfernen.
AEine weitere Messung ist m°Pglich, wenn die
Messung unter dem eingestellten Parameter we
nachste Mes s undlgellungetforderich)yn e Nu
Im automatischen Betrieb muss auch der Schwellenwert eingestellt werden. Die Messung
wird erst an den Computer oder Drucker gesendet, wenn die Massenanzeige unter den
eingestellten Wert <SCHWELLE AUTO>St abi |l it@tsanzei ge.
Parameter <SCHWELLE AUTO> ist mit folgenden Funktionen verbunden: automatisches
Tarieren, automatischer Betrieb, automatischer Ausdruck mit dem Zeitintervall.

9.15. Mindesteinwaage

I n den Einstellungen f ¢r den W2gemodus Dasi bt
Nutzen dieser Funktion kann nach der Eingabe der Werte der Mindesteinwaage und des
Tarawerts erfolgen. I n der Standardausf ¢hr ung
gestellt.

Aktivit2aten Iim Zusammenhang mit der Bestri mmun
Dateneingabe d¢rfen ausschlieClich -Mibarbeiteri nem
bzw. einem Benutzer mit Administrationsberech
diese in den Werkseinstellungen der Waage verf
Wenn der Benutzer diese Funktion verwendet und die Daten in Bezug auf Mindesteinwaage

ni cht im Men¢ der Waage eingegeben werden, W
RADWAG-Vertreter.

Ein autorisierter Mitarbeiter stellt di e Mi
Verpackungsgewichte mit Hi | f e von Pr¢fgewichten am Eins

Ber¢cksichtigung der Anforderungen des ver wen.
Die ermittelten Werte werden in die Waagen-Sof t war e <Mi ndestei nwaages?:
Das W2geprogrammfeml auleth eéasmnePeTarawerts mit
Mindesteinwaage.

Verwendung der Funkti on <Mi ndesteinwaage> g
innerhalb der festgelegten Toleranzen liegen, entsprechend den Anforderungen des
Qualit2at ssi c hanesbasgnargen Intemanmens.

Hinweis:Di e Option funktioniert nur im Wd&gemodus.

Verf ¢gbare Optionen:

1 MODUS
Keine i Die Funktion der Mindesteinwaage ist deaktiviert.
Sperren i wa hrend dem W&gen werden entsprechen
dar ¢ber Auskunft geben, ob di e gewogene \
Mi ndesteinwaage i st, das Wa@geprogramm ver hi
die den Wert der Mindesteinwaage unterschreiten.
Warneninachdem Sie diese Option w2hrend des W:
ent sprechende Symbol e auf dem Displ ay ang
informieren, ob die gewogene Masse unter od
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liegt. Der Benutzer kann eine Messung genehmigen, die unter dem Wert der
Mindesteinwaage liegt.
f Taraider maxi mal e Tar awert, die f¢gr eine Mind
T Mindestimream@Mmdest gewi chtswert, der f¢r eine be
Verwendung nach geeigneten Methoden bestimmt wurde.

Bei spi el Nr. 1 f¢,¢r die Waage mit d=0.0001 g:

Nr. | Tarawert Mindesteinwaage: | Beschreibung der Funktion

2 10,0000 g | 1,0000 g Mi ndesteinwaage gilt fg¢r
Verpackung (Masse von 0.0001 g bis 9.9999 q)
gewogen wer den (di e Sc ha
verwendet). Das Programm interpretiert diese
Einstellung als eine Mindesteinwaage, geltend
ausschlieClich fer das W
Verpackung mit einer beliebigen Masse aus dem
obigen Bereich. Sollte die Tarafunktion nicht benutzt
werden oder die tarierte Verpackung hat ein Gewicht
von 10,0000 g bis Max der Waage, wird das Programm
das Symbol der Funktion der Mindesteinwaage
ausblenden.

Bei spi el Nr. 2 f¢,r die Waage mit d=0.0001 g:

Nr. | Tarawert Mindesteinwaage: | Beschreibung der Funktion

1 220,0000 g | 0,5000 g Die Mindesteinwaage betrifft alle Nettogewichte, die in
Verpackungen mit einem Gewicht aus dem vollem
Wa gebereich (bet2tigte <

werden.

Das Programm interpretiert diese Einstellung als
Mi ndestei nwaage, gel tend
W2 gen der Proben i n Ver

Tarafunktion nicht benutzt werden, wird das Programm
das Symbol der Funktion der Mindesteinwaage

ausblenden.
Bei spi el Nr . 3 fdz0r000ilg:e Waage mi't
Nr. | Tarawert Mindesteinwaage: | Beschreibung der Funktion
1 0,0000 g 0,2500 g Das Mi ndesteinwaage gil't

ohne Verpackung gewogen werden (die Taste <TARA>

wird nicht verwendet).

Das Programm identifiziert eine solche Einstellung auf
di ese Weise, dass die Min
Wadgen von Proben ohne Ve

Tarafunktion benutzt werden, wird das Programm das

Symbol der Funktion der Mindesteinwaage ausblenden.

Der Benutzer kann eine Vorschau der eingegebenen Daten anzeigen, diese kann jedoch
nicht bearbeitet werden.

Wagen mit der Funktion <MI NDESTEI NWAAGE>

Wenn der Benut zer wa@hrend des W2gevorgangs di
jeweilige Messung ¢ber der MeolesdennWaggber g
mu s s i n den Einstellungen des W2 gemodus di e
werden.
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Verfahren( ausschlieClich Administrator)
1. Zu Einstellungen der Betriebsart Wa&gen geh
2. DasFeld<Mi ndesteinw
I

aage> dr ¢cken.

3. DasFeld<Modus> w2hl en.

4. Ein Fenster mi t den Optionen zum Ausw?2hl e
W2 hlen Sie eine der Optionen aus:
Sperreni wa hrend dem W2gen werden entsprechen
dar ¢ber Auskuntft geben, ob di egrg§€wogenes
Mi ndestei nwaage i st das Wa geprogramm v
Messungen, die den Wert der Mindesteinwaage unterschreiten.

Warmmen i nachdem Sie diese Option w2hrend de:s
werden entsprechende Symbole auf dem Display angezeigt, die den Benutzer

dar ¢ber i nformieren, ob die gewogene Ma s
Mindesteinwaage liegt. Der Benutzer kann eine Messung genehmigen, die unter

dem Wert der Mindesteinwaage liegt.

5. Nach Vornahme von entsprechenden Einstellungen zum Hauptfenster
zur sckkehren.

6. Auf dem Hauptdispl ay wi r d I m Fel d fer
I nformati onssymbol angezeigt. Das Symbo
Wagevorgangs und zei gt di e Position der
Ver h2 |l t nitder angegebWenerndestelnwaage

™
-0~ | g
| Gross: Produkt: | Gross: Produkt:
0.000 g Produkt 01 0.000 g Produkt 01
Tare: Bediener: Tare: Bediener:
0.000 g AAAAA 0.000 g AAAAA
£ a5 4 = |8 @ o =
Masse unter der angegebenen | Ma s s e ¢cber der
Mi ndestei nwaage fé¢rnrMindestei nwaage fer
Tarabereich Tarabereich

Bedeutung der Symbole f¢gr die Funktion der Mir
Masse unter der ausgew?2hlten Mindes

Masse ¢ber oder gleich der ausgew?h

Hinweis:

Wenn mehr als ein Tara-Ref er enzwer t programmiert wurde (und die zu
wechselt der angezeigte Wert aut omati sch auf einen der Masse des tar
Bereich. Gleichzeitig 2ndert sich auch die erforderlich

9.16. Zusammenarbeit mit Titratoren

Um eine korrekte Zusammenarbeit mit TITRATOREN sicherzustellen, muss die Option
<Masse fg¢igr Titrator> im Inhalt des Standar dau
wa@hrend andere Variablen in diesem Ausdruck de

¢
D
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(_3 Druckbeleg GLP

MSW Wert .
Status MSW
— '@ Wigen h H

(| Masse Titrator £
(asse Tir v D

Druckbeleg Justierung

Sonderdruckbeleg
Nach Aktivierung der Option erscheint in der oberen Leiste des Hauptfensters ein Symbol,
das den Benutzer cber ein spezielles Ausdr

TITRATOREN akzeptiert wird.

10.SONSTIGE PARAMETER

Der Bediener kann Parameter einstellen, die den Betrieb der Waage beeinflussen. Die
Parameter sind SONEIIGEdug?2 GglLupph.

Di e nderung der Einstellungen einzelner Parar
Beschreibung im Punkt 8 dieser Bedienungsanleitung.

Men¢sprache

Parameter zur Auswahl der Beschreibungen im Me n gder Waage f ¢ r ni cht ei n
Benutzer.

Verf ¢¢gbare Sprachen: POLNI SCH, ENGLI SCH, RUSS
SPANI SCH, FRANZ¥SI SCH, DEUTSCH, | TALI ENI SCH,
ARABI SCH, T} RKI SCH, KOREANI SCH.

Um die Standardmen¢gsprache f¢r einennpi @htdean
Sie die Sprache in die erforderliche Sprache (Setup/Andere/Sprache) und starten Sie die

Waage neu.

Berechtigungen

Parameter zur Auswahl der Berechtigungsebene :
Benutzer.

Verf ¢ggbare Ber echt INIGTRATOR,ERWHETERTER BENVTZER;

BENUTZER

Abh&ngig von der ausgew?2hlten Option kann der
Waage eingeben und 2ndern in dem von der Ber ¢
ohne sich anmel dBeschreibung derg Besechtigunden siehe Punkt 9 der
Bedienungsanleitung).

Erweiterungsmodul

Option zur Aktivierung:
1T Gera@atekonfor mit a-Verfahien, FDA 21 CFR
1 Erweiterung des Kommunikationsprotokolls der Waage - SI RES
1 Aktivierung der Standard-Waagenlizenz (sog. Demo-Waage).

F¢r die Aktivierung der Funktion ist die Kenn
erforderlich. Um diese Nummer zu erhalten, set
Verbindung und geben Sie den Wert des Parameters <LIZENZ> an. Dabei handelt es sich

um eine zw°lfstellige Nummer, auf deren Grun
Aktivierung des entsprechenden Erweiterungsmoduls generiert wird.

Verfahren:
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Das Untermen¢, <Sonstiges>Eawéruéenmnngsmoaod®lar aae
den angezeigten Meldungen folgen.

Signaltoni bfeBere pBet2tigemrdewonScTas ttef | 2 ¢che

Der Parameter er/mRuss chal tdeans deEeisn Si gnal tons be
auf dem Frontpanel der Waage, Schal tfl 2chen auf dem Displ a
N@herungssensoren.

Einstellmethode:

(_ﬂ Sonstige
Sprache (—:I Ton =
Berechtigungen )
Display J .

iion Schaltflachen J

Helligkeit Naherungssensoren J
Datum und Uhrzeit
Parameterg , die f¢r die Einstellungen vc

p
[

ruppe
Waage zustandig ist.

Datumsformat

Parameter zum Einstellen des Datumformats auf dem Ausdruck [YYYY.MM.DD; YYYOYD.MM,;
DD.MM.YYYY; MM.DD.YYYYYYY/MM/DD; YYYDOD/MM; DD/MM/YYYY; MM/DD/YYYY; YYYY
MM-DD; YYYYDD-MM; DDMM-YYYY; MMDD-YYYY;YYMMDD; YYDDMM; DDMMYY; MMDDYY;
D.M.YY; D/M/YY; D.M.YYYY; DD.MM.XDO/MM/YY; DEMM-YY; DEMMM-YY; DD.MMM.YYYY;
DD.MMM.YYYY; M/D/YY; M/D/YYYY; MM/DD/Y¥YMYDD; YY/MM/DD; YMM-YY; YYY¥I-DD;
wo: YYYY T Jahr MM i Monat DD T Tag.

Uhrzeitformat **

Parameter zur Auswahl des Zeitformats auf dem Ausdruck [12h / 24h].

Bei einem im Parameter ZEIT festgelegten Wert [12h] wird neben der Zeitanzeige auch der
Buchstabe <A> oder <P> angezeigt . A st e ht fer di e St urPdfesnr vdoire
Stunden nach 12 Uhr. Die Buchstaben AM oder PM werden neben der Uhrzeit auf dem
Ausdruck gedruckt.

Datum
Parameter, mit dem das aktuelle Datum eingestellt werden kann.

Einstellmethode:

(_D Sonstige
Datum (_ﬂ Datum
vhrzet #015-04-09
Format Datum
1 2 3 :
Format Uhrzeit 4 5 6 v
7 8 9 0 E



Zeit
Par ameter, mi t dem di e aktuell e Zeit ei nge
Zeiteinstellung erfolgt wie das ndern des Dat

Zeit aus dem Internet:

Par ameter zur Aktivierung der Uhrzeitsynchr
Net zwer kverbindung ¢ber ETHERNET oder WI Fi ur
NTP-Server. Wenn er aktiviert ist, korrigiert das Programm Datum und Uhrzeit automatisch

jede Stunde entsprechend dem angegebenen NTP-Server.

Synchronisation (Parameter unsichtbar, wenn <Internetzeit> deaktiviert ist)
Erzwingen der manuellen Zeitsynchronisation mit dem angegebenen NTP-Server.

Zeitzone (Parameter unsichtbar, wenn <Internetzeit> deaktiviert ist)
Einstellen der Zeitzone fg¢r den Einsatzort der
F¢r das Gebiet von Polen ist die Zone auf UTCH

NTP-Server-Adresse(Parameter nicht sichtbar, wenn <Internetzeit> deaktiviert ist)
Einstellung der Adresse desNTP-Ser ver s f ¢r den Arbeitsort der

F¢r das Gebiet von Polen stellen Sie die Zone
RTC-Justierung

Par ameter, mit dem die Justierung der interne
Diese Opti on i st nur fer ei neBeBeohtezgungnen NAanr

wenn der Parameter <Internetzeit> deaktiviert ist.

Jede Waage hat eine werkseitig eingestellte interne Uhr. Wenn der Benutzer einen groben
Fehler in der angezeigten Zeitfest st el | t, kann er die Kalibrieru

Verfahren
1. Setzen Sie das korrekte Datum und die korrekte Uhrzeit an der Waage nach
einem Standard, z. B. der Uhrzeit aus dem Internet.
2. Aktivieren Sie die Option Setup/ Sonstige/Datum und Uhrzeit/RTC-Justierung

13:18:05
Datum 2025.02.12

Uhrzeit 7:50:16 1 2 3 - a

Time from the internet 4 5 6 . V

RTC Justierung D 7 8 9 0 E

3. Geben Sie die aktuelle Uhrzeit gem2C dem Mt

4. Warten Sie mindestens 12 Stunden, vorzugsweise mehr als 24 Stunden
5. Aktivieren Sie die Option Setup/ Sonstiges/Datum und Uhrzeit/RTC-Justierung i1
gestartet: 2024.02.28,
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(—:l Datum und Uhrzeit (rh (—::I Enter the current time

’13i1305

Datum 2025.02.12

Uhrzeit 7:49:30

Time from the internet 4 5 6 . -
- Launched:
7 8 9 0 E
RTC Justierung 2024 09.04 D

6. Geben Sie die aktuelle Uhrzeit gem2C dem ML
7.Es wird ein Fenster mit einer Zus-dustmmangf as s

angezeigt.

Fertig
-0.000 PPM
-0.000 sec/day
-0.000 sec/month

v
8. DerRTC-Justiervorgang wurde erfolgreich abges

durch Dr¢cken d v Sialda Iktefhlrdecnh eSi e zum Haup
Das Programm wird die berechneten Korrekt
eingeben.

Einstellung der Displayhelligkeit

Mit diesem Parameter kann man die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung einstellen oder

die Hintergrundbel euchtung des Displays voll st
Einstellmethode:

(.:I Sonstige
Sprache Deutsch [ ]
(_:] Sonstige
Berechtigungen
Spra Helligkeit
Ton
' Bered]
Helligkeit .
Ton

Hellig

Einstellung der Empfindlichkeitvon N2 her ungssensor en

Parameter mit einer Skala von 0 i 100%, der die Entfernung festlegt, aus der die Sensoren
reagi eren. Bei niedrigeren Werten reagieren di
Einstellmethode:
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Berechtigungen

Administrator
(_:] Empfindlichkeit Naherungssensoren

Ton

Helligkeit

Empfindlichkeit Naherungssensore .

Dimmen der Hintergrundbeleuchtung
Mit Hilfe des Parameters <Dimmen> kann die Hintergrundbeleuchtung des Displays

abgeschal tet wer den, wenn auf der Waage k e
(Bedingung f¢r das Abschalten ist ein stabil es
KEINE - Dimmen ist deaktiviert, 0,5; 1; 2; 3; 5 - Zeit in Minuten.

Wenn das W2geprogramm feststellt), dass die An
Zeit stabil ist, wird die Hintergrundbeleuchtung automatisch gedimmt. Die

Hintergrundbeleuchtung wird eingeschaltet, wenn sich die Anzeige2 nder t ( St abi | it
wi rd ausgebl endet) oder ei ne beliebige Tast
Ausbl enden funktioniert auch, wenn die Waage ¢

Automatisches Abschalten der Waage
Der Parameter <AUTO-ABSCHALTUNG> dient zum Einstellen der automatischen

Abschaltung des Displays (gleiche Funktionsweise wie die Taste d)). Nach Abschalten des
Displays wird die Stromversorgung anderer Komponenten mit Strom versorgt und die
Waage bleibt im Standby-Modus.

KEINE - Abschalten ist deaktiviert, 1; 2; 3; 5; 10 - Zeit in Minuten.
Wenn das W2geprogramm feststellt, dass die An
Zeit stabil ist, wird das Display automatisch abgeschaltet.

Um die Waage einzuschalten, muss die Taste (b auf der Waagentastatur gedr¢, c kt wer de
Die Waage kehrt automatisch zum Wa@gevorgang 2z
Di e Abschal tung der Waage i st nach dem St a
aufgerufenen Men¢g nicht aktiv.

Wiederherstellen der Benutzer-Standardeinstellungen
Di eser Par amet e rchnelle Wkdgitherstebhuhg deriSendasdeinstellungen im
Benut zer menyg.

Zifferntrennzeichen

Par ameter , der di e Auswahl des Dezimal trennzei
Verfahren:

TGehen Sie in dAanderebnt er meng¢ <

fTWa hl en Si e den ZiPfaframrettreannzei chen>, danr

Bearbeitungsfenster.
fwahlen Sie eine der folgenden Optionen:

0 Punkt ()
o Komma (,)

Wenn Sie einen Wert ausw?2hl en, kehren Sie zum
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11.JUSTIERUNG

Um eine sehr hohe W2gegentaueagkredtti giichedamnu sWeaa
Anzeigekorrekturfaktor im Bezugauf das Pr ¢f g e wilalbot sog Justierungdeb e n
Waage durchf ¢ghren.

Die Justierung sollte in den nachfolgenden F?2a|
- vor Beginn der W2&gung,

- wennzwischennachf ol genden Messreihen | a@ngere Zei
- bei Temperatur@nderungen der Waage gr°Cer ¢

Arten der Justierung:
- interne Justierung(nur f ¢r MA-FRMc K7 ebE€sAi mmer verfg¢sgghb
- Justierung durch ein externes Gewicht mit einer festgelegten Masse, die nicht

vera@andert werden kann, oder durch eine beld]
der Waage, die jedoch nicht weniger als 30 % des maximalen Messbereichs betragen
darf.

Hinweis:
& Die Justierung der Waage kann nur bei einerleer en Waagschale durchgef ¢¢hrt v
der Waagschale ein Wigegut befindet, erscheint i n

<BEREI CH | BERSCHRANItTITEEN>nen Si e in diesem Fall das W
wiederholen Sie den Justiervorgang. Der Justiervorgang kann bei Bedarf mit der Taste (_::l
unterbrochen werden.

11.1. Interne Justierung

Hi nwei s: Die Funktion-Fiesuitc hnwermefsgn mvh& rx w.eX T .;lgd.
Bei der internen Justierung wird die in der Waage eingebaute Masseverwendet. Dr ¢cken

=1
TasteL-'!QbeWi rkt, dass der Justi er v o.NgchAbgchlasede® mat i
Vorgangs wird auf dem Waagenbildschirm eine entsprechende Meldung mit Informationen

zum Prozessende und zum Status angezeigt.

Hinweis:

Die Justierung der Waage er f or dert stabil e Bedingungen

Bodenvi br at i o des duytiervoiydnpsrsalte die Schale entladen werden.

11.2. Externe Justierung

Die externe Justierung wird mit einem externe
Gewi cht durchgef ¢hrt abhangi von der Art un
l 2 uft hal bautomati sch und nachfol gende s@ayuf en
signalisiert.

Verlauf des Vorgangs:
f Das Untermen¢ <Justierung> °ffnen und die F
1 Auf dem Display der Waage erscheint die Meldung <Gewicht abnehmen>.

T Das Wagegut von der Waagschz\/teeteantt\'!\f"’gdermeenrd u
der Bestimmung des Startsgewichtes wird die folgende Meldung angezeigt:
AJustierung; Bitte wartenéo

1 Nach Abschluss des Verfahrens zur Ermittlung des Startgewichtes erscheint auf der
Waagenanzeige die Meldung <Masse auflegen> und der spezifische Wert des der
Waage zugeordneten Pr¢fgewichtes.
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T Laut Mel dung di e gew¢gnschte Masse au\/ di e
dr ¢cken.

1 Nachdem der Vorgang abgeschlossen wurde, erscheint auf der Waageanzeige die

Meldung <Masse entfernen>.

T Nach dem Entfernen des Pr¢fgewichtes von
Men¢¢fensteranzeige <Justierung> zur ¢ck.

11.3. Benutzerjustierung

Die Bedienerjustierung kann mit Hil fe eines
Bereich: cber 0, 3 Max un dDeMuastierudgsvorgang eifnghtt dw
externen Justierung, aber vor dem Start des Vorgangs erscheint ein Fenster, in dem der
Massenwert desangegepdngverden solht e s

Um den Vorgang zu starten dr¢gcken Sie Im Unter
<Benutzerjustierung> und befolgen Sie die Meldungen auf dem Display der Waage.

11.4. Justiertest
Hi nwei s: Die Funkti on-Fieutc hrterbefsdri mvhe rx w.eX T ..lg®.ak

Die Funktion <Justiertest> ist ein Vergleich der Ergebnisse der internen Justierung mit dem
in den Werksparametern eingegebenen Wert. Ein solcher Vergleich erlaubt die Bestimmung
der Empfindlichkeitsdrifteder Waagein der Zeit.

11.5. Automatische Justierung
Hi nwei s: Die Funkti on-Fieutc hrtwerb efsgri mvhe rx w.eX ¥ .;lg®.aAk

Indi esem Meng¢ i st der Faktor anzugeben, der d
Justierungb egi nnen soll, bestimmt. Verfgsggbare Optio
A Keine i automatische Justierunginaktiv.
A Zeit i die Justierunger f ol gt I n | nt er «Zaitl dereantomatidchemn i m
Justierung> festgelegt sind (11.6).
A Temperatur i die Justierungwi r d dur chgef ¢hrt nur dann, v
andert .
A Beide Optionen i s owo h | Temper at ur 2 rZeitebestimngen deh s a

Zeitpunkt, zu dem die automatische Justierung gestartet wird.

11.6. Zeit der automatischen Justierung
Hi nwei s: Die Funkti on-Fieutc hrterb efsdgri mvhe rx w.eX ® .;1lg®.aAk

<Zeit der automatischen Justierung> ist ein Parameter, der bestimmt, wie oft die interne
Justierung derWaaged ur chgef ¢ hrt wer den sol | . Di ese Z €
zwischen 1 und 12 Stunden.
Um die Zeit der automatischen Justierungeinzustellen, sollten Sie:
A Die Taste <Zeit der automatischenJ ust i erung> dr ¢cken,
A Die Zeit (in Stunden) w2hl e rnerlauten soll, maderh der
nachstenennfdestiervorgang durchzuf ¢¢hren.
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11.7. Ausdruck des Berichts

Der Justierbericht wird am Ende jedes Justiervorgangs oder Justiertests automatisch
generiert und an den f ¢r GER T/ DRUCKER ausge
gesendet (standar d mi)C Da Inhals des BerichtsCWid im Me n ¢
<AUSDRUCKE/ JUSTIERBERICHT> bestimmt.

Ei ne Beschreibung der Einstell ungen fer d
Bedienungsanleitung in dem Kapitel: Ausdrucke.

Der Bericht kann auf einem an die Waage angeschlossenen Drucker gedruckt oder an einen
Computer gesendet und als Datei zur Archivierung gespeichert werden.

11.8. Justierung des Temperatursensors der Trocknungskammer

Zum Justieren der Temperatur di ent ein spezi
Feuchtebestimmers.

1. Thermometer.
2. Halterung des Thermometers mit Abdeckung
der Halterung.

Die Justierung ist ein Prozess zur Einstellung des Temperatursensors in der
Trocknungskammer des Feuchtebestimmers. Vor Justieren der Temperatur des
Feuchtebestimmers ist das Set zum Justieren der Temperatur wie nachfolgend einzusetzen.

Schritt 1.

Aus der Trocknungskammer entfernen:
1 Einwegschale,
1 Schalenhalter,
1 Schalenkreuz,
1 Schutz der Waagschale.
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Schritt 2.

Die Elemente des Sets in die Trockungskammer
legen:
1 Abdeckung des Sets
mit dem Thermometer.

Schritt 3.
Nach Zusammenbau des Sets die
Trocknungskammer schli

Justierungsvorgang der Temperatur beginnen.

HINWEIS:
Di e Schritte soll ten sehr sorgfaltig ausgef ¢hrt
Feuchtebesti mmers nicht zu besch?2digen.

¥ffnen Si e dlassieruride rupd starten Sie den Parameter <Justierung
Temperatursensor> , nach der Best 2t Fogisetzan?>cedoigt défeStarti u n g
des Justierungsvorgangs des Temperatursensors der Trocknungskammer. Bitte folgen Sie

den Programmanweisungen.

Der Vorgang verl 2uft nachfol gend: Nach 8 Minu
mit einem nummerischen Tastenfeld. Geben Sie die Temperatur ein, die der aktuellen
Temperatur des Feuchtebestimmers entspricht und vom Thermometer des Justiersets
abgelesen wird.

‘.ﬂ Temperature sensor adjustment

Step 1
07
ﬂ Enter temperature 2
26
1 2 3
Please¢
5 6 v

Nach Eingabe der Temperatur \/belgianéesztwéitechrintng m
der Justierung. Der Feuchtebesti mmer schalte
Trocknungskammer a u f die n@chste Temperatur und h?2lt
Zeit erscheint ein Fenster mit einem numerischen Tastenfeld auf dem Display. Geben Sie

die Temperatur ein, die der aktuellen Temperatur des Feuchtebestimmers entspricht, die

vom Thermometer des Justiersets abgelesen wird (wie im vorherigen Abschnitt).
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‘.ﬂ Temperature sensor adjustment

1 % 3

Pleag
5 6 v
7 8 9 0 E

Nach Eingabe der Temperatur \/hﬂeginaeiestjrﬁtets‘bcrgiung n
der Justierung. Der Feuchtebesti mmer er w2 r mt
Temper at ur e®Mohuteh fahgt Nach idieser Zeit erscheint ein Fenster mit einem
numerischen Tastenfeld auf dem Display. Geben Sie die Temperatur ein, die der aktuellen
Temperatur des Feuchtebestimmers entspricht, die vom Thermometer des Justiersets
abgelesen wird (wie im vorherigen Abschnitt).

‘_: Temperature sensor adjustment

Pleas

9 0 E
Best@tigen Sie die Temper at\/r nach Eingabe mit
Der Justiervorgang ist abgeschlossen und der Feuchtebestimmer zeigt wieder das
Me n ¢ f e nlsstieeung> an.

Bei Feuchtebestimmern mit einer Trocknungstemperatur von 25 0 AcC ver | auf
Justiervorgang der Temperatur auf dieselbe Weise mit dem Unterschied, dass die
Temperaturen h°her sind.

11.9. Test Trocknungskammer

Mit diesem Parameter kann die Richtigkeit der Anzeigen des Feuchtebestimmer-

Ther mometers ¢berpre¢ft werden.

Fg die Pr¢gfung der Trocknungskammer wird ein
verwendet. Vor Beginn des Tests ist das Set zusammenzubauen und die
Trocknungskammer Zu schlieCen. Di e JwMtemnga g e
Temperatursensor Trocknungskammer beschrieben.

Um den Test zu s JUSTIER&ING °dfafsn eMe nund anschl i eCen
<Test Trocknungskammer> starten. Bevor der eigentliche Test beginnt, sollten die
Testpar ameter gem2C dem folgenden Di agramm u
Meldungen eingestellt werden.
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‘.ﬂ Drying chamber test

: Set temperature

Do you want : Permissible error

1 123456
1
v 4 1 2
7
7 4 5
7
7 8

‘.ﬂ Drying chamber test
‘_ﬂ Drying chamber test

Start
Set temperature 100°C
Temperature 25°C
07:59

(v

Please wait...

: Control Thermometer Set no.

Geben Sie die Temperatur ein,
bei der der Feuchtebestimmer
getestet werden soll, den
zuP ssigen Temp
der vom Benutzer akzeptiert
wird, und die Seriennummer
des Justiersets, mit dem der
Test durchgef ¢F

Nach Bestati
Nummer zeigt

gung

das Programm des
Feuchtebestimmers die Meldung
START an und nach E

Taste \/beginnt der
Kammerheizvorgang, bis die eingestellte
Temperatur erreicht ist. Das Display

zeigt Informationen zu Zeit und
Temperatur des Kammersensors an.

Der Vorgang der Aufrechterhaltung der Temperatur
dauert 8 Mi nut en (2h
Temperaturjustierung). Nach Ablauf dieser Zeit
wird ein Fenster angezeigt, in dem Sie die aus dem
in der Trocknungskammer installierten Justierset
abgelesene Temperatur eingeben und mit der

Taste\/bestatigen.

Das Ergebnis des Tests wird auf dem
angeschlossenen  Drucker ausgedruckt. Ein
Beispiel f¢r einen Ausdr

| 19 |

1 2 3 a
4 5 6 . v
7 8 9 0 E

a N
---------- Drying chamber test----------
User AAAAA
Date 2016.07.06
Time 9:14:10
Balance type MAX2 NH
Balance Id 123456
Control Thermometer Set no. 1254
Set temperature 100°C
End temperature 100°C
Measured temperature 99°C
Permissible error +/- 3°C
Status OK
Signature
........................................ )
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12.INHALTS DES AUSDRUCKS EINSTELLEN

12.1. Justierbericht

JUSTIERBERICHT st eine Parametergruppe, in der die Daten bestimmt werden, die auf
dem Ausdruck des Justierberichts erscheinen.

(_D Druckbeleg Justierung

Entwurf .

Justierart

Bediener

Entwurf

Datum

N SSS

Name der Variable

Beschreibung der Variable

Diese Option erm°glicht dEntwurf&z.B

PROJEKT zugeordnet zum konkreten Typ d
maximal 31 Zeichen enthalten.

JUSTIERART Option zum Drucken des Typs der

BENUTZER Option zum Drucken des Namens des angemeldeten Benutzers.
Option, mit der der Projektname gedruckt werden kann (siehe:

PROJEKT Pr%jektparameter). J i (

DATUM Option zum Drucken des Datums der Justierung.

ZEIT Option zum Drucken der Zeit der Justierung.

WAAGE- ID. Option zum Drucken der Seriennummer der Waage.

JUSTIERDIFFERENZ

Option zum Drucken der Differenz zwischen der Masse des
Justiergewichts gemessen bei der letzten Justierung und der aktuell
gemessenen Masse des Gewichts.

STRICHE

Option zum Drucken einer Trennlinie zwischen den Angaben und
dem Unterschriftfeld.

UNTERSCHRIFT

Option zum Drucken des Feldes f
der Justierung.

BENUTZERDEFINIERTER
AUSDRUCK

Option zum Einf¢ggen eines von 1
in einen Ausdruck.

Es kann eine der Opti onen/Namesdgse
benutzerdefinierten Ausdrucks.

Di e Vorgehenswei se bei m Einf ¢
Ausdrucken finden Sie im weiteren Teil der Bedienungsanleitung.

1 Eingabe des Projektnamens

(_: Druckbeleg Justierung

Entwurf

Entwurf

Justierart

Bediener

— 1z

PRJ/23-04/2015

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
o (6w (25 BRI e il B fod [P
7| A8 Fet Bt BET G| Ft i i [ =
x ¢ v BN M {'})|@
o ~ s
486 212 ) — IR



Feér die oben beschri ebene]|Beispielbericht:
Wertezuw?2 hl en: 4 h
--------- Druckbeleg Justierung----------
Justjerart Intern
NEIN 7 im Bericht nicht drucken i
JA T im Bericht nicht drucken Datum 18.09.2017
Uhrzeit 8:39:02 AM
ID Waage 0
Justierdifferenz -0.01 g
Unterschrift:
\ ........................................ )
12.2. Ausdrucke des Trocknungsberichts
Parametergruppe zum Definieren der i m Trockn

Trocknungsbericht ist in 3 separat programmierbare Teile unterteilt: Kopfzeile, Messung,
FuCzeil e.

Die Einstellungen gelten nur fg¢r den Betriebsr

der in der

Kopfzeile des

Ausdrucks zu druckenden Daten. | | Tennienie \/ .
Betriebsart J
Datum J
Uhrzeit J
Waagentyp ‘/
MESSUNG | Parametergruppe zum Definieren
der im Ausdruck des
Trocknungsberichts zy | |Pawm .

druckenden Daten. Gz

Bediener

Produkt

FUCZzE | || Parametergruppe zum Definieren & ] FuBzeile
der in der F

|E

Ausdrucks zu druckenden Daten. | | Betriebsart v .
Datum J
Uhrzeit J
Waagentyp J
ID Waage ‘/
Liste der in Ausdrucken verwendeten Variablen:
Name der Variable Beschreibung der Variable ;:]e_rwendet
ANFANGSDATUM Drucken des Startdatums der Trocknung. | Kopfzeile
STARTZEIT Drucken der Startzeit der Trocknung. Kopfzeile
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WAAGENTYP

Drucken des Wagentyps.

Kopfzeile

WAAGE- ID.

Drucken der Seriennummer der Waage.

Kopfzeile

BENUTZER

Drucken des angemeldeten Benutzers.

Kopfzeile

PRODUKT

Drucken des Namens des aktuell
ausgew?2hl ten Produkt

Kopfzeile

TROCKNUNGSPROGRAMM

Drucken der Bezeichnung des aktuell
gew?hl ten Trocknungs

Kopfzeile

TROCKNUNGSPARAMETER

Drucken der bei der Trocknung der Probe
geltenden Trockungsparameter.

Kopfzeile

VARIABLE 1

Drucken des Wertes der VARIABLE 1.

Kopfzeile

VARIABLE 2

Drucken des Wertes der VARIABLE 2.

Kopfzeile

VARIABLE 3

Drucken des Wertes der VARIABLE 3.

Kopfzeile

VARIABLE 4

Drucken des Wertes der VARIABLE 4.

Kopfzeile

VARIABLE 5

Drucken des Wertes der VARIABLE 5.

Kopfzeile

ANFANGSMASSE

Drucken des Wertes der NETTOMASSE
in der Grundeinheit (Justiereinheit).

Kopfzeile

LEERZEILE

Drucken einer leeren Trennzeile.

Kopfzeile
FucCzei

ZEIT

Echtzeitausdruck der Trocknungszeit
w2hrend des Trocknur
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.

Messung

ERGEBNIS

Echtzeitausdruck der
Trocknungsergebni ssg
Trocknungsprozesses mit dem in den
Trocknungsparametern festgelegten
Intervall.

Messung

TROCKNUNGSZEIT UND
ERGEBNIS

Echtzeitausdruck der Trocknungszeit und
Trocknungsergebni ssae
Trocknungsprozesses mit dem in den
Trocknungsparametern festgelegten
Intervall.

Messung

NETTO

Echtzeitausdruck der Nettomasse
wad hrend des Trocknur
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.

Messung

TARA

Echtzeitausdruck der Verpackungsmasse
wa@ hrend des Trocknur
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.

Messung

BRUTTO

Echtzeitausdruck der Bruttomasse
wadhrend des Trocknur
dem in den Trocknungsparametern
festgelegten Intervall.

Messung

SOLLTEMPERATUR

Echtzeitausdruck der Solltemperatur in der
bestimmten Phase des
Trocknungsprozesses mit dem in den
Trocknungsparametern festgelegten
Intervall.

Messung

AKTUELLE TEMPERATUR

Echtzeitausdruck der aktuellen
Temperatur abgelesen vom Sensor der

Kammer mit dem in den

Messung
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Trocknungsparametern festgelegten

Intervall.

Echtzeitausdruck der berechneten Messun
PROGNOSE Ergebnisprognose (nur wenn die Option = 9

PROGNOSE aktiviert ist) uGzel

Drucken des Status der

Zusammenfassung des :
STATUS Trocknungsvorgangs FLEz el

(beendet/abgebrochen).
ENDDATUM Drucken des Enddatums der Trocknung. FuCzei
ENDZEIT Drucken der Endzeit der Trocknung. FuCzei
TROCKNUNGSZEIT Drucken der gesamten Trocknungszeit. FucCzei
ENDMASSE Drucken der endg¢l tiijFuCzei
ERGEBNIS Drucken des endgg,ltlFu(;Zei

Trocknungsergebnisses.
Korrekturfakt ades. Der
Prozesses angezeigte

BIAS Trocknungsergebni swegFuCzel
das jeweilige Produkt eingegebenen Bias-
Wert Korrigiert.

Endwert des Trocknungsergebnisses, :
KORRIGIERTES ERGEBNIS angepasst um den Bias-Faktor. FuCzel
UNTERSCHRIET DruckendesFel ds f ¢r di e FuCzei

Bedieners der Waage.
Option zum Einf ¢ gen
benutzerdefinierten Ausdrucken in einen

Ausdruck.

Es kann eine der Opt
BENUTZERDEFINIERTER werden: KEINE / Name des Kopfzeile
AUSDRUCK benutzerdefinierten Ausdrucks. Die FuCzei

Vorgehenswei se beim
benutzerdefinierten Ausdrucken finden

Sie im weiteren Teil der
Bedienungsanleitung.

F¢r die oben beschriebenen Parameter sind f ol
NEIN T nicht drucken; JA T drucken

Ein Beispiel f¢gr einen Berichtsausdruck finder

123. Sonstige Ausdrucke im Betriebsmodus W2gen

der Daten im Ausdruck der

Kopfzeile. Trennlenie J -
Betriebsart J
Datum J
Uhrzeit J

Waagentyp 2 /
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AUSDRUCK | der Daten im Ausdruck der

Messung. Baisi -
Uhrzeit
Bediener
Produkt
Kunde

der Daten im Ausdruck der

Fu QZ eil e. Betriebsart J .
Datum J
Uhrzeit J
Waagentyp J
ID Waage ‘/

Liste der in Ausdrucken verwendeten Variablen:

Name der Variable Beschreibung der Variable verwendet in:
Betriebsmodus Option zum Drucken des Namens vom Kopfzeile
Betriebsmodus der Waage. FuCzeil g
WAAGENTYP Option zum Drucken des Waagentyps Rapizelle .
' FuCzeil g
WAAGE- ID. Option zum Drucken der Seriennummer der Kopfzeile .
Waage. FuCzeil g
. Kopfzeile
BENUTZER Option zum Drucken des Namens des GLP-Ausdruck
angemeldeten Benutzers. .
FuCzeil g
, Kopfzeile
PRODUKT Option zum Drucken des Namens des aktuell GLP-Ausdruck
ausgew2hlten Produkt s .
FuCzeil g
. Kopfzeile
KUNDE Option zum Drucken des Namens des aktuell GLP-Ausdruck
ausgew?2hlten Kunden. .
FuCzeil g
VERPACKUNG Option zum Drucken der Bezeichnung des GLP-Ausdruck
aktuell ausgew?2hlten
Kopfzeile
DATUM Option zum Drucken des Ausdruckdatums. GLP-Ausdruck
FuCzeil g
. . Kopfzeile
ZEIT Option zum Drucken der Uhrzeit des GLP-Ausdruck
Ausdrucks. )
FuCzeil g
. Kopfzeile
Option zum Drucken des Werts von
VARIABLE 1 VARIABLE 1. GLP-Ausdrgck
FuCzeil g
. Kopfzeile
Option zum Drucken des Werts von
VARIABLE 2 VARIABLE 2. GLP-Ausdrgck
FuCzeil g
. Kopfzeile
Option zum Drucken des Werts von
VARIABLE 3 VARIABLE 3. GLP-Ausdrgck
FuCzeil g
VARIABLE 4 Option zum Drucken des Werts von | Kopfzeile
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VARIABLE 4. GLP-Ausdruck
FuCzeil g
. Kopfzeile
VARIABLE 5 Option zum Drucken des Werts von GLP-Ausdruck
VARIABLE 5. )
FuCzeil g
Option zum Drucken des Wertes der
NETTO NETTOMASSE  in  der  Grundeinheit| CLP-Ausdruck
(Justiereinheit).
TARA Option zum Dr_ucken des Tarawertes in der GLP-Ausdruck
aktuellen Einheit.
BRUTTO Option zum Drucken des Bruttowertes in der GLP-Ausdruck

aktuellen Einheit.

AKTUELLES ERGEBNIS

Option zum  Drucken des aktuellen
Messergebnisses (NETTO-Masse) in der
aktuellen Einheit.

GLP-Ausdruck

MSW WERT

Schwellenwert der Mindesteinwaage definiert
f¢r diese Waage.

GLP-Ausdruck

MSW TARA

Tarawert der Mindesteinwaage.

GLP-Ausdruck

MASSE HITHATOR

Wert der Nettomasse im speziellen Format
angepasst fg¢igr Titrato

GLP-Ausdruck

Option zum Drucken des Justierberichts

gem2 C den Ei nstell un Kopfzeile
JUSTIERBERICHT Ausdruck aus dem Justierbericht angegeben GLP-Ausdruck
wurden (siehe Punkt 111 der| FuCzeil €
Bedienungsanleitung).
STRICHE Option zum Drucken einer Trennl_inie zwischen Kopfzeile _
den Angaben und dem Unterschriftfeld. FuCzeil g
. . Kopfzeile
LEERZEILE Option zum Drucken einer leeren .
FuCzeil g
Option zum Dr ucken des F e .
UNTERSCHRIFT Unterschrift des Bedieners der Justierung. FoGzel |l &
PROFIL Option zum Drucken der Bezeichnung des CK;(I)_g-ZAelIJIgdruck
aktuell ausgew?hlten .
FuCzeil g
Opti on zum Einf¢ggen
benutzerdefinierten Ausdrucken in einen
Ausdruck.
Es kann eine der Oy Kopfzeile
iEgggﬁ%ﬁDEFINIERTER werden: _ I_<EINE / Name de_s GLP-Ausdrgck
benutzerdefinierten Ausdrucks. Die FuCzeil g
Vorgehenswei se bei m

benutzerdefinierten Ausdrucken finden Sie im
weiteren Teil der Bedienungsanleitung.

F¢é¢r die oben

beschriebenen Parameter sind

NEIN T nicht drucken; JA T drucken

Beispielausdrucke:

( ) /D 18.09.2017 )
"""""""""""""""""""""" Dat 18.09.2017 atum S
Betriebsart Wagen Uhr;rer;t 8:52:52 AM Uhr;elt 8:52:56 AM
Datum 18.09.2017 Produkt ABCD1234 Bediener AOMIN
Uhrzeit 8:52:47 AM 013
Waagentyp PS 129
ID Waage 12345555 Unterschrift
Produkt ABCD1234

\. ) e — )

Kopfzeile GLP-Ausdruck FuCzeil e
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12.4. Benutzerdefinierte Ausdrucke

MitdemW2 geprogramm k°nnen Sie 100 benutzerdefini

I hnen kann ungef@2hr 1.900 Zeichen enthalten

Ein benutzerdefinierter Ausdruck kann enthalten:

- Variabl en I n Abh2angigkeit vom Betriebsmoc
Benutzer (Masse, Datum, etc.).

- konstante Texte, die Iim Benutzermeng¢ eingec

- Ein benutzerdefinierter Ausdruck kann wungef

12.4.1. Eingabe von Texten
Liste der Variablen

Symbol | Beschreibung der Variable

{0} Y | standardausdruck in der Justiereinheit

{1}V | standardausdruck in der aktuellen Einheit

{2} Datum

(3} | zeit

{4} Datum und Uhrzeit

{5} Betriebsmodus

{6} Nettomasse in der aktuellen Einheit

{7} Nettomasse in der Justiereinheit

{8} Bruttomasse in der aktuellen Justiereinheit

{9} Tara in der Justiereinheit

{10} Aktuelle Einheit

{11} Justiereinheit

{12} Untere Schwelle
{13} Obere Schwelle

{32} Seriennummer

{45} Sollwert
{46} Toleranz

{50} Ware: Name
{51} Ware: Code

{52} Ware: EAN-Code
{53} Ware: Masse
{54} Ware: Tara

{56} Ware: Minimum
{57} Ware: Maximum
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{66}

Ware: Toleranz

{70} Variable 1

{71} Variable 2

{72} Variable 3

{73} Variable 4

{74} Variable 5

{75} Benutzer: Name

{76} Benutzer: Code

{77} Benutzer: Berechtigungen

{80} Verpackung: Name

{81} Verpackung: Code

{82} Verpackung: Masse

{85} Kunde: Name

{86} Kunde: Code

{87} Kunde: Steuer-ldentifikationsnummer

{88} Kunde: Adresse

{89} Kunde: Postleitzahl

{90} Kunde: Ort

{146} | Bruttomasse in der Zahl

{147} | Tara in der aktuellen Einheit

{150} |Papi er schni tDtuckéere r EPSON
{151} |Sei tenvorschub f¢r PCL Drucker
{155} | Zusammenarbeit mit dem Programm RADWAG CONECT
{275} | Datum und Uhrzeit des Ablesens der Umgebungsbedingungen
{276} | THB: Temperatur

{277} | THB: Feuchtigkeit

{278} | Interner Sensor: Temperatur 1

{280} | THB: Druck

{281} | Luftdichte

{284} | THB Temperatur vom zus?2tzIlichen Sens
{380} | Trockenprogramm: Name

{381} | Trockenprogramm: Code
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{385} | Trocknungsprofil

{386} | Parameter des Trocknungsprofils

{387} | Abschlussmethode

{388} | Parameter der Abschlussmethode

{389} | Trocknungsbericht: Einheit

{390} | Trocknungsbericht: Ausdruckszeit

{395} | Feuchtebestimmer: Solltemperatur

{396} | Feuchtebestimmer: Aktuelle Temperatur

{397} | Feuchtebestimmer: Trocknungszeit

{398} | Feuchtebestimmer: Status

{399} | Feuchtebestimmer: Trocknungszeit und Ergebnis

{400} | Feuchtebestimmer: Feuchtigkeitsgehalt - %M

{401} | Feuchtebestimmer: Trockenmassegehalt - %D

{402} | Feuchtebestimmer: Feuchtigkeit/Trockenmasse - %R

{403} | Feuchtebestimmer: Modulator

{404} | Feuchtebestimmer: Ergebniskontrolle

Feuchtebestimmer: Kammertemperatur (fortlaufend angezeigte, aktuelle

{407}
Temperatur)
Feuchtebestimmer: Prognose in der Einheit, die zum Drucken des
{408} : a
Trocknungsergebni sses ausgew?2hl t wur
Hinweis:

1) Das For mat der Variablen {0} und {1}
zur n@chstenh ZEtahdaedmdCDg.

Jeder Ausdruck kann etwa 1900 Zeichen enthalten (Buchstaben, Zahlen, Sonderzeichen,
Leerzeichen). Der Benutzer kann je nach Bedarf Sonderzeichen verwenden, um variable

Daten in die Ausdrucke aufzunehmen.

Beispiel:

ARADWAGH

DATUM: <aktuelles Datum der Messung>
ZEIT: <Aktuelle Uhrzeit der Messung>
MASSE PRODUKT: <aktuelle Masseanzeige>

<aktueller Betriebsmodus>

Einstellungen des Ausdrucksinhalts
Variablen und Textformatzeichen definieren.

“AAAAA" A
DATUM: {2}
UHRZEIT: {3}
MASSE PR
1 2
Q‘ W E [T RAAAA

;' A2 d DATUM: {2}
UHRZEIT: {3}
2" 2 x| MASSEPRODUKT {1}

""" UNTERSCHRIFT............

0
aeo 712 }
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Um das Papier nach dem Drucken auf einem EPSON Drucker abzuschneiden (wenn

Drucker mit einem Cutter ausgestattet ist), muss nach dem Ausdruck (KOPFZEILE, GLP

oder FUSSZEILE) ein benutzerdefinierter Ausdruck mit der Variable {150} hinterlegt werden,

di eser i st dann in den Einstellungen der Kor
auszuw? bdsénnzip der Eingabe von Steuercodes finden Sie in Punkt 21 dieses
Handbuchs.)

In diesem Fall muss der Befehl <SUFFIX> leer sein. Das Abschneiden des Papiers erfolgt

nach dem Ausdruck der FUSSZEILE.

Beispieleinstellungen:
(_D Sonderdruckbelege

(_:I Papiers

Bezeichnung Papiers

Entw,
alwiE R T bl Ul B fo (B
J A% Nsf 58 TEt e TH 0 [k [ =
2z xcvenNwvi{ia
468 212 ) — Y 4
Texteingabe
cber Bildschirmtastatur der Waage

cber USB Computertastatur

An die Waage kann eine USBPC-Tast at ur angeschl os s eeainfaschere d e n,
und schnellere Bearbeitung der Ausdrucke sorgt. Um einen Text einzugeben, ist der
ent sprechende Men¢gpunkt zu °ffnen und der Text

12.5. Variablen

Variablen sind alphanumerische Informationen, die Ausdrucken, Waren oder anderen

Wa geinformationen zugeordnet wer den k°nnen.

angegeben werden. Mit Variablen k°nnen beispi
Seriennummer oder eine Chargennummer eingegeb
die Eingabe von 5 Variablen. Jede der Variablen kann bis zu 31 Zeichen enthalten.

Um den Inhalt der Variable einzugeben sind die Einstellungen der Variable (Parameter

VARI ABLE 1, VARI ABLE 2, VARI ABLE 3, VARI ABLE
der Inhalt mit Hilfe der Pfeiltasten auf der Tastatur der Waage oder PC-Tastatur einzugeben.

Das Prinzip der Texteingabe ist das gleiche, wie bei den benutzerdefinierten Ausdrucken.
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13.BETRIEBSMODI i allgemeine Informationen

Di e Waagen der Ser i3t aXn/d avredrfesrgseinon n¢ bdeerr di e f o

W2 gen
Funktionsprinzip: Das Gewi cht der W,
'@ besti mmt; Die Waage misst die Schwer

wird. Das erhaltene Ergebnis wird in einem digitalen Format verarbeitet und auf
dem Waagenbildschirm angezeigt.

Trocknen

Funktionsprinzip: Bestimmung der Probenfeuchtigkeit durch Verdunstung aller
= | Feuchtigkeitskomponenten aus der in der Trocknungskammer befindlichen
ZE | Probe. Das Ergebnis wird automatisch berechnet und fortlaufend von der
Software des Feuchtebestimmers basierend auf der Probenmasse zu Beginn,
w2 hrend und am Ende des Prozesses an

I n den Einstellungen der einzelnen Betriebsmooc
Sie erm°glichen die Anpassung des Modus an i
Diese Einstellungen werden durch Auswahl des entsprechenden Profils aufgerufen. Eine

ausf ¢hrliche Beschreibung der spezifischen

Betriebsmodi finden Sie in entsprechenden Punkten.

131. Einstell ungen der Verfg¢ggbarkeit der Betri

I n dieser Parametergruppe def i ni e Funktioden.rDerBe n u
Benutzer hat die M°glichkeit, die Funktionen,
ver wendet wer den, auszuschalten, indem er den
Wert <NEIN> setzt.

Vorgehensweise nach dem nachfolgenden Modell:

-—"v
Wigen & 2F E

ANATA
(_:I Parameter
Brutto Justierung -

000g (_:] Betriebsarten
Tara: Betrjebsarten
0.00g Auswahl

&L:'_! Koly_diniakation w@ (_:| Auswahl

Gerate Wagen
Stuckzahlen

hd

+0

Penalbhal

Stuckzahlen
Kontrollwagen

Kontrollwagen
S

Dosieren

N SSKSS

Prozentwagen




13.2. Auswahl des Betriebsmodus

Um den Betriebsmodus zu 2ndern:
o tippen Sie auf das Symbol des aktuell verwendeten Modus, der in der oberen linken
Ecke des Displays angezeigt ist,

by Wagen

Stuckzahlen

.-.
)
)
/O Prozentwagen

o die Liste der Modi wird auf dem Display angezeigt,
o w2 hl en S8lamen dészo verwendenden Modus,

13.3. Parameter in Bezug auf den Betriebsmodus

Mi t jedem Betriebsmodus sind programmi er bar e
Funkti onswei se entschei den. Di e Beschreibun
Betri ebs modu sndenVSi& EnNPunkti 9 der Bedienungsanleitung. Individuelle

Ei nstellungen fer den Betriebsmodus TROCEK

Funktionsbeschreibung des Betriebsmodus.
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14. DATENBANKEN

Die Wadgesoftware verfg¢¢ggt v,_:re:r folgende Datenbe

1 Produkte (5.000 Produkte)

1 Benutzer (100 Benutzer)

1 Verpackung (100 Verpackungen)

1 Kunden (1.000 Kunden)

1 Trocknungsprogramme (200 Programme)

1 Trocknungsberichte (10.000 Berichte)

T Umgebungsbedingungen (10. 000 Datens?2tze)

T Wagungen (50.000 Datens?atze)
Hinweis:
Beim Einsatz des Pr ogr amms E2R k°nnen einige Datenbanken vom B
wer den. nderungen an di esen Datenbanken k°nnen nur

vorgenommen werden.

14.1. Datenbankoperationen

Das Programm er m° glMocrhgt® ndgieee fHo lngzeunfdéiegne n ei nes
Exportieren von in Datenbanken gespeicherten Daten, Importieren von Daten in einzelne
Datenbanken, L°schen eines der Datens?2tze in
gesamten Datenbank, Drucken von in einem Datensatz gespeicherten Daten.

Der Benutzer kann einzelne Operationen seinen

HI NZUF; GEN VON NEUEN DATENS TZEN
Hi nzuf ¢gen eines neuen Datensatzes:

1 Nach dem Betreten der Basis die Symboltaste+( Hi nzuf ¢gen) in der
dr ¢cken.
T Di e erforderlichen Fel der fer den neu (

Dateninhalt h@ngt vom Datenbanktyp ab).
T Nach der R¢ckkehr zur Anzeige des Datenb
Datensatz in der Liste angezeigt.

EXPORT

Export der Inhalte aus der Datenbank:

1 DenUSB-Datentr2ger-Sahndt estU8BIl e anschlieCen
Die zu exportierende Datenbank °ffnen

1

i DasSymboIE—)in der oberen Leiste dr¢gcken.

1 Das Programm speichert automatisch die von der Waage exportierten Daten in einer
entsprechenden Datei auf dem USB-Dat entr 2 ger . Dies wird d
Mel dungen auf dem Display best2tigt.

1T Der Dateiname h?ngt von der exportierten D

Datenbank Dateiname und Erweiterung
Benutzerdatenbank users.x7

Produktdatenbank products.x7
Verpackungsdatenbank packaging.x7
Kundendatenbank customers.x7

Datenbank der Trocknungsprogramme | programs.x7
Benutzerdefinierte Ausdrucke non_standard_printouts.x7
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IMPORT
Import der Inhalte aus der Datenbank:

91 Der zu importierende Inhalt der Datenbank auf einen USB-Dat ent r @2 ger s pe
| mportiert k°nnen ausschlieClich Dateien,
wurden und entsprechende Namen und Erweiterungen haben i siehe Tabelle oben.
DenUSB-Dat entr @2 gusB-Sahndt estell e anschlieCen.
Die zu i mportierende Datenbank ©°ffnen

DasSymboIE(—i n der oberen Leiste dr¢gcken.

Das Programm liest automatisch die entsprechende Datei vom USB-Dat ent r @ ge
und die in dieser Datei enthaltenen Daten werden in die Waage importiert. Dies wird
durch Mel dungen best@atigt, die auf dem Dis

= =4 =4 -4

EXPORTI EREN EI NES AUSGEW HLTEN BERI CHTS ODER
BERICHTSDATENBANK ALS TXT-DATEI
Um Daten auf einem USB-Stick zu speichern, muss man:
1 DenUSB-Dat entra@gusSB-Sahndtestell e anschlieCen
9T Die Berichtsdatenbank, die W2gedaten oder
werden sollen, aufrufen/

tlly . :

DasSymboIE-)l n der oberen Leiste dr ¢cken.
Das Programm speichert die Daten automatisch auf dem USB-Stick in Form einer
* txt-Datei.

E

L¥SCHEN VON DATENS TEN

L°schen von Datens2tzen:

M Das Feld mit dem Benutzernamen dr¢cken und
T Auf dem Display erscheint eine Sicherheits
1 DieOptionEwa hl en.

9 Der ausgew?2hlte Datenenttetnz wird aus der Lis

L¥SCHEN DES DATENBANKI NHALTS
L°schen des ganzen I nhaltes der Datenbank:

1 Nach Eingabe einer bestimmten Basis auf das Symbol .( all e | °schen)
oberen Leiste dr ¢cken.

T Auf dem Display erscheint ei ne Sicher hei
l ©schen?>.

i DieOptionEwa hl en.

1T Der I nhalt der Datenbank wird gel°scht.

SUCHEN NACH EI NEM DATENSATZ | BER DEN NAMEN
Um nach einem Datensatz nach Namen zu suchen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

1T Dr¢cken Sie nach dem Einst iTas@’oledeid)berenDat el
Leiste.

1 Es wird ein Fenster angezeigt, in das Sie den gesuchten Namen eingeben (das
Programm unt er s c hei- dne Kleirschreisunogh end mitCderoT@ste

bestatigen m¢ssen.
1 Das Programm zei gt all e Dat e n Zéichenf@ge mnn , d
Namen enthalten.
T Wahlen Sie den gew¢gnschten Datensatz aus.
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SUCHEN NACH EI NEM DATENSATZ | BER EI NEN CODE
Um nach einem Datensatz nach Namen zu suchen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

T Dr¢cken Sie nach dem EinstiTasgapc'rmdedd)berenDate\
Leiste.

1 Es wird ein Fenster angezeigt, in das Sie den gesuchten Code eingeben (das
Programm untersch eiuncbweinschfr/eiibang)hJIwmnitc[érTasz\/
bestaatigen m¢ssen.

1T Das Programm zeigt all e Dat eenZitherdolge des , di
Codes enthalten.

T Wahlen Sie den gew¢gnschten Datensatz aus.

Datenbanken: TROCKNUNGS- UND W GEBERI CHTE sind Dat enba

i mportiert wer den k°nnen. Di e Datenbank TROC
gel °scht wer ddeser Dai2ebankeh kahnanurtexportiert und auf dem externen
USB-Dat entr@ger gespeichert werden. Di e Namen ¢

enthalten, haben die Seriennummer und die entsprechende Erweiterung im Namen (siehe
Tabelle unten).

Datenbank Dateiname und Erweiterung
Trocknungsberichte 123456.dry
W28 gungen 123456.wei

Zum Lesen des Dateiinhalts wird ein spezielles Computerprogramm von RADWAG
verwendet: ALIBI Reader, der von www.radwag.com heruntergeladen werden kann.

Die Datenbank der UMGEBUNGSBEDINGUNGEN hat einen informativen Charakter. Der
Benutzer kann die Umgebungsbedingungen pr ¢ fen
Zeit ver&andert haben. I n einzel nen Datens?2at ze

des Symbols R | n der oberen Leiste gedr ¢ckt wer de
enthalten Datum und Uhrzeit der Speicherung der Daten im Waagespeicher.

14.2. Produkte

Di e Produktdatenbank ent ha |t di e Namen al |l e
kontrolliert werden k © nne n .

Liste der definierbaren I nformationen f ¢¢r Proc
1. Name
2. Code [Produktcode]
3. EAN [EAN Produktcode]
4. Masse [ Ne n n niar@mbe]
5. Tara [Tarawert des Produkts wird automatisch nach Auswahl des
Produkts aus der Datenbank eingestellt].
6. Bias [ Erfahrungsgem?2C ermitteldtt

Trocknungsergebnisses. Der eingegebene Wert wird im
Verlauf des Prozesses kontinuierlich zum angezeigten
Trocknungsergebnis hinzugef ¢

7. Toleranz [%-We r t gegeng¢be rzeigddem Befdiahs in dem
di e Messung, al s ordnungsge
Kontroll w2gen gilt]

8. Trocknungsprogramm [in der Programmdatenbank gespeichertes und diesem
Produkt zugewiesenes Programm]

- 75 -


http://www.radwag.com/

14.3. Benutzer

Die Benutzerdatenbank enth?2lt eine Liste von I
F ¢ jeden Benutzer k°nnen folgende I nformatior
Name

Code

Passwort

Berechtigungen

Sprache

DD >

14.4. Verpackungen

Esisteine Listederver wendeten Verpackungen, f¢r die Si
Massenwert eingeben soliten. W8 hr end des W2 gens wird nach de
aus der Datenbank der Tarawert automatisch abgerufen. Auf dem Display erscheint der

Name mit einem Minuszeichen.

Liste der definierbaren I nformationen fg¢r Ver g

1. Name
2. Code [interner Code zur Identifizierung der Verpackung]
3. Tara [Verpackungsmasse]

14.5. Kunden

Der Kunden-Dat enbank enth?2lt die Namen der Empfang
werden.

Liste der definierbaren I nformationen f ¢¢r Kunc
1. Name
2. Code [interner Code zur Identifizierung des Kunden]
3. Steuer-ldentifikationsnummer
4. StracCe
5. Postleitzahl
6. Ort

14.6. Trocknungsprogramme

Die Datenbank fer Trocknungsprogr amme ent h?@
Trocknungsprozesse der Proben durchgef ¢hrt wer

Liste der definierbaren I nformationen fg¢¢r Troc
Name

Code

Trocknungsprofil

Abschlussmethode

Ausdrucke

Kontrolle des Probengewichtes

ok wNE

- 76 -



14.7. Trocknungsberichte

Sie enthalten Informationen zu den hergestellten Rezepturen. Jeder Bericht kann angezeigt
und gedruckt werden.

Verfahren:
-

91n das Um— Dateebangken> gehen, und das Feld<Trocknungsberichte>
dr ¢ cken

TDr¢clsemr auf das Feld mit dem ausgew?hlten
scrollen Sie mit den Navigationstasten durch die Liste der Berichte.

TDer Name des Berichts besteht aus Datum und
2016.07.12 15:12:15.

Liste der im Rezepturbericht enthaltenen Informationen:
Benutzer

Trocknungsprogramm:

Anfangsdatum

Enddatum

Trocknungszeit

Status

EndmacCe

Status der Trocknung

Ergebnis

©CoNoO~wWNE

14.8. Statistik der Trocknungsberichte

Erm°glicht die Einsicht in den Verlauf der du
War e. F¢r jede Ware sind folgende Funktionen
Trocknungen, die Erstellung eines Diagramms mit dem Verlauf der ermittelten

Feuchtigkeitswerte aller durchgef ¢hrten Trock

Zeitraum sowie der Export des Diagramms auf einen USB-Stick als .bmp-Datei.

Verfahren:

1Gehen Sie in das Untermen¢ <Datenbanken> wun
Trocknungsberichte>.

fWahlen Sie die Ware aus, fe¢r die der Messve
T Geben Sie den zu durchsuchenden Datenbereich an (Anfangs- und Enddatum).

TZeigen Sie eine Liste mit Kontroll berichte

(Ware, Fertigstellungstermin): <Berichtsliste>
1 Das Verlaufsdiagramm der Trocknungsergebnisse erstellen <Berichtsdiagramm>.

Um ein Statistikdiagramm f ¢r ein bestimmtes
durchzuf ¢hren:

i n das UnDaenbankem>gehen.

anschl i eCend das Feld <Statistik der Tro
di e Ware, f¢r die der Messverl auf erst
den zu durchsuchenden Datenbereich (Chargennummer, Anfangs- und
Enddatum) angeben.

1 auf die Option <Messdiagramm> klicken.

T
T
T
T

Das Programm erstellt ein Messdiagramm der im Koordinatensystem gesendeten Waren
und zeigt diese an: Ergebnis/ Messnummer.
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c¢r ein Messdiagramm finden Sie

(_::l PRODUCT 01 2021.03.15 - 2021.06.24

31.354 {

25.850 |

B Pomiary

I n der oberen Lei ste ober hal b

des Diagr amms
Di agramm generiert wurde, sowi

e der Zei traum

Es stehen auCerdem folgende Optionen zur Verfy

— R¢ckkehr zum vorherigen Fenster.
Aufzeichnung des Diagramms als *.bmp-Datei auf einem externen

=l Datentr2ger , dpschlussangesehiossdn 5B
HINWEIS:

Vor der Auswahl der Option ist ein USB-Stick in die USB-Buchse
einzustecken.

Nach Auswabhl dieser Option erfolgt die automatische Speicherung der
Datei auf dem USB-Stick, und nach Abschluss des Vorgangs wird die
Meldung <In BMP-Datei gespeichert> angezeigt.

14.9. Umgebungsbedingungen

Sie enthalten Informationen zu Umgebungsparametern. Je nach der Konfiguration der

Waage,k a n n di ese Aufstellung Il nf or mat i o nund ¢ b
At mosph2rendruck ent hal t en. WeEHBUmMgeadumgsmatlul e wW
angeschl ossen ist, werden diese I nformationen
Verfahren:

-
1 In das Unt e e nDatenbarken>  gehen und das Feld

<Umgebungsbedingungen> dr ¢ cken.

TDr¢cken Sie auf das Feld mit dem ausgew?2hlt

scrollen Sie durch die Liste der Datens?2atze
1 Der Name des Datensatzes besteht aus Datum und Uhrzeit.
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(—D Umgebungsbedingungen

2017.09.17 9:50:45

Datum 2017.09.17 .

Temperatursensor intern 1 27.50°C
Hi nwei s: Die Datens?2tze mit Umgebungsdat en .vwlass dedm i m
Speichern der Messung Nr. 10.001 im Waagenspeicher die
Die Datens?2tze i m Waagespeihtonerdan. k° nnen ni cht ¢

14.10. W2 gungen

Jedes Wageergebni s, adedes Drucken oder €ompiieta gegerdet wird,
wird im Wd&gedatenbank gespeichert. Der Benut z
Wa@ gungen anzuzeigen.

Verfahren:
-—
T Gehen Sie in dﬁDatblrﬂuanEemxneng,
1 Dann rufen Sie die Datenbank <W2 gungeam® und dr ¢cken Sie d
Position.

Liste der Informationen in der Datenbankf ¢ r di e durchgef ¢¢hrte W2guno

1. Wagungsdatum

2. Wagezeit

3. Wageergebni s

4. Masse

5. Tara [Verpackungsmasse]

6. Benutzer

7. Produkt (Produktname)

8. Kunde (Kundenname)

9. Verpackung (Tara-Name bei m W2 gen der War e)
10. Betriebsmodus (Name des Betriebsmodus)
11. Variable 1
12. Variable 2
13. Variable 3
14. Variable 4
15. Variable 5
16. Profil

17. Waage nivelliert
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15.VORBEREITUNG DER PROBEN ZUM TROCKNEN

diesem Teil der Bedienungsanleitung befind:¢
i mal en Ergebnissen der Messungen. Es wur dc¢

I n
opt
einzelnen Trocknungs p a roaonetswehten Materighdalgéstelld. | g k e i t

15.1. Prinzip der Feuchtemessung im Feuchtebestimmer
Die Messung des Feuchtigkeitsgehalts in einer Probe basiert auf dem Massenverlust der

Probe w2hrend i hres Erhitzens (Verdunstung).
Der Feuchtebestimmer von RADWAG besteh t aus zwei El ement en: ei
und einer Trocknungskammer . Gegen¢gber der troa

Feuchtigkeit ist die Messung in Halogenfeuchtebestimmer von RADWAG eine schnellere
Methode, bei der keine mathematischen Berechnungen erforderlich sind (das Resultat der
Feuchtebesti mmung wird | aufend w2hrend der Mes:s
Unabh®ngig von der Met hode der Feuchtemessun
besonderen Einfluss auf die Genauigkeit der Messung: Vorbereiten der Probe und Auswabhl

der entsprechenden Pr ¢ ,f parameter:

Gr°Ce der Probe.

A Art der Probe.

A Trocknungstemperatur.

A Trocknungszeit.

In der Praxis ist die Genauigkeit von Messungen oft nicht so wichtig wie die
Geschwindigkeit, mit der Ergebnisse erzielt werden (Kontrolle technologischer Prozesse).

Auf grund des i m Ger 2t verwendet en Prinzips C
Halogen-GI| ¢ hl ampen abgegeben wi rd) i st di e M
Messgeschwindigkeit kann durch di meteoipa b mfand gei ¢
von den untersuchten Materialieni er h° ht wer den.

Die optimale Temperatur und die Trocknungszei
Probe sowie von der erwarteten Genauigkeit der Messung ab. Die Anpassung dieser
Parameter kannnuraufGrundl age von Probemessungen dur chge

15.2. Entnahme und Vorbereiten der Probe

Der Charakter, die Vorbereitung und die Gr®°Ce
Geschwindigkeit und die Messgenauigkeit beeinflussen.

Die Art der Entnahme und der Vorbereitung der Probe hat einen enormen Einfluss auf die
Wiederholbarkeit der Messergebnisse, denndi e Pr obe soll te einen re
ganzen untersuchten Materials darstellen.

Repeatability

A

High

Low

The sample reparation

Various Always the same

Das Endergebnis der Messung h?2angt weitgehend
Vorbereitung der Probe ab. Die vorbereitete Probe, die zur Analyse verwendet wird, muss
fer das gesamt e unt ersuchte Materi al repr
Probenvorbereitung sollte Folgendes festlegen: die Art der Probenahme, die Art der

- 80 -



Zerkl einerung, di e Parti kel gr?©°cCe nach der Ze
Par ameter . Der Vorbereitungsprozess sel bst S
werden, um den Verlust oder die Aufnahme von Feuchtigkeit aus der Umgebung zu
verhindern.

Die verwendeten Standards der Vorbereitung sollten an die individuelle Beschaffenheit des
Materials, d . h . seine Konsistenz und die Gr°Ce der [
angepasst sein.

Anzahl der Proben

Das Erh°hen der Anzahl von Proben in der Fors
Messung. Die Anzahl der Proben h2ngt von der |
der Genauigkeit der Messmethode und der erwarteten Genauigkeit der Ergebnisse ab.

Mechanischer Zerfall des zu untersuchenden Materials
Die verwendete Methode der Zerkleinerung sollte an das zu untersuchende Material

angepasst sein. Harte wund br°ckelige Materi a
wer d en. Das Mahlen dieser Materialien k°nnte
Materials verursachen, wa s zur Unzuverl @ssig

Besteht jedoch keine andere M°glichkeit der V
Mahl en m¢ssen die Feuchteverluste z2hl bar sein.

Verwendung von Quarzsand
Um einen optimalen Trocknungseffekt Zu gew?hi

groCe Oberfl @che haben, damit di e Feuchti gk
Substanzen in Form schalenartiger Substanzen (z.B. Glukosesirup) oder Teiges (z.B. Butter)
kann erheblich verbessert werden (Erh°hung de

die Probe mit trockenen Quarzsand vermischt wird.
Bei Mischungen mit Quarzsand muss eine Einwegs c hal e mit er h°hten R2r
gr°Ceren Volumens der Probe verwendet werden.

Fette in Form von Pasten oder schmelzenden Substanzen

Solche Substanzen sind mit Hilfe von Filtern aus Glasfasern zu untersuchen, was die aktive
Verdunst ungs fals® cvheer tdeuirlcehn dder Substanz zwische
Vortrocknen des Filters ist nur f ¢r Messunger
erforderlich ist.

FI ¢ssige Substanzen

Bei fl ¢ssigen Substanzen kann dearngTrvomk nfu P gosf el
der Oberfl 2che, hervorgerufen durch 2uCere Sp
wird ein Filter zur Verk¢rzung der Dauer der
unt ersuchte FIl ¢ssigkei't umvVedideunBasemgs f| walke d
Vortrocknen des Filters ist nur f ¢r Messunger

erforderlich ist.

Substanzen mit Hautstruktur oder temperaturempfindliche Substanzen

In diesen F2llen wirdveiwerdeéet er Wahisercd agéras¥
Substanz auf eine Waagschale gel egt und
eckt . Der Fil rr-sche¢t zt die Probe vor d

di e
zuged t e
die Warmestr°mung ( $lang)ferhietr al s durch Str a
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Substanzen mit Zuckergehalt

Bei solchen Materialien tritt w2hrend der
Oberfl 2ache der Probe auf. Daher soll ten
Trocknungstemperaturen verwendet werden.

Verteilung der Probe auf der Waagschale:

SAMPLE PREPARATION

K°rnige K°rper

K°rnige K°rper werden i n ihr
Zerkl einerung getrocknet. Di e
dazu bei, kleinere Dispersionen zwischen nachfolgenden
Messungenzuer zi el en. Die Masse de
sein. Eine d¢nne Schicht der

Waagschale bedecken.

FIl ¢ssige K°rper Porous material

Zahfl ¢ssige Substanzen werde IRt /

getrocknet. Gr o Ce Fett mengen, lstanzen 7
vorkommen, erschweren den Vorgang der Bestimmung der \ ~7 Hauie
Feuchtigkeit. I n sol chen Fal

ver wendet wer den, di e di e a

er h°hen, von der di e Feucht i}i}i}@a Liquid
Zusatze si@mdd, QULAszrHpapier, \ 47u
eigentlichen Trocknen sind di

Feuchtigkeit nahe Null liegt.

Festkorper ﬁﬁﬁ@ﬁ Dried material
Abh&ngig von der Struktur decs Moisture
die Bestimmung des Feuchtigkeitsgehalts schneller oder \—

| angsamer . Die Gr°Ce der Obe

die Geschwindigkeit der Trock 40444 Dried material
Messung entscheidend. Die Obe \m——————
daher S0 groC wie m° gl i ch S

Feuchtigkedie¢gbuCere Oberfl ac
die Probendicke eine wichtige Rolle.

Verteilung der Probe auf dem Filter:
Die Probe sollte mit einem Spatel i n der
verteilt werden.
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16.AUSWAHL DER TROCKUNGSPARAMETER

16.1. Auswahl der optimalen Masse der Probe
Die Masse der Probe beeinflusst die Genauigkeit des Ergebnisses der Messung sowie die

Dauer der Messung. Bei gr°Ceren Proben erh°ht
und damit die Messzeit.
BeiPr oben mi t kl ei nen Massen i st ei ne kur ze Uun

jedoch nicht zu niedrig sein, um die erforderliche Messgenauigkeit zu erreichen.

The precision of result The measurement time

High Long
Low Short
Sample weight Sample weight

05g 05g

16.2. Einfluss des Probengewichtes auf die Wiederholbarkeit der Ergebnisse

Das Probengewicht hat einen signifikanten Einfluss auf die Wiederholbarkeit der mit dem
Feuchtebestimmer erhaltenen Ergebnisse. Die Beziehung zwischen Probengewicht und
Wiederholbarkeit ist in der folgenden Tabelle dargestellit.

Probengewicht Wiederholbarkeit
~ 29 °0,05%
~ 10g °0,01%

Measurenet time

Die Daten in der Tabelle beziehen sich auf eine ideale,
homogene Probe unter den Annahme, dass die Feuchtigkeit e
bei der Messung vollst2andig

nicht zerfallen ist (z.B. feuchter Quarzsand). Short

Drying temperature

Die Ergebnisse unterliegen immer Unsicherheiten in Bezug auf die Probe und die
Wiederholbarkeit des Feuchtebestimmers. In der Praxis bedeutet dies, dass das
Messergebnis die oben gezeigten Wiederhol bar ke

16.3. Trocknungstemperatur

DeTrocknungstemperatur hat den gr°Cten Einfl u:
von der Ar t des Material s ab. Ei ne zu ni edr
Wasserverdampfung (unzureichende Probentrockn
V e rngefung der Messzeit. Bei einer zu hohen Temperatur tritt der Effekt der Verbrennung

des Materials auf (1 berhitzen der Probe, che
wird durch Branchen- oder Unternehmensstandards festgelegt. Wenn es keine solchen
Standards gibt, sollte die Temperatur experi mer
Bei der Auswahl der Trocknungstemperatur:

A Den Feuchtigkeitsgehalt in der Probe bewe

rte
A Die Temperatur der chemischen Zersetzung de:c
A DasbiErgedes Feuchtebesti mmers mit dem Erge
vergleichen.
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Beim Trocknen einer Probe mit hohem Feuchtigkeitsgehalt kann die Messzeit durch

Auswahl eines abgestuften
Feuchtigkei't

grét e Teil der

oder schnell en P
bei einer er ho

Trocknungstemperatur). Erst nach gewisser Zeit wird die Temperatur auf die
Trocknungstemperatur abgesenkt und bis Ende der Messung aufrechterhalten.

16.4. Auswahl des Trocknungsprofils

Das Programm des Feuchtebestimmers ist mit 4 Trocknungsprofilen ausgestattet:

A Standard.

A Schnell

A Sanft.

A Stufenwei se.

STANDARDPROFIL

Das Standardprof il i st das
Trocknungsprofil

des Feuchtigkeitsgehalts.

SANFT-Profil

Es eBestifnmgung

Das Sanft-Pr of i | wird fg¢r Substan
ersten Phase des Vorgangs auf starke Temperatureinwirkung

der Hal ogengl ¢hf2den empfind

die Zersetzung empfindlicher Substanzen durch einen leichten

Temperaturanstieg innerhalb einer bestimmten Zeit verhindert

(die Zeit sollte experimentel
bei Substanzen mit Hautstruktur verwendet werden.

SCHNELL-Profil
Das Schnell-Pr of i |

kann fer Pr

Feuchtigkeitsgehalt zwischen 5% und 15% verwendet werden.

I n diesem Profi

hei zen die |

Vorgangs mit voller Leistung
Trocknungst emper at urhitzumgrkonfpensmert .

W& r meverl ust e,

di e w& hr end (

Mengen der Feuchtigkeit entstehen.

STUFENWEISE-Profil
I n di esem Prof i

| k°nnen dr €

werden. Die Anwendung des Stufenweise-Profils ist bei
Substanzen mi t ei nem Feuchtigkei

begr¢ndet . Di e
sind experimentell zu bestimmen.

Temperaturen
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16.5. Auswahl der Trocknungszeit
Die Trocknungszeit wird durch die Auswahl eines entsprechenden Abschlusskriteriums der

Trocknung besti mmt. Das hei Ct , dass ausgew?h
werden m¢ssen, um einen automatischen Abmschl u
Das Beenden der Trocknung kann nach Abl auf e
Massever !l ust erfol gen. Es wird f¢r Substanze

zersetzen k°nnen und der en Mas s e kei nen k o
Abschlussbedingung kann sein, dass die Probe innerhalb eines bestimmten Zeitraums nicht
an Gewicht verliert (weniger als 1 mg).

Der Abschluss erfolgt:
Automatisch - der Bediener kann mehrere Abschlussarten der Trocknung nach den
nachfolgenden Kriterien w?2hlen:

-Aut omatisch 1 (Ver2nderung 1mg/ 10s) .
-Aut omatisch 2 (Ver&2nderung 1mg/ 25s) .
-Aut omatisch 3 (Ver@anderung 1mg/ 60s) .
-Aut omatisch 4 (Ver2nderung 1mg/ 90s) .
-Aut omatisch 5 (Ver@anderung 1mg/120s) .
Zeitgesteuert -di e Messung wird nach Abl auf der def i n

Ergebnis beendet.

- Zeitgesteuert (max. Zeit 99 Stunden 59 Minuten).

Manuell-Der Benutzer stoppt die Messungasgur ch Dr ¢
-Manuel | (nach DrioppTasgen der Start/ S

Definierte - frei definierte Kriterien. Der Benutzer definiert den Grenzwert des Masseverlusts

sowie die Zeit, innerhalb der dieser Verlust bzw. die Feuchtigkeit in 60 s den eingestellten

Wer t nicht ¢berschreiten ddgtén Kritehen remeichd, wied diea a g e
Messung automatisch beendet.

-Definiert 1 (die Massen2nderung om in mg und
-Definiert 2 (die Feuchtigkeits2nderung %M/ 60
Test-(erme gl i cht di e-Afschuss-2hfFr ameneAunt d¢r die get e

16.6. Analyse des Trocknungskurve

Beim ersten Typ neigt die Trocknungskurve asymptotisch dazu, einen konstanten Wert zu
erreichen. Di e Feuchtigkeitsmenge bl ei bt konstant
Trocknungszeiten nicht.

F¢r diese Art von Kurve sind die Trocknungser
In einem solchen Fall ist es leicht, ein geeignetes Abschlusskriterium zu finden.

I m zweiten Typ verl2uft das Trocknen am Anf an
Der Feuchtigkeit sgehalt wird niemals konstant. Die Gr
k°nnen die Eigenschaften der Testprobe sein.

Die Probe neigt zur thermischen Zersetzung. U
die Probe (Verdunstung verschiedener Komponenten), was zu einem kontinuierlichen
Massenver|l ust fée¢hrt Die Probe enth?a]t: Fett e

langsamer verdunsten als Wasser. Komponenten dieses Typs sind schwer zu verdunsten,
was zu einer langsamen und stetigen Verringerungder Masse der Testprob
Erhitzens f ¢hrt .

Das Messergebnis f ¢r Proben mit einer sol chel
durch:
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Senkung der Trocknungstemperatur, was die Reaktion der Zersetzung der Inhaltsstoffe
verlangsamt,

Auswahl des geeigneten Abschlusskriteriums, mit dem das Ende des Tests am
optimalen Punkt der Trocknungskurve erkannt werden kann,

Auswahl ei ner festen Trocknungszeit, di
Ergebnisse gew2hrl eistet,

Aufrechterhalten der Anfangsmasse der Probe auf einem konstanten Niveau.

o o Do Po

17. TROCKNEN

Der Trocknungsmodus wird verwendet, um die Probenfeuchtigkeit zu bestimmen. Sie wird
durch Verdunstung aller Feuchtigkeitskomponenten aus der in der Trocknungskammer
befindlichen Probe bestimmt. Das Ergebnis wird automatisch berechnet und fortlaufend von

der Software des Feuchtebesti mmers basierend
und am Ende des Prozesses angezeigt.

Das Ergebnis der Trocknung wird anhand der folgenden Formeln ermittelt:

Feuchtigkeitsgehalt: %M = (m1-m3)/m;*100%

Trockenmassegehalt (%): %D = (m»/m1)*100%
%R = (m1-m3)/m2*100%

Wobei: m; 1 Masse der Probe im feuchten Zustand
m, i Masse der Probe im trockenen Zustand

Verfahren zur Aktivierung des Betriebsmodus:

TW2 hl en Si e

Hauptfenster

d eTrocknéhos, ddas Programm kehrt automatisch zum

II \\

zur ¢ck 2==<.im der aberén ¢ diste des Bensteys @b o |

-0« [ |
Product: Drying mode:
120°C Auto 3 1 mg — %M @ —
E 60 s 20s 8 L——
o~
0 2RL /:x >
DasInfo-Fel d enth?2l|l t folgende I nformationen:
1 Ware
1 Trocknungsprogramm:
1 Profil mit Trocknungstemperatur
1 Met h o dTeockihungsabschluss
1 Ausdrucksparameter
1 Informationsfeld mit Trocknungszeit und -t e mper at ur (wird w2hren

angezeigt)

1 Informationsfeld mit dem Status der Kammer
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T Tasten: Par ameter, Benut zer, Trocknungs|
Trocknungskamme r , Einstellungen fg¢r den Trocknun

17.1. Sicherheitsregeln zum Trocknen

Der Feuchtebesti mmer verfg¢iggt ¢ber zwel zusat zl
A.Der erste informiert den Benutzer dar ¢ber,
vonder Waagschale gefallen ist und es nicht

der Probe korrekt zu bestimmen. In diesem Fall wird der Trocknungsvorgang
automatisch unterbrochen und ein Informationsfenster erscheint auf dem Display.

Mass of sample analyzed is out of range.

Open the drying chamber
and check the position of the sample on the pan.

®
v
Bitte folgen Sie den Anweisungen der Meldung.

B.Der zweite Mechanismus sch¢gtzt das Ger 2t u
einer unkontrollierten Z¢ndung der Probe w?

Stellt das Ger2teprogramm einen pl°tzliche]
Trocknungstemperatur fest, wird die Trocknung automatisch unterbrochen. Danach
erscheint ein Informationsfenster auf dem I

Temperture analysis out of range.

Do not open the drying chamber!

I\
igx

Folgen Sie der angezeigten Meldung und warten Sie, bis die Temperatur auf ein
sicheres Niveau gesunken ist, was durch die Anzeige neuer Informationen signalisiert

wird.
Analysis temperature within an acceptable range.
You can open the drying chamber.
172. Zus?2tzliche Einstellungen fg¢r Trocknen
Mi t di esen Einstellungen k°nnen Sie den Betr.|
anpassen.
Trocknungsprofil

Parameter zur Auswahl des Trocknungsprofils und zur Einstellung der
Trocknungstemperatur.
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Abschlussmethode

Par ameter zZur Auswahl der Met hode f ¢r Trocknt
Parameter.

Ausdrucksparameter

Parameter zur Einstellung der Einheit des Trocknungsprozesses auf dem Display und des
Ausdrucks sowie des Zeitintervalls f¢gr den Mes
Prognose

Parameter zur Aktivierung/Deaktivierung der Funktion der Ergebnisprognose.

Aut omat i sches Slcobkenkenfreemabdeckung nach dem Ausschalten des
Feuchtebestimmers
Parameter zum Ein- und Ausschalten des aut omati sc

Trockenkammerabdeckung nach dem Ausschalten des Feuchtebestimmers mit der Taste (I)

Trocknungsassistent
Parameter zur Aktivierung/Deaktivierung des Assistenten, der d
k

e n2chsten
Anfang des Trocknungsprozesses er a

i
l &2rt .

Die Regeln fg¢r die Verwendung von ander®n Ei
Einstellungen zum Modus <W GEN>.

17.3. Trocknen i Schnellzugriffstasten

Jeder Modus verf gt icber ei ne Rei he v on St e
bestimmten Moduls automatisch angezeigt werden. Dieses Set kann durch Zuweisen
anderer Schnell zugriffstasten ge?ndtdietichtiyenr d e n
Berechtigungen. Di e Liste der verf ¢sggbaren T
Bedienungsanleitung.

18. TROCKNUNGSVORGANGMI T HI LFE DES KURZMEN; S

. 0.000.

Product: Drying mode:

120°C Auto3 1mg mm %M @ —
I & STL = P | —

~N { e
O 2P S5 p =

Standardkonfiguration des Displays im Trocknungssmodus.

Eti ketten mit d eTnmockrukgsparanetern it Piktogrgnemen werden im
mittleren Teil des I nformationsfel ds icber de
ander en Parametern arbeiten m°chte, muss er
nach Antippen der entsprechenden Tasteauf dem Di spl ay ge@ndert we
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Vor Beginn des Trocknungsvorgangs sind die nachfolgenden Parameter einzustellen:

-Profil, nach dem der Trocknungsvorgang mi'¢t d
(die Trocknungsparamet er gugeordne,u dem gew?hl ter
-Abschlusskriterium des Trocknungsvorgangs mi

Trocknung,
- Einheit des angezeigten und zu druckenden Ergebnisses
-lntervall des Druckens der Messungen w2hrend

18.1. Profil,nachdemderPr ozess ausgef ¢¢hrt wird zusamme
Trocknungsparametern

| ]
Trocknungsprofil andard| ock
-0~

Produkt: Temperatur Standard .
E 120°C  Auto 3 Schnell
cnnel

P”'“ Sanft

Stufenwejse

Nach Ei ngabe der Ei nstellungen fer di e AU s
ent sprechende Profil auszuw?2hl en. Nach Auswah
Fenster Felder zum Einstellen der Profilparameter angezeigt. Der Umfang der Parameter
hangt vom ausgew?2hl ten Profil ab.

Der Profil parameter, nach dem der Trockkaonngs pr

folgende Werte haben:

1 STANDARD-Trocknungsprofil
Im Standardprofil muss die Temperatur eingestellt werden, in der die Probe untersucht

wird.
1 SCHNELL-Trocknungsprofil
I m Schnell profil muss die Zeitdauer des Er

Temperatur, in der die Probe untersucht wird, eingestellt werden.
A

+30%
120 °C

TEMPERATURE

>
B

TIME

Dieses Profil zeichnet sich durch einen schnellen Temperaturanstieg in kurzer Zeit aus.

Die Trocknungstemperatur wird w&@hrend 180 S
f¢e¢r die eingestellte Zeit um 30% er h°ht, urn
Profileinstellungen eingestellte Solltemperatur.

Hinweis:

Im Schnell-Profil muss die Trocknungstemperatur und die Zeitdauer des Erhitzens in dieser Temperatur

um 30% h°her als die Solltemperatur eingestellt wer
Zeitpunkt des Erreichens der Temperatur gemessen.

Das Ger 2t i st So programmiert, dass die maximale T
Benutzer des Trockners mit der Maximaltemperatur von 160 AC ei ne TemperaturA®Gon m
eingibt, err ei ch tMaximalemp&atur ¥on 166 A€C, ed nk . die Temperatur
der eingestellten Temperatur nicht um 30% ¢berschritt
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1 SANFT-Trocknungsprofil
Im Sanft-Profil muss die Zeit eingestellt werden, in der die Trocknungstemperatur
erreicht werden soll, sowie die Temperatur der Untersuchung der Probe.

A °C
TEMPERATURE

TIME

1 STUFENWEISE-Trocknungsprofil
Im Stufenweise-Profil sollten folgende Stufen eingestellt werden: Erhizungszeit bei der
ersten Temperatur, Temperatur der ersten Stufe, Erhizungszeit bei der zweiten
Temperatur, Temperatur der zweiten Stufe, Temperatur, bei der die Probe getestet

werden soll.
r I 120 °C TEMPERATURE
TEMP 2
TEMP 1
TIME 1 TIME 2 >
Hinweis: 5 5
Im Stufenweise-Profil sind zus?atzIlich di e AlSc hweldlseMe? denp er a't

Trocknungstemperatur und die Erhitzungszeiten in den einzelnen Zwischentemperaturen (1 und 2)
einzustellen. Die Erhizungszeit in einzelnen Stufen wird ab dem Moment des Erreichens der
eingestellten Temperatur f¢r die bestimmte Stufe gez

18.2. Abschlussmethode des Trocknungsvorgangs

hscl
| ]
Abschlussmethode Automati
..D_
Produkt: Automatisch 1 .
120°C Auto3 1 mg .
I Automatisch 2
E0s E
o,
a P Automatisch 3
LAutomatisch 4
T

Der Parameter Abschlussmethode des Trocknungsprozesses nimmt folgende Werte an:
Automatisch 1 - automatischer Abschluss (1mg /10 Sek.),
Automatisch 2 - automatischer Abschluss (1mg /25 Sek.),
Automatisch 3 - automatischer Abschluss (1mg /60 Sek.),
Automatisch 4 - automatischer Abschluss (1mg /90 Sek.),
Automatisch 5 - automatischer Abschluss (1mg /120 Sek.),
Manuell - manuel | er Abschl us s Stdrt/iSeopph TaBle (gie knaximaled e r
Trocknungszei't dar f 99 Stunden 59 Minuten n
Trocknungszeit wird der Feuchtebestimmer den Vorgang automatisch beenden).
Zeitgesteuert - Abschluss nach Ablauf der eingestellten Zeit (die maximale
Trocknungszeit betr2agt 99 Stunden 59 Minuten).
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Definiert 1-def i ni erter Abschluss (Ver@@nderung der
mit Genauigkeit des Teilungswertes des Feuchtebestimmers, im Zeitbereich von 1 bis 120

Sek.).

Definiert 2 - definierter Abschl u s s (Ver2nderung der Feucht
Genauigkeit des Teilungswertes des Feuchtebestimmers, im Zeitbereich 60 Sek.).

Test-(er me gl i cht di e-Afschhiss-2hr amenheAunt 6¢r di e get
Beim Trocknen mit dieser Art des Abschlusses werden auf dem Ausdruck Informationen
angezeigt (siehe Beispielausdruck wunten), mi
aut omati sche Abschl ¢sse. Demnach kann der B
akzeptable Art des Abschlusses ist (Ergebnis und Zeit).

/ ------------ Drying process report -----------5 /\/ K\_/
Start (‘jate 20180414 0:00:55 Auto 2 0:02:10 6.311 %M
3tar1 time 14:41:55 Indication: 6.068 %M 0:02:15 6.311 %M
Proguct " BBBERER 0:02:20 6.311 %M

roguc 0:00:55 6.068 %M 0:02:25 6.553 %M
Drying program 0:01:00 6.068 %M 0:02:30 6553 %M
---------=-- Drying process parameters ---- 0:01:05 6.068 %M 0:0235 6.553 %M
If%lgg profile Standard 0:01:10 6.068 %M 0:02-40 6.553 %M

o 0:01:15 6.068 %M 0:02:45 6.553 %M
m:izti?:de I/ez,lt 0:01:20 6.068 %M 0:02:50 6.553 %M
Interwat 2005 0:01:25 6.311 %M 0:02:55 6.553 %M
Start mass 0.796 g 0:01:30 6.311 %M 0:03:00 6.553 %M
__________________________________ e 0:01:35 6.311 %M 0:03:05 6.553 %M
0:00:05 0.537 %M 0:03:10 6.553 %M
0:00:10 2708 %M | | 0:01:40 Ato 3 0:03:15 6.553 %M
0:00-15 4182 %M Indication: 6.311 %M 0:03:20 6.553 %M

N . 0,

33832 gg;g ;zm 0:01:40 6.311 %M 0:03:25 Auto 5

00030 5530 %M 0:01:45 6.311 %M Indication: 6.553 %M
UuUL . 0 . . 0,

0:00:35 5830 %M | | 0:01:50 6.311 %M

o ' 88;33 ggﬂ zﬂm Status Completed

00 Ul . o Drying time 0:03:16
0:00:40 Auto 111 0:02:05 6.311 %M End hase 0.548
Indication: 5.830 %M J gJ

0:02:10 Asto 4 Indication 31.156 %M
0500540 5.945 Z/°M Indication: 6.311 %M
0:00:45 6.068 %M )
0:00:50 6.068 %M /\ Signature
\ ........................................ /

18.3. Einheit der angezeigten und gedruckten Messung

o
Ergebnisse
-0‘.

Produkt: Trocki Interval g .
E 120°C Auto3 1mg mm YoM %M
60 s 20s
& 2R A %
-w T

g - Massen2nderung; Das Ergebnis i st ein

Trocknungsprozesses registriert wird.
%M - Prozentsatz des Massenver | Uirecknsingsprazesseg -

registrierte Massen®2nderung an, ausge
%D - der Anteil an Trockenmasse, der bei m

Prozentsatz; Das Ergebnis ist ein Teil der Probe, der nach dem Verdunsten der
Feuchtigkeit auf der Waagschale des Feuchtebestimmers verbleibt.

%R - Verh2|l tnis Feuchtigkeit/  Trockenmasse
i n Prozent ; das Ergebni s bil det d e
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verdunstete Anteil der Probe.

18.4. Druckintervall der Messung

Z% Trocknen

o H
Ausdrucke
[ ‘-ﬂ
Ergebnisse
‘Da-
Produkt: Trockr]
Intervall |20 ‘
E 120°C Auto3 1mg mm %M
60 s 20s
1 2 3 =
o 2R &
4 5 6 : v
7 8 9 0 E
Zeitintervall zwi schen aufeinanderfol genden M

eingegeben in Sekunden, im Bereich von 0 bis 120 s.

18.5. Verwendung der Option: TROCKNUNGSASSISTENT

Parameter zur Aktivierung/Deaktivierung des Assistenten, der di e n2chsten Sch
Anf ang des Trocknungsprozesses erklart.

Das Verfahren zum Aktivieren der Option:

A AAA
-»0— o
Produkt! Kalibrierung -
“ Verfligbarkeit
| d
3 Trocknen
@ - Wiegen <_:]
Gerate Autotara \/

Trocknen
S Druckmodus Wenn stabil
Trocknungsprozess-Assistent : f

Wenn diese Option aktiviert ist, muss der Benutzer beim Starten des Trocknungsprozesses
alle Schritte zum Einstellen der Trocknungsparameter durchlaufen. Erst nach ihrer

Genehmigung startet der Feuchtebestimmer die Probenvorbereitung und beginnt den
Trocknungsvorgang.
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0.000_

Produkt: Trocknungsprogramm

Trocknungsprofil Standard

Temperatur

Trocknungsabschliuss Automatic 3

Massenunterschied 1mg

Intervall 20

0.000_

Produkt: Trocknungsprogramm:
120°C Auto3 1mg wm %M
e 2 =
4] schalevorersiten S
HINWEIS:
Die Option funktioniert nur, wenn kein Trocknungsprogr a

19. TROCKNUNGSVERFAHREN MIT GEBRAUCH DER DATENBANK DES
TROCKNUNGSPROGRAMMS

Der Feuchtebesti mmer kann 200 Trocknungsvorg?
Auswahl eines bestimmten Programms frei konfiguriert, gespeichert und verwendet werden
k°nnen.

Verwendung eines bestimmten Programms beim Trocknen:
1. Di e Prozedur fer den Speicher des Feuc
Beschreibung in Punkt 14. Datenbanken).
2. Das eingegebene Programm vor dem Beginn de
Trocknungsparameter werden, a u f di e i mten aTucskpungsprdglamm
gespeicherten Parameter aktualisiert.
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hd

0.0

(-

0.000,

-0~ None -0~
Product: Drying mode Product: Drying mode:
ABCD,‘ ABCD

120°C Auto3 1mg mm %M, 120 °C ulo5 1mg - %D ® ——
E & 60 s a 20s 123 Z 00300 120 s 10s 1 —
QARLSH ——fa-%éﬁ > =
Oder:
Die Daten fg¢gr das zu trocknende

festlegen (siehe Beschreibung in Punkt 14 Datenbanken).

01> auf den Wert <i 1,000>.
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Produkt/ di
eingegebene Programm als Trocknungsprogramm in den angegebenen Produktdaten

Das eingegebene Produkt vor dem Trocknen als Aaktuel | f aus w?
Trocknungsparameter werden auf die Parameter aktualisiert, die
Trocknungsprogramm gespeichert sind, das d
ist.
-0~ L None -0~ | g
Product: Drying mode Towar: Drying mode:
XYz 9876 1234
:03 1mg — %M @ 100°C Auto2 1mg mm %M @ e
60s 20s & 987 t 0:02:30 25s 55 8 a=—=r
PQ& JN O2RANH > =
.Zus?tzIlich kann bei der Produkt auswahl di €
Funktion erm°glicht die automati sche Korre
Anzeige des korrigierten Wertes I m I
Trocknungsprozesses.
‘ | | %M
Product: Corrected value: ‘
Product 01 30.156%M
120°C |, Auto3  1mg — %M () 0:03:00 -
E \_ 60s TP 00020 & 120°C B
6—:] Drying @ [C?—.,o
Bei spieldarstellung des Displays nach Eins



20. TROCKNUNGSVORGANG

HI NWEI S: SchlieCen und °ffnen Sie die Trocknungskammer
die die Position der Probe ver2ndern oder schnel/l
oder i ntensivieren k°nnen.
-0~ | g .
Product: Drying mode: Einstellungen f ¢r den Tr
T - I nformati onsfeld ¢ber denr
E &GOSE 20s & —
CIRAH > =
Um das Trocknen zu start
zu betaatigen. We n n di

- 0.000,

Product: Drying mode:

C T e .. -
GRS H

IL

b

geschlossen wurde, wirdsieaut omat i sch
Die Software des Feuchtebestimmers zeigt
aufeinanderfolgende Meldungen an, die den Betrieb
des Ger 2ts erl eichtern.
angezeigten  Meldungen. Dies  sichert das
ordnungsgem? Ce Vorbereit
Dur chf ¢ hr eorgangd eder Bedtimmung des
Feuchtegehaltes im untersuchten Material.

" 0.000,

Product: Drying mode:

120°C Auto3 1mg wm %M ® N
l & L = PP | D
’(—:] Prepare pan ‘Q V |

Das Programm fordert den Benutzer auf, die
Waagschale vorzubereiten. Das entsprechende
Piktogramm des Status der Trocknungskammer wird
ebenfalls angezeigt.

Die Einwegschale in die Halterung legen und auf dem
Schalenkreuz platzieren. Auf dem Display wird das
Gewicht der Waagschale angezeigt.

stabil e Bedi

Um ngungen w

gew2hrl eisten, wi r d
Trocknungskammer durch D
aufderunteren Lei st e é schlie

Product: Drying mode:

Mit der Taste JSteIIen Sie das Gewicht der Schale

E e el W ~ auf den Speicher des Feuchtebestimmers.
60 s 20s 3 L7
‘(—:] Prepare pan g ﬁﬁ
Di e Massenanzeige kehrt
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0.000.

Product: Drying mode:

120°C Auto3 1mg wem %M @ \
I: & 60 s L 20s & -Ar
‘(—:] Prepare sample SV I

Kammer wird automati sch
Meldung wird angezeigt. Das Piktogramm des Status
der Trocknungskammer 2nde

Die Probe auf die Waagschale legen. Die Masse der

Probe sollte auf der Gru
und Eigenschaften des (getesteten Materials
ausgew?2hlt werden.

Nach der Probenvorbereitung und Stabilisierung des
Ergebnisses den Vorgang zum Beenden der

durJ

Probenvorbereitung
best2tigen.

Das Programm schliecCt
Trocknungskammer und  beginnt mit dem
Trocknungsvorgang.
Der Benutzer kann zuerst die Trocknungskammer
schlieCen, indem er auf
e 3 254 unteren Leiste =.d r icckt, wund \/das
iR 9 | |Trocknen anfangen.
Product: Drying mode:
C"Koe 59 2
(—:I Prepare sample ‘Q ﬂ
v Auf dem Displ ay wer den
0000 Vorgang angezeigt, der F
" "M ITrocknungsvorgang autom
Product Drying program: . . .
eingestellten Parametern und die notwendigen
E S NGRRNY T & |Messungen _der Masse sowie Berechnungen
. resultierend aus der Ver
(—:l Drying \L

Feuchtigkeit des untersuchten Materials durch.
Am Anfang des Vorgangs
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Kommunikationsschnittstelle  die  Kopfzeile des
Ausdrucks (gem2C den ei nig
Parametergruppe AUSDRUCK
TROCKNEN/KOPFZEILE) gesendet.

HI NWEI S: Fal |l s der Tr oc
unterbrochen werden muss, z.B. aufgrund einer
Gef ahr , dr ¢ cke nSdieesichdirh der

unteren Leiste befindet. Der Vorgang wird sofort
gestoppt und die Probenheizung ausgeschaltet.

3.256..

Product Drying program:

120 °C Auto 3 1 mg — %M @ 0:00:25 =
u L s0s TR o020 |8 105°C | e
<—:| Drying @

W& hrend

das Diagramm jederzeit |
in der unteren Informationsleiste anzeigen.

des Trocknungsvor

4

Result [%M]

o

0:00:30
Time [min]

0:01:00

Result [%M] 1

0:08:00
Time [min]

0:16:00

Um

dr ¢ cken
Grafikbildschirms.

zur Anzei

ge des Haupt
S(_:lain dereobesen lmmken Ecke des

N 8 I 7 5
L %M
Product Drying program:
120°C Auto 3 1 mg — %M @ 0:1534 ==
E L 60's 00020 |8 120°C | |l
(—:l Drying @ { City

Wa hr end des Trocknens z
aktuellen Messergebnisse und Informationen zum
Vorgang selbst an (Zeit der Untersuchung,
Kammertemperatur).

Wa hrend des Trocknungsyv
Messungen in festgelegten Intervallen (INTERVALL)
automati sch zum Drucken
Kommuni kati onsschnittstel
eingestellten Druckoptionen 1  Parametergruppe
TROCKNUNGSBERICHT/MESSUNG).

%M
Mit der Taste T+%bw” kann der Benutzer die Art des

angezeigten Er grdbades S/srgasgs

andern.
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Zusammenfassung der Untersuchung angezeigt, das
endg¢l tige Feuchtigkeitse
die Trocknungskammer wirg
W [ An di e au Kgmenunikdtibnssehnittstelle wird
‘(_;]Comp.eted aldie Kopfzeile des Aus
eingestellten Druckoptionen 1 Parametergruppe
TROCKNUNGSBERICHT/KOPFZEILE) gesendet.

w 8 475 Nach Abschluss des Trocknungsvorgangs wird eine
[ | %M

Product: Drying mode:

Der Trocknungsprozess kann jederzeit unterbro

(—:l und biges $ié€ den Abschluss mit der Taste \/
Die Ausnahme ist die M°glichkeit, deinnachdemc k nu

Dr ¢cken d ((_::l bekralat tder Feuchtebestimmer den Trocknungsvorgang ohne

Bestatigung durch\/Drc',cken dir Taste
Der Trocknungsbericht kannﬂjinrdermnterlﬁnléetstbeies der
Displays erneut gedruckt werden.

Der Bericht wird auch automatisch in der Dat er
Feuchtebestimmers gespeichert.

Um zum Hauptfenster de r Trocknungseinstellungen (Anf ar

dr ¢cken Si e (_::li ineder Traesen d_eiste. Der Feuchtebestimmer endet die
Zusammenfassung des abgeschlossenen Vorgangs und kehrt in den Ausgangszustand
zur ¢ck. Eine weitere Untersuchung kann dur chge

Beispielhafte Ansicht des Trocknungsberichts
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20.1. Prognose des Endergebnisses

In dieser Methode wird das Endergebnis vorhergesagt, bevor der Trocknungsvorgang
abgeschlossen ist.

Das endg¢l tige Trocknungsergebnis wird von d
anhand der Eigenschaften der aktuellen Online-Trocknungskurve prognostiziert.

Di es i st ein ungef @ hr eirem HeangneHemear getwa {/-e10% dds mi t
Endergebni sses fer di e Meios¥s eh¢erPrBdaoadukt eunn
Trocknungszeiten, d.h. Kunststoffe, Gele und Materialien, die mehr als 30% Wasser

enthalten).
Die Methode richtet sich an Benutzer, di e mit
vi el k¢rzeren Trocknungszeit zufrieden sind.

standardm2Cigen Trocknungszeit

die Trocknungskamme

HINWEIS: Bei Verwendung der Pr ognoseoption darf
sch&tzung (Prognose) (
r
t

ge°ffnet wer den, da die Ergebnis
Berechnungen nicht korrekt ausf ¢h
Stellt das Programm fest, dass die Kammer ge® f f net i s
entsprechende Meldung angezeigt.

en kann.
, wird der Prognose\y
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